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Informagoes gerais
Utilizagado da documentagéao

1
1.1

1.2
1.21

1.2.2

Informagoes gerais

Utilizacao da documentacao

A documentagao atual refere-se as instru¢des de operagao originais.

Essa documentagao é parte integrante do produto. A documentagao destina-se a to-
das as pessoas que executam trabalhos no produto.

Colocar a documentagédo a disposi¢gdo em condi¢ao legivel. Certificar-se de que os
responsaveis pelo sistema e pela operagdo, bem como pessoas que trabalham sob
responsabilidade prépria na unidade, tenham lido e compreendido inteiramente a do-
cumentagdo. Em caso de duvidas ou se desejar outras informagdes, consultar a
SEW-EURODRIVE.

Estrutura das adverténcias

Significado das palavras de aviso

A seguinte tabela mostra a graduagéo e o significado das palavras de aviso das ad-
verténcias.

Palavra de avi- |Significado Consequéncias em caso de

so nao observacao

A PERIGO Perigo iminente Morte ou ferimentos graves

A ATENGAO |Possivel situagao de risco Morte ou ferimentos graves

A CUIDADO | Possivel situagédo de risco Ferimentos ligeiros

AVISO Possiveis danos materiais Danos no produto ou no seu am-
biente

NOTA SOBRE | Nota importante relativa a pro-
PROTEGAO tecéo contra exploséo
CONTRA EX-
PLOSAO

INFORMAGAO |Informagéo util ou dica: facilita
0 manuseio do produto.

Estrutura das adverténcias especificas a determinados capitulos

As adverténcias especificas se aplicam nao somente a uma determinada ag¢ao, mas
também a varias agbes dentro de um assunto especifico. Os simbolos de perigo usa-
dos advertem sobre um perigo geral ou especifico.

Exemplo da estrutura formal de uma adverténcia especifica a determinados capitulos:
PALAVRA DE AVISO!
Tipo de perigo e sua fonte.

Possiveis consequéncias em caso de nao observagao.
+ Medida(s) para prevenir perigos.

6 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Significado dos simbolos de perigo

Informagoes gerais
Reivindicagéo de direitos de garantia

Os simbolos de perigo que se encontram nas adverténcias tém o seguinte significado:

Simbolo de perigo

Significado

Ponto de perigo geral

Aviso de tensédo elétrica perigosa

Aviso de superficies quentes

Aviso de partida automatica

Nota sobre protegéo contra exploséo

BB

Aviso de explosao

1.2.3 Estrutura das adverténcias integradas

As adverténcias integradas estdo diretamente integradas na agéo antes do passo que
representa um eventual perigo.

Exemplo da estrutura formal de uma adverténcia integrada:

A PALAVRA DE AVISO! Tipo de perigo e sua fonte. Possiveis consequéncias em
caso de n&o observagéo. Medida(s) para prevenir perigos.

1.3 Reivindicagao de direitos de garantia

E fundamental observar as instrugdes de seguranga contidas nesta documentagéo.
Isso é um pré-requisito para o funcionamento perfeito da unidade e para realizagao
de reivindicagdes de direitos de garantia. Ler a documentac&o primeiro antes de tra-

balhar com o produto!

14 Nomes dos produtos e marcas

Os nomes dos produtos citados nesta documentagéo sdo marcas ou marcas registra-
das dos respectivos proprietarios.

1
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Informagoes gerais
Nota sobre os direitos autorais

1.5 Nota sobre os direitos autorais

© 2023 SEW-EURODRIVE. Todos os direitos reservados. E proibida qualquer repro-
ducéo, adaptacao, divulgagcao ou outro tipo de reutilizagc&o total ou parcial.

1.6 Publicagoes validas

Para todos os outros componentes, sao validas as respectivas documentagdes.

8 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Indicagdes de seguranga 2

Observacgdes preliminares

2 Indicagdes de seguranga

21 Observacgoes preliminares

As indicacgdes basicas de seguranca a seguir ttm como objetivo prevenir lesdes e da-
nos materiais e referem-se principalmente ao uso dos produtos aqui documentados.
Se vocé usar componentes adicionais, observar também os avisos e indicagdes de
seguranga.

2.2 Deveres do operador

O operador deve certificar-se de que as indicagbes de seguranga basicas sejam ob-
servadas e cumpridas. Certificar-se de que os responsaveis pelo sistema e pela ope-
ragao, bem como pessoas que trabalham sob responsabilidade prépria no produto, le-
ram e compreenderam a documentagao inteiramente.

O operador deve certificar-se de que todos os trabalhos apresentados sejam realiza-
dos somente por pessoal qualificado:

* Instalagcdo e montagem

* Instalagao e conexéao

+ Colocagao em operagao

* Manutencéao e conservagao
» Colocagéo fora de operacao
+ Desmontagem

Certificar-se de que as pessoas que trabalham com o produto observem os seguintes
regulamentos, determinag¢des, documentos e indicagdes:

* Regulamentos nacionais e regionais para seguranga e prevenc¢ao de acidentes
+ Etiquetas de aviso e de segurancga na unidade

+ Todos os documentos, instrugdes para instalagdo e colocagdo em operagao e es-
quemas de ligagéo adicionais relativos ao projeto

* Nao montar, instalar nem colocar unidades danificadas em operagao
» Todos os requisitos e determinagdes especificos das instalagbes

Certificar-se de que o local onde a unidade estiver instalada seja equipado com dispo-
sitivos adicionais de monitoragdo e protecao. Observar as normas de seguranga apli-
caveis, assim como as leis que regulamentam equipamentos técnicos e normas de
prevengao de acidentes.

Instrugbes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315 9



2 Indicagdes de seguranga

Grupo alvo

2.3 Grupo alvo

Especialistas em
trabalho mecanico

Especialistas em
trabalho eletrotéc-
nico

Qualificagao adici-
onal

Pessoal habilitado

Todos os trabalhos mecéanicos s6 podem ser realizados exclusivamente por pessoal
técnico qualificado com treinamento adequado. Pessoal qualificado no contexto desta
documentacdo sdo pessoas que tém experiéncia com a montagem, instalagdo meca-
nica, eliminacéo de irregularidades e manutencéo do produto e que possuem as se-
guintes qualificagdes:

* Qualificagdo em mecénica de acordo com as regulamentacdes nacionais aplica-
veis

+ Conhecimento dessa documentagao

Todos os trabalhos eletrotécnicos s6 podem ser realizados exclusivamente por pes-
soal técnico qualificado com treinamento adequado. Pessoal técnico qualificado no
contexto desta documentagcdo sdo pessoas que tém experiéncia com a instalagao
elétrica, colocacdo em operacéo, eliminacao de irregularidades e manutengéo do pro-
duto e que possuem as seguintes qualificagdes:

* Qualificagdo em eletrotécnica de acordo com as regulamentagdes nacionais apli-
caveis
+ Conhecimento dessa documentagao

O pessoal também deve estar familiarizado com normas de seguranga aplicaveis e
disposicdes legais em vigor, bem como as normas, diretrizes e leis referidas nesta do-
cumentacéo.

A equipe deve ter recebido a autorizagao expressa da empresa para colocar em ope-
racéo, programar, parametrizar, identificar e aterrar unidades, sistemas e circuitos de
corrente de acordo com os padrdes da tecnologia de seguranca.

Todos os todos os trabalhos relacionados ao transporte, armazenamento, operagao e
descarte de residuos s6 podem ser exclusivamente realizados por pessoas devida-
mente treinadas. Esses treinamentos devem capacitar as pessoas a desempenharem
as atividades e medidas necessarias de forma segura e de acordo com as especifica-
coes.

1 O Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Indicagdes de seguranga 2

Utilizagao recomendada

24 Utilizagcao recomendada

O produto destina-se a utilizagdo em instalagdes industriais e comerciais.

Na ocasido da instalacdo em sistemas elétricos ou maquinas, o inicio da operagao
conforme as especificagdes do produto fica proibido até que se confirme que a maqui-
na esta de acordo com as leis e regulamentos locais.

INFORMACAO

* Um motor s6 pode ser operado em um conversor quando as exigéncias do Certifi-
cado de Conformidade IECEx desta documentagdo e os dados na plaqueta de
identificagdo do motor forem cumpridos.

+ O motor ndo pode ser operado em areas/aplica¢cdes que resultem em processos
com forte geracdo de carga elétrica na carcaga do motor.

— Exemplo: No interior de um tubo como ventilagdo forgada. Se forem transpor-
tadas poeiras no tubo, isso pode gerar uma carga eletrostatica. Se a carga
eletrostatica de dissipar, a poeira pode incendiar.

2.5 Transporte/armazenamento

No ato do recebimento, inspecionar a carga para averiguar se ha danos causados pe-
lo transporte. Informar danos causados pelo transporte imediatamente a empresa
transportadora. Se o produto estiver danificado, nenhum tipo de montagem, instala-
¢ao ou colocagao em operacgao pode ser realizado.

Os olhais de suspensao sao projetados somente para o peso do motor sem redutor.
Apertar firmemente os olhais de suspensao aparafusados. Redutores integrados pos-
suem dispositivos de montagem separados que devem ser utilizados adicionalmente
de acordo com as instrugbes de operacao do redutor ao fixar o motorredutor. Montar
sem nenhuma carga adicional.

Os olhais de suspensao fornecidos estdo de acordo com DIN 580. Respeitar as car-
gas e regras ali especificadas. Nesse caso, o sentido de tragdo do meio de icamento
nao pode exceder um angulo de 45°, de acordo com a DIN 580.

Se necessario, usar equipamento de transporte apropriado e devidamente dimensio-
nado.

Observar as seguintes informagdes ao realizar o transporte:

+ Se estiverem disponiveis, utilizar sempre todos os pontos de fixagdo. Os pontos
de fixagdo sdo projetados somente para o peso do produto. Morte ou ferimento
grave. Nao colocar nenhuma carga adicional.

+ Certificar-se que de que produto ndo esteja sujeito a impactos mecanicos.

Caso nao seja imediatamente instalado, o produto deve ser armazenado em local se-
co e livre de poeira. E possivel armazenar o produto por até 9 meses, sem a necessi-
dade de medidas especiais antes da colocagdo em operagao. Ndo armazenar o pro-
duto ao ar livre.

Nao transportar e armazenar o produto na calota do ventilador.

Instrugbes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315 1 1



2 Indicagdes de seguranga

Instalagcdo/montagem

2.6 Instalagao/montagem

Respeitar os seguintes itens para a montagem:

Certificar-se de que a superficie de apoio esteja uniforme e que a fixagdo por pés
ou por flange esteja correta. Verificar se o acoplamento direto esta corretamente
alinhado.

Devem ser evitadas frequéncias de ressonancia da estrutura correspondentes a
frequéncia de rotagdo do motor e ao dobro da frequéncia de rede elétrica.

Liberar o freio (em motores com freio montado).
Girar o rotor com a méao e verificar se existem ruidos anormais.
Controlar o sentido de rotagéo no estado desacoplado.

Apertar e desapertar polias e acoplamentos apenas com equipamentos adequa-
dos (aquecimento!). Cobrir as polias e os acoplamentos com uma protegao contra
contato acidental. Evitar tensdes de correia ndo permitidas.

Estabelecer as conexdes de tubos eventualmente exigidas.

Formas construtivas com ponta de eixo para cima devem ser equipadas com uma
tampa, para impedir a queda de corpos estranhos no ventilador. A ventilagdo nao
pode ser obstruida e o ar expelido ndo pode ser reaspirado imediatamente. Isso
também se aplica ao ar expelido de outras unidades.

Seguir também as informagdes no capitulo "Instalagdo mecanica" (— & 35).

2.6.1 Restrigoes ao uso

Os seguintes usos sao proibidos, exceto se explicitamente autorizados:

Operacao em ambientes expostos a 6leos, acidos, gases, vapores, poeiras e radi-
acdes danosos

Uso sujeito a niveis excessivos de oscilagbes e impacto mecanicos, que extrapo-
lam os limites da norma EN 61800-5-1

1 2 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Indicagdes de seguranga
Trabalhos elétricos

2.7 Trabalhos elétricos

271 Executar com segurancga os trabalhos elétricos

Para realizar trabalhos elétricos com seguranga durante a instalagdo ou manutencgao,
observar as seguintes informacgdes:

» Os trabalhos elétricos s6 podem ser realizados por pessoal técnico qualificado.
» Cumprir as 5 regras de seguranga ao trabalhar com componentes elétricos:

— Desconectar

— Prevenir a ligagao involuntaria

— Indicar que ndo ha tensao

— Aterrar e curto-circuitar

— Cobirir ou isolar pegas adjacentes sob tensao

* Quando a unidade estiver ligada, ha tensdes perigosas em todas as conexdes de
poténcia e nos cabos e bornes de motor conectados. O mesmo ocorre quando a
unidade esta bloqueada ou quando o motor esta parado.

2.7.2 Conexao elétrica

Exceder as tolerancias especificadas na norma IEC 60034-1 (VDE 0530, parte 1),
tensao = 5%, frequéncia + 2%, forma de curva, simetria — aumenta o aquecimento e
influi na compatibilidade eletromagnética. Respeite ainda a norma DIN IEC 60364
"Montagem de instalagbes de baixa tensao" e as especificagbes locais relativas a
operacgao de instalagdes elétricas, p. ex. EN 50110.

Além das determinac¢des gerais de instalagdo em vigor para equipamentos elétricos
de baixa tensdo, também & necessario observar as prescricdes especiais para as ins-
talagcbes elétricas em areas potencialmente explosivas do respetivo pais. As normas
relevantes na Australia e Nova Zelandia para Hazardous Locations sdo Standard AS/
NZS60079 e AS/NZS3000, no Brasil sdo ABNT NBR IEC 60079 e IEC 60079-14.

Observar as informagdes divergentes sobre conexdo na plaqueta de identificagao e
no esquema de ligacao fornecido.

A conexao deve ser realizada de tal modo que seja obtida uma ligagao elétrica segura
e permanente (sem extremidades de cabos soltos). Utilizar um terminal de cabos atri-
buido. Estabelecer uma conex&o segura do condutor de aterramento.

Quando a unidade esta conectada, as distancias até os componentes sob tensdo nao
isolados nao podem ser menores do que os valores minimos. Observar as especifica-
¢bes nacionais. De acordo com as normas da tabela, as distdncias minimas n&o de-
vem ser menores que os seguintes valores:

Tipo de protecao Norma Distancia minima na tensao nomi-
contra ignigao/ nal U,
AHCOCIE S <500 V > 500 V < 690 V
e IEC 60079-7:2007 8 mm 10 mm
nA IEC 60079-15:2010 5 mm 5.5 mm
eb IEC 60079-7:2015 8 mm 10 mm
ec IEC 60079-7:2015 5 mm 5.5 mm

Na caixa de ligacéo nado é permitida a presencga de corpos estranhos, sujeiras ou umi-
dade. Fechar as entradas de cabos nao utilizadas e a prépria caixa e veda-las contra
poeira e agua.

Instrugbes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315 1 3



2 Indicagdes de seguranga

Trabalhos elétricos

Fixar a(s) chaveta(s) para a operagéo de teste sem os elementos de saida.

No caso de maquinas de baixa tensdo com freio, verificar a colocagdao em operagao
correta do freio antes da colocagdo em operacgéao.

Seguir as observagdes no capitulo "Instalagéo elétrica".

1 4 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Indicagoes de seguranga
Colocagao em operagao/operagao

2.8 Colocagao em operagao/operagao

Explosé&o devido a
superaquecimento
em motores com
contra recuo /RS

Perigo de queimaduras: durante a operagéo, a temperatura da superficie da unidade
pode chegar a mais de 60 °C! Nao tocar na unidade durante a operagao. Deixar a uni-
dade esfriar o suficiente antes de toca-la.

Nao desative os dispositivos de protegdo e monitoramento do sistema ou da maquina,
nem mesmo durante a operagao de teste.

Durante a operacgao, € possivel que, dependendo do seu grau de protegéo, as unida-
des conectadas tenham pecgas que estejam sob tensio, desencapadas, igualmente
em movimento ou rotativas bem como pegas que possuam superficies quentes.

Caso existentes, certifique-se de que todas as protegdes para transporte foram remo-
vidas.

Quando houver alteragées em relagdo a operagao normal desligue a unidade. Possi-
veis alteragbes seriam, por exemplo, aumento da temperatura, ruidos ou oscilagdes.
Buscar a causa. Se possivel, consultar a SEW-EURODRIVE.

Assegurar-se de que a caixa de ligacao esteja fechada e parafusada antes de aplicar
a tenséo de alimentacao.

Nas aplicagdes sujeitas a um maior potencial de perigo podem ser necessarias medi-
das de prevengao suplementares. Apds cada modificagao, € necessario verificar a efi-
cécia dos dispositivos de protecéo.

As fungdes internas de seguranga do produto ou o bloqueio mecanico podem levar a
parada do motor. A eliminacdo da causa da irregularidade ou o reset podem provocar
a partida automatica da unidade. Se isso nao for permitido em maquinas ativadas por
motivos de segurancga, a unidade devera ser desligada da rede elétrica antes da elimi-
nacao da causa da irregularidade.

Em baixas rotagdes do motor, as forgas centrifugas ainda séo tdo baixas que o ele-
mento de bloqueio fricciona no contra recuo no anel interno e no anel externo. Isso le-
va ao superaquecimento das superficies de atrito.

* Nunca operar os motores com contra recuo /RS permanentemente abaixo da rota-
cao de desbloqueio/rotagcio na partida.

Instrugbes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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3 Estrutura do motor

Estrutura geral dos motores EDRN63

3 Estrutura do motor

31 Estrutura geral dos motores EDRN63

A figura abaixo mostra um exemplo de estrutura basica do motor EDRNG3:
[123]

[452] [129] [134]
X ]
(13— N L
1 =3 @@ [230][216] (706]
=\ [117] [22]

[454] < [116] 13 a

L [156] [120]

‘ ey 1 [1451]  [1449]

2>

[94]
9007227492461451
[1] Rotor [35] Calota do ventilador [114] Anel de pressdo dentado [452] Régua de bornes
[2]  Anel de retengéo [36] Ventilador [116] Bragadeira de aperto [454] Elemento de fixagdo
[3] Chaveta [41] Arruela de ajuste [117] Parafuso sextavado [705] Chapéu
[7] Flange do motor [42] Adaptador lado B [120] Placa de apoio [706] Separador
9] Bujao [44] Rolamento de esferas [123] Parafuso sextavado [707] Parafuso cilindrico
[10] Anel de retencao [90] Pés [124] Anel de presséo dentado [715] Rebite cego
[11] Rolamento de esferas [91] Porca sextavada [129] Bujao [716] Disco
[12] Anel de retengéo [94] Parafuso de cabega chata [131] Retentor da tampa [1449] Parafuso
[13] Parafuso cilindrico [100] Porca sextavada [132] Tampa da caixa de liga- [1450] Disco
gao
[16] Estator [103] Pino roscado [134] Bujao [1451] Arruela dentada
[19] Parafuso [106] Retentor [156] Etiqueta de aviso [1480] O-ring
[22] Parafuso sextavado [108] Plaqueta de identificacdo [216] Porca sextavada
[30] Retentor [109] Rebite [230] Porca sextavada
[32] Anel de retencéo [113] Parafuso cilindrico [392] Retentor
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Estrutura do motor
Estrutura geral dos motores EDR..71 — 132, EDRN71 - 132S

3.2 Estrutura geral dos motores EDR..71 — 132, EDRN71 - 132S

A figura abaixo mostra como exemplo a estrutura geral dos motores EDR..71 — 132,
EDRN71 - 132S com contato por mola:

[132]
[131]

' [262]
[616]

o
P

A [707]
[716]

[452]

[113]

[ Rotor [36] Ventilador [113] Parafuso cilindrico [139] Parafuso sextavado
[2]  Anel de retengéo [41] Arruela de ajuste [116] Bragadeira de aperto [140] Anel de pressao
[3] Chaveta [42] Adaptador lado B [117] Parafuso sextavado [148] Bragadeira de aperto
[7] Flange do motor [44] Rolamento de esferas [118] Anel de presséo [262] Borne
[9] Bujao [90] Pés [119] Parafuso cilindrico [392] Retentor
[10] Anel de retencdo [91] Porca sextavada [122] Anel de presséo dentado [452] Régua de bornes
[11] Rolamento de esferas [93] Parafuso de cabega esca- [123] Parafuso sextavado [454] Trilho

reada
[12] Anel de retencdo [100] Porca sextavada [124] Anel de pressdo dentado [616] Elemento de fixagédo
[13] Parafuso cilindrico [103] Pino roscado [128] Bracgadeira de aperto [705] Chapéu
[16] Estator [106] Retentor [129] Bujao [706] Separador
[22] Parafuso sextavado [107] Disco defletor [131] Retentor da tampa [707] Parafuso cilindrico
[24] Olhal de suspensao [108] Plaqueta de identificacdo [132] Tampa da caixa de liga- [715] Rebite cego

géo

[30] Retentor [109] Rebite [134] Bujao [716] Disco
[32] Anel de retengéo [111] Retentor da parte inferior [137] Parafuso [1480] O-ring
[35] Calota do ventilador [112] Parte inferior da caixa de

ligagéo
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Estrutura do motor
Estrutura geral dos motores EDR..160 — 180, EDRN132M — 180

3.3 Estrutura geral dos motores EDR..160 — 180, EDRN132M - 180

A figura abaixo mostra como exemplo a estrutura geral dos motores EDR..160 — 180,
EDRN132M - 180 com quadro de protegao contra torcao:

o [100] [90]
I~ [103]
\ ~
. ~
~ ~
. ~
. ~
~-
[11  Rotor [30] Anel de vedagao [106] Retentor [131] Retentor da tampa
[2]  Anel de retencao [31] Chaveta [107] Disco defletor [132] Tampa da caixa de liga-
céo
[3] Chaveta [32] Anel de retengéo [108] Plaqueta de identificagdo [134] Bujao
[7] Flange [35] Calota do ventilador [109] Rebite [139] Parafuso sextavado
[9] Bujao [36] Ventilador [111] Retentor da parte inferior [140] Disco
[10] Anel de retengao [41] Mola prato [112] Parte inferior da caixa de [390] O-ring
ligagcéo
[11] Rolamento de esferas [42] Adaptador lado B [116] Arruela dentada [219] Porca sextavada
[12] Anel de retengao [44] Rolamento de esferas [117] Pino roscado [705] Chapéu
[14] Disco [90] Pé [118] Disco [706] Separador
[15] Parafuso sextavado [91] Porca sextavada [119] Parafuso cilindrico [707] Parafuso sextavado
[16] Estator [93] Disco [122] Anel de pressao dentado [715] Parafuso sextavado
[17] Porca sextavada [94] Parafuso cilindrico [123] Parafuso sextavado [1213] Kit
[19] Parafuso cilindrico [100] Porca sextavada [124] Anel de pressao dentado
[22] Parafuso sextavado [103] Pino roscado [128] Arruela dentada
[24] Olhal de suspensao [104] Arruela de encosto [129] Bujao

1) 1 quadro de protegéo contra tor¢éo, 1 placa de bornes, 4 buchas, 2 parafusos, 2 porcas
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3.4

Estrutura geral dos motores EDR..200 — 225, EDRN200 - 225

A figura abaixo mostra como exemplo a estrutura geral dos motores EDR..200 — 225,

Estrutura do motor
Estrutura geral dos motores EDR..200 — 225, EDRN200 — 225

]
(2]

(3]

(71
9]

(1]
(18]
[16]
[19]
[21]
[22]
[24]
[25]
[26]
[30]

Rotor
Anel de retengéo

Chaveta

Flange
Bujao

Rolamento de esferas
Parafuso cilindrico
Estator

Parafuso cilindrico
Flange do retentor
Parafuso sextavado
Olhal de suspenséao
Parafuso cilindrico
Anel de vedagéo
Retentor

[31]
[32]

[35]

[36]
[40]

[42]
[43]
[44]
[90]
[93]
[94]
[100]
[103]
[105]
[106]

Chaveta
Anel de retengéo

Calota do ventilador

Ventilador
Anel de retengéo

Adaptador lado B
Arruela de encosto
Rolamento de esferas
Pé

Disco

Parafuso cilindrico
Porca sextavada

Pino roscado

Mola prato

Retentor

[107]
[108]

[109]

[111]
[112]

[116]
[117]
[118]
[119]
[122]
[123]
[124]
[128]
[129]
[131]

Disco defletor
Plaqueta de identificagao

Rebite

Retentor da parte inferior
Parte inferior da caixa de
ligacdo

Arruela dentada

Pino roscado

Disco

Parafuso cilindrico

Anel de presséo dentado
Parafuso sextavado

Anel de presséo dentado
Arruela dentada

Bujao

Retentor da tampa

1) 1 quadro de protegéo contra tor¢éo, 1 placa de bornes, 4 buchas, 2 parafusos, 2 porcas

[131]
[132]

[132]

[134]
[139]

[140]
[390]
[219]
[705]
[706]
[707]
[715]

Retentor da tampa
Tampa da caixa de liga-
cao

Tampa da caixa de liga-
céo

Bujao

Parafuso sextavado

Disco

O-ring

Porca sextavada
Chapéu

Parafuso espagador
Parafuso sextavado
Parafuso sextavado

[1213] Kit
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Estrutura do motor
Estrutura geral dos motores EDR..250 — 280, EDRN250 — 280

3.5 Estrutura geral dos motores EDR..250 — 280, EDRN250 - 280

]

(2]
(3]
(7]

E]
(1]

(18]
[16]
[19]
(21]
[22]
[24]
[29]
[26]
[30]
[31]
[32]

A figura abaixo mostra como exemplo a estrutura geral dos motores EDR..250 — 280,
EDRN250 — 280 com quadro de protegao contra torgao:

[123]

[124]
[132]
[119]
[122]
[112]

[42] [19]

[24]
[108]

14397384075

Rotor [35] Calota do ventilador [112] Parte inferior da caixa de [143] Placa espacadora
ligagéao
Anel de retengao [36] Ventilador [113] Parafuso cilindrico [144] Parafuso cilindrico
Chaveta [40] Anel de retengao [114] Anel de pressdo dentado [159] Peca de conexao
Flange [42] Adaptador lado B [116] Arruela dentada [160] Retentor peca de cone-
Xao
Bujao [43] Arruela de encosto [117] Pino roscado [161] Parafuso sextavado
Rolamento de esferas [44] Rolamento de esferas [118] Disco [162] Anel de pressao denta-
do

Parafuso cilindrico [90] Pé [119] Parafuso cilindrico [219] Porca sextavada
Estator [93] Disco [122] Anel de presséo dentado [705] Chapéu
Parafuso cilindrico [94] Parafuso cilindrico [123] Parafuso sextavado [706] Parafuso espagador
Flange do retentor [100] Porca sextavada [124] Anel de pressdo dentado [707] Parafuso sextavado
Parafuso sextavado [103] Pino roscado [128] Arruela dentada [715] Parafuso sextavado
Olhal de suspensao [105] Mola de compressao [129] Bujao [1457] Parafuso de fixagdo
Parafuso cilindrico [106] Retentor [131] Retentor da tampa [1453] Bujao
Anel de vedagéo [107] Disco defletor [132] Tampa da caixa de ligagéo [143] Placa espagadora
Retentor [108] Plaqueta de identificagdo [134] Bujéao
Chaveta [109] Rebite [139] Parafuso sextavado
Anel de retengéo [111] Retentor da parte inferior [140] Disco
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3.6

]

(2]
(3]
(7]

E]
(1]

[15]
[16]
[19]
[21]
[22]
[24]
[29]
[26]
[30]
[31]
[32]

Estrutura geral dos motores EDR..315, EDRN315

Rotor

Anel de retengao
Chaveta
Flange

Bujao
Rolamento de esferas

Parafuso cilindrico
Estator

Parafuso cilindrico
Flange do retentor
Parafuso sextavado
Olhal de suspensao
Parafuso cilindrico
Anel de vedagéo
Retentor

Chaveta

Anel de retengéo

A figura abaixo mostra como exemplo a estrutura geral dos motores EDR..315,

EDRN315 com quadro de protecao contra torgao:

[123]
[124]
[132]
[131]
[119]
[122]
[112]
[111]
[113]
[114]
[115]

[35]

[36]
[40]
[42]

[43]
[44]

[90]

(93]

[94]

[100]
[103]
[105]
[106]
[107]
[108]
[109]
[111]

Calota do ventilador

Ventilador
Anel de retengéo
Adaptador lado B

Arruela de encosto
Rolamento de esferas

Pé

Disco

Parafuso cilindrico

Porca sextavada

Pino roscado

Mola prato

Retentor

Disco defletor

Plaqueta de identificagdo
Rebite

Retentor da parte inferior

5[160][\[129][159]
e, [162]1161]

[112]

[113]
[114]
[116]

[117]
[118]

[119]
[122]
[123]
[124]
[128]
[129]
[131]
[132]
[134]
[139]
[140]

Parte inferior da caixa de
ligacao

Parafuso cilindrico

Anel de presséo dentado
Arruela dentada

Pino roscado
Disco

Parafuso cilindrico

Anel de presséo dentado
Parafuso sextavado

Anel de pressao dentado
Arruela dentada

Bujao

Retentor da tampa

Estrutura do motor
Estrutura geral dos motores EDR..315, EDRN315

[143]

[144]
[159]
[160]

[161]
[162]

[219]
[250]
[604]
[608]
[609]
[705]
[706]

Tampa da caixa de ligagédo [707]

Bujao
Parafuso sextavado
Disco

[715]

9007213690531979
Placa espacadora

Parafuso cilindrico
Peca de conexao

Retentor peca de cone-
xao

Parafuso sextavado

Anel de pressao denta-
do

Porca sextavada
Retentor

Anel de lubrificagédo
Flange do retentor
Retentor

Chapéu

Parafuso espagador
Parafuso sextavado
Parafuso sextavado
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3 Estrutura do motor

Plagueta de identificagdo

3.7 Plaqueta de identificagao
3.71 Plaqueta de identificacdo do motor EDR../EDRN..

A figura abaixo mostra, como exemplo, a plaqueta de identificagdo de um motor:
™

-
n—t SEWEEYURE@PEIVE [ [Ex | —m
76646 Bruchsal / Germany = B
[2]—+ EDRE200L4/FF/2GD-b/TF/AL —12]
[31— 01.1971553001.0001.19 IECEx PTB 11.004/07 eff% 92.6 T
[4]—+ Hz50 rpm 1480 V 400/690 A/Y IS/IN7.5 +—[4]
51— kw22 s1 A 43.5/25.0 Cosp0.82 tEs 11 ——I[5]
[6]— Ex eb IIC T3 Gb Ex tb IIIC T120°C Db +—16]
[7l— IMB5 IP 65 Th.Cl 155(F) 3~IEC60034-1 Zone A-1——[7]
[8]—( kg 256.876 Ta-20..40 C° UTIL 130(B) Jahr 2019 Made in Germany;—[S]

9007219506832651
Li- Indicagoes
nha

[1 + Fabricante, endereco
* Marcacdo IECEx com numero do organismo de certificacdo

A identificagdo na margem superior da plaqueta de identificagdo s6 esta
presente quando o motor é certificado ou quando inclui os respetivos
componentes.

[2] + Denominagéo do tipo

[3] * Numero de série
* Numero de certificado IECEx para operagao em rede
» Eficiéncia nominal para motores na validade da norma IEC 60034-30-1

[4] * Frequéncia nominal

* Rotagao nominal

* Tensao nominal

* Relagao corrente de partida e corrente nominal

[5] » Poténcia nominal, modo de operacao

» Corrente nominal

* Fator de poténcia dos motores trifasicos
*  Tempo de aquecimento

[6] « Exeb =Tipo e protegdo

IIC = Grupo de gas

T3 = Classe de temperatura (gas)

Gb = EPL (nivel de protegao do equipamento)
* Extb = Tipo de protegéo

I1IC = Grupo de poeira

T120°C = Temperatura da superficie (poeira)

Db = EPL (Equipment Protection Level), nivel de protecéao

31555624/PT-BR — 11/2023
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3.7.2

Estrutura do motor
Plaqueta de identificagdo

Li-
nha

Indicagoes

(7]

¢ Forma construtiva
» Grau de protecao conforme IEC 60034-5
¢ Classe térmica

* Quantidade de fases e normas de poténcia e de valores nominais
(IEC 60034-X e/ou norma equivalente usual no pais)

e Zona A=ZonaA dalEC 60034-1

(8]

* Peso do motor/motorredutor

* Temperatura ambiente

* Capacidade de utilizagao térmica do motor
* Ano de fabricagao

» Pais de fabricagao

Plaqueta de identificagado adicional do motor EDR../EDRN.. para operagao do conversor de

frequéncia

A figura seguinte mostra um exemplo da plaqueta de identificagdo de um motor EDRS
da versdo 2GD-b para operagéo do conversor de frequéncia (plaqueta de identifica-

¢ao adicional pequena do CF):

N
[ SEWLEURCDRIVE TRl [Ex
76646 Bruchsal / Germany —e
EDRS71M4/FF/2GD-b/KCC/TF/AL |l | 77800
01.4343689427.0001.14 IECEx PTB 11.0039/04Xx —1— [3]
[1l——— Usys 400 V
[2] AVFC Imax 2.75 A YVFC Imax 1.57 A [4]
Hz |r/min| V A Nm Hz |r/min| V A Nm
5 | 90 | 35 |1.40] 1.6 | 5 | 90| 60 |0.80] 1.6 | +——IA]
10 | 200 | 54 |1.40] 1.8 | 10 | 200]| 93 |0.80]| 1.8 | |——[B]
25 [ 590 [ 115 [1.80| 2.5 | 25 | 590 | 200 [1.04| 2.5 | +——IC]
75 [2110| 346 [1.80| 2.6 | 50 |1370| 400 |1.01]| 2.5 [-T——— D]
87 [2110 400 [1.20| 1.4 | +—1F]
N Y,
20252318987
Linha | Indicagées

(1]

Tensao da rede — tensado de entrada do conversor de frequéncia

(2]

(Tensdo do modo de controle de fluxo) Modo de controle pela tensdo do con-
versor de frequéncia e tipo de conexao

(3]

Certificado de conformidade (IECEx CoC) para operagao com conversor de
frequéncia

(4]

Pico de corrente maximo permitido, por ex. ao acelerar com o modo de con-
trole VFC

(Al

(Bl

[C]

(D]

(E]

A plaqueta de identificagao adicional do CF representa em forma de tabela
as curvas térmicas caracteristicas do motor (pontos A — E), observando a
tensao e a frequéncia, ver capitulo "Curvas caracteristicas limite dos motores
EDR.., EDRN.. na operagao do conversor" (— B 128).

Dependendo das opgdes, pode ocorrer uma frequéncia minima e maxima di-
vergente.

3
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3 Estrutura do motor

Plagueta de identificagdo

3.7.3 Plaqueta de identificagdo adicional de motores com certificagdo para Brasil conforme

ABNT/INMETRO
6]
P
SEWEEUREPRINVS 13642618 DE
[1]—01.4343150102.0001.20 Seguranga tE s 60 ——1[71
b 6309-22-C3 CW il
= R (N O BN
~ABNT- -1 | R e TINMETRO EX tb IIIC T120°C Db
[4] —cAar D 1a/n 6,4 DNV15.0148  DNV15.0158x ——— [9]
[5] D — Motor de inducdo gaiola J I [1 0]
A220.0 V Y 380.0 V
i%?%; @e® ||
& PO
& J
32379174411
Linha |Indicagoes
[1] * Numero de série
[2] * Rolamentos utilizados
» Sentido de rotagdo em motores com sentido de rotacao definido
[3] * Norma do motor
[4] + Comportamento de partida
* Relagao corrente de partida e corrente nominal
[5] » Forma construtiva do motor: Motor de indugdo com rotor gaiola de esqui-
lo
[6] * Logotipo do INMETRO, logotipo € niumero ExCB
[7] * Tempo de aquecimento
[8] * Marcacao de protecdo contra exploséo
[9] * Numeros dos certificados
[10] * Classe de alto rendimento
[11] + Esquemas de ligacao

Adesivos de aviso conforme INMETRO

e N

m 1364 283 9
ATENCAO

NAO ABRA QUANDO
ENERGIZADO

9007218145219467

Adesivo de embalagem conforme INMETRO

Seguranca

A
5

i\,_f‘ Compulsodrio 1NMETRO

32379273995
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Estrutura do motor
Plaqueta de identificagdo

3.74 Plaqueta de identificagdo motores com aprovacgao para a Republica da Coreia

(1]
(2]
(3]
(4]

g [11] [21] N
SEW-EURCDRIVE [¢s 2725  [Td¢ [Ex

76646 Bruchsal/Germany KOSHA

R57I12GD EDRN90S4/3GD-c/KCC/TF/AL
01.7777079202.0001.19 IECEx PTB 11.0036/02 eff% 86,5 IE3

PTB 001

Hz 60 rpm 1757/27 V 220/380 A/Y
kw1l.15s1 A4,6/2.65 cosp 0,72
YE 7% 7|3 Ex nA IIC T3 QIBZEHF 18-AV4BO-0504X
(31 YE X 7|3 Ex tD A22 T120°C QIZH S 18-AV4BO-0497X 4]

Ex ec IIC T3 Gc Ex tc IIB T120°C Dc

M M5 P56 Th. Cl. 155(F) 3~IEC60034-1 Zone A
\kg 37.738 Ta -20..40 °C UTTL 155 (F) Year 2019 Made in France/

32625696267

Logotipo KCs

Organismo de aprovagao local KOSHA

Protegéo contra exploséo Identificagdo conforme norma coreana
Numeros de certificagdo de gas e poeiras

A plaqueta de identificagdo apresenta, além da identificagdo IEC/IECEX, o logotipo
KCs (Korean Certification safety) com o numero de certificado e a identificagdo da
protegdo contra explosao coreana. Quando necessario, a plaqueta de identificagéo
recebe adicionalmente o KEL (Korean Energy Label).

Sempre que seja permitido o acionamento de um motor no conversor, o motor recebe
uma plaqueta de identificagao adicional com os dados do conversor. Na plaqueta de
identificacdo constam os numeros de certificado KOSHA respetivos.

(" )
SEW-EURODRIVE
76646 Bruchsal/Germany IEC EX
EDRN90L4/FF/2GD-b/KCC/TF/AL e [ P78 001

01.80011769901.0001.19 IECExPTB11.0099%/10
19-AV4B0O-0230%

Usys 380V 19-AV4BO-0223X
A VFC Imax 41.0A )\ VFC Imax 23.5A
Hz |r/min| Vv A Nm Hz |r/min| V A Nm
5 | 123 | 22 | 5.4 | 5.1 | 5 | 123 | 40 |3.15] 5.1
10 | 271 | 41 | 5.6 [ 6.5] 10 [ 271 | 71 |3.25] 6.5
25 [ 713 ] 92 | 6.4 | 8.1 | 25 | 713 | 158 | 3.70| 8.1
98 | 2897 | 358 | 6.3 [ 8.1 | 60 |1760| 380 | 3.70| 8.1
90 [ 2897 380 | 3.70 [ 4.90
\_

32376834443
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3 Estrutura do motor

Plagueta de identificagdo

3.7.5 Marcagoes

A tabela abaixo inclui uma legenda de todas as marcagdes presentes na plaqueta de
identificagdo ou afixadas no motor.

Ex

PTB 001

Marcacgéo de conformidade IECEx. Confirmagao da conformidade por
um organismo notificado (PTB em Braunschweig, Alemanha)

Seguranga

omf GL I

ocran INHETHD

Marcagao de conformidade INMETRO. Confirmagao da conformidade
para o Brasil por DNV em Sao Paulo, Brasil.

oHMRIE

S KOSHA

Marcagéo de conformidade KC (Korea Certification) Confirmagao da
conformidade para Coreia através de KOSHA em Ulsan, REPUBLIC
OF KOREA.

)
<(02

Logotipo FS com numero de 2 digitos para identificagdo de opgdes de
motor com funcionamento seguro existentes

290°C

==

1363 527 1

| | normativas.

Na operacao do conversor ou temperaturas ambiente > 40 °C, devem
ser utilizados cabos e entradas de cabos adequados para temperatu-
ras de = 90 °C. O cabo utilizado deve ser selecionado de acordo com
a resisténcia a temperatura, conforme as normas e condigdes de uso

STECKER NICHT IN EXPLOSIONS-
FAHIGER ATMOSPHARE OFFNEN,

21020132

TRENNEN ODER VERBINDEN!

DO NOT OPEN, CONNECT OR A
DISCONNECT CONNECTOR IN ﬁl
| EXPLOSIVE ATMOSPHERE!

N&ao abrir, separar nem conectar o conector do encoder cénico em at-
mosferas explosivas. Se a caixa de ligagdo do encoder estiver aberta,
garantir que poeira ou umidade n&o entra na caixa de ligacéo.

Marca especial "X"

Se a marca especial "X" acompanhar o niumero do Certificado de Conformidade
(IECEx CoC), consultar as condigbes especiais neste certificado para uma operagao
segura com os motores.

Em motores do nivel de protegcao de dispositivo b, a operagdo com conversor € uma
condigao de operagao especial. Por esta razdo, uma marca especial "X" acompanha
o numero do certificado. As condigbes de operagéo especiais incluem a faixa de vari-
acgao permitida bem como propriedades de conversor definidas no Certificado de con-
formidade IECEx (IECEx CoC).

3.7.6 Numero de série

A tabela seguinte mostra um exemplo de composi¢do de um numero de série:

Exemplo: 01. 12212343 01. 0001. 18

01. Organizacgéao de vendas
12212343 Numero do pedido (8 digitos)
01. Posicao do pedido (2 digitos)
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Estrutura do motor
Plaqueta de identificagdo

Exemplo: 01. 12212343 01. 0001. 18

0001

Quantidade (4 digitos)

18

Digitos finais do ano de fabricagao (2 digitos)
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3 Estrutura do motor

Denominagao do tipo dos motores

3.8 Denominagao do tipo dos motores

O seguinte diagrama mostra a estrutura de uma denominagéo do tipo de motores:

EDRN80M4/BE2/FI/3GD-c/KCC/TF/ES7S

E Versao a prova de explosao

DR Linha de produtos

N Abreviatura para indicar a linha de produtos
80M Tamanho e comprimento

4 Numero de polos

/IBE2 Freio

IFI Versbes de saida

13GD-c Versao de protegao contra explosao
/IKCC Alternativas de conexao

ITF Protecao térmica do motor

IESTS Encoder

3.8.1 Designagao dos motores

EDRS.. Motor CA a prova de explosao, eficiéncia padrao IE1
EDRE.. Motor CA a prova de exploséo, alta eficiéncia IE2
EDRN.. Motor CA a prova de explosdao, eficiéncia premium IE3
63 — 315 Tamanhos:
63, 71, 80, 90, 100, 112, 132, 160, 180, 200, 225, 250,
280, 315
K, S, MK, MS, M, ME, Comprimentos
LS, LM, L,LC, H
4 Numero de polos
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3.9 Versoes e opcionais

3.91 Motores a prova de explosao

Estrutura do motor
Versdes e opcionais

A seguinte tabela mostra a relagédo entre a versao e o nivel de protegdo do dispositi-

vo/EPL:
Versao Nivel de protegio do dispositivo EPL conforme a IEC 60079-0"
12G-b Gb
/2D-b Db
/2GD-b Gb, Db
/3G-c Gc
/3D-c Dc
13GD-c Gc, Dc

1) 1 A sigla "EPL" significa "Equipment Protection Level" e a tradugéo portuguesa é "nivel de protegédo do dispositivo".

3.9.2 Versoes de saida

A tabela abaixo apresenta as opgdes de versdes de saida:

Denominagao

Versao

Opcional

/FI

/F.A, IF.B

/FG

IFF

/FT

12G-b, /2D-b, /2GD-b

/FL

13G-c, /3D-c, 13GD-c

/FM

/FE

FY

/FK

Motor com pés IEC

Versao universal com pés

Motor acoplado do redutor adicional da série 7, como motor
isolado

Motor com flange IEC com orificio

Motor com flange IEC com roscas

Motor com flange geral (divergente de IEC)

Motor de montagem de redutor da série 7, com pés IEC

Motor com flange IEC com orificio e pés IEC

Motor com flange IEC com rosca € pés IEC

Motor com flange geral (divergente de IEC) com pés

3.93 Componentes mecanicos

A tabela abaixo apresenta as op¢des de versao dos componentes mecanicos:

Denominagao

Versao

Opcao

/BE..

Freio a carga de mola com especificagdo de tamanho

HR 13G-c, /3D-c, /13GD-c | Alivio manual do freio, com retorno automatico
HF Alivio manual do freio, bloqueavel
/RS 12G-b, /12D-b, /2GD-b | Contra-recuo

13G-c, /3D-c, 13GD-c
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3 Estrutura do motor

Versdes e opcionais

3.94 Sensor de temperatural/identificacido da temperatura

A tabela abaixo apresenta as opgdes de versao das protec¢des térmicas:

Denominagao

Versao

Opcional

/TF

IKY

/PK

PT

/2G-b, /2D-b, /2GD-b
13G-c, /3D-c, 13GD-c

Sensor de temperatura (termistor PTC ou resistor PTC)

Sensor de temperatura KTY84 — 130

Sensor de temperatura Pt1000

1 ou 3 sensores de temperatura PTt00
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Estrutura do motor
Versdes e opcionais

3.9.5 Encoders

A tabela abaixo apresenta as opgdes de versdo dos sensores:

Denominacéo Versao Opcional

/EK8S", /EKS8R, Encoder incremental

/EK8C

/AK8Y", /AK8W" Encoder absoluto de mdiltiplas voltas

/EV8S, /EV8R, Encoder incremental

/EV8C

/AV8Y, /[AV8W Encoder absoluto de multiplas voltas

/ES7S"Y, [EG7SY, Sensor de rotagao montado com interface sen/cos

/[EH7S

IEVTS Sensor de rotacdo de montagem ES7S com interface sen/cos,
eixo expansivo via dispositivo de montagem do encoder nao
SEW

IESTR, [EGTR, Sensor de rotagdo montado com interface TTL (RS422)

/EH7R

/[EVTR Sensor de rotacdo de montagem ES7S com interface TTL

(RS422), eixo expansivo via dispositivo de montagem do en-
coder nao SEW

/IESTC, IEGTC, Sensor de rotacdo de montagem com interface HTL
/EH7C
/3G-c, /3D-c, /13GD-c :

/EVTC Sensor de rotagdo de montagem ES7S com interface HTL, ei-
X0 expansivo via dispositivo de montagem do encoder nao
SEW

JASTWY, [AGTW" Encoder absoluto montado, interface RS485 (multiplas voltas)

IAVTW Encoder absoluto de montagem AS7W com interface RS485

(multiplas voltas), eixo expansivo via dispositivo de montagem
do encoder nao SEW

JAS7TY"Y, [AGTY", Encoder absoluto montado, interface SSI (multiplas voltas)
JAH7Y"
IAVTY Encoder absoluto de montagem AS7Y com interface SSI (mul-

tiplas voltas), eixo expansivo via dispositivo de montagem do
encoder ndo SEW

/ESTA [EGTA Dispositivo de montagem para sensor de rotagdo com eixo
macicgo

[EHTT Sensor de rotacdo montado com interface TTL (RS422)

/IXV.A Dispositivo de montagem para sensores de rotagao de outros
fabricantes

IXV.. Sensores de rotagdo montados de outros fabricantes

31555624/PT-BR — 11/2023
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3 Estrutura do motor

Versdes e opcionais

3.9.6 Alternativas de conexao

A tabela abaixo apresenta opgdes de versdo da terminagédo da rede. Versdes com
placa de bornes ndo recebem nenhuma denominacao do tipo especial.

Denominagao Versao Faz parte do escopo de fornecimento

/KCC [2G-b, /2D-b, /2GD-b | Régua de bornes com contatos por mola
/3G-c, /3D-c, /13GD-c

sem [2G-b, /2D-b, /2GD-b | Régua de bornes com contatos por mola apenas EDRN63
/3G-c, /13D-c, /13GD-c

sem /2G-b, /2D-b, /2GD-b | Placa de bornes
/3G-c, /3D-c, 13GD-c
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3.9.7

Armazenamento

Estrutura do motor
Versdes e opcionais

A tabela abaixo apresenta as opgdes de versao dos rolamentos para motores:

Denominagao

Versao

Opcional

/NS

[2G-b, /2D-b, /2GD-b

Dispositivo de relubrificacao

/ERF Rolamentos refor¢gados no lado A com rolamento cilindrico
13G-c, /3D-c, /13GD-c

/NIB Rolamento isolado lado B

3.9.8 Ventilagao

A tabela abaixo apresenta as op¢des de versao das ventilagbes:

Denominagao

Versao

Opcional

IVE

13G-c, /3D-c, /I3GD-c

Ventilagao forgada

/AL 12G-b, /2D-b, /2GD-b | Ventilador de metal
13G-c, /3D-c, /3GD-c

Sem [2G-b, 13G-c Ventilador padrao de plastico

/IC [2G-b, /2D-b, /2GD-b | Chapéu para a calota do ventilador
13G-c, /3D-c, /13GD-c

3.9.9 Demais caracteristicas adicionais

A tabela abaixo apresenta demais caracteristicas adicionais:

Denominagao

Versao

Opcao

12W

[2G-b, /12D-b, /2GD-b
13G-c, /13D-c, /13GD-c

Segunda ponta de eixo no motor

3
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3 Estrutura do motor

Funcionamento seguro

3.10 Funcionamento seguro

Os motores da SEW-EURODRIVE estao disponiveis opcionalmente com opcdes de
motor de funcionamento seguro. Estes foram concebidos para a realizacdo de fun-
¢bes de seguranca.

A SEW-EURODRIVE indica um opcional de motor de funcionamento seguro no acio-
namento através de um logotipo FS e de um numero de 2 digitos na plaqueta de iden-
tificagdo do motor. O nimero indica quais componentes no acionamento sdo executa-
dos de modo relacionado a seguranga. Uma opgao de motor de funcionamento segu-
ro permite assim ser claramente identificada através da plaqueta de identificagdo do

motor.
Opcional de motor de funcionamento seguro disponivel
Logotipo FS Conversor de fre- Encoder de segu-
quéncia descen- | Freio de seguranca ranca
tralizado ¢
<2 X
01
< X
02
< X
04
9
<o X X
o
< X X

Se na chapa de caracteristicas do motor existir o logotipo "FS", por ex. com o cédigo
"FS 11", no motor existe a combinagao de encoder de seguranca e freio de seguran-
¢a. Se o logétipo FS estiver disponivel, cumpra as informag¢des na documentagéo as-
sociada.

Se o acionamento apresentar o logotipo FS na plaqueta de identificagdo, é necessario
observar e cumprir as especificagdes na seguinte publicagéo:

* Adendo as Instru¢des de Operagao "Encoders de segurancga e freios de seguran-
¢a — Motores CA DR.., DRN.., DR2.., EDR.., EDRN.. — Funcionamento seguro"

Para determinagao autbnoma do nivel de seguranca para sistemas e maquinas estao
disponiveis os valores caracteristicos no capitulo "Valores caracteristicos de seguran-

ca".
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Instalagdao mecanica
Antes de comegar

4 Instalagcao mecanica
4.1 Antes de comecgar
INFORMAGAO
i Durante a instalagdo mecénica, observar obrigatoriamente as indicagbes de segu-

j=de

Funcionamento
seguro

ranga no capitulo 2 da presente documentagéo.

INFORMAGAO

Observar a montagem adequada a forma construtiva e de acordo com os dados es-
pecificados na plaqueta de identificagao!

Verificar antes da instalagéo se foram cumpridos os seguintes pré-requisitos:

» Os dados na plaqueta de identificagdo do acionamento coincidem com os dados
da tenséo e frequéncia da rede ou com a tensdo de saida do conversor.

+ O acionamento nao esta danificado (nenhum dano resultante do transporte ou ar-
mazenamento).

+ Todas as protegbes para transporte foram removidas.
* Os requisitos seguintes estdo cumpridos:

— A temperatura ambiente corresponde a informacgéo indicada na chapa de ca-
racteristicas.

Observar que a faixa de temperatura do redutor também pode estar limitada
(ver as instru¢des de operagao do redutor).

Prestar também atengéo a dados divergentes na plaqueta de identificagao.

— O acionamento n&o pode estar exposto a 6leos, acidos, gases, vapores, radia-
¢Oes, etc. Caso contrario, o acionamento precisa ser concebido explicitamente
para essas condigdes ambientais.

— A altitude maxima de instalagdo € 1000 m acima do nivel do mar.
Observar o capitulo "Utilizagao prevista" no capitulo 2.

— Garantir a adequacao dos opcionais instalados, como encoder e freios, para as
condigdes ambientais.

Os dados citados acima se referem a pedidos padrdo. As condigbes citadas podem
ser diferentes se encomendar acionamentos diferentes do padrao. Por isso, consultar
as diferentes condi¢des na confirmagéo do pedido.

Se a plaqueta de identificagdo do acionamento possuir o logotipo FS, observe as in-
formagdes relativas a instalagdo mecanica do respectivo adendo as instrugbes de
operagao.
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4 Instalagao mecanica
Trabalho preliminar apés armazenagem prolongada

4.2 Trabalho preliminar apés armazenagem prolongada

Dependendo da duragdo e das condi¢des ambientais, a armazenagem prolongada
pode levar a corroséo, envelhecimento de lubrificantes, fragilizacdo de elementos de
vedacao e absorgcdo de umidade em materiais de isolamento.

Acionamentos que antes da instalagdo mecanica tenham sido armazenadas por mais
de 9 meses devem ser sujeitos as medidas descritas em seguida.

Corrosao

1. Verificar se existem danos causados pela corrosdo no motor e/ou componentes
(pintura, eixos, elementos de fixagdo e de conexao).

2. Eliminar os danos provocados pela corrosao.

Fragilizacao de retentores

3. Sujeitar os retentores a uma inspecao visual e ter atengao a formagéao de fissuras,
endurecimento e fragilizacao.

4. Substituir os retentores danificados.

Reducgéo da vida util da graxa

No caso de periodos de armazenamento superiores a um ano, a vida util da graxa pa-
ra rolamentos é reduzida pelo envelhecimento e desolificagdo do lubrificante.

5. Verificar o estado e a usabilidade dos rolamentos.
6. Substituir os rolamentos danificados.

Quantidade de graxa reduzida

7. Se motores com sistemas de relubrificagao forem armazenados durante mais de 5
anos, relubrificar os motores de acordo com os dados na placa de lubrificagao.

Absorgao de umidade
8. Verificar se a caixa de ligagado do motor esta seca e limpa.
9. Remover umidade e sujeira.

10. Se o motor tiver absorvido umidade, medir a resisténcia do isolamento (capitulo
"Medir resisténcia do isolamento” (— B 37)) e secar o motor (capitulo "Secagem
do motor" (— B 38)).

4.21 Verificar freio

Verificar o funcionamento correto de motores com freio antes da colocagao em opera-
¢ao, se estes tiverem sido armazenados ou nao tiverem sido operados por mais de
9 meses.
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4.2.2

Instalagdao mecanica 4
Trabalho preliminar apés armazenagem prolongada

Medir resisténcia do isolamento
A resisténcia do isolamento (ver grafico abaixo) depende muito da temperatura.

Se a resisténcia medida, dependendo da temperatura ambiente estiver na area da
curva caracteristica, a resisténcia do isolamento é suficiente. Se o valor esta abaixo
da curva caracteristica, o motor devera ser seco.

MQ
100

10

O 1 | I I I | | I Y I | | I Y I | | I I |
) 20 40 60 80 °C
18014398682805003
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4

Instalagao mecanica
Trabalho preliminar apés armazenagem prolongada

4.2.3 Secagem do motor

Secar motor com ar quente
1. Secar o motor com ar quente.

2. Terminar o processo de secagem se a resisténcia do isolamento minima for ultra-
passada.

Secar o motor com transformador de isolamento
1. Conectar as bobinagens em série, ver figuras seguintes.

2. A tensao alternada auxiliar deve ser no max. 10% da tensdo nominal com no max.
20% da corrente nominal.

Conectar bobinagens em série: Esquema de ligagdo R13
(1]

O

(2]
O

9007201590991243
1] Placa de bornes de motor [2] Transformador

Conectar bobinagens em série: Esquema de ligagdo C13

O
O

0]O)
@)
O

0]0)
@)

0]0)

=

Q
_@
_@

O

Q

Q

@)

3955447819

[11  Transformador

Conectar bobinagens em série: Esquema de ligagdo A13
U1 w2 v1 U2 w1

\12
e
00000RE
[ 1
1]

27511350155

[11  Transformador
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4.3

4.31

Instalagdao mecanica
Notas sobre a instalagédo do motor

Notas sobre a instalagdo do motor

Durante instalagdo do motor, observar os seguintes pontos:

A CUIDADO

Bordas cortantes devido ao rasgo de chaveta aberto.

Ferimentos de corte.

Inserir a chaveta no rasgo de chaveta.
Colocar uma mangueira de protecao sobre o eixo.

Remover os agentes anticorrosivos e a sujeira das extremidades do eixo do motor
e das superficies do flange. Usar um solvente disponivel no mercado. Garantir
que o solvente ndo entre em contato com os rolamentos ou anéis de vedacgao.

Observar a montagem adequada a forma construtiva e de acordo com os dados
especificados na plaqueta de identificagao.

Instalar o motoredutor somente na forma construtiva especificada em uma super-
ficie plana, que absorva as vibragdes e que seja rigida a torgo.
Garantir a liberdade de movimento e mobilidade do contramancal do usuario.

Alinhar cuidadosamente o motor e a maquina acionada para evitar cargas inad-
missiveis no eixo de saida. Observar as cargas radiais e axiais permitidas.

Evitar choques ou batidas na ponta de eixo.

Balancear posteriormente os componentes a serem montados no eixo com meia
chaveta (os eixos do motor estdo balanceados com meia chaveta).

Manter desobstruida a passagem do ar de refrigeragao para o motor e, assim, im-
pedir a aspiragao de ar quente expelido por outras unidades. Seguir também as
distancias minimas no capitulo "Distancias da admissdo do ar de refrigera-
cao" (— B 39).

Distancias da admissao do ar de refrigeragao

h
2963373195
Motores h em mm
EDR..71 — 80, EDRN63 — 80 15
EDRE90 — 100, EDRN90 — 100 20
EDRE112 — 132, EDRN112 — 132S 25
EDRE160, EDRN132M/L 30
EDRE180, EDRN180 35
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4 Instalagao mecanica
Notas sobre a instalagédo do motor

Motores h em mm
EDRE200 — 225, EDRN200 — 225 45
EDRE250 — 280, EDRN250 - 280 50
EDRE315, EDRN315 55

4.3.2 Utilizagao de polias
Se forem utilizadas polias, as seguintes condi¢des devem ser atendidas:
« Utilizar apenas correias que ndo sejam carregadas eletrostaticamente.
+ A forga radial maxima admissivel ndo pode ser ultrapassada.

4.3.3 Tampa para motores em forma construtiva vertical

Motores em forma construtiva vertical com eixo de saida do motor para cima ou para
baixo (por exemplo, formas construtivas M4/V1 ou M2/V3) devem estar equipados
com uma tampa que impeca que 0s objetos caiam dentro deles. A tampa deve cum-
prir as seguintes condi¢des:

* Requisitos da IEC 60079-0 e/ou IEC 60079-7.
* A admissédo do ar de refrigeracdo nao deve ser obstruida pela tampa.

4.3.4 Fixagcdo do motor com pés de aluminio

Para a fixagao de motores com pés de aluminio, usar arruelas com um didmetro ex-
terno que corresponda ao dobro do didmetro dos parafusos (por ex.
DIN EN ISO 7090).

Os parafusos devem corresponder a classe de rigidez 8.8 até no maximo 10.9.
O torque de aperto se aplica para VDI 2230-1.

Motores Comprimentos maximos admissiveis
do parafuso

EDRNG63 — 71 M6 x 25

EDRN80 - 90 M10 x 25

EDRN100 — 132S M10 x 25

4.3.5 Instalagiao em areas umidas ou locais abertos

* Usar prensa cabos adequados de acordo com os normas de instalagéo para o ca-
bo de alimentacao (se necessario, usar pegas redutoras).

+ Na medida do possivel, dispor a caixa de ligacdo de modo que as entradas dos
cabos estejam direcionadas para baixo.

* Vedar corretamente as entradas dos cabos.

* Antes da remontagem, limpar bem as superficies de vedagéo da caixa de ligagao
e da tampa da caixa de ligagéo; substitua juntas fragilizadas!

+ Se necessario retocar a pintura anticorrosiva (sobretudo nos olhais de suspen-
sa0).

» Verificar o grau de protegao.
* Proteger o eixo contra corrosdo com anticorrosivo adequado.
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4.4 Tolerancias de instalagao

Ponta de eixo Flanges

Tolerancia de didmetro de acordo com Tolerancia de encaixe de centragem de
EN 50347 acordo com EN 50347

* 180 j6 para@ <28 mm * IS0 j6 para @ <250 mm

+ ISOk6para@d =38 mmaté <48 mm |* SO h6 para @ =300 mm
* 1SO m6 para @ = 55 mm

* Furo de centragem de acordo com
DIN 332, forma DR

4.5 Montagem de elementos do acionamento

Elementos do acionamento que sdo montados na ponta do eixo do motor, por ex., pi-
nhoes, devem ser montados através de aquecimento para que, em caso de motores
isolados, por ex. o encoder ndo seja danificado.

A ATENCAO

Chavetas nao fixas que séo projetadas para fora do rasgo de chaveta.
Morte ou ferimentos graves através de pecas projetadas.

» Opere 0 motor apenas com elemento de saida apertado do lado do cliente (por
ex. um redutor) ou com uma fixagdo adequada da chaveta.

A ATENCAO

Formacgao de fagulhas devido a chavetas nao fixas.
Morte ou ferimentos graves por explosao.

» Opere o0 motor apenas com elemento de saida apertado do lado do cliente (por
ex. um redutor) ou com uma fixagdo adequada da chaveta.
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4 Instalagao mecanica
Dispositivo de montagem do encoder

4.6 Dispositivo de montagem do encoder

Se um acionamento tiver sido encomendado com dispositivo de montagem de enco-
der, a SEW-EURODRIVE fornece o acionamento com acoplamento incluido. Para
operacgao sem encoder, o acoplamento nao pode ser montado.

4.6.1 Dispositivo de montagem de encoder XV../EV.. nos motores EDR..71 — 225, EDRN71 - 225

Se o dispositivo de montagem de encoder XV.. ou EV.. tiver sido encomendado, o
adaptador [A] e o acoplamento [B — E] do motor fazem parte do fornecimento e serédo
montados pelo cliente.

A figura abaixo mostra um exemplo de montagem do acoplamento e do adaptador:

[251] [232]

=
W

&
A
I

9007202887904779

[22] Parafuso [361] Tampa de protecao

[170] Calota da ventilacao forcada [269] Bucha em anel

[212] Calota do flange [A] Adaptador

[220] Encoder [B] Parafuso de fixacao

[225] Flange intermediario (XV1A) [C] Parafuso de fixagao central

[232] Parafusos (XV1A, XV2A) [D]  Acoplamento (acoplamento de eixo ex-
pansivo ou acoplamento de eixo maci-
co)

[251] Arruelas conicas de pressao [E] Parafuso de fixagao

(XV1A, XV2A) [226] Parafuso
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Encoder no dispositivo de montagem de encoder XV../EV.. em motores EDR..71 — 225, EDRN71 — 225

1.

o a0~ e

Desmontar a tampa de protegéo [361] ou, se necessario, a ventilagédo forgada.
Para XV2A, XV3A e XV4A: Desmontar o flange intermediario [225].
Aparafusar o acoplamento [D] com o parafuso [C] no orificio da ponta de eixo.
Colocar o adaptador [A] na extremidade do encoder [220].

Apertar p parafuso de fixagao [B] central.

Para XV2A, XV3A, XV4A: Montar o flange intermediario [225] com os parafusos
[226].

7. Colocar o encoder [220] com adaptador [A] no acoplamento [D].

8. Apertar o parafuso de fixagao [E].

Para XV1A, XV2A: Apertar os parafusos de fixagdo [232] com arruelas conicas de
pressao.

10. Para XV3A, XV4A: A montagem é realizada pelo cliente através dos orificios na
chapa do encoder.

Motor Parafuso Torque de aperto

Nm

EDR..71 - 132 [C] 3

EDRN71 - 132S

EDR..160 — 225 [C] 8

EDRN132M — 225

EDR..71 - 225 [226] 3

EDRN71 - 225

EDR..71 — 225 [B] 3

EDRN71 - 225

EDR..71 - 225 [E] 3

EDRN71 - 225

EDR..71 - 225 [232] 3

EDRN71 - 225

4

Instrugbes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315 43
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Dispositivo de montagem do encoder

4.6.2 Dispositivo de montagem do encoder XV../EV.. em motores EDR..250 — 280, EDRN250 — 280

Se o dispositivo de montagem de encoder XV../EV.. tiver sido encomendado, o aco-
plamento [233] faz parte do fornecimento do motor e sera montado pelo cliente.

A figura embaixo mostra um exemplo de montagem do acoplamento:

[1459] (1489]
[1460] [1461] [1462]

[22] Parafuso

[33] Disco

[34] Parafuso

[35] Calota do ventilador

[220] Encoder

[225] Flange intermediario (opcional)

[226] Parafuso

[232] Parafusos (\V1A, .V2A)

[233] Acoplamento

[251] Arruelas cbnicas de pressao
(.V1A, .\V2A)

[269] Bucha de cabo

44 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

[33] //;

[34]

18014406225445899

[361] Tampa de protegéo (normal/longa)
[1458] Parafuso

[1459] Porca gaiola

[1460] Arruela dentada

[1461] Disco

[1462] Parafuso

[1489] Presilha de aterramento

[1496] Arruela dentada

[1497] Disco

[1498] Parafuso

[A] Dispositivo de montagem do enco-
der

31555624/PT-BR — 11/2023
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Dispositivo de montagem do encoder

Encoder no dispositivo de montagem do encoder XV../EV.. em motores EDR..250 — 280, EDRN250 —
280

Desmontar a tampa de protegéo [361] ou, se necessario, a ventilagao forgada.

2. Inserir o acoplamento [233] na extremidade do dispositivo de montagem de enco-
der [A].

3. Apertar o parafuso do acoplamento [233] através da ranhura do dispositivo de
montagem de encoder.

4. Para XV2A, XV3A, XV4A: Montar o flange intermediario [225] com os parafusos
[226] no dispositivo de montagem de encoder [A].

5. Para XV1A, XV2A: Colocar os parafusos [232] com discos excéntricos [251] no
dispositivo de montagem de encoder [A].

6. Fixar o encoder [220] no dispositivo de montagem de encoder [A] ou no flange in-
termediario [225].

7. Colocar encoder [220] no acoplamento [233].
Para fixar os discos excéntricos [251], apertar os parafusos [232].

Para XV1A, XV2A: Apertar os parafusos [232] enquanto gira os discos excéntri-
cos [251] no sentido horario na ranhura circunferencial do encoder [220].

10. Apertar os parafusos do acoplamento [233].
11. Colocar cabo do encoder na bucha de cabo [269].

12. Colocar a bucha de cabo [269] no rasgo da tampa de protegao [361] ou na ventila-
¢ao forgada.

13. Montar a tampa de prote¢éo [361] ou a ventilagéo forgada.

31555624/PT-BR — 11/2023

4.6.3

Motor Parafuso Torque de aperto
Nm

EDR..250 — 280 Parafuso do acoplamento 3.3 Nm

EDRN250 — 280 [233]

EDR..250 — 280 [226] 3.3 Nm

EDRN250 - 280

EDR..250 — 280 [232] 2.25 Nm

EDRN250 - 280

Dispositivos de montagem de encoder XH.A

Os dispositivos de montagem de encoder XH1A, XH7A e XH8A para encoder de eixo
oco sao fornecidos inteiramente pré-montados no acionamento.

Proceda @ montagem do encoder como descrito no capitulo "Trabalhos preliminares
para a manutencao de motores e freios" (— B 161).
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4 Instalagao mecanica
Caixa de ligagao

4.7 Caixa de ligagao

4.71 Girar caixa de ligagao — Torques de aperto
A tabela abaixo mostra todos os torques de aperto necessarios para girar a caixa de
ligagéo:

Motor Parafuso/pinos Torque de aperto
Nm

Pino M6 [115)/[1213] 3

Pino M8 6

Pino M12 15.5

Pino M16 30

EDRN63 [113] 2

EDR..71 — 132, 315, [113]

EDRN71 - 1328, 315

EDRN63 [117] 2

EDR..71 — 132, EDRN71 - 132S [117] 6.5

EDR..160, EDRN132M/L 27.3

EDR..180 — 225 (aluminio), 27.3

EDRN180 — 225 (aluminio)

EDR..180 — 225 (ferro fundido), 50

EDRN180 — 225 (ferro fundido)

EDE..250 — 315, EDRN250 — 315 85

EDR..71 — 132, EDRN71 - 132S [119] 5

EDR..160 — 225, 27.3

EDRN132M — 225

EDR..250 — 315, EDNR250 — 315 54

EDR..71 — 132, EDRN63 — 132S [123] 4

EDR..160, EDRN132M/L 11.3

EDR..180 — 225 (aluminio), 11.3

EDRN180 — 225 (aluminio)

EDR..180 — 225 (ferro fundido), 27.3

EDRN180 — 225 (ferro fundido)

EDR..250 — 315, EDRN250 — 315 54

EDR..71 — 132S, EDRN63 — 132S [139] 6

EDR..160 — 225, 25

EDRN132M - 225

EDR..71 — 225, EDRN80 — 225 10

EDR..250 — 315, EDRN250 — 315 85

EDR..71 — 315, EDRN71 - 315 [137]/[629]/[632] 2
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Caixa de ligacao

4.7.2 Girar caixas de ligagao com conexao de alimentagdo com tecnologia de contato por mola /
KCC

A figura abaixo mostra um exemplo de estrutura da caixa de ligagdo no opcional com
tecnologia de contato por mola /KCC:

45035999025947915

[111]  Retentor
[113]  Parafuso cilindrico para fixagao de trilhos
[117]  Parafuso sextavado interno do aterramento

[119] Parafusos de fixagao da caixa de ligagao + anéis de pressdo dentados
(4 unidades cada)

[123] Parafusos de fixagdo da tampa da caixa de ligagao + anéis de pressao den-
tados (4 unidades cada)

[131] Retentor

[137] Parafuso do borne opcional/retificador

[139] Parafuso sextavado externo do aterramento
[b] Régua de bornes 1 com parafusos e porcas
[a] Régua de bornes 2 + chapa de fixagao
[452] Borne de poténcia

[629])/ Parafuso

[632]
Para girar a caixa de ligagado, proceder como segue:

1. Soltar os parafusos [123] da tampa da caixa de ligagdo. Remover a tampa da cai-
xa de ligacao.

Desaparafusar os parafusos [629]/[632].

Remover o borne [b].
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Caixa de ligagao

10.
11.

12

17.

Soltar os parafusos de fixagéo [119] da caixa de ligagao.

Limpar as superficies de vedagdo no implemento do estator, na parte inferior da
caixa de ligagao e na tampa da caixa de ligagao.

6. Verificar se ha danos nos retentores [111] e [131].

Substituir os retentores danificados.

A PERIGO! Choque elétrico devido a cabos danificados. Morte ou ferimentos
graves. Ao colocar a parte inferior da caixa de ligagdo ou a placa de bornes, certi-
ficar-se de que os cabos nao sejam prensados, comprimidos ou torcidos. Nao utili-
zar objetos afiados ou pontiagudos para alinhar os cabos.

Girar a caixa de ligagao para a posigao desejada.

Prestar atencao ao ajuste correto do retentor [111].
Colocar na parte inferior da caixa de ligacéao.

Colocar os parafusos [119] com os discos e apertar os parafusos [119] da parte
inferior da caixa de ligagdo com o torque de aperto apropriado.

. Consultar a distribuicdo dos bornes auxiliares no capitulo "Anexo" (— B 267).
13.
14.
15.
16.

Fixar o borne [b] com parafusos [629]/[632].
Prestar atencao ao ajuste correto do retentor [131].
Colocar a tampa da caixa de ligagao na parte inferior da caixa de ligacao.

Colocar os parafusos [123] com os discos e apertar os parafusos [123] da tampa
da caixa de ligagdo com o torque de aperto apropriado.

Para garantir que os cabos nao foram danificados, executar uma verificagdo do
isolamento apds concluir a montagem, ver capitulo "Trabalho preliminar apés ar-
mazenagem prolongada" (— & 36).
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4.7.3 Girar caixa de ligagdao com placa de bornes e quadro de prote¢ido contra tor¢gdao

A figura abaixo mostra um exemplo de estrutura de caixa de ligagdo com quadro de
protecéo contra torgao:

Bitola para terminal M6/M8 versdao em aluminio Bitola para terminal M12S versado em ferro fundi-

[115[1213]

[629]/[632]\

[262]/[628]/[630] s

(2]
[111]

[115)/
[1213]

[117]
[119]

[123]

[131]
[140]
[1222]
[a]
[A1]
[a2]

ou ferro fundido do

[119] [1213]

[119]
[1222]

[139]

Porca da bitola para terminal
Retentor

Kit (1 quadro de protecao contra tor¢cao, 1 placa de bornes, 4 buchas, 2 pa-
rafusos, 2 porcas)

Parafuso sextavado interno do aterramento

Parafusos de fixagéo da caixa de ligagédo + anéis de pressao dentados (4
unidades cada)

Parafusos de fixagdo da tampa da caixa de ligagdo + anéis de pressao den-
tados (4 unidades cada)

Retentor

Parafuso sextavado externo do aterramento
Bucha distanciadora

Régua de bornes 1

Parafuso do borne opcional/retificador
Parafuso de cabega chata do borne opcional

Para girar a caixa de ligagado, proceder como segue:

1. Soltar os parafusos [123] da tampa da caixa de ligagdo. Remover a tampa da cai-
xa de ligacao.

2. Se disponivel, remover os bornes [262]/[615].

Instrugbes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

4

49



4

Instalagao mecanica
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Soltar os parafusos de fixagéo [119] da caixa de ligagao.

Limpar as superficies de vedagdo no implemento do estator, na parte inferior da
caixa de ligagao e na tampa da caixa de ligagao.

5. Verificar se ha danos nos retentores [111] e [131].

6. Substituir os retentores danificados.

7. Soltar os cabos ja conectados da placa de bornes.

8. Remover a placa de bornes com quadro de protegéo contra tor¢ao da caixa de li-
gacéo.

9. A PERIGO! Choque elétrico devido a cabos danificados. Morte ou ferimentos
graves. Ao colocar a parte inferior da caixa de ligagdo ou a placa de bornes, certi-
ficar-se de que os cabos ndo sejam prensados, comprimidos ou torcidos. Nao utili-
zar objetos afiados ou pontiagudos para alinhar os cabos.

Girar a caixa de ligacao para a posi¢do desejada.

10. Prestar atencéo ao ajuste correto do retentor [111].

11. Colocar na parte inferior da caixa de ligagao.

12. Girar a placa de bornes com quadro de protegao contra tor¢do analoga a caixa de
ligacao.

13. Montar as buchas distanciadoras [1222] abaixo da placa de bornes.

14. Reinstalar a placa de bornes com quadro de protegéo contra tor¢do. Em seguida,
as identificacdes da placa de bornes U1, V1 e W1 devem apontar novamente para
a diregao das saidas dos cabos.

15. Colocar os parafusos [119] com os discos e apertar os parafusos [119] da parte
inferior da caixa de ligagdo com o torque de aperto apropriado.

16. Fixar o borne [b] com parafusos [629]/[632].

17. Reconectar os cabos soltos de acordo com a tabela a seguir.
amarelo branco marrom preto vermelho azul

W2/T4 U2/T5 V2/T6 U1/T1 V1/T2 W1/T3

18. Apertar as porcas das bitolas para terminal com o torque de aperto de aperto
apropriado.

19. Prestar atengao ao ajuste correto do retentor [131].

20. Colocar a tampa da caixa de ligagdo na parte inferior da caixa de ligacao.

21. Colocar os parafusos [123] com os discos e apertar os parafusos [123] da tampa
da caixa de ligagdo com o torque de aperto apropriado.

22. Para garantir que os cabos ndo foram danificados, executar uma verificagdo do

isolamento apds concluir a montagem, ver capitulo "Trabalho preliminar apés ar-
mazenagem prolongada" (— B 36).
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4.7.4 Girar caixa de ligagdao com e sem quadro de protecao contra torcao em motores EDR..250 —
315, EDRN250 - 315

A figura abaixo mostra um exemplo de caixa de ligagao:

Bitola para terminal M12S com quadro de prote- Bitola para terminal M16 sem quadro de prote-
¢ao contra torgao na versao de ferro fundido cao contra torgao na versao de ferro fundido

[629]/[632]
[262]/[628)/[630] —,

[2] Porca da bitola para terminal
[111] Retentor
[117] Parafuso sextavado interno do aterramento

[119] Parafusos de fixagdo da caixa de ligagédo + anéis de pressao dentados (4
unidades cada)

[123] Parafusos de fixagdo da tampa da caixa de ligagdo + anéis de pressao den-
tados (4 unidades cada)

[131] Retentor
[140] Parafuso sextavado externo do aterramento
[1222] Bucha distanciadora

[a] Régua de bornes 1

[a1] Parafuso do borne opcional/retificador
[b] Régua de bornes

[b1] Parafuso do borne opcional

Para girar a caixa de ligagdo, proceder como segue:

1. Soltar os parafusos [123] da tampa da caixa de ligagdo. Remover a tampa da cai-
xa de ligacao.

Se disponivel, remover os bornes [262]/[615].

Soltar os parafusos de fixagdo [119] da caixa de ligagao.
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4. Limpar as superficies de vedacdo no implemento do estator, na parte inferior da
caixa de ligacédo e na tampa da caixa de ligagao.

5. Verificar se ha danos nos retentores [111] e [131].

6. Substituir os retentores danificados.

7. Soltar os cabos ja conectados da placa de bornes.

8. A PERIGO! Choque elétrico devido a cabos danificados. Morte ou ferimentos
graves. Ao colocar a parte inferior da caixa de ligagdo ou a placa de bornes, certi-
ficar-se de que os cabos nao sejam prensados, comprimidos ou torcidos. Nao utili-
zar objetos afiados ou pontiagudos para alinhar os cabos.

Girar a caixa de ligagao para a posigao desejada.

9. Prestar atengéo ao ajuste correto do retentor [111].

10. Colocar na parte inferior da caixa de ligagao.

11. Colocar os parafusos [119] com os discos e apertar os parafusos [119] da parte
inferior da caixa de ligagdo com o torque de aperto apropriado.

12. Fixar o borne [b] com parafusos [629]/[632].

13. Reconectar os cabos soltos de acordo com a tabela a seguir.
amarelo branco marrom preto vermelho azul

W2/T4 U2/T5 V2/T6 U1/T1 V1/T2 W1/T3

14. Apertar as porcas das bitolas para terminal com o torque de aperto de aperto
apropriado.

15. Prestar atengao ao ajuste correto do retentor [131].

16. Colocar a tampa da caixa de ligagdo na parte inferior da caixa de ligagéo.

17. Colocar os parafusos [123] com os discos e apertar os parafusos [123] da tampa
da caixa de ligagdo com o torque de aperto apropriado.

18. Para garantir que os cabos n&o foram danificados, executar uma verificagdo do

isolamento apds concluir a montagem, ver capitulo "Trabalho preliminar apés ar-
mazenagem prolongada" (— B 36).

52 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

31555624/PT-BR — 11/2023



31555624/PT-BR — 11/2023

Instalagdao mecanica 4
Pintura

4.8 Pintura

A SEW-EURODRIVE fornece os acionamentos com uma pintura que cumpre as exi-
géncias contra a carga eletrostatica conforme a norma IEC 60079-0.

A ATENCAO

Perigo de explosado devido a carga eletrostatica e formagao de fagulhas por causa
de pintura inadequada.

Morte ou ferimentos graves por explosao.

» Ao pintar o motor, atentar para as exigéncias quanto a pintura para evitar carga
eletrostatica conforme a norma IEC 60079-0.
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4.9 Adaptar os pés do motor (opcional /F.A) ou modificar (opcional /F.B)

491 Motores EDRN63 — 1328

A figura a seguir mostra um motor com o opcional /F.A (pés adaptaveis).

22845053579
v" As superficies de contato no pé [90] e no estator [16] estdo revestidas.

1. Ao selecionar as superficies de contato, observar o grafico a seguir. A seguir se
encontram as possiveis posicdes da caixa de ligacdo em relagdo aos pés do mo-
tor retrofitaveis.

0° 270° 180°
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2. Remover a pintura das superficies de contato do estator [16], nas quais o pé deve
ser aparafusado.

3. Aplicar uma fina camada de protegdo anticorrosiva nas superficies de contato
apos a remogao da tinta.

4. Remover a tinta das superficies de contato do pé [90].
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5. Aplicar uma fina camada de protecdo anticorrosiva nas superficies de contato
apoés a remocgao da tinta.

6. Aparafusar o pé [90] com os parafusos [94] e discos [91] no motor. Apertar os pa-
rafusos em sequéncia cruzada. Os parafusos sdo micro-encapsulados. Por isso o
enroscamento e aperto devem ser executados com rapidez.

7. Aplicar verniz ou protegéo anticorrosiva ou na linha de separagdo apos o aparafu-
samento do pé [90].

Modificar a posi¢ao do pé do motor

Torques de aperto

Em caso de alteracao da posigdo do pé do motor devem ser observados os pontos a
seqguir:

+ Depois de desenroscados, os parafusos [94] devem ser verificados quanto a da-
nos na rosca ou danos similares.

* Ao modificar a posicédo do pé do motor, tratar as superficies sem verniz com prote-
¢ao anticorrosiva.

Motor Parafuso Torque de aperto
EDRNG63 - 90 M6 11.3 Nm
EDRN100 - 132S M8 27.3 Nm
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4.9.2 Motores EDR..250 — 315, EDRN225 —- 315

A figura a seguir mostra um motor com a opc¢ao /F.A (pés adaptaveis).

[1457]
18014406536422539

[16] Estator
[90] Pé

[1457] Parafuso de fixacéo
Remover a pintura das superficies mar-
cadas

v" Os furos roscados das superficies de aparafusar os pés estao fechadas com pa-
rafusos de fixagao [1457]. As superficies de contato nos pés [90] e no estator [16]
estao revestidas.

1. Ao selecionar as superficies de contato, observar o grafico a seguir. A seguir se
encontram as possiveis posi¢des da caixa de ligacdo em relagdo aos pés do mo-
tor retrofitaveis.

0° 270° 180°

9007211165643403

2. Desapertar os parafusos de fixagao [1457] das roscas nas quais os parafusos [94]
dos pés devem ser aparafusados.

= Tamanho 225 — 280: 8 parafusos de fixagao
= Tamanho 315: 12 parafusos de fixagao
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Remover a pintura das superficies de contato do estator [16], nas quais os pés de-
vem ser aparafusados.

= Tamanho 225 — 280: 8 superficies contiguas
= Tamanho 315: 12 superficies contiguas

Aplicar uma fina camada de protegdo anticorrosiva nas superficies de contato
apos a remogao da tinta.

Remover a tinta das superficies de contato dos pés [90].

6. Aplicar uma fina camada de protegdo anticorrosiva nas superficies de contato

apods a remocao da tinta.

. Aparafusar os pés [90] com os parafusos [94] e discos [93] no motor. Os parafu-

s0s s&0 micro-encapsulados. Por isso o0 enroscamento e aperto devem ser execu-
tados com rapidez.

. Aplicar verniz ou prote¢ao anticorrosiva na linha de separacdo apés o aparafusa-

mento dos pés [90].
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Modificar posicao dos pés do motor

9007206996709387

[16] Estator [93] Disco
[90] Pé [94] Parafuso

Em caso de alteragdo da posi¢cao dos pés do motor devem ser observados os pontos
a seqguir:

Torques de aperto

Depois de desenroscados, os parafusos [94] devem ser verificados quanto a da-
nos na rosca ou danos similares.

O microencapsulamento antigo tem que ser removido.
Limpar os passos da rosca dos parafuso [94].

Antes de aparafusar deve ser reaplicado um trava rosca de alta resisténcia nos
passos de rosca nos parafusos [94].

Os parafusos de fixagao retirados da nova posicao de montagem podem voltar a
ser usados nos orificios da posicdo de montagem. Apds o aparafusamento dos
parafusos de fixacado [1457] nos furos roscados do estator [16], se necessario, po-
de ser aplicado verniz ou protegao anticorrosiva sobre as superficies de insergao
nao revestidas do estator.

Ao modificar a posicdo dos pés do motor, tratar as superficies sem verniz com
protegao anticorrosiva.

Motor Parafuso Torque de aperto
EDRN225 M16 230 Nm
EDR..250/EDRN250 M20 464 Nm
EDR..280/EDRN280 M20 464 Nm
EDR..315/EDRN315 M20 464 Nm
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410 Opcionais

4.10.1 Alivio manual do freio /HR, /HF

O opcional de alivio manual do freio /HR, /HF esta pré-instalada de fabrica para al-
guns tamanhos de freio. Se o acionamento ndo possuir de fabrica um alivio manual
do freio e quiser adapta-lo, observe as instrucdes no capitulo "Adaptar o alivio manual
do freio /HR, /HF" (— B 218).

Ativar e soltar o alivio manual do freio /HF

A ATENGAO
Falha de funcionamento do freio devido a liberagdo manual ativada.
Morte ou ferimentos graves.

» Para evitar a ventilagdo durante a operacao, certificar-se de que a alavanca ma-
nual tenha sido removida ou protegida contra operacéo acidental antes da colo-
cagao em operagao.

O opcional /HF (alivio manual do freio bloqueavel) permite aliviar mecanicamente de
forma permanente o freio BE.. através de um parafuso de fixagcdo e de uma alavanca
de alivio manual.

Durante a montagem na fabrica, o parafuso de fixagdo € aparafusado até que ele ndo
possa cair e de modo que ndo haja nenhuma restricdo na frenagem. O parafuso de fi-
xacgao é autotravante. Impede-se assim um aperto ou queda inadvertido.

Com o freio BE03, o parafuso de fixagdo € mantido entre as aletas do estator com a
ajuda de buchas em anel.

Ativar alivio manual do freio /HF com freio BEO3
Proceder da seguinte forma:

1. Apertar o parafuso de fixacdo até que nao haja mais folga na alavanca de alivio
manual.

2. Para liberar manualmente o freio, girar o parafuso de fixagao meia volta para reali-
zar uma volta completa.

Ativar alivio manual do freio /HF com freio BEO5 — BE122
Proceder da seguinte forma:

1. Apertar o parafuso de fixagdo até que n&o haja mais folga na alavanca de alivio
manual.

2. Para liberar manualmente o freio, girar o parafuso de fixagdo mais um quarto de
volta para uma meia volta.

Soltar o alivio manual do freio /HF com freio BEO3
Proceder da seguinte forma:
1. Soltar totalmente o parafuso de fixagao da rosca.

2. Fixar o parafuso de fixagdo com a ajuda de ambas as buchas em anel entre as
aletas do estator.
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Soltar o alivio manual do freio /HF com freio BEO5 — BE122
Proceder da seguinte forma:

1. Desapertar o parafuso de fixagcdo até a folga longitudinal ser novamente completa-
mente estabelecida no alivio manual, ver capitulo "Adaptar o alivio manual do
freio /HR, /HF" (— B 218).

Ativacao e liberagao do alivio manual do freio /HR

A ATENGAO

Falha de funcionamento do freio devido a liberagdo manual ativada.
Morte ou ferimentos graves.

» Para evitar a ventilagdo durante a operacgao, certificar-se de que a alavanca ma-
nual tenha sido removida ou protegida contra operagao acidental antes da colo-
cagao em operagao.

O opcional de alivio manual do freio /HR permite que o freio BE.. seja aliviado meca-
nicamente de forma breve através de uma combinacéo de alavanca de alivio manual
e alavanca manual. A estrutura possui um mecanismo de mola com retorno automati-
co.

Na montagem, o mecanismo existente dentro da calota do ventilador é pré-ajustado
de fabrica. Além disso é fornecida também uma alavanca manual que é fixada na car-
caca do estator.

Ativar o alivio manual do freio /HR
Proceder da seguinte forma:
1. Retirar a alavanca manual da carcaga do estator.

2. Aparafusar a rosca da alavanca manual totalmente na rosca da alavanca de alivio
manual.

3. Para liberar o freio, puxe a alavanca manual na diregdo oposta a da caixa de liga-
¢ao. O sentido de fixagao correto € indicado por uma seta na calota do ventilador
ou na parte do fecho da abertura da calota do ventilador.

Soltar o alivio manual do freio /HR

INFORMAGAO

O processo de alivio é possivel com esforgo normal, evite exercer muita forga para
evitar danos no acionamento.

e

Proceder da seguinte forma:

1. Soltar a alavanca no estado ativado. A alavanca retorna automaticamente e o
freio fecha.

2. Desaparafusar a alavanca manual e guarda-la. Nos motores de tamanhos 63 —
280, a alavanca manual pode ser conectada a carcaga do estator usando as bu-
chas em anel ou grampos fornecidos.
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410.2 2.7 Ponta de eixo com tampa opcional

> B P P

Motores com o opcional 2.2 ponta de eixo /2W sao fornecidos pela SEW-EURODRIVE
com chaveta colocada e com protegao para transporte. Esta protecao para transporte

nao é adequada para a operagao.

A ATENCAO

Ponta de eixo rotativa ou acessorios.
Morte ou ferimentos graves.

* Apenas coloque o motor em operagdo com a cobertura montada na 2.2 ponta de
eixo.

A ATENCAO
Chavetas nao fixas que séo projetadas para fora do rasgo de chaveta.
Morte ou ferimentos graves através de pecgas projetadas.

» Opere o0 motor apenas com elemento de saida apertado do lado do cliente (por
ex. um redutor) ou com uma fixagdo adequada da chaveta.

A ATENGAO
Formagéao de fagulhas devido a chavetas nao fixas.
Morte ou ferimentos graves por explosao.

» Opere o motor apenas com elemento de saida apertado do lado do cliente (por
ex. um redutor) ou com uma fixagdo adequada da chaveta.

INFORMAGAO

Observar os requisitos de resisténcia a impactos conforme a IEC 60079-0 ao dimen-
sionar e instalar a tampa protetora do cliente.
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Por padrao, nido é fornecida nenhuma cobertura da 2.2 ponta de eixo. Essa pode ser
opcionalmente encomendada para os motores EDR..71 — 280, EDRN63 — 280. Caso
seja selecionada uma cobertura opcional, o cliente deve providenciar uma tampa pro-
tetora para garantir a protec&o contra contato acidental.

A figura abaixo mostra as dimensdes da cobertura opcional. Ela é padrdo para moto-
res EDR..71 — 132 e EDR..250 — 280, EDRN63 — 132S, EDRN250 — 280 e opcional
para motores EDR..160 — 225, EDRN132M — 225.

, [361]
O
L1
Ll Y
. . \\ =
B \\ i
f\ \ [4]
[34]
LeBs ) | X .
18014402029073931
[4] Rasgo de chaveta
[34] Parafuso roscado
[361] Tampa de protecao
LB/LBS Comprimento do motor/motor com freio

1) Dimensodes ver catalogo "motor CA"
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Motores DA EA L1 X
EDR.. EDRN.. mm mm mm mm
- EDRN63 11 23 2 78
- EDRN63 /BE
EDR..71 EDRN71 11 23 2 91.5
EDR..71 /BE EDRN71 /BE 88
EDR..80 EDRN80 14 30 2 95.5
EDR..80 /BE EDRNS8O /BE 94.5
EDR..90 EDRN90 14 30 2 88.5
EDR..80 /BE EDRN90 /BE 81
EDR..100 EDRN100 14 30 2 87.5
EDR..100 /BE EDRN100 /BE 81
EDR..112 - 132 EDRN112 - 132S 19 40 3.5 125
EDR..112-132/BE |EDRN112 - 132S /BE 120.5
EDR..160 EDRN132M/L 28 60 4 193
EDR..80 /BE EDRN132M/L /BE 187
EDR..180 EDRN160 — 180 38 80 4 233
EDR..80 /BE EDRN160 — 180 /BE 236
EDR..200 — 225 EDRN200 — 225 48 110 5 230
EDR..200 — 225 /BE |EDRN200 - 225 /BE 246
EDR..250 — 280 EDRN250 - 280 55 110 3 2435
EDR..250 — 280 /BE |EDRN250 - 280 /BE

4
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5 Instalacao elétrica
51 Informacao geral
A ATEN(;AO

Choque elétrico devido a instalagéo incorreta.
Morte ou ferimentos graves.

» Para a comutagdo do motor, utilizar contatores da categoria AC-3, de acordo
com IEC 60947-4-1.

* Em caso de motores alimentados pelo conversor, observar as respectivas instru-
¢Oes de fiagao nas instrugcdes de operagao do conversor de frequéncia.

5.2 Determinagoes adicionais

As determinagdes gerais de instalagdo em vigor para equipamentos elétricos de baixa
tensdo (por ex., DIN IEC 60364, DIN EN 50110) devem ser observadas durante a ins-
talacéo de sistemas elétricos.

5.3 Utilizacao de esquemas de ligagao e planos de atribuigao

A conexao do motor é reglizada de acordo com os esquemas de ligacdo fornecidos
juntamente com o motor. E possivel obter gratuitamente os esquemas de ligagao vali-
dos sob solicitagdo a SEW-EURODRIVE.

INFORMAGAO

Nao conectar nem colocar o motor em operagédo se o esquema de ligagdo nao esti-
ver disponivel.

e
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5.4 Entradas de cabos

As caixas de ligacao estdo equipadas com furos roscados métricos, de acordo com
EN 50262 ou com furos roscados NPT de acordo com ANSI B1.20.1-1983. No estado
de fornecimento, todos os furos sdo fornecidos com bujées de retengdo a prova de
explosao.

Para obter uma entrada dos cabos correta, os bujdes de retencdo devem ser substitu-
idos por prensa cabos com alivio de tensdo que possuam certificados para uso em
respectiva zona a prova de explosdo. O prensa cabos deve ser selecionado de acor-
do com o didmetro externo do cabo utilizado. O torque de aperto da entrada dos ca-
bos encontra-se nas instrugdes de operagao/instalagdo ou no Certificado de Confor-
midade IECEx (ExCoC) dos prensa cabos. O grau de protegéo IP da entrada dos ca-
bos deve corresponder pelo menos ao grau de protecdo do motor.

Utilizar apenas fixagdes de conexdo cujas cabecas de parafuso caibam nos escarea-
mentos planos disponiveis.

A tabela a seguir mostra os tamanhos dos escareamentos planos com os respectivos
tamanhos de parafusos:

Escareamento plano 19 24 30 35 45 56 64 75
em mm
Unido roscada M12 M16 M20 M25 M32 M40 M50 M63

31555624/PT-BR — 11/2023

ApOs a instalagcao estar completa, todas as entradas dos cabos ndo utilizadas devem
ser fechadas com um bujao de retengao para cumprir o grau de protecdo. Em caso de
troca de bujao, é necessario utilizar novamente um bujao a prova de explosao.

5.5 Aterramento equipotencial

De acordo com IEC 60079-14, é necessdaria uma conexao a um sistema de compen-
sagao de potencial. Para esta conexo, existe um 2.° terminal para aterramento exter-
no na caixa de ligacdo. Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Otimiza-
¢ao do aterramento (EMC), aterramento HF" (— B 69).

5.6 Observagoes sobre a cablagem

Durante a instalacao, é fundamental observar as instrugdes de seguranga nos capitu-
los 2 e 5.

5.6.1 Protecéao contra falha dos sistemas de controle do freio

Para impedir uma irregularidade no sistema de controle do freio, os cabos dos freios
devem ser instalados sempre separados de outros cabos de energia sem blindagem
e com correntes chaveadas. Cabos de energia com correntes chaveadas séo, particu-
larmente:

+ Cabos de saida de conversores de frequéncia e servoconversores, dispositivos de
partida suave e dispositivos de frenagem

+ Cabos de alimentacao de resistores de frenagem e similares.

Com motores operados em rede e na utilizagao de desligamento no circuito CC e CA,
a conexao entre o retificador de freio e um contato de contator externo deve ser exe-
cutada através de um cabo de poténcia separado da alimentagéo de tensdo do motor.
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5.6.2 Protecgao contra irregularidades dos dispositivos de prote¢ao do motor

Para proteger os dispositivos de protecdo dos motores da SEW-EURODRIVE contra
uma irregularidade:

+ Cabos de poténcia com blindagem separada podem ser instalados junto com os
cabos de poténcia chaveada em um cabo.

* Cabos de poténcia ndo blindados ndo podem ser instalados junto com os cabos
de poténcia chaveada em um cabo.

5.7 Consideragoes especiais para a operagao com conversores de frequéncia

Em caso de motores alimentados por conversores, observar as instrugées de cabea-
mento do fabricante dos conversores. E imprescindivel observar o capitulo "Modos de
operacgao e valores limite" (— B 100) e as instrugdes de operagédo do conversor de
frequéncia.

Se um acionamento em uma conexdo a rede de alimentagao tiver uma corrente de
descarga da terra de mais de 10 mA CA o CC, é necessario cumprir um/varios dos
itens listados abaixo para o sistema do condutor de protegao:

« O condutor de protegdo deve ter uma secéo transversal de no minimo 10 mm?
(para cobre) ou 16 mm? (para aluminio) em todo o seu comprimento.

« Onde a terra de protegdo tenha uma secao transversal menor que 10 mm? de co-
bre ou 16 mm? de aluminio, uma 2.2 terra de protegdo com pelo menos a mesma
secao transversal até o ponto, onde a terra de protegdo tenha uma segéo trans-
versal de ndo menos que 10 mm? de cobre ou 16 mm? de aluminio.

Pode ser necessario que o acionamento seja equipado com uma conexao separa-
da para uma 2.2 terra condutor de protegao.
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5.8 Aterramento externo na caixa de ligagao, aterramento NF

Além da conexao PE interna é possivel aplicar um aterramento NF externo na caixa
de ligagdo para um aterramento com baixa impedéancia otimizado, no caso de fre-
quéncias baixas. Ele € montado por padrao.

Esse opcional pode ser combinada com a "Otimizagédo do aterramento (EMC), aterra-
mento HF" (— B 69).

Motor EDRN63

(1]
(2]
3]
(4]

32631576971

Uso do orificio pré-fabricado na caixa do estator

Arruela dentada

Disco ISO 7093

Parafuso autotarraxante DIN 7500 M x 16, torque de aperto de 5 Nm

Motores EDR..71 — 132, EDRN71 - 1328

(1]

<>

9007207279069579

Aterramento NF na caixa de ligagédo
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Motores EDRE160 — 225, EDRN132M - 225

[1] Aterramento NF na caixa de ligacéo
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5.9 Otimizagcao do aterramento (EMC), aterramento HF

fde

Para um aterramento com baixa impedancia otimizada, em caso de frequéncias ele-
vadas, sugerimos as seguintes conexdes com elementos de conexao com protegao
anticorrosiva.

O aterramento HF n&do é montado por padréo.

O opcional de aterramento HF pode ser combinada com o aterramento NF na caixa
de ligagao.

Se adicionalmente ao aterramento HF precisar de um aterramento NF, o condutor po-
de ser colocado no mesmo local.

O opcional de aterramento HF pode ser encomendada da seguinte forma:
* Pré-montagem completa de fabrica
» Para kit "terminal para aterramento" para montagem pelo cliente, ver cédigo na ta-

bela a seguir.
Motores Codigo do Kit "Terminal para ater-
ramento"
EDRNG63 21014817

EDRS71, EDRN71
EDRES80, EDRN80

EDRE90, EDRN90
EDRE100M, EDRN100LS

21015988

EDRE100L — 132, EDRN100L — 132S
EDRE160 — 225, EDRN132M — 225 13633945

com caixa de ligagdo em aluminio

INFORMAGAO

Quando sdo usadas 2 ou mais presilhas de aterramento, elas devem ser fixadas
com um parafuso mais longo. Os torques de aperto indicados se referem a espessu-
radatirat< 3 mm.
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Instalacao elétrica
Otimizagao do aterramento (EMC), aterramento HF

5.9.1 Motores EDRN63 com aterramento HF (+NF)

22297406859

[1] Uso do orificio pré-fabricado na [4] Presilha de aterramento (n&o faz parte
caixa do estator do escopo de fornecimento)

[21  Arruela dentada [5] Parafuso autotarraxante DIN 7500 M5

x 16, torque de aperto de aperto 5 Nm
[3] Disco ISO 7093

5.9.2 Motores EDRS71, EDRE80, EDRN71 — 80 com aterramento HF (+NF)

8026768011
[11 Uso do orificio pré-fabricado na cai- [4] Presilha de aterramento (n&o faz parte
xa do estator do escopo de fornecimento)
[2] Arruela dentada [5] Parafuso autotarraxante DIN 7500 M6
x 16, torque de aperto de aperto
10 Nm

[3] Disco ISO 7093
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Instalacao elétrica
Otimizagao do aterramento (EMC), aterramento HF

5.9.3 Motores EDRE90, EDRN90 com aterramento HF (+NF)

(1]
(2]

(3]

8026773131

Uso do orificio pré-fabricado na cai- [4] Presilha de aterramento (n&o faz parte

xa do estator
Arruela dentada

Disco ISO 7093

do escopo de fornecimento)

[5] Parafuso autotarraxante DIN 7500 M6
x 16, torque de aperto de aperto
10 Nm

5.9.4 Motores EDRE100M, EDRN100LS com aterramento HF (+NF)

(1]

(2]
(3]

18014402064551947

Uso do orificio pré-fabricado na cai- [4] Presilha de aterramento (ndo faz parte

xa do estator
Arruela dentada
Disco ISO 7093

do escopo de fornecimento)

[5] Parafuso autotarraxante DIN 7500 M6
x 16, torque de aperto de aperto
10 Nm
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5 Instalacao elétrica

Otimizagao do aterramento (EMC), aterramento HF

5.9.5 Motores EDRE100L — 132, EDRN100L — 132S com aterramento HF (+NF)

(1]
(2]

(3]

18014402064551947
Uso de furo roscado para olhais de [4] Presilha de aterramento (ndo faz parte
suspensao do escopo de fornecimento)
Arruela dentada DIN 6798 [5] Parafuso sextavado ISO 4017

M8 x 18, torque de aperto 10 Nm
Disco ISO 7089/ISO 7090

5.9.6 Motores EDRE160 — 225, EDRN132M - 315 com aterramento HF (+NF)

(1]
(2]
3]
(4]
(3]

18014402076409099

Uso do furo roscado na caixa de ligagao

Arruela dentada DIN 6798

Disco ISO 7089/ISO 7090

Presilha de aterramento (ndo faz parte do escopo de fornecimento)

+ Parafuso sextavado ISO 4017 M8 x 18 (para caixas de ligagédo de aluminio
dos motores EDRE160 — 225, EDRN132M — 225), torque de aperto de aperto
de 10 Nm

 Parafuso sextavado ISO 4017 M10 x 25 (para caixas de ligagao de ferro fundi-
do dos motores EDRE160 — 225, EDRN132M — 225), torque de aperto de
aperto de 10 Nm

+ Parafuso sextavado ISO 4017 M12 x 30 (para caixas de ligagdo dos motores
EDRN250 — 315), torque de aperto de aperto de 15.5 Nm
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Instalagcao elétrica
Consideragdes especiais para operagao por chaveamento

Nos motores EDRE160 — 225, EDRN 132M — 225 com caixa de ligagao de ferro fundi-
do, o aterramento sempre é pré-montado no fornecimento do acionamento.

5.10 Consideragoes especiais para operagao por chaveamento

Em caso de operagcdo de comutacdo, € necessario evitar eventuais irregularidades
por parte do dispositivo de comutagao através de conexdes adequadas. A norma
IEC 60204 (Equipamento elétrico para maquinas industriais) exige a supressao de in-
terferéncias dos enrolamentos do motor para proteger controladores numéricos ou
controladores logicos programaveis. A SEW-EURODRIVE recomenda a instalagéo de
circuitos de prote¢do nos dispositivos de chaveamento pois em geral os processos de
comutagao sao causa de interferéncias.
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Instalacao elétrica
Condigdes ambientais durante a operacao

5.11 Condigdes ambientais durante a operagao

5.11.1 Temperatura ambiente

Se a plaqueta de identificacdo nao indicar nada em contrario, deve ser mantida a fai-
xa de temperatura entre -20 °C a +40 °C.

Os motores adequados para temperaturas ambiente mais elevadas ou mais baixas
tém indicacbes especiais na plaqueta de identificagdo.

Se forem utilizados motores sob temperatura ambiente maior que +40 °C
(max. +60 °C), os cabos utilizados e as fixagdes de cabos devem ser adequados para
temperaturas = 90 °C.

Com temperaturas abaixo de -20 °C (max. -40 °C), é necessario utilizar uma aqueci-
mento de anti-condensagdo. Além disso, os cabos e prensa cabos devem ser ade-
quados respectivamente para a temperatura.

5.11.2 Altitude de instalagao

A altitude de instalagdo maxima dos motor € de 1000 m acima do nivel do mar.
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Instalagcao elétrica
Condicdes ambientais durante a operagao

5.11.3 Radiagao nociva

Os motores ndo devem ser expostos a qualquer radiagdo nociva (por ex., radiagao io-
nizante). Caso necessario, consultar a SEW-EURODRIVE.

5.11.4 Gases, vapores e pos nocivos

Na operagao conforme as especificagdes, os motores a prova de explosdo nao provo-
cam ignicdo em gases, vapores ou pés explosivos. Todavia, os motores ndo devem
ser expostos a gases, vapores ou pos que possam ameagar a seguranga operacional,
como por exemplo através de:

» Corrosao
* Destruigado da pintura anticorrosiva
+ Destruicdo de materiais de vedacao etc.

Selec¢ao das vedagdes

Se o motor for usado em ambientes com impactos no meio ambiente mais elevados,
por ex., em valores de ozbénio aumentados, € possivel equipar os motores com veda-
¢bes de melhor qualidade. Se houver duvidas sobre a resisténcia dos retentores aos
impactos no meio ambiente, contate a SEW-EURODRIVE.
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Instalacao elétrica
Motores da versdo 2G-b, 2D-b, 2GD-b, 3G-c, 3D-c e 3GD-c

5.12 Motores da versao 2G-b, 2D-b, 2GD-b, 3G-c, 3D-c e 3GD-c

Os motores a prova de explosdo EDR../EDRN.. da SEW-EURODRIVE destinam-se
as seguintes zonas de utilizagao:

Versao Tipo de prote¢cao |Uso
contra ignigao/ni-
vel de protecao
12G-b eb Uso na Zona 1 e 2 é possivel
/2D-b tb Uso na Zona 21 e Zona 22 é possivel
/2GD-b eb, tb UsonaZona 1 e 2, e Zona 21 e 22 é possivel
/13G-c ec Uso na Zona 2 é possivel
/3D-c tc Uso na Zona 22 é possivel
/3GD-c ec, tc Uso na Zona 2 e 22 é possivel

5.12.1 Classes de temperatura

3G-c, 3GD-c A classe de temperatura do motor nas versées 3G-c, 3GD-c é encontrada na plaqueta
de identificagao ou no Certificado de Conformidade IECEx (IECEx CoC).
2G-b, 2GD-b A classe de temperatura do motor nas versdes 2G-b, 2GD-b é encontrada na plaque-

ta de identificagdo ou no Certificado de Conformidade (IECEx CoC).

5.12.2 Temperaturas de superficie

3D-c, 3GD-c A temperatura de superficie do motor nas versdes 3D-c e 3GD-c é encontrada na pla-
queta de identificacao ou no Certificado de Conformidade IECEx (IECEx CoC).
2D-b, 2GD-b A temperatura de superficie do motor nas versbées 2D-b, 2GD-b é encontrada na pla-

queta de identificagdo ou no Certificado de Conformidade IECEx (IECEx CoC).

76 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

31555624/PT-BR — 11/2023



31555624/PT-BR — 11/2023

5.12.3

Instalagcao elétrica
Motores da versdo 2G-b, 2D-b, 2GD-b, 3G-c, 3D-c e 3GD-c

Protecao contra temperaturas de superficie elevadas inadmissiveis

Protecao exclusiva com chave de prote¢ao do motor

Na instalagdo de motores com marcagcdo S1 com disjuntor de protecdo do motor de
acordo com IEC 60947, observar o seguinte:

* Nas versodes 2G-b e 2GD-b: O tempo de resposta do disjuntor de prote¢do do mo-
tor na relagédo da corrente de partida indicada na plaqueta de identificagao I/l de-
ve ser menor que o tempo de aquecimento tz do motor.

+ O disjuntor de protecao do motor deve desligar todos os polos em caso de falta de
fase.

+ O disjuntor de protegdo do motor deve ser aprovado por um 6rgéo autorizado e
dispor de uma respectiva identificagao para a protecéo contra explosao.

» O disjuntor de protecdo do motor deve ser ajustado a corrente nominal do motor,
conforme a plaqueta de identificacdo. Nas versdes 2G-b, 2D-b e 2GD-b, a corren-
te nominal admissivel do motor também esta no Certificado de conformidade
IECEx (IECEx CoC).

Protecao exclusiva com termistor PTC (/TF)

Motores com marcagédo S1, S4-50% equipados com termistor PTC: O termistor PTC
deve ser avaliado através de um equipamento apropriado. As normas de instalagao
aplicaveis vigentes devem ser cumpridas.

A ATENCAO

Destruicdo do sensor de temperatura e consequente perigo de explosdo devido ao
aquecimento nao permitido do motor.

Ferimentos e morte por explosao.
» Na&o aplicar tensdes > 30 V.

Os termistores PTC correspondem a norma DIN VDE V 0898-1-401.
Medigao de resisténcia de controle (medidor com U <2.5V ou | <1 mA):
* Valores medidos normais: 20 — 500 Q, resisténcia a quente > 4000 Q

O termistor PTC (/TF) é necessario para garantir um isolamento seguro e para uma
monitoragao térmica.

A funcao de avaliagdo da monitoragdo da temperatura deve ser ativada em combina-
¢ao com o circuito de medi¢do do sensor de temperatura e, em caso de sobreaqueci-
mento, é obrigatdrio que seja efetiva.

Protecao com chave de protecao do motor e com termistor de coeficiente de temperatura positivo

adicional

As condigbes para a protecao exclusiva com disjuntor de protegdo do motor também
se aplicam nesta situagdo. A protecao com termistores PTC (/TF) significa apenas
uma medida de prevengao suplementar, irrelevante para a aprovagdo da operagao
em condi¢gdes ambientais com perigo de exploséo.
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5 Instalacao elétrica

Notas sobre a conexao do motor

5.13 Notas sobre a conexdao do motor

A ATENCAO

Perigo de explosao devido a impurezas na caixa de ligagao.

Morte ou ferimentos graves.

Feche a caixa de ligagao e as aberturas de passagem de cabos desnecessarias
para que fique estanque a poeira e a agua.

Remova os corpos estranhos existentes, sujeira e umidade da caixa de ligagao.

INFORMAGAO

jde

E fundamental levar em consideracdo o esquema de ligacdo valido! Se o esquema
de ligagao nao estiver disponivel, n&o ligar ou colocar o motor em operagéao. E possi-

vel obter gratuitamente os esquemas de ligagdo validos sob solicitagdo a SEW-
EURODRIVE.

Durante a conexao do motor, observar os seguintes pontos:

Verificar a segao transversal do cabo.

Dispor os jumpers corretamente, consultar capitulo "Conexado do motor através da
placa de bornes" (— 80) e "Conexdo do motor através de régua de bor-
nes" (— B 84).

Aparafusar as conexdes e a terra de protegao.

Para evitar danos ao isolamento do cabo, certificar-se de que os cabos de cone-
xao estejam expostos.

Manter as folgas, ver capitulo "Instalagéo elétrica".

Verificar as conexdes dos enrolamentos na caixa de ligagdo e aperta-las se ne-
cessario.

Conectar os motores de acordo com o esquema de ligagao fornecido.
Evitar as extremidades salientes do fio.
Ligar o motor de acordo com o sentido de rotagéo prescrito.

5.13.1 Esquemas de ligagao

E possivel encomendar os seguintes esquemas de ligagdo & SEW-EURODRIVE, indi-
cando a referéncia numero do pedido de compras do motor (ver capitulo "Plaqueta de
identificagédo" (— B 22)):

Motores Numero de | Comutagdo | Esquema de ligagao associ-

polos ado
(etiquetagem/nimero)
XX = espago reservado para

a versao
EDR..71 - EDR..315 4 JAYWIPN C13: 68184xx08
EDRN71 — EDRN315 R13: 68001xx06
EDRN63 A13: 68404xx17
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Instalagcao elétrica
Notas sobre a conexao do motor

5.13.2 Tipos de conexao

Dependendo do tamanho e da verséo elétrica, os motores séo fornecidos e conecta-
dos de diferentes maneiras.

Observar o tipo de conexao especificado na tabela abaixo:

Motores Conexao

EDRNG63 + Conexao do motor através do borne de contato por
mola (régua)

EDR..71 — EDR..132, + ComU<500Vel<17 A: Conexao do motor através

EDRN71 - 132S do borne de contato por mola

*« ComU=>500Voul>17 A: Conexao do motor via
placa de bornes

EDR..160 — EDR..315, » Conexao do motor via placa de bornes
EDRN132M - 315
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Instalacao elétrica
Conexao do motor através da placa de bornes

5.14 Conexao do motor através da placa de bornes

5.14.1 Alimentagao bilateral em correntes de carga altas

Em correntes de carga altas, para os motores EDR../EDRN250 — 315 deve ser esta-
belecida uma alimentagao bilateral. Isto se aplica a correntes de carga que ultrapas-
sem os seguintes valores:

+ M12: 213 A
+ M16: 280 A

Atribuicdo dos jumpers com conexdo A

Motores EDR../EDRN250 — 315
(alimentagao bilateral):

9007199734852747
[11 Jumper [4] Placa de bornes
[2] Bitola para terminal [6] Conexao do cliente com cabo de conexio
[3] Placa de flange dividido
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5.14.2 Versoes de conexao através da placa de bornes
Dependendo da verséao elétrica, os motores sao fornecidos e conectados de diversos
modos. Dispor os jumpers de acordo com o esquema de ligacao e aperta-los com fir-
meza. Observar os torques nas tabelas abaixo:
Motores EDR..71 — EDR..132, EDRN71 — 132S
Bitola para | Torque de aperto Conexao Versao | Tipo de conexao |Escopo de forneci-| Bitola para ter- | Versao
terminal | da porca sextava- do cliente mento de peque- minal PE
o da Seg3o trans- nas pecgas de cone- o
versal Ve
M6 3.0 Nm <6 mm? 1 Anel de conexao/ Fornecidas M5 4
fio solido em saquinho
M6 3.0 Nm < 35 mm? 1 Anel de conexéo M5 2
Motores EDR..160, EDRN132M/L
Bitola para | Torque de aperto | Conexdo do | Versdo | Tipo de conexao | Escopo de forneci- | Bitola para ter- | Versao
terminal |da porca sextava- cliente mento de pequenas minal PE
o da Seg3o trans- pecas de conexao o
versal
M6 3.0 Nm <6 mm? 1 Anel de conexao/ Fornecidas M8 2
fio sélido em saquinho
M6 3.0 Nm < 35 mm? 1 Anel de conexéao M8 2
M8 6.0 Nm <70 mm? 1 Anel de conex&o M10 2
Motores EDR..180 — EDR..225, EDRN160 — 225
Bitola para | Torque de aperto | Conexdao do | Versdao | Tipo de conexdao | Escopo de forneci- | Bitola para ter- | Versao
terminal | da porca sextava- cliente mento de pequenas minal PE
1) da Secio trans- pegas de conexao o
versal
M6 3.0 Nm <6 mm? 1 Anel de conexao/ Fornecidas M8 2
fio sélido em saquinho
M8 6.0 Nm <70 mm? 1 Anel de conexao M8 2
M12 15.5 Nm 35 mm?— 1 Anel de conexao Pré-montadas M12 2
95 mm?
Motores EDR..250 — EDR..315, EDRN250 — 315
Bitola para | Torque de aperto | Conexdao do | Versdao | Tipo de conexdao | Escopo de forneci- | Bitola para ter- | Versao
terminal | da porca sextava- cliente mento minal PE
[} da Segio trans- [}
versal
M12 15.5 Nm 35 mm?— 1 Anel de conexao Pré-montadas M12 2
95 mm?
M16 30 Nm 35 mm? 3 Anel de conexéo Fornecidas M12 2
em saquinho
As versbes em negrito sao validas na operagdo S1 para as tensdes e frequéncias pa-
drdo de acordo com as especificacées do catalogo. Versdes alternativas podem ter
outras conexdes, por ex., outros diametros das bitolas para terminal e/ou um outro es-
copo de fornecimento.
Perigo de explosao devido a terminais tubulares incorretos.
Morte ou ferimentos graves.
- * Na&o utilizar terminais tubulares conforme DIN 46235, uma vez que as folgas

minimas permitidas podem n&o ser alcangadas.
» Utilizar terminais tubulares conforme DIN 46234 e DIN 46237.
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Instalacao elétrica
Conexao do motor através da placa de bornes

Versao 1

A figura seguinte mostra as 2 opgdes de versao da conexao do cliente:

Conexéo do cliente com anel de cone-
Xao:

[10] 9]

Conexéao do cliente com fio sélido:

[10] 9]

[11 Arruela

[2] Arruela dentada

[3] Conexao dos enrolamentos
com anel de conexao

[4] Porca inferior

[5] Arruela dentada

[6a] Conexao dos enrolamentos com
o anel de conexao p. ex., de
acordo com DIN 46237 ou
DIN 46234
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[6b]

[7]
(8]

(9]
[10]

9007203244266635

18014401143876491

Conexao dos enrolamentos com fio
solido dobrado em forma de U
Arruela dentada

Porca superior

Bitola para terminal

Quadro de protecao contra tor¢ao pa-
ra garantir as folgas (ndo em bitola
para terminal M16)
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Versao 2

Versao 3

(1]
(2]
(3]

(1]

(2]
(3]

(4]

Porca sextavada

Instalacao elétrica
Conexao do motor através da placa de bornes

A figura abaixo mostra a versao para a conexao ao terra de protecao PE:

(1]
[2]

3

[3]
="

(3]
6]

18014401330284043
[4]  Arruela dentada

Arruela [5] Pino roscado
Terra de protecao PE com terminal [6] Caixa de ligagao
para cabo
9007199454382091
Ligacéo externa com anel de co-  [5] Jumper

nexao, por ex., segundo
DIN 46237 ou DIN 46234
Bitola para terminal
Porca superior

Arruela

[6] Porca inferior

[71 Conexao dos enrolamentos com anel
de conexao

[8] Arruela dentada
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Conexao do motor através de régua de bornes

Versao 4

@/ 4 [5]

2] [2]

é/ _ (2]

18014399649088651

[11  Caixa de ligagao [4] Anel de pressao
[21 Bracadeira de aperto [6] Parafuso sextavado
[3] Terra de protegcao PE

5.15 Conexao do motor através de régua de bornes

5.15.1 De acordo com o esquema de ligagdo A13 com régua de bornes
1. Conectar o motor de acordo com o esquema de ligagao fornecido.
2. Verificar a se¢ao transversal maxima do cabo.
= 2.5 mm?rigido
= 2.5 mm? flexivel
= 1.5 mm? flexivel com terminal para cabos

3. O comprimento de decapagem deve ser de 8 a 9 mm.
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Instalagcao elétrica
Conexao do motor através de régua de bornes

5.15.2 De acordo com o esquema de ligagdo C13 com régua de bornes /KCC
1. Conectar o motor de acordo com o esquema de ligagao fornecido.
2. Verificar a se¢ao transversal maxima do cabo.
= 4 mm? rigido
= 4 mm? flexivel
= 2.5 mm? flexivel com terminal para cabos

3. Verificar as conexdes dos enrolamentos na caixa de ligagéo e aperta-las se ne-
cessario.

4. O comprimento de decapagem deve ser de 10 a 12 mm.

Atribuicao dos jumpers com conexdo A

18014399506064139

Atribuicao dos jumpers com conexdao A

18014399506066059
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Instalacao elétrica

Conexéo do freio

5.16 Conexao do freio

Os freios BE.. sdo excitados por tensao continua e sao aliviados eletricamente. O pro-
cesso de frenagem € aplicado mecanicamente apds interrupgao da fonte de alimenta-
gao.

A ATENCAO

Atuagéo retardada ou abertura inadvertida do freio devido a controle ou conexao in-
correto.

Morte ou ferimentos graves, por ex. devido a queda do sistema de elevagao.

» Cumprir os regulamentos fornecidos pelas corporagdes profissionais referentes
a segurancga de utilizagdo no que diz respeito a protegao devida a falta de fase e
circuitos relevantes/alteragdes de circuitos.

» Conectar o freio de acordo com o esquema de ligagao fornecido.

*+ Em caso de desligamento de emergéncia, desligar sempre todos os polos da
tensao de alimentagao do sistema de controle do freio.

» Utilizar exclusivamente contatores adequados com capacidade de carga dos
contatos suficiente (categoria de utilizagdo conforme IEC 60947-4-1/
IEC 60947-5-1, ver capitulo "Fonte de alimentagao do freio" (— & 88)).

* Ao selecionar os contatores, leve em consideragao a carga indutiva a comutar e
a elevada carga de corrente ao comutar o freio.

5.16.1 Conexao do sistema de controle do freio

O freio é alimentado por um sistema de controle do freio com circuito de protecao.
Nos modelos 3D-c, ele pode ser instalado na caixa de ligagdo do motor ou no painel
elétrico. Nos modelos 3G-c, 3GD-c, o controle deve estar no painel elétrico. Se o mo-
tor estiver preparado para sistema de controle do freio no painel elétrico, os cabos de
alimentagao do freio na caixa de ligagdo do motor estdo colocados em uma régua de
bornes.

Como terminais de conexdo no sistema de controle do freio, sdo maioritariamente
usados terminais com parafuso. A régua de bornes é projetada com tecnologia de
contato por mola.

As secbes transversais dos cabos que podem ser conectadas estdo limitadas a
2.5 mm?. Se usar segbes transversais de cabo maiores devido a aplicagdo, é neces-
séario usar adicionalmente terminais intermediarios.

A conexao do freio a terra de prote¢cdo do motor é realizada internamente. Nao é ne-
cessaria uma conexao adicional para o freio.

A ATENGAO

Atuacao retardada ou abertura inadvertida do freio devido a controle ou conexao in-
correto.

Morte ou ferimentos graves, por ex. devido a queda do sistema de elevagéo.
» Observe os dados desse documento ao conectar o freio.

» Se existir alguma duvida em relagao ao sistema de controle do freio, tipo e estru-
tura da fonte de alimentagdo e da protegao fusivel contra sobretenséo e curto-
circuito, entre em contato com seu fabricante do sistema ou SEW-EURODRIVE.
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5.16.2

5.16.3

Instalagcao elétrica
Conexao do freio

Sistemas de controle do freio permitidos

fde

INFORMAGAO

Os seguintes dados sao relativos a motores desenvolvidos para utilizagdo a uma
temperatura ambiente de -20 °C a +40 °C e concebidos nas classes térmicas 130 (B)
ou 155 (F). Podem existir diferengcas dependendo do escopo de op¢des do motor.

Em casos especificos, leve sempre em consideragdo os dados na confirmagédo do
pedido e na plaqueta de identificagao do motor.

O freio foi desenvolvido, conforme a versao, para a operagdo com tensao alternada
(CA) ou tensao continua (CC). Assim, é usado um sistema de controle do freio da
SEW-EURODRIVE montado na caixa de ligagdo do motor (versdo 3D-c) ou no painel
elétrico (categoria 3G-c, 3GD-c).

Os freios BEO3 — 2 também podem ser operados com tensao continua (CC) sem sis-
tema de controle do freio da SEW-EURODRIVE. Respeitar os dados na plaqueta de
identificacdo do motor. Nesse caso, € necessario existir uma protegdo contra sobre-
tensdo adequada com ajuda de varistores na régua de bornes na caixa de ligagdo. Os
varistores nao estao incluidos no escopo de fornecimento do motor.

Os seguintes tipos de sistema de controle do freio ndo sao aprovados:

* Operagao com tensado alternada (CA) sem sistema de controle do freio da
SEW-EURODRIVE com freios BEO3 — 122.

* Operagdo com tensdo continua (CC) sem sistema de controle do freio da
SEW-EURODRIVE com freios BE5 — 122.

» Operagao com sistemas de controle de freio de outros fabricantes.

Esta disponivel uma visdo geral dos sistemas de controle do freio da
SEW-EURODRIVE disponiveis e dos dados técnicos no capitulo "Sistema de controle
do freio" (— B 236).

A ATENCAO

Morte ou ferimentos graves

Aumento forte ou inesperado da distancia de desaceleragao.

* Opere cada freio com um sistema de controle do freio préprio.

» Levar em consideracdo as informacgbes de planejamento de projeto no catalogo
ou consultar a SEW-EURODRIVE.

Desconexao dos lados de corrente continua e de corrente alternada opcional

Em freios operados com tensédo CA, ao efetuar a conexao é necessario garantir que o
tipo de desligamento indicado pelo fabricante do sistema é implementado corretamen-
te. Diferencia-se entre os seguintes tipos:

» Desligamento no circuito CA (desligamento CA) com tempo de atuagéo normal

» Desligamento no circuito CA e CC (desligamento CA/CC) com tempo de atuagao
abreviado

O tipo correto de desligamento precisa ser assegurado através de instalagao adequa-
da. Determinados sistemas de controle do freio da SEW-EURODRIVE realizam o
desligamento no circuito CA e CC através de um relé de comutagao integrado (por ex.
BMP1.5) ou relé de comutagdo montado (por ex. BSR ou BUR na versao 3D-c).

Nos esquemas de ligagao fornecidos, o tipo de desligamento é indicado por um picto-
grama.
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A ATENCAO

Atuacao retardada ou abertura inadvertida do freio devido a desligamento incorreto.

Morte ou ferimentos graves, por ex. devido a queda do sistema de elevagao ou fun-
cionamento por inércia aumentado.

» Durante o planejamento de projeto levar em consideragao o tipo de desligamen-
to pretendido e especialmente os efeitos sobre as distancias de desaceleragéo
esperadas.

+ Em aplicagbes em sistemas de elevagdo ou similares, use exclusivamente o
desligamento no circuito CA e CC mais rapido.

» Se existir alguma duvida ou se a sua aplicagéo for similar a um sistema de ele-
vagao, entre em contato com a SEW-EURODRIVE.

» Certifique-se de que o modo de desligamento configurado (CA ou CA-CC) é rea-
lizado corretamente durante a colocagao em operagao, independentemente do
tipo de aplicagao.

5.16.4 Fonte de alimentagao do freio

Por principio, a fonte de alimentacdo do freio precisa coincidir com os dados na pla-
queta de identificagdo do motor. Ela precisa estar instalada através do sistema de
controle do freio.

A tolerancia dos dados na plaqueta de identificagdo é de +/-5% do valor nominal indi-
cado ou do valor médio do intervalo de conex&o indicado. Leve em consideracao dife-
rengas relacionadas com a tarefa.

Garanta uma estabilidade suficiente da fonte de alimentagédo usando se¢des transver-
sais de cabo e fontes de tensédo de dimensao suficiente. Garanta que a tensao de ali-
mentagao n&o cai para < 90% do valor nominal durante o processo de ligacdo. Uma
causa para isso pode ser uma corrente de partida aumentada, ver capitulo "Correntes
de operagao" (— B 226).

Em acionamentos de velocidade unica da versdo 3D-c com sistema de controle do
freio na caixa de ligagdo operados diretamente na rede elétrica (ou seja sem conver-
sor de frequéncia ou sistemas de partida suave), a tensao de alimentagéo do freio
também pode ser recebida da placa de bornes do motor. Para isso, levar em conside-
racao as seguintes limitacoes:

* A tensdo nominal do freio precisa corresponder a tensdo da fase ou a tenséo de
entrada do motor (observar a plaqueta de identificagdo e o tipo de comutagédo do
motor)

+ Em sistemas de elevagdo ou aplicagdes similares, o sistema de controle do
freio BSR precisa ser usado para a separagao do lado da corrente continua ou al-
ternada.

+ Em combinag¢des com o sistema de controle do freio BMP3.1 (BEGO — 122), a fon-
te de alimentagao através da placa de bornes nao é permitida.

INFORMAGAO

Com motores de velocidade variavel e motores operados com partida suave e dispo-
sitivos de partida suave, a diminuicdo na tensao do freio da placa de bornes do mo-
tor ndo é geralmente permitida, uma vez que nao ha tensao fixa.

j=de
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5.16.6

5.16.7

Instalagcao elétrica
Conexao do freio

Dispositivos de comutagao

Devido a elevada carga de corrente ao comutar o freio (carga indutiva), sempre é ne-
cessario usar contatores ou contatos comutaveis adequados para a comutagao do
freio para garantir um funcionamento adequado do freio.

Os contatos comutaveis, conforme o modelo e versao do freio, precisam correspon-
der as seguintes categorias de utilizagao:

+ Contatos comutaveis para tensido de alimentagdo na operagdo com tenséo alter-
nada (CA): AC-3 de acordo com IEC 60947-4-1 ou AC-15 de acordo com
IEC 60947-5-1.

+ Contatos comutaveis para tensdo de alimentagdo na operagdo com tensao conti-
nua (CC): Preferencialmente AC-3 ou DC-3 conforme IEC 60947-4-1, em alternati-
va também sao permitidos contatos conforme a categoria de utilizagdo DC-13
conforme |IEC 60947-5-1.

+ Contatos comutaveis para o isolamento opcional do lado da corrente continua:
AC-3 conforme IEC 60947-4-1.

Observe também os dados no esquema de ligagao fornecido.
Nao é autorizada a utilizagao de relés semicondutores.

Sistemas de controle do freio com entrada do controle funcional

Fornecer os sistemas de controle do freio opcionais das séries BMK., BMKB. e BMV.,
além da fonte de alimentacdo, uma entrada do controle para um sinal de 24 VCC,
com o qual os freios podem ser comutados, por exemplo, por um CLP.

Trata-se de uma entrada estritamente funcional que ndo é "funcionalmente segura"
no sentido da tecnologia de seguranca.

Observar que podem ocorrer nessas unidades estados de irregularidade devido ao
principio que, apesar de a tenséo de controle tiver sido desligada, conduzem a aber-
tura inadvertida do freio.

A ATENCAO

Abertura involuntaria do freio devido a mau funcionamento ndo reconhecido do sis-
tema de controle do freio.

Morte ou ferimentos graves, por ex. devido a queda do sistema de elevagéo ou fun-
cionamento por inércia prolongado.

+ Com sistemas de elevacao e aplicagdes similares a sistemas de elevagao, sem-
pre desligar a tensdo de alimentagcéo e de controle ao mesmo tempo e em todos
os polos.

» Se os requisitos de seguranga e confiabilidade forem aumentados, garantir que
medidas de diagndstico adicionais possam detectar um mau funcionamento da
entrada de controle, por exemplo, monitorando a corrente de frenagem.

» No funcionamento seguro, utilizar um sistema de controle de freio relacionado a
seguranga, por exemplo, moédulo de freio seguro BST..

» Em caso de dlvidas sobre o manuseio da entrada de controle, entrar em contato
com a SEW-EURODRIVE.

Protecao contra danos devido a sobretensao e curto-circuito

Para obter uma protegcéo contra danos devido a sobretensdo (por ex. devido a curto-
circuito), € necessario garantir uma protecao fusivel adequada dos condutores de ali-
mentacao.
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Para isso, levar em consideragéo as informagdes de planejamento de projeto no cata-
logo ou consultar a SEW-EURODRIVE.
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5.17 Conexao de encoders
5.17.1 Viséo geral dos encoders adicionais
Para a conexao do encoder incremental, consultar os esquemas de ligagao:
Enco- Motores Tipo do en-| Tipo de insta- | Alimentacao Sinal Esquema
der coder lacdo vce de ligagcao
EK8S EDRN71 - 315 | Incremental | Centralizado no 7-30 1 V¢ sen/cos 63083078
eixo
EK8C EDRN71 - 315 | Incremental | Centralizado no 45-30 HTL/TTL (RS-422)| 63181649
eixo
EK8R EDRN71 - 315 | Incremental | Centralizado no 7-30 TTL (RS-422) 63181649
eixo
AK8W EDRN71 - 315 | Valor abso- | Centralizado no 7-30 1 Vgs sen/cos + | 63147378
luto eixo RS-485
AK8Y EDRN71 - 315 | Valor abso- | Centralizado no 7-30 1 Vgs sen/cos + | 63120291
luto eixo SSi
EV8S EDRN71 —-280 | Incremental | Centragem do 7-30 1 Vgs Sen/cos 68180xx08
flange
EV8C EDRN71 —-280 | Incremental | Centragem do 45-30 HTL/TTL 68179xx08
flange (RS-422)
EV8R EDRN71 -280 | Incremental | Centragem do 7-30 TTL (RS-422) 68179xx08
flange
AV8W EDRN71 —-280 | Valor abso- | Centragem do 7-30 1 Vgs sen/cos + | 68181xx08
luto flange RS-485
AV8Y EDRN71 —-280 | Valor abso- | Centragem do 7-30 1 Vgs sen/cos + | 68182xx08
luto flange SSi
ES7S EDR..71-132, | Incremental | Centralizado no 7-30 1 Vss sen/cos 68180xx08
EDRN8OM - 132S eixo
ES7R EDR..71 - 132, | Incremental | Centralizado no 7-30 TTL (RS422) 68179xx08
EDRN8OM - 132S eixo
ES7C EDR..71-132, |Incremental | Centralizadono| 4.75-30 HTL/TTL 68179xx08
EDRN8OM - 132S eixo (RS422)
AS7W | EDR..71-132, | Valor abso- | Centralizado no 7-30 1 Vss sin/cos + | 68181xx08
EDRN8OM - 132S luto eixo RS485
AS7Y EDR..71 - 132, | Valor abso- | Centralizado no 7-30 1 Vss sen/cos + | 68182xx07
EDRN8OM - 132S luto eixo SSi
EG7S | EDR..160 — 280, | Incremental | Centralizado no 7-30 1 Vss sen/cos 68180xx08
EDRN132M - 280 eixo
EG7R | EDR..160 — 280, | Incremental | Centralizado no 7-30 TTL (RS422) 68179xx08
EDRN132M - 280 eixo
EG7C | EDR..160 — 280, | Incremental | Centralizadono| 4.75-30 HTL/TTL 68179xx08
EDRN132M - 280 eixo (RS422)
AG7W | EDR..160 — 280, | Valor abso- | Centralizado no 7-30 1 Vss sin/cos 68181xx08
EDRN132M - 280 luto eixo +RS485
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Enco- Motores Tipo do en-| Tipo de insta- | Alimentagao Sinal Esquema
der coder lagao vee de ligagao
AG7Y | EDR..160 — 280, | Valor abso- | Centralizado no 7-30 1 Vss sen/cos + | 68182xx07
EDRN132M - 280 luto eixo SSI
EH7C | EDR../EDRN315 | Incremental | Centralizado no 10-30 HTL 08511xx08
eixo
EH7R | EDR../EDRN315 | Incremental | Centralizado no 10 - 30 TTL (RS422) 08511xx08
eixo
EH7S | EDR../EDRN315 | Incremental | Centralizado no 10 - 30 1 Vss sen/cos 08511xx08
eixo
EH7T | EDR./EDRN315 | Incremental | Centralizado no 5 (x5%) TTL (RS422) 08511xx08
eixo
AH7Y | EDR./EDRN315 | Incremental | Centralizado no 9-30 TTL+SSI (RS422) | 08259xx07
eixo
EV7C EDR..71 -280 | Incremental | Centragem do 4.75-30 HTL/TTL 68179xx08
EDRN8OM - 280 flange (RS-422)
EV7R EDR..71 —280 | Incremental | Centragem do 7-30 TTL (RS422) 68179xx08
EDRN8OM - 280 flange
EV7S EDR..71 —-280 | Incremental | Centragem do 7-30 1 Vss sen/cos | 68180xx08
EDRN8OM - 280 flange
AV7TW EDR..71 —-280 | Valor abso- | Centragem do 7-30 1 Vss sin/cos 68181xx08
EDRN8OM - 280 luto flange (RS485)
AV7TY EDR..71 —280 | Valor abso- | Centragem do 7-30 1 Vss sen/cos + | 68182xx08
EDRN8OM - 280 luto flange SSI
5.17.2 Notas de instalagao

Na fiagao, utilizar apenas cabos e prensa cabos que satisfagam os seguintes pontos:
* A area de fixagdo é apropriada para o cabo usado.

+ Aclasse de protecao IP e a faixa de temperatura de operagéo da conexao de en-
coder estdo conformes, pelo menos, o grau de protegéo IP e a faixa de temperatu-
ra do encoder.

Se forem usados cabos com didmetro diferente € necessario trocar os prensa-cabos
fornecidos por prensa-cabos apropriados.

Em fungéo da verséo do encoder, cumprir 0s seguintes prensa-cabos:

Encoder Area de fixagdo em mm Torques de aperto em
Nm

.K8., .V8. 5-95 2"

. S7., V7., G7. com SW17 5-9 3

. S7., V7., G7. com SW20 5-10 3

1) Para cabo SEW-EURODRIVE com um diametro de 8.5 — 9 mm, 5 pares de diametro, blindado, revesti-
mento PU. Para cabos diferentes ou operagdes sob oscilagdes fortes devem ser utilizados torque de
aperto adequados.

Encoder .K8., .V8. Indicagbes para a tampa de conexao com cabo do cliente pré-montado:
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Conectar o conector M23 apenas fora da area a prova de explosao ou num dispo-
sitivo que corresponda aos requisitos de explosao.

Conectar o conector Sub-D apenas fora da area a prova de explosdo ou num dis-
positivo que corresponda aos requisitos de explosao.

Se usar uma instalagdo movel, a temperatura ambiente minima é de -20 °C.

5.17.3 Ligar o encoder .8K./.V8.

1.
2.

Desaparafusar os parafusos da tampa [619] e retirar a tampa de conexao [619].

Conectar o encoder com a ajuda da imagem inicial. Respeitar o comprimento de
decapagem de 8 mm ao conectar na régua de conexdo da tampa de cone-
x&0 [1164].

A ATENGAO! Perigo de explosdo devido a sujeira. Morte e ferimentos graves.
Antes de colocar a tampa de conexao [619], garantir que na caixa de ligagdo nao
existe poeira nem umidade. Remover sujeira existente na caixa de ligacao.
Colocar tampa de conexéo [619] no adaptador de conexao [1164].

Enroscar os parafusos [E] através dos orificios na tampa de conexdo [619] nos
orificios no adaptador de conexao [1164].

= Fixar os parafusos [E] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto de 2.5 Nm.

5. Apertar os prensa cabos. Ver torque de aperto na tabela anterior.

Fazer o alivio de tensao conforme IEC 60079-14. Nao pode danificar os cabos de
sinal.

5.17.4 Conectar os encoders .S7./.V7./.G7.

PN~

o

Desmontar a tampa de protegéo [361] ou, se necessario, a ventilagao forgada.
Desaparafusar os parafusos da tampa [619] e retirar a tampa de conexao [619].
Conectar o encoder com a ajuda da imagem inicial.

Apertar a tampa de conexao [619].

= Torque de aperto 2.25 Nm

Apertar os prensa cabos. Ver torque de aperto na tabela anterior.

Fazer o alivio de tensao conforme IEC 60079-14. Nao pode danificar os cabos de
sinal.

Montar a tampa de protecéo [361] ou a ventilagao forgada.

5.17.5 Conectar encoders nao SEW

Nos encoders ndo SEW, prestar atengéo aos requisitos de instalagdo constantes das
instrucdes de operagao do fabricante fornecidas.
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5.18 Opcionais

Conectar as op¢des de acordo com o(s) esquema(s) de ligagédo fornecido(s) junta-
mente com o motor. N&o ligar nem colocar opgdes em operagéo se ndo dispuser do
esquema de ligagdo. E possivel obter gratuitamente os esquemas de ligagéo validos
sob solicitacdo a SEW-EURODRIVE.

As opcdes indicadas em seguida n&o estdo universalmente disponiveis para todos os
niveis de protegdo de equipamentos /EPL, ver tabela seguinte:

Opc¢ao EPL Gb, Db EPL Gc, Dc
Sensor de temperatura /TF X X
Identificagdo da temperatura /KY X X
Identificagdo da temperatura /PK X X
Identificagdo da temperatura /PT X X
Ventilagao forgada /VE - X
Encoder adicional - X
Aquecimento de anticondensacao X X
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5.18.1 Termistor /TF

A ATENGAO

Explosédo devido ao aquecimento ndo permitido do motor por causa de sensor de
temperatura defeituoso /TF.

Morte ou ferimentos graves.
* Na&o aplicar tensdes > 30 V no sensor de temperatura /TF.

» Observar o esquema de ligagdo anexo para a conexao do sensor de temperatu-
ra /TF.

Os termistores PTC correspondem a norma DIN VDE V 0898-1-401.
Medicao de resisténcia de controle (medidor com U <25V oul <1 mA):
* Valores medidos normais: 20 — 500 Q, resisténcia a quente > 4.000 Q

Ao usar o sensor de temperatura para a monitoragao térmica, a fungao de avaliagcéo
deve estar ativada para garantir um isolamento seguro do circuito do sensor de tem-
peratura. Em caso de sobreaquecimento, a fungéo de protecao térmica deve agir ime-
diatamente.

Se para o sensor de temperatura /TF estiver presente uma 2.2 caixa de ligagao, é
nesta que a conexao do sensor de temperatura deve ser efetuada.

Observar obrigatoriamente o esquema de ligagao anexo para a conexao do sensor de
temperatura /TF. Se o esquema de ligagao nao estiver disponivel, ele pode ser solici-
tado gratuitamente a SEW-EURODRIVE.

A seguir esta representada a curva caracteristica do /TF em relagdo a temperatura de
resposta nominal (denominada aqui Tyg).
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5.18.2 Identificacao da temperatura /KY (KTY84 — 130)

AVISO

Danos na isolagdo do sensor de temperatura e do enrolamento do motor devido ao
forte autoaquecimento da identificagao da temperatura.

Possiveis danos do sistema de acionamento.
* No circuito de corrente do KTY, use correntes > 3 mA.

« E fundamental observar a conexdo correta do KTY para garantir uma avaliacéo
perfeita da identificagdo da temperatura.

» Tenha atencao a polaridade ao efetuar a conexao.

A curva caracteristica representada embaixo indica a evolugao da resisténcia em fun-
¢ao da temperatura do motor com uma corrente de medigdo de 2 mA e conexao de
polaridade correta.

3000
2500 //
2000 //
R[Q] 1500 /
Q] 7
1000
500
0
-100  -50 0 50 100 150 200 -250 300 350
T[°C]
1140975115
Dados técnicos KTY84 —130
Conexao Vermelho (+)
Azul (-)
Resisténcia total a 20 — 25 °C 540Q <R <640 Q
Corrente de teste <3 mA
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Identificagdo da temperatura /PK (PT1000)

AVISO

Instalagcao elétrica
Opcionais

Danos na isolacao da identificacdo da temperatura e no enrolamento do motor devi-
do a forte auto-aquecimento da identificacdo da temperatura.

Possiveis danos do sistema de acionamento.

* No circuito de corrente do PT1000, evite correntes > 3 mA.

« E fundamental observar a conexdo correta do PT1000 para garantir uma avalia-
¢ao perfeita da identificagcdo da temperatura.

A curva caracteristica mostrada na figura embaixo indica a evolugédo da resisténcia

em fungao da temperatura do motor.
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Dados técnicos

PT1000

Conexéo

Vermelho-preto

Resisténcia a 20 — 25 °C para cada
PT1000

1077 Q<R <1098 Q

Corrente de teste

<3 mA
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5.18.4 Registro de temperatura /PT (PT100)

AVISO

Danos na isolacao da identificacdo da temperatura e no enrolamento do motor devi-
do a forte auto-aquecimento da identificacdo da temperatura.

Possiveis danos do sistema de acionamento.
* No circuito de corrente do PT100, evite correntes > 3 mA.

« E fundamental observar a conexdo correta do PT100 para garantir uma avalia-
¢ao perfeita da identificagcdo da temperatura.

A curva caracteristica mostrada na figura embaixo indica a evolugédo da resisténcia
em fungao da temperatura do motor.

300

250

200

R[Q] 150 -

100

50

-100  -50 0 50 100 150 200 250
T[C
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Dados técnicos

PT100

Conexéo

Vermelho/branco

PT100

Resisténcia a 20 — 25 °C para cada

107.8 Q<R <109.7 Q

Corrente de teste

<3 mA

5.18.5 Ventilagao forcada /VE

Os motores podem ser equipados opcionalmente com uma ventilagdo for¢ada. Infor-
macgdes sobre a conexdo e a operagao segura podem ser encontradas no capitulo
"Instru¢des de operacao e de manutengéao para ventilagao for¢cada /VE".
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5.18.6 Aquecimento de anticondensacgao

Caso os motores a prova de explosdo sejam utilizados em temperaturas ambiente
abaixo de -20 °C, é necessaria a aplicagdo de um aquecimento de anticondensagéo.

Em temperaturas ambiente acima de -20 °C, & possivel utilizar opcionalmente aqueci-
mento de anticondensagao nos casos sujeitos a condensacao.

O controle das fitas de aquecimento deve ocorrer segundo o seguinte principio funcio-
nal:

* Motor desligado — Aquecimento de anticondensacgéao ligado
* Motor ligado — Agquecimento de anticondensagéo desligado

Observar a tenséo aprovada de acordo com a plaqueta de identificagdo e o diagrama
de programacéo dos bornes fornecido.
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Modos de operagao admissiveis

6 Modos de operagao e valores limite
6.1 Modos de operagao admissiveis
6.1.1 Modos de operagao permitidos e conceito de seguranga para motores com EPL "Gb" e
IlDbll
Versao Modos de Plaqueta | Modos de ope- Protecao contra Marcacéao na
operagao de identi- racao aquecimento plaqueta de identifi-
de acordo ficagao permitidos nao permitido cagao
com a pla- | adicional
queta de
identificacao
S1 - Operacdo em | Disjuntor de protegao Tempo t: e
rede: S1 do motor" relacao I/l
2D-b: sem tempo t¢
S1, S4 50 % - Operagéo em Termistor PTC /TF? Tempo t,, PTC de
rede: acordo com a nor-
S1,S4 50 % ma DIN VDE V
0898-1-401, relé fun-
cionalmente testado
2G-b 1(2)G
2D-b S1 VFC Operagédo em | Disjuntor de protegao Tempo t; e
2GD-b rede: S1 do motor" relagao I,/1y
2D-b: sem tempo t¢
S1 VFC Operacéo por | Termistor PTC /TF? e | Plaqueta de identifi-
conversor limitagao de corrente cagao adicional:
dependente da rotagao | Marcagao X e indica-
no conversor de fre- | c¢Oes das correntes
quéncia® continuas permitidas
dependentes da fre-
quéncia

1) Dispositivo de monitoragéo para protegdo de acionamentos a prova de exploséo (por ex. diretriz 2014/34/UE)
2) Designagao do catélogo para termistor PTC é "/TF". Monitoragédo do termistor PTC através de um dispositivo de monitoracéo de ter-
mistor para a protegdo de acionamentos a prova de explosdo (por ex. diretriz 2014/34/UE)

3) O conversor de frequéncia precisa cumprir os requisitos do certificado de conformidade (IECEx CoC)

1 OO Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

31555624/PT-BR — 11/2023



31555624/PT-BR — 11/2023

Modos de operacao e valores limite
Modos de operagao admissiveis

6.1.2 Modos de operagdo permitidos e conceito de seguranga para motores com EPL "Gc¢" e
lchll

Versao Modos de Plaqueta | Modos de ope- Protecao contra Marcacédo na

operagao de identi- ragao aquecimento plaqueta de identifi-

de acordo ficacao permitidos nao permitido cagao

com a pla- | adicional

queta de
identificacao
S1 - Operagcao em | Disjuntor de protegéo -
rede: S1 do motor"

S1 - Operacgéo em Termistor PTC /TF? Denominagéo do
rede: Operacéao opcional /TF?
de comutagao,
partida suave,
partida pesada

S1 VFC Operagcao em | Disjuntor de protegao -

rede: S1 do motor"
3G-c S1 VFC Operagédo em | Termistor PTC /TF? Denominagéo do
3D-c rede: S1 opcional /TF?
3GD-c S1 VFC Operagdoem | Termistor PTC /TF? Denominagao do
rede: Operagao opcional /TF?
de comutagao,
partida suave,
partida pesada
S1 VFC Operagao do Termistor PTC /TF? | Plaqueta de identifi-

conversor, acio-

namento de gru-
po

(somente 3D-c)

cacao adicional: Indi-
cacoes das corren-
tes continuas permi-
tidas dependentes
da frequéncia

1) Dispositivo de monitoragdo para protegao de acionamentos a prova de explosao (por ex. diretriz 2014/34/UE)

2) Designagao do catalogo para termistor PTC é "/TF". Monitoragdo do termistor PTC através de um dispositivo de monitoracéo de ter-

mistor para a protegao de acionamentos a prova de explosao (por ex. diretriz 2014/34/UE)

fde

INFORMAGAO

Todos os motores estdo em conformidade com IEC 60079-14 para proteger contra o
sobreaquecimento. Os dispositivos de seguranga que sdo necessarios para uma
operacao segura também s&o abrangidos por esta norma e devem ser certificados
por este motivo.

6
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Operagao em rede

6.2 Operagao em rede

6.2.1 Motores com EPL "Gb" e "Db"

Regime continuo

Os motores foram concebidos e identificados para regime continuo com poténcia
constante (S1). Isso inclui partidas leves e ndo muito recorrentes que ndo causam
aquecimento adicional perceptivel.

A protegdo contra sobrecarga deve ser assegurada por um dispositivo de protecao
contra sobrecarga dependente de corrente, com temporiza¢ao prolongada.

O dispositivo de protecao monitora ndo apenas a corrente do motor, mas também o
motor parado dentro do tempo te.

Operacao de comutagao

Opere os motores marcados com S1, S4/50% apenas nos modos de operagéo S1 e
S4/50%.

No modo de operagédo S4, sdo observados o inicio das operagbes e a variagdo na
carga. O modo de operacdo S4 é complementado pelo fator de duragao do ciclo rela-
tivo, 0 momento de inércia da massa do motor (J,,) € 0 momento de inércia da massa
da carga (J.q). Ambos os momentos de inércia da massa estao relacionados ao eixo
do motor. Os momentos de inércia da massa também constam na plaqueta de identi-
ficagao.

O calculo dos ciclos por hora permitidos é feito de acordo com a férmula para o calcu-
lo do nimero de partidas.

O numero de partidas em vazio permitido necessario para o célculo (Z,), relativo a
50% fator de duragéo do ciclo, indicado no Certificado de conformidade (IECEx CoC).

A protegdo contra o aquecimento nao permitido é realizada exclusivamente através
da avaliagcao de um termistor PTC (/TF).

6.2.2 Motores com EPL "Gc" e "Dc"

Regime continuo

Os motores foram concebidos e identificados para regime continuo com poténcia
constante (S1). Isso inclui partidas leves € ndo muito recorrentes que ndo causam
aquecimento adicional perceptivel.

A protegdo contra sobrecarga deve ser assegurada por um dispositivo de protecéao
contra sobrecarga dependente de corrente, com temporizacao prolongada.

Operagao por comutacgao

Em numeros de partidas atribuidos aos modos de operagdo S3, S4 e S6, deve ser
observado, além do inicio das opera¢des, a variagdo na carga. Isto é assegurado
através do calculo do numero de partidas permitido.

O calculo dos ciclos por hora permitidos € feito de acordo com a férmula para o calcu-
lo do numero de partidas.

A protegdo contra o aquecimento nao permitido é realizada exclusivamente através
da avaliagao de um termistor PTC (/TF).

1 02 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Operagao em rede

Informagdes sobre  Na operagao em rede, o freio reage quando o motor € desligado ou, em uma situagao

o freio de parada de emergéncia, na rotagdo nominal do motor. O trabalho gerado ndo pode
ultrapassar o trabalho de frenagem maximo permitido por frenagem. Para isso, levar
em consideragao as informagdes no manual "Planejamento de projeto do freio BE.. —
Motores CA DR.., DRN.., DR2.., EDR.., EDRN.. — Freio padrao/freio de seguranga".

A protegado contra o aquecimento nao permitido € realizada exclusivamente através
da avaliagdo de um termistor PTC (/TF). Os motores com freio da SEW-EURODRIVE
estdo geralmente equipados com termistores PTC (/TF).

6.2.3 Calculando do numero de partidas

O numero de partidas permitido Z de um motor em ciclos/hora pode ser calculado uti-
lizando a seguinte formula:

Z=2Zx Kx K,x K,
Consultar os seguintes diagramas para os fatores K, Ky, e Ks:

Em fungdo do momento de inércia  Em funcéo do torque resistente Em funcéo da poténcia estatica e
da massa adicional durante a aceleracao do fator de duracgao do ciclo ED

Ky
1.0

0.8 |-

0.6

0.4

0.2

Jx+JZ %ED
Iv 19214808459
19214810891 19214806027

Jx Total de todos os momentos de inércia da mas- M, Torque de aceleragao do motor

sa externos com relagéo ao eixo do motor
Js Momento de inércia da massa, ventilador pesa- Py Consumo de poténcia apds a acelera-

do ¢ao (poténcia estatica)
Ju Momento de inércia da massa do motor Py Poténcia nominal do motor
M,  Torque resistente durante a aceleracao % ED Fator de duracao do ciclo relativo

Z, € o numero de partidas em vazio permitido pelo fabricante.

O numero de partidas Z de um motor é calculado de acordo com a férmula de calculo
do numero de partidas. Z, indica, quantas vezes por hora o motor pode acelerar o
momento de inércia da massa do seu rotor, até a rotagcdo nominal sem torque resis-
tente.

6.2.4 Partida suave/lniciador de partida suave

O uso de dispositivos de partida suave é permitido para motores com EPL "Gc" e "Dc"
se estiverem equipados com um sensor de temperatura /TF e as condigbes segundo
IEC 60079-14 sejam cumpridas.
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Operagao em rede

A eficacia do monitoramento de temperatura e da aceleragao correta do motor deve
ser demonstrada e documentada durante a colocagcdo em operagdo. Quando o dispo-
sitivo de protegao atuar o motor deve ser desconectado da rede de alimentagao.

1 04 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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6.3
6.3.1

Modos de operacao e valores limite
Operacgao por conversor

Operacgao por conversor

Carga de tensao permitida para operag¢ao no conversor

j=de

fde

jde

A operagdo de motores da SEW-EURODRIVE em conversores de outros fabricantes
s6 é permitida se as tensbes de impulso indicadas na figura abaixo nao forem excedi-
das:

[Al

2000
1800

1600
1400 ﬂ,/
1200 1]
1000
800
600
400
200

0 B]
0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 12 14

45035999280874763

[A] Tensao de impulso admissivel U, emV
[B] Tempo de subida em us
[11  Tensao de impulso permitida para motores EDR../EDRN..

INFORMAGAO

A tensao condutor-terra maxima permitida de 1200 V nao pode ser excedida na ope-
racao em rede IT, até mesmo em caso de irregularidade.

INFORMAGAO

Se a tensado de impulso permitida for ultrapassada, é necessario tomar as medidas
necessarias para limita-la. Para isso, consultar o fabricante do conversor.

INFORMAGAO

A tensdo nominal maxima admissivel do motor na operagéo com conversor € 500 V.

6
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Conversor de frequéncia da SEW-EURODRIVE

Médulo regenerativo

Em caso de utilizagdo de conversores de frequéncia da SEW-EURODRIVE e com
tensbes de entrada de até 500 V e no modo nao gerador, sdo cumpridos os valores li-
mite maximos para os respectivos tipos de motor.

A tensao de impulso nos bornes do motor (causada por reflexbes) depende, entre ou-
tros fatores, da intensidade da tensao do circuito intermediario e do comprimento do
cabo entre o conversor de frequéncia e o motor.

Se uma operacdo no modo gerador ndo puder ser completamente bloqueada, uma
resisténcia de frenagem deve ser projetada e aplicada no conversor de frequéncia, a
fim de evitar uma elevagao da tensao do circuito intermediario.

A utilizagdo do moddulo de recuperagdo de energia do MOVIDRIVE® ou do
MOVIAXIS® com os respetivos opcionais requeridos & possivel sem restricbes. O mo-
dulo regenerativo evita uma tensao elevada do circuito intermediario e, com isso, ga-
rante que o valor maximo permitido ndo seja excedido.

Conversor de frequéncia de outros fabricantes

Rede IT

Caso o maximo valor limite permitido com conversores de frequéncia de outros fabri-
cantes nao possa ser cumprido, é necessario tomar medidas de limitagdo. Para isso
consultar o fabricante do conversor de frequéncia.

Em caso de rede IT, tolera-se uma irregularidade de isolamento entre a fase e a terra.
A falha a terra no motor em operacao regenerativa poderia resultar em um valor que
ultrapassa 1200 V, valor limite maximo permitido para fase/aterramento. Para impedir
isso de modo eficiente devem ser executados circuitos de protegcado correspondentes
entre o conversor de frequéncia e o motor. Neste caso, usualmente é utilizado um fil-
tro senoidal entre o conversor de frequéncia e o motor. Favor consultar o fabricante
do conversor de frequéncia para esclarecer detalhes sobre a escolha dos componen-
tes e suas ligagdes.

1 06 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "Gb" e "Db" no conversor

6.4 Operacao segura de motores com EPL "Gb" e "Db" no conversor

O planejamento de projeto € um pré-requisito basico para uma operagédo segura de
motores a prova de explosdo. Neste contexto, € necessario observar os seguintes
itens:

» Verificagdo das condigbes do caso tipico de aplicagao.

+ Em caso de divergéncia do caso tipico de aplicagéo: Calcular tensao dos bornes
do motor.

* Respeitar a curva caracteristica térmica maxima de torque.
+ Respeitar o torque dindmico maximo.
* Respeitar a frequéncia maxima do motor.

» Escolher um conversor de frequéncia adequados, ver capitulo "Sele¢cdo motor/
conversor para motores das versées 2G-b, 2D-b e 2GD-b" (— B 108).

+ Aplicagdo de uma resisténcia de frenagem, caso a opera¢cdo no modo gerador
nao possa ser bloqueada.

» Verificar a carga de forga radial e axial do eixo do motor em motores isolados.

» Observar a rotagao de entrada maxima do redutor; ver n,,., Na plaqueta de identi-
ficagao.

+ Observar a torque de saida maximo do redutor, ver M, na plaqueta de identifi-
cacao.

6.4.1 Tensao dos bornes do motor

O caélculo da tensao dos bornes do motor € uma parte importante no planejamento de
projeto.

Se as condigdes forem diferentes do caso tipico de aplicagdo, é necessario calcular o
inicio do enfraquecimento de campo f,. e 0 torque Mc.; ver capitulo "Caso especial de
aplicagéao" (— B 131).

6.4.2 Torques maximos admissiveis

A curva caracteristica térmica maxima de torque especifica os torques maximos per-
mitidos com os quais 0 motor pode ser operado continuamente.

E possivel exceder estes valores por breves momentos se o ponto de operacao efeti-
VO se encontrar abaixo da curva caracteristica térmica maxima; ver o capitulo "Caso
tipico de aplicagéo" (— B 127).

O maximo torque limite dindmico permitido é definido pela limitagdo de corrente de
breve duragao (150% Iy votor)-

6.4.3 Frequéncias maximas e minimas admissiveis

As frequéncias maximas e minimas encontram-se na plaqueta de identificagdo. Nao é
permitido exceder ou ndo alcangar as frequéncias.
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Operacgao segura de motores com EPL "Gb" e "Db" no conversor

6.4.4 Sele¢ao motor/conversor para motores das versodes 2G-b, 2D-b e 2GD-b

O MOVITRAC® B pode ser utilizado para a faixa de ajuste basica e regido de enfra-
quecimento de campo.

O MOVIDRIVE® B ¢ adequado somente para a faixa de ajuste basica. Ou seja, o pa-
rametro Rotacdo maxima deve ser limitado no comego do enfraquecimento de cam-
po.

S6 é permitido utilizar conversores de frequéncia que cumpram os requisitos especifi-
cados no Certificado de Conformidade IECEx (IECEx CoC).

Vocé pode receber combinagdes para tensdes do motor divergentes de 230/400 V
apos consultar a SEW-EURODRIVE.

INFORMAGAO

i Os valores para rotagdo maxima podem ser menores devido as opgoes € a um redu-
tor primario. Consulte os valores permitidos na plaqueta de identificagao.

Motores EDR.. em conexdo .\ com tensao do motor de 230/400 V, 50 Hz, 2G-b, 2GD-b

Motores Py Iy Nax Poténcia do conversor
kW A min™! kW

0.25 0.37 0.55 0.75 11 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5
EDRS7184 0.25 0.78 2385 X - - - - - - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.2 2110 0 X o [o) - - - - - - -
EDRS80S4 0.55 1.38 2410 o [e) X [e) - - - - - - -
EDRE80M4 0.55 1.33 2500 o [e) X [e) - - - - - - -
EDRE80M4 0.75 1.8 2465 - [¢) o X o - - - - - -
EDRE90M4 1.1 2.55 2455 - - 0 o) X o] - - - - -
EDRE90L4 1.5 3.5 2395 - - - - o X [e) o - - -
EDRE100M4 2.2 4.9 2455 - - - - - o X o o - -
EDRE100L4 2.2 5.2 2470 - - - - - o X o o - -
EDRE100LC4 3 6.4 2480 - - - - - - o) X 0 0 -
EDRE112M4 3 6.4 1695 - - - - - - [e) X o o -
EDRE132S4 4 8.1 1730 - - - - - - - o X o
EDRE132M4 5.5 11.5 1685 - - - - - - - - o X
Motores Py Iy Ninax Poténcia do conversor

kW A min kW

5.5 7.5 11 15 22 30 37 45 55 75 90 110
EDRE160S4 7.5 15.4 1730 o X o - - - - - - - - -
EDRE160M4 9.2 20 1755 - [e) X o - - - - - - - -
EDRE180S4 11 22 2325 - [e) X o) - - - - - - - -
EDRE180M4 15 29.5 2325 - - o X o - - - - - - -
EDRE180L4 18.5 36 2325 - - - o X o - - - - - -
EDRE200L4 22 45 2365 - - - o) X o [e) o - - - -
EDRE225S4 30 58.5 2365 - - - - o X [e) o - - -
EDRE 225M4 37 71.5 2065 - - - - - o X o [e) - -

X =recomendacgao o0 = permitido — =n&o permitido
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Motores EDR.. em conexidoA com tensido do motor de 230/400 V, 50 Hz, 2G-b, 2GD-b

31555624/PT-BR — 11/2023

Motores Py Iy Npax Poténcia do conversor
kW A min-! kW

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 | 1.1 15 | 22 | 3 | 4 | 565 |75 |11 | 15
EDRS71S4 0.25 1.35 2510 o o o - - - - | - - - - -
EDRS71M4 0.37 2.1 2465 - o o X o [e) - - | - - - - -
EDRS80S4 0.55 2.4 2525 - - o X o [e) - - | - - - - -
EDRE80M4 0.55 2.4 2540 - - o X o [e) - - | - - - - -
EDRE80M4 0.75 3.1 2535 - - - o) o X o - | - - - - -
EDRE90M4 1.1 4.4 2530 - - - - o o) X o | — - - - -
EDRE90L4 1.5 6 2535 - - - - - - o X | o - - - -
EDRE100M4 2.2 8.5 2530 - - - - - - - o | X o o - -
EDRE100L4 2.2 9 2540 - - - - - - - o | X o) o - -
EDRE100LC4 3 1.1 2555 - - - - - - - - | o0 X o - -
EDRE112M4 3 11.1 1740 - - - - - - - - | o0 X o - -
EDRE132S4 4 14 1760 - - - - - - - - | - o X -
EDRE132M4 5.5 19.9 1730 - - - - - - - - | - - o [¢)
Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor

kW A min-! kw
11 15 22 30 37 45 55 75 90 110
EDRE160S4 7.5 26.6 1750 o X o) - - - - - - -
EDRE160M4 9.2 34.6 1760 - [e) X o - - - - - -
EDRE180S4 11 38 2340 - [e) X o o - - - - -
EDRE180M4 15 51 2330 - - o X o o - - - -
EDRE180L4 18.5 62.3 2340 - - o) o X o o - - -
EDRE200L4 22 77.9 2375 - — — 0 0 X 0 o] - -
EDRE225S4 30 101.2 2375 - - - - o o X o
EDRE225M4 37 123.7 2075 - - - - - o o X
X =recomendagao 0 = permitido — =nao permitido
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Motores EDRN.. em conexdo .l com tensao do motor de 230/400 V, 50 Hz, 2G-b, 2D-b, 2GD-b

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kW A | min?! kw

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 11 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5 11
EDRN63MS4 0.12 | 0.41 | 3245 - - - - - - - - - - - -
EDRN63M4 0.18 | 0.56 | 3175 X - - - - - - - - - - -
EDRN71MS4 0.25 | 0.77 | 3190 X - - - - - - - - - - -
EDRN71M4 0.37 | 1.1 | 3185 o X o - - - - - - - - -
EDRN8OMK4 0.55 | 1.37 | 3390 o) o X o - - - - - - - R
EDRN80M4 0.75 | 1.8 | 2856 - o 0 X o - - - - - - -
EDRN90S4 1.1 | 2.6 | 2881 - - o o X o) - - - - - -
EDRN90L4 1.5 | 3.5 | 2897 - - - - o X o o - - - -
EDRN100LS4 22 | 49 |2878 - - - - - o) X o) o - - -
EDRN100L4 3 6.6 | 2890 - - - - - - o X o o - -
EDRN112M4 4 8.4 | 2884 - - - - - - - o X o o) -
EDRN132S4 5.5 | 10.7 | 2879 - - - - - - - - o X [e) -
EDRN132M4 7.5 | 15.3 | 2869 - - - - - - - - - o X o
EDRN132L4 9.2 | 19.4 | 2887 - - - - - - - - - - o X
EDRN160M4 11 21 | 2905 - - - - - - - - - - o X
EDRN160L4 15 29 | 2912 - - - - - - - - - - - o
EDRN180L4" 175 | 31 | 2565 - - - - - - - - - - o
Motores Py In | Nmax Poténcia do conversor

kW A | min?! kW

15 22 30 37 45 55 75 90 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRN132L4 9.2 | 194 12887 | o - - - - - - - - - - - R
EDRN160M4 11 21 |2905| o - - - - - - - - - - - -
EDRN160L4 15 29 2912 «x o - - - - - - - - - - -
EDRN180M4? 18.5 | 3452559 | o X o - - - - - - - - - -
EDRN180L4" 175 | 31 |2565| x o o) - - - - - - - - - -
EDRN180L4? 22 39 |2560| o X o o - - - - - - - -
EDRN200L4" 24 | 455 (2572 | o X o) o o - - - - - - - -
EDRN200L4? 30 57 | 2567 - o X o o o - - - - - - -
EDRN225S42 37 65 | 1835 - o o X o o) o - - - - - -
EDRN225M42 45 82 | 1835 - - o o X o) o - - - - - -
EDRN250M4" 30 59 | 1838 - o X o o o) - - - - - - -
EDRN250M4? 55 | 108 | 1837 - - - - o X o o [e) - - - -
EDRN280S4" 36 69 | 1834 - - o X o o) o - - - - - -
EDRN280S4? 75 | 129 | 1840 - - - - - o X o o) o - - -
EDRN280M4" 44 84 | 1830 - - o o X [e) o - - - - - -
EDRN280M4? 90 | 164 | 1833 - - - - - - o X [e) o o - -
1) apenas versao 2G-b, 2G-b
2) apenas versao 2D-b

X =recomendagao o0 = permitido — =nao permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "Gb" e "Db" no conversor

Motores EDRN.. em conexdo /A com tensdao do motor de 230/400 V, 50 Hz, 2G-b, 2D-b, 2GD-b

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kw A | min"! kw

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5 11
EDRN63MS4 0.12 | 0.72 | 3435 X - - - - - - - - - - -
EDRN63M4 0.18 | 0.99 | 3440 X o - - - - - - - - - -
EDRN71MS4 0.25 | 1.37 | 3460 o X o o - - - - - - -
EDRN71M4 0.37 | 1.92 | 3470 - o X o o - - - - - - -
EDRN8OMK4 0.55 | 2.4 | 3505 - - o X o o - - - - - -
EDRN80M4 0.75 | 3.1 | 2923 - - - o X o o - - - - -
EDRN90S4 1.1 | 45 | 2945 - - - - - o X o - - - -
EDRN90L4 1.5 | 6.1 | 2948 - - - - - - o X o - - -
EDRN100LS4 2.2 | 8.6 | 2933 - - - - - - - o X o o) -
EDRN100L4 3 11.4 | 2939 - - - - - - - - o X o -
EDRN112M4 4 14.5 | 2935 - - - - - - - - - o X o
EDRN13254 5.5 | 18.7 | 2939 - - - - - - - - - - o X
EDRN132M4 7.5 | 26.5 | 2953 - - - - - - - - - - - o
EDRN132L4 9.2 | 34 |2957 - - - - - - - - - - - o
Motores Py In | Mmax Poténcia do conversor

kW A | min"! kW

15 22 30 37 45 55 75 90 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRN13254 55 [ 18.7 |2939| o - - - - - - - - - - - -
EDRN132M4 7.5 [ 265 ]2953| x o - - - - - - - - - - -
EDRN132L4 9.2 | 34 |2957| o X o - - - - - - - - - -
EDRN160M4 11 37 12960| o X o o - - - - - - - - -
EDRN160L4 15 50 | 2960 - o X o o - - - - - - - -
EDRN180M42 18.5 | 60 | 2584 - o X o o o - - - - - - -
EDRN180L4" 175 | 54 | 2587 - o X o o o - - - - - - -
EDRN180L4? 22 68 | 2582 - - o X o o o - - - - -
EDRN200L4" 24 | 79 |2591 - - o o X o 0 - - - - - -
EDRN200L4? 30 | 100 | 2586 - - - o o X o o o - - - -
EDRN225S54?% 37 | 113 | 1835 - - - - o o X o o - - - -
EDRN225M42 45 | 142 | 1835 - - - - - o o X o o - - -
EDRN250M4" 30 | 102 | 1838 | - - - o o X o o o - - - -
EDRN250M42 55 | 187 | 1837 - - - - - - - o X o o - -
EDRN280S4" 36 | 120 | 1834 - - - - o o X o o - - - -
EDRN280S4? 75 | 225 | 1840 - - - - - - - o o X o o -
EDRN280M4" 44 | 145 | 1830 - - - - - o o X o o - - -
EDRN280M42 90 | 285 | 1833 - - - - - - - - o o X o o
EDRN31584"% | 58 | 102 | 1848 - - - o o o o - - - -
EDRN31584"% | 70 | 123 | 1844 - - - - o o o o - - - -
EDRN315S842'3 | 110 | 191 | 1846 - - - - - - - o X o o o -
EDRN315M4"3 | 84 | 148 | 1840 - - - - - o o X o o - - -
EDRN315M423 | 132 | 240 | 1840 - - - - - - - o o X o o o
EDRN315L4%% | 160 | 245 | 1840 - - - - - - - - o X o o o
EDRN315H4"® | 110 | 205 | 1841 - - - - - - - o o X o o -
EDRN315H42-3 | 200 | 360 | 1845 - - - - - - - - - - o X o
1) apenas versao 2G-b, 2G-b
2) apenas versao 2D-b
3) apenas possivel 400 V com curva caracteristica de 50 Hz

X =recomendacao o0 = permitido — =n&o permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "Gb" e "Db" no conversor

Motores EDR.. em conexdo. . com tensao do motor de 220/380 V, 60 Hz, 2G-b, 2GD-b

1 1 2 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kw A min™* kW

0.25 0.37 0.55 0.75 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5
EDRS7154 0.25 0.91 2405 X o - - - - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.10 | 2160 o X o - - - - - - -
EDRE80M4 0.55 140 | 2515 o o X o - - - - - -
EDRS80S4 0.55 143 | 2430 - o X o - - - - - -
EDRE80M4 0.75 1.85 | 2475 - 0 0 X o) - - - -
EDRE90M4 1.10 2.70 | 2470 - - o o X [e) - - - -
EDRE90L4 1.50 3.65 | 2415 - - - - o X [e) o - -
EDRE100L4 2.20 540 | 2512 - - - - - [e) X o o -
EDRE100LC4 3.00 6.80 | 2490 - - - - - o) X o o
EDRE112M4 3.00 6.70 1725 - - - - - - [e) X o o
EDRE132S4 4.00 8.80 1750 - - - - - - - o X o
EDRE132M4 5.50 | 11.90 | 1725 - - - - - - - - o X
EDRE160S4 7.50 | 16.20 | 1740 - - - - - - - - - o
EDRE160M4 9.20 | 20.00 | 1755 - - - - - - - - - -
EDRE180S4 11.00 | 23.00 | 1770 - - - - - - - - - -
EDRE180M4 15.00 | 31.00 | 2325 - - - - - - - - - -
EDRE180L4 18.50 | 37.50 | 2323 - - - - - - - - - -
EDRE200L4 22.00 | 45.50 | 2365 - - - - - - - - - -
EDRE225S4 30.00 | 61.00 | 1770 - - - - - - - - - -
EDRE225M4 37.00 | 76.00 | 1770 - - - - - - - - - -
Motores Py Iy Nax Poténcia do conversor

kW A min™! kW

7.5 11 15 22 30 37 45 55 75 90 110
EDRS71S4 0.25 0.91 2405 - - - - - - - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.10 | 2160 - - - - - - - - - - -
EDRE80M4 0.55 140 | 2515 - - - - - - - - - - -
EDRS80S4 0.55 1.43 | 2430 - - - - - - - - - - -
EDRE80M4 0.75 1.85 | 2475 - - - - - - - - - - -
EDRE90M4 1.10 2.70 | 2470 - - - - - - - - - - -
EDRE90L4 1.50 3.65 | 2415 - - - - - - - - - - -
EDRE100L4 2.20 540 | 2512 - - - - - - - - - - -
EDRE100LC4 3.00 6.80 | 2490 - - - - - - - - - - -
EDRE112M4 3.00 6.70 1725 - - - - - - - - - - -
EDRE132S4 4.00 8.80 1750 o - - - - - - - - - -
EDRE132M4 550 | 11.90 | 1725 o - - - - - - - - - -
EDRE160S4 7.50 | 16.20 | 1740 X o o - - - - - - - -
EDRE160M4 9.20 | 20.00 | 1755 o X o) - - - - - - - -
EDRE180S4 11.00 | 23.00 | 1770 - X o - - - - - - - -
EDRE180M4 15.00 | 31.00 | 2325 - o X o o - - - - - -
EDRE180L4 18.50 | 37.50 | 2323 - - o X o o - - - - -
EDRE200L4 22.00 | 45.50 | 2365 - - o X o o o - - - -
EDRE225S4 30.00 | 61.00 | 1770 - - - [e) X o o) - - -
EDRE225M4 37.00 | 76.00 | 1770 - - - - o X o o - -

X =recomendacao o0 = permitido — =n&o permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "Gb" e "Db" no conversor

Motores EDR.. em conexidoA com tensido do motor de 220/380 V, 60 Hz, 2G-b, 2GD-b

31555624/PT-BR — 11/2023

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kW A min™* kW
0.25 0.37 0.55 0.75 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5
EDRS7184 0.25 1.58 2515 - o o [o) - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.91 2475 - X o [e) - - - - -
EDRE80M4 0.55 2.42 2550 - - o X [e) o - - - -
EDRS80S4 0.55 2.48 2530 - - o X [e) o - - - -
EDRE80M4 0.75 3.20 2540 - - - o o) X o - - -
EDRE90M4 1.10 4.68 2535 - - - - - o) X o - -
EDRE90L4 1.50 6.32 2540 - - - - - - o X o o
EDRE100L4 2.20 9.35 2933 - - - - - - - o X o
EDRE100LC4 3.00 11.78 2555 - - - - - - - - o X
EDRE112M4 3.00 11.60 1725 - - - - - - - - o X
EDRE132S4 4.00 15.24 1750 - - - - - - - - - o
EDRE132M4 5.50 20.61 1725 - - - - - - - - - -
EDRE160S4 7.50 28.06 1740 - - - - - - - - - -
EDRE160M4 9.20 34.64 1755 - - - - - - - - - -
EDRE180S4 11.00 | 39.84 1770 - - - - - - - - - -
EDRE180M4 15.00 | 53.69 2330 - - - - - - - - - -
EDRE180L4 18.50 | 64.95 2340 - - - - - - - - - -
EDRE200L4 22.00 | 78.81 2375 - - - - - - - - - -
EDRE225S4 30.00 | 105.66 | 1770 - - - - - - - - - -
EDRE225M4 37.00 | 131.64 | 1770 - - - - - - - - - -
Motores Py I Nax Poténcia do conversor
kW A min-! kW
7.5 11 15 22 30 37 45 55 75 90 110
EDRS71S4 0.25 1.58 2515 - - - - - - - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.91 2475 - - - - - - - - - - -
EDRE80M4 0.55 2.42 2550 - - - - - - - - - - -
EDRS80S4 0.55 2.48 2530 - - - - - - - - - - -
EDRE80M4 0.75 3.20 2540 - - - - - - - - - - -
EDRE90M4 1.10 4.68 2535 - - - - - - - - - - -
EDRE90L4 1.50 6.32 2540 - - - - - - - - - - -
EDRE100L4 2.20 9.35 2933 o - - - - - - - - - -
EDRE100LC4 3.00 11.78 2555 o - - - - - - - - - -
EDRE112M4 3.00 11.60 1725 o - - - - - - - - - -
EDRE132S4 4.00 15.24 1750 X o - - - - - - - - -
EDRE132M4 5.50 20.61 1725 o X [e) - - - - - - - -
EDRE160S4 7.50 28.06 1740 - o X o - - - - - - -
EDRE160M4 9.20 34.64 1755 - - [e) X o - - - - - -
EDRE180S4 11.00 | 39.84 1770 - - [e) X o o - - - - -
EDRE180M4 15.00 | 53.69 2330 - - - o X o [e) o - - -
EDRE180L4 18.50 | 64.95 2340 - - - o o X [e) o - - -
EDRE200L4 22.00 | 78.81 2375 - - - - o o X o o - -
EDRE225S4 30.00 | 105.66 | 1770 - - - - - - o) o X o -
EDRE225M4 37.00 | 131.64 | 1770 - - - - - - - o o o)
X =recomendacao 0 = permitido — =n&o permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "Gb" e "Db" no conversor

Motores EDRN.. em conexdo .l com tensao do motor de 220/380 V, 60 Hz, 2G-b, 2D-b, 2GD-b

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kW A min™! kW

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 | 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5 11
EDRN63MS4 0.12 |0.42 3230 - - - - - - - - - - - -
EDRN63M4 0.18 ]0.59 3230 X - - - - - - - - - - -
EDRN71MS4 0.25 |0.75 3350 X - - - - - - - - - - -
EDRN71M4 0.37 |1.08 3370 o X o - - - - - - - - -
EDRN8OMK4 0.55 |1.37 3380 o o X o) - - - - - - - -
EDRN80M4 0.75 |1.9 3014 - o o X o - - - - - -
EDRN90S4 1.1 2.9 3037 - - - [e) X o o - - - - -
EDRN90L4 1.5 3.7 3048 - - - - o X o [e) - - - -
EDRN100LM4 2.2 5.1 3037 - - - - - o X o o - - -
EDRN100L4 3 71 3040 - - - - - - o X o o - -
EDRN112M4 4 8.7 2992 - - - - - - - [e) X o o -
EDRN132S4 5.5 11.2  [3039 - - - - - - - - o X o -
EDRN132M4 7.5 16.2 |3051 - - - - - - - - - o X o
EDRN132L4 9.2 20.1 |3059 - - - - - - - - - - o X
EDRN160M4 11 225 |3062 - - - - - - - - - - o X
EDRN160L4 15 30 3064 - - - - - - - - - - - [e)
EDRN180M4" 185 |[36 2574 - - - - - - - - - - - -
EDRN180L4? 175 |33 2577 - - - - - - - - - - - o)
Motores Py Iy Nppax Poténcia do conversor

kW A min-! kW

15 22 30 37 45 55 75 90 | 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRN132M4 7.5 16.2 |3051 o - - - - - - - - - - - -
EDRN132L4 9.2 20.1  |3059 o - - - - - - - - - - - -
EDRN160M4 11 22.5 |3062 o - - - - - - - - - - - -
EDRN160L4 15 30 3064 X [e) o) - - - - - - - - - -
EDRN180M4" 18.5 |36 2574 o X o - - - - - - - - - -
EDRN180L4? 17.5 |33 2577 o X o - - - - - - - - - -
EDRN180L4" 22 42 2577 o X o o - - - - - - - -
EDRN200L4? 24 47 2580 - [e) X o o - - - - - - - -
EDRN200L4" 30 59 2578 - o) X o o o) - - - - - - -
EDRN22554" 37 68 1840 - - o X o [e) o - - - - - -
EDRN225M4" 45 86 1841 - o o X [e) o o - - - - -
EDRN250ME4? (30 60 1847 - [e) X o o [e) - - - - - - -
EDRN250ME4" |55 110 1843 - - - - o X o o o - - - -
EDRN280S4? 36 73 1841 - - o X o [e) o - - - - - -
EDRN280S4" 75 153 1841 - - - - - - o X o [e) o - -
EDRN280M4? 44 86 1839 - - o) o X [e) o o - - - - -
EDRN280M4" 90 171 1839 - - - - - - o X o o) o - -
1) apenas para versédo 2D-b
2) apenas para versado 2G-b, 2GD-b

X =recomendacao o = permitido — =né&o permitido

1 1 4 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "Gb" e "Db" no conversor

Motores EDRN.. em conexdo /A com tensdao do motor de 220/380 V, 60 Hz, 2G-b, 2D-b, 2GD-b

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kW A min” kW

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 | 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5 1
EDRN63MS4 0.12 | 0.72 | 3435 X - - - - - - - - - - -
EDRN63M4 0.18 | 1.03 | 3420 X o o - - - - - - - - -
EDRN71MS4 0.25 | 1.30 | 3465 o X o o - - - - - - - -
EDRN71M4 0.37 | 1.88 | 3475 - o X o o - - - - - - -
EDRN8OMK4 0.55 | 2.37 | 3500 - - o X o o - - - - - -
EDRN80M4 0.75 3.2 3060 - - - o o X o - - - - -
EDRN90S4 1.1 5 3077 - - - - - o X o o - - -
EDRN90L4 1.5 6.4 3080 - - - - - - o X o o - -
EDRN100LM4 2.2 8.7 3075 - - - - - - - o X o o -
EDRN100L4 3 12 3073 - - - - - - - - o X o o
EDRN112M4 4 14.6 | 3074 - - - - - - - - - o X o
EDRN13254 5.5 19.2 | 3075 - - - - - - - - - - o X
EDRN132M4 75 | 27.2 | 3085 - - - - - - - - - - - o
EDRN132L4 9.2 34.2 | 3089 - - - - - - - - - - - o
Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor

kW A min™ kw

15 22 30 37 45 55 75 90 | 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRN13254 55 19.2 | 3075 o - - - - - - - - - - - -
EDRN132M4 75 | 272 | 3085 X o - - - - - - - - - - -
EDRN132L4 9.2 34.2 | 3089 o X o - - - - - - - - - -
EDRN160M4 11 38 3090 o X o o - - - - - - - - -
EDRN160L4 15 52 3090 - o X [e) o] - - - - - - - -
EDRN180M4" 18.5 63 2577 - o o X o o - - - - - - -
EDRN180L4? 17.5 57 2580 - o X o o o - - - - - - -
EDRN180L4" 22 72 2580 - - o X o o o - - - - -
EDRN200L4? 24 82 2597 - - o o X o o - - - - - -
EDRN200L4" 30 102 2597 - - - o o X o o o - - - -
EDRN225S4" 37 118 1840 - - - - o o X o o - - - -
EDRN225M4" 45 148 1841 - - - - - o o X o o - - -
EDRN250ME4? 30 104 1847 - - - o) o X o o o - - - -
EDRN250ME4" 55 191 1843 - - - - - - - o X o o o -
EDRN280S4? 36 126 1841 - - - - o o X o o o - - -
EDRN280S4" 75 266 1841 - - - - - - - - o) o X o o
EDRN280M4? 44 148 1839 - - - - - o o X o o - - -
EDRN280M4" 90 295 1839 - - - - - - - - - o X o o
1) apenas para versao 2D-b
2) apenas para versao 2G-b, 2GD-b

X =recomendacao o0 = permitido — =n&o permitido

Com poténcias > 90 kW, consultar a SEW-EURODRIVE.
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "Gb" e "Db" no conversor

6.4.5 Indicagdes para a operagao segura

Informacgao geral

O conversor de frequéncia deve ser instalado fora de areas potencialmente explosi-
vas.

Protecao térmica do motor
A protecao térmica do motor é garantida através das seguintes medidas:

* Monitoragdo da temperatura do enrolamento através de termistores PTC (/TF)
montados na bobinagem. A monitoragdo do /TF deve ser realizada através de
uma unidade de avaliagao que cumpra as exigéncias da diretriz 2014/34/UE e que
possua a marcagao protegédo contra explosao I1(2)GD/II(2)G.

* Monitoragado da corrente do motor de acordo com especificagbes do Certificado de
Conformidade IECEx (IECEx CoC).

+ Limitacdo do torque do motor de acordo com especificagbes do Certificado de
Conformidade IECEx (IECEx CoC).

Sobretensao nos bornes do motor

Em caso de operagédo dos motores em conversores de frequéncia, observar o capitu-
lo "Carga de tensao permitida para operagao no conversor" (— B 105).

Medidas de EMC

Para os conversores das séries MOVIDRIVE® e MOVITRAC® sdo homologados os
seguintes componentes:

» Filtros de rede do tipo NF...-...
* Bobina de saida do tipo HD...
» Filtro de saida (filtro senoidal) HF..

Se um filtro de saida for utilizado, considerar a queda de tenséo através do filtro.
Observar as informagbes apresentadas no capitulo "Caso especial de aplica-
cao" (— B 131).

Redutor conforme diretriz 2014/34/UE

Em caso de parametrizagdo de motorredutores controlados por conversor de frequén-
cia, € necessario considerar os valores caracteristicos Nq. € Mamax d0 redutor.

No grafico a seguir, os valores estao indicados, como exemplo, na plaqueta de identi-

ficacao:
P
SEWEAIREPRIVI CE &x
Greve/Denmark
K37/I12GD EDRE90L4/3GD-c/KCC/TF/AL
01.7420653302.0001.17
na r/min 168 [ne max|r/min 1500 i 8.91
Ma Nm89 [Me max|Nm 10.0 kg 33.000
Fb 1.55
IP 65
IM M1A
II 2GD ¢,k T4/120°C Ta -20 ...+40°C Made in Germany
*73CLP HC 220 Synth.0il/0.5 1 641 590 3DE
N
20303627147

1 1 6 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "G¢" e "Dc" no conversor

6.5 Operacao segura de motores com EPL "Gc¢" e "Dc" no conversor

O planejamento de projeto € um pré-requisito basico para uma operagédo segura de
motores a prova de explosdo. Neste contexto, € necessario observar os seguintes
itens:

» Verificagdo das condigbes do caso tipico de aplicagao.

+ Em caso de divergéncia do caso tipico de aplicagéo: Calcular tensao dos bornes
do motor.

* Respeitar a curva caracteristica térmica maxima de torque.
+ Respeitar o torque dindmico maximo.
* Respeitar a frequéncia maxima do motor.

» Escolher um conversor de frequéncia adequados, ver capitulo "Sele¢cdo motor/
conversor para motores das versbées 3G-c, 3D-c e 3GD-c" (— B 118).

+ Aplicagdo de uma resisténcia de frenagem, caso a opera¢cdo no modo gerador
nao possa ser bloqueada.

» Verificar a carga de forga radial e axial do eixo do motor em motores isolados.

» Observar a rotagao de entrada maxima do redutor; ver n,,., Na plaqueta de identi-
ficagao.

+ Observar a torque de saida maximo do redutor, ver M, na plaqueta de identifi-
cacao.

+ O trabalho de frenagem maximo permitido em caso de parada de emergéncia de-
ve ser respeitado.

6.5.1 Tensao dos bornes do motor

O calculo da tensao dos bornes do motor € uma parte importante no planejamento de
projeto.

Se as condigdes forem diferentes do caso tipico de aplicagdo, é necessario calcular o
inicio do enfraquecimento de campo f,. e o torque Mg.; ver capitulo "Caso especial de
aplicagéo" (— B 131).

6.5.2 Torques maximos admissiveis

A curva caracteristica térmica maxima de torque especifica os torques maximos per-
mitidos com os quais o motor pode ser operado continuamente.

E possivel exceder estes valores por breves momentos se o ponto de operacdo efeti-
Vo se encontrar abaixo da curva caracteristica térmica maxima; ver o capitulo "Caso
tipico de aplicagao" (— B 127).

O torque dindmico maximo dos motores do nivel de protecdo de dispositivos ¢ néo
pode exceder 150% de M,,.

6.5.3 Frequéncias maximas e minimas admissiveis

As frequéncias maximas e minimas encontram-se na plaqueta de identificagdo. Nao é
permitido exceder ou nao alcangar as frequéncias.

Instrugdes de operagéo — EDR..71 - 315, EDRN63-315 = | 1 7/



Modos de operacao e valores limite
Operagao segura de motores com EPL "Gc¢" e "Dc" no conversor

6.5.4 Sele¢dao motor/conversor para motores das versoes 3G-c, 3D-c e 3GD-c

Conversores de frequéncia que tém valores semelhantes em relagéo a corrente de
saida e tensdo de saida também podem ser utilizados. Estdo disponiveis mais infor-
magdes sobre isso nas normas IEC 60079-15 para EDR.. e IEC 60079-7 para EDRN..

Vocé pode receber combinagdes para tensdes do motor divergentes de 230/400 V
apo6s consultar a SEW-EURODRIVE.

INFORMAGAO

i Os valores para rotacdo maxima podem ser menores devido as opgbes e a um redu-
tor primario. Consulte os valores permitidos na plaqueta de identificagao.

Motores EDR.. em conexdo.\ com tensao do motor de 230/400 V, 50 Hz, 3D-c, 3GD-c

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kW A min-! kW

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 | 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5 11
EDRS7154 0.12 | 0.38 | 2470 [e) - - - - - - - - - - -
EDRS71S4 0.18 | 0.57 | 2445 [e) - - - - - - - - - - -
EDRS71S4 0.25 | 0.86 | 2415 X [e) o - - - - - - - - -
EDRS71M4 0.37 1 2185 o) X o o - - - - - - - -
EDRS80S4 0.55 | 1.38 | 2750 [e) o) X o o - - - - - - -
EDRE80M4 0.55 | 1.33 | 2870 [e) [e) X o o - - - - - - -
EDRE80M4 0.75 | 1.73 | 2820 o o X o o - - - - - -
EDRE90M4 1.1 2.55 | 2790 - o o X o o - - - - -
EDRE90L4 1.5 3.5 | 2780 - - - - o X o o - - - -
EDRE100M4 2.2 4.9 | 2805 - - - - - o X o o - - -
EDRE100L4 2.2 4.75 | 2825 - - - - - o X o o - - -
EDRE100LC4 3 6.4 | 2850 - - - - - - o X o [e) - -
EDRE112M4 3 6.4 | 2460 - - - - - - o X o [e) - -
EDRE132S4 4 8.4 | 2510 - - - - - - - o X [e) -
EDRE132M4 5.5 11.3 | 2445 - - - - - - - - o X o
Motores Py I Npnax Poténcia do conversor

kW A min”' kwW

55 75|11 | 15 | 22 | 30 | 37 | 45 | 55 |75| 90 | 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRE160S4 7.5 15.4 | 2500 o X o) o - - - - - | =] - - - - - -
EDRE160M4 9.2 19.1 | 2540 - o) X o) o - - - - | -] - - - - - -
EDRE180S4 11 22 2545 - o X o o - - - - | -] = - - - - -
EDRE180M4 15 29.5 | 2530 - - [e) X o o [¢) - - | =] = - - - - -
EDRE180L4 18.5 36 2535 - - - o X o [e) o - | =] - - - - - -
EDRE200L4 22 43 2560 - - - o X o [e) o o | —| — - - - - -
EDRE225S4 30 59 2565 - - - - o X [e) o o |o]| - - - - - -
EDRE225M4 37 71 2560 - - - - - o X o o o] o - - - - -
EDRE250M4 45 88 2450 - - - - - - o) X o o] o o - - - -
EDRE280S4 55 106 | 2450 - - - - - - - o X |o] o o [e) - -
EDRE280M4 75 144 | 2465 - - - - - - - - o | x| o o o) [e) - -
EDRE315K4 90 159 | 2470 - - - - - - - - - |o| x o [e) [e) o -
EDRE315S4 110 198 | 2110 - - - - - - - - - o X o) [¢) o o
EDRE315M4 132 240 | 1780 - - - - - - - - - |- o0 o X [e) o o
EDRE315L4 160 280 | 1780 - - - - - - - - - |- = o [e) X o o

X =recomendagéo o = permitido — =né&o permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "G¢" e "Dc" no conversor

Motores EDR.. Em conexido A com tensio do motor de 230/400 V, 50 Hz, 3D-c, 3GD-c

Motores Py Iy Npax Poténcia do conversor
kW A min-! kw

0.25 | 037 | 0.55 | 0.75 | 11 |15 | 22 | 3 4 | 55|75 | 11 | 15 | 22
EDRS71S4 0.12 0.7 | 2910 o] o - - - - - - - - - - - -
EDRS7154 0.18 1.0 | 2445 X o o o - - - - - - - - - -
EDRS71S4 0.25 1.5 | 2900 - X o o o - - - - - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.7 | 2850 - o X o o o - - - - - - - -
EDRS80S4 0.55 2.4 | 2900 - - o X o o o - - - - - - -
EDRE80M4 0.55 2.4 | 2930 - - o X o o o - - - - - - -
EDRE80M4 0.75 3.0 | 2910 - - - o X o o [e) - - - - - -
EDRE90M4 1.1 4.4 | 2860 - - - - o o X [e) o - - - - -
EDRE90L4 1.5 6.1 2920 - - - - - - o X o o) - - - -
EDRE100M4 2.2 8.5 | 2905 - - - - - - - [e) X [e) o - - -
EDRE100L4 2.2 8.2 | 2930 - - - - - - - o) X o) o - - -
EDRE100LC4 3 11.1 | 2935 - - - - - - - - o X o o - -
EDRE112M4 3 11.1 | 2545 - - - - - - - - o X o o - -
EDRE132S84 4 14.5 | 2565 - - - - - - - - - [e) X o -
EDRE132M4 5.5 19.6 | 2535 - - - - - - - - - - o X o
Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor

kW A min-! kW

11 15 | 22 | 30 | 37 | 45 55 | 75| 90 | 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRE160S4 7.5 26.6 | 2560 X o o - - - - - - - - - -
EDRE160M4 9.2 33.0 | 2570 o X o o - - - - - - - - -
EDRE180S4 11 38.1 | 2580 | - o X o o o - - - - - - - -
EDRE180M4 15 51.0 | 2565 - - o X o o o - - - - - - -
EDRE180L4 18.5 | 62.3 | 2575 | — - o o X o o o - - - - - -
EDRE200L4 22 744 | 2585 | - - - o o X o o [¢) - - - - -
EDRE225S4 30 102 | 2580 | - - - - o o X o [e) o o) - - -
EDRE225M4 37 123 | 2585 — — - - - 0 o X 0 o [o) o) - -
EDRE250M4 45 152 | 2465 | — - - - - - - o X o o) o o -
EDRE280S4 55 183 | 2465 | — - - - - - - o [¢) X o o o -
EDRE280M4 75 249 | 2470 | - - - - - - - - - 0 X o o) o
EDRE315K4 90 275 | 2475 | - - - - - - - - - o o X o o
EDRE315S4 110 343 | 2110 | — - - - - - - - - - o) o X o
EDRE315M4 132 415 | 1785 | — - - - - - - - - - - o o X
EDRE315L4 160 | 484 | 1785 | -— - - - - - - - - - - - o o

X =recomendacao 0 = permitido — =nao permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operagao segura de motores com EPL "Gc¢" e "Dc" no conversor

Motores EDRN.. em conexdo .l com tensao do motor de 230/400 V, 50 Hz, 3G-c, 3D-c, 3GD-c

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kW A | min”! kW

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5 11
EDRN63MS4 0.12 | 0.41 | 3245 X - - - - - - - - - - -
EDRN63M4 0.18 | 0.56 | 3175 X - - - - - - - - - - -
EDRN71MS4 0.25 | 0.77 | 3190 X o - - - - - - - - -
EDRN71M4 0.37 | 1.1 | 3185 o X o o - - - - - - - -
EDRN80OMK4 0.55 | 1.37 | 3390 o o X o [e) - - - - - - -
EDRN80M4 0.75 | 1.8 | 2856 - o o X [e) o - - - - - -
EDRN90S4 1.1 | 2.6 | 2881 - - o o X o o - - - - -
EDRN90L4 1.5 | 3.5 | 2897 - - - - [e) X o) o - - -
EDRN100LS4 22 | 49 | 2878 - - - - - o X o o - - -
EDRN100L4 3 6.6 | 2890 - - - - - - o X o [e) o -
EDRN112M4 4 8.4 | 2884 - - - - - - - o X [¢) o -
EDRN13254 5.5 | 10.7 | 2879 - - - - - - - - o X o o)
EDRN132M4 7.5 | 15.3 | 2869 - - - - - - - - - [e) X o
EDRN132L4 9.2 | 19.9 | 2887 - - - - - - - - - - o X
EDRN160M4 11 21 | 2905 - - - - - - - - - - o X
EDRN160L4 15 29 | 2912 - - - - - - - - - - - o
EDRN180M4 18.5 | 34 | 2559 - - - - - - - - - - - o
Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor

kW A | min"! kw

15 22 30 37 45 55 75 90 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRN132M4 75 | 153 |2869| o - - - - - - - - - - - -
EDRN132L4 9.2 |199 |2887| o [e) - - - - - - - - - - -
EDRN160M4 11 21 2905| o o) - - - - - - - - - - -
EDRN160L4 15 29 2912 | x o o - - - - - - - - - -
EDRN180M4 18.5 |34 2559 | o X o o - - - - - - - - -
EDRN180L4 22 39 2560| o X o o o) - - - - - - - -
EDRN200L4 30 57 2567 - o X o o o o - - - - -
EDRN225S4 37 65 1835 - o o X o o o - - - - - -
EDRN225M4 45 82 1835 - - o o X o o o [¢) - - - -
EDRN250M4 55 108 | 1837 - - - - o X o o o o - - -
EDRN280S4 75 144 | 1840 - - - - - o X o [e) o o - -
EDRN280M4 90 164 | 1833 - - - - - - o X o o o [e) -
EDRN315S4 110 |193 | 1846 - - - - - - - o X o o o

X = recomendacao o = permitido — =né&o permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "G¢" e "Dc" no conversor

Motores EDRN.. em conexdo/A com tensdao do motor de 230/400 V, 50 Hz, 3G-c, 3D-c, 3GD-c

31555624/PT-BR — 11/2023

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kW A | min”! kW

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5 11
EDRN63MS4 0.12 | 0.72 | 3435 X o) - - - - - - - - - -
EDRN63M4 0.18 | 0.99 | 3440 X o o o - - - - - - - -
EDRN71MS4 0.25 | 1.37 | 3460 o X o o [e) - - - - - - -
EDRN71M4 0.37 | 1.92 | 3470 - o X o [e) o - - - - - -
EDRN80OMK4 0.55 | 2.4 | 3505 - - o X [e) o o - - - - -
EDRN80M4 0.75 | 3.1 | 2923 - - - o X o o o - - -
EDRN90S4 1.1 | 4.5 | 2945 - - - - - o X o o - - -
EDRN90L4 1.5 | 6.1 | 2948 - - - - - - o X o [e) - -
EDRN100LS4 22 | 8.6 | 2933 - - - - - - - o X [e) o -
EDRN100L4 3 11.4 | 2939 - - - - - - - - o X o o
EDRN112M4 4 14.5 | 2935 - - - - - - - - - o) X o
EDRN132584 5.5 | 18.7 | 2939 - - - - - - - - - - o X
EDRN132M4 7.5 | 26.5 | 2953 - - - - - - - - - - - o
Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor

kW A | min"! kW

15 22 30 37 45 55 75 90 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRN112M4 4 145 12935| o - - - - - - - - - - - -
EDRN132S4 55 | 18.7 12939| o [e) - - - - - - - - - - -
EDRN132M4 7.5 | 2652953 | «x o) o - - - - - - - - - -
EDRN132L4 9.2 | 3452957 | o X o o - - - - - - - - -
EDRN160M4 11 37 |2960| o X o o o) - - - - - - - -
EDRN160L4 15 50 | 2960 - [e) X o o] o - - - - - - -
EDRN180M4 18.5 | 60 |2584 - o) X o o o o - - - - - -
EDRN180L4 22 68 | 2582 - - o X o o o o - - - - -
EDRN200L4 30 | 100 | 2586 - - - o o) X o o [¢) o - - -
EDRN225S4 37 | 113 | 1835 - - - - o) o X o [e) o - - -
EDRN225M4 45 | 142 | 1835 - - - - - o o X o o o - -
EDRN250M4 55 | 187 | 1837 - - - - - - - o X o o [e) -
EDRN280S4 75 | 250 | 1840 - - - - - - - - [¢) X o [e) o
EDRN280M4 90 | 285 | 1833 - - - - - - - - [e) o X [e) o
EDRN315S4 110 | 335 | 1846 - - - - - - - - - o o X o
EDRN315M4" 132 | 240 | 1840 - - - - - - - o [e) X o [e) o
EDRN315L4" 160 | 280 | 1840 - - - - - - - - [¢) o X [e) o
EDRN315H4" 200 | 360 | 1845 - - - - - - - - - - o X o
1) apenas possivel 400 V com curva caracteristica de 50 Hz

X =recomendagao o = permitido — =né&o permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operagao segura de motores com EPL "Gc¢" e "Dc" no conversor

Motores EDR.. em conexdo.l com tensao do motor de 220/380 V, 60 Hz, 3D-c, 3GD-c

1 22 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kw A min™* kW

0.25 0.37 0.5 0.75 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5
EDRS71S4 0.25 0.91 2405 X o o - - - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.10 | 2160 o X o o - - - - - -
EDRE80M4 0.55 1.40 | 3020 o) o X o o - - - - -
EDRS80S4 0.55 143 | 2935 - o X o o - - - - -
EDRE80M4 0.75 1.77 | 2980 - o o X o o - - - -
EDRE90M4 1.10 2.70 | 2975 - - o) o X o o) - - -
EDRE90L4 1.50 3.65 | 2920 - - - - o X o o - -
EDRE100L4 2.20 5.40 | 2985 - - - - - o X o o o
EDRE100LC4 3.00 6.80 | 2995 - - - - - - o X o o
EDRE112M4 3.00 6.70 | 2475 - - - - - - o X o o
EDRE132S4 4.00 8.80 | 2520 - - - - - - - o X o
EDRE132M4 5.50 | 11.90 | 2460 - - - - - - - - o X
EDRE160S4 7.50 | 16.20 | 2510 - - - - - - - - - o
EDRE160M4 9.20 | 20.00 | 2545 - - - - - - - - - -
EDRE180S4 11.00 | 23.00 | 2550 - - - - - - - - - -
EDRE180M4 15.00 | 31.00 | 2535 - - - - - - - - - -
EDRE180L4 18.50 | 36.00 | 2540 - - - - - - - - - -
EDRE200L4 22.00 | 45.50 | 2565 - - - - - - - - - -
EDRE225S4 30.00 | 57.00 | 2565 - - - - - - - - - -
EDRE225M4 37.00 | 71.00 | 2565 - - - - - - - - - -
EDRE225M4 45.00 | 86.00 | 2450 - - - - - - - - - -
Motores Py In Npnax Poténcia do conversor

kW A min™* kw

7.5 11 15 22 30 37 45 55 75 90 110
EDRS71S4 0.25 0.91 2405 - - - - - - - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.10 | 2160 - - - - - - - - - - -
EDRE80M4 0.55 140 | 3020 - - - - - - - - - - -
EDRS80S4 0.55 143 | 2935 - - - - - - - - - - -
EDRE80M4 0.75 1.77 | 2980 - - - - - - - - - - -
EDRE90M4 1.10 2.70 | 2975 - - - - - - - - - - -
EDRE90L4 1.50 3.65 | 2920 - - - - - - - - - - -
EDRE100L4 2.20 5.40 | 2985 - - - - - - - - - - -
EDRE100LC4 3.00 6.80 | 2995 [e) - - - - - - - - - -
EDRE112M4 3.00 6.70 | 2475 [e) - - - - - - - - - -
EDRE132S4 4.00 8.80 | 2520 o - - - - - - - - - -
EDRE132M4 5.50 | 11.90 | 2460 [¢) o - - - - - - - - -
EDRE160S4 7.50 | 16.20 | 2510 X o o - - - - - - - -
EDRE160M4 9.20 | 20.00 | 2545 [e) X o o - - - - - - -
EDRE180S4 11.00 | 23.00 | 2550 - X o o - - - - - - -
EDRE180M4 15.00 | 31.00 | 2535 - o X o o o - - - - -
EDRE180L4 18.50 | 36.00 | 2540 - - o X o o o - - - -
EDRE200L4 22.00 | 45.50 | 2565 - - o X o o o o) - -
EDRE225S4 30.00 | 57.00 | 2565 - - - o X o o o o) - -
EDRE225M4 37.00 | 71.00 | 2565 - - - - o X o o [e) [e) -
EDRE225M4 45.00 | 86.00 | 2450 - - - - - o X o o) [o)

X =recomendacao 0 = permitido — =nao permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "G¢" e "Dc" no conversor

Motores EDR.. em conexiao/A com tensio do motor de 220/380 V, 60 Hz, 3D-c, 3GD-c

31555624/PT-BR — 11/2023

Motores Py Iy Npax Poténcia do conversor
kW A min™ kW
0.25 0.37 0.55 0.75 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5
EDRS71S4 0.25 1.58 3015 - o o) o - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.91 2965 - [e) X o o o - - - -
EDRE80M4 0.55 2.42 3055 - - o o X o o - - -
EDRS80S4 0.55 2.48 3035 - - o o X o o - - -
EDRE80M4 0.75 3.07 3045 - - - o X o o o - -
EDRE90M4 1.10 4.68 3040 - - - - - o X o o) -
EDRE90L4 1.50 6.32 3045 - - - - - - o) X o o
EDRE100L4 2.20 9.35 3050 - - - - - - - o X o
EDRE100LC4 3.00 11.78 3060 - - - - - - - - o X
EDRE112M4 3.00 11.60 2550 - - - - - - - - o) X
EDRE132S4 4.00 15.24 2565 - - - - - - - - - o
EDRE132M4 5.50 20.61 2540 - - - - - - - - - -
EDRE160S4 7.50 28.06 2565 - - - - - - - - - -
EDRE160M4 9.20 34.64 2570 - - - - - - - - - -
EDRE180S4 11.00 | 39.84 2580 - - - - - - - - - -
EDRE180M4 15.00 | 53.69 2565 - - - - - - - - - -
EDRE180L4 18.50 | 62.35 2575 - - - - - - - - - -
EDRE200L4 22.00 | 78.81 2585 - - - - - - - - - -
EDRE225S4 30.00 | 98.73 2580 - - - - - - - - - -
EDRE225M4 37.00 | 122.98 | 2585 - - - - - - - - - -
EDRE225M4 45.00 | 148,96 | 2465 - - - - - - - - - -
Motores Py Iy Npax Poténcia do conversor
kw A min™ kW
7.5 11 15 22 30 37 45 55 75 90 110
EDRS71S4 0.25 1.58 3015 - - - - - - - - - - -
EDRS71M4 0.37 1.91 2965 - - - - - - - - - - -
EDRE80M4 0.55 2.42 3055 - - - - - - - - - - -
EDRS80S4 0.55 2.48 3035 - - - - - - - - - - -
EDRE80M4 0.75 3.07 3045 - - - - - - - - - - -
EDRE90M4 1.10 4.68 3040 - - - - - - - - - - -
EDRE90L4 1.50 6.32 3045 - - - - - - - - - - -
EDRE100L4 2.20 9.35 3050 o - - - - - - - - - -
EDRE100LC4 3.00 11.78 3060 o) o - - - - - - - - -
EDRE112M4 3.00 11.60 2550 o o - - - - - - - - -
EDRE132S4 4.00 15.24 2565 X o o - - - - - - - -
EDRE132M4 5.50 20.61 2540 o X o o - - - - - - -
EDRE160S4 7.50 28.06 2565 - o) X o) o) - - - - - -
EDRE160M4 9.20 34.64 2570 - - o X o o - - - - -
EDRE180S4 11.00 | 39.84 2580 - - o X o o o - - - -
EDRE180M4 15.00 | 53.69 2565 - - - o X o o o o - -
EDRE180L4 18.50 | 62.35 2575 - - - o) o) X o) o) o) - -
EDRE200L4 22.00 | 78.81 2585 - - - - o o X o o o -
EDRE225S4 30.00 | 98.73 2580 - - - - - o o X o o -
EDRE225M4 37.00 | 122.98 | 2585 - - - - - - o o X o
EDRE225M4 45.00 | 148.96 | 2465 - - - - - - - o o) X
X =recomendacao 0 = permitido — =nao permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operagao segura de motores com EPL "Gc¢" e "Dc" no conversor

Motores EDRN.. em conexdo .l com tensao do motor de 220/380 V, 60 Hz, 3G-c, 3D-c, 3GD-c

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kwW A min™! kw

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 | 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5 11
EDRN63MS4 0.12 | 0.42 | 3230 X - - - - - - - - - - -
EDRN63M4 0.18 | 0.59 | 3230 X - - - - - - - - - - -
EDRN71MS4 0.25 | 0.75 | 3350 X o - - - - - - - - - -
EDRN71M4 0.37 | 1.08 | 3370 [¢) X o o - - - - - - -
EDRN80OMK4 0.55 | 1.37 | 3380 o) 0 X 0 o] - - - - - - -
EDRN80M4 0.75 2 3014 - o) o X o [e) - - - - - -
EDRN90S4 1.1 2.9 3037 - - - o X [e) o o - - - -
EDRN90L4 1.5 | 3.7 3048 - - - - o X o o - - - -
EDRN100LM4 22 | 51 3037 - - - - - [e) X 0 0 o) - -
EDRN100L4 3 7.1 3040 - - - - - - o X o [e) o -
EDRN112M4 4 8.7 2992 - - - - - - - o X [e) o) -
EDRN132S4 55 | 11.2 | 3039 - - - - - - - - o X o) o
EDRN132M4 75 | 16.2 | 3051 - - - - - - - - - [¢) X o
EDRN132L4 9.2 | 201 3059 - - - - - - - - - - o) X
EDRN160M4 11 | 225 | 3062 - - - - - - - - - - o) X
EDRN160L4 15 30 3064 - - - - - - - - - - - o
Motores Py I Npax Poténcia do conversor

kW A min™! kW

15 22 30 37 45 55 75 90 | 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRN132M4 75 | 16.2 | 3051 o - - - - - - - - - - - -
EDRN132L4 9.2 | 201 3059 o o - - - - - - - - - - -
EDRN160M4 11 | 225 | 3062 o o - - - - - - - - - - -
EDRN160L4 15 30 3064 X o o o - - - - - - - - -
EDRN180M4 185 | 36 2574 o X o o [¢) - - - - - - - -
EDRN180L4 22 42 2577 o) X o o [e) - - - - - - - -
EDRN200L4 30 59 2578 - o X o [e) 0 o) - - - - - -
EDRN225S4 37 68 1840 - - o X [e) o) o o - - - - -
EDRN225M4 45 86 1841 - - o o X o o o o - - - -
EDRN250ME4 55 110 1843 - - - - [o) X o o o o - - -
EDRN280S4 75 153 1841 - - - - - - o X o o o) -
EDRN280M4 90 171 1839 - - - - - - o X o o -

X =recomendacao o0 = permitido — =n&o permitido
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Modos de operacao e valores limite
Operacgao segura de motores com EPL "G¢" e "Dc" no conversor

Motores EDRN.. em conexdo/A com tensdao do motor de 220/380 V, 60 Hz, 3G-c, 3D-c, 3GD-c

31555624/PT-BR — 11/2023

Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor
kW A min”’ kW

0.25 | 0.37 | 0.55 | 0.75 | 1.1 1.5 2.2 3 4 5.5 7.5 11
EDRN63MS4 0.12 | 0.72 | 3435 X o - - - - - - - - - -
EDRN63M4 0.18 | 1.03 | 3420 X o o) [e) - - - - - - - -
EDRN71MS4 0.25 | 1.30 | 3465 o X o o o - - - - - -
EDRN71M4 0.37 | 1.88 | 3475 - o X o o o - - - - - -
EDRN8OMK4 0.55 | 2.37 | 3500 - - o X o o [o) - - - - -
EDRN80M4 0.75 3.2 3060 - - - [e) o X [e) o - - - -
EDRN90S4 1.1 5 3077 - - - - - o X o o - - -
EDRN90L4 1.5 6.4 3080 - - - - - - o X o o - -
EDRN100LM4 22 8.7 3075 - - - - - - - o X o o -
EDRN100L4 3 12.2 | 3073 - - - - - - - - o X o o
EDRN112M4 4 14.6 | 3074 - - - - - - - - - o X o
EDRN13254 5.5 19.2 | 3075 - - - - - - - - - - o X
EDRN132M4 75 | 27.2 | 3085 - - - - - - - - - - - o
EDRN132L4 9.2 34.2 | 3089 - - - - - - - - - - - 0
Motores Py Iy Npnax Poténcia do conversor

kW A min™ kw
15 22 30 37 45 55 75 90 | 110 | 132 | 160 | 200 | 250
EDRN112M4 4 146 | 3074 o - - - - - - - - - - - -
EDRN13254 5.5 19.2 | 3075 o o - - - - - - - - - - -
EDRN132M4 7.5 27.2 | 3085 X o o - - - - - - - - - -
EDRN132L4 9.2 34.2 | 3089 o X o o - - - - - - - - -
EDRN160M4 11 38 3090 o X o o o - - - - - - - -
EDRN160L4 15 52 3090 - o X o o o o - - - - - -
EDRN180M4 18.5 63 2577 - o o X o o o - - - - -
EDRN180L4 22 72 2580 - - o X o [e) o o - - - - -
EDRN200L4 30 102 2597 - - - o o X o o o o) - - -
EDRN225S4 37 118 1840 - - - - o o X o o o - - -
EDRN225M4 45 148 1841 - - - - - o o X o o o - -
EDRN250ME4 55 191 1843 - - - - - - - o X [e) o o o
EDRN280S4 75 266 1841 - - - - - - - - o [e) X o o
EDRN280M4 90 295 1839 - - - - - - - - - o X o o
X =recomendacao o0 = permitido — =n&o permitido

Com poténcias > 90 kW, consultar a SEW-EURODRIVE.
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Modos de operacao e valores limite
Operagao segura de motores com EPL "Gc¢" e "Dc" no conversor

6.5.5 Indicagdes para a operagao segura

Informacgao geral

O conversor de frequéncia deve ser instalado fora de areas potencialmente explosi-
vas.

Protecao térmica do motor

Para evitar que a temperatura maxima admissivel seja excedida, apenas motores que
sdo equipados com um termistor PTC /TF sdo permitidos para operagéo no conver-
sor. Este deve ser avaliado em um equipamento adequado.

Sobretensao nos bornes do motor

Em caso de operacao dos motores em conversores de frequéncia, observar o capitu-
lo "Carga de tensao permitida para operagao no conversor" (— B 105).

Medidas de EMC

Para os conversores das séries MOVIDRIVE® e MOVITRAC® sdo homologados os
seguintes componentes:

* Filtros de rede do tipo NF...-...
* Bobina de saida do tipo HD...
» Filtro de saida (filtro senoidal) HF..

Se um filtro de saida for utilizado, considerar a queda de tenséo através do filtro.
Observar as informagdes apresentadas no capitulo "Caso especial de aplica-
¢ao" (— B 131).

Redutor conforme diretriz 2014/34/UE

Em caso de parametrizagdo de motorredutores controlados por conversor de frequén-
cia, é necessario considerar os valores caracteristicos Ngp.y € Mamax d0 redutor.

No grafico a seguir, os valores estdo indicados, como exemplo, na plaqueta de identi-

ficacdo:

4 N
SEWEEVRODRIVE EDCE
76646 Bruchsal / Germany
K37/I12GD EDRE90L4/3GD/KCC/TF/AL
01.41059783103.0001.17
na r/min168  [ne max|r/min 1500 i 8,91

Ma Nm 89 [Me max] Nm 10.0 kg 32.683
Fra max N 2760 Fb 1,55
IP 65
IM MI1A
II2GD c,k T4/T120C Ta -20...+440°C Made in Germany
(=7 CLP HC 220 Synth.01/0.5 1 641 590 3 |
19547295243
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6.6

6.6.1

Modos de operacao e valores limite
Caso tipico de aplicacao

Caso tipico de aplicagao

Devem ser cumpridas as seguintes condigdes:

uv]

9007204712625163

» Tolerancia de entrada: 5 %
* Instalagdo com e sem filtro de rede externo tipo NF
+ Conversor de frequéncia:

- MOVITRAC®B

- MOVIDRIVE® B
* Instalagdo sem bobina de rede e sem filtro senoidal
+ Instalagdo com bobina de saida HD
* Comprimento max. do cabo do motor: 100 m

Maxima queda de tensdo admissivel: 10 V
+ Tensao nominal do motor”: 219 — 241V /

380 — 420 V ou 230/400 V (aqui com Uggs, =400 V)

1) A tens&o nominal do motor deve ser selecionada segundo a tenséo de entrada.

Tensao dos bornes do motor

As curvas de torque x frequéncia caracteristicas para limitagao térmica baseiam-se no
cumprimento de todas as condigdes do caso tipico de aplicagao.
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Modos de operacao e valores limite
Caso tipico de aplicacéo

Somente quando as condigdes do caso tipico de aplicagdo ndo forem cumpridas, é
necessario um planejamento de projeto da tensédo dos bornes do motor. Mais informa-
¢bes podem ser encontradas no capitulo "Calcular tensdo dos bornes do mo-
tor" (— B 132).

6.6.2 Curvas caracteristicas limite dos motores EDR.., EDRN.. na operag¢ao do conversor

EPL "Gc" e "Dc"

A curva de torque x frequéncia caracteristica para limitagdo térmica especificam os
torques maximos permitidos com os quais o motor pode ser operado continuamente.

O torque limite dinAmico maximo permitido equivale a 150% do torque nominal do
motor.

E possivel exceder estes valores por breves momentos se o ponto de operacéo efeti-
vo se encontrar abaixo da curva caracteristica térmica maxima.

O diagrama abaixo mostra a curva caracteristica limite tipica para os motores
EDR..71 — 225, EDRNG63 — 225. Consulte os valores exatos na plaqueta de identifica-
¢ao.

1.20
M/My
D* D D*, D,
71 1.00 [ Y :
1 /: \\ S :\\Q
[1] c N
0.80 / : \\‘ N1 ! ™~ Ee
d ! SolNL L] ee
! N ‘ I 5]~ e,
B [41™ \ |
0.60 ; S S~
EA 1 \‘\\ ‘ T~ Ev
l S
0.40 +—! : == -L\
I | : =~ En
1 ‘ !
0.20 {— 1 !
1 | 1
| | | I
0.00 +— w ! ] ‘
0 10 20 30 40 50 60 /0 80 90 100 110
6] f[Hz]
36028800670915979
[11 Ligacéo em estrela [6] Frequéncia de operagao do motor
[2] Ventilagao forcada /VE [71 Relacao entre os torques M/M,

[3] Ligagao em triangulo
[4] Caso tipico de aplicagdo Ligacao em estrela
[6] Caso tipico de aplicagéo Ligagdo em tridngulo
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Modos de operacao e valores limite
Caso tipico de aplicacao

O diagrama abaixo mostra a curva caracteristica limite tipica para os motores
EDR..250 — 315, EDRN250 — 315. Consulte os valores exatos na plaqueta de identifi-
cacgao.

1.20
M/My ‘ ‘
8 1.00 (3] i oM | oo OEs
[2] /: c \‘\ [1] i [61\1 E"
0.80 {— - N \\ L
° | BN SN e |
0.60 ' ' s :
A I \\\ I
0.40 | | TE
0.20 +— l l
0.00 1 1 1
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
(71 f [Hz]
27021612139444747
[11 Ligagado em estrela em [5] Caso tipico de aplicagdo Ligagao em estrela
EDR..250/280
[2] Ligagcédo em estrela em [6] Caso tipico de aplicagdo Ligagcao em trian-
EDR..315 gulo
[3] Ventilagéo forcada /VE [71 Frequéncia de operagao do motor
[4] Ligagdo em tridngulo [8] Relacao entre os torques M/My
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Modos de operacao e valores limite
Caso tipico de aplicacéo

EPL "Gb" e "Db"

Pontos A,Be C

Pontos D, E

Pontos D*, E*
(caso tipico de
aplicagao)

O diagrama abaixo mostra a curva caracteristica limite tipica para os motores
EDR..71 — 225, EDRNG63 — 315. Consulte os valores exatos na plaqueta de identifica-
gao.

1.20 |
MIMN D%y Dy 2 D*,| D\=E,
61 1.00 2] ‘
[1][2] /i ¢ \\ \\\ :
| A\ 4] N
oso | NI
B | 3T \L |
0.60 | | T~
\ A | o L. : :EY
0.40 ; ‘ “*7: £
020 { | :
0.00 +— ‘ ‘ ‘ :
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
(5] f [Hz]
45035999925661067
[11 Ligacéo em estrela [5] Frequéncia de operagido do motor
[2] Ligagédo em triangulo [6] Relacao entre os torques M/M,

[3] Caso tipico de aplicacao Ligagdo em estrela
[4] Caso tipico de aplicacao Ligagdo em triangulo

Estes 3 pontos limitam o torque na faixa de variagao inferior para proteger o motor
contra sobreaquecimento devido a refrigeracdo reduzida. Eles ndo requerem um pla-
nejamento de projeto. Os valores sdo depositados no software de colocagdo em ope-
racao e sao escritos automaticamente com os valores permitidos durante a colocagao
em operagao.

Os 2 pontos descrevem o curso da curva caracteristica de torque no enfraquecimento
de campo, se a tensao dos bornes do motor corresponder a tensao nominal do motor.
O enfraquecimento de campo inicia no ponto D. O ponto E fornece o torque permitido
a rotacdo maxima.

O caso tipico de aplicagéo se caracteriza pelo fato de que, devido a queda de tenséo,
toda tensao de alimentagéo ndo estara disponivel na placa de bornes do motor. Deste
modo, o curso do enfraquecimento de campo se altera. O enfraquecimento de campo
inicia no ponto D*.

Um torque reduzido E* é resultado do deslocamento da curva caracteristica a rotagao
maxima.

Os dois pontos D* e E* s&do calculados pelo software de colocagdo em operagao para
0 caso tipico de aplicacao e colocados pelos respectivos parametros.
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6.7

Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Caso especial de aplicagao

Se as condig¢des do caso tipico de aplicacdo nao forem cumpridas, isso pode resultar
em desvios nas tensdes dos bornes do motor e, como uma consequéncia adicional,
levar a um aquecimento inadmissivel do motor.

A diferente tensdo dos bornes do motor altera o percurso da curva caracteristica
térmica. O calculo dos pontos D (enfraquecimento de campo f,.) e E (limite de corren-
te I. e torque Mg.) e a consideragédo destes durante a colocagdo em operagéo evita
um aquecimento inadmissivel do motor.

O limite de corrente Ic. deve ser calculado somente para acionamentos da EPL "Gb" e
lIDbll.

Os procedimentos para o planejamento de projeto sdo os seguintes:
+ Calcular tensao dos bornes do motor

» Calcular o enfraquecimento de campo f;.

» Calcular curso do torque M.

* Calculo do limite de corrente IE* para motores do EPL b
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Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

6.7.1 Calcular tensao dos bornes do motor

O calculo da tensao dos bornes do motor € uma parte importante no planejamento de
projeto. Os resultados tém que ser considerados durante a colocagdo em operacgao e,
se necessario, devem ser corrigidos para evitar um aquecimento inadmissivel devido
ao sobreaquecimento do motor.

Rede

AU

Bobina de rede BR

AU

Filtro de rede R

Ue cF = URede-AUBr-AUFR
US_CF =0.925 x UE_CF

Conversor de frequéncia

Filtro de saida AU,
ZXLJAHm
Motor UTensélo dos bornes motor U S_CF'AUAF 'AUAIim
18014427511920779

Ugede Tenséao de entrada
A Ugg Queda de tensao na bobina de rede em V
A U Queda de tenséao no filtro de rede em V
Ue cr Tensao de entrada do conversor em V
Us cr Tenséao de saida do conversor em V
AUy Queda de tensao no filtro de saida em V
A Upin, Queda de tenséo no cabo de alimentagao do motor em V
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Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Tensao de alimentagao Ug.,.

A tensdo de alimentacdo é medida diretamente com um multimetro ou alternativa-
mente com a leitura da tensdo do circuito intermediario (U,,) no conversor

( URrede = Uvz /\/E)_

Queda de tensao ao longo da bobina de rede A Ug,
O célculo da queda de tenséo pode ser feito de 2 maneiras:
+ Calculo com a ajuda de uma equacao
» Calculo utilizando os valores da tabela
Ambas as possibilidades sdo mostradas a seguir.

Calculo com a ajuda de uma equagao

O valor da queda de tensao é determinado pela indutancia principal e o componente
O6hmico de inducgao.

Diagrama de conexao tipico

u10 - ou2
V1o 5 oV2
w10 oOW2
PEO——

Equacgao para o calculo da queda de tensao

AUgr :IE_CF X 3X\/(2><7T><f XLBR)Z +RBR2

Lgr Indutancia da bobina de rede em H

Rgr Resisténcia 6hmica da bobina de rede em Q

AUgg Queda de tensao ao longo da bobina de rede em V
le cr Corrente nominal de entrada do conversor

Os valores para indutancia L e resisténcia 6hmica R de indutancia podem ser encon-
trados na base da bobina de rede.
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Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Calculo utilizando os valores da tabela

Ao utilizar uma bobina de rede, a tabela a seguir indicara o valor da queda da tensao

de entrada.

Poténcia do conversor

Corrente nominal da re-
de conversor

Bobina de rede

Queda de tenséo

kW A % Uy
0.25 0.9 ND020-013
0.37 1.4
0.55 1.8
0.75 2.2

1.1 2.8

15 3.6 0
2.2 5

6.3
8.6

5.5 11.3

7.5 14.4

11 216 ND030-023

15 28.8 1
22 41.4 ND045-013 1
30 54 ND085-013

37 65.7 15
45 80.1

55 945 ND150-013

75 117 ?
90 153 ND200-0033

110 180 1
132 225 ND300-0053 15
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Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Queda de tensao no filtro de rede AU,

O filtro de rede é composto por uma bobina de supresséo de interferéncia compensa-
do por corrente. A corrente flui através da bobinagem das bobinas e os campos mag-
néticos resultantes se anulam.

Por conseguinte, a corrente do conversor que flui através do filtro de rede é atenuada
pelo componente 6hmico de indutancia e de indutancia de vazamento. A indutancia
de vazamento € muito baixa em comparagdo com a indutancia principal. Assim, a
queda de tensao através do filtro de rede é consideravelmente baixa.

Diagrama de conexao tipico

L10O ol L1

L2 o W OE L2

L3 O 1 = L3
1T

PE PE

Equacgéao para o calculo da queda de tensao

AUpg = /E_CFX\/gx\/(Z X XF XL yazamento )2 + RFR2

AUgg Queda de tensao ao longo do filtro de rede em V

le e Corrente nominal de entrada do conversor em A
Lyazamento  INdutancia de vazamento em H
Rer Resisténcia 6hmica em Q

Determinar tenséo de entrada do conversor A U ¢

Determinacao da tensado de entrada do conversor através do seguinte procedimento:
+ Medigéo da tenséo de entrada
» Calculo da tenséo de acordo com a férmula

Ue cF =URrede—AUpr —AUrR

» Leitura da tensao do circuito intermediario no conversor

Determinar tensdo do conversor de frequéncia AU ¢

jde

A queda de tensao do conversor de frequéncia é determinada:
» pelas tensdes ao longo do trecho do retificador
+ pelas tensdes nos transistores de estagio final

* pelo principio de transformacao da tensido da rede para o circuito intermediario e
depois para a tensao do campo girante

+ pelos tempos de antissobreposicao resultantes da pulsacao do estagio de saida e
as areas de tempo de tensao ausentes

* pelo processo de modulagéo

+ pelo estado de carga e dissipacao de energia dos condensadores do circuito inter-
mediario

INFORMAGCAO

Para facilitar o calculo, usar o valor de 7.5% da tensao de entrada da rede. Este va-
lor deve ser avaliado como a maxima queda de tensdo no conversor. Isso possibilita
um planejamento de projeto confiavel. Ug ¢ = 0.925 x Ug .
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Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Ao usar um conversor de outro fabricante, a queda de tensdo deve ser solicitada ao
fabricante.

Queda de tensao no filtro de saida AU,

A queda de tensao no filtro de saida é proporcional a frequéncia basica de saida e a
corrente do motor. Em alguns casos, pode tornar-se necessario consultar o fabricante
do filtro de saida. A queda de tensdo em filtros de saida SEW encontra-se na tabela.

AUFfIth de saida= IX\/§X\/(2X.7T XfXL)2 + R2
9007199524175499

Visto que a resisténcia R é pequena o suficiente para ser ignorada, comparando-se
com a indutancia L, a equacgdo pode ser simplificada:

AUFitro de saida =1 X V/3 x2xm x fx L

9007199615800459
Filtro Bobina Queda de tensao
Tipo IN400 | IN500 L U=400V U=500V
50Hz | 60Hz | 87 Hz | 50Hz | 60Hz | 87 Hz
A A mH \" \" \" \' \" \'
HF 008-503 25 2 11 15 18 26 12 14 21
HF 015-503 4 3 9 20 24 34 15 18 26
HF 022-503 6 5 7 23 27 40 19 23 33
HF 030-503 8 6 55 24 29 42 18 22 31
HF 040-503 10 8 4.5 24 29 43 20 24 34
HF 055-503 12 10 3.2 21 25 36 17 21 30
HF 075-503 16 13 24 21 25 36 17 20 30
HF 023-403 23 19 1.6 20 24 35 17 20 29
HF 033-403 33 26 1.2 22 26 37 17 20 30
HF 047-403 47 38 0.8 20 25 36 17 20 29
HF 450-503 90 72 0.38 19 22 32 15 18 26
HF 180-403 180 144 0.24 23 28 41 19 23 33
HF 325-403 325 260 0.13 23 28 40 18 22 32

Bobinas de saida HD..

Para as bobinas de saida (HD...) da SEW-EURODRIVE, a queda de tensdo pode ser
desconsiderada (compensada por corrente).
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Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Queda de tensao no cabo de alimentagao do motor AU,

A queda de tensdo no cabo do motor depende da corrente do motor, bem como da
secao transversal, comprimento e material do cabo. A queda de tens&do encontra-se
na tabela a seguir.

Secao Carga com |
transversal A
do cabo

7 4 6 8 10 13 16 20 25 30 40
mm
Cobre Queda de tensdo AU em V com comprimento =100 me 34 =70 °C
1.5 5.3 8 10.6" 13.3" 17.3" 21.3" |2 2 2 2
25 3.2 4.8 6.4 8.1 10.4 12.8" 16" |2 2 2
4 1.9 2.8 3.8 4.7 6.5 8.0 10 12.5" |2 2
6 4.4 5.3 6.4 8.3 99 |2
10 3.2 4.0 5.0 6.0 8.2
16 3.3 3.9 5.2
25 25 3.3

1) Este valor ndo
2) Acarganao é

é recomendado pela SEW-EURODRIVE.

permitida

de acordo com IEC 60364-5-52.

Secao
transversal
do cabo

Carga com |
A

mm?

50

63 80 100 125 150 200 250 300

Cobre

Queda de tensdo AU em V com comprimento =100 me 34 =70 °C
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1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1)
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50

4.0 5.0 6.0 |V " R

70

95

3.4 4.2 R

150

2.7 3.3

185

2.7

1) A carga nao é permitida de acordo com IEC 60364-5-52.

INFORMAGAO

A queda de tensdo no cabo é compensada através da compensagio IxR. Nos con-
versores de frequéncia da SEW-EURODRIVE, este valor é ajustado no modo "Medi-
da automatica LIG" cada vez que iniciar o conversor de frequéncia. Para que o con-
versor de frequéncia tenha uma reserva de tensao para essa compensagao, deve-se
considerar a queda de tensdo ao longo do cabo de alimentagcdo do motor durante o
calculo.
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6

Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

6.7.2 Calcular o enfraquecimento de campo fp,.

O diagrama a seguir mostra um exemplo da curva caracteristica S1 do EDRE90L4 do
nivel de protecéo de dispositivo b.

Nm
15
-
10 c D D
~
B~
A~ E
5 \
=
0

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Hz
18014403598380299

Enfraquecimento de campo
O enfraquecimento de campo é calculado com a seguinte féormula:
UTenséo dos bornes do motor
fD* = XfD
UTenséo nominal do motor

fo  Inicio do enfraquecimento de campo (caso ideal, tensao dos bornes do motor =
tensao nominal do motor)

fo-  Inicio do enfraquecimento de campo (depende da tenséo real dos bornes do mo-
tor)
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6.7.3

Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Calcular curso do torque M.

O curso do torque é calculado com a seguinte formula:

2
for (o
e \f

Mg+ = Myomx

2
9007204283228683
Nm
15
c D)
10 C
N
B~ N
A~ SN E
5 s
\\
=
0

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Hz
9007204343645707
fe ~ Frequéncia maxima
Mg Torque reduzido a rotagdo maxima (depende da tensédo real dos bornes do mo-
tor)

INFORMAGAO

i Para determinar o curso exato da curva, alguns pontos auxiliares devem ser calcula-

dos.

Frequéncias maximas

Motores Motores 50 Hz Motores 60 Hz
P fe fe
kW Hz Hz
EDRN63MS 0.12 120 120
EDRN63M 0.18 120 120
EDRN71MS 0.25 120 120
EDRN71M 0.37 120 120
EDRN8OMK 0.55 120 120
EDRN80M4 0.75 100 104
EDRN90S4 1.1 100 104
EDRN90L4 1.5 100 104
EDRN100LS4 100 -
EDRN100LM4" 22 - 104
EDRN100L4 3 100 104
EDRN112M4 4 100 104
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Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Motores Motores 50 Hz Motores 60 Hz
P fe fe
kW Hz Hz
EDRN132S4 5.5 100 104
EDRN132M4 7.5 100 104
EDRN132L4 9.2 100 104
EDRN160M4 11 100 104
EDRN160L4 15 100 104
EDRN180M4 18.5 87
EDRN180L4 22 87
EDRN200L4 30 87
EDRN225S4 37 62
EDRN225M4 45 62
EDRN250M4
EDRN250ME4" > 62
EDRN280S4 75 62
EDRN280M4 90 62
EDRN315S4 110 622
EDRN315M4
EDRN315ME4" 192 627
EDRN315L4 160 622
EDRN315H4 200 622
1) Disponivel apenas como motores de 60 Hz.
2) Valores apenas disponiveis para ligagéo em triangulo.
6.7.4 Calcular o limite de corrente I.. para motores da categoria 2/EPL .b
O limite de corrente I.. & calculado com base na seguinte formula:
Igr = lgx—E-
E
26589305867
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Torque M. e corrente I

Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Motores 50 Hz

Motores 60 Hz

Motores P M: I Motores P Mc I
kW Nm A kW Nm A
A A A A A A A A

EDRN63MS4 0.12 | 0.33 | 0.6 | 0.3 | 0.57 |EDRN63MS4 0.12 1 0.29 | 0.58 | 0.32 | 0.6
EDRN63M4 0.18 | 0.54 | 0.9 | 0.49 | 0.81 |[EDRN63M4 0.18 | 0.45 | 0.88 | 0.45 | 0.86
EDRN71MS4 025 | 0.7 | 1.24 | 0.72 | 1.11 |EDRN71MS4 0251056 | 1.2 | 0.54 | 1.08
EDRN71M4 037 | 1.1 | 1.81 | 1.06 | 1.56 EDRN71M4 0.37 | 0.84 | 1.78 | 0.77 | 1.56
EDRN8OMK4 055 | 1.52 | 2.65 | 1.26 | 2.1 |EDRN80MK4 055| 15 | 26 | 1.18 | 1.99
EDRN80M4 075 | 25 | 45 | 16 3 |EDRN80M4 075 28 | 41 | 14 | 28
EDRN90S4 11 | 36 | 65 | 25 | 44 |EDRN90S4 1.1 | 33 6 23 | 441

EDRN90L4 15 | 49 | 88 | 3.2 | 58 |EDRN90L4 15 | 45 | 81 | 28 | 54
EDRN100LS4 22 | 72 | 13 | 44 | 8.2 |EDRN100LM4 22 | 65 |[119 ] 39 | 75
EDRN100L4 9.8 | 17.7 | 5.8 | 10.9 |[EDRN100L4 89 | 162 | 55 | 10.1
EDRN112M4 4 104|235 | 76 | 144 EDRN112M4 4 118215 | 82 | 126
EDRN132S4 55 | 18 | 325 | 10.8 | 18.7 EDRN132S4 55 | 162 |295| 9 | 166
EDRN132M4 75 | 245 | 44 17 26 |EDRN132M4 75 | 225|405 | 13.2 | 235
EDRN132L4 9.2 | 30 54 | 20.5 | 32.5 [EDRN132L4 92 | 27 | 495 | 16 | 295
EDRN160M4 11 36 64 23 37 |EDRN160M4 11 | 325 | 59 | 185 | 33

EDRN160L4 15 49 87 30 50 |EDRN160L4 15 | 445 | 81 25 45

EDRN180M4 185 | 69 | 120 | 34 60 |EDRN180M4 185 | 68 99 31 54

EDRN180L4 175 | 65 | 113 | 31 54 |EDRN180L4 175 | 65 94 | 28,5 | 49.5
EDRN180L4 22 82 | 142 | 39 68 |EDRN180L4 22 81 | 118 | 36 62

EDRN200L4 24 89 | 155 | 455 | 79 |EDRN200L4 24 89 | 129 | 41 71

EDRN200L4 30 | 111 | 194 | 57 | 100 |EDRN200L4 30 | 111 | 161 | 51 88

EDRN225S4 37 | 194 | 240 | 65 | 113 |EDRN225S4 37 | 192 | 198 | 59 | 102
EDRN225M4 45 | 234 | 290 | 82 | 142 |EDRN225M4 45 | 232 | 240 | 74 | 128
EDRN250M4 30 | 156 | 193 | 59 | 102 |EDRN250ME4 30 | 155 | 160 | 52 90

EDRN250M4 55 | 286 | 355 | 108 | 187 |EDRN250ME4 55 | 285 | 295 | 95 | 165
EDRN280S4 36 | 185 | 230 | 69 | 120 EDRN280S4 36 | 187 | 193 | 63 | 109
EDRN280S4 75 | 339 | 420 | 129 | 225 |EDRN280S4 75 | 387 | 400 | 132 | 230
EDRN280M4 44 | 230 | 285 | 84 | 145 |EDRN280M 44 | 227 | 235 | 74 | 128
EDRN280M4 90 | 468 | 580 | 164 | 285 [EDRN280M4 90 | 465 | 480 | 148 | 255
EDRN315S84 58 - | 300 | - 102 |EDRN315S84 58 - | 300 | - 94
EDRN315S84 70 - | 365 | - 123 |EDRN315S84 70 - | 365 | - 112
EDRN315S4 110 - | 570 | - 191 |EDRN315S84 110 | - | 570 | - 177
EDRN315M4 84 - | 435 | - 148 |EDRN315ME4 84 - | 435 | - 132
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Modos de operacao e valores limite
Caso especial de aplicagao

Motores 50 Hz Motores 60 Hz

Motores P M I Motores P Mc I

kw Nm A kw Nm A
A A A A A A A
EDRN315M4 132 - 690 - 240 |EDRN315ME4 132 - 680 210
EDRN315L4 160 - 730 - 245 |[EDRN315L4 160 - 830 250
EDRN315H4 110 - 570 - 205 |EDRN315H4 110 - 570 168
EDRN315H4 200 - 1030 - 360 |EDRN315H4 200 - 11040 325
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6.8

Modos de operacao e valores limite
Acionamento de grupo

Acionamento de grupo

Como acionamento de grupo designa-se a operagdo simultdnea de varios motores
€m um conversor.

INFORMAGAO

Como acionamento de grupo apenas podem ser operados motores EDR../EDRN..
com EPL "Dc".

Os motores na versdo 3D-c podem ser usados como acionamento de grupo na zo-
na 22 se cada motor do grupo for projetado, operado e marcado para a operagao com
0 conversor.

As seguintes limitagdes s&o aplicadas neste caso:

As aplicagdes devem caracterizar-se por ter uma conexao exclusivamente sem
escorregamento, ndo positiva ou positiva dos motores individuais.

Somente podem ser usados motores idénticos com mesmos dados nominais (po-
téncia, rotacdo, tensao e frequéncia).

Deve ser cumprida a seguinte condic¢ao:

Corrente nominal de saida do conversor < 1.5 x soma das correntes nominais do
motor.

Cada motor deve ser operado com uma protecdo térmica do motor (termistor
PTC).

Cada sensor de temperatura deve ser monitorado externa e individualmente atra-
vés de uma unidade de avaliagéo.

Caso uma unidade de avaliagédo seja acionada, todos os motores do grupo preci-
sam ser parados.
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7 Colocagcao em operagao

Informacgao geral

7 Colocacao em operagao
71 Informacao geral
A ATENCAO

Choque elétrico devido a instalagéo incorreta.
Morte ou ferimentos graves.

+ Para a comutagdo do motor, utilizar contatores da categoria de utilizagdo AC-3
de acordo com EN 60947-4-1.

* Em caso de motores alimentados pelo conversor, observar as respectivas instru-
¢Oes de fiagao nas instrugcdes de operagao do conversor de frequéncia.

e

NFORMAGAO

Limitar a rotagdo maxima no conversor. Instru¢des sobre o procedimento se encon-
tram na documentacgao do conversor.

A CUIDADO

Durante a operacgao, a superficie do acionamento pode alcangar altas temperaturas.
Perigo de queimaduras.
» Antes de iniciar cada trabalho, deixar o motor esfriar.

7.2 Antes da colocagao em operagao

Antes da colocagédo em operacéo, certifique-se dos seguintes pontos:

O acionamento nao esta danificado nem bloqueado.
Possiveis prote¢des para o transporte foram removidas.

Apés armazenamento superior a 9 meses foram executadas as medidas de acor-
do com o capitulo "Trabalho preliminar apés armazenagem prolongada" (— B 36).

Todas as conexdes foram realizadas corretamente.

O sentido de rotagao do motor/motorredutor esta correto

— Rotagéo do motor no sentido horario: U, V, W (T1, T2, T3) para L1, L2, L3
Todas as tampas de protegao devem estar instaladas corretamente.

Todos os dispositivos de protegdo do motor estdo ativos e regulados em fungéo

da corrente nominal do motor.
Nao existem outras fontes de perigo.

Os elementos soltos, tais como chavetas, estao fixados com uma protecéo fusivel

adequada.
O freio ndo é aberto manualmente.

— O parafuso de fixagao na opgéo /HF esta solto corretamente.

— A alavanca manual na opg¢édo /HR esta desmontada e fixada no estator com os

grampos previstos para isso.
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Colocacao em operagao 7
Ajuste de parametros: Conversor de frequéncia para motores com EPL "Gb" e "Db"

7.3 Ajuste de parametros: Conversor de frequéncia para motores com EPL
llell e llDbll

fde

INFORMAGAO

Ao colocar o conversor de frequéncia em operagéo, seguir as respectivas instrugdes
de operacgdo. Em caso de motorredutores, observar adicionalmente as instrugées de
operacgao do redutor.

7.31 Antes da colocag¢ao em operagao

Antes da colocagdo em operacao, é necessario verificar se todas as condicdes para o
caso tipico de aplicagédo estdo sendo cumpridas, ver capitulo "Caso tipico de aplica-
¢ao" (— B 127). Em caso de desvios dessas condigbes, é necessario, antes da colo-
cagdo em operacdo, um calculo da tensdo de alimentagdo maxima, do enfraqueci-
mento de campo e do curso do torque. O ponto operacional efetivo deve estar abaixo
da nova curva caracteristica térmica.

7.3.2 Sequéncia da colocagio em operagio para MOVITRAC® 07B

Limite de corrente

Observar os seguintes pontos durante a colocagdo em operagao:

+ Para a colocagdo em operagdo, utilizar a versdo mais recente do software
MOVITOOLS® MotionStudio.

+ Devido a fungao de limitacdo de corrente, a colocacdo em operagao para motores
com EPL "Gb" e "Db" s6 pode ser ativada no jogo de parametros 1.

* Na configuragao do sistema, s6 é permitido o acionamento individual.

+ E possivel ajustar tanto "V/f" como "controle vetorial" (VFC) como modo de contro-
le.

* Durante a selecao da aplicagao, s6 é possivel o controle de rotagao. Os opcionais
"Elevacao", "Frenagem de corrente continua" ou "Fungéo de busca da referéncia"
ndo podem ser utilizadas.

* O modo de operagao deve ser ajustado sempre em "Operagédo em 4 quadrantes”.
+ Arespectiva série do motor deve ser selecionada na janela "Tipo do motor".

* Na janela "Seleg¢édo do motor", além da sele¢cdo do motor, deve-se escolher a cate-
goria da unidade, a tensdo de entrada, a tensdo do motor, o tipo de conexéo e o
tipo de configuragéo do sistema.

O parametro Limite de corrente é colocado na janela de aplicagdo no valor 150 %
Iy mot @través da colocagcado em operagéo guiada. E necessario reduzir esse valor de
acordo com o torque de saida maximo permitido no redutor M, .-
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Colocagcao em operagao
Ajuste de parametros: Conversor de frequéncia para motores com EPL "Gb" e "Db"

Monitoragao de corrente

O valores a serem ajustados para a parametrizagdo da monitoragdo da corrente de-
pendem do motor.

X A

1.5 |, (motor)

I (motor) —

Depende do tipo
de motor

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

f[Hz
fr fa fo o i [Hz]
18014401599876235
I, Corrente nominal em A X Limitagdo de corrente

I Maxima corrente permitidaem A f

I, Faixa permitida de corrente conti- A, B,
nua em A C,DE

ly Corrente de sobrecarga em A

Frequéncia em Hz
Pontos de limitacao

Apos a colocagao em operagao do motor, a limitagao de corrente |, esta ativa. A limi-
tacdo de corrente |, descreve a corrente permitida permanentemente. A funcao de li-
mitagdo de corrente do motor Ex-e é ativada automaticamente nos motores da
SEW-EURODRIVE com EPL "Gb" e "Db" pela colocagdo em operagao.

O limite de corrente dependente da rotagao € ativado pela respectiva selegdo do mo-
tor e todos os parametros do grupo P560 para os pontos A até E sao colocados; ver
tabela a seguir.

Além disso, os valores podem ser encontrados no Certificado de Conformidade
IECEXx (CoC).

Parametro Ponto A Ponto B Ponto C Ponto D Ponto E
Frequéncia P561 P563 P565 P567 P570
em Hz

Calculo via software de colocagcdo em operagao

Limite de cor- P562 P564 P566 P568 P571
rente em % de

Incr

Calculo via software de colocacdo em operagao
Em caso de desvios do caso tipico de aplicacéo, € necessario recalcular e ajustar ma-
nualmente os parametros dos pontos D (enfraquecimento de campo f;) e E (limite de
corrente I¢) respectivamente; ver tabela abaixo:

Parametro Ponto A Ponto B Ponto C Ponto D Ponto E

Frequéncia P561 P563 P565 P567 P570

em Hz
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Colocacao em operagao 7
Ajuste de parametros: Conversor de frequéncia para motores com EPL "Gb" e "Db"

Parametro Ponto A Ponto B Ponto C Ponto D Ponto E
Calculo via software de colocagcdo em operacao é necessario + | via software de co-
introdugdo ma- | locagao em opera-
nual de fp. cao
Limitacdo de P562 P564 P566 P568 P571
corrente
em % lycr
Calculo via software de colocagdo em operagao € necessario + in-
trodugao manual
de lg-

Rotacdo maxima

Na janela "Limites de sistema" deve-se limitar a rotacdo maxima do motor. No ajuste
do pardmetro Rotagdo maxima deve-se observar o seguinte:

* Rotagdo maxima < inicio do enfraquecimento de campo
* Rotagdo maxima < rotagéo limite do motor

* Rotagdo maxima < rotacdo de entrada maxima n.,, (ver chapa de caracteristicas
do redutor), caso seja usado um redutor conforme RL 2014/34/UE.

Compensacgio automatica

O parametro Compensagao automatica é ativado através da colocagao em operagao
guiada. Assim, o conversor de frequéncia ajusta o pardmetro Valor IxR automatica-
mente a cada liberagao. Nao é permitida uma alteragdo manual.

7.3.3 Sequéncia da colocagido em operagio para MOVIDRIVE® B

INFORMAGAO

Basicamente, as unidades MOVIDRIVE® B sdo adequadas apenas para a faixa de
ajuste basica, ou seja, o motor conectado com EPL "Gb" e "Db" ndo pode ser opera-
do no enfraquecimento de campo. Do contrario, a aprovagéo para a aplicagdo em
areas a prova de explosdo perde a sua validade.

Observar os seguintes pontos durante a colocagdo em operagéo:

+ Para a colocagdo em operacgdo, utilizar a versdo mais recente do software
MOVITOOLS® MotionStudio.

» Devido a fungéo de limitagao de corrente, a colocagdo em operagao para motores
com EPL "Gb" e "Db" s6 pode ser ativada no jogo de parametros 1.

* Na primeira colocagdo em operagédo deve-se executar sempre uma colocagao em
operagao completa.

+ E possivel ajustar tanto "V/f" como "controle vetorial" (VFC) como modo de contro-
le.

+ Arespectiva série do motor deve ser selecionada na janela "Tipo do motor".

* Na janela "Selegdo do motor", além da sele¢do do motor, deve-se escolher a cate-
goria da unidade, a tensao de entrada, a tensdo do motor, o tipo de conexdo e o
tipo de configuragao do sistema.
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7

Limite de corrente

Colocagcao em operagao
Ajuste de parametros: Conversor de frequéncia para motores com EPL "Gb" e "Db"

» Durante a selegao da aplicacdo, s6 é possivel o controle de rotagdo. Os opcionais
"Elevagao”, "Frenagem de corrente continua" ou "Fungao de busca da referéncia"
nao podem ser utilizadas.

* O modo de operagao deve ser ajustado sempre em "Operagdo em 4 quadrantes”.

O parametro Limite de corrente é colocado na janela de aplicagdo no valor 150 %
Iy mot @través da colocagao em operagao guiada. E necessario reduzir esse valor de
acordo com o torque de saida maximo permitido no redutor M-

Monitoragao de corrente

O valores a serem ajustados para a parametrizagcdo da monitoragdo da corrente de-
pendem do motor.

NN NN N NN NN NN NN
NN NN NN NN NN
A \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
0NN N NN NN NN NN
N N N N N N N N N N N N N NN

X )
1.5 1,, (motor) I
.5 I, (motor

i i
|

I (motor) 7IU} c ¥
i B VRN RN RN R R RN
|
|
|
|

NN NN NN NN NN NN

Depende do tipo NN NN
de motor \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
\\\\\\\\\\\\\\ I \\\\\\\\\\\\\
\\\\\\\\\\\\\\ N\ 2\ \\\\\\\\\\\\\
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\i\\\\\\\\\\\\\
NN N NN NN NN NN NN NN
NN N NN NN NN NN NN
\ \ iy
f[Hz
f/.\ fB fC fmé\x [Hz]
18014402587324043
I Corrente nominal em A X Limitagao de corrente
I Maxima corrente permitidaem A f Frequéncia em Hz
I, Faixa permitida de corrente conti- A, B, Pontos de limitagédo
nua em A C

ly Corrente de sobrecarga em A

ApOs a colocagao em operagdo do motor, a limitagdo de corrente |, esta ativa. A limi-
tagdo de corrente |, descreve a corrente permitida permanentemente. A funcao de li-
mitacdo de corrente do motor Ex-e é ativada automaticamente nos motores da
SEW-EURODRIVE com EPL "Gb" e "Db" pela colocagdo em operagao.

A curva caracteristica no MOVIDRIVE® B é definida pelos pontos operacionais A, B e
C. Durante a colocagao em operagéo, os parametros do grupo P560 séo pré-ajusta-
dos; ver tabela a seguir. Além disso, os valores podem ser encontrados no Certificado
de Conformidade IECEx (CoC).

Parametro Ponto A Ponto B Ponto C
Frequéncia em Hz P561 P563 P565
Limite de corrente em % P562 P564 P566
de Iycr

Rotagdo maxima

Na janela "Limites de sistema" deve-se limitar a rotagdo maxima do motor. No ajuste
do parémetro Rotagdo maxima deve-se observar o seguinte:
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Colocacao em operagao
Ajuste de parametros: Conversor de frequéncia para motores com EPL "Gb" e "Db"

* Rotagdo maxima < inicio do enfraquecimento de campo
* Rotagdo maxima < rotagao limite do motor

* Rotagdo maxima < rotagdo de entrada maxima n.,, (ver chapa de caracteristicas
do redutor), caso seja usado um redutor conforme RL 2014/34/UE.

Compensacgio automatica

Fungcao de monito-
ragao:

O parametro Compensag¢do automatica é ativado através da colocagao em operagao
guiada. Assim, o conversor de frequéncia ajusta o pardmetro Valor IxR automatica-
mente a cada liberagdo. Nao é permitida uma alteragao manual.

Durante o desligamento da rede, um modo de suporte de 24 V impede a reconexao
da monitoragdo do tempo de corrente, ver capitulo "Prote¢ao contra sobrecarga".

INFORMAGAO

Se a rede for desligada sem operacgao auxiliar de 24 V, a fungdo de monitoracéo é
resetada completamente.

Nesse caso, a aprovagao para a aplicagdo em areas a prova de explosao perde a
sua validade.

7.3.4 Prote¢ao contra sobrecarga

fde

Os requisitos para a protecao contra sobrecarga do motor estdo definidos no Certifi-
cado de conformidade IECEx (IECEx CoC). A seguir é descrita a protegdo contra so-
brecarga executada nos conversores MOVITRAC® B e MOVIDRIVE® B.

A operagao acima da faixa de corrente permitida & permitida por 60 segundos. Para
evitar uma reducgéo severa da limitagdo de corrente e, assim, os pulsos de torque,
apos aprox. 50 segundos, a corrente é reduzida para o valor admissivel no prazo de
10 segundos ao longo de uma rampa, Um outro aumento do valor de corrente acima
da faixa permitida sé é possivel apés um periodo de descanso de 10 minutos. A ope-
ragcao abaixo de 5 Hz s6 é permitida por um minuto. Decorrido este tempo, ocorre um
desligamento por erro F110 protecdo Ex-e com a resposta a irregularidade de parada
de emergéncia.

As saidas digitais P62_ podem ser parametrizadas para "Limite de corrente Ex-e ati-

vo".
Condigbes para colocar a saida (sinal "1"):

+ Limite de corrente 1 foi excedido

+ Tempo de descanso ainda nao foi cumprido
* Operagao < 5 Hz mais longo que um minuto

A monitoragéo do tempo de corrente n&o é resetada através de um reset de irregulari-
dade.

A monitoragdo do tempo de corrente é ativa tanto para a operagdo em rede como na
operacgao auxiliar de 24 V.

INFORMAGAO

Os conversores de outros fabricantes precisam cumprir as condi¢gdes de protegéo
contra sobrecarga do Certificado de conformidade IECEx (IECEx CoC).
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7 Colocagcao em operagao
Ajuste de parametros: Conversor de frequéncia para motores com EPL "Gc" e "Dc"

7.4 Ajuste de parametros: Conversor de frequéncia para motores com EPL "Gc¢"
e lchll

INFORMAGAO

Ao colocar o conversor de frequéncia em operagéo, seguir as respectivas instrugdes
de operacgdo. Em caso de motorredutores, observar adicionalmente as instrugées de
operacgao do redutor.

fde

7.41 Antes da colocag¢ao em operagao

Antes da colocagdo em operacao, é necessario verificar se todas as condicdes para o
caso tipico de aplicagédo estdo sendo cumpridas, ver capitulo "Caso tipico de aplica-
¢ao" (— B 127). Em caso de desvios dessas condigbes, é necessario, antes da colo-
cagdo em operacdo, um calculo da tensdo de alimentagdo maxima, do enfraqueci-
mento de campo e do curso do torque. O ponto operacional efetivo deve estar abaixo
da nova curva caracteristica térmica.

7.4.2 Sequéncia da colocagio em operagio para MOVITRAC® 07B
Observar os seguintes pontos durante a colocagdo em operagao:

+ Para a colocagdo em operagdo, utilizar a versdo mais recente do software
MOVITOOLS® MotionStudio.

* A colocagao em operacgao e a operagao de motores com EPL "Gc" e "Dc" é possi-
vel no jogo de parametros 1 e 2.

+ E possivel ajustar tanto "V/f" como "controle vetorial" (VFC) como modo de contro-
le.

* Durante a selegao da aplicagdo, sao possiveis o controle de rotagao e sistema de
elevagao. Os opcionais "Frenagem de corrente continua" ou "Fungéo de busca da
referéncia" ndo podem ser utilizadas.

+ O modo de operagéao deve ser ajustado sempre em "Operacdo em 4 quadrantes".
* Arespectiva série do motor deve ser selecionada na janela "Tipo do motor".

* Na janela "Seleg¢do do motor", além da sele¢do do motor, deve-se escolher a cate-
goria da unidade, a tensao de entrada, a tensdo do motor, o tipo de conexéo e o
tipo de configuragéo do sistema.

Limite de corrente

O parametro Limite de corrente é colocado na janela de aplicagdo no valor 150 %
Iy mot @través da colocagao em operagao guiada. E necessario reduzir esse valor de
acordo com o torque de saida maximo permitido no redutor M,,.,-

Rotagcdo maxima

Na janela "Limites de sistema" deve-se limitar a rotacdo maxima do motor. No ajuste
do pardmetro Rotagdo maxima deve-se observar o seguinte:

* Rotagdo maxima < rotagao limite do motor

* Rotagdo maxima < rotagdo de entrada maxima n.,, (ver chapa de caracteristicas
do redutor), caso seja usado um redutor conforme RL 2014/34/UE.
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Colocacao em operagao 7
Ajuste de paradmetros: Conversor de frequéncia para motores com EPL "Gc¢" e "Dc"

Compensagio automatica

O parémetro Compensagdo automatica é ativado através da colocagao em operagao
guiada. Assim, o conversor de frequéncia ajusta o pardmetro Valor IxR automatica-
mente a cada liberagdo. Nao é permitida uma alteragdo manual.

743 Sequéncia da colocagdo em operagio para MOVIDRIVE® B
Observar os seguintes pontos durante a colocagdo em operagéo:

 Para a colocagdo em operacgdo, utilizar a versdo mais recente do software
MOVITOOLS® MotionStudio.

* A colocagédo em operagao e a operagao de motores com EPL "Gc" e "Dc" € possi-
vel no jogo de parametros 1 e 2.

* Na primeira colocagdo em operagao deve-se executar sempre uma colocacdo em
operagao completa.

« E possivel ajustar tanto "V/f" como "controle vetorial" (VFC) como modo de contro-
le.

* Arespectiva série do motor deve ser selecionada na janela "Tipo do motor".

* Na janela "Seleg¢do do motor", além da sele¢do do motor, deve-se escolher a cate-
goria da unidade, a tensao de entrada, a tens&o do motor, o tipo de conexdo e o
tipo de configuragéo do sistema.

* Durante a selegao da aplicagdo, sao possiveis o controle de rotacao e sistema de
elevacao. Os opcionais "Frenagem de corrente continua" ou "Fungéo de busca da
referéncia" nao podem ser utilizadas.

* O modo de operacéao deve ser ajustado sempre em "Operagdo em 4 quadrantes”.

Limite de corrente

O parametro Limite de corrente é colocado na janela de aplicagdo no valor 150 %
Iy mot @través da colocacdo em operagdo guiada. E necessério reduzir esse valor de
acordo com o torque de saida maximo permitido no redutor M-

Rotacdo maxima

Na janela "Limites de sistema" deve-se limitar a rotacdo maxima do motor. No ajuste
do pardmetro Rotagdo maxima deve-se observar o seguinte:

* Rotagdo maxima < inicio do enfraquecimento de campo
* Rotagdo maxima < rotagao limite do motor

* Rotagdo maxima < rotacdo de entrada maxima n.,, (ver chapa de caracteristicas
do redutor), caso seja usado um redutor conforme RL 2014/34/UE.

Compensacgio automatica

O parametro Compensagao automatica é ativado através da colocacdo em operagao
guiada. Assim, o conversor de frequéncia ajusta o pardmetro Valor IxR automatica-
mente a cada liberagdo. Nao é permitida uma alteragdo manual.
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Colocagcao em operagao
Motores com contra recuo /RS

7.5 Motores com contra recuo /RS

O contra recuo /RS é usado para bloquear ou excluir um sentido da rotagdo do motor.
O sentido de rotagao é indicado por uma seta inscrita na calota do ventilador do motor
ou na carcaca da unidade.

Na montagem do motor no redutor, observar o sentido de rotagdo do eixo de saida e
0 numero de estagios. O motor ndo pode arrancar na diregéo bloqueada (garanta a li-
gacao correta da fase do motor!). Para fins de teste, o contra recuo podera ser opera-
do uma s6 vez no sentido de bloqueio com meia tensdo do motor.

Se for necessaria uma alteragdo para mudar o sentido de rotagéo, siga as indicagdes
no capitulo "Alteragdo do sentido de bloqueio em motores com contra re-
cuo" (— B 220).

7.5.1 Rotacgoes limite do contra recuo

Se o motor estiver equipado com um contra recuo, a rotagdo de desbloqueio/rotagéo
na partida do elemento de bloqueio na operagéo do conversor apresentara os seguin-
tes limites de rotacao.

Motores Torque de blo- | Rotagao de desblo- Rotagao maxima
queio queio/rotacao na parti-
da dos elementos de
bloqueio

Nm min! min-’!
- EDRN63 95 890 5000
EDRS71 EDRN71 95 890 5000
EDR..80 EDRN80 130 860 5000
EDRE90/100 EDRN90/100 370 750 5000
EDRE112/132 EDRN112/132S 490 730 5000
EDRE160 EDRN132M/L 700 700 4500
EDRE180 EDRN160/180 1400 610 4500
EDRE200/225 EDRN200/225 2500 400 3500
EDRE250/280 EDNR250/280 2600 400 2600
EDRE315 EDRN315 6300 320 2500
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Informacgao geral

8 Inspecao/Manutencao
8.1 Informacgao geral
A ATENCAO

e

Risco de ferimentos devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opgdes conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

A CUIDADO

Inalagao e ingestao de abrasao do freio ao abrir o freio.
Irritac&o do trato respiratério e 6rgéos respiratorios.

v" Ao fazer a manutengdo dos motores com freio, utilizar uma mascara respiratoria
de classe FFP2.

» Evitar girar a abrasao do freio.

*+ Remover a abrasido do freio com sistemas de extragdo adequados ou panos
Umidos que fixam a poeira.

» Assegurar uma ventilagdo adequada do ambiente de trabalho.

A CUIDADO

Durante a operacgao, a superficie do acionamento pode alcancar altas temperaturas.
Perigo de queimaduras.

» Antes de iniciar cada trabalho, deixar o motor esfriar.

AVISO

Danos decorrentes dos retentores devido a temperaturas muito frias durante a mon-
tagem.

Possiveis danos nos retentores.

» Antes da montagem, garantir que a temperatura ambiente e os proprios retento-
res nao fiquem a temperaturas abaixo de 0 °C.

INFORMAGAO

Aplicar graxa nos retentores em torno do labio de vedagéo antes da montagem. Es-
tao disponiveis informagdes sobre os lubrificantes no capitulo "Informagées do pedi-
do para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para vedagao" (— B 249).
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Inspecao/Manutencao

Informacgao geral

[

INFORMAGAO

+ Usar exclusivamente pecas de reposicao originais de acordo com a lista de pecas
de reposicao e de pegas de desgaste correspondente; do contrario, a aprovagao
para a aplicagdo em areas a prova de explosao do motor perde a sua validade.

» Em caso de substituicdo de pecas do motor referentes a protecdo contra explo-
sao é necessario realizar um novo teste de rotina.

* Apo6s a finalizagdo dos trabalhos de inspe¢do e manutengdo no motor, garantir
que este se encontra montado corretamente e que todas as aberturas foram fe-
chadas com seguranca.

+ Se o motor for aberto durante a inspegdo/manutengao, ele deve ser limpo antes
de ser fechado novamente.

» Limpar regularmente os motores em dreas potencialmente explosivas. Evitar acu-
mulos de p6 acima de 5 mm. Para a limpeza, nao utilizar procedimentos com for-
te geragao de carga.

* A protegdo contra explosdo depende inteiramente do cumprimento do grau de
protecao IP do invélucro. Portanto, durante todos os trabalhos observar a posicao
correta e o perfeito estado de todas os retentores.

+ S0 é possivel garantir a protegdo contra explosdo se os motores forem correta-
mente conservados.

* Ao repintar os motores ou motorredutores, € necessario observar as exigéncias
para evitar carga eletrostatica conforme IEC 60079-0.

INFORMAGAO

A operagao segura do motor requer uma manutengao regular. A manutengéo da uni-
dade é da responsabilidade do operador que deve observar as normas de segurancga
e a IEC 60079-17.

Reparos

Os reparos em unidades a prova de explosao devem ser realizados em conformidade
com os regulamentos especificos de cada pais. Na Alemanha, sao aplicadas as nor-
mas de seguranga para operagdo (BetrSichV) e a lei de seguranga de produtos
(ProdSG).

Em casos de reparos, devem ser observadas as normas IEC 60079-17 e
IEC 60079-19, as informagdes importantes relativas a inspec¢do e manutengéo de ins-
talagdes eléctricas, ou seja, o reparo e revisao dos equipamentos eléctricos incluidos.
Os reparos no motor somente devem ser realizados pela SEW Service da
SEW-EURODRIVE ou por oficinas de reparo que disponham do conhecimento neces-
sario.
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8.2 Intervalos de inspe¢ao e manutengao

Inspecao/Manutencao
Intervalos de inspe¢édo e manutengéao

A tabela abaixo apresenta os intervalos de inspegédo e manutengao:

Equipamento/com-
ponente

Intervalo de tempo

O que fazer?

Freio BEO3

Na utilizagdo como freio de servi-
co:

Pelo menos, a cada 3000 horas de
servico"

Na utilizagdo como freio de reten-
cao:

Cada 0.5 a 4 anos, dependendo das
condigdes de carga’

Inspecionar o freio

Medir o entreferro

Inspecionar os contatos comutaveis e
substitui-los, se necessario (por ex.,
em caso de desgaste)

Freio BEO5 — BE122

Na utilizagdo como freio de servi-
co:

No minimo a cada 3000 horas de
servigo"

Na utilizagdo como freio de reten-
cao:

Cada 0.5 a 4 anos, dependendo das
condigdes de carga’

Inspecionar o freio:

Medir a espessura do disco do freio
Disco do freio, lona

Medir e ajustar o entreferro

Disco estacionario

Bucha entalhada/engrenagem
Anéis de pressao

Aspirar residuos

Inspecionar os contatos comutaveis e
substitui-los, se necessério (por ex.,
em caso de desgaste)

Motor

Cada 10.000 horas de servigo?®

Inspecionar o motor:

Verificar os rolamentos, substitui-los
se necessario

Troca dos retentores

Limpar as passagens do ar de refrige-
ragao

Acionamento

Diferente®

Retocar/refazer a pintura de protecéo
anticorrosiva

Verificar o filtro de ar e limpar, se ne-
cessario

Se for o caso, limpar o furo para agua
de condensagao na parte mais baixa
da calota do ventilador

Limpar os orificios fechados
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Intervalos de inspegéo e manutengao

Equipamento/com- |Intervalo de tempo O que fazer?
ponente
Cabo de conexao +  Como no motor Inspecionar cabos

» Verificar se existem danos, se neces-
sario substituir o cabo de conexao.

» Verificar os prensa cabos de ligacao e

aperta-los se necessario.

1) Os periodos de desgaste dependem de varios fatores e podem ser relativamente curtos. Os intervalos de manutengao/inspegéo ne-
cessarios devem ser calculados individualmente pelo fabricante do sistema de acordo com os documentos de planejamento do pro-
jeto.

2) Em motores EDRN225 — 315 com dispositivo de relubrificagéo, observar os intervalos de relubrificagéo reduzidos no capitulo "Lubri-
ficagdo do rolamento de motores EDRN225 — 315 com dispositivo de relubrificagcéo /NS”.

3) O intervalo de tempo depende de influéncias externas e pode ser bem curto, p. ex., em caso de alto teor de pé no ambiente.
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8.21

Pontos de vedagao

Inspecao/Manutencao
Intervalos de inspe¢édo e manutengéao

A manutengéao das vedagdes deve ser executada conforme a tabela a seguir:

Ponto de vedacao

N.° da Posigao Utilizacao Inspegao/manutengao
posicao
[26] Anel de vedacao EDR..200 — 315 + Troca a cada desmontagem
[28] Bujdo de retengéo BE20 — 122 » Troca a cada desmontagem
(em BE20 - 122,
sem alivio manual do
freio)
[30] Retentor do lado BE60 — 122 « A cada 10000 horas de servigo"
oposto a entrada
[37] Anel de vedacdo do |EDRNG63 — 315 « A cada 10000 horas de servigo"
contra recuo + Verificar o assento do anel de vedagéo
quanto a corrosao (ferrugem).
» Se necessario, trocar o freio.
[47] O-ring do alivio ma- |BEO3 — 122 * No méximo, a cada 10000 horas de
nual do freio servigo"
* Troca a cada desmontagem
[61] Porca BEQ5 - 122 * A cada inspecao ou manutencéo, o
ADOI SEW-L-Spezial deve ser reaplicado.
poio para monta-
gem da porca no cor- + Troca das porcas a cada desmontagem.
po magnético
[66] Fita de vedacao BEQ5 - 122 » A cada inspegao ou manutencao, a fita
de vedagéao deve ser verificada quanto a
deformagéo plastica e, se necessario,
substituida. Em caso de corrosdo no as-
sento da fita de vedagao, o freio deve
ser substituido.
» Troca da fita de vedagdo a cada
10000 horas de servigo, no maximo.
[95] Anel de vedacéo BEOQO3 - 122 « A cada 10000 horas de servigo"
(BEOS — 11, incl. re- «  Verificar o assento do anel de vedagéo
tentor e alivio manual quanto a corroséo (ferrugem). Em caso
do freio) de corrosdo no assento, o freio ou o cor-
po magneético deve ser substituido.
[106]/ Retentor do lado de | EDRN.. « A cada 10000 horas de servigo"
[250] entrada
[390] Passagem dos cabos | BE20 — 62 * Troca a cada desmontagem
Estator
Brida (do freio)
[392] Estator EDRNG63 — 132S » Troca a cada desmontagem

Brida do contra recuo
B, do freio ou do con-
tra recuo
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Intervalos de inspegéo e manutengao

Ponto de vedagao
N.°da Posicao Utilizacao Inspecao/manutencao
posicao
[901)/ Disco de friccdo do |EDRN63 — 132S /BE.. + Troca a cada desmontagem
[1607] flange lado do freio  |ou /RS (junta de vedagao)
Carcaga do contra EDRN132M - 315
recuo do flange lado |com /BE.. ou /RS (o-ring)
do freio
[703Y Parafuso do disco de |EDRN100 /BE.. Ou /RS + Troca a cada desmontagem (rosca de fi-
[900] friccao xagdo vedada por ex. precote® 85-8)
Carcaga do contra
recuo

1) O intervalo de tempo depende de influéncias externas e pode ser bem curto, p. ex., em caso de alto teor de p6 no ambiente.
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Inspecao/Manutencao
Lubrificagdo do rolamento

8.3 Lubrificagao do rolamento

8.3.1 Lubrificagao do rolamento motores EDR..71 — 280, EDRN63 — 280

Na versao padrao, os rolamentos possuem uma lubrificagdo para toda a vida util.

8.3.2 Lubrificagdao do rolamento motores EDRE250 — 280, EDRN225 — 315 com dispositivo de
relubrificagdo /NS

Os motores EDRE250 — 280, EDRN225 — 315 podem ser equipados com um disposi-
tivo de relubrificagédo. A figura embaixo mostra as posi¢des dos dispositivos de relubri-
ficacao.

9007199630094091
[1] Dispositivo de relubrificagdo na forma A, segundo DIN 71412

Para condi¢des de operagdo normais e temperaturas ambiente entre -20 °C e +40 °C,
a SEW-EURODRIVE usa, para a primeira lubrificagdo, uma graxa mineral de alto ren-
dimento a base de poliureia Mobil Polyrex EM (K2P-20 DIN 51825).

Para motores na faixa de temperatura baixa até -40 °C, utiliza-se a graxa SKF GXN
ou LGHP2 que também é uma graxa mineral a base de poliureia.

Relubrificagao

As graxas podem ser adquiridas em cartuchos de 400 g como pegas avulsas na
SEW-EURODRIVE. Informagdes dos pedidos podem ser encontradas no capitulo "In-
formagdes do pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para veda-
cao" (— B 249).

INFORMAGAO

Somente misturar graxas do mesmo tipo de espessamento, mesmo 6leo de base e
mesma consisténcia (classe NLGI)!

fde

Os rolamentos do motor devem ser lubrificados de acordo com os dados na plaqueta
de lubrificagdo do motor. A graxa usada se acumula no interior do motor e deve ser
removida durante uma inspegao depois de 6 a 8 relubrificagdes. Na relubrificagdo do
rolamento, garantir que 2/3 do rolamento estao cheios.

A fim de obter uma distribui¢gdo uniforme da graxa, iniciar lentamente os motores apés
relubrifica-los.

Instrugdes de operagéo — EDR..71 - 315, EDRN63 - 315 | ] 5O



Inspecao/Manutencao
Rolamento reforgado

8

Os canais de relubrificagéo, por onde passa a graxa dos niples de lubrificagdo até os
rolamentos, devem estar sempre preenchidos com graxa. Isto é geralmente assegu-
rado pelo cumprimento dos intervalos de relubrificagdo. Durante os trabalhos de ma-
nutencao, a graxa pode permanecer nos canais e nao deve ser removida.

Intervalo de relubrificagao

Execute os intervalos de lubrificagdo dos rolamentos nas seguintes condigbes, confor-
me as informacgdes da tabela:

» Temperatura ambiente: -20 °C até +40 °C
* Rotagdo nominal que corresponde a de um motor CA de 4 poélos
+ Carga nominal

Em caso de temperaturas ambiente, rotacdes e cargas mais altas, os intervalos de re-
lubrificagao diminuem. Usar 1.5 vezes a quantidade especificada para o abastecimen-
to inicial.

Os canais de relubrificagdo, por onde passa a graxa dos niples de lubrificagdo até os
rolamentos, devem estar sempre preenchidos com graxa. Isto é geralmente assegu-
rado pelo cumprimento dos intervalos de relubrificagdo. Durante os trabalhos de ma-
nutengao, a graxa pode permanecer nos canais € nao deve ser removida.

Forma construtiva ho- | Forma construtiva ver-
rizontal tical
Motores Duragdao | Quantida- | Duragao | Quantida-
de de

EDRN225 /NS 5000 h 40¢g 3000 h 60g
EDRE250 — 315 /NS 5000 h 50 g 3000 h 70g
EDRN250 - 315 /NS
EDRE250 — 315 /ERF /NS 3000 h 50 g 2.000 h 70g
EDRN250 - 315 /ERF /NS

8.4 Rolamento reforgado

A ATENCAO
Perigo de explosao devido a aquecimento ndo permitido dos rolamentos e do motor.

Morte ou ferimentos graves.
» Na&o opere os rolamentos cilindricos sem forga radial.

Na opcado /ERF (rolamento reforgado) sdo usados rolamentos cilindricos no lado A.
Os rolamentos reforgcados devem sempre receber forga radial e ndo podem ser opera-
dos sem a mesma.

O rolamento reforgado s6 é oferecido com a opgao /NS (relubrificagao) para otimizar
a lubrificacdo dos rolamentos.

Consulte as indicagbes apresentadas no capitulo "Lubrificagdo do rolamento motores
EDRE250 — 280, EDRN225 — 315 com dispositivo de relubrificagdo /NS" (— B 159)
em relagao a lubrificagdo do rolamento.
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Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

8.5 Trabalhos preliminares para a manuteng¢ao de motores e freios

A ATENCAO

Risco de ferimentos devido a partida involuntaria do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opgbes conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

8.5.1 Desmontar o encoder rotativo do motor EDR..71 — 132, EDRN80 - 132S

A figura abaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder rotativo ES7.:

[34] Parafuso roscado
[35] Calota do ventilador
[220] Encoder

[361] Tampa de protecao
[362] Bucha de expanséao
[619] Tampa de conexao

(362] (Al [B] [G]

[A]
[B]
[D]
[F]
[G]

[619]

%\
[34] [361]
9007201837842187
Parafusos de fixagdo brago de torcédo
Parafuso de fixagao central
Cone
Orificio
Anel de pressao dentado
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Desmontar o encoder ES7./AS7.

Remontagem

Desmontar a tampa de protegéo [361] ou, se necessario, a ventilagédo forgada.

Soltar os parafusos [619] e puxar tampa de conexdo [619] para fora. Nao desco-
nectar os cabos de conexao do encoder.

. Tomar cuidado para o cone [D] nao cair ao liberar o parafuso de fixacdo central

[B]. Soltar o parafuso de fixagdo central [B] com aprox. 2 a 3 voltas. Soltar o cone
[D] com uma batida leva na cabega do parafuso.

Para liberar a bucha de expansao [362], desapertar os parafuso de fixagdo do bra-
¢o de torgao [A]. Puxar o encoder [220] cuidadosamente para fora do orificio do
rotor.

Se necessario, aplicar no eixo do encoder pasta contra corrosao por contato, por

ex., NOCO®-FLUID.

Pendurar a bucha de expanséao [362] no brago de tor¢do do encoder.

Empurrar o encoder até a parada no orificio da ponta de eixo.

4. Apertar o parafuso de fixagdo central [B] com o anel de presséo dentado [G] mon-

tado.
= Torque de aperto 2.75 Nm

Pressionar a bucha de expansao [362] para dentro da calota do ventilador [35] e
verificar assentamento correto.

. Aparafusar os parafusos de fixacao do braco de torcdo [A] na bucha de expanséao

[362] até a parada. Apertar os parafusos de fixacdo do brago de torgao [A].
= Torque de aperto 2.25 Nm

. Apertar a tampa de conexao [619].

= Torque de aperto 2.25 Nm

Montar a tampa de protegéo [361] ou a ventilagdo forgcada.
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Inspecao/Manutencao 8

Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

Montar/desmontar o encoder rotativo dos motores EDR..160 — 280, EDRN132M - 280

A figura abaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder rotativo EG7.:

[715]

[1]
[34]
[35]
[220]
[232]

[361]

[85] [1] [220] [232] [619] [706] [657] [707]

Rotor

Parafuso roscado
Calota do ventilador
Encoder

Parafusos

Tampa de protecao

18014400901307275

[367] Parafuso de fixagao
[619] Tampa de conexao

[657] Chapéu

[706] Parafuso espagador

[707]
[715] Parafusos
[B] Parafuso de fixagao central
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Desmontagem dos encoders EG7. e AG7.

1. Consoante a versao, proceder da seguinte maneira:

= com chapéu: Para desmontar o chapéu [657], desenroscar os parafusos
[707]. Se necessario, travar com uma chave de sextavado externo TAM. 13 no
parafuso espacador [706].

= sem chapéu: Para desmontar a tampa de protecao [361], desenroscar os pa-
rafusos [34].

Se necessario, desmontar a ventilagédo forcada.

Soltar os parafusos [619] e puxar tampa de conexao [619] para fora. Nao desco-
nectar os cabos de conexao do encoder.

Desenroscar os parafusos de fixagdo do brago de torgao [232].

5. Para remover o encoder [220], soltar o parafuso de fixagdo central [B] com aprox.
2 a 3 voltas.

Remontagem

1. Se necessario, aplicar no eixo do encoder pasta contra corrosdo por contato, por
ex., NOCO®-FLUID.

Empurrar o encoder até a parada no orificio da ponta de eixo.

3. Apertar o parafuso de fixagdo central [B] com o anel de pressao dentado [G] mon-
tado.

= Torque 8 Nm

4. Apertar os parafusos de fixagdo do brago de torgao [232].
= Torque 6 Nm

5. Apertar a tampa de conexao [619].
= Torque de aperto 2.25 Nm
Montar a tampa de protegéo [361] ou a ventilagdo forgcada.
Se necessario, montar o chapéu [657].
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8.5.3 Desmontar o encoder rotativo dos motores EDR..160 — 225, EDRN132M - 225 com op¢éo de
ventilagao forgada /VE

A figura abaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder rotativo EG7.:

[934]
[220]
[935]
[232]

s
z
|7
%

Iy

~ . =
~
)
=

..Tf

900720690702987

[22] Parafuso [935] Brago de torgao
[170] Calota da ventilagéo forgada [936] Parafuso

[232] Parafusos [934] Bucha distanciadora
[269] Luva [A] Encoder

Desmontar os encoders EG7. e AG7.

1.
2.

Para desmontar a ventilagcao for¢ada [170], desenroscar os parafusos [22].

Remover a bucha do cabo [269] com o cabo do encoder da ventilagdo forgada
[170].

Para remover o brago de torcdo [935] desenroscar os parafusos [232] e [936].

4. Soltar os parafusos [619] e puxar tampa de conexdo [619] para fora. Nao desco-

nectar os cabos de conexao do encoder.

Para remover o encoder [220], soltar o parafuso de fixagdo central [B] com aprox.
2 a 3 voltas.
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Remontagem

Se necessario, aplicar no eixo do encoder pasta contra corrosdo por contato, por

ex., NOCO®-FLUID.

Empurrar o encoder até a parada no orificio da ponta de eixo.

3. Apertar o parafuso de fixagcao central [B] com o anel de pressao dentado [G] mon-

tado.
= Torque 8 Nm

Colocar o brago de torgcdo [935] sobre as buchas distanciadoras [934] e apertar os
parafusos [936].

= Torque 11 Nm

. Apertar os parafusos de fixacdo do brago de tor¢do [232].

= Torque 6 Nm

Enfiar a bucha do cabo [269] na ventilagado for¢gada [170].
Montar a ventilagao forgcada [170] e apertar os parafusos [22].
= Torque 28 Nm
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8.5.4 Desmontar o encoder rotativo dos motores EDR..315, EDRN 315

A figura abaixo mostra um exemplo de desmontagem de encoders rotativos EH7. e

AH7.
[734] [B] [220]
[659] [657]
[748] [B] [220]
18014398917111435
[35] Calota do ventilador [659] Parafuso
[220] Encoder [734] Porca
[367] Parafuso de fixacao [748] Parafuso

[657] Chapa de protegao

Desmontar os encoders EH7. e AH7.
Para desmontar a capa de protegéo [657], desenroscar os parafusos [659].

2. Liberar o encoder [220] dependendo da versao, da seguinte maneira da calota do
ventilador [35]:

= EH7.: Retirar a porca [734].
= AH7.: Desenroscar o parafuso [748].

3. Para remover o encoder [220], soltar o parafuso de fixagdo central [B] com aprox.
2 a 3 voltas.

Instrugdes de operagéo — EDR..71 - 315, EDRN63-315 | 1 7/



Inspecao/Manutencao
Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

Remontagem
Empurrar o encoder até a parada no orificio da ponta de eixo.
2. Apertar p parafuso de fixagao [B] central.
= EH7.: Torque 3 Nm
= AHT7.: Torque 2 Nm
3. Consoante o encoder, proceder da seguinte maneira:
= EH7.: Montar a porca [734].
= AHT7.: Enroscar o parafuso [748].
4. Montar a capa de protecao [657] com os parafusos [659].
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8.5.5 Montar/desmontar o dispositivo de montagem do encoder rotativo XV../EV../AV.. dos

motores EDR..71 — 225, EDRN80 - 225

A figura embaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder de outro fabri-
cante:

[220]  [269] 221 [361]/[170]

[El [O] [251] [232] [A] [B]

i
L/

[]
SOV

Nilifid

&
ﬂﬁi’
NI

9007202887906699

[22] Parafuso [361] Tampa de protegéo (normal/longa)

31555624/PT-BR — 11/2023

[170] Calota da ventilagao forcada [269] Bucha em anel

[212] Calota do ventilador [A] Adaptador

[220] Encoder [B] Parafuso de aperto

[225] Flange intermediario (ndo é insta- [D]  Acoplamento (acoplamento de eixo
lado em XV1A) expansivo ou acoplamento de eixo

macigo)

[232] Parafusos (incluidos em XV1A e [E] Parafuso de aperto
XV2A)

[251] Arruelas cOnicas de presséao (in-

cluidas em XV1A e XV2A)

Desmontar os encoders XV.., EV.., AV..

1. Desmontar a tampa de protegao [361] ou, se necessario, a ventilagao forgada.

2. Soltar os parafusos de fixagao [232] e girar as arruelas conicas de pressao [251]

para fora.

Soltar parafuso de aperto [E] do acoplamento.

Retirar o adaptador [A] e o encoder [220].

Remontagem

1. Proceda a montagem do encoder como descrito no capitulo "Dispositivo de mon-

tagem do encoder" (— B 42).
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8.5.6 Montar/desmontar o dispositivo de montagem do encoder rotativo XV../EV../AV...dos
motores EDR..250 — 280, EDRN250 - 280

A figura embaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder de outro fabri-
cante:

[1459] "‘
[1460] [1461] [1462] [33]//;

[34]
18014406225445899
[22] Parafuso [361] Tampa de protegéo (normal/longa)
[33] Disco [1458] Parafuso
[34] Parafuso [1459] Porca gaiola
[35] Calota do ventilador [1460] Arruela dentada
[220] Encoder [1461] Disco
[225] Flange intermediario (opcional) [1462] Parafuso
[226] Parafuso [1489] Presilha de aterramento
[232] Parafusos (incluidos em .V1A  [1496] Arruela dentada
e .V2A)
[233] Acoplamento [1497] Disco
[251] Arruelas cbnicas de presséo (in- [1498] Parafuso
cluidas em .V1A e .V2A)
[269] Bucha em anel [A] Dispositivo de montagem de enco-

der

Desmontar o dispositivo de montagem de encoder

Para desmontar a tampa de protecao [361], desenroscar os parafusos [34].

2. Desmontar o encoder [220], ver capitulo "Desmontar o encoder EV.,
AV." (— B 171)

3. Para liberar a presilha de aterramento [1489] do dispositivo de montagem de en-
coder [A], remover a arruela dentada [1496], o disco [1497] e parafuso [1498].
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4. Para desmontar a calota do ventilador [35], desenroscar os parafusos [22].
5. Para remover o dispositivo de montagem de encoder [A], liberar parafuso [1458].

= Caso o dispositivo de montagem de encoder seja dificil de soltar: Enros-
car um parafuso de fixagdo M6 (comprimento 20 — 35 mm) com a m&o no orifi-
cio do rotor. Enroscar um parafuso M8 (comprimento > 10 mm) no mesmo orifi-
cio e pressione o dispositivo de montagem de encoder [A] para fora do rotor
[1]. Retirar parafuso de fixagdo M6 do orificio do rotor.

Desmontar o encoder EV.., AV..

Remontagem

Para desmontar a tampa de protecao [361], desenroscar os parafusos [34].

2. Remover a bucha do cabo [269] com o cabo do encoder da tampa de protegéo
[361].

3. Soltar os parafusos de fixagdo [232] e girar as arruelas cbnicas de pressao [251]
para fora.

4. Soltar o parafuso do cubo de aperto do acoplamento [233] no lado do encoder
através da ranhura do dispositivo de montagem de encoder [A].

5. Soltar o encoder [220] do dispositivo de montagem de encoder [A] ou do flange in-
termediario [225].

1. Proceda a montagem do encoder como descrito no capitulo "Dispositivo de mon-
tagem do encoder" (— B 42).
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8.5.7

[22]

[170]
[220]
[225]
[226]
[232]
[233]
[251]

Montar/desmontar o dispositivo de montagem de encoder rotativo EV../AV../XV.. dos
motores EDR..250 — 280, EDRN 250 — 280 com a opg¢ao ventilagdo for¢cada /VE

A figura embaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder ndo SEW:

[536] [226]

[220]

[232] oo
269 (17

(22]

/

.

[935]
[1463][1458]
233
[233] [225]
7715965835

Parafuso [269] Luva
Calota da ventilagéo forgada [934] Bucha distanciadora
Encoder [935] Braco de torgao
Flange intermediario (opcional) [936] Parafuso
Parafuso [1458] Parafuso
Parafusos (incluidos em .V1A e .V2A) [1463] Parafuso
Acoplamento [A] Dispositivo de montagem de encoder
Discos cbnicos de presséao (incluidas em .V1A

e \V2A)

Desmontar o dispositivo de montagem de encoder

1. Soltar os parafusos [22] e retirar a calota da ventilagédo forgada [170].
2. Extrair a bucha de cabo [269] do guarda ventilador [170].
3. Soltar os parafusos [232] e girar as anilhas de mola cdnica do encoder [251] para

o lado. Soltar o parafuso do cubo de aperto do acoplamento [233] no lado do en-

coder [220] e remover. O flange intermediario [225] e os parafusos [226] podem
permanecer no dispositivo de montagem de encoder [A].

4. Soltar os parafusos [1458] e [936] e remover o dispositivo de montagem de enco-
der [A]. Os bragos de torgcao [935] e os parafusos [1463] podem permanecer no

dispositivo de montagem de encoder [A].
+ Caso o dispositivo de montagem de encoder [A] seja dificil de soltar: Enrosque

0 pino roscado M6 com um comprimento 20 — 35 mm (furo para parafuso

1458) e aperte manualmente. Entdo aparafusar o parafuso sem cabeca M8
com comprimento > 10 mm ou o parafuso M8 com comprimento min. de

80 mm no mesmo furo e assim extrair o dispositivo de montagem de encoder
[A] do rotor [1]. Em seguida remover novamente o parafuso sem cabeg¢a M6 do

rotor.
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Desmontagem de encoder EV.., AV.. e XV..

Remontagem

1.
2.

Soltar os parafusos [22] e retirar a calota da ventilagao forgada [170].

Extrair a bucha de cabo [269] com o cabo do encoder da calota da ventilagéao for-
¢ada [170].

Girar as anilhas de mola cbnica do encoder [220] para fora e soltar os parafusos
[232]. Soltar o parafuso do cubo de aperto do acoplamento [233] no lado do enco-
der.

Soltar o encoder [220] do dispositivo de montagem de encoder [A] ou do flange in-
termediario [225].

Proceda a montagem do encoder como descrito no capitulo "Dispositivo de mon-
tagem do encoder" (— B 42).
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8.5.8 Desmontar e montar encoder conico dos motores EDRN71 — 132S

[1164]

D
|
[

I

=y
—_0
=

S

134 [(33] [170/361]
[1901]
9007227774284811
[ Rotor [1164]  Adaptador de conexao
[22] Parafuso (sextavado) [1889] Bracgo de torgéo
[33] Disco [1900]  Suporte de cabos
[34] Parafuso (Phillips) [1901] Pacote de acessorios
[35] Calota do ventilador [1902] Bocal rosqueado
[42] Adaptador lado B [1927]  Parafuso de fixagao
[170] Ventilagao forgada [A] Bujao
[220] Encoder [B] Porcaem T
[232] Parafuso (ranhura interna hexalobular) [C] Parte inferior
[361] Tampa de protecao [D] Parafuso
[619] Tampa de conexao [E] Parafuso

Desmontar o encoder EK8./AKS.
1. Desenroscar os parafusos [E].
2. Retirar a tampa de conexao [619] do adaptador de conexao [1164].
3. Soltar os parafusos [D] na parte inferior [C].

= Desapertar os parafusos [D] apenas até que o adaptador de conexao [1164]
possa ser movido no rasgo da tampa de protecéo [361].

4. Desenroscar os parafusos [34].
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Remover a tampa de protegao [361] do motor. Para isso, remover o adaptador de
conexao [1164] do rasgo.

Desenroscar os parafusos [232].
Desenroscar os parafusos [22].

Retirar a calota do ventilador [35] através do encoder [220]. Passar o adaptador
de conexao [1164] com o cabo de sinal pelo recorte da calota do ventilador [35].

Desenroscar o bujao [A] do encoder [220].

10. Soltar o parafuso de fixagado central do encoder [220].

= Se nao for possivel soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220], tra-
var na superficie da chave do eixo do encoder Tamanho de chave 10.

11. Soltar a ligagao conica.

= Encoders EK8., AK8W, AK8Y: Para soltar a ligagdo cOnica, continuar a rodar o
parafuso de fixagdo central do encoder [220] no sentido anti-horario.

= Encoder AK8H: Continuar a rodar o parafuso de fixagdo central do encoder
[220] no sentido anti-horario. Para soltar os cones, enroscar um parafuso M6
com comprimento = 70 mm no orificio.

12. Puxar o encoder [220] para fora do rotor [1].

Montar o encoder EK8./AKS.

Ao b~

Limpar o cone do encoder [220] e do rotor [1].

Remover o bujao central [A].

Colocar o encoder [220] no orificio do cone do rotor [1].

Para fixar o encoder [220], apertar o parafuso de fixagao central.

= Travar na superficie de chave Tamanho da chave 10 do acoplamento de isola-
mento.

= Torque de aperto 3.3 Nm
Para fechar o encoder [220], apertar o bujao central [A].
= Torque de aperto 1.8 Nm

Montar a calota do ventilador [35] através do encoder [220]. Para isso, passar o
adaptador de conexéo [1164] com cabo de sinal através do recorte de grade cen-
tral da calota do ventilador [35].

Fixar a calota do ventilador [35] com os parafusos [22] no flange lado do freio ou B
[42] do motor.

= Em caso de calotas de metal: Torque de aperto 3.3 Nm.
= Em caso de calotas de plastico: Torque de aperto 2 Nm.

Enroscar os parafusos [232] através da grade da calota do ventilador [35] nas por-
cas do brago de torgao [1889].

= Se for necessario rodar o encoder [220] para atingir as porcas do brago de tor-
¢ao com os parafusos, rodar o encoder [220] no sentido horario.

= Garantir que o cabo de sinal é suficientemente comprido para que o adaptador
de conexdo [1164] possa ser inserido no rasgo da tampa de protegéo [361].

= Torque de aperto 3.3 Nm

Introduza o adaptador de conexao [1164] no rasgo da tampa de protecéao [361] até
a extremidade do rasgo da ventilagao forgada [170] virada para o motor.
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10. Colocar a tampa de protecao [361] na calota do ventilador [35].

= A seta fundida na parte inferior [C] do adaptador de conexdo [1164] mostra o
sentido da saida de cabo posterior da tampa de conexao [619].

= Caso pretenda alterar a diregdo da saida de cabo: Desenroscar os parafusos
[D]. Torcer a parte inferior [C] contra a porca em T [B]. Enroscar os parafusos
[D]. Apenas encostar ligeiramente os parafusos [D].

11. Fixe a tampa de protegao [361] com os parafusos [34] e discos [33].

= Torque de aperto 2 Nm
12. Rodar o adaptador de conexao [1164] no sentido horario até a parada.
13. Fixar o adaptador de conexao [1164] apertando os parafusos [D].

= Fixar os parafusos [D] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto 2 Nm.

14. A ATENGAO! Perigo de explosio devido a sujeira. Morte e ferimentos graves.
Antes de colocar a tampa de conexdo [619], garantir que na caixa de ligacdo ndo
existe poeira nem umidade. Remover sujeira existente na caixa de ligacao.
Colocar tampa de conexao [619] no adaptador de conexao [1164].

15. Enroscar os parafusos [E] através dos orificios na tampa de conexao [619] nos
orificios no adaptador de conexao [1164].

= Fixar os parafusos [E] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto de 2.5 Nm.

Desmontar o encoder EK8./AK8. com o opcional ventilagdo forcada

Desenroscar os parafusos [E].
Retirar a tampa de conexéo [619] do adaptador de conexao [1164].
Soltar os parafusos [D] na parte inferior [C].

= Desapertar os parafusos [D] apenas até que o adaptador de conexao [1164]
possa ser movido no rasgo da ventilagao forgada [170].

Soltar os parafusos [22].
Desenroscar os parafusos [34].

Remover a ventilagao forgada [170] do motor. Para isso, remover o adaptador de
conexao [1164] do rasgo.

Desenroscar os parafusos [232].
Retire o cabo de sinal do arco do suporte de cabo [1900].
Desenroscar os parafusos [22].

10. Retirar a calota do ventilador [35] através do encoder [220]. Passar o adaptador
de conexao [1164] com o cabo de sinal pelo recorte da calota do ventilador [35].

11. Desenroscar o bujao [A] do encoder [220].
12. Soltar o parafuso de fixagédo central do encoder [220].

= Se néao for possivel soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220], tra-
var na superficie da chave do eixo do encoder Tamanho de chave 10.

13. Soltar a ligagao conica.

= Encoders EK8., AK8W, AK8Y: Para soltar a ligagdo cOnica, continuar a rodar o
parafuso de fixagao central do encoder [220] no sentido anti-horario.
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= Encoder AK8H: Continuar a rodar o parafuso de fixagdo central do encoder
[220] no sentido anti-horario. Para soltar os cones, enroscar um parafuso M6
com comprimento = 70 mm no orificio.

Puxar o encoder [220] para fora do rotor [1].

Montar o encoder EK8./AK8. com o opcional ventilagdo for¢ada

N~

10.
11.

12.
13.

14.

Limpar o cone do encoder [220] e do rotor [1].

Remover o bujao central [A].

Colocar o encoder [220] no orificio do cone do rotor [1].

Para fixar o encoder [220], apertar o parafuso de fixagdo central.

= Travar na superficie de chave Tamanho da chave 10 do eixo do encoder.
= Torque de aperto 3.3 Nm

Para fechar o encoder [220], apertar o bujao central [A].

= Torque de aperto 1.8 Nm

Montar a calota do ventilador [35] através do encoder [220]. Para isso, passar o
adaptador de conexéo [1164] com cabo de sinal através do recorte de grade cen-
tral da calota do ventilador [35].

Encoste os parafusos [22] da calota do ventilador [35] no flange lado do freio ou B
[42] do motor.

Enroscar os parafusos [232] através da grade da calota do ventilador [35] nas por-
cas do braco de tor¢ao [1889].

= Se for necessario rodar o encoder [220] para atingir as porcas do brago de tor-
¢ao com os parafusos, rodar o encoder [220] no sentido horario.

= Garantir que o cabo de sinal seja suficientemente comprido para que o adapta-
dor de conexao [1164] possa ser inserido no rasgo da ventilagédo forgada [170].

= Torque de aperto 3.3 Nm

A cuibADO!

Danos materiais devido a montagem incorreta. Danos do cabo de sinal. Coloque o
cabo de sinal do encoder [220] no arco do suporte de cabo [1900] de maneira que
0 cabo de sinal ndo toque na ventilagao forgada em rotagéo.

Para rodar o suporte de cabo [1900], soltar o parafuso de fixagao [1927].
Para fixar o suporte de cabo [1900], apertar o parafuso de fixagédo [1927].
= Torque de aperto 1.8 Nm

Colocar a ventilagéo forgada [170] na calota do ventilador [35].

Mover o adaptador de conexao [1164] para o rasgo na ventilagao for¢gada [170]. O
alinhamento padréao do rasgo aponta na diregao da caixa de ligagao.

= A seta fundida na parte inferior [C] do adaptador de conex&o [1164] mostra o
sentido da saida de cabo posterior da tampa de conexao [619].

= Caso pretenda alterar a direcao da saida de cabo: Desenroscar os parafusos
[D]. Torcer a parte inferior [C] contra a porca em T [B]. Enroscar os parafusos
[D]. Apenas encostar ligeiramente os parafusos [D].

Fixar a calota do ventilador [35] com os parafusos [22] no flange lado do freio ou B
[42] do motor.

= Em caso de calotas de metal: Torque de aperto 3.3 Nm.

= Em caso de calotas de plastico: Torque de aperto 2 Nm.
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8.5.9

(1
[22]
[33]
[34]
[220]
[232]
[361]

15. Fixe a ventilagédo forcada com os parafusos [34] e discos [33].

= Torque de aperto 2 Nm

16. Introduza o adaptador de conexao [1164] no rasgo da tampa de protecao [361] até

a extremidade do rasgo da ventilagdo forgada [170] virada para o motor.

17. Rodar o adaptador de conexao [1164] no sentido horario até a parada.

18. Fixar o adaptador de conexéo [1164] apertando os parafusos [D].

= Fixar os parafusos [D] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de

aperto 2 Nm.

19. A ATENGAO! Perigo de explosdo devido a sujeira. Morte e ferimentos graves.
Antes de colocar a tampa de conexao [619], garantir que na caixa de ligagdo nao

existe poeira nem umidade. Remover sujeira existente na caixa de ligagao.
Colocar tampa de conexao [619] no adaptador de conexao [1164].

20. Enroscar os parafusos [E] através dos orificios na tampa de conexao [619] nos

orificios no adaptador de conexao [1164].

= Fixar os parafusos [E] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de

aperto de 2.5 Nm.

Desmontar e montar encoder conico dos motores EDRN132M - 315

[1901]

Rotor

Parafuso (sextavado)

Disco

Parafuso (Phillips)

Encoder

Parafuso (ranhura interna hexalobular)
Tampa de protecao

[1929]

[1896] [1g95)

[1898]
[1899]
[1900]
[1901]
[1902]
[1927]
[1929]
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[C]

[1895] [232]

[34]

B3] [361]

9007227788914699
Bragadeira
Porca gaiola
Suporte de cabos
Pacote de acessorios
Bocal rosqueado
Parafuso de fixagao
Pacote de acessorios
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[619]

[1164]
[1891]
[1895]
[1896]
[1897]

1]
[22]
[33]
[34]
[220]
[232]
[361]
[619]
[934]
[935]
[936]
[937]
[1310]
[1889]
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Tampa de conexéo [A] Bujéao
Adaptador de conexao [B] Porcaem T
Acoplamento de isolamento [C] Parte inferior
Anel de apoio/anel intermediario [D] Parafuso
Parafuso (ranhura interna hexalobular) [E] Parafuso

Parafuso (sextavado interno)

6191 [1929]

e
R
[1164] @Jm%lm

\i

[1925] (93]
[936] (937 -

897]|
] 7]![1893] [1892] 11310

1 [1891]

[170]
[1901]
18014427053575691
Rotor [1892] Placa de apoio
Parafuso (sextavado) [1893] Parafuso (Phillips)
Disco [1897] Parafuso (sextavado interno)
Parafuso (Phillips) [1900] Suporte de cabos
Encoder [1901] Pacote de acessorios
Parafuso (ranhura interna hexalobular) [1902] Bocal rosqueado
Tampa de protegao [1925] Parafuso espagador
Tampa de conexao [1927] Parafuso de fixagao
Bucha distanciadora [1929] Pacote de acessorios
Brago de torgéao [A] Bujao
Parafuso cilindrico [B] Porcaem T
Porca sextavada [C] Parte inferior
Perfil de vedagao [D] Parafuso
Brago de torgéo [E] Parafuso

Desmontar o encoder EK8./AKS.

1. Desenroscar os parafusos [E].
2. Retirar a tampa de conexao [619] do adaptador de conexao [1164].
3. Soltar os parafusos [D] na parte inferior [C].

= Desapertar os parafusos [D] apenas até que o adaptador de conexao [1164]
possa ser movido no rasgo da tampa de protecao [361].
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9.

Desenroscar os parafusos [34].

Remover a tampa de protecao [361] do motor. Para isso, remover o adaptador de
conexao [1164] do rasgo.

Desenroscar os parafusos [232].
Desenroscar os parafusos [22].

Retirar a calota do ventilador [35] através do encoder [220]. Passar o adaptador
de conexao [1164] com o cabo de sinal pelo recorte da calota do ventilador [35].

Desenroscar o bujao [A] do encoder [220].

10. Soltar o parafuso de fixacdo central do encoder [220].

= Se nao for possivel soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220], tra-
var na superficie da chave do eixo do encoder Tamanho de chave 10.

11. Soltar a ligagao conica.

= Encoders EK8., AK8W, AK8Y: Para soltar a ligagdo cOnica, continuar a rodar o
parafuso de fixagao central do encoder [220] no sentido anti-horario.

= Encoder AK8H: Continuar a rodar o parafuso de fixagdo central do encoder
[220] no sentido anti-horario. Para soltar os cones, enroscar um parafuso M6
com comprimento = 70 mm no orificio.

12. Puxar o encoder [220] para fora do rotor [1].

13. Com opcional de acoplamento de isolamento: Retirar o encoder [220] do acopla-

mento de isolamento [1891].

Montar o encoder EK8./AKS.

Limpar o cone do encoder [220] e do rotor [1].

Com opcional de acoplamento de isolamento: Limpar os cones do acoplamento
de isolamento [1891].

Remover o bujao central [A].

Com opcional de acoplamento de isolamento: O acoplamento de isolamento
[1891] precisa ser montado antes de o encoder ser montado. Colocar o acopla-
mento de isolamento [1891] no orificio do cone do rotor [1]. Para fixar o acopla-
mento de isolamento, apertar o parafuso de fixagao central.

= Travar na superficie de chave Tamanho da chave 10 do acoplamento de isola-
mento.

= Torque de aperto 3.3 Nm
Colocar o encoder [220] no orificio do cone do rotor [1].

Com opcional de acoplamento de isolamento: Coloque o encoder [220] no orificio
do cone do acoplamento de isolamento [1891].

Para fixar o encoder [220], apertar o parafuso de fixagao central.

= Travar na superficie de chave Tamanho da chave 10 do eixo do encoder.
= Torque de aperto 3.3 Nm

Para fechar o encoder [220], apertar o bujao central [A].

= Torque de aperto 1.8 Nm

Montar a calota do ventilador [35] através do encoder [220]. Para isso, passar o
adaptador de conexéo [1164] com cabo de sinal através do recorte de grade cen-
tral da calota do ventilador [35].
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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Fixar a calota do ventilador [35] com os parafusos [22] no flange lado do freio ou B
[42] do motor.

= EDRN132M — L: Torque de aperto 11.3 Nm
= EDRN160M — L: Torque de aperto 27.3 Nm

= EDRNB315: Fixar os parafusos [22] com fixador de rosca de resisténcia média.
Torque de aperto 5 Nm.

Enrosque os parafusos [232] através do anel de apoio/anel intermediario [1895] e
da grade da calota do ventilador [35] nas porcas do brago de tor¢ao [1889].

= Garantir que o cabo de sinal é suficientemente comprido para que o adaptador
de conexdo [1164] possa ser inserido no rasgo da tampa de protegéo [361].

= Torque de aperto 3.3 Nm
Colocar a tampa de protecao [361] na calota do ventilador [35].
= O alinhamento padrao do rasgo aponta na diregdo da caixa de ligacao.

= A seta fundida na parte inferior [C] do adaptador de conexdo [1164] mostra o
sentido da saida de cabo posterior da tampa de conexao [619].

= Caso pretenda alterar a diregdo da saida de cabo: Desenroscar os parafusos
[D]. Torcer a parte inferior [C] contra a porca em T [B]. Enroscar os parafusos
[D]. Apenas encostar ligeiramente os parafusos [D].

Fixe a tampa de protegéo [361] com os parafusos [34] e discos [33].
= Torque de aperto 4.5 Nm

Introduza o adaptador de conexao [1164] no rasgo da tampa de protecao [361] até
a extremidade do rasgo da ventilagao forgada [170] virada para o motor.

Rodar o adaptador de conexao [1164] no sentido horario até a parada.
Fixar o adaptador de conexao [1164] apertando os parafusos [D].

= Fixar os parafusos [D] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto 2 Nm.

A ATENGAO! Perigo de explosdo devido a sujeira. Morte e ferimentos graves.
Antes de colocar a tampa de conexdo [619], garantir que na caixa de ligacdo néo
existe poeira nem umidade. Remover sujeira existente na caixa de ligacao.
Colocar tampa de conexao [619] no adaptador de conexao [1164].

Enroscar os parafusos [E] através dos orificios na tampa de conexdo [619] nos
orificios no adaptador de conexao [1164].

= Fixar os parafusos [E] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto de 2.5 Nm.

Desmontar o encoder EK8./AK8. com o opcional ventilagao forgcada

1.

Com motores do tamanho 250 até 315: Se os parafusos [1893] estiverem presen-
tes, desenrosque os parafusos. Remova a placa de apoio [1892]. Empurre o perfil
de vedacéao [1310]/[1965] para fora do rasgo.

Desenroscar os parafusos [E].
Retirar a tampa de conexéo [619] do adaptador de conexao [1164].
Soltar os parafusos [D] na parte inferior [C].

= Desapertar os parafusos [D] apenas até que o adaptador de conexao [1164]
possa ser movido no rasgo da ventilagéo for¢cada [170].

Desenroscar os parafusos [22].
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6. Remover a ventilagdo for¢cada [170] do motor. Para isso, remover o adaptador de
conexao [1164] do rasgo.

N

Desenroscar os parafusos [232].

©

Retire o cabo de sinal do arco do suporte de cabo [1900].

9. Para remover o brago de torgédo [935], soltar o parafuso [936]/a porca sextavada
[937]. Passar o adaptador de conexao [1164] com o cabo de sinal pelo recorte do
brago de torgao [935].

10. Soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220].

= Se nao for possivel soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220], tra-
var na superficie da chave do eixo do encoder Tamanho de chave 10.

11. Soltar a ligagéo conica.

= Encoders EK8., AK8W, AK8Y: Para soltar a ligagcéo conica, continuar a rodar o
parafuso de fixagdo central do encoder [220] no sentido anti-horario.

= Encoder AK8H: Continuar a rodar o parafuso de fixagdo central do encoder
[220] no sentido anti-horario. Para soltar os cones, enroscar um parafuso M6
com comprimento = 70 mm no orificio.

12. Puxar o encoder [220] para fora do rotor [1].

13. Com opcional de acoplamento de isolamento: Retirar o encoder [220] do acopla-
mento de isolamento [1891].

Montar o encoder EK8./AK8. com o opcional ventilagao forgcada
Limpar o cone do encoder [220] e do rotor [1].

2. Com opcional de acoplamento de isolamento: Limpar os cones do acoplamento
de isolamento [1891].

Remover o bujao central [A].

Com opcional de acoplamento de isolamento: O acoplamento de isolamento
[1891] precisa ser montado antes de o encoder ser montado. Colocar o acopla-
mento de isolamento [1891] no orificio do cone do rotor [1]. Para fixar o acopla-
mento de isolamento, apertar o parafuso de fixagao central.

= Travar na superficie de chave Tamanho da chave 10 do eixo do encoder.
= Torque de aperto 3.3 Nm
Colocar o encoder [220] no orificio do cone do rotor [1].

Com opcional de acoplamento de isolamento: Coloque o encoder [220] no orificio
do cone do acoplamento de isolamento [1891].

7. Para fixar o encoder [220], apertar o parafuso de fixagao central.
= Travar na superficie de chave Tamanho da chave 10 do eixo do encoder.
= Torque de aperto 3.3 Nm

8. Para fechar o encoder [220], apertar o bujao central [A].
= Torque de aperto 1.8 Nm

9. Passar o brago de torgao [935] através do adaptador de conexdo [1164] e do en-
coder [220].

10. Com opcional de acoplamento de isolamento: Montar o parafuso espagador
[1625].

= Parafuso M6: Torque de aperto 11.3 Nm
= Parafuso M8: Torque de aperto 27.3 Nm
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Durante a montagem do braco de tor¢céo [935], garantir que ele esta alinhado cen-
tralmente em relagdo ao encoder [220]. Enroscar o parafuso [936]/porca sextava-
da [937] com as buchas distanciadoras [934].

= Parafuso M6: Torque de aperto 11.3 Nm
= Parafuso M8: Torque de aperto 27.3 Nm

A cuibADO!

Danos materiais devido a montagem incorreta. Danos do cabo de sinal. Coloque o
cabo de sinal do encoder [220] no arco do suporte de cabo [1900] de maneira que
o cabo de sinal ndo toque na ventilagao forcada em rotagéo.

Para rodar o suporte de cabo [1900], soltar o parafuso de fixagédo [1927].
Para fixar o suporte de cabo [1900], apertar o parafuso de fixagédo [1927].
= Torque de aperto 1.8 Nm

Para fixar o braco de torcao [1889] do encoder, enroscar os parafusos [232] nos
orificios do brago de torgéo [935].

= Garantir que o cabo de sinal seja suficientemente comprido para que o adapta-
dor de conexao [1164] possa ser inserido no rasgo da ventilagédo forgada [170].

Colocar a ventilagao forgada [170] no flange lado do freio ou B [42].

Mover o adaptador de conexao [1164] para o rasgo na ventilagao forgada [170]. O
alinhamento padréao do rasgo aponta na diregao da caixa de ligagao.

= A seta fundida na parte inferior [C] do adaptador de conex&o [1164] mostra o
sentido da saida de cabo posterior da tampa de conexao [619].

= Caso pretenda alterar a diregdo da saida de cabo: Desenroscar os parafusos
[D]. Torcer a parte inferior [C] contra a porca em T [B]. Enroscar os parafusos
[D]. Apenas encostar ligeiramente os parafusos [D].

Fixar a ventilagédo forgada [170] com os parafusos [22] no flange lado B ou lado do
freio [42] do motor.

= EDRN132M — L: Torque de aperto 11.3 Nm
= EDRN160M — L: Torque de aperto 27.3 Nm

= EDRN315: Fixar os parafusos [22] com fixador de rosca de resisténcia média.
Torque de aperto 5 Nm.

Introduza o adaptador de conexao [1164] no rasgo da tampa de protegao [361] até
a extremidade do rasgo da ventilagdo forcada [170] virada para o motor.

Com motores do tamanho 250 até 315: Para fixar a placa de apoio [1892], aperte
os parafusos [1893]. Empurre o perfil de vedagao [1310]/[1965] para dentro do
rasgo.

Fixar o adaptador de conexéo [1164] apertando os parafusos [D].

= Fixar os parafusos [D] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto 2 Nm.

A ATENGAO! Perigo de explosdo devido a sujeira. Morte e ferimentos graves.
Antes de colocar a tampa de conexao [619], garantir que na caixa de ligagdo nao
existe poeira nem umidade. Remover sujeira existente na caixa de ligagao.
Colocar tampa de conexao [619] no adaptador de conexao [1164].

Enroscar os parafusos [E] através dos orificios na tampa de conexao [619] nos
orificios no adaptador de conexao [1164].

= Fixar os parafusos [E] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto de 2.5 Nm.
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8.5.10 Dispositivo de montagem de encoder EKS8A

O dispositivo de montagem de encoder EK8A...

Conteudo do pa- .
cote de acessorios
[1634]

Parafusos [232] para fixagdo do bracgo de tor¢ao do encoder [220]
A partir do tamanho EDRN180: Acoplamento de isolamento [1891]

Montar dispositivo de montagem de encoder EKS8A

1.
2.
3.

Desenroscar os parafusos [22].

Remover a calota do ventilador [35] do motor.

Remover a capa de protecdo [1143] do rasgo da calota do ventilador [35].
= Remover a capa de protegéo [1143].

Remover os bujoes de retengao [950] do rotor [1].

= Eliminar o bujao de retengéo [950].

Em seguida, prosseguir com a montagem conforme descrito nos capitulos "Montar
encoder conico EK8./AKS.".

8.5.11 Encoder EV8./AV8. com acoplamento

Desmontar e montar encoder EV8./AV8. com acoplamento de motores EDRN71 — 225

Desmontar o encoder EV8./AV8. com acoplamento

© ® N O

Desenroscar os parafusos [E].
Retirar a tampa de conexéo [619] do adaptador de conexao [1164].
Soltar os parafusos [D] na parte inferior [C].

= Desapertar os parafusos [D] apenas até que o adaptador de conexao [1164]
possa ser movido no rasgo da tampa de protecao [361].

Desenroscar os parafusos [22].

Remover a tampa de protegao [361] do motor. Para isso, remover o adaptador de
conexao [1164] do rasgo.

Desenroscar os parafusos [232].

Desenroscar os discos excéntricos [251] da ranhura circundante do encoder [220].
Desenroscar o bujao [A] do encoder [220].

Soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220].

= Se nao for possivel soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220], tra-
var no orificio @ 4.1 mm do semiacoplamento traseiro.

10. Retirar o encoder [220] do acoplamento [233].

Montar o encoder EV8./AV8. com acoplamento

1.
2.

Remover o bujao central [A].

Se a placa de fecho [646] estiver disponivel: Desenroscar os parafusos [232] e re-
tirar a placa de fecho [646].

Limpar o cone do rotor [1], do encoder [220] e do acoplamento [233].
Colocar o acoplamento [233] no orificio do cone do rotor.
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5. Para fixar o acoplamento [233], apertar o parafuso de fixagao central [F].
= Torque de aperto 4 Nm
= Travar no orificio @ 4.1 mm do semiacoplamento traseiro.

6. Para remover o brago de torcdo [1889] do encoder, desenroscar os parafusos
[1888].

7. Remover o bujao central [A].

= Nos tamanhos DRN132M/L: Colocar o anel intermediario [225] entre o encoder
[220] e a calota do flange [212].

Colocar o encoder [220] no semiacoplamento com orificio de cone [233].

®

9. Para fixar o encoder [220], apertar o parafuso de fixacdo central.
= Torque de aperto 3.3 Nm
= Travar no orificio @ 4.1 mm do semiacoplamento traseiro.
10. Para fechar o encoder [220], apertar o bujao central [A].
= Torque de aperto 1.8 Nm
11. Para fixar as arruelas conicas de pressao [251], apertar os parafusos [232].

12. Apertar os parafusos [232] enquanto enrosca os discos excéntricos [251] no senti-
do horério na ranhura circundante do encoder [220].

= Torque de aperto 3 Nm

= Garantir que o cabo de sinal é suficientemente comprido para que o adaptador
de conexdo [1164] possa ser inserido no rasgo da tampa de protegéo [361].

13. Mover o adaptador de conexao [1164] para o rasgo da tampa de protegéo [361]. O
alinhamento padréo do rasgo aponta na dire¢cao da caixa de ligacao.

14. Colocar a tampa de protecao [361] na calota do ventilador [35].

= A seta fundida na parte inferior [C] do adaptador de conex&o [1164] mostra o
sentido da saida de cabo posterior da tampa de conexao [619].

= Caso pretenda alterar a diregdo da saida de cabo: Desenroscar os parafusos
[D]. Torcer a parte inferior [C] contra a porca em T [B]. Enroscar os parafusos
[D]. Apenas encostar ligeiramente os parafusos [D].

15. Fixar a tampa de protecao [361] com os parafusos [22].
= EDRN71 - 132S: Torque de aperto 3.3 Nm
= EDRN132M — L: Torque de aperto 11.3 Nm
= EDRN160M — L: Torque de aperto 27.3 Nm

16. Introduza o adaptador de conexao [1164] no rasgo da tampa de protecéo [361] até
a extremidade do rasgo da ventilagéo forgada [170] virada para o motor.

17. Rodar o adaptador de conexao [1164] no sentido horario até a parada.
18. Fixar o adaptador de conexéo [1164] apertando os parafusos [D].

= Fixar os parafusos [D] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto 2 Nm.
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19. A ATENGAO! Perigo de explosdo devido a sujeira. Morte e ferimentos graves.
Antes de colocar a tampa de conexao [619], garantir que na caixa de ligagdo néo
existe poeira nem umidade. Remover sujeira existente na caixa de ligagao.
Colocar tampa de conexao [619] no adaptador de conexao [1164].

20. Enroscar os parafusos [E] através dos orificios na tampa de conexao [619] nos
orificios no adaptador de conexao [1164].

= Fixar os parafusos [E] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto de 2.5 Nm.

Desmontar o encoder EV8./AV8. com acoplamento e opcional ventilagao forgada
Desenroscar os parafusos [E].
Retirar a tampa de conexao [619] do adaptador de conexao [1164].
Soltar os parafusos [D] na parte inferior [C].

= Desapertar os parafusos [D] apenas até que o adaptador de conexao [1164]
possa ser movido no rasgo da tampa de protecao [361].

Soltar os parafusos [22].
Desenroscar os parafusos [34].

Remover a ventilagao forcada [170] do motor. Para isso, remover o adaptador de
conexao [1164] do rasgo.

7. Retire o cabo de sinal do arco do suporte de cabo [1900].

8. Desenroscar os parafusos [232].

9. Desenroscar os discos excéntricos [251] da ranhura circundante do encoder [220].
10. Desenroscar o bujao [A] do encoder [220].

11. Soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220].

= Se nao for possivel soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220], tra-
var no orificio @ 4.1 mm do semiacoplamento traseiro.

12. Retirar o encoder [220] do acoplamento [233].

Montar o encoder EV8./AV8. com acoplamento e opcional ventilagcado forcada

Remover o bujao central [A].

2. Se a placa de fecho [646] estiver disponivel: Desenroscar os parafusos [232] e re-
tirar a placa de fecho [646].

3. Limpar o cone do rotor [1], do encoder [220] e do acoplamento [233].
Colocar o acoplamento [233] no orificio do cone do rotor.
Para fixar o acoplamento [233], apertar o parafuso de fixagcao central [F].
= Torque de aperto 3.3 Nm
= Travar no orificio @ 4.1 mm do semiacoplamento traseiro.

6. Para remover o braco de torgdo [1889] do encoder, desenroscar os parafusos
[1888].

7. Remover o bujéo central [A].

= Nos tamanhos EDRN132M/L: Colocar o anel intermediario [225] entre o enco-
der [220] e a calota do flange [212].

8. Colocar o encoder [220] no semiacoplamento com orificio de cone [233].
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Para fixar o encoder [220], apertar o parafuso de fixagao central.

= Torque de aperto 3.3 Nm

= Travar no orificio @ 4.1 mm do semiacoplamento traseiro.

Para fechar o encoder [220], apertar o bujao central [A].

= Torque de aperto 1.8 Nm

Para fixar as arruelas cOnicas de pressao [251], apertar os parafusos [232].

Apertar os parafusos [232] enquanto enrosca os discos excéntricos [251] no senti-
do horério na ranhura circundante do encoder [220].

= Torque de aperto 3 Nm

= Garantir que o cabo de sinal seja suficientemente comprido para que o adapta-
dor de conexao [1164] possa ser inserido no rasgo da ventilagéo forgada [170].

A cuibADO!

Danos materiais devido a montagem incorreta. Danos do cabo de sinal. Coloque o
cabo de sinal do encoder [220] no arco do suporte de cabo [1900] de maneira que
o cabo de sinal ndo toque na ventilagao forgcada em rotagao.

Para rodar o suporte de cabo [1900], soltar o parafuso de fixagédo [1927].
Para fixar o suporte de cabo [1900], apertar o parafuso de fixagédo [1927].
= Torque de aperto 1.8 Nm

Colocar a ventilagéao forgada [170] na calota do flange [212].

Mover o adaptador de conexao [1164] para o rasgo na ventilagao for¢cada [170]. O
alinhamento padréo do rasgo aponta na dire¢gao da caixa de ligagao.

= A seta fundida na parte inferior [C] do adaptador de conexao [1164] mostra o
sentido da saida de cabo posterior da tampa de conexao [619].

= Caso pretenda alterar a diregdo da saida de cabo: Desenroscar os parafusos
[D]. Torcer a parte inferior [C] contra a porca em T [B]. Enroscar os parafusos
[D]. Apenas encostar ligeiramente os parafusos [D].

Fixar a ventilagdo forcada [170] com os parafusos [22] na calota do flange [212]
do motor.

= EDRN71 - 132S: Torque de aperto 3.3 Nm
= EDRN132M - L: Torque de aperto 11.3 Nm
= EDRN160M — L: Torque de aperto 27.3 Nm

Introduza o adaptador de conexao [1164] no rasgo da tampa de protecao [361] até
a extremidade do rasgo da ventilagao forgada [170] virada para o motor.

Rodar o adaptador de conexao [1164] no sentido horario até a parada.
Fixar o adaptador de conexao [1164] apertando os parafusos [D].

= Fixar os parafusos [D] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto 2 Nm.

A ATENGAO! Perigo de explosdo devido a sujeira. Morte e ferimentos graves.
Antes de colocar a tampa de conexao [619], garantir que na caixa de ligagdo nao
existe poeira nem umidade. Remover sujeira existente na caixa de ligagao.
Colocar tampa de conexao [619] no adaptador de conexao [1164].

Enroscar os parafusos [E] através dos orificios na tampa de conexdo [619] nos
orificios no adaptador de conexao [1164].

= Fixar os parafusos [E] com fixador de rosca de resisténcia média. Torque de
aperto de 2.5 Nm.
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Desmontar e montar encoder EV8./AV8. com acoplamento de motores EDRN250 — 280

Desmontar o encoder EV8./AV8. com acoplamento

o2 9 o Noe

12.

Desenroscar os parafusos [E].
Retirar a tampa de conexao [619] do adaptador de conexao [1164].
Soltar os parafusos [D] na parte inferior [C].

= Desapertar os parafusos [D] apenas até que o adaptador de conexado [1164]
possa ser movido no rasgo da tampa de protegao [361].

Desenroscar os parafusos [34].

Remover a tampa de protegéo [361] do motor. Para isso, remover o adaptador de
conexao [1164] do rasgo.

Desenroscar os parafusos [232].
Desenroscar os discos excéntricos [251] da ranhura circundante do encoder [220].
Puxar o encoder [220] para fora do flange intermediario [225].

Desenroscar o bujao [A] do encoder [220].

. Soltar o parafuso de fixagao central do encoder [220].
. Puxar o encoder com o semiacoplamento traseiro [233] montado para fora do dis-

positivo de montagem [1499].

= Se nao for possivel soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220], tra-
var na superficie da chave do eixo do encoder Tamanho de chave 10.

Retirar o encoder [220] do acoplamento [233].

Montar o encoder EV8./AV8. com acoplamento

1.

Limpar o cone do rotor [1], do dispositivo de montagem de encoder [1499] e do
acoplamento [233].

Colocar o dispositivo de montagem de encoder [1499] no orificio do cone do rotor
[1].

Para fixar o dispositivo de montagem de encoder [1499], apertar o parafuso de fi-
xacao central [1458].

= Torque de aperto 3.3 Nm

Fixar a calota do ventilador [35] com os parafusos [22] no flange lado do freio ou B
[42] do motor.

= Os amortecedores de plastico [1486] do brago de torgdo do dispositivo de
montagem de encoder [1499] precisam engatar na grade da calota do ventila-
dor [35].

= Torque de aperto 27.3 Nm.

Para fixar a presilha de aterramento [1495] no dispositivo de montagem de enco-
der [1499], enroscar o parafuso [1498].

= Torque de aperto 6.5 Nm

Para fixar a presilha de aterramento [1495] na calota do ventilador [35], enroscar o
parafuso [1462] na porca gaiola [1459].

= Torque de aperto 11.3 Nm.

Inserir o semiacoplamento com orificio interno cilindrico [233] no pino interno do
dispositivo de montagem de encoder [1499].
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Para fixar o semiacoplamento com orificio interno cilindrico [233], enroscar o para-
fuso na arruela conica de pressao do acoplamento [233].

= Torque de aperto 3.3 Nm

Para fixar o flange intermediario [225] no dispositivo de montagem de encoder
[1499], enroscar os parafusos [226].

= Torque de aperto 3.3 Nm

Para remover o brago de tor¢do [1889] do encoder, desenroscar os parafusos
[1888].

Remover o bujao central [A].

Colocar o encoder [220] no semiacoplamento com orificio de cone [233].
Para fixar o encoder [220], apertar o parafuso de fixagao central.

= Torque de aperto 3.3 Nm

= Travar na superficie de chave Tamanho da chave 10 do eixo do encoder.
Para fechar o encoder [220], apertar o bujao central [A].

= Torque de aperto 1.8 Nm

Inserir o encoder [220] com semiacoplamento montado na centragem do flange in-
termediario [225]. Os dois semiacoplamentos precisam engatar através da estrela
de acoplamento de plastico.

Para fixar as arruelas cbnicas de pressao [251], apertar os parafusos [232].

Apertar os parafusos [232] enquanto enrosca os discos excéntricos [251] no senti-
do horério na ranhura circundante do encoder [220].

= Torque de aperto 3 Nm

= Garantir que o cabo de sinal é suficientemente comprido para que o adaptador
de conexdo [1164] possa ser inserido no rasgo da tampa de protegéo [361].

Mover o adaptador de conexao [1164] para o rasgo da tampa de protecao [361]. O
alinhamento padréao do rasgo aponta na diregao da caixa de ligagao.

Colocar a tampa de prote¢ao [361] na calota do ventilador [35].

= A seta fundida na parte inferior [C] do adaptador de conex&o [1164] mostra o
sentido da saida de cabo posterior da tampa de conexao [619].

= Caso pretenda alterar a dire¢ao da saida de cabo: Desenroscar os parafusos
[D]. Torcer a parte inferior [C] contra a porca em T [B]. Enroscar os parafusos
[D]. Apenas encostar ligeiramente os parafusos [D].

Fixe a tampa de protegéo [361] com os parafusos [34] e discos [33].
= Torque de aperto 4.5 Nm

Introduza o adaptador de conexao [1164] no rasgo da tampa de protegao [361] até
a extremidade do rasgo da ventilagao forcada [170] virada para o motor.

Rodar o adaptador de conexao [1164] no sentido horario até a parada.
Fixar o adaptador de conexéo [1164] apertando os parafusos [D].
= Torque de aperto 2 Nm
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24.

25.

A ATENGAO! Perigo de explosdo devido a sujeira. Morte e ferimentos graves.
Antes de colocar a tampa de conexao [619], garantir que na caixa de ligagdo néo
existe poeira nem umidade. Remover sujeira existente na caixa de ligagao.
Colocar tampa de conexao [619] no adaptador de conexao [1164].

Enroscar os parafusos [E] através dos orificios na tampa de conexdo [619] nos
orificios no adaptador de conexao [1164].

= Torque de aperto 2.5 Nm

Desmontar o encoder EV8./AV8. com acoplamento e opcional ventilagao forgcada

1.

© N o

14.

Desenroscar os parafusos [E].
Retirar a tampa de conexao [619] do adaptador de conexao [1164].
Soltar os parafusos [D] na parte inferior [C].

= Desapertar os parafusos [D] apenas até que o adaptador de conexao [1164]
possa ser movido no rasgo da ventilagao forgada [170].

Desenroscar os parafusos [22].

Remover a ventilagao forgada [170] do motor. Para isso, remover o adaptador de
conexao [1164] do rasgo.

Se necessario, soltar o parafuso de fixagao [1927].

Retire o cabo de sinal do arco do suporte de cabo [1900].

Desenroscar os parafusos [232].

Desenroscar os discos excéntricos [251] da ranhura circundante do encoder [220].

. Puxar o encoder [220] para fora do flange intermediario [225].
11.
12.
13.

Desenroscar o bujao [A] do encoder [220].
Soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220].

Puxar o encoder com o semiacoplamento traseiro [233] montado para fora do dis-
positivo de montagem [1499].

= Se nao for possivel soltar o parafuso de fixagdo central do encoder [220], tra-
var na superficie da chave do eixo do encoder Tamanho de chave 10.

Retirar o encoder [220] do acoplamento [233].

Montar o encoder EV8./AV8. com acoplamento e opcional ventilagcédo forcada

1.

Limpar o cone do rotor [1], do dispositivo de montagem de encoder [1499] e do
acoplamento [233].

Colocar o dispositivo de montagem de encoder [1499] no orificio do cone do rotor
[11.

Para fixar o dispositivo de montagem de encoder [1499], apertar o parafuso de fi-
xacao central [1458].

= Torque de aperto 3.3 Nm

Fixar o brago de torcdo [935] com os parafusos [1485] no dispositivo de monta-
gem [1499].

= Torque 6 Nm

Fixar os bracos de tor¢ao [935] com as buchas [934], parafusos [936] e arruelas
[1666] no flange lado do freio ou B [42].

= Torque de aperto 11.3 Nm.
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Fixar a calota do ventilador [35] com os parafusos [22] no flange lado do freio ou B
[42] do motor.

= Os amortecedores de plastico [1486] do brago de torcdo do dispositivo de
montagem de encoder [1499] precisam engatar na grade da calota do ventila-
dor [35].

= Torque de aperto 27.3 Nm.

Inserir o0 semiacoplamento com orificio interno cilindrico [233] no pino interno do
dispositivo de montagem de encoder [1499].

Para fixar o semiacoplamento com orificio interno cilindrico [233], enroscar o para-
fuso na arruela conica de pressao do acoplamento [233].

= Torque de aperto 3.3 Nm

Para fixar o flange intermediario [225] no dispositivo de montagem de encoder
[1499], enroscar os parafusos [226].

= Torque de aperto 3.3 Nm

Para remover o brago de torcdo [1889] do encoder, desenroscar os parafusos
[1888].

Remover o bujao central [A].

. Colocar o encoder [220] no semiacoplamento com orificio de cone [233].
13.

Para fixar o encoder [220], apertar o parafuso de fixagao central.

= Torque de aperto 3.3 Nm

= Travar na superficie de chave Tamanho da chave 10 do eixo do encoder.
Para fechar o encoder [220], apertar o bujao central [A].

= Torque de aperto 1.8 Nm

Inserir o encoder [220] com semiacoplamento montado na centragem do flange in-
termediario [225]. Os dois semiacoplamentos precisam engatar através da estrela
de acoplamento de plastico.

Para fixar as arruelas conicas de pressao [251], apertar os parafusos [232].

Apertar os parafusos [232] enquanto enrosca os discos excéntricos [251] no senti-
do horario na ranhura circundante do encoder [220].

= Torque de aperto 3 Nm

= Garantir que o cabo de sinal é suficientemente comprido para que o adaptador
de conexdo [1164] possa ser inserido no rasgo da tampa de protegéo [361].

A cuibADO!

Danos materiais devido a montagem incorreta. Danos do cabo de sinal. Coloque o
cabo de sinal do encoder [220] no arco do suporte de cabo [1900] de maneira que
0 cabo de sinal ndo toque na ventilagao forgada em rotagéo.

Para rodar o suporte de cabo [1900], soltar o parafuso de fixagao [1927].
Para fixar o suporte de cabo [1900], apertar o parafuso de fixagao [1927].

= Torque de aperto 1.8 Nm

. Mover o adaptador de conexéo [1164] para o rasgo na ventilagdo forgada [170]. O

alinhamento padréo do rasgo aponta na direcao da caixa de ligacao.

= A seta fundida na parte inferior [C] do adaptador de conexdo [1164] mostra o
sentido da saida de cabo posterior da tampa de conexao [619].
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= Caso pretenda alterar a diregdo da saida de cabo: Desenroscar os parafusos
[D]. Torcer a parte inferior [C] contra a porca em T [B]. Enroscar os parafusos
[D]. Apenas encostar ligeiramente os parafusos [D].

22. Fixar a ventilagao forgada [170] com os parafusos [22] no flange lado B ou lado do
freio [42] do motor.

= Torque de aperto 27.3 Nm.

23. Introduza o adaptador de conexao [1164] no rasgo da tampa de protecao [361] até
a extremidade do rasgo da ventilagao forgada [170] virada para o motor.

24. Com motores do tamanho 250 até 315: Para fixar a placa de apoio [1892], aperte
os parafusos [1893]. Empurre o perfil de vedagao [1310]/[1965] para dentro do
rasgo.

25. Fixar o adaptador de conexao [1164] apertando os parafusos [D].
= Torque de aperto 2 Nm

26. A ATENGAO! Perigo de explosdo devido a sujeira. Morte e ferimentos graves.
Antes de colocar a tampa de conexao [619], garantir que na caixa de ligagdo nao
existe poeira nem umidade. Remover sujeira existente na caixa de ligagao.
Colocar tampa de conexao [619] no adaptador de conexao [1164].

27. Enroscar os parafusos [E] através dos orificios na tampa de conexao [619] nos
orificios no adaptador de conexao [1164].

= Torque de aperto 2.5 Nm

8.5.12 Montar a ventilagao forgada /VE

A figura seguinte mostra uma ventilagédo forcada /VE:

[170]

9007199576904075

[11  Ventilagéo forcada

1. Observar as instrugdes de operagéo da ventilagao forcada no capitulo "Instrucdes
de operagédo e de manutencdo da ventilagdo forcada WISTRO", "Instrugcbes de
operagdo e de manutencao para ventilagdo forcada /VE com cddigos 2097... e
2098..." (— B 279).

2. Antes da montagem da ventilagao forgada [170], verificar se ha danos na roda do
ventilador e no motor do ventilador.

3. Apds a montagem, girar a roda do ventilador para certificar-se que ela ndo encos-
ta em nenhum lugar. A distancia entre a roda do ventilador e pegas fixas deve ser
de, no minimo, 1 mm.
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Trabalhos de inspe¢ao/manutengao do motor EDRN63 — 315
Passos para a inspe¢ao do motor EDRN63 — 315

A ATENCAO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opgbes conectadas.

» Proteger o motor contra ligagcao involuntéria.

1. Em motorredutores: desmontar o motor do redutor.

Desmontar o pinhao e o disco defletor [107].

2. Se existente, desmontar a ventilagao forgada e o encoder rotativo, ver capitulo

"Trabalhos preliminares para a manutencdo de motores e freios" (— B 161).
Desmontar a calota do ventilador [35] e o ventilador [36].
Desmontar o estator:

* Motores EDRN71 — 132S: retirar os parafusos cilindricos [13] do flange do
motor [7] e do adaptador lado B [42], desmontar o estator [16] da flange do mo-
tor [7].

+ Motores EDRN63, EDRN132M — 180: soltar os parafusos cilindricos [19] e
desmontar o adaptador lado B [42]. Soltar o parafuso sextavado [13]/[15] e re-
mover o estator do flange do motor [7].

* Motores EDRN200
— Soltar o parafuso sextavado [15] e remover o flange do motor [7] do estator.

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e desmontar o rotor cpl. [1] junto com o
adaptador lado B [42].

— Soltar os parafusos cilindricos [25] e separar o rotor cpl. [1] do adaptador la-
do B [42].

+ Motores EDRN225 - 280 sem opcional /ERF ou /NS
— Soltar os parafusos cilindricos [15] e desmontar o flange [7].

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e desmontar o adaptador lado B [42] jun-
to com o rotor [1].

— Soltar os parafusos cilindricos [25] e remover o adaptador lado B [42] do ro-
tor [1].

* Motores EDRN225 — 280 com opcional /ERF ou /NS ou EDRN315

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e [25] e desmontar o adaptador lado B
[42].

— Soltar os parafusos cilindricos [15] e desmontar o flange [7] junto com o ro-
tor [1].

Aplicar tensdo ou pressao ao rotor [1] e carregar o flange [7] uniformemen-
te.

— Soltar os parafusos sextavados [609] e remover o flange [7] do rotor [1].

— Antes da desmontagem, proteger o assento do retentor contra danos com,
por ex., fita adesiva ou bucha de protegao.

5. Inspecéo visual: ha vestigios de umidade ou 6leo de redutor dentro do estator?

+ Em caso negativo, continuar com o item 7.
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Se houver condensacgao, continuar com o item 6.

Se houver 6leo de redutor, o motor deve ser reparado em uma oficina especia-
lizada.

6. Se houver condensagéao dentro do estator:

Em motorredutores: desmontar o motor do redutor.
Em caso de motores sem redutor: Desmontar o flange do lado A.
Desmontar o rotor [1].

Limpar, secar e verificar o sistema elétrico da bobinagem, ver o capitulo "Seca-
gem do motor" (— B 38).

7. Substituir os rolamentos [11], [44] por tipos de rolamento aprovados, ver capitulo
"Rolamentos aprovados" (— B 245).

Também aplicar tenséo ou presséo no anel interno dos rolamentos.
8. Motores EDRN225 - 280 com opcional /ERF ou /NS ou em motores EDRN315

Encher os rolamentos com aprox. 2/3 de graxa, ver capitulo "Lubrificagdo do
rolamento" (— B 159).

Aviso: colocar os flanges de retentor [608] e [21] sobre o eixo do rotor antes de
instalar os rolamentos.

Montar o motor verticalmente, comegando do lado A.

Inserir as molas [105] e o anel de lubrificagdo [604] no orificio de rolamento do
flange [7].

Encaixar o rotor [1] na rosca do lado B e inseri-lo no flange [7].

Fixar o flange do retentor [608] juntamente com os parafusos sextavados [609]
no flange [7].

9. Voltar a vedar o eixo:

No lado A: substituir o retentor [106].
No lado B: Substituir o retentor [30].
Aplicar graxa (Kliber Petamo GHY 133) no labio de vedacéo.

10. Vedar novamente os assentos do estator:

Aplicar massa de vedacgao duroplastica na superficie de vedagéo (temperatura
de operagéo -40 °C — +180 °C), por ex., "SEW L Spezial".

Em motores EDRN63 — 1328S: trocar o retentor [392].

Em motores EDRN63 — 132S: substituir o-ring [1480] caso esteja deformado
ou danificado. Em vez do o-ring, pode ser utilizado alternativamente, por ex.,
"SEW L Spezial".

11. Instalar o motor e as opgdes.
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8.7

8.71

]

[13]
[19]
[22]
[32]
[39]
(36]
[42]
[46]

Inspecao/Manutencao 8

Trabalhos de inspegao/manutengédo no motor com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

Trabalhos de inspe¢ao/manuteng¢ao no motor com freio EDR..71 — 315,

EDRNG63 - 315

Estrutura geral do motor com freio EDR..71 — 80, EDRN63 — 80

Motor

Parafuso cilindrico
Parafuso

Parafuso sextavado
Anel de retengéo
Calota do ventilador
Roda do ventilador
Flange lado do freio
Grampo

[51]
(53]
[56]
[57]
[58]
[59]
(62]
[64]

EDR..71-80
EDRN71-80
BE05-2

Alavanca manual (/HR)
Alavanca de alivio manual
Pino roscado

Mola cénica

Porca sextavada

Pino cilindrico

Anel de retengéo
Parafuso de fixagao (/HF)

[70]
[71]
(98]
[157]
[392]
[650]
[900]
[901]

9007227459873163
Bucha entalhada
Chaveta
Anel de vedacgéo
Cinta de aperto (opcional)
Retentor
Freio pré-montado
Parafuso
Junta de vedagao
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8.7.2

(]

[22]
[32]
[35]
(36]
[42]
[46]
[47]
[51]
(53]
(58]

(] 461 [/ [42]  [70]

Motor

Parafuso sextavado
Anel de retengéo
Calota do ventilador

Roda do ventilador

Placa de suporte do flange
Grampo

O-ring

Alavanca manual (/HR)
Alavanca de alivio manual

Peca de fechamento da calota do ven-

tilador (motores EDR..112 — 132,
EDRN112 — 132S)

[901] [62]

[56]
[57]
[58]
[59]
[62]
(64]
[70]

[550] [900]

Pino roscado

Mola cénica

Porca sextavada

Pino cilindrico

Anel de retengéo
Parafuso de fixagao (/HF)
Bucha entalhada

1 96 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

Estrutura geral do motor com freio EDR..90 — 132, EDRN90 — 132S

[157] [47] [95] [59] [53] [64] [51] [36]

(32]

[35] [22] [59]

18014398689463947

Chaveta

Anel de vedagao
Cinta de aperto
Freio pré-montado
Parafuso

Retentor
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8.7.3

]

[22]
[31]
[32]
(35]

(36]
[42]
[46]
[47]
[51]

Inspecao/Manutencao
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Estrutura geral do motor com freio EDR..160 — 315, EDRN132M - 315
[46]

[42] [71] [901] [31] [63] [64] [51] [36] [32] [22] [35] [55]

/

[57] [58]

[698] [47] [56]

[390] [418] [70] [58] @\,‘
BE120/122 @ )
[57] [255] [256] [58]
18932069899
Motor com placa de suporte do  [53] Alavanca de alivio manual [95] Anel de vedagéo
freio
Parafuso sextavado [55] Pecga de fechamento [157] Cinta de aperto
Chaveta [56] Pino roscado [255] Base conica
Anel de retengéo [57] Mola conica [256] Arruela esférica
Calota do ventilador [58] Porca sextavada [390] O-ring (motores EDR..160 — 225,
EDRN132M — 225)
Ventilador [58] Porca de ajuste [418] Prensa cabos
Placa de suporte do flange [62] Anel de retengao [550] Freio pré-montado
Grampo [64] Parafuso de fixagao (/HF) [698] Conector completo (BE20 — BE122)
O-ring [70] Bucha entalhada [900] Parafuso
Alavanca manual [71] Chaveta [901] O-ring/retentor (motores EDR..160 —
225, EDRN132M - 225)
[1607] O-ring (motores EDR..250 — 280/

EDRN250 — 280)
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8.74 Etapas de trabalho de inspe¢cao motores com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

A ATENGAO

Risco
Morte

de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.

ou ferimentos graves.

» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opc¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

1.  Em motorredutores: Desmontar o motor do redutor. Desmontar o pinhao e o disco
defletor [107].

2. Caso existente, desmontar a ventilagao forgada e o encoder rotativo. Ver capitulo
"Trabalhos preliminares para a manutencgdo de motores e freios" (— B 161).

3. Desmontar a calota do flange [212] ou a calota do ventilador [35] e o ventilador
[36].

4. Motores EDR..90 — 315, EDRN63 - 315: Desmontar freio cpl. [550] com opcional
eventualmente montada alivio manual do freio /HR, /HF.

BEO3 — 11: Desmontar tampa da caixa de ligagédo e soltar o cabo do freio dos
terminais de conexao.

BE20 - 122: Soltar os parafusos de fixagao do conector de freio [698] e remo-
ver o conector.

Desapertar parafusos [13]/[19]/[900], pressionar o freio [550] para fora da brida
[42] e remover cuidadosamente.

5. Desmontar o estator:

Motores EDR..71 — 132, EDRN63 — 132S: Retirar os parafusos cilindricos [13]
do flange do motor [7] e do adaptador lado B [42], soltar o estator [16] da placa
de suporte do flange [7].

Motores EDR..160 — 180, EDRN132M - 180: Soltar os parafusos cilindricos
[19] e retirar o adaptador lado B [42]. Soltar o parafuso sextavado [13]/[15] e
remover o estator do flange do motor [7].

Motores EDR..200 — 225, EDRN200 - 225
— Soltar o parafuso sextavado [15] e remover o flange do motor [7] do estator.

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e desmontar o rotor cpl. [1] junto com o
adaptador lado B [42].

— Soltar os parafusos cilindricos [25] e separar o rotor cpl. [1] do adaptador la-
do B [42].

Motores EDR..250 — 280, EDRN225 - 280 sem opcional /ERF ou /NS
— Soltar os parafusos cilindricos [15] e desmontar o flange [7].

Aplicar tensdo ou pressao ao rotor [1] e carregar o flange [7] uniformemen-
te.

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e desmontar o adaptador lado B [42] jun-
to com o rotor [1].

— Soltar os parafusos cilindricos [25] e remover o adaptador lado B [42] do ro-
tor [1].

Motores EDR..250 — 280, EDRN225 — 280 com opcional /ERF ou /NS ou mo-

tores EDR../EDRN315

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e [25] e desmontar o adaptador lado B
[42].
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— Soltar os parafusos cilindricos [15] e desmontar o flange [7] junto com o ro-
tor [1].

Aplicar tensdo ou pressao ao rotor [1] e carregar o flange [7] uniformemen-
te.

— Soltar os parafusos sextavados [609] e remover o flange [7] do rotor [1].

— Antes da desmontagem, proteger o assento do retentor contra danos com,
por ex., fita adesiva ou bucha de protegao.

6. Puxar o estator para tras aproximadamente 3 — 4 cm.

7. Inspegéo visual: Ha vestigios de umidade ou 6leo de redutor dentro do estator?
» Em caso negativo, continuar com o item 10.
* Se houver condensagao, continuar com o item 9.

» Se houver 6leo de redutor, o motor deve ser reparado em uma oficina especia-
lizada.

8. Se houver condensacéao dentro do estator:
* Em motorredutores: Desmontar o motor do redutor
* Em caso de motores sem redutor: Desmontar o flange do lado A
* Desmontar o rotor [1]

+ Limpar, secar e verificar o sistema elétrico da bobinagem, ver o capitulo "Seca-
gem do motor" (— B 38).

9. Remover anel de retengao [62]. Aquecer a bucha entalhada [70] e remové-la com
auxilio da ferramenta apropriada. Remover a chaveta [71].

10. Substituir os rolamentos [11], [44] por tipos de rolamento aprovados, ver capitulo
"Rolamentos aprovados" (— B 245).

Também aplicar tenséo ou presséo no anel interno dos rolamentos.
11. Montar chaveta [71] e bucha entalhada [70]:

« Para simplificar a montagem, aquecer previamente a bucha entalhada (tempe-
ratura de montagem +85 °C a +115 °C).

+ Motores EDR..71, EDRN63 — 71: Antes da montagem limpar o assento da bu-
cha entalhada no rotor [1] e colocar a bucha entalhada com Loctite 649. Colo-
car o anel de retencao [62] centrado em relacdo a bucha entalhada. Proteger
as superficies de vedacgao do retentor contra riscos.

*  Motores EDR..80 — 315, EDRN80 — 315: Limpar assento da bucha entalhada
no rotor [1] e aplicar agente anticorrosivo NOCO®-FLUID antes da montagem.
Em seguida, montar o anel de retencéo [62].

12. Vedar novamente e montar o estator:
* Motores EDR..71 - 132, EDRN63 — 132S: Trocar o retentor [392]
+ Motores EDR..160 — 225, EDRN63, EDRN132M - 225: Substituir o-ring [390].

*  Motores EDR..160 — 315, EDRN132M - 315: Vedar as superficies de vedacao
com massa de vedagcdo duroplastica (temperatura de operagao
-40 °C a +180 °C), por ex. "SEW L Spezial".

13. Motores EDR..250 — 280, EDRN225 — 280 com opcional /ERF ou /NS ou em mo-
tores EDR../EDRN315

* Encher o rolamento com aprox. 2/3 de graxa, ver capitulo "Lubrificagdo do rola-
mento" (— B 159).

» Aviso: Colocar os flanges do retentor [608], [21] no eixo do rotor antes de mon-
tar os rolamentos.
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* Montar o motor verticalmente, comegando do lado A.

* Inserir as molas [105] e o anel de lubrificagdo [604] no orificio de rolamento do
flange [7].

» Encaixar o rotor [1] na rosca do lado B e inseri-lo no flange [7].

+ Fixar o flange do retentor [608] com os parafusos sextavados [609] no flange
[7].

« Fixar o estator [16] e o flange [7] com parafusos [15].
Aviso: Proteger a parte superior do enrolamento contra danos!

* Antes de montar a placa de suporte B, aparafusar um parafuso de fixagcdo M8
(aprox. 200 mm) no flange do retentor [21].

* Montar o adaptador lado B [42] e, ao mesmo tempo, introduzir o parafuso de fi-
xacao através de um orificio para parafuso [25]. Aparafusar o adaptador lado B
e o estator [16] com os parafusos cilindricos [19] e as porcas sextavadas [17].
Levantar o flange do retentor [21] com o parafuso de fixagao a e fixa-lo com 2
parafusos [25]. Remover o parafuso de fixagdo e aparafusar os parafusos [25]
restantes.

14. Voltar a vedar o eixo:
»  Substituir o retentor no lado A [106].
+ Motores EDR..315, EDRN315 com opcional /FG: Substituir o retentor no lado
A [250].

* Motores EDR..250 — 315, EDRN225 — 315 com opcional /NS: Substituir o re-
tentor no lado B [30].

» Aplicar graxa apropriada no labio de vedacéo, ver capitulo "Informagdes do pe-
dido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para veda-
cao" (— B 249).
15. Vedar novamente o disco de fricgdo [550] no flange lado do freio [42]:
* Motores EDRN63 — 71 com BEO03: Substituir a junta de vedacao [901].
* Motores EDR..71 — 132, EDRN71 - 1328: Trocar o retentor [901].
* Motores EDR..160 — 280, EDRN132M — 280: O-ring [901] ou [1607].

* Motores EDR..315, EDRN315: Vedar a superficie de vedagdo com massa de
vedagao duroplastica (temperatura de operagédo -40 °C a +180 °C), por ex.
"SEW L Spezial".

16. Montar novamente o freio [550]: Ao colocar, inserir o cabo do freio na caixa de li-
gacédo. Colocar o freio levando em consideracdo a dire¢do do freio. (Came na bri-
da, posi¢ao do alivio manual do freio).

* Freio BEO03: Os parafusos autotarraxantes devem ser aplicados uniformemen-
te no freio e apertados para evitar um freio montado inclinado.

* Motores EDRN63 com BEO03: Apertar parafuso [19] M5x35 (autotarraxante)
com torque de aperto de 5 Nm. Os parafusos podem voltar a ser usados.

* Motores EDRN71 com BEO03: Apertar parafusos [900] M5x20 (autotarraxante)
com torque de aperto de 5 Nm. Em cada remontagem devem ser usados para-
fusos novos.

* Motores EDR..71 — 80, EDRN71 — 80: Montar parafusos cilindricos [13]. Tor-
que de aperto: 5 Nm

*  Motores EDR..90 — 315, EDRN90 — 315: Montar parafusos cilindricos [900]
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EDR.. 90 - 100 112 - 160 180 200 — 225 250 - 315
EDRN.. 90 - 100 112 - 132 160 — 180 200 — 225 250 - 315
Torque de aperto 10.3 Nm 25.5Nm 50 Nm 87.3 Nm 230 Nm

31555624/PT-BR — 11/2023

17. Ligar cabo de ligagéo do freio.

+  BEO3 - 11: Conectar novamente o cabo do freio de acordo com o esquema de
ligacao.

+  BE20 - 122: Conectar novamente o conector do freio [698]. Apertar novamen-
te parafusos de fixagao (torque de aperto: 3 Nm)

18. Aplicar graxa apropriada para material EPP no novo anel de vedacao [95] e inseri-
lo no assento do anel de vedacao, ver capitulo "Informag¢des do pedido para lubri-
ficante, agentes anticorrosivos e material para vedagao" (— B 249).

19. Montar o ventilador [36] e a calota do ventilador [35] ou calota do flange [212] € 0
equipamento opcional existente.

20. Em motorredutores: Substituir o disco defletor [107] e montar o pinh&o.
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8.7.5 Estrutura geral freios BE03
[54]

[718]

[49]

[50/276]
22473863947
[47] Elemento de vedagéo [54] Corpo magnético completo [73] Disco de fricgao
[49] Disco estacionario [56] Pino roscado [276] Mola do freio
[50] Mola do freio [68] Disco do freio completo [718] Disco amortecedor

8.7.6 Estrutura geral freios BE05 — 2

[42] 67]  [65] [718] [54] [60] [61]

[49] [50)/[276] [66]
28202353803
[42] Flange lado do freio [61] Porca sextavada [276] Mola de freio (azul)
[49] Disco estacionario [65] Anel de presséo [718] Disco amortecedor
[50] Mola de freio (normal) [66] Fita de vedagao
[54] Corpo magnético completo [67] Contra-mola
[60] Pino roscado [68] Disco do freio
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[49]
[50]
[54]
[60]
[61]
[63]

8.7.8

(28]
[49]
[50]
[54]
[60]

Trabalhos de inspegao/manutengédo no motor com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

Estrutura geral freios BE05 — 20
[702]

[67]

(65]

[718]

Inspecao/Manutencao
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[63] [54] [60] [61]

\ \ \“%

[50)/[276]/[1312]
28203771275
Disco estacionario [65] Anel de presséo [702] Disco de fricgao
Mola de freio (normal) [66] Fita de vedagao [718] Disco amortecedor (BE05 — 11)
Corpo magnético completo [67] Contra-mola [1312] Mola de freio (branca)
Pino roscado [68] Disco do freio
Porca sextavada [69] Mola circular/fixador (BES — 20)
Chapa de polos [276] Mola de freio (azul)
Estrutura geral freios BE30, 60, 120
[702] [69] [67] [68] [49] [54] [60] [28] [61]

[63] [50)/[276] [66]
18234907019
Tampa de expansao [61] Porca sextavada [69] Mola circular
Disco estacionario [63] Chapa de polos [276] Mola de freio (azul)
Mola de freio (normal) [66] Fita de vedacéo [702] Disco de friccao
Corpo magnético completo [67] Bucha de ajuste
Pino roscado [68] Disco do freio completo
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8.7.9 Estrutura geral freios BE32, 62, 122
[702] [67] [69b]

[28] Tampa de expanséo [61]
[49] Disco estacionario [63]
[50] Mola de freio (normal) [66]
[52] Disco de freio completo [67]
[54] Corpo magnético completo [68a]
[60] Pino roscado [68b]
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[68b] [50] / [276]

[49] [63]

Porca sextavada
Chapa de polos

Fita de vedagao

Bucha de ajuste

Disco do freio completo
Disco do freio completo

[60] [61]

\ P

[54] [28] [66]
18234909451

[69a] Mola circular

[69b] Mola circular

[276] Mola de freio (azul)
[702] Disco de fricgéo

31555624/PT-BR — 11/2023



31555624/PT-BR — 11/2023

Inspecao/Manutencao
Trabalhos de inspegao/manutengédo no motor com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

8.7.10 Medir condicao de desgaste do freio BE03

O entreferro do freio BEO3 nado pode ser ajustado. Verificar o curso do disco estacio-
nario durante a manutencgao.

A substituicao de pegas individuais do freio ndo é permitida.
v" O motor e todos os opcionais conectados estdo desligados da alimentagao.
v" O motor esta protegido contra religagéo involuntaria.

1. Medir a dimensao "X" no curso dos pinos roscados no estado aberto e fechado do
freio com um medidor de profundidade ou um paquimetro.

= A diferenga entre os dois valores é o entreferro.

= O valor maximo admissivel do entreferro e de 0.65 mm. Se esse valor for excedi-
do, substituir freio.

23652168459

8.7.11 Ajuste do entreferro dos freios BE05 — 122
v" O motor e todos os opcionais conectados estdo desligados da alimentagao.
v" O motor esta protegido contra religagéo involuntaria.
1. Desmontar as seguintes partes:

= Se existente, ventilagdo forgada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengédo de motores e freios" (— B 161).

= Calota do flange [212] ou calota do ventilador [35], anel de retencao [32/62] e
ventilador [36]

Para deslocar a fita de vedagéo [66], soltar a cinta de aperto [157].
3. Aspirar a abraséao do freio.
Medir o disco do freio [68].
= Espessura minima do disco do freio, ver capitulo "Dados técnicos" (— B 223).

= Eventualmente, substituir o disco do freio, ver capitulo "Substituicdo do disco
do freio BEOS — 122" (— B 208).

5. BE30 - 122: Soltar as buchas de ajuste [67], girando as buchas de ajuste [67] no
sentido do adaptador lado B.

6. Medir o entreferro A com uma lamina calibradora em 3 pontos numa distancia de
120° como mostrado na figura abaixo.

= BEO05 - 11: entre disco estacionario [49] e disco amortecedor [718].
= BE20 - 122: entre disco estacionario [49] e corpo magnético [54].
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7. Ajustar o entreferro A.

= BEO05 — 20: Reapertar as porcas sextavadas [61] até o entreferro ficar devida-
mente ajustado, consultar capitulo "Trabalho de frenagem, entreferro, espessu-
ra do disco do freio" (— B 225).

= BE30 - 122: Reapertar as porcas sextavadas [61] até que o entreferro seja ini-
cialmente 0.05 — 0.1 mm menor do que o valor de ajuste desejado (valores
predefinidos, ver capitulo "Trabalho de frenagem, entreferro, espessura do dis-
co do freio" (— B 225)).

8. BE30 — 122: Colocar as buchas de ajuste [67] uniformemente contra o disco de
friccao [702], girando as buchas de ajuste [67] para fora do corpo magnético [54].

= Apertar firmemente as porcas sextavadas [61] com os seguintes torques de
aperto. Verificar o entreferro e ajustar, se necessario.

Freio Torque de aperto
BE30 — BE32 93 Nm
BE60 — BE62 40 Nm

BE120 — BE122 230 Nm

9. No BE32, BE62, BE122 em forma construtiva vertical, ajustar as 3 molas do disco
de freio [52] com a seguinte medida X:

Freio Medida X em mm
BE32 7.3
BE62 10.0
BE122 10.0
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10. BE30 — 122: Apertar as buchas de ajuste [67] contra o corpo magnético até ajus-
tar corretamente o entreferro, ver capitulo "Dados técnicos" (— B 223).

11. Verificar a fita de vedacao [66] quanto a deformagao plastica e outros danos. Se
necessario, substituir a fita de vedacgao [66]. Montar a cinta de aperto [157], certifi-
cando-se de que a fita de vedacéao e a cinta de aperto estdo encaixados correta-
mente.

12. Vedar novamente as porcas sextavadas [61] com SEW-L-Spezial.

13. Montar as pegas desmontadas do motor.
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8.7.12 Substituicao do disco do freio BE05 — 122

Durante a substituicdo do disco do freio, verificar o desgaste ndo somente nos cha-
mados elementos de frenagem na coluna "Freio BE", ver capitulo "Intervalos de ins-
pecao e manutengao" (— B 155) como também nas porcas sextavadas [61]. Durante
uma substituicdo do disco do freio, as porcas sextavadas [61] sempre devem ser
substituidas.

INFORMAGAO

* Nos motores EDR..71 — 80, EDRN80 com BEOQ5 - 2 o freio ndo pode ser desmon-
tado do motor porque o freio /BE esta montado diretamente no flange lado do
freio.

jde

1. Antes de iniciar os trabalhos, desligar o motor e todas as opg¢bes conectadas e
proteger o motor contra religagéo involuntaria.

2. Desmontar:

+ Se existente, ventilacdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 161).

» Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retencéo [32] e ventilador [36]
3. Soltar cabo do freio

+ BEO5 - 11: Desmontar a tampa da caixa de ligagao e soltar o cabo de freio do
retificador.

+ BE20 - 122: Soltar os parafusos de fixagao do conector de freio [698] e remo-
ver o conector.

B

Soltar a cinta de aperto [157] e remover a fita de vedacéo [66].
5. Desmontar o alivio manual do freio, se necessario.

+ Porcas de ajuste [58], molas cbdnicas [57], pinos roscados [56], alavanca de ali-
vio manual [53], base cbnica [255], arruela esférica [256]

o

Soltar as porcas sextavadas [61], remover o corpo magnético [54] cuidadosamen-
te (cabo do freiol), retirar as molas de freio [50]/[276]/[1312].

7. BEO5 — 11: Desmontar o disco amortecedor [718], o disco estacionario [49] e o
disco de freio [68]

BE20, BE30, BE60, BE120: Desmontar o disco estacionario [49], a chapa de po-
los [63] e o disco de freio [68]

BE32, BE62, BE122: Desmontar o disco estacionario [49], os discos do freio [68a]
e [68b] e o disco de freio [52].

8. Limpar os componentes do freio.
9. Instalar o(s) novo(s) disco(s) do freio.

10. Remontar as pegas do freio como descrito no capitulo "Etapas de trabalho de ins-
pegéo motores com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315" (— B 198).

« Utilizar novas porcas sextavadas [61] e limpar os pontos de apoio das porcas
no corpo magnético de eventuais restos da massa de vedagao.

* Nao montar o ventilador [36] nem a calota do ventilador [35], pois 0 entreferro
tera que ser ajustado primeiro, consulte o capitulo "Ajuste do entreferro dos
freios BEOS — 122" (— B 205).

» Apods o ajuste do entreferro, atentar para a vedagao correta da fita de vedagéo
[66] e porcas sextavadas [61].
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11. Em caso de alivio manual do freio: utilizar porcas de ajuste para regular a folga

longitudinal "s" entre as molas conicas (base de pressio) e as porcas de ajuste
(ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 218)).

A ATENCAO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.
Morte ou ferimentos graves.

+ Garanta que a folga longitudinal "s" esteja configurada corretamente para que o
disco estacionario possa se mover em caso de desgaste significativo da lona de
freio.

12. Montar novamente os componentes desmontados do motor restantes.

fde

NFORMAGAO

Apés a substituicdo do disco do freio, o torque de frenagem maximo somente é al-
cancgado ap6s algumas ligagdes.

8.7.13 Alteracédo do torque de frenagem dos freios BE05 — 122

O torque de frenagem pode ser alterado gradualmente. Neste processo, estao dispo-
niveis os seguintes caminhos:

Através do tipo e numero de molas de freio
Através da troca do corpo magnético completo (possivel somente no BEO5 e BE1)
Através da troca do freio (a partir do tamanho de motor 90)

Através da alteracao para freio a disco duplo (possivel apenas no BE30, BE60,
BE120)

As respectivas classificagdes de torque de frenagem podem ser encontradas no capi-
tulo "Dados técnicos" (— B 223).
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8.7.14 Substituicao da mola do freio BE05 — 122

A ATENGAO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as op¢des conectadas.

Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

—_

Desmontar:

» Se existente, ventilacdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 161).

» Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retengéo [32/62] e ventilador
[36]

2. Soltar cabo do freio.

+ BEO5 - 11: Desmontar tampa da caixa de ligagdo. Soltar o cabo do freio do re-
tificador.

+ BE20 - 122: Soltar os parafusos de fixagao do conector do freio [698]. Remo-
ver o conector.

3. Soltar a cinta de aperto [157] e remover a fita de vedagao [66].

4. Desmontar o alivio manual do freio, se necessario.

+ Porcas de ajuste [58], molas cbnicas [57], pinos roscados [56], alavanca de ali-
vio manual [53], base cbnica [255], arruela esférica [256]
5. Soltar a porca sextavada [61], remover o corpo magnético [54]
+ Em aproximadamente 50 mm (cuidado com o cabo do freio!)
6. Substituir ou completar as molas do freio [50/276/1312]
* Posicionar as molas do freio simetricamente

7. Remontar as pecgas do freio como descrito no capitulo "Etapas de trabalho de ins-
pecéo motores com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315" (— B 198).

+ Utilizar novas porcas sextavadas [61] e limpar os pontos de apoio das porcas
no corpo magnético de eventuais restos da massa de vedagao.

* Na&o montar o ventilador [36] nem a calota do ventilador [35], pois o entreferro
tera que ser ajustado primeiro, consulte o capitulo "Ajuste do entreferro dos
freios BEOS — 122" (— B 205).

» Apés o ajuste do entreferro, atentar para a vedacao correta da fita de vedacgéo
[66] e porcas sextavadas [61].

8. Em caso de alivio manual do freio: utilizar porcas de ajuste para regular a folga
longitudinal "s" entre as molas cénicas (base de presséo) e as porcas de ajuste
(ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 218)).

A ATENGCAO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.

Morte ou ferimentos graves.

Garanta que a folga longitudinal "s" esteja configurada corretamente para que o
disco estacionario possa se mover em caso de desgaste significativo da lona de
freio.
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9. Montar novamente os componentes desmontados do motor restantes.

INFORMAGAO

i Em caso de desmontagem repetida, substituir as buchas de ajuste [58]!

8.7.15 Substituicao do corpo de bobina com os freios BE05 — 122

A ATENGCAO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opgbes conectadas.

» Proteger o motor contra ligacéo involuntéria.

—_

Desmontar:

+ Se existente, ventilagao forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengédo de motores e freios" (— B 161).

» Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retengéo [32] e ventilador [36]
2. Soltar cabo do freio.

+ BEO5 - 11: Desmontar tampa da caixa de ligagédo. Soltar o cabo do freio do re-
tificador.

+  BE20 - 122: Soltar os parafusos de fixagdo do conector do freio [698]. Remo-
ver o conector.

3. Soltar a cinta de aperto [157] e remover a fita de vedagao [66].

Soltar as porcas sextavadas [61], remover o corpo magnético [54] e desmontar as
molas de freio [50]/[276]/[1312].

5. Instalar os novos corpos magnéticos com molas de freio. Os respectivos torques
de frenagem permitidos encontram-se no capitulo "Dados técnicos" (— B 223).

6. Remontar as pecgas do freio como descrito no capitulo "Etapas de trabalho de ins-
pecao motores com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315" (— B 198).

« Utilizar novas porcas sextavadas [61] e limpar os pontos de apoio das porcas
no corpo magnético de eventuais restos da massa de vedagao.

+ Nao montar o ventilador [36] nem a calota do ventilador [35], pois o entreferro
tera que ser ajustado primeiro, consulte o capitulo "Ajuste do entreferro dos
freios BEOS — 122" (— B 205).

* Apds o ajuste do entreferro, atentar para a vedagéo correta da fita de vedagéo
[66] e porcas sextavadas [61].

7. Em caso de alivio manual do freio: utilizar porcas de ajuste para regular a folga
longitudinal "s" entre as molas conicas (base de pressio) e as porcas de ajuste
(ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 218)).
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A ATENCAO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.
Morte ou ferimentos graves.

» Garanta que a folga longitudinal "s" esteja configurada corretamente para que o
disco estacionario possa se mover em caso de desgaste significativo da lona de
freio.

8. Montar novamente os componentes desmontados do motor restantes.

9. Trocar o sistema de controle do freio em caso de curto-circuito entre espirais ou
de curto-circuito a massa.

INFORMAGAO

i Em caso de desmontagem repetida, substituir as buchas de ajuste [58]!

8.7.16 Troca do feio BE0O3 nos motores EDRN63 — 71
v" O motor e todos os opcionais conectados estdo desligados da alimentacao.
v" O motor esta protegido contra religagao involuntaria.
1. Desmontar as seguintes partes:

= Se existente, ventilagdo forgada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 161).

= Calota do flange [212] ou calota do ventilador [35], anel de retengao [32/62] e
ventilador [36]

2. Desmontar a tampa da caixa de ligagao e desconectar o cabo de freio do sistema
de controle do freio/terminais de conexdo. Se necessario, conectar uma espia de
arrasto nos cabos do freio.

3. Desparafusar os parafusos e remover o freio, se necessario com o freio do esta-
tor.

= Motor EDRNG63: Parafusos [19]
= Motor EDRN71: Parafusos [900]
Substituir o retentor [901]. Se necessario, observar o alinhamento do retentor.

Se necessario, substituir bucha entalhada [70], chaveta [71] e anel de retengao
[62], ver capitulo "Etapas de trabalho de inspegdo motores com freio EDR..71 —
315, EDRN63 — 315" (— B 198)

Inserir o cabo do freio do novo freio na caixa de ligago.

Colocar o novo freio. Ter em consideracdo o alinhamento correto da saida do ca-
bo e da engrenagem do disco do freio.

8. Fixar o freio com parafusos [19] ou [900]. Colocar os parafusos a toda a volta e
apertar os parafusos sucessivamente.

= Motor EDRNG63: Os parafusos [19] podem voltar a ser usados. Torque de aper-
to 5 Nm, tolerancia +10%.

= Motor EDRN71: Devem ser usados parafusos [900] novos. Torque de aperto
5 Nm, tolerancia +10%.

9. Vedar o eixo.
10. Substituir o anel de vedacao [95].
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11. Cobrir o labio de vedagéo com graxa para rolamentos, consultar capitulo "Informa-
¢Oes do pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para veda-
cao" (— B 249).

12. A PERIGO! Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada in-
corretamente. Morte ou ferimentos graves. Garanta que a folga longitudinal "s" es-
teja configurada corretamente para que o disco estacionario possa se mover em
caso de desgaste significativo da lona de freio.

Opcional alivio manual do freio: ajustar folga longitudinal "s" através das porcas
de ajuste, ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 218).

13. Montar as pegas desmontadas do motor.
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8.7.17

Troca do feio BEO5 — 2 para motores EDR..71 — 80, EDRN71 - 80

v
v

1.

10.
11.
12.

13.

14.

15.

O motor e todos os opcionais conectados estao desligados da alimentacao.
O motor esta protegido contra religagédo involuntaria.
Desmontar as seguintes partes:

= Se existente, ventilacdo forgada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengédo de motores e freios" (— B 161).

= Calota do flange [212] ou calota do ventilador [35], anel de retengao [32/62] e
ventilador [36]

Desmontar a tampa da caixa de ligagdo e desconectar o cabo de freio do sistema
de controle do freio/terminais de conexdo. Se necessario, conectar uma espia de
arrasto nos cabos do freio.

Desparafusar os parafusos e remover o freio, se necessario com o freio do esta-
tor.

= Motores EDR..71 — 80, EDRN71 — 80: Parafusos cilindricos [13]
Substituir o retentor [392]. Observar o alinhamento do retentor.

Se necessario, substituir bucha entalhada [70], chaveta [71] e anel de retencao
[62], ver capitulo "Etapas de trabalho de inspeg¢do motores com freio EDR..71 —
315, EDRN63 — 315" (— B 198)

Inserir o cabo do freio do novo freio na caixa de ligago.

Colocar o novo freio. Ter em consideracdo o alinhamento correto da saida do ca-
bo e da engrenagem do disco do freio.

Voltar a fixar o freio com os parafusos.
= Parafusos cilindricos [13]

= Torque 5 Nm

= Tolerancia +10 %

Vedar o assento do anel de vedagdo com SEW-L-Spezial. Em motores com o op-
cional alivio manual do freio /HF ou /HR, montar também o-rings [47].

Vedar o eixo.
Substituir o anel de vedacao [95].

Cobrir o 1abio de vedagdo com graxa para rolamentos, consultar capitulo "Informa-
¢Oes do pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para veda-
cao" (— B 249).

Desmontar a cinta de aperto [157] do freio antigo. Montar a cinta de aperto [157]
na fita de vedacgao [66] do novo freio. Certificar-se também de que a fita de veda-
¢ao e a cinta de aperto estdo encaixados corretamente.

A PERIGO! Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada in-
corretamente. Morte ou ferimentos graves. Garanta que a folga longitudinal "s" es-
teja configurada corretamente para que o disco estacionario possa se mover em
caso de desgaste significativo da lona de freio.

Opcional alivio manual do freio: ajustar folga longitudinal "s" através das porcas
de ajuste, ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 218).

Montar as pegas desmontadas do motor.
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8.7.18 Troca do feio BE05 — 62 para motores EDR..90 — 225, EDRN90 — 225
v" O motor e todos os opcionais conectados estdo desligados da alimentacao.
v" O motor esta protegido contra religagao involuntaria.
1. Desmontar as seguintes partes:

= Se existente, ventilacdo forgada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengédo de motores e freios" (— B 161).

= Calota do flange [212] ou calota do ventilador [35], anel de retengao [32/62] e
ventilador [36]

2. Soltar o cabo do freio.

= BEO05 — 11: Desmontar a tampa da caixa de ligagao e soltar o cabo de freio do
sistema de controle do freio/terminais de conexao.

= BE20 — 62: Soltar os parafusos de fixagdo do conector de freio [698] e remover
o conector.

3. Desparafusar os parafusos e remover o freio, se necessario com o freio do esta-
tor.

Substituir o retentor [901]. Se necessario, observar o alinhamento do retentor.

5. Se necessario, substituir bucha entalhada [70], chaveta [71] e anel de retengéo
[62], ver capitulo "Etapas de trabalho de inspegdo motores com freio EDR..71 —
315, EDRN63 — 315" (— B 198)

BEO5 — 11: Inserir o cabo do freio do novo freio na caixa de ligagao.

Colocar o novo freio. Ter em consideragao o alinhamento correto da saida do ca-
bo e da engrenagem do disco do freio.

= BE20 — 62 com opcional alivio manual do freio: Observar a correta posigéo do
alivio manual do freio.

8. Voltar a fixar o freio com os parafusos.

Parafusos cilindricos [900]

Torque de aperto EDR..90 — 100, EDRN90 — 100: 10.3 Nm
Torque de aperto EDR..112 — 160, EDRN112 — 132: 25.5 Nm
Torque de aperto EDR..180, EDRN160 — 180: 50 Nm

Torque de aperto EDR..200 — 225, EDRN200 — 225: 87.3 Nm

Tolerancia +10 %

g 4 3 8 4 3

9. Vedar o assento do anel de vedacdo com SEW-L-Spezial. Em motores com o op-
cional alivio manual do freio /HF ou /HR, montar também o-rings [47].

10. Vedar o eixo.
11. Substituir o anel de vedagao [95].

12. Cobrir o labio de vedagéo com graxa para rolamentos, consultar capitulo "Informa-
¢bes do pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para veda-
cao" (— B 249).

13. BE20 - 62: Enfiar conector [698] do freio e fixar com parafusos.
= Torque de aperto 3 Nm

14. Desmontar a cinta de aperto [157] do freio antigo. Montar a cinta de aperto [157]
na fita de vedacgédo [66] do novo freio. Certificar-se também de que a fita de veda-
¢ao e a cinta de aperto estdo encaixados corretamente.

Instrugdes de operagéo — EDR..71 - 315, EDRN63 315 2 ] 5



Inspecao/Manutencao
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15. A PERIGO! Falta efeito de frenagem devido & folga longitudinal "s" ajustada in-
corretamente. Morte ou ferimentos graves. Garanta que a folga longitudinal "s" es-
teja configurada corretamente para que o disco estacionario possa se mover em
caso de desgaste significativo da lona de freio.

Opcional alivio manual do freio: ajustar folga longitudinal "s" através das porcas
de ajuste, ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 218).

16. Montar as pegas desmontadas do motor.

2 1 6 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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8.7.19

Inspecao/Manutencao

Trabalhos de inspegao/manutengédo no motor com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

Troca do feio BE60 — 122 para motores EDR..250 — 315, EDRN250 — 315

v
v

1.

O motor e todos os opcionais conectados estao desligados da alimentacao.
O motor esta protegido contra religagédo involuntaria.
Desmontar as seguintes partes:

= Se existente, ventilacdo forgada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengédo de motores e freios" (— B 161).

= Calota do flange [212] ou calota do ventilador [35], anel de retengao [32/62] e
ventilador [36]

Desapertar os parafusos de fixacdo do conector de freio [698] e remover o conec-
tor.

Desparafusar os parafusos e remover o freio, se necessario com o freio do esta-
tor.

= Motores EDR..250 — 280, EDRN250 — 280: Substituir o-ring [1607].

Se necessario, substituir bucha entalhada [70], chaveta [71] e anel de retengao
[62], ver capitulo "Etapas de trabalho de inspeg¢do motores com freio EDR..71 —
315, EDRN63 — 315" (— B 198)

5. Vedar o eixo.

10.

11.

12.

13.

Substituir o anel de vedagéo [95].

Cobrir o 1abio de vedagdo com graxa para rolamentos, consultar capitulo "Informa-
¢Oes do pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para veda-
cao" (— B 249).

Colocar o novo freio. Ter em consideragdo o alinhamento correto da saida do ca-
bo e da engrenagem do disco do freio.

= Opcional alivio manual do freio: Observar a correta posigdo do alivio manual
do freio.

Voltar a fixar o freio com os parafusos.

= Parafusos cilindricos [900]

= Torque de aperto: 230 Nm

= Tolerancia +10 %

Enfiar conector [698] do freio e fixar com parafusos.
= Torque de aperto 3 Nm

Desmontar a cinta de aperto [157] do freio antigo. Montar a cinta de aperto [157]
na fita de vedacgédo [66] do novo freio. Certificar-se também de que a fita de veda-
¢ao e a cinta de aperto estdo encaixados corretamente.

A PERIGO! Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada in-
corretamente. Morte ou ferimentos graves. Garanta que a folga longitudinal "s" es-
teja configurada corretamente para que o disco estacionario possa se mover em
caso de desgaste significativo da lona de freio.

Opcional alivio manual do freio: ajustar folga longitudinal "s" através das porcas
de ajuste, ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 218).

Montar as pegas desmontadas do motor.

Instrugbes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315
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Trabalhos de inspecao/manutengéo no motor com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

8.7.20 Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF
v" O motor e todos os opcionais conectados estdo desligados da alimentacao.
v" O motor esta protegido contra religagao involuntaria.
1. Desmontar as seguintes partes:

= Se existente, ventilacdo forgada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengédo de motores e freios" (— B 161).

= Calota do flange [212] ou calota do ventilador [35], anel de retengao [32/62] e
ventilador [36]

2. Montar o alivio manual do freio.

= BEO03: Inserir o alivio manual [53] e a placa da mola [53] na posi¢cdo correta.
Montar a porca flangeada [58]. Fixar a alavanca manual [51])/parafuso de fixa-
¢ao [64] ao estator usando as buchas em anel.

= BEO05 — BE11: Remover o anel de vedagao antigo [95]. Aparafusar os pinos
roscados [56] e cola-los. Inserir 0 anéis de vedagéao para alivio manual do freio
[95]. Bater o pino cilindrico [59]. Montar o alivio manual [53], as molas conicas
[57] e as porcas de ajuste [58].

= BE20 — BE62: Inserir os o-rings [47] no corpo magnético. Aparafusar os pinos
roscados [56] e cola-los. Montar o alivio manual [53], as molas conicas [57] e
as porcas de ajuste [58].

= BE120 — BE122: Inserir 0os o-rings [47] no corpo magnético. Aparafusar os pi-
nos roscados [56] e cola-los.

3. A PERIGO! Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada in-
corretamente. Morte ou ferimentos graves. Garanta que a folga longitudinal "s" es-
teja configurada corretamente para que o disco estacionario possa se mover em
caso de desgaste significativo da lona de freio.

Ajustar a folga longitudinal "s" usando as porcas de ajuste ou a folga longitudinal
das porcas flangeadas "s".

= BEO03: Entre alivio manual e porca flangeada (ver figura seguinte).

= BEO5 — 122: Entre mola conica (base de presséo) e porcas de ajuste (ver figu-
ra seguinte)

BEO03 BEO0S5 — 122

Freio Folga longitudinal s
mm
BEO3 2.2
BEO5, BE1, BE2, 1.5
BE5 1.7
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Inspecao/Manutencao 8

Trabalhos de inspegao/manutengédo no motor com freio EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

Freio Folga longitudinal s
mm
BE11, BE20, BE30, BE32, BE60, BE62, 2
BE120, BE122

4. Montar as pegas desmontadas do motor.
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8.8

8.8.1

[1]

[32]
[35]
[36]
[37]
[41]
[42]
[44]

Alteracao do sentido de bloqueio em motores com contra recuo

Estrutura geral dos motores EDR..71 — 80, EDRN71 — 80 com contra recuo
711 [l [44]

Motor com rotor de freio

Anel de retencéao

Calota do ventilador

Roda do ventilador

Anel de vedacéo

Arruela de ajuste

Brida do contra recuo completa
Rolamento de esferas

[392] [42]  [48]

[48]
[62]
[71]
[74]
[75]
[77]
[78]
[392]

220 Instrugbes de operagcéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

[74] [75] [77] [36] [35] [78]

7

W/

J
S

[62] [37] [32]

18014399652340235

Anel espagador

Anel de retengao

Chaveta

Contra recuo

Flange de vedacéao

Parafuso cilindrico

Etiqueta de aviso do sentido de rotagao
Retentor
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8.8.2

(1]
[30]

[35]
[36]
[37]
[42]
(48]

[55]
[62]

[71]

Alteragéo do sentido de bloqueio em motores com contra recuo

Inspecao/Manutencao

Estrutura geral dos motores EDR..90 — 315, EDRN63, EDRN90 — 315 com contra recuo
[1] [392]

[901]
[1607]

[390]

Motor

Anel de vedacgao (motores EDR../
EDRN250 — 315)

Calota do ventilador

Roda do ventilador

Anel de vedacao

Flange lado do freio
Anel espagador

Peca de fechamento
Anel de retengao

Chaveta

[42] [71] [30] [48]

[376]

[74]

[62]

[1406]

[74]
[78]

[702]
[703]
[376]
[390]
[392]

[901]
[1406]

[1607]

[703]

[702]

[37] (32] [78]  [59]

u-nn-
 SENNNNu

[36] [39]

18014399652338315

Contra recuo
Etiqueta de aviso para sentido de rotagcéo

Carcaga do contra recuo

Parafuso cilindrico

Bujao (motores EDR..160 — 315,
EDRN132M — 315)

O-ring (motores EDR..160 — 225,
EDRN132M — 225)

Retentor (motores EDR..90 — 132,
EDRN90 — 132S)

Retentor (motores EDR../EDRN90 — 225)
Anel espagador (motores EDR../EDRN250
—315)

O-ring (motores EDR../EDRN250 — 280)
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Alteragao do sentido de bloqueio em motores com contra recuo

8.8.3 Alterar o sentido de bloqueio

Para alterar o sentido de bloqueio, proceder da seguinte maneira:

v" O motor e todos os opcionais conectados estdo desligados da alimentagao.

v" O motor esta protegido contra religagéo involuntaria.

1.

A S

Desmontar as seguintes partes:

= Se existente, ventilagdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 161).

= Calota do flange [212] ou calota do ventilador [35], anel de retengao [32/62] e
ventilador [36]

= Motores EDR..71 — 80, EDRN71 - 80: Flange de vedacao [75].

= Motores EDR..90 — 315, EDRN63, 90 — 315: Carcaga do contra recuo comple-
ta [702].

Afrouxar o anel de retengao [62] e, se necessario, o separador [1406].
Desmontar o contra recuo [74] com um dispositivo de extragao.
Para alterar o sentido de bloqueio, utilizar o contra recuo [74].

Verificar a graxa velha e, se necessario, substituir a graxa de acordo com as indi-
cacgoes embaixo.

= Motores EDRN63 — 71: Cobrir com fita protetora o contra recuo [74] com Locti-
te 648/649.

= Motores EDR..71 — 315, EDRN80 — 315: Pressionar o contra recuo [74].
Montar o anel de retencao [62].
Desmontar as seguintes pegas:

= Motores EDR..71 — 80, EDRN71 — 80: Aplicar uma camada de material para
vedacdo SEW-L-Spezial no flange de vedacao [75]. Montar o flange de veda-
cao [75].

= Motores EDR..90 — 315, EDRN63, 90 — 315: Substituir as vedacdes [901],
[1607] e, se necessario [37]. Montar completamente a carcaga do contra recuo
[702].

Montar as pegas desmontadas do motor.

9. Trocar a etiqueta [78] para a indicagédo do sentido de rotagao.

Lubrificagdo do antirretorno

O contra recuo é fornecido com graxa de baixa viscosidade Grease LBZ 1 de prote-
¢ao anticorrosiva. Se desejar usar outro tipo de graxa, assegurar-se de que essa seja
da classe NLGI 00/000, com uma viscosidade do oleo basico de 42 mm?/s a 40 °C, a
base de sabdo de litio e 6leo mineral. A faixa de temperatura de uso varia entre

-50 °C e +90 °C. A quantidade de graxa requerida é indicada na tabela abaixo:

EDR.. 71 80 90/100 | 112/132 160 180 200/225 | 250/280 | 315
EDRN.. 63/71 80 90/100 | 112/132S | 132M/L | 160/180 | 200/225 | 250/280 | 315
Quantidade de 9 11 15 20 30 45 80 80 120
graxa em g

A tolerancia da quantidade de graxa é de * 30%.
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Torques de frenagem

9 Dados técnicos

9.1 Torques de frenagem

A tabela seguinte mostra as combinagdes de torques de frenagem possiveis para os
diferentes tamanhos dos freios BE0O5 — 122. No freio BEO3, os torques de frenagem
de cada freio sdo pré-ajustados na fabrica e ndo podem ser alterados.

A ATENCAO

Torque de frenagem insuficiente ou muito elevado devido a equipamento de molas
nao permitido.

Morte ou ferimentos graves.

» Os trabalhos de manuteng¢ao apenas podem ser realizados por pessoal qualifica-
do.

» No caso de uma conversao, garantir que o torque nominal de frenagem resultan-
te do conjunto de molas selecionado é aprovado para a sua combinagao de aci-
onamento e se adequa para a sua aplicagao.

» Paraisso, levar em consideragao a especificagdo do planejamento de projeto no
manual "Planejamento de projeto freio BE.. — Motores CA DR.., DRN.., DR2.,,
EDR.., EDRN.. — Freio padrao/freio de seguranga" ou entrarem contato com a
SEW-EURODRIVE.

31555624/PT-BR — 11/2023

Freio Codigo Ajustes dos torques de frenagem
Disco ar?on;t)ecedor Torque de fre- Tipo e quantidade das molas de freio Numero do pedido de com-
Cha;EZ dsg polos nagem pras da mola de freio
[63]? Nm Normal [50] Azul [276] Branco [1312] Normal Azul/branco

BEO5 13740563" 3.5 - 6 - 0135017X 13741373
2.5 — 4 —
1.8 - 3 -

BE1 13740563" 7.0 4 2 - 0135017X 13741373
5.0 3 - -

BE2 13740199" 14 2 4 — 13740245 13740520
10 2 2 -
7.0 - 4 -
5.0 - 3 -

BES5 13740695" 40 2 4 — 13740709 13740717
28 2 2 -

20 - - 6 13747738
14 - - 4

BE11 13741713" 80 2 4 — 13741837 13741845
55 2 2 -
40 - 4 -
13741713+ 28 - 3 -

137469957 20 - - 4 13747789

BE20 - 150 4 2 - 13743228 13742485
- 110 3 3 -
- 80 3 - -
137493072+ 55 - 6 -
13746758 40 _ 4 _

BE30 - 200 4 4 - 01874551 13744356
- 150 4 -
- 100 - 8 -
13749455% 75 - 6 -
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9 Dados técnicos

Torques de frenagem

Freio

Codigo Ajustes dos torques de frenagem

Disco amor;t)ecedor Torque de fre- Tipo e quantidade das molas de freio
[718] nagem

Numero do pedido de com-
pras da mola de freio

Chapa de pol
ap?63‘]“'2)p° s Nm Normal [50] | Azul [276] | Branco [1312]

Normal

Azul/branco

BE32

- 400 4 4 -
- 300 4
- 200 -
13749455" 150 -
13749455" 100 -

01874551

13744356

BE60

A|D O |©
|

- 400
- 300
- 200

EENE N

01868381

13745204

BE62

E e
|

- 800
- 600
- 400

BN

01868381

13745204

BE120

- 800
- 600
- 400

AN |
|

13608770

13608312

BE122

- 1600
- 1200
- 800

AN

Ad OO
|
|

13608770

13608312

1) Disco amortecedor
2) Chapa de polos

9.1.1

Atribuicao das molas de freio

A tabela seguinte mostra a atribuicdo das molas do freio:

BEO05 — 11:

3+3molas 4 +2molas 2+ 2 molas

4 molas

BE20:

4 +2molas 3+ 3 molas 4 molas

BE30 - 122:

8 molas 4 +4 molas 6 + 2 molas 6 molas 4 molas
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Dados técnicos 9

Trabalho de frenagem, entreferro, espessura do disco do freio

9.2 Trabalho de frenagem, entreferro, espessura do disco do freio
Ao usar o freio em combinagdo com um encoder de seguranga ou quando o freio é
usado como freio de seguranga, os valores para o entreferro maximo s&o reduzidos,
bem como o trabalho de frenagem até a manutencéo. Os novos valores podem ser
consultados no adendo as instrugbes de operagdo para Encoders de segurancga e
freios de seguranca.

Freio Trabalho de frena- Entreferro Disco do freio

gem até a manu- ) A .
e minimo maximo minimo
106 J mm mm mm

BEO03 200 0.25 0.65 =

BEO5 120 0.25 0.6 11.0

BE1 120 0.25 0.6 11.0

BE2 180 0.25 0.6 11.0

BES5 390 0.25 0.9 11.0

BE11 640 0.3 1.2 12.5

BE20 1000 0.3 1.2 12.5

BE30 1500 0.3 1.2 12.5

BE32 1500 04 1.2 12.5

BEG60 2500 0.3 1.2 14.0

BE62 2500 0.4 1.2 14.0

BE120 390 0.6 1.2 14.0

BE122 390 0.8 1.2 14.0

1) Os valores indicados s&o valores nominais apurados no modo de medigdo. Conforme as cargas efetivas durante a operacao, os tra-

balhos de frenagem realmente atingiveis até a manutengéo podem divergir.

2) Quando verificar o entreferro, ter em atengéo: Apds um teste de funcionamento, podem ocorrer desvios de + 0.15 mm devido a tole-
rancia do paralelismo do disco do freio.

3) O disco do freio ndo pode ser substituido. Ao atingir a espessura minima do disco do freio/o entreferro maximo o freio tem de ser
substituido.

jde

INFORMAGAO

Em acionamentos com BE32, BE62 ou BE122 em posi¢cdes de montagem articulada,
o valor aqui indicado pode ser reduzido em até 50% dependendo do angulo de incli-
nacgao.
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Correntes de operagao

9.3 Correntes de operagao

9.3.1 Generalidades para determinar as correntes de operagao

As tabelas no presente capitulo mostram as correntes de operagéo do freio BE.. com
diferentes tensoes.

A corrente de aceleragéo | (= corrente de partida) flui por um curto periodo de tempo
(aprox. 160 ms no BE03 — BE62, 400 ms no BE60 — BE122 em conjunto com o siste-
ma de controle do freio BMP3.1) ao liberar o freio. Ao usar o sistema de controle do
freio BG, BS24 ou BMS.. e com alimentacdo de tensio continua direta sem unidade
de controle (s6 é possivel com tamanho do freio BEO3 — BE2) ndo ocorrera um au-
mento da corrente de partida.

Os valores para as correntes de retengéo |, sdo valores efetivos. Para a medi¢ao de
corrente use apenas unidades que sdo adequadas para medir os valores efetivos.

INFORMAGAO

As correntes de operacao e os consumos de poténcia especificados a seguir sdo va-
lores nominais. Eles se referem a uma temperatura de bobina de +20 °C.

Como regra, as correntes de operagcado e o consumo de poténcia em operagao nor-
mal diminuem devido ao aquecimento da bobina de freio.

Observe que em temperaturas de bobina abaixo de +20 °C, dependendo da tempe-
ratura ambiente, as correntes de operagao reais podem ser até 25% maiores.

jde

9.3.2 Legenda

As tabelas abaixo mostram as correntes de operagéo dos freios com diferentes ten-
sdes.

Os seguintes valores séo especificados:

Ps Valor nominal do consumo de energia elétrica da bobina de freio em watts.
Uy Tens&o nominal (faixa de medic¢ao) do freio em V (CA ou CC).

Iy Corrente de retencdo nominal em A (CA). Valor efetivo da corrente de frena-
gem na linha de alimentag&o ao sistema de controle do freio pela
SEW-EURODRIVE

Is Corrente de retengdo nominal em A (CC) no cabo do freio com alimentagao
de tenséo continua direta

ou

Corrente de retengcdo nominal em A (CC) no cabo do freio em alimentagéo
CC de 24 V através do BS24, BSG ou BMV.

Ig Corrente de aceleragéo em A (CA ou CC) em operagao com sistema de con-
trole do freio SEW para rapida excitagao.

Is/l;  Relagao de corrente de partida ESV.

ls/ls  Relagao da corrente de partida ESV em alimentagcdo CC de 24 V com BSG
ou BMV.
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Correntes de operacao

9.3.3 Freio BE03, BEO5, BE1, BE2
BEO03 BEO05/BE1 BE2
Poténcia nominal na bobina de freio em W 19.5 25 34
Relacao de corrente de partida ESV 4 4 4
Tensao nominal (faixa de medigao) U, BEO03 BEO05, BE1 BE2
I, ls Iy lg l, le
VCA VCcC A CA A CC A CA ACC A CA A CC
- 24" - 0.776 - 0.93 - 1.220

60 (57-63) 24 0.597 0.776 0.720 0.93 0.940 1.220
120 (111-123) 48 0.293 0.381 0.355 0.465 0.470 0.610
147 (139-154) 60 0.238 0.309 0.285 0.370 0.375 0.475
184 (174-193) 80 0.190 0.247 0.225 0.295 0.295 0.385
208 (194-217) 90 0.174 0.226 0.200 0.265 0.265 0.340
230 (218-243) 96 0.157 0.204 0.181 0.235 0.235 0.305
254 (244-273) 110 0.140 0.182 0.160 0.210 0.210 0.275
290 (274-306) 125 0.123 0.160 0.143 0.186 0.187 0.240
330 (307-343) 140 0.107 0.139 0.128 0.166 0.167 0.215
360 (344-379) 160 0.091 0.118 0.113 0.147 0.149 0.193
400 (380-431) 180 0.081 0.105 0.101 0.131 0.133 0.172
460 (432-484) 200 0.073 0.095 0.090 0.118 0.121 0.156
500 (485-542) 220 0.065 0.084 0.080 0.105 0.108 0.139

1) Operacédo com unidade de controle BSG, BS24, BMV

Instrugdes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 - 315 = 297/
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9

9.3.4 Freios BE5, BE11, BE20, BE30, BE32, BE60, BE62
BE5 BE11 BE20 BE30, BE32 | BE60, BE62
Poténcia nominal na bobi- 39 61 79 96 155
na de freioem W
Relagao de corrente de 5.9 6.6 7.5 8.5 9.2
partida ESV
Tensdo nominal (faixa de BE5 BE11 BE20 BE30, BE32 | BE60, BE62
medigao) Uy Lol o e o e oy T o T
VCA VCC |ACA | ACC | ACA | ACC | ACA | ACC|ACA ACC | ACA AccC
- 24" - 1.30 - 2.11 - 2.65 - - - -
60 (57-63) - 1.02 - 1.66 - 2.05 - - - - -
120 (111-123) - 0.51 - 0.83 - 1.03 - 1.38 - - -
147 (139-154) - 0.41 - 0.66 - 0.82 - 1.09 - - -
184 (174-193) - 0.325 - 0.52 - 0.65 - 0.88 - - -
208 (194-217) - 0.29 - 0.465 - 0.58 - 0.78 - 1.31 -
230 (218-243) - 0.255 - 0.415 - 0.52 - 0.69 - 1.16 -
254 (244-273) - 0.23 - 0.37 - 0.46 - 0.61 - 1.09 -
290 (274-306) - 0.205 - 0.33 - 0.41 - 0.55 - 0.95 -
330 (307-343) - 0.181 - 0.295 - 0.36 - 0.49 - 0.84 -
360 (344-379) - 0.161 - 0.265 - 0.325 - 0.44 - 0.74 -
400 (380-431) - 0.145 - 0.235 - 0.29 - 0.385 - 0.66 -
460 (432-484) - 0.129 - 0.21 - 0.26 - 0.345 - 0.59 -
500 (485-542) - 0.115 - 0.192 - 0.23 - 0.31 - 0.52 -

1) Operagédo com unidade de controle BSG, BMV
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9.3.5 Freio BE120, BE122

Dados técnicos 9

Correntes de operacao

BE120, BE122
Poténcia nominal na bobina de 175
freioem W
Relagao de corrente de partida 6
ESV
Tensao nominal (faixa de medi- BE120
c¢ao) U, I
H

VCA A CA
230 (218-243) 1.18
254 (244-273) 1.05
290 (274-306) 0.93
360 (344-379) 0.74
400 (380-431) 0.66
460 (432-484) 0.59
500 (485-542) 0.53

Instrugdes de operagéo — EDR..71 - 315, EDRN63 - 315 | 20



9 Dados técnicos

Resistores

9.4 Resistores

Os valores apresentados sao validos para a faixa de temperatura padrao de -20 a
+40 °C. Noutras faixas de temperatura, especialmente em acionamentos com tempe-
ratura admissivel superior a +60 °C ou acionamentos sem ventilagdo, podem surgir
resisténcias diferentes devido a concepgdes de bobinagem modificadas. Os valores
podem ser obtidos entrando em contato com a SEW-EURODRIVE.

9.4.1 Medicao de resisténcia BE03 — BE122

INFORMAGAO

Para medicdo de resisténcia, os condutores coloridos da bobina de freio devem ser
soltos de seus pontos terminais, caso contrario podera ocorrer uma falsa leitura na
medigao.

jde

Em acionamentos nas versdes 3G-c, 3GD-c, o sistema de controle do freio precisa
ser sempre instalado no painel elétrico.

Sistema de controle do freio no painel elétrico

A figura a seguir mostra a medi¢cao de resisténcia nas extremidades da bobina de
freio no bloco de terminais auxiliar da caixa de ligacdo, quando o sistema de controle
do freio é for instalado no painel elétrico.

RD
Rs
WH
Ry
BU
R;  Resisténcia da bobina de aceleragao a 20 °C em Q RD vermelho
R; Resisténcia da bobina parcial a 20 °C em Q WH branco
BU azul

Sistema de controle do freio na caixa de ligagao

A figura a seguir mostra a medicao de resisténcia, quando o sistema de controle do
freio esta instalado na caixa de ligagao (desligamento no circuito CA):

RD

Rs
WH

B
BU

9007199497350795
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Dados técnicos 9

Resistores

A figura a seguir mostra a medigao de resisténcia, quando o sistema de controle do
freio esta instalado na caixa de ligagéo (desligamento nos circuitos CA e CC):

RD
RB
WH
Ry
BU
18014398752093451
R;  Resisténcia da bobina de aceleragao a 20 °C em Q RD vermelho
R; Resisténcia da bobina parcial a 20 °C em Q WH branco
BU azul

Instrugdes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 - 315 | 2 3]



Dados técnicos

9

Resistores
9.4.2 Freio BE03, BE05, BE1, BE2, BE5S

BEO3 BEO5, BE1 BE2 BE5
Poténcia nominal na bobina 19.5 25 34 39
de freio W
Relacao de corrente de parti- 4 4 4 5.8
da ESV
Tensao nominal (faixa de BEO03 BEO05, BE1 BE2 BES5
medicao) Uy
VCA VCC Rg R, Rg R; Rg R, Rg R;
60 (57-63) 24 7.86 24.3 6.2 18.7 4.55 13.8 2.75 13.2
120 (111-123) 48 32 98.7 24.5 75 18.2 55 11 53
147 (139-159) 60 49.6 153 39 118 29 87 17.4 83
184 (174-193) 80 78.1 241 62 187 45.5 139 27.5 132
208 (194-217) 90 96 296 78 235 58 174 34.5 166
230 (218-243) 96 119 367 98 295 72 220 43.5 210
254 (244-273) 110 150 462 124 375 91 275 55 265
290 (274-306) 125 191 589 156 470 115 350 69 330
330 (307-343) 140 247 762 196 590 144 440 87 420
360 (344-379) 160 326 1004 245 750 182 550 110 530
400 (380-431) 180 412 1270 310 940 230 690 138 660
460 (432-484) 200 512 1580 390 1180 280 860 174 830
500 (485-542) 220 645 1989 490 1490 355 1080 220 1050
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Dados técnicos 9

Resistores

9.4.3 Medicao da resisténcia BE120, BE122

fde

A figura seguinte mostra a medi¢ao da resisténcia no BMP 3.1.

RD
Rs
WH
Ry
BU
RD WH BU
BS Bobina de aceleragao RD vermelho
TS  Bobina parcial WH branco
Rg Resisténcia da bobina de aceleragédo a 20 °C em Q BU azul

R; Resisténcia da bobina parcial a 20 °C em Q
Uy  Tensédo nominal (faixa de tensdo nominal)

INFORMACAO

Para medir a resisténcia da bobina parcial R; ou da bobina de aceleragédo Rg, soltar
o condutor branco do retificador de freio, caso contrario as resisténcias internas do
retificador de freio poderao causar erros no resultado da medicao.
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9

Resistores
9.4.4 Freios BE11, BE20, BE30, BE32, BE60, BE62

BE11 BE20 BE30, BE32 BE60, BE62
Poténcia nominal na bobina de 61 79 96 155
freioem W
Relagao de corrente de partida 6.7 7.7 8.5 9.2
ESV
Tensao nominal (faixa de medi- BE11 BE20 BE30, BE32 BE60, BE62
c¢ao) U,
CAV Rg R; Rg R; Rg R; Rg R;
60 (57-63) 1.54 8.7 1.06 7.2 - - - -
120 (111-123) 6.2 34.5 4.25 28.5 2.9 21.5 - -
147 (139-159) 9.8 55.0 6.8 455 4.6 345 - -
184 (174-193) 15.5 87 10.7 72 6.5 54 3.95 325
208 (194-217) 19.5 110 13.5 91 9.2 69 5 41
230 (218-243) 24.5 138 17.0 114 11.6 86 6.3 52
254 (244-273) 31.0 174 21.5 144 14.6 108 7.8 64
290 (274-306) 39.0 220 27 181 18.3 137 9.9 80
330 (307-343) 49 275 33 225 23 172 12.6 101
360 (344-379) 62 345 42.5 285 29 215 15.8 128
400 (380-431) 78 435 53 355 35 275 19.9 163
460 (432-484) 98 550 68 455 45 335 25.5 205
500 (485-542) 119 670 83 560 56 420 31.5 260
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Dados técnicos 9

Resistores

9.4.5 Freio BE120, BE122

BE120, BE122
Poténcia nominal na bobina de 175
freioem W
Relacdo de corrente de partida 6
ESV
Tensao nominal (faixa de medi- BE120, BE122
c¢ao) U,
VCA Rg R;
60 (57-63) - -
120 (111-123) - -
147 (139-159) - -
184 (174-193) - -
208 (194-217) 7.7 37
230 (218-243) 97 47
254 (244-273) 12.2 59
290 (274-306) 15.4 74
330 (307-343) 19.4 93
360 (344-379) 24.5 118
400 (380-431) 30.5 148
460 (432-484) 38.5 187
500 (485-542) 48.5 235
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Sistema de controle do freio

9

9.5 Sistema de controle do freio
INFORMAGCAO
i Sistemas de controle do freio ndo sdo permitidos nos motores EDR../EDRN.. nas
versdes 3G-c e 3GD-c na caixa de ligagao.
Nos motores EDR../EDRN.. na versado 3D-c, os sistemas de controle do freio na cai-
xa de ligagcao do motor e no painel elétrico.
9.5.1 Instalagido no painel elétrico
A tabela abaixo mostra as possiveis combinagdes padronizadas e selecionaveis do
retificador de freio e do freio para a instalagdo no painel elétrico:
BEO3 | BEO5 | BE1 BE2 | BE5 | BE11 | BE20 BE30, BEG60, BE120,
BE32 BEG62 BE122
BMS.. X X X X - - - - - -
BME.. . . . . X X X X X -
BMH.. L] L] L] L] L] L] L] L] — —
BMP.- L] L] L] L] L] L] L] L] — X
BMK_ L] . L] L] L] L] . . — —
BMV.. . X X X X X X - - -
. Selecionavel
X Série na versao 3G-c, 3D-c, 3GD-c

- Nao aprovado

Painel elétrico

As tabelas seguintes indicam os dados técnicos dos sistemas de controle do freio pa-
ra montagem no painel elétrico. Para facilitar a diferenciagdo, cada carcaga possui
uma cor diferente da outra (= cddigo de cor).

BMS..
Retificador de meia onda sem comutacéo eletrénica.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Cédigo Cédigo de cor
de saida
IL
BMS1.5 150 — 500 VCA 1.5ACC 08258023 preto
BMS3 42 — 150 VCA 3.0ACC 08258031 marrom mogno
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Dados técnicos

Sistema de controle do freio

BME..
Retificador de meia onda com comutacao eletrénica.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Caodigo Caodigo de cor
de saida
I
BME1.5 150 — 500 VCA 1.5ACC 08257221 laranja avermelha-
do
BME3 42 - 150 VCA 3.0ACC 0825723X azul-claro
BMH..
Retificador de meia onda com comutacéo eletrénica e fungao de aquecimento.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Caodigo Caodigo de cor
de saida
IL
BMH1.5 150 — 500 VCA 1.5ACC 0825818X verde-esperancga
BMH3 42 - 150 VCA 3.0ACC 08258198 amarelo de zinco
BMP..
Retificador de meia onda com comutagéo eletronica e relé de tensao integrado para o
desligamento no lado da corrente continua.
Tipo Tensado nominal | Corrente nominal Cédigo Cédigo de cor
de saida
I
BMP1.5 150 — 500 VCA 1.5ACC 08256853 cinza claro
BMP3 42 — 150 VCA 3.0ACC 08265666 verde claro
BMP3.1 230 - 575 VCA 28ACC 08295077 -
BMK..
Retificador de meia onda com comutacao eletrénica, entrada de controle de 24 VCC e
separagao no lado CC.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Codigo Codigo de cor
de saida
IL
BMK1.5 150 — 500 VCA 1.5ACC 08264635 azul agua
BMK3 42 - 150 VCA 3.0ACC 08265674 rosa claro
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Dados técnicos

Sistema de controle do freio

BMV..
Unidade de controle do freio com comutacdo eletrbnica, entrada de controle de
24 VCC e desligamento rapido.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Codigo Codigo de cor
de saida
I
BMV5 24 VCC 50ACC 13000063 branco puro
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9.5.2

Dados técnicos 9

Sistema de controle do freio

Instalagao na caixa de ligagcao do motor

A tabela abaixo mostra as possiveis combinagdes padronizadas e selecionaveis do
retificador de freio e do freio para a instalagdo na caixa de ligagdo do motor:

BE03 com BEO03 BEO05 BE1 BE2 BE5
EDRNG63
BG.. X X X X X -
BGE.. - . . . . X
BS.. - X X X X -
BSG.. - . . . . X
BE11 BE20 BE30, BE32 | BE60, BE62 BE120,
BE122
BG.. - - - - -
BGE.. X X X X -
BS.. - - - - -
BSG.. X X - - -
Selecionavel
X Série na verséo 3D-c

- Nao aprovado

Caixa de ligagdao do motor

As tabelas seguintes indicam os dados técnicos dos sistemas de controle do freio pa-
ra montagem na caixa de ligacdo. Para facilitar a diferenciagdo, cada carcaga possui
uma cor diferente da outra (= cddigo de cor).

BG..
Retificador de meia onda sem comutacéo eletrénica.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Cédigo Cédigo de cor
de saida
IL
BG1.2 90 - 500 VCA 1.2ACC 08269920 preto profundo
BG2.4 24 —90 VCA 24ACC 08270198 marrom mogno
BG1.5 150 — 500 VCA 1.5ACC 08253846 preto profundo
BG3 24 - 500 VCA 28ACC 08253862 marrom mogno
BGE..
Retificador de meia onda com comutacao eletrénica.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Codigo Codigo de cor
de saida
I
BGE1.5 150 — 500 VCA 1.5ACC 08253854 laranja avermelha-
do
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Sistema de controle do freio

Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Codigo Codigo de cor
de saida
I
BGE3 42 — 150 VCA 28ACC 08253870 azul-claro
BS24
Circuito protetor do varistor.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Cédigo Cédigo de cor
de saida
I
BS24 24 VCC 50ACC 08267634 azul agua
BSG..
Comutagéo eletronica.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Cédigo Cédigo de cor
de saida
I
BSG 24 VCC 50ACC 08254591 branco puro
BMP..

Retificador de meia onda com comutacgao eletrénica e relé de tensao integrado para o
desligamento no lado da corrente continua.

Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Codigo Codigo de cor
de saida
I
BMP3.1" 230 - 575 VCA 28ACC 08295077 -

1) Somente tamanhos 250 — 315

Instalacido na caixa de ligagdo do motor com relé de comutagdao BSR, BUR adicional

As tabelas a seguir mostram os dados técnicos do sistema de controle do freio BSR..
e BUR.., cada um consistindo do sistema de controle do freio BGE.. e de um relé de
corrente SR.E ou de um relé de tensdo UR.E. Os relés servem para realizar o desli-
gamento no circuito CA sem contato comutavel adicional no painel elétrico.

No sistema de controle do freio BSR.., a tensdo de alimentacao é removida do freio
diretamente na placa de bornes do motor, razdo por que podem ser usados apenas
em unidades com operagado em rede (tenséo constante). O controle BUR também po-
de ser utilizado com acionamentos de velocidade variavel (acionamento do conversor
de frequéncia).

Sistema de controle do freio BSR
Atribuigcéao

A alocagéo do SR.E depende da corrente nominal do motor em ligagéo \:

A tabela a seguir mostra a atribuicao do relé de corrente SR.. para a corrente nominal
do motor |, em ligacdo .\ e a maxima corrente de retencéo do freio |,;ysy-
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Sistema de controle do freio

lmax = 11 % 1.3 Aca

EDR..71 - 132, Relé de corrente | Corrente nominal do motor| Corrente de retengdo max.
EDRN63 — 132S Iy em ligagao A do freio I,
A A
SR10E 0.075-0.6 1
SR11E 0.6-10 1
SR15E 10-50 1
EDR..160 — 225, Relé de corrente | Corrente nominal do motor| Corrente de retengdo max.
EDRN132M — 225 Iy em ligagao A do freio Iy
A A
SR15E 10-30 1
SR19E 30-90 1
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Sistema de controle do freio

BSR..
Retificador de meia onda + relé de corrente com desligamento do lado CC.
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Codigo Codigo de cor
de saida
I

BG1.2 + SR10E 90 — 500 VCA 1.0ACC 08269920 preto profundo
08282439 -

BGE1.5 + SR10E 150 — 500 VCA 1.0ACC 08253854 laranja avermelha-
08282439 do

BGE1.5 + SR11E 150 — 500 VCA 1.0ACC 08253854 laranja avermelha-
08282447 do

BGE1.5 + SR15E 150 — 500 VCA 1.0ACC 08253854 laranja avermelha-
08282455 do

BGE1.5 + SR19E 150 — 500 VCA 1.0ACC 08253854 laranja avermelha-
08283125 do

BGE2.4 + SR10E 24 —90 VCA 1.0ACC 08253862 marrom mogno
08282439 -

BGE3 + SR10E 42 — 150 VCA 1.0ACC 08253870 azul-claro
08282439 -

BGE3 + SR11E 42 - 150 VCA 1.0ACC 08253870 azul-claro
08282447 -

BGE3 + SR15E 42 - 150 VCA 1.0ACC 08253870 azul-claro
08282455 -

BGE3 + SR19E 42 - 150 VCA 1.0ACC 08253870 azul-claro
08283125 -
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Sistema de controle do freio

Dados técnicos 9

Sistema de controle do freio BUR..

Atribuicao
O sistema de controle do freio BUR.. combina a unidade de comando BGE.. com um
relé de tensao eletrénico. A tensdo na unidade de comando BGE.. é fornecida sepa-
radamente, pois ndo ha tensdo constante na placa de bornes do motor (motores no
conversor de frequéncia).
Com o desligamento no circuito CA, o relé de tensdo UR.E aciona quase sem atraso
o desligamento no circuito CC da bobina de freio com uma atuagéo do freio muito
rapida.
A tensado do freio é definida automaticamente com a tensdo da fase do motor sem
mais informagdes ao cliente. Opcionalmente, outras tensbes do freio podem ser defi-
nidas segundo a tabela seguinte.
Freio BUR.. (BGE.. + UR.E) para sistema de controle do freio em VCA
79 - | 124 -
123 138
BEO3
BEO5
BE1
BE2
BE5
BE11
BE20
BE30
BE32
UR15E UR1T1E nao pode ser exe-
cutado
A atribuicdo do UR.E depende da tensao do freio selecionado.
BUR..
Tipo Tensao nominal | Corrente nominal Cédigo Cédigo de cor
de saida
I
BG1.2 + UR15E 90 - 500 VCA 1.0ACC 08269920 preto profundo
08283141 -
BGE1.5 + UR15E 150 — 500 VCA 1.0ACC 08253854 laranja avermelha-
08283141 do
BG2.4 + UR11E 24 — 90 VCA 1.0ACC 08253862 marrom mogno
08283133 -
BGE3 + UR11E 42 — 150 VCA 1.0ACC 08253870 azul-claro
08283133 -
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9 Dados técnicos

9.5.3 Operacgao em paralelo de distintos freios com um controle

Em motores EDR../EDRN.., a fonte de alimentagéo paralela de dois ou mais freios
ndo é permitida através de um sistema de controle do freio Unico devido ao aumento
da exigéncia de protegado contra explosao, ou seja, para cada freio deve ser usado
necessariamente um sistema de controle do freio separado.
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9.6 Rolamentos aprovados

Dados técnicos 9

Rolamentos aprovados

9.6.1 Tipos de rolamentos para motores EDR..71 — 280

Motores Rolamento lado A Rolamento lado B
Motor CA Motorredutor Motor CA Motor com freio

EDR..71 6204-2Z-C3 6303-22-C3 6203-2Z-C3 6203-2RS-C3
EDR..80 6205-2Z-C3 6304-22-C3 6304-22-C3 6304-2RS-C3
EDR..90 — 100 6306-2Z-C3 6205-2Z-C3 6205-2RS-C3
EDR..112 - 132 6308-2Z-C3 6207-2Z-C3 6207-2RS-C3
EDR..160 6309-2Z-C3 6209-2Z-C3 6209-2RS-C3
EDR..180 6312-2Z-C3 6213-2Z-C3 6213-2RS-C3
EDR..200 — 225 6314-2Z-C3 6314-2Z-C3 6314-2RS-C3
EDR..250 — 280 6317-2Z-C4 6315-2Z-C3 6315-2RS-C3

9.6.2 Tipos de rolamentos para motores EDRN63 — 280

Motores Rolamento lado A Rolamento lado B

Motor CA Motorredutor Motor CA Motor com freio
EDRN63 6202-2Z-C3 6303-22-C3 6203-2Z-C3 6203-2Z-C3
EDRN71 6204-2Z-C3 6303-2Z-C3 6203-2Z-C3 6203-2Z-C3
EDRN80 6205-2Z-C3 6304-2Z-C3 6304-22-C3 6304-2RS-C3
EDRN90 6305-2Z-C3 6205-2Z-C3 6205-2RS-C3
EDRN100 6306-22-C3 6205-2Z-C3 6205-2RS-C3
EDRN112 6308-2Z-C3 6207-2Z-C3 6207-2RS-C3
EDRN132S 6308-2Z-C3 6308-2Z-C3 6207-2Z-C3 6207-2RS-C3
EDRN132M/L 6308-2Z-C3 6309-2Z-C3 6209-2Z-C3 6209-2RS-C3
EDRN160 6310-2Z-C3 6312-2Z-C3 6212-2Z-C3 6212-2RS-C3
EDRN180 6311-2Z-C3 6312-2Z-C3 6212-2Z-C3 6212-2RS-C3
EDRN200 6312-2Z-C3 6314-2Z-C3 6314-2Z-C3 6314-2RS-C3
EDRN225 6314-2Z-C3 6314-2Z-C3 6314-2RS-C3
EDRN250 — 280 6317-2Z-C4 6315-2Z-C3
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9.6.3 Tipos de rolamentos para motores EDR..315, EDRN315

Motores

Rolamento lado A

Rolamento lado B

Motor CA

Motorredutor

Motor CA

Motorredutor

EDR..315K,
EDRN315S

EDR..315S,
EDRN315M/ME

6319-C3

6319-C3

6319-C3

6319-C3

EDR..315M,
EDRN315L

EDR..315L,
EDRN315H

6319-C3

6322-C3

6319-C3

6322-C3

9.6.4 Motores com relubrificagdo /NS para motores EDR..250 — 315, EDRN225 — 315

Motores Rolamento lado A Rolamento lado B

Motor CA Motorredutor Motor CA Motorredutor
EDRN225 6314-C3 6314-C3 6314-C3 6314-C3
EDR..250 — 280
EDRN250 — 280 6317-C4 6317-C4 6315-C3 6315-C3
EDR..315K - 315S
EDRN315S - 6319-C3 6319-C3 6319-C3 6319-C3
315ME
EDR..315M - 315L
EDRN315L — 315H 6319-C3 6322-C3 6319-C3 6322-C3

9.6.5 Motores com rolamentos reforgcados /ERF para motores EDR..250 — 315, EDRN250 — 315

Motores

Rolamento lado A

Rolamento lado B

Motor CA

Motorredutor

EDR..250 - 280,
EDRN250 - 280

NU317E-C3

6315-C3

EDR..315K,
EDRN315S

EDR..315S,
EDRN315M/ME

EDR..315M,
EDRN315L

EDR..315L,
EDRN315H

NU319E

6319-C3

6319-C3

6322-C3
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Rolamentos aprovados

9.6.6 Rolamentos de corrente isolada /NIB para motores EDR..200 — 315, EDRN200 — 315

Motores

Rolamento lado B

Motor CA

Motorredutor

EDR..200 - 225,
EDRN200 - 225

6314-C3-El

6314-C3-El

EDR..250 - 280,
EDRN250 - 280

6315-Z-C3-El

6315-Z-C3-El

EDR..315K,
EDRN315S

EDR..315S,
EDRN315M/ME

EDR..315M,
EDRN315L

EDR..315L,
EDRN315H

6319-C3-El

6319-C3-El

6322-C3-El
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9 Dados técnicos

Tabelas de lubrificantes

9.7 Tabelas de lubrificantes

9.71 Tabela de lubrificantes para rolamentos

INFORMAGAO

i Em caso de uso de graxas para rolamento incorretas podem ocorrer danos nos rola-
mentos.

Motores com rolamentos fechados

Os rolamentos sao fornecidos nas versdes de rolamento fechado 2Z ou 2RS e nao
podem ser relubrificados. Sao utilizados nos motores EDR..71 — 280, EDRN63 — 280.

Temperatura ambiente Fabricante Tipo Designacgao DIN
Rolamento do mo- -20 °C até +80 °C Movel Polyrex EM" K2P-20
tor +20 °C até +100 °C Kliiber Kliiberquiet KX2U
BQ72-72?
-40 °C até +60 °C Kyodo Yushi Multemp SRL? KE2N-40
-20 °C até +60 °C SKF LHT23? KE2N-40

1) Lubrificante mineral (= graxa para rolamentos com base mineral)
2) Lubrificante sintético (= graxa para os rolamentos com base sintética)

Motores com rolamentos abertos

Motores dos tamanhos EDR..315 e EDRN315 sempre sao equipados com rolamentos
abertos. Se os motores EDR..250 — 280 e EDRN225 — 280 estiverem equipados com
o opcional de relubrificagado /NS, também sao fabricados com rolamentos abertos.

Temperatura ambiente Fabricante Tipo Denominagéao DIN
Rolamentos -20 °C até +80 °C Movel Polyrex EM" K2P-20
-40 °C até +60 °C SKF LGHP 2" K2N-40

1) Lubrificante mineral (= graxa para rolamentos com base mineral)
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Informacgdes do pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para vedagao

9.8 Informagoes do pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material
para vedagao

E possivel encomendar lubrificantes, agentes anticorrosivos e material para vedacéo
diretamente a SEW-EURODRIVE, indicando os seguintes numeros do pedido de

compras.
Utilizagao Fabricante Tipo Quan- | Numero do pe-
tidade | dido de com-
pras
Lubrificante para rolamen- Movel Polyrex EM 400 g 09101470
tos SKF LGHP2 400g | 09101276
Lubrificante para anéis de
vedagao
Material: NBR/FKM Kliber Petamo GHY 133N 10g 04963458
FUCHS LUBRITECH gleitmo 100 S 1kg 03258092
Material: EPDM/EPP Kliber Klibersynth BLR 46-122 | 10g 03252663
Protec¢ao anticorrosiva e SEW-EURODRIVE NOCO®-FLUID 55¢ 09107819
lubrificante
Material para vedagao Marston Domsel SEW-L-Spezial 80g 09112286
Lubrificante para contra re- Mobil Grease LBZ 1 400 g 03287211
cuo

31555624/PT-BR — 11/2023
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Encoder

9.9 Encoder

9.9.1

Encoder incremental E.8.

Encoder

EK8S
EV8S

1)

EK8R
EV8R

2)

EK8C
EV8C

Tensao de alimentagéo

Us

7V-30VCC 4.75V-30VCC

Tensao de alimentagéo
em aplicagbes para seguran-
¢a funcional

Ug rs

7V-30VvCC

Consumo de corrente maxi-
mo, sem carga

Iin

100 mA (com Ug =7 V)

Frequéncia de pulso max.

f,

pulse_max

150 kHz

| 120 kHz

Sentido de rotagao

A (coseno) antes de B (seno) olhando para o eixo de saida do motor e rotagdo no sentido

horario.

B (seno) antes de A (coseno) olhando para a calota do ventilador e rotagéo no sentido hora-

rio.

Sinais incrementais, periodos
por voltas

A B

1024

—

10 Bit)

N

Resolugao de posicionamen-
to, incrementos por voltas

A B

4096

—

12 Bit)

Tensao do sinal de saida
diferencial

(Pico-pico)
(A=A-A;B'=B-B)

U gt

1V+£10%

Tenséo do sinal de saida
nao diferencial
(Pico-pico)

U,

0.5V+10 %

Us <6V
U, <05V
Ungn = 2.5 V

Us>6V

U <3V

Ungn= Ug - 2.5V

U,y <0.5V
Unign 2 2.5 V

Nivel de sinal saida, Offset
nominal contra 0 V
(A, B, C, A, B, C)V

25V+03V

Saida de sinal

sen/cos

HTL

TTL (RS422)

Nivel de atenuagao de distor-
¢ao harmonica (fator de dis-
torgdo harmonica)

40 dB (1%), 60 dB (0.1%) a partir da 7.2 harménica -

Resisténcia de carga/corrente
de carga
diferencial

R/,

Uy 6 V:

120 Q +10%
UB>6V:

1-3kQ

120 Q +10%

Resisténcia entre sinais e
massa de referéncia

> 1kQ

Capacidade de carga, saida

<20nF

Tenséo do sinal de saida
diferencial (C'= C - C)
(Pico-pico)

03-14V

Offset sinal C

192mV+5mV

Tenséo do sinal de saida, ndo
diferencial (C,C)
(Pico-pico)

UsS6V
UL, <0.5V
Ungn 2 2.5V

Us>6V

U <3V
Ungn= Ug - 2.5V

Uy €05V
Upen 225V

Posicao de fase sinal C’,
n = constante

k, |

k =180° £ 90°
| =180° £ 90°

Largura de sinal sinal C

We

ver grafico

90° elétrico

Logica de sinal sinal C

ver grafico

C=log1,seA=B=log 1

Grau de amostragem confor-
me |EC 60469-1, n = constan-
te

50 % = 10%

Desfasamento A : B; A: B
n = constante

90°+ 2°

90°+ 20°
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Encoder

Encoder EK8S EK8R EK8C

EV8S EV8R EV8C
1) 2)

Precisao parte incremental® 0.0194° (70 ") 0.033° (120 ")

Resisténcia a vibragédo confor- <109 (f>18.5 Hz)

me EN 60068-2-6

Resisténcia a choque <100 g (t = 6 ms, 18 Impulse)

EN 60068-2-27

Rotagédo maxima Nenéx 6000 min'

Comprimento max. do cabo 100 m 300 m 100 m

Duragéo até a mensagem de <25 ms -

irregularidade

(saidas desativadas)”
Tempo de ativagéo do enco- <200 ms -
der rotativo de diagnostico in-
terno apos a ligagéo

Grau de protecéo conforme 1P66
EN 60529
Altitude de instalagéo a <4000 m acima do nivel do mar

em area a prova de exploséo: pressao exterior admissivel 0.8 — 1.1 bar (altura tipica
< 1800 m acima do nivel do mar)

Marcagéo de protegéo contra ATEX categoria de equipamentos 3 (3G, 3D, 3GD)
explosdo ATEX/IECEx IECEx EPL .c (3G-c, 3D-c, 3GD-c)

Certificado de conformidade IECEX IBE 18.0032X

IECEX

Protecéo anticorrosiva, prote- KS, 0S1 - 0S84, OSG

¢ao da superficie

Conexao Conector de encoder integrada na calota do ventilador (montavel em campo e encaixavel)
Temperatura ambiente do mo- Tamb -30 até +60 °C

tor

Plagueta de identificagéo ele- RS485 (serial, assincrono); - -
tronica 1920 Byte

Grau de poluigdo maximo em Grau de poluigao 1 (IEC 61010-1, EN 60664-1, VDE 0110-1)

trabalhos de instalagéo

1) ver grafico "sinais sen/cos e relagéo de fases"

2) ver grafico "sinais HTL/TTL e relagéo de fases"

3) Devido a rigidez do braco de tor¢éo, durante a operagéo € necessario contar com uma torcéo de retorno automatica da carcaga do
encoder contra o eixo do encoder de +0.6° (conforme o sentido de rotagéo).

4) O encoder seno/coseno dispde de um autodiagndstico. Se for detectada uma irregularidade, o sensor comunica-a desativando os
sinais de saida para a unidade de avaliagcdo do encoder.

Instrugdes de operagéo — EDR..71 - 315, EDRN63 - 315 = 5]
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Encoder

Sinais sen/cos e relagao de fases

A
(V1-v2)
B
(V1-V2)
°
C
(V1-V2)
_—
28352869387
Sinais HTL/TTL e relacao de fases
A (K1)
| A(KT)
«—» 180°
< » 360° [
o
BRI
B (K2)
| B(K2)
4’ 47
—  90°
C (K0)
C (K0)
1369276939
9.9.2 Encoders ES7., AS7., EG7., AG7.
Esta tabela mostra os dados técnicos gerais validos para os encoders:
Denominagao Valor
Temperatura ambiente de operagéo para o motor -30 °C até +60 °C"
Temperatura de armazenamento -15°C até +70 °C
Maxima aceleragédo angular 10* rad/s?
1) Observar as restricdes do motor, por exemplo, em temperaturas de operagéo > 40 °C ou com rotagéo
maxima.
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9.9.3

Encoder incremental E.7S — sen/cos

Dados técnicos
Encoder

Encoder

ES7S EV7S EG7S

\ EH7S

Tenséo de alimentacéo

Us

7V-30VCC

Consumo de corrente max.

Iin

140 MAgys

Frequéncia de pulso max.

fmax

150 kHz

\ 180 kHz

Sinais incrementais, periodos
por voltas

A B

1024 (10 Bit)

Cc

Resolugao de posicionamen-
to, incrementos por voltas

A B

1

Amplitude de saida
por sinal

Uh\qh

Ulow

1 Vss

Saida de sinal

sen/cos

Corrente de saida por sinal

out

10 mAgus

Grau de amostragem confor-
me IEC 60469-1, n = constan-
te

Desfasamento A : B
n = constante

90°+ 3°

90° £ 10°

Precisédo"

0.0194° - 0.0194°

Resisténcia a vibragédo confor-
me EN 60088-2-6

<100 m/s?

Resisténcia a choque
EN 60088-2-27

<1000 m/s?

<2000 m/s?

Rotagdo maxima

Nimax

6000 min’'

Duragéo até a mensagem de
irregularidade
(saidas desativadas)?

25 ms - 25 ms

Tempo de ativagéo do enco-
der rotativo de diagnéstico in-
terno ap6s a ligagéo

Grau de protecéo conforme
EN 60529

IP66

IP65

Conexao

Caixa de ligagdo no encoder incremental

Conector de 12 pinos

Temperatura ambiente

°C

-30 a +60 -30 a +80 \

-30 a +60

-40 a +60

Grau de poluigdo maximo em

trabalhos de instalagéo

Grau de poluigédo 2 (IEC 61010-1, EN 60664-1, VDE 0110-1)

1) Devido a rigidez do brago de tor¢éo, durante a operagao é necessario contar com uma tor¢do de retorno automatica da carcaga do

encoder contra o eixo do encoder de +0.6° (conforme o sentido de rotagéo).

2) O encoder seno/coseno dispde de um autodiagnéstico. Se for detectada uma irregularidade, o sensor comunica-a desativando os

sinais de saida para a unidade de avaliagdo do encoder.

9.9.4 Encoder incremental E.7R — TTL (RS422),9V<Uy;<30V

Encoder ESTR \ EV7R \ EG7R EH7R
Tenséo de alimentacéo Ug 7V-30VCC 10V -30VCC
Consumo de corrente max. I 160 mAgys 140 mAgus
Frequéncia de pulso max. frnax 120 kHz 300 kHz
Sinais incrementais, periodos A B 1024 (10 Bit)

por voltas C 1

Resolugédo de posicionamen- A B 4096 (12 Bit)

to, incrementos por voltas

Amplitude de saida Unigh 22.5VCC

por sinal Ups <0.5VCC

Saida de sinal TTL (RS422)

Corrente de saida por sinal out 25 mAgus 20 mAgus

Grau de amostragem confor-
me IEC 60469-1, n = constan-
te

50% * 10%
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9 Dados técnicos

Encoder

ES7R EV7R EG7R

EH7R

Desfasamento A : B
n = constante

90°+ 20°

Resisténcia a vibragao confor-
me EN 60088-2-6

<100 m/s?

Resisténcia a choque
EN 60088-2-27

<1000 m/s?

<2000 m/s?

Rotagdo maxima

nma’x

6000 min™*

6000 min™'
2500 min" a 60 °C

Grau de protecéo conforme
EN 60529

1P66

IP65

Conexao

Caixa de ligagdo no encoder incremental

Conector de 12 pinos

Temperatura ambiente

°C

-30 a +60 -30 a +60

-40 a +60

Grau de poluigdo maximo em
trabalhos de instalagéo

Grau de polui¢do 2 (IEC 61010-1, EN 60664-1, VDE 0110-1)

9.9.5

Encoder incremental E.7C — HTL

Encoder

ES7C \ EV7C EG7C

EH7C

Tensao de alimentagao

4.75V -30VCC

10V -30VCC

Consumo de corrente max.

240 MArus

225 mArus

Frequéncia de pulso max.

120 kHz

300 kHz

Sinais incrementais, periodos

1024 (10 Bit)

por voltas

1

Resolugao de posicionamen-
to, incrementos por voltas

4096 (12 Bit)

Amplitude de saida

Ug -2.5 V \ Ug-2.5V

Ug -2V

por sinal

<1.1VCC

<2.5VCC

Saida de sinal

HTL/TTL (RS422) | HTLTTL (RS422)

HTL

Corrente de saida por sinal

out

60 MmAgys

30 mAgys

Grau de amostragem confor-
me IEC 60469-1, n = constan-
te

50% = 10%

50% + 20 %

Desfasamento A : B
n = constante

90°+ 20°

Resisténcia a vibragédo confor-
me EN 60088-2-6

<100 m/s?

Resisténcia a choque
EN 60088-2-27

<1000 m/s?

<2000 m/s?

Rotagdo méaxima

Nemax

6000 min™'

6000 min™
2500 min" a 60 °C

Grau de protecédo conforme
EN 60529

IP66

IP65

Conexao

Caixa de ligagdo no encoder incremental

Conector de 12 pinos

Temperatura ambiente

°C

-30 a +60 -30 a +60

-40 a +60

Grau de poluigdo maximo em
trabalhos de instalagéo

Grau de polui¢éo 2 (IEC 61010-1, EN 60664-1, VDE 0110-1)

9.9.6 Encoder incremental E.7T — TTL (RS422) com Ug; =5V

Encoder EH7T

Tensé&o de alimentagéo Ug 5VCC

Consumo de corrente max. Iy 140 mA

Frequéncia de impulso max. f,., kHz 300

Sinais incrementais, periodos por voltas A B 1024 (10 Bit)

C 1

Resolugado de posicionamento, incremen- A B 4096 (12 Bit)

tos por voltas

Amplitude de saida Unign 225VCC
Uiow <0.5VvCC
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Dados técnicos 9

Encoder EH7T
Saida de sinal TTL (RS422)
Corrente de saida por sinal 20 mA

out

Grau de amostragem conforme
IEC 60469-1, n = constante

50% = 20%

Desfasamento A : B 90° + 20°

n = constante

Resisténcia a vibragado conforme <100 m/s?

EN 60088-2-6 com 10 Hz — 2 kHz

Resisténcia a choque conforme <2000 m/s?

EN 60088-2-27

Rotagédo maxima Nenéx 6000 min™’'
2500 min" a 60 °C

Grau de protecédo conforme EN 60529 IP65

Conexao Conector de 12 pinos

Temperatura ambiente °C -40 a +60

Grau de poluigdo maximo em trabalhos

de instalagéo

Grau de poluigao 2 (IEC 61010-1, EN 60664-1, VDE 0110-1)

9.9.7 Encoder absoluto de miultiplas voltas A.8.

Encoder AKS8Y AK8W AK8H

AV8Y AV8W AV8H

1) 1) 1)2)

Tenséo de alimentagéo Ug 7V-30VCC 7V-12VCC
Tenséo de alimentagéo Us rs 7V-30VCC -
em aplicagdes FS
Consumo de corrente max., lin 100 mA (com Ug =7 V) 80 mA
sem carga
Frequéncia de pulso max. fouise max 200 kHz

Sentido de rotagao

A (coseno) antes de B (seno) olhando para o eixo de saida do motor e rotagdo no sentido

horério.
B (seno) antes de A (coseno) olhando para a calota do ventilador e rotagéo no sentido hora-
rio.
Sinais incrementais, periodos A B 2048 (11 Bit) ‘ 1024 (10 Bit)
por voltas C _
Resolugédo de posicionamen- A B 4096 (12 Bit) 65536 (16 Bit) 32768 (15 Bit)
to, incrementos por voltas (SSI, RS422) (RS485) HIPERFACE®
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Encoder

Encoder

AK8Y
AV8Y
1)

AK8W
AVSW
1)

AK8H
AV8H

1)2)

Tensao do sinal de saida
diferencial

(Pico-pico)
(A=A-A;B=B-B

U gt

1V£10%

Tenséo do sinal de saida
nao diferencial
(Pico-pico)

U,

05V£10%

Nivel de sinal saida, Offset
nominal contra 0 V
(A, B, C, A, B, C)V

25V+03V

Saida de sinal

sen/cos + SSI, RS422

sen/cos + RS485

Nivel de atenuagao de distor-
¢ao harmonica (fator de dis-
torcdo harménica)

40 dB (1%), 60 dB (0.1%) a partir da 7.2 harménica

Resisténcia de carga/corrente
de carga
diferencial

R/,

120 Q £10%

HIPERFACE®

Resisténcia entre sinal e mas-
sa de referéncia

= 1kQ

Capacidade de carga, saida

<20 nF

Tensao do sinal de saida
diferencial (C’' = C - C)
(Pico-pico)

Offset sinal C

Tensao do sinal de saida, ndo
diferencial (C,C)
(Pico-pico)

Posicao de fase sinal C,
n = constante

k, |

Largura de sinal sinal C

We

Légica de sinal sinal C

Grau de amostragem confor-
me IEC 60469-1, n = constan-
te

Desfasamento A : B; A: B
n = constante

90° +2°

HIPERFACE®

Precisio parte incremental®

0.0194° (70 ")

+0.0144° (+ 52 ")

Preciséo da parte absoluta

+1 LSB (Least Significant Bit)

Codigo de amostragem/senti-
do de contagem

Gray Code, ascendente com
sentido de rotagdo indicado
em cima

Cédigo digital, ascendente -
com sentido de rotagéo indi-
cado em cima

Resolugdo de multiplas voltas

4096 voltas (12 Bit)

65536 voltas (16 Bit) 4096 voltas (12 Bit)

Comunicagéo, interface

SSI (sincrono, serial)

RS485 (assincrono, serial) HIPERFACE®

Comunicagédo, médulos

Driver conforme EIA RS422

Driver conforme EIA RS485

Frequéncia de pulso/largura
da faixa

100 — 800 kHz (100 m de
comprimento do cabo com
maximo 300 kHz)

9600 Baud HIPERFACE®

Tempo de pausa de pulso

12 -30 ps

Resisténcia a vibragédo confor-
me EN 60068-2-6

<10g (f> 18.5 Hz)

Resisténcia a choque
EN 60068-2-27

<100 g (t = 6 ms, 18 Impulse)

Rotagdo maxima

nma’x

6000 min™’'

Comprimento max. do cabo

100 m

Duragéo até a mensagem de
irregularidade
(saidas desativadas)”

<25 ms + 3/4 volta

HIPERFACE®

Tempo de ativagédo do enco-
der rotativo de diagnéstico in-
terno apos a ligagéo

200 ms

HIPERFACE®
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Encoder

Encoder AK8Y AK8W AK8H
AV8Y AV8W AV8H

1) 1) 1)2)
Grau de protecédo conforme IP66
EN 60529
Altitude de instalagéo a <4000 m acima do nivel do mar < 2000 m acima do nivel do

mar
em area a prova de explosao: pressao exterior admissivel 0.8 — 1.1 bar (altura tipica
< 1800 m acima do nivel do mar)

Marcagéao de protegéo contra ATEX categoria de equipamentos 3 (3G, 3D, 3GD) -
explosdo ATEX/IECEx IECEx EPL .c (3G-c, 3D-c, 3GD-c)
Certificado de conformidade IECEXx IBE 18.0032X -
IECEx
Protegéo anticorrosiva, prote- KS, OS1 - 0S4, OSG
¢ao da superficie
Conexao Conector de encoder integrada na calota do ventilador (montavel em campo e encaixavel)
Temperatura ambiente do mo- Tomb -30 até +60 °C
tor
Plagueta de identificagéo ele- - RS485 (serial, assincrono); HIPERFACE®; 1792 Byte
trénica 1920 Byte
Grau de poluigdo maximo em Grau de poluigdo 1 (IEC 61010-1, EN 60664-1, VDE 0110-1)
trabalhos de instalagéo
Outros dados técnicos Sob consulta

1) ver gréfico "sinais sen/cos e relagdo de fases"

2) Levar em consideragao a especificagdo sobre a interface HIPERFACE®, Sick AG.

3) Devido a rigidez do brago de torgdo, durante a operacéo & necessario contar com uma torgdo de retorno automatica da carcaga do
encoder contra o eixo do encoder de +0.6° (conforme o sentido de rotagéo).

4) Os encoders absolutos A.8. e AG7Y dispdéem de um autodiagnéstico. Se for detectada uma irregularidade, o sensor comunica-a de-
sativando os sinais de saida para a unidade de avaliagdo do encoder.

Sinais sen/cos e relagao de fases

(V1-V2)

B

N o

28352869387
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Encoder

Sinais HTL/TTL e relagao de fases

[ A(KY)
| A
«»180°
«—»360° .

90°
< 0

[ B (K2)

] | 5@

NI
C (K0)
| T (K0)

1369276939

9.9.8 Encoder absoluto de miltiplas voltas A.7Y — SSI (multiplas voltas) + sen/cos ou TTL

(RS422)
Encoder ASTY \ AV7Y \ AGTY AHTY
Tensao de alimentagao Ug 7V -30VCC 9V -30VCC
Consumo de corrente max. I 140 mA 150 mA
Frequéncia de pulso max. fimite 200 kHz 120 kHz
Sinais incrementais, periodos A, B 2048 (11 Bit)
por voltas c _ _
Amplitude de saida Uhigh 1 Vgs 22.5VCCq
por sinal Uew < 0.5 VCCqs
Saida de sinal sen/cos TTL (RS422)
Corrente de saida por sinal lout 10 mA 20 mA
Grau de amostragem confor- - 50+20 %
me IEC 60469-1, n = constan-
te
Desfasamento A : B 90° + 3° 90° + 20°
n = constante
Precisio parte incremental” 0.0194° -
Preciséo da parte absoluta +1 LSB (Least Significant Bit) -
Cobdigo de amostragem Gray code
Resolugédo de posicionamen- A, B 8192 (13 Bit)

to, incrementos por voltas

Resolugado de posicionamento
parte absoluta, incrementos
por voltas

4096 (12 Bit)

Resolugdo de multiplas voltas

4096 voltas (12 Bit)

Transmissao de dados

sincrono serial (SSI)

Saida de dados serial Driver conforme EIA RS422 Driver conforme EIA
RS485
Entrada de pulso serial Receptor recomendado conforme EIA RS422 Optoacoplador, driver
recomendado conforme
EIA RS485

Frequéncia de pulso Faixa admissivel: 100 — 2000 kHz (comprimento max. do cabo com 300 kHz: 100 m)
Tempo de pausa de pulso 12 - 30 ps

Resisténcia a vibragéo con- <100 m/s?

forme EN 60088-2-6
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Dados técnicos 9

Encoder

ASTY AV7Y AG7Y AHTY

Resisténcia a choque
EN 60088-2-27

<1000 m/s? < 2000 m/s?

Rotagdo maxima

Nimax

6000 min™ 6000 min"' com T, 3500 min”'
até 40 °C
4500 min™ com Ty
>40°C

Duragéo até a mensagem de
irregularidade
(saidas desativadas)?

25 ms + 3/4 volta -

Tempo de ativagéo do enco-
der rotativo de diagnéstico in-
terno apos a ligagéo

Grau de protecédo conforme
EN 60529

IP66 IP56

Conexao

Régua de bornes na tampa de conexao encaixavel Régua de bornes no en-
coder

Temperatura ambiente

°C

-30 a +60 -20 a +40

Grau de poluigdo maximo em
trabalhos de instalagéo

Grau de polui¢édo 2 (IEC 61010-1, EN 60664-1, VDE 0110-1)

1) Devido a rigidez do brago de tor¢do, durante a operagéo é necessario contar com uma torgéo de retorno automatica da carcaga do
encoder contra o eixo do encoder de +0.6° (conforme o sentido de rotagéo).

2) Os encoders absolutos AS7Y, AV7Y e AG7Y dispdéem de um autodiagnéstico. Se for detectada uma irregularidade, o sensor comu-
nica-a desativando os sinais de saida para a unidade de avaliagdo do encoder.

9.9.9 Encoder absoluto de multiplas voltas A.7W — RS485 (multiplas voltas) + sen/cos

Encoder ASTW \ AV7W \ AGTW
Tenséo de alimentagéo Ug 7V-30VCC
Consumo de corrente max. ln 150 mA
Frequéncia de pulso max. frnax 200 kHz
Sinais incrementais, periodos A, B 2048 (11 Bit)
por voltas c _
Amplitude de saida por sinal Urigh 1 Vss
UIow
Saida de sinal sen/cos
Corrente de saida por sinal lout 10 mA
Grau de amostragem confor- -
me |IEC 60469-1, n = constan-
te
Desfasamento A : B 90° £ 3°
n = constante
Precisao parte incremental” 0.0194°
Precisdo da parte absoluta +1 LSB (Least Significant Bit)
Cédigo de amostragem Cédigo digital
Resolugado de posicionamen- A, B 8192 (13 Bit)
to, incrementos por voltas
Resolugdo de multiplas voltas 65536 voltas (16 Bit)
Transmisséo de dados RS485
Saida de dados serial Driver conforme EIA RS485
Entrada de pulso serial Driver recomendado conforme EIA RS485
Frequéncia de pulso 9600 Baud
Tempo de pausa de pulso —
Resisténcia a vibragédo confor- <100 m/s?
me EN 60088-2-6
Resisténcia a choque <1000 m/s? <2000 m/s?
EN 60088-2-27
Rotagédo maxima Nenax 6000 min’ 6000 min"' com T, até 40 °C 6000 min™’'
4500 min™ com T, > 40 °C
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Dados técnicos
Encoder

Encoder

AS7TW AVTW AG7TW

Duragéo até a mensagem de
irregularidade
(saidas desativadas)?

25 ms + 3/4 volta

Tempo de ativagéo do enco-
der rotativo de diagndstico in-
terno apos a ligagéo

Grau de protecéo conforme
EN 60529

IP66

Conexao

Régua de bornes na tampa de conexdo encaixavel

Temperatura ambiente

°C

-30 a +60

Grau de poluigdo maximo em
trabalhos de instalagéo

Grau de poluigdo 2 (IEC 61010-1, EN 60664-1, VDE 0110-1)

1) Devido a rigidez do brago de tor¢do, durante a operagéo € necessario contar com uma torgéo de retorno automatica da carcaga do
encoder contra o eixo do encoder de +0.6° (conforme o sentido de rotagéo).

2) Os encoders absolutos AS7W, AV7W e AG7W dispdem de um autodiagndstico. Se for detectada uma irregularidade, o sensor co-
munica-a desativando os sinais de saida para a unidade de avaliagdo do encoder.

9.9.10 Dispositivo de montagem para encoder rotativo com eixo macico
XV.A
Dispositivo de montagem de encoder com unidades Sl.
Dispositivo de montagem XVOA XV1A XV2A XV3A XV4A XV5A
para motores EDR..71 — 225, EDRN71 - 315
Tipo de montagem do en- Flange centrado com acoplamento
coder
Versao Eixo do en- Aleatoria 6 mm 10 mm 12 mm 11 mm 12 mm
coder
Centracao Aleatéria 50 mm 50 mm 80 mm 85 mm 45 mm
Adequado para encoder Fornecido pelo cliente ou pela SEW-EURODRIVE a pedido do cliente.
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Informacgao geral

10 Mal funcionamento
10.1  Informacgao geral
A ATENGCAO
Risco de ferimentos devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opgdes conectadas.
» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.
A CUIDADO
Durante a operacgao, a superficie do acionamento pode alcangar altas temperaturas.
Perigo de queimaduras.
» Antes de iniciar cada trabalho, deixar o motor esfriar.
AVISO
Uma eliminagéo inadequada da falha pode resultar em danos no acionamento.
Possiveis danos do sistema de acionamento.
» Usar apenas pecgas originais de acordo com a lista de pecas de reposi¢do cor-
respondente.
10.2 Irregularidades no motor
Falha Possivel causa Acao

O motor nao da partida | Cabo de alimentagao interrompido | Controlar as conexdes e os pontos (interme-

diarios) de ligagao, corrigir se necessario

O freio nao € liberado Ver "Falhas no freio"

Fusivel queimado da linha de ali- | Substituir o fusivel

mentagao

Atuacgao da (chave de) protecéo Verificar o ajuste da (chave de) protegao do

do motor motor e os dados de corrente na plaqueta de
identificacéo

Contator do motor ndo é acionado | Verificar o controle do contator do motor

Irregularidade no controle ou no Observar a sequéncia de comutagéo e corrigi-
processo de controle la se necessario
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Mal funcionamento
Irregularidades no motor

Falha

Possivel causa

Acao

Motor nao da partida
ou somente parte com
dificuldade

Poténcia do motor projetada para
ligacdo em tridngulo, mas usada
em conexao em estrela

Corrigir a conexao de estrela para tridangulo;
observar o esquema de ligacao

Poténcia do motor projetada para
conexao em estrela dupla, mas li-
gada somente em conexao em es-
trela

Corrigir a conexao de estrela para estrela du-
pla; observar o esquema de ligagao

Tenséao ou frequéncia da rede di-
vergem muito do valor nominal,
pelo menos durante a partida

Melhorar as condigdes da rede; reduzir a car-
ga da rede;

Verificar a sec¢ao transversal do cabo de ali-
mentagao; se necessario substituir por cabo
com maior segao transversal

Motor nao da partida
na ligacdo em estrela,
somente na ligagdo em
tridngulo

Torque insuficiente na ligagao em
estrela

Se a corrente de partida em triangulo néo for
muito alta (respeitar os regulamentos da ali-
mentagao de energia), ligar diretamente em
tridngulo

Verificar o planejamento de projeto e, se ne-
cessario, usar um motor maior ou um projeto
especial. Consultar a SEW-EURODRIVE.

Irregularidade de contato no inter-
ruptor delta-estrela

Verificar a chave, substituir se necessario;

Verificar as conexdes

Sentido de rotagao in-
correto

Motor conectado incorretamente

Inverter duas fases do cabo de alimentacao
do motor

O motor com ruido ex-
cessivo e alto consumo
de corrente

O freio ndo é liberado

Ver "Falhas no freio"

Bobinagem defeituosa

Enviar o motor para reparo em oficina especi-
alizada

O rotor roga

Enviar o motor para reparo em oficina especi-
alizada

Os fusiveis queimam
ou a protegcao do motor
atua imediatamente

Curto-circuito no cabo de alimen-
tacado do motor

Eliminar o curto-circuito

Cabos de alimentagao ligados in-
corretamente

Corrigir a conexao; observar o esquema de li-
gacéo

Curto-circuito no motor

Enviar o motor para conserto por especialista

Falha a terra no motor

Enviar o motor para conserto por especialista

Forte reducéo da rota-
¢éo sob carga

Sobrecarga do motor

Realizar a medi¢ao de poténcia, verificar os
planejamento de projeto e, se necessario,
usar um motor maior ou reduzir a carga

Queda de tenséo

Verificar a segao transversal do cabo de ali-
mentacgao; se necessario substituir por cabo
com maior segao transversal
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Irregularidades no motor

Falha

Possivel causa

Acao

O motor esquenta mui-
to (medir a temperatu-
ra)

Sobrecarga

Realizar a medi¢ao de poténcia, verificar os
planejamento de projeto e, se necessario,
usar um motor maior ou reduzir a carga

Refrigeracdo inadequada

Garantir um volume adequado de ar de refri-
geracao e limpar as passagens do ar de refri-
geracgao, se necessario reajustar a ventilagéo
forcada. Controlar o filtro de ar e, se necessa-
rio, limpa-lo ou troca-lo

Temperatura ambiente muito alta

Observar a faixa de temperatura e, se neces-
sario, reduzir a carga

Motor com ligacao em tridngulo ao
invés da ligacdo em estrela previs-
ta

Corrigir a conexo, observar o esquema de li-
gacéo

Linha de alimentagdo com mau
contato (falta uma fase)

Eliminar o mau contato, verificar as conexodes;
observar o esquema de ligacao

Fusivel queimado

Procurar a causa e elimina-la, substituir o fu-
sivel

Tenséao de entrada diverge em
mais de 5% (area A)/10% (area B)
da tensdo nominal do motor.

Adaptar o motor a tensao de entrada

Modo de operagédo nominal (S1 a

S10, DIN 57530) excedido, p. ex.,
devido a frequéncia de comutacéao
excessiva

Adaptar o modo de operagcdo nominal do mo-
tor as condi¢des de operacgéao exigidas; se ne-
cessario, consultar um especialista para de-
terminar o acionamento correto

Ruidos excessivos

Rolamentos de esfera deforma-
dos, sujos ou danificados

Alinhar cuidadosamente o motor com a
maquina acionada, verificar os rolamentos,
substitui-los caso necessario.

Vibragéo das pegas rotativas

Procurar a causa, desbalanceamento, se ne-
cessario verificar o método de balanceamento

Corpos estranhos nas passagens
do ar de refrigeracéo

Limpar as passagens do ar de refrigeragao

10
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Falhas no freio

10.3

Mal funcionamento

Falhas no freio

Falha

Possivel causa

Acao

O freio nao ¢ libe-
rado

Tensao incorreta na unidade de
controle dos freios

Aplicar a tensao correta; observar os dados da
tensdo do freio especificados na plaqueta de
identificacao

Falha da unidade de controle do
freio

Substituir o sistema de controle do freio, verificar
a resisténcia e a isolagédo da bobina de freio (os
valores de resisténcia encontram-se no cap. "Re-
sisténcias")

Verificar as unidades de distribuicdo, caso neces-
sario trocar

O entreferro maximo admissivel foi
ultrapassado devido ao desgaste
da lona do freio

Medir e ajustar o entreferro.

Se a espessura do disco do freio estiver menor do
que o limite minimo, trocar o disco do freio.

Queda de tenséo ao longo do cabo
de alimentacéo > 10%

Aplicar a tensédo de conexao correta, observar os
dados da tensao do freio especificados na pla-
queta de identificagao, verificar a segao transver-
sal do cabo do freio, aumentar se necessario

Refrigeracao insuficiente, freio so-
breaquecido

Garantir um volume adequado de ar de refrigera-
¢ao e limpar as passagens do ar de refrigeracéo,
verificar o filtro de ar e, se necessario, limpa-lo ou
troca-lo.

Falha interna na bobina de freio ou
curto-circuito a massa

Verificar a resisténcia e a isolagao das bobinas do
freio (os valores do resistor se encontram no cap.
"Resisténcias");

Substituir o freio completo e o sistema de controle
do freio (técnico especializado),

Verificar dispositivos de comando, caso necessa-
rio trocar

Defeito no retificador

Substituir o retificador e a bobina do freio, eventu-
almente sera mais econdmico trocar o freio por in-
teiro
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Irregularidades na operagdao com conversor de frequéncia

Falha

Possivel causa

Acao

O freio ndo freia

Entreferro incorreto

Medir e ajustar o entreferro.

Se a espessura do disco do freio estiver menor do
que o limite minimo, trocar o disco do freio.

Lona de freio gasta

Substituir completamente o disco do freio.

Torque de frenagem incorreto

Verificar o planejamento de projeto e, se necessa-
rio, alterar o torque de frenagem, ver o capitulo
"Dados técnicos" > "Trabalho realizado, entrefer-
ro, torques de frenagem"”

» alterando o tipo e nimero de molas do freio.
» escolhendo um outro freio

O entreferro é tdo grande que as
porcas de ajuste do alivio manual
entram em contato

Ajustar o entreferro.

Mecanismo de alivio manual do
freio incorretamente ajustado

Ajustar corretamente as porcas de ajuste do alivio
manual

Freio bloqueado pelo alivio manual
HF

Soltar o parafuso sem cabeca, remover se neces-
sario

Freio com atuacao
atrasada

O freio apenas é comutado no lado
da corrente alternada

Ligar simultaneamente os circuitos CA e CC; ob-
servar o esquema de ligagao

Ruidos na area do
freio

Desgaste das engrenagens no dis-
co do freio ou na bucha entalhada
devido a solavancos na partida

Verificar o planejamento de projeto, se necessario
trocar o disco do freio

Trocar a bucha entalhada em oficina especializa-
da

Torques oscilantes devido ao ajus-
te incorreto do conversor de fre-
quéncia

Verificar e corrigir o ajuste do conversor de fre-
quéncia de acordo com as suas instrugdes de
operacao.

10.4

10.5

Os sintomas descritos no capitulo "Irregularidades no motor" (— B 261) também po-
dem ocorrer quando o motor é operado com conversor de frequéncia. Favor consultar
as instrucdes de operacdo do conversor de frequéncia para entender os problemas

Irregularidades na operagdao com conversor de frequéncia

que possam ocorrer e obter a informag&o sobre como soluciona-los.

SEW Service

Se necessitar de nosso SEW Service e de pegas de reposicao, por favor, infor-

mar os seguintes dados:

» Dados da plaqueta de identificagao (completos)

+ Tipo e natureza da irregularidade

* Quando e em que circunstancias ocorreu a irregularidade

* Possivel causa

» Condicbes ambientais tipicas, como por ex.:

— Temperatura ambiente

10
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— Umidade do ar

— Altitude de instalagao
— Sujeira

— etc.

10.6 Descarte de residuos

Descartar o produto e todas as pecas separadamente de acordo com sua natureza e
as regulamentacgdes nacionais. Se disponivel, reciclar o produto ou entrar em contato
com uma empresa de tratamento de residuos. Se possivel, separar o produto nas se-
guintes categorias:

» Ferro, aco ou ferro fundido
» Aco inoxidavel

e Aluminio
« Cobre
» Plastico

As seguintes substancias representam um risco para a sua saude e o meio ambiente.
Observar que essas substancias devem ser coletadas e descartadas separadamente.

« Oleo e graxas

Coletar o 6leo usado e a graxa usada de acordo com o tipo. Tomar cuidado para
que o 6leo usado nao seja com solventes. Descartar o 6leo usado e a graxa usa-
da de acordo de forma correta.
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Esquemas de ligagao

11 Anexo

11.1  Esquemas de ligagao

INFORMAGAO

O motor deve ser conectado de acordo com o esquema de ligagdo ou com o diagra-
ma de programacao dos bornes fornecido juntamente com o motor. O capitulo se-
guinte apresenta somente uma seleg¢édo de variantes de conexdo admissiveis. Os es-
quemas de ligagdes validos podem ser obtidos gratuitamente na SEW-EURODRIVE.

e

1111 Esquema de ligagao R13 (68001 xx 06)
Ligagao em tridngulo
A figura abaixo mostra a conexao A para baixa tensao.
1] [2]

U2 v2 W2 w2 u2 V2
(T4 (5 (189 1 L

I I
I I
I I
I I
I I
I I
ut vi. w1 R SN -

T1) (T2) (T3 u1 V1 W1
(T (12 (19) [31(T1) (T2)  (T3)

L1 L2 L3
9007199497344139
[1] Enrolamento do motor [3] Linhas de alimentagéao

[2] Placa de bornes de motor

Ligacado em estrela

A figura abaixo mostra a conexao \ para alta tenséo.

(11 (2]
uz2 V2 w2 W2 U2 V2
(T4) (T5) (To) (Te) (T4) (T5)
r————————-- I

|

|

|

|
Ul vl Wi ] T !
T (T2 (T3) o e

U1 Vi W1
3] (T1) (TZ) (T|3)
L1 L2 L3
9007199497339147
[1] Enrolamento do motor [3] Linhas de alimentagéo

[2] Placa de bornes de motor

Para inverter o sentido de rotacao, proceder da seguinte maneira:

1. Trocar as linhas de alimentagao L1 — L2.
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11.1.2 Esquema de ligagao C13 (68184 xx 08)
Ligagao em tridngulo

A figura abaixo mostra a conexdo A para baixa tensao.

(11
U1 W2 v1 U2 w1 v2

U2 V2 w2 dl)d)dl)‘d)d)d) i
QOO

O

90000 ee

ut vt w1 H::H::H:
0e

RS

3O
e

(3] L2 L3
2931852427
[1] Enrolamento do motor [3] Linhas de alimentagao
[2] Placa de bornes de motor
Ligagcdo em estrela
A figura abaixo mostra a conexao _\ para alta tenséo.
(1] u|1 vv|2 v|1 U|2 V\|/1 \/,2
U2 V2 w2
U1 V1 W1 I I I
| I I
B PEL1T L2 L3
2931850507

1] Enrolamento do motor [3] Linhas de alimentagéao
[2] Placa de bornes de motor

Para inverter o sentido de rotagéo, proceder da seguinte maneira:
1. Trocar as linhas de alimentagdo L1 — L2.
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11.1.3 Esquema de ligagao A13 (68404 xx 17)
Ligagao em tridngulo

A figura abaixo mostra a conexdo A para baixa tensao.
1] U1 W2 V1 U2 W1 V2

w2 _v2_we OOOOOMOO
[2]
ululvfviw|w|4]4
ut vi w1 | | |
[31 L1 L2 L3
28296026891
[1] Enrolamento do motor [3] Linhas de alimentacéao
[2] Placa de bornes de motor
Ligacdo em estrela
A figura abaixo mostra a conexado .\ para alta tensao.
(1] U1 Vi W1 U2 V2
% $o$o$o$$
[2]
ulu|v|viwiw|4|4a
U1 V1 W1 ?Oqﬁoql)o ?O
[3] L1 L2 L3 w2
28295960843
1] Enrolamento do motor [3] Linhas de alimentagéao

[2] Placa de bornes de motor

Para inverter o sentido de rotagéo, proceder da seguinte maneira:
1. Trocar as linhas de alimentagéo L1 — L2.

11
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11.1.4 Sistemas de controle do freio

BG1.2, BG2.4
61
T ——0 ]
= e = e = ©
" |
g@ @ D D @J Sk
Olr Mmoo
Ny E \ ] ] I — v
\ v v 75| 115 ,
! <t ﬁ ~ g f A
R < 46 >
« « 55 .
‘6 » 49 P
28545605259
BG1.5, BG3.0, BGE.., BS24, BSG..
A rEEREEREEREERERs A A
S Eann i S R S ?{
0 (b I
N 3
SR S \ ‘*’I
< <
3 L \ | ® 0ol
1[]lolls[lalls v
60.5
< 70 -
< 78 >
9007203295602315
BMS.., BME.., BMH.., BMP.., BMK.., BMKB.., BMV..
%@W ‘ 1)
[EURGBRI\VE]
BM. .. B
S |1 0 T
S| |2 ]
SHEE ing
N 1]
[ 13 T
S| |14 0| | =
NEE ]
v B
22.5 J 5 68
< 91.5 .,
4040894987

[11 Fixacédo para montagem em trilho EN 50022-35-7.5
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Relé de corrente

Esquemas de ligagao

Anexo

11

i A q Hq
\\
Desencapado
Desencapado
| _— Terminais para
. L= cabos
T |
Caegrg;nals para l:\/’l/
° o RD L\
z 3
5 w
IR
Plaqggta d~e H TI:I/ Zgr?tlijf‘iaé:%%
identificagao
M25x1.5 » . O.ring
Y | /
g M15x1.5 _ _
k \ \ O-ring
@30 _ o
A
: J L L]
J
SW 50 |
v N T - _ @ 5511 N
SW17
@43
- 23913468427
23903267979
SR10E SR11E SR15E SR19E
Maxima corrente di- 1A
reta permitida
Max. corrente do 0.075-0.6 A 06-10A 10-50A 20—-90 A
transformador
Cddigo 0822439 08282447 08282455 08283125

Temperatura ambi-
ente”

-15 até +40 °C

Temperatura de ar-

mazenamento

-25 até +125 °C

1) Temperatura ambiente de acionamento
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11 Anexo
Esquemas de ligagao

Relé de tensédo

A /@
Desencapado
Terminais para
cabos
S
5
s
3
[T Plaqueta de
identificagéo
M25x1.5 _ - O_ring
Y B !
[To)
o
i
< 930 -
©
Ao s
v 1
Swi17 .
» 43 _
23903267979
UR11E UR15E
Maxima corrente direta permitida 1A
Tenséo alternada permitida 42 -150V 150 - 500 V
Cddigo 0823133 0823141

Temperatura ambiente”

-15 até +40 °C

Temperatura de armazenamento

-25 até +125 °C

1) Temperatura ambiente de acionamento
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11.1.5

Legenda

Anexo

Esquemas de ligagao

Sistema de controle do freio — Esquemas de ligagao

- Desligamento no circuito CA
AC (atuagdo normal do freio)
bC Desligamento no lado CC
==
(atuagéo rapida do freio)
DC Desligamento nos circuitos CA e CC
— o frei
AC (atuagéo rapida do freio)
Freio
BS BS = Bobina de aceleracgao
TS = Bobina parcial
TS
1a Régua de bornes auxiliar na caixa de ligacéo

Motor com ligagdo em tridngulo

Motor com ligagéo em estrela

Limite do painel elétrico

WH Branco
RD Vermelho
BU Azul

BN Marrom
BK Preto

Demais esquemas de ligagdo dos sistema de controle do freio podem ser fornecidos

sob consulta.

11
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11 Anexo
Esquemas de ligagao

Sistema de controle do freio BGE

.
AC T } Uac
\
|
‘
| %
|
BGE
1
WH ] ¥
RD Tj‘ Vi
BS 7
?ﬁ‘
s | oy |
9007204718863115
DC T
. | AC
AC |
|
]
1
|
BGE
1
WH 1. F
RD Tj K &
BS "
g
|-<| ., T

5464124043
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Sistema de controle do freio BME

AC

bc

AC

Anexo 1 1
Esquemas de ligagao

B
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
WH } 7—|:1 BME
o m i
BS P \ ]
2a 3
22 | Kl
3a \ [ 4 —
42 | 13 ] ¥
TS BU 179 [ [19] ﬁ‘
5a T } 14 ﬁ
1 15 *
| c
\ [
\
\
l_
5464996619
-——
\ AC
\
\
]
55
I\ -
\
\
\
\
WH } 7—|:1 BME
RD o] } 0 ‘?&
BS ol | [ S
1 <@] | il
3a \ 4
42 | 13 ] ¥
TS BU 179 [ [19] “@
5a } 14
— L EiE
} T
\
\
|
5464998539
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Esquemas de ligagao

Sistema de controle do freio BMP 3.1 (montagem em caixa de ligagao)

Uac Uac

|| ||
— [
AC AC

BMP3.1 [2] BMP3.1

18014402495360011
[11 Bobina de freio
[2] Jumper de fio
Sistema de controle do freio BMP 3.1 (montagem em painel elétrico)
15 17
— __
AC AC
BMP3.1 BMP3.1
(3]
14 H1s5 14H15
[ 1 [ ]
[2] la | 2a | 3a | 4a | 5a [2] la|2a | 3a| 4a| 5a
WH |RD |BU WH |(RD [BU
[1] (1
18014402495362699

[1] Bobina de freio
[2] Régua de bornes
[3] Jumper de fio
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Anexo 1 1
Esquemas de ligagao

11.1.6 Encoder EKS., AK8., ES7., AS7., EG7., AGT.

Durante a conexado do encoder, observar as notas no capitulo "Conexao de enco-
ders" (— B 91):

SISISISISISISISISS

\*\Ug L AABBCCDD

AK8W, | AK8Y, |EK8C, |EKS8S,
—— /- r AS7W, |AS7Y, EKS8R, |ES7S,
+B | O i ‘-\ i AG7W AG7Y |EST7C, |[EG7S
110 — — EG7C,
o — =
A |O — —
5 |OF—— — | s [*Us [+
B |O 'I : : : DGND | DGND |DGND |DGND
(_: O Lo Lo Cos+ |[Cos+ |A Cos+
¢ |O Lo I Cos- |Cos- |A Cos-
p O — —t
- \ ! \ ! Sin+ |Sin+ |B Sin+
o O] NS S NI , , — .
. 1. Sin- |Sin- |B Sin-
(<) (4
= = - Clock+ |C C
- Clock- |C C
Data+ |Data+ |- Data+
Data- |Data- |- Data-
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Anexo

Esquemas de ligagao

1.1.7

Réguas de bornes 1 e 2

fde

A figura seguinte mostra a correta disposigdo das réguas de bornes para EDR..71 —
132, EDRN80 - 132S com freio com caixa de ligacdo de aluminio com as diferentes
posi¢cdes da entrada dos cabos. As réguas de bornes devem ser dispostas apés girar
a caixa de ligagdo. E importante que o eixo da régua de bornes 2 seja sempre alinha-
do transversalmente ao eixo giratério do rotor.

Entrada dos cabos 1 e 3 no exemplo 3"  Entrada dos cabos X e 2 no exemplo X"

[2]
q: :% | /[a]\\\—:lg - ;E
— “T’g“nrnﬂs IT m I - v#vrusviirznrsﬁ 1 E E
o) R e
q: === i [3] E IF EEEEER i E EE
e = £
e N | ==lgs555552 el
2 =) 6%;) C “\@J@/g
q Sheeomaeaa || 1ON 9
ooE EHHEH e
ﬂ&? oI ’
27021601036054411

1) Se a régua de bornes 1 ndo existir, € também possivel, em alternativa, montar a régua de bornes 2 na
posigao da régua de bornes 1 ou do retificador.

[11 Entrada dos cabos 1 [X] Entrada dos cabos X

[2] Entrada dos cabos 2 [a] Régua de bornes 1 (ou régua de bornes da
categoria 3D-c)

[3] Entrada dos cabos 3 [b] Reégua de bornes 2

Dependendo da versao da caixa de ligagdo e dos opcionais conectados, os bornes
podem ter aparéncia variada e podem estar equipados de modos diversos.

INFORMAGAO

+ Soltar cabos conectados antes da remocgao da régua de bornes 2.

* Os cabos nao podem apresentar dobras, tor¢coes etc. apds serem conectados no-
vamente.
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11.2

Instrugoes de operagao e de manutengao para ventilagao forgada /VE com

codigos 2097... e 2098...

Anexo
Instrugbes de operacado e de manutengao para ventilagao forgada /VE com codigos 2097... e 2098...

wistro

OPERATING AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
WISTRO EXPLOSION-PROTECTED EXTERNAL FAN UNITS for use in dust or gas explosion hazard areas

SERIES FLAI size 63 - 250

wistro Elektro-Mechanik GmbH H )
@ Berliner Allee 29.31, 30855 Langenhagen w Istro ‘ B0 (0) 511 T2638 0 | wwawwistre.com
FLAI BG63 - 250 5 48 (D) 511 7263 60 cam
3= Motor, 51-100% ED | Kund.
Sariennummer FLAI Bgxxx Typ ioxx ILx-x Wistro-Nummear
laal -HI. - E23Mat B0s-Nr.
I3GExec IC  T3Gc P20 IP10 ( €|m o usAOM,
13D Exte lIC T120°C De Inlet Outlet T W 0H
u | {max.) |F (max.) u | (meL}|P {ma)
IECEx TUN XX 00 X
Ex ec|IC T3Ge Opening time > 5 minutes after - |;‘iﬂn“:2n: ": -': g:‘;'f-;\’ -:: \:l'v
Ex te llIC T120°C De shut down - - . =
I~ [346-525V| -.A [--W [380-57T5V|--A [|--W

The standards applicable to these operating instructions can be found in the applicable COC.
For ATEX areas DIN EN standards are used, for IECEx areas IEC standards.

Zone division and assignment of Wistro external fans by category and protection level

Duration of presence of the Device Device protection
Zone explosive atmosphere category level EPL
Gases, vapours,
mists 2 rare 3G Gc
Dusts 22 rare 3D Dc

IECEx zone 22/2 approval
Ex eclICT3 Gc
Ex tc [IIC T120 °C Dc

ATEX 3D/3G approval
113G ExecllICT3 ec
113D Ex tc IC T120 °C Dc

ATEX_IECEx_BA_08052017_EN.docx

Devices of the group IIC an

d IlIC for use in the remaining explosive areas

(above ground) for zone 2 and 22

IEC 60079-7

Type of ignition protection:
Group:

Temperature class:

EPL:

IEC 60079-31

Type of ignition protection:
Group:

Temperature class:

EPL:

Devices of the group IIC an

ec, non-sparking equipment
IIC, group IIC gases

T3

Gc

tc, protection with housing
IIIC, conductive dust
T=120°C

Dc

d IlIC for use in the remaining explosive areas

(above ground) for category 3D/3G

DIN EN 60079-7

Type of ignition protection:
Group:

Temperature class:

EPL:

DIN EN 60079-31

Type of ignition protection:
Group:

Temperature class:

EPL:

Instrugbes de operagéo — EDR..71 — 315, EDRN63 — 315

ec, non-sparking equipment
IIC, group IIC gases

T3

Gc

tc, protection with housing
II1C, conductive dust
T=120"°C

Dc

10f6
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Anexo

Instrugbes de operacgado e de manutengao para ventilagado forgada /VE com codigos 2097... e 2098...

wistro

The external fan is intended for the cooling of electric motors used in explosive areas of zone 2 or 22. The
motor to be cooled must comply with the standard IEC/DIN EN 60079-0 and the part of standard IEC/DIN EN
60079 on which the corresponding degree of ignition protection is based. The max. permissible surface
temperature is 120 °C for group IlIC and T3 for group IIC devices. The protection class for the motor and
terminal box is IP66. Use of the fan for other purposes than external ventilation is not permitted within the
scope of the approval the ambient temperature may be between -20 °C and +40 °C.

The unit is generally not suitable for use in chemical atmospheres nor for the transport of flammable liquids.

X identification:

- Measurement of the maximum surface temperature was carried out in
accordance with DIN 60034-1 or IEC 600079-7 with a voltage deviation of +5 %
defined as range A and without dust deposits.

- The impeller must not be exposed to UV radiation.

- Due to the geometry of the threads of the terminal box cover, the cable gland /
blind plug must have a sealing

The relevant safety regulation with regard to protection from touching moving parts (DIN EN ISO 13857) is
fulfilled.

Before installation care must be taken that the fan wheel moves freely and the blades of the impeller are not
deformed or bent. This may cause imbalance, which can have a negative effect on the operating life. Protection
class IP 10 on the air outlet side must be ensured by the operator at the location of use as per IEC/ DIN EN
60034-5. If the customer applies a coating, the design test certificate is void. The resulting changes must be
evaluated by the customer.

Installation of the device must be carried out in a non-explosive atmosphere by qualified personnel and must
be evaluated and documented by a suitably competent person. During installation it must be ensured that the
connection diameter of the motor to be cooled matches the tube diameter. Deviations result in irregular tubes
and the necessary minimum air gap between the impeller and the tube might no longer be maintained.

The electrical connection is made according to the operating mode in accordance with the connection
diagram (see appendix). The connection diagram has also been affixed to the terminal box cover. The
specifications of IEC/ DIN EN 60079-14 must also be observed for the connection.

The internal connections are made using spring-cage terminals, the cables to be connected must be provided
with wire end sleeves. Connectible conductor cross sections are rigid 0.08-4 mm? (AWG 28-12) and flexible
0.08-2.5 mm?*(AWG 28-14).

Cable glands and sealing plugs must have ATEX or IECEx system approval and be suitable for the intended
use.

So as to not impair the IP protection class of the machine, they must have min. IP64.

The threads in the terminal box are of M16x1.5 design (for Bg63-160 2x M16x1.5). This can be adjusted to
M20x1.5 upon customer request. The cable gland / blind plug must have a seal (according to IEC 60079-31).
The unit must be earthed via the earth connection in the housing. Earthing is via the screw connection provided
in the terminal box (tightening torque 4.5 Nm) using cables with wire end sleeve or ring cable lug and a serrated
lock screw. The cable cross section must be min. 0.75 mm?. The external earthing of the external fan must be
via the attachment screws at the customer motor. The cross section must be min. 4 mm?. The contact surfaces
must be bare metal. The earthing screw must be protected against detachment by a suitable device (serrated
lock screw, locking mesh etc.). After installation corrosion protection must be applied to retain conductivity.
The max. permissible currents can be found in the table "Operating voltage range for series IL/ILL" (see
appendix). The permitted tolerance of the voltage range corresponds to range A according to DIN EN 60034-
1 (£5 %). In the Bg63-160 a posistor has additionally been installed due to the low motor currents. To avoid

exceeding the above-mentioned surface temperatures during a fault the use of an overvoltage protection
and/or the posistor (Bg63-160) with a suitable trigger device should be ensured.

ATEX_IECEx_BA_08052017_EN.docx 20of6
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Instrugbes de operacado e de manutengao para ventilagao forgada /VE com codigos 2097

wistro

+0.5 . . . . .
(V45 "PNmM  Atter electrical connection is complete, the terminal box must be attached with screws

@ tightened to a torque of 4.5 Nm.

After installation and during commissioning a test run must be carried out. Here, care must be taken that the
fan wheel rotates in the same as the direction of the arrow marked on the inner surface of the air intake grille
and therefore blows air over the motor to be cooled.

Caution: The cooling effect is considerably lower if the direction of rotation is incorrect. There is a risk of the
motor to be cooled overheating and the surface temperature of the fan motor of T=120 °C being exceeded.

During operation care must be taken that especially in dusty atmospheres that there is no excessive build-up
of dust on the fan blades, as this can also result in imbalance which reduces the operating life and may result
in friction which could cause ignition. This also applies to atmospheres containing particles, e.g. in the wood
processing industry or in coal grinding mills.

Caution: Prior to opening the fan a cooling down phase of 5 min. must be waited.

WISTRO units are normally supplied ready for installation. The bearings are maintenance-free. The radial shaft

seal has been designed for an average service life of 20,000 operating hours.
In case of longer operating periods, the external fan must be replaced with a new unit.
Repairs or modifications of the unit must only be carried out in consultation with WISTRO.

Manufacturer: WISTRO Elektro-Mechanik GmbH

Berliner Allee 29-31
D30855 Langenhagen

ATEX_IECEx_BA_08052017_EN.docx 30of6
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Instrugbes de operacgado e de manutengao para ventilagado forgada /VE com codigos 2097... e 2098...

wistro

Annex 1

Power Supply

3~A

Star connection

PET1I T2 U1 L2 L3

EILIERRY
M

=
Py

| f

L I

I
(BEBEDE]
T

Pl .
UTviwiw2
U2
TC (Bg63-160)
3~A
Delta connection L1 LQI L3
" Y

=

Uty

i Jg W12
U
(Bg3-160)

U1(T1) = black
U2(T4) = green

WA1(T3) = brown  V1(T2) = light blue
W2(T6) = yellow  V2(T5) = white

ATEX_IECEx_BA_08052017_EN.docx
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Anexo
Instrugbes de operacado e de manutengao para ventilagao forgada /VE com codigos 2097... e 2098...

wistro

Annex 2

Operating voltage range IL/ILI
Three-phase motors 3~230V/400V

- < 5
. g 3 b
£ £ 2 2 5 £
o 2 2 8 E g £
g < : 5 2 L
2 8 2 5 3 5 Z =
(o) 7} = w > = = =2
(mm) 50Hz 60Hz (A) (W) (C)
3~Y 63 B20 IL-2-9 114,5 346-525 380-575 0,08 34 40
71 B20 IL-2-9 129,6 346-525 380-575 0,08 35 40
80 B20 IL-2-9 147,9 346525 380-575 0,08 42 40
90 B31IL-2-9 168 346525 380-575 0,25 120 40
100 B31 IL-2-9 186,2 346525 380-575 0,25 123 40
112 B31 IL-2-9 210 346525 380-575 0,24 144 40
132 C36 IL-2-9 248,4 346525 380575 0,39 183 40
132 C36 IL4-9 248,4 346525 380-575 0,28 91 40
160-200 €62 IL-2-9 299,5 346525 380-575 0,79 405 40
160-200 C62 IL-4-9 299,5 346-525 380-575 0,27 97 40
204-249 D48 IL-4-9 373,2 346-525 380-575 0,39 260 40
250-450 F50 IL-4-9 466,3 346-525 380-575 0,69 509 40
3~A 63 B20 IL-2-9 114,5 200-303 220-332 0,13 34 40
71 B20 IL-2-9 129,6 200-303 220-332 0,13 35 40
80 B20 IL-2-9 147,9 200-303 220-332 0,13 42 40
90 B31 IL-2-9 168 200-303 220-332 0,44 120 40
100 B31 IL-2-9 186,2 200-303 220-332 0,44 123 40
112 B31 IL-2-9 210 200-303 220-332 0,42 144 40
132 C36 IL-2-9 248,4 200-303 220-332 0,67 183 40
132 C36 IL4-9 248,4 200-303 220-332 0,48 91 40
160-200 €62 IL-2-9 299,5 200-303 220-332 1,36 405 40
160-200 C62 IL-4-9 299,5 200-303 220-332 0,47 97 40
204-249 D48 IL4-9 373,2 200-303 220-332 0,68 260 40
250-450 F50 IL-4-9 466,3 200-303 220-332 1,20 509 40
Referenced to b-side bearing cover
ATEX_IECEx_BA_08052017_EN.docx 50f6
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Instrugbes de operacgado e de manutengao para ventilagado forgada /VE com codigos 2097... e 2098...

wistro

Operating voltage range IL/ILI
Three-phase motors 3~115 V/200 V

= =3 S
g 3 2
3 e o 2 o 2
2 2 g g E g g
= = © o Q 8 o
g 5 ? g = R
& 3 g § s ] ] 25
(mm) 50Hz 60Hz (A) (W) (°C)
3~Y 63 B31 IL-2-10 114,5 174210 174234 0,58 87 40
71 B31 IL-2-10 129,6 174210 174234 0,57 85 40
80 B31 IL-2-10 147,9 174210 174234 0,57 88 40
90 B31 IL-2-10 168 174210 174234 0,57 89 40
100 B31 IL-2-10 186,2 174210 174234 0,54 97 40
12 B31 IL-2-10 210 174210 174234 0,55 104 40
3~A 63 B31 IL-2-10 114,5 100-122 100-135 1,00 87 40
71 B31 IL-2-10 129,6 100-122 100-135 0,98 85 40
80 B31 IL-2-10 147,9 100-122 100-135 0,99 88 40
90 B31 IL-2-10 168 100-122 100-135 0,98 89 40
100 B31 IL-2-10 186,2 100-122 100-135 0,94 97 40
112 B31 IL-2-10 210 100-122 100-135 0,96 104 40
Referenced to b-side bearing cover
ATEX_IECEx_BA_08052017_EN.docx 6 of 6
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Anexo 1 1
Certificados

11.3 Certificados

j=de

INFORMAGAO

Os certificados IECEx para motor, encoder e ventilacdo forgada nao estao incluidos.

Vocé pode solicita-los mediante o numero de certificado IECEx indicado na plaqueta
de identificagdo em www.iecex.com.

Os certificados para motores com aprovacgéo brasileira pela INMETRO, emitidos pela
DNV, estao disponiveis por pedido na SEW-EURODRIVE.

Os certificados para motores com aprovagio coreana, emitidos pela KOSHA, estao
disponiveis por pedido na SEW-EURODRIVE.
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1 2 Lista de enderecos

12 Lista de enderegos

[Egito

Escritério técnico Cairo

SEW-EURODRIVE Representative Office in
Egypt

REGUS Paramount Business Complex, Block
1258M, Unit 1, Ground Floor, Sheraton Helio-
polis

Cairo

Tel. +20 2 2503 2807
Fax +20 2 2503 2801
info@sew-eurodrive.eg

Argentina

Centro de montagem

Buenos Aires

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.

Tel. +54 3327 4572-84

Vendas Ruta Panamericana Km 37.5, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
(B1619IEA) Centro Industrial Garin http://www.sew-eurodrive.com.ar
Prov. de Buenos Aires sewar@sew-eurodrive.com.ar
Australia

Centro de montagem
Vendas
Servigo de assisténcia

Melbourne

SEW-EURODRIVE PTY. LTD.
27 Beverage Drive
Tullamarine, Victoria 3043

Tel. +61 3 9933-1000
Fax +61 3 9933-1003
http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au

Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900

9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905

New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Bangladesh
Vendas Bangladesh ~ SEW-EURODRIVE INDIA PRIVATE LIMITED Tel. +88 01729 097309

345 DIT Road salesdhaka@seweurodrivebangladesh.com

East Rampura

Dhaka-1219, Bangladesh
Bélgica

Centro de montagem Bruxelas
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE n.v./s.a.
Researchpark Haasrode 1060
Evenementenlaan 7

3001 Leuven

Tel. +32 16 386-311

Fax +32 16 386-336
http://www.sew-eurodrive.be
info@sew-eurodrive.be

Assisténcia Centros de Redutor indus-

SEW-EURODRIVE n.v./s.a.

Tel. +32 84 219-878

competéncia trial Rue du Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
info@sew.be
Brasil

Fabrica de produgdo  S&o Paulo
Vendas

Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE Brasil Ltda.

Estrada Municipal José Rubim, 205 — Rodovia

Santos Dumont Km 49
Indaiatuba — 13347-510 — SP

Tel. +55 19 3835-8000
sew@sew.com.br

Centro de montagem Rio Claro
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE Brasil Ltda.
Rodovia Washington Luiz, Km 172
Condominio Industrial Conpark
Caixa Postal: 327

13501-600 — Rio Claro / SP

Tel. +55 19 3522-3100
Fax +55 19 3524-6653
montadora.rc@sew.com.br

Joinville SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Jvl / Ind Tel. +55 47 3027-6886
Rua Dona Francisca, 12.346 — Pirabeiraba Fax +55 47 3027-6888
89239-270 — Joinville / SC filial.sc@sew.com.br
Bulgaria
Vendas Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
1606 Sofia bever@bever.bg
Chile
Centro de montagem Santiago SEW-EURODRIVE CHILE LTDA Tel. +56 2 2757 7000
Vendas Las Encinas 1295 Fax +56 2 2757 7001

Servigco de assisténcia

Parque Industrial Valle Grande

LAMPA

Santiago de Chile

Endereco postal

Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
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China

Fabrica de produgéo
Centro de montagem
Vendas

Servigo de assisténcia

Tianjin

SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd.
No. 78, 13th Avenue, TEDA
Tianjin 300457

Tel. +86 22 25322612

Fax +86 22 25323273
http://www.sew-eurodrive.cn
info@sew-eurodrive.cn

Centro de montagem
Vendas
Servigo de assisténcia

Suzhou

SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd.
333, Suhong Middle Road

Suzhou Industrial Park

Jiangsu Province, 215021

Tel. +86 512 62581781
Fax +86 512 62581783
suzhou@sew-eurodrive.cn

Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267922
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530

Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological Develop-  shenyang@sew-eurodrive.cn
ment Area
Shenyang, 110141

Taiyuan SEW-EURODRIVE (Taiyuan) Co,. Ltd. Tel. +86-351-7117520
No.3, HuaZhang Street, Fax +86-351-7117522
TaiYuan Economic & Technical Development taiyuan@sew-eurodrive.cn
Zone
ShanXi, 030032

Wuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478388
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478389
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA wuhan@sew-eurodrive.cn
430056 Wuhan

Xian SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 68686262
No. 12 Jinye 2nd Road Fax +86 29 68686311
Xi'An High-Technology Industrial Development xian@sew-eurodrive.cn
Zone
Xi'An 710065

Vendas Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200

Servigco de assisténcia

Unit No. 801-806, 8th Floor
Hong Leong Industrial Complex
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong

Fax +852 36902211
contact@sew-eurodrive.hk

Dinamarca

Centro de montagem
Vendas
Servigo de assisténcia

Copenhague

SEW-EURODRIVEA/S
Geminivej 28-30
2670 Greve

Tel. +45 43 95 8500

Fax +45 43 9585-09
http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk

Servigco de assisténcia

Vejle

SEW-EURODRIVE A/S

Tel. +45 43 9585 00

Badkervej 2 http://www.sew-eurodrive.dk
7100 Vejle sew@sew-eurodrive.dk
Alemanha
Direcao principal Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Fabrica de produgéo Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1970
Vendas 76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
sew@sew-eurodrive.de
Fabrica de produgédo/ Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Redutor industrial Christian-Pahr-Str. 10 Fax +49 7251 75-2970
76646 Bruchsal
Fabrica de produgédo/ Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Redutor de precisao Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1970
76646 Bruchsal sew@sew-eurodrive.de
Fabrica de produgdo  Graben SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Ernst-Blickle-StralRe 1
76676 Graben-Neudorf

Fax +49 7251-2970

Assisténcia Centros de
competéncia

Mecanica /
Mecatrénica

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-StralRe 1
76676 Graben-Neudorf

Tel. +49 7251 75-1710
Fax +49 7251 75-1711
scc-mechanik@sew-eurodrive.de

Eletrénica

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Christian-Pahr-Stralte 12
76646 Bruchsal

Tel. +49 7251 75-1780
Fax +49 7251 75-1769
scc-elektronik@sew-eurodrive.de
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MAXOLUTI-  SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
ONP® Factory  EisenbahnstraRe 11 Fax +49 7251 75-1970
Automation 76646 Bruchsal sew@sew-eurodrive.de
Drive Technology Regido Norte SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Center Alte Ricklinger StralRe 43 Fax +49 5137 8798-55
30823 Garbsen (Hannover) dtc-nord@sew-eurodrive.de
Regido Este = SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-20
08393 Meerane (Zwickau) dtc-ost@sew-eurodrive.de
Regido Sul SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909551-21
DomagkstralRe 5 Fax +49 89 909551-50
85551 Kirchheim (Miinchen) dtc-sued@sew-eurodrive.de
Regido Oeste SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-10
Siemensstralle 1 Fax +49 2173 8507-50
40764 Langenfeld (Disseldorf) dtc-west@sew-eurodrive.de
Drive Center Berlim SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 306331131-30

Melitta-Schiller-Stralie 8
12526 Berlin

Fax +49 306331131-36
dc-berlin@sew-eurodrive.de

Bremen

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Allerkai 4
28309 Bremen

Tel. +49 421 33918-10
Fax +49 421 33918-22
dc-bremen@sew-eurodrive.de

Hamburgo

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Hasselbinnen 11
22869 Schenefeld

Tel. +49 40298109-60
Fax +49 40298109-70
dc-hamburg@sew-eurodrive.de

Sarre

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Gottlieb-Daimler-Stralie 4
66773 Schwalbach Saar — Hilzweiler

Tel. +49 6831 48946 10
Fax +49 6831 48946 13
dc-saarland@sew-eurodrive.de

Ulm

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Dieselstralle 18
89160 Dornstadt

Tel. +49 7348 9885-0
Fax +49 7348 9885-90
dc-ulm@sew-eurodrive.de

Wirzburg

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Nirnbergerstrale 118
97076 Wurzburg-Lengfeld

Tel. +49 931 27886-60
Fax +49 931 27886-66
dc-wuerzburg@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / Servigo de Assisténcia 24 horas

0 800 SEWHELP
0800 7394357

Costa do Marfim

Vendas Abidjan

SEW-EURODRIVE SARL
Ivory Coast

Rue des Pécheurs, Zone 3
26 BP 916 Abidjan 26

Tel. +225 27 21 21 81 05
Fax +225 27 21 25 30 47
info@sew-eurodrive.ci
http://www.sew-eurodrive.ci

Emirados Arabes Unidos

Drive Technology Dubai SEW-EURODRIVE FZE Tel. +971 (0)4 8806461

Center PO Box 263835 Fax +971 (0)4 8806464
Jebel Ali Free Zone — South, info@sew-eurodrive.ae
Endereco postal
Dubai, United Arab Emirates

Esténia

Vendas Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Loomé&e tee 1, Lehmja kila Fax +372 6593231
75306 Rae vald Harjumaa http://www.alas-kuul.ee

info@alas-kuul.ee
Finlandia

Centro de montagem Hollola
Vendas
Servico de assisténcia

SEW-EURODRIVE OY
Vesimaentie 4
15860 Hollola

Tel. +358 201 589-300
Fax +358 3 780-6211
http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
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Finlandia

Servico de assisténcia Hollola

SEW-EURODRIVE OY
Keskikankaantie 21
15860 Hollola

Tel. +358 201 589-300
Fax +358 3 780-6211
http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi

Tornio

SEW-EURODRIVE Oy
Lossirannankatu 5
95420 Tornio

Tel. +358 201 589 300
Fax +358 3 780 6211
http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi

Fabrica de producdo  Karkkila
Centro de montagem

SEW Industrial Gears Oy
Santasalonkatu 6, PL 8
03620 Karkkila, 03601 Karkkila

Tel. +358 201 589-300
Fax +358 201 589-310
http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi

Franca

Fabrica de produgdo  Haguenau
Vendas

SEW USOCOME

48-54 route de Soufflenheim
B. P. 20185

67506 Haguenau Cedex

Tel. +33 388 7367 00
http://www.usocome.com
sew@usocome.com

Fabrica de produgdo  Forbach

SEW USOCOME

Zone industrielle
Technopodle Forbach Sud
B. P. 30269

57604 Forbach Cedex

Tel. +33 3 87 29 38 00

Brumath

SEW USOCOME
1 Rue de Bruxelles
67670 Mommenheim Cedex

Tel. +33 3 88 37 48 00

Centro de montagem Bordeaux
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW USOCOME

Parc d'activités de Magellan

62 avenue de Magellan — B. P. 182
33607 Pessac Cedex

Tel. +33 5 57 26 39 00
dtcbordeaux@usocome.com

Haguenau

SEW USOCOME

48-54 route de Soufflenheim
B. P. 20185

67506 Haguenau Cedex

Tel. +33 388 7367 00
dtchaguenau@usocome.com

Lyon

SEW USOCOME
75 rue Antoine Condorcet
38090 Vaulx-Milieu

Tel. +33 4 74 99 60 00
dtclyon@usocome.com

Nantes

SEW USOCOME

Parc d’activités de la forét
4 rue des Fontenelles
44140 Le Bignon

Tel. +3324078 42 00
dtcnantes@usocome.com

Paris

SEW USOCOME
Zone industrielle

2 rue Denis Papin
77390 Verneuil I'Etang

Tel. +33 1 64 42 40 80
dtcparis@usocome.com

(Gabéo

representagao: Camardes

‘Grécia

Vendas Atenas

Christ. Boznos & Son S.A.
12, K. Mavromichali Street
P.O. Box 80136

18545 Piraeus

Tel. +30 2 1042 251-34
Fax +30 2 1042 251-59
http://www.boznos.gr
info@boznos.gr

Gra-Bretanha

Centro de montagem Normanton
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE Ltd.
DeVilliers Way

Trident Park
Normanton

West Yorkshire

WF6 1GX
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Escritério Registado ~ Vadodara
Centro de montagem
Vendas

Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE India Private Limited
302, NOTUS IT PARK,

Sarabhai Campus,

Beside Notus Pride, Genda Circle,
Vadodara 390023

Gujarat

Tel. +91 265 3045200

Fax +91 265 3045300
https://www.seweurodriveindia.com
salesvadodara@seweurodriveindia.com

Centro de montagem Chennai
Vendas

Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE India Private Limited
Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase I
Mambakkam Village

Sriperumbudur - 602105

Kancheepuram Dist, Tamil Nadu

Tel. +91 44 37188888
Fax +91 44 37188811
saleschennai@seweurodriveindia.com

Pune SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 21 35 628700
Plant: Plot No. D236/1, Fax +91 21 35 628715
Chakan Industrial Area Phase- I, salespune@seweurodriveindia.com
Warale, Tal- Khed,
Pune-410501, Maharashtra
Tapukara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200
Plot No SP-6-46, Tapukara, Karoli Industrial Fax +91 265 3045300
Area, No. 1, tapukara.plant@seweurodriveindia.com
district : Alwar , Rajasthan - 301707
Vendas Gurgaon SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 9958376669
Global Business Park, Sector -26, M.G. Road, salesgurgaon@seweurodriveindia.com
Sikanderpur
Unit No. 205, 2nd Floor, Tower — D
Gurugram 122002, Haryana
Indonésia
Escritério Registado  Jacarta PT SEW EURODRIVE INDONESIA Tel. +62 21 7593 0272

Vendas
Servigco de assisténcia

Palma Tower, 16th Floor, UnitH & I, JIR.A.
Kartini 1l-S Kav 06

Pondok Pinang, Kebayoran Lama

Jakarta Selatan 12310

Fax +62 21 7593 0273
sales.indonesia@sew-eurodrive.com
https://www.sew-eurodrive.com.sg

Vendas Medan PT. Serumpun Indah Lestari Tel. +62 61 687 1221
JI.Pulau Solor no. 8, Kawasan Industri Medan Fax +62 61 6871429 / +62 61 6871458 / +62
Il 61 30008041
Medan 20252 sil@serumpunindah.com
serumpunindah@yahoo.com
http://www.serumpunindah.com
Jacarta PT. Cahaya Sukses Abadi Tel. +62 21 65310599
Komplek Rukan Puri Mutiara Blok A no 99, Fax +62 21 65310600
Sunter csajkt@cbn.net.id
Jakarta 14350
Jacarta PT. Agrindo Putra Lestari Tel. +62 21 2921-8899
JL.Pantai Indah Selatan, Komplek Sentra In-  Fax +62 21 2921-8988
dustri Terpadu, Pantai indah Kapuk Tahap Ill, aplindo@indosat.net.id
Blok E No. 27 http://www.aplindo.com
Jakarta 14470
Surabaia PT. TRIAGRI JAYA ABADI Tel. +62 31 5990128
JI. Sukosemolo No. 63, Galaxi Bumi Permai Fax +62 31 5962666
G6 No. 11 sales@triagri.co.id
Surabaya 60111 http://www.triagri.co.id
Surabaia CV. Multi Mas Tel. +62 31 5458589
JI. Raden Saleh 43A Kav. 18 Fax +62 31 5317220
Surabaya 60174 sianhwa@sby.centrin.net.id
http://www.cvmultimas.com
Irlanda
Vendas Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277

Servigo de assisténcia

48 Moyle Road
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11

Fax +353 1 830-6458
http://www.alperton.ie
info@alperton.ie

Islandia

Vendas Reykjavik

Varma & Vélaverk ehf.
Knarrarvogi 4
104 Reykjavik
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Israel
Vendas Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.il
Italia
Centro de montagem Milao SEW-EURODRIVE S.a.s. di SEW S.r.l. & Co. Tel. +39 02 96 980229

Vendas
Servigo de assisténcia

Via Bernini,12
20033 Solaro (Milano)

Fax +39 02 96 980 999
http://www.sew-eurodrive.it
milano@sew-eurodrive.it

Japao
Centro de montagem Iwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Vendas 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Servigco de assisténcia Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Camarodes
Vendas Douala SEW-EURODRIVE SARLU Tel. +237 233 39 12 35
Ancienne Route Bonabéri Fax +237 233 39 02 10
Enderecgo postal www.sew-eurodrive.ci/
B.P 8674 info@sew-eurodrive.cm
Douala-Cameroun
Canada
Centro de montagem  Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Vendas 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Servigo de assisténcia Bramalea, ON L6T 3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
|.watson@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew-eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2001 Ch. de I'Aviation Fax +1 514 367-3677
Dorval n.paradis@sew-eurodrive.ca
Quebec HIP 2X6
Cazaquistao
Vendas Almaty SEW-EURODRIVE LLP Tel. +7 (727) 350 5156
Servigo de assisténcia 291-291A, Tole bi street Fax +7 (727) 350 5156
050031, Almaty http://www.sew-eurodrive.com
kazakhstan@sew-eurodrive.com
Tashkent Representative Office SEW-EURODRIVE Tel. +998 97 134 01 99
Representative office in Uzbekistan http://www.sew-eurodrive.uz
95A Amir Temur ave, office 401/3 sew@sew-eurodrive.uz
100084 Tashkent
Ulan Bator IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Olympic street 28B/3 Fax +976-77109997
Sukhbaatar district, imt@imt.mn
Ulaanbaatar 14230, MN
Colémbia
Centro de montagem Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Vendas Calle 17 No. 132-18 Fax +57 1 54750-44
Servigco de assisténcia Interior 2 Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Santafé de Bogota sew@sew-eurodrive.com.co
Croacia
Vendas Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servigo de assisténcia Zeleni dol 10 Fax +385 1 4613-158
10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
Letonia
Vendas Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
1073 Riga http://www.alas-kuul.lv
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Vendas (Libano) Beirute Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 510 532
B. P. 80484 Fax +961 1 494 971
Bourj Hammoud, Beirut ssacar@inco.com.lb

Vendas (Jordania, Beirute Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786

Kuwait , Arabia Saudi- Sin EI Fil. Fax +961 1 494 971

ta, Siria) B. P. 55-378 http://www.medrives.com
Beirut info@medrives.com

‘Lituénia

Vendas Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Statybininku 106C Fax +370 315 56175
63431 Alytus http://www.irseva.lt

irmantas@irseva.lt
‘Luxemburgo

representacao: Bélgica

‘Malésia

Centro de montagem  Johor
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE SDN BHD

No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya
81000 Johor Bahru, Johor

West Malaysia

Tel. +60 7 3549409
Fax +60 7 3541404
sales@sew-eurodrive.com.my

Marrocos

Vendas Bouskoura
Servigco de assisténcia
Centro de montagem

SEW-EURODRIVE Morocco SARL
Parc Industriel CFCIM, Lot. 55/59
27182 Bouskoura

Grand Casablanca

Tel. +212 522 88 85 00

Fax +212 522 88 84 50
http://www.sew-eurodrive.ma
sew@sew-eurodrive.ma

Macedonia

Vendas Skopje Boznos DOOEL Tel. +389 23256553
Dime Anicin 2A/7A Fax +389 23256554
1000 Skopje http://www.boznos.mk

México

Centro de montagem Quéretaro
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V.
SEM-981118-M93

Tequisquiapan No. 102

Parque Industrial Quéretaro

C.P. 76220

Querétaro, México

Tel. +52 442 1030-300
Fax +52 442 1030-301
http://www.sew-eurodrive.com.mx
scmexico@seweurodrive.com.mx

Vendas Puebla
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V.
Calzada Zavaleta No. 3922 Piso 2 Local 6
Col. Santa Cruz Buenavista

C.P. 72154

Puebla, México

Tel. +52 (222) 221 248
http://www.sew-eurodrive.com.mx
scmexico@seweurodrive.com.mx

Mongolia

Escritorio técnico Ulan Bator IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Olympic street 28B/3 Tel. +976-99070395
Sukhbaatar district, Fax +976-77109997
Ulaanbaatar 14230, MN http://imt.mn/

imt@imt.mn
Namibia
Vendas Swakopmund DB MINING & INDUSTRIAL SUPPLIES CC  Tel. +264 64 462 738

Einstein Street
Strauss Industrial Park
Unit1

Swakopmund

Fax +264 64 462 734
anton@dbminingnam.com

Nova Zelandia

Centro de montagem  Auckland
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD.
P.O. Box 58-428

82 Greenmount drive

East Tamaki Auckland

Tel. +64 9 2745627

Fax +64 9 2740165
http://www.sew-eurodrive.co.nz
sales@sew-eurodrive.co.nz

Christchurch

SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD.
30 Lodestar Avenue, Wigram
Christchurch
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Holanda

Centro de montagem Rotterdam
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE B.V.
Industrieweg 175

3044 AS Rotterdam
Postbus 10085

3004 AB Rotterdam

Tel. +31 10 4463-700

Fax +31 10 4155-552

Servigo de assisténcia: 0800-SEWHELP
http://www.sew-eurodrive.nl
info@sew-eurodrive.nl

Nigéria

Vendas Lagos Greenpeg Nig. Ltd Tel. +234-701-821-9200-1
64C Toyin Street Opebi-Allen http://www.greenpegltd.com
Ikeja Lagos-Nigeria sales@greenpegltd.com

Noruega

Centro de montagem Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20

Vendas
Servigco de assisténcia

Hornebergvegen 11 B
7038 Trondheim

Fax +47 69 24 10 40
http://www.sew-eurodrive.no
sew@sew-eurodrive.no

Austria

Centro de montagem Viena
Vendas

Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H.
Richard-Strauss-Stralle 24
1230 Wien

Tel. +43 1 617 55 00-0

Fax +43 1 617 55 00-30
http://www.sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at

Paquistao

Vendas Carachi Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369
Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central Com- Fax +92-21-454 7365
mercial Area, seweurodrive@cyber.net.pk
Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi

Paraguai

Vendas Fernando de la SEW-EURODRIVE PARAGUAY S.R.L Tel. +595 991 519695

Mora Nu Guazu No. 642 casi Campo Esperanza Fax +595 21 3285539

Santisima Trinidad sewpy@sew-eurodrive.com.py
Asuncion

Peru

Centro de montagem Lima SEW EURODRIVE DEL PERU S.A.C. Tel. +51 1 3495280

Vendas
Servigco de assisténcia

Los Calderos, 120-124
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima

Fax +51 1 3493002
http://www.sew-eurodrive.com.pe
sewperu@sew-eurodrive.com.pe

Filipinas
Vendas Makati P.T. Cerna Corporation Tel. +63 2 519 6214
4137 Ponte St., Brgy. Sta. Cruz Fax +63 2 890 2802
Makati City 1205 mech_drive_sys@ptcerna.com
http://www.ptcerna.com
Polonia
Centro de montagem t6dz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 293 00 00

Vendas
Servigo de assisténcia

ul. Techniczna 5
92-518 Lodz

Fax +48 42 293 00 49
http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl

Servico de as-

Tel. +48 42 293 0030

Servico de Assisténcia 24 horas

sisténcia Fax +48 42 293 0043 Tel. +48 602 739 739 (+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugal ‘
Centro de montagem Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670

Vendas
Servigo de assisténcia

Av. da Fonte Nova, n.° 86
3050-379 Mealhada

Fax +351 231 20 3685
http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt

Romeénia

Vendas Bucareste

Servigo de assisténcia

Sialco Trading SRL
str. Brazilia nr. 36
011783 Bucuresti

Tel. +40 21 230-1328
Fax +40 21 230-7170
http://www.sialco.ro
sialco@sialco.ro
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Zambia

representagao: Africa do Sul

‘Suécia

Centro de montagem  J6nk&ping
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE AB
Gnejsvagen 6-8

553 03 Jonkoping

Box 3100 S-550 03 Jonkoping

Tel. +46 36 34 42 00

Fax +46 36 34 42 80
http://www.sew-eurodrive.se
jonkoping@sew.se

Suiga

Centro de montagem Basiléia
Vendas
Servico de assisténcia

Alfred Imhof A.G.
Jurastrasse 10
4142 Minchenstein bei Basel

Tel. +41 61 417 1717
Fax +41 61 417 1700
http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch

Senegal

Vendas Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque http://www.senemeca.com
B.P. 3251, Dakar senemeca@senemeca.sn

Sérvia

Vendas Belgrado DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244 / +381 11 288 0393
Ustanicka 128a Fax +381 11 347 1337
PC Kosum, IV floor office@dipar.rs
11000 Beograd

Singapura

Centro de montagem Singapura
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE PTE. LTD.

9, Tuas Drive 2
Singapore 638644

Tel. +65 68621701

Fax +65 68612827
http://www.sew-eurodrive.com.sg
sewsingapore@sew-eurodrive.com

Eslovaquia

Drive Technology Bernolakovo

SEW-Eurodrive SK s.r.o.

Tel.+421 2 48 212 800

Center Priemyselna ulica 6267/7 http://www.sew-eurodrive.sk
900 27 Bernolakovo sew@sew-eurodrive.sk

Eslovénia

Vendas Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20

Servigo de assisténcia

UL. XIV. divizije 14
3000 Celje

Fax +386 3 490 83-21
pakman@siol.net

Espanha

Centro de montagem Bilbao
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L.
Parque Tecnolégico, Edificio, 302

48170 Zamudio (Vizcaya)

Tel. +34 94 43184-70
http://www.sew-eurodrive.es
sew.spain@sew-eurodrive.es

Sri Lanka

Vendas Colombo SM International (Pte) Ltd Tel. +94 1 2584887
254, Galle Raod Fax +94 1 2582981
Colombo 4, Sri Lanka

Africa do Sul

Centro de montagem Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 11 248-7000

Vendas 32 O’Connor Place Fax +27 11 248-7289

Servigo de assisténcia

Eurodrive House
Aeroton
Johannesburg 2190
P.0.Box 90004
Bertsham 2013

http://www.sew.co.za
info@sew.co.za

Cidade do Ca-
bo

SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 21 552-9820

Rainbow Park

Cnr. Racecourse & Omuramba Road

Montague Gardens
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442

Fax +27 21 552-9830
Telex 576 062
bgriffiths@sew.co.za
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Africa do Sul
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 31 902 3815
48 Prospecton Road Fax +27 31 902 3826
Isipingo cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Nelspruit SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 13 752-8007
7 Christie Crescent Fax +27 13 752-8008
Vintonia robermeyer@sew.co.za
P.O.Box 1942
Nelspruit 1200
Coreia do Sul
Centro de montagem Ansan SEW-EURODRIVE Korea Co., Ltd. Tel. +82 31 492-8051

Vendas
Servigo de assisténcia

7, Dangjaengi-ro,
Danwon-gu,
Ansan-si, Gyeonggi-do, Zip 425-839

Fax +82 31 492-8056
http://www.sew-eurodrive.kr
master.korea@sew-eurodrive.com

Busan SEW-EURODRIVE Korea Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
28, Noksansandan 262-ro 50beon-qgil, Fax +82 51 832-0230
Gangseo-gu,
Busan, Zip 618-820
Centro de montagem Siheung SEW-EURODRIVE Korea Co., Ltd. http://www.sew-eurodrive.kr

Servigo de assisténcia

35, Emtibeui 26-ro 58beon-gil,
Siheung-si, Gyeonggi-do

Suazilandia

Vendas Manzini C G Trading Co. (Pty) Ltd Tel. +268 7602 0790
Simunye street Fax +268 2 518 5033
Matsapha, Manzini charles@cgtrading.co.sz

www.cgtradingswaziland.com

‘Taiwan (R.O.C))

Vendas Taipei Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 2 27383535
6F-3, No. 267, Sec. 2 Fax +886 2 27368268
Tung Huw S. Road Telex 27 245
Taipei sewtwn@ms63.hinet.net

http://www.tingshou.com.tw
Nan Tou Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 49 255353

No. 55 Kung Yeh N. Road Fax +886 49 257878
Industrial District sewtwn@ms63.hinet.net
Nan Tou 540 http://www.tingshou.com.tw

Tanzania

Vendas Dar es Salaam SEW-EURODRIVE PTY LIMITED TANZANIA Tel. +255 0 22 277 5780
Plot 52, Regent Estate Fax +255 0 22 277 5788
PO Box 106274 http://www.sew-eurodrive.co.tz
Dar Es Salaam info@sew.co.tz

Tailandia

Centro de montagem
Vendas
Servigco de assisténcia

Chonburi

SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd.
700/456, Moo.7, Donhuaroh
Muang

Chonburi 20000

Tel. +66 38 454281

Fax +66 38 454288
sewthailand@sew-eurodrive.com
https://www.sew-eurodrive.co.th

Republica Tcheca

Centro de montagem
Vendas
Servigo de assisténcia

Hostivice

SEW-EURODRIVE CZ s.r.o.
Florianova 2459
253 01 Hostivice

Tel. +420 255 709 601

Fax +420 235 350 613
http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz

Tunisia

Vendas

Tunis

T. M.S. Technic Marketing Service
Zone Industrielle Mghira 2

Lot No. 39

2082 Fouchana

Instrugdes de operagéo — EDR..71 - 315, EDRN63 - 315 = 2 95

Tel. +216 79 40 88 77
Fax +216 79 40 88 66
http://www.tms.com.tn
tms@tms.com.tn



1 2 Lista de enderecos

‘Turquia

Centro de montagem Kocaeli-Gebze SEW-EURODRIVE Ana Merkez

Vendas
Servigo de assisténcia

Gebze Organize Sanayi Bol. 400 Sok No. 401
41480 Gebze Kocaeli

Tel. +90 262 9991000 04

Fax +90 262 9991009
http://www.sew-eurodrive.com.tr
sew@sew-eurodrive.com.tr

Ucrania

Centro de montagem Dnipropetrovsk SEW-EURODRIVE, LLC

Vendas
Servigo de assisténcia

Robochya str., bld. 23-B, office 409
49008 Dnipro

Tel. +380 56 370 3211

Fax +380 56 372 2078
http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua

Hungria

Vendas
Servigo de assisténcia

Budapeste

SEW-EURODRIVE Kift.
Csillaghegyi ut 13.
1037 Budapest

Tel. +36 1 437 06-58

Fax +36 1 437 06-50
http://www.sew-eurodrive.hu
office@sew-eurodrive.hu

Uruguai

Centro de montagem

Montevideo

SEW-EURODRIVE Uruguay, S. A.

Tel. +598 2 21181-89

Vendas Jose Serrato 3569 Esgina Corumbe Fax +598 2 21181-90
CP 12000 Montevideo sewuy@sew-eurodrive.com.uy
EUA
Fabrica de produgdo  Regido Sudes- SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Vendas te 1295 Old Spartanburg Highway Fax Vendas +1 864 439-7830

Servigco de assisténcia

P.O. Box 518
Lyman, S.C. 29365

Fax Fabrica de produgéo +1 864 439-9948
Fax Centro de montagem +1 864 439-0566
Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Centro de montagem
Vendas deste
Servigco de assisténcia

Regiao Nor-

SEW-EURODRIVE INC.

Pureland Ind. Complex

2107 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel. +1 856 467-2277
Fax +1 856 845-3179
csbridgeport@seweurodrive.com

Regigo Centro-

Oeste

SEW-EURODRIVE INC.
2001 West Main Street
Troy, Ohio 45373

Tel. +1 937 335-0036
Fax +1 937 332-0038
cstroy@seweurodrive.com

Regido Sudo-

este

SEW-EURODRIVE INC.
202 W. Danieldale Rd.
DeSoto, TX 75115

Tel. +1 214 330-4824
Fax +1 214 330-4724
csdallas@seweurodrive.com

Regido Oeste

SEW-EURODRIVE INC.
30599 San Antonio St.
Hayward, CA 94544

Tel. +1 510 487-3560
Fax +1 510 487-6433
cshayward@seweurodrive.com

Wellford

SEW-EURODRIVE INC.
148/150 Finch Rd.
Wellford, S.C. 29385

Tel. +1 864 439-7537
Fax +1 864 661 1167
IGOrders@seweurodrive.com

SEW-EURODRIVE INC.
220 Finch Rd.
Wellford, S.C. 29385-9630

Para mais enderegos consulte os servigos de assisténcia nos.

Vietna
Vendas Cidade de Ho SEW-EURODRIVE PTE. LTD. RO at Hochimi- Tel. +84 937 299 700
Chi Minh nh City
Floor 8, KV I, Loyal building, 151-151 Bis Vo = huytam.phan@sew-eurodrive.com
Thi Sau street, ward 6, District 3, Ho Chi Minh
City, Vietnam
Hanoi MICO LTD Tel. +84 4 39386666
Quang Tri - Vietname do Norte / Todos os ra- Fax +84 4 3938 6888
mos excepto Material de Construgéo nam_ph@micogroup.com.vn
8th Floor, Ocean Park Building, 01 Dao Duy http://www.micogroup.com.vn
Anh St, Ha Noi, Viet Nam
Bielorussia
Vendas Minsk Foreign unitary production enterprise SEW- Tel. +37517 31947 56 / +375 17 378 47 58

EURODRIVE
Novodvorskij village council 145
223016, Minsk region
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