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Informagoes gerais
Utilizagao das instrugdes de operacao

1 Informagdes gerais

1.1  Utilizagao das instrugées de operagao

As instrugdes de operacao sao parte integrante das unidades e incluem informagées
importantes para o seu funcionamento e manutengao. As instrugdes de operagao des-
tinam-se a todas as pessoas encarregadas da montagem, instalagcao, colocagao em
funcionamento e manutengao das unidades.

As instrugdes de operagao tém que estar sempre acessiveis e legiveis. Assegure-se de
que todas as pessoas responsaveis pelo sistema e pela sua operagao, bem como todas
as pessoas que trabalham sob sua propria responsabilidade com a unidade, leram e
compreenderam completamente as instrugées de operagao antes de iniciarem as suas
tarefas. Em caso de duvidas ou necessidade de informagdes adicionais, contacte a
SEW-EURODRIVE.

1.2  Estrutura das informagées de segurancga
1.2.1 Significado das palavras do sinal

A tabela seguinte mostra o significado das palavras do sinal para as informacdes de
seguranga, avisos sobre danos e outras observagoes.

Palavra do sinal = Significado Consequéncias se nao considerado
A PERIGO! Perigo eminente Morte ou ferimentos graves
A AVISO! Situagéo eventualmente Morte ou ferimentos graves
perigosa
A CUIDADO! Situagdo eventualmente Ferimentos ligeiros
perigosa
ATENCAO! Eventuais danos materiais Danos no sistema de acionamento ou
no meio envolvente
NOTA Observacgao ou conselho util:
Facilita o manuseamento do
sistema de acionamento.

1.2.2 Estrutura das informagdes de seguranga especificas a determinados capitulos

As informagdes de segurancga especificas aplicam-se, ndo sé a uma determinada agao,
mas também a varias agdes dentro de um assunto especifico. Os simbolos utilizados
advertem para um perigo geral ou especifico.

Exemplo da estrutura formal de uma informagéo de seguranga especifica:

A PALAVRA DO SINAL!

Tipo e fonte de perigo.

Possiveis consequéncias se ndo observado.
* Medida(s) a tomar para prevenir o perigo.

1.2.3 Estrutura das informag¢ées de seguranga integradas

As informacdes de seguranga integradas estédo diretamente integradas na agéo antes
do passo que representa um eventual perigo.

Exemplo da estrutura formal de uma informagéo de seguranga integrada:
A PALAVRA DO SINAL! Tipo e fonte de perigo.

Possiveis consequéncias se ndo observado.

— Medida(s) a tomar para prevenir o perigo.
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Informagoes gerais
Direito a reclamacao em caso de defeitos

1.3 Direito a reclamagao em caso de defeitos

Para um funcionamento sem falhas e para manter o direito a garantia, € necessario ter
sempre em atengao e seguir as informacdes destas instrugées de operagao. Por isso,
leia atentamente as instru¢des de operagao antes de trabalhar com a unidade!

1.4 Exclusao da responsabilidade

A observagdo das instrugdes de operagdo é pré-requisito para um funcionamento
seguro dos redutores da série X, e para que possam ser obtidas as caracteristicas do
produto e o rendimento especificado. A SEW-EURODRIVE nao assume qualquer res-
ponsabilidade por ferimentos pessoais ou danos materiais resultantes da nao observa-
¢ao das informagdes contidas nas instrugcbes de operagao. Neste caso, é excluida qual-
quer responsabilidade relativa a defeitos.

1.5 Informacgdao sobre os direitos de autor
© 2014 — SEW-EURODRIVE. Todos os direitos reservados.

E proibida qualquer reproducdo, adaptacdo, distribuicéo ou outro tipo de utilizac&o total
ou parcial.
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Notas preliminares

2

2.1

2.2

2.3

Informagdes de seguranca

As informagbes de segurancga basicas abaixo apresentadas devem ser lidas com aten-
¢ao a fim de serem evitados danos pessoais e materiais. O cliente tem que garantir que
estas informagdes basicas de segurangca sejam sempre observadas e seguidas.
Garanta que todas as pessoas responsaveis pelo sistema e pela sua operagdo, bem
como todas as pessoas que trabalham sob sua propria responsabilidade com a uni-
dade, tenham lido e compreendido completamente as instrugdes de operacao antes de
iniciarem as suas tarefas. Em caso de duvidas ou necessidade de informagdes adicio-
nais, contacte a SEW-EURODRIVE.

Notas preliminares

As seguintes informagdes de seguranga referem-se essencialmente ao uso de redu-
tores. Se utilizar moto-redutores, consulte também as informacdes de seguranga para
motores nas instrugdes de operagao correspondentes.

Por favor, observe também as notas suplementares de seguranga apresentadas nos
varios capitulos destas instrugdes de operagao.

Gerais

A AVISO!

Durante o seu funcionamento, os redutores possuem peg¢as em movimento e as suas

superficies podem estar quentes.

Morte ou ferimentos graves

* Todo o trabalho relacionado com o transporte, armazenamento, instalagao/mon-
tagem, ligagbes elétricas, colocagdo em funcionamento, manutencéo e reparacéo
pode ser executado apenas por técnicos qualificados e de acordo com:

— as instrugdes de operagao correspondentes

— o0s sinais de adverténcia e de segurancga instalados no redutor

— todos os outros documentos do projeto, instrugbes de operagao e esquemas
de ligagdes

— os regulamentos e as exigéncias especificos do sistema

— os regulamentos nacionais/regionais que determinam a seguranca e a preven-
¢ao de acidentes

* Nunca instale unidades danificadas.

* Em caso de danos, é favor reclamar imediatamente a empresa transportadora.

* A remogao nao autorizada das tampas de protegao obrigatérias, o uso, a instala-
¢ao ou a operagao incorretos do equipamento poderao conduzir a ocorréncia de
danos e ferimentos graves.

Para mais informagbes, consulte a documentagao.
Utilizador alvo

Os trabalhos mecanicos sé podem ser realizados por pessoal devidamente qualificado.
Pessoal qualificado, no ambito destas instrugbes de operagao, sdo todas as pessoas
familiarizadas com a montagem, instalagado mecénica, eliminagéo de irregularidades e
reparacao das unidades, e que possuem a seguinte qualificagdo técnica:

+ Formacgao na area da mecanica (por exemplo, engenheiro mecanico ou mecatro-
nico) concluida com éxito.

+ Conhecimento das informagdes contidas nestas instrugdes de operagao.
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2.4

2.5

Informagoes de segurancga
Uso recomendado

Os trabalhos eletrotécnicos podem ser realizados apenas por pessoal técnico devida-
mente qualificado. Pessoal qualificado, no ambito destas instru¢des de operagéo, séo
todas as pessoas familiarizadas com a instalagao elétrica, colocagdo em funciona-
mento, eliminagao de irregularidades e reparagdo das unidades, e que possuem a
seguinte qualificagado técnica:

+ Formacao na area da eletrotecnia (por exemplo, engenheiro eletrotécnico ou meca-
tronico) concluida com éxito.

» Conhecimento das informagdes contidas nestas instrugdes de operagao.

Os trabalhos relativos a transporte, armazenamento, operagéo e eliminagdo do pro-
duto, devem ser realizados por pessoas devidamente instruidas.

Todos os técnicos que trabalham nestes sistemas tém de usar vestuario de protegcao
adequado as suas tarefas.

Uso recomendado

Os redutores industriais da série X sdo unidades acionadas por motores destinadas a
utilizacdo em sistemas industriais e comerciais. Cumpra as velocidades e poténcias
permitidas indicadas na informagéo técnica e na chapa de caracteristicas. Cargas
divergentes dos valores permitidos ou a utilizagcdo dos redutores fora de sistemas
industriais ou comerciais s6 sao permitidas apds consulta a SEW-EURODRIVE.

E proibida a utilizacdo das unidades em ambientes potencialmente explosivos, a menos
que expressamente autorizado.

No ambito da diretiva CE para maquinas 2006/42/CE, os redutores industriais da série
X.. sdo componentes para serem integrados em maquinas e sistemas. Em conformi-
dade com a Diretiva CE, é proibido colocar o equipamento em funcionamento (inicio da
utilizagao correta) antes de garantir que o produto final esta em conformidade com a
Diretiva para Maquinas 2006/42/CE.

Outra documentacgao aplicavel

Adicionalmente, devem ser lidas as seguintes publica¢gdes e documentagao:
+ Catalogo "Redutores helicoidais e conicos da série X..".

» Documentacado da encomenda, por ex., folha das dimensdes, confirmagao da enco-
menda, etc.

» Se necessario, a s instrugdes de operacao "Motores Trifasicos".
+ Se necessario, as instru¢des de operacao das opgdes instaladas.
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Informagoes de segurancga
Simbolos de seguranga instalados no redutor

2.6 Simbolos de seguranca instalados no redutor

A CUIDADO!

Com o decorrer do tempo, os simbolos de seguranca e os restantes simbolos pode-
réo ficar sujos ou tornar-se ilegiveis devido a outros factores.

Perigo de ferimento devido a simbolos ilegiveis.

Mantenha sempre todos os simbolos de segurancga, adverténcia e operagao em
estado legivel.

Substitua os simbolos de seguranga ou restantes simbolos se estes estiverem
danificados.

Observe os simbolos de seguranca instalados no redutor. Os simbolos tém o seguinte
significado:

Simbolos de

Significado
seguranca

Identifica o parafuso de purga de ar.

Identifica o ponto de enchimento do éleo. E, simultaneamente, utilizado para
efetuar a purga de ar durante a mudancga do 6leo.

Identifica a drenagem do 6leo.

Identifica a posigéo do purgador de ar. E utilizado para ndo confundir irregulari-
dades na posigéo de medicao do 6leo e na posigao de purga de ar.

Identifica a posigao dos pontos de lubrificagao e facilita a encontrar os pontos a
lubrificar. Ajuda a evitar a danos no rolamento.

Identifica a ida de agua e é utilizado para encontrar os pontos de ligagao
possiveis.

Identifica o retorno de agua e ¢ utilizado para encontrar os pontos de ligagdo
possiveis.

Identifica a ida do éleo e é utilizado para encontrar os pontos de ligagdo
possiveis.

Identifica o retorno do 6leo e ¢é utilizado para encontrar os pontos de ligagédo
possiveis.

Identifica a posigao do sensor de temperatura / terméstato.

SIS EIINECIICTRS
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Informagoes de segurancga
Simbolos de seguranga instalados no redutor

Simbolos de

Significado
seguranca

Identifica o parafuso de drenagem de massa lubrificante e é utilizado para
encontrar os pontos de drenagem de massa lubrificante possiveis. Ajuda a evitar
a danificagdo do redutor.

E utilizado para evitar irregularidades devido a nao informag&o. Siga as notas
apresentadas no manual de operagéo.
JeysE

Identifica na placa de aviso nas posi¢cdes de montagem basculantes, os redu-
toras da posicdo de montagem para a Verificagao do éleo.

Cuidado: Perigo de queimaduras devido a superficie quente.

Cuidado: Danos no redutor se a vareta de medicédo do nivel do 6leo for removida
da unidade com esta em operacéo.

Cuidado: Perigo de queimaduras por 6leo quente.

As etiquetas seguintes podem ser removidas do redutor apdés a sua colocagao em

funcionamento.
Significado
O travao esta ajustado de fabrica
VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE
@ Die Bremse ist ab Werk nicht € The brake has not been set at
eingestellt. the factory
EURODRIVE Mégliche Sachschaden! Potential damage to property!
* Bremse vor der Inbetriebnahme « Prior to startup, set the brake according
gemaR Betriebsanleitung einstellen to the operating instructions.
® o o (5 El freno no viene ajustado
Le frein n'est pas réglé d'usine de fabrica.
Risque de dommages matériels ! iPosibles dafios materiales!
« Avant la mise en service, régler le frein « Antes de la puesta en marcha,
conformément aux instructions de la ajustar el freno segun las
@ notice d'exploitation. instrucciones de funcionamiento.
X
De rem is niet af fabriek Hamulec nie jest ustawiony
ingesteld. fabrycznie.
Mogelijke materiéle schade! Mozliwe straty rzeczowe!
» Rem voor de inbedrifstelling conform * Przed_L'Jruchomieniem n_alezy
technische handleiding instellen. ustawi¢ hamulec zgodnie .
18855199 z wytycznymi z instrukcji obstugi.
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Informagoes

de segurancga

Simbolos de seguranga instalados no redutor

Significado

O acoplamento é fornecido sem massa lubrificante

-

EURODRIVE

18977405

Kupplung wird ohne Fett geliefert.
Mégliche Sachschaden!

« \or der Inbetriebnahme Kupplung
mit Fett befllen.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

Coupling delivered without
grease

Possible damage to property.

« Fill coupling with grease prior to startup.

~

®

L’accouplement est livré sans
graisse.

Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, remplir
I'accouplement de graisse.

El acoplamiento se suministra
sin grasa.

jPosibles dafios materiales!

« Llenar el acoplamiento con grasa
antes de la puesta en marcha.

@
Koppeling wordt zonder
vet geleverd.

Mogelijke materiéle schade!

« Koppeling vo6r de inbedrijfstelling
met vet vullen.

@
Sprzegto dostarczane jest
bez smaru.

Mozliwe szkody materialne!

« Przed uruchomieniem nalezy
wypetni¢ sprzegto smarem.

O acoplamento é fornecido sem 6leo

-

EURODRIVE

18977413

Kupplung wird ohne Ol geliefert.
Mégliche Sachschéden!

* Vor der Inbetriebnahme Kupplung
mit Ol befiillen.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

Coupling delivered without oil
Possible damage to property.

« Fill coupling with oil prior to startup.

®

L’accouplement est livré sans
huile.

Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, remplir
I'accouplement d’huile.

&

El acoplamiento se suministra
sin aceite.

jPosibles dafos materiales!

« Llenar el acoplamiento con aceite antes
de la puesta en marcha.

@

Koppeling wordt zonder
olie geleverd.

Mogelijke materiéle schade!

« Koppeling voor de inbedrijfstelling
met olie vullen.

Sprzegto dostarczane jest
bez oleju.

Mozliwe szkody materialne!

« Przed uruchomieniem nalezy
wypetni¢ sprzegto olejem.

~

O redutor esta protegido contra ferrugem com VCI

-

EURODRIVE

18977421

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

©p Getriebe ist mit VCI
rostgeschiitzt. Nicht 6ffnen!
Mégliche Sachschéden!
« Vor der Inbetriebnahme Vorarbeiten
gemaR Betriebsanleitung durchfiihren.
* Keine offene Flamme!

~

Gear unit with VCI corrosion
protection. Do not open!
Potential damage to property!

« Prior to startup, perform preliminary
work according to operating instructions
* No open flames!

® Réducteur protégé contre la i
corrosion avec VCI. Ne pas ouvrir

Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, réaliser les
travaux préliminaires indiqués dans la
notice d'exploitation.

* Pas de flammes ouvertes !

Reductor esta protegido con VCI
contra la corrosién. jNo abrir!
jPosibles dafios materiales!

« Antes de la puesta en marcha, efectuar

los trabajos preparatorios segun las
instrucciones de funcionamiento.

« No debe haber fuego abierto.

@DTandwielkast is met VCI tegen
corrosie beschermd. Niet openen!

Mogelijke materiéle schade!

« Voor de inbedrijfstelling voor-
bereidingen conform technische
handleiding uitvoeren.

+ Geen open vuur!

@D Przektadnia zabezpieczona jest

przed korozja za pomoc
srodka VCI.jﬂie otwieraéa!

Mozliwe straty rzeczowe!

* Przed uruchomieniem nalezy
przeprowadzi¢ czynnosci przygoto-
wawcze zgodnie z informacjami
zawartymi w instrukcji obstugi!

* Unika¢ otwartych ptomieni!

—

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X.
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Informagoes de segurancga
Simbolos colocados na embalagem

Significado

O redutor é fornecido sem o6leo

-

EURODRIVE

.@
25

18977383

Getriebe wird ohne Ol geliefert.
Mégliche Sachschéden!

- Vor der Inbetriebnahme Olbefiillung
gemaR Betriebsanleitung durchfiihren.

Gear unit is delivered without oil.
Potential damage to property!

* Prior to startup, fill in oil according
to operating instructions.

~

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

®

Le réducteur ne contient pas
d'huile a la livraison.

Dommages matériels possibles !

- Avant la mise en service, effectuer le
remplissage d'huile conformément a la
notice d'exploitation.

€ El reductor se suministra
sin aceite.

jPosibles dafios materiales!

« Antes de la puesta en marcha,
efectuar el llenado de aceite segin
las instrucciones de funcionamiento.

@D

Tandwielkast wordt zonder
olie geleverd.
Mogelijke materié schade!

+ Voor de inbedrijfstelling olie conform
technische handleiding bijvullen.

@ Przektadnia dostarczana jest
bez oleju.

Mozliwe straty rzeczowe!

* Przed uruchomieniem nalezy wla¢
olej zgodnie z informacjami
zawartymi w instrukcji obstugi.

2.7

Simbolos colocados na embalagem

Observe os simbolos colocados na embalagem. Os simbolos tém o seguinte significado:

Material
fragil

Cima

M

AN

A
(]

Proteger Pendurar Proibido usar
contra calor ganchos
« ¢ l‘l
Proteger contra Centro de
pingos de agua gravidade

1811486091
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Informagoes de segurancga 2
Transporte

2.8 Transporte
2.8.1 Informacgées gerais

A AVISO!

Perigo de queda de cargas suspensas.
Morte ou ferimentos graves.

>

+ N&o permanega de baixo de cargas suspensas.
+ Interdite 0 acesso a zona de perigo.

+ Utilize equipamento de transporte apropriado, devidamente dimensionado e nao
danificado.

* Na selegcdo do dispositivo de elevagdo e da grua, respeite as dimensdes do
redutor, o centro de gravidade e o peso a mover (ver desenho das dimensdes).

A CUIDADO!

Perigo devido ao deslizamento de componentes ndo protegidos, p.ex. chavetas.
Possivel perigo de esmagamento devido a pegas em queda.

» Bloqueie os componentes.

A CUIDADO!

Perigo de escorregamento devido a lubrificantes de juntas danificadas.
Ferimentos ligeiros.
+ Verifique se existe fuga de lubrificante no redutor e componentes montados.

ATENGAO!

Perigo de danos no redutor por transporte inadequado.

Eventuais danos materiais.

> B P

+ Observe os seguintes pontos.

* No ato da fornecimento , inspecione o material e verifique se existem danos cau-
sados pelo transporte. Em caso afirmativo, informe imediatamente a transportadora.
Tais danos podem comprometer a colocagdo em funcionamento.

» O peso do redutor encontra-se especificado na etiqueta de caracteristicas (indica-
cao sem o6leo) ou na folha de dimensdes. Cumpra as cargas e as especificagoes
nelas indicadas.

» Transporte o redutor sempre que possivel sem lubrificante. Se tal nao for possivel,
tenha em atengao que as informagdes sobre o peso indicadas na etiqueta de carac-
teristicas referem-se, apenas, ao peso de tara do redutor e substitua o purgador de
ar por um bujao.

+ Se a unidade for suspensa pelos olhais de elevagéo, esta ndo pode ser elevada de
forma inclinada.

» O transporte do redutor deve ser realizado de modo a que este ou os componentes
de montagem nao possam ser danificados. P.ex., impactos nas pontas livres dos
veios podem danificar o redutor.

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X. 15
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Informagoes de segurancga
Transporte

» Para o transporte do redutor, utilize apenas os pontos de encosto [1] correspon-
dentes (ver documentagdo da encomenda). Os pontos de apoio de cargas do motor
ou os componentes de montagem apenas devem ser utilizados para efeitos de

estabilizagao.
A seguinte figura mostra exemplos de transporte.

O O O
@ ° o
OF 0
©) O O
6045845259
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Informagoes de segurancga 2
Transporte

2.8.2 Redutores com adaptador de motor

Redutores com adaptador de motor sé devem ser transportados com cabos/correntes
[2] ou cintas [1] de elevagado, num angulo entre 90° (vertical) e 70° (horizontal). Os olhais
de transporte instalados no motor ndo devem ser utilizados para o transporte.

As figuras seguintes mostram, a titulo de exemplo, o transporte do redutor.

90°-70°
90°-70°
1]
(2] (2]
[2] (2]
O] u»—‘_.éﬁ
=40 O
51 SEW E5
> — & 10, *“) i
5 5 O 6 [ G o o 9
5| lii(lSle1@ =
B :Q oo Qo:@ olb dlo
9 S C
(o) J:n_bo ) D o) R |
O: | O
@ e

<70°
(1]
j (2] (2]
© ©}
O O
SEW =5 —
) I0; =
Z o ©
E @) © e | O
[ 9
©
O O
©_o_o
@ e
18014398689358347
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Informagoes de segurancga
Transporte

2.8.3 Redutor sobre base oscilante / base fixa

Redutores sobre base oscilante / base fixa sé devem ser transportados com cabos/
correntes de elevagao [1] tencionados na vertical.

As figuras seguintes mostram, a titulo de exemplo, o transporte do redutor.

(1]

(1] [

e

181714571
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Informagoes de segurancga
Transporte

2.8.4 Redutores com correia trapezoidal

Redutores com correia trapezoidal s6 podem ser transportados com cintas de elevagao
[1] e cabos de elevagéao [2], num angulo de 90° (vertical). Os olhais de transporte insta-
lados no motor ndo devem ser utilizados para o transporte.

As figuras seguintes mostram, a titulo de exemplo, o transporte do redutor.

[2]

———y -

18014399489006731

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X.
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Informagoes de segurancga
Condicdes de armazenamento e de transporte

2.9 Condigées de armazenamento e de transporte

Os redutores podem ser fornecidos com os seguintes tipos de protegéo anticorrosiva e
embalagem, dependendo das condigdes de armazenamento e de transporte.

291 Protegao anticorrosiva interna
Protegéo anticorrosiva standard

Apbs o teste de funcionamento, o lubrificante utilizado é drenado para fora do redutor.
A pelicula de lubrificante residual apenas protege o redutor contra corrosédo durante um
periodo de tempo limitado.

Proteg¢éo anticorrosiva de longo prazo

Apos o teste de funcionamento, o lubrificante utilizado é drenado para fora do redutor.
A unidade é cheia com um inibidor de fase de vapor. O filtro de respiro & substituido por
um bujao roscado e embalado com o redutor.

29.2 Protegao anticorrosiva externa

Normalmente, sdo tomadas as seguintes medidas para proteger as superficies
externas das unidades:

» As superficies funcionais ndo tratadas e nao pintadas de veios, flanges, superficies
de montagem e patas do carter sao revestidas com protegdo anticorrosiva. Este
revestimento s6 deve ser removido usando um solvente adequado que nao cause
danos no retentor.

* Pecas sobressalentes pequenas e pegas soltas, como p.ex. parafusos, porcas, etc.,
sdo embaladas dentro de saquetas plasticas de protegdo anticorrosiva (saqueta
plastica de protecéo anticorrosiva VCI).

» Os furos roscados e os furos cegos sdo fechados por tampdées de plastico.

» Se o redutor tiver que ser armazenado durante um periodo superior a 6 meses, é
necessario verificar regularmente a camada protetora das superficies ndo pintadas
e a pintura. Os locais com camada de protecdo e/ou revestimento danificados, tém
de ser, eventualmente, renovados.

2.9.3 Embalagem

Embalagem standard
O redutor é fornecido numa palete sem cobertura.
Aplicagao: Transporte terrestre

Embalagem de longo prazo

O redutor é fornecido embalado numa caixa protetora de madeira adequada, também,
para o transporte maritimo.

Aplicacao: Transporte maritimo e/ou armazenamento prolongado
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Informagoes de segurancga
Condig¢des de armazenamento e de transporte

2.9.4 Condigoes de armazenamento

ATENCAO!

Perigo de danificagdo do redutor em caso de armazenamento inadequado.

Eventuais danos materiais.

O redutor deve ser armazenado protegido contra vibragdes durante o periodo de
armazenamento até a sua colocagdo em funcionamento para evitar danos nas

pistas dos rolamentos!

O veio de saida tem que ser rodado semestralmente, pelo menos, uma volta com-
pleta para que haja mudancga da posigéo dos corpos rolantes dos rolamentos dos

veios de entrada e de saida.

NOTA

fde

acordo com a tabela seguinte).

Os redutores sao fornecidos, de série, sem 6leo. Dependendo do tempo e das condi-
¢bes de armazenamento, sdo necessarios diferentes sistemas de protegdo (de

Protecao anticorrosiva +
embalagem

Local de armazenamento

Tempo de armazenamento

Protecgéo anticorrosiva
standard
+

Embalagem standard

Protegido com telhado e fechado, a uma temperatura e humi-
dade do ar constantes (5 °C <9 < 60 °C, < 50 % humidade
relativa do ar).

Sem flutuagbes repentinas de temperatura e ventilagao contro-
lada com filtro (livre de sujidade e de poeiras). Sem vapores
agressivos e sem cargas de choque.

No maximo 6 meses se o revesti-
mento de protecéo da superficie ndo
estiver danificado.

Protegéo anticorrosiva de
longo prazo
+

Embalagem standard

Protegido com telhado e fechado, a uma temperatura e humi-
dade do ar constantes (5 °C < <60 °C, < 50 % humidade
relativa do ar).

Sem flutuagdes repentinas de temperatura e ventilagao contro-
lada do compartimento dos rolamentos com filtro (livre de
sujidade e de poeiras). Sem vapores agressivos e sem cargas de
choque.

No maximo 3 anos com inspecgdes
regulares da embalagem, verifi-
cando se esta esta danificada.

Protegao anticorrosiva de
longo prazo
+

Embalagem de longo prazo

Protegido por telhado, contra a chuva e sem cargas de choque.

No maximo 3 anos com inspecdes
regulares da embalagem, verifi-
cando se esta esta danificada.

NOTA

e

Se as unidades forem armazenadas em zonas tropicais, garanta uma protegao sufi-
ciente contra danos provocados por insetos. Em caso de outros requisitos, contacte
a SEW-EURODRIVE.

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X.
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Estrutura do redutor base
Chapa de caracteristicas

3 Estrutura do redutor base
NOTA

cimento de dleo, tampa de

(]
1 O termo "redutor base" inclui: Redutores com opgdes instaladas como, por ex., aque-

arrefecimento da agua, cartucho de arrefecimento da

agua, vasos de compensacgao do 6leo, etc.
Os sistemas de arrefecimento OAC, OAP, OWC, OWP, ONP nao fazem parte do

redutor base.

3.1 Chapa de caracteristicas

O seguinte exemplo mostra a estrutura da chapa de caracteristicas. A quantidade do
6leo indicada na chapa de caracteristicas refere-se, apenas, ao redutor base.

Type [X3FS190B

(0 SEWHEURODRIVE Sl o]

N, |01.1234567812.0001.06

IM [M2-Mi32v

min. nom.  max, |
Pkt [kw] L3 [ 180 || 180 |Fs 15 ]
MK2 [Nm] [43300 | [ 43300 |[43300 | PM [M[o ]
M [/min) 208 [ 1480 | [ 1480 | T,[]| |
R [tmin) 76 || 379 H 39 | 1743 895 0.1

| Made in Germany

Qty of greasing points |Z| Fans @

Mass [kg] [ 1340 ] vear [20t2

7 | CLP HC460 - Synthetic Ol - 90 I

|
|
|
|
|O
J

O |
18014398928127499
Type Designacao da unidade
Nr. 1 Numero de série
Pk1 [kW] | Poténcia de servico no veio de entrada (ago de alta velocidade)
Mk2 [Nm] | Binario de saida do redutor
ny [1/min] | Velocidade de entrada (ago de alta velocidade)
ny [1/min] | Velocidade de saida (LSS)
norm. Ponto operacional normal
min. Ponto operacional minimo
max. Ponto operacional maximo
i Relacao de transmissao exata
Fs Fator de servigo
Ppot [kW] | Poténcia nominal do motor
T,°C Desvio da gama de temperaturas padrao (-20 °C até +40 °C)
Mass [kal Peso do redutor
Qty of greasing points Numero de pontos de lubrificagdo
Fans Quantidade de ventiladores instalados no redutor
T Tipo do dleo e classe de viscosidade / quantidade do 6leo
Year Ano de fabrico
IM Posicao de montagem e superficie de montagem
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Estrutura do redutor base
Designacao das unidades

3.2 Designagao das unidades
3.21 Redutor
O seguinte exemplo mostra a estrutura da designacao da unidade:

X 3 K S B 20 /HH /B
|_ Fixagdo do redutor:

/B = Pata
/T = Brago de binario
/F = Flange

Versao do carter a partir do tamanho 260:
/HH = Carter horizontal
/HU = Carter universal

Tamanho do redutor:
100...320

Aplicagao:
B = Acionamento para transportador de
alcatruzes

Tipo de veio de saida:

S = Veio solido com chaveta

R = Veio sélido em verséo lisa

L = Veio sdlido estriado

A = Veio oco com escatel

H = Veio oco com disco de aperto
V = Veio oco estriado

Versao do redutor:

F = redutor de engrenagens helicoidais
K = redutor de engrenagens cénicos

T = redutor de engrenagens cénicos

NUmero de niveis:
2 = de 2 niveis
3 =de 3 niveis
4 = de 4 niveis

Série — redutores industriais
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Estrutura do redutor base
Designacao das unidades

3.2.2 Sistemas de abastecimento de 6leo

O redutor pode ser equipado com um sistema de abastecimento de 6leo para fins de
arrefecimento e de lubrificagdo. O seguinte exemplo mostra a estrutura da designagao
da unidade.

O W C 020 -0 O M
| Tipo de montagem:

M = Montado no redutor
S = Instalagdo separada

Opcao:

0=50Hz
1=60Hz
2=50Hz/60Hz

9 = Versao especial

Posigao de montagem:

0=M1/M2/M3/M4
1=M5/M6

Tamanho:
010 ... 070

Tipo:
C = Arrefecimento por circulagéo
P = Lubrificagédo por presséo

Agente refrigerante:
A=Ar

W = Agua

N = Bomba a motor

Sistema de abastecimento de 6leo
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Estrutura do redutor base
Designacao das unidades

3.2.3 Acoplamentos por flange
O seguinte exemplo mostra a estrutura da designacao da unidade.

FC 530/ 175 S M

| Tipo de centragem:

M = Centragem exterior
F = Centragem interior

S = Encaixe cilindrico de pressionar
K = Ligacao por chaveta
T = Encaixe cénico de pressionar

Diametro do furo

Diametro exterior do flange

Acoplamento por flange

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X.
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Estrutura do redutor base
Designacao das unidades

3.2.4 Siglas dos acessérios opcionais
A seguinte tabela mostra as siglas utilizadas e o seu significado:

Abreviatura Significado

IBF Estrutura de base fixa

IBS Anti-retorno

/BSL Anti-retorno com limitador de binario

/ccv Tampa de arrefecimento a agua

ICCT Cartucho para arrefecimento a agua

IF Flange de montagem

IFC Acoplamento por flange

IFAN Ventilador

/[FAN-ADV Ventilador, versédo Advanced

IET Vaso de expansao do 6leo

/HH Carter horizontal

/HU Carter universal

[HSST Veio de entrada duplo

ILSST Veio de saida duplo

IMA Adaptador de motor

ISB Base oscilante

ISEP Bomba de extremidade de veio

IT Brago de binario

IOAC Arrefecimento por circulagdo, permutador de éleo/ar com bomba a motor

/owC Arrefecimento por circulagédo, permutador de 6leo/agua com bomba a motor

JOAP Arrefecimento por circulagéo, permutador de dleo/ar com lubrificagéo por presséo e
bomba a motor

JOWP Arrefe~cimento por circulagdo, permutador de dleo/agua com lubrificagéo por
pressao e bomba a motor

IONP Lubrificagéo por pressdo e bomba a motor

/0D Vareta de medigao do nivel de dleo

/oDV Valvula de drenagem do éleo

/IOLG Visor do nivel de dleo

IOH Aquecedor de 6leo

IVBD Acionamento por correia trapezoidal

Com excepcgao do flange de montagem, do brago de binario e das caixas horizontais e
universais, todas as restantes opg¢des sao parte integrante da designagao da unidade.
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Estrutura do redutor base
Posi¢cdes de montagem

3.3 Posigbées de montagem

As posi¢cdes de montagem definem a posi¢do do carter do redutor no local e séo iden-
tificadas com M1...M6.

A seguinte tabela mostra as posigdes de montagem.

Posicdo de montagem normal

Posicdo de montagem

(identificado na figura a cinzento) alternativa
Redutores horizontais M1 M3
Redutores verticais M5 M6
Redutores de mon- M4 M2

tagem na vertical

Nas posi¢cdes de montagem alternativas é possivel que ocorram limitagdes relativas a

algumas opgdes de equipamento. Neste caso, consulte a SEW-EURODRIVE.

Redutor de engrenagens helicoidais X.F..

9007200591789067
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Estrutura do redutor base

Posi¢cdes de montagem

tamanho do redutor X100 até X210
tamanho do redutor X220 até X320

Valido para
Valido para

X.T..

2783125515
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Estrutura do redutor base
Superficies de montagem

/B) ou

IF),

«,@,\\‘\\m\ s\y/

A

‘\M@W . ,ao,m,l o,.ﬁf&@’

X o'o(f\o.ru S \ N h.,n m/n ozo(fxom
%“NVV/MM , \ ‘ NS WW&\I»‘IP/
7 N

Superficies de montagem

3.4

A superficie de montagem é definida pela superficie do redutor com

* montagem por patas (X....

* montagem por flange (X....

na qual o redutor esta fixo

Estao definidas seis superficies de montagem diferentes (designacao F1...F6):
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Estrutura do redutor base

Posicdes do veio

Posigbées do veio

3.5

As posigdes dos veios (0 — 6) apresentadas nas figuras seguintes aplicam-se aos veios

de saida das versdes de veio solido e veio oco. Em caso de outras posi¢gdes dos veios,
ou em caso de redutores com antirretorno, é favor consultar a SEW-EURODRIVE.

X.F..

3.51

Posigao dos veios X.FH.. / X.FA..

Posigoes do veio X.FS..

9007199435034763

9007199435036427
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Estrutura do redutor base
Posi¢cdes de montagem e superficies de montagem padrao

3.5.3 XT.
Tamanhos X100 até X210

Posicao dos veios X.TS.. Posigao dos veios X.TH.. / X.TA..

.EzllIlLla"; ‘I I.
SNPRGE,

K

.llll
=

4656409483 4656407307

Tamanhos X220 até X320

Posicao dos veios X.TS.. Posicao dos veios X.TH.. / X.TA..

4656456971 4656459147

3.6 Posi¢coes de montagem e superficies de montagem padrao
A cada superficie de montagem corresponde uma posi¢cdo de montagem padrao:

NOTA

« A posicdo de montagem e/ou a superficie de montagem n&o deve ser diferente da
especificada na encomenda.

fude

» Sao permissiveis desvios de posi¢des de + 1°.

» Outras superficies de montagem sdo também possiveis em ligagdo com uma
determinada posi¢cdo de montagem. E favor consultar a figura especifica corres-
pondente.

A seguinte figura mostra uma vista geral da posicdo de montagem/superficie de mon-
tagem padréo.
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Estrutura do redutor base

Posi¢cdes de montagem e superficies de montagem padrao

X.K..

18014399847228555

@
DSTAN

& oy s 7

NOTA

Ao montar o redutor na posicdo de montagem M2, garanta que existam os entalhes
para a valvula de respiro do ar e a vareta de medi¢ao do 6leo na construgao do cliente.

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores coénicos da série X.
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Estrutura do redutor base

Posi¢cdes de montagem e superficies de montagem padrao

Redutor de engrenagens helicoidais X.T..

Valido para tamanhos X100 até X210

Valido para tamanhos X220 até X230

NOTA

de montagem M2, garanta que existam os entalhes

&80
para a valvula de respiro do ar e a vareta de medicao do 6leo na construgao do cliente.

Ao montar o redutor na posig

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X.
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Estrutura do redutor base
Posi¢cdes de montagem basculantes fixas e variaveis

3.7 Posigoes de montagem basculantes fixas e variaveis

e

As posi¢cdes de montagem divergentes das posi¢cdes de montagem de série diferen-

ciam-se em posi¢cdes de montagem basculantes fixas e posi¢cdes de montagem bascu-
lantes variaveis.

NOTA

* As posigdes de montagem com basculantes fixas e as posi¢des de montagem
basculantes variaveis apenas sdo possiveis apds consulta a SEW-EURODRIVE.
Observe a documentagido da encomenda, p.ex., a folha de dimensdes.

» Nas versdes com posi¢cao de montagem basculante fixa e posigdo de montagem
basculante variavel, podem ocorrer restricbes no que se refere aos acessorios,
informacgao técnica e prazos de entrega, que poderdo eventualmente ser mais
longos. Contacte a SEW-EURODRIVE.

77

A
J h,/ A
SR

e 7o
U

&~

7677

A

8021651467
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Estrutura do redutor base
Posi¢cdes de montagem basculantes fixas e variaveis

3.7.1 Posigao de montagem basculante fixa

Definico:

Exemplo:

Os redutores com posicado de montagem basculante fixa possuem uma posigéo de
montagem diferente da posi¢cao padréo, mas fixa.

O redutor nao altera a sua posi¢gao de montagem durante a operagao.

A designacédo da unidade tem a seguinte estrutura:

M1-M4/9°
M1 = Posi¢cao de montagem inicial
M4 = Sentido da inclinagao
9° = Angulo de inclinag&o fixo
Da posigcao de montagem M1 para M4 inclinado em 9°

Daqui resulta a seguinte posigdo de montagem basculante fixa:

M1-M4/9°

PR i, o ittt Sl
- ).

o F ;\3* -3

3

+9°1%

8021656843

A inspecdo do nivel do dleo efetua-se na posicdo de montagem basculante fixa
selecionada.

A posicdo de montagem basculantes ¢ ilustrada da seguinte forma na chapa de
caracteristicas:

(0 SEWEFEURCODRIVE  BruchsalGemany ©
[l

Type [X3FS190B
Nr.  [01.1234567812.0001.06 |
min. norm max. i
w JFs  [15 ]

Pt [kw) [ 36 |[ 180 ]

Me [Nn] [ 40300 | [4as00 | [asa00 | Py BW[0 |
nt [/min] 206 | [ 1480 |[ 1480 | T,°C| |
2 [/minl |76 || 378 |[ a8 | 1743 895 0.1
)| M EEE | |
| Made in Germany | | |

Qty of greasing points [2] Fans [0] Mass i) [ 1340 | vear [20t2 ]

2 | CLP HC460 - Synthetic Ol - 90 i || |

o | O

-

68021658507
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Estrutura do redutor base

Posi¢cdes de montagem basculantes fixas e variaveis

3.7.2 Posigdo de montagem basculante variavel

Redutores com posi¢cao de montagem basculante variavel podem alterar a posigéo de

montagem durante a operag.

Definig&o:

| min./max.

J0 variave

lo de inclinag

a0 no angu

O redutor é operado na posi¢gao de montagem basculante variavel M1 para M6 em 9° e

M1 para M5 em 12°.

Exemplo:

8021660171

O angulo de inclinagdo maior define o sentido da inclinagéo positivo (12° > 9°), no pre-

sente exemplo 12° no sentido M5.
12° — de M1 para M5 inclinado em +12°

9° — de M1 para M5 inclinado em —9°

Passo 1:

M1-M5/12°

M1-M5/-9°

1

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores coénicos da série X.
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Estrutura do redutor base
Posi¢cdes de montagem basculantes fixas e variaveis

Para este exemplo resulta a seguinte designagao da unidade:

M1-M5/-9°...12°

M1 = Posi¢cdo de montagem inicial

M5 = Sentido da inclinagao

12° =de M1 para M5, inclinado em 12°
—9°

= de M1 para M5, inclinado em —9° (= de M1para M6, inclinado em 9°)

A posicdo de montagem basculante variavel ¢ ilustrada na chapa de caracteristicas.

( )
O SEWREVREDINIE  BuchsalGamany ©
Type [X3FS190B ||:||_i_|
Nr.  [01.1234567812.0001.06 |

min. nom. max. i
Pt [kwl L3 |[ 180 |[ 180 |fs 1.5
M [Nnl [ 43300 ] [ 43300 ] [ 43300 | Pua [kW] [0
M [t/min) 206 | [ 1480 ][ 1480 | T, (] |

2 [4/min] L_7.6 379 379

1743 895 0.1

M [Mi-M5-9..12°/F1 1

| Made in Germany | |

Qiy of greasing points E| Fans@ Mass _[kg] Year

7 [CLP HC460 - Synthetic il - 90 .

O

!

|O
J

Passo 2:

8021668875

Na posi¢do de montagem basculante variavel, o angulo de inclinagédo, no qual o nivel
do dleo é verificado, tem de ser verificado por parte do cliente.

Para uma melhor descri¢ao do angulo de verificagado do 6leo é utilizada uma chapa de
caracteristicas adicional. Nessa chapa de caracteristicas ¢ ilustrada a posicdo de mon-

tagem para a verificagao do nivel do 6leo.

01.1807051010.0001.12
M1-M5/10°

&0

1986 968 1DE

&

—

&
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Estrutura do redutor base
Posi¢cdes de montagem basculantes fixas e variaveis

3.7.3 Combinagao entre a posi¢ao de montagem basculante variavel e a posi¢ao de montagem
basculante fixa

Exemplo:

Sao possiveis as combinagbes das posicdoes de montagem basculantes fixas e
variaveis.

O seguinte exemplo mostra uma combinacg&o entre uma posi¢cdo de montagem fixa e a
posi¢cdo de montagem variavel.

A designagao da unidade tem a seguinte estrutura:

M1-M4/9° (posicdo de montagem basculante fixa)
M1 = Posi¢cao de montagem inicial

M4 = Sentido da inclinagao

9° = Angulo de inclinagdo fixo

M1-M5/-9°...12° (posicdo de montagem basculante variavel)
M1 = Posi¢cao de montagem inicial
M5 = Sentido da inclinagao
12° =12° de M1 para M5
-9° =-9°de M1 para M5 (= 9° de M1 para M6)

A posigcdo de montagem basculante variavel e a posigdo de montagem basculante fixa
sao descritas na chapa de caracteristicas.

(0 SEWEVRCDRIVE  BruchsalGemany ©
[l

Type [X3FS190B
N 01.1234567812.0001.06

min. nom. max. i
Pd [kw] [ 36 ][ 180 |[ 180 |Fs 1.5
M2 [Nm] [ 43300 ] [ 43300 ] [ 43300 ] Pua [kW] [0
M [v/min] [ 208 ][ 1480 ][ 180 ] Ty PClf |

R [vmin) [ 76 1[ 370 |[ 379 | 1743 895 0.1
‘ M [mi-vas mivsie.127F1 ||

| Made in Germany | | |

Qty of greasing points |Z| Fansm Mass [kg] Year

= [oLP HC480 - Synthetic Ol - 90 ir. | |
o | 0]

|

8021676939

Na combinacao de posi¢gdes de montagem basculantes fixas e variaveis, o bascula-
mento variavel no qual o nivel do 6leo é verificado tem de ser determinado por parte do
cliente. O angulo de controlo fixo do nivel do 6leo ja esta determinado por definigao.

Para uma verificagao correta do nivel do 6leo, o redutor possui uma chapa de caracte-
risticas adicional. Com a mesma, é indicada a posi¢cdo de montagem para a verificagéo
do nivel do éleo.
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Estrutura do redutor base

Posi¢cdes de montagem basculantes fixas e variaveis

Neste exemplo, o utilizador verifica o nivel do 6leo em M1-M4/9°, M1-M5/10°.

—

1986 968 1DE

A\

01.1807051011.0001.12

M1-M4/9°
M1-M5/10°
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Estrutura do redutor base
Sentidos de rotacao

40

3.8 Sentidos de rotacao
NOTA
@
1 O redutor pode ser operado nos dois sentidos da rotagao. exceto as versdes de redu-
tores com anti-retorno.
As seguintes tabelas mostram os sentidos de rotagao associados aos veios de entrada
e de saida. O redutor e a posigao do anti-retorno estdo apresentados de forma esque-
matica na versao com veio sélido.
3.81 XF..
pesltes 14 23 13" 24"
Posicao da
engreng em 3 4 3 4
e salda
e R==ni==H] =i ==
a a a n
Lb’!::tlj Ez_b'] [%—1:—1] = b]
X3F... ; ; % g % :
Fosigbes 134 1) 243 ") 213+ 124 1234+1)
Posigao da
ené;renq em 3 4 4 3 3
e salda
X2F... ¢Q_—$ E&—L :€:I ¢—ﬂ u_ :€_| E&Q_—ﬁj
X kil 1l I A W A M|
X3F... ui
X4F...
n
D = Posigao do antirretorno
Y, = Posicéo alternativa para o antirretorno (dependente do tamanho e relagé&o de transmissé&o)

* = Se for utilizado um antirretorno, contacte a SEW-EURODRIVE

1) Observe as restrigdes relativas as forgas externas exercidas em LSS
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Sentidos de rotagéo

3.8.2 X.K..
Standard
Posi¢oes dos veios 03 04 034 R 043 "
Pos. d
dgss < 3aengrenagem 4 3 3 4
X2K... : Qj [1% : s |
L]
X3K...
[]
X4K... %

Inversédo do
sentido de rotagéo

Posi¢oes dos veios 031) 041)

Pos. da engrenagem

de saida 3 4
@ . |C4] il
o o | @ i
X4 K... @D !

XN ]

= Posigao do anti-retorno

= Posigéo alternativa para o anti-retorno (dependente do tamanho e relagéo de transmissé&o)

* = Se for utilizado um anti-retorno, contacte a SEW-EURODRIVE
1) Observe as restri¢gdes relativas as forgas externas exercidas em LSS
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Estrutura do redutor base
Sentidos de rotacao

3.8.3 XT..
Standard

Posicoes 63 64
dos veios

Pos. da engrenagem
de saida 9 9 . : 3 ~

X3T...

X4T...

Posigoes 1
doenals 53 54 534 ")

Pos. da engrenagem
de saida 9 9 - & 3

X3T... %—D - i :.D
s L e e e

’%Eij
L]
[

Inversédo do
sentido de rotagéo

Posicoes dos veios 531) 54" 63" 64 R
Pos. da engrenagem
de saida 3 4 . 4
X3T... E %
XA4T... E %

y/
(@3]

|:| = Posig&o do anti-retorno

NN

= Posigao alternativa para o anti-retorno (dependente do tamanho e relagédo de transmissao)

= Se for utilizado um anti-retorno, contacte a SEW-EURODRIVE

*

1) Observe as restrigdes relativas as forgas exteriores exercidas em LSS
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Estrutura do redutor base 3
Versoes de carter

3.9 Versoées de carter
O redutor tem a seguinte versao de carter

3.9.1 Carter horizontal /HH

O carter horizontal foi executado para a posicdo de montagem M1. Esta versdo de
carter ndo é invertivel.

Carter monobloco
A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, o carter monobloco para o tamanho do
redutor 100 a 210:
9007208285647499
Carter bipartido A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, o carter bipartido para o tamanho do
redutor 220 a 320:
9453596299
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3 Estrutura do redutor base
Versoes de carter

3.9.2 Carter universal /HU

O carter universal pode ser utilizado em todas as posigbes de montagem (M1 — M6).
Os carteres podem também ser invertiveis, se necessario.

Carter monobloco
A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, o carter monobloco para o tamanho do
redutor 100 a 210:
8584413835
Carter bipartido A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, o carter bipartido para o tamanho do
redutor 220 a 320:
8584415499
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Estrutura do redutor base
Versoes de carter

3.9.3 Carter térmico /HT

O carter térmico foi executado para a posi¢ao de montagem M1. Esta versao de carter
nao é invertivel. O redutor foi adaptado, através de diferentes medidas, a requisitos
térmicos elevados.

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, o carter térmico para o tamanho do
redutor 220:

9647807243

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X.
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Estrutura do redutor base
Visado geral das combinag¢des de versdes de carteres e opgoes

3.10 Visao geral das combinacgées de versées de carteres e opgoes
3.10.1 Carter horizontal /HH

NOTA

i

Em caso de acoplamentos de opgdes posteriores por parte do operador, podem
ocorrer limitagdes. Nem todas as opgdes podem se acopladas ao carter do redutor.

Observe as notas no catalogo SEW "Redutores horizontais série X.." e contacte a
SEW-EURODRIVE.

A tabela seguinte mostra as opg¢des que podem ser combinadas com o carter

horizontal.
Tamanhos dos redutores

Abreviaturas [|| Opgoes X100-X210 || X220-X250 || X260-X320

3F | 3K 2F | 3F | 3K | 4F | 4K ||| 2F | 3F | 3K | 4F | 4K
IBF Estrutura de base fixa HH |HH HH|HH|HH|HH|HH| — | HH| HH| HH| HH
IBS Anti-retorno HH |HH HH|HH|HH|HH|HH| — | HH| HH| HH| HH
/BSL Anti-retorno com binario = |HH — | —=|HH| = | —=| —=| —|HH| —| —
ICCV Tampa de arrefecimento a agua HH |HH - - === == =] -
ICCT Cartucho para arrefecimento a agua - | = HH|HH|HH|HH|HH| HH| HH| HH| HH| HH
IFC Acoplamento por flange HH |HH HH|HH|HH|HH| HH HH| HH| HH| HH
IFAN Ventilador HH | HH HH|HH|{HH| — | = |HH|HH|HH| — | —
IFAN-ADV |Ventilador Advanced — |HH —|=|HH| = | =] —=| = |HH| —| —
[HSST Veio de entrada duplo HH | HH HH|HH|HH|HH| HH| HH| HH| HH| HH| HH
ILSST Veio de saida duplo HH | HH HH|HH|HH|HH| HH| HH| HH| HH| HH| HH
IMA Adaptador de motor HH |HH — =] =] === =|=-] -] -
ISB Base oscilante HH | HH HH|HH|HH|{HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
ISEP Bomba de extremidade de veio - |- HH|HH|HH|HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
IT Brago de binario HH | HH HH|HH|HH|HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
IOAC Permutador de 6leo/ar - |- HH|HH|HH|{HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
/OWC Permutador de 6leo/agua - | = HH|HH|HH|HH|HH | HH| HH| HH| HH| HH
IOAP Permutador de 6leo/ar - |- HH|HH|HH|HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
/OWP Permutador de 6leo/agua - |- HH|HH|HH|HH|HH | HH| HH| HH| HH| HH
/ONP Bomba a motor - |- HH|HH|HH|{HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
/0D Vareta de medigdo do nivel de 6leo HH | HH HH|HH|HH|HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
/ODV Valvula de drenagem do 6leo HH |HH HH|HH|HH|HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
IOH Aquecedor de 6leo - |- HH |HH| HH|HH | HH | HH| HH| HH| HH | HH
IOLG Visor de nivel do éleo HH |HH HH|HH|HH|HH|HH | HH| HH| HH| HH| HH
/PT100 Sensor de temperatura - | = HH [HH|HH |HH |HH |HH| HH| HH| HH | HH

HH = Carter horizontal
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Estrutura do redutor base

Visdo geral das combinagdes de versdes de carteres e opgdes

3.10.2 Carter universal /[HU

NOTA
[ ]
1 Em caso de acoplamentos de opgbes posteriores por parte do operador, podem
ocorrer limitagdes. Nem todas as opgdes podem se acopladas ao carter do redutor.
Observe as informagdes apresentadas no catalogo SEW "Redutores horizontais série
X.." e contacte a SEW-EURODRIVE.
A tabela seguinte mostra as opg¢des que podem ser combinadas com o carter universal.
( Tamanhos dos redutores ]
Abreviaturas ||| Opgdes X100-X210 X220-X250 X260-X320
2F | 2K | 3F | 3K | 4F | 4K||( 2F | 2K | 3F | 3K | 4F | 4K ]| 2F | 3F | 3K |4F [4K
IBF Estrutura de base fixa HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU | HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU
/BS Anti-retorno HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU | HU | HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU
/BSL Anti-retorno com binario - |- —-|HYU| = | =] —| —| —|HU| = | —| —| —|HU| — | —
/CCV Tampa de arrefecimento a agua HU - - == == === -
/CCT Cartucho para arrefecimento a agua HU|HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU
/F Flange de montagem HU/HU|HU|HU|HU|HU| — | — | — | —| —| —| —| —| —| —| —
/FC Acoplamento por flange HU|HU|HU| HU|HU|HU|HU|HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU
[FAN Ventilador HU| HU| HU| HU| HU | HU| HU| HU | HU | HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU
/FAN-ADV | Ventilador Advanced -|=-| —-|HU|l—-| -] —|—|—|HU| —| —|—]| —|HU| — | —
/HSST  |Veio de entrada duplo HU| HU| HU| HU| HU | HU| HU HU HU| HU| HU| HU| HU| HU | HU | HU | HU
ILSST  |Veio de saida duplo HU| HU| HU| HU| HU HU HU HU HU| HU| HU| HU| HU| HU | HU | HU
/MA Adaptador de motor | | )
/SB Base oscilante - HU | HU
/SEP Bomba de extremidade de veio mmmm-mm HU | HU
T Brago de binario HU| HU| HU| HU[HU| HU| HU| HU| HU [ HU
IOAC Permutador de dleo/ar IE@| HU [IE@| HU| HU| HU [HU| HU[ HU] HU[ HU [ HU
JOWC Permutador de dleo/agua IE9| HU [IE[)] HU| HU[HU [ HU| HU[ HU| HU[ HU [ HU
IOAP Permutador de dleo/ar HU| HU| HU|HU| HU| HU| HU| HU | HU
/OWP Permutador de 6leo/agua EREEIERIER] HOU [lR[)] HU| HU|[HU|[HU| HU[ HU| HU[ HU [ HU
/ONP Bomba a motor mmmmmmm HU| HU| HU | HU| HU| HU| HU| HU | HU
/0D Vareta de mediggo do nivel de dleo | HU HU| HU| HU | HU HU| HU| HU| HU | HU | HU| HU| HU | HU | HU
/ODV Valvula de drenagem do éleo HU HU HU| HU| HU | HU HU HU|HU| HU|HU|HU| HU| HU| HU | HU | HU
/OH Aquecedor de 6leo HU|HU|HU| HU|HU|HU|HU|HU|HU| HU| HU|HU| HU| HU| HU| HU | HU
IOLG Visor de nivel do 6leo HU| HU| HU| HU| HU | HU| HU| HU | HU | HU | HU | HU | HU| HU| HU| HU | HU
/VBD Acionamento por correia trapezoidal| — | — |HU|HU|HU| — | —| — |[HU|HU|HU| —| —| —| —| —| —
/PT100 Sensor de temperatura HU|HU|HH|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU |HU|HU
INTB Termostato HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU [ HU | HU | HU | HU | HU
ITSK Termostato HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU | HU | HU| HU| HU] HU| HU| HU| HU| HU
| /DUO10A |Unidade de diagnéstico HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU | HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU|

|:| As opcdes nao estdo disponiveis em todos os tamanhos de redutor.

HU / Carter universal
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3.10.3 Carteres térmicos /HT
NOTA

[ ]

1 Em caso de acoplamentos de opgbes posteriores por parte do operador, podem
ocorrer limitagdes. Nem todas as opgdes podem se acopladas ao carter do redutor.
Contacte a SEW-EURODRIVE.

A tabela seguinte mostra as opgdes que podem ser combinadas com o carter térmico.

Abreviaturas] [ Opcoes ] [ X3K180-320
IBF Estrutura de base fixa HT
/IBS Anti-retorno HT
/BSL Anti-retorno com binario HT
IFC Acoplamento por flange HT
IFAN Ventilador HT
IHSST Veio de entrada duplo HT
ILSST Veio de saida duplo HT
/SB Base oscilante HT
ISEP Bomba de extremidade de veio HT
IT Brago de binario HT
/0D Vareta de medigéo do nivel de 6leo HT
/ODV Valvula de drenagem do 6leo HT
IOH Aquecedor de 6leo HT
/IOLG Visor de nivel do 6leo HT
/PT100 Sensor de temperatura HT
INTB Termoéstato HT
/DUO10A | Unidade de diagnodstico HT
/AP Purgador de ar HT

HT / carter térmico

3.11 Engrenagens e veios

As engrenagens tratadas termicamente e polidas s&o fabricadas em agos endurecidos.
Os veios de saida séo fabricados em ago duro temperado e revenido.
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3.12 Veios de entrada e de saida
Sao distinguidos entre dois tipos de veios:
* Veio de alta velocidade (HSS), em regra, veio de entrada

* Veio de baixa velocidade (LSS), em regra, veio de saida

3.12.1 Veio de entrada

O veio de entrada possui um escatel fechado a norma DIN 6885/T1 e um furo de cen-
tragem a norma DIN 332. O kit de entrega inclui a chaveta correspondente segundo a
norma DIN 6885/T1 — tipo A.

18014398833520651

3.12.2 Veio de saida to tipo veio sélido com chaveta /..S

O veio de saida possui um escatel fechado segundo a norma DIN 6885/T1 e um furo
de centragem (segundo DIN 332). O kit de entrega inclui a chaveta correspondente
segundo a norma DIN 6885/T1 — tipo B. Para facilitar a montagem de elementos de
saida, como p.ex., de um cubo de acoplamento, o veio possui uma area de introdugao
com didmetro reduzido.

9007199578978827
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Veios de entrada e de saida

3.12.3 Veio de saida da versao lisa /..R

Os redutores podem ser fornecidos com veio de saida da versao lisa para fixagdo de
elementos de saida com ligagéo negativa, p.ex., acoplamentos por flange com encaixe
cilindrico. O veio possui um furo de centragem frontal segundo a norma DIN 332. A area
de entrada possui um didmetro reduzido para facilitar a montagem dos elementos de
saida.

9007200756231819

3.12.4 Veio de saida do tipo veio sélido estriado /..L

O veio de saida é um veio do tipo veio oco estriado,segundo a norma DIN 5480. Para
melhorar a guia do elemento de saida, existe uma centragem antes e depois do veio
estriado. A face do veio possui 2 furos roscados para fixagdo de uma placa terminal.

9007199999008011
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3.12.5 Veio de saida do tipo veio oco com escatel /..A
O veio oco possui um escatel, segundo DIN 6885/T1.
O kit fornecido inclui:
Placa terminal com parafusos de fixag&o [1] ou 2 freios e tampa de protecéo [2].

324297995

A tampa de protegédo é a prova de poeiras. Por esta razdo, o sistema de vedacgéo
standard ¢ instalado no lado da tampa de protegéo.

3.12.6 Veio de saida do tipo veio oco com disco de aperto /..H
O disco de aperto esta montado no lado oposto ao veio da maquina.
O kit fornecido inclui:

Placa terminal com parafusos de fixagao [1] ou 2 freios, disco de aperto [2] e tampa de
protecgéao [3].

324304523

A tampa de protegédo é a prova de poeiras. Por esta razdo, o sistema de vedacgéo
standard é instalado no lado da tampa de protegao.
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3.12.7 Veio de saida do tipo veio oco estriado /..V
O veio de saida é um veio do tipo veio oco estriado, segundo DIN 5480.
O kit fornecido inclui:
Placa terminal com parafusos [1] ou 2 freios e tampa de protecao [2].

744267019

3.12.8 Fixac¢ao de redutores com veio oco

ATENGAO!

Devido a ligagao rigida entre o veio da maquina e o veio oco do redutor, & possivel
que sejam exercidas forgas sobre o rolamento do veio de saida, o que pode levar a
ocorréncia de danos no rolamento do veio de saia e a formagao de corrosdo por
friccdo na ligagéo entre o veio da maquina e o veio oco do redutor.

Eventuais danos materiais.

+ Em veios de maquinas sem rolamento proprio ou com apenas um rolamento, o
redutor € normalmente configurado com fixagao por patas ou por flange e é utili-
zado como ponto de rolamento. Neste caso, deve existir um bom alinhamento coa-
xial em relagédo ao ponto do rolamento.

» Se o veio da maquina possuir dois pontos de rolamento proprios, o redutor deve
ser montado no veio da maquina e apoiado por um brago de binario. Para evitar
um sobredimensionamento do rolamento, deve evitar-se utilizar redutores com
montagem por patas ou por flange.
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3.13 Sistemas de vedacao
3.13.1 Veio de entrada

Protegido contra entrada

Standard .
de poeiras

Protegido contra entrada
de poeiras
Relubrificavel

Retentor labirinto radial
(Taconite)
Relubrificavel

Retentor simples com labio
protector de poeiras

Retentor simples com tampa
protectora de poeiras

Retentor duplo com tampa
protectora de poeiras

Retentor simples com tampa
protetora, tipo labirinto radial

*  Ambiente normal * Teor de poeiras médio,

com particulas abrasivas

« Teor de poeiras elevado,
com particulas abrasivas

* Teor de poeiras muito
elevado, com particulas
abrasivas

GV
a )

A

9007199562899211 9007199562903563

[1] Opcional com manga de retentor de 6leo

3.13.2 Veio de saida

9007199562907659

9007199562924555

Protegido contra entrada

Standard :
de poeiras

Protegido contra entrada
de poeiras
Relubrificavel

Retentor labirinto radial
(Taconite)
Relubrificavel

Retentor simples com labio
protector de poeiras

Retentor simples com tampa
protectora de poeiras

Retentor duplo com tampa
protectora de poeiras

Retentor simples com tampa
protetora, tipo labirinto radial

* Ambiente normal » Teor de poeiras médio,

com particulas abrasivas

« Teor de poeiras elevado,
com particulas abrasivas

* Teor de poeiras muito
elevado, com particulas
abrasivas

9007199562929931

9007199562972427

9007199562976523

9007199562980619

[1] Opcional com manga de retentor de 6leo
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1

NOTA

Ao lubrificar a unidade, garanta que o veio do redutor roda.

3.13.3 Posigdo dos pontos de lubrificagdo

Ponto de
lubrificagdo na
tampa do redutor

Exemplo

Ponto de
lubrificagao no
lado superior
do redutor

Exemplo

54

Em sistemas de vedacao relubrificaveis, sao utilizados, de série, pontos de lubrificagao
segundo DIN 71412 A R1/8. A relubrificagdo deve ser realizada em intervalos regulares.
Os pontos de lubrificagdo estao situados na area do veio de entrada e do veio de saida.
Observe as informacgdes apresentadas no capitulo "Periodos de manutengéo”
(— pag. 209).

Em locais de instalagdo com espacgo reduzido, os pontos de lubrificagdo podem ser
movidos para a parte superior do redutor. Neste caso, sao utilizados pontos de lubrifi-
cagao planos, segundo DIN 3404 A G1/8. A relubrificagdo deve ser realizada em inter-
valos regulares. Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Periodos de manu-
tengdo" (— pag. 209).

Devem ser observados os seguintes pontos:

+ Esta opcao é utilizada, de série, em acionamentos com ventilador, adaptador de
motor ou correia trapezoidal.

« Esta opcgao aplica-se, tanto para o(s) veio(s) de entrada, como para o(s) veio(s) de
saida.

S 1S _— 0 Z
SIA RN
X ‘ SN
P
A p
v

oRS
A
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3.13.4 Sistema de vedacgao do tipo "po¢o seco"

Além da vedagao normal, os redutores verticais com veio de saida voltado para baixo,
podem ser adicionalmente equipados com um sistema de vedagéao do tipo "pogo seco".
O rolamento inferior do veio de saida é separado do compartimento de éleo por um tubo
integrado [1]. O rolamento é lubrificado com massa, e deve ser relubrificado em inter-
valos regulares (ponto de lubrificacdo plano DIN 3404 A G1/8). O nivel do dleo esta
posicionado abaixo da ponta superior do tubo para que n&o haja vazamento de éleo
neste ponto [2]. Para garantir uma lubrificagao suficiente do rolamento superior e das
engrenagens, todos os redutores com o sistema de vedacéao do tipo "pogo seco" estdo
equipados com lubrificacdo sob pressdo (bomba de extremidade de veio ou bomba
motorizada).

|
|
|
\

§ T T

[2]

9007199961031563
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3.14 Sistemas de protecao do revestimento e sistemas protetores da superficie
A seguinte tabela mostra uma vista geral dos revestimentos e prote¢des de superficie.

Versao SEW

0Ss 1
impacto ambiental baixo

0S 2
impacto ambiental médio

0s 3
impacto ambiental alto

Utilizagao como protetor
da superficie com condi-
¢Oes ambientais tipicas
Categorias de
corrosibilidade

DIN EN ISO 12944-2

L ©9

Adequado para meios envol-
ventes com formagao de con-
densacgéo e ambientes com
baixo grau de humidade ou
impurezas, p.ex., aplicacdes ao
ar livre com cobertura ou disposi-
tivos de protegao, edificios nao
aquecidos nos quais pode surgir
condensacao:

Baseada na categoria de
corrosibilidade: C2 (baixa)

T, NN
o

Adequado para meios envol-
ventes com elevado grau de
humidade ou médio grau de
impurezas, p.ex., aplicagdes

ao ar livre diretamente expostas
a intempéries.

Baseada na categoria de
corrosibilidade: C3 (média)

T, iy
{EE

Adequado para meios envol-
ventes com elevado grau de
humidade e ambientes com pre-
sencga casual de forte poluigéo
e impurezas quimicas. Limpeza
casual com produtos liquidos
acidos e alcalinos. Também
adequado para aplicagdes em
areas costeiras com concentra-
¢ao média de sal.

Baseada na categoria de
corrosibilidade: C4 (elevada)

Exemplos de aplicagao

* Instalagdes em serrarias
* Misturadores e agitadores

* Aplicacdes em exploracdo
de saibro
+  Teleféricos

* Guindastes de portos

» Estagdes de tratamento de
agua

* Instalagdes em minas a céu
aberto

Teste de condensacgao

ISO 6270 120 h 120 h 240 h
Teste de névoa de sal

1SO 7253 - 240 h 480 h
Cor da pintura’) RAL 7031 RAL 7031 RAL 7031
Cores segundo o Sim sim Sim

padrao RAL

Partes maquinadas —
ponta do veio/flange

Aplicar revestimento anti-corroséo repelente a agua e transpiragdo das maos para conservagao exterior

1) Cor padréao

fde

NOTA

Pecas em chapa (p.ex., tampas de protecao, guarda ventilador) possuem um revesti-

mento na cor RAL 1003.
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3.15 Lubrificacao

3.15.1 Tipo de lubrificagao

Lubrificagdo por
chapinhagem

Lubrificagdo por
banho de 6leo

Lubrificagdo por
pressao

O nivel do 6leo é baixo; os elementos das engrenagens e dos rolamentos ndo imersos
no banho de 6leo sao lubrificados por chapinhagem do 6leo. Tipo de lubrificagdo stan-
dard para posigdes horizontais (M1 ou M3).

O redutor esta (praticamente) cheio de 6leo, toda a engrenagem e rolamentos estao
completa ou parcialmente imersos no banho de 6leo.

» Tipo de lubrificagdo padrdao com vaso de expansao do 6leo para:

— Posigdes de montagem basculantes em redutores horizontais a partir de um
determinado angulo de inclinagido (dependente do tipo de redutor, verséo e
tamanho do redutor)

— Redutores verticais (posicao de montagem M5)
— Redutores X.K.. em posicdo de montagem vertical (M4)
» Tipo de lubrificagdo padrdo sem vaso de expansao do 6leo para:
— Redutores X.F.. / X.T.. em posi¢ao de montagem vertical (M4)

O redutor esta equipado com uma bomba (bomba de extremidade de veio ou bomba a
motor). O nivel de éleo € baixo e, caso necessario, mesmo reduzido em relagéo a lubri-
ficagdo por chapinhamento. O dleo ¢é injetado para os elementos das engrenagens e
dos rolamentos nao imersos no banho de éleo através dos tubos de lubrificagao.

A lubrificagéo por pressao € utilizada nos seguintes casos:

* A lubrificagdo por chapinhamento nao é possivel (ver posicdes de montagem e
variantes correspondentes em "Lubrificagdo por banho de 6leo").

+ Em vez da lubrificagdo por banho de 6leo, se esta n&o for pretendida, e/ou quando
for desvantajosa por razbes térmicas.

« E necessario a utilizagdo do sistema de vedac&o do tipo "poco seco" (apenas para
veio vertical de saida com LSS voltado para baixo).

+ Em caso de velocidades de entrada elevadas e quando a velocidade limite para os
outros tipos de lubrificagao for excedida (dependente do tamanho do redutor, versédo
e numero de estagios do redutor).
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3.16 Acessorios

1

Na seccgdo seguinte, sdo descritos os acessoérios para os varios tipos de lubrificagao.

NOTA

A posigao dos acessorios pode variar em fungéo da versao e do tamanho do redutor.

3.16.1 Acessorios gerais

Verificagdo visual
do nivel do 6leo

Ventilagdo do
redutor

Drenagem do 6leo

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, os acessorios gerais.

2671413899
[1] Vareta de medigéao de 6leo (opcional)  [3] Visor de nivel do éleo
[2] Ventilagdo do redutor [4] Drenagem do 6leo

Os redutoes com posi¢cdo de montagem M1 e lubrificagdo por chapinhagem estéao
disponiveis nas seguintes versoes:

» Vareta de medicéo do 6leo para redutores dos tamanhos X.100 até X.170
» Visor do nivel do éleo para redutores dos tamanhos X.180 até X.320

Os redutores com outras posigdes de montagem e outros tipos de lubrificagdo séo
fornecidos com uma vareta de medig¢ao do nivel do déleo.

Através de uma ventilagdo do redutor, sdo evitadas pressdes excessivas, que surgem
devido ao aquecimento durante o funcionamento das unidades. Os redutores estao
equipados de série com um filtro de ventilagdo de alta qualidade com tela filtrante de
2 um.

O redutor esta equipado de série com um bujao de drenagem do 6leo. Opcionalmente,
as unidades podem ser equipadas com uma valvula de drenagem. Esta valvula permite
a instalagdo simples de uma mangueira de drenagem para efeitos de substituigdo do
6leo.
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4 Estrutura das opgoes e das versoes adicionais
4.1 Vaso de expansao do 6leo /ET

/)
i

‘ X

O vaso de expanséo do dleo tem como fungdo compensar as variagdes do volume de
6leo provocadas por oscilagdes da temperatura no sistema. Sempre que ocorre um
aumento da temperatura no redutor, o vaso de expansao do 6leo recolhe uma parte do
volume de 6leo e envia-o para o redutor quando a temperatura baixa. Desta forma, o
redutor esta sempre completamente cheio com 6leo em qualquer estado operacional.

O vaso de expansao do 6leo esta dimensionado de forma a compensar as alteragdes
do volume de éleo ocorridas dentro de gamas de temperaturas de operagao permitidas
num nivel de 6leo pré-definido pela SEW-EURODRIVE. Um arrefecimento abaixo da
gama de temperaturas permitida leva a um esvaziamento completo do vaso de expan-
séo do dleo e a sucgao de ar para dentro do redutor. Isto podera resultar numa lubrifi-
cagao insuficiente do redutor e, por consequéncia, a falha operacional. Um aqueci-
mento acima da gama de temperaturas permitida leva a um sobre-enchimento do vaso
de expansao do 6leo e consequente saida do dleo. Durante a operagéo, niveis de 6leo,
tanto acima como abaixo do nivel prescrito pela SEW-EURODRIVE, s&o autorizados
desde que exista sempre 6leo dentro do vaso de expanséo do 6leo e ndo ocorra um
transbordo de 6leo do vaso.

A seguinte figura mostra, a titulo de exemplo, os acessoérios para as posi¢ées de mon-
tagem M1, M4 e M5.

112

Posicao de
montagem M1

K‘.\-\-‘i‘i‘g-
&

D

[T 74

/A

27021599293098507

[1] Ventilag&o do redutor
[2] Vareta de medigao do nivel de 6leo

[3] Drenagem do éleo
[4] Vaso de expanséao do 6leo
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4.2

Estrutura das opgoes e das versoes adicionais
Bomba de extremidade de veio /SEP

Bomba de extremidade de veio /SEP

fde

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, a bomba de extremidade de veio na
posicdo de montagem M5:

9007199962408331

[1] Bomba de extremidade de veio [4] Ventilagéo do redutor
[2] Interruptor de pressao [5] Vareta de medigao do nivel do dleo
[3] Drenagem do dleo

Na lubrificagdo por presséo, os pontos de lubrificagdo e as engrenagens dispostos
acima do banho de 6leo sdo abastecidos com 6leo por uma bomba de extremidade de
veio [1] (independente do sentido de rotagéo) através de um sistema de tubos no inte-
rior do redutor.

A bomba de extremidade de veio [1] € montada no lado externo do redutor e € accio-
nada pelo veio de entrada ou pelo veio intermédio do redutor através de um acopla-
mento, 0 que garante uma seguranca elevada da fungcédo da bomba.

Podem ser usadas bombas de extremidade de veio [5] com cinco tamanhos de bomba
diferentes. A quantidade de 6leo adequada para a respectiva aplicagao deve ser deter-
minado levando em conta os seguintes factores:

* Quantidade de 6leo necessaria para abastecer os pontos de lubrificagao
» Posicdo da bomba (ligada com veio de entrada ou veio intermédio)

* Relagao de transmissao

» projectada para uma velocidade do redutor

NOTA

+ O funcionamento correto da bomba de extremidade de veio € monitorizado por um
interruptor de pressao. Para mais informagdes, consulte o capitulo "Interruptor de
pressao" (— pag. 87).

» Por favor contacte a SEW-EURODRIVE para informag&o sobre o tamanho correto
para a bomba.

« Para o funcionamento correto da bomba de extremidade de veio é necessaria uma
velocidade de entrada minima. Por esta razéo, é fundamental consultar a SEW-
EURODRIVE em caso de velocidades de entrada variaveis (por ex., em aciona-
mentos controlados por conversores) ou em caso de alteragao da velocidade de
entrada de um redutor ja fornecido com uma bomba de extremidade de veio.
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Posicao da bomba de extremidade de veio

4.21

X.F.

Nos redutores helicoidais, a bomba de extremidade de veio esta instalada no lado

oposto ao veio de entrada.

9007199962489227

X2K../ X4K.. /

X4T.

Nos redutores conicos das versdes X2K / X4K / X4T, a bomba de extremidade de veio

esta instalada no lado oposto ao veio de saida.

5461376523

X3K../X3T.

Nos redutores da versdo X3K / X3T, a bomba de extremidade de veio esta instalada no

lado do veio de saida.

9007200644569611
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Bomba motorizada /ONP

4.3 Bomba motorizada /ONP

i

NOTA

As descri¢cdes sobre a estrutura das unidades podem ser encontradas na documen-
tacdo do fabricante e na adenda as instru¢des de operagdo "Bomba motorizada
/ONP".

4.4 Braco de binario /T

e

62

Oo
10

(1]
[2]
(3]

Ma

Em redutores da versdo com veio oco, esta disponivel, opcionalmente, um brago de
binario para o apoio do binario de saida. O brago de binario pode suportar, tanto cargas
de tragdo, como cargas de compressao.

O seu comprimento pode ser ajustado dentro de uma determinada faixa.

O bracgo de binario é composto por um perfil em "U" com perno [1], por um perno ros-
cado [2], por uma cabeca de articulagéo [3] isenta de manutengao e por uma base com
perfil em "U" com pino [4]. A construgdo com cabeca de articulagdo permite compensar
tolerancias de montagem e desvios da posi¢cao durante o funcionamento. Desta forma,
sao evitadas forcas exercidas sobre o veio de saida.

359126795

[1] Perfil em "U" com perno

[2] Perno roscado com porca

[3] Cabeca de articulagéo

[4] Base com perfil em "U" com perno

NOTA

A versdo com ventilador X.K.. Advanced nao pode ser usada em conjunto com brago
de binario, pois o guarda ventilador é fixado no ponto de encosto do brago de binario.
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Acoplamentos por flange com encaixe cilindrico /FC

4.5 Acoplamentos por flange com encaixe cilindrico /FC
ATENGCAO!

Perigo de danos no redutor em caso de instalagdo/montagem inadequadas.
Possiveis danos em redutores.

» Os redutores com acoplamento por flange de montagem rigida ndo podem ser adi-
cionalmente fixados com uma ligagao rigida no solo. Por esse motivo, eventual-
mente ndo é necessaria a fixagao por patas do redutor nem a utilizagdo de uma
estrutura de base fixa.

Os acoplamentos por flange [1] sdo acoplamentos rigidos para jungao de dois veios [2].

Estes acoplamentos séo adequados para a operagao nos dois sentidos de rotagao; no
entanto, ndo s&o capazes de compensar desalinhamentos dos veios.

O binario entre o veio e o acoplamento é transmitido através de um encaixe cilindrico.
As dois semi-acoplamentos sdo aparafusados entre si nas flanges. Os acoplamentos
estdo providos com varios furos de desmontagem [3] para permitir a desmontagem
hidraulica do encaixe.

i [ (1 (2]

h

9007200206609291

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X. 63




64
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Flange de montagem /F

4.6 Flange de montagem /F

i

NOTA

O flange de montagem pode ser combinado com todos os tipos de veios de saida,
mas nao pode ser utilizada com o sistema de vedagao padrao.

Em redutores de veio oco, tenha em atengao as restricdes apresentadas no capitulo
"Fixac&o de redutores de veios ocos" (— pag. 52).

Em alternativa a fixagdo por patas, esta disponivel um flange de montagem para os
redutores até ao tamanho 210.

Aqui esta padronizado um flange de montagem na versao B14 e adicionalmente para
os tamanhos de redutores X130 — 190 uma versao B5 que é apresentada para a ligagéo
com a maquina do cliente com centragem exterior e roscas de fixagao.

674164491
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Anti-retorno /BS

4.7 Anti-retorno /BS
O antirretorno serve para evitar sentidos de rotagao indesejados. Durante a operagao,
o antirretorno permite a rotagdo num so sentido.
O antirretorno funciona com escoras elevantes centrifugas. Quando é alcangada a rota-

¢ao de elevagao, as escoras elevam-se completamente da superficie de contacto do
anel externo. A lubrificacdo do antirretorno é efectuada com o 6leo do redutor.

P

199930635

O sentido de rotagao é definido com vista para o veio de saida (LSS):
+ CW = Sentido horario

+ CCW = Sentido anti-horario

O sentido de rotagao permitido [1] esta indicado no carter do redutor.

NOTA

Em acionamentos com veio de saida continuo, é necessario especificar o sentido de
rotagcdo do antirretorno, com vista para a posi¢ao de veio 3.
Em caso de outros requisitos, contacte a SEW-EURODRIVE.

Se as unidades funcionarem a uma velocidade inferior a velocidade de levantamento,
& possivel que ocorra um desgaste do antirretorno.

Consulte sempre a SEW-EURODRIVE, para determinar os periodos de manutencgéo
para:

fde

» Velocidades no veio de saida n4y <950 min”"!

* 0u para as seguintes versodes do redutor:

. Tamanho
nq [min™]
X2K.. X3K.. / X3T.. X4K.. | X4T..
X100...130 toda a gama iy .
950..1150 | X2K100..230iy =10 = X140..170 iy2 315 a20..190  toda a gamaiy
X180...320 iy 250 N=
X100...110 iy=225
) X120...130 i 240 X120...170 toda a gama iy
1150...1400 X140..170 iy = 50 X180..320 iy = 200
X180...320 iN263
> 1400 } X100...130 iy235.5 X120...130 toda a gama iy
X140...170 iy263 X140...250 iy =200
ns = Velocidade de entrada (HSS) iN = Relagdo de transmissdo nominal do redutor
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Adaptador de motor /MA

4.8 Adaptador de motor /MA
Os adaptadores de motor [1] podem ser adquiridos para a instalagédo de
* Motores IEC (B5) do tamanho 100 até 355
* Motores NEMA ("C"-face) do tamanho 182 até 449

NOTA

* A instalacdo do redutor deve ser efetuada de modo a ndo entrarem liquidos no
adaptador de motor (lado HSS) e ai se acumularem.

fde

Caso contrario existe o perigo de o retentor ficar danificado, levando a que os
danos dai resultantes possam originar uma potencial fonte de ignigao.

+ O kit de entrega inclui um acoplamento de garras elastico.

» Os adaptadores de motor podem ser equipados com um ventilador para redutores
de 2 e de 3 niveis.

As seguintes figuras mostram, a titulo de exemplo, a instalagao do adaptador de motor
[1] no redutor:

X.F..
(1] =
@) @)
(e} D
=i
) & Q
(¢] o

R TITLLTI
( ]
{ )

T B
T

1397425803
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Acionamento por correia trapezoidal /VBD

4.9 Acionamento por correia trapezoidal /VBD
A AVISO!

Observe a velocidade circunferencial maxima especificada pelo fabricante.
Morte ou ferimentos graves.

» Perigo de danificagdo irreparavel da polia da correia devido a velocidades
excessivas.

NOTA

Os acionamentos por correia trapezoidal da versao standard ndo podem ser combi-
nados com montagem por flange nem ventilador, pois estes componentes opcionais
colidem entre si.

fde

Em regra, os acionamentos por correia trapezoidal sao utilizados quando é necessaria
uma compensagao da relagao de transmissao total ou quando as condigdes da cons-
trucdo requerem uma disposigao especial do motor.

O kit standard fornecido inclui o suporte do motor, as polias de correia, as correias
trapezoidais e a protecédo da correia. Por pedido, o acionamento pode também ser
fornecido como unidade completa com motor montado.

As figuras seguintes mostram a estrutura geral de um redutor com acionamento por
correia trapezoidal:

X.K..

953104395
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Redutores sobre estrutura de ago

4.10 Redutores sobre estrutura de aco

Os redutores com posi¢cdo de montagem horizontal podem ser fornecidos montados
sobre uma estrutura de ago (base oscilante ou base fixa).

4.10.1 Base oscilante /SB

Exemplo: base
oscilante com
acoplamento

Uma base oscilante € uma estrutura em ago [1] para a montagem conjunta do redutor,
do acoplamento (hidraulico) e do motor (e, eventualmente, também do freio), que inclui
componentes de prote¢cdo, como por ex., tampas. Em regra, a base oscilante é utilizada
para:

* redutores de veio oco ou
* um redutor de veio sélido com acoplamento rigido por flange no veio de saida.
O apoio da estrutura de ago [1] é realizado através de um brago de binario [2].

5] [/41
ISEWVi
—

— — 1 T
/
(1] (@)
[2]
O
1

216568971

[1] Base oscilante

[2] Brago de binario (opcional)

[3] Redutor conico

[4] Tampa de protecéo para acoplamento
[5] Motor
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Redutores sobre estrutura de ago

4.10.2 Base fixa /BF

Os redutores com posi¢cdo de montagem horizontal podem ser fornecidos montados
sobre uma base fixa.

Uma base fixa € uma estrutura em aco [1] para a montagem conjunta do redutor, do
acoplamento (hidraulico) e do motor (e, eventualmente, também do freio), que inclui
componentes de prote¢cdo, como por ex., tampas. O apoio da estrutura de aco é é rea-
lizado através de diversas patas [2]. Esta estrutura € normalmente utilizada para redu-
tores de veio sdélido com acoplamento elastico no veio de saida.

Exemplo: base fixa
com acoplamento
(5] (4]

, . L1

[1] \ T
[1] Base fixa

[2] Fixag&o por patas

[3] Redutor cénico

[4] Tampa de protecao para acoplamento
[5] Motor

219858571
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4 Estrutura das opgoes e das versoes adicionais
Tipos de arrefecimento

4.11 Tipos de arrefecimento

4.11.1 Arrefecimento por ventilador

Um ventilador esta instalado no veio de entrada do redutor, que gera uma corrente de
ar melhorando a passagem de calor da superficie do redutor para o meio envolvente.
Consulte o capitulo "Ventiladores" para obter mais informagoes.

4.11.2 Arrefecimento incorporado

Neste caso, trata-se de sistemas de arrefecimento instalados diretamente ou préximo
do carter do redutor. Estes sistemas podem ser, p.ex., uma tampa de inspeg¢ao com sis-
tema de arrefecimento a agua ou cartuchos para arrefecimento a agua.

4.11.3 Arrefecimento por circulagido

O ¢leo lubrificante do redutor é transportado do redutor para dentro de um permutador
de calor exterior através de uma bomba (bomba a motor ou bomba de extremidade de
veio). Normalmente, este tipo de arrefecimento é efetuado por sistemas de abasteci-
mento de 6leo com permutador de calor de 6leo/agua ou 6leo/ar.

4.12 Ventilador /[FAN

Para aumentar a poténcia térmica limite, ou se as condi¢des ambientais se alterarem
apos a colocagdo em funcionamento do redutor, é possivel reequipar a unidade com
um ventilador. O sentido de rotagdo do redutor ndo influencia a operag¢ao do ventilador.

Estéo disponiveis as seguintes versdes para o ventilador:

4.12.1 Ventilador X.F.. (standard) /FAN

30

(1]

L]

(1]

674444299

[1] Entrada de ar que deve ser mantida desobstruida
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Ventilador /FAN

4.12.2 Ventilador X.K.. (standard) /FAN
b
o

(1]

L

[1

N

674450059
[1] Entrada de ar que deve ser mantida desobstruida

4.12.3 X3K.. Advanced (opcao) /[FAN-ADV

Na versdo X3K.. Advanced, é possivel montar o elemento de ligagao, por ex., acopla-
mento hidraulico, alinhado com o guarda ventilador.

A entrada de ar que deve ser mantida desobstruida esta integrada dentro do guarda
ventilador.

(O

(1]

674455435

[1] Entrada de ar que deve ser mantida desobstruida

NOTA

A versado com ventilador X3K.. Advanced n&o pode ser usada em conjunto com brago
de binario, pois o guarda ventilador é fixado no ponto de encosto do brago de binario.

fde
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Tampa de arrefecimento a agua /CCV

4.13 Tampa de arrefecimento a agua /CCV

A tampa de inspegdo com arrefecimento a agua esta instalada na abertura de mon-
tagem do redutor e € abastecida através de uma ligagao ao sistema de abastecimento
de agua. Esta ligagao é realizada no local de instalagéo pelo cliente.

A quantidade de calor a ser dissipada depende da temperatura de admisséo e do
caudal do liquido refrigerante que circula dentro do sistema. As informagdes apresen-
tadas nas especificagdes técnicas tém de ser cumpridas.

NOTA

@
1 Contacte a SEW-EURODRIVE, caso sejam utilizados liquidos refrigerantes agres-
sivos, como por ex., agua salobra ou agua salgada.

4.13.1 Estrutura

2] [1] [3] (1]

313740683

[1] Tampa de arrefecimento a agua [3] Saida
[2] Entrada

A tampa de inspec¢do com sistema de arrefecimento a agua [1] € composta por uma liga
de aluminio resistente a corros&o. Para a ligagao ao circuito de arrefecimento estao dis-
poniveis dois furos roscados.

¢ Tamanhos X100-130: G3/8"
¢ Tamanhos X180-210: G1/2"

Os tubos nao estdo incluidos no kit fornecido. O redutor da versao com tampa de ins-
pecao com sistema de arrefecimento a agua é fornecido completamente montado.

E possivel instalar uma tampa de arrefecimento a agua posteriormente. Contacte a
SEW-EURODRIVE.

4.13.2 Notas relativas a ligagao e a operagao

Para que seja possivel alcangar as poténcias térmicas limite indicadas no catalogo, é
necessario um determinado caudal de agua de arrefecimento (temperatura na agua na
no ponto de entrada: 15 °C) em fungdo do tamanho da unidade, de acordo com a
seguinte tabela. A poténcia de arrefecimento da tampa é diferente, em caso de quanti-
dade, temperatura de agua de arrefecimento diferente ou se forem utilizados liquidos
refrigerantes especiais. Se necessario, contacte a SEW-EURODRIVE.

Tamanho Caudal da agua de arrefecimento Tamanho Caudal da agua de arrefecimento
[/min] [/min]

X100-110 4 X180-190 8
X120-130 5 X200-210 11
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4.14 Cartucho para arrefecimento a agua /CCT

i

4.14.1 Estrutura

fde

O cartucho para arrefecimento a agua esta instalado no banho de 6leo do redutor e é
abastecido com agua através de uma ligagao ao sistema de abastecimento de agua.
Esta ligacao é realizada no local de instalagéo pelo cliente.

A quantidade de calor a ser dissipada depende da temperatura de admisséo e do
caudal do liquido refrigerante que circula dentro do sistema. Consulte a especificagdo
técnica para informagao sobre a quantidade de cartuchos de arrefecimento a agua. As
informagdes apresentadas nas especificagdes técnicas tém de ser cumpridas.

NOTA

Contacte a SEW-EURODRIVE, caso sejam utilizados liquidos refrigerantes agres-
sivos, como por ex., agua salobra ou agua salgada.

51 O |
©

[31[4] [31[4]
313751819
[11 Tubos de arrefecimento [3] Saida
[2] Tubo de base com pecga de ligagao [4] Entrada

O cartucho para arrefecimento a agua é composto por trés componentes principais:
» Tubos de arrefecimento (liga CuNi)

* Tubo de base (latdo)

+ Peca de ligacao (latao, ferro fundido, aco)

Para a ligagao ao circuito de arrefecimento estao disponiveis dois furos com
* rosca G1/4" para os tamanhos X140-170

* rosca G1/2" para os tamanhos X140-170

Os tubos n&o estéo incluidos no kit fornecido.

O redutor da versao com cartucho para arrefecimento a agua é fornecido completa-
mente montado.

Os cartuchos de arrefecimento a agua podem ser instalados posteriormente com res-
tricdes. Contacte a SEW-EURODRIVE.

NOTA

Em redutores equipados com dois cartuchos para arrefecimento a agua, o circuito de
arrefecimento tem de ser ligado em paralelo. Observe as informagbes apresentadas no
capitulo "Arrefecimento incorporado, cartucho para arrefecimento a agua" (— pag. 177).
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4.14.2 Notas relativas a ligag¢ao e a operacgao

Para que seja possivel alcangar as poténcias térmicas limite indicadas nas tabelas de
seleccao do catalogo "Redutores Industriais da série X..", € necessario um determinado
caudal de agua de arrefecimento em fungédo do tamanho da unidade, posigdo de mon-
tagem e tipo de lubrificagdo. A tabela seguinte apresenta, tomando como exemplo a
posicdo de montagem M5, valores aproximados para o caudal de agua de arrefeci-
mento necessario (temperatura da entrada de agua: 15 °C).

Contacte a SEW-EURODRIVE em caso de caudal de agua de arrefecimento e dgua de
arrefecimento divergentes, utilizacao de refrigerantes especiais (alteragdo da poténcia
de arrefecimento do cartucho de arrefecimento a agua) ou utilizagao de refrigerantes
agressivos (como por ex., agua salobra ou agua salgada).

A quantidade de agua de arrefecimento deve ser medida individualmente para cada
cartucho.

Para 2 cartuchos de arrefecimento a agua € necessario o dobro do caudal de agua de
arrefecimento

Caudal de agua de arrefecimento [I/min] / por cartucho Caudal de 4dgua de

Tamanho de arrefecimento arrefecimento max.
2 estagio 3 estagio 4 estagio [/min]

X140-150 10 8 3
X160-170 12 10 4 19
X180-190 16 13 5
X200-210 19 15 6
X220-230 23 19 8 28
X240-250 24 21 9
X260-270 17 16 6
X280-300 18 18 7 25
X310-320 22 22 9
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Permutador de 6leo/agua para lubrificagdo por chapinhagem /OWC

4.15 Permutador de 6leo/agua para lubrificagcao por chapinhagem /OWC

i

NOTA

As descri¢cdes sobre a estrutura das unidades podem ser encontradas na documen-
tagdo do fabricante e na adenda as instrugdes de operagéo "Permutador de éleo/agua

para lubrificagdo por chapinhagem /OWC".

4.16 Permutador de 6leo/ar para lubrificagcao por chapinhagem /OAC

i

NOTA

As descri¢des sobre a estrutura das unidades podem ser encontradas na documen-
tacdo do fabricante e na adenda as instrugbes de operagéo "Permutador de o6leo/ar

para lubrificagdo por chapinhagem /OAC".

4.17 Permutador de 6leo/agua para lubrificagcao por pressao /OWP

i

NOTA

As descri¢cdes sobre a estrutura das unidades podem ser encontradas na documen-
tacdo do fabricante e na adenda as instrugdes de operagéo "Permutador de éleo/agua

para lubrificagdo por pressdo /OWP".

4.18 Permutador de 6leo/ar para lubrificagcao por pressao /OAP

i

NOTA

As descri¢des sobre a estrutura das unidades podem ser encontradas na documen-
tacdo do fabricante e na adenda as instrugbées de operagéo "Permutador de o6leo/ar

para lubrificagédo por pressao /OAP".
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Aquecedor de 6leo /OH

4.19 Aquecedor de 6leo /OH

O aquecedor de dleo é eventualmente necessario para garantir a lubrificagdo em caso
de arranque a frio do redutor em ambientes com temperaturas baixas.

4.19.1 Estrutura
O aquecedor de 6leo é composto por 2 componentes principais:

1. Elemento de aquecimento em banho de dleo ("aquecedor de 6leo") com unidade de
acoplamento.

2. Termostato com sensor de temperatura integrado.

181714571
[1] Aquecedor de 6leo
[2] Termdstato com sensor de temperatura integrado
NOTA
@
1 A posicado do termodstato varia em fungado da versdo do redutor e da posigdo de
montagem.
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4.20 Interruptor de pressao /PS

Os redutores com lubrificagéo por pressao estdo equipados com um interruptor de pres-
séo para efeitos de monitorizagao funcional.

O interruptor de pressao deve ser ligado e integrado no sistema de forma aqueo
redutor apenas possa ser operado quando a bomba de dleo cria a pressao. E permitida
uma transi¢do breve durante a fase de arranque (no maximo 20 segundos).

A ligacéao elétrica e a avaliagao do sinal estdo a cargo do cliente.

4.21 Sensor de temperatura /PT100

para a medigdo da temperatura do 6leo do redutor pode ser utilizado um sensor de
temperatura PT100.

O sensor de temperatura esta instalado no banho de 6leo do redutor. A sua posigéo
exacta depende da versao do redutor e da posigao dos veios.

4.22 Termostato /NTB

Para a monitorizagao da temperatura do 6leo do redutor esta disponivel um termostato
com temperaturas de comutacgéo fixas: 70 °C, 80 °C, 90 °C ou 100 °C.

O termostato é também utilizado como interruptor de valor limite para varias fungoes,
por ex.,

* um pré-alarme
ou
* um alarme principal para desligar o motor principal.

Para garantir uma longa vida util e funcionamento em todas as condigbes, recomenda-
se a utilizagdo de um relé no circuito de corrente em vez de uma ligagéo direta através
do termostato.

O termostato esta instalado no banho de 6leo do redutor. A sua posi¢ao exata depende
da versao do redutor e da posigao dos veios.

4.23 Termostato /TSK

O terméstato TSK é utilizado para o arrefecimento por circulagéao de sistemas de abas-
tecimento do 6leo. Este termodstato esta equipado com dois pontos de comutagéo
(60 °C e 90 °C) para controlo e monitorizagdo das fungdes do sistema.

O terméstato é integrado no sistema de abastecimento do 6leo da seguinte forma:

» Ligagao do sistema de arrefecimento quando o éleo atingir uma temperatura de
60 °C.

* Emissao de um sinal de aviso ou imobilizagao do redutor quando a temperatura do
Oleo ultrapassar 90 °C (normalmente sinal de irregularidade funcional do sistema de
abastecimento do 6leo).

Para garantir uma longa vida util e funcionamento em todas as condi¢des, recomenda-se
a utilizagado de um relé no circuito de corrente em vez de uma ligagao direta através do
termdstato.

O terméstato esta posicionado no banho do 6leo do redutor. A sua posigdo exata
depende da versao do redutor e da posigao dos veios.
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Unidade de diagndstico DUV30A (diagndstico de vibragdes)

4.24 Unidade de diagnéstico DUV30A (diagnéstico de vibragées)

fude

A unidade de diagnéstico DUV30A fornece um valor de diagnéstico de oscilagbes. Para
calcular este valor, a unidade avalia os sinais de oscilagdo emitidos pelo redutor utili-
zando o método da analise de frequéncias.

Nesta unidade de diagndstico é utilizado um sensor de aceleragdo micromecénico.
O aparelho permite a monitorizagao de até 5 objetos diferentes (rolamentos, etc.) ou até
20 frequéncias individuais (desequilibrio, frequéncias de engrenamento do dente, etc.).
Além disso, é possivel ativar um dispositivo de monitorizagao do nivel independente da
frequéncia, que atua como monitor de oscilagées ou choques. Os objetos de diagnds-
tico s&o definidos utilizando um software exterior e transmitidos a unidade de diagnos-
tico através de uma interface RS232.

A evolugao de eventuais danos ¢é indicada através dos LED numa unidade de diagnés-
tico com visor DUV30A. Para a ligagdo em rede da unidade de diagndstico estao a dis-
posicao 2 saidas de comutagao.

e Pré-alarme:

O pré-alarme assinala o exceder de um limiar de pré-alarme predefinido de um dos
objetos (rolamento, etc.) e, assim, alerta antes de se iniciar um processo de
danificacao.

* Alarme principal:

O alarme principal assinala o exceder de um limiar de alarme principal predefinido
de um dos objetos (rolamento, etc.) e, assim, alerta antes de se iniciar um processo
de danificacgao.

Apéds a colocagdo em funcionamento do acionamento a monitorizar e da unidade de
diagnéstico, é realizada uma medigdo comparativa (Teach-in) e memorizada na uni-
dade de diagndstico. Durante a operagao, os valores de medi¢ao atuais sdo compa-
rados com os valores medidos Teach-in e realizada uma analise de tendéncias. As alte-
racdes nesta relagao (valor medido: valor Teach-in) assinalam possiveis danos na fase
precoce.

A gama de operagdo maxima € de 120 a 10000 min™! ou 12 a 3500 min™’ (velocidade
do veio) conforme a configuragdo, com um tempo de medigdo minimo de 0,8 ou
8 segundos por objeto. A unidade de diagndstico pode ser operada a uma velocidade
constante ou variavel, mas a verdadeira medicao apenas pode ser realizada a uma
velocidade constante.

NOTA

Para mais informacdes sobre a unidade de avaliagdo e os acessorios, consulte o
manual "Unidade de diagnostico DUV30A" ref. 16710045.
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4.25 Unidade de diagnostico /DUO10A (envelhecimento do 6leo)

De acordo com a encomenda, o redutor pode ser equipado com uma unidade de diag-
noéstico DUO10A. A unidade de diagnéstico DUO10A é utilizada para o planeamento
dos periodos de mudancga do 6leo do redutor.

A unidade de diagnéstico € composta por um sensor de temperatura PT100 e uma uni-
dade de avaliagdo. O sensor de temperatura instalado no redutor regista as informa-
¢Oes relativas a temperatura do 6leo do redutor. Com base nas temperaturas medidas,
a unidade de diagndstico calcula um progndstico da vida util residual do dleo. Este valor
calculado é permanentemente indicado no visor da unidade de avaliagdo. Se necessa-
rio, & possivel comutar a indicagéo para o valor da temperatura atual do 6leo do redutor.

NOTA

Para mais informacgdes sobre a unidade de avaliagado, consulte o manual "Unidade de
diagnéstico DUV10A", ref. 11425040.

fude
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5 Instalagao / Montagem

5.1 Ferramentas necessarias / meios auxiliares
N&o incluidos no kit fornecido:

.
.

3

5.2 Tolerancias

Jogo de chaves de boca

Chave dinamomeétrica

Dispositivo de montagem

Eventuais elementos de compensagéao (anilhas de folga, anéis distanciadores)
Dispositivos de fixagéo para elementos de entrada e de saida

Lubrificante, por ex., fluido NOCO® da SEW — exceto em redutores com veio oco

Para os redutores de veio oco — meios auxiliares para a montagem / desmontagem
no veio da maquina

Componentes de fixagéo para a base do redutor

Observe as tolerancias seguintes.

5.2.1 Ponta do veio

Tolerancia diamétrica de acordo com a norma DIN 748:

@ = veio de saida de versao lisa/..R — I1SO v6

@ = veio de saida como veio solido com chaveta /..S — ISO m6

Furos de centragem de acordo com DIN 332, parte 2 (tipo D..):

[SESRCRORN

1)

>16..21mm — M6 @ >50..85mm — M20
>21.24mm — M8 @ >85.130mm  — M24
>24..30 mm — M10 @ >130..225mm" — M30
>30..38 mm — M12 @ >225..320mm" — M36
>38..50 mm — M16 @ >320..500 mm" — M42

As medidas nao estao de acordo com a norma DIN 332; a profundidade da rosca, incluindo o esca-
riado é, no minimo, duas vezes o didmetro nominal da rosca

Chavetas segundo a norma DIN 6885 (formato alto)

5.2.2 Veio oco

Tolerancia diamétrica:

16}
a

— ISO H7 para os veios ocos com disco de aperto
— ISO H8 para os veios ocos com escatel

5.2.3 Flange de montagem

Tolerancia de furo de centragem: ISO f7
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5.3

Notas importantes

> P> B> B P P

A AVISO!

Perigo de esmagamento devido a um arranque involuntario do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.

* Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor da alimentagao.

+ Tome medidas adequadas para impedir uma ligagao involuntaria.

A AVISO!

Perigo de queda da maquina do cliente ao desmontar e montar o redutor se nao a
maquina nao estiver suficientemente protegida.

Morte ou ferimentos graves.

* Proteja a maquina do cliente para aquando da desmontagem e montagem do
redutor para que esta ndo se possa mover.

+ Antes de remover as liga¢des dos veios, garanta que nenhum momento de torgao
do veio esta ativo (tensdes no interior do sistema).

A AVISO!

Perigo de queimaduras devido ao redutor quente e ao dleo lubrificante do redutor.
Ferimentos graves.
» Deixe o redutor arrefecer antes de iniciar os trabalhos.

+ Desaperte cuidadosamente o bujao do nivel do 6leo e o bujao de drenagem do
Oleo.

A CUIDADO!

Perigo devido a componentes ndo protegidos (p.ex., chavetas).
Possivel perigo de esmagamento devido a pegas em queda.

* Instale os respetivos dispositivos de protegao.

* Bloqueie os componentes.

A CUIDADO!

Perigo de escorregamento devido a lubrificantes de retentores danificados.
Ferimentos ligeiros.

» Verifique se existe fuga de lubrificante no redutor e componentes montados.

A CUIDADO!
Perigo de ferimentos devido a pegas sobressaidas.
Ferimentos ligeiros.

+ O redutor e os componentes montados ndo devem sobressair para a area de
passagem.

ATENGAO!

Perigo de danos no redutor em caso de instalagdo/montagem inadequadas.
Eventuais danos materiais.

+ Observe as seguintes notas.

Garanta que os componentes montados por parte do operador sejam devidamente
dimensionados para suportar as cargas.

Os redutores sao fornecidos, de série, sem lubrificante.
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+ Uma alteragao da posigdo de montagem apenas é permitida apos consulta prévia a
SEW-EURODRIVE. Alteragdes da posigdo de montagem sem uma autorizagao por
parte da SEW levam a perda dos direitos a garantia.

* Na chapa de caracteristicas estdo indicadas as informacgbes técnicas mais
importantes.

As informacdes adicionais para a operagdo das unidades estdo apresentadas nos
desenhos técnicos, na folha de confirmagdo da encomenda e na documentagéo
especifica da encomenda.

* Nao sao permitidas modificagdes no redutor nem nos componentes de montagem
sem a autorizagao prévia da SEW-EURODRIVE.

* Proteja as partes méveis do acionamento, como p.ex., acoplamentos, engrenagens
ou acionamentos por correia, instalando os respetivos dispositivos de protecao
contra contacto acidental.

» O redutor apenas pode ser montado / instalado na posicdo de montagem especifi-
cada sobre uma estrutura de suporte nivelada, livre de vibragdes, rigida e resistente
a torgdes. Nao aperte as patas da caixa e o flange de montagem entre si!

» Garanta que os bujdes de nivel do 6leo e bujdes de drenagem do 6leo e o bujdo de
purga de ar possam ser acedidas sem dificuldade!

+ Seforinstalado um filtro na unidade de arrefecimento OAP e OWP, garanta que seja
respeitada a altura necessaria para remover o elemento filtrante e o porta-filtro.

» Utilize isoladores de plastico se houver perigo de corrosao eletroquimica entre o
redutor e a maquina acionada (ligacoes entre metais diferentes, tais como ferro e
aco inoxidavel)! Proteja também os parafusos com anilhas plasticas. Efetue sempre
uma ligacao a terra no carter do redutor.

* A montagem de redutores montados em motores ou com adaptadores pode ser rea-
lizada apenas por pessoas autorizadas. Por favor, contacte a SEW-EURODRIVE!

+ Nao execute trabalhos de soldadura no acionamento. N&o utilize o acionamento
como ponto de massa para trabalhos de soldadura. Componentes de engrenagem
e rolamentos podem ser irreparavelmente danificados pela soldadura.

* N&o exponha a unidade a luz solar direta se pretender instala-la ao ar livre. Instale
os respetivos dispositivos de protegao, como p.ex.., tampas, chapéus, etc.! Evite a
acumulagéo de calor. O operador tem que garantir que nenhum corpo estranho afete
a fungao do redutor (p.ex., queda de objetos ou derrames).

» Proteja o redutor contra a sua exposi¢ao direta a ar frio. A condensagéo pode levar
a acumulagéo de agua no dleo.

* Os redutores sao fornecidos com uma pintura adequada para utilizagcdo em areas
hamidas ou em locais abertos. Repare eventuais danos nas superficies pintadas
(p-ex., no bujao de purga de ar).

» Os tubos ndo podem ser modificados.

» Em redutores com lubrificagdo na fabrica, verifique se, antes de realizar a colocagao
em funcionamento, se o bujao de purga de ar esta instalado.

+ Observe as informagdes de seguranga apresentadas nos varios capitulos!
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5.4 Pré-requisito para a montagem
Verifique se estdo cumpridos os seguintes pontos:

* Asinformagdes da chapa de caracteristicas do motor estdo de acordo com a tensao
de alimentagao.

» O acionamento nao foi danificado em consequéncia do transporte ou armazenamento.
* A temperatura ambiente corresponde a indicada na documentagéo da encomenda.

* Ambientes sem substancias nocivas como 6leos, acidos, gases, vapores, radiagdes,
etc.

* Os veios de saida e as superficies da flange devem estar completamente limpos de
agentes anticorrosivos, de sujidade, etc. Use um solvente comercial corrente. Nao
permita que o solvente entre em contacto com os labios de vedagao dos retentores
de 6leo — perigo de danificagdo do material!

5.41 Armazenamento prolongado de redutores

Atencao: Em caso de periodos de armazenamento = 1 ano ha uma redugéo da vida util
da massa lubrificante dos rolamentos (s6 se aplica para rolamentos lubrificados com
massa).

Substitua o filtro de ventilagao fornecido pelo bujao.

5.5 Instalagcao do redutor

5.5.1 Binarios de aperto: Montagem de redutores da versdo de montagem por pés

A tabela seguinte mostra os tamanhos das roscas e os binarios de aperto para a fixagao
por patas dos varios tamanhos de redutor.

Binario de aperto
Tamanho Parafuso/Porca Classe de resisténcia: 8.8
[Nm]
X100-110 M20 464
X120-130 M24 798
X140-150 M30 1597
X160-170
T X180-190 | M36 2778
X200-230 M42 3995
X240-280 M48 6022
X290-320 M56 9650
NOTA

[0

Os parafusos nao devem ser lubrificados com massa lubrificante durante a montagem.
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5.5.2 Binarios de aperto: Parafusos de fixacdo e pe¢as montadas no redutor

[0

[0

5.5.3 Fundacao

Aperte os parafusos dos componentes para montagem no redutor e dos guarda venti-
ladores alongados aplicando o seguinte binario de aperto.

NOTA

Os binarios de aperto nao se aplicam para fixagdes como, p.ex., acoplamento por
flange, brago de binario, flange de montagem, veio oco com disco de aperto, etc.
Estes binarios encontram-se especificados nos respetivos capitulos.

Binario de aperto
Parafuso/Porca Classe de resisténcia: 8.8
[Nm]
Mé 11
M8 27
M10 54
M12 93
NOTA

Os parafusos ndo devem ser lubrificados com massa lubrificante durante a montagem.

Para garantir uma montagem rapida e eficiente do redutor, é necessario escolher o tipo
correto de fundag&o, bem como planear a montagem com antecedéncia. E necessario
que todos os desenhos da fundagéo e os detalhes de dimensé&o e construgcéo estejam
disponiveis.

Na montagem do redutor sobre uma fundacgao de aco, tenha especial atencao a solidez
da estrutura, a fim de evitar vibracdes e oscilagdes destrutivas. A estrutura deve corres-
ponder ao peso e ao binario do redutor, tendo em conta as forgas atuantes sobre o
redutor.

Aperte os parafusos / porcas de fixagdo com o binario correspondente. Utilize parafusos
e binarios de aperto de acordo com as especificagdes apresentadas no capitulo
"Fixagao dos redutores" (— pag. 83).

ATENGAO!

Perigo de danificagcdo do redutor se for escolhida uma fundagéo inadequada.

Eventuais danos materiais.

+ Afundagéao deve estar plana e na horizontal; o redutor ndo pode ser deformado ao
apertar os parafusos de fixagdo. Retifique eventuais desnivelamentos.

» Observe as informacgdes sobre o peso indicadas na chapa de caracteristicas.
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5.5.4 Alinhamento do veio

A AVISO!
Perigo de rutura do veio se este ndo for alinhado com precisao e de forma correta.
Morte ou ferimentos graves.

+ Consulte os manuais de operagao especiais para os requisitos relativos aos
acoplamentos!

A vida util dos veios, dos rolamentos e dos acoplamentos depende da exatidao no
alinhamento entre os veios.

Por esta razao, deve procurar-se sempre um desvio nulo. Para tal, consulte também o
manual de operagao especial para os requisitos relativos aos acoplamentos.

5.6 Enchimento do redutor com 6leo / unidades fornecidas sem éleo (standard)

5.6.1 Informacdes gerais
O redutor é fornecido, de série, sem dleo.

A AVISO!

Perigo de esmagamento devido a um arranque involuntario do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.

+ Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor da alimentagao.

+ Tome medidas adequadas para impedir uma ligagao involuntaria.

ATENCAO!

Eventualmente o redutor esta com defeito devido a lubrificagcao incorreta da unidade.

Eventuais danos materiais.
+ Observe as seguintes notas.

* Encha o redutor com lubrificante apenas quando este estiver na posi¢ao de mon-
tagem final.

» Garanta que o 6leo esteja a temperatura ambiente.

* Em redutores com tubagem de abastecimento exterior, p.ex., permutador do éleo/ar,
estabeleca as ligagdes antes de encher o redutor com lubrificante.

» Observe as notas complementares em fungao do tipo de lubrificagao apresentadas
nos capitulos seguintes.

» Encha o redutor com o tipo e a quantidade do 6leo especificados na chapa de carac-
teristicas. A quantidade do 6leo especificada na chapa de caracteristicas do redutor
€ um valor aproximado. Os marcadores no visor do nivel do 6leo ou na vareta de
medicao do nivel do dleo representam os niveis decisivos para definir a quantidade
do dleo correta.

Em caso de montagens adicionais como, p.ex., um sistema de abastecimento do
6leo, aumenta a quantidade do 6leo necessaria. Tenha em consideragao o respetivo
manual de operagdo SEW "Sistema de abastecimento do 6leo". Para mais informa-
¢Oes, consulte o capitulo "Substituicao do éleo" (— pag. 220).

» Verifique se o nivel do 6leo esta correto verificando o visor do nivel do 6leo, a vareta
de medig¢ao do nivel do 6leo ou o visor de inspecdo do nivel do 6leo. Para mais infor-
magdes, consulte o capitulo "Verificagado do nivel do éleo" (— pag. 212).

+ Para abastecer de 6leo, utilize um filtro de enchimento (finura da malha do filtro max.
de 25 ym).
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5.6.2 Redutores com vaso de expansao de 6leo /ET

Observe as seguintes condigdes suplementares para garantir um enchimento ade-
quado do regutor:

* A temperatura do 6leo utilizado tem que ser entre 10 °C e 40 °C.

» Adicionalmente, a viscosidade do éleo ndo deve ultrapassar 3500 mm?/s quando o
oleo é enchido.

Como tal, e em fungao do tipo de déleo utilizado, é possivel que seja necessaria uma
temperatura minima do 6leo superior a indicada nas estipulagées gerais. Para valores
de orientacao, consulte a tabela seguinte.

Temperatura min. do 6leo a abastecer [°C]

Classe de viscosidade Mineral Sintético
ISO VG 220 10 10
ISO VG 320 10 10
ISO VG 460 15 10
ISO VG 680 20 15
ATENGAO!

Se a temperatura do 6leo, durante o enchimento, estiver fora da gama de tempera-
turas permitidas, é possivel que ocorra falta de 6leo ou derrame de 6leo durante a
operagao.

Eventuais danos materiais.
* Observe a temperatura do éleo ao encher a unidade.

ATENCAO!

Se a viscosidade do 6leo for superior a 3500 mm?/s, poderao ocorrer irregularidades
na purga do ar ou um enchimento insuficiente do redutor com dleo e, consequente-
mente, a danificagdo do redutor.

Eventuais danos materiais.
* Observe a viscosidade do 6leo ao encher a unidade.
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5.6.3 Redutores com bomba de extremidade de veio /SEP

ATENGAO!

Perigo de danificagdo do redutor em caso de instalagdo/montagem inadequadas da
bomba de extremidade de veio [1].

Eventuais danos materiais.

+ Observe as seguintes notas.

* Encha o redutor com a quantidade e o tipo do 6leo indicados na chapa de caracte-
risticas e no capitulo "Substituicao do 6leo" (— pag. 220).

» Verifique se o nivel do 6leo esta correto verificando o visor do nivel do 6leo, a vareta
de medig¢ao do nivel do éleo ou o visor de inspecdo do nivel do 6leo. Para mais infor-
magcoes, consulte o capitulo "Verificagado do nivel do 6leo” (— pag. 212).

* Antes de realizar a primeira colocagao em funcionamento, abra o bujéo [3] e encha
completamente a bomba de extremidade de veio [1] com 6leo. Depois do enchi-
mento, volte a fechar o bujao [3].

Este procedimento tem que ser repetido apdés um periodo de imobilizagao superior
a 6 meses ou sempre que o dleo for substituido.

Para mais informagdes, consulte o capitulo "Redutores com lubrificacdo por pressao”
(— pag. 201) e a documentacgao do fabricante.

As figuras seguintes mostram os redutores nas posigées de montagem M1, M4 e M5
com os respetivos bujées [3] e o interruptor de presséo [2].
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Posigao de

Tamanhos X4T160-210

Tamanhos XF/XK160-320

montagem M1

5428635659

5186956299

Tamanhos X4T220-250

5490776843
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Posigao de
montagem M4

Tamanhos XF/XK 120-140 Tamanhos XF/XK 160-320

5380609803

Tamanhos X4T120-150 Tamanhos X4T160-210

(2 [
5490662027

5432041867

Tamanhos X4T220-250

5490827019
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Posigao de

montagem M5
Tamanhos XF/XK 120-320

Bl a
[2]\ i
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5192823051

Se a bomba de extremidade de veio [1] estiver instalada abaixo do nivel do 6leo, ndo é

necessario encher a bomba com dleo.
Tamanhos XF/XK120-X320

5192825227

Interruptor de Os redutores com bomba de extremidade de veio [1] estdo equipados, de série, com
pressao um interruptor de presséao [2] para efeitos de monitorizagédo funcional. A ligagdo deve
ser realizada pelo cliente. Consulte o capitulo "Interruptor de pressédo" (— pag. 195).
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5.7 Redutores com enchimento do 6leo na fabrica (opg¢éao)
ATENGCAO!

Eventualmente o redutor esta com defeito devido a sua colocagdo em funcionamento
incorreta.

Eventuais danos materiais.

* Ao realizar a primeira colocagdo em funcionamento de redutores com bomba de
extremidade de veio, bomba a motor ou sistema de arrefecimento do cliente, asse-
gure-se de que é feito um respiro da bomba antes da primeira colocagdo em
funcionamento.

Para redutores com enchimento com 6leo na fabrica, € necessario instalar a valvula de
respiro antes da primeira colocagao em funcionamento. Esta é fornecida em conjunto.

A seguinte figura mostra um exemplo. Consulte a documentagéo da encomenda para
informagéao sobre a posigao da valvula de respiro.

(1]

e S
E: / 22
& o]
—
 E— —

O [Tl ©

&l
gﬁj
ﬂ

O

4688864907

1. Remova o tampao.
2. Instale a valvula de respiro [1].

3. Verifique o nivel do 6leo. Observe as informacdes apresentadas no capitulo "Verifi-
cagao do nivel do 6leo” (— pag. 212).

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X. 91




5.8
5.8.1

Instalagao / Montagem
Redutor com veio sélido

Redutor com veio sdlido

Montagem dos elementos de entrada e de saida

e

ATENGAO!
Perigo de danificagdo do rolamento, carter e veios em caso de montagem inadequada.
Eventuais danos materiais.

+ Use um dispositivo de montagem para a instalagao dos elementos de entrada e de
saida. Para o posicionamento, use o furo de centragem com rosca na ponta do
veio.

* Nunca monte polias, acoplamentos, pinhdes, etc. no veio batendo-lhes com um
martelo. Possiveis consequéncias: danos nos rolamentos, carter e veio!

+ Em polias com correia, garanta a tenséo correta da correia (de acordo com as
especificacdes do fabricante).

A figura seguinte mostra um dispositivo de montagem para a montagem de acopla-
mentos ou cubos nas extremidades dos veios do motor ou do redutor. Pode, eventual-
mente, dispensar do rolamento axial no dispositivo de montagem.

356867979 651876363
[1] Ponta do veio A incorreto
[2] Rolamento axial B correto
[3] Cubo de acoplamento

[4] Cubo

Para que sejam evitadas cargas radiais elevadas nao permitidas, monte as rodas den-
tadas ou as engrenagens de acordo com a figura B.

NOTA

A montagem é mais facil se aplicar previamente o lubrificante no elemento de saida
el/ou se o aquecer ligeiramente (a 80 ... 100 °C).

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores coénicos da série X.




Instalagao / Montagem
Acoplamentos por flange com encaixe cilindrico /FC

5.9 Acoplamentos por flange com encaixe cilindrico /FC

ATENCAO!

Perigo de danos no redutor em caso de instalagdo/montagem inadequadas.

Possiveis danos em redutores.

* Os redutores com flange de montagem rigida ndo podem ser adicionalmente
fixados com uma ligagdo rigida no solo. Por esse motivo, ndo é necessaria uma
fixagdo por patas do redutor nem a utilizagdo de uma estrutura de base fixa.

5.9.1 Dimensdes do veio da maquina
NOTA
[ ]
1 Garanta que as dimensodes do veio da maquina correspondem as especificadas pela
SEW.
L
DIN509-E.. »Tﬂ
o7

N~ © [Te]

(o] [e2] (o]

— 0O — ——a|— ] (]

(=] = (]

K15 DIN 332
D. M..
1658359563

o D35 o D36 o D37 FA K15 L DIN 332 D.M.. DIN 509
X..R100 85h9 85,6 90 2 9 131 M20 E2.5x0.4
X..R110 85h9 85,6 100 2 9 131 M20 E2.5x0.4
X..R120 1159 15,6 120 2 9 165 M24 E2.5x0.4
X..R130 15,9 15,4 130 2 9 165 M24 E2.5x0.4
X..R140 1359 1356 140 3 11 202 M30 E2.5x0.4
X..R150 1359 1356 160 3 11 202 M30 E2.5x0.4
X..R160 165pg 1656 170 2 11 222 M30 E2.5x0.4
X..R170 165pg 1656 170 2 11 222 M30 E2.5x0.4
X..R180 175h9 1756 180 3 14 253 M30 E2.5x0.4
X..R190 175hg 1756 180 3 14 253 M30 E2.5x0.4
X..R200 1959 1956 200 3 14 283 M30 E2.5x0.4
X..R210 1959 1956 200 3 14 283 M30 E2.5x0.4
X..R220 235,49 2354 240 3 14 298 M36 E2.5x0.4
X..R230 235,49 2354 240 3 14 298 M36 E2.5x0.4
X..R240 2759 2755 280 4 14 318 M36 E2.5x0.4
X..R250 27549 2755 280 4 14 318 M36 E2.5x0.4
X..R260 2759 2755 280 4 14 318 M36 E2.5x0.4
X..R270 295,49 2954 300 4 19 343 M36 E2.5x0.4
X..R280 295,49 2954 300 4 19 343 M36 E2.5x0.4
X..R290 3159 3154 320 4 19 373 M36 E2.5x0.4
X..R300 3159 3154 320 4 19 373 M36 E2.5x0.4
X..R310 3559 3554 360 4 19 413 M42 E2.5x0.4
X..R320 3559 3554 360 4 19 413 M42 E2.5x0.4
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5.9.2 Montagem do acoplamento no veio da maquina

1. Limpe cuidadosamente o veio e o furo do acoplamento por flange e remova o lubri-
ficante. Os furos de desmontagem do acoplamento tém também de estar completa-
mente limpos de impurezas.

« ATENGAO! Perigo de danos no acoplamento em caso de montagem inadequada.
Eventuais danos materiais.

— Para garantir a boa fung¢ao do encaixe, tanto o veio, como o furo devem estar
isentos de eventual lubrificante. Nao utilize massa de montagem para efetuar
a montagem.

2. Aqueca o acoplamento por flange a uma temperatura de 230 °C, desde que nao
tenha sido especificada uma temperatura especial nas folhas da encomenda.

. A cuibapo! A folga necessaria para a montagem € apenas alcangada aque-
cendo o acoplamento.

Cuidado! Atencao! Perigo de queimaduras durante o processo de montagem.
— Proteja componentes quentes contra toque acidental!

« ATENGAO! Perigo de danos em componentes adjacentes devido a dissipagéo
do calor do acoplamento por flange quente.

Eventuais danos materiais.

— Proteja estes componentes (p.ex., retentores de 6leo), instalando protecdes
térmicas adequadas.

1153862283
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3. Monte rapidamente o acoplamento por flange no encosto do veio.

* NOTA! Prepare antecipadamente as ferramentas de montagem e o procedi-
mento para que o acoplamento possa ser montado sem demoras no veio.
Durante o processo de arrefecimento, o acoplamento tem de ser bloqueado no
veio.

* NOTA! Apdés a montagem do acoplamento, encha os furos de desmontagem
com Oleo mineral e feche-os com os bujdes fornecidos.

(i
<

(e
<

1153865867

5.9.3 Montagem da ligagao por flange
ATENGAO!

Perigo de danos no acoplamento em caso de montagem inadequada.
Eventuais danos materiais.

+ Ao efetuar a montagem, leve em consideragao que o acoplamento por flange ndo
esta em posicdo de compensar desalinhamentos do veio.

1. Limpe as superficies do flange [1] dos semi-acoplamentos [2].

(2]

992697355
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2. Alinha os furos de ambos os semi-acoplamentos [2] em relagdo uns aos outros e
junte o acoplamento por flange.

992700555
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3. Instale os parafusos [3] e aperte-os alternadamente aplicando os binarios de aperto
indicados na tabela seguinte.

* NOTA! Os parafusos [3] ndo devem ser lubrificados com massa lubrificante
durante a montagem.

992703755
Binario de aperto
Tamanho Tamanho do parafuso Classe de resisténcia: 10.9
[Nm]

X100-110 M20 661
X120-130 M24 1136
X140-150 M30 2274
X160-170

M36 3957
X180-190
X200-230 M42 5610
X240-280 M48 8475
X290-320 M56 13583
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5.9.4 Remocao do acoplamento do veio
Informagbes

A CUIDADO!

Perigo de esmagamento e de ferimento em consequéncia de desmontagem incorreta
dos componentes pesados.

Perigo de ferimentos.
» Desmonte o acoplamento por flange corretamente.
+ Observe as seguintes instrugdes de desmontagem:

ATENCAO!

Perigo de danificagdo do redutor do rolamento do veio de saida em caso de mon-
tagem inadequada.

Eventuais danos materiais.

+ Nao é permitido a utilizagdo de uma ferramenta entre o acoplamento e o carter do
redutor.

Para desmontar o acoplamento [1], € necessario primeiro alargar hidraulicamente o
encaixe. A forga de retengao residual tem, depois, de ser ultrapassada usando um dis-
positivo de desmontagem [2]. A figura seguinte mostra um exemplo da estrutura de um
dispositivo hidraulico de desmontagem.

N a

a

. 7

(1

180

1071755147

Para a desmontagem, é necessaria uma bomba de 6leo para cada furo de desmontagem.
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As informagdes necessarias para o dimensionamento do dispositivo de desmontagem
estdo especificadas na tabela seguinte.

Pressao do 6leo
necessaria para a

Quantidade de furos de
desmontagem / quanti-

Rosca de ligagao dos

Forca axial do dispositivo de

Tamanho desmontagem dade de bombas de éleo furos do o6leo de pressao desmontagem necessaria
[bar] necessérias no acoplamento por flange [kN]

X100-110 2 85

X120-130 2 15

X140-150 2 160

X160-170 2 190

X180-190 3 220

X200-210 1600 8 G 1/4" 280

X220-230 3 360

X240-260 3 420

X270-280 3 490

X290-300 3 550

X310-320 3 670

Procedimento 1. Desaperte os parafusos [1] e separe o acoplamento por flange. Remova, depois, 0s

bujdes [2] dos furos de desmontagem.

* NOTA! Prepare antecipadamente as ferramentas de desmontagem e o pro-
cesso, para que o acoplamento possa ser desmontado sem demoras do veio.
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2. Ligue a primeira bomba de 6leo [3] no furo de desmontagem [4] mais préximo da
flange e ligue a pressao até 6leo sair através do segundo furo de desmontagem [5].
Dependendo da versao, é possivel que o furo se encontre na face da superficie da
flange do acoplamento.

+ NOTA! Durante a desmontagem, observe obrigatoriamente as informacdes de
seguranca do fabricante do aparelho hidraulico utilizado.

I &
1000632331

3. Ligue a segunda bomba de déleo [6] neste furo de desmontagem [5] e estabeleca
pressao até dleo sair através do furo de desmontagem seguinte [7].

[3]
1002542475

100 Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores coénicos da série X.




Instalagao / Montagem 5
Acoplamentos por flange com encaixe cilindrico /FC

4. Repita este procedimento até todos os furos de desmontagem estarem ligados a
uma bomba de 6leo e sob pressdo. Aumente a presséo no ultimo furo de desmon-
tagem [7] até 6leo sair em forma de circulo em ambas as faces do acoplamento [8].

+ NOTA! A desmontagem pode também ser feita usando apenas uma bomba de
Oleo. Neste caso, os furos de desmontagem terdo de ser tapados depois de
serem submetidos a presséao. A pressao do sistema deve ser mantida constante
durante toda a desmontagem fazendo os ajustes de presséo necessarios.

* NOTA! Antes de remover o acoplamento, mantenha a pressao do éleo constante
durante aprox. 30 minutos para que seja criado um filme uniforme de 6leo dentro
do encaixe. A pressao deve ser mantida em todos os furos durante este periodo
e, posteriormente, durante todo o processo de desmontagem.

(8]

1002549387

5. Instale o dispositivo de desmontagem [3]. Remova o acoplamento do veio. Dado que
a pressao do 6leo cai substancialmente ao alcancar o ultimo furo de desmontagem,
a forga necessaria para remover o acoplamento aumenta consideravelmente no fim
do processo.

1000624651

6. Apds a desmontagem, verifigue o estado do veio e do furo do acoplamento.
Substitua componentes danificados.
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5.10 Acoplamentos por flange com escatel

5.10.1 Dimensoées do veio da maquina

i

NOTA

Garanta que as dimensodes do veio da maquina correspondem as especificadas pela
SEW.

5.10.2 Montagem do acoplamento no veio da maquina

2.

1. Garanta que as dimensdes do veio da maquina correspondem as especificadas pela

SEW.

Limpe cuidadosamente o veio e o furo do acoplamento por flange e remova o
lubrificante.

« A ATENGAO! Perigo de danos no acoplamento em caso de montagem
inadequada.

Eventuais danos materiais.

— Para garantir a boa fungdo do encaixe / ligagdo por chaveta, tanto o veio,
como o furo devem estar isentos de eventual lubrificante. Nao utilize massa
de montagem para efetuar a montagem.

3. Agueca as partes do acoplamento por flange [1] a uma temperatura de 130 °C,

desde que ndo tenha sido especificada uma temperatura especial nas folhas da
encomenda.

+ A CUIDADO! A folga necessaria para a montagem é apenas alcangada aque-
cendo o acoplamento.

Cuidado! Perigo de queimaduras durante o processo de montagem.
— Proteja componentes quentes contra toque acidental!

+ A ATENGAO! Perigo de danos em componentes adjacentes devido & dissipa-
¢ao do calor das partes do acoplamento por flange [1] quentes.

Eventuais danos materiais.

— Proteja estes componentes (p.ex., retentores do 6leo), instalando protegbes
térmicas adequadas.

4349544459
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4. Monte rapidamente as partes do acoplamento por flange [1] no encosto do batente
do veio [2] no veio do redutor.

* NOTA! Prepare antecipadamente as ferramentas de montagem e o procedi-
mento para que o acoplamento possa ser montado sem demoras no veio.
Durante o processo de arrefecimento, o acoplamento tem de ser bloqueado no
veio.

Ll R

4355233675
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5.10.3 Montagem da ligagao por flange
ATENGAO!

Perigo de danificagdo do acoplamento por flange em caso de montagem inadequada.
Eventuais danos materiais.

Ao efetuar a montagem, leve em consideragéo que o acoplamento por flange ndo
esta em posicdo de compensar desalinhamentos do veio.

1. Limpe as superficies da flange [1] das duas partes do acoplamento por flange [2].
[2]

4349540107

2. Monte a placa terminal [3] com os parafusos de [4] no veio do redutor [5].

4364607755
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3. Alinha os furos das duas partes do acoplamento por flange [6] e junte as duas partes.

4349546635

4. Instale os parafusos [7] e aperte-os alternadamente aplicando os binarios de aperto
indicados na tabela seguinte.

* NOTA! Os parafusos [3] ndo devem ser lubrificados com massa lubrificante
durante a montagem.

4355231243
Binario de aperto
Tamanho Tamanho do parafuso Classe de resisténcia: 10.9
[Nm]
X100-110 M20 661
X120-130 M24 1136
X140-150 M30 2274
X160-170
M36 3957
X180-190
X200-230 M42 5610
X240-280 M48 8475
X290-320 M56 13583
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5.10.4 Remoc¢ao do acoplamento do veio

A CUIDADO!

Perigo de esmagamento e de ferimento em consequéncia de desmontagem incorreta
dos componentes pesados.

Perigo de ferimentos.
» Desmonte o acoplamento por flange corretamente.
+ Observe as seguintes instrugdes de desmontagem:

ATENCAO!

Perigo de danificagdo do redutor do rolamento do veio de saida em caso de mon-
tagem inadequada.

Eventuais danos materiais.

+ Nao é permitido a utilizagdo de uma ferramenta entre o acoplamento e o carter do
redutor.

1. Desaperte os parafusos [7] e separe o acoplamento por flange [6].

* NOTA! Prepare antecipadamente as ferramentas de desmontagem e o pro-
cesso, para que o acoplamento possa ser desmontado sem demoras do veio.

4349546635

2. Desaperte os parafusos [4] e remova a placa terminal [3] do veio do redutor [5].

4364607755
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3. Instale o dispositivo de desmontagem [8]. Puxe as partes do acoplamento por flange
[6] para fora do veio [5].

N N
() [6] [8]

N /
o NN

4349542283

4. Apés a desmontagem, verifique o estado do veio e do acoplamento por flange.
Substitua componentes danificados.
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5.11 Veio de saida do tipo veio oco com ligagao por chaveta /..A

5.11.1 Informacgoes gerais

O material do veio da maquina e a ligagao por chaveta devem ser dimensionados pelo
cliente de acordo com as cargas presentes. O material dos veios deve apresentar um
limite de elasticidade minimo de 320 N/mm?.

Deve observar-se o comprimento minimo da ligagéo por chaveta especificado na folha
de dimensdes (ver pagina seguinte). Se forem utilizadas chavetas mais longas, estas
devem ser dispostas simetricamente ao veio oco.

Para veios de maquina continuos ou cargas axiais, a SEW-EURODRIVE recomenda
utilizar veios de maquina com batente. Para evitar que o parafuso de fixagao do veio da
maquina se solte na diregao invertida da carga, este parafuso deve ser fixado utilizando
um elemento de fixagdo adequado. Se necessario, podem ser utilizados dois parafusos
de fixagao excéntricos.

5.11.2 Tamanhos das roscas / binarios de aperto

A SEW-EURODRIVE recomenda os seguintes tamanhos das roscas e binarios de
aperto:

Tamanho da rosca recomendado
e Varao roscado [2]1) ..
Parafuso de ejegao [8]" « Porca (DIN 934) [5]" Binario de a|o'erto~[Nm]1)
Tamanho - L 1) Parafuso de fixacao [6]
(rosca na placa terminal) * Parafuso de fixagao [6] VSN

Classe de resisténcia 8.8 Classe de resisténcia: 8.8
X..A100 M24 M20 464
X..A110-150 M30 M24 798
X..A160-230 M36 M30 1597
X..A240-300 M42 M36 2778
X..A310-320 M48 M42 3995

1) Ver paginas seguintes

Binario de aperto
Tamanho da rosca para Montagem / 2 aneis de retencao
Tamanho 6 parafusos de fixagso [3]" estado de Desmontagem [Nm] (Furo) DIN 472
Classe de resisténcia: 10.9 operagao [Nm]
X..A100 - - - 75x2.5
X..A110 - - - 85x2.5
X..A120 - - - 95x3
X..A130 - - - 105x4
X..A140 - - - 115x4
X..A150 - - - 125x4
X..A160 - - - 135x4
X..A170-190 M10x30 48 Aplicar pressao a mao -
X..A200-230 M12x30 86 Aplicar pressdo a mao -
X..A240-300 M16x40 210 Aplicar pressao a mao -
X..A310-320 M20x50 410 Aplicar pressao a mao -

1) Ver paginas seguintes
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5.11.3 Dimensoées do veio da maquina

X..170-320
20 o

X..100-160
0, ¢

U2 C2 C2
P m N L ]
[ 7 [ 77
N Al N
N a 0 — | — - —_— (] (] -
a -+ - —+ o S
© ©
A (22] N |
0A 0A OA
N
FA L4 us
v/m R,16 max. |
= 2 o ™
(&) r— « —— - b o - ﬁ -
= \ S (S
DIN 332 &
D. M.. K2 K3
K1
<
Qg
XFXHK c1c2 oD2 oD14 oD15 FA KI K2 K3 L14 N  OA Rmax. S6 T2 T3 u2 uz Dpi332
X.A100 25 12 75" 75, 755 2 312 475 81 90 205 173 16 M24 804 80 20%59 20,9 M20
X.A110 30 14 85" 85, 85, 2 3125 45 84 100 210 176 = 16 M24 904 90 22%%9 22,4 M20
X.A120 30 14 95"® 95, 95, 2 342 53 92 140 2445 1905 1,6 M30 1004 100 25759 25,4 M24
X.A130 30 14 105" 105, 1055, 2 347 68 109 160 258 194 = 16 M30 1114 111 28%5° 28,5 M24
X.A140 30 14 115" 115, 1155, 2 403 61 102 200 306 222 16 M30 1224 122 32959 32,4 M24
X.A150 30 14 125" 125, 125¢; 3 408 76 117 200 3085 2245 16 M30 1324 132 32%%9 32,4 M24
X..A160 36 16 135" 135, 1355, 3 465 80 127 250 361 256 1,6 M36 1434 143 3659 36,9 M30
X.A170 36| 17 1507 150, 150,;; 3 | 493 | 96 | 115 280 377 | 256 @ 1,6 A M36 1584 158 360 36,9 M30
X.A180 36 17 165"® 165,41 1655; 3 565 109 128 300 423 292 2 M36 1744|174 40°5° |40, M30
X.A190 36 17 1658 165, 1655, 3 565 109 128 300 423 292 2 | M36 1744 174|40°S° 40,9 M30
X.A200 36 17 180"® 180,41 180; 3 620 130 149 320 4605 3195 2  M36 1904 190 45759 45,4 M30
X.A210 36 17 190" 190,41 190,; 3 620 130 149 320 4605 3195 2  M36 2004 200 45%5° 45 M30
X.A220 36 17 210"® 210,41 2105; 3 686 133 152 370 5185 3525 25 M36 2214 221 50%59 50,9 M30
X2KA220 36 17 210" 2104y 2105, 3 756 133 152 370 554 388 = 25 M36 2214 221 50%%° 50,9 M30
X.A230 36 17 210"® 210,41 2105; 3 686 133 152 370 5185 3525 25 M36 2214 221 50%59 50,9 M30
X2KA230 36 17 210" 2104y 210, 3 756 133 152 370 554 388 = 25 M36 2214 221 50%%° 50,9 M30
X.A240 45 22 230"® 230,41 2305; 3 778 147 170 370 5625 4005 25 M42 2414 241 50%59 50,9 M36
X2KA240 45 22 230" 230,49 230; 3 853 147 170 370 600 438 25 M42 2414 241 50%%° 50,4 M36
X.A250 45 22 240"® 240,41 2405; 3 778 147 170 370 5625 4005 25 M42 2524 252 56°9 56,9 M36
X2KA250 45 22 240" 240, 240,; 3 853 147 170 370 600 438 @ 25 M42 2524 252 56%° 56,9 M36
X.A260 45 22 240"® 240,41 240; 3 851 143 166 450 639 437 25 M42 2524 252 56%9 56,9 M36
X.A270 45 22 2758 275,y 2755, 4 877 158 181 450 652 450 5 | M42 287,4 287 63’59 63,y M36
X.A280 45 22 275M8 2754, 2755, 4 877 158 181 500 677 450 5 | M42 287,4 287 63’59 63,9 M36
X.A290 45 22 290" 290,44 290,; 4 961 160 183 500 719 492 5 | M42 302,4 302 63'5° 63,4 M36
X.A300 45 22 290"® 290,41 290; 4 961 160 183 500 719 492 5 | M42 3024 302 63’59 63, M36
X.A310 55 28 320" 320, 320,; 4 1030 170 197 560 781,5 5285 5  M42 3344 334 70%° 70,4 M36
X.A320 55 28 320"® 320,41 320; 4 1030 170 197 560 7815 5285 5  M42 3344 334 70%59 70,9 M36
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5.11.4 Montagem do redutor no veio da maquina

NOTA

[ ]
1 Garanta que as dimensodes do veio da maquina correspondem as especificadas pela
SEW — ver péagina anterior.

Tamanhos X100-160

NOTA
@
1 « O kit fornecido inclui:
— 2 anéis de retencao [8] / [9] e placa terminal [4]

* Nao incluidos no kit fornecido:
— Varéo roscado [2], porca [5], parafuso de fixagéo [6], parafuso de ejecao [8]

1. Aplique o fluido NOCO® no veio oco [7] e na ponta do veio da maquina [1].

18014398819829899

[1] Veio da maquina [7] Veio oco
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2. Coloque o anel de retengéo interior [8] no veio oco [7]. Fixe a placa terminal [4] com
o anel de retengao exterior [9]. Aperte o vardo roscado [2] no veio da maquina [1].
Observe os binarios de aperto especificados no capitulo "Tamanho da rosca / bina-
rios de aperto" (— pag. 108).

+ NOTA! A montagem é mais facil se aplicar previamente o lubrificante no vardo
roscado e nas porcas.

2888325003
[1] Veio da maquina [7] Veio oco
[2] Varéo roscado [8] Anel de retengao, interior
[4] Placa terminal [9] Anel de retencgéo, exterior

3. Aperte o veio da maquina [1] com a porca [5] até a ponta do veio da maquina [1]
encostar na placa terminal [4].

2879305611

[1] Veio da maquina
[4] Placa terminal
[5] Porca
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4. Desaperte a porca [5]. Desaperte o varao roscado [2] e remova-o.

2887985163

[2] Varéo roscado
[5] Porca

5. Fixe o veio da maquina [1] com o parafuso de fixagao [6]. Bloqueie depois o parafuso
de fixagdo com um elemento de fixagdo do parafuso adequado. Observe os binarios
de aperto especificados no capitulo "Tamanho da rosca / bnarios de aperto”
(— pag. 108).

2879305611

[1] Veio da maquina
[6] Parafuso de fixagéo

ATENCAO!

Perigo de ferimentos devido a pegas em rotacao se a tampa de prote¢ao nao for mon-
tada corretamente. Além disso, podera ocorrer um eventual dano no sistema de veda-
¢ao do redutor devido a infiltragdo de poeira e sujidade para dentro da unidade.

Eventual perigo de ferimentos e danos no material.

* ApOs concluir a montagem, garanta que a tampa de protecao esta corretamente
colocada e hermeticamente fechada.
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Tamanho X170-320
NOTA

[ ]
1 O kit fornecido inclui:
— Parafusos de fixagao [3] e placa terminal [4]

« Nao incluidos no kit fornecido:
— Varao roscado [2], porca [5], parafuso de fixagao [6], parafuso de ejecao [8]

1. Aplique o fluido NOCO® no veio oco [7] e na ponta do veio da maquina [1].

(1]

9007202133994251

[1] Veio da maquina [7] Veio oco

2. Instale a placa terminal [4] no veio oco [7] e fixe-a, centrada, com os seus parafusos
de fixagao [3]. Aperte o vardo roscado [2] no veio da maquina [1]. Observe os bina-
rios de aperto especificados no capitulo "Tamanho da rosca / binarios de aperto”
(— pag. 108).

+ NOTA! A montagem é mais facil se aplicar previamente o lubrificante no varao
roscado e nas porcas.

310352011
[1] Veio da maquina [3] Parafusos de fixagado
[2] Varéo roscado [4] Placa terminal
[7] Veio oco
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3. Aperte o veio da maquina [1] com a porca [5] até a ponta do veio da maquina [1]
encostar na placa terminal [4].

310407307

[1] Veio da maquina
[4] Placa terminal
[5] Porca

4. Desaperte a porca [5]. Desaperte o varao roscado [2] e remova-o.

310655244

[2] Varéo roscado
[5] Porca
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5. Fixe o veio da maquina [1] com o parafuso de fixagao [6]. Bloqueie depois o parafuso
de fixagdo com um elemento de fixagdo do parafuso adequado. Observe os binarios
de aperto especificados no capitulo "Tamanho da rosca / binarios de aperto”
(— pag. 108).

310415883

[1] Veio da maquina
[6] Parafuso de fixagédo

ATENCAO!

Perigo de ferimentos devido a pegas em rotagao se a tampa de protegao nao for mon-
tada corretamente. Além disso, podera ocorrer um eventual dano no sistema de veda-
¢ao do redutor devido a infiltragdo de poeira e sujidade para dentro da unidade.

Eventual perigo de ferimentos e danos no material.

* Ap0s concluir a montagem, garanta que a tampa de protegao esta corretamente
colocada e hermeticamente fechada.
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5.11.5 Desmontagem do redutor do veio da maquina

ATENGAO!

Eventual danificagdo dos rolamentos e de outros componentes se o redutor nio for
desmontado corretamente do veio da maquina.

Eventuais danos materiais.

« Durante a montagem, utilize apenas o veio oco como apoio. Perigo de danificagao
dos componentes se forem utilizadas outras partes da unidade como apoio.

Tamanhos X100-160
1. Desaperte o parafuso de fixagao [6]. Remova o freio externo [8] e a placa terminal

2851177867

[4] Placa terminal
[6] Parafuso de fixagédo
[8] Freio

2. Para proteger o furo de centragem, aperte o parafuso de fixagdo [6] no veio da
maquina [1].

2851180299

[1] Veio da maquina
[6] Parafuso de fixagéo
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3. Rode a placa terminal [4] e volte a monta-la com o freio externo [8].

2851183627

[4] Placa terminal
[8] Freio

4. Aperte o parafuso de ejecéo [8] na placa terminal [4] para desmontar o redutor do
veio da maquina [1].

*+ NOTA! A desmontagem é mais facil se aplicar previamente o lubrificante no
parafuso de ejegao [8] e na rosca da placa terminal [4].

2851187595

[1] Veio da maquina
[4] Placa terminal
[8] Parafuso de ejegcao
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Tamanhos X170-320
1. Desaperte o parafuso de fixagéo [6].

310460043

[6] Parafuso de fixagéo

2. Remova os parafusos de fixagao [3] e a placa terminal [4].

(3]
310464523

[3] Parafuso de fixagéo
[4] Placa terminal
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3. Para proteger o furo de centragem, aperte o parafuso de fixagdo [6] no veio da
maquina [1].

310470027

[1] Veio da maquina
[6] Parafuso de fixagéo

4. Para efetuar a desmontagem do redutor, monte a placa terminal [4], centrada, no
veio oco [7], utilizando os parafusos de fixacdo [3]. Aperte os parafusos de
fixacéo [3] a mao.

5
(3]
310474123

[4] Placa terminal
[3] Parafuso de fixagdo
[7] Veio oco
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5. Aperte o parafuso de ejecgao [8] na placa terminal [4] para desmontar o redutor do
veio da maquina [1].

NOTA! A desmontagem é mais facil se aplicar previamente o lubrificante no para-
fuso de ejecao [8] e na rosca da placa terminal [4].

310478219

[1] Veio da maquina
[4] Placa terminal
[8] Parafuso de ejegao
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5.12 Veio de saida do tipo veio oco com disco de aperto /..H

5.12.1 Gerais

5.12.2 Tamanhos da rosca / binarios de aperto

O material do veio da maquina deve ser dimensionado pelo cliente de acordo com as
cargas presentes. O material dos veios deve apresentar um limite de elasticidade

minimo de 320 N/mm?Z.

A SEW-EURODRIVE recomenda os seguintes tamanhos das roscas e binarios de

aperto:
Tamanho da rosca recomendado
e Varao roscado [2]1) L.
Parafuso de ejegio [8]" «  Porca (DIN 934) [5]" Binario de aperto [Nm] |
Tamanho - L 1) Parafuso de fixacao [6]
(rosca na placa terminal) * Parafuso de fixagao [6] s A
Classe de resisténcia 8.8 Classe de resisténcia: 8.8
X..H100-150 M30 M24 798
X..H160-230 M36 M30 1597
X..H240-300 M42 M36 2778
X..H310-320 M48 M42 3995

1) Ver péaginas seguintes

Binario de aperto [Nm]
Tamanho da rosca para Montagem / 2 anéis de retengéo
Tamanho 6 parafusos de fixacao [3]" estado de Desmontagem [Nm] (Furo) DIN 472
Classe de resisténcia: 10.9 operagao [Nm]
X..H100 - - - 80x2.5
X..H110 - - - 90x2.5
X..H120 - - - 100x3
X..H130 - - - 110x4
X..H140 - - - 120x4
X..H150 - - - 130x4
X..H160 - - - 140x4
X..H170-190 M10x30 48 Aplicar pressao a mao -
X..H200-230 M12x30 86 Aplicar pressdo a mao -
X..H240-300 M16x40 210 Aplicar pressdo a mao -
X..H310-320 M20x50 410 . Aplicar pressao a mao -

1) Ver paginas seguintes
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5.12.3 Dimensoées do veio da maquina

X..170-320 X..100-160
e
C2 »4Q
C2
1 \ ,
AN > ]
8 A 41— — 1 114 8 8 -
Q| o S} L)
@ [73)
\ I
MD OH MD
|
L EA %
[e o] D o
—al— — |— al a
© © ©
NS §
K6
K4
9007199906389771
X.F.. DIN 332
))((l; C1 C2 oD5 oD6 oD17 D18 oD19 oD20 FA K4 K5 K6 MD OH R S6 [ n°
X.H100 30 14 80" 8119 | 80,5 | 80p44  81mg | 95 | 2 3945, 46 | 42, 261 173 '3 M30 M24
X.H110 | 30|14 | 90" 91™° | 90,6 | 90,4 = 91y | 105 | 2 4005, 46 @ 42, 265 176 |3 M30 M24
X.H120 30 14 100" 101M°| 100, | 100,44 101, | 115 | 2 | 437, 51 | 52, 286,5 1905 3 M30 M24
X..H130 | 30| 14 | 110" 111H9 | 110, | 110pq 1116 | 125 | 2 449, 55 | 52, 297 194 | 3 M30 M24
X..H140 30 14 120"7 1219 120,4 | 120444 121, 135 2 5094 59 | 624 329 222 3 M30 M24
X..H150 30 14 130"7 131M%| 130,5 | 13044y 131, 145 | 3 | 520, 66 | 624 3375 2245 3 M30 M24
X..H160 36 16 140™"7 141M°| 140,5 | 140,44 141, 155 3 583, 66 | 734 375 256 4 M36 M30
X..H170 |36 | 17 | 15077 | 15119 | 1505 | 150,11 1516 | 165 | 3 600, 83 | 73, 364 | 256 | 4 M36 M30
X.H180 36 17 165" 166"° 165, 165,y 166, 180 3 672, 83 834 400 292 4 M36 M30
X.H190 36 17 165" 166"° 165, 165,y 166, 180 3 672, 83 834 400 292 4 M36 M30
X.H200 36 17 180" 181"° 18045  180n11 1816 195 3 7504 101 83 4505 3195 4 M36 M30
X.H210 36 17 190"7 191"° 190, 190,44 191, 205 3 7534 106 83 4535 3195 4 M36 M30
X.H220 36 17 210" 211M9 21045  210p44 211, 230 3 8304 118 1084 4975 3525 5 M36 M30
X2KH220 36 17 210" 211" 2104 210p4y 2116 230 3 9004 118 108y 5325 3875 5 M36 M30
X.H230 36 17 210" 211M9 21045  210p4 211, 230 3 8304 118 1084 4975 3525 5 M36 M30
X2KH230 36 17 210" 211"9 21044 210p4y 2116 230 3 9004 118 108, 5325 3875 5 M36 M30
X.H240 45 22 230" 231"° 23045  230p11 2316 250 3 9484 140 1084 571,5 4005 5 M42 M36
X2KH240 45 22 230"7 231"9 23044 23054y 231, 250 3 1023, 140 108, 609 438 5 M42 M36
X.H250 45 22 240" 241" 24044 240py 241, 260 3 948, 140 1084 5715 4005 5 M42 M36
X2KH250 45 22 240"7 241"° 240, 240,y 241, 260 3 1023, 140 108, 609 438 5 M42 M36
X.H260 45 22 250"7 255" 2504 250p4 2555, 280 4 10214 140 108, 608 437 5 M42 M36
X.H270 45 22 280"7 285"° 2804 280p11 285, 310 4 1056, 146 143, 630 450 5 M42 M36
X.H280 45 22 280" 285"° 28045 280p1y 285, 310 4 1056, 146 1434 630 450 5 M42 M36
X.H290 45 22 300"7 305"° 30045 300n11 305,56 330 4 11474 152 1434 679 492 5 M42 M36
X.H300 45 22 300" 305"° 30045 300n1; 305,56 330 4 11474 152 1434 679 492 5 M42 M36
X.H310 55 28 320" 325" 32044 320,44 325,56 350 4 1241 165 143 7405 5285 5 M42 M36
X.H320 55 28 320" 325" 3204 320p4y 325,56 350 4 1241 165 143 7405 5285 5 M42 M36
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5.12.4 Montagem do redutor no veio da maquina

NOTA

[ ]
1 + Garanta que as dimensdes do veio da maquina correspondem as especificadas
pela SEW — ver pagina anterior.

* Observe a documentacgéao do fabricante do disco de aperto:

Tamanhos X100-160
NOTA

[ ]
1 « O kit fornecido inclui:

— 2 anéis de retencao [8] [9] e placa terminal [4]

* Nao incluidos no kit fornecido:
— Varao roscado [2], porca [5], parafuso de fixagao [6], parafuso de ejegéo [8].

1. Antes de efetuar a montagem do redutor, remova a massa lubrificante do veio oco
[7] e do veio da maquina [1] e aplique uma pequena quantidade de fluido NOCO®-
Fluid na area da tomada [11] do veio da maquina [1].

+ A ATENCAO! Nunca aplique o fluido NOCO®-Fluid diretamente na tomada [11],
pois a massa pode penetrar na area de aperto do disco de aperto, ao instalar o
veio de entrada.

Eventuais danos materiais.

— A area de fixagao do disco de aperto entre o veio da maquina [1] e o veio oco
[7] devem permanecer completamente sem massa lubrificante!

9007199565225355

[1] Veio da maquina
[7] Veio oco
[11] Tomada
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2. Coloque o anel de retengéo interior [8] no veio oco [7]. Fixe a placa terminal [4] com
o anel de retengao exterior [9]. Aperte o vardo roscado [2] no veio da maquina [1].
Observe os binarios de aperto especificados no capitulo "Tamanho da rosca / bina-
rios de aperto" (— péag. 121).

+ NOTA! A montagem é mais facil se aplicar previamente o lubrificante no vardo
roscado e nas porcas.

2879298827
[1] Veio da maquina [7] Veio oco
[2] Varéao roscado [8] Anel de retengéo, interior
[4] Placa terminal [9] Anel de retengéo, exterior

3. Aperte o veio da maquina [1] com a porca [5] até a ponta do veio da maquina [1]
encostar na placa terminal [4].

2888427147

[1] Veio da maquina
[4] Placa terminal
[5] Porca
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4. Desaperte a porca [5]. Desaperte o varao roscado [2] e remova-o.

2879303435

[2] Varéo roscado
[5] Porca

5. Fixe o veio da maquina [1] com o parafuso de fixacao [6]. Bloqueie depois o parafuso
de fixagdo com um elemento de fixagdo do parafuso adequado. Observe os binarios
de aperto especificados no capitulo "Tamanho da rosca / binarios de aperto”
(— pag. 121).

]
2888331147

[1] Veio da maquina
[6] Parafuso de fixagéo
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6. Insira o disco de aperto [9] sem tens&o no veio oco [7], € posicione o anel interior do
disco [9b] na medida A.

+ A CUIDADO! Quando ndo apertado, o disco de aperto podera escorregar da
sua posicao.
Possivel perigo de esmagamento devido a peg¢as em queda.
— Proteja o disco de aperto para que este ndo possa escorregar da sua posigao.

+ A ATENCAO! N3o aperte os parafusos de aperto enquanto o veio ndo estiver
montado, pois isto podera provocar a deformagéo do veio oco.

Eventuais danos materiais.
— Aperte os parafusos de aperto apenas com o veio montado.

A

[9b] — (9]
2886265099
[7] Veio oco [9a] Cone (anel exterior)
[9] Disco de aperto [9b] Casquilho cénico (anel interior)
Tamanho A [mm]
XH100 37,5
XH110 38
XH120 39
XH130-140 41
XH150 42
XH160 48
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7. Aperte bem os parafusos de aperto [10] @ mao, alinhando simultaneamente o cone
(anel exterior) [9a] paralelamente ao casquilho cénico (anel interior) [9b] do disco de
aperto. Aperte os parafusos de aperto [10] sucessivamente no sentido horario
(n&o aperte em cruz) com %4 de rotacdes de cada vez. Nao aperte os parafusos de
aperto [10] alternadamente.

+ NOTA! Em discos de aperto, cujo casquilho cénico (anel interior) [9b] tem fenda,
aperte os parafusos de aperto [10] a esquerda e a direita da fenda sucessiva-
mente e os outros parafusos distribuidos em varios estagios.

2886267275

[9a] Cone (anel exterior) [10] Parafusos de aperto
[9b] Casquilho cénico (anel interior)

8. Aperte os parafusos de aperto [10] de forma uniforme, dando varias voltas com %4 de
rotagdo, até o cone (anel exterior) [9a] e o casquilho cénico (anel interior) [9b]
estarem alinhados na superficie frontal no lado do parafuso, de acordo com a figura
abaixo.

[L2]

faena)
H
|

2886269451
[9a] Cone (anel exterior) [L1] Estado no ato de fornecimento (pré-montado)

[9b] Casquilho cénico (anel interior) [L2] Montado (pronto a funcionar)
[10] Parafusos de aperto
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NOTA

Se nédo for possivel montar o cone (anel exterior) e o casquilho cénico (anel interior)
alinhados na superficie frontal no lado do parafuso, volte a desmontar o disco de
aperto, limpe-o e lubrifique-o cuidadosamente de acordo com as informagdes apre-
sentadas no préximo capitulo.

e

ATENCAO!

Perigo de ferimentos devido a pegas em rotagao se a tampa de protegao nao for mon-
tada corretamente. Além disso, podera ocorrer um eventual dano no sistema de veda-
¢ao do redutor devido a infiltragdo de poeira e sujidade para dentro da unidade.

Eventual perigo de ferimentos e danos no material.

* Apos concluir a montagem, garanta que a tampa de protegao esta corretamente
colocada e hermeticamente fechada.
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Tamanho X170-320
NOTA

[ ]
1 O kit fornecido inclui:

— Parafusos de fixagao [3] e placa terminal [4].

« Nao incluidos no kit fornecido:
— Varao roscado [2], porca [5], parafuso de fixagéo [6], parafuso de ejegao [8].

1. Antes de efetuar a montagem do redutor, remova a massa lubrificante do veio
oco [7] e do veio da maquina [1] e aplique uma pequena quantidade de fluido
NOCO®-Fluid na area da tomada [11] do veio da maquina [1].

« ATENGAO! Nunca aplique o fluido NOCO®-Fluid diretamente na tomada [11],
pois a massa pode penetrar na area de aperto do disco de aperto, ao instalar o
veio de entrada.

Eventuais danos materiais.

— A area de fixagao do disco de aperto entre o veio da maquina [1] e o veio
oco [7] devem permanecer completamente sem massa lubrificante!

9007199565225355

[1] Veio da maquina
[7] Veio oco
[11] Tomada
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2. Coloque a placa terminal [4], centrada, no veio oco [7] com os seus parafusos de
fixagéo [3]. Aperte o varao roscado [2] no veio da maquina [1]. Observe os binarios
de aperto especificados no capitulo "Tamanhos das rosca / binarios de aperto"
(— pag. 121).

356508428

[1] Veio da maquina [4] Placa terminal
[2] Varéo roscado [7] Veio oco
[3] Parafusos de fixagédo

3. Aperte o veio da maquina [1] com a porca [5] até o batente do veio da maquina
encostar no veio oco [7].

310501387

[1] Veio da maquina [7] Veio oco
[5] Porca
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4. Desaperte a porca [5]. Desaperte o varado roscado [2] e remova-o.

310506251

[2] Varéo roscado [5] Porca

5. Fixe o veio da maquina [1] com o parafuso de fixagao [6]. Bloqueie depois o parafuso
de fixagdo com um elemento de fixagdo do parafuso adequado. Observe os binarios
de aperto especificados no capitulo "Tamanho da rosca / binarios de aperto”

(— pag. 121).

310510731

[1] Veio da maquina
[6] Parafuso de fixagéo
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6. Insira o disco de aperto [9] sem tens&o no veio oco [7], € posicione o anel interior do
disco [9b] na medida A.

+ A CUIDADO! Quando ndo apertado, o disco de aperto podera escorregar da
sua posicao.

Eventual perigo de ferimentos e danos no material.
— Proteja o disco de aperto para que este ndo possa escorregar da sua posigao.

+ A ATENCAO! N3o aperte os parafusos de aperto enquanto o veio ndo estiver
montado, pois isto podera provocar a deformagéo do veio oco.

Eventuais danos materiais.
— Aperte os parafusos de aperto apenas com o veio montado.

A

[9a]
9007199565261323

[7] Veio oco [9a] Cone (anel exterior)
[9] Disco de aperto [9b] Casquilho cénico (anel interior)

Tamanho A [mm]

XH170-190 37

XH200-210 38

XH220-230 39

XH240-260 48

XH270-300 49

XH310-320 60
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7. Aperte bem os parafusos de aperto [10] @ mao, alinhando simultaneamente o cone
(anel exterior) [9a] paralelamente ao casquilho cénico (anel interior) [9b] do disco de
aperto. Aperte os parafusos de aperto [10] sucessivamente no sentido horario
(n&o aperte em cruz) com %4 de rotacdes de cada vez. Nao aperte os parafusos de
aperto [10] alternadamente.

+ NOTA! Em discos de aperto, cujo casquilho cénico (anel interior) [9b] tem fenda,
aperte os parafusos de aperto [10] a esquerda e a direita da fenda sucessiva-
mente e os outros parafusos distribuidos em varios estagios.

[9a] Cone (anel exterior) [10] Parafusos de aperto
[9b] Casquilho cénico (anel interior)

8. Aperte os parafusos de aperto [10] de forma uniforme, dando varias voltas com %4 de
rotagdo, até o cone (anel exterior) [9a] e o casquilho cénico (anel interior) [9b]
estarem alinhados na superficie frontal no lado do parafuso, de acordo com a figura
abaixo.

[L2]

§$>0

[9a] Cone (anel exterior) [L1] Estado no ato de fornecimento (pré-montado)
[9b] Casquilho cénico (anel interior) [L2] Montado (pronto a funcionar)
[10] Parafusos de aperto

NOTA

Se nao for possivel montar o cone (anel exterior) e o casquilho cénico (anel interior)
alinhados na superficie frontal no lado do parafuso, volte a desmontar o disco de
aperto, limpe-o e lubrifique-o cuidadosamente de acordo com as informagdes apre-
sentadas no proximo capitulo.

fde
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ATENCAO!

Perigo de ferimentos devido a pegas em rotagao se a tampa de protegao nao for mon-
tada corretamente. Além disso, podera ocorrer um eventual dano no sistema de veda-
¢ao do redutor devido a infiltragdo de poeira e sujidade para dentro da unidade.

Eventual perigo de ferimentos e danos no material.

* Apos concluir a montagem, garanta que a tampa de protegao esta corretamente
colocada e hermeticamente fechada.

5.12.5 Desmontagem do redutor do veio da maquina
Tamanhos X100-160

ATENGAO!

Eventual danificagdo dos rolamentos e de outros componentes se o redutor nao for
desmontado corretamente do veio da maquina.

Eventuais danos materiais.

» Durante a montagem, utilize apenas o veio oco como apoio. Perigo de danificagdo
dos componentes se forem utilizadas outras partes da unidade como apoio.

+ Desmonte corretamente o disco de aperto. Nunca desaperte completamente os
parafusos de fixacao, pois o disco de aperto podera saltar para fora da sua posi-
¢ao, causando acidentes!

* Nao instale discos de aperto ou componentes de um redutor noutro redutor.

1. Desaperte os parafusos de aperto [10] sucessivamente com 1/4 de volta cada, para
evitar uma inclinagéo da superficie de contacto.

* NOTA! Se o cone (anel externo) [9a] e o casquilho conico (anel interno) [9b] ndo
se soltarem por si mesmo:

Tenha em mao a quantidade necessaria de parafusos de aperto e rode-os uni-
formemente para dentro dos orificios de desmontagem. Aperte os parafusos de
aperto em varios passos até o casquilho cénico se separar do anel cénico.

famna)

2886271627

[9a] Cone (anel externo)
[9b] Casquilho cénico (anel interno)
[10] Parafusos de aperto

2. Retire o disco de aperto do veio oco. Desmonte o redutor do veio da maquina como
descrito no capitulo "Desmontagem do redutor do veio da maquina" (— pag. 116).
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Tamanhos X170-320
ATENQAO!

Eventual danificagdo dos rolamentos e de outros componentes se o redutor nao for
desmontado corretamente do veio da maquina.
Eventuais danos materiais.

+ Durante a montagem, utilize apenas o veio oco como apoio. Perigo de danificagdo
dos componentes se forem utilizadas outras partes da unidade como apoio.

+ Desmonte corretamente o disco de aperto. Nunca desaperte completamente os
parafusos de fixagao, pois o disco de aperto podera saltar para fora da sua posi-
¢ao, causando acidentes!

* N&o instale discos de aperto ou componentes de um redutor noutro redutor.

1. Desaperte os parafusos de aperto [10] sucessivamente com 1/4 de volta cada, para
evitar uma inclinagéo da superficie de contacto.

* NOTA! Se o cone (anel externo) [9a] e o casquilho conico (anel interno) [9b] ndo
se soltarem por si mesmo:

Tenha em mao a quantidade necessaria de parafusos de aperto e rode-os uni-
formemente para dentro dos orificios de desmontagem. Aperte os parafusos de
aperto em varios passos até o casquilho conico se separar do anel conico.

419020555

[9a] Cone (anel externo)
[9b] Casquilho cénico (anel interno)
[10] Parafusos de aperto

2. Retire o disco de aperto do veio oco. Desmonte o redutor do veio da maquina como
descrito no capitulo "Desmontagem do redutor do veio da maquina" (— pag. 118).
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Limpeza e
lubrificagdo do
disco de aperto

i
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Limpe o disco de aperto e lubrifique-o antes de uma nova montagem.

NOTA

« Para garantir o bom funcionamento do disco de aperto, é necessario executar
cuidadosamente os passos seguintes. S6 podem ser utilizados produtos analogos
aos lubrificantes especificados.

» Se as superficies conicas dos discos de aperto estiverem danificadas, os discos
de aperto ndo poderao continuar a ser utilizados e terdo que ser substituidos.

10 j—— 1%l
Ho—gL—
O
Q
f
(H
JH==
H

1526385163

[9a] Cone (anel externo)
[10] Parafusos de aperto

. Ap6s a desmontagem, limpe completamente o disco de aperto de eventuais sedi-
mentagdes de lubrificante/sujidade.

Lubrifique a rosca e a superficie por baixo da cabeg¢a dos parafusos de aperto [10]
com uma massa lubrificante a base de MoS,, por ex., "gleitmo 100" da FUCHS
LUBRITECH (www.fuchs-lubritech.com).

Aplique também na superficie cdnica do cone (anel externo) [9a]. uma camada fina
e homogénea de massa lubrificante & base de MoS,, p.ex. gleitmo 100" da FUCHS
LUBRITECH (www.fuchs-lubritech.com).
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5.13 Veio de saida do tipo veio oco estriado /..V

5.13.1 Gerais

O material do veio da maquina deve ser dimensionado pelo cliente de acordo com as
cargas presentes. O material dos veios deve apresentar um limite de elasticidade

minimo de 320 N/mm?Z.

5.13.2 Tamanhos da rosca / binarios de aperto

A SEW-EURODRIVE recomenda os seguintes tamanhos das roscas e binarios de

aperto:
Tamanho da rosca recomendado
e Varao roscado [2]1) ..
Parafuso de ejegéo [8]") «  Porca (DIN 934) [5]" Binario de aperto [Nm] |
Tamanho . ! ~ Parafuso de fixagao [6]
(rosca na placa terminal) * Parafuso de fixagao [6] S
s e . Classe de resisténcia: 8.8
Classe de resisténcia 8.8
X..V100-150 M30 M24 798
X..V160-230 M36 M30 1597
X..V240-300 M42 M36 2778
X..V310-320 M48 M42 3995

1) Ver péaginas seguintes

Binario de aperto
Tamanho da rosca para ) Montagem / estado 2 ar'|:éis de retengdo
Tamanho 6 parafusos dt.a flz(ag.ao [3] de operagdo [Nm] Desmontagem [Nm] (Furo) DIN 472
Classe de resisténcia: 10.9
X..v100 - - - 80x2.5
X..v110 - - - 90x2.5
X..v120 - - - 100x3
X..V130 - - - 110x4
X..V140 - - - 125x4
X..V150 - - - 130x4
X..V160 - - - 140x4
X..V170-190 M10x30 48 Aplicar pressdo a mao -
X..V200-230 M12x30 86 Aplicar pressao a mao -
X..V240-300 M16x40 210 Aplicar pressdo a mao -
X..V310-320 M20x50 410 Aplicar pressdo a mao -

1) Ver paginas seguintes
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5.13.3 Dimensoées do veio da maquina

X..170-320 X..100-160
1 1
e e
C2 C2
w0
[aY)
- + — 44 8 4
© [\
» ﬁ 8 J
oV ov ov
\
FA P
iHﬂG max /Rz16 max. T B
= ™~ | o
2 N Al N @
:2 o \ o [ =
N 1 ’
DiNsag0y 37
W.. _1l.Bm
K9
K7
9007200017836427
X.F.. o DIN
X.K.. |[C1 C2 g D25 o D26 oD28 oD29 Dm FA| K7 K8 K9 Me OV R S6 332 DIN 5480
D27
X.T. D.M..
H9 -0.069 W 75x3x30x24x8f
X..100 |30 14 81 744010 73 81,6 95 6 3064 81 424 81326 ", 173 3 M24 M20 /oo 2 a0 oavoH
H9 -0.068 W 85x3x30x27x8f
X.. 110 30 14| 91 844,10 83 91,6 105 6 311,54 81 | 42 4 91.092_0‘123 176 | 3 M24| M20 N 85x3x30x27x9H
H9 -0.068 W 95x3x30x30x8f
X.120 30 14 101™° 944, 93 | 101, 115 6 3414 91524 1014417 190,53 M30 M24  \/oc o 20x30x0H
H9 -0.078 W 110x3x30x35x8f
X..130 30 14 1M1 109,410 108 111, 125 6 346 1 86 | 52 4 116.076" 1o 194 | 3 M30| M24 N 110x3x30x35x9H
H9 -0.078 W 120x3x30x38x8f
X..V140 30 14 121791194, 118 | 1216 135 6 4024 101 621 126,095 .. 222 3 M30 M24 ' 50 o 20 38x9H
HO -0.081 W 130x3x30x42x8f
X..150 | 30 14 131 129,410 128 131, 145 6 407 4 |101] 62 4 136.329_0_144 224,53 M30 M24 N 130x3x30x42x9H
H9 -0.080 W 140x3x30x45x8f
X..160 |36 16 14119 139,401 138 | 141, 155 6 4644 111 734 4667000 256 4 M36 M30 (oot o
HO -0.079 W 150x3x30x48x8f
X..170 | 36 17 |151 149,410 148 151, 165 6 492 4 [121] 73 4 156.172_0_141 256 | 4 M36/ M30 N 150x3x30x48x9H
H9 -0.086 W 160x5x30x30x8f
X..180 |36 17 166M° 159,,, 158 166, 180 10 564 1 166 834 170009000 292 4 M36 M30 (' et i OxOH
HO -0.086 W 160x5x30x30x8f
X..190 36 17 166 159410 | 158 | 1666 180 10 564 1 166 83 4 170,009_0.152 292 | 4 M36/ M30 N 160x5x30x30x9H
Ho -0.087 W 180x5x30x34x8f
X..200 |36 17 191 179410 | 178 | 1916 205 10 619 1 176 83 4 190_090_0_155 319,5/ 4 M36/ M30 N 180x5x30x34x9H
HY -0.087 W 180x5x30x34x8f
X..210 |36 17 1911 179,,, 178 1914 205 10 6191 176 831 100000 )1, 319.5 4 M36 M30 \lor o 20x34x9H
Ho -0.088 W 200x5x30x38x8f
X..220 |36 17 211 199,10 198 | 2116 230 | 10 685.1 201 108 4 210.158" .~ 3525 5 M36 M30 500 = 30,38x0H
H9 -0.088 W 200x5x30x38x8f
X2K220 | 36 17 211 199,19 198 | 211,65 230 | 10 755 _1 201/108 _4 210.158_0_157 387,5/ 5 M36/ M30 N 200x5x30x38x9H
H9 -0.088 W 200x5x30x38x8f
X..230 |36 17 |211 199, 198 211, 230 10 685.1 201 108 4 210.158 . 3525 5 M36 M30 00 o a0 as on
H9 -0.088 W 200x5x30x38x8f
X2K230 | 36 17 211 199,19 198 | 211,65 230 | 10 755 _1 201/108 _4 210.158_0_157 387,5/ 5 M36/ M30 N 200x5x30x38x9H
Ho -0.102 W 220x5x30x42x8f
X..240 | 45 22 231 219,10 | 218 | 2316 250 | 10 777 1 216108 4 230.215 5 47 400,5/ 5 M36| M30 N 220x5x30x42x9H
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o C1 C20D25 oD2 5 oD28 oD2 DmFA K7 K8 K9 Me OV R S6 gy; DIN 5480
XT. D.M..
X2K240 45 22 231M° 219110 | 218 231n5 250 10 5 8521 216 108.1 230215 %% 438 5 M36 M30 NI
X.250 |45 22 241%° 219,10 218 241y 260 10 5 7775 216 108.1 230215219 4005 5 M36 M30 [ ZZOXOXIOXAIE
X2K250 45 22 2417° 219,10 218 2415 260 10 5 8521 216 108.1 230215019 438 5 M3s Ma0 [ ZZOXOXIOXAIE
X.260 45 22 255M° 239, 238 25,5 275 10 5 850 216 108.1 250264 012 437 5 M42 M36 2SO
X.270 45' 22 285M° 258 4,4, 258 285m6. 305 | 16. 876, |248 143 _1.276,23():8_-}3; | 450 .M42 M36 KJV zzggfggggfgg
X.280 45 22 285M° 258441 258 285, 305 16 8 8764 248 1431 276230 %1% 450 5 M42 M3s  ZSOXOXSDXIIXEI
X.290 45 22 305M° 2784, 278 305, 325 16 8 960, 268 143 _1.297_014:8_-132 492 5 M42 M6 NP
X.300 45 22 305" 2784,10 278 305, 325 16 8 960, 268 1434 207014 1% 492 5 M42 M3 \Kjvzzgc?;ssfe?ggf;s?;
X.310 55 28 325M% 2084, 0 298 325, 345 16 8 1029, 318 143 _1.316,655;‘;_}35 5285 5 M42 M36 NP oSl
X.320 | 55 28 325M° 2084410 298 325, 345 16 8 1029, 318 1431 316655 10 5285 5 M42 M3\ SIOXOX3OXIOXBl
5.13.4 Montagem do redutor no veio da maquina

Tamanhos X100-160
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NOTA

Garanta que as dimensdes do veio da maquina correspondem as especificadas pela

SEW — ver péagina anterior.

NOTA

« O kit fornecido inclui:

— 2 anéis de retencao [8] [9] e placa terminal [4]

* Nao incluidos no kit fornecido:

— Varao roscado [2], porca [5], parafuso de fixagéo [6], parafuso de eje¢ao [8]

Aplique um pouco de fluido NOCO® na zona do casquilho e na parte estriada do veio

da maquina.

Monte o redutor do veio da maquina como descrito no capitulo "Montagem do redutor
no veio da maquina" (— pag. 110).
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Tamanho X170-320
NOTA

[ ]
1 + O kit fornecido inclui:

— Parafusos de fixagao [3] e placa terminal [4].

+ Nao incluidos no kit fornecido:
— Varao roscado [2], porca [5], parafuso de fixagéo [6], parafuso de ejegéo [8].

1. Aplique um pouco de fluido NOCO®-Fluid no veio oco da maquina [1] na zona da
tomada [11] e no veio oco estriado.

9007202116906123

[1] Veio da maquina
[11] Tomada

2. Instale o redutor no veio da maquina. Os veios ocos estriados do veio oco e do veio
da maquina tém de engrenar entre si.

Instale a placa terminal [4] no veio oco [7] e fixe-a, centrada, com os seus parafusos
de fixagao [3]. Aperte o varao roscado [2] no veio da maquina [1]. Observe os bina-
rios de aperto especificados no capitulo "Tamanho da rosca / binarios de aperto"
(— pag. 137).

771692555

[1] Veio da maquina

[2] Varéao roscado

[3] Parafusos de fixagéo
[4] Placa terminal

[7] Veio oco
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3. Aperte o veio da maquina [1] com a porca [5] até o batente do veio da maquina
encostar no veio oco [7].

771696651
[1] Veio da maquina

[5] Porca
[7] Veio oco

4. Desaperte a porca [5]. Desaperte o varao roscado [2] e remova-o.

771752587

[2] Varéo roscado
[5] Porca
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5. Fixe o veio da maquina [1] com o parafuso de fixagao [6]. Bloqueie depois o parafuso
de fixagdo com um elemento de fixagdo do parafuso adequado. Observe os binarios
de aperto especificados no capitulo "Tamanho da rosca / binarios de aperto”
(— pag. 137).

771756683

[1] Veio da maquina
[6] Parafuso de fixagéo

ATENGAO!

Perigo de ferimentos devido a pegas em rotagao se a tampa de protegao nao for mon-
tada corretamente. Além disso, podera ocorrer um eventual dano no sistema de veda-
¢ao do redutor devido a infiltragdo de poeira e sujidade para dentro da unidade.

Eventual perigo de ferimentos e danos no material.

« Ap0ds concluir a montagem, garanta que a tampa de protecao esta corretamente
colocada e hermeticamente fechada.
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5.13.5 Desmontagem do redutor do veio da maquina

ATENGAO!

Eventual danificagdo dos rolamentos e de outros componentes se o redutor nio for
desmontado corretamente do veio da maquina.
Eventuais danos materiais.

« Durante a montagem, utilize apenas o veio oco como apoio. Perigo de danificagao
dos componentes se forem utilizadas outras partes da unidade como apoio.

Tamanhos X100-160

Desmonte o redutor do veio da maquina como descrito no capitulo "Desmontagem do
redutor do veio da maquina" (— pag. 116).

Tamanhos X170-320

Desmonte o redutor do veio da maquina como descrito no capitulo "Desmontagem do
redutor do veio da maquina" (— pag. 118).
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5.14 Braco de binario /T
A AVISO!

Perigo de queda do redutor ao desmontar e montar o redutor se este nao estiver sufi-
cientemente protegido.

Morte ou ferimentos graves.

* Proteja o redutor ao desmontar/montar a unidade. Apoie o redutor utilizando um
meio auxiliar adequado.

ATENCAO!

Uma deformagéo do brago de binario pode causar forgas no veio de saida, podendo
reduzir a vida util do rolamento do veio de saida.

Eventuais danos materiais.
* Na&o sujeite os bragos de binario a esforgos.

ATENGAO!
Uma deformacgédo do brago de binario podera causar a ruptura do carter.
Eventuais danos materiais.

> B> P

+ Observe as informagdes sobre os tamanhos dos parafusos, binarios de aperto e
classe de resisténcia dos parafusos.

1. Para manter os momentos de flexdo no eixo da maquina os menores possiveis,
monte o brago de binario [1] sempre no lado da maquina. O brago de binario [1] pode
ser montado no lado superior ou inferior do redutor.

9007199613871883
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2. Alinhe o redutor horizontalmente sobre os pernos roscados e as porcas do brago de
binario.

359126795

[1] Perfil em "U" com perno

[2] Perno roscado com porcas

[3] Cabeca de articulagédo

[4] Base com perfil em "U" com perno

+ A ATENGAO! Garanta que o perno roscado [2] seja aparafusado uniforme-
mente no perfil em "U" [1] e na cabeca de articulagao [3].

Eventuais danos materiais.

— O pernoroscado [2] tem que ter, pelo menos, o didmetro da rosca e estar apa-
rafusado uniformemente no perfil em "U" [1] e na cabega de articulagéo [3].

+—1n
Y

A

I8
min. = J $E+®
= (2]

v o]
||; r— [3]

A
“

]
1154061707

[1] Perfil em "U" com perno
[2] Perno roscado com porcas
[3] Cabeca de articulagéo
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3. Apos o alinhamento, aperte as porcas aplicando o binario adequado, de acordo com
tabela seguinte. Blogueie depois as porcas com um elemento de fixagdo do parafuso
adequado (p.ex., com Loctite® 243).

Tamanho Parafuso/Porca Binario de aperto
[Nm]

X100-110 M20

X120-130 M24 140

X140-150 M24

X160-190 M36 200

X200-230 M42 350

X240-280 M48 500

X290-320 M56 700

5.15 Flange de montagem /F

A AVISO!

Perigo de queda do redutor ao desmontar e montar a maquina do cliente se este nao
estiver suficientemente protegido.

Morte ou ferimentos graves.

* Proteja o redutor ao desmontar/montar a unidade. Apoie o redutor utilizando um
meio auxiliar adequado.

ATENGAO!

Perigo de danos no flange de montagem em caso de desmontagem/montagem ina-
dequadas no redutor.

Eventuais danos materiais.

+ A desmontagem ou montagem do flange de montagem é permitida, apenas, sob
acompanhamento do servi¢o de apoio a clientes da SEW.

ATENGAO!

Perigo de danos no redutor em caso de instalagdo/montagem inadequadas.

Possiveis danos em redutores.

+ Os redutores com flange de montagem ndo podem ser adicionalmente fixados
com uma ligagéao rigida no solo. Por esse motivo, ndo é necessaria a fixagéo por
patas do redutor nem a utilizagdo de uma estrutura de base fixa.

Observe os seguintes binarios de aperto ao efetuar a montagem do flange de mon-
tagem na maquina do cliente.

Binario de aperto
Parafuso/Porca Classe de resisténcia: 10.9
[Nm]
M12 137
M16 338
M20 661
M24 1136
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NOTA

e

Os parafusos nao devem ser lubrificados com massa lubrificante durante a
montagem.

Limpe as roscas dos parafusos e aplique um elemento de fixagao do parafuso
(p.ex., Loctite® 243) nas primeiras voltas (parafusos) da rosca do parafuso.

5.16 Acoplamentos

NOTA

(]
1 Observe as instru¢gdes de operagdo especiais dos respetivos fabricantes dos
acoplamentos.

5.16.1 Tolerancias de montagem

Ao montar acoplamentos, efetue a seguinte compensagao, de acordo com a informa-
¢ao fornecida pelo fabricante do acoplamento:

a) Folga maxima e minima
b) Desalinhamento axial
c) Desalinhamento angular

b) c)

211395595
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A tabela seguinte mostra os varios métodos para a medi¢ao das tolerancias.

Instrumento
de medigao

Desalinhamento angular

Desalinhamento do veio

Apalpa folgas

al

a2

Este método de medicédo s6 apresenta um resultado
exato se primeiro eliminar o desvio das superficies
frontais do acoplamento (rodando os dois semi-acopla-
mentos em 180°) e em seguida calcular o valor médio
da diferenca (a1 — a2).

fo = 4

A figura mostra a medigao do desalinhamento do veio com um
esquadro. Os valores permitidos para o desalinhamento do veio
s&o normalmente tao baixos que é recomendavel trabalhar com
um micrémetro. Se se rodar um semi-acoplamento juntamente
com o micrémetro e dividir o desvio por dois, 0 micrometro indi-
cara o desvio e como resultado o desalinhamento (medida "b")
que inclui o desalinhamento do veio do outro semi-acoplamento.

Micrometro de
precisao

O pré-requisito para este método de medicédo é nao
haver folga axial nos rolamentos dos veios durante a
rotagdo dos mesmos. Se este pré-requisito ndo for cum-
prido, é necessario eliminar a folga axial entre as super-
ficies frontais dos semi-acoplamentos. Em alternativa,

é possivel utilizar dois micrometros posicionados nos
lados opostos do acoplamento (para o calculo da
diferenga dos micrémetros durante a rotagao do
acoplamento).

f2 = f4

A figura mostra a medigdo do desalinhamento do veio usando
um método de medi¢cdo mais exato. Os semi-acoplamentos sao
rodados em conjunto sem que o ponteiro do micrometro deslize
sobre a superficie medida. O desalinhamento do veio (medida
"b") é obtido dividindo por dois o desvio indicado no micréometro.
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5.17 Adaptador do motor /MA

5.17.1 Acionamento por correia trapezoidal
Ao montar o motor no redutor devem ser verificados dois critérios:
1. Peso maximo do motor em fungéo da verséo e tipo de fixagdo do redutor
2. Peso maximo do motor em fungao do tamanho do adaptador de motor

NOTA

O peso do motor ndo deve ultrapassar os valores estipulados por estes dois critérios.

fde

1. Peso maximo do motor em fungao da versao e tipo de fixagao do redutor

NOTA
[ ]
1 + As tabelas seguintes sao validas, apenas, para aplicagdes estacionarias. Para
aplicagbes moveis (por ex., acionamentos de deslocagéo), contacte a SEW-
EURODRIVE.

» Para posigbes / superficies de montagem diferentes, contacte a SEW-EURODRIVE.

Para todas as tabelas aplica-se:
Gy = Peso do motor
Gg = Peso do redutor

Redutores horizontais

Posicdao de montagem M. / Flange de montagem F.
Tipo de fixacao M1/F1eM3/F2
X.F.. X.K.. X.T..
Versdo com patas X../ B Gu=15Gg Gu=175Gg Gu=2,0Gg
Versdo com veio oco X../ T Gu=0,5Gg Gu=15Gg Gu=15Gg
Versao com flange X../ F Gu=0,5Gg Gu=0,5Gg Gu=0,5Gg
Redutores
verticais
NOTA
i » Para a versdo com veio oco, contacte a SEW-EURODRIVE.

+ Posicdo de montagem M. / Flange de montagem F.: Para M5 / F4 e M6 / F3,
contacte a SEW-EURODRIVE.

Posicao de montagem M. / Flange de montagem F.
Tipo de fixagao M5/F3 e M6/F4
X.F.. X.K.. X.T..
Versdo com patas X../ B Gy<=20Gg Gy<15Gg Gu<175Gg
Versao com flange X../ F Gu=<15Gg Gu=0,75Gg Gu=125Gg
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Redutores de montagem na vertical

Posicao de montagem M. / Flange de montagem F.
M4/ F6
Tipo de fixacao X.F.. X.K.. X.T.
Versdo com patas X../ B Gu<125Gg Guy<175Gg Gu<15Gg
Versao com veio oco X../ T Gy =0,75Gg Gu=1,0Gg Gu=0,75Gg
Versdo com flange X../ F Gu=1,0Gg Gy =1,25 Gg Gu=<10Gg

2. Peso maximo do motor em fungao do tamanho do adaptador de motor
Nao podem ser ultrapassadas as cargas maximas no adaptador de motor abaixo

indicadas.

— |

(1] \ ‘
¢ : [2]
B H ==
Gw
9007199611271819

[1] Centro de gravidade do motor X = Cota do centro de gravidade
[2] Adaptador de motor Gy = Peso do motor instalado

NOTA

A tabela sé é valida para aplicacdes estaciondrias. Em aplicacdes moveis (por ex.,
acionamentos de deslocacéo), é favor contactar a SEW-EURODRIVE.

fude

Adaptador do motor Gm X

IEC NEMA [kal [mm]
100/112 182/184 60 190
132 213/215 110 230
160/180 254/286 220 310
200 324 280 340
225 326 400 420
250 /280 364 — 405 820 480
3158-L 444 - 449 1450 680
315 2000 740
355 2500 740

Se a cota do centro de gravidade X for aumentada, o peso maximo permitido Gy, tem
de ser reduzido linearmente. Gy, ndo pode ser aumentada se a cota do centro de gra-
vidade for reduzida.
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5.17.2 Acoplamento de garras

i

Acoplamento ROTEX®

NOTA

Observe as instrugdes de operagcdo especiais dos respetivos fabricantes dos
acoplamentos.

5816894987

. Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Instru¢gdes de instalagdo /

Montagem" (— pag. 81)!

2. Monte os cubos [1] [2] nos nados de entrada e de saida [3] [4] dos veios.

+ A ATENGAO! Perigo de danificagéo dos motores CMP se os cubos [1] [2] forem

instalados incorretamente.
Eventuais danos materiais.

— Aqueca os cubos a uma temperatura de aprox. 80 °C. Este procedimento faci-

lita a sua instalacao.

entrada e de saida [1] [2].

[2] axialmente nos veios de entrada e de saida [3] [4].

+ A ATENGAO! Perigo de danificagdo dos acoplamentos [1] [2] se estes forem

instalados incorretamente.
Eventuais danos materiais.

— Ao efetuar a montagem, assegure-se de que a medida E é mantida para que

a coroa dentada possa mover-se axialmente durante a operagéo.

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X.

Instale a coroa dentada [5] e os elementos DZ nas cams do cubo do lados de

Mova o redutor / motor axialmente até alcangar a medida E. Apds o redutor / motor
estao firmemente montados, a medida E deve ser ajustada movendo os cubos [1]
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Na tabela seguinte é apresentada a medida E.

Ly

[ E—
|
I
TJ/ —Ee
T =
=g —— -
L )
N i Y
= G,
S - - S
st E -
5815628427
Dimensoes de Parafuso de imobilizagao
Tamanho do montagem
acoplamento E s dy G Binario de aperto

[mm] [mm] [mm] [Nm]
14 13 1,5 10 M4 1,5
19 16 2 18 M5 2
24 18 2 27 M5 2
28 20 25 30 M8 10
38 24 3 38 M8 10
42 26 3 46 M8 10
48 28 35 51 M8 10
55 30 4 60 M10 17
65 35 45 68 M10 17
75 40 5 80 M10 17
90 45 55 100 M12 40
100 50 6 13 M2 40
110 55 6,5 127 M16 80
125 60 7 147 M16 80
140 65 75 165 M20 140
160 75 9 190 M20 140
180 85 10,5 220 M20 140

5. Fixe os cubos apertando os pernos roscados [5].
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Desalinhamentos — Ajuste do acoplamento

ATENGAO!
Perigo de danificacdo do acoplamento em caso de montagem inadequada.
Eventuais danos materiais.

« Para garantir uma longa vida util do acoplamento, as pontas do veios deverao ser
alinhadas com precisdo. Respeite obrigatoriamente os valores de desalinhamento
indicados no capitulo seguinte. Danificagdo do acoplamento se estes valores
forem ultrapassados. Quanto maior for a precisdo de alinhamento do acopla-
mento, tanto maior sera a sua vida util.

Atencao:

* Os valores de desalinhamento indicados na tabela apresentada na pagina seguinte
sao valores maximos. Estes valores nao deverdo ocorrer simultaneamente. Se ocor-
rerem desalinhamentos radiais e axiais simultaneos, os valores de desalinhamento
permitidos apenas devem ser utilizados parcialmente.

« Utilizando um micrémetro, uma régua ou um apalpa folgas, verifique se os valores
de desalinhamento apresentados na tabela (ver pagina seguinte) sdo cumpridos.

Lma P BERl——ma
max. _ nmmt ] \_?f ‘
— = o & i | ]
© ||| g ] < i N
] < I B =3 = =1 T
= i 1 ol ‘
E LL1f% L
— ey — U= E () AKa
Lmin. E L
Desalinhamentos angulares Desalinhamentos radiais Desalinhamentos axiais
AKy = Limax. -Limin. [mm] Lmax. =L+ AKg [mm]
5989511307
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Exemplo para as combinagdes de desalinhamento indicadas (ver diagrama):

Exemplo 1: Exemplo 2:
AK, =30 % AK, =60 %
AK, =70 % AK; =40 %

AKtotal = AK + AKW <100 %

100%
90%
80%
70% |~
X 60%
!g
< 50%
g
3
D 40% -t
©
2 30%
(0]
£
©
< 20%
3 Y
2 10%
10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
Desalinhamento radial AK;, % ——*
5989508747
Valores de A tabela seguinte mostra os valores de desalinhamento:
desalinhamento
Tamanho ROTEX® 14 | 19 | 24 28 | 38 42 | 48 55 65 | 75 90 | 100 110 125 140 160 180
Desalinhamento axial 05 -05 -05 -07 -07 -10 -10 -10|-10 -15 -15 -15|-20 -20 -20 -25 -25
max.
AK, [mm] 1012 14 15 18 20 21|22 26 30 34 38 42 46 50 57 | 64

Desalinha- 1500 rpm 0,17 0,20 0,22 0,25 0,28 0,32 0,36 0,38 042 048 050 0,52 055 0,60 0,62 0,64 0,68

mento radial

max. 1800 rom 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,21 0,25 0,26 0,28 0,32 0,34 0,36 |0,38 - - - -
AK, [mm]

AK,, [Grau] Desalinha- 12 12/09 0910 10 11 11 12 12 12 12 13 13 12 12 12
mento angular com T i ! ! |

n = 1500 rpm 0,67 082 085 105 13 17 20 23 27 33 43 48 56 65 66 76 90
AK,, [mm]

AK,, [Grau] Desalinha- i1 ,11,08 0808 08 09 10 10 10 11 11 11 - - - -
mento angular com

n = 3000 rpm 062 07 075 084 11 14 16 20 23 29 38 42 50 - - - -
AK,, [mm]
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5.17.3 Instalagdao do motor no adaptador de motor

1. Limpe o veio do motor e as superficies das flanges do motor e do adaptador.
As superficies tém que estar secas e isentas de massa lubrificante!

* NOTA! Para evitar a corrosao por contacto, a SEW-EURODRIVE recomenda a
aplicacédo do fluido NOCO® antes da montagem do semi-acoplamento.

2. Instale os semi-acoplamentos no veio do motor e posicione-os. Observe as informa-
¢Oes apresentadas no capitulo "Acoplamento de garras" (— pag. 151) e a figura
seguinte. O tamanho e o tipo do acoplamento estéo indicados no acoplamento.

PRI
ol XM
[2]
5 g N %
[SEN] = H {ig=
O (e} %
»—Ee
9007199705735691
[1] Adaptador de motor X = Distancia entre o acoplamento e a superficie das flanges do adaptador de motor
E = Dimensé&o de montagem X, = Distancia entre o acoplamento e a superficie das flanges do motor

—>XM=XA—E

3. Fixe o semi-acoplamento com o parafuso sem cabega.

4. Monte o motor no adaptador; os dentes do acoplamento devem engrenar correta-
mente entre si.
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5.18 Acionamento por correia trapezoidal /VBD
5.18.1 Acionamento por correia trapezoidal

Ao selecionar um motor, tenha em atengao o peso aprovado para o motor, a versao do
redutor e o tipo de fixagao do redutor, de acordo com a seguinte tabela:

A tabela so6 é valida para aplicagdes estacionarias. Em aplicagbes moéveis (por ex., acio-
namentos de deslocagéo), é favor contactar a SEW-EURODRIVE.

Verséo do redutor
Tipo de fixagao
X.F.. X.K..
Versdo com patas X../ B Gu=175Gg Gu=1,75Gg
Versdo com veio oco X../ T Gu=s15Gg Gy =15Gg

Para a tabela, aplica-se:
Gy = Peso do motor
Gg = Peso do redutor

5.18.2 Montagem do acionamento por correia trapezoidal

1. Monte o motor [1] sobre a placa base [2] (os parafusos de fixagdo n&o estéo inclui-
dos no kit fornecido).

2. Limpe e remova o lubrificante dos veios [4], tomadas Taper-Lock [5] e polias da
correia [6].

1022665099
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3. Fixe a tampa de protegdo da correia [3] nos dispositivos de fixagdo previstos.

Observe 0 espago necessario para colocar e tensionar a correia, bem como a dire-
de abertura da tampa.

¢ao

9007200277402251
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4. Monte polias da correia [6] com as tomadas Taper-Lock no veio do redutor e veio do
motor [4]. Os parafusos das tomadas Taper-Lock devem ser ligeiramente lubrifi-
cadas. Aplique massa lubrificante nos furos livres para impedir a entrada de impu-
rezas. Aperte uniformemente os parafusos de aperto das tomadas Taper-Lock [5].
Apoie o0 ajuste da ligagao, batendo ligeiramente sobre o cubo durante o processo de
aperto.

A seguinte tabela mostra os binarios de aperto para as tomadas Taper-Lock [5].

Dimensées Tamanho da chave LAl B EE Binario de aperto [Nm]
parafusos

TB 1008, 1108 3 2 57
Tor0. 1015 5 2 20
TB 2012 2 31

TB 2517 2 49
TB 3020, 3030 2 92
TB 3525, 3535 10 3 115
TB 4040 12 3 172
TB 4545 14 3 195
TB 5050 14 3 275

9007200277411851
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5. Posicione as polias da correia [7], 0 mais préximo possivel do batente do veio [8].
Se a largura das coroas das dois discos divergir, esta diferenca tera de ser conside-
rada durante o posicionamento dos componentes. Verifique o alinhamento das
polias da correia antes e depois de apertar as tomadas Taper-Lock com uma régua
[9] ou outro dispositivo de alinhamento adequado. Consulte a tabela para informa-
¢bes sobre o erro maximo de alinhamento permitido.

(7]

9]
D, —

[8]

Diametros das polias D4, D, [mm] Distancia maxima permitida X4, X,
112 0,5
224 1,0
450 2,0
630 3,0

Para diametros diferentes, os valores intermédios de X4, X, tém de ser interpolados.
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6. Coloque as correias trapezoidais [8] nas polias da correia e aperte-as ajustando os
vardes roscados [9] da placa base.

« A ATENGAO! Instale sempre a correia trapezoidal sem aplicar forga excessiva.
Eventuais danos materiais.

— A montagem da correia trapezoidal com a ajuda de chaves de parafusos, etc.,
provoca danos na superficie interior e exterior da correia.

+ A CUIDADO! Instale sempre a correia trapezoidal sem aplicar forca excessiva.
Situacao eventualmente perigosa.

— Tenha atencao para que os dedos nao figuem entalados entre o disco e a
correia trapezoidal ao rodar a polia de correia trapezoidal.

9007200277448075
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7. Verifique a tenséo da correia utilizando um aparelho de medi¢gao adequado. Se nao
dispor de um aparelho de medicao, a pré-carga pode ser verificada aproximada-
mente através do método seguinte.

« Utilizando a tabela, determine a for¢a de inspecéo [f] que permite encurvar a cor-
reia no meio da parte livre pelo valor indicado pela profundidade de presséo [E_],
assumindo que esta esta corretamente pré-tensionada.

+ Compare os valores medidos com os valores indicados na tabela (paginas
seguintes). Ajuste a tenséo da correia até os valores indicados na tabela serem
alcancgados.

1068875787

8. Aperte bem todos os parafusos e porcas e verifique novamente o alinhamento das
polias da correia e a tenséo correta da correia.

9. Verifique se a tampa de protecdo da correia esta fixada corretamente. Feche a
tampa e aparafuse-a devidamente nos furos previstos.

10.Verifique a pré-tensdo da correia apos aprox. 24 horas de operagao para compensar
a dilatagao inicial da correia. Verifique também se as buchas Taper-Lock estdo nas
suas posigdes corretas e verifique os parafusos de aperto.

NOTA

As indicagdes e os valores nas seguintes tabelas s&o validos apenas sob a utilizagéo
das correias trapezoidais aplicadas pela SEW-EURODRIVE. Na utilizagao de cor-
reias trapezoidais e outros fabricantes, o operador é auto-responsavel por determinar
a tensionamento necessario da correia e por ndo exceder os momentos de flexao
admissiveis.

fde
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X.F.
. Profundidade de Profundidade de @ Frequéncia (1/s) | Frequéncia (1/s)
. Relagio de Poténciado  Forgade pressio (mm) pressido (mm)
amanho s motor inspe- . . L. .
transmissao [kW] géo [N] Primeira Cp_rrela Primeira C_orrela
montagem utilizada montagem utilizada

4 25 9,4 10,7 64 56

55 25 8,2 9,4 67 59

1.25 7.5 25 8,1 9,4 70 62

9,2 25 8,2 9,4 68 59

11 25 8,1 9,4 70 61

15 25 7,0 9,5 73 64

4 25 9,5 10,8 63 55

55 25 8,2 9,5 67 59

14 7,5 25 8,1 9,4 71 62

’ 9,2 25 8,2 9,4 67 59

11 25 8,1 9,4 70 61

15 25 7,0 9,5 73 64

XF100-110 4 25 9,5 10,7 64 56

55 25 8,2 9,4 68 59

16 7.5 25 8,0 9,3 71 63

’ 9,2 25 8,3 9,5 67 59

11 25 8,0 9,3 71 62

15 50 12,0 13,2 63 55

4 25 9,5 10,7 64 56

55 25 8,2 9,5 67 59

18 7,5 25 8,1 9,4 71 62

’ 9,2 25 8,1 9,3 69 60

11 25 8,1 9,4 70 61

15 50 11,9 13,0 64 56

2,2 25 11,0 12,5 52 45

3 25 9,6 11,0 60 53

4 25 12,5 12,5 49 43

55 25 9,6 11,0 57 50

7,5 25 9,5 11,0 60 53

1,25 9,2 25 9,6 11,1 57 50

11 25 9,5 11,0 60 52

15 25 8,2 11,1 62 55

18,5 50 13,0 15,3 57 50

22 50 12,1 13,9 59 52

30 25 8,2 111 62 55

2,2 25 11,1 12,6 51 45

XF120-130 3 25 9,6 11,1 60 52

4 25 12,6 12,6 49 43

5,5 25 9,6 11,1 57 50

7,5 25 9,6 11,1 60 52

1,4 9,2 25 9,6 11,0 58 51

11 25 9,6 11,1 59 52

15 25 8,2 11,1 63 55

18,5 50 13,0 15,4 57 50

22 50 12,0 13,9 59 52

30 25 8,2 11,1 63 55

2,2 25 11,0 12,5 52 46

1,6 3 25 9,5 11,0 60 53

4 25 12,5 12,5 50 44
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§ Poténcia do Forga de Profun(!idade de Profuntjidade de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho Relaga_o d_e motor inspe- press-ao -(mm) pressdao !mm) L. )
transmissao [kKW] ¢do [N] Primeira Cp_rrela Primeira C_orrem
montagem utilizada montagem utilizada

55 25 9,5 11,0 58 51

7,5 25 9,5 11,0 60 53

9,2 25 9,6 11,1 57 50

16 11 25 9,5 11,0 59 52
’ 15 50 13,9 15,3 54 48
18,5 50 13,0 15,3 57 50

22 50 11,9 13,8 60 53

30 75 12,7 15,9 56 49

2,2 25 11,0 12,4 52 46

XF120-130 8 25 9,5 11,0 61 53
4 25 12,4 12,4 50 44

55 25 9,5 11,0 58 51

7,5 25 9,4 10,8 61 54

1,8 9,2 25 9,4 10,9 59 51
11 25 9,4 10,8 61 53

15 50 14,0 15,4 54 47

18,5 50 12,9 15,1 58 51

22 50 11,9 13,8 60 53

30 75 13,1 16,3 54 48

2,2 25 11,0 12,5 52 45

3 25 9,6 11,0 60 53

4 25 12,5 12,5 49 43

55 25 9,6 11,0 57 50

7,5 25 9,5 11,0 60 53

9,2 25 9,6 11,1 57 50

1,25 11 25 9,5 11,0 60 52
15 25 8,2 11,1 62 55

18,5 50 15,8 18,6 47 41

22 50 14,6 16,9 49 43

30 25 9,9 13,4 51 45

37 75 17,0 19,7 43 38

45 75 14,7 18,5 45 40

2,2 25 11,1 12,6 51 45

8 25 9,6 11,1 60 52

4 25 12,6 12,6 49 43

55 25 9,6 11,1 57 50

7,5 25 9,6 11,1 60 52

XF140-150 9,2 25 9,6 11,0 58 51
1,4 11 25 9,6 11,1 59 52
15 25 8,2 11,1 63 55

18,5 50 15,8 18,7 47 41

22 50 14,6 16,9 49 43

30 25 9,9 13,4 51 45

37 75 16,7 19,4 44 39

45 75 14,1 19,0 46 40

2,2 25 11,0 12,5 52 46

3 25 9,5 11,0 60 53

4 25 12,5 12,5 50 44

55 25 9,5 11,0 58 51

16 7,5 25 9,5 11,0 60 53
’ 9,2 25 9,6 11,1 57 50
11 25 9,5 11,0 59 52

15 50 13,9 15,3 54 48

18,5 50 15,7 18,5 47 41

22 50 14,5 16,8 49 43
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Instalagao / Montagem
Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profun(!idade de Profuntjidade de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho Relaga_o d_e motor inspe- press-ao -(mm) pressdao !mm) L. )
transmissao [kKW] ¢do [N] Primeira Cp_rrela Primeira C_orrem
montagem utilizada montagem utilizada

30 75 15,9 19,8 45 39

1,6 37 50 13,8 15,9 52 45
45 75 13,4 18,1 48 42

2,2 25 11,0 12,4 52 46

B 25 9,5 11,0 61 53

4 25 12,4 12,4 50 44

55 25 9,5 11,0 58 51

7,5 25 9,4 10,8 61 54

XF140-150 9,2 25 9,4 10,9 59 51
1,8 11 25 9,4 10,8 61 53
15 50 14,0 15,4 54 47

18,5 50 15,7 18,5 47 42

22 50 14,9 17,2 48 42

30 75 16,1 20,1 44 39

37 50 13,7 15,8 52 46

45 75 15,6 19,5 44 39

4 25 12,5 12,5 49 43

55 25 13,5 15,3 45 39

7,5 25 1,7 13,5 49 43

9,2 25 13,5 15,3 45 39

1 25 1,7 13,5 48 43

15 25 9,9 13,4 51 45

1.25 18,5 50 15,8 18,6 47 41
’ 22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45

37 75 17,0 19,7 43 38

45 75 16,5 20,8 40 35

55 75 15,6 19,5 42 37

75 75 16,9 21,3 40 35

90 75 13,6 18,2 44 38

4 25 12,6 12,6 49 43

55 25 13,4 15,2 45 40

7,5 25 11,7 13,5 49 43

9,2 25 13,5 15,2 45 39

11 25 1,7 13,5 49 43

XF160-170 15 25 9,9 13,4 51 45
14 18,5 50 15,8 18,7 47 41
’ 22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45

37 75 16,7 19,4 44 39

45 75 16,5 20,7 42 37

55 75 16,0 19,9 41 36

75 75 16,1 20,3 42 37

90 75 13,0 17,4 46 40

4 25 12,5 12,5 50 44

55 25 13,4 15,2 45 40

7.5 25 1,7 13,5 49 43

9,2 25 13,5 15,3 45 39

11 25 11,7 13,5 48 42

1,6 15 50 17,1 18,7 44 39
18,5 50 15,7 18,5 47 41

22 50 14,5 16,8 49 43

30 75 15,9 19,8 45 39

37 50 13,8 15,9 52 45

45 75 16,0 21,6 40 35
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Instalagao / Montagem
Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profun(!idade de Profuntjidade de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho Relaga_o d_e motor inspe- press-ao -(mm) pressdao !mm) L. )
transmissao [kKW] ¢do [N] Primeira Cp_rrela Primeira C_o.rrela
montagem utilizada montagem utilizada

55 75 16,5 20,9 41 36

1,6 75 75 16,8 21,2 41 36
90 75 13,5 18,2 44 39

4 25 12,4 12,4 50 44

55 25 13,4 15,2 45 40

7,5 25 11,7 13,5 49 43

9,2 25 13,5 15,3 45 39

11 25 11,7 13,5 49 43

XF160-170 15 50 17,0 18,7 44 39
18 18,5 50 15,7 18,5 47 42
’ 22 50 14,9 17,2 48 42
30 75 16,1 20,1 44 39

37 50 13,7 15,8 52 46

45 75 19,7 22,8 38 33

55 75 14,4 17,8 44 39

75 75 15,8 19,9 44 38

90 75 12,7 17,0 47 41

7,5 25 1,7 13,5 49 43

9,2 25 9,8 13,3 52 46

11 25 1,7 13,5 48 43

15 25 9,9 13,4 51 45

18,5 50 15,8 18,6 47 41

22 50 14,6 16,9 49 43

1.25 30 75 18,3 21,2 42 37
37 75 20,5 23,7 36 31

45 75 17,4 22,0 38 33

55 75 16,7 20,8 39 34

75 75 20,2 25,5 34 30

90 75 18,7 23,3 35 31

110 75 15,5 20,7 39 34

132 75 12,2 16,7 42 37

7,5 25 11,7 13,5 49 43

9,2 25 9,8 13,2 52 46

11 25 1,7 13,5 49 43

15 25 9,9 13,4 51 45

18,5 50 15,8 18,7 47 41

XF180-190 22 50 14,6 16,9 49 43
14 30 50 15,9 18,7 47 41
’ 37 75 20,8 24,0 35 31
45 75 17,8 22,5 39 34

55 75 16,0 19,9 41 36

75 75 19,8 25,0 35 30

90 75 17,2 231 36 32

110 75 16,5 22,2 37 32

132 75 13,1 17,9 40 35

7.5 25 1,7 13,5 49 43

9,2 25 9,8 13,3 52 46

1 25 1,7 13,5 48 42

15 50 17,1 18,7 44 39

16 18,5 50 15,7 18,5 47 41
’ 22 50 14,5 16,8 49 43
30 75 15,9 19,8 45 39

37 50 16,3 18,7 44 38

45 75 16,0 21,6 40 35

55 75 17,0 21,4 39 35
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Instalagao / Montagem
Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profun(!idade de Profuntjidade de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho tReIaga_o d_e motor inspe- press-ao -(mm) pressdo !mm) . X
ransmissao [kKW] ¢do [N] Primeira Cp_rrela Primeira C_orrem
montagem utilizada montagem utilizada

75 75 20,3 25,6 34 30

16 90 75 17,4 23,3 36 32
’ 110 75 15,7 19,6 39 34
132 75 12,4 17,0 42 37

7,5 25 11,7 13,5 49 43

9,2 25 9,7 13,1 53 47

11 25 11,7 13,5 49 43

15 50 17,0 18,7 44 39

18,5 50 15,7 18,5 47 42

XF180-190 22 50 14,9 17,2 48 42
18 30 75 16,1 20,1 44 39
’ 37 50 16,1 18,6 44 39
45 75 20,3 23,4 37 32

55 75 17,2 21,7 39 34

75 75 19,8 24,9 35 30

90 75 17,5 23,4 36 31

110 75 15,0 20,0 38 33

132 75 12,7 17,4 41 36

75 25 11,7 13,5 49 43

9,2 25 9,8 13,3 52 46

1 25 11,7 13,5 48 43

15 25 9,9 13,4 51 45

18,5 50 15,8 18,6 47 41

22 50 14,6 16,9 49 43

1.25 30 75 18,3 21,2 42 37
37 75 20,5 23,7 36 31

45 75 17,4 22,0 38 33

55 75 16,7 20,8 39 34

75 75 20,2 25,5 34 30

90 75 18,7 23,3 35 31

110 75 15,5 20,7 39 34

132 75 12,2 16,7 42 37

7,5 25 11,7 13,5 49 43

9,2 25 9,8 13,2 52 46

11 25 11,7 13,5 49 43

15 25 9,9 13,4 51 45

XF200-210 18,5 50 15,8 18,7 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43

14 30 50 15,9 18,7 47 41
’ 37 75 20,8 24,0 35 31
45 75 17,8 22,5 39 34

55 75 16,0 19,9 41 36

75 75 19,8 25,0 35 30

90 75 17,2 23,1 36 32

110 75 16,5 22,2 37 32

132 75 13,1 17,9 40 35

75 25 11,7 13,5 49 43

9,2 25 9,8 13,3 52 46

11 25 11,7 13,5 48 42

15 50 17,1 18,7 44 39

1,6 18,5 50 15,7 18,5 47 41
22 50 14,5 16,8 49 43

30 75 15,9 19,8 45 39

37 50 16,3 18,7 44 38

45 75 16,0 21,6 40 35
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Instalagao / Montagem
Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profun(!idade de Profuntjidade de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho Relaga_o d_e motor inspe- press-ao -(mm) pressdao !mm) L. )
transmissao [kKW] ¢do [N] Primeira Cp_rrela Primeira C_orrem
montagem utilizada montagem utilizada
55 75 17,0 21,4 39 35
75 75 20,3 25,6 34 30
1,6 90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 15,7 19,6 39 34
132 75 12,4 17,0 42 37
7,5 25 11,7 13,5 49 43
9,2 25 9,7 13,1 53 47
XF200-210 11 25 11,7 13,5 49 43
15 50 17,0 18,7 44 39
18 18,5 50 15,7 18,5 47 42
’ 22 50 14,9 17,2 48 42
30 75 16,1 20,1 44 39
37 50 16,1 18,6 44 39
45 75 20,3 23,4 37 32
55 75 17,2 21,7 39 34
11 50 19,7 21,7 38 33
15 50 19,8 21,8 38 33
18,5 50 18,6 21,8 40 35
22 50 17,5 20,3 41 36
30 25 11,9 16,1 43 38
37 75 20,5 23,7 36 31
1.25 45 75 17,4 22,0 38 33
55 75 18,3 22,8 36 31
75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
110 75 19,8 25,0 34 30
132 75 17,2 231 37 32
160 125 19,1 23,2 32 28
200 125 16,6 20,5 35 31
11 50 20,0 22,0 38 33
15 25 11,9 16,1 43 38
18,5 50 19,0 22,3 39 34
22 50 17,5 20,3 41 36
30 25 11,9 16,1 43 38
37 75 18,9 23,6 37 32
XF220-230 14 45 75 17,8 225 39 34
’ 55 75 17,5 23,4 36 32
75 75 19,8 25,0 35 30
90 75 17,2 23,1 36 32
110 75 19,4 24,5 35 31
132 75 16,9 22,6 37 33
160 125 18,2 22,1 34 30
200 125 15,8 19,6 37 32
11 50 19,7 21,6 38 34
15 50 20,4 22,4 37 32
18,5 50 18,7 221 40 35
22 50 17,4 20,1 41 36
30 75 18,9 23,6 37 33
16 37 50 16,3 18,7 44 38
’ 45 75 16,0 21,6 40 35
55 75 19,9 25,1 34 30
75 75 20,3 25,6 34 30
90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 19,6 24,7 35 30
132 75 17,0 22,8 37 33
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Instalagao / Montagem
Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profun(!idade de Profuntjidade de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho tReIaga_o d_e motor inspe- press-ao -(mm) pressdo !mm) . X
ransmissao [KW] ¢do [N] Primeira Cp_rrela Primeira C_o.rrela
montagem utilizada montagem utilizada
16 160 125 18,2 22,1 34 30
’ 200 125 15,8 19,6 37 33
11 25 14,0 16,2 40 36
15 50 20,0 22,0 38 33
18,5 50 18,8 22,2 39 85)
22 50 17,2 19,9 42 37
30 75 19,4 24,2 36 32
37 50 16,1 18,6 44 39
XF220-230 18 45 75 20,3 23,4 37 32
’ 55 75 17,4 21,6 36 32
75 75 19,8 24,9 35 30
90 75 17,5 23,4 36 31
110 75 20,0 25,3 34 30
132 75 17,4 21,6 36 32
160 125 18,9 23,0 33 29
200 125 16,4 20,4 36 31
XK.
. Profundida de de | Profundida de de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
T Relagio de Poténclado | Forcade presséo (mm) pressao (mm)
amanho e motor verifica- . X L .
transmissao [kW] 3o [N] Primeira Correia Primeira Correia
montagem usada montagem usada
4 25 9,4 10,7 64 56
55 25 8,2 9,4 67 59
7,5 25 8,1 9,4 70 62
1,25 9,2 25 8,2 9,4 68 59
11 25 8,1 9,4 70 61
15 25 7,0 9,5 73 64
18,5 50 11,0 13,0 64 57
4 25 9,5 10,8 63 55
5,5 25 8,2 9,5 67 59
7,5 25 8,1 9,4 71 62
1,4 9,2 25 8,2 9,4 67 59
11 25 8,1 9,4 70 61
15 25 7,0 9,5 73 64
18,5 50 11,2 13,2 66 58
XK100-110 4 25 9,5 10,7 64 56
5,5 25 8,2 9,4 68 59
7,5 25 8,0 9,3 71 63
1,6 9,2 25 8,3 9,5 67 59
11 25 8,0 9,3 71 62
15 50 12,0 13,2 63 55
18,5 50 11,1 13,1 67 58
4 25 9,5 10,7 64 56
5,5 25 8,2 9,5 67 59
7,5 25 8,1 9,4 71 62
1,8 9,2 25 8,1 9,3 69 60
11 25 8,1 9,4 70 61
15 50 11,9 13,0 64 56
18,5 50 11,0 12,9 68 60
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Instalagao / Montagem
Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profund~ida de de Profund_ida de de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho Relaga_o d_e motor verifica- pressfao -(mm) pressao !mm) L. )
transmissao [kW] 3o [N] Primeira Correia Primeira Correia
montagem usada montagem usada
55 25 9,6 11,0 57 50
7,5 25 9,5 11,0 60 53
9,2 25 9,6 11,1 57 50
11 25 9,5 11,0 60 52
1.25 15 25 8,2 11,1 62 55
18,5 50 13,0 15,3 57 50
22 50 12,1 13,9 59 52
30 25 8,2 11,1 62 55
37 75 14,0 16,2 52 46
45 75 14,7 18,5 45 40
55 25 9,6 11,1 57 50
7,5 25 9,6 11,1 60 52
XK120-130 9,2 25 9,6 11,0 58 51
11 25 9,6 11,1 59 52
14 15 25 8,2 11,1 63 55
’ 18,5 50 13,0 15,4 57 50
22 50 12,0 13,9 59 52
30 25 8,2 11,1 63 55
37 75 13,9 16,1 53 46
45 75 14,1 19,0 46 40
55 25 9,5 11,0 58 51
7,5 25 9,5 11,0 60 53
1,6 9,2 25 9,6 11,1 57 50
11 25 9,5 11,0 59 52
15 50 13,9 15,3 54 48
18,5 50 13,0 15,3 57 50
22 50 11,9 13,8 60 53
1,6 30 75 12,7 15,9 56 49
37 50 11,1 12,8 64 57
45 75 13,4 18,1 48 42
55 25 9,5 11,0 58 51
XK120-130 7,5 25 9,4 10,8 61 54
9,2 25 9,4 10,9 59 51
18 1 25 9,4 10,8 61 53
’ 15 50 14,0 15,4 54 47
18,5 50 12,9 15,1 58 51
22 50 11,9 13,8 60 53
30 75 13,1 16,3 54 48
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Instalagao / Montagem

Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profund~ida de de Profund_ida de de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho Relaga_o d_e motor verifica- pressfao -(mm) pressao !mm) L. )
transmissao [kW] 3o [N] Primeira Correia Primeira Correia
montagem usada montagem usada
15 25 8,2 11,1 62 55
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
1,25 37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 14,7 18,5 45 40
55 75 15,5 19,4 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
15 25 8,2 11,1 62 55
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
1,4 37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 14,7 18,5 45 40
55 75 15,5 19,4 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
XK140-150 15 25 8,2 11,1 62 55
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
1,6 37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 14,7 18,5 45 40
55 75 15,5 19,4 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
15 25 8,2 11,1 62 55
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
1,8 37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 14,7 18,5 45 40
55 75 15,5 19,4 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
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Instalagao / Montagem
Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profund~ida de de Profund_ida de de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho Relaga_o d_e motor verifica- pressfao -(mm) pressgo !mm) . X
transmissao [kW] 3o [N] Primeira Correia Primeira Correia
montagem usada montagem usada
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 16,5 20,8 40 35
1,25 55 75 15,5 19,4 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
110 75 12,4 16,5 46 41
132 75 11,2 12,0 56 49
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
37 75 16,7 19,4 44 39
45 75 16,5 20,7 42 37
1,4 55 75 14,9 18,6 44 39
75 75 16,1 20,3 42 37
90 75 13,0 17,4 46 40
110 75 13,3 17,8 45 40
132 75 10,8 11,1 57 50
XK160-170 22 50 14,5 16,8 49 43
30 75 15,9 19,8 45 39
37 50 13,8 15,9 52 45
45 75 16,0 21,6 40 35
1,6 55 75 16,5 20,9 41 36
75 75 16,8 21,2 41 36
90 75 13,5 18,2 44 39
110 75 16,1 17,2 47 41
132 75 13,9 14,6 51 45
22 50 14,9 17,2 48 42
30 75 16,1 20,1 44 39
37 50 13,7 15,8 52 46
45 75 19,7 22,8 38 33
1,8 55 75 16,1 20,3 42 37
75 75 15,8 19,9 44 38
90 75 12,7 17,0 47 41
110 75 15,1 15,8 49 43
132 75 12,6 13,7 53 47
30 75 18,3 21,2 42 37
37 75 20,5 23,7 36 31
45 75 17,4 22,0 38 33
1.25 55 75 16,7 20,8 39 34
75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
110 75 15,5 20,7 39 34
132 75 12,2 16,7 42 37
30 50 15,9 18,7 47 41
XK180-190 37 75 20,8 24,0 35 31
45 75 17,8 22,5 39 34
14 55 75 16,0 19,9 41 36
’ 75 75 19,8 25,0 35 30
90 75 17,2 23,1 36 32
110 75 16,5 22,2 37 32
132 75 13,1 17,9 40 35
30 75 15,9 19,8 45 39
1,6 37 50 16,3 18,7 44 38
45 75 16,0 21,6 40 35
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Instalagao / Montagem

Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profund~ida de de Profund_ida de de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho Relaga_o d_e motor verifica- pressfao -(mm) pressgo !mm) . X
transmissao [kW] 3o [N] Primeira Correia Primeira Correia
montagem usada montagem usada
55 75 17,0 21,4 39 35
75 75 20,3 25,6 34 30
1,6 90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 15,7 19,6 39 34
132 75 12,4 17,0 42 37
30 75 16,1 20,1 44 39
XK180-190 37 50 16,1 18,6 44 39
45 75 20,3 23,4 37 32
18 55 75 17,2 21,7 39 34
’ 75 75 19,8 24,9 35 30
90 75 17,5 23,4 36 31
110 75 15,0 20,0 38 33
132 75 12,7 17,4 41 36
30 50 201 23,8 36 32
37 50 18,8 221 40 35
45 75 18,7 23,4 38 33
55 75 18,3 22,8 36 31
1.25 75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
110 75 19,8 25,0 34 30
132 75 17,2 231 37 32
160 125 191 23,2 32 28
200 125 16,6 20,5 35 31
30 75 23,4 27,1 33 29
37 75 20,2 25,3 36 31
45 75 17,2 21,7 39 34
55 75 17,5 23,4 36 32
14 75 75 19,8 25,0 35 30
90 75 17,2 231 36 32
110 75 19,4 24,5 35 31
132 75 16,9 22,6 37 33
160 125 18,2 221 34 30
200 125 15,8 19,6 37 32
XK200-210 30 75 22,4 27,8 33 29
37 75 191 23,9 36 32
45 75 16,0 21,6 40 35
55 75 19,9 251 34 30
16 75 75 20,3 25,6 34 30
’ 90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 19,6 247 35 30
132 75 17,0 22,8 37 33
160 125 18,2 221 34 30
200 125 15,8 19,6 37 33
30 75 21,9 27,2 34 30
37 75 18,8 23,4 37 33
45 75 20,3 23,4 37 32
55 75 17,4 21,6 36 32
18 75 75 19,8 24,9 35 30
’ 90 75 17,5 23,4 36 31
110 75 20,0 25,3 34 30
132 75 17,4 21,6 36 32
160 125 18,9 23,0 33 29
200 125 16,4 20,4 36 31
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Instalagao / Montagem
Acionamento por correia trapezoidal /VBD

§ Poténcia do Forga de Profund~ida de de Profund_ida de de | Frequéncia (1/s) Frequéncia (1/s)
Tamanho Relaga_o d_e motor verifica- pressfao -(mm) pressao !mm) L. )
transmissao [kW] 3o [N] Primeira Correia Primeira Correia
montagem usada montagem usada
37 50 18,8 22,1 40 35
XK220-230 1,25 45 75 18,7 23,4 38 33
55 75 18,3 22,8 36 31
75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
1,25 110 75 19,8 25,0 34 30
132 75 17,2 23,1 37 32
160 125 19,1 23,2 32 28
200 125 16,6 20,5 35 31
30 75 23,4 27,1 33 29
37 75 20,2 25,3 36 31
45 75 17,2 21,7 39 34
55 75 17,5 23,4 36 32
14 75 75 19,8 25,0 35 30
’ 90 75 17,2 231 36 32
110 75 19,4 24,5 35 31
132 75 16,9 22,6 37 33
160 125 18,2 22,1 34 30
200 125 15,8 19,6 37 32
30 75 22,4 27,8 33 29
XK220-230 37 75 19,1 23,9 36 32
45 75 16,0 21,6 40 35
55 75 19,9 25,1 34 30
16 75 75 20,3 25,6 34 30
’ 90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 19,6 247 35 30
132 75 17,0 22,8 37 33
160 125 18,2 22,1 34 30
200 125 15,8 19,6 37 33
30 75 21,9 27,2 34 30
37 75 18,8 23,4 37 33
45 75 20,3 23,4 37 32
55 75 17,4 21,6 36 32
1,8 75 75 19,8 24,9 35 30
90 75 17,5 23,4 36 31
110 75 20,0 25,3 34 30
132 75 17,4 21,6 36 32
160 125 18,9 23,0 33 29
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5.19 Base fixa /BF
Observe os seguintes pontos:
» Aestrutura de suporte da montagem por patas é rigida e suficientemente dimensionada.

* Abase fixa esta aparafusada na fundagao do redutor somente nos pontos de fixagao
especificados para tal. Evite que a base sofra deformacgbes (perigo de danos no
redutor e no acoplamento).

« Nao deforme a base fixa devido a alinhamento incorreto do veio de saida do redutor
em relagdo ao veio da maquina.

5.20 Base oscilante /SB
Observe os seguintes pontos:

» Esta estrutura é dimensionada de forma a que o binario do brago de binario seja
absorvido.

* A base oscilante ndo deve ser deformada durante a montagem (perigo de danos no
redutor e no acoplamento).
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5.21 Bomba motorizada /ONP

i

NOTA

Leia primeiro a adenda as instrugdes de operagido "Bomba motorizada /ONP" antes
de iniciar a instalagdo /montagem. Esta documentagéo inclui a documentagédo do
fabricante.

5.22 Ventilador /FAN

Observe as seguintes notas:

Em redutores equipados com uma ventilador, é necessaria uma distancia suficiente
como secgao transversal de sucgao para o ar de arrefecimento ao colocar o dispo-
sitivo de seguranga para o acoplamento ou protegao semelhante.

A distancia necessaria pode ser lida no desenho das dimensdes apresentado no
catalogo ou fornecido com os documentos da encomenda.

Nunca coloque o redutor em operagédo sem a protegao contra contacto instalada.
Proteja o guarda ventilador contra danos exteriores.
E fundamental manter a entrada de ar da ventilador livre e desobstruida.

Observe os seguintes binarios de aperto ao efetuar a montagem do guarda ventilador

Binarios de aperto
Parafusos / Porcas Classe de resisténcia: 8.8
[Nm]
M8 5

5.23 Tampa de arrefecimento a agua /CCV

5.23.1 Informacgdes para a ligagdo / montagem

ATENCAO!

Perigo de danificagdo do redutor em caso de montagem inadequada da tampa de
arrefecimento a agua.

Eventuais danos materiais.

Observe os seguintes pontos:

Se for utilizada fita vedante nas roscas do tubo, ha um aumento da resisténcia entre
as partes de ligagao e um maior risco de rutura da tampa de arrefecimento a agua.
As roscas nao devem ser demasiado apertadas.

A tampa de arrefecimento a agua nao esta equipada com uma saida da agua. Para
garantir o escoamento correto da agua de arrefecimento em caso de reparagéao,
deve ser instalada uma purga de agua na saida da agua de arrefecimento.

A tampa de inspegdo com sistema de arrefecimento a agua deve ser ligada ao
circuito de arrefecimento local. A direcdo do caudal é aleatdria.

Consulte a documentacdo da encomenda para informagao sobre a temperatura da
agua de arrefecimento e caudal.

A presséao da agua de arrefecimento ndo deve ser superior a 6 bar.

Em caso de geada ou longas interrupgdes, a d4gua de arrefecimento deve ser pur-
gada do circuito de arrefecimento. Restos devem ser eliminados com ar comprimido.

Para informacdes sobre os liquidos refrigerantes autorizados, consulte o capitulo
seguinte "Agente refrigerante”.
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Para garantir o funcionamento correto nos diversos sistemas, poderao ser tomadas as
seguintes medidas:

.

5.23.2 Desmontagem

Instalar uma valvula de seguranga no tubo de entrada de agua de arrefecimento
para proteger o circuito contra oscilagdes elevadas de fluxo e pressao.

Instalar um filtro no tubo de entrada de agua de arrefecimento para proteger o per-
mutador de calor contra infiltracdo de sujidade ou formacao de lamas, em particular,
quando a agua de arrefecimento ndo vem do sistema de abastecimento de agua da
cidade.

Instalar uma valvula de estrangulamento automatica no tubo de entrada para com-
pensar a sobrepressao.

Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Inspeg¢ao / Manutengao" (— pag. 227).

5.23.3 Liquidos refrigerantes
NOTA

i

A vida util, o rendimento e os intervalos de manutengédo do permutador de calor
dependem, em grande parte, da qualidade e dos componentes do liquido
refrigerante.

Se for utilizada agua salgada ou 4gua salobra como liquido refrigerante, é neces-
séario tomar medidas especiais. Contacte a SEW-EURODRIVE.

Liquidos refrigerantes autorizados

Sujidade

Corroséao

O agente refrigerante autorizado é agua limpa. A utilizagdo de aditivos a agua de
arrefecimento, por ex., prote¢cdo contra congelamento ou corrosao, podera afetar
negativamente o rendimento de arrefecimento e a compatibilidade do material.
Contacte a SEW-EURODRIVE.

Consulte a documentagdo da encomenda para informagao sobre a temperatura da
agua de arrefecimento e caudal de éleo e agua de arrefecimento.

O teor de materiais solidos suspensos (esféricos, tamanho da particula < 0,25 mm) tem
que ser inferior a 10 mg/l. Impurezas filiformes aumentam o perigo de perda de presséao.

Valores limite: cloro livre < 0,5 ppm, ides de cloro < 200 ppm, sulfato < 100 ppm, amo-
niaco < 10 ppm, CO livre < 10 ppm, valor de Ph 7-9.

Em condi¢gbes normais, os seguintes ides ndo tém efeitos corrosivos: fosfato, nitrato,
nitrito, ferro, manganésio, sédio, potassio.
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5.24 Cartucho para arrefecimento a agua /CCT
5.24.1 Notas sobre a ligagdo /montagem
ATENCAO!

Perigo de danificagdo do redutor em caso de ligagdo inadequada do cartucho para
arrefecimento a agua.

Eventuais danos materiais.
+ Observe as seguintes notas:

+ Se for utilizada fita vedante nas roscas do tubo, ha um aumento da resisténcia entre
as partes de ligagdo e um maior risco de rutura das partes forjadas do cartucho para
arrefecimento a agua. As roscas ndo devem ser demasiado apertadas.

» Os cartuchos para arrefecimento a agua nao estao equipado com uma saida da agua.
Para garantir o escoamento correto da agua de arrefecimento em caso de reparagéo,
deve ser instalada uma purga de agua na saida da agua de arrefecimento.

« Paraaligacao do cartucho para arrefecimento a agua utilize apenas tubos e valvulas
de materiais compativeis.

» Verifique se o cartucho para arrefecimento a agua contém sujidade ou corpos estra-
nhos nos pontos de ligagdo para garantir a passagem livre do agente refrigerante.

* Ao efetuar a ligagédo ao sistema de tubagem, evite tensdes nos pontos de ligagao.
Apoie os adequadamente os tubos sempre que isto seja necessario.

* Instale o tubo de saida da agua de arrefecimento de forma a que o cartucho para
arrefecimento a agua esteja emerso em agua.

» Consulte o capitulo "Liquidos refrigerantes” (— pag. 176) para informagdes sobre os
liquidos refrigerantes autorizados.

* Consulte a documentagédo da encomenda para informagao sobre a temperatura da
agua de arrefecimento e caudal.

* A pressédo da agua de arrefecimento ndo deve ser superior a 10 bar.

* Em caso de geada ou longas interrupgdes, a agua de arrefecimento deve ser pur-
gada do circuito de arrefecimento. Restos devem ser eliminados com ar comprimido.

* Recomenda-se uma filtragem de 100 um.

* O cartucho para arrefecimento a 4gua deve ser ligado ao circuito de arrefecimento
local. A diregao do caudal é aleatdria.
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* Em redutores equipados com 2 cartuchos para arrefecimento a agua, o circuito de
arrefecimento tem de ser ligado em paralelo (ver figura seguinte).

370075915

-a— Entrada (agua fria)
—> Saida (agua quente)

Para garantir a fungdo correta nos diversos sistemas, poderdo ser tomadas as
seguintes medidas:

* Instalar uma valvula de seguranga no tubo de entrada de agua de arrefecimento
para proteger o circuito contra oscilagdes elevadas de fluxo e pressao.

» Instalar um filtro no tubo de entrada de agua de arrefecimento para proteger o per-
mutador de calor contra infiltracdo de sujidade ou formacao de lamas, em particular,
quando a agua de arrefecimento ndo vem do sistema de abastecimento de agua da
cidade.

» Instalar uma valvula de estrangulamento automatica no tubo de entrada para com-
pensar a sobrepressao.

5.24.2 Desmontagem
Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Inspeg¢ao / Manutengao" (— pag. 229).
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5.24.3 Requisitos a qualidade da agua
NOTA

[ ]
1 Se for utilizada agua salgada ou agua salobra como liquido refrigerante, é necessario
tomar medidas especiais. Contacte a SEW-EURODRIVE.

As informagdes seguintes sobre os requisitos a qualidade da agua sdo recomendacdes.
Em casos extraordinarios, poderao ocorrer reagoes inesperadas devido a determinadas
concentracdes das substancias.

Ao efetuar a avaliagdo da agua de arrefecimento para a utilizagdo de cartuchos para
arrefecimento a agua, devem ser considerados os aspeto de qualidade da agua e das
substancias. A qualidade da agua é determinada pela dureza e valor pH da agua.

Dureza da agua A dureza da agua indica o teor de substancias que forma dureza (carbonatos e bicar-
bonatos). Normalmente, estas substancias depositam-se na superficie do cartucho
para arrefecimento a agua em caso de temperaturas elevadas e levam a uma redugao
do rendimento. Em aguas com dureza demasiado elevada, estes depdsitos tém que ser
considerados ao projetar o cartucho para arrefecimento a agua.

A tabela seguinte mostra a classificagdo da qualidade da agua segundo a dureza

alema dH:
Grau de dureza') Qualidade da agua
0-5°dH Muito mole
5-10°dH Mole
10— 20 °dH Média dureza
20 -30 °dH Dura
> 30 °dH Muito dura

1) 10 mg/l substancias formadoras de dureza correspondem a 1 °dH

Valor pH » O cartucho para arrefecimento a agua € composto, parcialmente, por uma liga de
cobre e niquel. Aplica-se:

— Problemas de corrosdo para valor pH < 6
» Para agua alcalina, aplica-se:
— Problemas de corrosao para dureza < 6 °dH

Em caso de valores mais baixos, podera existir formagdo de corrosdo por acido
carbonico.

A tabela seguinte mostra a classificagdo da qualidade da agua segundo o valor pH:

Valor pH Qualidade da agua
45 Muito acida
45-6,0 Acida

6,0-6,8 Fraca acidez

7,0 Neutro

72-77 Fraca alcalinidade
7,7-8,2 Alcalinos

8,2 Forte alcalinidade
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Avaliacédo da dgua A tabela seguinte mostra uma visao geral da resisténcia de tubos de cobre contra as

de arrefecimento substancias da agua em aguas nao potaveis.
segundo as suas Avaliacs
substancias Critério de avaliagdo Concentragio aproximada [mg/I] Cul\],i?l (;al‘:?l‘;nn
<6 0
Valor pH 6 até 9 +
>9 0
até 1000 +
Cloridos
> 1000 + (< 25000 mg/l)
até 70 +
Sulfatos 70 até 300 +
> 300 + (< 25000 mg/l)
até 100 +
Nitratos
>100 0
. até 20 +
Acidos _carbonlcos livres 20 até 50 0
(agressivos)
> 50 -
até 2 +
Oxigénio
>2 +
até 2 +
Amoénio 2 até 20 +
> 20 -
até 10 0
Ferro (dissolvido)
>10 -
i até 1 0
Manganésio (dissolvido) 1
> _
até 5 Permanente < 0,5 mg/l
Cloro livre >5 De vez em quando
< 3,0 mg/l
Sulfuretos 0
Amoniaco + (< 15 mg/l)
Legenda
0 | = Normalmente boa resisténcia
+ = Poderao ocorrer problemas de corrosdo, em particular, se varios fatores forem avaliados com o valor 0

— | =Nao se recomenda a utilizagdo
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Tipos de dagua de arrefecimento / Propriedades
Observe as seguintes condigdes:

Aguas industriais * Emregra, agua ndo preparada (ndo potavel)
+ Apresenta, frequentemente, um elevado teor de sujidade
» Para a avaliagéo é necessaria uma analise da agua
» Cobre, latdo e aco apresentam uma boa resisténcia contra aguas industriais

Aguas fluviais
» Recomenda-se a utilizagdo de tubos em liga de cobre e niquel

+ Partes em ferro fundido tém que ser protegidas contra corrosdo através de um
revestimento adequado

+ Emregra, 4gua ndo preparada (ndo potavel)
» Apresenta, frequentemente, um elevado teor de sujidade
» Para a avaliagédo é necessaria uma analise da agua
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5.25 Permutador de 6leo/agua para lubrificagao por chapinhamento /OWC
NOTA

@

1 Leia primeiro a adenda as instrugdes de operagao "Permutador de 6leo/agua com
bomba a motor para lubrificagdo por chapinhamento /OWC" antes de iniciar a instala-
¢ao /montagem. Esta documentagéo inclui a documentagéao do fabricante.

5.26 Permutador de 6leo/ar para lubrificagdo por chapinhagem /OAC
NOTA

@

1 Leia primeiro a adenda as instrugcdes de operacao "Permutador de 6leo/ar com bomba
motorizada para lubrificagdo por chapinhagem /OAC" antes de iniciar a instalagdo
/montagem. Esta documentacao inclui a documentagdo do fabricante.

5.27 Permutador de 6leo/agua para lubrificagdao por pressao /OWP
NOTA

@

1 Leia primeiro a adenda as instrugdes de operacdo "Permutador de éleo/agua com
bomba motorizada para lubrificagdo por pressao /OWP" antes de iniciar a instalagao
/montagem. Esta documentacgao inclui a documentagdo do fabricante.

5.28 Permutador de 6leo/ar para lubrificagdo por pressao /OAP
NOTA

@

1 Leia primeiro a adenda as instrugcdes de operacao "Permutador de 6leo/ar com bomba
a motor para lubrificagdo por pressdo /OAP" antes de iniciar a instalagdo /montagem.
Esta documentacgao inclui a documentagéo do fabricante.
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5.29 Aquecedor de é6leo /OH
A AVISO!

Perigo devido a choque elétrico!

Morte ou ferimentos graves!

* Antes de iniciar os trabalhos, desligue o aquecedor de 6leo da alimentacéo.
+ Tome medidas adequadas para impedir 0 seu arranque involuntario.

ATENGAO!

Perigo de danificagdo do redutor em caso de montagem inadequada do aquecedor
de dleo.

Eventuais danos materiais.

+ Para evitar danos na unidade, garanta a imersdo completa dos aquecedores no
banho de déleo.

ATENCAO!

Uma alteragéo inadequada da posi¢cao de montagem pode levar a falhas funcionais
do aquecedor do redutor.

Eventuais danos materiais.

* Uma alteracédo da posicao de montagem sé é permitida apds consulta prévia a
SEW-EURODRIVE. Alteragdes da posicdo de montagem sem uma autorizagdo
por parte da SEW levam a perda dos direitos a garantia.

NOTA

1 A ligacao eléctrica dos elementos de aquecimento e do termdstato pode ser realizada
apenas por técnicos especializados e sob consideragdo das caracteristicas da ali-
mentagao de corrente do local.

Observe a tensdo de alimentagdo e a poténcia de comutagéo do termdstato. Perigo de
danificagdo dos componentes elétricos em caso de uma ligagéo incorreta dos cabos.
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5.29.1 Notas referentes as fung¢des do aquecedor de dleo

O aquecedor esta aparafusado de fabrica ao carter do redutor e é regulado através
de um termodstato. A temperatura limite do termdstato ajustada abaixo da qual o
lubrificante é aquecido esta regulada de fabrica em fung¢ao do lubrificante utilizado.

O ponto de comutagéo do termdstato, consulte a tabela "Configuragao do termédstato
a partir de fabrica" (— pag. 186) do aquecedor de 6leo vem ajustado de fabrica para
uma temperatura de aprox. 5 K acima da respectiva temperatura limite "temperatura
inicial para arranque do redutor", consulte o capitulo "Temperatura limite para a
entrada em funcionamento do redutor".

Com esta temperatura, consulte a tabela "Temperaturas iniciais minimas permitidas
para entrada em funcionamento do redutor" (— pag. 186), o termdstato desliga o
aquecedor de 6leo. S6 entéo o redutor pode ser colocado em funcionamento. Se o
ponto de comutagao descer para um valor de 5 K abaixo da temperatura limite, o ter-
mostato volta a ligar o aquecedor de 6leo.

Para que o 6leo nao fique queimado durante o aquecimento, o aquecedor tem uma
carga maxima de superficie nos tubos de aquecimento. Por conseguinte, o processo
de aquecimento do 6leo lubrificante frio demora entre uma a varias horas. A duragéo
exata do processo de aquecimento varia em conformidade com o tamanho do
redutor, a versdo, a posigdo de montagem, a quantidade de dleo e a temperatura
ambiente.

Por esta razdo, mesmo que o acionamento esteja parado durante pouco tempo, o
termdstato tem de ser alimentado permanentemente com corrente.

Se o acionamento estiver parado durante um periodo mais prolongado, por ex.
durante as férias da empresa, e o terméstato nio for alimentado com corrente, é pre-
ciso assegurar que o termodstato volte a estar ligado atempadamente antes do
arranque do acionamento.

O terméstato e o aquecedor de 6leo estdo instalados no redutor e prontos a fun-
cionar. Antes de efetuar a colocagdo em funcionamento da unidade, ligue o termos-
tato e o aquecedor de d6leo corretamente a alimentacéo.

Em caso de classes de viscosidade diferentes e temperaturas ambiente abaixo da
temperatura limite especificada, é favor consultar a SEW-EURODRIVE.

Ao efetuar a instalagao, verifique a configuragdo do termdstato de acordo com as
informacgdes apresentadas no capitulo "Termdstato”.
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5.29.2 Termoéstato
Ligagéo elétrica

' [
' |
' [
' |
:8> [

|
| |
' |

9007199705734027

.

Efetue a ligagéo nos terminais (1, 2 e 4), de acordo com o esquema de ligagoes

Ligue o condutor de protegao ao terminal "PE"

NOTA

Observe as informagdes de seguranga do fabricante.

fude

Informagéo técnica + Temperatura ambiente: —40 °C até +80 °C
» Valor de escala: =50 °C até +100 °C
» Capacidade max. de comutagio:
230V CA +10 %, 10 A
230V CC +10 %, 0,25 A
* Entrada do cabo: M20x1,5 para didmetro do cabo entre 5 e 10 mm
» Tipo de protecao IP65, segundo EN 60529

A figura abaixo apresenta a possivel gama de ajuste do terméstato. Como exemplo, o
ponteiro indica para 0 °C.

40
60 20

80 0

100 -50

5948400011
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5.29.3 Temperatura limite para a entrada em funcionamento do redutor

A temperatura ambiente / temperatura do 6leo minima permitida para a entrada em fun-
cionamento do redutor depende do ponto de fluidez do 6leo utilizado e do tipo de lubri-
ficagédo do redutor.

ATENCAO!

Eventual danificagao do redutor se este entrar em funcionamento a uma temperatura
abaixo da temperatura do 6leo permitida.

Eventuais danos materiais.

* Antes de colocar o redutor em funcionamento, o 6leo tem de ser aquecido pelo
aquecedor de 6leo até a "temperatura inicial para arranque do redutor" (ver tabelas
seguintes).

NOTA

1 As tabelas seguintes mostram as temperaturas limite (temperaturas ambiente minimas)
permitidas para a entrada em funcionamento do redutor (com e sem aquecedor).
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Oleo mineral

Ajuste de fabrica do termostato

Lubrificantes

Tipo de lubrificagao

ISO VG320 1ISO VG220

ISO VG150

temperaturas ajustadas no terméstato a partir de fabrica

Lubrificagdo por
chapinhagem
Lubrificagdo por banho de
6leo

Lubrificagao por pressao
com bomba de extremidade
de veio

-7°C -10°C

+10°C +5°C

-15°C

0°C

Lubrificagao por pressao
com bomba a motor

+20°C +15°C

+10°C

Temperaturas iniciais minimas permitidas para entrada em funcionamento do redutor, temperatura ambiente

minima permitida

Tipo de lubrificagao

Versao

Lubrificantes

1 elemento de aquecimento1

ISO VG320 1SO VG220 | ISO VG150
Temperatura inicial para a entrada em funcionamento
do redutor -12°C -15°C -20°C
Lubrificagéo por chapinhagem (temperatura do banho de 6leo minima permitida)
I'_ubrlflcaqao por banho de temperatura ambiente minima pern}l)tlda _25°C _30°C _35°C
oleo (1 elemento de aquecimento)
temperatura ambiente minima pern}l)tlda _40°C _40°C _40°C
2 elementos de aquecimento
Temperatura inicial para a entrada em funcionamento
do redutor +5°C 0°C -5°C
e o = (temperatura do banho de éleo minima permitida)
Lubrificagao por pressao
com bomba de extremidade temperatura ambiente minima permitida _10°C _15°C _20°C
de veio 1 elemento de aquecimento”
temperatura ambiente minima permitida o o o
2 elementos de aquecimento®) —2r°C —82°C —3r°C
Temperatura inicial para a entrada em funcionamento
o _ do redutor +15°C +10 °C +5°C
Lubrificacao por pressao (temperatura do banho de éleo minima permitida)
com bomba motorizada - — -
temperatura ambiente minima permitida 0°C _5°C _10°C

1) Os redutores com 1 ou 2 elementos de aquecimento, a temperatura ambiente minima permitida e apds o tempo de aquecimento corre-
spondente, podem ser aquecidos para a temperatura inicial.

NOTA

fude

As temperaturas indicadas referem-se aos valores médios dos lubrificantes autori-
zados segundo a tabela dos lubrificantes (ver capitulo 8.2). Em caso extremo,

€ necessario verificar a temperatura permitida do lubrificante utilizado no redutor.
Ao elaborar o projecto do motor, observe o binario de arranque elevado em caso de
temperaturas baixas. Se necessario, contacte a SEW-EURODRIVE.
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5 Instalagao / Montagem
Aquecedor de 6leo /OH

Oleo sintético

Ajuste de fabrica do termostato

Lubrificantes

Tipo de lubrificagao

ISO VG320 ISO VG220 ISO VG150

temperaturas ajustadas no terméstato a partir de fabrica

Lubrificagdo por
chapinhagem
Lubrificagdo por banho de
6leo

Lubrificagao por pressao
com bomba de extremidade
de veio

-20°C -25°C -28 °C

0°C -3°C -10°C

Lubrificagao por pressao
com bomba a motor

+13°C +8 °C +2°C

Temperaturas iniciais minimas permitidas para entrada em funcionamento do redutor, temperatura ambiente

minima permitida

Lubrificantes

Tipo de lubrificagao Versao
ISO VG320 ISO VG220 | ISO VG150
Temperatura inicial para a entrada em funcionamento
do redutor -25°C -30°C -33°C
Lubrificagdio por chapinhagem (temperatura do banho de 6leo minima permitida)
I’.ubrlflcagao por banho de temperatura ambiente minima perm_ltlda ; _40 °C _40°C _40°C
oleo com aquecedor (1 elemento de aquecimento)
temperatura ambiente minima perml_tlda . _40 °C _40°C _40°C
com aquecedor (2 elementos de aquecimento)
Temperatura inicial para a entrada em funcionamento
do redutor -5°C -8°C -15°C
e = (temperatura do banho de éleo minima permitida)
Lubrificagado por pr )
com l:_iomba de extremidade temperatura ambiente minima perm_ltlda " 20 °C _95°C _30°C
de veio com aquecedor (1 elemento de aquecimento)
temperatura ambiente minima perml_tlda " _37°C _40°C _40°C
com aquecedor (2 elementos de aquecimento)
Temperatura inicial para a entrada em funcionamento
L _ do redutor +8 °C +3°C -3°C
Lubrificagao por pressao (temperatura do banho de éleo minima permitida)
com bomba motorizada - - -
temperatura ambiente minima permitida _10°C _15°C _20°C

com aquecedor (1 elemento de aquecimento)”

1) Os redutores com 1 ou 2 elementos de aquecimento, a temperatura ambiente minima permitida e apés o tempo de aquecimento corre-
spondente, podem ser aquecidos para a temperatura inicial.

NOTA

fde

As temperaturas indicadas referem-se aos valores médios dos lubrificantes autori-
zados segundo a tabela dos lubrificantes (ver capitulo 8.2). Em caso extremo,

é necessario verificar a temperatura permitida do lubrificante utilizado no redutor.
Ao elaborar o projecto do motor, observe o binario de arranque elevado em caso de
temperaturas baixas. Se necessario, contacte a SEW-EURODRIVE.
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Instalagao / Montagem
Aquecedor de 6leo /OH

5.29.4 Poténcia de ligacao e ligagao elétrica do elemento de resisténcia

O aquecedor do redutor é fornecido com bucim roscado e shunts de comutagéo. Eles
estado incluidos no kit de entrega dos aquecedores de enroscar e ja estdo montados.
A ligagéao do aquecedor do redutor a alimentagéo de corrente é feita por pernos de liga-
¢ao. Independentemente do tamanho do aquecedor, eles estdo sempre equipados com
uma rosca terminal M4. Recomendamos a utilizagdo de terminais de olhal para cabo

RKS4 com olhal pequeno.

Tensao alternada / monofasica / 230 V / ligagdao em série

A figura abaixo mostra as ligagdes aquando do fornecimento (vista para a area de

ligagdes):

(3]

Siga os dados elétricos caracteristicos da zona de regulacédo

[1] Termostato
[2] Aquecedor

[3] Shunt de comutagéo

A tabela seguinte mostra a poténcia de ligacdo do aquecedor.

Entrada do cabo: 1xPg11

Pinst Pinst
Redutor 1 elem_ento de 2 eleme_ntos de
aquecimento aquecimento
Tamanho Versao [kW] [K/h] [kW] [K/h]

X2K / X2F |/ X3K 1x0,4 6 2x0,4 1

X100 X3T / X3F 1x0,3 3 2x0,3 7
X110 X3T / X3F 1x0,3 4 - -
X120 X4F | X3T | X4T 1x0,3 3 2x0,3 5
X130 X4F | X3T | X4T 1x0,4 3 - -
X140 X4F | X3T | X4T 1x0,4 3 2x04 5

K/h = Poténcia de aquecimento [Kelvin/hora]

Pinst = Poténcia do aquecedor instalada
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5 Instalagao / Montagem
Aquecedor de 6leo /OH

Tensao alternada / monofasica / 230 V / ligagao paralela

A figura abaixo mostra as ligagdes aquando do fornecimento (vista para a area de
ligagdes):

[3]

N Entrada do cabo: 1xPg11

Siga os dados elétricos caracteristicos da zona de regulagao
[1] Terméstato

[2] Aquecedor

[3] Shunt de comutagao

A tabela seguinte mostra a poténcia de ligacdo do aquecedor.

Pinst Pinst
1 elemento de 2 elementos de
Redutor . .
aquecimento aquecimento
Tamanho Versao [kW] [K/h] [kW] [K/h]
X110 X2F / X2K / X3K 1x0,6 6 - -
X2K 1x0,6 6 2x0,6 11
X120
X2F / X3K / X3F | X4K 1x0,7 6 2x0,7 11
X130 X2F / X2K / X3K / X3F | X4K 1x0,7 5 - -
X2K 1x0,7 4 2x0,7
X140
X2F / X3F / X3K | X4K 1x0,8 5 2x0,8 10
X2K 1x0,8 5 - -
X150 X2F / X3F / X3K | X4K 1x0,9 5 - -
X4F | X3T | X4T 1x0,6 3 - -
X2K 1x0,9 4 2x0,9 8
X160 X2F / X3F / X3K | X4K 1x1,1 4 2x11 8
X4F | X3T | X4T 1x0,7 3 2x0,7 5
X2K 1x0,9 4 - -
X170 X2F / X3F / X3K | X4K 1x1,1 4 - -
X4F | X3T | X4T 1x0,7 3 - -
K/h = Poténcia de aquecimento [Kelvin/hora]

Pinst = Poténcia do aquecedor instalada
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Aquecedor de 6leo /OH

Tensdao alternada / monofasica /230 V / ligagao paralela/I< 10 A

A figura abaixo mostra as ligagdes aquando do fornecimento (vista para a area de

ligagdes):

(3]

Siga os dados elétricos caracteristicos da zona de regulagao
[1] Termdstato
[2] Aquecedor

[3] Shunt de comutagao

Entrada do cabo: 1xPg16

[1

A tabela seguinte mostra a poténcia de ligacdo do aquecedor.

Pinst Pinst
1 elemento de 2 elementos de
Redutor . .
aquecimento aquecimento
Tamanho Versao [kW] [K/h] [kW] [K/h]
X180 X2F / X2K / X3K / X3F | X4K 1x1,6 5 - -
X3T | X4F | X4T 1x11 4 2x11 7
X190 X2F / X2K / X3K / X3F / X4K 1x1,6 5 - -
X3T / X4F | X4T 1x11 3 - -
X2K 1x1,6 4 - -
X2F / X3K / X3F / X4K 1x1,8 4 - -
X200
X4F | X4T 1x1,3 3 - -
X3T 1x11 2 2x11 5
X2K 1x1,6 4 - -
X210 X2F / X3K / X3F / X4K 1x1,8 4 - -
X3T | X4F | X4T 1x1,3 3 - -
X2K 1x1,8 3 - -
X220
X2F / X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T 1x2,2 4 - -
X2K 1x1,8 3 - -
230X
X2F / X3F | X4F | X3K / X4K / X3T / X4T 1x2,2 4 - -
X2K 1x1,8 3 - -
X240
X2F / X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T 1x2,2 3 - -
X250 X2K 1x2,2 3 - -
K/h = Poténcia de aquecimento [Kelvin/hora]
Pinst = Poténcia do aquecedor instalada
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Aquecedor de 6leo /OH

Tensao alternada / monofasica /230 V / ligagao paralela/12 10 A

A figura abaixo mostra as ligagdes aquando do fornecimento (vista para a area de

ligagdes):
N PE L1
[4] \ Entrada do cabo:
| — M 1xPg16
| L -COKI [2]
\
| [3]
€
I |
Siga os dados elétricos caracteristicos da zona de regulagao
[1] Termostato
[2] Contactor, a instalar pelo cliente
[3] Aquecedor
[4] Shunt de comutagéo
A tabela seguinte mostra a poténcia de ligagdo do aquecedor.
Pinst Pinst
1 elemento de 2 elementos de
Redutor X .
aquecimento aquecimento
Tamanho Versao [kW] [K/h] [kW] [K/h]
X180 X2F / X2K | X3K / X3F / X4K - - 2x1,6 10
X2K - - 2x1,5 8
X200 X2F / X3K / X3F / X4K - - 2x1,8 8
X4F | X4T - - 2x1,3 6
X2K - - 2x1,8 7
X220
X2F | X3F | X4F | X3K / X4K |/ X3T | X4T - - 2x22 8
X2K - - 2x1,8 5
X240
X2F | X3F | X4F | X3K / X4K /| X3T | X4T - - 2x22 6
X250 X2F /| X3F | X4F | X3K / X4K / X3T / X4T| 1x2,6 3 - -
K/h = Poténcia de aquecimento [Kelvin/hora]

Pinst = Poténcia do aquecedor instalada
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Corrente trifasica / trifasico / 230/400 V / ligagao em estrela

A figura abaixo mostra como as ligagdes podem ser formadas através da remogao de
shunts de comutagéao a partir do estado de fornecimento (vista para a area de ligagdes):

N PE T L2 L3 — [1] Entrada do cabo:
i
\
\
\
\
L

1xPg16
K11[2]

9007201665362955

Siga os dados elétricos caracteristicos da zona de regulagéo

[1] Terméstato

[2] Contactor, a instalar pelo cliente

[3] Aquecedor

[4] Shunt de comutagédo (através da alteragdo das ligagdes aquando do fornecimento)

A tabela seguinte mostra a poténcia de ligagdo do aquecedor.

F,inst F,inst
1 elemento de 2 elementos de
Redutor . .
aquecimento aquecimento
Tamanho Versao [kW] [K/h] [kW] [K/h]

X180 X2F / X2K / X3K / X3F / X4K 1x1,6 5 2x1,6 10
X3T | X4F | X4T 1x1,1 4 2x1,1 7
X190 X2F / X2K / X3K / X3F / X4K 1x1,6 5 - -
X3T | X4F | X4T 1x1,1 3 - -
X2K 1x1,6 4 2x1,6 8
X2F / X3K / X3F / X4K 1x1,8 5 2x1,8 8

X200
X4F | X4T 1x1,3 3 2x1,3 6
X3T 1x1,1 2 2x1,1 5
X2K 1x1,6 4 - -
X210 X2F / X3K / X3F / X4K 1x1,8 4 - -
X3T | X4F | X4T 1x1,3 3 - -
X2K 1x1,8 3 2x1,8 7

X220
X2F / X3F | X4F | X3K/ X4K / X3T/ X4T | 1x2,2 4 2x22 8
X2K 1x1,8 3 - -

X230
X2F / X3F | X4F | X3K/ X4K /| X3T/ X4T | 1x2,2 4 - -
X2K 1x1,8 3 2x1,8 5

X240
X2F |/ X3F | X4F | X3K/ X4K / X3T / X4T | 1x2,2 3 2x22 6
X2K 1x2.2 3 - -

X250
X2F / X3F | X4F | X3K/ X4K / X3T/ X4T | 1x2,6 3 - -

K/h = Poténcia de aquecimento [Kelvin/hora]

Pinst = Poténcia do aquecedor instalada
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Tensao alternada / bifasica / 400 V / ligagao paralela

A figura abaixo mostra as ligagdes aquando do fornecimento (vista para a area de

ligagdes):
L1
L1 L2 Entrada do cabo:
1] - - 1xPg16
PE
@ [2] K1 ----
_TL c
Q_Q
[3]
[4] L2

Siga os dados elétricos caracteristicos da zona de regulagao
[1] Terméstato

[2] Contactor, a instalar pelo cliente

[3] Aquecedor

[4] Shunt de comutagado

A tabela seguinte mostra a poténcia de ligagdo do aquecedor.

Pinst Pinst
Redutor 1 elemfento de 2 eleme_ntos de
aquecimento aquecimento
Tamanho Versao [kW] [K/h] [kW] [K/h]
X260 1x3,8 4 2x3,8 8
X270 1x3,8 4 - -
X280 1x4,2 4 - -
X290 JOE I XS I XAFIXIKIXAKT 1 4 x4 3 2x4.2 6
X300 1x4,2 3 - -
X310 1x5,0 3 2x5,0 6
X320 1x5,0 3 - -
K/h = Poténcia de aquecimento [Kelvin/hora]

Pinst = Poténcia do aquecedor instalada
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Interruptor de presséo /PS

5.30 Interruptor de pressao /PS
NOTA

@
1 Os redutores com lubrificagdo por pressao estao equipados com um interruptor de
pressao para efeitos de monitorizagao funcional.

O interruptor de presséo deve ser ligado e integrado no sistema de: forma a que o
redutor s6 possa funcionar quando a bomba de 6leo cria a pressao. E permitida uma
transicao breve durante a fase de arranque (no maximo 20 segundos).

5.30.1 Dimensoes

92
9

N - ]

<

¥ 3 Het—rr— g
5 b L s ©

‘ [Te]
G 14" ‘

721994635
5.30.2 Ligacgao elétrica

T

[11[2] Contacto NF
[11[4] Contacto NA

722003723

5.30.3 Informacao técnica
* Pressao de comutacao 0,5 £ 0,2 bar
+ Capacidade maxima de comutagéo 4 A —250Vcp; 4 A—24Vc
» Conector DIN EN 175301-803

» Binario de aperto para o parafuso de fixagéo no lado posterior do conetor para a liga-
cao elétrica = 0,25 Nm
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5.31 Sensor de temperatura /PT100

5.31.1 Dimensoes

A 24»‘ PG9, PG11
@ - 35—~
S|
e - % T
f G127 &
'
9007199613895435
A [mm]
50
150

5.31.2 Ligacgao elétrica

359158539

[1] [2] Ligac&o elétrica do elemento de resisténcia

5.31.3 Dados técnicos

3

Versao com cartucho de imersao e elemento de medi¢ao substituivel

Tolerancia do sensor [K] £(0,3 + 0,005 x T), (corresponde a DIN IEC 751 classe B)
T = Temperatura do 6leo [°C]

* Conector: DIN EN 175301-803 PG9 (IP65)

Binario de aperto para o parafuso de fixagdo no lado posterior do conetor para a liga-
¢ao elétrica = 0,25 Nm
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5.32 Termostato /NTB
5.32.1 Dimensoes

14 70

1.5 17

38'9C¢ @
-
|
‘
|
|
.
K3
CP
1S

G1/2"

366524939

5.32.2 Ligacao elétrica

Para garantir uma longa vida util e o bom funcionamento, recomenda-se a utilizagdo de
um relé no circuito de corrente em vez de uma ligacéo direta através do termostato.

366532491

[1]1[3] Contacto NF (sem depresséo)
[2] Terminal de ligagéo a terra 6.3 x 0.8

5.32.3 Dados técnicos
» Temperatura de atuacéao: 70 °C, 80 °C, 90 °C, 100 °C £ 5 °C
» Poténcia de contacto: 10 A — 240 VCA
» Conector: DIN EN 175301-803 PG9 (IP65)

« Binario de aperto para o parafuso de fixagao no lado posterior do conetor para a liga-
¢ao elétrica = 0,25 Nm
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Termostato /TSK

5.33 Termostato /TSK

5.33.1 Dimensoes

SN

@20

G3/4

5.33.2 Ligacgao elétrica

SW36

==

893872779

Para garantir uma longa vida util e o bom funcionamento, recomenda-se a utilizagdo de
um relé no circuito de corrente em vez de uma ligacao direta através do termodstato.

1=

TKS 40 °C
=)— 2

TKO 90 °C
J—PE

Z 1

[11[2] Interruptor 60 °C, contacto NA
[11[3] Interruptor 90 °C, contacto NF
PE Terminal de ligagao a terra

5.33.3 Informacgao técnica

+  Temperaturas de comutacao: 60 °C e 90 °C

« Poténcia de contacto: 2 A - AC 240 V

» Conector de ficha: DIN EN 175301-803 PG11 (IP65)

893878155

+ Binario de aperto para o parafuso de fixagcdo no lado posterior do conetor de ficha
para a ligagao elétrica = 0,25 Nm
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Travao

5.34 Travao
NOTA

@
1 O travao nao é fornecido ajustado!

Observe as instrugdes de operagao do respetivo fabricante do travao.
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6 (‘CD Colocacao em funcionamento

@ Notas importantes

6 Colocagao em funcionamento

6.1 Notas importantes
ATENGAO!

Perigo de danos no redutor devido a sua colocacgao incorreta em funcionamento.
Eventuais danos materiais.
+ Observe as seguintes notas.

* Antes da colocagao em funcionamento, é fundamental verificar se o nivel do éleo
esta correto! As quantidades de enchimento de lubrificante estdo especificadas nas
respetivas chapas de caracteristicas das unidades.

Repita a verificagdo do 6leo apds as primeiras horas de funcionamento, consulte o
capitulo "Verificagdo do nivel do 6leo".

» Na chapa de caracteristicas estdo indicadas as informacdes técnicas mais impor-
tantes. As informacdes adicionais, relevantes para a operacao das unidades, estdo
apresentadas nos desenhos técnicos, na folha de confirmagédo da encomenda e na
documentacéo especifica da encomenda.

* Antes da colocagdo em funcionamento, tem de ser garantido que os dispositivos de
monitorizacao (interruptor de presséao, termdstato, etc.) estejam operacionais.

* Paraas unidades a partir dos tamanhos X..220 e X2F..180 até 210, evite a operagao
sem carga da maquina acionada, pois as unidades poderdo ser danificadas devido
aos rolamentos do redutor funcionarem com cargas inferiores as cargas minimas
permitidas.

* Apos o redutor ter sido instalado verifique se todos os parafusos de fixagao estao
bem apertados e nas suas posicoes.

» Verifique se, depois dos elementos de fixagao terem sido apertados, ndo houve uma
alteracao do alinhamento.

» Antes da colocagdo em funcionamento, certifique-se de que os veios e acopla-
mentos rotativos estao protegidos com tampas de protegéo adequadas.

» Bloqueie eventuais valvulas de drenagem do 6leo (se presentes) para que estas nao
se abram involuntariamente.

» Se for utilizado um visor do nivel do 6leo, proteja-o devidamente para que ele ndo
possa ser danificado.

« Durante todos os trabalhos no redutor, € fundamental evitar chamas diretas ou a for-
macao de faiscas.

+ Garanta que o redutor esta ligado a terra. Componentes elétricos, como motores,
conversores de frequéncia, etc, devem ser ligados a terra separadamente.

* Proteja o redutor contra impactos por queda de objetos.

» Em redutores com ventilador montado no veio de entrada, verifique se a entrada de
ar esta livre e dentro do angulo especificado.

» Garanta a alimentacao externa de liquido refrigerante nos redutores com arrefeci-
mento por circulagao, tampa de inspecao com sistema de tampa de arrefecimento a
agua e cartucho para arrefecimento a agua.

* Em caso de temperaturas ambiente baixas, obser\{e a temperatura limite para a
entrada em funcionamento do redutor (— pag. 186). E fundamental garantir um peri-
odo de aquecimento suficiente.

» Os redutores com lubrificacdo por pressao apenas podem ser colocados em opera-
¢ao com o interruptor de presséo instalado.

* Em redutores com protegéo prolongada: Substitua o bujdo roscado na posi¢cao mar-
cada no redutor pelo bujao de purga de ar (posicdo — documentag¢do da encomenda).

* Antes de colocar a unidade em funcionamento, remova todas as prote¢des para o
transporte utilizadas.

+ Observe as informagdes de seguranga apresentadas nos varios capitulos!
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Colocagao em funcionamento (‘Cl)

Bomba de extremidade de veio /SEP @

6.2 Bomba de extremidade de veio /SEP

ATENCAO!

A colocacgao incorrecta em funcionamento dos redutores com lubrificagédo por pressao

pode levar a sua eventual danificagéo.
Eventuais danos materiais.

O redutor nao pode ser colocado em funcionamento sem o interruptor de pressao
instalado.

E essencial que o redutor esteja suficientemente lubrificado desde o inicio! Contacte
a SEW-EURODRIVE se a bomba nio gerar pressao dentro de 20 segundos apos a
entrada em funcionamento do redutor.

Para o funcionamento correto da bomba de extremidade de veio é necessaria uma
velocidade minima da bomba = 400 rpm. Por esta raz&o, é fundamental consultar a
SEW-EURODRIVE em caso de velocidades de entrada variaveis (por ex., em acio-
namentos controlados por conversores) ou em caso de alteragéo da velocidade de
entrada de um redutor ja fornecido com uma bomba de extremidade de veio.

Tenha em atencdo que em temperaturas ambientes mais baixas, os redutores com
bomba de extremidade de veio sé podem ser utilizados juntamente com aquece-
dores de 6leo. Para mais informagdes, consulte o capitulo "Temperatura limite para

a entrada em funcionamento do redutor" (— pag. 186).
Observe as informacdes apresentadas no capitulo "Lubrificagao”" (— pag. 87).

6.3 Bomba a motor /ONP

NOTA

Leia primeiro a adenda as instrugbes de operagédo "Bomba a motor /ONP" antes de
iniciar a colocagdo em funcionamento da unidade. Esta documentacéo inclui a docu-
mentacao do fabricante.

6.4 Tampa de arrefecimento a agua /CCV

ATENGAO!
Perigo de danificagcdo do sistema devido a perda de poténcia.
Eventuais danos materiais.

+ Perdas de poténcia s&o sinais de eventuais depodsitos de calcario na superficie interna
dos tubos. Para mais informagdes, consulte o capitulo "Inspec¢ao / Manutengao".

ATENGAO!

Perigo de danificagdo material em componentes devido a agentes refrigerantes
agressivos como, por ex., agua salgada ou agua salobra.

Eventuais danos materiais.

+ Agua salgada ou agua salobra e outros liquidos agressivos ndo devem ser utili-
zados como agente refrigerante em versodes standard. A utilizacdo destes agentes
refrigerantes agressivos requer materiais especiais.
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6.5

©

Colocagao em funcionamento
Cartucho para arrefecimento a agua /CCT

A tampa de arrefecimento a agua pode ser colocada em funcionamento apds a sua
montagem no sistema sem necessidade de medidas preparativas adicionais. Apds a
colocacao em funcionamento, deve ser realizado um controlo do funcionamento correto
da tampa de arrefecimento a agua.

Para o controlo, realize os seguintes passos:
» Verifique se os pontos de ligagao estao estanques.

» Se necessario, verifique se as valvulas e os filtros funcionam corretamente e per-
mitem a passagem sem obstrugdes do liquido.

» Verifique o funcionamento correto da tampa de arrefecimento a agua.

Cartucho para arrefecimento a agua /CCT

ATENGAO!
Perigo de danificagcdo do sistema devido a perda de poténcia.
Eventuais danos materiais.

+ Perdas de poténcia s&o sinais de eventuais depodsitos de calcario na superficie interna
dos tubos. Para mais informagdes, consulte o capitulo "Inspec¢ao / Manutengao".

ATENGAO!

Perigo de danificagdo material em componentes devido a agentes refrigerantes
agressivos como, por ex., agua salgada ou agua salobra.

Eventuais danos materiais.

+ Agua salgada ou agua salobra e outros liquidos agressivos ndo devem ser utili-
zados como agente refrigerante em versodes standard. A utilizagcdo destes agentes
refrigerantes agressivos requer materiais especiais.

O cartucho para arrefecimento a agua pode ser colocado em funcionamento apds a sua
montagem no sistema sem necessidade de medidas preparativas adicionais. Apds a
colocacdo em funcionamento, deve ser realizado um controlo do funcionamento correto
do cartucho para arrefecimento a agua.

Para o controlo, realize os seguintes passos:
» Verifique se os pontos de ligagao estao estanques.

» Se necessario, verifique se as valvulas e os filtros funcionam corretamente e per-
mitem a passagem sem obstrugdes do liquido.

» Verifique o funcionamento correto do cartucho para arrefecimento a agua.
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Permutador de 6leo/agua com bomba motorizada para lubrificagdo por chapinhagem /OWC @

6.6

6.7

6.8

6.9

Permutador de 6leo/agua com bomba motorizada para lubrificagcao por

chapinhagem /OWC
NOTA
@
1 Leia primeiro a adenda as instrugdes de operagéo "Permutador de 6leo/agua com

bomba motorizada para lubrificagdo por chapinhagem /OWC" antes de iniciar a insta-
lagdo/montagem. Esta documentagéao inclui a documentagao do fabricante.

Permutador de 6leo/ar com bomba motorizada para lubrificagdao por

chapinhagem /OAC
NOTA
(]
1 Leia primeiro a adenda as instrugbes de operacéo "Permutador de 6leo/ar com bomba

motorizada para lubrificagcdo por chapinhagem /OAC" antes de iniciar a colocagdo em
funcionamento. Esta documentagao inclui a documentagao do fabricante.

Permutador de éleo/agua para lubrificagcao por pressao /OWP

i

NOTA

Leia primeiro a adenda as instrugdes de operagado "Permutador de 6leo/agua com
bomba motorizada para lubrificagdo por pressdo /OWP" antes de iniciar a colocagao
em funcionamento. Esta documentagao inclui a documentagao do fabricante.

Permutador de 6leo/ar com bomba motorizada para lubrificagdo por

pressao /OAP
NOTA
@
1 Leia primeiro a adenda as instrugdes de operacgéo "Permutador de 6leo/ar com bomba

motorizada para lubrificagdo por pressao /OAP" antes de iniciar a colocagdo em fun-
cionamento. Esta documentagéo inclui a documentagao do fabricante.
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6 (‘l Colocagido em funcionamento
@ Aquecedor de 6leo /OH

6.10 Aquecedor de 6leo /OH
ATENGCAO!

Anomalia funcional no aquecedor de 6leo devido a modificagdo da posigdo de
montagem.
Eventuais danos materiais!

» Altere a posicdo de montagem do acionamento apenas apds autorizagdo da SEW-
EURODRIVE, pois, de contrario, o funcionamento do aquecedor de éleo ja nido
esta garantido.

O aquecedor de 6leo é fornecido com bucim roscado e shunts de comutagéo. Eles
estao incluidos no kit de entrega dos elementos de aquecimento e ja estdo montados.
A ligacao do aquecedor de 6leo a alimentagéo de corrente é feita por pernos de ligacao.
Independentemente do tamanho do elemento de aquecimento, eles estdo sempre equi-
pados com uma rosca terminal M4. Recomendamos a utilizagdo de terminais de olhal
para cabo RKS4 com olhal pequeno.

6.10.1 Posicionar o terméstato

De acordo com as condigdes de montagem do acionamento, pode ser necessario
mudar a posi¢ao do termdstato.

Para posicionar o termdéstato proceda da seguinte forma:
1. Abra as cavilhas de aperto [2].
2. Rode o terméstato para a posigcao desejada.

Durante a montagem tenha em consideragao a posi¢géo do bucim roscado. Monte-a
de forma a que nao possa penetrar humidade.

3. Volte a apertar as cavilhas de aperto [2].

/ T T i
/
[ T
Bl W 5
2338432139
[11  Manga de enroscar [3] Termostato
[2] Cavilha de aperto [4] Bucim

N&o é possivel haver fuga de 6leo, pois uma manga de protegdo impede-a. O sensor
do terméstato esta inserido nela e fixado com 2 cavilhas de aperto.
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Anti-retorno /BS @

6.11 Anti-retorno /BS
ATENCAO!

O funcionamento do motor no sentido bloqueado pode destruir o anti-retorno!

Eventuais danos materiais

» O arranque do motor no sentido de rotagdo bloqueado nao deve ocorrer. Garanta
a ligacgao correta do motor de modo a obter o sentido de rotagdo desejado! O fun-
cionamento do motor no sentido bloqueado pode destruir o anti-retorno!

+ Observe as informagdes apresentadas na "Adenda as Instrugbes de Operagao”
em caso de alteragao do sentido bloqueado!

O sentido de rotacao é definido com vista para o veio de saida (LSS):
» Sentido horario (CW)

+ Sentido anti-horario (CCW)

O sentido de rotagao permitido [1] esta indicado no carter do redutor.

199930635

6.12 Colocacao em funcionamento do redutor a temperaturas ambiente baixas

ATENCAO!

Eventual danificagao do redutor se este entrar em funcionamento a uma temperatura
abaixo da temperatura ambiente permitida.

Eventuais danos materiais.

* Antes de colocar o redutor em funcionamento, o 6leo tem de ser aquecido pelo
aquecedor de dleo até a temperatura "sem aquecedor" (— pag. 186).
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(‘CD Colocacdo em funcionamento

@ Colocacéo do redutor fora de servigo / conservagao do redutor

6.13 Colocacao do redutor fora de servigco / conservagao do redutor
A AVISO!

Perigo de esmagamento devido a um arranque involuntario do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

* Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor da alimentagao.

+ Tome medidas adequadas para impedir 0 seu arranque involuntario.

e

NOTA

Em redutores com arrefecimento a agua, interrompa a circulagdo da agua de arrefe-
cimento e escoe a agua do circuito de arrefecimento. Em sistema a 6leo, contacte a
SEW-EURODRIVE.

Se o redutor for colocado fora de funcionamento durante um periodo prolongado, é
necessario tomar medidas de protegao anticorrosiva adicionais. Tenha em atengao ao
local de instalagao, condi¢gdes ambientais e estado do lubrificante do redutor. Em fun-
¢ao destes factores, € possivel que seja necessario proteger a unidade ja apés algumas
semanas depois de esta ter sido colocada fora de servigo.

6.13.1 Protecao anticorrosiva interna

Em novo estado ou apés curto periodo de funcionamento do redutor:

A SEW-EURODRIVE recomenda o método de protecao anticorrosiva VCI
para a protegao interna do redutor.

Para o efeito, aplique a quantidade de proteg¢éo anticorrosiva VCI (por ex.,
Anticorit VCI UNI IP-40 da FUCHS LUBRITECH, www.fuchs-lubritech.com)
nas superficies internas do redutor. A quantidade depende do volume interno
livre do redutor. Em regra, o lubrificante enchido pode permanecer no
acionamento.

Substitua o filtro de respiro por um bujao roscado e feche, hermeticamente, o
redutor. Antes da colocagdo em funcionamento, instale novamente o filtro de
respiro no redutor.

Ap6s um longo periodo de funcionamento do redutor:

Uma vez que apds um longo periodo de funcionamento é possivel que
existam impurezas (por ex., aglomeracdo de 6leo, agua, etc.) no oleo, é
necessario, antes de efetuar a protegdo anticorrosiva interna do redutor,
escoar o 6leo e enxaguar profundamente o interior do redutor com éleo novo.
Observe também as informagdes apresentadas no capitulo "Substituicao do
Oleo" destas instrugdes de operacéo. Apos este procedimento, proceda a pro-
tecdo do compartimento interno do reduto como anteriormente descrito.
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e

Colocacéo do redutor fora de servigo / conservagao do redutor @

NOTA
Em redutores com sistemas de vedagao sem contacto, contacte a SEW-EURODRIVE.

Em redutores sem sistemas de vedagao sem contacto, a protegdo do compartimento
interno do redutor pode ser realizada, em alternativa, com os tipos de lubrificante
especificados na etiqueta de caracteristicas. Neste caso, o redutor tem de ser com-
pletamente enchido com 6leo novo. Para o efeito, substitua o filtro de respiro por um
bujao de fecho e encha o redutor com lubrificante pelo ponto mais superior do redutor.
Para garantir uma protecao suficiente, todas as engrenagens e rolamentos tém de
estar completamente cobertos com dleo.

Antes da colocagao em funcionamento, instale novamente o filtro de respiro no redutor.
Utilize sempre o tipo e quantidade de 6leo indicados na etiqueta de caracteristicas.

6.13.2 Protecao anticorrosiva externa

e

3

Limpe as superficies a proteger.

Apliqgue uma camada de massa lubrificante sobre o veio na area do labio de vedagao
para conseguir uma separacgao entre o labio de vedacao do retentor e a protecéo.

Efetue a protecao anticorrosiva externa das pontas dos veios e das superficies nao
pintadas com uma camada protetora a base de cera (por ex., Holterol MF 1424 da
Herm. Holterhoff, www.hoelterhoff.de).

NOTA

Consulte os respetivos fornecedores para a versao do redutor em questao no que res-
peita a compatibilidade com o 6leo utilizado e a duragéo da protegao anticorrosiva.

Observe também as informagdes apresentadas no capitulo "Condi¢des de armazena-
mento e de transporte". Neste capitulo, podera encontrar informagbes sobre os
tempos de armazenagem recomendados, em fun¢do da embalagem e local de
armazenamento.

Ao voltar a colocar o redutor em funcionamento, observe as informacgbes apresen-
tadas no capitulo "Colocagdo em funcionamento" destas instrugdes de operacgéao.
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7.1

Inspecao / Manutengao
Trabalho preliminar antes dos trabalhos de inspec¢ao e de manutengao

i&

Inspecao / Manutengao

Trabalho preliminar antes dos trabalhos de inspecao e de manutencgao
Observe as notas abaixo antes de iniciar a inspeg¢ao e a manutengao.

>P> B B P

A AVISO!

Perigo de esmagamento devido a um arranque involuntario do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.

+ Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor da alimentagao.

+ Tome medidas adequadas para impedir uma ligagao involuntaria.

A AVISO!

Perigo de queda da maquina do cliente ao desmontar e montar o redutor se ndo a
maquina ndo estiver suficientemente protegida.

Morte ou ferimentos graves.

+ Proteja a maquina do cliente para que esta ndo se possa mover da sua posi¢ao ao
desmontar e montar o redutor.

+ Antes de remover as liga¢des dos veios, garanta que nenhum momento de tor¢ao
esté ativo (tensdes no interior do sistema).

A AVISO!

Perigo de queimaduras devido ao redutor quente e ao dleo lubrificante do redutor.
Ferimentos graves.

« Deixe o redutor arrefecer antes de iniciar os trabalhos!

+ Desaperte cuidadosamente o bujdo do nivel do dleo e o bujao de drenagem do
Oleo.

ATENGAO!

Perda das caracteristicas do 6leo lubrificante do redutor e for utilizado 6leo incorreto.
Eventuais danos materiais.

» Nunca misture lubrificantes sintéticos entre si ou com lubrificantes minerais!

ATENGAO!

Perigo de danos do redutor em caso de manutencéao inadequada.
Eventuais danos materiais.

» Observe as seguintes notas.

O cumprimento dos periodos de inspecao e de manutengio é uma medida impres-
cindivel para garantir as condigdes de seguranga durante a operagao.

Se forem utilizados motores com redutores primarios, consulte também as instru-
¢bes de manutengcdo dos motores e dos redutores primarios apresentadas no
manual de operagao correspondente.

Utilize apenas pegas sobresselentes de origem, de acordo com a lista de pecas
sobresselentes e de desgaste fornecida.

Ao retirar a tampa de inspecao, aplique nova camada de vedante na superficie de
vedagdo. Caso contrario, a vedacgdo do redutor ndo sera garantida! Neste caso, é
fundamental consultar a SEW-EURODRIVE!

Ao realizar os trabalhos de manutengao e de inspegéo, impega que objetos estra-
nhos entrem para dentro do redutor.
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Inspecao / Manutengao
Periodos de inspegao e manutencao

7.2

* N&o ¢ permitida a limpeza do redutor utilizando um aparelho de limpeza a alta pres-
sdo. Perigo de infiltragdo de agua para dentro do redutor e danos nos retentores.

» Substitua os retentores danificados.

* Alimpeza do redutor deve ser efetuada de modo a ndo entrarem liquidos no adap-
tador de motor (lado do aco de alta velocidade) e no flange de montagem (lado LSS)
e ai se acumularem.

* Realize testes de seguranga e uma verificagdo funcional apds terminados os traba-
Ihos de manutengéo e de assisténcia.

» Para componentes acessorios como, p.ex., sistemas de arrefecimento, observe os
periodos de inspegdo e manutengéo destes componentes apresentados na docu-
mentagao do respetivo fabricante.

+ Observe as informagdes de seguranga apresentadas nos varios capitulos.

Periodos de inspe¢ao e manutengao
Observe os seguintes periodos de inspecc¢ao e de manutengéo:

Intervalo de tempo

Que fazer?

Diariamente

Verifique a temperatura do carter:

+  Oleo mineral: max 90 °C

+  Oleo sintético: max 100 °C

Verifique se ha ruidos anormais no redutor

Mensalmente

Ap6s 500 horas de operagao

Verifique se ha fugas de 6leo no redutor

Verificagdo do nivel de 6leo

Primeira substituicdo de 6leo apds a primeira colocagdo em
funcionamento

A cada 6 meses

Verifique se todas as unides roscadas e tubagem estéo
estanques

A cada 3000 horas de
funcionamento, pelo
menos semestralmente

Dependendo das condigées de
operagao, pelo menos a cada
12 meses

Verificagdo das caracteristicas do 6leo

Abasteca os sistemas de vedacao lubrificaveis com massa
lubrificante

Em acionamentos por correia trapezoidal: Verifique se a correia
esta bem tensionada e verifique o estado das polias da correia e
da correia

Verifique se os parafusos de retengéo estdo bem apertados
Verifique o estado da bomba motorizada /ONP; se necessario,
substitua o elemento filtrante

Verifique o estado do permutador de 6leo/agua /OWC (ver adenda
as instrugdes de operagao)

Verifique o estado do permutador de 6leo/ar /OAC (ver adenda as
instrugdes de operagao)

Verifique o estado do permutador de éleo/agua /OWP; se neces-
sario, substitua o elemento filtrante (ver adenda as instru¢des de
operagao)

Verifique o estado do permutador de éleo/ar /OAP; se necessario,
substitua o elemento filtrante (ver adenda as instrugbes de
operagao)

Limpe o filtro do 6leo, se necessario, substitua o elemento filtrante
Verifique o estado do cartucho de arrefecimento a agua /CCT
Verifique o estado da tampa de arrefecimento a agua /CCV
Verifique as valvulas de respiro; se necessario, substitua-as
Verifique o alinhamento dos veios de entrada e de saida
Verifique o estado dos tubos de borracha (envelhecimento)
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Periodos de inspeg¢ao e manutengao

Intervalo de tempo

* Dependendo das condigbes ope-
racionais (ver grafico na pagina
seguinte), pelo menos de trés em
trés anos

Que fazer?

Substitua o 6leo mineral

* Dependendo das condigoes de
operagaos (ver grafico na pagina
seguinte), pelo menos de 5 em
5 anos

Substitua o 6leo sintético

* Variavel (dependendo de
factores externos)

Verifique os tubos flexiveis instalados

Limpe a superficie do carter do redutor e do ventilador

Retoque ou renove a pintura anticorrosiva.

Substitua o antirretorno

Se as unidades funcionarem a uma velocidade inferior a veloci-

dade de levantamento, é possivel que ocorra um desgaste do

antirretorno. Consulte a SEW-EURODRIVE, para determinar os

periodos de manutengao de:

* Velocidades no veio de saida < 950 1/min

* Ver antirretornos no capitulo 4

Verifique se existem depdsitos no arrefecimento (por ex., tampa

de arrefecimento a agua /CCT e cartucho para arrefecimento a

agua /CCV)

Verifiqgue o aquecedor de 6leo /OH (em simultdneo com a substi-

tuicdo do 6leo):

» Verifique se todos os condutores e terminais de ligagcao estao
bem apertados e sem oxidacgao.

» Limpe incrustagdes nos elementos de aquecimento; se neces-
sario, substitua-os
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7.3 Periodos de substituicao do lubrificante

No caso de versdes especiais ou de condigdes ambientais agressivas, substitua o éleo
com maior frequéncia.

NOTA

(]
1 Para a lubrificacdo, sédo utilizados 6leos lubrificantes minerais CLP e éleos lubrifi-
cantes sintéticos a base de PAO (polialfaolefina). O lubrificante sintético CLP HC
(segundo DIN 51502) mostrado na figura abaixo corresponde aos 6leos PAO.
30000
[h]
25000
20000
K| [Al®
15000
10000 [A]
5000
0
(2]
[11 Horas de operagao
[2] Temperatura do banho de 6leo em regime permanente
[A] Valor médio por tipo de lubrificante a 70 °C
NOTA
@
1 Para uma optimizacdo dos periodos de substituicdo do 6leo, a SEW-EURODRIVE

recomenda efectuar analises regulares do 6leo do redutor (ver capitulo 7.5).
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Inspecao / Manutengao
Verificagdo do nivel do 6leo

7.4  Verificagcao do nivel do 6leo
7.4.1 Informacgées gerais
Observe as seguintes notas:

ATENCAO!

Perigo de danos no redutor devido a uma verificagdo inadequada do nivel do éleo.
Eventuais danos materiais.

» Verifique o nivel do 6leo apenas apés o redutor ter arrefecido e parado.

* Repita a inspec¢ao do nivel do 6leo apds as primeiras horas de funcionamento.

» Se estiver instalada uma vareta de medicdo do nivel do éleo ou um visor de
inspecao do nivel do 6leo no redutor, o nivel do 6leo deve ser verificado na vareta.
O visor de inspecao do nivel do 6leo serve apenas como valor de referéncia.

« Para redutores das versdes de redutores em posigdo de montagem basculante
fixa e variavel, observe as notas apresentadas no capitulo "Procedimento para
posi¢cdes de montagem com inclinagao".

+ Os elementos de verificagao do nivel do éleo, saida do dleo e furos de enchimento
do dleo estéo identificados com simbolos de seguranga no redutor.

7.4.2 Procedimento standard

Vareta de medicao 1. Observe as informagbes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
do nivel do éleo inspecao e da manutengao" (— pag. 208).

2. Desaperte e remova a vareta de medigao do 6leo.
3. Limpe a vareta e volte a introduzi-la no redutor até ao encosto.
4. Desaperte novamente a vareta e verifique o nivel do éleo.

77 7
Y
1

[

460483852
[1] O nivel do 6leo deve estar dentro destes limites

5. Se o nivel do d6leo for demasiado baixo, proceda da seguinte forma:
* Abra o bujao de abastecimento de dleo.

» Abastega com 6leo novo do mesmo tipo através do bujdo de abastecimento do
6leo até a marca [1].

» Verifique novamente o nivel do 6leo.
6. Aparafuse a vareta de medi¢ao do 6leo.
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Verificagdo do nivel do 6leo

Visor de nivel 1. Observe as informagbes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
do déleo inspegao e da manutengao" (— pag. 208).

2. Verifique o nivel do éleo de acordo com a figura seguinte.

O
O
460483724

[1] O nivel do 6leo deve estar dentro destes limites

3. Se o nivel do éleo for demasiado baixo, proceda da seguinte forma:
* Abra o bujao de abastecimento de dleo.

* Abastega com 6leo novo do mesmo tipo através do bujao de abastecimento do
oleo até a marca [1].

+ Verifique novamente o nivel do dleo.
4. Aperte o bujao de abastecimento de 6leo.

Oculo de inspegdo 1. Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
do nivel do d6leo inspecao e da manutencgéo" (— pag. 208).

2. Verifique o nivel do 6leo no éculo de inspecdo do nivel do éleo de acordo com a
figura seguinte:

'

1

A

460483980

[1] O nivel do dleo deve estar dentro destes limites

3. Se o nivel do dleo for demasiado baixo, proceda da seguinte forma:
* Abra o respectivo bujao de abastecimento de dleo.

» Abastega com 6leo novo do mesmo tipo através do bujao de abastecimento do
Oleo até a marca [1].

» Verifique novamente o nivel do éleo.
4. Aperte o bujao de abastecimento de 6leo.
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7.4.3 Procedimento para redutores com vaso de expansao de 6leo /ET

Durante a operagéo, niveis de 6leo, tanto acima como abaixo do nivel prescrito pela
SEW-EURODRIVE, séo autorizados desde que exista sempre 6leo dentro do vaso de
expanséao do o6leo [3] e ndo ocorra um transbordo de 6leo do vaso. Para garantir uma
lubrificagdo adequada do redutor em todos os estados de operagdo €&, no entanto,
necessaria uma verificagdo regular e cautelosa do nivel do 6leo. Esta verificagao so6
pode ser feita adequadamente numa determinada gama de temperaturas.

(3]

5415136011

1. Observe as informagbes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
inspecao e da manutengéo" (— pag. 208).
2. Desligue o redutor e deixe-o arrefecer para uma temperatura entre 10 °C e 40 °C.

3. Desaperte e remova a vareta de medicdo do 6leo [2] do vaso de expansédo de
6leo [3].

4. Limpe a vareta de medigao do dleo [2] e volte a introduzi-la no vaso de expansao de
6leo [3] até ao encosto.

5. Desaperte novamente a vareta de medigcéo do 6leo [2] e verifique o nivel do dleo.
Este tem que estar dentro dos valores estipulados pela SEW-EURODRIVE.

7 %
Y
i

[

460483852
[1] O nivel do dleo deve estar dentro destes limites

6. Se o nivel do dleo for demasiado baixo, proceda da seguinte forma:
» Abra o respectivo bujao de abastecimento de 6leo [2].

* Abastega com 6leo novo do mesmo tipo através do bujdo de abastecimento do
Oleo até a marca.

» Verifique novamente o nivel do éleo.
7. Aparafuse a vareta de medigao do 6leo.
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7.4.4 Informacgées sobre o procedimento para posi¢gées de montagem com inclinagao fixas e
variaveis

Observe as informagdes indicadas na chapa de carateristicas e na documentagéo da
encomenda.

Posigées de montagem com inclinagéo fixa

Procedimento Verifique o nivel do éleo na posicao final fixa. Observe as informagdes apresentadas no
capitulo "Procedimento standard" (— pag. 212).

A figura seguinte mostra um exemplo de como o nivel do 6leo deve ser verificado.

M1-M2/8°
M1-M5/30

30°
4722150027 e
9007203976893195
[1] Vareta de medigéo do nivel do éleo
Oleo
Posi¢cées de montagem com inclinagao variavel
Procedimento Antes de verificar o nivel do 6leo em redutores com posicdo de montagem com inclina-

¢ao variavel, é necessario mover o redutor para a posi¢cdo de montagem especificada

na documentagao da encomenda. Observe as informagbes apresentadas no capitulo
"Procedimento standard" (— pég. 212).

A figura seguinte mostra um exemplo de como o nivel do 6leo deve ser verificado.

-
0
10

¢
b

L

4722330891

[1] Vareta de medigdo do nivel do éleo

J Oleo
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Observe a placa de aviso adicional colocada no redutor. Verifique o nivel do 6leo na

posicéo de controlo especificada na placa de aviso.

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, os acessorios para a posi¢ao de controlo 0°

g
l01.1234567812.0001.06 |
3 <§> [M1-M2 [0°] |
1897737 5 | |
O
T;I;:[ T H
&

~

J
5689406987

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, os acessorios para a posi¢éo de controlo 20°

)
0% |01.1234567812.0001.06 |
M1-M2 [20°
@' O
1897 737 5 | |
O
NG

~

J/
5689420683
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Combinagées de posi¢ées de montagem com inclinagao fixas e varidveis
Procedimento Para combinagbes de posi¢cdes de montagem com inclinagdo fixa e variavel,
observe o seguinte procedimento.

Antes de verificar o nivel do 6leo em redutores com posicdo de montagem com inclina-
¢ao variavel / fixa, € necessario mover o redutor para a posi¢cdo de montagem especifi-
cada na documentagao da encomenda. Observe as informacgdes apresentadas no capi-
tulo "Procedimento standard" (— pag. 212).

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, o procedimento para verificar o nivel do
dleo.

M1-M4/-8°...20° M1-M5/30°

L

S

4725461515

[1] Vareta de medigdo do nivel do éleo

J Oleo
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Placa de aviso Observe a placa de aviso adicional colocada no redutor. Verifique o nivel do 6leo na
posig¢édo de controlo especificada na chapa de caracteristicas.

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, a placa de aviso para a posigdo de
controlo 30°

4 N\

DD@ | 01.1234567812.0001.06 |
M1-M5 [30°]

1897 737 5

O

J
5689445387

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, a placa de aviso para a posigdo de
controlo 30°

~ ~
o% | 01.1234567812.0001.06 |
Q | M1-M2 [20°] |
| M1-M5 [30°] |
1897 737 5
O : O
N Y,
5689447563
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7.5 Verificacao da viscosidade do éleo

1.

ok~ wDn

Observe as notas apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da inspegéo
e da manutengao" (— pag. 208).

Procure o bujao de drenagem do 6leo e coloque uma tina por baixo.

Abra lentamente o bujdo de drenagem do 6leo e deixe escoar um pouco do dleo.
Feche o bujao de drenagem do dleo.

Verifique a viscosidade do 6leo:

» Verifique o estado do 6leo saido (aspeto, cor, grau de sujidade).

+ Se existirem impurezas, p.ex., agua, cor, sujidade, consulte um especialista para
encontrar a causa do problema.

» O fabricante do lubrificante utilizado pode fornecer mais informacdes sobre o teor
de agua e viscosidade do 6leo utilizado.
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7.6  Substituicao do doleo
7.6.1 Notas
A AVISO!

Perigo de queimaduras devido ao redutor quente e ao dleo lubrificante do redutor.
Ferimentos graves.

8

+ Desaperte cuidadosamente o bujdo do nivel do dleo e o bujao de drenagem do
Oleo.

ATENCAO!

Perigo de danos no redutor devido a substituicdo inadequada do dleo.

Eventuais danos materiais.
+ Observe as seguintes notas.

* Realize rapidamente a mudanga do 6leo apds o redutor ter sido desligado para
impedir a sedimentacdo de materiais solidos. A purga do 6leo deve ser feita, sempre
que possivel, com o 6leo ainda quente. Evite temperaturas do 6leo muito superiores
a 50 °C.

» Abastece sempre o redutor com o ultimo tipo do éleo utilizado. Nao € permitido mis-
turar 6leos de tipos ou de fabricantes diferentes. Nunca misture 6leos sintéticos com
6leos minerais ou 6leos sintéticos diferentes. Ao mudar do 6leo mineral para dleo
sintético, ou de um déleo sintético para um outro éleo sintético de uma base diferente,
o redutor tem de ser completamente lavado com o novo tipo do 6leo.

» Para informagdes sobre os diferentes tipos do 6leos disponiveis consulte a tabela
de lubrificantes.

» Parainformacéo sobre o tipo, a viscosidade do 6leo e a quantidade do 6leo neces-
sarios consulte a chapa de caracteristicas do redutor. A quantidade do 6leo especi-
ficada na chapa de caracteristicas do redutor € um valor aproximado. Os marca-
dores no visor do nivel do 6leo ou na vareta de medigdo do nivel do éleo repre-
sentam os niveis decisivos para definir a quantidade do 6leo correta.

Em caso de montagens adicionais como, p.ex., um sistema de abastecimento do
6leo, aumenta a quantidade do 6leo necessaria. Tenha em consideragao o respetivo
manual de operagdo SEW: sistema de abastecimento do 6leo.

* Ao efetuar a substituicdo do 6leo, lave completamente o interior do redutor, elimi-
nando residuos com 6leo e lama do 6leo. Para esta lavagem, deve ser utilizado o
mesmo tipo do dleo posteriormente utilizado durante a operagao do redutor. Abas-
teca a unidade com o novo 6leo apenas depois de garantir que ndo existem restos
do 6leo velho.

» Consulte a documentagédo da encomenda para informacg&o sobre a posi¢ao do bujao
de nivel do 6leo, do bujao de drenagem do d6leo e do bujao de purga de ar.

* Um nivel do éleo acima do marcador maximo pode ser um sinal de infiltragdo de
liquidos estranhos (p.ex., agua). Um nivel do dleo abaixo do marcador minimo pode
ser um sinal de vedacgao deficiente. Determine a causa e corrija-a antes de efetuar
0 novo enchimento.

* Se necessario, esvazie componentes adjacentes (p.ex., filtros) e tubos.
» Substitua os retentores danificados do bujao de drenagem do dleo.

+ Se instalados, limpe o bujao de drenagem do 6leo e a vareta de medigéo do nivel
do 6leo com a ponta magnética.
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* Em redutores com lubrificagéo por circulagdo do 6leo ou sistemas de abastecimento
do dleo, esvazie o sistema de abastecimento do 6leo de acordo com as indicagdes
do fabricante apresentadas nas instrugbes de manutengao do sistema.

* Os elementos de verificagao do nivel do 6leo, saida do 6leo e furos de enchimento
do dleo estéo identificados com simbolos de seguranca no redutor.

» Para abastecer de 6leo, utilize um filtro de enchimento (finura da malha do filtro max.
de 25 uym).

* O ¢leo derramado deve ser imediatamente removido com uma substancia agluti-
nante. Recicle o 6leo usado de acordo com a legislagao aplicavel!

7.6.2 Redutor base

i
o]
_Q—’g — 0L
= g
] N Mj
= ={
5 A

4605382667
1. Observe as notas apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da inspegao
e da manutengao" (— pag. 208).

2. Coloque um recipiente de recolha de dimensdo suficiente abaixo do ponto de
drenagem do dleo [1].

3. Remova o bujao de enchimento do 6leo [2] / a valvula de respiro.

4. Abra o bujao de drenagem do dleo [1] e drene completamente o 6leo para o reci-
piente de recolha.

5. Feche o bujao de drenagem do déleo [1].
6. Abasteca com 6leo novo do mesmo tipo através do furo de enchimento do 6leo [2].

» Para abastecer de 6leo, utilize um filtro de enchimento (finura da malha do filtro
max. de 25 um).

» Encha a unidade com a quantidade do 6leo especificada na chapa de caracteris-
ticas. A quantidade do 6leo especificada na chapa de caracteristicas € um valor
de referéncia.

» Verifique o nivel do 6leo, ver capitulo "Verificagdo do nivel do 6leo".

7. Volte a apertar os bujoées de enchimento [2] / a valvula de respiro e a vareta de medi-
¢do do nivel do dleo (se existentes).
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7.6.3 Redutores com vaso de expansao de 6leo /ET

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, um redutor com vaso de expansédo do
6leo na posi¢cdo de montagem M5.

3321724299

1. Remova o(s) bujao(bujdes) de drenagem do dleo e abra a valvula de drenagem do
6leo [1].

NOTA! O escoamento do 6leo podera ser acelerado removendo os componentes
de fecho (por ex., vareta de medigéo do nivel do 6leo [2], valvula de respiro [3]
ou bujées [4]) instalados acima destes componentes e realizando a substituicdo
do 6leo com o redutor quente.

2. Coloque um recipiente de recolha de dimensao suficiente debaixo do bujdo/dos
bujdes de drenagem de 6leo ou torneira de drenagem do 6leo [1].

3. Drene completamente o éleo para o recipiente de recolha.
4. Feche o(s) bujao(bujdes) de drenagem do dleo ou a valvula de drenagem do 6leo [1].

5. Abra os bujdes de abastecimento de éleo. Observe a posi¢cdo de montagem e as
notas seguintes.

Posigdes de montagem M1 e M3:

4

W

-

oz
S

!\\\
] \%

WO 12s07070/

/&

9007202583734923

Abra, pelo menos, um dos bujdes [6] instalados lateralmente na quinta parte
superior (marca cinzenta) do carter do redutor.
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* Posi¢coes de montagem M2 e M4:

9007202581407371

Abra, pelo menos, um dos bujées [6] instalados no lado superior ou, pelo menos,
um dos bujdes instalados lateralmente na quinta parte superior (marca cinzenta)
do carter do redutor.

* Posigbes de montagem M5 e M6:

3242556939

Abra todos os bujdes [6] acessiveis instalados no lado superior os bujdes [6]
acessiveis instalados lateralmente na quinta parte superior (marca cinzenta) do
carter do redutor.

6. Encha o redutor com 6leo do mesmo tipo através de um dos furos do carter [6] ou
através do vaso de expanséao do 6leo [5]. Se sair 6leo através de um dos furos, feche
este furo e continue a encher o redutor até alcangar o nivel de éleo prescrito dentro
do vaso de expansao do 6leo [5].

+ NOTA!
* O enchimento pode ser acelerado pré-aquecendo o 6leo até uma temperatura
max. de 40 °C.

* O redutor pode, também, ser enchido usando uma bomba.

» Durante o enchimento do redutor, o nivel do éleo no vaso de expanséo do
Oleo [5] nunca devera aumentar para um nivel em que ocorra um derrame de
Oleo para os tubos de respiro.
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+ A ATENGAO! Um derrame de 6leo do vaso de expanséo do 6leo [5] para
dentro dos tubos de respiro podera levar a irregularidades na purga do ar ou um
enchimento insuficiente do redutor com éleo e, consequentemente, a danificagéo
do redutor.

Eventuais danos materiais.

— Aguarde, pelo menos, 15 minutos. Verifique depois, novamente, o nivel do
6leo. Se necessario, reabastece com dleo. Repita estes passos até o nivel do
Oleo deixar de baixar, mesmo apdés um tempo de espera de 15 minutos.

7. Feche todos os furos [6] do carter do redutor e do vaso de expansao do 6leo [5].
8. Verifique a fungao da valvula de respiro [3] antes de a montar.

9. Aparafuse a vareta de medicao do 6leo [2].

10.Coloque o redutor em funcionamento.

11.Verifique o nivel do éleo, pelo menos, a cada 30 minutos até ser alcangada a tem-
peratura de operagao e, se necessario, reabasteca o redutor com 6leo.

12.Deixe o redutor arrefecer para uma temperatura entre 10 °C e 40 °C e volte a veri-
ficar o nivel do 6leo. Se necessario, reabasteca o redutor.

* NOTA! Normalmente, ha formagao de ar dentro do redutor durante as primeiras
horas de operagao. Este ar € purgado através dos pontos de respiro, o que torna
necessario reabastecer o redutor com o6leo.

7.6.4 Redutores com bomba de extremidade de veio /SEP

NOTA

@
1 + Leia primeiro a documentagao do fabricante antes de iniciar a inspe¢ao / manutencao.

+ Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
inspecao e da manutengao" (— pag. 208).

+ Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Instalagéo / Montagem".
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7.7  Verificagcao e limpeza da purga de ar
ATENGCAO!

Perigo de danos no redutor em caso de limpeza inadequada da purga de ar.
Eventuais danos materiais.

* Ao realizar os seguintes trabalhos, impega que objetos estranhos entrem para
dentro do redutor.

1. Observe as notas apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da inspegao
e da manutengao" (— pag. 208).

2. Elimine residuos depositados na area do bujao de purga de ar.
3. Substitua bujées de respiro entupidos por bujées de purga de ar novos.

7.8 Reabastecimento de massa lubrificante
A AVISO!

Perigo de esmagamento por pegas em rotagao.
Ferimentos graves ou morte.

* Ao relubrificar, garanta que sejam tomadas as medidas de seguranga suficientes
para evitar ferimentos.

Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da inspe-
¢éo e da manutengéo" (— pag. 208).

Sistemas de vedacéo relubrificaveis podem ser abastecidos com massa lubrificante a
base de sabao de litio (— pag. 248). Introduza aprox. 30 g de massa por ponto de lubrifi-
cacao, efetuando uma pressdo moderada até massa sair através da fenda de vedacao.

Massa velha é pressionada para fora da fenda de vedagéo, trazendo consigo sujidade
e areia.

NOTA

Elimine imediatamente a massa lubrificante velha.

e
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7.9 Lubrificacdo do sistema de vedacgao tipo "pog¢o seco” com massa lubrificante

A AVISO!
Perigo de esmagamento por pegas em rotagao.
Ferimentos graves ou morte.

» Ao relubrificar, garanta que sejam tomadas as medidas de seguranga suficientes
para evitar ferimentos.

ATENCAO!

Uma presséao elevada causa a saida de massa entre o labio de vedagéo e o veio, o
que pode causar a danificagdo ou deslocacdo do labio de vedagéo, pois a massa
pode entrar no processo de trabalho do cliente.

Eventuais danos materiais.

+ Com o redutor a funcionar, coloque a quantidade necessaria de massa lubrifi-
cante, pressionando-a cuidadosamente.

[0

9007199993199627

1. Observe as informagbes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
inspecao e da manutengao" (— pag. 208).

2. Abra o tubo de drenagem da massa lubrificante [1] para que a massa velha em
€eXxcesso possa sair.

3. Encha com massa através do ponto de lubrificagcdo plano (DIN 3404 A G1/8) [2].
Quantidades de lubrificante de acordo com a seguinte tabela: Consulte o capitulo
"Massas vedantes" (— pag. 248) para informagéao sobre os lubrificantes a utilizar.

Tamanho Quantidade de | Tamanho Quantidade de | Tamanho Quantidade de
massa lubrifi- massa lubrifi- massa lubrifi-
cante [g] cante [g] cante [g]
X120 50 X180-X190 110 X260 300
X130-X140 60 X200-X210 200 X270-X280 450
X150 70 X220-X230 200 X290-X300 400
X160-X170 90 X240-X250 300 X310-X320 550

4. Feche o tubo de drenagem da massa lubrificante [1].

NOTA

Elimine imediatamente a massa lubrificante velha.
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7.10 Bomba motorizada /ONP
NOTA

@

1 + Leia primeiro a adenda as instrugbes de operagdo "Bomba motorizada /ONP"
antes de iniciar a inspe¢ao / manutengao. Esta documentagéo inclui a documen-
tacao do fabricante.

* Observe as informagbes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
inspecao e da manutengao" (— péag. 208).

7.11 Bomba de extremidade de veio /SEP

Observe o procedimento descrito no capitulo "Instalagdo / Montagem" e na documen-
tacao do fabricante.

7.12 Ventilador /FAN

1. Observe as informagbes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
inspecgao e da manutengao” (— pag. 208).

2. Instale o guarda ventilador.

3. Liberte o ventilador, o guarda ventilador e a grelha de proteg¢ao, p.ex. com um pincel
de pelos duros, de sujidade encrustada.

4. Antes de voltar a colocar o ventilador em funcionamento, garanta que o guarda ven-
tilador esta devidamente montado. O ventilador ndo deve rogar no guarda ventilador.

7.13 Tampa de arrefecimento a agua /CCV
7.13.1 Informagées de seguranga
A AVISO!

Perigo de queimaduras devido liquidos sob pressdo e componentes quentes.
Ferimentos graves.

8

* Antes da desmontagem, elimine a pressao na tampa de arrefecimento a agua em
todos os sistemas. Proteja estes sistemas de acordo com os regulamentos rela-
tivos a prevengao de acidentes vigor.

» Perigo de queimaduras ao tocar em componentes aquecidos (p.ex., tubos de abas-
tecimento) da tampa de arrefecimento a agua. Deixe os componentes arrefecer
antes de desmontar a tampa de arrefecimento a agua e os tubos de abastecimento.

ATENCAO!

Perigo de danos em componentes da tampa de arrefecimento a agua.

Eventuais danos materiais.

+ Contacte a SEW-EURODRIVE para informagéo sobre os agentes de limpeza ade-
quados.

« Purgue o ar da tampa de arrefecimento a agua e dos sistemas instalados antes de
voltar a colocar a unida em funcionamento.
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ATENCAO!
Perigo de sujidade do agente refrigerante.
Eventuais danos materiais.

* A experiéncia pratica demonstrou que nao é possivel a eliminagdo completa do
agente de limpeza. Como tal, tenha atencao a compatibilidade do detergente de
limpeza e do agente refrigerante ao escolher os agentes de limpeza.

ATENCAO!

Perigo de danos irreparavel de componentes da tampa de arrefecimento a agua.

Eventuais danos materiais.

» Para excluir danos devido ao tratamento incorreto dos componentes funcionais,
contacte sempre a SEW-EURODRIVE antes de utilizar agentes de limpeza
agressivos.

ATENCAO!

Perigo de contaminagdo devido a agentes refrigerantes escoados.

Eventuais danos materiais.

> B B =

» Ao drenar os agentes refrigerantes, estes ndo devem entrar em contacto com o
solo ou a canalizagado. Estes produtos tém que ser eliminados em recipientes de
recolha adequados e de acordo com os regulamentos de protegdo do meio
ambiente em vigor.

7.13.2 Desmontagem

1. Observe as notas apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da inspegao
e da manutengao" (— pag. 208).

2. Desligue a entrada e a saida de agua de arrefecimento da tampa de inspeg¢do com
sistema de tampa de arrefecimento a agua.

3. Abra a tampa de inspecéo.
4. Remova a tampa de arrefecimento a agua com o retentor.
5. Verifique se existem residuos depositados na tampa de arrefecimento a agua.

Limpe impurezas pequenas na tampa de inspe¢ao com sistema de tampa de arre-
fecimento a agua com agente de limpeza adequado. Substitua a ampa de arrefeci-
mento a 4gua se esta se encontrar demasiado suja. Contacte a SEW-EURODRIVE.

Instale a tampa de arrefecimento a agua no carter do redutor.

Aplique Loctite® 5188 em toda a superficie da borda da tampa de arrefecimento.
Coloque o retentor.

Coloque a tampa de inspecgéo e alinhe-a.

= © ©o N

0.Aperte os parafusos em dois passos de dentro para fora.
Observe as informacgodes apresentadas no capitulo "Binarios de aperto".

11.Volte a ligar os tubos de entrada e de saida de agua de arrefecimento na tampa de
arrefecimento a agua.
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7.14 Cartucho para arrefecimento a agua /CCT

i

NOTA

A reparacgao dos tubos dos cartuchos para arrefecimento a agua apenas deve ser
feita em caso de emergéncia. Por favor, contacte a SEW-EURODRIVE. Analise os
sintomas de falha e informe a SEW-EURODRIVE.

7.14.1 Periodos de manutengao

7.14.2 Limpeza

A altura de manutencdo do cartucho para arrefecimento a 4gua depende em grande
parte da qualidade do agente refrigerante e das substancias nele contidas. A determi-
nacgao dos periodos de manutencao é da responsabilidade do cliente. Para este efeito,
utilize os parametros e as informacdes de poténcia determinados durante a operacgao.

Estipule periodos de manutencao de forma a que perdas de poténcia do cartucho para
arrefecimento a agua nao afete negativamente a operagao do sistema.

Para a determinagao dos periodos de limpeza, utilize os paradmetros da seccao de
poténcia e as informagdes sobre a poténcia determinados durante a operagao. Estipule
periodos de limpeza de forma a que perdas de poténcia do cartucho para arrefecimento
a agua nao afete negativamente a operacao do sistema.

Informagées de seguranca

A AVISO!
Perigo de queimaduras devido liquidos sob pressdo e componentes quentes.
Ferimentos graves.

» Antes da desmontagem, elimine a pressao no cartucho para arrefecimento a agua
em todos os sistemas. Proteja estes sistemas de acordo com os regulamentos de
prevengao de acidentes em vigor.

+ Perigo de queimaduras ao tocar em componentes aquecidos (por ex., tubos de
abastecimento) do cartucho para arrefecimento a agua. Deixe os componentes
arrefecer antes de desmontar o cartucho para arrefecimento a agua e os tubos de
abastecimento.

A AVISO!

Ao realizar a limpeza do cartucho para arrefecimento a agua com produtos de limpeza
como acido cloridrico ou produtos semelhantes, ha perigo de ferimentos na vista e
restantes partes do corpo caso ndo sejam observados os regulamentos de protegao
no trabalho em vigor.

Ferimentos graves.

« Como tal, respeite sempre os regulamentos de prote¢do no trabalho em vigor ao
lidar com produtos de limpeza. Utilize, durante os trabalhos com produtos de lim-
peza agressivos, vestuario de protecao, luvas de protecao e, se necessario, 6cu-
los e mascara de protegao.
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> B> B B =

Desmontagem

ATENGAO!

Perigo de danificagéo irreparavel de componentes do cartucho para arrefecimento a
agua.

Eventuais danos materiais.

+ Para excluir a danificagdo devido ao manuseamento incorreto do cartucho para

arrefecimento a agua, contacte sempre a SEW-EURODRIVE antes de utilizar pro-
dutos de limpeza agressivos.

ATENCAO!
Perigo de sujidade do agente refrigerante.
Eventuais danos materiais.

+ A experiéncia pratica demonstrou que nao é possivel a eliminagdo completa do
produto de limpeza. Como tal, tenha atengdo a compatibilidade do produto de lim-
peza e do agente refrigerante ao escolher os produtos de limpeza.

ATENGAO!
Perigo de danificagdo de componentes do cartucho para arrefecimento a agua.
Eventuais danos materiais.

+ Purgue o ar do cartucho para arrefecimento a agua e dos sistemas instalados
antes de voltar a colocar a unida em funcionamento.

ATENGAO!
Perigo de contaminagdo devido a agentes refrigerantes escoados.
Eventuais danos materiais.

» Ao drenar os agentes refrigerantes, estes ndo devem entrar em contacto com o
solo ou a canalizagado. Estes produtos tém que ser eliminados em recipientes de
recolha adequados e de acordo com os regulamentos de protegdo do meio
ambiente em vigor.

. Observe as notas apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da inspecao
e da manutengao" (— pag. 208).

2. Elimine completamente a pressao do cartucho para arrefecimento a agua e de todos

os tubos do sistema. Bloqueie-os com uma valvula adequada.

3. Drene completamente o 6leo antes da desmontagem (— péag. 220).
4. Drene completamente o agente refrigerante através dos parafusos de drenagem

e/ou pontos de drenagem previstos.

5. Desaperte o cartucho para arrefecimento a agua apenas pelos parafusos sexta-

vados no tubo base e desmonte-o.

6. Remova a junta de vedagéo plana. Limpe completamente as superficies de vedagao

de restos de material vedante.

+ A ATENGAO! As superficies de vedagdo ndo podem ser danificadas.
Eventuais danos materiais.
— Superficies de vedagao danificadas podem levar a pontos de fuga!
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Efetue a limpeza do cartucho para arrefecimento a agua.

8. Coloque um novo retentor e garanta que esta fique na sua posi¢ao correta. Se exis-

tente, substitua o anel em O.

Aplique LOCTITE® 577 nas 2 voltas (parafusos) e aperte o cartucho para arrefeci-
mento a agua apenas pelo parafuso sextavado.

10.Volte a ligar os tubos de entrada e de saida do arrefecimento a agua aos cartuchos.

11.Abasteca com éleo novo do mesmo tipo através do bujao de enchimento (caso con-

trario, contacte o Servigo de Apoio a Clientes da SEW).

» Para abastecer de 6leo, utilize um filtro de enchimento (finura da malha do filtro
max. de 25 um).

» Encha a unidade com a quantidade do dleo especificada na chapa de caracteris-
ticas. A quantidade do 6leo especificada na chapa de caracteristicas € um valor
de referéncia.

» Verifique o nivel correto do éleo.

12.Purgue o ar do sistema e dos cabos antes de voltar a ligar a unidade.

Limpeza da éarea interior do cartucho para arrefecimento a agua

Observe as notas apresentadas no capitulo anterior.

ATENCAO!

Perigo de danos devido a pontos riscados.

Eventuais danos materiais.

Riscos na superficie interior dos tubos podem levar a um aumento da corrosao.
Utilize uma escova macia para efetuar a limpeza da superficie interior.

ATENCAO!

Perigo de danificagcdo de componentes do cartucho para arrefecimento a agua.

Eventuais danos materiais.

Contacte a SEW-EURODRIVE para informagao sobre os agentes de limpeza
adequados.

Para a limpeza recomendam-se as seguintes medidas:

Para eliminar depésitos de calcario na superficie interior dos tubos, pode ser utili-
zada uma mistura de 50 % de acido cloridrico com inibidores e 50 % de agua.

A limpeza da superficie interior dos tubos de didmetros > 5 mm pode ser feita com
uma escova. Ao fazé-lo, utilize sempre uma escova macia para nao riscar a super-
ficie dos tubos.

Para eliminar depdsitos de calcario com outros agentes de limpeza, contacte a
SEW-EURODRIVE.

Depois de concluir a limpeza, garanta que o agente de limpeza seja eliminado o
melhor possivel dos tubos antes de voltar a colocar em operagao o cartucho para
arrefecimento a agua.
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7.15 Permutador de 6leo/agua para lubrificagcao por chapinhagem /OWC

i

NOTA

+ Leia primeiro a adenda as instrugdes de operagao "Permutador de 6leo/agua com
bomba motorizada para lubrificagdo por chapinhagem /OWC" antes de iniciar a
inspecao / manutengéo. Esta documentagao inclui a documentagao do fabricante.

* Observe as informagbes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
inspecao e da manutengao" (— péag. 208).

7.16 Permutador de 6leo/ar para lubrificagao por chapinhagem /OAC

i

NOTA

» Leia primeiro a adenda as instrugbes de operagao "Permutador de 6leo/ar com
bomba motorizada para lubrificagdo por chapinhagem /OAC" antes de iniciar a ins-
pecao / manutengdo. Esta documentagéao inclui a documentacao do fabricante.

+ Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
inspecao e da manutengao" (— pag. 208).
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7.17 Permutador de dleo/agua para lubrificagdao por pressao /OWP
NOTA

@

1 » Leia primeiro a adenda as instrugdes de operagao "Permutador de 6leo/agua com
bomba motorizada para lubrificagdo por pressdo /OWP" antes de iniciar a inspe-
¢ao / manutencgao. Esta documentagao inclui a documentagéo do fabricante.

* Observe as informagbes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
inspecao e da manutengao" (— pag. 208).

7.18 Permutador de 6leo/ar para lubrificagcao por pressao /OAP
NOTA

@

1 + Leia primeiro a adenda as instru¢cdes de operagéo "Permutador de éleo/ar com
bomba motorizada para lubrificagao por pressdo /OAP" antes de iniciar a inspegéo /
manutengao. Esta documentagao inclui a documentagao do fabricante.

* Observe as informagbes apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da
inspecao e da manutengao" (— péag. 208).

7.19 Aquecedor do 6leo /OH
A AVISO!

Perigo devido a choque elétrico!

Morte ou ferimentos graves!

+ Antes de iniciar os trabalhos, desligue o aquecedor do 6leo da alimentacéo.
+ Tome medidas adequadas para impedir uma ligagao involuntaria.

1. Observe as notas apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar antes da inspecao
e da manutengao" (— pag. 208).

2. Antes da desmontagem do aquecedor do oleo drene o dleo (— pag. 220)
completamente.

3. Desmonte o aquecedor do éleo.

4. Limpe os elementos de aquecimento tubulares com solvente e substitua os compo-
nentes defeituosos.

« ATENGAO! Perigo de danos em elementos de aquecimento devido & limpeza
incorreta do aquecedor.

Eventuais danos materiais.

— Cuidado para nao destruir os elementos de aquecimento raspando-os ou
arranhando-os!

5. Aplique LOCTITE® 577 nas 2 voltas (parafusos) e aperte o aquecedor do dleo
apenas pelo parafuso sextavado.

6. Volte a apertar o bujao de drenagem do dleo.
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7. Abastega com 6leo novo do mesmo tipo através do bujao de enchimento (caso con-
trario, contacte o Servigo de Apoio a Clientes da SEW).

» Para abastecer de 6leo, utilize um filtro de enchimento (finura da malha do filtro
max. de 25 ym).

* Encha a unidade com a quantidade do 6leo especificada na chapa de caracteris-
ticas. A quantidade do 6leo especificada na chapa de caracteristicas € um valor
de referéncia.

» Verifique o nivel do 6leo correto, ver capitulo "Verificagdo do nivel do éleo".
8. Ligue o aquecimento do 6leo.

7.20 Carter dividido

Se, durante os trabalhos de manutengao for necessario separar o carter do redutor
bipartido, garanta que

* ajunta de separagédo seja cuidadosamente vedada de novo,

» o0s elementos roscados sao apertados aplicando os binarios de aperto especificados
no capitulo "Binarios de aperto" (— pag. 84).
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8 Lubrificantes
8.1  Selecao do lubrificante

ATENCAO!

3

Perigo de danificagdo do redutor devido a selegdo do lubrificante incorreto.
Eventuais danos materiais.

Observe os pontos seguintes.

A viscosidade e o tipo do dleo (mineral / sintético) a serem utilizados sdo determi-

nados pela SEW-EURODRIVE de acordo com o pedido e estao indicados na confir-
macéao do pedido e na chapa de caracteristicas do redutor.

Caso estas condic¢des se alterem, é necessario contactar a SEW-EURODRIVE.

Esta recomendacgédo do lubrificante ndo representa uma garantia de qualidade do
lubrificante fornecido pelo respetivo fabricante. Cada fabricante é responsavel pela
qualidade do seu produto!

Antes da colocagdo em funcionamento, é necessario abastecer o redutor com o tipo
de dleo e a quantidade de 6leo corretos. Estas informagdes podem ser lidas na
chapa de caracteristicas do redutor e na tabela de lubrificantes apresentada no
capitulo seguinte.

Nunca misture lubrificantes sintéticos entre si ou com lubrificantes minerais!
Verifique se a massa pode ser utilizada com o 6leo utilizado.

8.2 Tabela de lubrificantes

ATENGAO!
Perigo de danificacdo do redutor devido a seleg&o do lubrificante incorreto.

Eventuais danos materiais.

Se o funcionamento ocorrer sob condi¢gdes extremas de frio ou calor, ou se ocor-
rerem mudangas nas condi¢gdes de funcionamento apos a elaboragdo de projeto,
€ necessario contactar a SEW-EURODRIVE.

A seguinte tabela de lubrificantes indica os lubrificantes permitidos para os redutores
industriais da SEW-EURODRIVE. Observe as abreviaturas, significado dos sombre-
ados e observacgoes.

CLP = Oleo mineral
CLP HC = Polialfaolefina sintética
E = Oleo diester (classe de contaminagdo da agua WGK 1)
= Lubrificante mineral
= Lubrificante sintético

3) = Lubrificantes apenas podem ser utilizados se o factor de servigo Fg = 1,3
4) = Observe o comportamento critico no arranque a temperaturas ambiente baixas
6) = Temperaturas ambiente

rl = Lubrificante para a industria alimentar (compativel com alimentos)

iy .
g“:‘% = Oleo biodegradavel (lubrificante para utilizagcdo na agricultura, em florestas e na pesca)
&
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Lubrificantes 8

Quantidades de lubrificante para redutores horizontais / posi¢cdo de montagem M1

8.3 Quantidades de lubrificante para redutores horizontais / posi¢ao de
montagem M1
NOTA
i * As quantidades de abastecimento de lubrificantes sdo valores aproximados.
Os valores exatos variam dependendo do numero de estagios e da relagdo de
transmisséao.
+ As marcas no visor do nivel do éleo e/ou na vareta de medicdo do 6leo repre-
sentam os niveis decisivos para definir a quantidade de 6leo correcta.
* Em posigbes de montagem com inclinagao, deve ser respeitada a quantidade de
abastecimento de lubrificante especificada nas respectivas chapas de caracteristicas.
8.31 XF..
Quantidade de 6leo [I] Quantidade de 6leo [I] Quantidade de 6leo [I]
Lubrificag_ﬁo LuPrifica- Lubrificag_éo LuPrifica- Lubrificag_éo Lubrificagéo
por chapi- ¢ao por por chapi- ¢ao por por chapi- =
X2F.. nhagem pressao X3F.. nhagem pressao X4F.. nhagem por pressao
X2F100 14 - X3F100 14 - X4F100 - -
X2F110 14 - X3F110 15 - X4F110 - -
X2F120 21 - X3F120 23 - X4F120 18 -
X2F130 23 - X3F130 23 - X4F130 18 -
X2F140 35 - X3F140 37 - X4F140 27 -
X2F150 38 - X3F150 38 - X4F150 29 -
X2F160 60 61 X3F160 63 63 X4F160 51 51
X2F170 60 61 X3F170 63 63 X4F170 51 51
X2F180 80 80 X3F180 80 80 X4F180 75 75
X2F190 80 80 X3F190 80 80 X4F190 75 75
X2F200 105 105 X3F200 105 105 X4F200 95 95
X2F210 105 105 X3F210 105 105 X4F210 95 95
X2F220 140 140 X3F220 145 145 X4F220 145 145
X2F230 140 140 X3F230 145 145 X4F230 145 145
X2F240 175 175 X3F240 170 170 X4F240 170 170
X2F250 175 175 X3F250 175 175 X4F250 170 170
X2F260 275 275 X3F260 270 270 X4F260 280 280
X2F270 275 275 X3F270 270 270 X4F270 280 280
X2F280 330 330 X3F280 335 335 X4F280 340 340
X2F290 405 405 X3F290 400 400 X4F290 415 415
X2F300 405 405 X3F300 400 400 X4F300 415 415
X2F310 550 550 X3F310 540 540 X4F310 540 540
X2F320 550 550 X3F320 540 540 X4F320 540 540
8.3.2 XK.
Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I]
Lubrificagao | Lubrifica- Lubrificagao Lubrifica- Lubrificagao Lubrifica-
por chapi- cao por por chapi- ¢ao por por chapi- c¢ao por
X2K.. nhagem pressao X3K.. nhagem pressao X4K.. nhagem pressao
X2K100 11 - X3K100 13 - X4K100 - -
X2K110 12 - X3K110 14 - X4K110 - -
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Lubrificantes

Quantidades de lubrificante para redutores horizontais / posi¢do de montagem M1

Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I]
Lubrificagdo | Lubrifica- Lubrificagao Lubrifica- Lubrificagao Lubrifica-
por chapi- cao por por chapi- gao por por chapi- g¢ao por
X2K.. nhagem pressao X3K.. nhagem pressao X4K.. nhagem pressao
X2K120 17 - X3K120 20 - X4K120 24 -
X2K130 17 - X3K130 21 - X4K130 26 -
X2K140 26 - X3K140 33 - X4K140 38 -
X2K150 28 - X3K150 34 - X4K150 39 -
X2K160 48 48 X3K160 60 60 X4K160 63 64
X2K170 48 48 X3K170 60 60 X4K170 80 64
X2K180 60 60 X3K180 75 75 X4K180 80 80
X2K190 60 60 X3K190 75 75 X4K190 80 80
X2K200 85 85 X3K200 100 100 X4K200 108 108
X2K210 85 85 X3K210 100 100 X4K210 115 115
X2K220 130 130 X3K220 130 130 X4K220 140 140
X2K230 130 130 X3K230 130 130 X4K230 140 140
X2K240 165 165 X3K240 170 170 X4K240 180 180
X2K250 165 165 X3K250 170 170 X4K250 176 176
X2K260 - - X3K260 255 255 X4K260 270 270
X2K270 - - X3K270 255 255 X4K270 270 270
X2K280 - - X3K280 325 325 X4K280 330 330
X2K290 - - X3K290 400 400 X4K290 410 410
X2K300 - - X3K300 400 400 X4K300 410 410
X2K310 - - X3K310 535 535 X4K310 540 540
X2K320 - - X3K320 535 535 X4K320 540 540
8.3.3 XT..
Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I]
Lubrificagao Lubrifica- Lubrifica- Lubrificagao Lubrifica- Lubrifica-
por chapi- ¢ao por ¢ao por por chapi- cao por cao por

X3T.. nhagem pressao banho X4T.. nhagem pressao banho
X3T100 13 - - X4T100 - - -
X3T110 14 - - X4T110 - - -
X3T120 20 - - X4T120 20 - -
X3T130 21 - - X4T130 21 - -
X3T140 33 - - X4T140 31 - -
X3T150 34 - - X4T150 32 - -
X3T160 60 51 - X4T160 54 54 -
X3T170 60 51 - X4T170 54 54 -
X3T180 75 65 - X4T180 75 75 -
X3T190 75 65 - X4T190 75 75 -
X3T200 100 85 - X4T200 95 95 -
X3T210 100 85 - X4T210 95 95 -
X3T220 - 135 315 X4T220 - 205 325
X3T230 - 135 315 X4T230 - 205 325
X3T240 - 165 395 X4T240 - 260 400
X3T250 - 165 395 X4T250 - 260 400
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Quantidades de lubrificante para redutores horizontais / posicdo de montagem M3

8.4 Quantidades de lubrificante para redutores horizontais / posi¢cao de
montagem M3

As quantidades de abastecimento de lubrificantes séo valores aproximados. Os valores
exatos variam dependendo do numero de estagios e da relagao de transmisséao.

As marcas no visor do nivel do 6leo e/ou na vareta de medigédo do 6leo representam os
niveis decisivos para definir a quantidade de 6leo correcta.

841 XF..
Quantidade de Quantidade de Quantidade de
oleo [1] oleo [1] dleo [1]
Lubrificagao por Lubrificagao por Lubrificagao por
X2F.. chapinhagem X3F.. chapinhagem X4F.. chapinhagem
X2F100 14 X3F100 14 X4F100 -
X2F110 15 X3F110 15 X4F110 -
X2F120 21 X3F120 21 X4F120 25
X2F130 21 X3F130 21 X4F130 25
X2F140 35 X3F140 36 X4F140 40
X2F150 37 X3F150 38 X4F150 40
X2F160 61 X3F160 62 X4F160 76
X2F170 61 X3F170 62 X4F170 76
X2F180 75 X3F180 80 X4F180 100
X2F190 75 X3F190 80 X4F190 100
X2F200 100 X3F200 105 X4F200 135
X2F210 100 X3F210 105 X4F210 135
X2F220 130 X3F220 140 X4F220 180
X2F230 130 X3F230 140 X4F230 180
X2F240 170 X3F240 175 X4F240 235
X2F250 170 X3F250 175 X4F250 230
X2F260 275 X3F260 270 X4F260 280
X2F270 275 X3F270 270 X4F270 280
X2F280 330 X3F280 335 X4F280 340
X2F290 405 X3F290 400 X4F290 415
X2F300 405 X3F300 400 X4F300 415
X2F310 550 X3F310 540 X4F310 540
X2F320 550 X3F320 540 X4F320 540
8.4.2 XK.
c:,‘fé":;ia[‘l’]e Quantidade de oleo [I] %‘fg:;ia[‘:]e
Lubrificagao Lubrificagdo | Lubrifica- Lubrificagao
por chapi- por chapi- ¢ao por por chapi-

X2K.. nhagem X3K.. nhagem banho X4K.. nhagem
X2K100 11 X3K100 16 29 X4K100 -
X2K110 12 X3K110 16 29 X4K110 -
X2K120 16 X3K120 20 - X4K120 20
X2K130 17 X3K130 22 - X4K130 21
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8.43 XT.

Lubrificantes

Quantidades de lubrificante para redutores horizontais / posi¢cdo de montagem M3

C:,‘fglt;ia[‘l’]e Quantidade de 6leo [I] %‘fggia[‘l’]e
Lubrificagao Lubrificagdo | Lubrifica- Lubrificagao
por chapi- por chapi- ¢ao por por chapi-
X2K.. nhagem X3K.. nhagem banho X4K.. nhagem
X2K140 25 X3K140 33 - X4K140 36
X2K150 28 X3K150 35 - X4K150 38
X2K160 47 X3K160 60 - X4K160 61
X2K170 47 X3K170 60 - X4K170 61
X2K180 60 X3K180 75 - X4K180 75
X2K190 60 X3K190 75 - X4K190 75
X2K200 80 X3K200 95 - X4K200 115
X2K210 80 X3K210 95 - X4K210 115
X2K220 130 X3K220 125 - X4K220 140
X2K230 130 X3K230 125 - X4K230 140
X2K240 170 X3K240 165 - X4K240 175
X2K250 170 X3K250 165 - X4K250 175
X2K260 - X3K260 255 - X4K260 270
X2K270 - X3K270 255 - X4K270 270
X2K280 - X3K280 325 - X4K280 330
X2K290 - X3K290 400 - X4K290 410
X2K300 - X3K300 400 - X4K300 410
X2K310 - X3K310 535 - X4K310 540
X2K320 - X3K320 535 - X4K320 540
Quantidade de o6leo [I] Quantidade de 6leo [I]
Lubrificagao Lubrifica- Lubrificagao Lubrifica-

por chapi- cao por por chapi- ¢ao por
X3T.. nhagem banho XA4T.. nhagem banho
X3T100 - 34 X4T100 - -
X3T110 - 34 X4T110 - -
X3T120 - 46 X4T120 - 50
X3T130 - 48 X4T130 - 52
X3T140 - 80 X4T140 - 80
X3T150 - 84 X4T150 - 84
X3T160 - 142 X4T160 - 146
X3T170 - 142 X4T170 - 146
X3T180 - 170 X4T180 - 175
X3T190 - 170 X4T190 - 175
X3T200 - 230 X4T200 - 235
X3T210 - 230 X4T210 - 235
X3T220 115 - X4T220 140 -
X3T230 115 - X4T230 140 -
X3T240 150 - X4T240 175 -
X3T250 150 - X4T250 175 -
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Quantidades de lubrificante para redutores verticais / posicées de montagem M5 e M6

8.5 Quantidades de lubrificante para redutores verticais / posi¢coes de
montagem M5 e M6
As quantidades de abastecimento de lubrificantes séo valores aproximados. Os valores
exatos variam dependendo do numero de estagios e da relagao de transmisséao.
As marcas no visor do nivel do 6leo e/ou na vareta de medigédo do 6leo representam os
niveis decisivos para definir a quantidade de 6leo correcta.
ATENCAO!
Perigo de danificacdo do redutor em caso quantidades de lubrificante incorretas.
Eventuais danos materiais.
* Nos redutores
— nas posi¢cdes de montagem M5 ou M6
— com lubrificagéo por pressao
— e aquecedor de dleo
é possivel que a quantidade de lubrificante tenha de ser aumentada. Contacte
a SEW-EURODRIVE.
8.51 XF..
Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I]
Lubri- Lubri- Lubri-
ficacao ficacao ficacao
por por por
Lubri- pressao Lubri- pressao Lubri- pressao
ficagcdo = Lubri- com ficacao Lubri- | com ficacdo @ Lubri- | com
por ficacdo @ sistema por ficacdo @ sistema por ficacdo  sistema
banho por "poco banho por "poco banho por "poco
X2F.. de 6leo | pressao seco" | X3F.. de 6leo | pressido | seco" X4F.. de 6leo | pressao seco"
X2F100 34 - - X3F100 34 - - X4F100 - - -
X2F110 36 - - X3F110 36 - - X4F110 - - -
X2F120 50 18 1 X3F120 44 18 1 X4F120 44 18 12
X2F130 52 20 14 X3F130 46 20 14 X4F130 46 18 13
X2F140 86 38 20 X3F140 82 38 20 X4F140 78 24 21
X2F150 90 38 22 X3F150 88 36 22 X4F150 80 26 21
X2F160 152 62 38 X3F160 146 56 38 X4F160 146 45 37
X2F170 152 62 39 X3F170 146 56 38 X4F170 146 45 37
X2F180 185 75 54 X3F180 185 70 53 X4F180 175 65 50
X2F190 185 75 54 X3F190 185 70 53 X4F190 175 65 50
X2F200 250 105 75 X3F200 250 105 74 X4F200 240 100 68
X2F210 250 105 75 X3F210 250 105 74 X4F210 240 100 68
X2F220 335 125 95 X3F220 330 120 93 X4F220 330 150 93
X2F230 335 125 95 X3F230 330 120 93 X4F230 330 150 93
X2F240 410 155 13 X3F240 400 145 108 | X4F240 410 185 110
X2F250 410 155 13 X3F250 400 145 108 | X4F250 410 185 110
X2F260 - 220 192 | X3F260 - 210 183 | X4F260 - 250 186
X2F270 - 220 192 | X3F270 - 210 183 | X4F270 - 250 186
X2F280 - 265 234 | X3F280 - 260 230 | x4F280 - 305 230
X2F290 - 300 284 | X3F290 - 295 275 | X4F290 - 390 273
X2F300 - 300 284 | X3F300 - 295 275 | X4F300 - 390 273
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Lubrificantes

Quantidades de lubrificante para redutores verticais / posicées de montagem M5 e M6

Quantidade de 6leo [I]

Quantidade de 6leo [I]

Quantidade de 6leo [I]

Lubri- Lubri- Lubri-
ficagao ficagao ficagao
por por por
Lubri- pressao Lubri- pressao Lubri- pressao
ficagdo = Lubri- com ficagao Lubri- | com ficagdo @ Lubri- | com
por ficacao @ sistema por ficacao | sistema por ficacao | sistema
banho por "poco banho por "pogo banho por "poco
X2F.. de 6leo  pressao seco” | X3F.. de 6leo | pressdo | seco" X4F.. de 6leo | pressao seco"
X2F310 - 416 416 X3F310 - 400 399 X4F310 - 515 393
X2F320 - 416 416 X3F320 - 400 399 X4F320 - 515 393
8.5.2 XK.
Quantidade de o6leo [I] Quantidade de 6leo [I] Quantidade de 6leo [I]
Lubri- Lubri- Lubri-
ficagao ficagao ficagao
por por por
Lubri- pressao Lubri- pressao Lubri- pressao
ficagdo | Lubrifi- com ficagao Lubri- | com ficagao Lubri- | com
por cagcdo | sistema por ficacdo @ sistema por ficacdo @ sistema
banho por "poco banho por "poco banho por "poco
X2K.. de 6leo | pressao seco” | X3K.. de 6leo | pressdo | seco" X4K.. de 6leo | pressdo | seco"
X2K100 28 - - X3K100 32 - - X4K100 - - -
X2K110 30 - - X3K110 34 - - X4K110 - - -
X2K120 40 17 10 X3K120 48 17 10 X4K120 46 20 11
X2K130 42 17 12 X3K130 52 18 13 X4K130 48 21 13
X2K140 59 26 16 X3K140 80 35 19 X4K140 82 36 19
X2K150 66 27 18 X3K150 84 36 21 X4K150 86 38 21
X2K160 138 45 32 X3K160 146 56 40 X4K160 150 63 41
X2K170 138 45 32 X3K170 146 56 40 X4K170 150 63 41
X2K180 150 60 39 X3K180 175 70 53 X4K180 180 85 53
X2K190 150 60 39 X3K190 175 70 53 X4K190 180 85 53
X2K200 205 85 60 X3K200 240 100 69 X4K200 250 110 74
X2K210 205 85 60 X3K210 240 100 69 X4K210 250 110 74
X2K220 330 130 132 X3K220 315 115 89 X4K220 330 150 93
X2K230 330 130 132 X3K230 315 115 89 X4K230 330 150 93
X2K240 405 155 140 X3K240 400 145 107 X4K240 410 190 111
X2K250 405 155 140 X3K250 400 145 107 X4K250 410 190 111
X2K260 - - - X3K260 - 210 185 X4K260 - 275 185
X2K270 - - - X3K270 - 210 185 X4K270 - 275 185
X2K280 - - - X3K280 - 265 236 X4K280 - 345 231
X2K290 - - - X3K290 - 300 282 X4K290 - 415 276
X2K300 - - - X3K300 - 300 282 X4K300 - 415 276
X2K310 - - - X3K310 - 410 411 X4K310 - 555 408
X2K320 - - - X3K320 - 410 411 X4K320 - 555 408
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8.5.3 XT.

Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I]
Lubrifica- Lubrifica-
gao por ¢ao por
pressao pressao
Lubrifica- com Lubrifica- com
cao por Lubrifica- sistema ¢ao por Lubrifica- sistema
banho de g¢ao por "pogo banho de gao por "pogo
X3T.. oleo pressao seco" X4T.. oleo pressao seco”
X3T100 34 - - X4T100 - - -
X3T110 34 - - X4T110 - - -
X3T120 46 17 12 X4T120 50 18 12
X3T130 48 18 13 X4T130 52 20 13
X3T140 80 32 21 X4T140 80 32 21
X3T150 84 33 21 X4T150 84 33 21
X3T160 142 54 37 X4T160 146 56 37
X3T170 142 54 37 X4T170 146 56 37
X3T180 170 70 50 X4T180 175 80 50
X3T190 170 70 50 X4T190 175 80 50
X3T200 230 95 68 X4T200 235 105 68
X3T210 230 95 68 X4T210 235 105 68
X3T220 315 115 89 X4T220 325 145 89
X3T230 315 115 89 X4T230 325 145 89
X3T240 395 145 107 X4T240 400 185 107
X3T250 395 145 107 X4T250 400 185 107
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Lubrificantes

Quantidades de lubrificante para redutores em pé / posicao de montagem M2

8.6

Quantidades de lubrificante para redutores em pé / posigdo de montagem M2

As quantidades de abastecimento de lubrificantes s&o valores aproximados. Os valores
exatos variam dependendo do numero de estagios e da relagao de transmisséo.

As marcas no visor do nivel do 6leo e/ou na vareta de medigédo do éleo representam os
niveis decisivos para definir a quantidade de 6leo correcta.

8.6.1 XF.

Quantidade de
6leo [1]

Lubrificagao por

Quantidade de 6leo
[1]

Lubrificagao por

Quantidade de 6leo
L]

Lubrificagao por

X2F.. banho de éleo X3F.. banho de 6leo X4F.. banho de 6leo
X2F100 23 X3F100 21 X4F100 -
X2F110 23 X3F110 21 X4F110 -
X2F120 33 X3F120 33 X4F120 30
X2F130 35 X3F130 34 X4F130 31
X2F140 56 X3F140 54 X4F140 47
X2F150 59 X3F150 58 X4F150 50
X2F160 105 X3F160 91 X4F160 80
X2F170 105 X3F170 91 X4F170 80
X2F180 120 X3F180 120 X4F180 110
X2F190 120 X3F190 120 X4F190 110
X2F200 165 X3F200 165 X4F200 150
X2F210 165 X3F210 165 X4F210 150
X2F220 220 X3F220 215 X4F220 215
X2F230 220 X3F230 215 X4F230 215
X2F240 280 X3F240 265 X4F240 270
X2F250 280 X3F250 265 X4F250 270
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8.6.2 XK.
Quantidade de Quantidade de 6leo Quantidade de 6leo
dleo [I] [ [n
Lubrificacdo por Lubrificacao por Lubrificacdo por
X2K.. banho de é6leo | X3K.. banho de éleo X4K.. banho de dleo
X2K100 17 X3K100 20 X4K100 -
X2K110 17 X3K110 20 X4K110 -
X2K120 25 X3K120 31 X4K120 32
X2K130 26 X3K130 31 X4K130 33
X2K140 38 X3K140 47 X4K140 54
X2K150 42 X3K150 50 X4K150 57
X2K160 66 X3K160 90 X4K160 91
X2K170 66 X3K170 90 X4K170 91
X2K180 90 X3K180 115 X4K180 120
X2K190 90 X3K190 115 X4K190 120
X2K200 125 X3K200 155 X4K200 160
X2K210 125 X3K210 155 X4K210 160
X2K220 195 X3K220 200 X4K220 215
X2K230 195 X3K230 200 X4K230 215
X2K240 250 X3K240 265 X4K240 275
X2K250 250 X3K250 265 X4K250 275
8.6.3 XT..
Quantidade de 6leo [I] Quantidade de o6leo [I]

X3T.. Lubrificacdo por banho | X4T.. Lubrificacdo por banho
X3T100 18 X4T100 -
X3T110 18 X4T110 -
X3T120 28 X4T120 34
X3T130 29 X4T130 34
X3T140 44 X4T140 56
X3T150 46 X4T150 60
X3T160 78 X4T160 92
X3T170 78 X4T170 92
X3T180 110 X4T180 115
X3T190 110 X4T190 115
X3T200 145 X4T200 150
X3T210 145 X4T210 150
X3T220 200 X4T220 210
X3T230 200 X4T230 210
X3T240 260 X4T240 270
X3T250 260 X4T250 270
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Quantidades de lubrificante para redutores em pé / posicao de montagem M4
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8.7 Quantidades de lubrificante para redutores em pé / posicao de montagem M4
As quantidades de abastecimento de lubrificantes s&o valores aproximados. Os valores
exatos variam dependendo do numero de estagios e da relagao de transmisséo.

As marcas no visor do nivel do 6leo e/ou na vareta de medigédo do éleo representam os
niveis decisivos para definir a quantidade de d6leo correcta.

8.71 X.F..

Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I]

L:éb;i:)izz:- Lubrifica- Lubrificagao Lubrifica- Lubrificagao Lubrifica-
banho de cao por por banho de ¢ao por por banho de ¢ao por

X2F.. leo pressao X3F.. oleo pressao X4F.. oleo pressao
X2F100 23 - X3F100 26 X4F100 - -
X2F110 23 - X3F110 27 X4F110 - -
X2F120 35 18 X3F120 35 18 X4F120 36 18
X2F130 36 18 X3F130 38 18 X4F130 38 18
X2F140 57 26 X3F140 66 26 X4F140 57 26
X2F150 62 27 X3F150 71 27 X4F150 60 27
X2F160 102 51 X3F160 108 51 X4F160 12 51
X2F170 102 51 X3F170 108 51 X4F170 104 51
X2F180 130 55 X3F180 150 55 X4F180 145 55
X2F190 130 55 X3F190 144 55 X4F190 145 55
X2F200 175 70 X3F200 200 70 X4F200 200 70
X2F210 175 70 X3F210 200 70 X4F210 200 70
X2F220 230 100 X3F220 265 100 X4F220 265 100
X2F230 230 100 X3F230 265 100 X4F230 265 100
X2F240 285 15 X3F240 330 15 X4F240 340 15
X2F250 285 15 X3F250 330 15 X4F250 340 15
X2F260 - 180 X3F260 - 180 X4F260 - 180
X2F270 - 180 X3F270 - 180 X4F270 - 180
X2F280 - 235 X3F280 - 235 X4F280 - 235
X2F290 - 255 X3F290 - 255 X4F290 - 255
X2F300 - 255 X3F300 - 255 X4F300 - 255
X2F310 - 360 X3F310 - 360 X4F310 - 360
X2F320 - 360 X3F320 - 360 X4F320 - 360

8.7.2 XK.

Quantidade de 6leo [I] Quantidade de o6leo [I] Quantidade de 6leo [I]
Lubrifica- ) prifica- Lubrificagéo I Lubrificagéo L
¢ao por ~ Lubrificagao Lubrificagao
banho de gao p?r por b’anho de por pressao por b’anho de por pressao
X2K.. 6leo pressdo [ x3k.. oleo X4K.. oleo
X2K100 28 X3K100 32 X4K100 - -
X2K110 30 X3K110 34 X4K110 - -
X2K120 40 18 X3K120 48 18 X4K120 46 18
X2K130 42 18 X3K130 52 18 X4K130 48 18
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Quantidade de 6leo [I] Quantidade de o6leo [I] Quantidade de 6leo [I]
L:;;i:)iga:- LuPrifica- Lubrificagao Lubrificagsio Lubrificagao Lubrificagéio
banho de gao p?r por b’a phekle por pressao por b’a nho de por pressao
X2K.. 6leo Pressdao | y3k.. dleo X4K.. oleo
X2K140 66 26 X3K140 80 26 X4K140 82 26
X2K150 72 27 X3K150 84 27 X4K150 86 27
X2K160 138 51 X3K160 146 51 X4K160 150 51
X2K170 138 51 X3K170 146 51 X4K170 150 51
X2K180 150 55 X3K180 175 55 X4K180 180 55
X2K190 150 55 X3K190 175 55 X4K190 180 55
X2K200 205 70 X3K200 240 70 X4K200 250 70
X2K210 205 70 X3K210 240 70 X4K210 250 70
X2K220 330 100 X3K220 315 100 X4K220 330 100
X2K230 330 100 X3K230 315 100 X4K230 330 100
X2K240 405 115 X3K240 400 115 X4K240 410 115
X2K250 405 115 X3K250 400 115 X4K250 410 115
X2K260 - - X3K260 - 180 X4K260 - 180
X2K270 - - X3K270 - 180 X4K270 - 180
X2K280 - - X3K280 - 235 X4K280 - 235
X2K290 - - X3K290 - 255 X4K290 - 255
X2K300 - - X3K300 - 255 X4K300 - 255
X2K310 - - X3K310 - 360 X4K310 - 360
X2K320 - - X3K320 - 360 X4K320 - 360
8.7.3 XT..
Quantidade de o6leo [I] Quantidade de o6leo [I]

Lubrificacdo por Lubrificacdo por Lubrificacdo por Lubrificacdo por
X3T.. banho de 6leo pressao X4T.. banho de dleo pressao
X3T100 21 - X4T100 - -
X3T110 21 - X4T110 - -
X3T120 32 - X4T120 36 -
X3T130 33 - X4T130 38 -
X3T140 50 - X4T140 54 -
X3T150 53 27 X4T150 57 27
X3T160 90 51 X4T160 93 51
X3T170 90 51 X4T170 93 51
X3T180 120 55 X4T180 125 55
X3T190 120 55 X4T190 125 55
X3T200 160 70 X4T200 160 70
X3T210 160 70 X4T210 160 70
X3T220 215 100 X4T220 215 100
X3T230 215 100 X4T230 215 100
X3T240 270 115 X4T240 285 115
X3T250 270 115 X4T250 285 115
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8 Lubrificantes

Massas vedantes / massas para rolamentos

8.8 Massas vedantes / massas para rolamentos

A tabela mostra as massas lubrificantes recomendadas pela SEW-EURODRIVE para a
temperatura de operagao de —40 °C até +100 °C.

Fabricante Massas lubrificantes Grupo

Fuchs Renolit CX TOM 15 OEM")

BP Energrease LS-EP 2

Castrol Longtime PD 2

Castrol Spheerol EP 2

Kluber Centoplex EP2

Kliber Petamo GHY 133 N Grupo 1

Kuwait Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilux EP 2

Shell Gadus S2 V220 2

Texaco Mulifak EP2

Total Multis EP2

Castrol Obeen FS 2" Grupo 2

Fuchs Plantogel 2 ") Grupo 3
1) Devem ser utilizadas preferencialmente massas lubrificantes utilizadas pelo

fabricante!
NOTA

fde

+ As massas lubrificantes apenas podem ser substituidas dentro do mesmo grupo.
Nao é permitido misturar grupos diferentes.

» Se o cliente desejar utilizar uma massa nao apresentada na lista, tera que se res-
ponsabilizar para garantir que a massa utilizada é adequada para a aplicagao.
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Notas para determinagdo de irregularidades =~ — ~

9 Irregularidades durante o funcionamento / O que fazer
9.1 Notas para determinagao de irregularidades

> B

Observe as seguintes informacgdes antes de proceder a determinacéo da causa da irre-
gularidade.

Perigo de esmagamento devido a um arranque involuntario do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.

+ Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor da alimentagao.

+ Tome medidas adequadas para impedir uma ligagao involuntaria.

Perigo de queimaduras devido ao redutor quente e ao dleo lubrificante do redutor.
Ferimentos graves.
* Deixe o redutor arrefecer antes de iniciar os trabalhos!

+ Desaperte cuidadosamente o bujao do nivel de 6leo e o bujao de drenagem do
Oleo.

ATENCAO!

Perigo de danos em componentes em consequéncia de trabalhos incorretos no
redutor e no motor.

Eventuais danos materiais.

+ A desmontagem do acionamento e do motor e eventuais reparagdes dos aciona-
mentos da SEW podem ser executadas apenas por técnicos especializados.

* Consulte o Servigo de Apoio a Clientes da SEW-EURODRIVE.
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9.2

Possiveis irregularidades / Solugao

Irregularidade

Causa possivel

Medida a tomar

Ruido de funciona-
mento estranho e
ciclico

Ruido de funcionamento
anormal e irregular

Ruido de engrenagens/trituragéo:
Danos no rolamento

Ruido de batimento: Irregularidades
nas engrenagens

Torgao do carter nos pontos de fixagao
Ruido causado por rigidez insuficiente
da fundagao do redutor

Corpos estranhos no éleo

Verificagdo do nivel do 6leo

Parar o acionamento e contactar o
servigo de apoio a clientes

Verifique se ha tor¢ao nos pontos de fixa-
¢ao do redutor e, se necessario, corrija
Reforce a fundagao do redutor

Verificagdo do nivel do 6leo
Parar o acionamento e contactar o
servigo de apoio a clientes

Ruido de funciona-
mento invulgar na area
de fixagao do redutor

A fixagao do redutor desapertou-se

Aperte os parafusos de fixagédo / porcas
de fixagdo com o binario correspondente
Substitua os parafusos de fixagao /

as porcas de fixagao danificados

Temperatura de servigo
demasiado elevada

Oleo em excesso

Oleo com demasiada utilizagéo

Oleo demasiado sujo

Temperatura ambiente demasiado
elevada

Em redutores com ventilador: excesso
de sujidade nas entradas de ar / no
cérter do redutor

Em redutores com arrefecimento incor-
porado: Débito do liquido refrigerante
muito baixo; Temperatura do liquido
refrigerante muito alta; Sedimentagéo
no sistema de arrefecimento
Irregularidade no sistema de refrigera-
¢ao a Oleo/agua ou o6leo/ar
Irregularidade na tampa de arrefeci-
mento a dgua

Irregularidade no cartucho para arrefe-
cimento a agua

Verifique o nivel do éleo, se necessario,
corrija-o

Verifique quando foi efetuada a ultima
mudanca do 6leo; se necessario,
substitua o 6leo

Proteja o redutor contra o efeito de calor
exterior (p.ex., colocando-o num lugar a
sombra)

Verifique as entradas de ar, limpe, se
necessario; limpe o carter do redutor
Consulte o manual de operagao do
sistema de refrigeragéo por 6leo/agua
ou oleo/ar

Cartucho para arrefecimento a agua:
Verifique o débito da agua de arrefeci-
mento, a temperatura de entrada da
agua de arrefecimento e, se necessario,
efetue uma limpeza.

Tampa de arrefecimento a agua: Veri-
fique o débito da dgua de arrefecimento,
a temperatura de entrada da agua de
arrefecimento e, se necessario, efetue
uma limpeza.

Temperatura muito ele-
vada nos rolamentos

Quantidade do dleo insuficiente
Oleo com demasiada utilizacéo
Rolamento danificado

Verifique o nivel do dleo, se necessario,
corrija-o

Verifique quando foi efetuada a ultima
mudancga do 6leo; se necessario,
substitua o 6leo

Verifique os rolamentos; substitua, se
necessario e contacte o Servigo de
Apoio a Clientes

Temperatura de servigo
muito elevada no
anti-retorno, nao existe
funcao de bloqueio

Anti-retorno danificado / com defeito

Verifique o anti-retorno, se necessario,
substitua-o
Contacte o Servigo de Apoio a Clientes
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Irregularidade

Causa possivel

Medida a tomar

Saida do 6leo’)

e natampa de
montagem

e natampa de
inspecao

e natampado
rolamento

* no flange de
montagem

* no retentor do éleo
do lado da entrada
ou lado de saida
(veio)

* Retentor insuficiente na tampa de mon-
tagem / tampa do redutor / tampa do
rolamento / flange de montagem

+ Labio de vedagao do retentor do 6leo
virado ao contrario

* Retentor do éleo danificado /
desgastado

Reaperte os parafusos na tampa em
questao e observe o redutor. Se o
derrame do 6leo persistir, Contacte o
Servigo de Apoio a Clientes

Ventile o redutor, observe o funciona-
mento do redutor. Se o derrame do 6leo
persistir, Contacte o Servigo de Apoio a
Clientes

Verifique os retentores e substitua-os,
se necessario

Contacte o Servigo de Apoio a Clientes

Derrame do éleo
* no bujao de purga
de ar

+  Oleo em excesso

+ Acionamento instalado na posi¢ao de
montagem incorreta.

» Arranques a frio frequentes (formagéo
de espuma no 6leo) e/ou nivel do éleo
demasiado elevado

Corrija a quantidade do 6leo

Coloque o bujao de purga de ar na
posicao correta e corrija o nivel do
Oleo (ver a chapa de caracteristicas e
capitulo "Lubrificantes")

Derrame do dleo

* no bujao
* valvula de drenagem
do 6leo

* Retentor ndo estanque
» Fittings soltos

Reaperte o parafuso
Reaperte os fittings e o parafuso

Desgaste elevado da
correia trapezoidal

» Polias de correia trapezoidal nao ali-
nhadas corretamente

» Condi¢cdes ambientais nocivas (p.ex.,
particulas abrasivas, substancias qui-
micas)

» Sobrecarga do acionamento por cor-
reia trapezoidal

Verifique o alinhamento das polias de
correia trapezoidal e se a correia esta
corretamente tensionada

Proteja o acionamento por correia contra
influéncias ambientais, garantindo, no
entanto, a sua boa ventilacao

Substitua a correia trapezoidal, se
necessario; contacte o Servigco de Apoio
a Clientes

A bomba do 6leo nao
suga.

O interruptor de pres-
sao nao comuta

* Arnatubagem de sucg¢ao da bomba do
Oleo

» Bomba do éleo avariada

* Interruptor de presséo avariado

Abastecer a tubagem de sucgéo e a
bomba do 6leo

Purgue o ar da bomba no lado da presséo
Substitua o interruptor de pressao
Contacte o Servigco de Apoio a Clientes

Irregularidade no sis-
tema de refrigeragao a
6leo/agua ou dleol/ar

» Irregularidades no sistema de refrige-
ragdo por 6leo/agua e dleo/ar

Consulte o manual de operagao do sis-
tema de refrigeragéo por 6leo/agua ou
Oleo/ar

O redutor nao alcanga a
temperatura de
arranque a frio

* Aquecedor instalado incorretamente
ou avariado

+ Demasiada dissipagao térmica devido
a condigdes climaticas desfavoraveis

.

Verifique se o aquecedor esta ligado e
se funciona corretamente; substitua-o,
se necessario

Na fase de aquecimento, proteja o
redutor contra o seu arrefecimento
Verifique o ajuste do terméstato

1) O derrame de uma pequena quantidade do 6leo/massa lubrificante pelo retentor do 6leo é normal durante a fase de rodagem do redutor
(tempo de execugdo de 24, ver também DIN 3761).
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= ~~  Servigo de Apoio a Clientes

9.3 Servico de Apoio a Clientes

Caso necessite do nosso Servico de Apoio a Clientes, indique sempre os
seguintes dados:

* Informagdes completas da chapa de caracteristicas

» Tipo e natureza da irregularidade

* Quando e em que circunstancias ocorreu a irregularidade
» Possivel causa do problema

» Se possivel, tire uma fotografia digital

9.4 Reciclagem
Elimine os materiais de acordo com a sua natureza e com as normas em vigor, por ex.:
+ Sucata de ago
— Componentes da carcaga
Rodas dentadas

Veios

Rolamento de esferas

* Recolha o 6leo usado e recicle-o corretamente.
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Alemanha

Direccao principal Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Fabrica de Ernst-Blickle-Strale 42 Fax +49 7251 75-1970

produgao D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de

Vendas Endereco postal sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal

Fabrica de Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

PrOdUG?O / Redutor Christian-P&hr-Str.10 Fax +49 7251 75-2970

industrial D-76646 Bruchsal

AssisténciaCentros Mechanics / SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710

de competéncia

Mechatronics

Ernst-Blickle-StraRe 1
D-76676 Graben-Neudorf

Fax +49 7251 75-1711
sc-mitte@sew-eurodrive.de

Electrénica SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Ernst-Blickle-StralRe 42 Fax +49 7251 75-1769
D-76646 Bruchsal sc-elektronik@sew-eurodrive.de
Drive Technology Regido Norte SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Center Alte Ricklinger Stralle 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (préximo de Hannover) sc-nord@sew-eurodrive.de
Regido Este SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (préximo de Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Regido Sul SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10

Domagkstralle 5
D-85551 Kirchheim (préximo de Munique)

Fax +49 89 909552-50
sc-sued@sew-eurodrive.de

Regido Oeste

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Siemensstrale 1

D-40764 Langenfeld (préximo de Disseldorf)

Tel. +49 2173 8507-30
Fax +49 2173 8507-55
sc-west@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / Servigo de Assisténcia a 24-horas

+49 800 SEWHELP
+49 800 7394357

Para mais enderegos consulte os servigos de assisténcia na Alemanha.

Franga
Fabrica de Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
producéao 48-54 route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Vendas B. P. 20185 http://www.usocome.com
Servico de F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
assisténcia
Fabrica de Forbach SEW-USOCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
producéao Zone industrielle

Technopodle Forbach Sud

B. P. 30269

F-57604 Forbach Cedex
Centro de Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 557 26 39 00
montagem Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Vendas 62 avenue de Magellan - B. P. 182
Servigo de F-33607 Pessac Cedex
assisténcia

Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 472 15 37 00

Parc d'affaires Roosevelt Fax +334 72 1537 15

Rue Jacques Tati

F-69120 Vaulx en Velin

Nantes SEW-USOCOME Tel. +33 2 40 78 42 00

Parc d’activités de la forét
4 rue des Fontenelles
F-44140 Le Bignon

Fax +3324078 42 20
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Franca
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2 rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang
Para mais enderecgos consulte os servigos de assisténcia na Franga.
Argentina
Centro de Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
montagem Ruta Panamericana Km 37.5, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Vendas (B1619IEA) Centro Industrial Garin sewar@sew-eurodrive.com.ar
Prov. de Buenos Aires http://www.sew-eurodrive.com.ar
Argélia
Vendas Argel REDUCOM Sarl Tel. +213 21 8214-91
16, rue des Fréres Zaghnoune Fax +213 21 8222-84
Bellevue info@reducom-dz.com
16200 El Harrach Alger http://www.reducom-dz.com
Australia
Centros de Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
montagem 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Vendas Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
Servigo de enquires@sew-eurodrive.com.au
assisténcia
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Africa do Sul
Centros de Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
montagem Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Vendas Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Servico de Aeroton Ext. 2 info@sew.co.za
assisténcia

Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013

Cidade do Cabo

SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED
Rainbow Park
Cnr. Racecourse & Omuramba Road

Tel. +27 21 552-9820
Fax +27 21 552-9830
Telex 576 062

Montague Gardens bgriffiths@sew.co.za
Cape Town
P.O0.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town

Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 902 3815
48 Prospecton Road Fax +27 31 902 3826
Isipingo cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605

Nelspruit SEW-EURODRIVE (PTY) LTD. Tel. +27 13 752-8007

7 Christie Crescent
Vintonia

P.O.Box 1942
Nelspruit 1200

Fax +27 13 752-8008
robermeyer@sew.co.za
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Austria
Centro de Viena SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
montagem Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Vendas A-1230 Wien http://www.sew-eurodrive.at
Servico de sew@sew-eurodrive.at
assisténcia
Bélgica
Centro de Bruxelas SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
montagem Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Vendas Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.be
Servigo de BE-3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
assisténcia
AssisténciaCentros Redutores SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 84 219-878
de competéncia industriais Rue de Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
BE-6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be
Bielorussia
Vendas Minsk SEW-EURODRIVE BY Tel.+375 17 298 47 56 / 298 47 58
RybalkoStr. 26 Fax +375 17 298 47 54
BY-220033 Minsk http://lwww.sew.by
sales@sew.by
Brasil
Fabrica de Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 2489-9133
produgao Avenida Amancio Gaiolli, 152 - Fax +55 11 2480-3328
Vendas Rodovia Presidente Dutra Km 208 http://www.sew-eurodrive.com.br
Servico de Guarulhos - 07251-250 - SP sew@sew.com.br
assisténcia SAT - SEW ATENDE - 0800 7700496
Centros de Rio Claro SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3522-3100
montagem Rodovia Washington Luiz, Km 172 Fax +55 19 3524-6653
Vendas Condominio Industrial Conpark montadora.rc@sew.com.br
Servico de Caixa Postal: 327
assisténcia 13501-600 — Rio Claro / SP
Joinville SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 47 3027-6886
Rua Dona Francisca, 12.346 — Pirabeiraba Fax +55 47 3027-6888
89239-270 — Joinville / SC filial.sc@sew.com.br
Indaiatuba SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3835-8000
Estrada Municipal Jose Rubim, 205 sew@sew.com.br
Rodovia Santos Dumont Km 49
13347-510 - Indaiatuba / SP
Bulgaria
Vendas Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
BG-1606 Sofia bever@bever.bg
Camaroes
Vendas Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137
Rue Drouot Akwa Fax +237 33 431137
B.P. 2024 electrojemba@yahoo.fr
Douala
Canada
Centros de Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
montagem 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Vendas Bramalea, ON L6T 3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
Servigo de l.watson@sew-eurodrive.ca
assisténcia
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Canada

Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD.
Tilbury Industrial Park
7188 Honeyman Street
Delta, BC V4G 1G1

Tel. +1 604 946-5535
Fax +1 604 946-2513
b.wake@sew-eurodrive.ca

Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD.
2555 Rue Leger
Lasalle, PQ H8N 2V9

Tel. +1 514 367-1124
Fax +1 514 367-3677
a.peluso@sew-eurodrive.ca

Para mais enderegos consulte os servigos de assisténcia no Canada.

Cazaquistao

Vendas Almaty SEW-EURODRIVE LLP Tel. +7 (727) 238 1404
291A, Tole bi street Fax +7 (727) 243 2696
050031, Almaty http://www.sew-eurodrive.kz
Republic of Kazakhstan sew@sew-eurodrive.kz
Chile
Centro de Santiago SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 2757 7000
montagem Las Encinas 1295 Fax +56 2 2757 7001
Vendas Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
Servico de LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
assistencia RCH-Santiago de Chile
Enderego postal
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
China
Fabrica de Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
produgao No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
Centro de Tianjin 300457 info@sew-eurodrive.cn
montagem http://www.sew-eurodrive.cn
Vendas
Servigo de
assisténcia
Tianjin SEW Industrial Gears (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
No.38,9th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
Tianjin 300457 logistic@sew-eurodrive.cn
http://www.sew-eurodrive.cn
Centro de Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
montagem 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Vendas Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Servico de Jiangsu Province, 215021
assisténcia

Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd.
No. 9, JunDa Road
East Section of GETDD
Guangzhou 510530

Tel. +86 20 82267890
Fax +86 20 82267922
guangzhou@sew-eurodrive.cn

Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd.
10A-2, 6th Road

Shenyang Economic Technological
Development Area

Shenyang, 110141

Tel. +86 24 25382538
Fax +86 24 25382580
shenyang@sew-eurodrive.cn

Wuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd.
10A-2, 6th Road
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA
430056 Wuhan

Tel. +86 27 84478388
Fax +86 27 84478389
wuhan@sew-eurodrive.cn

Xian SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd.
No. 12 Jinye 2nd Road

Xi'An High-Technology Industrial Development
Zone

Xi'An 710065

Tel. +86 29 68686262
Fax +86 29 68686311
xian@sew-eurodrive.cn

Para mais enderegos consulte os servigos de assisténcia na China.
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Colémbia
Centro de Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
montagem Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Vendas Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Servico de Santafé de Bogota sew@sew-eurodrive.com.co
assisténcia
Coreia do Sul
Centro de Ansan SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
montagem B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Vendas #1048-4, Shingil-Dong, Danwon-Gu, http://www.sew-korea.co.kr
Ser\_/igo d? Ansan-City, Kyunggi-Do Zip 425-839 master.korea@sew-eurodrive.com
assisténcia
Busan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
No. 1720 - 11, Songjeong - dong Fax +82 51 832-0230
Gangseo-ku master@sew-korea.co.kr
Busan 618-270
Costa do Marfim
Vendas Abidjan SICA Tel. +225 21 2579 44
Société Industrielle & Commerciale pour Fax +225 21 25 88 28
I'Afrique sicamot@aviso.ci
165, Boulevard de Marseille
26 BP 1173 Abidjan 26
Croacia
Vendas Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servigo de Zeleni dol 10 Fax +385 1 4613-158
assisténcia HR 10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
Dinamarca
Centro de Copenhaga SEW-EURODRIVE A/S Tel. +45 43 9585-00
montagem Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Vendas DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
Servigo de sew@sew-eurodrive.dk
assisténcia
Egipto
Vendas Cairo Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 +1 23143088
Servigo de for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757
assisténcia

33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo

http://www.copam-egypt.com/
copam@datum.com.eg

Emirados Arabes Unidos

Vendas Sharjah Copam Middle East (FZC) Tel. +971 6 5578-488

Servigo de Sharjah Airport International Free Zone Fax +971 6 5578-499

assisténcia P.O. Box 120709 copam_me@eim.ae
Sharjah

Eslovaquia

Vendas Bratislava SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 33595 202
Rybni¢na 40 Fax +421 2 33595 200
SK-831 06 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk

http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513

Industry Park - PChZ
ulica M.R.Stefanika 71
SK-010 01 Zilina

Fax +421 41 700 2514
sew@sew-eurodrive.sk

Banska Bystrica

SEW-Eurodrive SK s.r.o.
Rudlovska cesta 85
SK-974 11 Banska Bystrica

Tel. +421 48 414 6564
Fax +421 48 414 6566
sew@sew-eurodrive.sk
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Eslovaquia
Kosice SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 55 671 2245
Slovenska ulica 26 Fax +421 55 671 2254
SK-040 01 Kosice sew@sew-eurodrive.sk
Eslovénia
Vendas Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Servico de Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
assisténcia SLO - 3000 Celie pakman@siol.net
Espanha
Centro de Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
montagem Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Vendas E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es
Seryigp dg sew.spain@sew-eurodrive.es
assisténcia
Estonia
Vendas Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri killa, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
EUA
Fabrica de Regido Sudeste = SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
producao 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
Centro de P.O. Box 518 Fax Manufacturing +1 864 439-9948
montagem Lyman, S.C. 29365 Fax Assembly +1 864 439-0566
Vendas Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
Sen_m;f) d? http://www.seweurodrive.com
assisténcia )
cslyman@seweurodrive.com
Centros de Regido Nordeste SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
montagem Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
Vendas 2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Servigo de Bridgeport, New Jersey 08014
assisténcia
Regido Centro- SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
Oeste 2001 West Main Street Fax +1 937 332-0038
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Regido SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
Sudoeste 3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Regido Oeste SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Hayward, CA 94544 cshayward@seweurodrive.com
Para mais enderecgos consulte os servigos de assisténcia nos EUA.
Finlandia
Centro de Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
montagem Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Vendas FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
Servico de sew@sew.fi
assisténcia
Servico de Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
assisténcia Keskikankaantie 21 Fax +358 3 780-6211
FIN-15860 Hollola http://www.sew-eurodrive fi
sew@sew.fi
Fabrica de Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300
produgao Valurinkatu 6, PL 8 Fax +358 201 589-310
Centro de FI-03600 Karkkila, 03601 Karkkila sew@sew.fi
montagem

http://www.sew-eurodrive.fi

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores coénicos da série X.




indice de enderecos

10

Gabao
Vendas Libreville ESG Electro Services Gabun Tel. +241 741059
Feu Rouge Lalala Fax +241 741059
1889 Libreville esg_services@yahoo.fr
Gabun
Gra-Bretanha
Centro de Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
montagem DeVilliers Way Fax +44 1924 893-702
Vendas Trident Park http://www.sew-eurodrive.co.uk
Servico de Normanton info@sew-eurodrive.co.uk
assisténcia West Yorkshire
WF6 1GX
Drive Service Hotline / Servigo de Assisténcia a 24-horas Tel. 01924 896911
Grécia
Vendas Atenas Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
12, K. Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136 http://www.boznos.gr
GR-18545 Piraeus info@boznos.gr
Holanda
Centro de Rotterdam SEW-EURODRIVE B.V. Tel. +31 10 4463-700
montagem Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Vendas NL-3044 AS Rotterdam Service: 0800-SEWHELP
Servigo de Postbus 10085 http://www.sew-eurodrive.nl
assisténcia NL-3004 AB Rotterdam info@sew-eurodrive.nl
Hong Kong
Centro de Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200
montagem Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 36902211
Vendas Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
Servigo de No. 4, Wang Kwong Road
assisténcia Kowloon, Hong Kong
Hungria
Vendas Budapeste SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 1 437 06-58
Servigo de Csillaghegyi ut 13. Fax +36 1 437 06-50
assisténcia H-1037 Budapest http://www.sew-eurodrive.hu
office@sew-eurodrive.hu
Irlanda
Vendas Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servico de 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
assisténcia Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 http://www.alperton.ie
Israel
Vendas Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.il
Italia
Centro de Solaro SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
montagem Via Bernini, 14 Fax +39 02 96 980 999
Vendas 1-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive. it
Servico de sewit@sew-eurodrive. it
assisténcia
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india
Escritorio Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200
Registado Plot No. 4, GIDC Fax +91 265 3045300
Centro de POR Ramangamdi * Vadodara - 391 243 http://www.seweurodriveindia.com
montagem Gujarat salesvadodara@seweurodriveindia.com
Vendas
Servico de
assisténcia
Centro de Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 44 37188888
montagem Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase I Fax +91 44 37188811
Vendas Mambakkam Village saleschennai@seweurodriveindia.com
Servigo de Sriperumbudur - 602105
assisténcia Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
Pune SEW-EURODRIVE India Private Limited salespune@seweurodriveindia.com
Plant: Plot No. D236/1,
Chakan Industrial Area Phase- I,
Warale, Tal- Khed,
Pune-411003, Maharashtra
Japao
Centro de lwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
montagem 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373855
Vendas Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Servico de Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
assisténcia
Leténia
Vendas Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com
info@alas-kuul.com
Libano
Vendas Libano Beirute Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 510 532
B. P. 80484 Fax +961 1 494 971
Bourj Hammoud, Beirut ssacar@inco.com.lb
After Sales Service service@medrives.com
Vendas Jordania / Beirute Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786
Kuwait / Arabia Sin EI Fil. Fax +961 1 494 971
Saudita / Siria B. P. 55-378 info@medrives.com
Beirut http://www.medrives.com
After Sales Service service@medrives.com
Lituania
Vendas Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Statybininku 106C Fax +370 315 56175
LT-63431 Alytus irmantas@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.lt
Luxemburgo
Centro de Bruxelas SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
montagem Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Vendas Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.lu
Servigo de BE-3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
assisténcia
Madagascar
Vendas Antananarivo Ocean Trade Tel. +261 20 2330303

BP21bis. Andraharo
Antananarivo.
101 Madagascar

Fax +261 20 2330330
oceantrabp@moov.mg
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Malasia
Centro de Johor SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
montagem No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Vendas 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my
Servico de West Malaysia
assisténcia
Marrocos
Vendas Mohammedia SEW-EURODRIVE SARL Tel. +212 523 32 27 80/81
Servico de 2 bis, Rue Al Jahid Fax +212 523 32 27 89
assisténcia 28810 Mohammedia sew@sew-eurodrive.ma
http://www.sew-eurodrive.ma
México
Centro de Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO SA DE CV Tel. +52 442 1030-300
montagem SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Vendas Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Servico de Parque Industrial Quéretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
assisténcia C.P. 76220
Quéretaro, México
Mongélia
Vendas Ulan Bator SEW EURODRIVE LLP Tel. +976-70009997
Representative office in Mongolia Fax +976-70009997
Suite 407, Tushig Centre http://www.sew-eurodrive.mn
Seoul street 23, sew@sew-eurodrive.mn
Sukhbaatar district,
Ulaanbaatar 14250
Namibia
Vendas Swakopmund DB Mining & Industrial Services Tel. +264 64 462 738
Einstein Street Fax +264 64 462 734
Strauss Industrial Park sales@dbminingnam.com
Unit1
Swakopmund
Nigéria
Vendas Lagos EISNL Engineering Solutions and Drives Ltd Tel. +234 (0)1 217 4332
Plot 9, Block A, lkeja Industrial Estate team.sew@eisnl.com
(Ogba Scheme) http://www.eisnl.com
Adeniyi Jones St. End
Off ACME Road, Ogba, lkeja, Lagos
Nigeria
Noruega
Centro de Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
montagem Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Vendas N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
Servico de sew@sew-eurodrive.no
assisténcia
Nova Zelandia
Centros de Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
montagem P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Vendas 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
Servico de East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
assisténcia
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251

10 Settlers Crescent, Ferrymead
Christchurch

Fax +64 3 384-6455
sales@sew-eurodrive.co.nz
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Paquistao
Vendas Carachi Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369
Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central Fax +92-21-454 7365
Commercial Area, seweurodrive@cyber.net.pk
Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi
Paraguai
Vendas Fernandodela  SEW-EURODRIVE PARAGUAY S.R.L Tel. +595 991 519695
Mora De la Victoria 112, Esquina nueva Asuncion Fax +595 21 3285539
Departamento Central sew-py@sew-eurodrive.com.py
Fernando de la Mora, Barrio Bernardino
Peru
Centro de Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
montagem S.A.C. Fax +51 1 3493002
Vendas Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Servigo de Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
assisténcia
Polénia
Centro de todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 676 53 00
montagem ul. Techniczna 5 Fax +48 42 676 53 49
Vendas PL-92-518 £6dz http://www.sew-eurodrive.pl
Servico de sew@sew-eurodrive.pl
assisténcia
Servico de Tel. +48 42 6765332 / 42 6765343 Linia serwisowa Hotline 24H
assisténcia Fax +48 42 6765346 Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugal
Centro de Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
montagem Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Vendas P-3050-901 Mealhada www.sew-eurodrive.pt
Ser\_/igg de Horéario de Funcionamento: infosew@sew-eurodrive.pt
assisténcla Segunda a Sexta
09.00H-18.00H
Servigo de Emergéncia 24/24H:
935987 130
Quénia
Vendas Nairébi Barico Maintenances Ltd Tel. +254 20 6537094/5
Kamutaga Place Fax +254 20 6537096
Commercial Street info@barico.co.ke
Industrial Area
P.0.BOX 52217 - 00200
Nairobi
Ruménia
Vendas Bucareste Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servico de str. Brazilia nr. 36 Fax +40 21 230-7170
assisténcia 011783 Bucuresti sialco@sialco.ro
Russia
Centro de Sao ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142
montagem Petersburgo P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Vendas RUS-195220 St. Petersburg http://www.sew-eurodrive.ru
Servico de sew@sew-eurodrive.ru
assisténcia
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Senegal
Vendas Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar http://www.senemeca.com
Sérvia
Vendas Belgrado DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244/
Ustanicka 128a +381 11 288 0393
PC Ko$um, IV sprat Fax +381 11 347 1337
SRB-11000 Beograd office@dipar.rs
Singapura
Centro de Singapura SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
montagem No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Vendas Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Ser\_/igo d? Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
assisténcia
Suazilandia
Vendas Manzini C G Trading Co. (Pty) Ltd Tel. +268 2 518 6343
PO Box 2960 Fax +268 2 518 5033
Manzini M200 engineering@cgtrading.co.sz
Suécia
Centro de Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442 00
montagem Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442 80
Vendas S-55303 Jonkoping http://www.sew-eurodrive.se
Servico de Box 3100 S-55003 Jonkdping jonkoping@sew.se
assisténcia
Suica
Centro de Basiléia Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
montagem Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Vendas CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
Servigo de info@imhof-sew.ch
assisténcia
Tailandia
Centro de Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
montagem 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Vendas Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Servico de Chonburi 20000
assisténcia
Tanzania
Vendas Dar es Salaam SEW-EURODRIVE PTY LIMITED TANZANIA  Tel. +255 0 22 277 5780

Plot 52, Regent Estate
PO Box 106274
Dar Es Salaam

Fax +255 0 22 277 5788
http://www.sew-eurodrive.co.tz
uroos@sew.co.tz

Republica Checa

Vendas
Centro de
montagem

Servico de
assisténcia

Hostivice

SEW-EURODRIVE CZ s.r.0.
Florianova 2459
253 01 Hostivice

Tel. +420 255 709 601

Fax +420 235 350 613
http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz

Drive Service
Hotline / Servigo
de Assisténciaa
24 horas

HOT-LINE +420 800 739 739 (800 SEW SEW)

Servis:

Tel. +420 255 709 632
Fax +420 235 358 218
servis@sew-eurodrive.cz
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Tunisia
Vendas Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 79 40 88 77
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 79 40 88 66
Lot No. 39 http://www.tms.com.tn
2082 Fouchana tms@tms.com.tn
Turquia
Centro de Kocaeli-Gebze SEW-EURODRIVE Tel. +90-262-9991000-04
montagem Sistemleri San. Ve TIC. Ltd. Sti Fax +90-262-9991009
Vendas Gebze Organize Sanayi Bol. 400 Sok No. 401 http://www.sew-eurodrive.com.tr
Servico de 41480 Gebze Kocaeli sew@sew-eurodrive.com.tr
assisténcia
Ucrania
Centro de Dnipropetrovsk  OOO «CEB-EBpogpaiiB» Ten. +380 56 370 3211
montagem yn.Pa6ouas, 23-B, oguc 409 dakc. +380 56 372 2078
Vendas 49008 [JHenponeTpoBcK http://www.sew-eurodrive.ua
Servigo de sew@sew-eurodrive.ua
assisténcia
Venezuela
Centro de Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
montagem Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Vendas Zona Industrial Municipal Norte http://www.sew-eurodrive.com.ve
Se"‘_"?? d? Valencia, Estado Carabobo ventas@sew-eurodrive.com.ve
assisténcia sewfinanzas@cantv.net
Vietname
Vendas Cidade de Ho Hué - Sul Vietname / Material de Construgdo Tel. +84 8 8301026
Chi Minh Nam Trung Co., Ltd Fax +84 8 8392223
250 Binh Duong Avenue, Thu Dau Mot Town, namtrungco@hcm.vnn.vn
Binh Duong Province truongtantam@namtrung.com.vn
HCM office: 91 Tran Minh Quyen Street khanh-nguyen@namtrung.com.vn
District 10, Ho Chi Minh City
Hanoi Quang Tri - Norte Viethame / Todos os Tel. +84 4 39386666
ramos excepto Material de Construgao Fax +84 8 39742709
MICO LTD nam_ph@micogroup.com.vn
8th Floor, Ocean Park Building, 01 Dao Duy
Anh St, Ha Noi, Viet Nam
Laos Cidade de Ho DUC VIET INT LTD Tel. +84 8 3820 60 64
Chi Minh Industrial Trading and Engineering Services Fax +84 8 3820 60 23
11 Hoang Sa Str., Da Kao Ward, District 1, HCM  totien@ducvietint.com
City
Zambia
Vendas Kitwe EC Mining Limited Tel. +260 212 210 642
Plots No. 5293 & 5294, Tangaanyika Road, Fax +260 212 210 645
Off Mutentemuko Road, sales@ecmining.com
Heavy Industrial Park, http://www.ecmining.com
P.0.BOX 2337
Kitwe

264

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores coénicos da série X.




indice |=—
Indice
A B
ACESSOIMOS ..oeeeiiiieeeeeeeeeeee 26 Base fiXxa ...cocooeeeiiiiiiii, 69, 174
Acessorios, abreviaturas ........ccooeeeeeeveeeieeeieeinnnnn. 26 Base oscilante ...........cceeeiiiiiiiiiiee e, 174
Acionamento por correia trapezoidal Estrutura ..........ouveeeeeeiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeei, 68
EStrUtura .......ooooeeieiiiiiiiiieeeeeee e 67 Binarios de aperto
Irreqularidades ............ccccocveciiiniiiiiiinnn, 250 Montagem de redutores da verséo de
MONEAGEM ... 156 montagem por Pés ..., 83
Peso méximo permitido para o motor ........ 156 Parafusos de fixagdo e pegas montadas
Acoplamento por flange NO redUtOr .........cccooviiiiiiieeeece 84
Desmontagem .............ccccoeeevveveenenn. 98, 106 Bomba a motor
ESUUUIa ....cooooeeieeeeee e 63 colocagdo em funcionamento ................... 201
Montagem da ligagdo por flange ......... 95, 104 Bomba de extremidade de veio
Montagem No VIO ............cococoveeeen.... 94, 102 Colocagao em funcionamento ................. 201
ACOPIAMENTOS ..., 147 ENChIMENtO ....ccoovvviviiiiis 87
Tolerancia de montagem ____________________________ 147 ESIrutura .........c.ooeeeeeeiiiiieiiiieeeeieeeeeeeeen 60
Acoplamentos por flange com chaveta POSICEO ..o 61
Desmontagem ...........ccccoeeeeeeveeerereeeeenn 106 Bomba motorizada
Acoplamentos por flange com encaixe ESIrutura .........c..oeeeeeeiiiiieiiiieeeeieeeeeeeeen 62
CIlINAFICO ..t 93 Ligagdo mecanica .............c.c.coccvinininnn 175
DeSMONtAGEM ... 98 Brago de binario
Dimensoées do veio da maquina ................... 93 EsStrutura ..........oeveeeeciaiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeia, 62
MONtAGEM ..., 94 Montagem ... 144
Acoplamentos por flange com escatel Bujao de drenagem do 6leo .........ccceeviieieennnen 58
Dimensées do montador de maquinas ....... 102 c
MOMAGOIM covvvvvesisrivimnssnisrinssisimmssnissnssions 102 CArter diVIAIAO ......ovvv..oovveeeeoeeeeeeeeeeeee e 234
Adaptador de motor Carter horizontal /HH
EStrutura .........coooeeeeiiiiiiiieeeee e 66 DESCIICAD ..vvoeveeeeeeeeeeeeee e 43
Montagem ..........cooooveiiicciee e 149 Cérter universal /HU
Adverténcias instaladas no redutor .................... 1 DESCIIGEOD .....vvveveiiieeeee e 44
Alteragdo da posicdo de montagem ................ 204 Cartucho para arrefecimento a agua
Anti-retorno Colocagdo em funcionamento .......... 201, 202
Estrutura .........cccooovveviiiiiiiiiiii e, 65 Desmontagem ___________________________________ 178, 230
Periodos de manutengao ..................... 209 ESHULUIA ... 73
Aquecedor de 6leo IrrequIArdades ..............coceveveeeeeseeeenn 250
Colocagdo em funcionamento .................... 204 Ligagao0 ......cccuvvveiiiiiiiee e 177
EStrutura .........coooveiiiiiiiiiieeee e 76 LIMPOZA oveoeeoeeeeeeeeeeee e 229
Ligagao elétrica ..........ccccovueeeeeiiaiaeeiiniinns 189 Limpeza da &rea interior .............o.oo...... 231
ManutenQao ...........ccooeccciiiiies 233 MAENUEBNCED ..vvoeveeeeeeeee e, 229
Notas referentes as fungoes  .................. 184 Montagem .........ccccoceeiiiiiiiieiiiee e 177
Temperatura limite para a entrada em Periodos de manutengao ......................... 229
funcionamento do redutor ............. 186 Reauisitos & lidade da daua ... 179
quisitos a qua g
Te.rmostato ................................................. 185 Tipos de aqua de arrefecimento ............... 181
Aquemmentq Chapa auto-colante no redutor ............cccccceeeee. 11
/rregu/arldade s e 250 Chapa de Caracteristicas ... 29
Arrefecimento por circulagao ..............cccccvveeeeee.n. 70 Colocagdo dos redutores fora de SENVgo ........ 206

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X.

265



indice

Colocagao em funcionamento do redutor a

temperaturas ambiente baixas ...........c.cccceee... 205
Condicdes de armazenamento .................... 20, 21
Condigbes de transporte .........cccccevvveveeeeriiiiieennn. 20
D
Designacao da unidade do redutor ..................... 23
Designacao da unidade do sistema de
abastecimento de 6leo .............ccoeeeveviinnnnee. 24, 25
Disco de aperto
EStrUtura .......ooooeeieiiiiiiiiieeeeeee e 51
Montagem .........ccccovciiiiiiiiiii e 121
E
Embalagem ..o 20
Enchimento com 6leo em caso de lubrificacédo
00Tl o] {=1-1:7= Lo I 87
Engrenagens € VEIOS .......ccccceeeieiiiiiiiiiiieee 48
N PRSPPI 59
F
Flange de montagem
EStrutura .........coooveeeiiiiiiiiieeeeee e 64
Montagem .........ccccoveeiiiiniiiii e 146
Fundagao ... 84
I
EC e 66
Informacgao sobre os direitos de autor .................. 8
Informacgdes de seguranga ............cccccveeeeeeeeaennnn. 9
Estrutura das informagbes de seguranga
integradas .........ccccoceeeiieiiiiiiece 7
Estrutura das informagbes especificas a
determinados capitulos ..................... 7
Identificagao na documentacgéo ...................... 7
Informacgdes de seguranga especificas a
determinados capitulos ..........ccoovvecciiiiieinieneeee, 7
Informagdes de seguranga integradas .................. 7
Instalac&o do redutor ..........ccccceeiiiiiiiiiiiiiiieee, 83
Interruptor de press&o .......cccceeevviveeeeiniiieee e, 90
Colocagao em funcionamento .................... 201
Dimens0eS .......cooveeiiiiiiiiieeeeeee e 195
EStrutura .........coeueeeeeiiiicccciieeeeee e 77
Informacgdo técnica .........ccccceeeeiiiiiiiiiiiiinns 195
Ligac8o elétrica ..........ccccccoovviieiiiiiiiiiecinns 195
Irregularidade ...........cccccoiiiiiiiiiinii e 250
L
Labio de protecao contra entrada de poeiras ..... 53
Ligag8o MeCaANICA ........eevveviiiiiiieiiiiieee e 182
LUbrifiCaga0 ......coevieeeiiiiiiciieeeee e, 57
Lubrificagdo por banho de 6leo ........cccceeeeeeene.n. 57

Lubrificagdo por chapinhagem ............ccccceeee... 57
Lubrificac&o por presséo .........coeeccvvveveeeenn. 57, 87
Lubrificantes ..........ccccciiiiiiiii, 235
M
Massa vedante ............ccccoeiiiiiiiiiii, 248
Massas lubrificantes .........ccccccoviviiciiiiennnnnen, 248
Massas lubrificantes para rolamentos .............. 248
N
NEMA .o 66
Notas

Identificagao na documentagéo ..................... 7
NTB e 77
o]
Ole0 USATO ..., 252
081,082,083 ..o 56
OWC e 75
P
Palavras do sinal nas informagdes de
SEGUIANGA c.veuiieeeiiii e eeeei e e e e e et e e e eeba e e aeeeeen 7
Periodos de inSpegao .........cccceeeevevevvvnvnvnnnnnnnnn, 209
Periodos de manutengao .............cccccceeeneeennn. 209
Periodos de substituicdo do lubrificante .......... 211

Permutador de 6leo/agua com bomba motorizada
para lubrificagdo por chapinhagem

Colocagédo em funcionamento ................... 203
Permutador de 6leo/agua com bomba motorizada
para lubrificagdo por pressao

Colocagao em funcionamento ................... 203

Permutador de 6leo/agua para lubrificagcao por
chapinhagem

Agente refrigerante .............cccccceivviiieeennns 176
EStrutura .........cccocuvvveeeeiiiiiiiiiieeee e 75
Manutengao ..........cccccveeiiiiiiiiiiiie e 232
Permutador de 6leo/agua para lubrificagao
por chapinhamento ...........ccccceiviiiieiiniiiiieeens 182

Permutador de 6leo/agua para lubrificagao
por pressao

EStrutura .........cccoueeeeeeiiiiiiieeeeeee e 75
Instalagdo mecénica .............cccccceevnnnenn.. 182
Manutengao .........ccccceeeevieiiiiiiiiiiiiiieia, 233

Permutador de 6leo/ar com bomba motorizada
para lubrificagdo por chapinhagem

Colocagao em funcionamento ................... 203
Permutador de 6leo/ar com bomba motorizada
para lubrificagcdo por pressao

Colocagédo em funcionamento ................... 203

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores coénicos da série X.




indice |—
Permutador de oleo/ar para lubrificagdo Refrigerador a 6leo/ar para lubrificagdo
por chapinhagem por pressao
ESIUtUra .......occouveviiiiii e 75 Irreqularidades ..............ccoccoevieiiiiinnn., 250
INSPECEOD ...oooiiiiiiiiii e 232 Retentor de 6l€0 .........coociviiiiiiiiiiii, 53
Permutador de 6leo/ar para lubrificagdo Retentor labirinto ..........ccccco i 53
por pressao REVESHMENLOS ....o.oivcvieeeeeececeeeeeee e 56
EStrutura ........ocoooveeiiiiiiiiiieeeeee e 75
L o S
ligagcdo mecanica .........c.cccoueeeeeiiiiieeenennns 182
~ Sensor de temperatura PT100 ...........cccvveeeenenn. 77
Manutengao ............ccccceeveveeeeeeen 233 Di ~ 196
Ponto de lubrificacéo na tampa do redutor ......... 54 /menso?s e
e Informacgéo técnica ...........ccccccoiiiiinnncnn. 196
Pontos de lubrificag@o ........ccccccvveeeeiiiiiiiiieee, 54 o o
. Ligag@o elétrica ........c.cccccceviiiiiiiiiiinieiiinnns 196
Posicdo de montagem .........cccccvveiiiiiiiiieneeeeenn. 27 i i o
.. ~ . Sentido anti-horario ..........cccccceeiiiiiiiiiiiieeee. 65
Posicdo de montagem basculante agao variavel ) .
L Sentido horario ........coocciiiieiiee e 65
AEFINICAO ....oooiiiiiiii e 36 . N
. ) Sentidos de rotagao ......ccccceeieieeeiiiiiieen 40
Posicdo de montagem basculante fixa
L SEP s 60
AEFINIGEO ... 35 . i )
. T Servico de Apoio a Clientes ..........ccccovviieeeenne 252
Posi¢cdo de montagem com inclinagao ) i
e« . ) Simbolos instalados no redutor .............cc.......... 11
Verificagado do nivel do dleo ....................... 215 ) - )
. T Sistema de vedacéo do tipo "pogo seco" ........... 55
Posi¢cdo de montagem com inclinagao fixa ) N
e , . Sistemas de vedagao .......cccccceeeeiiiiiiiiiiiieee 53
Verificagé&o do nivel do dleo ...................... 215 o )

- S L Substituicdo do Oleo ........ccceeeeviieeeiiiii 220
Posicdo de montagem com inclinagéo variavel Superficie d ¢ 29
Verificagdo do nivel do dleo ....................... 215 UPETTICIE d€ MONTAGEM -..ovvvorvvvsrrmssrseneeens

Posi¢cdo de montagem e superficie de T
montagem Padrao ... 31 Tabela de [ubrificantes ..........cooveureerierirrennene. 235
Posicoes de montagem basculante TACONIE ..t 53
Deﬁnigéo ...................................................... 34 Tampa de égua de arrefecimento
Posicdes dos VEIOS .....cccveviiiiiiiieeeee e 30 Desmontagem ............ccccoeeeeeeeccieeeeeiinennn. 176
Protecao anticorrosiva externa ............ccccceeeenn... 20 Tampa de arrefecimento
Protegao anticorrosiva interna ............................ 20 ESHULUI ... 72
PT100 ., 77, 196 Tampa de arrefecimento a a’gua
Q Desmontagem ..........cccoccovveiiiiiiieiiiiineen, 228
Quantidades de lubrificante para a pOSiQéO lr{‘egufaridades ........................................... 250
de montagem M 237 [ o = Toz- Lo R 72
Quantidades de lubrificante para a posi¢éo Manutengao .........ccccccevviieeeiiiii e 227
de montagem M2 ... 244 Montagem ..........coooceeiiiiiiiiii e 175
Quantidades de lubrificante para a posigéo Termoéstato NTB ... 77
de montagem M3 ... 239 DiMENSBES ........coveeeeeeeeeeeereeeeeeeeeesennn 197
Quantidades de lubrificante para a posigao Informag&o técnica ..............cccoceeeevevevvnnne, 197
de montagem M4 246 ngagéo CIBHICA o 197
Quantidades de |ubrificante para as Termdstato TSK .....oooviiiiiiiiciieee e 77
posigGes de montagem M5 € M6 .......o............ 241 DimensSO€sS ........cccccuuevieiiciiieeieieee e 198
R Informacgdo técnica ...........cccccoovuueeenennan.... 198
Reabastecimento de massa lubrificante ........... 225 Ligacdo elétrica ............ccocoeiiiiiiiniennnnn, 198
Reciclagem ........ccccooviiiiiiii e 252 Tipo de lubrificagdo ........ccccoociiiiiiiiiie 57
Refrigerador a 6leo/agua para lubrificagédo Tipos de arrefecimento .........cccccccoeeeeiiiiiinninnnen. 70
por pressao TOIErANCIAS ...eeeeiiiieiieei e 80
Irregularidades ..., 250 Trabalho preliminar ..........c.cooereereereeeeeneennennnn. 83
TransSPorte .....ocoovvvveiieicre e 15
TOK e 77

Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores conicos da série X.




—— | indice
u
Unidade de diagndstico DUO1T0A ..........ccccceeeneee 79
Unidade de diagnostico DUV10A ..........cceeeeeee.. 78
Vv
Valvula de drenagem do 6leo ..........occveveeinnnen. 58
Vareta de medigao do nivel do dleo ................... 58
Vaso de expanséao de dleo
Enchimento ..o, 86
INStalagdo ........ccccoovviiii 86
Vaso de expansao do 6leo
EStrutura .........coooveeiiiiiiiiiieeeeeee e 59
POSIGEO ..o 59
Veiodeentrada ..........ccccviiiiiiiiiiiinie, 49
Veiode saida .......oooooiiiiiii e 49
Veio de saida do tipo veio oco com disco
de aperto
ESHrUtUra ......oeevveeiiiiiiiiiiieee e 51
Montagem ..o, 121
Veio de saida do tipo veio oco com escatel
ESHrUtUra .......cevvviiiiiiiiiiiieee e 51
Montagem .........ccccoovoeiiiiiiiiii 108
Veio de saida do tipo veio oco estriado
ESHrUtUra ......ooevviiiiiiiiiiiiieeee e 52
Montagem .........ccccoovoeiiiiiiiii 137
Veio solido estriado .......ccccvveeevveieiiiiiieee, 50
Ventilagdo do redutor ..........coevvviiiiiiiiiiiiiiieeeeeee, 58
Ventilador ... 70
Manutengao ..........ccccoceeeiiviiiiiiini 227
Instalag@o ............cccccoeeeviiiien 175
X.F.. Ventilador (Standard) ..............cccccce.... 70
X.K.. Advanced (OpGa0) .......ccccoeveiiicineenannns 71
Ventilador de arrefecimento ..........ccccoccceeeinnnnen. 70
Verificagdo da viscosidade do dleo ................... 219
Verificagdo do nivel do 6leo ...........ccccvvvvvieeennn. 212
Informagébes sobre o procedimento para
posigcbes de montagem com
inclinagéo fixas e variaveis ............ 215
Procedimento para redutores com vaso
de expansao de odleo ..................... 214
Procedimento standard ................ccccecuus 212
Verificagdo e limpeza da purga de ar ............... 225
Verificag&o visual do nivel do dleo ..........ccccee.... 58
Versao de carter
Carter horizontal /HH ...........c.cccoveviiviciinnnn. 43
Carter universal /HH ...............cccooiieeiineeeen. 44
Visao geral das versdes de carteres e opgoes ...46
Visor de nivel do Oleo .........cccveveiiiiiniiiiiiiiiieee, 58

268 Manual de montagem e manual de operacéo — redutores helicoidais e redutores coénicos da série X.




EURODRIVE




EURODRIVE






SEW-EURODRIVE—Driving the world

SEW-EURODRIVE
Driving the world

EURODRIVE

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
P.O. Box 3023

76642 BRUCHSAL

GERMANY

Phone +49 7251 75-0

Fax +49 7251 75-1970
sew@sew-eurodrive.com

- www.sew-eurodrive.com




	1 Informações gerais
	1.1 Utilização das instruções de operação
	1.2 Estrutura das informações de segurança
	1.3 Direito a reclamação em caso de defeitos
	1.4 Exclusão da responsabilidade
	1.5 Informação sobre os direitos de autor

	2 Informações de segurança
	2.1 Notas preliminares
	2.2 Gerais
	2.3 Utilizador alvo
	2.4 Uso recomendado
	2.5 Outra documentação aplicável
	2.6 Símbolos de segurança instalados no redutor
	2.7 Símbolos colocados na embalagem
	2.8 Transporte
	2.9 Condições de armazenamento e de transporte

	3 Estrutura do redutor base
	3.1 Chapa de características
	3.2 Designação das unidades
	3.3 Posições de montagem
	3.4 Superfícies de montagem
	3.5 Posições do veio
	3.6 Posições de montagem e superfícies de montagem padrão
	3.7 Posições de montagem basculantes fixas e variáveis
	3.8 Sentidos de rotação
	3.9 Versões de cárter
	3.10 Visão geral das combinações de versões de cárteres e opções
	3.11 Engrenagens e veios
	3.12 Veios de entrada e de saída
	3.13 Sistemas de vedação
	3.14 Sistemas de proteção do revestimento e sistemas protetores da superfície
	3.15 Lubrificação
	3.16 Acessórios

	4 Estrutura das opções e das versões adicionais
	4.1 Vaso de expansão do óleo /ET
	4.2 Bomba de extremidade de veio /SEP
	4.3 Bomba motorizada /ONP
	4.4 Braço de binário /T
	4.5 Acoplamentos por flange com encaixe cilíndrico /FC
	4.6 Flange de montagem /F
	4.7 Anti-retorno /BS
	4.8 Adaptador de motor /MA
	4.9 Acionamento por correia trapezoidal /VBD
	4.10 Redutores sobre estrutura de aço
	4.11 Tipos de arrefecimento
	4.12 Ventilador /FAN
	4.13 Tampa de arrefecimento a água /CCV
	4.14 Cartucho para arrefecimento a água /CCT
	4.15 Permutador de óleo/água para lubrificação por chapinhagem /OWC
	4.16 Permutador de óleo/ar para lubrificação por chapinhagem /OAC
	4.17 Permutador de óleo/água para lubrificação por pressão /OWP
	4.18 Permutador de óleo/ar para lubrificação por pressão /OAP
	4.19 Aquecedor de óleo /OH
	4.20 Interruptor de pressão /PS
	4.21 Sensor de temperatura /PT100
	4.22 Termostato /NTB
	4.23 Termóstato /TSK
	4.24 Unidade de diagnóstico DUV30A (diagnóstico de vibrações)
	4.25 Unidade de diagnóstico /DUO10A (envelhecimento do óleo)

	5 Instalação / Montagem
	5.1 Ferramentas necessárias / meios auxiliares
	5.2 Tolerâncias
	5.3 Notas importantes
	5.4 Pré-requisito para a montagem
	5.5 Instalação do redutor
	5.6 Enchimento do redutor com óleo / unidades fornecidas sem óleo (standard)
	5.7 Redutores com enchimento do óleo na fábrica (opção)
	5.8 Redutor com veio sólido
	5.9 Acoplamentos por flange com encaixe cilíndrico /FC
	5.10 Acoplamentos por flange com escatel
	5.11 Veio de saída do tipo veio oco com ligação por chaveta /..A
	5.12 Veio de saída do tipo veio oco com disco de aperto /..H
	5.13 Veio de saída do tipo veio oco estriado /..V
	5.14 Braço de binário /T
	5.15 Flange de montagem /F
	5.16 Acoplamentos
	5.17 Adaptador do motor /MA
	5.18 Acionamento por correia trapezoidal /VBD
	5.19 Base fixa /BF
	5.20 Base oscilante /SB
	5.21 Bomba motorizada /ONP
	5.22 Ventilador /FAN
	5.23 Tampa de arrefecimento a água /CCV
	5.24 Cartucho para arrefecimento a água /CCT
	5.25 Permutador de óleo/água para lubrificação por chapinhamento /OWC
	5.26 Permutador de óleo/ar para lubrificação por chapinhagem /OAC
	5.27 Permutador de óleo/água para lubrificação por pressão /OWP
	5.28 Permutador de óleo/ar para lubrificação por pressão /OAP
	5.29 Aquecedor de óleo /OH
	5.30 Interruptor de pressão /PS
	5.31 Sensor de temperatura /PT100
	5.32 Termostato /NTB
	5.33 Termostato /TSK
	5.34 Travão

	6 Colocação em funcionamento
	6.1 Notas importantes
	6.2 Bomba de extremidade de veio /SEP
	6.3 Bomba a motor /ONP
	6.4 Tampa de arrefecimento a água /CCV
	6.5 Cartucho para arrefecimento a água /CCT
	6.6 Permutador de óleo/água com bomba motorizada para lubrificação por chapinhagem /OWC
	6.7 Permutador de óleo/ar com bomba motorizada para lubrificação por chapinhagem /OAC
	6.8 Permutador de óleo/água para lubrificação por pressão /OWP
	6.9 Permutador de óleo/ar com bomba motorizada para lubrificação por pressão /OAP
	6.10 Aquecedor de óleo /OH
	6.11 Anti-retorno /BS
	6.12 Colocação em funcionamento do redutor a temperaturas ambiente baixas
	6.13 Colocação do redutor fora de serviço / conservação do redutor

	7 Inspeção / Manutenção
	7.1 Trabalho preliminar antes dos trabalhos de inspeção e de manutenção
	7.2 Períodos de inspeção e manutenção
	7.3 Períodos de substituição do lubrificante
	7.4 Verificação do nível do óleo
	7.5 Verificação da viscosidade do óleo
	7.6 Substituição do óleo
	7.7 Verificação e limpeza da purga de ar
	7.8 Reabastecimento de massa lubrificante
	7.9 Lubrificação do sistema de vedação tipo "poço seco" com massa lubrificante
	7.10 Bomba motorizada /ONP
	7.11 Bomba de extremidade de veio /SEP
	7.12 Ventilador /FAN
	7.13 Tampa de arrefecimento a água /CCV
	7.14 Cartucho para arrefecimento a água /CCT
	7.15 Permutador de óleo/água para lubrificação por chapinhagem /OWC
	7.16 Permutador de óleo/ar para lubrificação por chapinhagem /OAC
	7.17 Permutador de óleo/água para lubrificação por pressão /OWP
	7.18 Permutador de óleo/ar para lubrificação por pressão /OAP
	7.19 Aquecedor do óleo /OH
	7.20 Cárter dividido

	8 Lubrificantes
	8.1 Seleção do lubrificante
	8.2 Tabela de lubrificantes
	8.3 Quantidades de lubrificante para redutores horizontais / posição de montagem M1
	8.4 Quantidades de lubrificante para redutores horizontais / posição de montagem M3
	8.5 Quantidades de lubrificante para redutores verticais / posições de montagem M5 e M6
	8.6 Quantidades de lubrificante para redutores em pé / posição de montagem M2
	8.7 Quantidades de lubrificante para redutores em pé / posição de montagem M4
	8.8 Massas vedantes / massas para rolamentos

	9 Irregularidades durante o funcionamento / O que fazer
	9.1 Notas para determinação de irregularidades
	9.2 Possíveis irregularidades / Solução
	9.3 Serviço de Apoio a Clientes
	9.4 Reciclagem

	10 Índice de endereços
	Índice

