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Wichtige Hinweise

1 Wichtige Hinweise

Sicherheits- und Beachten Sie unbedingt die in dieser Druckschrift enthaltenen Sicherheits- und
Warnhinweise Warnhinweise!

Drohende Gefahr durch Strom.
Mégliche Folgen: Tod oder schwerste Verletzungen.

Drohende Gefahr.
Mdogliche Folgen: Tod oder schwerste Verletzungen.

Gefahrliche Situation.
Méogliche Folgen: Leichte oder geringfiigige Verletzungen.

Schéadliche Situation.
Mdogliche Folgen: Beschadigung des Antriebs und der Umgebung.

Anwendungstipps und nitzliche Informationen.

OB P

Die Einhaltung der Betriebsanleitung ist die Voraussetzung fir:
I..l « Stérungsfreien Betrieb
l.&\.&‘ » Die Erfullung von Garantieansprichen
Lesen Sie deshalb zuerst die Betriebsanleitung, bevor Sie mit dem Getriebe arbeiten!

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise zum Service. Bewahren Sie die Be-
triebsanleitung deshalb in der Nahe des Getriebes auf.

» Passen Sie bei Bauformenwechsel Schmierstofffillmenge und Position des Entlif-
tungsventils entsprechend an (siehe Kapitel "Schmierstoffe" und "Bauformen™).

» Beachten Sie die Hinweise in Kapitel "Mechanische Installation" / "Aufstellen des
Getriebes"!
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Wichtige Hinweise

Entsorgung Bitte beachten Sie die aktuellen Bestimmungen: Entsorgen Sie je hach Beschaffenheit
und existierenden Vorschriften z. B. als:

» Stahlschrott:

— Gehauseteile

— Zahnréader

— Wellen

— Walzlager

— Grauguss (wenn keine gesonderte Sammlung erfolgt)

» Schneckenréder sind teilweise aus Buntmetall. Entsorgen Sie Schneckenrader ent-
sprechend.

e Altél sammeln und bestimmungsgemal entsorgen.
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Sicherheitshinweise

2 Sicherheitshinweise

Vorbemerkungen

Allgemein

Bestimmungs-
gemaéle
Verwendung

Die folgenden Sicherheitshinweise beziehen sich vorrangig auf den Einsatz von Getrie-
ben. Bei der Verwendung von Getriebemotoren beachten Sie bitte zusatzlich die Si-
cherheitshinweise fiir Motoren in der dazugehdrigen Betriebsanleitung.

Beriicksichtigen Sie bitte auch die erganzenden Sicherheitshinweise in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Betriebsanleitung.

Getriebemotoren, Getriebe und Motoren haben wéhrend und nach dem Betrieb:
» Spannungsfihrende Teile

* Bewegte Teile

» Mdglicherweise heif3e Oberflachen

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die folgenden Arbeiten ausfihren:

* Transport

« Einlagerung

» Aufstellung / Montage

* Anschluss

* Inbetriebnahme

*  Wartung

* Instandhaltung

Beachten Sie dabei die folgenden Hinweise und Dokumente:

» Zugehorige Betriebsanleitungen und Schaltbilder

* Warn- und Sicherheitsschilder am Getriebe / Getriebemotor

» Anlagenspezifische Bestimmungen und Erfordernisse

* Nationale / regionale Vorschriften fur Sicherheit und Unfallverhitung
Schwere Personen- und Sachschaden entstehen méglicherweise durch:
e Unsachgemalen Einsatz

» Falsche Installation oder Bedienung

» Unzulassiges Entfernen der erforderlichen Schutzabdeckungen oder des Gehauses

Getriebemotoren / Getriebe von SEW sind fir gewerbliche Anlagen bestimmt. Sie ent-
sprechen den gultigen Normen und Vorschriften.

Die technischen Daten sowie die Angaben zu den zuléssigen Bedingungen finden Sie
auf dem Leistungsschild und in der Dokumentation.

Halten Sie alle Angaben unbedingt ein!
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Sicherheitshinweise

Transport

Langzeitlage-
rung Getriebe

Klimazone

GemaRigt
(Europa, USA,
Kanada, China
und Russland mit
Ausnahme der
tropischen
Gebiete)

Tropisch (Asien,
Afrika, Mittel- und
Slidamerika,
Australien,
Neuseeland mit
Ausnahme der
gemaRigten
Gebiete)

Untersuchen Sie die Lieferung sofort nach Erhalt auf etwaige Transportschaden.
Teilen Sie diese sofort dem Transportunternehmen mit. Sie dirfen den Antrieb
maoglicherweise nicht in Betrieb nehmen.

Eingeschraubte Transportdsen fest anziehen. Sie sind nur fir das Gewicht des Getrie-
bemotors / Getriebes ausgelegt. Sie durfen keine zusatzlichen Lasten anbringen.

Die eingebauten Ringschrauben entsprechen der DIN 580. Halten Sie die in der DIN an-
gegebenen Lasten und Vorschriften grundsatzlich ein. Wenn am Getriebemotor zwei
Tragosen oder Ringschrauben vorhanden sind, so schlagen Sie zum Transport auch an
beiden Tragtsen an. Die Zugrichtung des Anschlagmittels darf dann nach DIN 580 45°
Schragzug nicht Uberschreiten.

Wenn nétig, geeignete, ausreichend bemessene Transportmittel verwenden. Vorhan-
dene Transportsicherungen vor der Inbetriebnahme entfernen.

Getriebe der Ausfiihrung "Langzeitlagerung” haben:

+ Bei mineralischem Ol (CLP) und synthetischem Ol (CLP HC) eine bauformgerechte,
betriebsfertige Olfuillung. Kontrollieren Sie trotzdem vor der Inbetriebnahme den Ol-
stand (siehe Kapitel "Inspektion/Wartung" / "Inspektions-/Wartungsarbeiten™).

+ Bei synthetischem Ol (CLP PG / lebensmittelvertragliches Ol) teilweise einen erhéh-
ten Olstand. Korrigieren Sie den Olstand vor der Inbetriebnahme (siehe Kapitel "In-
spektion/Wartung" / "Inspektions-/Wartungsarbeiten™).

Beachten Sie bei der Langzeitlagerung die in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Lager-

bedingungen:
Verpackung?

In Behéltern verpackt, mit
Trockenmittel und Feuch-
tigkeitsindikator in Folie
verschweif3t.

Offen

In Behéltern verpackt, mit
Trockenmittel und Feuch-
tigkeitsindikator in Folie
verschweif3t.
Gegen Insektenfra® und
Schimmelpilzbildung durch
chemische Behandlung
geschiitzt.

Offen

Lagerort

Uberdacht, Schutz gegen Regen und Schnee,
erschutterungsfrei.

Uberdacht und geschlossen bei konstanter Tem-
peratur und Luftfeuchte (5 °C <8 < 60 °C, < 50 %
relative Luftfeuchte).

Keine plétzlichen Temperaturschwankungen und
kontrollierte Beluftung mit Filter (schmutz- und
staubfrei). Keine aggressiven Dampfe und keine
Erschitterungen.

Uberdacht, Schutz gegen Regen, erschitterungs-
frei.

Uberdacht und geschlossen bei konstanter Tem-
peratur und Luftfeuchte (5 °C <8 < 60 °C, < 50 %
relative Luftfeuchte).

Keine plétzlichen Temperaturschwankungen und
kontrollierte Beluftung mit Filter (schmutz- und
staubfrei). Keine aggressiven Dampfe und keine
Erschitterungen. Schutz vor Insektenfraf3.

Lagerzeit

Max. 3 Jahre bei regelmagi-
ger Uberpriifung von Verpa-
ckung und
Feuchtigkeitsindikator (rela-
tive Luftfeuchte < 50 %).

2 Jahre und langer bei regel-
maRiger Inspektion. Bei der
Inspektion auf Sauberkeit und
mechanische Schaden uber-
prifen. Den Korrosionsschutz
auf Unversehrtheit prifen.

Max. 3 Jahre bei regelmagi-
ger Uberpriifung von Verpa-
ckung und
Feuchtigkeitsindikator (rela-
tive Luftfeuchte < 50 %).

2 Jahre und langer bei regel-
maRiger Inspektion. Bei der
Inspektion auf Sauberkeit und
mechanische Schéden lber-
prifen. Den Korrosionsschutz
auf Unversehrtheit prifen.

1) Die Verpackung muss von einem erfahrenen Betrieb mit ausdriicklich fir den Einsatzfall qualifiziertem Verpackungsmaterial ausge-

fuhrt werden.
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Sicherheitshinweise

Aufstellung /
Montage

Inbetriebnahme /
Betrieb

Inspektion /
Wartung

Hinweise in Kapitel "Aufstellung” und Kapitel "Montage/Demontage" beachten!

Kontrollieren Sie die korrekte Drehrichtung im ungekuppelten Zustand. Achten Sie da-
bei auf ungewdhnliche Schleifgerausche beim Durchdrehen.

Fur den Probebetrieb ohne Abtriebselemente Passfeder sichern. Uberwachungs- und
Schutzeinrichtungen auch im Probebetrieb nicht au3er Funktion setzen.

Bei Veranderungen gegeniiber dem Normalbetrieb (z. B. erhdhte Temperaturen, Ge-
rausche, Schwingungen) miissen Sie im Zweifelsfall den Getriebemotor abschalten. Ur-
sache ermitteln, eventuell Riicksprache mit SEW-EURODRIVE halten.

Hinweise in Kapitel "Inspektion/Wartung" beachten!
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Getriebeaufbau
Prinzipieller Aufbau Stirnradgetriebe

3 Getriebeaufbau

Die folgenden Abbildungen sind Prinzipbilder. Sie dienen nur als Zuordnungshilfe zu
den Einzelteillisten. Abweichungen je nach GetriebebaugroéRe und Ausfihrungsart sind
moglich!

3.1  Prinzipieller Aufbau Stirnradgetriebe

03438AXX
Bild 1: Prinzipieller Aufbau Stirnradgetriebe
Legende
1 Ritzel 19 Passfeder 42  Walzlager 507 Pass-Scheibe
2 Rad 20 Entluftungsventil 43  Passfeder 508 Pass-Scheibe
3 Ritzelwelle 22 Getriebegehause 45  Walzlager 515 Pass-Scheibe
4 Rad 24 Ringschraube 47  Sicherungsring 516 Pass-Scheibe
5 Ritzelwelle 25 Walzlager 59  Verschluss-Schraube 517 Pass-Scheibe
6 Rad 30 Walzlager 88  Sicherungsring 521 Pass-Scheibe
7  Abtriebswelle 31 Passfeder 100 Getriebedeckel 522 Pass-Scheibe
8 Passfeder 32 Distanzrohr 101 Sechskantschraube 523 Pass-Scheibe
9 Wellendichtring 34 Walzlager 102 Dichtung
11 Walzlager 37 Walzlager 131 Verschlusskappe
12 Sicherungsring 39 Sicherungsring 181 Verschlusskappe
17 Distanzrohr 41 Sicherungsring 506 Pass-Scheibe
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3.2

Getriebeaufbau
Prinzipieller Aufbau Flachgetriebe

Prinzipieller Aufbau Flachgetriebe

Bild 2: Prinzipieller Aufbau Flachgetriebe

Legende
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Ritzel

Rad

Ritzelwelle

Rad

Ritzelwelle

Rad

Hohlwelle
Wellendichtring
Walzlager
Sechskantschraube
Abtriebsflansch
Distanzrohr
Passfeder
Entliftungsventil

22
25
30
31
32
37
39
41
42
43
45
59
81
88

Getriebegehause
Walzlager
Walzlager
Passfeder
Distanzrohr
Walzlager
Sicherungsring
Sicherungsring
Walzlager
Passfeder
Walzlager
Verschluss-Schraube
O-Ring
Sicherungsring

45

91
92
93
94
100
101
102
131
160
161
165
181
183

Sicherungsring
Scheibe

Federring
Sechskantschraube
Getriebedeckel
Sechskantschraube
Dichtung
Verschlusskappe
Verschluss-Stopfen
Verschlusskappe
Verschluss-Stopfen
Verschlusskappe
Wellendichtring

506
507
508
515
516
517
521
522
523

Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe

05676AXX
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Getriebeaufbau
Prinzipieller Aufbau Kegelradgetriebe

3.3

Prinzipieller Aufbau Kegelradgetriebe

Bild 3: Prinzipieller Aufbau Kegelradgetriebe

Legende
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Ritzel

Rad
Ritzelwelle
Rad
Ritzelwelle
Rad
Abtriebswelle
Passfeder
Wellendichtring
Walzlager
Sicherungsring
Distanzrohr
Passfeder

Entliftungsventil
Getriebegehause

25
30
31
37
39
42
43
45
59
83
84
88
89

Walzlager
Walzlager
Passfeder
Walzlager
Sicherungsring
Walzlager
Passfeder
Walzlager
Verschluss-Schraube
Nilos-Ring
Nilos-Ring
Sicherungsring
Verschlusskappe

100 Getriebedeckel
101 Sechskantschraube

102
113
114
116
119
131
132
133
135
161
506
507
508
521
521

Klebe- und Dichtmittel
Nutmutter
Sicherungsblech
Gewindesicherung
Distanzrohr
Verschlusskappe
Sicherungsring
Stitzscheibe
Nilos-Ring
Verschlusskappe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe

Betriebsanleitung — Getriebe Typenreihen R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W

522
523
533
534
535
536
537
538
542
543
544

Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe

05675AXX
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Getriebeaufbau
Prinzipieller Aufbau Schneckengetriebe

3.4  Prinzipieller Aufbau Schneckengetriebe

50884AXX
Bild 4: Prinzipieller Aufbau Schneckengetriebe
Legende
1 Ritzel 20 Entliftungsventil 88  Sicherungsring 518 Pass-Scheibe
2 Rad 22 Getriebegehause 89  Verschlusskappe 519 Pass-Scheibe
5 Schnecke 25 Walzlager 100 Getriebedeckel 520 Pass-Scheibe
6 Schneckenrad 30 Walzlager 101 Sechskantschraube 521 Pass-Scheibe
7 Abtriebswelle 37 Walzlager 102 Gummidichtung 522 Pass-Scheibe
9 Wellendichtring 39 Sicherungsring 131 Verschlusskappe 523 Pass-Scheibe
11  Walzlager 43 Passfeder 137 Stiitzscheibe
12  Sicherungsring 59 Verschluss-Schraube 506 Pass-Scheibe
19 Passfeder 61 Sicherungsring 507 Pass-Scheibe
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Getriebeaufbau
Prinzipieller Aufbau SPIROPLAN®-Getriebe

3.5  Prinzipieller Aufbau SPIROPLAN®-Getriebe

Bild 5: Prinzipieller Aufbau SPIROPLAN®-Getriebe

Legende
1 Ritzel
6 Rad
7  Abtriebswelle
8 Passfeder
9  Wellendichtring
11 Walzlager
12 Sicherungsring
17 Distanzrohr

19
22
25
65
66
71
72
143

Passfeder
Getriebegehause
Walzlager
Wellendichtring
Walzlager
Stiitzscheibe
Sicherungsring
Stiitzscheibe

88

89

100
101
102
132
183
250

Sicherungsring
Verschlusskappe
Getriebedeckel
Sechskantschraube
Dichtung
Sicherungsring
Wellendichtring
Sicherungsring
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518
519
520
521
522
523
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Sicherungsring
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
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3 Getriebeaufbau
Typenschild, Typenbezeichnung

3.6 Typenschild, Typenbezeichnung
Typenschild (Beispiel)

N\

SEWEEURODRIVE Bruchsal / Germany @ é

Typ RF47 | A /112GD
Nr.  01.3229561201.0001.03 M M1
na  1/min113  ngmax 1/min 1400 1P 65

o Mg Nm 186 Mgmax Nm 14,6 kg 37 o
FRamaxN 2820 FRemax N — [ 12,54
MR Nm Mrs Nm fbo = 1,05

Bedienungsanleitung muss beachtet werden

Il 2GD c,k T4/120 °C .
Schmierstoff CLP HC 220 Synth. Ol 0,71

\_ FSA GmbH 2EUCo0de0588 Made in Germany 117 8822.10 )
06687ADE

Bild 6: Beispiel Typenschild
fy = Betriebsfaktor
Framax [N] = maximale Querkraft abtriebsseitig
Fre max [N] = maximale Querkraft eintriebsseitig (mit antriebsseitigem Deckel AD)
i = Getriebelbersetzung
IM = Angabe der Bauform
IP.. = Schutzart
Nemax  [1/min] = maximale Eintriebsdrehzahl
Ny [1/min] = Abtriebsdrehzahl
Memax [Nm] = maximales Eintriebsdrehmoment
Ma [Nm] = Abtriebsdrehmoment
Mg [Nm] = Rutschdrehmoment bei Einsatz von Adapter AR
Mgs [Nm] = Sperrdrehmoment der Riicklaufsperre

Typenbezeichnung
Beispiel: Stirnradgetriebe Kategorie 112GD

RF 47 /A [112GD

Fir Motordirektanbau

BaugroflRe Getriebe

Beispiel: Fabriknummer

3229561201. 0001. O3

Ifd. Stucknummer (4-stellig)

Auftragsnummer (10-stellig)

l— Ex-Ausfuhrung nach Richtlinie 94/9/EG

Baureihe Stirnradgetriebe (Flanschausfuhrung)

|— Jahreszahlendziffern des Herstelljahres (2-stellig)
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Mechanische Installation 4
Benotigte Werkzeuge / Hilfsmittel

4 Mechanische Installation
4.1  Bendtigte Werkzeuge / Hilfsmittel

» Satz Schraubenschlissel
» Drehmomentschlissel fir:

— Schrumpfscheiben
— Motoradapter AQH
— Antriebsseitiger Deckel mit Zentrierrand

» Aufziehvorrichtung

» Evtl. Ausgleichselemente (Scheiben, Distanzringe)
» Befestigungsmaterial fur An-/Abtriebselemente

« Gleitmittel (z. B. NOCO®-FLUID)

» Mittel zur Schraubensicherung (bei antriebsseitigem Deckel mit Zentrierrand), z. B.
Loctite® 243

* Normteile sind nicht Bestandteil der Lieferung
Toleranzen bei

Montagearbeiten
Wellenende Flansche
Durchmessertoleranz nach DIN 748 Zentrierrandtoleranz nach DIN 42948
¢ 1SO k6 bei Vollwellen mit 0 <50 mm ¢ IS0 j6 beibl <230 mm

* I1SO m6 bei Vollwellen mit 0 > 50 mm e ISO h6 bei b1>230 mm
e ISO H7 bei Hohlwellen
»  Zentrierbohrung nach DIN 332, Form DR

4.2 Voraussetzungen fir die Montage

Uberpriifen Sie, dass die folgenden Punkte erfiillt sind:

» Die Angaben auf dem Leistungsschild des Getriebemotors stimmen mit dem Span-
nungsnetz tberein.

« Der Antrieb ist unbeschadigt durch Transport und Lagerung.
» Stellen Sie sicher, dass folgende Vorgaben erfiillt sind:

— Bei Standardgetrieben:
Umgebungstemperatur entsprechend Schmierstofftabelle im Kapitel "Schmier-
stoffe" (siehe Standard).
Die Montage der Antriebe darf nicht unter folgenden Umgebungsbedingungen
stattfinden:
— explosionsféhige Atmosphare
- Ole
— Sauren
— Gase
— Démpfe
— Strahlungen
— Bei Sonderausfiihrung:
Der Antrieb ist gemall Umgebungsbedingungen ausgefihrt.
— Bei Schnecken- / SPIROPLAN® W-Getrieben:
Es durfen keine grof3en externen Massentrdgheitsmomente vorliegen, die das
Getriebe rucktreibend belasten kénnen.
[Bei n’ (ricktreibend) = 2 — 1/n < 0,5 Selbsthemmung]
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Mechanische Installation
Aufstellen des Getriebes

» Sie mussen Abtriebswellen und Flanschflachen grindlich von Korrosionsschutzmit-
tel, Verschmutzungen oder Ahnlichem befreien. Verwenden Sie handelsiibliches Lo-
sungsmittel. Lésungsmittel nicht an die Dichtlippen der Wellendichtringe dringen las-
sen — Materialschaden!

e Schitzen Sie bei abrasiven Umgebungsbedingungen die abtriebsseitigen Wellen-
dichtringe gegen Verschleil3.

4.3  Aufstellen des Getriebes
Das Getriebe oder der Getriebemotor darf nur in der angegebenen Bauform aufgestellt
/ montiert werden. SPIROPLAN®-Getriebe sind bauformunabh&ngig.
Die Unterkonstruktion muss folgende Eigenschaften haben:
* Eben
» Schwingungsdampfend
e Verwindungssteif

Der maximal zulassige Ebenheitsfehler ist fur Ful3- und Flanschbefestigung (Anhalts-
werte mit Bezug auf DIN ISO 1101):

» GetriebegréRe < 67: max. 0,4 mm

e GetriebegroéRe 77 ... 107: max. 0,5 mm
» GetriebegréRe 137 ... 147: max. 0,7 mm
» GetriebegréRe 157 ... 187: max. 0,8 mm

Dabei GehausefiiRe und Anbauflansche nicht gegeneinander verspannen und zulassi-
ge Quer- und Axialkréfte beachten!

Befestigen Sie Getriebemotoren mit Schrauben der Qualitat 8.8.

Befestigen Sie die folgenden Getriebemotoren mit Schrauben der Qualitéat 10.9:
* RF37, R37F mit Flansch-[0 120 mm

* RF47, R47F mit Flansch-0O0 140 mm

* RF57, R57F mit Flansch-[0 160 mm

Olkontroll- und Ablassschrauben sowie Entliiftungsventile miissen frei zugéng-
lich sein!

Kontrollieren Sie bei dieser Gelegenheit auch die vorgegebene bauformgerechte Olfiil-
lung (siehe Kapitel "Schmierstoffe" / "Schmierstoff-Fillmengen" oder Angabe auf dem
Leistungsschild). Werksseitig sind die Getriebe mit der erforderlichen Olmenge befiillt.
Geringfiigige Abweichungen an der Olstands-Kontrollschraube sind bauformbedingt
moglich und im Rahmen der Fertigungstoleranzen zul&ssig.
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Mechanische Installation
Aufstellen des Getriebes

Aufstellen in
Feuchtrdumen
oder im Freien

Bei Bauformenwechsel Schmierstoff-Fullmengen und Position des Entluftungs-
ventils entsprechend anpassen.

Sprechen Sie bei Bauformenanderungen von K-Getrieben in M5 oder M6 oder innerhalb
dieser Bauformen bitte den SEW-Kundendienst an.

Sprechen Sie bei Bauformenédnderungen von S-Getrieben der Baugrof3en S47 ... S97
in die Bauform M2 bitte den SEW-Kundendienst an.

Verwenden Sie bei Gefahr von elektrochemischer Korrosion zwischen Getriebe und Ar-
beitsmaschine 2 ... 3 mm dicke Zwischeneinlagen aus Kunststoff. Der verwendete
Kunststoff muss einen elektrischen Ableitwiderstand < 10° Q besitzen. Elektrochemi-
sche Korrosion kann zwischen unterschiedlichen Metallen wie z. B. Gusseisen und
Edelstahl auftreten. Versehen Sie Schrauben ebenfalls mit Unterlegscheiben aus
Kunststoff! Gehduse zusatzlich erden — Erdungsschrauben am Motor verwenden.

Fur den Einsatz in Feuchtraumen oder im Freien werden Antriebe in korrosionshem-
mender Ausfihrung geliefert. Bessern Sie eventuell aufgetretene Lackschéden (z. B.
am Entluftungsventil) nach.

Bei Anbau von Motoren an Adapter AM, AQ, AR, AT sind die Flanschflachen mit
geeignetem Dichtmittel, z. B. Loctite® 574, abzudichten.
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Mechanische Installation
Aufstellen des Getriebes

Getriebe- Fur folgende Getriebe ist keine Entliiftung notwendig:
entliftung « RO7 in den Bauformen M1, M2, M3, M5 und M6
e R17, R27 und F27 in den Bauformen M1, M3, M5 und M6
« SPIROPLAN® W-Getriebe

SEW-EURODRIVE liefert alle anderen Getriebe mit bauformgerecht montiertem und
aktiviertem Entliftungsventil aus.

Ausnahmen:

1. SEW liefert folgende Getriebe mit Verschlussschraube an der vorgesehenen Entliif-
tungsbohrung aus:

e Getriebe fiir Langzeitlagerung
» Schwenkbauformen, falls méglich
» Getriebe fiir Montage in Schragstellung

Das Entluftungsventil ist im Klemmenkasten des Motors. Sie mussen vor der Inbe-
triebnahme die hochstliegende Verschlussschraube gegen das mitgelieferte Entlif-
tungsventil austauschen.

2. SEW liefert zu Anbaugetrieben, die auf der eintreibenden Seite zu entliiften sind,
ein Entliftungsventil im Plastikbeutel mit.

3. SEW liefert Getriebe in geschlossener Ausfiihrung ohne Entliftungsventil aus.

Aktvieren des In der Regel wird das Entliftungsventil ab Werk bereits aktiviert. Wenn das Entliftungs-
Entliiftungsventils ventil nicht aktiviert ist, so miissen Sie die Transportsicherung des Entliftungsventils vor
der Inbetriebnahme des Getriebes entfernen!

1. Entluftungsventil mit 2. Transportsicherung entfernen 3. Aktiviertes Entliftungsventil
Transportsicherung

P

02053BXX 02054BXX 02055BXX
Lackieren des Wenn Sie den Antrieb tberlackieren oder teilweise nachlackieren, so achten Sie darauf,
Getriebes dass Sie das Entliftungsventil und die Wellendichtringe sorgfaltig abkleben. Entfernen

Sie die Klebestreifen, wenn Sie die Lackierarbeiten beendet haben.
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Mechanische Installation 4
Getriebe mit Vollwelle

4.4 Getriebe mit Vollwelle

Montieren von Das folgende Bild zeigt eine Aufziehvorrichtung zum Montieren von Kupplungen oder
An- und Abtriebs-  Naben auf Getriebe- oder Motorwellenenden. Sie kénnen ggf. auf das Axiallager an der
elementen Aufziehvorrichtung verzichten.

’_§A|

1) Getriebewellenende
2) Axiallager
3) Kupplungsnabe

|
|
L

S H

03371BXX

Zur Vermeidung unzuldssig hoher Querkréfte: Montieren Sie Zahn- oder Kettenrader
nach Bild B.

FX1 “
A
1 o — 1 = Nabe
B I R
A = unglnstig
f B =richtig
) V4’4
- X e

03369BXX

» Montieren Sie An- und Abtriebselemente nur mit Aufziehvorrichtung. Benutzen Sie
zum Ansetzen die am Wellenende vorhandene Zentrierbohrung mit Gewinde.

* Riemenscheiben, Kupplungen, Ritzel etc. auf keinen Fall durch Hammerschla-
ge auf das Wellenende aufziehen. Mdgliche Folgen sind Schaden an Lagern,
Gehause und Welle!

« Beachten Sie bei Riemenscheiben die korrekte Spannung des Riemens laut
Herstellerangaben.

+ Aufgesetzte Ubertragungselemente sollten gewuchtet sein und diirfen keine unzu-
lassigen Radial- oder Axialkrafte hervorrufen (zulassige Werte siehe Katalog "Ge-
triebemotoren” oder "Explosionsgeschiitzte Antriebe").

Hinweis:

Sie erleichtern die Montage, wenn Sie das Abtriebselement vorher mit Gleitmittel ein-
streichen oder kurz erwarmen (auf 80 ... 100 °C).
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Mechanische Installation
Getriebe mit Vollwelle

Montage von Bei der Montage von Kupplungen sind gemaR Angaben des Kupplungsherstellers aus-
Kupplungen zugleichen:

a) Maximal- und Mindestabstand
b) Axialversatz
c) Winkelversatz

c)

03356AXX
Bild 7: Abstand und Versatz bei Kupplungsmontage

An- und Abtriebselemente wie Riemenscheiben, Kupplungen usw. missen mit
einem Beriihrungsschutz abgedeckt werden!
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Drehmomentstitzen fir Aufsteckgetriebe

4.5 Drehmomentstitzen fiir Aufsteckgetriebe

Drehmomentstiitzen bei der Montage nicht verspannen!
Flachgetriebe

01029BXX
Bild 8: Drehmomentstiitze bei Flachgetrieben

Kegelradgetriebe  « Buchse beidseitig lagern - (1).
* Anschluss-Seite B spiegelbildlich zu A montieren.

01030CXX
Bild 9: Drehmomentstiitze bei Kegelradgetrieben

Getriebe ‘ Schrauben Anzugsdrehmoment
KA37 4 xM10x25-8.8 48 Nm

KA47 4 x M10 x 30— 8.8 48 Nm

KAG7 4 xM12 x35-8.8 86 Nm

KA77 4 xM16 x40 - 8.8 210 Nm

KA87 4 x M16 x 45 -8.8 210 Nm

KA97 4 xM20 x50 - 8.8 410 Nm

KA107 4 xM24 x 60— 8.8 710 Nm

KA127 4 x M36 x 130 - 8.8 2500 Nm

KA157 4 x M36 x 130 - 8.8 2500 Nm
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Mechanische Installation
Drehmomentstitzen fur Aufsteckgetriebe

Schnecken-
getriebe

SPIROPLAN® W-
Getriebe

» Buchse beidseitig lagern - (1).

01031CXX
Bild 10: Drehmomentstlitze bei Schneckengetrieben
Getriebe Schrauben Anzugsdrehmoment
SA37 M6 x 16 — 8.8 11 Nm
SA47 M8 x 20 — 8.8 25 Nm
SA57 M8 x 20 — 8.8 25 Nm
SA67 M12 x 25 - 8.8 86 Nm
SA77 M12 x 35 - 8.8 86 Nm
SA87 M16 x 35 — 8.8 210 Nm
SA97 M16 x 35 - 8.8 210 Nm
e Buchse beidseitig lagern - (1)
(?)
ANS
02050CXX
Bild 11: Drehmomentstiitze bei SPIROPLAN® W-Getrieben
Getriebe Schrauben Anzugsdrehmoment
WA10 M6 x 16 11 Nm
WA20 M6 x 16 11 Nm
WA30 M6 x 16 11 Nm
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Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit Passfedernut oder Vielkeilverzahnung

4.6 Aufsteckgetriebe mit Passfedernut oder Vielkeilverzahnung

Zur Gestaltung der Kundenwelle bitte auch die Konstruktionshinweise im Katalog Ge-
triebemotoren beachten!

Montagehinweise 1. NOCO®-FLUID auftragen

ae

02042BXX

2. NOCO®-FLUID sorgfaltig verteilen

02043AXX

3. Welle einbauen und axial sichern
(die Montage wird erleichtert durch Verwendung einer Aufziehvorrichtung)
3A: Montage mit Standardlieferumfang

[

kurze Befestigungsschraube
(Standardlieferumfang)
Federring

Unterlegscheibe
Sicherungsring

Kundenwelle

O WN

03361BXX

Betriebsanleitung — Getriebe Typenreihen R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W

23



4 Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit Passfedernut oder Vielkeilverzahnung

3B: Montage mit SEW-EURODRIVE Montage-/Demontagesatz (-~ Seite 26)
— Kundenwelle mit Anlageschulter

Befestigungsschraube
Federring

Unterlegscheibe

Sicherungsring

Kundenwelle mit Anlageschulter

N
[
B 4

O WNPF

03362BXX

3C: Montage mit SEW-EURODRIVE Montage-/Demontagesatz (- Seite 26)
— Kundenwelle ohne Anlageschulter

Befestigungsschraube
Federring
Unterlegscheibe
Sicherungsring
Distanzrohr
Kundenwelle ohne
Anlageschulter

O~ wWNE

03363AXX

4. Befestigungsschraube mit entsprechendem Drehmoment (siehe Tabelle) anziehen.

‘ Schraube ‘ Anzugsmoment [Nm]

M5 5
M6 8
M10/12 20
M16 40
M20 80
M24 200

03364AXX

Hinweis:
Zur Vermeidung von Passungsrost empfehlen wir zusétzlich, die Kundenwelle zwischen
den zwei Auflageflachen freizudrehen!
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Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit Passfedernut oder Vielkeilverzahnung

Demontage- Beschreibung gilt nur, wenn das Getriebe mit dem SEW-EURODRIVE Montage-/De-
hinweise montagesatz (- Seite 26) montiert wurde (siehe vorherige Beschreibung, Punkte 3B
oder 3C).

1. Ldsen Sie die Befestigungsschraube 1.
2. Entfernen Sie die Teile 2 bis 4 und, falls vorhanden, das Distanzrohr 5.

(@,

Befestigungsschraube
Federring
Unterlegscheibe
Sicherungsring
Distanzrohr
Kundenwelle

U WNE

03366AXX

3. Setzen Sie zwischen Kundenwelle 6 und Sicherungsring 4 die Abdriickscheibe 8 und
die verdrehsichere Mutter 7 aus dem SEW-EURODRIVE Montage-/Demontagesatz
ein.

4. Setzen Sie den Sicherungsring 4 wieder ein.

5. Schrauben Sie die Befestigungsschraube 1 wieder ein. Nun kénnen Sie durch An-
ziehen der Schraube das Getriebe von der Welle abdriicken.

Befestigungsschraube
Sicherungsring
Kundenwelle
verdrehsichere Mutter
Abdriickscheibe

0O~NO AP

03367AXX
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Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit Passfedernut oder Vielkeilverzahnung

SEW-Montage- / Der SEW-EURODRIVE Montage-/Demontagesatz kann unter der angegebenen Sach-
Demontagesatz nummer bestellt werden.

C4 L4
|, c5
1
]
e W
NN Rl D3
] i
B | 8 A
1 U
S| = W
T S
J
C4 [ L4
03394CXX
Bild 12: SEW-EURODRIVE Montage-/Demontagesatz
1 Befestigungsschraube
7 verdrehsichere Mutter fiir die Demontage
8 Abdriickscheibe
Typ pH7 | MY c4 C5 c6 | u% | TO5 p305 | 4 Sachnummer
[mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] Montage- /
Demontagesatz
WA..10 16 M5 5 5 12 45 18 15.7 50 6437125
WA..20 18 M6 5 135 55 20.5 17.7 25 643 682 X
WA..20, WA..30, SA..37 20 M6 5 15.5 55 22.5 19.7 25 643 683 8
FA..27, SA..47 25 M10 5 10 20 7.5 28 24.7 35 643 684 6
FA..37, KA..37, SA..47, SA..57 30 M10 5 10 25 7.5 33 29.7 35 643 685 4
FA..47,KA..47, SA..57 35 M12 5 12 29 9.5 38 34.7 45 643 686 2
FA.57, KA..57, FA..67, KA..67, SA..67 40 M16 5 12 34 11.5 41.9 39.7 50 643 687 0
SA..67 45 M16 5 12 38.5 135 48.5 44.7 50 643 688 9
FA..77, KA..77, SA..77 50 M16 5 12 43.5 13.5 53.5 49.7 50 643 689 7
FA..87, KA..87, SA..77, SA..87 60 M20 5 16 56 175 64 59.7 60 643 690 0
FA..97, KA..97, SA..87, SA..97 70 M20 5 16 65.5 195 74.5 69.7 60 643 691 9
FA..107, KA..107, SA..97 90 M24 5 20 80 24.5 95 89.7 70 643 692 7
FA.. 127, KA..127 100 M24 5 20 89 27.5 106 99.7 70 643 693 5
FA..157, KA..157 120 M24 5 20 107 31 127 119.7 70 643 694 3

1) Befestigungsschraube

Bei dem dargestellten SEW-Montagesatz zur Befestigung der Kundenwelle handelt es sich um eine Emp-
fehlung von SEW-EURODRIVE. Es ist hierbei stets zu prifen, dass diese Konstruktion die vorliegenden
Axialkrafte kompensieren kann. In speziellen Anwendungsféllen (z. B. Befestigung von Ruhrwerkswellen)
muss gegebenenfalls eine andere Konstruktion zur Axialsicherung eingesetzt werden. In diesen Fallen
kann jederzeit kundenseitig eine eigenentwickelte Axialsicherung eingesetzt werden. Hierbei ist jedoch zu
gewahrleisten, dass diese Konstruktion keine potenziellen Ziindquellen gemaf DIN EN 13463 (z. B.
Schlagfunken) verursacht.
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Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit Schrumpfscheibe

4.7 Aufsteckgetriebe mit Schrumpfscheibe

Montagehinweise + Spannschrauben nicht ohne eingebaute Welle anziehen - Hohlwelle kdnnte sich ver-

formen!
1. Spannschrauben um einige Gewinde- 2. Hohlwellenbohrung und Antriebswelle
gange lésen (nicht ganz herausdrehen!). sorgféltig entfetten.

51092AXX 51093AXX

3. Entfettete Hohlwelle/Antriebswelle 4. NOCO®-FLUID im Bereich der Buchse
auf die Antriebswellel) auftragen.

51094AXX 51095AXX

D' Der Klemmbereich der Schrumpfscheibe muss unbedingt fettfrei bleiben!
Deshalb darf NOCO®-FLUID nie direkt auf die Buchse aufgetragen werden, da
durch das Aufstecken der Antriebswelle die Paste in den Klemmbereich der
Schrumpfscheibe gelangen kann.
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Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit Schrumpfscheibe

5. Antriebswelle einbauen, dabei auf planparallele Au3enringe der Schrumpfscheibe
achten?. Bei Getriebegehéduse mit Wellenbund Schrumpfscheibe auf Anschlag
am Wellenbund montieren. Bei Getriebegehduse ohne Wellenbund Schrumpf-
scheibe in einem Abstand von 1 bis 2 mm vom Getriebegehause montieren.
Spannschrauben in mehreren Umléaufen der Reihe nach (nicht tiber Kreuz) mit Dreh-
momentschlissel anziehen, bis Schrauben sich nicht mehr weiterdrehen lassen. An-
zugsmomente siehe folgende Tabelle.

51096AXX

2) Nach der Montage
* muss zwischen den AuRRenringen ein Restspalt s > 1 mm vorhanden sein

» sollte im Bereich der Schrumpfscheibe die Aul3enflache der Hohlwelle aus Korrosi-
onsschutzgriinden gefettet werden.

Getriebetyp Schraube Nm <§ max.D
SH37 M5 5

KH37...77 FH37...77 SHA47...77 M6 12

KH87/97 FH87/97 SH87/97 M8 30

KH107 FH107 M10 59 60°
KH127/157 FH127 M12 100

KH167 M16 250

KH187 M20 470

1) maximaler Anzugswinkel pro Umlauf
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Aufsteckgetriebe mit Schrumpfscheibe

Demontage- 1. Spannschrauben gleichmafiig und der Reihe nach lésen. Jede Spannschraube darf
hinweise zur anfangs pro Umlauf nur etwa eine viertel Umdrehung geldst werden, um ein Verkan-
Schrumpfscheibe ten der AulRenringe zu vermeiden. Spannschrauben nicht ganz herausdrehen!

2. Ausbau der Welle bzw. Abziehen der Nabe von der Welle (Rostansatz, der sich auf
der Welle vor dem Nabenteil gebildet haben kénnte, muss zuvor entfernt werden).

3. Abziehen der Schrumpfscheibe von der Nabe.

Achtung!
Bei unsachgeméfRer Demontage der Schrumpfscheibe besteht Verletzungsgefahr!

Reinigung und Demontierte Schrumpfscheiben brauchen vor dem erneuten Verspannen nicht ausein-
Schmierung der ander genommen und neu geschmiert zu werden.

Schrumpfscheibe  Nyr wenn die Schrumpfscheibe verschmutzt ist, ist sie zu reinigen und neu zu schmie-
ren.

Fur die Kegelflachen ist einer der folgenden Feststoff-Schmierstoffe zu verwenden.

Schmierstoff (Mo S2) Handelsform
Molykote 321 (Gleitlack) Spray

Molykote Spray (Pulver-Spray) Spray

Molykote G Rapid Spray oder Paste
Aemasol MO 19P Spray oder Paste
Aemasol DIO-sétral 57 N (Gleitlack) Spray

Die Spannschrauben werden mit einem Vielzweckfett wie Molykote BR 2 oder ahnli-
chem eingefettet.
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Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit TorgLOC®

Aufsteckgetriebe mit TorqL oc®

1. Hohlwelle innen und Kundenwelle sorgfaltig reinigen. Stellen Sie sicher, dass alle
Fett- oder Olreste entfernt sind.

2. Montieren Sie den Anschlagring und die Buchse auf die Kundenwelle.

52089AXX

3. NOCO®-FLUID auf die Buchse auftragen und sorgfaltig verteilen.

52090AXX

4. Schieben Sie das Getriebe auf die Kundenwelle.

52091AXX
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Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit TorgLOC®

5. Montieren Sie die Drehmomentstltze vor (Schrauben nicht festziehen).

52092AXX

6. Schieben Sie die Buchse bis zum Anschlag in das Getriebe.

52093AXX

7. Alle Befestigungsschrauben der Drehmomentstutze festziehen.

52094AXX
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4 Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit TorgLOC®

8. Sichern Sie die Buchse mit dem Anschlagring. Den Anschlagring an der Buchse mit
dem entsprechenden Drehmoment nach der folgenden Tabelle festziehen.

52095AXX

Drehmoment [Nm]

nickelbeschichtet Edelstahl

- 37 18 7.5
37 47 18 7.5
47 57 18 7.5
57, 67 67 35 18
77 77 35 18
87 87 35 18
97 97 35 18

9. Schieben Sie die Schrumpfscheibe auf die Hohlwelle. Stellen Sie sicher, dass alle
Schrauben geldst sind.

9 Q
\“‘
Q

52096AXX
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Mechanische Installation
Aufsteckgetriebe mit TorgLOC®

10.Schieben Sie die Gegenbuchse auf die Kundenwelle und in die Hohlwelle bzw.
Schrumpfscheibe vollstandig in den Sitz.

52097AXX

11.Schlagen Sie leicht auf den Flansch der Gegenbuchse um sicherzustellen, dass die
Buchse fest in der Hohlwelle sitzt.

52098AXX

12.Stellen Sie sicher, dass die Kundenwelle in der Gegenbuchse sitzt.

53478AXX

Betriebsanleitung — Getriebe Typenreihen R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W

33
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Aufsteckgetriebe mit TorgLOC®

13.Ziehen Sie die Schrauben der Schrumpfscheibe nur handfest an und stellen Sie si-
cher, dass die Bundringe der Schrumpfscheibe parallel sind.

52100AXX

14.Spannschrauben in mehreren Umlaufen der Reihe nach (nicht Uber Kreuzt) anzie-
hen. Anzugsmomente siehe Tabelle.

Nach der Montage muss zwischen den Auf3enringen der Schrumpfscheiben
der Restspalt > 0 mm sein.

52101AXX

nickelbeschichtet Edelstahl
Drehmoment [Nm]

4.1 6.8

37 47 10 6.8
a7 57 12 6.8
57, 67 67 12 15
7 7 30 30
87 87 30 50
97 97 30 50
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Aufsteckgetriebe mit TorgLOC®

15.Das Abstandsmald zwischen Gegenbuchse und Hohlwellenende sowie Buchse An-
schlagring und Klemmring darf folgende Werte nicht tberschreiten. Nachfolgende
Tabelle zeigt maximale und minimale Spaltbreite.

a
o o 0
-l
] O
o o
LI L_1]O O
52102AXX
Typ Abstandsmafd [mm)]
KT/FT ST amin. a max.
- 37 33 5.6
37 47 3.3 5.6
47 57 5.0 7.6
57, 67 67 5.0 7.6
77 77 5.0 7.6
87 87 5.8 8.6
97 97 5.8 8.6
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Mechanische Installation
Kupplung von Adapter AM

4.9 Kupplung von Adapter AM

IEC-Adapter
AMG63 - 225/
NEMA-Adapter

04469CXX

AMb56 - 365

TI

1 = Motorwelle

A
A IEC AM63 ... 280
MA > AM182 NEMA < AM145

NE
R
=

(j

1. Motorwelle und Flanschflachen von Motor und Adapter reinigen.
2. Die Passfeder der Motorwelle entfernen und durch mitgelieferte Passfeder (484) er-

setzen (nicht AM63 und AM250).

. Kupplungshalfte (479) auf ca. 80 - 100 °C erwarmen, Kupplungshélfte auf Motor-

welle schieben.

Bis zum Anschlag am Bund der Motorwelle (auRer AM250 / AM280 und NEMA auf
Mal A positionieren).

Passfeder und Kupplungshalfte mit Gewindestift (481) und Anzugsdrehmoment Tp
laut Tabelle auf Motorwelle sichern.

5. MalR A kontrollieren.

Kontaktflachen zwischen Adapter und Motor mit geeignetem Flachendichtungsmittel
abdichten.

Motor an Adapter montieren, dabei miissen die Kupplungsklauen der Adapterwelle
in den Kunststoff-Nockenring eingreifen.

IECAM  63/71 80/90 100/112 132  160/180 200 225  250/280
A 24.5 315 415 54 76 785 93.5 139
Ta 15 1.5 48 48 10 17 17 17
Gewinde M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10
NEMAAM 56  143/145 182/184 213/215 254/256 284/286 324/326 364365
A 46 43 55 63.5 785 85.5 107 107
Ta 15 1.5 48 48 10 17 17 17
Gewinde M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10
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Mechanische Installation 4
Kupplung von Adapter AM

o Zur Vermeidung von Passungsrost empfehlen wir vor Montage der Kupplungshélfte
1 NOCO®-FLUID auf die Motorwelle aufzutragen.

Beim Anbau eines Motors an den Adapter muss durch die Verwendung einer an-
STOP aeroben Flussigkeitsdichtung sichergestellt sein, dass keine Feuchtigkeit in den
Adapter eindringen kann!

Zuldssige Belastungen

Diein der folgenden Tabelle angegebenen Belastungsdaten diirfen durch den An-
bau eines Motors nicht Uberschritten werden.

- X -
|
|
|
|
|
|
Fqv
51102AXX
Adaptertyp Fob [N]

IEC NEMA xb [mm] IEC-Adapter NEMA-Adapter
AM63/71 AM56 77 530 410
AMB80/90 AM143/145 113 420 380

AM100/112 AM182/184 144 2000 1760
AM1322) AM213/215?) 186 1600 1250
AM132.. AM213/215 4700 3690

AM160/180 AM254/286 251 4600 4340

AM200/225 AM324-AM365 297 5600 5250

AM250/280 - 390 11200 -

1) Die maximale zulassige Gewichtskraft des Anbaumotors Fymay ist bei VergréfRerung des Schwerpunktab-
standes x linear zu reduzieren. Bei Verringerung des Schwerpunktabstandes x ist keine VergréRerung der
maximal zulassigen Gewichtskraft Fynay zulassig.

2) Durchmesser des Adapter-Abtriebflansches: 160 mm

Betriebsanleitung — Getriebe Typenreihen R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W 37




38

Adapter AM mit
Riicklaufsperre
AM../RS

Mechanische Installation
Kupplung von Adapter AQ

Vor Montage oder Inbetriebnahme ist die Drehrichtung des Antriebs zu Uberprifen, bei
falscher Drehrichtung bitte SEW-EURODRIVE-Kundendienst verstandigen.

Im Betrieb arbeitet die Rucklaufsperre wartungsfrei und bedarf keiner weiteren War-
tungsmalnahmen.

Die Rucklaufsperren besitzen je nach Baugrof3e sogenannte Mindest-Abhebedrehzah-
len (- folgende Tabelle). Werden die Mindest-Abhebedrehzahlen unterschritten, arbei-
ten die Ruicklaufsperren verschleiRbehaftet und infolge Reibung entstehen erhdhte
Temperaturen.

maximales Sperrmoment Ricklaufsperre Mindest-Abhebedrehzahl

P [Nm] [2/min]
AML43/1451RS % 640
AM182/184/RS 340 600
ﬁmﬁf?fs’ms 700 550
ﬁmgiﬁggﬁi’ 1200 630
AM200/225/RS, 1450 430

AM324-365/RS

Im Nennbetrieb dirfen die Mindest-Abhebedrehzahlen nicht unterschritten wer-
den. Ein Unterschreiten der Mindest-Abhebedrehzahlen ist nur wahrend des An-
fahr- oder Bremsvorgangs zulassig.

4.10 Kupplung von Adapter AQ

AQA
[T
479 —— [
% \ 479
i
| [
I 1 Motorwelle
1 i 2 Gewindestift
| | i 1 3 Schraube
S B
B AQA = mit Passfedernut
9 AQH = ohne Passfedernut
HER
1 A
A =
I
™

—

1. Motorwelle und Flanschflachen von Motor und Adapter reinigen.

53512AXX

2. Ausfuhrung AQH: Schrauben der Kupplungshélfte (479) I6sen und Konusverbin-

dung lockern.

3. Kupplungshalfte erwédrmen (80 °C - 100 °C) und auf Motorwelle schieben.
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Mechanische Installation

Kupplung von Adapter AQ

Ausfuhrung AQA / AQH: bis auf Abstand "A" (siehe Tabelle).

4. Ausfihrung AQH: Schrauben der Kupplungshalfte gleichmé&Rig tiber Kreuz in meh-
reren Uml&ufen anziehen, bis an allen Schrauben das in der Tabelle angegebene
Anzugsdrehmoment T, erreicht ist.

Ausfihrung AQA: Kupplungshalfte mit Gewindestift sichern (siehe Tabelle).

5. Position der Kupplungshélfte Uberprifen (Abstand "A" siehe Tabelle).

Motor an Adapter montieren, dabei missen die Klauen der beiden Kupplungshalften
ineinander greifen. Die erforderliche Steckkraft zum Figen der beiden Kupplungs-
halften hebt sich nach der Endmontage auf und birgt somit keine Gefahr von Axial-
belastung auf angrenzende Lager.

Nur bei AQA, bei AQH nicht zuléssig: Zur Vermeidung von Passungsrost empfehlen
wir vor Montage der Kupplungshélfte NOCO®-FLUID auf die Motorwelle aufzutragen.

Beim Anbau eines Motors an den Adapter muss durch die Verwendung einer an-
aeroben Flissigkeitsdichtung sichergestellt sein, dass keine Feuchtigkeit in den
Adapter eindringen kann!

Einstellmalle,

Anzugsmomente Typ

AQA /AQH 80 /1/2/3
AQA /AQH 100 /1/2
AQA /AQH 100 /3/4
AQA /AQH 115 /1/2
AQA /AQH 115 /3
AQA /AQH 140 /1/2
AQA /AQH 140 /3
AQA /AQH 190 /1/2
AQA /AQH 190 /3

Kupplungs-
groRe

19/24

24/28

28/38

38/45

Abstand "A"

[mm]

44,5
39
53
62
62
62

74,5

76,5

100

Schrauben DIN 912 | Anzugsdrehmoment Tx
[(Nm]
AQA  AQH AQA AQH
M5 M4 2 3
M5 M5 2 6
M8 M5 10 6
M8 M6 10 10
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Mechanische Installation
Antriebsseitiger Deckel AD

4.11 Antriebsseitiger Deckel AD

Fur die Montage von Antriebselementen bitte Kapitel "Montieren von An- und Abtriebs-
wellen" beachten.

Deckel mit Montage des Motors und Verstellung der Motorgrundplatte.
Motorgrundplatte
AD../P s
e //+ = L
VRN
1 /// k \‘

5.

Motorgrundplatte

Gewindebolzen (nur AD6/P / AD7/P)
Abstutzung (nur AD6/P / AD7/P)
Mutter

Gewindeséaule

abrwNPE

03519BXX

Durch gleichmaRiges Anziehen der Verstellmuttern Motorgrundplatte auf erforderli-
che Montageposition einstellen. Bei Stirnradgetrieben fir tiefste Verstellposition
eventuell Ringschraube/Transportdse entfernen; beschadigte Lackflachen sind
nachzubessern.

. Motor auf Motorgrundplatte ausrichten (Wellenenden missen fluchten) und befesti-

gen.

Antriebselemente auf antriebsseitigem Wellenende und Motorwelle montieren und
zueinander ausrichten; Motorposition gegebenenfalls nochmals korrigieren.

Zugmittel (Keilriemen, Kette, ...) auflegen und Uber gleichmaRige Verstellung der
Motorgrundplatte vorspannen. Motorgrundplatte und Saulen dabei nicht untereinan-
der verspannen.

Gewindesaulen mit den nicht zur Verstellung genutzten Muttern festsetzen.

Nur AD6/P und Muttern der Gewindebolzen vor der Verstellung 16sen, so dass die Gewindebolzen in
AD7/P: der Abstutzung axial frei beweglich sind. Muttern erst nach Erreichen der endgiltigen
Verstellposition anziehen. Motorgrundplatte nicht tber die Abstutzung verstellen.
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Mechanische Installation
Antriebsseitiger Deckel AD

Ausfiihrung mit Montage von Applikationen am antriebsseitigen Deckel mit Zentrierrand.
Zentrierrand 1. Zur Befestigung der Applikation miissen Schrauben in einer angepassten Lange be-
AD../ZR reitgestellt werden. Die Lange | der neuen Schrauben ergibt sich aus:

™™

02725CXX

I=t+a

t = Einschraubtiefe (siehe Tabelle)

a =Dicke der Applikation

s = Befestigungsgewinde (siehe Tabelle)

Die errechnete Schraubenlange ist auf die nachstkleinere Normlange zu runden.

2. Befestigungsschrauben vom Zentrierrand entfernen.

3. Anlageflache und Zentrierrand reinigen.

4. Gewinde der neuen Schrauben reinigen und die ersten Gewindegange mit einem

Mittel zur Schraubensicherung (z. B. Loctite 243) benetzen.

5. Applikation am Zentrierrand ansetzen und Befestigungsschrauben mit angegebe-
nem Anzugsmoment T, anziehen (siehe Tabelle).

Einschraub- Befestigungs- Anzugsdrehmoment
Typ tiefe gewinde Ty fir Verbindungsschrauben der Festig-

t [mm] 5 keitsklasse 8.8 [Nm]
AD2/ZR 25,5 M8 25
AD3/ZR 315 M10 48
ADA4/ZR 36 M12 86
AD5/ZR 44 M12 86
AD6/ZR 48,5 M16 210
AD7/ZR 49 M20 410
AD8/ZR 42 M12 86
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Mechanische Installation
Antriebsseitiger Deckel AD

Zulédssige Belastungen

Die in der folgenden Tabelle angegebenen Belastungsdaten dirfen nicht tber-
schritten werden.

X
S T T
e
o
N _ _ _
Fq \
53513AXX
T x Fql)
yP [mm] [N]
AD2/ZR 193 330
AD3/ZR 274 1400
AD4/ZR? 1120
361
ADA4/ZR 3300
ADS5/ZR 487 3200
ADG/ZR 567 3900
AD7/ZR 663 10000
ADS/ZR 516 4300

1) Maximale Belastungswerte fur Verbindungsschrauben mit Festigkeitsklasse 8.8. Die maximal zuléssige
Gewichtskraft des Anbaumotors Fqa ist bei Vergrofierung des Schwerpunktabstandes x linear zu redu-
zieren. Bei Verringerung des Schwerpunktabstandes ist keine Vergro3erung von Fqmay zuldssig.

2) Durchmesser des Adapter-Abtriebsflansches: 160 mm

Betriebsanleitung — Getriebe Typenreihen R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W




Mechanische Installation
Antriebsseitiger Deckel AD

Deckel mit Ruck-  Vor Montage oder Inbetriebnahme ist die Drehrichtung des Antriebs zu Gberprifen, bei
laufsperre falscher Drehrichtung bitte SEW-EURODRIVE-Kundendienst verstandigen.

AD./RS Im Betrieb arbeitet die Rucklaufsperre wartungsfrei und bedarf keiner weiteren War-

tungsmalnahmen.

Die Rucklaufsperren besitzen je nach Baugrof3e sogenannte Mindest-Abhebedrehzah-
len (- folgende Tabelle). Werden die Mindest-Abhebedrehzahlen unterschritten, arbei-
ten die Ruicklaufsperren verschleiRbehaftet und infolge Reibung entstehen erhdhte

Temperaturen.
Typ maximales Sperrn}&r:]t]ant Ricklaufsperre Mindest-?f/lr':]eigiedrehzahl
AD2/RS 90 640
AD3/RS 340 600
ADA4/RS 700 550
AD5/RS 1200 630
AD6/RS 1450 430
AD7/RS 1450 430
AD8/RS 2860 430

Im Nennbetrieb dirfen die Mindest-Abhebedrehzahlen nicht unterschritten wer-
den. Ein Unterschreiten der Mindest-Abhebedrehzahlen ist nur wahrend des An-
fahr- oder Bremsvorgangs zuléssig.

Betriebsanleitung — Getriebe Typenreihen R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W




5

44

(‘@ Inbetriebnahme

@ Inbetriebnahme Schnecken- und SPIROPLAN® W-Getriebe

5 Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme muss der vorgegebene bauformgerechte Olstand gepriift
werden. Olkontroll- und Ablassschrauben sowie Entliiftungsschrauben und -ven-
tile mussen frei zugénglich sein.

5.1 Inbetriebnahme Schnecken- und SPIROPLAN® W-Getriebe

Bitte beachten: Bei Schneckengetrieben der Baureihe S..7 wurde die Drehrichtung der
Abtriebswelle gegeniber der Baureihe S..2 von rechts auf links geéndert. Drehrich-
tungsumkehr: Vertauschen Sie zwei Motorzuleitungen.

Einlaufzeit SPIROPLAN®- und Schneckengetriebe bendétigen eine Einlaufzeit von mindestens 24
Stunden, um den maximalen Wirkungsgrad zu erreichen. Wird das Getriebe in beiden
Drehrichtungen betrieben, gilt fir jede Drehrichtung eine eigene Einlaufzeit. Die Tabelle
zeigt die durchschnittliche Leistungsreduktion wahrend der Einlaufzeit.

Schnecke Spiroplan®

Gangzahl : : : : : . . :

Leistungsreduktion i-Bereich Leistungsreduktion i-Bereich
1-gangig ca. 12% ca. 50...280 ca. 15% ca. 40...75
2-gangig ca. 6% ca. 20...75 ca. 10% ca. 20...30
3-gangig ca. 3% ca. 20...90 ca. 8% ca. 15
4-gangig - - ca. 8% ca. 10
5-gangig ca. 3% ca. 6..25 ca. 5% ca. 8
6-gangig ca. 2% ca.7..25

5.2 Inbetriebnahme Stirnrad-, Flach- und Kegelradgetriebe

Fur Stirnrad-, Flach- und Kegelradgetriebe sind keine besonderen Inbetriebnahmehin-
weise zu beachten, wenn die Getriebe gemal Kapitel "Mechanische Installation” mon-
tiert wurden.
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Inspektions- und Wartungsintervalle

6 Inspektion und Wartung
6.1 Inspektions- und Wartungsintervalle

Zeitintervall Was ist zu tun?
« Alle 3000 Maschinenstunden, mindestens halb- « Ol und Olstand {iberpriifen.
jahrlich. « Sichtkontrolle der Dichtungen auf Leckage.

* Bei Getrieben mit Drehmomentstutze: Gum-
mipuffer Uberprufen, ggf. wechseln.

« Je nach Betriebsbedingungen (siehe folgende « Mineralisches Ol wechseln.
Grafik), spatestens alle 3 Jahre.

. GemaR Oltemperatur. e Walzlagerfett tauschen (Empfehlung).

* Wellendichtring tauschen (nicht wieder auf
die gleiche Laufspur einbauen).

« Je nach Betriebsbedingungen (siehe folgende «  Synthetisches Ol wechseln.
Grafik), spatestens alle 5 Jahre.

. GemaR Oltemperatur. e Walzlagerfett tauschen (Empfehlung).

*  Wellendichtring tauschen (nicht wieder auf
die gleiche Laufspur einbauen).

- Getriebe R07, R17, R27, F27 und Spiroplan® sind lebensdauergeschmiert und somit wartungsfrei.

* Unterschiedlich (abhéangig von auReren Einflis- * Oberflachen-/ Korrosionsschutzanstrich aus-
sen). bessern bzw. erneuern.

6.2 Schmierstoffwechselintervalle

30000

(]
25000

20000

15000

5000

53232AXX
Bild 13: Wechselintervalle bei Standardgetrieben flir normale Umgebungsbedingungen

[1] Betriebsstunden [3] CLP PG
[2] Olbad-Dauertemperatur [4] CLP HC / HCE "
+ Durchschnittswert je Olart bei 70 °C [5]CLP/HLP/E

Betriebsanleitung — Getriebe Typenreihen R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W




46

Inspektion und Wartung
Inspektions-/Wartungsarbeiten Getriebe

6.3 Inspektions-/Wartungsarbeiten Getriebe

Olstand
liberpriifen

Ol iiberpriifen

Ol wechseln

Mit Olablass-
Schraube /
Olstandsschraube

Synthetische Schmierstoffe nicht untereinander und nicht mit mineralischen Schmier-
stoffen mischen!

Als Schmierstoff wird standardmaRig mineralisches Ol verwendet (nicht bei Spiroplan®-
Getrieben).

Die Lage der Olablass- und Olstandsschraube sowie des Entluftungsventils ist
bauformabhé&ngig den Darstellungen der Bauformen zu entnehmen.

1. Getriebemotor spannungslos schalten, sichern gegen unbeabsichtigtes Wie-
dereinschalten!

Abwarten, bis Getriebe abgekuhlt ist - Verbrennungsgefahr!
2. Bei Bauformenanderung bitte Kapitel "Aufstellen des Getriebes" beachten!

3. Bei Getrieben mit Olstandsschraube: Olstandsschraube entfernen, Fillhdhe tber-
prufen, ggf. korrigieren, Olstandsschraube eindrehen.

1. Getriebemotor spannungslos schalten, sichern gegen unbeabsichtigtes Wie-
dereinschalten!

Abwarten, bis Getriebe abgekihlt ist - Verbrennungsgefahr!
2. An Olablass-Schraube etwas Ol entnehmen.
3. Olbeschaffenheit tiberpriifen.

— Viskositat

— Zeigt das Ol visuell starke Verschmutzung wird empfohlen, auRerhalb der unter
"Inspektions- und Wartungsintervalle” vorgegebenen Wartungsintervalle das Ol
zu wechseln.

4. Bei Getrieben mit Olstandsschraube: Olstandsschraube entfernen, Fullhdhe tber-
priifen, ggf. korrigieren, Olstandsschraube eindrehen.

Olwechsel nur bei betriebswarmem Getriebe durchfiihren.

Getriebemotor spannungslos schalten, sichern gegen unbeabsichtigtes Wieder-
einschalten!

Abwarten, bis Getriebe abgekihlt ist - Verbrennungsgefahr!

Hinweis: Getriebe muss jedoch noch warm sein, da mangelnde Flie3fahigkeit
durch zu kaltes Ol eine korrekte Entleerung erschwert.

1. Gefal unter Olablass-Schraube stellen.

Olstandsschraube, Entliiftungsschraube/-ventil und Olablass-Schraube entfernen.
Ol vollstandig ablassen.

Olablass-Schraube eindrehen.

a M DN

Neues Ol derselben Art tiber Entliftungsbohrung einfiillen (sonst Riicksprache mit
Kundendienst). Die Vermischung unterschiedlicher synthetischer Schmierstoffe ist
nicht zulassig.

— Olmenge entsprechend Bauform (siehe Kapitel "Schmierstoff-Fiillmengen") oder
entsprechend den Angaben auf dem Leistungsschild einfullen.
— An Olstandsschraube uberpriifen.

6. Olstandsschraube eindrehen.
7. Entluftungsschraube/-ventil eindrehen.
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Inspektions-/Wartungsarbeiten Adapter AM / AQA

Ohne Olablass-
Schraube /
Olstandsschraube

=

Montagedeckel entfernen.

2. Ol volistandig tiber Montagedeckel6ffnung ablassen.

3. Neues Ol derselben Art iber Entliiftungsbohrung einfiillen (sonst Riicksprache mit

Kundendienst). Die Vermischung unterschiedlicher synthetischer Schmierstoffe ist
nicht zulassig.

— Olmenge ensprechend Bauform (siehe Kapitel "Schmierstoff-Fiillmengen") oder
entsprechend den Angaben auf dem Leistungsschild einflllen.

4. Olstand priifen (- Kapitel "Olstand priifen bei Getrieben ohne Olstandsschraube")

Wellendichtring 1.

wechseln

Montagedeckel wieder fest verschrauben (Anzugsmomente und Reihenfolge beach-
ten — Kapitel "Olstand priifen bei Getrieben ohne Olstandsschraube")

Getriebemotor spannungslos schalten, sichern gegen unbeabsichtigtes Wie-
dereinschalten!

Abwarten, bis Getriebe abgekuhlt ist - Verbrennungsgefahr!

Beim Wechsel des Wellendichtringes darauf achten, dass je nach Ausfiihrung ein
ausreichendes Fettdepot zwischen Schmutz- und Dichtlippe vorhanden ist.

Beim Einsatz von doppelten Wellendichtringen ist der Zwischenraum zu einem Dirit-
tel mit Fett zu fillen.

6.4 Inspektions-/Wartungsarbeiten Adapter AM / AQA

Zeitintervall ‘ Was ist zu tun?

Alle 3000 Maschinenstunden, mindestens halbjahrlich. | «  Verdrehspiel Uberprifen.
e Sichtkontrolle des elastischen Zahn-

kranzes.
» Sichtkontrolle des Adapters auf
Leckage.
Nach 25000 - 30000 Maschinenstunden. * Walzlagerfett tauschen.

*  Wellendichtring wechseln (nicht wieder
auf die gleiche Laufspur einbauen).
» Elastischen Zahnkranz wechseln.

6.5 Inspektions-/Wartungsarbeiten Adapter AD

Zeitintervall ‘ Was ist zu tun?
Alle 3000 Maschinenstunden, mindestens halbjahrlich. | « Laufgerdusch prifen auf moglichen
Lagerschaden.
» Sichtkontrolle des Adapters auf
Leckage.
Nach 25000 - 30000 Maschinenstunden. * Walzlagerfett tauschen.

*  Wellendichtring wechseln.
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- > Stérungen am Getriebe

7 Betriebsstorungen

Kundendienst

Sollten Sie die Hilfe unseres Kundendienstes bendtigen, bitten wir um folgende Anga-
ben:

e Leistungsschilddaten (vollstéandig)

e Artund Ausmalf der Stérung

e Zeitpunkt und Begleitumstande der Stérung

e Vermutete Ursache

7.1  Stérungen am Getriebe

‘ Stérung ‘ Mogliche Ursache Abhilfe

Ungewdhnliche, gleichma- A Geréusch abrollend/mahlend: Lagerscha- A Ol uiberpriifen (siehe "Inspektions- und Wartungs-
Bige Laufgerausche. den. arbeiten”), Lager wechseln.

B Gerausch klopfend: UnregelmaRigkeitin B Kundendienst anrufen.

Verzahnung.
Ungewdhnliche, ungleich- Fremdkérper im Ol. « Ol uberpriifen (siehe "Inspektions- und Wartungs-
maRige Laufgerausche. arbeiten").
« Antrieb stillsetzen, Kundendienst anrufen.
Ol tritt aus 1 A Gummidichtung am Getriebedeckel A Schrauben am Getriebedeckel nachziehen und
* am Getriebedeckel undicht. Getriebe beobachten. Tritt weiter Ol aus: Kunden-
* am Motorflansch B Dichtung defekt. dienst anrufen.
* am Motorwellendicht- C Getriebe nicht entluftet. B Kundendienst anrufen.
ring C Getriebe entliiften (siehe "Bauformen").

* am Getriebeflansch
* am abtriebsseitigen
Wellendichtring.

Ol tritt aus am Entliftungs- A Zu viel Ol. A Olmenge korrigieren (siehe "Inspektions- und
ventil. B Antrieb in der falschen Bauform einge- Wartungsarbeiten").
setzt. B Entfliftungsventil korrekt anbringen (siehe "Baufor-
C Haufiger Kaltstart (O schaumt) und / oder men") und Olstand korrigieren (siehe "Schmier-
hoher Olstand. stoffe”).
Abtriebswelle dreht nicht, Wellen-Nabenverbindung im Getriebe unter- Getriebe/Getriebemotor zur Reparatur einschicken.
obwohl Motor lauft oder brochen.

Antriebswelle gedreht wird.

1) Kurzzeitiger Austritt von Ol / Fett am Wellendichtring ist in der Einlaufphase (24 Stunden Laufzeit) méglich.

7.2  Stérungen Adapter AM/AQA /AL

‘ Stoérung ‘ Mogliche Ursache Abhilfe
Ungewohnliche, gleichma- | Gerausch abrollend / mahlend: Lager- Rucksprache mit Kundendienst SEW-EURODRIVE.
Rige Laufgerausche. schaden.
Ol tritt aus. Dichtung defekt. Ricksprache mit Kundendienst SEW-EURODRIVE.

Abtriebswelle dreht nicht, Wellen-Nabenverbindung im Getriebe oder Getriebe zur Reparatur an SEW-EURODRIVE schicken.
obwohl Motor lauft oder Adapter unterbrochen.
Antriebswelle gedreht wird.

Anderung der Laufgerau- A Zahnkranzverschleil3, kurzfristige Dreh- A Zahnkranz wechseln.
sche und / oder auftretende momentibertragung durch Metallkontakt. | B Schrauben anziehen.
Vibrationen. B Schrauben zur axialen Nabensicherung

lose.

Vorzeitiger Zahnkranzver- A Kontakt mit aggressiven Flussigkeiten / Rucksprache mit Kundendienst SEW-EURODRIVE.
schleil3. Olen; Ozoneinwirkung, zu hohe Umge-
bungstemperaturen usw., die eine physi-
kalische Veranderung des Zahnkranzes
bewirken.
B Fur den Zahnkranz unzulassig hohe
Umgebungs-/Kontakttemperaturen; max.
zulassig —20 °C bis +80 °C.
C Uberlastung
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Betriebsstorungen >\ /é
Stérungen antriebsseitiger Deckel AD -

7.3  Stérungen antriebsseitiger Deckel AD

‘ Storung ‘ Mogliche Ursache ‘ Abhilfe

Ungewdhnliche, gleichmé- | Gerdusch abrollend / mahlend: Lagerschaden. | Rucksprache mit Kundendienst SEW-EURODRIVE.
Rige Laufgerausche.

Ol tritt aus. Dichtung defekt. Rucksprache mit Kundendienst SEW-EURODRIVE.
Abtriebswelle dreht nicht, Wellen-Nabenverbindung im Getriebe oder Getriebe zur Reparatur an SEW-EURODRIVE schi-
obwohl Antriebswelle Deckel unterbrochen. cken.

gedreht wird.
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Bauformen
M6 Allgemeine Hinweise zu den Bauformen

M1 ...

Bauformen
Allgemeine Hinweise zu den Bauformen

8

8.1

Bauformenbezeichnung

M6. Die folgende Darstellung zeigt die Lage
M6.

SEW unterscheidet bei Getrieben die sechs Bauformen M1 ...
des Getriebemotors im Raum bei den Bauformen M1 ...

M6

Bild 14: Darstellung der Bauformen M1 ...
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Bauformen
Legende zu den Bauformen-Blattern M1 ... M6

8.2 Legende zu den Bauformen-Bléttern

Verwendete
Symbole

Planschverluste

*

Die SPIROPLAN®-Getriebemotoren sind bauformunabhangig. Zur besseren Orientie-
rung werden jedoch auch fir die SPIROPLAN®-Getriebemotoren die Bauformen M1 bis
M6 dargestellt.

Achtung: Bei den SPIROPLAN®-Getriebemotoren konnen keine Entliftungsventile
und keine Olstands-Kontroll- oder Olablass-Schrauben angebracht werden.

Die folgende Tabelle zeigt die in den Bauformenblattern verwendeten Symbole und
deren Bedeutung:

Symbol Bedeutung

EntlGftungsventil

Olstands-Kontrollschraube

Olablass-Schraube

Bei einigen Bauformen kdnnen erhdhte Planschverluste auftreten. Bitte halten Sie bei
folgenden Kombinationen Ricksprache mit SEW-EURODRIVE:

Eintriebsdrehzahl

Bauform Getriebeart GetriebegrofRe [1/min]
M2, Md R 97 ... 107 > 2500
> 107 >1500

97 ... 107 > 2500

F > 107 > 1500

M2, M3, M4, M5, M6 77 ... 107 > 2500
K > 107 > 1500

S 77 ...97 > 2500
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Bauformen
M1 ... M6 Bauformen Stirnradgetriebemotoren R

8.3 Bauformen Stirnradgetriebemotoren R

RO7-R167

®\Z:923(T)

04 040 200

RO7

R17, R27

é"% M1, M2, M3, M5 , M6

‘ M1, M3, M§ , M6

R07, R17, R27 %ﬁ

R47, R57

BK) s

* _, Seite 51
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Bauformen Stirnradgetriebemotoren R

Bauformen

RFO7-RF167

®. 270°(T)

g

RFO7 M1, M2, M3, M5 . M6
gz M1, M3 , M5 , M6

RFO7, RF17, RF27
RF47, RF57 M5

RF17, RF27

* _, Seite 51
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04 041 200
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8 Bauformen
M1 ... M6 Bauformen Stirnradgetriebemotoren R

RO7F-R87F

04 042 200

M5

M
’ R47F-R57F
1 e

6

ez

g1 | 9 ' S| —

RO7F M1, M2, M3, M5, M6
R17F, R27F M1, M3, M5, M6

RO7F, R17F, R27F @
R47F, R57F @}? M5

* _, Seite 51

Achtung: Beachten Sie bitte die @-Hinweise im Katalog "Getriebemotoren”, Kap. "Projektierung Getriebe/Quer- und
Axialkrafte".
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Bauformen
Bauformen Stirnradgetriebemotoren RX M1 ... M6

8.4 Bauformen Stirnradgetriebemotoren RX
RX57-RX107

04 043 200
& 279" (M)

* _, Seite 51
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Bauformen
M1 ... M6  Bauformen Stirnradgetriebemotoren RX

RXF57-RXF107

04 044 200
& 270°(M)

* _, Seite 51
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Bauformen 8
Bauformen Flachgetriebemotoren M1 ... M6

8.5 Bauformen Flachgetriebemotoren
F/FA..B/FH27B-157B, FV27B-1078B

42 042 200

270° (T)

[T

F.27 € M1, M3, M5, M6
F.27 (39 M1-Me
F.27 5€) M1, M3, M5, M6

* _, Seite 51
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8 Bauformen
M1 ... M6  Bauformen Flachgetriebemotoren

FF/FAF/FHF/FAZ/FHZ27-157, FVF/FVZ27-107

42 043 200

e
= E‘\

@
L )

i
[T

F.27 (30 M1, M3, M5, M6
F.27 (39 M1-M6
F.27 ) M1, M3, M5, M6

* _, Seite 51
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Bauformen
Bauformen Flachgetriebemotoren M1 ... M6

FA/FH27-157, FV27-107, FT37-97

42 044 200

270° (T)

2
F.27 () M1, M3, M5, M6
F.27 (9 m1-Me
F.27 &€ M1, M3, M5, M6

* _, Seite 51
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Bauformen
M1 ... M6  Bauformen Kegelradgetriebemotoren

8.6 Bauformen Kegelradgetriebemotoren
K/KA..B/KH37B-157B, KVV37B-107B

34 025 200
270° (T)

90° (B)

* _, Seite 51

Achtung: Beachten Sie bitte die @-Hinweise im Katalog "Getriebemotoren”, Kap. "Projektierung Getriebe/Quer- und
Axialkrafte".
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Bauformen
Bauformen Kegelradgetriebemotoren M1 ... M6

K167-187, KH167B-187B

34 026 200

* _, Seite 51

Achtung: Beachten Sie bitte die @-Hinweise im Katalog "Getriebemotoren”, Kap. "Projektierung Getriebe/Quer- und
Axialkrafte".
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Bauformen
M1 ... M6  Bauformen Kegelradgetriebemotoren

KF/KAF/KHF/KAZ/IKHZ37-157, KVF/KVZ37-107

34 027 200

* _, Seite 51
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Bauformen
Bauformen Kegelradgetriebemotoren M1 ... M6

KA/KH37-157, KV37-107, KT37-97

39 025 200

* _, Seite 51

Betriebsanleitung — Getriebe Typenreihen R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W

63



64

M1 ... M6

KH167-187

Bauformen
Bauformen Kegelradgetriebemotoren

90° (B)

. 210 (M

1180° (L)

39 026 200

* _, Seite 51
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Bauformen
Bauformen Schneckengetriebemotoren M1 ... M6

8.7 Bauformen Schneckengetriebemotoren
S37

05 025 200
& 270° (T)

Somfeninten |
_ ]

180° (L)

Achtung: Beachten Sie bitte die ®-Hinweise im Katalog "Getriebemotoren”, Kap. "Projektierung Getriebe/Quer- und
Axialkrafte".
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Bauformen
M1 ... M6 Bauformen Schneckengetriebemotoren

547-S97

05 026 200

X 270°(T)

Somfeninten |

NNNNNNNNNNNNS A
77
"
RISy
(=2)

N
N

(i
0
ESIE
(=z]
(@)
°

INNNNNNNNNN
©
°
ZZZ

==z

N

~

o

°

RN
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Achtung: Beachten Sie bitte die @-Hinweise im Katalog "Getriebemotoren”, Kap. "Projektierung Getriebe/Quer- und
Axialkrafte".
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Bauformen
Bauformen Schneckengetriebemotoren M1 ... M6

SF/SAF/SHF37

05 027 200

270° (T)
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Bauformen
M1 ... M6 Bauformen Schneckengetriebemotoren

SF/SAF/SHF/SAZ/SHZ47-97

05 028 200
270° (T)

* _, Seite 51
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Bauformen 8
Bauformen Schneckengetriebemotoren M1 ... M6

SA/SH/ST37

28 020 200

D
= | ) '.ill )
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Bauformen

M1 ... M6 Bauformen Schneckengetriebemotoren

SA/SH/ST47-97

270° M)
)

28 021 200

* _, Seite 51
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Bauformen
Bauformen SPIROPLAN® W-Getriebemotoren M1 ... M6

8.8 Bauformen SPIROPLAN® W-Getriebemotoren

W10-30
20 001 002
270° (T)
0° (R) 180° (L)
90° (B)
M1
L
] '
M4 é M2
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Bauformen
M1 ... M6 Bauformen SPIROPLAN® W-Getriebemotoren

WF/WAF10-30

20 002 002
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Bauformen
Bauformen SPIROPLAN® W-Getriebemotoren

WA10-30

270° (T)
®\F
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Schmierstoffe
Schmierstofftabelle

9 Schmierstoffe

Allgemein

Wird keine Sonderregelung vereinbart, liefert SEW-EURODRIVE die Antriebe mit einer
getriebe- und bauformspezifischen Schmierstofffillung. MaRgebend hierfiir ist die An-
gabe der Bauform (M1...M6, — Kap. "Bauformen und wichtige Bestellangaben") bei der
Bestellung des Antriebes. Bei spaterer Bauformanderung miissen Sie die Schmierstoff-
fullung an die geédnderte Bauform anpassen (- Schmierstofffiillmengen).

9.1 Schmierstofftabelle

Legende zur
Schmierstoffta-
belle

Die Schmierstofftabelle auf der folgenden Seite zeigt die zugelassenen Schmierstoffe
fur die Getriebe von SEW-EURODRIVE. Bitte beachten Sie die nachfolgende Legende
zur Schmierstofftabelle.

Verwendete Abkiirzungen, Bedeutung der Schattierung und Hinweise:

CLP = Mineral6l
CLP PG = Polyglykol (W-Getriebe USDA-H1-konform)
CLP HC = synthetische Kohlenwasserstoffe

E = Esterdl (Wassergefahrdungsklasse WGK 1)
HCE = synthetische Kohlenwasserstoffe + Esterdl (USDA-H1-Zulassung)
HLP = Hydraulikol

= synthetischer Schmierstoff (= Walzlagerfett auf synthetischer Basis)
= mineralischer Schmierstoff (= Wélzlagerfett auf mineralischer Basis)

1) Schneckengetriebe mit PG-Ol: bitte Abstimmung mit SEW
2) Spezieller Schmierstoff nur fur Spiroplan®—Getriebe

3) Empfehlung: SEW fg = 1,2 wahlen

4) Kritisches Anlaufverhalten bei tiefen Temperaturen beachten!
5) FlieRfett

6) Umgebungstemperatur

Schmierstoff fiir die Nahrungsmittelindustrie (lebensmittelvertraglich)

§g’é Bio-Ol (Schmierstoff fiir Land-, Forst- und Wasserwirtschaft)
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Schmierstoffe
Schmierstofftabelle

Waélzlagerfette Die Walzlager der Getriebe und Motoren werden werksseitig mit den nachfolgend auf-
gefiuihrten Fetten gefillt. SEW-EURODRIVE empfiehlt, bei Wélzlagern mit Fettfiillung
beim Olwechsel auch die Fettfiillung zu erneuern.

Umgebungstemperatur Hersteller Typ
) . -20°C ... +60°C Mobil Mobilux EP 2
Getriebewalzlager - -
-40°C ... +80°C Mobil Mobiltemp SHC 100
-20°C ... +80°C Esso Unirex EQ3
. -20°C ... +60°C Shell Alvania RL3
Motorwalzlager = -
+80°C ... +100°C Klaber Barrierta L55/2
-45°C ... -25°C Shell Aero Shell Grease 16
Sonderfette fir Getriebewalzlager:
“ -30°C ... +40°C Aral Eural Grease EP 2
g“" -20°C ... +40°C Aral Aralube BAB EP2

Folgende Fettmengen werden benétigt:

» Bei schnell laufenden Lagern (Motor und Getriebe-Eintriebsseite): Ein Drittel der
Hohlraume zwischen den Walzkdrpern mit Fett fullen.

» Beilangsam laufenden Lagern (im Getriebe und Getriebe-Abtriebsseite): Zwei Drittel
der Hohlraume zwischen den Walzkorpern mit Fett fullen.
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Schmierstoffe
Schmierstoff-Fullmengen

9.2 Schmierstoff-Flillmengen

Die angegebenen Fiullmengen sind Richtwerte. Die genauen Werte variieren in Abhéan-
gigkeit von Stufenzahl und Ubersetzung. Achten Sie beim Befiillen unbedingt auf die OI-
standsschraube als Anzeige fiir die genaue Olmenge.

Die folgenden Tabellen zeigen Richtwerte der Schmierstoff-Fullmengen in Abhéngigkeit
von der Bauform M1 ... M6.

Stirnrad-(R-)

Getriebe Getriebetyp Fillmenge in Liter

R.,R.F M MY M3 M4 M5 M6
RO7/RO7F 0.12 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20
R17/R17F 0.25 0.55 0.35 0.55 0.35 0.35
R27/R27F 0.25/0.40 0.70 0.50 0.70 0.50 0.50
R37/R37F 0.30/0.95 0.85 0.95 1.05 0.75 0.95
R47/R4TF 0.70/1.50 1.60 1.50 1.65 1.50 1.50
R57/R57F 0.80/1.70 1.90 1.70 2.10 1.70 1.70
R67/R67F 1.10/2.30 2.60/3.50 2.80 3.20 1.80 2.00
R77/IR7T7F 1.20/3.00 3.80/4.10 3.60 4.10 2.50 3.40
R87/R87F 2.30/6.0 6.7/8.2 7.2 7.7 6.3 6.5
R97 4.60/9.8 11.7/14.0 11.7 134 11.3 11.7
R107 6.0/13.7 16.3 16.9 19.2 13.2 15.9
R137 10.0/25.0 28.0 29.5 315 25.0 25.0
R147 15.4/40.0 46.5 48.0 52.0 39.5 41.0
R167 27.0/70.0 82.0 78.0 88.0 66.0 69.0
Getriebetyp Fillmenge in Liter

RF../RM.. m1Y m2D) M3 M4 M5 M6
RFO7 0.12 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20
RF17 0.25 0.55 0.35 0.55 0.35 0.35
RF27 0.25/0.40 0.70 0.50 0.70 0.50 0.50
RF37 0.35/0.95 0.90 0.95 1.05 0.75 0.95
RF47 0.65/1.50 1.60 1.50 1.65 1.50 1.50
RF/RM57 0.80/1.70 1.80 1.70 2.00 1.70 1.70
RF/RM67 1.20/2.50 2.70/3.60 2.70 2.60 1.90 2.10
RF/RM77 1.20/2.60 3.80/4.10 3.30 4.10 2.40 3.00
RF/RM87 2.40/6.0 6.8/7.9 7.1 7.7 6.3 6.4
RF/RM97 5.1/10.2 11.9/14.0 11.2 14.0 11.2 11.8
RF/RM107 6.3/14.9 15.9 17.0 19.2 13.1 15.9
RF/RM137 9.5/25.0 27.0 29.0 325 25.0 25.0
RF/RM147 16.4/42.0 47.0 48.0 52.0 42.0 42.0
RF/RM167 26.0/70.0 82.0 78.0 88.0 65.0 71.0

1) Bei Doppelgetrieben muss das abtriebsseitige Getriebe mit der gréReren Olmenge befiillt werden.
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Stirnrad-(RX-)
Getriebe

Flach-(F-)
Getriebe

Schmierstoffe
Schmierstoff-Fullmengen

Getriebetyp Fillmenge in Liter
RX.. M1 M2 M3 M4 M5 M6
RX57 0.60 0.80 1.30 1.30 0.90 0.90
RX67 0.80 0.80 1.70 1.90 1.10 1.10
RX77 1.10 1.50 2.60 2.70 1.60 1.60
RX87 1.70 2.50 4.80 4.80 2.90 2.90
RX97 2.10 3.40 7.4 7.0 4.80 4.80
RX107 3.90 5.6 11.6 11.9 7.7 7.7
Getriebetyp Fillmenge in Liter
RXF.. M1 M2 M3 M4 M5 M6
RXF57 0.50 0.80 1.10 1.10 0.70 0.70
RXF67 0.70 0.80 1.50 1.40 1.00 1.00
RXF77 0.90 1.30 2.40 2.00 1.60 1.60
RXF87 1.60 1.95 4.90 3.95 2.90 2.90
RXF97 2.10 3.70 7.1 6.3 4.80 4.80
RXF107 3.10 5.7 11.2 9.3 7.2 7.2
F.., FA..B, FH..B, FV..B:
S Fillmenge in Liter

M1 \ M2 M3 M4 M5 M6
F..27 0.60 0.80 0.65 0.70 0.60 0.60
F..37 0.95 1.25 0.70 1.25 1.00 1.10
F..47 1.50 1.80 1.10 1.90 1.50 1.70
F..57 2.60 3.50 2.10 3.50 2.80 2.90
F..67 2.70 3.80 1.90 3.80 2.90 3.20
F.77 5.9 7.3 4.30 8.0 6.0 6.3
F..87 10.8 13.0 7.7 13.8 10.8 11.0
F..97 18.5 225 12.6 25.2 18.5 20.0
F..107 24.5 32.0 19.5 375 27.0 27.0
F.127 40.5 54.5 34.0 61.0 46.3 47.0
F..157 69.0 104.0 63.0 105.0 86.0 78.0
FF..:
caihE Fillmenge in Liter

M1 M2 M3 M4 M5 M6
FF27 0.60 0.80 0.65 0.70 0.60 0.60
FF37 1.00 1.25 0.70 1.30 1.00 1.10
FF47 1.60 1.85 1.10 1.90 1.50 1.70
FF57 2.80 3.50 2.10 3.70 2.90 3.00
FF67 2.70 3.80 1.90 3.80 2.90 3.20
FF77 5.9 7.3 4.30 8.1 6.0 6.3
FF87 10.8 13.2 7.8 14.1 11.0 11.2
FF97 19.0 22.5 12.6 25.6 18.9 20.5
FF107 25.5 32.0 19.5 38.5 27.5 28.0
FF127 41.5 55.5 34.0 63.0 46.3 49.0
FF157 72.0 105.0 64.0 106.0 87.0 79.0
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Schmierstoffe
Schmierstoff-Fullmengen

FA.., FH.., FV.., FAF.., FHF.., FVF.., FAZ.., FHZ.., FVZ...

. Fillmenge in Liter
Getriebetyp M1 M2 M3 \ M4 M5 M6
F.27 0.60 0.80 0.65 0.70 0.60 0.60
F.37 0.95 1.25 0.70 1.25 1.00 1.10
F.47 1.50 1.80 1.10 1.90 1.50 1.70
F.57 2.70 3.50 2.10 3.40 2.90 3.00
F..67 2.70 3.80 1.90 3.80 2.90 3.20
F.77 5.9 7.3 4.30 8.0 6.0 6.3
F.87 10.8 13.0 7.7 13.8 10.8 11.0
F.97 18.5 22.5 12.6 25.2 18.5 20.0
F..107 24.5 32.0 19.5 37.5 27.0 27.0
F.127 39.0 54.5 34.0 61.0 45.0 46.5
F.157 68.0 103.0 62.0 104.0 85.0 77.0
Kegelrad-(K-)
Getriebe

K.., KA..B, KH..B, KV..B:
caifichE Fillmenge in Liter

M1 M2 M3 M4 M5 M6
K..37 0.50 1.00 1.00 1.25 0.95 0.95
K..47 0.80 1.30 1.50 2.00 1.60 1.60
K..57 1.20 2.30 2.50 2.80 2.60 2.40
K..67 1.10 2.40 2.60 3.45 2.60 2.60
K..77 2.20 4.10 4.40 5.8 4.20 4.40
K..87 3.70 8.0 8.7 10.9 8.0 8.0
K..97 7.0 14.0 15.7 20.0 15.7 15.5
K..107 10.0 21.0 25.5 335 24.0 24.0
K..127 21.0 41.5 44.0 54.0 40.0 41.0
K..157 31.0 62.0 65.0 90.0 58.0 62.0
K..167 33.0 95.0 105.0 123.0 85.0 84.0
K..187 53.0 152.0 167.0 200 143.0 143.0
KF...
caihE Fillmenge in Liter

M1 M2 M3 M4 M5 M6
KF37 0.50 1.10 1.10 1.50 1.00 1.00
KF47 0.80 1.30 1.70 2.20 1.60 1.60
KF57 1.30 2.30 2.70 3.15 2.90 2.70
KF67 1.10 2.40 2.80 3.70 2.70 2.70
KF77 2.10 4.10 4.40 5.9 450 4.50
KF87 3.70 8.2 9.0 11.9 8.4 8.4
KF97 7.0 14.7 17.3 215 15.7 16.5
KF107 10.0 21.8 25.8 35.1 25.2 25.2
KF127 21.0 41.5 46.0 55.0 41.0 41.0
KF157 31.0 66.0 69.0 92.0 62.0 62.0
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Schmierstoffe
Schmierstoff-Fullmengen

KA.., KH.., KV.., KAF.., KHF.., KVF.., KAZ.., KHZ.., KVZ...

Fillmenge in Liter

Getriebetyp ‘

M1 M2 \ M3 \ M4 \ M5 M6
K..37 0.50 1.00 1.00 1.40 1.00 1.00
K..47 0.80 1.30 1.60 2.15 1.60 1.60
K..57 1.30 2.30 2.70 3.15 2.90 2.70
K..67 1.10 2.40 2.70 3.70 2.60 2.60
K..77 2.10 4.10 4.60 5.9 4.40 4.40
K..87 3.70 8.2 8.8 11.1 8.0 8.0
K..97 7.0 14.7 15.7 20.0 15.7 15.7
K..107 10.0 20.5 24.0 32.4 24.0 24.0
K..127 21.0 41.5 43.0 52.0 40.0 40.0
K..157 31.0 66.0 67.0 87.0 62.0 62.0
KH167 33.0 95.0 105.0 123.0 85.0 84.0
KH187 53.0 152.0 167.0 200 143.0 143.0
Spirop/an®-(W—) Die Spiroplan®-Getriebe haben bauformunabhangig immer die gleiche Fillmenge:
Getriebe Getriebetyp ‘ Bauformunabhangige Fillmenge in Liter
W..10 0.16
W..20 0.26
W..30 0.50
Schnecken-(S-)
Getriebe
S..:
. Fillmenge in Liter
Getriebetyp M1 M2 m3b M4 M5 M6
S37 0.25 0.40 0.50 0.55 0.40 0.40
S47 0.35 0.80 0.70/0.90 1.00 0.80 0.80
S57 .50 1.20 1.00/1.20 1.45 1.30 1.30
S67 1.00 2.00 2.20/3.10 3.10 2.60 2.60
S77 1.90 4.20 3.70/5.4 5.9 4.40 4.40
s87 3.30 8.1 6.9/10.4 11.3 8.4 8.4
S97 6.8 15.0 13.4/18.0 21.8 17.0 17.0

1) Bei Doppelgetrieben muss das groRe Getriebe mit der gréReren Olmenge befiillt werden.

SF..

. Fillmenge in Liter
Getriebetyp

M1 M2 M3 M4 M5 M6
SF37 0.25 0.40 0.50 0.55 0.40 0.40
SF47 0.40 0.90 0.90/1.05 1.05 1.00 1.00
SF57 0.50 1.20 1.00/1.50 1.55 1.40 1.40
SF67 1.00 2.20 2.30/3.00 3.20 2.70 2.70
SF77 1.90 4.10 3.90/5.8 6.5 4.90 4.90
SF87 3.80 8.0 7.1/10.1 12.0 9.1 9.1
SF97 7.4 15.0 13.8/18.8 22.6 18.0 18.0

1) Bei Doppelgetrieben muss das groRe Getriebe mit der gréReren Olmenge befillt werden.
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Schmierstoffe
Schmierstoff-Fullmengen

SA.., SH.,, SAF.., SHF.., SAZ.., SHZ...

Getriebetyp

.37
A7
.57
.67
a7
.87
.97

1) Bei Doppelgetrieben muss das groRe Getriebe mit der gréReren Olmenge befillt werden.

M1
0.25
0.40
0.50
1.00
1.80
3.80

7.0

M2
0.40
0.80
1.10
2.00
3.90

7.4
14.0

Fillmenge in Liter

M3 M4 M5

0.50 0.50 0.40
0.70/0.90 1.00 0.80
1.00/1.50 1.50 1.20
1.80/2.60 2.90 2.50
3.60/5.0 5.8 450

6.0/8.7 10.8 8.0

11.4/16.0 20.5 15.7
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8.0
15.7
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10 Anhang
10.1 Anderungsindex

Mechanische
Installation

Inspektion und
Wartung

Gegenuber der vorherigen Ausgabe der Betriebsanleitung "Explosionsgeschitzte Ge-
triebe Typenreihen R..7, F..7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W" (Druckschriften-Nummer:
1055520x, Ausgabe 11/2002) wurden folgende Erganzungen und Anderungen vorge-
nommen:

Allgemein Erganzungen und Korrekturen.

» Aufstellen des Getriebes: Angaben zum Ebenheitsfehler.

 Montage Drehmomentstutzen fur Aufsteckgetriebe: Angaben zu Befestigungs-
schrauben.

e Aufsteckgetriebe mit Schrumpfscheibe: Hinweise zu Montage / Demontage
erweitert.

* Aufsteckgetriebe mit ToquOC®.
* Kupplung von Adapter AM: Mal3 A.

» Schmierstoff-Wechselintervalle.
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10.2 Index

A
AD, Inspektion / Wartung 47
AD, Montage am antriebsseitigen Deckel 40
AM mit Rucklaufsperre 38
AM, Kupplung von Adapter 36
AM, Wartung / Inspektion 47
An- und Abtriebselemente, Montage 19
AQ, Montage Kupplungsadapter 38
AQA, Inspektion / Wartung 47
Aufbau
Flachgetriebe 10
Kegelradgetriebe 11
Schneckengetriebe 12
Spiroplan®-Getriebe 13
Stirnradgetriebe 9
Aufsteckgetriebe 23, 27, 30

B
Bauformen
Flachgetriebe 57
Kegelradgetriebe 60
Schneckengetriebe 65
Spiroplan®-Getriebe 71
Stirnradgetriebe 52, 55
Bauformenanderung 16
Bauformenbezeichnung 50
Bauformenwechsel 16
Bestimmungsgemale Verwendung 6
Betriebsstérungen 48

D

Deckel mit Motorgrundplatte AD../P 40

Deckel mit Rucklaufsperre AD../RS 43
Drehmomentstitze Flachgetriebe 21
Drehmomentstiitze Kegelradgetriebe 21
Drehmomentstiitze Schneckengetriebe 22
Drehmomentstitze Spiroplan® W-Getriebe 22
Drehmomentstiitzen, Montage 21

E

Ebenheitsfehler 16
Entliiftunsventil 18
Entsorgung 5

F

Fabriknummer 14

Feuchtraume 17

F-Getriebe, Schmierstoff-Fullmengen 78
Flachgetriebe, Aufbau 10

Flachgetriebe, Schmierstoff-Fullmengen 78
Freiluft 17

G

Getriebe aufstellen 16
Getriebe lackieren 18
Getriebeaufbau 9

Getriebeentliftung 18

I
IEC-Adapter 36
Inbetriebnahme 44
Schnecken- und Spiroplan® W-Getriebe 44
Stirnrad-, Flach- und Kegelradgetriehe 44
Inspektionsarbeiten Adapter AD 47
Inspektionsarbeiten Adapter AM / AQA 47
Inspektionsarbeiten Getriebe 46
Inspektionsintervalle 45

K

Kegelradgetriebe, Aufbau 11
Kegelradgetriebe, Schmierstoff-Fullmengen 79
K-Getriebe, Schmierstoff-Fullmengen 79
Kundendienst 48

Kupplungen, Montage 20

L
Langzeitlagerung 7

M

Mechanische Installation 15

Montage am antriebsseitigen Deckel AD 40
Montage Kupplungsadapter AM 36
Montage Kupplungsadapter AQ 38
Montage von An- und Abtriebselementen 19
Montage von Drehmomentstiitzen 21
Montage von Kupplungen 20
Motorgrundplatte 40

N
NEMA-Adapter 36

@]

Ol liberpriifen 46

Ol wechseln 46
Olstand tberpriifen 46

P
Passfedernut 23
Planschverluste 51

R

R-Getriebe, Schmierstoff-Flillmengen 77
Rucklaufsperre RS 38

Rucklausperre RS 43

RX-Getriebe, Schmierstoff-Flillmengen 78

S

Schmierstoffe 74

Schmierstoff-Fullmengen 77
Schmierstoff-Fullmengen Flachgetriebe 78
Schmierstoff-Fullmengen Kegelradgetriebe 79
Schmierstoff-Fullmengen Schneckengetriebe 80
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Schmierstoff-Flllmengen Spiroplan®-Getriebe 80
Schmierstoff-Fillmengen Stirnradgetriebe 77
Schmierstoff-Fullmengen Stirnradgetriebe 77, 78
Schmierstofftabelle 74, 76
Schmierstoff-Wechselintervalle 45
Schneckengetriebe, Aufbau 12
Schneckengetriebe, Schmierstoff-Fullmengen 80
Schrumpfscheibe 27
S-Getriebe, Schmierstoff-Fullmengen 80
Sicherheitshinweise 6
Spiroplan® W-Getriebe, Aufbau 13
Spiroplan®-Getriebe, Schmierstoff-Fullmengen 80
Stirnradgetriebe, Aufbau 9
Stirnradgetriebe, Schmierstoff-Fullmengen 77, 78
Storungen

Adapter AM/ AQA /AL 48

Antriebsseitiger Deckel AD 49

Getriebe 48

-
Toleranzen bei Montagearbeiten 15
TorqLOC® 30

Transport 7

Typenbezeichnung 14
Typenschild 14

Y
Vielkeilverzahnung 23
Vollwelle 19

W

Walzlagerfette 75

Wartungsarbeiten Adapter AD 47
Wartungsarbeiten Adapter AM / AQA 47
Wartungsarbeiten Getriebe 46
Wartungsintervalle 45

Wellendichtring wechseln 47
W-Getriebe, Schmierstoff-Fullmengen 80

Z
Zentrierrand AD../ZR 41

Betriebsanleitung — Getriebe Typenreihen R..7, F..7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W




Adressenverzeichnis 1

Adressenverzeichnis

Deutschland

Hauptverwaltung Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Fertigungswerk Ernst-Blickle-StraRe 42 Fax +49 7251 75-1970
Vertrieb D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Postfachadresse sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal
Service Mitte SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710
Competence Center Getriebe / Ernst-Blickle-Strafl3e 1 Fax +49 7251 75-1711
Motoren D-76676 Graben-Neudorf sc-mitte-gm@sew-eurodrive.de
Mitte SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Elektronik Ernst-Blickle-StraRe 42 Fax +49 7251 75-1769
D-76646 Bruchsal sc-mitte-e@sew-eurodrive.de
Nord SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Alte Ricklinger Strae 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (bei Hannover) sc-nord@sew-eurodrive.de
Ost SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (bei Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Sid SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
Domagkstralle 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (bei Miinchen) sc-sued@sew-eurodrive.de
West SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30

Siemensstrale 1
D-40764 Langenfeld (bei Diisseldorf)

Fax +49 2173 8507-55
sc-west@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / 24-h-Rufbereitschaft

+49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357

Weitere Anschriften tber Service-Stationen in Deutschland auf Anfrage.

Frankreich
Fertigungswerk Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Vertrieb 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Service B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Montagewerke Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 557 26 39 00
Vertrieb Parc d'activités de Magellan Fax +33 557 26 39 09
Service 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 4 72 15 37 00
Parc d'Affaires Roosevelt Fax +334 721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang
Weitere Anschriften lber Service-Stationen in Frankreich auf Anfrage.
Algerien
Vertrieb Alger Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Fréres Zaghnoun Fax +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach
16200 Alger
Argentinien
Montagewerk Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Vertrieb Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Service Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar

1619 Garin
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Adressenverzeichnis

Australien
Montagewerke Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Vertrieb 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Service Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Belgien
Montagewerk Briissel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Vertrieb Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Service B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brasilien
Fertigungswerk Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133

Vertrieb

Avenida Amancio Gaiolli, 50

Fax +55 11 6480-3328

Service Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Weitere Anschriften tber Service-Stationen in Brasilien auf Anfrage.
Bulgarien
Vertrieb Sofia BEVER-DRIVE GMBH Tel. +359 2 9532565
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9549345
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Chile
Montagewerk Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Vertrieb Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Service Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Postfachadresse
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
China
Fertigungswerk Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montagewerk No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25322611
Vertrieb Tianjin 300457 victor.zhang@sew-eurodrive.cn
Service http://www.sew.com.cn
Montagewerk Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Vertrieb 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Service Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. China
Déanemark
Montagewerk Kopenhagen SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Vertrieb Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Fax +45 43 9585-09
Service DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Elfenbeinkiste
Vertrieb Abidjan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08
Estland
Vertrieb Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230

Paldiski mnt.125
EE 0006 Tallin

Fax +372 6593231
veiko.soots@alas-kuul.ee
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Adressenverzeichnis 1

Finnland
Montagewerk Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 3 589-300
Vertrieb Vesiméaentie 4 Fax +358 3 7806-211
Service FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew-eurodrive.fi
Gabun
Vertrieb Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B.P. 1889 Fax +241 7340-12
Libreville
Griechenland
Vertrieb Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Service 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
Grof3britannien
Montagewerk Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Vertrieb Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702
Service P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk
Hong Kong
Montagewerk Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Vertrieb Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 2 7959129
Service Hong Leong Industrial Complex sew@sewhk.com
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indien
Montagewerk Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 265 2831021
Vertrieb Plot No. 4, Gidc Fax +91 265 2831087
Service Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 mdoffice@seweurodriveindia.com
Gujarat
Technische Biiros Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 80 22266565
308, Prestige Centre Point Fax +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Fax +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
Irland
Vertrieb Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Service 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Italien
Montagewerk Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 2 96 9801
Vertrieb Via Bernini,14 Fax +39 2 96 799781
Service 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
Japan
Montagewerk Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Vertrieb 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Service Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka prefecture, 438-0818
Kamerun
Vertrieb Douala Electro-Services Tel. +237 4322-99

Rue Drouot Akwa
B.P. 2024
Douala

Fax +237 4277-03
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Kanada
Montagewerke Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Vertrieb 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Service Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Street Fax +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Weitere Anschriften tber Service-Stationen in Kanada auf Anfrage.
Kolumbien
Montagewerk Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Vertrieb Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Service Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Korea
Montagewerk Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Vertrieb B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Service Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Kroatien
Vertrieb Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Service PIT Erdody 4 Il Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Libanon
Vertrieb Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Litauen
Vertrieb Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Merkines g. 2A Fax +370 315 79688
LT-4580 Alytus irmantas.irseva@one.lt
Luxemburg
Montagewerk Briissel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Vertrieb Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Service B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Malaysia
Montagewerk Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Vertrieb No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Service 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my
West Malaysia
Marokko
Vertrieb Casablanca S.R. M. Tel. +212 2 6186-69 + 6186-70 + 6186-

Société de Réalisations Mécaniques
5, rue Emir Abdelkader
05 Casablanca

71
Fax +212 2 6215-88
srm@marocnet.net.ma
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Neuseeland
Montagewerke Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Vertrieb P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Service 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Niederlande
Montagewerk Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Vertrieb Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Service NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Norwegen
Montagewerk Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 241-020
Vertrieb Solgaard skog 71 Fax +47 69 241-040
Service N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
Osterreich
Montagewerk Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Vertrieb Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Service A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Peru
Montagewerk Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Vertrieb S.A.C. Fax +51 1 3493002
Service Los Calderos <FmSdata>[ldot ] 120-124 sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Polen
Montagewerk Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.o.0. Tel. +48 42 67710-90
Vertrieb ul. Techniczna 5 Fax +48 42 67710-99
Service PL-92-518 Lodz http://lwww.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Portugal
Montagewerk Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Vertrieb Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Service P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Ruménien
Vertrieb Bucuresti Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Service str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
011785 Bucuresti sialco@sialco.ro
Russland
Vertrieb St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 5357142 +812 5350430
P.O. Box 263 Fax +7 812 5352287
RUS-195220 St. Petersburg sew@sew-eurodrive.ru
Schweden
Montagewerk Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Vertrieb Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442-80
Service S-55303 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 J6nkoping info@sew-eurodrive.se
Schweiz
Montagewerk Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 41717-17
Vertrieb Jurastrasse 10 Fax +41 61 41717-00
Service CH-4142 Minchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch

info@imhof-sew.ch
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Senegal

Vertrieb Dakar

SENEMECA

Mécanique Générale

Km 8, Route de Rufisque
B.P. 3251, Dakar

Tel. +221 849 47-70
Fax +221 849 47-71
senemeca@sentoo.sn

Serbien und Montenegro

Vertrieb Beograd DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 3046677
Kajmakcalanska 54 Fax +381 11 3809380
SCG-11000 Beograd dipar@yubc.net
Singapur
Montagewerk Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701 ... 1705
Vertrieb No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Service Jurong Industrial Estate Telex 38 659
Singapore 638644 sales@sew-eurodrive.com.sg
Slowakei
Vertrieb Sered SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 31 7891311
Trnavska 920 Fax +421 31 7891312
SK-926 01 Sered sew@sew-eurodrive.sk
Slowenien
Vertrieb Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Service UL. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO — 3000 Celje pakman@siol.net
Spanien
Montagewerk Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 9 4431 84-70
Vertrieb Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Fax +34 9 4431 84-71
Service E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Sudafrika
Montagewerke Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Vertrieb Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Service Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads dross@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Fax +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Thailand
Montagewerk Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Vertrieb Bangpakong Industrial Park 2 Fax +66 38 454288
Service 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th

Muang District
Chon Buri 20000

Tschechische Republik

Vertrieb Praha

SEW-EURODRIVE CZ S.R.O.
Business Centrum Praha
Luna 591

CZ-16000 Praha 6 - Vokovice

Tel. +420 220121234 + 220121236

Fax +420 220121237
http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz
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Tunesien
Vertrieb Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 1 4340-64 + 1 4320-29
7, rue lbn El Heithem Fax +216 1 4329-76
Z.l. SMMT
2014 Mégrine Erriadh
Tlrkei
Montagewerk Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 + 216 4419164 +
Vertrieb Hareket Sistemleri Sirketi 216 3838014
Service Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax +90 216 3055867
TR-34846 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Ungarn
Vertrieb Budapest SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 1 437 06-58
Service H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 office@sew-eurodrive.hu
USA
Fertigungswerk Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537

Montagewerk 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
Vertrieb P.O. Box 518 Fax Manuf. +1 864 439-9948
Service Lyman, S.C. 29365 Fax Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montagewerke San Francisco SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
Vertrieb 30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6381
Service Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com
Philadelphia/PA  SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Pureland Ind. Complex Fax +1 856 467-3792
2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Weitere Anschriften tUber Service-Stationen in den USA auf Anfrage.
Venezuela
Montagewerk Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Vertrieb Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Service Zona Industrial Municipal Norte sewventas@cantv.net

Valencia, Estado Carabobo

sewfinanzas@cantv.net
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