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Glultige Komponenten

Dieses Handbuch ist fur folgende Produkte gltig:

Anschluss-Modul ..Z.1. mit Feldbus-Schnittstelle
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grierter Kleinsteuerung
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MQP 22D / 221D

6 x | (M12)

@ooo

@OOO

MFP 32D / 221D
MQP 32D/ 221D

Feldverteiler ..Z.3. mit Feldbus-Schnittstelle
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Feldverteiler ..Z.6. mit Feldbus-Schnittstelle
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PROFIBUS MFP 21D / Z26F / AF.

PROFIBUS mit inte-
grierter Kleinsteuerung
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Feldverteiler ..Z.7. mit Feldbus-Schnittstelle
4x1/2x 0O (Klemmen)

m .
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PROFIBUS MFP21D/MM../Z27F.

PROFIBUS mit inte-
grierter Kleinsteuerung

MQP21D/MM..IZ27F.

Feldverteiler ..Z.8. mit Feldbus-Schnittstelle
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PROFIBUS MFP21D/MM../Z28F./

AF.

PROFIBUS mit inte- MQP21D/MM../Z28F./
grierter Kleinsteuerung AF.

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler

4x1/2x 0 (M12)
ooo
éooo

MFP 22D / Z26F | AF.
MQP 22D / Z26F | AF.

4x1/2x0 (M12)

mooo

~ooo

MFP22D/MM../Z27F.
MQP22D/MM../IZ27F.

4x1/2x0 (M12)

Booo

@OOO

MFP22D/MM../Z28F./
AF.

MQP22D/MM../1Z28F./
AF.

6 x | (M12)
slooco

MFP 32D / Z26F / AF.
MQP 32D / Z26F | AF.

6 x | (M12)

mooo

~ooo

MFP32D/MM../Z27F.
MQP32D/MM..IZ27F.

6 x | (M12)

Booo

@OOO

MFP32D/MM../Z28F./
AF.

MQP32D/MM../1Z28F./
AF.




2 Wichtige Hinweise

Sicherheits- und
Warnhinweise

Mitgeltende
Unterlagen

Bestimmungs-
geméle Verwen-
dung

OION N

Beachten Sie unbedingt die in dieser Druckschrift enthaltenen Sicherheits- und Warn-
hinweise!

Drohende Gefahr durch Strom
Méogliche Folgen: Tod oder schwerste Verletzungen.

Drohende Gefahr.
Mogliche Folgen: Tod oder schwerste Verletzungen.

Gefahrliche Situation.
Méogliche Folgen: Leichte oder geringfligige Verletzungen.

Schadliche Situation.
Mégliche Folgen: Beschadigung des Gerates und der Umgebung.

Anwendungstipps und nitzliche Informationen.

Betriebsanleitung "MOVIMOT® MMO3C bis MM3XC"

Betriebsanleitung "Drehstrommotoren DR/DT/DV, Asynchrone Servomotoren
CT/ICV"

Bei Verwendung von MOVIMOT® oder Feldverteilern in Sicherheitsanwendun-
gen muss die erganzende Druckschrift "Sichere Abschaltung fur MOVIMOT®"
beachtet werden. Es durfen nur Komponenten in Sicherheitsanwendungen
eingesetzt werden, die von SEW-EURODRIVE ausdriicklich in dieser Ausfiih-
rung geliefert wurden!

MOVIMOT®-Antriebe sind fur gewerbliche Anlagen bestimmt. Sie entsprechen den
gultigen Normen und Vorschriften und erfillen die Forderungen der Niederspan-
nungsrichtlinie 73/23/EWG.

MOVIMOT® ist fur Hubwerksanwendungen nur eingeschrankt geeignet!

Technische Daten sowie Angaben zu den zuléssigen Bedingungen am Einsatzort
finden Sie auf dem Leistungsschild und in dieser Betriebsanleitung.

Diese Angaben miussen unbedingt eingehalten werden!

Die Inbetriebnahme (Aufnahme des bestimmungsgemanen Betriebs) ist solange un-
tersagt, bis festgestellt ist, dass die Maschine die EMV-Richtlinie 89/336/EWG ein-
halt und die Konformitéat des Endproduktes mit der Maschinenrichtlinie 89/392/EWG
feststeht (EN 60204 beachten).
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Einsatzumge- Verboten sind, wenn nicht ausdricklich dafiir vorgesehen:
bung « der Einsatz in explosionsgeschiitzten Bereichen

« der Einsatz in Umgebungen mit schadlichen Olen, Sauren, Gasen, Dampfen, Stau-
ben, Strahlungen usw.

» der Einsatz in nichtstationdren Anwendungen, bei denen tber die Anforderungen der
EN50178 hinausgehende mechanische Schwingungs- und StoRbelastungen auftre-
ten

« der Einsatz in Anwendungen, bei denen der MOVIMOT®-Umrichter allein (ohne
Ubergeordnete Sicherheitssysteme) Sicherheitsfunktionen wahrnimmt, die Maschi-
nen- und Personenschutz gewahrleisten miissen

Entsorgung Dieses Produkt besteht aus:
+ Eisen
e Aluminium
» Kupfer
* Kunststoff
» Elektronikbauteilen
Entsorgen Sie die Teile entsprechend den giltigen Vorschriften!
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3
3.1

Sicherheitshinweise fiir MOVIMOT®-Antriebe

Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise fiir MOVIMOT®-Antriebe

Niemals beschadigte Produkte installieren oder in Betrieb nehmen. Beschadigungen
bitte umgehend beim Transportunternehmen reklamieren.

Installations-, Inbetriebnahme- und Servicearbeiten dirfen nur von Elektro-Fachper-
sonal mit einschlagiger Unfallverhiitungs-Ausbildung unter Beachtung der giltigen
Vorschriften (z.B. EN 60204, VBG 4, DIN-VDE 0100/0113/ 0160) vorgenommen
werden.

SchutzmalRnahmen und Schutzeinrichtungen mussen den giltigen Vorschriften ent-
sprechen (z.B. EN 60204 oder EN 50178).

Notwendige Schutzmanahme: Erdung des MOVIMOT® und des Feldverteilers.

Das Gerét erfillt alle Anforderungen fir die sichere Trennung von Leistungs- und
Elektronik-Anschlissen gemafl3 EN 50178. Um die sichere Trennung zu gewahrleis-
ten, mussen alle angeschlossenen Stromkreise ebenfalls den Anforderungen fur die
sichere Trennung gentigen.

Vor Entfernen des MOVIMOT®-Umrichters ist dieser vom Netz zu trennen. Gefahrli-
che Spannungen kénnen noch bis zu 1 Minute nach Netzabschaltung vorhanden
sein.

Sobald Netzspannung am MOVIMOT® oder Feldverteiler anliegt, muss der An-
schlusskasten bzw. Feldverteiler geschlossen und der MOVIMOT®-Umrichter ange-
schraubt sein.

Das Verléschen der Betriebs-LED und anderer Anzeigeelemente ist kein Indikator
dafur, dass das Gerat vom Netz getrennt und spannungslos ist.

Mechanisches Blockieren oder gerateinterne Sicherheitsfunktionen kdnnen einen
Motorstillstand zur Folge haben. Die Behebung der Stérungsursache oder ein Reset
kénnen dazu flhren, dass der Motor selbsttatig wieder anlauft. Ist dies fur die ange-
triebene Maschine aus Sicherheitsgriinden nicht zulassig, ist vor Stérungsbehebung
der MOVIMOT®-Umrichter vom Netz zu trennen.

Achtung Verbrennungsgefahr: Die Oberflachentemperatur des MOVIMOT®-Umrich-
ters (insbesondere des Kuhlkérpers) kann wahrend des Betriebs mehr als 60 °C be-
tragen!

Bei Verwendung von MOVIMOT® oder Feldverteilern in Sicherheitsanwendungen
muss die erganzende Druckschrift "Sichere Abschaltung fiir MOVIMOT®" beachtet
werden. Es dirfen nur Komponenten in Sicherheitsanwendungen eingesetzt wer-
den, die von SEW-EURODRIVE ausdricklich in dieser Ausfuihrung geliefert wurden!
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Erganzende Sicherheitshinweise fur Feldverteiler

3.2 Ergédnzende Sicherheitshinweise fiir Feldverteiler

MFZ.3.

il

L

MFZ.8.
@ ]
| —
——

Vor Entfernen des Busmoduls oder des Motorsteckers ist das Gerat vom Netz zu
trennen. Gefahrliche Spannungen kénnen noch bis zu 1 Minute nach Netzabschal-
tung vorhanden sein.

Wahrend des Betriebs missen das Busmodul sowie der Stecker des Hybridkabels
auf den Feldverteiler gesteckt und angeschraubt sein.

Vor Entfernen des Anschlusskastendeckels fiir den Netzanschluss ist das Gerat vom
Netz zu trennen. Gefahrliche Spannungen kénnen noch bis zu 1 Minute nach Netz-
abschaltung vorhanden sein.

Achtung: Der Schalter trennt nur das MOVIMOT® vom Netz. Die Klemmen des Feld-
verteilers sind nach Betétigen des Wartungsschalters weiterhin mit dem Netz ver-
bunden.

Wahrend des Betriebs miissen der Anschlusskastendeckel fiir den Netzanschluss
sowie der Stecker des Hybridkabels auf den Feldverteiler gesteckt und ange-
schraubt sein.

Vor Entfernen des MOVIMOT®-Umrichters ist das Gerat vom Netz zu trennen. Ge-
fahrliche Spannungen kénnen noch bis zu 1 Minute nach Netzabschaltung vorhan-
den sein.

Wihrend des Betriebs miissen der MOVIMOT®-Umrichter sowie der Stecker des
Hybridkabels auf den Feldverteiler gesteckt und angeschraubt sein.

Vor Entfernen des Anschlusskastendeckels fir den Netzanschluss bzw. des
MOVIMOT®-Umrichters ist das Gerat vom Netz zu trennen. Gefahrliche Spannun-
gen kénnen noch bis zu 1 Minute nach Netzabschaltung vorhanden sein.

Achtung: Der Wartungsschalter trennt nur den angeschlossenen Motor vom Netz.
Die Klemmen des Feldverteilers sind nach Betatigen des Wartungsschalters weiter-
hin mit dem Netz verbunden.

Wahrend des Betriebs missen der Anschlusskastendeckel fiir den Netzanschluss,
der MOVIMOT®-Umrichter sowie der Stecker des Hybridkabels auf den Feldverteiler
gesteckt und angeschraubt sein.

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler




10

Feldbus-Schnittstellen

4 Gerateaufbau
4.1  Feldbus-Schnittstellen

Feldbus-Schnitt-
stelle MF.21/
MQ.21

50353AXX
1 Diagnose-LEDs
2 Diagnose-Schnittstelle (unter der Verschraubung)
Feldbus-Schnitt-
stelle MF.22,
MFE.32, MQ.22,
MQ.32
50352AXX
1 Diagnose-LEDs
2 Diagnose-Schnittstelle (unter der Verschraubung)
3 M12-Anschlussbuchsen
4  Status-LED
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Feldbus-Schnittstellen 4

Modulunterseite
(alle MF../MQ..-
Varianten)
01802CDE
1 Verbindung zum Anschlussmodul
2 DIP-Schalter (Variantenabhangig)
3 Dichtung
Gerdteaufbau
Anschlussmodul
MFZ...

06169AXX

Klemmenleiste (X20)

Potenzialfreier Klemmenblock zur 24 V-Durchgangsverdrahtung
(Achtung: Nicht fir Schirmung verwenden!)

Kabelverschraubung M20

Kabelverschraubung M12

Erdungsklemme

Bei DeviceNet und CANopen: Micro-Style-Connector/M12-Stecker (X11)
Bei AS-interface: AS-i M12-Stecker (X11)

N -

[o2]N¢) RN @V]

Zwei EMV-Kabelverschraubungen sind im Lieferumfang enthalten.
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Typenbezeichnung PROFIBUS-Schnittstellen

4.2 Typenbezeichnung PROFIBUS-Schnittstellen

MFP 21D /Z21D

|— Variante

Anschlussmodul:

Z11 = fir InterBus

Z21 = fur PROFIBUS

Z31 = fir DeviceNet und CANopen
Z61 = fur AS-i

Variante

21=4x1/2x0 (Anschluss Uber Klemmen)
22=4x1/2x0 (Anschluss uber Steckverbinder + Klemmen)
32=6xl (Anschluss Uber Steckverbinder + Klemmen)

23 =4x1/2x0 (LWL-Rugged-Line, nur fur InterBus)

33 =6xI (LWL-Rugged-Line, nur fur InterBus)
MFI.. = InterBus

MQI.. = InterBus mit integrierter Kleinsteuerung
MFP.. = PROFIBUS

MQP.. = PROFIBUS mit integrierter Kleinsteuerung
MFD.. = DeviceNet

MQD.. = DeviceNet mit integrierter Kleinsteuerung
MFO.. = CANopen

MFK.. = AS-i
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Feldverteiler

4.3  Feldverteiler

Feldverteiler
MF.../Z.3.,
MQ.../Z.3.

6 7
) A~ vl
—g K@
L i %
1 ARRAE 1
9
2
) ©
\— J’
8
3
0 g
[ s = e S
- BIBEERECEE
5
05108AXX
2 x M16 x 1,5 (2 EMV-Kabelverschraubungen im Lieferumfang)
2xM25x1,5
2xM20x1,5

Anschluss Potenzialausgleich

Anschluss Hybridkabel, Verbindung zum MOVIMOT® (X9)

Klemmen fir Feldbus-Anschluss (X20)

Klemmen fir 24 V-Anschluss (X21)

Klemmen fir Netz- und PE-Anschluss (X1)

Bei DeviceNet und CANopen: Micro-Style-Connector/M12-Stecker (X11)
Bei AS-interface: AS-i M12-Stecker (X11)

©CoO~NOOUO~WNE
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4 Feldverteiler

Feldverteiler
MF.../Z.6.,
MQ.../Z.6.

1 2 3 4 5 6 7 9 2 8
05903AXX
Anschluss Hybridkabel, Verbindung zum MOVIMOT® (X9)

Anschluss Potenzialausgleich
Wartungsschalter mit Leitungsschutz (3fach abschlieBbar, Farbe: schwarz/rot)

WN -

03546AXX
Klemmen flr Netz- und PE-Anschluss (X1)
2xXxM25x1,5
Klemmen flr Bus-, Sensor-, Aktor-, 24 V-Anschluss (X20)
6 x M20 x 1,5 (2 EMV-Kabelverschraubungen im Lieferumfang)
Bei DeviceNet und CANopen: Micro-Style-Connector/M12-Stecker (X11), siehe folgendes Bild
Bei AS-interface: AS-i M12-Stecker (X11), siehe folgendes Bild

~No o b

06115AXX
8 Klemmenblock zur 24 V-Durchgangsverdrahtung (X29), intern verbunden mit 24 VV-Anschluss auf X20
9 Steckbare Klemme "Safety Power" fir 24 V-MOVIMOT®-Versorgung (X40)
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Feldverteiler

Feldverteiler
MF.../MM../Z.7.,
MQ.../MM../Z.7.

OO WNE

7
8
9

L
i

%

(1

il

w

O XC

il

Ao

L.

51174AXX

MOVIMOT®-Frequenzumrichter

Anschluss Hybridkabel, Verbindung zum Drehstrommotor (X9)

Anschluss Potenzialausgleich

Klemmen flr Bus-, Sensor-, Aktor-, 24 V-Anschluss (X20)

Steckbare Klemme "Safety Power" fiir 24 V-MOVIMOT®-Versorgung (X40)
Kabelverschraubung 5 x M20 x 1,5 (2 EMV-Kabelverschraubungen im Lieferumfang)

Bei DeviceNet und CANopen: Micro-Style-Connector/M12-Stecker (X11), siehe folgendes Bild
Bei AS-interface: AS-i M12-Stecker (X11), siehe folgendes Bild

N
@

XT=2 X13

Xﬂs(xfj < >X‘il6

—_— —

51325AXX
Klemmenblock zur 24 V-Durchgangsverdrahtung (X29), intern verbunden mit 24 V-Anschluss auf X20
Kabelverschraubung 2 x M25 x 1,5
Klemmen flr Netz- und PE-Anschluss (X1)

10 Verbindung zum Frequenzumrichter
11 Klemme fur integrierten Bremswiderstand
12 Klemmen fur Drehrichtungsfreigabe
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Feldverteiler

Feldverteiler
MF.../MM../Z.8.,
MQ.../MM../Z.8. v@)} )
@——
/| ~ A \ \ B
MOVIMOT® - A
i W
SMM15C-503-00 |
(08247 198/1,5KW <
| DTO0L4A,DT90S4A |
2
—1—6
o ©—
AVAVARARAY
o) O
1 lEeeeees L
T=Ialalalalal=T=l (N [ ]
L 8
o)
— =
S z =
5 NN, S T~ M 9
<12 X1 L i
<14 x18( 1 &
3 5 10 7
05902AXX

1 Klemmen fur Netz- und PE-Anschluss (X1)
2 Wartungsschalter (3fach abschlieRbar, Farbe: schwarz/rot)

TN

03546AXX

Kabelverschraubung 2 x M25 x 1,5

Klemmen fiir Bus-, Sensor-, Aktor-, 24 V-Anschluss (X20)

Kabelverschraubung 6 x M20 x 1,5 (2 EMV-Kabelverschraubungen im Lieferumfang)

Bei DeviceNet und CANopen: Micro-Style-Connector/M12-Stecker (X11), siehe folgendes Bild
Bei AS-interface: AS-i M12-Stecker (X11), siehe folgendes Bild

g~ w

06115AXX
6 MOVIMOT®-Frequenzumrichter
7 Anschluss Potenzialausgleich
8 Anschluss Hybridkabel, Verbindung zum Drehstrommotor (X9)
9 Klemmenblock zur 24 V-Durchgangsverdrahtung (X29), intern verbunden mit 24 V-Anschluss auf X20
10 Steckbare Klemme "Safety Power" fur 24 V—MOVIMOT®-Versorgung (X40)
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Typenbezeichnungen PROFIBUS-Feldverteiler

4.4 Typenbezeichnungen PROFIBUS-Feldverteiler

Beispiel

MF.../Z.3.,
MQ.../Z.3. MFP21D/Z23D

Beispiel

MF.../Z.6.,
MQ.../Z.6. MFP21D/Z26F/AFO0

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler

Anschlussmodul

Z13 = furInterBus

723 = fur PROFIBUS

Z33 = fiur DeviceNet und CANopen
Z63 = fur AS-i

Feldbus-Schnittstelle

MFL../MQI.. = InterBus
MFP../MQP.. = PROFIBUS
MFD../MQD.. = DeviceNet
MFO.. = CANopen
MFK.. = ASH

Anschlusstechnik

AFO = Kabeleinfihrung metrisch

AF1 = mit Micro-Style-Connector/M12-Stecker fur
DeviceNet und CANopen

AF2 = M12-Steckverbinder fir PROFIBUS

AF3 = M12-Steckverbinder fir PROFIBUS +
M12-Steckverbinder fir 24 Vpc-Versorgung

AF6 = M12-Steckverbinder fur AS-i-Anschluss

Anschlussmodul

Z16 = fur InterBus

Z26 = fur PROFIBUS

736 = fur DeviceNet und CANopen
266 = fur AS-i

Feldbus-Schnittstelle

MFI../MQI.. = InterBus
MFP../MQP.. = PROFIBUS
MFD../MQD.. = DeviceNet
MFO.. = CANopen
MFK.. = ASH

17



4 Typenbezeichnungen PROFIBUS-Feldverteiler

Beispiel

MF../MM../Z.7.,
MOQ.../MM../Z.7. MFP22D/MM15C-503-00/Z27F 0

| Schaltungsart

0=L/1=A

Anschlussmodul

Z17 fur InterBus

227 fir PROFIBUS

z37 fur DeviceNet und CANopen
267 fir AS-i

MOVIMOT®-Umrichter

Feldbus-Schnittstelle
MFI../MQI.. InterBus
MFP../MQP.. PROFIBUS
MFD../MQD.. DeviceNet
MFO.. CANopen
MFK.. AS-i

Beispiel

MF.../MM../Z.8.,
MO.../MM../Z.8. MFP22D/MM22C-503-00/Z228F 0/AFO0

| Anschlusstechnik

AFO0 = Kabeleinfilhrung metrisch

AF1 = mit Micro-Style-Connector/M12-Stecker fur
DeviceNet und CANopen

AF2 = M12-Steckverbinder fur PROFIBUS

AF3 = M12-Steckverbinder fir PROFIBUS +
M12-Steckverbinder fir 24 Vpc-Versorgung

AF6 = M12-Steckverbinder fur AS-i-Anschluss

Schaltungsart
0=X/1=A

Anschlussmodul

Z18 =fir InterBus

Z28 = fur PROFIBUS

Z38 = flr DeviceNet und CANopen
7268  =fur AS-i

MOVIMOT®-Umrichter

Feldbus-Schnittstelle

MFIL../MQI.. = InterBus
MFP../MQP.. = PROFIBUS
MFD../MQD.. = DeviceNet
MFO.. = CANopen
MFK.. = ASH

18 Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler




MOVIMOT®-Frequenzumrichter (integriert in Feldverteiler Z.7/Z.8)

4.5 MOVIMOT®-Frequenzumrichter (integriert in Feldverteiler Z.7/2.8)

128 bLE Lolel

1 2 3 4 5 6 7 8 9
05900AXX
1. Kuhlkérper
2. Verbindungsstecker Anschlusseinheit mit Umrichter
3. Elektronik-Typenschild
4. Schutzhaube fur Umrichter Elektronik
5. Sollwertpotenziometer f1 (nicht sichtbar), von der Oberseite des Anschlusskastendeckels

Uber eine Verschraubung zugéanglich

Sollwertschalter f2 (griin)

Schalter t1 fUr Integratorrampe (weil3)

DIP-Schalter S1 und S2 (Einstellméglichkeiten siehe Kapitel "Inbetriebnahme™)
Status-LED (von der Oberseite des Anschlusskastendeckels sichtbar, siehe Kapitel "Diag-
nose")

©CoNo®

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler
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Installationsvorschriften

5 Mechanische Installation
5.1 Installationsvorschriften

Montage

Aufstellen in
Feuchtrdumen
oder im Freien

Bei Auslieferung von Feldverteilern ist der Steckverbinder des Motorabgangs
(Hybridkabel) mit einem Transportschutz versehen.

Dieser gewahrleistet nur Schutzart IP40. Zur Erreichung der spezifizierten Schutz-
art muss der Transportschutz entfernt und der passende Gegenstecker aufge-
steckt und verschraubt werden.

» Feldbus-Schnittstellen / Feldverteiler durfen nur auf einer ebenen, erschitterungs-
freien und verwindungssteifen Unterkonstruktion montiert werden

e Zur Befestigung des Feldverteilers MFZ.3 Schrauben der Grélze M5 mit passenden
Unterlegscheiben verwenden. Schrauben mit Drehmomentschlissel anziehen (zu-
lassiges Anzugsdrehmoment 2,8 bis 3,1 Nm)

» Zur Befestigung des Feldverteilers MFZ.6, MFZ.7 oder MFZ.8 Schrauben der Gro3e
M6 mit passenden Unterlegscheiben verwenden. Schrauben mit Drehmoment-
schlissel anziehen (zulassiges Anzugsdrehmoment 3,1 bis 3,5 Nm)

» Passende Verschraubungen fir die Kabel verwenden (ggf. Reduzierstiicke benut-
zen)

* Nicht benutzte Kabeleinfihrungen und M12-Anschlussbuchsen mit Verschluss-
Schrauben abdichten

» Bei seitlicher Kabeleinfiihrung das Kabel mit einer Abtropfschlaufe verlegen

» Vor Wiedermontage von Busmodul / Anschlusskastendeckel, Dichtflachen priifen
und ggf. reinigen

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler




Feldbus-Schnittstellen MF../MQ.. 5

5.2 Feldbus-Schnittstellen MF../MQ..

Feldbus-Schnittstellen MF../MQ.. kdnnen wie folgt montiert werden:
« Montage am MOVIMOT®-Anschlusskasten
* Montage im Feld

Montage am 1. Knock-Outs im MFZ-Unterteil von der Innenseite aus durchbrechen, wie im folgen-
MOVIMOT®- den Bild dargestellt:
Anschlusskasten

51249AXX
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Feldbus-Schnittstellen MF../MQ..

2. Feldbus-Schnittstelle gemald folgendem Bild am MOVIMOT®-Anschluss-Kasten
montieren:

51250AXX
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Feldbus-Schnittstellen MF../MQ..

Das folgende Bild zeigt die Feldmontage einer MF../MQ.. Feldbus-Schnittstelle:

Montage im Feld

51248AXX
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Feldverteiler

5.3 Feldverteiler

Montage
Feldverteiler
MF.../Z.3.,
MQ.../Z.3.

Das folgende Bild zeigt die Befestigungsmalie fur Feldverteiler ..Z.3.:

51219AXX
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Feldverteiler

Montage Das folgende Bild zeigt die Befestigungsmalie fur Feldverteiler ..Z.6.:
Feldverteiler
MF.../Z.6.,
MQ.../Z.6.

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler
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5 Feldverteiler

Montage Feldverteiler ..Z.7. kbnnen wie folgt montiert werden:

Feldverteiler « Montage auf C-Profil-Schiene

MF.../MM../Z.7.,

MQ.../MM../Z.7. * Wandmontage

"Wandmontage” Das folgende Bild zeigt die Befestigungsmale fur Feldverteiler ..Z.7. bei Wandmontage:

51243AXX
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Feldverteiler

"Montage auf C- Das folgende Bild zeigt Montage von Feldverteiler ..Z.7. auf einer C-Profil-Schiene:
Profil-Schiene”

51175AXX

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler
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Montage
Feldverteiler
MF.../MMO3-
MM15/Z.8.,
MQ.../MMO3-
MM15/Z.8.
(BaugréBBe 1)

Feldverteiler

Das folgende Bild zeigt die Befestigungsmal3e fur Feldverteiler ..Z.8. (Baugrof3e 1):

51173AXX
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Feldverteiler

Das folgende Bild zeigt die Befestigungsmal3e fur Feldverteiler ..Z.8. (Baugrofl3e 2):

Montage

Feldverteiler
MEF.../MM22-
MM3X/Z.8.,
MQ.../MM22-
MM3X/Z.8.
(BaugréBBe 2)

51222AXX
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Installationsplanung unter EMV-Gesichtspunkten

6 Elektrische Installation
6.1 Installationsplanung unter EMV-Gesichtspunkten

Hinweise zur
Anordnung und
Verlegung von
Installationskom-
ponenten

Die richtige Wahl der Leitungen, korrekte Erdung und funktionierender Potenzialaus-
gleich sind entscheidend fur die erfolgreiche Installation von dezentralen Antrieben.

Grundsatzlich sind die einschlagigen Normen anzuwenden. Zusatzlich dazu sind fol-
gende Punkte besonders zu beachten:

* Potenzialausgleich

— unabhéngig von der Funktionserde (Schutzleiteranschluss) muss fir niederohmi-
gen, HF-tauglichen Potenzialausgleich gesorgt werden (siehe auch VDE 0113
oder VDE 0100 Teil 540), z.B. durch
— flachige Verbindung metallischer (Anlagen-) Teile
— Einsatz von Flachbanderdern (HF-Litze)
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03643AXX

— Der Leitungsschirm von Datenleitungen darf nicht fir den Potenzialausgleich ver-
wendet werden

« Datenleitungen und 24 V-Versorgung

— sind getrennt von storbehafteten Leitungen (z.B. Ansteuerleitungen von Magnet-
ventilen, Motorleitungen) zu verlegen

* Feldverteiler

— fir die Verbindung zwischen Feldverteiler und Motor wird empfohlen, die speziell
daflr ausgelegten konfektionierten SEW-Hybridkabel zu verwenden

R

R KK IKIL S wr
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03047AXX

» Kabelverschraubungen

— es muss eine Verschraubung mit grof3flachiger Schirmkontaktierung gewahlt
werden (Hinweise zur Auswahl und ordnungsgemafen Montage von Kabelver-
schraubungen beachten)

» Leitungsschirm

— muss gute EMV-Eigenschaften aufweisen (hohe Schirmdampfung)

— darf nicht nur als mechanischer Schutz des Kabels vorgesehen sein

— muss an den Leitungsenden flachig mit dem Metallgehduse des Geréts (Uber
EMV-Metall-Kabelverschraubungen) verbunden werden (Hinweise zur Auswabhl
und ordnungsgemaler Montage von Kabelverschraubungen beachten)

 Weitere Informationen finden Sie in der SEW-Druckschrift "Praxis der An-
triebstechnik — EMV in der Antriebstechnik"
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Installationsplanung unter EMV-Gesichtspunkten

Beispiel fiir die Bei getrennter Montage von Feldbusmodul MF../MQ.. und MOVIMOT® muss die RS-
Verbindung Feld-  485-Verbindung wie folgt realisiert werden:

busmodul MF../ « bei Mitfiihrung der 24 Vp-Versorgung

MQ.. und
MOVIMOT®

geschirmte Leitungen verwenden

Schirm an beiden Geraten Uber EMV-Metall-Kabelverschraubungen am Gehéau-
se auflegen (Hinweise zur Auswahl und ordnungsgeméafRen Montage von Kabel-
verschraubungen siehe Seite 26 und Seite 27)

Adern paarweise verdrillt (siehe folgendes Bild)

RS+ {4 A RS+

— RS- { 3 — GND

- 24v = = 24v

— GND L N RS-
51173AXX

+ ohne Mitfuhrung der 24 Vpc-Versorgung:

wird MOVIMOT® (iber getrennte Zufiihrung mit 24 Vpc versorgt, so muss die
RS-485-Verbindung folgendermaflen ausgefiihrt werden:

geschirmte Leitungen verwenden

Schirm an beiden Geraten Uber EMV-Metall-Kabelverschraubungen am Gehéau-
se auflegen (Hinweise zur Auswahl und ordnungsgemalfien Montage von Kabel-
verschraubungen beachten)

das Bezugspotenzial GND ist bei der RS-485-Schnittstelle generell mitzufiihren
Adern verdrillt (siehe folgendes Bild)

RS+
RS-

GND

06174AXX
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Installationsvorschriften Feldbus-Schnittstellen, Feldverteiler

6.2

Netzzuleitungen
anschlie3en

Zulédssiger
Anschlussquer-
schnitt und
Strombelastbar-
keit der Klemmen

Weiterschleifen
der 24 VDC_
Versorgungs-
spannung bei
Modultrager
MFZ.1:

Installationsvorschriften Feldbus-Schnittstellen, Feldverteiler

Bemessungsspannung und -frequenz des MOVIMOT®-Umrichters miissen mit den
Daten des speisenden Netzes ubereinstimmen.

Leitungsquerschnitt: gemal Eingangsstrom Iyet, bei Bemessungsleistung (siehe
Technische Daten).

Leitungsabsicherung am Anfang der Netzzuleitung hinter dem Sammelschienen-Ab-
zweig installieren. Sicherungen Typ D, DO, NH oder Leitungsschutzschalter verwen-
den. Dimensionierung der Sicherung entsprechend dem Leitungsquerschnitt.

Ein konventioneller Fehlerstromschutzschalter als Schutzeinrichtung ist nicht zul&s-
sig. Allstromsensitive Fehlerstromschutzschalter ("Typ B") sind als Schutzeinrich-
tung zuléssig. Im normalen Betrieb von MOVIMOT®-Antrieben konnen Ableitstrome
> 3,5 mA auftreten.

Es ist gemal EN 50178 eine zweite PE-Verbindung (mind. im Querschnitt der Netz-
zuleitung) parallel zum Schutzleiter Gber getrennte Anschlussstellen erforderlich. Es
koénnen betriebsmaRige Ableitstrome > 3,5 mA auftreten.

Zum Schalten von MOVIMOT®-Antrieben miissen Schiitz-Schaltkontakte der Ge-
brauchskategorie AC-3 nach IEC 158 verwendet werden.

SEW empfiehlt, in Spannungsnetzen mit nicht geerdetem Sternpunkt (IT-Netze) Iso-
lationswéchter mit Pulscode-Messverfahren zu verwenden. Dadurch werden Fehl-
auslosungen des Isolationswéchters durch die Erdkapazitaten des Umrichters ver-
mieden.

Anschlussquerschnitt (mmz)
Anschlussquerschnitt (AWG)

Strombelastbarkeit

Steuerklemmen X20
(Federzugklemmen)

0,08mmZ2 — 2,5 mm?
AWG 28 — AWG 12

12 A maximaler Dauerstrom

Leistungsklemmen X1, X21
(Schraubklemmen)

0,2 mm2 — 4 mm?
AWG 24 — AWG 10

32 A maximaler Dauerstrom

Das zulassige Anzugsdrehmoment der Leistungsklemmen betragt 0,6 Nm (5.3 Ib.in).

Im Anschlussbereich der 24 Vpc-Versorgung befinden sich 2 Stehbolzen M4 x 12.
Die Bolzen kdnnen zum Weiterschleifen der 24 Vpc-Versorgungsspannung genutzt
werden.

05236AXX
Die Strombelastbarkeit der Anschlussbolzen betragt 16 A.

Das zulassige Anzugsdrehmoment fur die Sechskantmuttern der Anschlussbolzen
betragt 1,2 Nm (10.6 Ib.in) £ 20 %.
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Installationsvorschriften Feldbus-Schnittstellen, Feldverteiler

Zusétzliche
Anschluss-
mdglichkeiten bei
Feldverteiler
MFZ.6, MFZ.7 und
MFZ.8

Im Anschlussbereich der 24Vp-Versorgung befindet sich ein Klemmblock X29 mit
2 Stehbolzen M4 x 12 und eine steckbare Klemme X40.

&

‘

— 7

’ X40 24V GND X29 e
Safety Power PE 1 2

05237AXX

Der Klemmblock X29 kann alternativ zur Klemme X20 zum Weiterschleifen der
24 Vpc-Versorgungsspannung genutzt werden. Die beiden Stehbolzen sind intern
mit dem 24 V-Anschluss auf Klemme X20 verbunden.

Klemmenbelegung

Nr. ‘ Name ‘ Funktion

X29 1 24V | 24 V-Spannungsversorgung fir Modulelektronik und Sensoren
(Stehbolzen, gebruckt mit Klemme X20/11)

2 GND  0V24-Bezugspotenzial fir Modulelektronik und Sensoren
(Stehbolzen, gebriickt mit Klemme X20/13)

Die steckbare Klemme X40 ("Safety Power") ist fiir die externe 24Vpc-Versorgung
des MOVIMOT®-Umrichters tber ein Sicherheitsschaltgerat vorgesehen.

Damit kann ein MOVIMOT®-Antrieb in Sicherheitsanwendungen eingesetzt werden.
Informationen dazu finden Sie in der Druckschrift "Sichere Abschaltung fir
MOVIMOT®".

Klemmenbelegung

Nr. ‘ Name ‘ Funktion

X40 1 24V | 24 V-Spannungsversorgung fir MOVIMOT fiur Abschaltung mit Sicherheitsschaltgerat
2 GND  0V24-Bezugspotenzial fir MOVIMOT fur Abschaltung mit Sicherheitsschaltgerat

Werksseitig ist X29/1 mit X40/1 und X29/2 mit X40/2 gebriickt, so dass der
MOVIMOT®-Umrichter aus der gleichen 24Vpc-Spannung versorgt wird, wie das
Feldbusmodul.

Die Strombelastbarkeit der beiden Stehbolzen betragt 16 A, das zulassige Anzugs-
drehmoment der Sechskantmuttern 1,2 Nm (10.6 Ib.in) £ 20 %.

Die Strombelastbarkeit der Schraubklemme X40 betragt 10 A, der Anschluss-
guerschnitt 0,25 mm? bis 2,5 mm? (AWG24 bis AWG12), das zulassige Anzugsdreh-
moment 0,6 Nm (5.3 Ib.in).

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler
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Installationsvorschriften Feldbus-Schnittstellen, Feldverteiler

Aufstellhéhen
liber 1000 m NN

Schutzeinrichtun-
gen

UL-gerechte
Installation Feld-
verteiler

MOVIMOT®-Antriebe mit Netzspannungen 380 bis 500 V kénnen unter folgenden
Randbedingungen in Héhen ab 2000 m Uber NN bis maximal 4000 m Uber NN einge-
setzt werden.

Die Dauernennleistung reduziert sich aufgrund der verminderten Kihlung Gber
1000 m (sieche MOVIMOT®-Betriebsanleitung).

Die Luft- und Kriechstrecken sind ab 2000 m tiber NN nur fiir Uberspannungsklasse
2 ausreichend. Ist fiir die Installation Uberspannungsklasse 3 gefordert, so muss
durch einen zusatzlichen externen Uberspannungsschutz gewéhrleistet werden,
dass Uberspannungsspitzen auf 2,5 kV Phase-Phase und Phase-Erde begrenzt
werden.

Falls sichere elektrische Trennung gefordert wird, muss diese in H6hen ab 2000 m
Uber NN aufRerhalb des Gerates realisiert werden (Sichere elektrische Trennung
nach EN 50178)

Die zulassige Netznennspannung von 3 x 500 V bis 2000 m NN reduziert sich um
6 V je 100 m auf maximal 3 x 380 V bei 4000 m NN.

MOVIMOT®-Antriebe besitzen integrierte Schutzeinrichtungen gegen Uberlastung,
externe Einrichtungen werden nicht bendétigt.

Als Anschlusskabel nur Kupferleitungen mit folgenden Temperaturbereichen ver-
wenden: Temperaturbereich: 60/ 75 °C

MOVIMOT®-Antriebe sind geeignet fur den Betrieb an Spannungsnetzen mit geer-
detem Sternpunkt (TN- und TT-Netze), die einen max. Netzstrom von 5000 Axc lie-
fern kénnen und eine max. Nennspannung von 500 V¢ (MMO3C-503 bis MM3XC-
503) haben. Die Leistungsdaten der Sicherungen dirfen bei Betrieb mit Feldverteiler
30A/600 V nicht uberschreiten.

Als externe 24 Vpc-Spannungsquellen nur gepriifte Gerate mit begrenzter Aus-
gangsspannung (Umax = 30 Vpc) und begrenztem Ausgangsstrom (I = 8 A) verwen-
den.

Die UL-Zertifizierung gilt nur flr Betrieb an Spannungsnetzen mit Spannungen ge-
gen Erde bis max. 300 V.
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Installationsvorschriften Feldbus-Schnittstellen, Feldverteiler

EMV- Die von SEW gelieferten EMV-Metall-Kabelverschraubungen miissen wie folgt montiert
Metall-Kabel- werden:
verschraubungen

06175AXX

[1] Achtung: Isolationsfolie abschneiden und nicht zuriickschlagen.
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Verdrahtungs-
prifung

Nach der
Verdrahtungs-
priifung

Anschluss der
PROFIBUS-
Leitung im
Feldverteiler

Installationsvorschriften Feldbus-Schnittstellen, Feldverteiler

Vor der erstmaligen Spannungszuschaltung ist eine Uberpriifung der Verdrahtung zur
Vermeidung von Personen-, Anlagen- und Gerateschaden durch Verdrahtungsfeh-
ler erforderlich.

Alle Busmodule vom Anschlussmodul abziehen
Alle MOVIMOT®-Umrichter vom Anschlussmodul abziehen (nur bei MFZ.7, MFZ.8)
Alle Steckverbinder der Motorabgénge (Hybridkabel) vom Feldverteiler trennen

Isolationspriifung der Verdrahtung gemaf den geltenden nationalen Normen durch-
fihren

Uberpriifung der Erdung

Uberpriifung der Isolation zwischen Netzleitung und 24 Vpc-Leitung
Uberpriifung der Isolation zwischen Netzleitung und Kommunikationsleitung
Uberpriifung der Polaritat der 24 Vpc-Leitung

Uberpriifung der Polaritat der Kommunikationsleitung

Uberpriifung der Netzphasenfolge

Potenzialausgleich zwischen den Feldbus-Schnittstellen sicherstellen

Alle Motorabgénge (Hybridkabel) aufstecken und verschrauben

Alle Busmodule aufstecken und verschrauben

Alle MOVIMOT®-Umrichter aufstecken und verschrauben (nur bei MFZ.7, MFZ.8)
Alle Anschlusskastendeckel montieren

Nicht benutzte Steckanschliisse abdichten

Beachten Sie, dass die PROFIBUS-Anschlussadern im Innern des Feldverteilers mog-
lichst kurz gehalten werden sowie fur ankommenden und abgehenden Bus stets gleich
lang sind.
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Anschluss MFZ21 mit MOVIMOT®

6.3 Anschluss MFZ21 mit MOVIMOT®

% MFZ21 (PROFIBUS) X20 31 MOVIMOT®
b=t 19| 20| 21| 22| 23| 24| 25| 26| 27| 28| 29| 30| 31| 32| 33| 34| 35| 36
MFZ21
= : : I =
: 11213/ 4l5]6]7]8]|9]1011]12]13| 14| 15| 16| 17| 18|= = = ICIGl¥ s alngh
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gooo] (2]
MFP.. Cg' SR - B P T S = v—é
MQP..
¥ (1] [1]
A====e o A 24 Vpe
B=——x* H—————-B
& PROFIBUS DP®
05945AXX
0 = Potenzialebene 0 1 = Potenzialebene 1

[1] Bei getrennter Montage MFZ21 / MOVIMOT®:

Schirm des RS-485-Kabels Uber EMV-Metall-Kabelverschraubung am MFZ und MOVIMOT®-Gehause auflegen
[2] Potenzialausgleich zwischen allen Busteilnehmern sicherstellen
[3] @ Belegung der Klemmen 19-36 ab Seite 44

Klemmenbelegung

Nr.
X20

‘ Name Richtung Funktion
1 A Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung A (ankommend)
2 B Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung B (ankommend)
3 DGND - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur fur Prifzwecke)
4 A Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung A (abgehend)
5 B Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung B (abgehend)
6 DGND - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur fur Prifzwecke)
7 - - reserviert
8 VP Ausgang +5 V-Ausgang (max. 10 mA) (nur fir Prifzwecke)
9 DGND - Bezugspotenzial fur VP (Klemme 8) (nur fir Priifzwecke)
10 - - reserviert
11 24V Eingang 24 V-Spannungsversorgung fiir Modulelektronik und Sensoren
12 24V Ausgang 24 V-Spannungsversorgung (gebrickt mit Klemme X20/11)
13 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Modulelektronik und Sensoren
14 GND - 0V24-Bezugspotenzial fir Modulelektronik und Sensoren
15 24V Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fur MOVIMOT® (gebruckt mit Klemme X20/11)
16 RS+ Ausgang Kommunikationsverbindung zur MOVIMOT®-Klemme RS+
17 RS- Ausgang Kommunikationsverbindung zur MOVIMOT®-Klemme RS-
18 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur MOVIMOT® (gebriickt mit Klemme X20/13)
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Anschluss Feldverteiler MFZ23 mit MFP../MQP..

6.4 Anschluss Feldverteiler MFZ23 mit MFP../MQP..

Anschlussmodul MFZ23 mit Feldbusmodul MFP/MQP21, MFP/MQPZ22 und zwei getrennten 24 Vpc-
Spannungskreisen

L3 L3
L2 L2
L1 L1
PE-—-—-—-—- . f—-—-—-—-—- PE

| I
xi|sl7]e]s5]lala]2]1]<amm?@awecio
‘gyimppzl W o 4 8N e oW

o aJ J a9 d4 a4 4

o—{meP22 | = - - - - - ==
+ UOOO < 2.5 mm? (AWG12) <4 mm?2 (AWG10)
MFP22
oo M N N N O 1
1]2[3]4]5]6]7[8]9f10/1[2][3]4[5[6][7]8
S EEE R EEEFEEBEEBEEE
0] o oOoN|l N Ol YN Z2Z2
2x 24V, 8 I didEIR
DC A===- gmmmmm--- SRS S EYRg [Rpup JRgs Rgugs [SpRp Jepuppey A
Ip—— PROFIBUS-DP -— S A N S NN N S — B
® [1] [1] ®
24v1 24v1
GND1 GND1
24V2 24V2
GND2 GND2
05942AXX

0 = Potenzialebene 0 1 = Potenzialebene 1 = Potenzialebene 2

[1] EMV-Metall-Kabelverschraubung

Klemmenbelegung

Nr. Name | Richtung @ Funktion
X200 1 A Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung A (ankommend)
2 B Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung B (ankommend)
3 DGND - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur flr Prifzwecke)
4 - - reserviert
5 | VP Ausgang +5 V-Ausgang (max. 10 mA) (nur fir Prifzwecke)
6 A Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung A (abgehend)
7 B Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung B (abgehend)
8 DGND - Datenbezugspotenzial fiir PROFIBUS-DP (nur flr Priifzwecke)
9 - - reserviert
10 | DGND - Bezugspotenzial fur VP (Klemme 5) (nur fir Prifzwecke)

X21 1 24V Eingang 24 V-Spannungsversorgung fiir Modulelektronik, Sensoren und MOVIMOT®
2 24V Ausgang 24 V-Spannungsversorgung (gebrickt mit Klemme X21/1)
3 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Modulelektronik, Sensoren und MOVIMOT®
4 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Modulelektronik, Sensoren und MOVIMOT®
5 | V2i124 Eingang 24 V-Spannungsversorgung fur Aktoren (Digitale Ausgéange)
6 | V2124 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fur Aktoren (Digitale Ausgénge) gebriickt mit Klemme X21/5
7 GND2 - 0V24V-Bezugspotenzial fiir Aktoren
8 GND2 - 0V24V-Bezugspotenzial fur Aktoren
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Anschluss Feldverteiler MFZ23 mit MFP../MQP.. 6

Anschlussmodul MFZ23 mit Feldbusmodul MFP/MQP21, MFP/MQP22 und einem gemeinsamen
24 Vpc-Spannungskreis

L3 L3
L2 L2
L1 L1
PE-—~-— = —~-— -~ — | ——————————— = PE
| |
xils[7]6[s5[4a]3]2]1]<amm?@awcio)
\ghmggzzll g 2299 99d
—— <2.5 mm? (AWG12) <4 mm? (AWG10)
MFP22
U oo| Moo R 3 Y O 1
1[2]3]4]5]6][7[8]9]10]1][2[3[4][5][6]7]|8
< o o 8 o < [aa] O ¢ > > 0o o | ¥ N o
5 - 7 5 53 3|5 55y z 2
a a a > > ol O
1X 24VDC A== PROFIBUS-DP T e e e A — A
1 - 1
B=———= e T B B e ey e B
s [1]&
24V 24V
GND GND
05943AXX
0 = Potenzialebene 0 1 = Potenzialebene 1 = Potenzialebene 2

[1] EMV-Metall-Kabelverschraubung

Klemmenbelegung

Nr. Name | Richtung @ Funktion
X200 1 A Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung A (ankommend)
2 B Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung B (ankommend)
3 DGND - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur flr Prifzwecke)
4 - - reserviert
5 | VP Ausgang +5 V-Ausgang (max. 10 mA) (nur fir Prifzwecke)
6 A Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung A (abgehend)
7 B Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung B (abgehend)
8 DGND - Datenbezugspotenzial fiir PROFIBUS-DP (nur flr Priifzwecke)
9 - - reserviert
10 | DGND - Bezugspotenzial fur VP (Klemme 5) (nur fir Prifzwecke)
X21 1 24V Eingang 24 V-Spannungsversorgung fir Modulelektronik, Sensoren und MOVIMOT®
2 24V Ausgang 24 V-Spannungsversorgung (gebrickt mit Klemme X21/1)
3 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Modulelektronik, Sensoren und MOVIMOT®
4 GND - 0V24-Bezugspotenzial fir Modulelektronik, Sensoren und MOVIMOT®
5 | V2I24 Eingang 24 V-Spannungsversorgung fur Aktoren (Digitale Ausgéange)
6 | V2124 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fir Aktoren (Digitale Ausgénge) gebriickt mit Klemme X21/5
7 GND2 - 0V24V-Bezugspotenzial fiir Aktoren
8 GND2 - 0V24V-Bezugspotenzial fur Aktoren
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Anschluss Feldverteiler MFZ23 mit MFP../MQP..

Anschlussmodul MFZ23 mit Feldbusmodul MFP/MQP32

L3 L3
L2 L2
L1 L1
PE-—~>"—"~—~—~- _; ———— PE
xi|sl7]6[s]als]2]1]<4amm? (awcio)
W 4 4 o o ™ o W
o 4 a4 dJ4 9 dJ a9 9 4d o
ElO00IMFP23 |- = — - - - - - - - s s s s m e m m mmmm i mmm———— -
Slooo| MQP23 < 2.5 mm? (AWG12) <4 mm? (AWG10)
I I [ Ixeol [ [ T | [ [ | xe1[ [ |
0 1
1]2]3]4a]5]6]7]8]9f10l1]2[3]4]5]6]7][8
< ol O g aqgq o O > >QlQ ¢ 4 4 &b
g &> AL EEE R
1x 24V, 2 CE
A====nl ottt et ] e EEE L L L L L A
[ [
B:C:)_ PROFIBUS-DP VRREEEEEEE e B
[1] [1]
24V 24V
GND GND
05944AXX
0 = Potenzialebene 0 1 = Potenzialebene 1
[1] EMV-Metall-Kabelverschraubung
Klemmenbelegung
Nr. Name Richtung Funktion
X20 1 A Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung A (ankommend)
2 B Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung B (ankommend)
3 DGND - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur fiir Prifzwecke)
4 - - reserviert
5 VP Ausgang +5 V-Ausgang (max. 10 mA) (nur fir Priifzwecke)
6 A Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung A (abgehend)
7 B Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung B (abgehend)
8 DGND - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur fir Prifzwecke)
9 - - reserviert
10 DGND - Bezugspotenzial fiir VP (Klemme 5) (nur fir Prifzwecke)
X21 1 24V Eingang 24 V-Spannungsversorgung fur Modulelektronik, Sensoren und MOVIMOT®
2 24V Ausgang 24 V-Spannungsversorgung (gebriickt mit Klemme X21/1)
3 GND - 0V24-Bezugspotenzial fir Modulelektronik, Sensoren und MOVIMOT®
4 GND - 0V24-Bezugspotenzial fir Modulelektronik, Sensoren und MOVIMOT®
5 - - reserviert
6 - - reserviert
7 - - reserviert
8 - - reserviert
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Anschluss Feldverteiler MFZ26, MFZ27, MFZ28 mit MFP../MQP..

6.5 Anschluss Feldverteiler MFZ26, MFZ27, MFZ28 mit MFP../MQP..

Anschlussmodule MFZ26, MFZ27, MFZ28 mit Feldbusmodul MFP/MQP21, MFP/MQP22 und zwei
getrennten 24 Vpc-Spannungskreisen

N o L3 L3
K El L2 L2
I W L1 L1
22 PE-—=—=— = —- - |m— - —-—-—- PE
- -
I ) — xt [1]2]3]als]6] 7]8[<amm?awaio)
: g2 2999 9y
MFZ27 (21 L]
@l {1_ | - -"-"-"T-T-T-T-T TS TT T TTTTTTTTT T TS TTT T T T
— L
T 19 20] 21] 22[ 23] 24[ 25 26[ 27] 28] 29[ 30 31] 32] 33[ 34 ] 35] 36
1
D ‘] f < 2.5 mm? (AWG12) i X20
T | T
0 1
MFZ28 1234567 [8[910]11]12][13][14]15[16[17]18
i qe el 2852633228 gzs
‘5’7@000 8 8 8NNOO>>OO
: Jooo A====nl R e A A B e e R A, A
[Cmmm— gL IPROFBUS-|; [N I N I I 5
MFP21 MFP22 1] @ DP é[l]
MQP21 MQP22 24v1
24v1
oND1 GND1
2 X 24 VDC 24V2
24V2
GND2
GND2
05939AXX
0 = Potenzialebene 0 1 = Potenzialebene 1 = Potenzialebene 2

[1] EMV-Metall-Kabelverschraubung
[2] Belegung der Klemmen 19-36 ab Seite 44

Klemmenbelegung

Nr. ‘ Name ‘ Richtung | Funktion
X20 1 A Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung A (ankommend)
2 B Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung B (ankommend)
3 DGND | - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur fir Prifzwecke)
4 A Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung A (abgehend)
5 B Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung B (abgehend)
6 DGND - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur fir Prifzwecke)
7 - - reserviert
8 | VP Ausgang +5 V-Ausgang (max. 10 mA) (nur fur Prufzwecke)
9 DGND - Bezugspotenzial fiir VP (Klemme 8) (nur fur Prifzwecke)
10 - - reserviert
11 24V Eingang 24 V-Spannungsversorgung fur Modulelektronik und Sensoren
12 24V Ausgang 24 V-Spannungsversorgung (gebriickt mit Klemme X20/11)
13 | GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Modulelektronik und Sensoren
14 H GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Modulelektronik und Sensoren
15 V2124 | Eingang 24 V-Spannungsversorgung fur Aktoren (Digitale Ausgénge)
16 V2124 | Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fir Aktoren (Digitale Ausgénge) gebriickt mit Klemme X20/15
17 GND2 - 0V24V-Bezugspotenzial flir Spannungspotenzial
18 GND2 - 0V24V-Bezugspotenzial flir Spannungspotenzial
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Anschluss Feldverteiler MFZ26, MFZ27, MFZ28 mit MFP../MQP..

Anschlussmodule MFZ26, MFZ 27, MFZ28 mit Feldbusmodul MFP/MQP21, MFP/MQP22 und einem
gemeinsamen 24 Vpc-Spannungskreis

oL Is L3 L3
e Em L2 L2
I W L1 L1
MFZ26 PE- — = — = — = — — S e e [ [ PE
[ — ' '
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] s EEEEEEE
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MFZ28 1234567 [8]9]10]/11[12[13]14|15[16[17]18
1 RN EEEEEEEE
| JP°7] 2 3 AR NEEE
@* @OOO
MFP21 MFP22 A_;"\_.n PROFIBUS-'V.' _______________ —r 1 T . 1 A
el 243"[Tci>_ op & T T ZN
1x24 VDC GND GND
05940AXX
0 = Potenzialebene 0 1 = Potenzialebene 1 = Potenzialebene 2
[1] EMV-Metall-Kabelverschraubung
[2] Belegung der Klemmen 19-36 ab Seite 44
Klemmenbelegung
Nr. ‘ Name Richtung Funktion
X20 1 A Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung A (ankommend)
2 B Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung B (ankommend)
3 | DGND - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur fur Prifzwecke)
4 A Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung A (abgehend)
5 B Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung B (abgehend)
6 | DGND - Datenbezugspotenzial fir PROFIBUS-DP (nur fur Prafzwecke)
7 - - reserviert
8 VP Ausgang +5 V-Ausgang (max. 10 mA) (nur fir Prifzwecke)
9 | DGND - Bezugspotenzial fiir VP (Klemme 8) (nur fur Prafzwecke)
10 - - reserviert
11 24V Eingang 24 V-Spannungsversorgung fur Modulelektronik und Sensoren
12 24V Ausgang 24 V/-Spannungsversorgung (gebriickt mit Klemme X20/11)
13 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Modulelektronik und Sensoren
14 GND - 0V24-Bezugspotenzial fir Modulelektronik und Sensoren
15 V2I24 Eingang 24 V/-Spannungsversorgung fur Aktoren (Digitale Ausgange)
16 V2124 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fur Aktoren (Digitale Ausgange) gebruckt mit Klemme X20/15
17 GND2 - 0V24V-Bezugspotenzial flir Spannungspotenzial
18 GND2 - 0V24V-Bezugspotenzial fiir Spannungspotenzial
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Anschluss Feldverteiler MFZ26, MFZ27, MFZ28 mit MFP../MQP..

Anschlussmodule MFZ26, MFZ27, MFZ28 mit Feldbusmodul MFP/MQP32

o 2 L3 L3
O El L2 L2
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g w
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1
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E‘OOO MFP32 A [a] [a)] [a)] A
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@ooo] MQP32 ' |PROFIBUS-_
B—=—Y— 5  E--------------1 R R B
oy O OP O Say
1x 24V, GND GND
05941AXX
0 = Potenzialebene 0 1 = Potenzialebene 1
[1] EMV-Metall-Kabelverschraubung
[2] [ Belegung der Klemmen 19-36 ab Seite 44
Klemmenbelegung
Nr. ‘ Name Richtung Funktion
X20 1 A Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung A (ankommend)
2 B Eingang PROFIBUS-DP Datenleitung B (ankommend)
3 | DGND - Datenbezugspotenzial fur PROFIBUS-DP (nur fur Priifzwecke)
4 A Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung A (abgehend)
5 B Ausgang PROFIBUS-DP Datenleitung B (abgehend)
6 | DGND - Datenbezugspotenzial fur PROFIBUS-DP (nur fur Priifzwecke)
7 |- - reserviert
8 VP Ausgang +5V-Ausgang (max. 10mA) (nur fur Prifzwecke)
9 | DGND - Bezugspotenzial fir VP (Klemme 8) (nur fur Prifzwecke)
10 - - reserviert
11 24V Eingang 24 V-Spannungsversorgung fur Modulelektronik und Sensoren
12 24V Ausgang 24 V-Spannungsversorgung (gebriickt mit Klemme X20/11)
13 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Modulelektronik und Sensoren
14 GND - 0V24-Bezugspotenzial fir Modulelektronik und Sensoren
15 V2124 - reserviert
16 V2I24 - reserviert
17 GND2- - reserviert
18 GND2 - reserviert
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Anschluss Ein- / Ausgange (I/O) der Feldbus-Schnittstellen MF../MQ..

6.6 Anschluss Ein-/Ausgénge (I/0) der Feldbus-Schnittstellen MF../MQ..

Anschluss liber
Klemmen bei..

...Feldbus-Schnittstellen mit 4 digitalen Eingangen und 2 digitalen Ausgangen:

MFZ.1
MF.21
MFZ.6 . L . MQ.21
MEZ.7 in Kombination mit MEgg MQ.22
MFZ.8 ’
=
< < < < N N 3 A
o O & 4 0 & o« 2 & o 0 & @ o 4 0 NEa)
— P — Z — =z — =z =z Z ~ =z
5 6 S 36 9 535 9% 5385888 23352353 85
X20 19\20\21\22\23 24‘25‘26‘27‘28‘29’30
1
\\\ ///

[1] nur MFI23: reserviert

06122AXX

alle anderen MF.. Module: V2124

44

1

= Potenzialebene 1

Nr. ‘ Name ‘ Richtung ‘ Funktion

X20 19 DIo Eingang Schaltsignal von Sensor 1
20 | GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensor 1
21 V024 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fiir Sensor 1
22 DI1 Eingang Schaltsignal von Sensor 2
23 | GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensor 2
24 V024 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fiir Sensor 2
25 DI2 Eingang Schaltsignal von Sensor 3
26 | GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensor 3
27 V024 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fiir Sensor 3
28 DI3 Eingang Schaltsignal von Sensor 4
29 | GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensor 4
30 V024 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fiir Sensor 4
31 DOO Ausgang Schaltsignal von Aktor 1
32 GND2 - 0V24-Bezugspotenzial fur Aktor 1
33 DO1 Ausgang Schaltsignal von Aktor 2
34  GND2 | - 0V24-Bezugspotenzial fur Aktor 2

24 V-Spannungsversorgung fur Aktoren
35 V2124  Eingang nur bei MFI23: reserviert
nur bei MFZ.6, MFZ.7 und MFZ.8: gebruckt mit Klemme 15 bzw. 16

36 GND2 - 0V24-Bezugspotenzial fiir Aktoren

nur bei MFZ.6, MFZ.7 und MFZ.8: gebrickt mit Klemme 17 bzw. 18
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Anschluss Ein-/ Ausgange (I/0) der Feldbus-Schnittstellen MF../MQ..

Anschluss lber ...Feldbus-Schnittstellen mit 6 digitalen Eingangen:
Klemmen bei...
MFZ.1
MFZ.6 . o . MF32  MQ.32
MEZ7 N Kombination mit ME 33
MFZ.8
< < < <
°© 2 852 85285228820 2 482
o o > o o > o o > o 0o > o oo o ¢ oo
X20 19‘20‘21‘22‘23‘24‘25’26’27’28’29’30’31’32‘33‘34’35’36
1

— 1 | | L —
06123AXX
1 = Potenzialebene 1

Nr. Name Richtung Funktion

X20 19 DIO Eingang Schaltsignal von Sensor 1
20 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensor 1
21 V024 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fir Sensor 1
22 DI1 Eingang Schaltsignal von Sensor 2
23 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensor 2
24 V024 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fir Sensor 2
25 DI2 Eingang Schaltsignal von Sensor 3
26 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensor 3
27 V024 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fir Sensor 3
28 DI3 Eingang Schaltsignal von Sensor 4
29 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensor 4
30 V024 Ausgang 24 V-Spannungsversorgung fir Sensor 4
31 Dl4 Eingang Schaltsignal von Sensor 5
32 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensor 5
33 DI5 Eingang Schaltsignal von Sensor 6
34 GND - 0V24-Bezugspotenzial fir Sensor 6
35 res. - reserviert
36 GND - 0V24-Bezugspotenzial fur Sensoren
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Anschluss Ein- / Ausgange (I/O) der Feldbus-Schnittstellen MF../MQ..

Anschluss lber Feldbus-Schnittstellen MF.22, MQ.22, MF.23 mit 4 digitalen Eingangen und
M12-Steck- 2 digitalen Ausgéngen:

verbinder bei... « Sensoren / Aktoren entweder tiber M12-Buchsen oder iiber Klemmen anschlieRen

* Bei Verwendung der Ausgange: 24 V an V2124 / GND2 anschlieRen

» Zweikanalige Sensoren / Aktoren an DIO, DI2 und DOO anschlieRen. DI1, DI3 und
DO1 kdénnen dann nicht mehr verwendet werden

1453 2

05784AXX

Achtung: Nicht benutzte Anschliisse miissen mit M12-Verschlusskappen ver-
sehen werden, um die Schutzart IP65 zu gewahrleisten!
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Anschluss Ein-/ Ausgange (I/0) der Feldbus-Schnittstellen MF../MQ..

Anschluss lber Feldbus-Schnittstellen MF.32, MQ.32, MF.33 mit 6 digitalen Eingéngen:
M12-Steck-
verbinder bei...

» Sensoren entweder Uber M12-Buchsen oder tiber Klemmen anschlie3en

» Zweikanalige Sensoren an DIO, DI2 und D14 anschlief3en. DI1, DI3 und DI5 kdnnen
dann nicht mehr verwendet werden.

24V 24V 24V
(V024) (V024) (V024)
— 22 DI1 —2 DI3 —2 DI5
DIO DI2 DI4
° GND ° GND ° GND

1453 2

05785AXX

Achtung: Nicht benutzte Anschliisse miissen mit M12-Verschlusskappen verse-
hen werden, um die Schutzart IP65 zu gewahrleisten!
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Busanschluss mit optionaler Anschlusstechnik

6.7 Busanschluss mit optionaler Anschlusstechnik

Anschluss-
Flansch AF2

Anschluss-Flansch AF2 kann alternativ zur Standard-Ausfuhrung AFO mit den Feldver-
teilern fur Profibus MFZ26D und MFZ28D kombiniert werden. AF2 verfugt tber ein M12-
Stecksystem fiur den Profibus-Anschluss. Gerateseitig sind ein Stecker X11 fir den an-
kommenden und eine Buchse X12 fur den weiterfihrenden Profibus montiert. Die M12-
Verbinder sind in "Reverse-Key-Codierung" (oft auch als B- oder W-Codierung bezeich-
net) ausgefihrt.

51340AXX

[1] Frontblech

[2] Stecker M12, ankommender PROFIBUS (X11)
[3] Schutzkappe

[4] Buchse M12, abgehender PROFIBUS (X12)
[5] Verschluss-Schraube M20

[6] Verschluss-Schraube M25

Anschluss-Flansch AF2 entspricht den Empfehlungen aus der Profibusrichtlinie
Nr. 2.141 "Anschlusstechnik fur Profibus"

Im Unterschied zur Standard-Ausfiihrung darf bei Verwendung von AF2 der am MFP../
MQP-Modul zuschaltbare Busabschluss nicht mehr verwendet werden. Stattdessen ist
ein steckbarer Busabschluss (M12) an Stelle des weiterfiihrenden Busanschlusses X12
beim letzten Teilnehmer zu verwenden!
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Busanschluss mit optionaler Anschlusstechnik

Verdrahtung und
Pinbelegung AF2

GN RD BN BU

Bl

N

ol [

D[ 0

o] O [

51339AXX

M12-Stecker X11

Pin 1 nicht belegt

Pin 2 A-Leitung PROFIBUS (ankommend)
@ Pin 3 nicht belegt

Pin 4 B-Leitung PROFIBUS (ankommend)

Pin 5 nicht belegt

Gewinde Schirm bzw. Schutzerde

M12-Buchse X12

Pin 1 VP-Versorgungsspannung 5V fur Abschlusswiderstand
Pin 2 A-Leitung PROFIBUS (abgehend)
@ Pin 3 DGND-Bezugspotential zu VP (Pinl)
Pin 4 B-Leitung PROFIBUS (abgehend)
Pin 5 nicht belegt
Gewinde Schirm bzw. Schutzerde
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Busanschluss mit optionaler Anschlusstechnik

Anschluss- Anschluss-Flansch AF3 kann alternativ zur Standard-Ausfuhrung AFO mit den Feldver-
Flansch AF3 teilern fur Profibus MFZ26D und MFZ28D kombiniert werden.

AF3 verfligt Gber ein M12-Stecksystem fiir den Profibus-Anschluss. Gerateseitig sind
ein Stecker X11 fur den ankommenden und eine Buchse X12 fir den weiterfiihrenden
Profibus montiert. Die M12-Verbinder sind in "Reverse-Key-Codierung" (oft auch als B-
oder W-Codierung bezeichnet) ausgefiihrt.

Des Weiteren verfugt AF3 Uber einen M12-Anschlussstecker X15 (4-polig, normale Ko-
dierung) flur die Zuflhrung der 24 V-Versorgungsspannung(en).

— |
J .
X3
==
=

8]
51336AXX

[1] Frontblech

[2] Stecker M12, ankommender PROFIBUS (X11)
[3] Buchse M12, abgehender PROFIBUS (X12)

[4] Reduzierung

[5] Stecker M12, 24 V-Spannungsversorgung (X15)
[6] Verschluss-Schraube M20

[7] Schutzkappe

[8] Verschluss-Schraube M25

Der Anschluss-Flansch AF3 entspricht den Empfehlungen aus der Profibusrichtlinie Nr.
2.141 "Anschlusstechnik fur Profibus"

Im Unterschied zur Standard-Ausfuhrung darf bei Verwendung von AF3 der am MFP../
MQP..-Modul zuschaltbare Busabschluss nicht mehr verwendet werden. Stattdessen ist
ein steckbarer Busabschluss (M12) an Stelle des weiterfiihrenden Busanschlusses X12
beim letzten Teilnehmer zu verwenden!
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Busanschluss mit optionaler Anschlusstechnik 6

Verdrahtung und
Pinbelegung AF3

GN RD BN BU BN BU WH BK

T: } [ ‘ fT
[ ) ﬂmGDDDﬂDDDﬂDD
CICNIAY QQDQQQF/JQVAQJDVJ
1 Y Wﬁg@ﬁqﬁgﬁgﬁgﬂ
NASFARE AASHEARAEH

M12-Stecker X11

51335AXX

Pin 1 nicht belegt

Pin 2 A-Leitung PROFIBUS (ankommend)
Pin 3 nicht belegt

Pin 4 B-Leitung PROFIBUS (ankommend)
Pin 5 nicht belegt

Gewinde | Schirm bzw. Schutzerde

M12-Buchse X12

Pin 1 VP-Versorgungsspannung 5V fiir Anschlusswiderstand
Pin 2 A-Leitung PROFIBUS (abgehend)
@ Pin 3 DGND-Bezugspotenzial zu VP (Pinl)
Pin 4 B-Leitung PROFIBUS (abgehend)
Pin 5 nicht belegt
Gewinde | Schirm bzw. Schutzerde

M12-Stecker X15

Pin 1 24V - Spannungsversorgung 24V fur Modulelektronik und Sensoren
Pin 2 V2124 - Spannungsversorgung 24V fur Aktoren

Pin 3 GND - 0V24-Bezugspotenzial 24V fur Modulelektronik und Sensoren
Pin 4 GND2 - 0V24-Bezugspotenzial fur Aktoren
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Anschluss konfektionierte Kabel

6.8 Anschluss konfektionierte Kabel

Verbindung
zwischen
Feldverteiler
MFZ.3. oder
MFZ.6. und
MOVIMOT®
(Sachnummer
0186 725 3)
=
DT/DV..MM MFZ.3 MFZ.6
51246AXX
Der Au3enschirm des Kabels muss Uber eine EMV-Metall-Kabelverschraubung
am Gehause des MOVIMOT®-Anschlusskastens aufgelegt werden.
Kabelbelegung
MOVIMOT®-Klemme Aderfarbe / Bezeichnung
L1 schwarz / L1
L2 schwarz / L2
L3 schwarz / L3
24V rot / 24V
0 weil3 / 0V, weil3 / OV
RS+ orange / RS+
RS- grun/ RS-
PE-Klemme grun-gelb + Schirmende
Drehrichtungs-
freigabe beachten
o o[ ) . . . RS =|—| nur Drehrichtung Linkslauf ist freigegeben
=SBy Eglr?e Drehrichtungen sind freigege- | = 25| soliwertvorgaben fiir Rechtslauf fiihren zu
einem Stillsetzen des Antriebes
nur Drehrichtung Rechtslauf ist
IS || freigegeben; N EYPR S . .
= Ble) Sollwertvorgaben fir Linkslauf fiihren z J|H| Antrieb ist gesperrt bzw. wird stillgesetzt

zu einem Stillsetzen des Antriebes
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Anschluss konfektionierte Kabel

Verbindung
zwischen Feld-
verteiler MFZ.7.
oder MFZ.8. und
Drehstrom-
motoren
(Sachnummer
0186 742 3)

DT/DV MFZ.8

s,
LSS ERRIS

2

QX

=
001]:
(C |

MFZ.7

51245AXX

Der Au3enschirm des Kabels muss Uber eine EMV-Metall-Kabelverschraubung
am Gehause des Motorklemmenkastens aufgelegt werden.

Kabelbelegung
Motor-Klemme
Ul

V1

w1

13

14

15

TH

TH

PE-Klemme
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Aderfarbe / Bezeichnung
schwarz / Ul

schwarz / V1

schwarz / W1

rot/ 13

weill / 14

blau / 15

schwarz / 1

schwarz / 2

grun-gelb + Schirmende (Innenschirm)
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7 Inbetriebnahmeablauf

7 Inbetriebnahme mit PROFIBUS (MFP + MQP)
7.1 Inbetriebnahmeablauf

Wir empfehlen vor Abnahme/Aufsetzen des Busmoduls (MFP/MQP) die 24 Vpc-
Spannungsversorgung abzuschalten!

Die Busverbindung von ankommendem und weiterfihrendem PROFIBUS ist im An-
schlussmodul integriert, so dass auch bei abgezogener Modulelektronik die PROFI-
BUS-Leitung nicht unterbrochen ist.

Beachten Sie zusétzlich die Hinweise im Kapitel "Erganzende Inbetriebnahmehin-
weise Feldverteiler".

Korrekten Anschluss MOVIMOT® und PROFIBUS-Anschlussmodul (MFZz21,
MFZ23, MFZ26, MFZ27 oder MFZ28) priifen

DIP-Schalter S1/1 (am MOVIMOT®) auf ON stellen (= Adresse 1)

06164AXX

3. Maximal-Drehzahl mit Sollwertpotenziometer f1 einstellen

1004
f [Hz]
751

"""""""""""""""""""""""""""""""" »
»

0123 456 7 8 910 [1]

05066BXX
[1] Poti-Stellung
4. Verschluss-Schraube des Deckels (mit Dichtung) wieder einsetzen
5. Minimalfrequenz f,,j, mit Schalter f2 einstellen

Funktion Einstellung

Raststellung 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

54

Minimalfrequenz f,;, [Hz] 2 5 7 10 12 15 20 25 30 35 40
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Inbetriebnahmeablauf (‘%

6. Falls Rampe nicht Gber Feldbus vorgegeben (2 PD), Rampenzeit mit Schalter t1 am
MOVIMOT® einstellen. Die Rampenzeiten sind bezogen auf einen Sollwertsprung

% von 50 Hz.
Funktion Einstellung
|~ Raststellung 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Jond
Rampenzeit t1 [s] 0,1 0,2 0,3 0,5 0,7 1 2 3 5 7 10

7. PROFIBUS-Adresse an der MFP/MQP einstellen (Werkseinstellung: Adresse 4). Die
Einstellung der PROFIBUS-Adresse erfolgt mit den DIP-Schaltern 1 bis 7.

W 2°x0= 0 |
‘“’ 2°x0= 0 [1] Beispiel: Adresse 17
‘ w 24x 1 = 16 [2] Schalter 8 = Reserviert
‘<r 2°x0= 0 [1] Adresse 0 bis 125: giiltige Adresse
‘ro 2y 0= 0 Adresse 126: wird nicht unterstiitzt
Adresse 127: Broadcast

B 2ix0= o0

@)~ 2°x1= 1

17 |
05995AXX

Die folgende Tabelle zeigt am Beispiel der Adresse 17, wie die DIP-Schalterstellun-
gen fir beliebige Busadressen ermittelt werden.

‘Berechnung Rest ‘ DIP-Schalterstellung Wertigkeit
17/2=8 1 DIP1= ON 1
8/2=4 0 DIP 2 = OFF 2
4/2=2 0 DIP 3 = OFF 4
2/2=1 0 DIP 4 = OFF 8
1/2=0 1 DIP 5=0ON 16
0/2=0 0 DIP 6 = OFF 32
0/2=0 0 DIP 7 = OFF 64
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(‘® Inbetriebnahmeablauf
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8. Busabschlusswiderstande der Feldbus-Schnittstelle MFP/MQP beim letzten Busteil-

nehmer zuschalten.

» Befindet sich die MFP/MQP am Ende eines PROFIBUS-Segments, so erfolgt der
Anschluss an das PROFIBUS-Netz nur Uber die ankommende PROFIBUS-Lei-
tung (Klemmen 1/2).

e Um Stérungen des Bussystems durch Reflexionen usw. zu vermeiden, muss das
PROFIBUS-Segment beim physikalisch ersten und letzten Teilnehmer mit den
Busabschlusswiderstanden terminiert werden.

» Die Busabschlusswiderstande sind bereits auf der MFP/MQP realisiert und kén-
nen Uber zwei DIP-Schalter (siehe folgendes Bild) aktiviert werden. Der Busab-
schluss ist fir den Leitungstyp A nach EN 50170 (Volume 2) realisiert!

Busabschluss ON = ein Busabschluss OFF = aus
Werkseinstellung

@ - _E
- -
z o z o
e | G |

05072AXX 05072AXX

Bei Verwendung von Feldverteiler mit Anschluss-Technik AF2 oder AF3
beachten:

Im Unterschied zur Standard-Ausfuhrung darf bei der Verwendung von AF2/AF3 der
am MFP/MQP..-Modul zuschaltbare Busabschluss nicht mehr verwendet werden.
Statt dessen ist ein steckbarer Busabschluss (M12) an Stelle des weiterfiihrenden
Busanschlusses X12 beim letzten Teilnehmer zu verwenden (siehe auch Kapitel
"Anschluss Uber Steckverbinder").

. MOVIMOT®-Umrichter und MFP/MQP-Gehausedeckel aufsetzen und verschrau-

ben.

10.Versorgungsspannung (24Vpc) fur die PROFIBUS-Schnittstelle MFP/MQP und

MOVIMOT® einschalten. Die griine LED "RUN" der MFP/MQP muss nun leuchten
und die rote LED "SYS-F" erléschen.

11.PROFIBUS-Schnittstelle MFP/MQP im DP-Master projektieren.
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Konfiguration (Projektierung) des PROFIBUS-Masters (té

7.2  Konfiguration (Projektierung) des PROFIBUS-Masters

Projektierung der
PROFIBUS-DP
Schnittstelle
MFP/MQP:

Fur die Projektierung des DP-Masters sind auf der beigefiigten Diskette "GSD-Dateien”
vorhanden. Diese Dateien werden in spezielle Verzeichnisse der Projektierungs-Soft-
ware kopiert und innerhalb der Projektierungssoftware aktualisiert. Die detaillierte Vor-
gehensweise kénnen Sie den Handbiuchern der entsprechenden Projektierungs-Soft-

ware entnehmen.

Die neueste Version dieser GSD-Dateien finden Sie jederzeit im Internet unter der

Adresse: http://www.SEW-EURODRIVE.de

» Beachten Sie die Hinweise in der Datei README.TXT auf der GSD-Diskette.

» Installieren Sie die GSD-Datei "SEW_6001.GSD" (ab Version 1.5) entsprechend den
Vorgaben der Projektierungs-Software fur den DP-Master. Nach erfolgreicher Instal-

lation erscheint bei den Slave-Teilnehmern das Gerat "MFP/MQP + MOVIMOT".

* Fugen Sie die Feldbus-Anschaltbaugruppe unter dem Namen "MFP/MQP +
MOVIMOT" in die PROFIBUS-Struktur ein und vergeben Sie die Profibusadresse.

» Wahlen Sie die fir lhre Anwendung erforderliche Prozessdaten-Konfiguration aus
(siehe Kapitel "Funktion der PROFIBUS-Schnittstelle MFP" bzw. "Funktion der PRO-

FIBUS-Schnittstelle MQP").

* Geben Sie die I/0O- bzw. Peripherie-Adressen fir die projektierten Datenbreiten an.

Speichern Sie die Konfiguration ab.

» Erweitern Sie Ihr Anwenderprogramm um den Datenaustausch mit der MQP/MFP.
Die Prozessdatenubertragung erfolgt nicht konsistent. SFC14 und SFC15 diirfen fur
die Prozessdatenibertragung nicht verwendet werden und sind nur fir den Parame-

terkanal erforderlich.

» Nach Speichern des Projektes und Laden in den DP-Master, sowie Starten des DP-
Masters, sollte die LED "Bus-F" der MFP/MQP erloschen. Falls dies nicht der Fall ist,
Uberpriifen Sie die Verdrahtung und Abschlusswiderstande des PROFIBUS sowie

die Projektierung, besonders die PROFIBUS-Adresse.
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(‘G Prozessdaten- und Sensor-/Aktor-Verarbeitung
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8 Funktion der PROFIBUS-Schnittstelle MFP
8.1 Prozessdaten- und Sensor-/Aktor-Verarbeitung

Die PROFIBUS-Schnittstellen MFP erméglichen neben der Steuerung von MOVIMOT®-
Drehstrommotoren auch den zusatzlichen Anschluss von Sensoren/Aktoren an digita-
len Eingangsklemmen und digitalen Ausgangsklemmen. Im PROFIBUS-DP-Protokoll
wird dabei hinter den Prozessdaten fiir MOVIMOT® ein weiteres E/A-Byte angehangt,
in dem die zusatzlichen digitalen Ein- und Ausgénge der MFP abgebildet sind. Die Ko-
dierung der Prozessdaten erfolgt nach dem einheitlichen MOVILINK®-Profil fur SEW-
Antriebsumrichter (siehe Kapitel "MOVILINK®-GerateprofiI").

PROFIBUS-DP
Konfiguration
"3PD + E/A":

MOVIMOT® + MF..

Master PO
|EIE T | po1 po2 |  PO3
0
A
P | Pn P2 | P
- PI

51147AXX

PO Prozessausgangsdaten

PO1  Steuerwort

PO2 Drehzahl [%]

PO3 Rampe

DO Digitale Ausgange

Pl

PI1
PI2
PI3
DI

Prozesseingangsdaten

Statuswort 1
Ausgangsstrom
Statuswort 2
Digitale Eingénge
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8.2 Aufbau des Ein-/Ausgangsbyte

Aufbau des Ein-/Ausgangsbyte (‘%

reserviert, Wert = 0

Ausgangsklemme DO 1

I_ Ausgangsklemme DO 0

MFP 21/22

<

|— Eingangsklemme DI O

MFP 21/22
# 76| s5|4af|3]2 0
Byte: Digital Outputs
Feldbus-
Master
Byte: Digital Inputs
4— 7|16 | 5| a]| 3] 2 0
MFP32
Feldbus-
Master Byte: Digital Inputs

‘—76

5 4 S 2

0

Eingangsklemme DI 1

Eingangsklemme DI 2

Eingangsklemme DI 3

reserviert, Wert = 0

MFP 32

<

|— Eingangsklemme DI 0
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Eingangsklemme DI 1

Eingangsklemme DI 2

Eingangsklemme DI 3

Eingangsklemme DI 4

Eingangsklemme DI 5

reserviert, Wert = 0
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8 (‘% DP-Konfigurationen

8.3 DP-Konfigurationen

Generell kénnen nur Funktionen konfiguriert werden, die auch von der jeweiligen MFP-
Variante unterstitzt werden. Es kénnen jedoch auch vorhandene Funktionen deaktiviert
werden, d.h. bei einer MFP 21 kénnen die digitalen Ausgénge aus der Projektierung he-
rausgenommen werden, indem die DP-Konfiguration " ... + DI" ausgewahlt wird.

Die verschiedenen Varianten der MFP ermdéglichen unterschiedliche DP-Konfiguratio-
nen. Die folgende Tabelle zeigt alle méglichen DP-Konfigurationen und die unterstitz-
ten MFP-Varianten. In der Spalte "DP-Kennung" erhalten Sie die dezimalen Kennungen
der einzelnen Steckplatze fir die DP-Master-Projektiersoftware

Name Unterstltzte @ Beschreibung DP-Kennung
MFP- 0 12
Variante

2PD alle MFP- MOVIMOT®-Steuerung tiber 2 Prozessdatenworte  1134e, Ogey = —
Varianten

3PD alle MFP- MOVIMOT®-Steuerung tiber 3 Prozessdatenworte  1144e, Ogey = —
Varianten

0 PD +DI/DO  MFP 21/22 Keine MOVIMOT®-Steuerung, nur Verarbeitung Ogez  48gez -~

der digitalen Ein- und Ausgange

2PD +DI/DO | MFP 21/22 MOVIMOT®-Steuerung iiber 2 Prozessdatenworte | 11340,  484e;  —
und Verarbeitung der digitalen Ein- und Ausgange

3PD+DI/DO | MFP 21/22 MOVIMOT®-Steuerung tber 3 Prozessdatenworte  1144,, 484,  —
und Verarbeitung der digitalen Ein- und Ausgange

0 PD + DI alle MFP- Keine MOVIMOT®-Steuerung, nur Verarbeitung Ogez 16ge; —
Varianten der digitalen Eingénge. Die digitalen Ausgange
der MFP werden nicht genutzt!
2PD + DI alle MFP- MOVIMOT®-Steuerung iiber 2 Prozessdatenworte | 11340, 164,  —
Varianten und Verarbeitung der digitalen Eingange.
Die digitalen Ausgange der MFP werden nicht
genutzt!
3 PD + DI alle MFP- MOVIMOT®-Steuerung iiber 3 Prozessdatenworte  1144,, 1640,  —
Varianten und Verarbeitung der digitalen Eingange.
Die digitalen Ausgange der MFP werden nicht
genutzt!
Universal- alle MFP- reserviert flir Sonder-Konfigurationen Ogez  Ogez  Ogez

Konfiguration @ Varianten
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Bedeutung der LED-Anzeige (t®

8.4 Bedeutung der LED-Anzeige

Die PROFIBUS-Schnittstelle MFP besitzt drei LEDs zur Diagnose.

e LED "RUN" (grtin) zur Anzeige des normalen Betriebszustands

* LED "BUS-FAULT" (rot) zur Anzeige von Fehlern am PROFIBUS-DP

* LED "SYS-FAULT" (rot) zur Anzeige von Systemfehlern der MFP bzw. MOVIMOT®

Hinweis: Die LED "SYS-Fault" ist in den DP-Konfigurationen "OPD+DI/DO" und
"OPD+DI" generell ohne Funktion.

@

o

SEVWWI©

50358AXX

Zusténdeder LED
"RUN" (griin)
RUN BUS-F \ SYS-F \ Bedeutung Fehlerbehebung
Ein X X ¢ MFP-Baugruppen-Hardware OK -
Ein Aus Aus |« OrdnungsgemafRer MFP-Betrieb -
¢ MFP befindet sich im Datenaus-
tausch mit dem DP-Master (Data-
Exchange) und MOVIMOT®
Aus X X ¢ MFP nicht betriebsbereit * 24 Vpc-Spannungsversorgung
* 24 Vpc-Versorgung fehlt tiberprifen
* MFP erneut einschalten. Bei
wiederholtem Auftreten Modul
tauschen.
blinkt X X *« PROFIBUS-Adresse ist grofl3er « Uberpriifen Sie die eingestellte

X = beliebiger Zustand

125 eingestellt
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Zustédndeder LED
"BUS-F " (rot)

Zustdndeder LED
"SYS-F" (rot)

RUN

Ein Aus X
Ein blinkt X
Ein Ein X

x = beliebiger Zustand

BUS-F ‘ SYS-F ‘ Bedeutung

MFP befindet sich im Datenaus-
tausch mit dem DP-Master (Data-
Exchange)

Die Baudrate wird erkannt, wird
jedoch vom DP-Master nicht ange-
sprochen

MFP wurde im DP-Master nicht
bzw. falsch projektiert

Die Verbindung zum DP-Master ist
ausgefallen

MFP erkennt keine Baudrate
Busunterbrechung

DP-Master ist auBer Betrieb

Fehlerbehebung

«  Uberpriifen Sie die Projektie-
rung des DP-Masters

»  Uberpriifen Sie den PROFI-
BUS-DP-Anschluss der MFP

»  Uberpriifen Sie den DP-Master

«  Uberpriifen Sie samtliche Kabel
in lnrem PROFIBUS-DP-Netz

RUN @ BUS-F SYS-F
Ein X Aus
Ein X blinkt 1 x
Ein X blinkt 2 x
Ein X Ein

X = beliebiger Zustand

Bedeutung

Normaler Betriebszustand der -

MFP und MOVIMOT®

MFP Betriebszustand OK, .

MOVIMOT® meldet Fehler

MOVIMOT® reagiert nicht auf .

Sollwerte vom DP-Master, da

PO-Daten nicht freigegeben .
sind
Kommunikationsverbindung .

zwischen MFP und MOVIMOT®
ist gestort bzw. unterbrochen

Wartungs-Schalter am Feldver-

teiler steht auf OFF

Fehlerbehebung

Werten Sie die Fehlernummer im
MOVIMOT® -Statuswort 1 in der
Steuerung aus

Zur Fehlerbehebung Betriebsan-
leitung MOVIMOT® beachten
MOVIMOT® ggf. iiber die
Steuerung (Reset-Bit im Steuer-
wort 1) zurlicksetzen

Uberpriifen Sie die DIP-Schalter
S1/1..4 im MOVIMOT®

Stellen Sie die RS-485 Adresse 1
ein, damit die PO-Daten freigege-
ben werden

Uberpriifen Sie die elektrische
Verbindun%zwischen MFP und
MOVIMOT™ (Klemmen RS+ und
RS-)

siehe auch Kapitel "Elektrische
Installation" und Kapitel "Installati-
onsplanung unter EMV-Gesichts-
punkten”

Uberpriifen Sie die Einstellung
des Wartungs-Schalters am Feld-
verteiler
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8.5 MFP-Systemfeh/er/MOVlMOT®-Fehler

PROFIBUS-DP
Timeout

DP-Master aktiv/
Steuerung ausge-
fallen

Meldet die MFP einen Systemfehler (Dauerleuchten der LED "SYS-FAULT"), ist die
Kommunikationsverbindung zwischen MFP und MOVIMOT® unterbrochen. Dieser Sys-
temfehler wird als Fehlercode 91, Uiber den Diagnosekanal und tiber die Statusworter
der Prozess-Eingangsdaten an die SPS hochgereicht. Da dieser Systemfehler in der
Regel auf Verdrahtungsprobleme oder fehlende 24 V-Versorgung des
MOVIMOT®-Umrichters aufmerksam macht, ist ein RESET tber das Steuerwort
nicht moéglich! Sobald die Kommunikationsverbindung wieder hergestellt ist,
setzt sich der Fehler selbststandig zuriick. Uberpriifen Sie den elektrischen An-
schluss der MFP und MOVIMOT®. Die Prozess-Eingangsdaten liefern im Falle eines
Systemfehlers ein fest definiertes Bit-Muster zurtick, da keine gtiltigen MOVIMOT®-Zu-
standsinformationen mehr verfigbar sind. Zur Auswertung innerhalb der Steuerung
kann somit nur noch das Statuswort-Bit 5 (Stérung) sowie der Fehlercode genutzt wer-
den. Alle weiteren Informationen sind ungiltig!

Prozess-Eingangswort Hex-Wert ‘ Bedeutung

PI1: Statuswort 1 5B20pex Fehlercode 91 (5Byey), Bit 5 (Stérung) = 1 alle weiteren
Statusinformationen ungultig!

PI2: Strom-Istwert 0000pex Information unguiltig!

PI3: Statuswort 2 0020pex Bit 5 (Stérung) = 1 alle weiteren Statusinformationen
ungultig!

Eingangsbyte der digitalen XXhex Die Eingangsinformationen der digitalen Eingange

Eingange werden weiterhin aktualisiert!

Die Eingangsinformationen der digitalen Eingénge werden weiterhin aktualisiert und
kdnnen somit innerhalb der Steuerung auch weiterhin ausgewertet werden.

Wird die Datenlibertragung tber PROFIBUS-DP gestort bzw. unterbrochen, lauft auf
der MFP die Ansprechiiberwachungszeit ab (falls im DP-Master projektiert). Die LED
"BUS-FAULT" leuchtet auf (bzw. blinkt) und signalisiert, dass keine neuen Nutzdaten
empfangen werden. MOVIMOT® verzogert an der zuletzt giiltigen Rampe, nach ca. 1
Sekunde fallt das Relais "betriebsbereit" ab und meldet somit eine Stérung.

Die digitalen Ausgange werden direkt nach Ablauf der Ansprechiiberwachungszeit zu-
rickgesetzt!

Wird die SPS vom RUN-Zustand in den STOP-Zustand gebracht, setzt der DP-Master
alle Prozess-Ausgangsdaten auf den Wert 0. MOVIMOT® erhalt im 3 PD-Betrieb nun
den Rampensollwert = 0.

Die digitalen Ausgange DO 0 und DO 1 werden vom DP-Master ebenfalls zurtickge-
setzt!
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8.6 Diagnose

Slave-
Diagnosedaten

Die PROFIBUS-Schnittstelle MFP meldet alle aufretenden Fehler tiber den Diagnose-
kanal des PROFIBUS-DP an die Steuerung. Innerhalb der Steuerung werden diese
Fehlermeldungen dann Uber entsprechende Systemfunktionen (z.B. bei S7-400 uber
Diagnosealarm OB 82/SFC 13) ausgewertet. Das folgende Bild zeigt den Aufbau der
Diagnosedaten, die sich aus Diagnose-Informationen nach EN 50170 (Volume 2) und
(im MOVIMOT®/MFP-FehIerfaII) den gerétespezifischen Diagnosedaten zusammen-

setzen.

Byte O: Stationsstatus 1 .
Byte 1: Stationsstatus 2 .
Byte 2: Stationsstatus 3 .
Byte 3: DP-Master-Adress .
Byte 4: Ident-Nummer High [60] .
Byte 5: Ident-Nummer Low [01] .
Byte 6: Header [02] e X
Byte 7: Fehlercode MOVIMOT®/MFP X
*« DIN/EN

X Nur im Fehlerfall

[...] beinhaltet konstante Codes der MFP, Rest variable

Die Kodierung der Byte 0..3 ist in der EN 50170 (Volume 2) definiert. Byte 4, 5 und 6
beinhalten generell die im Bild dargestellten konstanten Codes.

Byte 7 enthalt:

« MOVIMOT® -Fehlercodes (siehe Kapitel "Diagnose MOVIMOT®-Umrichter") oder

» MFP-Fehlercodes: Fehlercode 91, = SYS-FAULT (siehe Kapitel "MFP-Systemfeh-
ler/MOVIMOT -Fehler" auf Seite 63)
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Alarm ein-/aus-
schalten

Vorgehensweise

Beispiel fiir
Projektierung

Da alle Fehlerinformationen auch direkt Uber die Statusworter der Prozess-Eingangsda-
ten an die Steuerung Ubermittelt werden, kann die Auslésung des Diagnose-Alarms
durch einen MOVIMOT®-/MFP-Fehler tiber die anwendungsspezifischen Parameter
des PROFIBUS-DP auch deaktiviert werden.

Hinweis: Mit diesem Mechanismus schalten Sie lediglich die Auslésung eines Diagno-
se-Alarms aufgrund eines MOVIMOT®- bzw. MFP-Fehlers aus. Vom PROFIBUS-DP-
System kdnnen jedoch jederzeit Diagnose-Alarme im DP-Master ausgelost werden, so
dass die entsprechenden Organisationsbausteine (z.B. OB82 fiir S7-400) in der Steue-
rung generell angelegt werden sollten.

In jedem DP-Master kénnen bei der Projektierung eines DP-Slaves zusatzliche anwen-
dungsspezifische Parameter definiert werden, die bei der Initialisierung des PROFI-
BUS-DP an den Slave Ubertragen werden. Fir die Schnittstelle MFP sind 10 anwen-
dungsspezifische Parameterdaten vorgesehen, von denen bisher nur das Byte 1 mit fol-
gender Funktion belegt ist:

Byte: | zulassiger Wert Funktion

0 00hex reserviert
1 00hex MOVIMOT® -/MFP-Fehler generiert Diagnose-Alarm

01pex MOVIMOT® -/MFP-Fehler generiert keinen Diagnose-Alarm
2-9 00hex reserviert

Alle nicht aufgefuhrten Werte sind unzuldssig und kénnen zu Fehlfunktionen der MFP
fuhren!

Parametrierdaten (hex) Funktion
00,00,00,00,00,00,00,00,00,00, Diagnose-Alarme werden auch im Fehlerfall generiert
00,01,00,00,00,00,00,00,00,00, Diagnose-Alarme werden im Fehlerfall nicht generiert
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9 Funktion der PROFIBUS-Schnittstelle MQP

PROFIBUS-Module MQP mit integrierter Steuerung erlauben (wie auch die MFP-Modu-
le), eine komfortable Feldbusanbindung von MOVIMOT®-Antrieben.

Zusatzlich sind Sie mit Steuerungsfunktionalitat ausgestattet, die es Ihnen ermdglicht,
das Verhalten des Antriebs auf externe Vorgaben tiber den Feldbus und die integrierten
I/Os weitgehend selbst zu bestimmen. Sie bekommen dadurch die Mdglichkeit, beispiel-
weise Sensorsignale direkt in der Feldbusanschaltung zu verarbeiten oder ihr eigenes
Kommunikationsprofil Gber die Feldbusschnittstelle zu definieren. Bei Einsatz des N&-
herungsgebers NV26 erhalten Sie ein Einfach-Positioniersystem, welches in Verbin-
dung mit einem MQP-Steuerungsprogramm in lhre Anwendung integriert werden kann.
Die Steuerungsfunktionalitiat der MQP-Module wird durch IPOSP'US® erreicht. Uber die
Diagnose- und Programmierschnittstelle (unter der Verschraubung auf der Vorderseite)
der Module haben Sie Zugriff auf die integrierte IPOS-Steuerung. Die Option UWS21A
erlaubt das Anbinden an die serielle Schnittstelle eines PC. Die Programmierung erfolgt
tber MOVITOOLS-Compiler oder mit LOGODrive.

I..l Nahere Informationen zur Programmierung entnehmen Sie bitte dem IPOSPUS®- pezie-
= hungsweise dem LOGODrive-Handbuch.

9.1 Default-Programm

Die MQP-Module werden standardméRig mit einem IPOS-Programm ausgeliefert, wel-
ches weitgehend die Funktionalitat der MFP-Module nachbildet.

Stellen Sie beim MOVIMOT® Adresse 1 ein und beachten Sie die Hinweise zur Inbe-
triebnahme. Die Prozessdatenbreite betragt fest 4 Worte (bei Projektierung/Inbetrieb-
nahme beriicksichtigen). Die ersten 3 Worte werden transparent mit dem MOVIMOT®
ausgetauscht und entsprechen dem MOVILINK®-Gerateprofil (sieche Kapitel
"MOVILINK®-Gerateprofil"). Die 1/0s der MQP-Module werden im 4. Wort tibertragen.

DO1 DOO

elefslefe]e

" MOVIMOT®+MQP

Master PO

El\nmnw* ™ po1 | roz | P03 |
D

Il

_

[ e [ P2 [ P3 ]

e i) oo

(DI5)(DI4) DI3 DI2 DI1 DIO

)

51435AXX

Fehlerreaktionen Eine Unterbrechung der Verbindung zwischen MQP-Modul und MOVIMOT® fiihrt nach
1 s zur Abschaltung. Der Fehler wird Uber das Statuswort 1 eingeblendet (Fehler 91).
Da dieser Systemfehler in der Regel auf Verdrahtungsprobleme oder fehlende
24 V-Versorgung des MOVIMOT®-Umrichters aufmerksam macht, ist ein RESET
Uber das Steuerwort nicht méglich! Sobald die Kommunikationsverbindung wie-
der hergestellt ist, setzt sich der Fehler selbstandig zurtick. Eine Unterbrechung
der Verbindung zwischen Feldbus-Master und MQP-Modul fihrt nach der eingestellten
Feldbus-Timeoutzeit dazu, dass die Prozessausgangsdaten zum MOVIMOT® auf 0 ge-
setzt werden. Diese Fehlerreaktion ist Uber Parameter 831 der MOVITOOLS-Shell ab-
schaltbar.
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Konfiguration

Um die Art und Anzahl der zur Ubertragung genutzten Ein- und Ausgangsdaten definie-
ren zu kénnen, muss der MQP vom DP-Master eine bestimmte DP-Konfiguration mitge-
teilt werden. Dabei besteht die Mdglichkeit, MQP Uber Prozessdaten zu steuern und
Uber den Parameterkanal alle MQP-Parameter zu lesen bzw. zu schreiben.

Das folgende Bild zeigt schematisch den Datenaustausch zwischen DP-Master, Feld-
busanschaltung MQP (DP-Slave) und einem MOVIMOT® mit Prozessdaten- und Para-
meterkanal.

MOVIMOT®

o |

DP-Master

0= O
&,

\

HEN ]

PD PARAM PD

T [ [ PRy (T
CTITITII11) =8I ]

PD

51436AXX

PARAM Parameterdaten
PD Prozessdaten
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Prozessdaten- Die PROFIBUS-Schnittstelle MQP ermdglicht unterschiedliche DP-Konfigurationen fur
Konfiguration den Datenaustausch zwischen DP-Master und MQP.

Die nachfolgende Tabelle gibt zusétzliche Hinweise zu allen Standard-DP-Konfigurati-
onen der MQP-Module. Die Spalte "Prozessdaten-Konfiguration" zeigt lhnen den Na-
men der Konfiguration. Diese Texte erscheinen auch innerhalb lhrer Projektierungs-
Software zum DP-Master als Auswahlliste. Die GSD-Datei wird auch fir MFP-Module
verwendet. Orientieren Sie sich deswegen nur an den Eintragen fiir die MQP. Die Spalte
DP-Konfigurationen zeigt, welche Konfigurationsdaten beim Verbindungsaufbau des
PROFIBUS-DP an die MQP gesendet werden. Der Parameterkanal dient zur Paramet-
rierung der MQP und wird nicht zu den zugehérigen Teilnehmern (MOVIMOT®) durch-
gereicht. Mit der Universal-Konfiguration lassen sich DP-Konfigurationen frei definieren.
Die MQP akzeptiert 1-10 Prozessdatenworte mit und ohne Parameterkanal.

Prozessdatenkonfiguration Bedeutung / Hinweise Cfg0 Cfgl @ Cfg2

Configurations for MQP

1PD (MQP) Steuerung Uber 1 Prozessdatenwort Ogez 11240,  Oges

2PD (MQP) Steuerung Uber 2 Prozessdatenworte Ogez 1134e;  Oges

3PD (MQP) Steuerung uber 3 Prozessdatenworte Odez | 1144e; | Oges

4PD (MQP) Steuerung Uber 4 Prozessdatenworte Ogez 1154e;  Oges

6 PD (MQP) Steuerung Uber 6 Prozessdatenworte Ogez 1174e;  Oges

10 PD (MQP) Steuerung uber 10 Prozessdatenworte Ogez | 1214e; | Oges

Param + 1 PD (MQP) Steuerung Uber 1 Prozessdatenwort 2434e; 1124¢,  Ogez
Parametrierung uber 8 Byte Parameterkanal

Param +2 PD (MQP) Steuerung Uber 2 Prozessdatenworte 2434e; 1134e;  Ogez
Parametrierung tiber 8 Byte Parameterkanal

Param + 3 PD (MQP) Steuerung uber 3 Prozessdatenworte 2434e; 1144e;  Oges
Parametrierung Uiber 8 Byte Parameterkanal

Param + 4 PD (MQP) Steuerung Uber 4 Prozessdatenworte 2434e; 1154e;  Ogez
Parametrierung Uber 8 Byte Parameterkanal

Param + 6 PD (MQP) Steuerung Uber 6 Prozessdatenworte 2434e; 1174e;  Ogez
Parametrierung tber 8 Byte Parameterkanal

Param + 10 PD (MQP) Steuerung ber 10 Prozessdatenworte 2434e; 12140,  Ogez
Parametrierung tber 8 Byte Parameterkanal

Universal-Konfiguratin reserviert fiir Sonder-Konfigurationen Ogez Ogez Ogez

(MQP)
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DP Konfiguration
"Universal
Konfiguration™

Hinweis zur Daten-
konsistenz

Externe Diagnose

Mit der Universal-Konfiguration haben Sie die Mdglichkeit, die MQP abweichend von
den vorgegebenen Standardwerten der GSD-Datei zu projektieren. Dabei missen Sie
folgende Rahmenbedingungen einhalten:

e Modul 0 definiert den Parameterkanal der MQP. Wird hier eine 0 eingetragen, ist der
Parameterkanal ausgeschaltet. Wird der Wert 243 eingetragen, ist der Parameterka-
nal mit 8 Byte Lange eingeschaltet.

» Die folgenden Module bestimmen die Prozessdatenbreite der MQP am PROFIBUS.
Die addierte Prozessdatenbreite aller folgenden Module muss zwischen 1 und 10
Worten liegen.

Format des Kennungshyte Cfg_Data nach EN 50170 (V2):

MSB LSB

7 6 5 4 3 2 1 0

| | | | Datenlange
0000 = 1 Byte/Wort
1111 = 16 Byte/Worte

Ein-/Ausgabe

00 = spezielle Kennungsformate
01 = Eingabe

10 = Ausgabe

11 = Ein-/Ausgabe

Format
0 = Bytestruktur
1 = Wortstruktur

Konsistenz uber
0 Byte oder Wort
1 Gesamte Lange

In der Regel ist der nicht konsistente Datenaustausch ausreichend. Sollte es die Appli-
kation erfordern, dass die Prozessdaten zwischen DP-Master und MQP konsistent aus-
getauscht werden, kénnen Sie dies Uber die Universal-Konfiguration einstellen. In die-
sem Fall missen bei S7 Firmwarestand V 3.0 die Systemfunktionen SFC14 und SFC15
fur den Datenaustausch im S7-Programm verwendet werden.

Die MQP unterstiitzt keine externe Diagnose. Fehlermeldungen der einzelnen
MOVIMOT® konnen aus den jeweiligen Statuswortern entnommen werden. Im Status-
wort 1 werden auch Fehlerzustidnde der MQP eingeblendet, z.B. ein Timeout der RS-
485-Verbindung zum MOVIMOT®. Auf Anforderung liefert die MQP die Normdiagnose
nach EN 50170 (V2).

Hinweis zu Simatic S7 Mastersystemen:

Vom PROFIBUS-DP-System kdnnen auch bei nicht aktivierter externer Diagnose-
generierung jederzeit von anderen Teilnehmern ein Diagnose-Alarm im DP-Master aus-
gelést werden, so dass die entsprechenden Organisationsbausteine (OB82) in der
Steuerung generell angelegt werden sollten.
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Ident Nummer

Jeder DP-Master und DP-Slave muss eine individuelle, von der PROFIBUS-Nutzer-
organisation vergebene ldent-Nummer zur eindeutigen Identifizierung des angeschlos-
senen Gerates vorweisen. Im Anlauf des PROFIBUS-DP-Masters vergleicht dieser die
Ident-Nummern der angeschlossenen DP-Slave mit den vom Anwender projektierten
Ident-Nummern. Erst wenn der DP-Master sichergestellt hat, dass die angeschlossenen
Stationsadressen und Gerétetypen (Ident-Nummern) mit den Projektierungsdaten tiber-
einstimmen, wird der Nutzdatentransfer aktiviert. Somit wird mit diesem Verfahren eine
hohe Sicherheit gegentiber Projektierungsfehlern erreicht.

Die Ident-Nummer wird als vorzeichenlose 16-Bit Zahl (Unsigned16) definiert. Fir die
MQP- und MFP-Module hat die PROFIBUS-Nutzerorganisation die ldent-Nummer
6001 ey (24577 4e) festgelegt.
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9.3  Steuerung tber Profibus-DP

Die vom PROFIBUS-Master gesendeten Prozessausgangsdaten kénnen im IPOS-Pro-
gramm der MQP verarbeitet werden. Die an den PROFIBUS-Master gesendeten Pro-
zesseingangsdaten werden tber das IPOS-Programm der MQP vorgegeben.

Die Prozessdatenbreite ist variabel einstellbar (1-10 Worte).

Wird eine SPS als PROFIBUS-Master verwendet, liegen die Prozessdaten im E/A oder
Peripheriebereich der SPS.

9.4  Parametrierung liber Profibus-DP

Aufbau des
Parameterkanals

Der Zugriff auf die MQP-Parameter erfolgt bei PROFIBUS-DP liber den MOVILINK-
Parameterkanal, der neben den herkémmlichen Diensten READ und WRITE noch wei-
tere Parameterdienste bietet.

Uber den Parameterkanal kénnen nur Parameter der MQP angesprochen werden.

Die Parametrierung von Feldgeraten Uber Feldbus-Systeme, die keine Anwendungs-
schicht bieten, erfordert die Nachbildung der wichtigsten Funktionalitdten und Dienste
wie beispielsweise READ und WRITE zum Lesen und Schreiben von Parametern. Dazu
erfolgt beispielsweise fir PROFIBUS-DP die Definition eines Parameter-Prozessdaten-
Objektes (PPO). Dieses PPO wird zyklisch tbertragen und beinhaltet neben dem Pro-
zessdatenkanal einen Parameterkanal, mit dem azyklisch Parameterwerte ausge-
tauscht werden kdénnen.

51439AXX

PARAM Parameterdaten
PD Prozessdaten

Folgende Tabelle zeigt den Aufbau des Parameterkanals. Er setzt sich aus einem Ver-
waltungsbyte, einem reservierten Byte einem Index-Wort, sowie vier Datenbytes zu-
sammen.

Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 Byte 6 Byte 7
Verwaltung | reserviert | Index High | Index Low | Daten MSB Daten Daten | Daten LSB
Verwaltung | reserviert=0 Parameter-Index 4 Byte Daten
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Verwaltung des
Parameterkanals

Reserviertes Byte

Index-
Adressierung

Der gesamte Ablauf der Parametrierung wird mit dem Byte 0 (Verwaltung) koordiniert.
Mit diesem Byte werden wichtige Dienstparameter wie Servicekennung, Datenldnge,
Ausfiihrung und Status des ausgefihrten Dienstes zur Verfigung gestellt. Folgendes
Bild zeigt, dass Bit 0, 1, 2 und 3 die Servicekennung beinhalten, demnach also definie-
ren, welcher Dienst ausgefuhrt wird. Mit Bit 4 und Bit 5 wird fur den Write-Dienst die
Datenlénge in Byte angegeben, die fur SEW-Parameter generell auf 4 Byte einzustellen
ist.

MSB Byte 0: Verwaltung LSB

Bit | 7 | 6 | 5] 4|3 2|10

| | | | Dienst-Kennung:

0000 = No Service

0001 = Read Parameter

0010 = Write Parameter

0011 = Write Parameter volatile
0100 = Read Minimum

0101 = Read Maximum

0110 = Read Default

0111 = Read Scale

1000 = Read Attribute

Datenlange:

00 =1 Byte

01 = 2 Byte

10 = 3 Byte

11 = 4 Byte (muss eingestellt sein!)

Handshake-Bit )
muss bei zyklischer Ubertragung mit jedem
neuen Auftrag gewechselt werden

Status-Bit
0 = kein Fehler bei Dienst-Ausfiihrung
1 = Fehler bei Dienst-Ausfihrung

Bit 6 dient als Quittung zwischen Steuerung und MQP. Es Ist in der MQP die Ausfiih-
rung des Ubertragenen Dienstes aus. Da insbesondere beim PROFIBUS-DP der Para-
meterkanal zyklisch mit den Prozessdaten tbertragen wird, muss die Dienstausfiihrung
in der MQP flankengesteuert Uber das "Handshake-Bit" veranlasst werden. Dazu wird
der Wert dieses Bits flur jeden neu auszufihrenden Dienst gewechselt (getoggelt). Die
MQP signalisiert mit dem Handshake-Bit, ob der Dienst ausgefuhrt wurde oder nicht.
Sobald in der Steuerung das empfangene Handshake-Bit dem gesendeten entspricht,
ist der Dienst ausgefihrt. Das Status-Bit zeigt an, ob der Dienst ordnungsgemanR aus-
gefuihrt werden konnte oder fehlerhaft war.

Byte 1 ist als reserviert zu betrachten und muss generell auf 0x00 gesetzt werden.

Mit Byte 2 (Index-High) und Byte 3 (Index-Low) wird der Parameter bestimmt, der tiber
das Feldbus-System gelesen oder geschrieben werden soll. Die Parameter der MQP
werden unabhangig vom angeschlossenen Feldbus-System mit einem einheitlichen In-
dex adressiert. Das Kapitel "Parameterverzeichnis" enthalt alle MQx-Parameter mit
Index.
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Fehlerhafte

Dienstausfiih-

rung

Parametrierung tUber Profibus-DP (‘%

Die Daten befinden sich wie in folgender Tabelle gezeigt in Byte 4 bis Byte 7 des Para-
meterkanals. Somit kbnnen maximal 4 Byte Daten je Dienst tibertragen werden. Grund-
satzlich werden die Daten rechtsbiindig eingetragen, d.h. Byte 7 beinhaltet das nieder-
wertigste Datenbyte (Daten-LSB), Byte 4 dementsprechend das héchstwertigste Daten-
byte (Daten-MSB).

Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 Byte 6 Byte 7
Ver- reserviert Index Index Low Daten Daten Daten Daten
waltung High MSB LSB
High-Byte | Low-Byte | High-Byte | Low-Byte
1 1 2 2
High-Wort Low-Wort
Doppelwort

Eine fehlerhafte Dienstausfiihrung wird durch Setzen des Statusbits im Verwaltungsby-
te signalisiert. Ist das empfangene Handshake-Bit gleich dem gesendeten Handshake-
Bit, so ist der Dienst von der MQP ausgefiihrt worden. Signalisiert das Statusbit nun ei-
nen Fehler, so wird im Datenbereich des Parametertelegramms der Fehlercode einge-
tragen. Byte 4-7 liefern den Ruckkehr-Code in strukturierter Form (siehe Kapitel Riick-

kehr-Codes) zuriick.

Byte O Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 Byte 6 Byte 7

Ver- reserviert Index Index Low Error- Error- Add.Code | Add.Code
waltung High Class Code high low

Statusbit = 1: Fehlerhafte Dienstausfiihrung
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9.5 Rilickkehr-Codes der Parametrierung

Error-Class

Error-Code

Bei fehlerhafter Parametrierung werden von der MQP verschiedene Riickkehr-Codes
an den parametrierenden Master zuriickgegeben, die detaillierten Aufschluss tber die
Fehlerursache geben. Generell sind diese Riickkehrcodes strukturiert nach EN 50170
aufgebaut. Es wird unterschieden zwischen den Elementen:

» Error-Class

» Error-Code

» Additional-Code

Diese Riickkehr-Codes gelten fir alle Kommunikationsschnittstellen der MQP.

Mit dem Element Error-Class wird die Fehlerart genauer klassifiziert. Die MQP unter-
stutzt folgende, nach EN 50170(V2) definierte Fehlerklassen:

Class (hex) Bezeichnung ‘ Bedeutung

1 vfd-state Statusfehler des virtuellen Feldgeréates
2 application-reference Fehler im Anwendungsprogramm

3 definition Definitionsfehler

4 resource Recource-Fehler

5 service Fehler bei Dienstausfiihrung

6 access Zugriffsfehler

7 oV Fehler im Objektverzeichnis

8 other Anderer Fehler (siehe Additional-Code)

Die Error-Class wird bei fehlerhafter Kommunikation von der Kommunikations-Software
der Feldbus-Schnittstelle generiert. Die genauere Aufschlisselung des Fehlers erfolgt
mit den Elementen Error-Code und Additional-Code.

Das Element Error-Code ermdglicht eine genauere Aufschliisselung des Fehlergrundes
innerhalb der Error-Class und wird bei fehlerhafter Kommunikation von der Kommuni-
kations-Software der MQP generiert. Flr Error-Class 8 = "Anderer Fehler" ist nur der
Error-Code = 0 (Anderer Fehlercode) definiert. Die detaillierte Aufschlisselung erfolgt
in diesem Fall im Additional Code.
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Additional-Code Der Additional-Code beinhaltet die SEW-spezifischen Return-Codes fir fehlerhafte Pa-
rametrierung der MQP. Sie werden unter Error-Class 8 = "Anderer Fehler" an den Mas-
ter zuriickgesendet. Die folgende Tabelle zeigt alle mdglichen Kodierungen fur den Ad-

ditional-Code.

Error-Class: 8 = "Anderer Fehler":

Add.-Code high Add.-Code low Bedeutung

(hex) (hex)

00 00 Kein Fehler

00 10 Unerlaubter Parameter-Index

00 11 Funktion/Parameter nicht implementiert

00 12 Nur Lesezugriff erlaubt

00 13 Parametersperre ist aktiv

00 14 Werkseinstellung ist aktiv

00 15 Wert fiir Parameter zu grof3

00 16 Wert fir Parameter zu klein

00 17 Fir diese Funktion/Parameter fehlt die notwendige Optionskarte

00 18 Fehler in System-Software

00 19 Parameterzugriff nur Uber RS-485-Prozess-Schnittstelle auf X13

00 1A Parameterzugriff nur iber RS-485-Diagnose-Schnittstelle

00 1B Parameter ist zugriffsgeschitzt

00 1C Reglersperre notwendig

00 1D Unzulassiger Wert fir Parameter

00 1E Werkseinstellung wurde aktiviert

00 1F Parameter wurde nicht im EEPROM gespeichert

00 20 Parameter kann nicht bei freigegebener Endstufe geéndert

werden

00 21 Copypen Endestring erreicht

00 22 Copypen nicht freigeschaltet

00 23 Parameter darf nur bei IPOS-Programm Stopp veréndert werden

00 24 Parameter darf nur bei ausgeschaltetem Autosetup verandert

werden
Besondere Parametrierungsfehler, die weder automatisch von der Anwendungsschicht des Feld-
Riickkehr-Codes bussystems noch von der System-Software des MQP-Moduls identifiziert werden koén-
(Sonderfélle) nen, werden als Sonderfélle behandelt. Dabei handelt es sich um folgende Fehlermdég-
lichkeiten:

» Falsche Kodierung eines Dienstes liber Parameterkanal

» Falsche Langenangabe eines Dienstes Uber Parameterkanal

» Projektierungsfehler Teilnehmerkommunikation
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Falsche Dienst-

kennung im Para-

meterkanal

Falsche Léngen-
angabe im Para-
meterkanal

Projektierungs-
fehler Teil-
nehmer-
kommunikation

Bei der Parametrierung tUber den Parameterkanal wurde eine ungultige Dienstkennung
im Verwaltungs-Byte angegeben. Die folgende Tabelle zeigt den Ruckkehr-Code fir
diesen Sonderfall.

Code (dez) Bedeutung
Error-Class: 5 Service
Error-Code: 5 lllegal Parameter
Add.-Code high: 0 -
Add.-Code high: 0 -

Bei der Parametrierung Uber den Parameterkanal wurde bei einem Write-Dienst eine
Datenléange ungleich 4 Datenbyte angegeben. Den Riickkehr-Code zeigt die folgende
Tabelle.

Code (dez) Bedeutung
Error-Class: 6 Access
Error-Code: 8 Type conflict
Add.-Code high: 0 -
Add.-Code high: 0 -

Fehler-Beseitigung:

Uberpriifen Sie Bit 4 und Bit 5 fiir die Datenlange im Verwaltungsbyte des Parameter-
kanals.

Der in der folgenden Tabelle aufgefiihrte Ruckkehr-Code wird zurtickgegeben, wenn sie
versuchen einen Parameterdienst an einen Teilnehmer abzusetzen, obwohl kein Para-
meterkanal fir den Teilnehmer projektiert wurde.

Code (dez) Bedeutung
Error-Class: 6 Acess
Error-Code: 1 Object not existent
Add.-Code high: 0 -
Add.-Code high: 0 -

Fehlerbeseitigung:
Projektieren Sie einen Parameterkanal zu dem gewilinschten Teilnehmer.
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9.6 Lesen und Schreiben von Parametern (iber PROFIBUS-DP

Lesen eines Zur Ausfihrung eines READ-Dienstes uUber den Parameterkanal darf auf Grund der
Parameters liber zyklischen Ubertragung des Parameterkanals das Handshake-Bit erst dann gewechselt
PROFIBUS-DP werden, wenn der gesamte Parameterkanal dem Dienst entsprechend aufbereitet wur-
(Read) de. Halten Sie daher zum Lesen eines Parameters bitte folgende Reihenfolge ein:

1. Tragen Sie den Index des zu lesenden Parameters in Byte 2 (Index-High) und Byte 3
(Index-Low) ein.

2. Tragen Sie die Service-Kennung fir den Read-Dienst im Verwaltungsbyte ein
(Byte 0).

3. Ubergeben Sie durch Wechseln des Handshake-Bits den Read-Dienst an die MQP.

Da es sich um einen Lesedienst handelt, werden die gesendeten Datenbytes (Byte
4...7) sowie die Datenlange (im Verwaltungsbyte) ignoriert und missen demzufolge
auch nicht eingestellt werden. Die MQP bearbeitet nun den Read-Dienst und liefert mit
dem Wechsel des Handshake-Bits die Dienstbestatigung zurtick.

Byte 0: Verwaltung
7 6 5 4 3 2 1 0

0 |01 ]| X X 0 0 0 1

| | | | Service-Kennung:
0001 = Read Parameter

Datenlange:
fur Read-Dienst nicht relevant

Handshake-Bit
muss bei jedem neuen Auftrag gewechselt
werden

Status-Bit
0 = kein Fehler bei Service-Ausfiihrung
1 = Fehler bei Service-Ausfiihrung

X = nicht relevant
0/1 = Bitwert wird gewechselt

Das Bild zeigt die Kodierung eines READ-Dienstes im Verwaltungsbyte. Die Datenldnge
ist nicht relevant, lediglich die Service-Kennung fiir den READ-Dienst ist einzutragen.
Eine Aktivierung dieses Dienstes in der MQP erfolgt nun mit dem Wechsel des Hand-
shake-Bits. Beispielhaft konnte somit der Read-Dienst mit der Verwaltungsbyte-Kodie-
rung 01,y oder 41, aktiviert werden.
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Schreiben eines
Parameters liber
PROFIBUS-DP
(Write)

Zur Ausfuhrung eines WRITE-Dienstes Uber den Parameterkanal darf auf Grund der
zyklischen Ubertragung des Parameterkanals das Handshake-Bit erst dann gewechselt
werden, wenn der gesamte Parameterkanal dem Dienst entsprechend aufbereitet wur-
de. Halten Sie daher zum Schreiben eines Parameters bitte folgende Reihenfolge ein:

1. Tragen Sie den Index des zu schreibenden Parameters in Byte 2 (Index-High) und
Byte 3 (Index-Low) ein.

2. Tragen Sie die zu schreibenden Daten in Byte 4 bis 7 ein.

3. Tragen Sie die Service-Kennung und die Datenlénge fur den Write-Dienst im Verwal-
tungsbyte ein (Byte 0).

4. Ubergeben Sie durch Wechseln des Handshake-Bits den Write-Dienst an die MQP.

Die MQP bearbeitet nun den Write-Dienst und liefert mit dem Wechsel des Handshake-
Bits die Dienstbestatigung zurtck.

Das Bild zeigt die Kodierung eines WRITE-Dienstes im Verwaltungsbyte. Die Datenlan-
ge betragt fir alle Parameter der MQP 4 Byte. Die Ubergabe dieses Dienstes an die
MQP erfolgt nun mit dem Wechsel des Handshake-Bits. Somit hat ein Write-Dienst auf
die MQP generell die Verwaltungsbyte-Kodierung 32,y oder 72 ..

Byte 0: Verwaltung
7 6 5 4 3 2 1 0

0 |01 1 1 0 0 1 0

| | | Service-Kennung:
0010 = Write

reserviert

Datenlange:
11 = 4 Byte

Handshake-Bit
muss bei jedem neuen Auftrag gewechselt
werden

Status-Bit
0 = kein Fehler bei Service-Ausfiihrung
1 = Fehler bei Service-Ausfiihrung

0/1 = Bitwert wird gewechselt
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Ablauf der
Parametrierung
bei PROFIBUS-
DP

Parameter-Daten-

format

Am Beispiel des WRITE-Dienstes soll anhand von folgendem Bild einmal ein Parame-
trierungsablauf zwischen Steuerung und MQP tber PROFIBUS-DP dargestellt werden.
Zur Vereinfachung des Ablaufs wird im Bild nur das Verwaltungsbyte des Parameter-
kanals dargestellt. Wéhrend die Steuerung nun den Parameterkanal fir den Write-
Dienst vorbereitet, wird der Parameterkanal von der MQP nur empfangen und zuriick-
gesendet. Eine Aktivierung des Dienstes erfolgt erst in dem Augenblick, in dem sich das
Handshake-Bit geandert hat, also in diesem Beispiel von 0 auf 1 gewechselt hat. Nun
interpretiert die MQP den Parameterkanal und bearbeitet den Write-Dienst, beantwortet
alle Telegramme aber weiterhin mit Handshake-Bit = 0. Die Bestétigung fir den ausge-
fuhrten Dienst erfolgt mit einem Wechsel des Handshake-Bits im Antworttelegramm der
MQP. Die Steuerung erkennt nun, dass das empfangene Handshake-Bit mit dem ge-
sendeten wieder Ubereinstimmt, und kann nun eine neue Parametrierung vorbereiten.

ausgewertet.

Steuerung MQP
RS-485 (Slave)
~ 100110010 |
Parameterkanal 2
wird fiir Write- 00110010
Dienst vorbereitet. \‘ 00110010 | \» Parafmeterkansl Wir'dht
: empfangen, aber nic
<«—00110010] T ausgewertet.
Handshake-Bit wird . .
gewechselt und Dienst . o
an Antriebsumrichter ° *
Ubergeben. \l 01110010' .
00110010 Write-Dienst
\1 01110010 ‘ \» wird bearbeitet.
<«—100110010]
. Write-Dienst ausgefiihrt,
. Handshake-Bit wird ge-
Dienstbestatigung M wechselt.
erhalten, da Sende- 101110010 | ﬂ
und Empfangs-Hand- L
shake-Bit nun wieder H 01110010 | :
leich sind. :
gete .Sln \‘ 01110010 | \» Parameterkanal wird
. . i empfangen, aber nicht
. 101110010 =

05471ADE

Bei der Parametrierung Uber die Feldbus-Schnittstelle wird die gleiche Parameter-Ko-
dierung verwendet wie Uber die seriellen RS-485-Schnittstellen. Die Liste tUber die ein-
zelnen Parameter finden Sie in Kapitel "Parameterverzeichnis".
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9.7 Bedeutung der LED-Anzeige

Die PROFIBUS-Schnittstelle MQP besitzt drei LEDs zur Diagnose.
e LED "RUN" (grtin) zur Anzeige des normalen Betriebszustands
* LED "BUS-F" (rot) zur Anzeige von Fehlern am PROFIBUS-DP
» LED "SYS-F" (rot) zur Anzeige von Systemfehlern der MQP bzw. MOVIMOT®

[ &)

el

—1
——

ORUN

@BUSF

MQP PROFIBUS DP

@SYS-F

SEW (&

50725AXX

MQP-Baugruppen-Hardware OK

Ordnungsgemalier MQP-Betrieb
MQP befindet sich im Datenaus-

tausch mit dem DP-Master (Data-

Exchange) und MOVIMOT®

MQP nicht betriebsbereit
24 Vpc-Versorgung fehlt

Zustdndeder LED
"RUN" (griin)
RUN BUS-F \ SYS-F \ Bedeutung
Ein X X
Ein Aus Aus
Aus X X
blinkt X X

X = beliebiger Zustand

PROFIBUS-Adresse ist grofRer
125 eingestellt
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Fehlerbehebung

24 Vpc-Spannungsversorgung
Uberprifen

MQP erneut einschalten. Bei
wiederholtem Auftreten Modul
tauschen.

Uberpriifen Sie die eingestellte
PROFIBUS-Adresse auf der
MQP
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x = beliebiger Zustand

BUS-F \ SYS-F \

Aus X
blinkt X
Ein X

Bedeutung

MQP befindet sich im Datenaus-
tausch mit dem DP-Master (Data-
Exchange)

Die Baudrate wird erkannt, wird
jedoch vom DP-Master nicht ange-
sprochen

MQP wurde im DP-Master nicht
bzw. falsch projektiert

Die Verbindung zum DP-Master ist
ausgefallen

MQP erkennt keine Baudrate
Busunterbrechung

DP-Master ist auBer Betrieb

Fehlerbehebung

Uberpriifen Sie die Projektierung
des DP-Masters

Uberpriifen Sie den PROFIBUS-
DP-Anschluss der MQP
Uberpriifen Sie den DP-Master
Uberpriifen Sie samtliche Kabel
in lnrem PROFIBUS-DP-Netz

Zustédnde der LED
"BUS-F " (rot)
RUN
Ein
Ein
Ein
Zustédnde der LED
"SYS-F" (rot)
X
X
X

X = beliebiger Zustand
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RUN ‘ BUS-F ‘ SYSF ‘

Aus

blinkt
gleich-
mafig

Ein

Bedeutung

Normaler Betriebszustand

Die MQP befindet sich im Daten-
austausch mit den angeschosse-
nen MOVIMOT®

Die MQP befindet sich im Fehler-
zustand

Im MOVITOOLS-Statusfenster
erhalten Sie eine Fehlermeldung.

Die MQP tauscht keine Daten mit
den angeschlossenen
MOVIMOT® aus.

Die MQP wurde nicht konfiguriert,
oder die an@geschlossenen
MOVIMOT™ antworten nicht.

Wartungs-Schalter am Feldvertei-
ler steht auf OFF

Fehlerbehebung

Bitte beachten Sie die entspre-
chende Fehlerbeschreibung (siehe
Fehlertabelle)

Uberpriifen Sie die Verdrahtung
der RS-485 zwischen MQP und
den angeschlossenen MOVIMOT®
sowie die Spannungsversorgung
der MOVIMOT®

Uberpriifen Sie, ob die an den
MOVIMOT® eingestellten Adres-
sen mit den im IPOS- Programm
(Befehl "MovcommDef") eingestell-
ten Adressen Ubereinstimmen
Uberpriifen Sie, ob das IPOS- Pro-
gramm gestartet ist

Einstellung des Wartungs-Schalter
am Feldverteiler prufen

@7
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9.8 Fehlerzustidnde

Feldbus-Timeout

RS-485 Timeout

Gerétefehler

Das Abschalten des Feldbus-Masters oder ein Drahtbruch der Feldbusverdrahtung fiihrt
bei MQP zu einem Feldbus-Timeout. Die angeschlossenen MOVIMOT® werden ge-
stoppt, indem in jedem Prozessausgangs-Datenwort "0" gesendet wird. Aul3erdem wer-
den die digitalen Ausgange auf "0" gesetzt.

Dies entspricht beispielsweise einem Schnellstopp auf dem Steuerwort 1. Achtung,
wird das MOVIMOT® mit 3 Prozessdatenworten angesteuert, wird im 3. Wort die
Rampe mit 0 s vorgegeben!

Der Fehler "Feldbus-Timeout" setzt sich selbstandig zurick, d.h. die MOVIMOT®
erhalten nach Wiederanlaufen der Feldbus-Kommunikation sofort wieder die ak-
tuellen Prozessausgangsdaten von der Steuerung.

Die Fehlerreaktion kann tber P831 der MOVITOOLS-Shell abgeschaltet werden.

Wenn ein oder mehrere MOVIMOT® nicht mehr tiber RS-485 von der MQP angespro-
chen werden kdnnen, wird im Statuswort 1 der Fehlercode 91 "Systemfehler" einge-
blendet. Die LED "SYS-F" leuchtet daraufhin. Uber die Diagnoseschnittstelle wird der
Fehler ebenfalls Gbertragen.

MOVIMOT® die keine Daten erhalten, stoppen nach 1 Sekunde. Vorraussetzung hierfur
ist, dass der Datenaustausch zwischen MQP und MOVIMOT® tiber die MOVCOMM-Be-
fehle erfolgt. MOVIMOT® die weiterhin Daten erhalten, konnen wie gewohnt weiter ge-
steuert werden.

Der Timeout setzt sich selbstandig zurtick, d.h. die aktuellen Prozessdaten werden nach
Anlaufen der Kommunikation mit dem nicht erreichbaren MOVIMOT® sofort wieder aus-
getauscht.

Die Feldbus-Schnittstellen MQP kénnen eine Reihe von Hardwaredefekten erkennen.
Nachdem ein Hardwaredefekt erkannt wurde, sind die Gerate gesperrt. Die genauen
Fehlerreaktionen und Behebungsmalinahmen finden Sie im Kapitel "Fehlerliste".

Ein Hardwaredefekt fiihrt dazu, dass in den Prozesseingangsdaten im Statuswort 1 aller
MOVIMOT® der Fehler 91 eingeblendet wird. Die LED "SYS-F" am MQP-Modul blinkt
dann gleichmaRig.

Der genaue Fehlercode kann uber die Diagnose-Schnittstelle in MOVITOOLS im Status
der MQP angezeigt werden. Im IPOS-Programm kann der Fehlercode mit dem Befehl
"GETSYS" gelesen und verarbeitet werden.
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10 Ergénzende Inbetriebnahmehinweise zu Feldverteiler

Die Inbetriebnahme erfolgt gemaR Kapitel "Inbetriebnahme mit PROFIBUS (MFP +

MQP)". Beachten Sie zusatzlich die folgende folgende Hinweise zur Inbetriebnahme
von Feldverteilern.

B

[ N w—
10.1 Feldverteiler MF.../Z.6., MQ.../Z.6. || [1]
W_d:s%
Wartungs- Der Wartungs-/Leitungsschutzschalter bei Feldverteiler Z.6. schitzt die Hybridleitung
Schalter vor Uberlast und schaltet die

— Netzversorgung des MOVIMOT®
— 24 Vpc-Versorgung des MOVIMOT®

Achtung: Der Wartungs-/Leitungsschutzschalter trennt nur den MOVIMOT®-
Motor vom Netz, nicht den Feldverteiler.

Prinzipschaltbild:

"Safety Power"

|| i|[1]

X1 — X40 — X20 / X29
N R >| o > 0
NI | 5

-

RS-485

--1> >
| b
Xl o
MFZ.6F
X9 [2]
X40 X29 X20

/! T T T 1
! 1 1 1 1
Y[ Y [ Y Y Y Y Y[R [ WY (R (Y

FEh

= 4 I ]

S

Xb0 26V GNO
| Safety Power  PE

05976AXX
[1] Brucke zur Versorgung des MOVIMOT® aus 24 Vpc-Spannung fur Feldbusmodul MF../MQ..

(werksseitig verdrahtet)
[2] Anschluss Hybridkabel
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10.2 Feldverteiler MF.../MM../Z.7., MQ.../MM../Z.7.

Schaltungsart
des angeschlos-
senen Motors
prifen

Interne
Verdrahtung des
MOVIMOT®-
Umrichters im
Feldverteiler

1 [ |
=
Prufen Sie gemal folgendem Bild, dass die gewahlte Schaltungsart des Feldverteilers
mit der des angeschlossen Motors lbereinstimmt.

@G _© O

)\ w2 Uz Vv2 f
ur v wi
O O O

03636AXX

Achtung: Bei Bremsmotoren darf kein Bremsgleichrichter im Klemmenkasten des
Motors eingebaut werden!

A
" H °__ . o
Y

3T
SIF %] c|ajo|s|w|o|~ol x1
o - JddJdq
TH
X6
0
T
05986AXX

[1] DIP-Schalter zur Einstellung der Schaltungsart
Stellen Sie sicher, dass die Schaltungsart des angeschlossenen Motors
mit der Schalterstellung des DIP-Schalters tGbereinstimmt.

[2] Drehrichtungsfreigabe beachten
(standardmé&Rig sind beide Drehrichtungen freigegeben)

Nur Drehrichtung

Beide Drehrichtungen
sind freigegeben

|__ICC

24V

TH

Nur Drehrichtung
Linkslauf ist freigegeben

24V

X
o

TH

Rechtslauf ist freigegeben

24V

I
|__JCC

TH

04957AXX

[3] Anschluss fir internen Bremswiderstand (nur bei Motoren ohne Bremse)
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10.3 Feldverteiler MF.../MM../Z.8., MQ.../MM../Z.8. E
Wartungs- Der Wartungs-Schalter bei Feldverteiler Z.8. schaltet die
Schalter — Netzversorgung des MOVIMOT®

— 24 Vpc-Versorgung des MOVIMOT®

Achtung: Der Wartungs-Schalter trennt den MOVIMOT®-Umrichter mit ange-
schlossenem Motor vom Netz, nicht den Feldverteiler.

Prinzipschaltbild:

"Safety Power"

I_|:I|[1]

X1 —1 X40 — X20 / X29
i 32 3 2
88 S5

J\\ MF./MQ..

N
V1 RS-485
+ 1
0n
X o
MOVIMOT®
~ N
Sl>lz] ele EE

MFZ.8F

X9 [2]

Xh0 26V GND
| safety Power  PE

05977AXX
[1] Briicke zur Versorgung des MOVIMOT® aus 24 Vp-Spannung fir Feldbusmodul MF..

(werksseitig verdrahtet)
[2] Anschluss Hybridkabel
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Schaltungsart Prufen Sie gemal folgendem Bild, dass die gewéhlte Schaltungsart des Feldverteilers
des angeschlos- mit der des angeschlossen Motors tbereinstimmit.
senen Motors
prifen 10 O
)\ w2 u2 Vv2
U1t vi w1
O O ©

03636AXX

Achtung: Bei Bremsmotoren darf kein Bremsgleichrichter im Klemmenkasten des
Motors eingebaut werden!

Interne
Verdrahtung des
MOVIMOT®- A
Umrichters im amm | -
Feldverteiler [1] (@) O| xa

T ZER ] elzlesiy g

[3]
TH

05981AXX

[1] DIP-Schalter zur Einstellung der Schaltungsart
Stellen Sie sicher, dass die Schaltungsart des angeschlossenen Motors
mit der Schalterstellung des DIP-Schalters tUbereinstimmt.

[2] Drehrichtungsfreigabe beachten
(standardmé&Rig sind beide Drehrichtungen freigegeben)

Beide Drehrichtungen Nur Drehrichtung Nur Drehrichtung

sind freigegeben Linkslauf ist freigegeben Rechtslauf ist freigegeben
§ El | E Tl E El=|ec
TH TH TH

04957AXX
[3] Anschluss fir internen Bremswiderstand (nur bei Motoren ohne Bremse)
[4] Wartungs-Schalter
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104 MOVIMOT®-Frequenzumrichter integriert im Feldverteiler

Das folgenden Kapitel beschreibt die Anderungen bei der Verwendung des
MOVIMOT®-Frequenzumrichters integriert im Feldverteiler im Gegensatz zur Verwen-
dung integriert im Motor.

Beachten Sie die geanderten Werkseinstellungen bei der Verwendung von
MOVIMOT® integriert im Feldverteiler Z.7 oder Z.8. Die weiteren Einstellungen sind
identisch mit denen fiir MOVIMOT® integriert im Motor. Beachten sie hierzu die Be-
triebsanleitung "MOVIMOT® MM03C-MM3XC".

Gednderte
Werkseinstellung
bei MOVIMOT®
integriert im
Feldverteiler

DIP-Schalter S1:

@7

s1 1 2 3 4 5 6 7 8
Bl iy e e Motor- Motor- PWM- Leerlauf-
20 01 92 ‘23 schutz Leistungsstufe Frequenz dampfung

Motor eine Variabel :

ON B 1 | 1 1 Stufe Kleiner (16,8,4 kHz) Ein

OFF 0 0 0 0 Ein angepasst 4kHz Aus

Sollwertpotenziometer f1:

d0pf bbbt
f [Hz] A ‘

.-
N I
& ) oo

e S s M s s S o
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Poti-Stellung

T

(1

el Rttt et S Eeetetel et eletelts Ittt St et

51261AXX

[1] Werkseinstellung
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Zusatz- Folgende Zusatzfunktionen sind bei bei Verwendung von MOVIMOT® integriertim Feld-
funktionen bei verteiler Z.7/Z.8 (eingeschréankt) moéglich. Eine Ausfuhrliche Beschreibung der Zusatz-
MOVIMOT® funktionen finden Sie in der Betriebsanleitung "MOVIMOT® MM03C-MM3XC"
integriert im Feld- - - -

verteiler Zusatzfunktion Einschrankung

1 MOVIMOT® mit verlangerten Rampenzeiten -

2 | MOVIMOT® mit einstellbarer Strombegrenzung (bei | —
Uberschreiten Fehler)

3 MOVIMOT® mit einstellbarer Strombegrenzung -
(umschaltbar tber Klemme f1/f2)

MOVIMOT® mit Busparametrierung nur mit Feldbus-Schnittstellen MQ..
MOVIMOT® mit Motorschutz im Feldverteiler 2.7/2.8  —
MOVIMOT® mit maximaler PWM-Frequenz 8 kHz -

N o g b

MOVIMOT® mit Schnellstart/-stopp Die mechanische Bremse darf nur durch
MOVIMOT® angesteuert werden. Eine
Ansteuerung der Bremse liber den Relais-
ausgang ist nicht moglich.

8 | MOVIMOT ®mit Minimalfrequenz 0 Hz -

10 MOVIMOT® mit Minimalfrequenz 0 Hz und reduzier- | —
tem Drehmoment bei kleinen Frequenzen

11  Uberwachung Netz-Phasenausfall deaktiviert -

12 MOVIMOT® mit Schnellstart/-stopp und Motorschutz | —
im Feldverteiler Z.7 und Z.8

Zusatzfunktion 9 "MOVIMOT® fiir Hubwerksapplikationen" darf bei MOVIMOT®-
Umrichter integriert im Feldverteiler Z.7/Z.8 nicht verwendet werden!
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11 Bediengerat MFG11A
11.1 Funktion

Das Handbediengerat MFG11A wird an Stelle einer Feldbus-Schnittstelle auf ein
beliebiges MFZ..-Anschlussmodul gesteckt und erlaubt die manuelle Steuerung eines
MOVIMOT®-Antriebs.

MFG11A

50030AXX
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11.2 Bedienung

Bedienung der Option MFG11A

Displayanzeige

Negativer Anzeigewert z.B. || =5 || = Linkslauf
Positiver Anzeigenwert z.B. | = Rechtslauf
SEW.

Der angezeigte Wert bezieht sich auf die mit Sollwertpotenziometer f1 eingestellte Drehzahl.
Beispiel: Anzeige "50" = 50 % der mit Sollwertpotenziometer eingestellten Drehzahl.
Achtung: Bei Anzeige "0" dreht der Antrieb mit f.,.

Drehzahl erh6hen

Drehzahl reduzieren

MOVIMOT® sperren

Bei Rechtslauf: (G@ Bei Linkslauf; ((G@
Bei Rechtslauf: G@ Bei Linkslauf: ((G@

Driicken der Taste: STOP Display =
ﬂ

MOVIMOT® freigeben

Drehrichtungswechsel
von rechts nach links

Achtung: MOVIMOT® beschleunigt nach der Freigabe auf den zuletzt gespeicherten Wert
und Drehrichtung

bis Displayanzeige =
((I ;@ u '
2. Erneutes Driicken @ wechselt die Drehrichtung von rechts nach links

Drehrichtungswechsel
von links nach rechts

1. bis Displayanzeige =
@ ;El l_l
2. Erneutes Driicken @@ wechselt die Drehrichtung von links nach rechts

Nach Netz-Ein befindet sich das Modul immer im STOPP-Status (Anzeige = OFF).
Bei Richtungsanwahl mittels Pfeiltaste startet der Antrieb (Sollwert) von 0 ausge-
hend.
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Kodierung der Prozessdaten (‘%

12 MOVILINK®-Gerateprofil
12.1 Kodierung der Prozessdaten

2 Prozessdaten-
worte

3 Prozessdaten-
worte

Zur Steuerung und Sollwertvorgabe werden Uber alle Feldbussysteme die gleichen Pro-
zessdaten-Informationen verwendet. Die Kodierung der Prozessdaten erfolgt nach dem
einheitlichen MOVILINK®-Profil fir SEW-Antriebsumrichter. Fur MOVIMOT® kann
generell zwischen folgenden Varianten unterschieden werden:

e 2 Prozessdatenworte (2 PD)
* 3 Prozessdatenworte (3 PD)

Master PO > MOVIMOT®
e [P [ poz [ pos |
pEIIHII
=
RS [ P2 | P2 | P3|
- PI
51334AXX

PO = Prozessausgangsdaten Pl = Prozesseingangsdaten
PO1 = Steuerwort PI1 = Statuswort 1
PO2 = Drehzahl (%) PI2 = Ausgangsstrom
PO3 = Rampe P13 = Statuswort 2

Zur Steuerung des MOVIMOT® iiber 2 Prozessdatenworte werden vom tibergeordne-
ten Automatisierungsgerat die Prozess-Ausgangsdaten Steuerwort und Drehzahl [%)]
zum MOVIMOT® gesendet und die Prozess-Eingangsdaten Statuswort 1 und Aus-
gangsstrom vom MOVIMOT® zum Automatisierungsgerat tubertragen.

Bei der Steuerung Uber 3 Prozessdatenworte wird als zusatzliches Prozess-Ausgangs-
datenwort die Rampe und als drittes Prozess-Eingangsdatenwort das Statuswort 2
Ubertragen.

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler

12

91



12

Kodierung der Prozessdaten

Prozess-
Ausgangsdaten

POL1: Steuerwort {

PO2: Sollwert {

PO3: Rampe (nur bei
3-Wort-Protokoll)

Steuerwort,
Bit0...2

Steuerwort
Bit 6 = Reset

Drehzahl [%)]

Rampe

92

Prozess-Ausgangsdaten werden von der Ubergeordneten Steuerung an den
MOVIMOT®-Umrichter Ubergeben (Steuerinformationen und Sollwerte). Sie werden im
MOVIMOT® jedoch nur dann wirksam, wenn die RS-485 Adresse im MOVIMOT® (DIP-
Schalter S1/1 bis S1/4) ungleich 0 eingestellt wurde. MOVIMOT® kann mit folgenden
Prozess-Ausgangsdaten gesteuert werden:

* POL1: Steuerwort
* PO2: Drehzahl [%)] (Sollwert)
* PO3: Rampe

Basis-Steuerblock

15 14 13 12 11 10 © 8 7 6 5 4 S 2 1 0

=1 reserviert = 0" 110" = Freigabe

reserviert fir Zusatzfunktionen = "0 Reset sonst Halt

Vorzeichenbehafteter Prozentwert / 0,0061 %
Beispiel: -80% / 0,0061 % = - 13115 = CCCby¢

Zeit von 0 auf 50 Hz in ms (Bereich: 100...10000 ms)
Beispiel: 0,2 s = 2000 ms = 07DOyey

Die Vorgabe des Steuerbefehls "Freigabe" erfolgt mit Bit 0...2 durch Vorgabe des Steu-
erwortes = 0006,6,. Um den MOVIMOT® freizugeben, muss zusatzlich die Eingangs-
klemme RECHTS und/oder LINKS auf +24 V geschaltet (gebrickt) sein.

Der Steuerbefehl "Halt" erfolgt mit dem Zurlicksetzen von Bit 2 = "0". Aus Kompatibili-
tatsgriinden zu anderen SEW-Umrichterfamilien sollten Sie den Haltbefehl 0002}, ver-
wenden. Grundsétzlich 16st MOVIMOT®jedoch unabhé&ngig vom Zustand von Bit 0 und
Bit 1 bei Bit 2 ="0" einen Halt an der aktuellen Rampe aus.

Im Storungsfall kann mit Bit 6 = "1" (Reset) der Fehler quittiert werden. Nicht belegte
Steuerbits sollten aus Kompatibilitatsgriinden den Wert 0 aufweisen.

Der Drehzahl-Sollwert wird relativ in prozentualer Form, bezogen auf die mit dem Soll-
wertpotenziometer f1 eingestellte maximale Drehzahl, vorgegeben.

Kodierung:  CO00pey = -100 % (Linkslauf)
4000y, = +100 % (Rechtslauf)

- 1 digit = 0,0061 %
Beispiel: 80 % fihax: Drehrichtung LINKS:
Rechnung:  —80 %/ 0,0061 = —131154,, = CCCb5} ey

Erfolgt der Prozessdatenaustausch tber drei Prozessdaten, wird die aktuelle Integrator-
rampe im Prozess-Ausgangsdatenwort PA3 (bergeben. Bei der Steuerung des
MOVIMOT® (iber 2 Prozessdaten wird die mit dem Schalter t1 eingestellte Integrator-
rampe verwendet.

Kodierung: 1digit=1ms
Bereich: 100...10000 ms
Beispiel: 2,0 s =2000 ms = 20004e, = 07D0pey
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Kodierung der Prozessdaten

Prozess- Prozess-Eingangsdaten werden vom MOVIMOT®-Umrichter an die Ubergeordnete
Eingangsdaten Steuerung zurtickgegeben und bestehen aus Zustands- und Istwert-Informationen. Fol-
gende Prozess-Eingangsdaten werden von MOVIMOT® unterstitzt:

e PI1: Statuswort 1
* PI2: Ausgangsstrom
* PI3: Statuswort 2

15114 |13|12|11(10] 9 | 8 | 7| 6

Geratezustand (Bit 5="0")
0 = Umrichter nicht bereit
PI1: Statuswort 1 2 = Keine Freigabe

4 = freigegeben

Fehlernummer (Bit 5 = "1")

16 Bit Integer mit Vorzeichen x 0,1 % Iy
Beispiel: 0320p,e4 = 800 x 0,1 % Iy = 80 % Iy

PI2: Strom-Istwert {

15114 |13|12|11(10]) 9 | 8 | 7 | 6

P13: Statuswort 2

(nur bei
3-Wort-Protokoll)
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Regler freigegeben = "1"
Gerat freigegeben = "1"
PO-Daten freigegeben ="1"
reserviert

reserviert

Stérung/Warnung = "1"
reserviert

reserviert

Regler freigegeben = "1"
Gerat freigegeben ="1"
PO-Daten freigegeben ="1"
reserviert

reserviert

Stérung/Warnung = "1"
reserviert

reserviert

O1 (Bremse)
"1" = Bremse zu,
"0" = Bremse geliiftet

02 (Betriebsbereit)
11 (Rechts)

12 (Links)

13 (Sollwert 2)
reserviert 0
reserviert 0

reserviert 0

12
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12 . ‘ Programmbeispiel in Verbindung mit Simatic S7 und Feldbus

94

12.2 Programmbeispiel in Verbindung mit Simatic S7 und Feldbus

Anhand eines Programmbeispiels fir die Simatic S7 wird die Verarbeitung der Prozess-
daten sowie der digitalen Ein- und Ausgéange der Feldbusschnittstelle MF... verdeut-

licht.

Im Beispiel sind die Prozessdaten der MOVIMOT®-Feldbusschnittstelle im SPS
Speicherbereich PW132 — PW 136 hinterlegt.

Das zuséatzliche Ausgangs-/Eingangswort wird im AW 100 bzw. EW 100 verwaltet.

Adress-
zuordnung der
Prozessdaten im
Automa-
tisierungsgerét

(2]

(3]

Master
(1]

'[aw100  |lpo
PW132 |}PO1
PW134 |}PO2

[ Pw13s |}PO3

'[Ew100 |]Di
PW132 ||PI1
PW134_||PI2

|| Pw1zs |1Pi3

L~

[1] Adressbereich
[2] Ausgangsadressen
[3] Eingangsadressen

Verarbeitung der
digitalen Ein-/
Ausgénge der
MEF..

nhncccc

E 100.
E 100.
E 100.
E 100.
A 100.
A 100.

POWNREFO

/1 dann

MOVIMOT® + MF..

PO
po1 | pPo2 |  Po3
P | P2 [ P
- PI
51159AXX
PO Prozessausgangsdaten PI Prozesseingangsdaten
PO1  Steuerwort P11 Statuswort 1
PO2 Drehzahl [%)] PI2 Ausgangsstrom
PO3 Rampe PI3 Statuswort 2
DO Digitale Ausgange DI Digitale Eingénge

BBQQQQ

Die UND-Verknupfung der digitalen Eingange DI 0..3 steuert die digitalen Ausgange
DO Ound DO 1 auf der MF..:

POWNRFO
oo
ERRRRER
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Programmbeispiel in Verbindung mit Simatic S7 und Feldbus

Steuerung
MOVIMOT® .

Mit Eingang 4.0 wird der MOVIMOT®-Antrieb freigegeben:
E 100.0 = "0": Steuerbefehl "Halt"

» E 100.0 ="1": Steuerbefehl "Freigabe"

Uber Eingang 4.1 wird die Drehrichtung und Drehzahl vorgegeben:

» E 100.1 ="0" 50 % fax Rechtslauf

* E 100.1 ="1": 50 % f,ax Linkslauf

Der Antrieb wird mit einer Integratorrampe von 1 s beschleunigt bzw. abgebremst.

Die Prozess-Eingangsdaten werden zur weiteren Bearbeitung im Merkerwort 20 bis 24

zwischengespeichert.

E 100.0
FREI

wnwCc
Y]
[o¢]

WE16#2
PAW 132
SOLL

wn-r

FREI : WE16#6

PAW 132
SCLL: E 100.1
LI NK
W#16#2000
PAW 134

I STW

(/J—H—(__e)c —Hr
@

LI NK: Wt16#E000

PAW 134

—r

| STW 1000

PAW 136

—r

PEW 132
MWV 20
PEW 134
MWV 22
PEW 136
MV 24

—Arr—Hrr-4r
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/1

/1
/1

Mt Ei ngang 100.0 Steuerbefehl "Freigabe" geben

St euer befehl "Halt"
auf PAl1 (Steuerwort 1) schreiben

MOVI MOT- St euer bef ehl " Frei gabe" (0006hex)
auf PAl1l (Steuerwort 1) schreiben

Mt Eingang 100.1 Drehrichtung festlegen

Wenn Ei ngang 100.1 = "1", dann Li nksl auf

Sol | - Drehzahl = 50% f max Recht sl auf (=2000hex)
auf PA2 (Drehzahl [% schreiben

Sol | - Dr ehzahl
auf PA2 (Drehzahl

= 50% f max Li nksl auf (=E000hex)
[9%) schreiben

Ranpe = 1s (1000dez)
auf PA3 (Ranpe) schreiben

PE1
und
PE2
und
PE3
und

(Statuswort 1) |aden
zw schenspei chern
(Ausgangsstrom | aden
zw schenspei chern
(Statuswort 2) |aden
zwi schenspei chern
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13 ' ' MQ..-Parameterverzeichnis

13 Parameter
13.1 MQ..-Parameterverzeichnis

‘ Parameter ‘ Parameter ‘ Index ‘ Einheit ‘ Zugriff | Default Bedeutung / Wertebereich
010 Umrichterstatus 8310 RO 0 Low Word kodiert, wie Statuswort 1
011 Betriebszustand 8310 RO 0 Low Word kodiert, wie Statuswort 1
012 Fehlerstatus 8310 RO 0 Low Word kodiert, wie Statuswort 1
013 Aktueller Parametersatz 8310 RO 0 Low Word kodiert, wie Statuswort 1
015 Einschaltstunden 8328 [s] RO 0
030 Bin&reingang DIOO 8844 RW 16 0: keine anktion
031 Binareingang DIO1 8335 RW 16 ég :\;)85 gg’g;”lﬂ
032 Binareingang DI02 8336 RO 16
033 Binareingang DI03 8337 RO 16
034 Bin&reingang DI04 8338 RO 16
035 Binareingang DI05 8339 RO 16
036 Bin&reingange DIOO — DIO5 8334 RO 16
050 Bin&rausgang DO00 8843 RW 21 0: keine Funktion
051 Bindrausgang DOO1 8350 RW 21 o hoe é:‘bsrﬂﬁgg
053 Binarausgange DOO0O... 8360 RO
070 Geréatetyp 8301 RO
076 Firmware Grundgeréat 8300 RO
090 PD - Konfiguration 8451 RO
091 Feldbus-Typ 8452 RO
092 Baudrate Feldbus 8453 RO
093 Adresse Feldbus 8454 RO
094 PO1 Sollwert 8455 RO
095 PO2 Sollwert 8456 RO
096 PO3 Sollwert 8457 RO
097 PI1 Istwert 8458 RO
098 P12 Istwert 8459 RO
099 P13 Istwert 8460 RO
504 Gebertiberwachung 8832 RW 1 0: AUS

1: EIN
608 Binareingang DIOO 8844 RW 16 0: keine anktion
600 Binareingang DIOL 8335 RW 16 ég :\583 g?bg;”a
601 Bin&reingang DI02 8336 RO 16
602 Bin&reingang DI03 8337 RO 16
603 Binareingang DI04 8338 RO 16
604 Bin&reingang DI05 8339 RO 16
628 Bindrausgang DO00 8843 RW 21 0: keine Funktion
620 Bindrausgang DO01 8350 RW 21 g% :Egg étudsrﬂﬁgg
802 Werkseinstellung 8594 R/RW 0 0: nein

% :]Aalljslieferungszustand
810 RS-485 Adresse 8597 RO 0
812 RS-485 Timeout-Zeit 8599 [s] RO
819 Feldbus Timeout-Zeit 8606 [s] RO
831 Reaktion Feldbus-Timeout 8610 RW 10 0: keine Reaktion

10: PA-DATA =0
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P6..

MQ..-Parameterverzeichnis P60 13

P600

Parameter
840

870
871
872
873
874
875
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Parameter

Manueller Reset

Sollwert Beschreibung PO1
Sollwert Beschreibung PO2
Sollwert Beschreibung PO3
Istwert Beschreibung P11
Istwert Beschreibung P12
Istwert Beschreibung P13
IPOS Kontrollwort

IPOS Programmlénge
IPOS Variable HO — H9

IPOS Variable H10 — H511

IPOS Code

‘ Index
8617

8304
8305
8306
8307
8308
8309
8691
8695

11000-
11009

11010-
11511

16000-
17023

\ Einheit \ Zugriff
RW

RO
RO
RO
RO
RO
RO
RW
RW
RW

RW

RW

Default

12
12

o O ©w © ©

Bedeutung / Wertebereich

0: AUS
1: EIN

IPOS PO-DATA
IPOS PO-DATA
IPOS PO-DATA
IPOS PI-DATA
IPOS PI-DATA
IPOS PI-DATA

Speicherresisdente Variable
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P6..
14 P60, Feldbus-Diagnose tber MF../MQ.. Diagnoseschnittstelle

P600

14 Bus-Diagnose mit MOVITOOLS
14.1 Feldbus-Diagnose tiber MF../MQ.. Diagnoseschnittstelle

Die Feldbusmodule MF../MQ.. besitzen eine Diagnoseschnittstelle fir Inbetriebnahme
und Service. Diese ermoglicht die Busdiagnose mit der SEW-Bediensoftware

MOVITOOLS.
1 FELDEUSMONITOR - MOVIMOTE = Hlil
Datei Setup T
Monitorbetrich
ssassns o0 4 ISGANGSS TRIOM TI Yo I_MID PE2
ssssisss aeni [STATUSWORT 2 % sasssass [oFog] PE3
pel | Rz P | PET | e I
[PaDiaten | | RFGLER FREIGEGFREN @
| vorocken | GERAT FREIGFRFREN [
STEUERBEFEHL  [Hak >|join x| f_ﬂ | | raoaten FEGEGEREN ®
HESE | g e STUHUMG £ WABHUNG )
RERATERLISTAND KEINF FREIGARF
DEZ 2 Arimation [F
| onine T SER.
06238AXX

Soll- und Istwerte, die zwischen MOVIMOT® und Feldbusmaster ausgetauscht werden,
kdnnen damit einfach diagnostiziert werden.

In der Feldbus-Monitor-Betriebsart "Steuerung” kann das MOVIMOT® direkt angesteu-
ert werden, siehe Kapitel "Der Feldbusmonitor in MOVITOOLS" auf Seite 102.

Aufbau der Die Diagnoseschnittstelle liegt auf Potenzialebene 0 und ist somit auf dem gleichen Po-
Diagnose- tenzial wie die Modulelektronik. Dies gilt fur alle MF../MQ.. Feldbus-Schnittstellen. Bei
schnittstelle der AS-i-Schnittstellen MFK.. liegt die Diagnoseschnittstelle auf MOVIMOT®-Potential.

Die Schnittstelle ist Uber einen 4-poligen Steckverbinder "Modular Jack 4/4 (RJ11)" zu-
ganglich. Die Schnittstelle befindet sich unter der Verschraubung auf dem Moduldeckel.

GND RS- RS+ +5V

<\ />

02876BXX
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Feldbus-Diagnose tUber MF../MQ.. Diagnoseschnittstelle — ~
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Q)

Option MWS21A Die Verbindung der Diagnoseschnittstelle mit einem handelsublichen PC mit serieller
Schnittstelle (RS-232) kann mit dem von SEW angebotenen MOVIMOT®-Feldbus-
Diagnosekit MWS21A (Sachnummer: 823 180X) erfolgen.

PC + MOVITOOLS

UWS21A ~
2
m— ceee

Modular
Jack 4/4 (RJ11)  MF./MQ.

51178AXX

Lieferumfang MWS21A:

Schnittstellenumsetzer

Kabel mit Steckverbinder Modular Jack 4/4 (RJ11)
Schnittstellenkabel RS-232

SOFTWARE-ROM 4 (MOVITOOLS-Software)

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler
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> — Feldbus-Diagnose tUber MF../MQ.. Diagnoseschnittstelle

Relevante
Diagnose-
parameter

Anzeigewerte - 00.

Prozesswerte

Anzeigewerte - 01.

Statusanzeigen

Anzeigewerte - 04.

Bindreingdnge
Option

Anzeigewerte - 06.

Bindrausgénge
Option

Die Software MOVITOOLS-Shell ermdglicht die Diagnose des MOVIMOT® tber die
Diagnoseschnittstelle der Feldbusschnittstellen MF..

MOVIMOT® liefert als Prozesswert den Ausgangsstrom zuriick.

Menu Nummer Parametername ‘ Index ‘ Bedeutung / Implementierung
004 Ausgangsstrom [% In] 8321 Ausgangsstrom MOVIMOT®

Der MOVIMOT®-Status wird vollstandig interpretiert und in der Statusanzeige darge-
stellt.

Menu Nummer Parametername Index Bedeutung / Implementierung
010 Umrichterstatus 8310 Unrichterstatus MOVIMOT®
011 Betriebszustand 8310 Betriebszustand MOVIMOT®
012 Fehlerstatus 8310 Fehlerstatus MOVIMOT®

Die digitalen Eingdnge der Feldbus-Schnittstellen MF.. werden als optionale Eingénge
des MOVIMOT® angezeigt. Da diese Eingange keinen direkten Einfluss auf das
MOVIMOT® haben, ist die Klemmenbelegung auf "keine Funktion" gesetzt.

Menu Nummer Parametername Index Bedeutung / Implementierung
040 Binareingange DI10 8340 Status von MF..-Binareingange DIO
041 Binareingange DI11 8341 Status von MF..-Binareingange DI1
042 Binareingange DI12 8342 Status von MF..-Bin&reingange DI2
043 Binareingange DI13 8343 Status von MF..-Binareingange DI3
044 Binareingange DI14 8344 Status von MF..-Binareingange DI4
045 Binareingange DI15 8345 Status von MF..-Bin&reingange DI5
048 Bindreingange DI10 ..DI17 8348 Zustand aller Binareingange

Die digitalen Ausgange der Feldbus-Schnittstellen MF.. werden als optionale Ausgéange
des MOVIMOT® angezeigt. Da diese Ausgange keinen direkten Einfluss auf das
MOVIMOT® haben ist die Klemmenbelegung auf "keine Funktion" gesetzt.

Meni Nummer Parametername Index Bedeutung / Implementierung

060 Bindrausgange DO10 8352 Status von MF..-Bindrausgange DOO

061 Bindrausgéange DO11 8353 Status von MF..-Bindrausgéange DO

068 E'inégglis?génge DO10 8360 Status der MF..-Binarausgange DOO und DO1
is
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Feldbus-Diagnose tUber MF../MQ.. Diagnoseschnittstelle —

O

Anzeigewerte - 07.  Unter den Geréatedaten werden Informationen zum MOVIMOT® und zur Feldbus-

Geréatedaten schnittstelle MF.. angezeigt.

Menu Nummer
070
072
074
076

Parametername
Geratetyp

Option 1
Firmware Option 1

Firmware Grundgerat

Index
8301
8362
8364
8300

Bedeutung / Implementierung
Geratetyp MOVIMOT®

Geratetyp Option 1 = MF.. Typ
Firmware-Sachnummer MF..
Firmware-Sachnummer MOVIMOT®

Anzeigewerte - 09.  Dieser Menupunkt reprasentiert alle Feldbusdaten.

Busdiagnose

-~

~

Meni Nummer
090

091
092
093
094

095

096

097

098

099

Parametername
PD-Konfiguration

Feldbus-Typ
Baudrate Feldbus
Adresse Feldbus
PO1 Sollwert [hex]

PO2 Sollwert [hex]
PO3 Sollwert [hex]
PI1 Istwert [hex]
PI2 Istwert [hex]

P13 Istwert [hex]
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Index
8451

8452
8453
8454
8455

8456

8457

8458

8459

8460

Bedeutung / Implementierung

eingestellte PD-Konfiguration zum
MOVIMOT®

Feldbustyp der MF..
Baudrate der MF..
Feldbusadresse der MF.. DIP-Schalter

PO1 Sollwert von Feldbusmaster an
MOVIMOT®

PO2 Sollwert von Feldbusmaster an
MOVIMOT®

PO3 Sollwert von Feldbusmaster an
MOVIMOT®

PI1 Istwert von MOVIMOT® an Feldbus-
Master

PI2 Istwert von MOVIMOT® an Feldbus-
Master

PI3 Istwert von MOVIMOT® an Feldbus-
Master
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14 - — Feldbus-Diagnose tUber MF../MQ.. Diagnoseschnittstelle

Der Feldbus- Der Feldbusmonitor in MOVITOOLS ermdglicht eine komfortable Steuerung und Visu-
monitor in alisierung der zyklischen MOVIMOT®-Prozessdaten
MOVITOOLS
* ' FELDEUSMONITOR - MO¥IMOTE _l_l— = ll
Datei Getup 2
Monitorbetrich
PAZ [EUDD sesssss [DHEHZAHL[E]  w] sveverer -a ssssssss eont [AIGGANGESTION 7| »eeseess [001D] PE2
PA3 |m ssssssss |RAMPE B [prTe— sassasss sas [STATUSWORT 2 vI .......'ﬁ PE3
Pl | rez G PET | 2 CE I
[PaDiaten | | RFGLER FREIGFGFRFN o
voigeben fiFRAT FREIGFGFREN o
STEUERBEFEHL Hak x|on x| :_;. ! P DATEN FREIGEGEREM ®
HESET ﬂ i d 5 T URUMG S WARNUNG ]
RFRATFZIISTAND KFINF FRFIGARF

DEZ 2 fnimation [

06238AXX

Eigenschaften » einfache Bedienung

» einfache Einarbeitung in die Ansteuerfunktionen auch ohne Anschluss an den Feld-
bus (Inbetriebnahmevorbereitung)

» integriert in die SEW-Bedienoberflache MOVITOOLS
» einfache und schnelle Fehlersuche
» kurzeste Projektierungsphase

102 Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler




N\~

Feldbus-Diagnose tUber MF../MQ.. Diagnoseschnittstelle — ~ 14

Funktion des Feld-  Mit dem Feldbusmonitor steht dem Anwender ein leistungsfahiges Werkzeug fur Inbe-

busmonitors triebnahme und Fehlersuche zur Verfigung. Mit ihm lassen sich die zyklisch ausge-
tauschten Prozessdaten zwischen Umrichter und Steuerung anzeigen und interpretie-
ren.

Der Feldbusmonitor erlaubt nicht nur den Busbetrieb als passiver Teilnehmer zu beob-
achten, sondern erméglicht die aktive Steuerung des Umrichters.

Damit hat der Anwender folgende Méglichkeiten:

* in einer existierenden Anlage die Steuerung des Umrichters interaktiv zu Gberneh-
men und somit die Funktionalitat des Antriebes zu prufen.

» im Vorfeld (also ohne real existierende Anlage und Feldbus-Master) die Funktions-
weise eines einzelnen Antriebes zu simulieren und dadurch die Ansteuerfunktionen
bereits vor der Inbetriebnahme zu testen.

Feldbusmonitor in
der Betriebsart
Steuerung (1] (2]
=100 x|
Dolei Setw 1
Sheuethetnieh
PAL 0B oveesn [STEUERRTRTT ] srssssress o~
.f*
VR P P | p— PSS TRONS] s [ | PE2
LT [12 5 [J— YT [ [ o S e o [ETATISWONT 2 =] sevenee [T PE3
| — e I
31 Pal [ PAZ | Pa3 | FE1 | PE2 | PE3 41
DREHZAHL [%] Busdshen HF‘I:;:R FREIGEGEREM
GERAT FREIGEGEEEN
5] ———» [ % omm —— PADATEN FREIGEGEBEN ——— 5]
STURUNG #WARNUNG
GERGTEZUSTAND FREIGABE [VFC]
DEZ 8152 BN DO DOOO0O00C0000 Animation [
T Aoon:o R
06239AXX

[1] PO-Daten von der Steuerung

[2] PI-Daten vom Umrichter an die Steuerung

[3] Aktuelle HEX-Werte der Prozessausgangsdaten (editierbar)
[4] Aktuelle HEX-Werte der Prozesseingangsdaten

[5] Anzeige der momentanen Einstellung
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14.2 Fehlertabelle Feldbus-Schnittstellen

Fehlercode/Bezeich- Reaktion Ursache MaRnahme
nung
10 IPOSILLOP IPOS Programm Stop | »  Fehler im IPOS-Programm, néhe- IPOS-Programm berichtigen, laden
DO =0 ren Aufschluss gibt die IPOS- und Reset
Variable H469
14 Geberfehler Stop der * Unterbrechung einer oder beider Uberpriifung der elektrischen
Kommunikation zum Verbindungen zum N&herungsgeber Verbindung zwischen MQ.. und
MOVIMOT® NV26 NV26.
17 Stack Overflow DO =0 e Umrichter Elektronik gestort, Erdung und Schirmungen tberpri-
eventuell durch EMV-Einwirkung fen und ggf. verbessern
18 Stack Underflow Bei wiederholtem Auftreten SEW-
19 NMI Service ansprechen
20 Undefined
Opcode
21 Protection Fault
22 lllegal Word
Operand Access
23 lllegal Instruction
Access
24 lllegal External
Bus Access
25 EEPROM e Fehler bei Zugriff auf EEPROM Werkseinstellung "Auslieferungs-
zustand" aufrufen, Reset durchfih-
ren und neu parametrieren (Achtung
das IPOS-Programm wird hierbei
geldscht)
Bei erneutem Auftreten SEW-
Service ansprechen
28 Feldbus-Timeout @ Prozessausgangs- * Es hatinnerhalb der projektierten Kommunikationsroutine des Masters
daten=0 Ansprechiiberwachung keine Uberprifen
DO =0 Kommunikation zwischen Master
(abschaltbar) und Slave stattgefunden
32 IPOS IPOS Programm Stop | » Programmiergrundséatze verletzt, IPOS-Anwenderprogramm
Indexuberlauf DO =0 dadurch systeminterner Stackiber- Uberpriifen und korrigieren
lauf
37 Fehler Watchdog | Stop der * Fehler im Ablauf der SEW-Service zu Rate ziehen
Kommunikation zum Systemsoftware
, MOVIMOT® - . P
41 Watchdog Option DO =0 * IPOS-Watchdog, IPOS- Uberprifen Sie die im Befehl
Programmausfiihrungszeit langer "_WdOn()" eingestellte Zeit
als eingestellte Watchdog-Zeit
45  Fehler * Fehler nach Selbsttest im Reset Reset durchfiihren. Bei
Initialisierung wiederholtem Auftreten SEW-
Service ansprechen
77 Unglltiger IPOS Programm Stop | »  Es wurde versucht, einen ungultigen Schreibwerte der externen Steue-
Steuerwert IPOS DO =0 Automatik-Mode einzustellen rung uberprifen
83 Kurzschluss keine  DOO, DO1 oder die Uberpriifen Sie die Verdrahtung/
Ausgang Spannungsversorgung der Belastung der Ausgange DOO und
Sensoren VO24 ist kurzgeschlossen DO1 sowie die Spannungs-
versorgungen der Sensoren.
91 Systemfehler Keine * Ein oder mehrere Teilnehmer Spannungsversorgung und RS-485-
(MOVIMOT®) konnten von der MQ.. Verdrahtung Uberprifen.
innerhalb der Timeoutzeit nicht Adressen der projektierten Teilneh-
angesprochen werden. mer Uberprifen.
97 Daten kopieren Stop der e Es st ein Fehler beim Kopieren des Versuchen Sie erneut, die Daten zu
Kommunikation zum Datensatzes aufgetreten. Die Daten kopieren oder fuihren Sie vorher eine
MOVIMOT® sind nicht konsistent Werkseinstellung "Auslieferungs-
DO =0 zustand" sowie einen Reset durch

104
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15
15.1 Status-LED

MOVIMOT®-Diagnose

Die Status-LED befindet sich auf der Oberseite des MOVIMOT®-Anschlusskastende-
ckels (siehe folgendes Bild).

O

—[1]

MovIMoT® > SIE

MM15C-503-00
08241198/1,5KW
DT90L4A,DT90S4A

@l

[1] MOVIMOT®-Status-LED

Bedeutung der
Status-LED-

50867AXX

Mit der 3-farbigen LED werden die Betriebs- und Fehlerzusténde signalisiert.

LED-

Zustédnde Farbe

gelb
gelb
gelb
grun/
gelb

gran

grin

rot

rot

rot

rot

rot

rot

rot
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LED-Zustand

aus

gleichmaRig
blinkend

gleichmaRig schnell
blinkend

leuchtet dauernd

mit wechselnder
Farbe blinkend

leuchtet dauernd

gleichmégig schnell
blinkend

leuchtet dauernd

2x blinkend, Pause

langsam blinkend

3x blinkend, Pause

4x blinkend, Pause

5x blinkend, Pause

6x blinkend, Pause

Betriebszustand

nicht betriebsbereit

nicht betriebsbereit

betriebsbereit

betriebsbereit,
aber Gerét gesperrt

betriebsbereit,
aber Timeout

Gerat freigegeben

Stromgrenze aktiv

nicht betriebsbereit

Fehler 07
Fehler 08
Fehler 90

Fehler 17 bis 24, 37
Fehler 25, 94
Fehler 01

Fehler 11

Fehler 84

Fehler 89

Fehler 06

Beschreibung

24 V-Versorgung fehlt

Selbsttestphase oder 24 V-Versorgung liegt an,
aber Netzspannung nicht OK

Luften der Bremse ohne Antriebsfreigabe aktiv
(nur bei S2/2 = "ON")

24 V-Versorgung und Netzspannung OK,
aber kein Freigabesignal

Kommunikation bei zyklischem Datenaustausch
gestort

Motor in Betrieb

Antrieb befindet sich an der Stromgrenze

24 Vpc-Versorgung priifen.

Beachten Sie, dass eine gegléattete Gleichspannung
mit geringer Welligkeit (Restwelligkeit max. 13%)
anliegt

Zwischenkreisspannung zu hoch
Fehler Drehzahliberwachung (nur bei S2/4="ON")

Zuordnung Motor—Umrichter falsch
(z.B. MMO03 — DT71D4 A\)

CPU-Fehler
EEPROM-Fehler
Uberstrom Endstufe
Ubertemperatur Endstufe

Ubertemperatur Motor
Zuordnung Motor-Frequenzumrichter falsch

Ubertemperatur Bremse
Zuordnung Motor-Frequenzumrichter falsch

Netz-Phasenausfall

15
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— — Fehlertabelle

15.2 Fehlertabelle

‘ Fehler

Timeout der Kommunikation (Motor
bleibt stehen, ohne Fehlercode)

Zwischenkreisspannung zu klein,
Netz-Aus wurde erkannt

(Motor bleibt stehen, ohne Fehler-
code)

Fehlercode 01
Uberstrom Endstufe

Fehlercode 06
Phasenausfall

Fehlercode 07
Zwischenkreisspannung zu grof3

Fehlercode 08
Drehzahliberwachung

Fehlercode 11
Thermische Uberlastung der
Endstufe oder innerer Geratedefekt

Fehlercode 17 bis 24, 37
CPU-Fehler

Fehlercode 25, 94
EEPROM-Fehler

Fehlercode 84
Thermische Uberlastung des
Motors

Fehlercode 89

Thermische Uberlastung der
Bremsspule oder Bremsspule
defekt

Fehlercode 91
Kommunkationsfehler zwischen
Feldbus-Gateway und MOVIMOT®

Ursache / Losung

A Fehlende Verbindung [0, RS+, RS- zwischen MOVIMOT® und RS-485 Master.
Verbindung, speziell Masse, liberpriifen und herstellen.

B EMV-Einwirkung. Schirmung der Datenleitungen tberprifen und ggf. verbessern.
C Falscher Typ (zyklisch) bei azyklischem Protokollzeitraum zwischen den einzelnen
Telegrammen >1 s bei Protokolltyp "zyklisch". Telegrammzyklus verkirzen oder

"azyklisch" wahlen.

Netzzuleitungen und Netzspannung auf Unterbrechung kontrollieren. Motor lauft selbsttéatig
wieder an, sobald die Netzspannung Normalwerte erreicht.

Kurzschluss Umrichterausgang.
Uberprufen Sie die Verbindung zwischen Umrichterausgang und Motor auf Kurzschluss.

Netzzuleitungen auf Phasenausfall kontrollieren. Fehler durch Ausschalten der 24 Vpc-Versor-
gungsspannung oder Uber MOVILINK® zuriicksetzen.

A Rampenzeit zu kurz -~ Rampenzeit verlangern
B Fehlerhafter Anschluss Bremsspule/Bremswiderstand
- Anschluss Bremswiderstand/Bremsspule kontrollieren und ggf. korrigieren
C Falscher Innenwiderstand Bremsspule/Bremswiderstand
- Innenwiderstand Bremsspule/Bremswiderstand prifen
(siehe Kapitel "Technische Daten")
D Thermische Uberlastung Bremswiderstand — Bremswiderstand falsch dimensioniert

Fehler durch Ausschalten der 24 Vpc-Versorgungsspannung oder Gber MOVILINK®
zurucksetzen.

Drehzahliberwachung hat ausgeldst
Fehler durch Ausschalten der 24 Vp-Versorgungsspannung oder lber MOVILINK®
zuriicksetzen.

Kuhlkérper saubern
Umgebungstemperatur senken
Waérmestau verhindern

Belastung des Antriebes reduzieren

Fehler durch Ausschalten der 24 Vpc-Versorgungsspannung oder lber MOVILINK®
zurlicksetzen.

Fehler durch Ausschalten der 24 Vp-Versorgungsspannung oder lber MOVILINK®
zuriicksetzen.

Fehler durch Ausschalten der 24 Vpc-Versorgungsspannung oder ber MOVILINK®
zuriicksetzen.

Umgebungstemperatur senken

Warmestau verhindern

Belastung des Motors reduzieren

Drehzahl erhéhen

Falls der Fehler kurz nach der ersten Freigabe gemeldet wird, bitte die Kombination von
Antrieb und MOVIMOT®-Frequenzumrichter prufen.

«  Bei Einsatz von MOVIMOT® integriert im Feldverteiler Z.8 sowie angewahlter
Zusatzfunktion 5 hat die Temperaturiiberwachung im Motor (Wicklungstermostat TH) ange-
sprochen - Belastung des Motors reduzieren.

Fehler durch Ausschalten der 24 Vpc-Versorgungsspannung oder ber MOVILINK®
zuriicksetzen.

eingestellte Rampenzeit verlangern

Bremseninspektion (siehe Kapitel "Inspektion und Wartung")

SEW-Service ansprechen

Falls der Fehler kurz nach der ersten Freigabe gemeldet wird, bitte die Kombination von
Antrieb (Bremsspule) und MOVIMOT®—Frequenzumrichter prufen.

Fehler durch Ausschalten der 24 Vpc-Versorgungsspannung oder Gber MOVILINK®
zuriicksetzen.

* Elektrischen Anschluss zwischen Feldbus-Gateway und MOVIMOT® Uberprifen (RS-485)
e Fehler setzt sich nach Behebung der Ursache automatisch zuriick, ein Reset tber das
Steuerwort ist nicht méglich.
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16 Technische Daten

16.1 Technische Daten PROFIBUS-Schnittstelle MFP..

‘ Elektrische Spezifikation MFP
Elektronikversorgung MFP

Potenzialtrennung

Bus-Anschlusstechnik
Schirmung

Binareingange (Sensoren)

Signalpegel

Sensorversorgung
Bemessungsstrom
Spannungsfall intern

Binarausgéange (Aktoren)
Signalpegel
Bemessungsstrom
Leckstrom
Spannungsfall intern

Leitungslénge RS-485
Umgebungstemperatur

Schutzart

Spezifikationen PROFIBUS
PROFIBUS-Protokollvariante
Unterstltzte Baudraten
Busabschluss

Zulassige Leitungslange beim PROFIBUS

DP-Ident-Nummer
DP-Konfigurationen ohne DI/DO

DP-Konfigurationen mit DI/DO

DP-Konfigurationen mit DI
Set-Prm-Anwendungsdaten

Lange Diagnosedaten
Adresseinstellungen
Name der GSD-Datei

Name der Bitmap-Datei

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler

U=+24V +/-25%, |Ig <150 mA

¢« PROFIBUS-DP-Anschluss potenzialfrei
« zwischen Logik und 24 V-Versorgungsspannung
« zwischen Logik und Peripherie/MOVIMOT® Uber Optokoppler

je 2 Federzugklemmen fir ankommende und weiterfilhrende Buskabel (optional M12)
Uber EMV-Metall-Kabelverschraubungen

SPS-kompatibel nach EN61131-2 (digitale Eingénge Typ 1), Ri = 3,0 kQ,
Abtastzeit ca. 5 ms
15 V...+30 V “1” = Kontakt geschlossen / -3 V...+5 V “0” = Kontakt offen

24 Vpc nach EN 61131-2 fremdspannungs- und kurzschlussfest
> 500 mA
max. 1V

SPS-kompatibel nach EN61131-2, fremdspannungs- und kurzschlussfest
"0"=0V,"1"=24V
500 mA
max. 0,2 mA
max. 1V

30 m zwischen MFP und MOVIMOT® bei getrennter Montage
-25...60°C
IP65 (montiert auf MFZ..-Anschlussmodul, alle Steckanschliisse abgedichtet)

PROFIBUS-DP
9,6 kBaud ... 1.5 MBaud / 3 ... 12 MBaud (mit automatischer Erkennung)
integriert, Uber DIP-Schalter zuschaltbar nach EN 50170 (V2)

9,6 kBaud: 1200 m
19,2 kBaud: 1200 m
93,75 kBaud: 1200 m
187,5 kBaud: 1000 m
500 kBaud: 400 m
1,5 MBaud: 200 m
12 Mbaud: 100 m

Zur weiteren Ausdehnung kénnen mehrere Segmente Uber Repeater gekoppelt wer-
den. Die max. Ausdehnung/Kaskadierungstiefe finden Sie in den Handbuchern zum
DP-Master bzw. den Repeater-Modulen.

6001 hex (24577 dez)

2 PD, Konfiguration: 113dez, Odez
3 PD, Konfiguration: 114dez, Odez

2 PD + DI/DO, Konfiguration: 113dez, 48dez
3 PD + DI/DO, Konfiguration: 114dez, 48dez
0 PD + DI/DO, Konfiguration: 0dez, 48dez,

2 PD + DI, Konfiguration: 113dez, 16dez

3 PD + DI, Konfiguration: 114dez, 16dez

0 PD + DI, Konfiguration: Odez, 16dez,
Universal-Konfiguration, zur Direkteingabe der Konfigurationen

max. 10 Byte,

Hex-Parametrierung:

00,00,00,00,00,00,00,00,00,00 Diagnose-Alarm aktiv (default)
00,01,00,00,00,00,00,00,00,00 Diagnose-Alarm nicht aktiv

max. 8 Byte, inkl. 2 Byte geratespezifische Diagnose
wird nicht unterstutzt, Uber DIP-Schalter einstellbar
SEW_6001.GSD

SEWG6001N.BMP
SEW6001S.BMP
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— <~ Technische Daten PROFIBUS-Schnittstelle MQP..

16.2 Technische Daten PROFIBUS-Schnittstelle MQP..

‘ Elektrische Spezifikation MQP
Elektronikversorgung MQP

Potenzialtrennung

Bus-Anschlusstechnik
Schirmung

Binareingange (Sensoren)

Signalpegel

Sensorversorgung
Bemessungsstrom
Spannungsfall intern

Binarausgéange (Aktoren)
Signalpegel
Bemessungsstrom
Leckstrom
Spannungsfall intern

Leitungslange RS-485
Umgebungstemperatur

Schutzart

U=+24V +/-25%, |g <200 mA

* PROFIBUS-DP-Anschluss potenzialfrei
« zwischen Logik und 24 V-Versorgungsspannung
«  zwischen Logik und Peripherie/MOVIMOT® tiber Optokoppler

je 2 Federzugklemmen fir ankommende und weiterfilhrende Buskabel (optional M12)
Uber EMV-Metall-Kabelverschraubungen

SPS-kompatibel nach EN61131-2 (digitale Eingange Typ 1), Ri = 3,0 kQ,
Abtastzeit ca. 5 ms
15 V...+30 V “1” = Kontakt geschlossen / -3 V...+5 V “0” = Kontakt offen

24 Vpc nach EN 61131-2 fremdspannungs- und kurzschlussfest
> 500 mA
max. 1V

SPS-kompatibel nach EN61131-2, fremdspannungs- und kurzschlussfest
"0"=0V,"1"=24V
500 mA
max. 0,2 mA
max. 1V

30 m zwischen MQP und MOVIMOT® bei getrennter Montage
-25...60°C
IP65 (montiert auf MFZ..-Anschlussmodul, alle Steckanschliisse abgedichtet)

Spezifikationen PROFIBUS
PROFIBUS-Protokollvariante
Unterstltzte Baudraten
Busabschluss

Zulassige Leitungslange beim PROFIBUS

DP-Ident-Nummer

DP-Konfigurationen

Set-Prm-Anwendungsdaten
Lange Diagnosedaten
Adresseinstellungen

Name der GSD-Datei

Name der Bitmap-Datei

PROFIBUS-DP
9,6 kBaud ...12 MBaud (mit automatischer Erkennung)
integriert, Uber DIP-Schalter zuschaltbar nach EN 50170 (V2)

9,6 kBaud: 1200 m
19,2 kBaud: 1200 m
93,75 kBaud: 1200 m
187,5 kBaud: 1000 m
500 kBaud: 400 m
1,5 MBaud: 200 m
12 Mbaud: 100 m

Zur weiteren Ausdehnung kdnnen mehrere Segmente lber Repeater gekoppelt wer-
den. Die max. Ausdehnung/Kaskadierungstiefe finden Sie in den Handbiichern zum
DP-Master bzw. den Repeater-Modulen.

6001 hex (24577 dez)

1-10 Prozessdatenworte mit und ohne Parameterkanal (siehe Kapitel "Prozessdaten-
konfiguration")

max. 10 Byte, ohne Funktion

6 Byte nach EN 50170 (V2)

"Set-Slave-Address" wird nicht unterstitzt, tber DIP-Schalter einstellbar
SEW_6001.GSD

SEW6001N.BMP
SEW6001S.BMP
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Technische Daten Feldverteiler |1 _1f
z
Pl Hz
16.3 Technische Daten Feldverteiler
Technische Daten
MF./Z.3., VIE/Z.3
MQ../Z.3. MQ./Z.3.
Umgebungstemperatur | -25...60°C
Schutzart IP65 (Feldbus-Schnittstelle und Motoranschlusskabel montiert und ver-
schraubt, alle Steckanschliisse abgedichtet)
Schnittstelle PROFIBUS, InterBus, DeviceNet, CANopen, AS-i
Technische Daten
MF./Z.6., T
MQ../Z.6. MOQ../Z.6.

Wartungs-Schalter

Umgebungstemperatur

Schutzart

Schnittstelle

Lasttrennschalter und Leitungsschutz
Typ: ABB MS 325 — 9 + HK20
Schalterbetatigung: schwarz/rot, 3fach abschlielbar

-25...55°C

IP65 (Feldbus-Schnittstelle, Netzanschlussdeckel und Motoranschlusskabel
montiert und verschraubt, alle Steckanschliisse abgedichtet)

PROFIBUS, InterBus, DeviceNet, CANopen, AS-i

Handbuch — PROFIBUS-Schnittstellen, -Feldverteiler
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A7 Technische Daten Feldverteiler
z
Pl Hz
Technische Daten
Feldverteiler FeldverteilerT MF../MM..-503-00/Z.7
eldverteilerTyp - ..-503- .
MF./MM../Z.7., MQ../MM..-503-00/Z.7
MOQ../MM../Z.7.
MMO03C MMO05C MMO7C MM11C MM15C
Ausgangsscheinleistung bei Sn
Uneg, = 380...500 V 1,1 kVA 1,4 kVA 1,8 kVA 2,2 kVA 2,8 kVA
Anschluss-Spannungen Unetz | 3X 380 Vac /400 Vpc /415 Vpc /460 Vac /500 Vac
Zuléssiger Bereich Unetz = 380 Vpc - 10%...500 Ve + 10%
Netzfrequenz fNetz 50 Hz ... 60 Hz + 10%
Netz-Nennstrom INetz
(bei Ung, =400 Vac) 1,3 Apxc 1,6 Axc 1,9 Axc 2,4 Apc 3,5 Apc
Ausgangsspannung Up 0... Unetz
Ausgangsfrequenz fa 2...100 Hz
Auflésung 0,01 Hz
Betriebspunkt 400 V bei 50 Hz / 100 Hz
Ausgangsnennstrom In 1,6 Apc 2,0 Apc 2,5 Apc 3,2 Apc 4,0 Apc
Motorleistung S1
- Pyot | 0,37kW  055kW  0,75kW | 1,1 kW 1,5 kw
Motorleistung S3 25% ED
PWM-Frequenz 48716 kHz
Strombegrenzung lmax  Motorisch: 160 % bei A und A
generatorisch: 160 % bei .\ und /A
Maximale Motorleitungsléange 15 m (mit SEW-Hybridkabel)
Externer Bremswiderstand Rmin | 200 Q
Storfestigkeit erfullt EN 61800-3
Stéraussendung erflllt EN 61800-3 sowie Grenzwertklasse A nach EN 55011
und EN 55014
Umgebungstemperatur dy -25°C...40°C (Pn-Reduktion: 3 % Iy pro K bis max. 60 °C)
Schutzart IP65 (Feldbus-Schnittstelle, Netzanschlussdeckel und Motor-
anschlusskabel montiert und verschraubt, alle Steckan-
schliisse abgedichtet)
Betriebsart DB (EN60149-1-1 und 1-3), S3 max. Spieldauer 10 Minuten
Kihlungsart (DIN 41 751) Selbstkihlung
Aufstellungshéhe h <1000 m (Pn-Reduktion: 1% pro 100 m ab 1000 m Auf-
stellhéhe, siehe auch Betriebsanleitung MOVIMOT®, Kapitel
"Elektrische Installation—Installationshinweise")
ext. Elektronikversorgung KI.11 | U=+24V + 25%, EN61131-2, Restwelligkeit max. 13 %
KL 13  Ig <250 mA (nur MOVIMOT®)

Schnittstelle

Einschaltstrom: 1A
PROFIBUS, InterBus, DeviceNet, CANopen, AS-i

1 16 kHz-PWM-Frequenz (gerduscharm). Bei Einstellung DIP-SWITCH S1/7 = ON (Werkseinstellung) ar-
beiten die Gerate mit 16 kHz-PWM-Frequenz (gerauscharm) und schalten in Abhangigkeit der Kihlkor-
pertemperatur stufig auf kleinere Taktfrequenzen zuriick.
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Technische Daten Feldverteiler A 1f 16

Technische Daten Feldverteiler MF../MM../Z.8., MQ../MM../Z.8.

FeldverteilerTyp

Ausgangsscheinleistung bei
Unetz = 380...500 V

Anschluss-Spannungen
Zulassiger Bereich

Netzfrequenz

Netz-Nennstrom
(bei Uet, =400 Vac)

Ausgangsspannung

Ausgangsfrequenz
Auflésung
Betriebspunkt

Ausgangsnennstrom
Motorleistung S1
Motorleistung S3 25% ED
PWM-Frequenz

Strombegrenzung

Maximale
Motorleitungslange

Externer Bremswiderstand
Storfestigkeit
Stéraussendung
Umgebungstemperatur

Schutzart

Betriebsart
Kihlungsart (DIN 41 751)

Aufstellungshdhe

ext. Elektronikversorgung

Wartungs-Schalter

Schnittstelle

PMot

Imax

Rmin

KI. 11
KI. 13

MF../MM..-503-00/Z.8
MQ../MM..-503-00/Z.8

MMO3C  MMO5C  MMO7C ‘MMllC ‘MMlSC MM22C  MM30C  MMB3XC

1,1 kVA 1,4 kVA 1,8 kVA 2,2 kVA 2,8 KVA 3,8 kVA 5,1 kVA 6,7 kVA
3X 380 Ve / 400 Vac / 415 Vac / 460 Vac / 500 Vac

UNetz =380 VAC - 10%...500 VAC +10%

50 Hz ... 60 Hz + 10%

1,3 Axc 1,6 Aac 1,9 Axc 2,4 Anc 3,5 Axc | 50 Axc | 6,7 Axc 8,6 Apc

0... Unetz

2...100 Hz
0,01 Hz
400 V bei 50 Hz / 100 Hz

16Axc  20Apc  25Apc 32A5pc  40Apc |55AAc 7,3 Apc 9,6 Apc
3,0 kw
4,0 kW

0,37 kW | 0,55kW  0,75kW 1,1 kW 1,5 kW 2,2 kW 3,0 kW

4/8/16' kHz

motorisch: 160 % bei .\ und A\
generatorisch: 160 % bei .\ und /A

15 m (mit SEW-Hybridkabel)

200 Q 100 Q

erfullt EN 61800-3

erflllt EN 61800-3 sowie Grenzwertklasse A nach EN 55011 und EN 55014
-25°C...40°C (Py-Reduktion: 3 % Iy pro K bis max. 55 °C) 2

IP65 (Feldbus-Schnittstelle, Netzanschlussdeckel und Motoranschlusskabel montiert und
verschraubt, alle Steckanschliisse abgedichtet)

DB (EN60149-1-1 und 1-3), S3 max. Spieldauer 10 Minuten
Selbstkiihlung

h <1000 m (Pn-Reduktion: 1% pro 100 m ab 1000 m Aufstellhdhe, siehe auch Betriebsanlei-
tung MOVIMOT®, Kapitel "Elektrische Installation—Installationshinweise")

U =+24V + 25%, EN61131-2, Restwelligkeit max. 13 %
Ig < 250 mA (hur MOVIMOT®)
Einschaltstrom: 1A

Lasttrennschalter
Typ: ABB OT16ET3HS3ST1
Schalterbetatigung: schwarz/rot, 3fach abschlielbar

PROFIBUS, InterBus, DeviceNet, CANopen, AS-i

1 16 kHz-PWM-Frequenz (gerauscharm). Bei Einstellung DIP-SWITCH S1/7 = ON (Werkseinstellung) arbeiten die Gerate mit 16 kHz-
PWM-Frequenz (gerauscharm) und schalten in Abhangigkeit der Kuihlkérpertemperatur stufig auf kleinere Taktfrequenzen zurick.

2 -25° C...40° C mit S3 25% ED (bis max. 55° C mit S3 10 % ED)
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Deutschland

Hauptverwaltung Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Fertigungswerk Ernst-Blickle-StraRe 42 Fax +49 7251 75-1970
Vertrieb D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Service Postfachadresse sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal Service Elektronik:
Tel. +49 171 7210791
Service Getriebe und Motoren:
Tel. +49 172 7601377
Montagewerke Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Service (bei Hannover) Alte Ricklinger StraBe 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen scm-garbsen@sew-eurodrive.de
Postfachadresse
Postfach 110453 - D-30804 Garbsen
Kirchheim SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
(bei Munchen) DomagkstralRe 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim scm-kirchheim@sew-eurodrive.de
Langenfeld SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30
(bei Dusseldorf) Siemensstralle 1 Fax +49 2173 8507-55
D-40764 Langenfeld scm-langenfeld@sew-eurodrive.de
Meerane SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
(bei Zwickau) Déankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane scm-meerane@sew-eurodrive.de
Weitere Anschriften tber Service-Stationen in Deutschland auf Anfrage.
Frankreich
Fertigungswerk Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Vertrieb 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Service B. P. 185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Montagewerke Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 557 26 39 00
Vertrieb Parc d'activités de Magellan Fax +33 557 26 39 09
Service 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 4 72 15 37 00
Parc d'Affaires Roosevelt Fax +334 72 15 37 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang
Weitere Anschriften lber Service-Stationen in Frankreich auf Anfrage.
Algerien
Vertrieb Alger Réducom Tel. +213 2 8222-84
16, rue des Fréres Zaghnoun Fax +213 2 8222-84
Bellevue El-Harrach
16200 Alger
Argentinien
Montagewerk Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Vertrieb Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Service Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin
Australien
Montagewerke Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Vertrieb 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Service Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900

9, Sleigh Place, Wetherill Park
New South Wales, 2164

Fax +61 2 9725-9905
enquires@sew-eurodrive.com.au
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Belgien
Montagewerk Brissel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Vertrieb Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Service B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brasilien
Fertigungswerk Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Vertrieb Avenida Amancio Gaiolli, 50 Fax +55 11 6480-3328
Service Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Weitere Anschriften Uber Service-Stationen in Brasilien auf Anfrage.
Bulgarien
Vertrieb Sofia BEVER-DRIVE GMBH Tel. +359 (2) 9532565
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 (2) 9549345
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Chile
Montagewerk Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Vertrieb Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Service Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Postfachadresse
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
China
Fertigungswerk Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montagewerk No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25322611
Vertrieb Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Service
Montagewerk Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Vertrieb 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Service Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. China
Danemark
Montagewerk Kopenhagen SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Vertrieb Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Fax +45 43 9585-09
Service DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Elfenbeinkuste
Vertrieb Abidjan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36

165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08

Estland

Vertrieb Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Paldiski mnt.125 Fax +372 6593231
EE 0006 Tallin

Finnland

Montagewerk Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 3 589-300

Vertrieb Vesiméentie 4 Fax +358 3 7806-211

Service FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi

sew@sew-eurodrive. fi

Gabun

Vertrieb Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B.P. 1889 Fax +241 7340-12
Libreville
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Griechenland

Vertrieb Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Service 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
Grof3britannien
Montagewerk Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Vertrieb Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702
Service P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk
Hong Kong
Montagewerk Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Vertrieb Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 2 7959129
Service Hong Leong Industrial Complex sew@sewhk.com
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indien
Montagewerk Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 265 2831021
Vertrieb Plot No. 4, Gidc Fax +91 265 2831087
Service Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 sew.baroda@gecsl.com
Gujarat
Technische Biiros Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 80 22266565
308, Prestige Centre Point Fax +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Fax +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
Irland
Vertrieb Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Service 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Italien
Montagewerk Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 2 96 9801
Vertrieb Via Bernini,14 Fax +39 2 96 799781
Service I-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
Japan
Montagewerk Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Vertrieb 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Service Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka prefecture, 438-0818
Kamerun
Vertrieb Douala Electro-Services Tel. +237 4322-99

Rue Drouot Akwa
B.P. 2024
Douala

Fax +237 4277-03
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Kanada
Montagewerke Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Vertrieb 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Service Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Street Fax +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Weitere Anschriften tber Service-Stationen in Kanada auf Anfrage.
Kolumbien
Montagewerk Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Vertrieb Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Service Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Korea
Montagewerk Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Vertrieb B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Service Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Kroatien
Vertrieb Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Service PIT Erdody 4 Il Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Libanon
Vertrieb Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Luxemburg
Montagewerk Briissel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Vertrieb Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Service B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Malaysia
Montagewerk Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Vertrieb No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Service 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my
West Malaysia
Marokko
Vertrieb Casablanca S.R.M. Tel. +212 2 6186-69 + 6186-70 + 6186-
Société de Réalisations Mécaniques 71
5, rue Emir Abdelkader Fax +212 2 6215-88
05 Casablanca srm@marocnet.net.ma
Mazedonien
Vertrieb Skopje SGS-Skopje / Macedonia Tel. +389 2 384 390

"Teodosij Sinactaski” 66
91000 Skopje / Macedonia

Fax +389 2 384 390
sgs@mol.com.mk
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Neuseeland
Montagewerke Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Vertrieb P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Service 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 385-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Niederlande
Montagewerk Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Vertrieb Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Service NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Norwegen
Montagewerk Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 241-020
Vertrieb Solgaard skog 71 Fax +47 69 241-040
Service N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
Osterreich
Montagewerk Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Vertrieb Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Service A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Peru
Montagewerk Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Vertrieb S.A.C. Fax +51 1 3493002
Service Los Calderos # 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Polen
Montagewerk Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.o.0. Tel. +48 42 67710-90
Vertrieb ul. Techniczna 5 Fax +48 42 67710-99
Service PL-92-518 Lodz http://lwww.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Portugal
Montagewerk Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Vertrieb Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Service P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Rumanien
Vertrieb Bucuresti Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Service str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
71222 Bucuresti sialco@sialco.ro
Russland
Vertrieb St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 5357142 +812 5350430
P.O. Box 263 Fax +7 812 5352287
RUS-195220 St. Petersburg sew@sew-eurodrive.ru
Schweden
Montagewerk Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Vertrieb Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442-80
Service S-55303 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 J6nkoping info@sew-eurodrive.se
Schweiz
Montagewerk Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 41717-17
Vertrieb Jurastrasse 10 Fax +41 61 41717-00
Service CH-4142 Minchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch

info@imhof-sew.ch
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Senegal
Vertrieb Dakar SENEMECA Tel. +221 849 47-70
Mécanique Générale Fax +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Singapur
Montagewerk Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701 ... 1705
Vertrieb No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Service Jurong Industrial Estate Telex 38 659
Singapore 638644 sales@sew-eurodrive.com.sg
Slowenien
Vertrieb Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Service Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Spanien
Montagewerk Bilbao SEW-EURODRIVE ESPARNA, S.L. Tel. +34 9 4431 84-70
Vertrieb Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Fax +34 9 4431 84-71
Service E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Sidafrika
Montagewerke Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Vertrieb Eurodrive House Fax +27 11 494-2311
Service Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads llansen@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Fax +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Thailand
Montagewerk Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Vertrieb Bangpakong Industrial Park 2 Fax +66 38 454288
Service 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th

Muang District
Chon Buri 20000

Tschechische Republik

Vertrieb Praha SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234 + 220121236
Business Centrum Praha Fax +420 220121237
Luna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz

Tunesien

Vertrieb Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 1 4340-64 + 1 4320-29

7, rue lbn El Heithem
Z.l. SMMT
2014 Mégrine Erriadh

Fax +216 1 4329-76
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Tlrkei
Montagewerk Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 + 216 4419164 +
Vertrieb Hareket Sistemleri Sirketi 216 3838014
Service Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax +90 216 3055867

TR-81540 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Ungarn
Vertrieb Budapest SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 1 437 06-58
Service H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50

Kunigunda u. 18 sew-eurodrive.voros@matarnet.hu
USA
Fertigungswerk Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537

Montagewerk 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
Vertrieb P.O. Box 518 Fax Manuf. +1 864 439-9948
Service Lyman, S.C. 29365 Fax Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montagewerke San Francisco SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
Vertrieb 30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6381
Service Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com
Philadelphia/PA SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Pureland Ind. Complex Fax +1 856 467-3792
2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Weitere Anschriften Uber Service-Stationen in den USA auf Anfrage.
Venezuela
Montagewerk Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Vertrieb Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Service Zona Industrial Municipal Norte sewventas@cantv.net

Valencia, Estado Carabobo

sewfinanzas@cantv.net
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