Technika pohonu \ Automatizécia pohonu \ Systémov integrécia \ Sluzby 00T 300100 0 0 0t

EURODRIVE
Navod na montaz a obsluhu

Priemyselné prevodovky

Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym
sukolim konsStrukéneho radu X..

Triedy krutiaceho momentu 6.8 KNm - 475 kNm

Vydanie 06/2020 25938894/5K




Driving the world

EURODRIVE

| SEW

g
L

g




25938894/SK — 06/2020

Obsah

Obsah

1 VLY=o o= o3 g TR W] e Yo e g 0 T 41 - T 7
1.1 Pouzivanie dOKUMENTACIE .........ooi i e e 7
1.2 Struktira VyStraZnyCh UPOZOMNENT .........cecveveueeeeeeeeeeeeeeeeee e n et n e 7
1.3 NAroky VYPIYVaJUCE Z FUCEINIA ....eeveieeiiiiiitiee ettt a e e e e 8
14 Desatinny oddelovaci znak pri Ciselnych hodnotach...........ccccoeiiiiiiiiiiiici i, 9
1.5 ZNACKY @ NAZVY VYTODKOV ...ttt e e e et eeeeane 9
1.6 Pozndmka k autorskym Pravam...........cc.eeeioiii e 9

2 BezZPpeCnoStNé POKYNY ......cueeiiiiiiiiiiiiicicssmnnerresesrsssssssssssssmssnseeeeseessasssssssnnmssssssnessessansssssnnnnnnns 10
2.1 UVOANE POZNAMKY ....oveeeeeeeeeeeeeeeceeee et n e s st sen s e anaeas 10
2.2 Povinnosti prevadzkovatela ... 10
2.3 L= o)V TRS] (U o] o = SRR 10
24 PouzZitie v sUlade S UrCeNIM .. .o e e e e 11
25 SUvisiaca dOKUMENTACIA .......uviiiiiiiiiic e 11
26 Bezpefnostné symboly Na prevodovKe ...........ooeiiiiiiiiiiiiiiiee e 12
2.7 Symboly Na roZMEroVOM VYKIESE ......cciiuiiiiieiiiiiie et e e 17
2.8 Piktogram Na 0Dale ... 18
2.9 PrEPIAVA ...ttt ————————————————— 19
2.10 Podmienky pre skladovanie a transport.........ccccooooieiiiiiiii i 30

3 Konstrukcia zakladnej prevodovKy ... 32
3.1 Typovy Stitok konStrukCného radu X.......ooooei e 32
3.2 TYPOVE OZNACEINIA ... .eutetiiiieee e e e ettt e e e e s e e e e e e e e e e e aeeeeeeeeeeesesesennnsnnanns 33
3.3 1Y/ [e] a1 ¢= V4 g B= T o To] (o] o F- TSP UPURTRRRRN 36
3.4 MONEAZNA PIOCNA. ... i 40
3.5 Poloha hriadela. ...... ... e e e e 42
3.6 MontéaZne polohy a Standardné montazne plochy ..........ccccoiiiiiiiii 43
3.7 Pevné a premenlivé nato€ené montazne polony ... 46
3.8 ZAViSIOSti SMEruU OtACANIA ... .ccveiiiiiie s 51
3.9 ZAVvislosti SMEru OtACANIA .......uuviiiiiiiiiie e e e e 55
310 VYhOtOVENIE SKINE.....oiiiiiiiiiie e 69
3.1 Prehlad kombinacii vyhotoveni skrine a volitelnych jednotiek.............cccocceiniiieninnnn. 72
312 Ozubenia @ MHAdEIE..........eeiiiiiie e 76
3.13  Vstupné a vystupné hriadel@..........ccoooiiiiiiiiiiii e 77
314 TeSNIACH SYSIEM 1.ttt e e e e e e naeas 82
3.15  Systém ochrannej vrstvy a povrchovej ochrany.............cccccceiiiiiiiiiiiii e 88
0 Tt L TS o To Lo o I o 4 F= = - T S 0
317 OtOCNE PreVOUOVKY ....ciciiiiiiiiie ittt et e e e e e e e e e st e e e e e nbee e e e e nnneeas 91

4 Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni.........ccccccceeimmiini e 92
4.1 Olejova vyrovnavacia NAArZ [ET ........cooiiiiiiii e 92
4.2 Hriadelové mazacie erpadlo /SEP ..., 95
4.3 TIAKOVY SPINAC /PS ...ttt et e e e et e e e e e e e s reea s 97
4.4 Motoroveé €erpadlo JONP .........cooiiiiee e a e e e 97
4.5 Motorové Cerpadlo ONPT/ONP L. ... 97
4.6 (o] 4 g =T 01 (oY= o] oo - 1 N PR 98

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

3



4

Obsah

4.7 Prirubové spojky s valcovym lisovanym spojom /FC-S ...........ccccciieiiiiiiee e 98
4.8 Prirubové spojky s drazkou zalicovaného pera /[FC-K...........cooociiiieiiiie e 99
4.9 MONTAZNA PIITUDA /F ...t e e enes 100
410  Uzavierka spatného chodu /BS..........ocuiiiiiiiii e 101
4.11 Adapter MOtora IMA ...ttt a e e e 102
4.12  Pohony klinovym remefiom /VBD ........c..coiiiiiiiiieiiiiee et 104
413 Pohonné jednotky na ocelovej KONStrUKCIi.........ceeeeeieiiiiiiiicici 105
o S T o Yo 1Yo o It a1 F= o 1= o1 = O PPRRRPR I 107
g T Y o 1= o N A PR R 107
416  Vodné chladiace VEKO /CCV ........uiiiiiiiiiii et 111
4.17  Vodna chladiaca patrona /CCT .........eeeeiiiie e 113
418  Olejovo-vodny chladi€ pri brodivom mazani /OWC ..........cccceoviiiiieeiiiiee e 115
4.19  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OAC...........cccoviiiveeeeeieeeeeee 115
420  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OACT .........cccvceeiiiiiiieeeeee e 115
4.21 Olejovo-vodny chladi€ pri tlakovom mazani JOWP ...t 115
4.22  Olejovo-vodny chladi€ pri tlakovom mazani /OWPT ... 116
4.23  Olejovo-vzduchovy chladi€ pri tlakovom mazani /OAP..........ccccccveeiiiiiiee e 116
4.24  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP1..........cccovvveeeeiieeeieeeccce, 116
4.25  Funkcia vyhrievanie oleja /OH ...........oooiiiiiiiiii e 117
426  SNIMaC teploty /PT 100 ... cee et e e e et e e e e e e e e et e e e eneeeeeneeeenenean 118
427  Teplotny spinaC INTB ...ttt e e e e e e e e e e e e e e ennnenees 118
4.28  Teplotny SPINaC /TSK. ..ottt e e e et e e e s e e e e e e anbaeeeeeanes 118
4.29  Diagnosticka jednotka /DUO10A (starnutie 0leja).............cccoevviiiririiiiiieeeieeiiecciie, 119
4.30 DUVA40A (Diagnostic Unit VIbration) ............ccceiiiiiiiiiiiieee e 119
4.31 OdVZAUSAOVACE /BP ...ttt e e e tee e e neeeenee e e eneeean 123
4.32  PlavaAkovy SPINAC ... ....ooiiiiiiiiii it 126
5 INStalacia/mOoNtaz..........ccceiiiiir i ————————— 127
51 Potrebné naradie @ POMOCKY .........ooiiiiiiiiiiiiiie e 127
5.2 0] (=1 = T T =SSR 127
5.3 Do) (=41 (= oo 4/ 0|V OSSR 128
5.4 Predpoklady Na MONTAZ ... 130
5.5 INStAlACia PrEVOUOVKY .....ooieieiiiicieeee et e e e e e e e e e e e e e e e e eeanannes 132
5.6 Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej naplne (Standard)..................... 135
5.7 Prevodovka s olejovou naplfiou z vyroby (VOlitelN&)............ccooviieiiiiiieieee e 143
5.8 Prevodovka s plnym hriadelfom...........ccuuiiiiiiiiiii e 144
5.9 Prirubové spojky s valcovym lisovanym spojom /FC-S ...........cccocveeiiiiieeeeiee e 145
5.10  Prirubové spojky s drazkou zalicovaného pera /FC-K..........cccccveeeeeiiiiiiiiiiiiieeeeeee, 145
511 Dimenzovanie naboja zakaznika pri prevodovkach s plnym hriadefom ..................... 145
5.12  Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A .......ccccc......... 145
5.13  Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotd€om /.H.........ccoooiiiiiiiiinnnnn 157
5.14  Vystupny hriadel ako duty hriadel' s drazkovanim /.V........ccccooviiiiiiiiiiii e 176
5.15  Prevodovka s dutym hriadefom s TOrqLOC® ........cccoiveiieieeeceeeeee e 188
516 MOMENTOVA OPOTA /T ..ottt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aneeeeeas 206
517 MONIAZNA PriruDa [F ...t 208
LT TS oo S Y2 SO RRURRU 209
519  Adaptermotora IMA ... 210

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

25938894/SK — 06/2020



25938894/SK — 06/2020

Obsah

5.20  Pohony KIinovym remenom /VBD ..........coiiiiiiiieiiiiie et 219
5.21  ZAKIAdOVY FAM /BF ...ttt 233
5.22 OIS W g o] (o] = A 1 = PSR 234
523  Motoroveé Cerpadlo /ONP ... 234
5.24 Motoroveé Cerpadlo ONPA/ONPAL. ... ... i 234
5.25  VentilAtor /FAN. ... .ottt e 235
526  Vodné chladiace VEKO /CCV ........oiiiiiiiiiic ettt 236
5.27  Vodna chladiaca patrona /CCT ........iiee ittt e e e e e 238
5.28  Olejovo-vodny chladi¢ pri brodivom mazani /OWC ............coooiiiiiiiiiie e 243
5.29  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OAC ..........ccccoveeeiiiiiiieeeeeeeee, 243
5.30  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OACT .........ccccceeeieiiiieee e 243
5.31 Olejovo-vodny chladi¢ pri tlakovom mazani JOWP ............cccceiiiiiiiiie e 243
5.32  Olejovo-vodny chladi¢ pri tlakovom mazani /JOWP1 .........cccvvveiiiiiieeeeeieeeee e, 243
5.33  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP..........cccceveeeeeiiiiiicieeeee e, 244
5.34  Olejovo-vzduchovy chladi€ pri tlakovom mazani /OAP ........coccviiiii e 244
5.35 Hrani¢na teplota pre rozbeh prevodovKy ... 245
5.36  Funkcia vyhrievanie oleja /OH ...........ccuiiiiiiiiiii e 245
5.37  TIAKOVY SPINAC /PS ...ttt e e e e e e as 256
5.38  SnIiMaC teploty /PTT00. ... ..ot e e e e e 257
539  Teplotny Spinal INTB ... e 258
540  Teplotny SpinacC /TSK ... et e e e e e e e e e e e e eeas 259
5.41 (@11 101V A 11 (=Y SRR 260
542 PlavaAKOVY SPINAC........ccoi it e et e e 261
L B = | o = USRS 262
Uvedenie do PreVAAZKY .........ccccccceeerressrrerisssssrressssssresssssssseessssssssesssssssssesssssssseessssssssssssssas 263
6.1 D] =741 (= oTo) 4/ 0 VTR 263
6.2 Uvedenie do prevadzky pri prevodovkach s dlhodobou ochranou ...........ccc.cccceeeueeees 265
6.3 Hriadelové mazacie Cerpadlo /SEP ... 266
6.4 Motorove €erpadlo JONP ... 266
6.5 Motoroveé €erpadlo ONPT/ONPAL.......oviiiiicceeeeee e 266
6.6 Odvzdusnovaci filter s vysuSovacim prostriedkom /DC............cooviiieiiiiiiiee e 266
6.7 Vodneé chladiace VEKO /CCV .......coiiiiiiiiiiii e 268
6.8 Vodna chladiaca patrona /CCT ........uuiiie et 269
6.9 Olejovo-vodny chladi€ pri brodivom mazani JOWC ............cccceeiiiiiiiiiiiieeeieeee e 269
6.10  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani JOAC ...........ccooeeeiiiiieiiiiieee e 269
6.11 Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OACT ..........ccccoevveeiiiiiieee e 270
6.12  Olejovo-vodny chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP ...........cccovveieeiiieeiiiiicceeeeee e, 270
6.13  Olejovo-vodny chladi€ pri tlakovom mazani /OWPT ..........c.cceiiiiiiiiiiiee e 270
6.14  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP.........cccccoveiiiiiiieeee e 270
6.15  Olejovo-vzduchovy chladi€ pri tlakovom mazani /OAP T ... 270
6.16  Funkcia vyhrievanie oleja /OH ...........cciiiiiiiiiiie et 271
6.17  Uzavierka spatného chodUu /BS...........cooiiiiiiiieeee et 272
6.18  Rozbeh prevodovky pri nizkych teplotach prostredia ..........ccccceveveeeiiiiiiciiiiiieeeeeee, 272
6.19  Odstavenie prevodovky z prevadzky/konzervovanie prevodovky............ccccceveennnee. 273
L =Y AT o 2 T Te 4 o T 275

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

5



6

Obsah

10

71 Pripravné prace na prehliadku a UdrZbu..........cccocoeiiiiiiiiiiiiiiiie 275
7.2 Intervaly prehliadok @ UdrZDY .........ooooviiiiiiiiiicceee e 276
7.3 INtervaly VYMENY MAZIV .....cooiiiiiiiiiiiieeii ettt e e e 280
7.4 Kontrola hladiny Oleja.........uueiiiiiiie e 281
7.5 Kontrola VIastnOSti Oleja.........cooiiiiiiiiiii e 288
7.6 Y LT g =T ] Y = T UEERPUPRR 289
7.7 OdVZAUSAOVAC /BPG.....coiiiiiiiiiie ettt e e e e e e e annneeee s 294
7.8 Naplnenie tesniaceho tuku (okrem Drywell) .........ccccvviiiiiiiiiiei e 296
7.9 Premazanie ulozZenia pri tesniacich systémoch Drywell ............cccccooiiiiiiiiiin e, 296
7.10 Motorove €erpadlo JONP ... 300
7.1 Motorové cerpadlo ONPA/ONPAL.........uvieiiiiiieeeeeeeeeeee e 300
7.12  Hriadelové mazacie Cerpadlo /SEP ..........cccuuiiiieiiiiie e 300
743 VentilAtor [FAN. ... .ot 301
T4 AXIAINY VENTIATOT ... ..eiiiiieie e e 301
715 Vodné chladiace VEKO /CCV ........oiiiiiiiiii et 309
7.16  Vodna chladiaca patrona /CCT ...t e e 310
7.17  Olejovo-vodny chladi¢ pri brodivom alebo ponornom mazani /OWC ......................... 313
7.18  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom alebo ponornom mazani /OAC................... 313
7.19  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom alebo ponornom mazani /OAC1 ................. 314
7.20  Olejovo-vodny chladi€ pri tlakovom mazani /OWP ............ccciiiiiiiiiiiee e 314
7.21 Olejovo-vodny chladi€ pri tlakovom mazani JOWPT ... 314
7.22  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP.........cccccveeeeiiiiie e 314
7.23  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP T .........c.eevveeieeiiiiiiiiiiieeeeeee, 314
7.24  Funkcia vyhrievanie 0leja /OH ... 315
A T B 1= 1= o = ] [ - S 315
T.26 Ol JOVY FIHET ..ot 316
Schvalené mazacie ProstriedKy ..........ccccccircmerrirrriiniisccsssssssrrrrr s s sssss e e e e e s sssssssssnns 317
8.1 RV AV o =Tl o 1=V AV L SRS 317
8.2 Struktira tabuliek @ SKFatKy..............c.ceueueuiieeeeeeeee et 318
8.3 Vysvetlivky k jednotlivym mazacim prostriedkom ... 319
8.4 Vysvetlivky k externym zariadeniam na zasobovanie olejom/chladiacim zariadeniam
oleja @ VISKOZITE Ol ......coo i 319
8.5 TADUPKY MAZIV.. ettt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s seeassbssneaeeeeas 320
8.6 PIniace MNOZSIVA MAZIVA .....cooiiiiiiiiiiiiiii e e 323
8.7 Tesniace tuky/tuky do valivyCh [0ZISK ............ccoiiiiiiiiiiii e 351
Prevadzkové poruChy/NAprava........ccceeiiieinsisinss s s sssne s 352
9.1 Pokyny pre zistovanie POrUCN...........ooiiiiiii e 352
9.2 MOZNE POrUCNY/NAPIAVA .....eeiiiiiiiiiii et e e 352
9.3 RS T=T SRR 355
9.4 1o = Tor - T RSP 355
4oy 4 F= . 4 - T 6 =P 356
Z0ZNAM h@SI@I ... 367

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

25938894/SK — 06/2020



25938894/SK — 06/2020

VsSeobecné upozornenia
Pouzivanie dokumentacie

1 VSeobecné upozornenia

1.1 Pouzivanie dokumentacie

Predlozena dokumentacia je originalny navod na obsluhu.

Tato dokumentacia je su€astou vyrobku. Dokumentacia sa obracia na v3etky osoby,
ktoré vykonavaju na vyrobku prace.

Dokumentaciu poskytnite v Citatefnom stave. Zabezpecte, aby si pracovnici zodpoved-
ni za zariadenie a riadiaci pracovnici prevadzky, ako aj pracovnici, ktori pracuju na
produkte na vlastnu zodpovednost, tento navod Uplne precitali a porozumeli jeho ob-
sahu. V pripade nejasnosti alebo ak potrebujete dalSie informacie sa obratte na
SEW-EURODRIVE.

1.2 Struktara vystraznych upozorneni

1.21 Vyznam signalnych slov

Nasledujuca tabulka uvadza odstupriovanie a vyznam signalnych slov vystraznych
upozorneni.

Signalne slovo Vyznam Nasledky pri nereSpektovani

A NEBEZPECGENSTVO Bezprostredne hroziace nebezpe- Smrt alebo tazké poranenia
Censtvo

A VYSTRAHA Mozna nebezpecna situacia Smrt alebo tazké poranenia

A OPATRNE Mozna nebezpecna situacia Lahké poranenia

POZOR Nebezpecéenstvo vzniku hmotnych Po&kodenie produktu alebo jeho
Skod okolia

UPOZORNENIE Uzito¢na informacia alebo tip: Ulah-
Cuje zaobchadzanie s produktom.

1.2.2 Struktura vystraznych upozorneni vzt'ahujtcich sa na uréity odsek

Vystrazné pokyny vztahujuce sa na urcity odsek neplatia iba pre Specialnu manipula-
ciu, ale pre viacero manipulacii v ramci jednej témy. Pouzité vystrazné symboly upo-
zorfuju na vSeobecné alebo Specifické nebezpecenstvo.

Tu je uvedena formalna Struktura vystrazného upozornenia tykajuceho sa urcitého od-
seku:

SIGNALNE SLOVO!
Druh a zdroj nebezpecenstva.

Mozné dbsledky pri nereSpektovani pokynov.
* Opatrenia na odvratenie nebezpecenstva.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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VSeobecné upozornenia
Naroky vyplyvajuce z ru€enia

Vyznam vystraznych symbolov

Vystrazné symboly pouzité vo vystraznych upozorneniach maju nasledujuci vyznam:

Vystrazny symbol |Vyznam

VSeobecné nebezpetné miesto

Vystraha pred nebezpe&nym elektrickym napatim

Vystraha pred horucim povrchom

Vystraha pred zavesenym bremenom

Vystraha pred automatickym spustanim stroja

>BP B>

1.2.3 Struktara viozenych vystraznych pokynov

Vlozené vystrazné upozornenia su vlozené priamo do navodu na manipulaciu pred
nebezpeénym ukonom.

Tu je uvedena formalna Struktura vlioZzeného vystrazného pokynu:

A SIGNALNE SLOVO! Druh a zdroj nebezpec€enstva. Mozné désledky pri nereSpek-
tovani pokynov. Opatrenia na odvratenie nebezpecenstva.

1.3 Naroky vyplyvajuce z ru€enia

Dodrziavajte informacie uvedené v tejto dokumentacii. Je to predpokladom pre bezpo-
ruchovu prevadzku a splnenie pripadnych narokov vyplyvajucich z rucenia. Pred
pracou na produkte si najprv precitajte dokumentaciu!

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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VsSeobecné upozornenia
Desatinny oddelovaci znak pri ¢iselnych hodnotach

1.4 Desatinny oddelovaci znak pri €iselnych hodnotach

Tato dokumentacia pouziva bodku ako desatinny oddefovaci znak.
Priklad: 30.5 kg

1.5 Znacky a nazvy vyrobkov

Znacky a nazvy vyrobkov uvedené v tomto dokumente su obchodné znacky alebo za-
pisané obchodné znacky prislusnych drzitefov vlastnickeho prava.

1.6 Poznamka k autorskym pravam

© 2020 SEW-EURODRIVE. V8etky prava vyhradené. Zakazané je akékolvek — aj
Ciasto€né — rozmnozovanie, upravovanie, Sirenie a ostatné zhodnocovanie.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]

Uvodné poznamky

2 Bezpecnostné pokyny [Nicht freigegeben]

2.1 Uvodné poznamky

Nasledujuce zakladné bezpecnostné pokyny sluZia na to, aby zabranili poraneniu
0sb6b a vecnym Skodam, a vztahuju sa predovSetkym na pouZzitie tu dokumentovanych
produktov. Ak sa dodatoCne pouZziju dalSie komponenty, dodrzujte ich vystrazné a
bezpecnostné komponenty.

2.2 Povinnosti prevadzkovatela

Ako prevadzkovatel zabezpeéte reSpektovanie a dodrziavanie zakladnych bezpec-
nostnych pokynov. Uistite sa, ze pracovnici zodpovedni za produkt a za jeho prevadz-
ku, ako aj pracovnici, ktori pracuju na zariadeni na vlastni zodpovednost, Uplne pre-
¢itali tento navod a porozumeli jeho obsahu.

Ako prevadzkovatel zabezpecte, aby vSetky nasledne vykonané prace vykonaval len
odborny personal:

* InStalacia a montaz

* InStalacia a zapojenie

* Uvedenie do prevadzky
« Udrzba a servis

* Vyradenie z Cinnosti

+  Demontaz

Zabezpeclte, aby osoby pracujuce s produktom dodrzZiavali nasledujiuce predpisy,
ustanovenia, podklady a pokyny:

* Narodné a regionalne bezpecnostné predpisy a predpisy na ochranu zdravia pri
praci
* Vystrazné a bezpecnostné Stitky na produkte

* VSetky dalSie projektovacie podklady, navody na instalaciu a uvedenie do pre-
vadzky, ako aj schémy zapojenia

* PoSkodené produkty nemontujte, neinstalujte a neuvadzajte do prevadzky
» VSetky udaje a nariadenie Specifické pre dané zariadenie

Zabezpecdte, ze pristroje, v ktorych je produkt namontovany, su vybavené doplnkovymi
kontrolnymi a ochrannymi vybaveniami. Dodrzuje pri tom platné bezpecnostné
ustanovenia a zakony o technickych pracovnych prostriedkoch a predpisy o BOZP.

2.3 Cielova skupina

Odborni pracovnici
na mechanické
prace

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

V3etky mechanické prace smie vykonavat vyluéne odborny pracovnik s vhodnym
vzdelanim. Odborni pracovnici v zmysle tejto dokumentacie su osoby, ktoré boli obo-
znameneé s konstrukciou, mechanickou instalaciou, odstrafiovanim poruch a udrzbou
vyrobku a maju nasledujucu kvalifikaciu:

» kvalifikacia v odbore mechaniky podla narodnych platnych predpisov
» znalost tejto dokumentacie

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Odborni pracovnici
na elektrotechnic-
ké prace

Dodatoéna kvalifi-
kacia

Poucené osoby

Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Pouzitie v sulade s ur€enim [Nicht freigegeben]

VSetky elektrotechnické prace smie vykonavat vyluéne odbornik v oblasti elektriky
s vhodnym vzdelanim. Odbornik v oblasti elektriky v zmysle tejto dokumentacie su
osoby, ktoré boli obozndmené s instalaciou, uvedenim do prevadzky, odstrafiovanim
poruch a udrzbou produktu, a maju nasledujicu kvalifikaciu:

» kvalifikacia v odbore elektrotechniky podla narodnych platnych predpisov
» znalost tejto dokumentacie

Osoby musia byt preto oboznamené s platnymi bezpe¢nostnymi predpismi, zakonmi a
inymi normami, smernicami a zadkonmi uvedenymi v tejto dokumentacii.

Osoby musia disponovat vyslovne udelenym prevadzkovym opravnenim na uvadza-
nie do prevadzky, programovanie, parametrizaciu, ozna¢ovanie a uzemnovanie za-
riadeni, systémov a elektrickych obvodov.

VSetky prace v ostatnych oblastiach ako je preprava, uskladnenie, prevadzka a lik-
vidacia smu vykonavat’ vylu€ne tie osoby, ktoré boli dostatoéne poucené. Toto po-
uCenie umozni osobam vykonavat potrebné Cinnosti a pracovné kroky bezpecne a
v sulade s u€elom pouzitia.

24 Pouzitie v sulade s uréenim [Nicht freigegeben]

Priemyselné prevodovky su motorom pohariané prevodovky pre priemyselné a pre-
vadzkové zariadenia. DodrZujte povolené otacky a vykony podla technickych udajov,
resp. typoveho Stitku. Pri odchylke zataZenia prevodovky od povolenych hodndt alebo
ak sa prevodovky maju pouzit na iny ucCel ako pre priemyselné a prevadzkové za-
riadenie, mozno ich pouzivat len na zaklade predchadzajuceho suhlasu firmy
SEW-EURODRIVE.

PouZzitie v prostredi ohrozenom vybuchom je zakézané, pokial nie su vyrobky na taky-
to ucel vyslovne uréené.

V zmysle smernice ES o strojovych zariadeniach 2006/42/ES su priemyselné prevo-
dovky nekompletné stroje uréené na zabudovanie do strojovych zariadeni. V rozsahu
platnosti tejto smernice ES je uvedenie do prevadzky v sulade s predpismi mozné az
vtedy, ked je zabezpecena zhoda kone¢ného produktu so smernicou o strojovych za-
riadeniach 2006/42/ES.

2.5 Suvisiaca dokumentacia [Nicht freigegeben]

NavyS$e treba dodrziavat’ nasledujuce dokumentacie:

+ Kataldg Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a elnym sukolim konstruké-
ného radu X..

» Dokumentacia k zakazke, napr. rozmerovy vykres, potvrdenie zakazky atd'.
* V pripade potreby navod na obsluhu "Trojfazové motory"
» V pripade potreby navody na obsluhu zabudovanych volitelnych jednotiek

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Bezpecnostné symboly na prevodovke [Nicht freigegeben]

2.6 Bezpecénostné symboly na prevodovke [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

A OPATRNE

V priebehu ¢asu sa mézu informacné/vystrazné Stitky zaspinit alebo inym spdso-
bom stat’ necitatelné.

Nebezpecenstvo zranenia kvoli necitatelnym symbolom.

» VSetky bezpecnostné, vystrazné a obsluzné symboly neustale udrzujte v Citatel-
nom stave.

* Vymerite poskodené informacné/vystrazné Stitky a bezpecnostné symboly.

ReSpektujte bezpecnostné symboly umiestnené na prevodovke. Maju nasledujuci vy-
znam:

Bezpeénostné Vyznam
symboly

Oznacuje miesto na plnenie oleja. Sucasne sluzi ako riadne
odvzdusSnenie pri vymene oleja.

Oznacuje vypust oleja.

Oznacuje polohu odvzdusnovaca. Sluzi na zabranenie chybam
zdmenou pozicie merania oleja a pozicie odvzduSnenia.

N /-
GIEIEs

Sluzi na predchadzanie chybam spdsobenych nepochopenim.
Dodrziavajte upozornenia v navode na obsluhu.

Oznacuje magneticku olejovi mierku.

Oznacuje magnetickl skrutku na vypustanie oleja.

Oznacuje poziciu mazacich miest a ulahcuje vyhladanie maza-
nych miest. Pomaha predchadzat’ posSkodeniu lozisk.

Oznacuje privod vody a sluzi na vyhladanie moznosti pripo-
jenia.

Oznacuje spatny tok vody a sluZi na vyhlfadanie mozZnosti pripo-
jenia.

Oznacuje privod oleja a slizi na vyhlfadanie moznosti pripo-
jenia.

HHBHO

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Bezpecnostné symboly na prevodovke [Nicht freigegeben]

Bezpecnostné
symboly

Vyznam

&

Oznacuje spatny tok oleja a sluzi na vyhladanie moznosti pripo-
jenia.

Na vystraznom S§titku pri nato€enych montaznych polohach
oznacuje montaznu polohu prevodovky pre kontrolu oleja.

Oznacuje polohu snimaca teploty/teplotného spinaca.

Oznacuje skrutku na vypust'anie mazacieho tuku a slizi na
vyhladanie moznosti vypustenia mazacieho tuku. Pomaha pred-
chadzat’ poskodeniu prevodovky.

Oznacuje skrutku na vypust'anie vzduchu.

Opatrne: Nebezpecenstvo popalenia hortcim povrchom

Opatrne: PoSkodenie prevodovky vytocenim olejovej mierky po-
Cas prevadzky.

Opatrne: Nebezpedenstvo popalenia horucim prevodovym
olejom.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Bezpecnostné symboly na prevodovke [Nicht freigegeben]

Nasledujuce etikety prevodovky mozno odstranit po uvedeni prevodovky do prevadz-
ky.

Vyznam

Brzda nie je nastavena z vyroby.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

EURODRIVE

4O

18855199

@B Die Bremse ist ab Werk nicht
eingestellt.

Mégliche Sachschaden!

* Bremse vor der Inbetriebnahme

€y The brake has not been set at
the factory

Potential damage to property!

« Prior to startup, set the brake according
to the operating instructions.

gemaR Betriebsanleitung einstellen

Le frein n'est pas réglé d'usine
Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, régler le frein
conformément aux instructions de la
notice d'exploitation.

€ El freno no viene ajustado
de fabrica.
jPosibles dafios materiales!
« Antes de la puesta en marcha,

ajustar el freno segun las
instrucciones de funcionamiento.

De rem is niet af fabriek
ingesteld.
Mogelijke materiéle schade!

* Rem voor de inbedrijfstelling conform
technische handleiding instellen.

Hamulec nie jest ustawiony
fabrycznie.

Mozliwe szkody materialne!

* Przed uruchomieniem nalezy
ustawi¢ hamulec zgodnie
z wytycznymi z instrukcji obstugi.

_/

90072045705711

47

Spojka sa dodava bez tuku.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

EURODRIVE

18977405

Kupplung wird ohne Fett geliefert,
Mégliche Sachschaden!

« \or der Inbetriebnahme Kupplung
mit Fett befllen.

Coupling delivered without
grease

Possible damage to property.

« Fill coupling with grease prior to startup.

L’accouplement est livré sans
graisse.

Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, remplir
I'accouplement de graisse.

El acoplamiento se suministra
sin grasa.

iPosibles dafios materiales!

« Llenar el acoplamiento con grasa
antes de la puesta en marcha.

@D

Koppeling wordt zonder
vet geleverd.

Mogelijke materiéle schade!

« Koppeling voor de inbedrijfstelling
met vet vullen.

Sprzegto jest dostarczane
bez smaru.

Mozliwe szkody materialne!

* Przed uruchomieniem nalezy
napetni¢ sprzegto smarem.

—/

9007204570573323

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..

25938894/SK — 06/2020



25938894/SK — 06/2020

Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Bezpecnostné symboly na prevodovke [Nicht freigegeben]

Vyznam

Spojka sa dodava bez oleja.

EURODRIVE

18977413

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

Kupplung wird ohne Ol geliefert.
Mégliche Sachschéaden!

* Vor der Inbetriebnahme Kupplung
mit Ol befillen.

Coupling delivered without oil
Possible damage to property.
« Fill coupling with oil prior to startup.

®

L’accouplement est livré sans
huile.

Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, remplir
I'accouplement d’huile.

€

El acoplamiento se suministra
sin aceite.

jPosibles dafios materiales!

« Llenar el acoplamiento con aceite antes
de la puesta en marcha.

@

Koppeling wordt zonder
olie geleverd.

Mogelijke materiéle schade!

« Koppeling voor de inbedrijfstelling
met olie vullen.

Sprzegto jest dostarczane
bez oleju.
Mozliwe szkody materialne!

« Przed uruchomieniem nalezy
napetni¢ sprzegto olejem.

9007204571876363

Prevodovka je chranena proti koroézii s VCI.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE
©P Getriebe ist mit VCI Gear unit with VCI corrosion
rostgeschiitzt. Nicht 6ffnen! protection. Do not open!

Mbgliche Sachschaden! Potential damage to property!

EURODRIVE » Vor der Inbetriebnahme Vorarbeiten + Prior to startup, perform preliminary
gemaR Betriebsanleitung durchfiihren. work according to operating instructions

« Keine offene Flamme! * No open flames!

(F) Réducteur protégé contre la i Reductor esta protegido con VCI
corrosion avec VCI. Ne pas ouvrir contra la corrosion. jNo abrir!

Risque de dommages matériels ! ijPosibles dafios materiales!

« Avant la mise en service, réaliser les - Antes de la puesta en marcha, efectuar
travaux préliminaires indiqués dans la los trabajos preparatorios segun las
notice d'exploitation. instrucciones de funcionamiento.

+ Pas de flammes ouvertes ! « No debe haber fuego abierto.

@D Tandwielkast is met VCI tegen E::gglﬂgpggjzag;%ﬁ%iona jest
i i 1

corrosie besc.tjermd. Niet openen! Bradka VoI ﬁie otwiera(:a!

Mogelijke materiéle schade! Mozliwe szkody materialne!

« Voor de inbedrijfstelling voor- * Przed uruchomieniem nalezy
bereidingen conform technische przeprowadzi¢ czynnosci przygoto-
handleiding uitvoeren wawcze zgodnie z informacjami

. zawartymi w instrukcji obstugi!
18977421 + Geen open vuur! * Unika¢ otwartych ptomieni!
9007204570575499

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

15



2

1

Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Bezpecnostné symboly na prevodovke [Nicht freigegeben]

Vyznam

Prevodovka sa dodava bez oleja.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

EURODRIVE

Getriebe wird ohne Ol geliefert.
Mégliche Sachschéden!

- Vor der Inbetriebnahme Olbefiillung
gemaR Betriebsanleitung durchfiihren.

Gear unit is delivered without oil.
Potential damage to property!

* Prior to startup, fill in oil according
to operating instructions.

ke

® Le réducteur ne contient pas
d'huile a la livraison.

Dommages matériels possibles !

- Avant la mise en service, effectuer le
remplissage d'huile conformément a la
notice d'exploitation.

El reductor se suministra
sin aceite.

jPosibles dafios materiales!

« Antes de la puesta en marcha,
efectuar el llenado de aceite segliin
las instrucciones de funcionamiento.

ZO;

Tandwielkast wordt zonder
olie geleverd.
Mogelijke materié schade!

« Voor de inbedrijfstelling olie conform
technische handleiding bijvullen.

Przektadnia jest dostarczana
bez oleju.
Mozliwe szkody materialne!

¢ Przed uruchomieniem nalezy wla¢
olej zgodnie z informacjami
zawartymi w instrukcji obstugi.

18977383
_/
9007204570577675
Prevodovka sa dodava so SEW GearOil.
HINWEIS INFORMATION REMARQUE INFORMACION INFORMATIE INFORMAJA
©k o &y
Getriebe wird mit SEW GearOil The gear unit is delivered with
geliefert. SEW GearOil.
EURODRIVE Entfall des 1. Olwechsels nach 500 h Elimination of the initial oil change after
Betriebsstunden. 500 operating hours.
® €
i Réducteur livré avec El reductor se suministra con
1 SEW GearOil SEW GearOil.
Suppression du premier Eliminacién del primer cambio de
remplacement d‘huile aprés aceite después de 500 horas de
500 heures de fonctionnement. funcionamiento.
@D
De tandwielkast wordt Przektadnia jest dostarczana
geleverd met SEW GearOil. z SEW GearOil.
Vervallen van de eerste olieverversing Brak koniecznosci poczatkowej
na 500 bedrijfsuren. wymiany oleju po 500 godzinach pracy.
—/
32738717195

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Symboly na rozmerovom vykrese [Nicht freigegeben]

2.7 Symboly na rozmerovom vykrese [Nicht freigegeben]

ReSpektujte bezpecnostné symboly pouzité na rozmerovom vykrese. Maju nasledujuci

vyznam:
Symboly Vyznam
O Oznacuje miesto na plnenie oleja.
RIS
Jok Oznacuje vypust oleja.
[ Oznacuje polohu odvzdusiovaca.
<
9 Oznacuje polohu inSpekéného veka.
8 Oznacuje polohu zavesnych bodov pre prepravu.
@E Oznacuje polohu olejovej mierky.
@@ Oznacuje polohu olejoznaku.
@H Oznaduje polohu olejoznaku.
% Oznacuje polohu mazacich miest.
S Oznacuje polohu mazacich miest.
Fett Oznacuje polohu vystupu tuku.
i
%/“" Oznaduje privod vody s pripajacim rozmerom.
HyO
et Oznaduje spéatny tok vody s pripajacim rozmerom.
o
=
%Ou Oznacuje privod oleja.
o Oznacuje spatny tok oleja.
=
@& Oznacuje polohu magnetickej uzatvaracej skrutky.
NCas
f Oznacuje polohu momentovej opory.
ala Oznacuje polohu snimaca vibracii prevadzkovatela s pripajacim
7] rozmerom.
456 Oznacuje polohu vyhrievania oleja.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Piktogram na obale [Nicht freigegeben]

2.8 Piktogram na obale [Nicht freigegeben]
Je nutné dodrziavat' piktogramy umiestnené na obale. Maju nasledujici vyznam:
\\I//
AN
™

Krehky tovar Chrante pred Zavesit Ruény hak
teplom zakazany

‘«
‘«
‘I‘tt
I

hore Chrafite pred Tazisko
vlhkom

1811486091

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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2.91

Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Preprava [Nicht freigegeben]

Preprava [Nicht freigegeben]

Vseobecné upozornenia [Nicht freigegeben]

A VYSTRAHA

Volne visiace bremena mézu spadnut.

Smrt alebo tazké poranenia.

* Nezdrziavajte sa pod visacim bremenom.
» Zaistite nebezpecnu oblast.

* Pouzivajte vhodné, dostatoéne dimenzované a neposkodené prepravné pros-
triedky.

» Pri volbe zdvihacieho zariadenia a Zeriava zohladnite rozmery pristroja, stred ta-
Ziska a pohybujucu sa hmotnost' (pozri rozmerovy vykres). Pohybujica sa hmot-
nost je celkovd hmotnost balika pohonu vratane montovanych komponentov
(nielen hmotnost prevodovky)!

A VYSTRAHA

Nadvihnuté bremena mézu spadnut.

Smrt alebo tazké poranenia.

» Zaistite prevodovku, aby pri dvihani nemohla spadnut.
» Zaistite nebezpecnu oblast.

* Pouzivajte vhodné, dostatotne dimenzované a neposkodené prepravné pros-
triedky.

» Pri volbe zdvihacieho zariadenia a Zeriava zohladnite rozmery pristroja, polohu
taziska a pohybujucu sa hmotnost (pozri rozmerovy vykres). Pohybujiuca sa
hmotnost je celkova hmotnost balika pohonu vratane montovanych komponen-
tov (nielen hmotnost prevodovky)!

A OPATRNE

Nebezpe&enstvo kvéli skiznutiu nezaistenych montovanych dielov, napr. zalicova-
nych pier.

Mozné nebezpecfenstvo poSmyknutia kvoli spadnutym dielom.
» Zaistite montované diely.

A OPATRNE

Nebezpecenstvo vytekania mazacieho prostriedku z poskodenych tesneni a na od-
vzduSnovadi.
Lahké poranenia.

» Skontrolujte prevodovku a montované diely, ¢i z nich neunik& mazaci pros-
triedok.

» Tesnenia nesmu prist do kontaktu s Cistiacim prostriedkom, pretoze sa tesnenia
mdzu kontaktom s Cistiacim prostriedkom poskodit.

» Chrante odvzdusnovac pred poSkodenim.

» Uistite sa, Ze sa v prevodovke nenachadza prili§ oleja. Pri prili§ vysokej hladine
oleja a zvySeni teploty méZe na odvzdudiiovaci vytekat mazaci prostriedok.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Preprava [Nicht freigegeben]

fde

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

POZOR

Nespravna preprava mdze mat za nasledok poskodenie prevodovky.
MozZné vecné Skody.

* Dodrziavajte nasledujuce upozornenia.

» Dodavku hned po prijati skontrolujte na pritomnost $kod, spésobenych prepravou.
Pripadné poskodenie ihned oznamte dopravcovi. Uvedenie do prevadzky treba
v pripade potreby vylucit.

* Hmotnost prevodovky zistite na typovom Sstitku (Udaje bez oleja) alebo na rozme-
rovom vykrese. DodrZiavajte tam uvedené zatazenia a predpisy.

* Prevodovku prepravujte podfa moznosti bez olejovej naplne. Ak to nie je mozné,
pamatajte na to, ze hmotnostné udaje na typovom S§titku sa vztahuju len hmotnost
prazdnej prevodovky a odvzdusnovac vymerite za uzatvaraciu skrutku.

* Preprava prevodovky sa musi uskutoc¢nit tak, aby sa zabranilo Skodam na prevo-
dovke a montovanych dieloch. Tak mdzZu, napr. narazy na vofné konce hriadela,
sposobit poSkodenia v prevodovke.

* Na prepravu prevodovky pouzivajte iba predpisané zavesné body [1] (pozri pod-
klady k zakazke). Nezabudnite, Ze prostriedky na uchopenie bremena na motore
alebo montovanych dieloch sa smu pouZzivat iba na stabilizaciu.

» Pri prevodovke s ventilatorom nemusia byt cez kryt ventilatora pristupné predpisa-
né zavesné body [1]. Pred prepravou demontujte kryt ventilatora. Pred uvedenim
ventilatora do prevadzky zaistite, aby bol kryt ventilatora spravne namontovany.

* Nezabudnite, Ze skrutky s okom musia byt Uplne zaskrutkované a musia celo-
plosne priliehat na dosadaciu plochu. Dbajte na nasledujice upozornenie.

Skrutky s ockom DIN 580/DIN 582

§prévne: Nespravne:
Sikmy t'ah v smere roviny oka, max. 45° | Bo€ny t'ah proti smeru roviny oka

45° 0° 45

UPOZORNENIE

Privyhotoveni prevodovky X.e so znizenym stavom oleja si precitajte dodatok
k navodu na obsluhu "Celné prevodovky a prevodovky s kuzZelovym a Celnym
sukolim s vyhotovenim X.e".

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Preprava [Nicht freigegeben]

Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]

Univerzalna skrifia /HU [Nicht freigegeben]

2.9.2

Nasledujuci obrazok znazorfiuje priklady prepravy.

9007205300586251

Horizontalna skrina /HH [Nicht freigegeben]

293

klady prepravy.

nuje pri

Nasledujuci obrazok znazor!

— 210 [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ X100

13315118219

020¢/90 — MS/¥688€65¢C

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Preprava [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ X220 — 320 [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

13319419787
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Preprava [Nicht freigegeben]

Tepelna skrina /HT [Nicht freigegeben]

Prevadzkovatel je zodpovedny za prepravu, nasledujuca tabulka zobrazuje priklady
internych podnikovych predpisov SEW. Tabufka je platnd len pre prepravu na 4
zavesnych bodoch [1] a bez montovanych dielov, ako napr. kulisa motora, zakladovy
ram, externé chladiace zariadenia.

Preprava na 2 zavesnych bodoch so skrutkami s o€kom (DIN 580/DIN 582) nie je po-

volena!
Konstrukéna velkost’ Zavit
X220 - 230 4 x M24
X240 - 250 4 x M30
X260 - 280 4 x M30
X290 - 300 4 x M36
X310 - 320 4 x M36

Nasledujuci obrazok znazorfiuje priklad prepravy.

9007214773115531

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Preprava [Nicht freigegeben]

29.5 Skrina miesadla /HA [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Prevadzkovatel je zodpovedny za prepravu, nasledujuca tabulka zobrazuje priklady
internych podnikovych predpisov SEW. Tabulka je platna len pre prepravu na 4
zavesnych bodoch [1] a bez montovanych dielov, ako napr. externé chladiace za-
riadenia.

Na prepravu pouzite 5 hviezdicovych skrutiek s okom [2]. Preprava so skrutkami
s oCkom DIN 580 a DIN 582 nie je povolena!

Preprava na 2 zavesnych bodoch nie je povolena!

Konstrukéna velkost’ Zavit
X140 - 150 4 x M16
X160 - 170 4 x M20
X180 — 190 4 x M24
X200 - 210 4 x M24

Nasledujuci obrazok znazorfiuje priklad prepravy.

15466449163

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Preprava [Nicht freigegeben]

S motorom [Nicht freigegeben]

(1]

(2]

9007214721193483

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Preprava [Nicht freigegeben]

2.9.6 Prevodovka s adaptérom motora [Nicht freigegeben]

Univerzalna a horizontalna skrina HU/HH [Nicht freigegeben]

Prevodovky s adaptérom motora sa mdzu prepravovat len pomocou zavesnych lan/
retazi [2] alebo zavesnych popruhov [1] v uhle 90° (zvislo) az 70° voci horizontale.
Zavesné oka na motore sa nesmu pouzivat na prepravu. Nasledujuce obrazky
znazoriuju priklady prepravy.

90°-70°
[ <70°

[2] (2] (2] [2]

[ ¥ ey

15582989195

Skrina miesadla /HA [Nicht freigegeben]

Na prepravu prevodovky pouzivajte iba predpisané zavesné body [1] a 5 hviezdicovu
skrutku s o€kom [2]. Preprava so skrutkami s o€kom DIN 580 a DIN 582 nie je povo-
lena.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Preprava [Nicht freigegeben]

Zavesné oka [3] na motore sa nesmu pouZivat na prepravu. Nasledujuce obrazky
znazoriuju priklady prepravy.

(1]

(2]

9007214721193483

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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2 Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]

Preprava [Nicht freigegeben]

29.7 Prevodovka s pohonom klinovym remenom [Nicht freigegeben]

Prevodovky s pohonom klinovym remeriom sa mézu prepravovat’ len pomocou zdvi-
hacich popruhov [1] alebo zavesnych lan [2] v uhle 90° (zvislo). Zavesné oka na moto-
re sa nesmu pouzivat na prepravu.

Nasledujuce obrazky znazoriuju priklady prepravy.

(2]
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2 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Preprava [Nicht freigegeben]

2.9.8 Prevodovka na kulise motora/zakladovom rame [Nicht freigegeben]

Prevodovky na kulise motora/zakladovom rame sa mdzu prepravovat' len s vertikalne
napnutymi zavesnymi lanami [1] alebo retazami.

Nasledujuce obrazky znazoriuju priklady prepravy.

M

[ (1]

e

No

5
>

W =0
N )

O o © ® (ol $)

9007199436455563

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben]
Podmienky pre skladovanie a transport [Nicht freigegeben]

210 Podmienky pre skladovanie a transport [Nicht freigegeben]

V zavislosti od skladovacich a prepravnych podmienok prevodovky mézu byt vyhoto-
vené nasledujucimi druhmi konzervacie a balenia.

2.10.1 Vnutorna konzervécia [Nicht freigegeben]

Standardné konzervovanie [Nicht freigegeben]

Po testovacom chode sa z prevodovky vypusti naplr testovacieho oleja. Vdaka zosta-
vajucemu olejovému filmu je prevodovka doCasne chranena proti korozii. V zavislosti
od objednavky mbze byt prevodovka dodana s olejovou naplfiou. Informacie k tejto té-
me najdete v dokumentacii k zakazke.

Dlhodobé konzervovanie [Nicht freigegeben]

Po testovacom chode sa z prevodovky vypusti napli testovacieho oleja a vnutorny
priestor sa naplni odparovacim inhibitorom korézie. Odvzdusnovac sa nahradi uzatva-
racou skrutkou a prilozi sa k prevodovke.

Pri prevodovkach, ktoré sa prevadzkuju s mazacimi prostriedkami pre potravinarsky
priemysel, nie je povolena konzervacia prostriedkom na ochranu proti korézii VCI.
V pripade konzulujte so SEW-EURODRIVE.

2.10.2 Vonkajsia konzervacia [Nicht freigegeben]

Vo v3eobecnosti sa na vonkajSie konzervovanie prijimaju tieto opatrenia:

Lesklé, nelakované funkéné plochy hriadelov, prirub, montazne plochy a plochy
ndéh na skrini su o8etrené prostriedkom na ochranu proti korézii. Prostriedok na
ochranu proti korézii sa méze odstranovat’ len vhodnym rozpustadlom, ktoré ne-
poSkodi tesniaci kruzok hriadela.

Malé nahradné diely a volné diely, napr. skrutky, matice atd., sa dodavaju zaba-
lené v plastovych vreckach na ochranu proti korézii (vrecko na ochranu proti koré-
Zii VCI).

Otvory so zavitmi a slepé otvory sa uzavru plastovymi zatkami.

Ak sa prevodovka skladuje dihSie ako 6 mesiacov, musi sa pravidelne skontrolo-
vat ochranna vrstva nelakovanych pléch a nater. Pripadne sa musia obnovit
miesta s poSkodenou ochrannou vrstvou a/alebo lakovanim.

2.10.3 Obal [Nicht freigegeben]

Standardné balenie [Nicht freigegeben]

Prevodovka je upevnena na palete a dodava sa bez krytu.

Pouzitie: Pri preprave po susi

Dlhodobé balenie [Nicht freigegeben]

Prevodovka sa bali do drevenej debny a dodava sa na palete, ktora je vhodna aj pre
namornu prepravu.

Pouzitie: Pre namornu prepravu a/alebo dlhodobé skladovanie

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Bezpecénostné pokyny [Nicht freigegeben] 2

Podmienky pre skladovanie a transport [Nicht freigegeben]

2.10.4 Podmienky skladovania [Nicht freigegeben]

POZOR

Nespravne skladovanie mbze mat za nasledok poskodenie prevodovky.

Mozné vecné Skody.

* Prevodovka sa musi pocas skladovania az do uvedenia do prevadzky skladovat
bez otrasov, aby sa zabranilo poSkodeniu vodiacich ploch valivych loZisk!

* Prevodovky s plnenim oleja sa mézu naplnit’ olejom iba po najvrchnejSie valivé
teleso. Tym sa zaisti, ze zostane zvySny objem vzduchu na roztiahnutie pri vy$-
$ich teplotach. Dalej musite pridat VCI Anticorit a prevodovku nesmiete tesne
zapecatit (odvzdusinovac nahradte uzatvaracou skrutkou).

UPOZORNENIE
i Prevodovky sa $tandardne dodavaju bez olejovej naplne, v zavislosti od dizky a pod-
mienok skladovania su potrebné rézne ochranné systémy podfa nasledujucej tabul-
ky.
Konzervovanie + Miesto skladovania Skladovacia lehota
obal

Standardné konzervo- ZastreSené a uzatvorené pri konstantnej teplote | Max. 6 mesiacov pri nepos-
vanie a vihkosti vzduchu (5 °C <8 <60 °C, < 50 % rela- | kodenej povrchovej ochrane.

+ tivnej vihkosti vzduchu).

Bez nahlych vykyvov teploty, kontrolované vetranie
s pouzitim filtra (bez prachu a necist6t). Ziadne ag-
resivne vypary a otrasy.

Standardné balenie

Dlhodobé konzervova- | ZastreSené a uzatvorené pri konstantnej teplote Max. 3 roky pri pravidelnej
nie a vlhkosti vzduchu (5 °C <38 < 60 °C, < 50 % rela- | kontrole a sledovani neporu-

+ tivnej vihkosti vzduchu). Senosti.

Bez nahlych vykyvov teploty a kontrolované vet-
ranie skladovavcieho priestoru s filtrom (bez prachu
a nedistot). Ziadne agresivne vypary a otrasy.

Standardné balenie

Dlhodobé konzervova- | ZastreSené, chranené proti dazdu, bez otrasov. Max. 3 roky pri pravidelnej
nie kontrole a sledovani neporu-
+ Senosti.

dlhodobé balenie

UPOZORNENIE

Pri skladovani v tropickych oblastiach dbajte na dostato¢nu ochranu proti poskodeniu
hmyzom. V pripade odliSnych poziadaviek kontaktujte SEW-EURODRIVE.

jde

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 3 1
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Typovy §titok konstrukéného radu X.. [Nicht freigegeben]

3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
UPOZORNENIE
i Pojem zakladna prevodovka zahffia: Prevodovka so zabudovanymi volitefnymi

31

Navod na montaz a

konstrukéného radu X..

jednotkami, ako napr. vyhrievanie oleja, vodné chladiace veko, vodna chladiaca pa-
tréona, olejova vyrovnavacia nadrz atd. Chladiace zariadenia OAC, OAP, OWC,
OWP, ONP, ONP1 a ONP1L nie su su€astou zakladnej prevodovky.

Typovy stitok konstrukéného radu X.. [Nicht freigegeben]

Nasledujuci priklad popisuje Strukturu typového §titku. Uvedené mnozstvo oleja na ty-
povom §titku sa vztahuje na zakladnu prevodovku.

-
O SEW'EURODRIVE 76646 Bruchsal/Germany O

~

Type | X3FS190B

01.1234567812.0001.06 \D
min. nom. max, | MD
PKI kW | 36 || 180 || 180 | Fs
MK Nm | 43300 || 43300 || 43300 | PM KW DD
npn [ 296 |[ 1480 |[ 1480 | Ta ¢ [25.040 | |
2 mpm | 76 || 379 || 379 | 1743 895 0.13
m | | D
|

| Made in Germany

\D

Qty. of greasing points Fans @

Mass kg ‘ 1340 ‘ Year\ 2019 ‘

=~ | Synthetic Ol CLP HCA60 90 I | |

& )
117093590730278411
Type Typové oznacenie
Nr. Sériové Cislo
Pus kW  |Pracovny vykon na vstupnom hriadeli (HSS)
My, Nm  |Vystupny krutiaci moment prevodovky
n, rpm  |Otacky na vstupe (HSS)
n, rom  |Otacky na vystupe (LSS)
min. Minimalny pracovny bod
nom. Normalny pracovny bod
max. Maximalny pracovny bod
i Presny prevodovy pomer
Fs Prevadzkovy sucinitel
Py kW  |Menovity vykon motora
T, °C Odchylka od Standardného teplotného rozsahu (-20 °C az +40 °C)
Mass kg Hmotnost prevodovky
Greasing points Pocet mazacich miest
Fan Pocet inStalovanych ventilatorov
T Druh oleja a viskozitna trieda/mnoZstvo oleja
Year Rok vyroby
IM Montazna poloha a plocha

obsluhu — Celné prevodovky a

prevodovky s kuzelovym a celnym sukolim
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Typové oznacenia [Nicht freigegeben]

3.2 Typové oznacenia [Nicht freigegeben]

3.21 Prevodovka [Nicht freigegeben]

Nasledujuci priklad opisuje Strukturu typového oznacenia:

X3KS250 /HU /B

X Typovy rad priemyselnych prevodoviek

3 Pocet prevodovych stupriov
e 2 =2-stupriova
3= 3-stupfiova
e 4 =4-stupriova

K Vyhotovenie prevodovky
* F = prevodovka s ¢elnym ozubenim
K =prevodovka s kuzelfovym a €¢elnym sukolim
* T = prevodovka s kuzelovym a €elnym sukolim

S Typ vystupného hriadela
* S = plny hriadel so zalicovanym perom
* R =plny hriadel v hladkom vyhotoveni
* L = plny hriadel s draZzkovanym ozubenim
* A =duty hriadel s drazkou pera
* H = duty hriadel so zvernym kotu¢om
eV =duty hriadel s draZkovanym ozubenim
« T =duty hriadel so zvieracim spojom TorgLOC®
* C = zosilneny plny hriadel so zalicovanym perom
Aplikacia
* B = korCekova prevodovka
* C = prevodovka zdvihacieho zariadenia

250 | Velkosti prevodoviek
« 100 -320
HU Vyhotovenie skrine

* HU = univerzalna skrifa
* HH = horizontélna skrifia
* HA = skrifna mieSadla
* HT = tepelna skrina
* HC = skrifa zdvihacieho zariadenia

B Upevnenie prevodovky
+ /B =patka
* /T = momentova podpera
* /F = priruba

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Typové oznacenia [Nicht freigegeben]

3.2.2 Zariadenia na zasobovanie olejom [Nicht freigegeben]

Tuto prevodovku mozno na chladenie a mazanie vybavit’ zariadenim na zasobovanie
olejom. Nasledujuci priklad opisuje Strukturu typového oznacenia.

OWC020-00/M

(0] Zariadenie na zasobovanie olejom

W Chladiace médium

« W =voda

A =vzduch

* N = motorové Cerpadlo
C Druh

e C = obehové chladenie
P =tlakové mazanie

020 | Velkost
¢+ 005-070

Aplikacia

-0 Montazne polohy
*  0=M1/M2/M3/M4

 1=M5/M6

0 Volitelna jednotka
« 0=50Hz
e 1=60Hz

e 2=50Hz/60 Hz
* 9 = §pecialna konstrukcia

M Spbsob montaze
* M = namontované na prevodovke
* S = osobitna instalacia

3.23 Prirubové spojky [Nicht freigegeben]

Nasledujuci priklad opisuje Strukturu typového oznacenia.

FC530/175SM

FC Prirubova spojka

530 | VonkajSi priemer priruby

175 Priemer otvoru

S Spdsob spojenia hriadela a naboja

» S = valcovy lisovany spoj

* K= spojenie zalicovanym perom
* T = kuzelovy lisovany spoj

M Spdsob vycentrovania
* M = vonkajSie vycentrovanie

* F =vnutorné vycentrovanie

25938894/SK — 06/2020
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

Typové oznacenia [Nicht freigegeben]

3.24 Skratky pre volitené prisluSenstvo [Nicht freigegeben]

Tabulka znazorfiuje pouzité skratky a ich vyznam.

Skratka

Vyznam

PF

Zakladovy ram

BS

Uzavierka spatného chodu

BPG

Odvzdusriovacé

ccv

Vodné chladiace veko

CCT

Vodna chladiaca patréna

F

Montazna priruba

FC

Prirubova spojka

FAN

Ventilator

FAN-ADV

Ventilator vo vyhotoveni Advanced

ET

Olejova vyrovnavacia nadrz

HH

Horizontalna skrina

HU

Univerzalna skrina

HA

Skrifia miesadla

HT

Tepelna skrifia

MA

Adaptér motora

SB

Kulisa motora

SEP

Hriadelové mazacie Cerpadlo

T

Momentova opora

OAC

Obehové chladenie olejového vzduchového chladi¢a s motorovym
Cerpadlom

owcC

Obehové chladenie olejového vodného chladi¢a s motorovym &er-
padlom

OAP

Obehové chladenie olejového vzduchového chladi¢a s tlakovym
mazanim a motorovym €erpadlom

OowP

Obehové chladenie olejového vodného chladi¢a s tlakovym maza-
nim a motorovym Cerpadlom

ONP

Tlakové mazanie a motorové Cerpadlo

ONP1/ONP1L

Tlakové mazanie a motorové Cerpadlo

oD

Olejova mierka

obv

Olejovy vypustaci kohut

OLG

Olejoznak

OH

Vyhrievanie oleja

VBD

Pohon klinovym remeriom

Mimo montaznej priruby, momentovej podpery, horizontalnej a univerzalnej skrine nie

su doplnky sucastou typového oznacenia.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Montazna poloha [Nicht freigegeben]

3.3 Montazna poloha [Nicht freigegeben]

3.31 Definicia [Nicht freigegeben]

Montazna poloha definuje polohu skrine prevodovky v priestore a oznacuje sa ako M1

- M6.

Pri "alternativnych montéznych polohach" sa mézu vyskytnut obmedzenia s ohladom
na urcité volitelné jednotky. V takomto pripade kontaktujte firmu SEW-EURODRIVE.

Nasledujuca tabulka opisuje montazne polohy.

Prevodovka je vyhotovena v nasledujucej montaznej polohe.

Standardna montazna poloha Alternativha montazna poloha
Horizontalna prevodovka M1 M3
Vertikalna prevodovka M5 M6
Stojata prevodovka M4 M2

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Montazna poloha [Nicht freigegeben]

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

020¢/90 — MS/¥688€65¢C
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Montazna poloha [Nicht freigegeben]

X.T100 - 210

X.T220 - 250

3.3.2 Odchylka montaznej polohy [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Pri vyhotoveni prevodovky X.e so znizenym stavom oleja si precitajte dodatok
k navodu na obsluhu "Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a celnym
sukolim s vyhotovenim X.e".

jde

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

Montazna poloha [Nicht freigegeben]

Udaje o pripustnej odchylke montaznej polohy sa vztahuji na prevodovku bez nato-

¢enej montaznej polohy.

X.F.. [Nicht freigegeben]

Montazna poloha: M1 a M3

Montazna poloha: M1 a M3

+1°
0° 1 ==
UPOZORNENIE
i Pri prevodovkach s montaznymi polohami M2, M4, M5, M6 su pripustné odchylky

montaznej polohy *1°.

X.K.. [Nicht freigegeben]

Montazna poloha: M1 a M3

Montazna poloha: M1 a M3

UPOZORNENIE

Pri prevodovkach s montaznymi polohami
montaznej polohy *1°.

jde

M2, M4, M5, M6 su pripustné odchylky

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X.. 39



3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Montazna plocha [Nicht freigegeben]

X.T.. [Nicht freigegeben]

Montazna poloha: M1 a M3 Montazna poloha: M1 a M3

UPOZORNENIE

Pri prevodovkach s montaznymi polohami M2, M4, M5, M6 su pripustné odchylky
montéaznej polohy #1°.

fde

3.4 Montazna plocha [Nicht freigegeben]

Montazna plocha sa definuje ako plocha prevodovky s
» Patkové upevnenie (X.... /B) alebo

» prirubové upevnenie (X.... /F),

na ktoré sa upevnuje prevodovka.

40 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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Montazna plocha [Nicht freigegeben]

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

Definovanych je 6 réznych montaznych pléch (oznacenie F1...F6).

Prevodovka je vyhotovena s nasledujucou montaznou plochou.

'@
o
2.

/
2

/ @ § o
-“» $>) / () O
/ o) v / 9/ )5
/"] @, o
o/ A
0/ \QS 70
Y. (=] 2.

- -\; k\

20434514315
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela [Nicht freigegeben]

3

Poloha hriadela [Nicht freigegeben]

3.5

Polohy hriadelov (0 — 6) zobrazené na nasledujucom obrazku platia pre vystupné
hriadele vo vyhotoveni s plnym a dutym vystupnym hriadelom. Pri inych polohach
hriadelov alebo pri prevodovkach s uzavierkou spatného chodu kontaktujte spoloc-

nost SEW-EURODRIVE.

X.F.. [Nicht freigegeben]

3.5.1

Poloha hriadela X

Poloha hriadela X.FS..

1272706310
/4

Ted

WA
aoy/}
JQ

X.K.. [Nicht freigegeben]

3.5.2

Poloha hriadela X

AR (A= SN

Poloha hriadelov X.KS..

020¢/90 — MS/¥688¢65¢C
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Montazne polohy a Standardné montazne plochy [Nicht freigegeben]

3.5.3 X.T.. [Nicht freigegeben]

Nasledujuce polohy hriadefov su mozné pri vyhotoveni prevodovky X.T..

Konstrukéné velkosti X100 — 210 [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela X.TS.. Poloha hriadeia X.TA..

Konstrukéné velkosti X220 — 250 [Nicht freigegeben]

Polohy hriadelov X.TS.. Polohy hriadela X.TA..

3.6 Montazne polohy a Standardné montazne plochy [Nicht freigegeben]

fde

Kazdej montaznej polohe je priradena urcita Standardna montazna plocha:

UPOZORNENIE

* Montazna poloha a/alebo montazna plocha musia byt zhodné s udajmi v objed-
navke.

+ Ostatné montazne plochy si mozné v spojeni s urlitou montaznou polohou. Zo-
hladnite pritom, prosim, vykres Specificky pre zakazku.

Nasledujuci obrazok znazorfiuje prehfad montaznych poléh a Standardnych montaz-
nych pléch.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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4

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Montazne polohy a Standardné montazne plochy [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Pri montazi prevodovky v montaznej polohe M2 dbajte na to, aby sa na montovane;j
konstrukcii zdkaznika nachadzali vyrezy pre odvzdusnovac a olejovu mierku.

fde

iZy

.“\_ o

22879501579

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Montazne polohy a Standardné montazne plochy [Nicht freigegeben]

X.T100 - 210

X.T210 - 250

20562414219

UPOZORNENIE

lejova mierku.

lohe M2 dbajte na to, aby sa na montovanej
Sriovac a o

dovky v montaznej po
trukcii zakaznika nachadzali vyrezy pre odvzdu

§

Pri montazi prevo

kon

020¢/90 — MS/¥688€65¢C
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konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Pevné a premenlivé natoCené montazne polohy [Nicht freigegeben]

3.7 Pevné a premenlivé nato¢ené montazne polohy [Nicht freigegeben]

Montazne polohy liSiace sa od Standardnych poldh sa delia na pevné a variabilné na-
to€ené montazne polohy.

UPOZORNENIE

* Pevné a variabilné nato€ené montazne polohy su mozné len po konzultacii so
SEW-EURODRIVE. Riadte sa dokumentaciou k zakazke, napr. rozmerovym lis-
tom.

e

* Pri pevnych a variabilnych natoCenych montaznych polohach sa mozu vyskytnut
obmedzenia z hladiska prisluSenstva, technickych udajov a eventualne dlhSich
dodacich lehét. Prekonzultujte so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

J<ze o) S

Iateat
N
K

N\eg

—

A=Y —,
)

'z,e'

18014406531135115

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

25938894/SK — 06/2020



25938894/SK — 06/2020

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Pevné a premenlivé natoené montazne polohy [Nicht freigegeben]

3.71 Pevna nato¢ena montazna poloha [Nicht freigegeben]
Definicia: [Nicht freigegeben]

Prevodovky s pevnou natoenou montaznou polohou maju sice montaznu polohu inu
nez Standardnu, ale pevnu. Prevodovka polas prevadzky nemeni svoju montaznu
polohu.

Priklad: [Nicht freigegeben]
Typové oznalenie pozostava z nasledovnych Casti:
M1-M4/9°
M1 = vystupna montazna poloha
M4 = smer natoCenia
9° = pevny uhol natoCenia
Z montaznej polohy M1 do M4 natoené o 9°

Z toho vyplyva nasledujuca pevna natoCena montazna poloha:

M1-M4/9°

+9°1

8021658507

Kontrola mnozstva oleja sa uskutoChuje vo zvolenej pevnej natoCenej montaznej
polohe.

Pevna natoCena montazna poloha sa na typovom stitku zobrazi nasledovnym spdso-
bom:

E SEW-EURODRIVE 7565 5rucnsaicemany o)

Type |XaFS190B L]
No. |01.1234567812.0001.06 \

min. norm. max. i
PKI kw136 ][180 [[180 |Fs 15

MK2 Nm 143300 ] (43300 |[43300 | PM kw [0 |
Mo ompm o (206 | [1480 | [1480 | T, °C [-25..40
n pm (76 |[379 [[379 | 1743 895 0.11
m—p 1 | M1-M4/9°/F1 | \
[ Made in Germany | \
Greasing points (2 Fan|0]  Masskg[1340 | Year[2016 |
= | CLP HC460 - Synthetic Oil ~90 L || \
il ©)
45036004295365131

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Pevné a premenlivé natoCené montazne polohy [Nicht freigegeben]

3.7.2 Variabilna nato€ena montazna poloha [Nicht freigegeben]

Definicia: [Nicht freigegeben]

Prevodovky s variabilnou nato¢enou montédZznou polohou mézu poc€as prevadzky va-
riabilne menit polohu v uvedom rozpati max./min. uhla natoCenia.

Priklad: [Nicht freigegeben]

Prevodovka sa v prevadzke v variabilnej natoenej montaznej polohe M1 po M6 nasa-
di do 9° a M1 po M5 nasadi do 12°.

1
9007207276404875
Krok 1:
Najvacsi uhol natoCenia ur¢i kladny smer nato€enia (12° > 9°), v tomto priklade 12°
v smere M5.

12° — od M1 po M5, nato¢eny o +12°
9° — od M1 po M5, nato€eny o -9°

M1-M5/-9°

8021665547

4 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Pevné a premenlivé natoené montazne polohy [Nicht freigegeben]

Pre tento priklad je dané nasledujuce typové oznacenie:
M1-M5/-9°...12°

M1 = vystupna montazna poloha

M5 = smer natocenia

12° = od M1 po M5, natoCené o 12°

-9° = o0d M1 po M5, nato€ené o -9° (= od M1 po M6, natoené o 9°)

Premenliva nato¢ena montézna poloha sa zobrazi na typovom $titku.

(O SEW'EURODRIVE 76646 Bruchsal/Germany O\

Type | X3FS190B I
No. |01.1234567812.0001.06 \

min. norm. max. i
PKI kW 136 ][180 J[180 | Fs 15

MK2 Nm 43300 |[43300 |[43300 |PM kW [0 |
Moompm (206 |[1480 |[1480 | T, °C [-25.40 |
nompm 76 |[379 ][379 | 1743895 0.11
) 1 | M1-M5-9 ... 12°/F1 || \
\Made in Germany \ \ \
Greasing points (2] Fan(0]  Masskg[1340 | vear[2016 |
=~ | CLP HC460 - Synthetic Oil ~90 L || \
o ©)

36028805040632843

Krok 2:

Pri variabilnej nato€enej montaznej polohe sa musi zo strany zakaznika stanovit uhol
natoCenia, v ktorom sa kontroluje mnozZstvo oleja.

Na lepSi popis uhla kontroly oleja sa pouzije pridavny typovy Stitok. Na fiom sa zo-
brazi montazna poloha pre kontrolu mnozstva oleja.

01.1807051010.0001.12
) Q M1-M5/10°

1986 968 1DE

£

8021670539
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Pevné a premenlivé natoCené montazne polohy [Nicht freigegeben]

3.7.3 Kombinacie variabilnej a pevnej nato¢enej montaznej polohy [Nicht freigegeben]
Mozné su kombinacie pevnej a variabilnej natocenej montaznej polohy.
Priklad: [Nicht freigegeben]
Nasledujuci priklad opisuje kombinaciu pevnej a variabilnej natoCenej montaznej

polohy. Typové oznacenie pozostava z nasledovnych Casti:

M1-M4/9° (pevna natodena montazna poloha) M1-M5/-9°...12° (Variabilna natoCena montazna poloha)

M1 = vystupna montazna poloha M1 = vystupna montazna poloha
M4 = smer natoCenia M5 = smer natoCenia
9° = pevny uhol nato€enia 12° =12° od M1 po M5
-9° =-9° od M1 po M5 (= 9° od M1 po
M6)

Premenliva a pevna nato€ena montazna poloha je opisana na typovom 8titku.

( o SEW'E U ROD RIVE 76646 Bruchsal/Germany O )

Type | X3FS190B ]
No. | 01.1234567812.0001.06 \

min. norm. max. i
Pkt kw (36 | [180 [[180 |Fs 15

MK2 Nm 43300 |[43300 |[43300 |PM kW [0 |
M oompm (206 | [1480 |[1480 | T, C [-25.40 |
mompm 76 |[379 ][379 | 1743895 0.11
w1 | M1-M4/9° M1-M5/-9..12°F1 | | \
\Made in Germany \ \ \
Greasing points Fan[0]  Mass kg (1340 | Year[2016 |
= | CLP HC460 - Synthetic Oil ~90 L || \
\O ‘ ‘O)

36028805040640907

Pri kombinacii pevnych a variabilnych nato€enych montaznych poldh musi zakaznik
stanovit variabilné natoCenie, v ktorom sa kontroluje hladina oleja. Pevny uhol kontroly
hladiny oleja uz je definiciou stanoveny.

Na spravnu kontrolu stavu oleja je na prevodovke umiestneny pridavny typovy stitok.
Na fiom je uvedena montazna poloha pre kontrolu hladiny oleja.

V tomto priklade kontroluje pouzivatel hladinu oleja pri M1-M4/9° M1-M5/10°.

01.1807051011.0001.12
M1-M4/9°
[ 2 Q M1-M5/10°

1986 968 1DE

K

9007207276419595
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

3.8 Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

Prevodovka sa méze zdsadne prevadzkovat' v obidvoch smeroch otacania. Vynimkou
su vyhotovenia prevodovky s uzavierkou spatného chodu.

Nasledujuce tabulky ukazuju zavislosti smeru otac¢ania medzi vstupnymi a vystupnymi
hriadelmi. Prevodovky, ako aj poloha uzavierky spatného chodu, st schematicky zo-
brazené ako vyhotovenie s plnym hriadefom.

Polohu a smer blokovania uzavierky spatného chodu najdete v dokumentacii zakazky.

3.81 X.F.. [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 14 23 13" 24"
Poloha koncového 3 4 3 4
kolesa
X2F" l ﬂ Jl ﬂ
A A N

it
=

4] | -

X3F..

G =i -

X4F.. %

U = o= | e s s zmjprin{fire
iy g R g
R B R :(;1;]_ _f.’?ﬂ Eﬁifeﬂ
E&iﬂt&iﬂiﬁi o

= poloha uzavierky spatného chodu

Y ]

= alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodového pomeru)

*

= pri pouziti uzavierky spatného chodu je potrebna konzultacia so SEW-EURODRIVE
1) Dodrzujte obmedzenia tykajuce sa externych sil pdsobiacich na LSS
UPOZORNENIE: Dalsie informacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole "Polohy hriadelov" (— B 42).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..



Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

Zavislosti smeru otac¢ania [Nicht freigegeben]

3.8.2 X.K.. [Nicht freigegeben]

Standard [Nicht freigegeben]

ooi: [;t4 *3 : . 4j]
R RN
= o o o
.. ﬂm %H D%B i
X4K.. |:€: :@ I:3: j]

i

i

[

.

N

*

= poloha uzavierky spatného chodu

1) Dodrzujte obmedzenia tykajuce sa externych sil pésobiacich na LSS

UPOZORNENIE: Dalsie informacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole "Polohy hriadelov" (— B 42).

Zmena smeru otacania [Nicht freigegeben]

= alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodového pomeru)

= pri pouziti uzavierky spatného chodu je potrebna konzultacia so SEW-EURODRIVE

Poloha hriadela 03" 04"
Poloha koncového 3 4

kolesa
X2K. 3 D L g
X3K.. %
X4K..

L = poloha uzavierky spatného chodu

/] = alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodového pomeru)

*

1) Dodrzujte obmedzenia tykajuce sa externych sil pdsobiacich na LSS

= pri pouziti uzavierky spatného chodu je potrebna konzultacia so SEW-EURODRIVE

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE: Dalsie informéacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole "Polohy
hriadelov" (— B 42).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otac¢ania [Nicht freigegeben]

3.8.3 X.T.. [Nicht freigegeben]

Standard [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 63 64 634" 643"
Poloha koncového 4 3 3 4
kolesa
X3T100 - 210
X4T100 - 210

Poloha hriadela

Poloha koncového 4
kolesa
X3T220 - 250 ;
(]
X4T220 - 250

i

.

= poloha uzavierky spatného chodu

N

= alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodového pomeru)

= pri pouziti uzavierky spatného chodu je potrebna konzultacia so SEW-EURODRIVE

1) Dodrzujte obmedzenia tykajuce sa externych sil pésobiacich na LSS

UPOZORNENIE: Dal$ie informacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole "Polohy hriadelov" (— B 42).

*

Zmena smeru otacania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 53" 54" 63" 64"
Poloha koncového 3 4 3 4
kolesa
X3T... E % 3 Q_L C
O [ THE
X4T... *
[ O 7l

= poloha uzavierky spatného chodu

Y ]

= alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodového pomeru)

*

= pri pouziti uzavierky spatného chodu je potrebna konzultacia so SEW-EURODRIVE
1) Dodrzujte obmedzenia tykajuce sa externych sil pdsobiacich na LSS
UPOZORNENIE: Dalsie informacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole "Polohy hriadelov" (— B 42).

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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3.9

3.91

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]
Prevodovka sa mdze zasadne prevadzkovat v obidvoch smeroch otéd€ania. Vynimkou
su vyhotovenia prevodovky s uzavierkou spatného chodu.

Nasledujuca tabulka zobrazuje zavislosti smeru otacania medzi vstupnymi a vystupny-
mi hriadel'mi. Prevodovka, ako aj poloha uzavierky spatného chodu, su schematicky
zobrazené ako vyhotovenie s plnym hriadefom.

Polohu a smer blokovania uzavierky spatného chodu najdete v dokumentacii zakazky.

X.F.. [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 123412

Poloha koncového kolesa 3

seifis

X2F.. ml E

Sl

s

=nj

=l

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

Zavislosti smeru otac¢ania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadel'a

123412

Poloha koncového kolesa

3

-

railjive
1%
X3F.. Eg ij
abo1g
X3F.. :€:|
X3F.. E&
]
X3F.. E&
X3F.. il

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadel'a

123412

Poloha koncového kolesa

3

X3F..

i

X3F..

X3F..

X3F..

X4F..

X4F..

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otac¢ania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 123412

Poloha koncového kolesa 3

X4F..

X4F..

X4F..

X4F..

X4F..

X4F..

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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3.9.2

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadel'a

12

342

Poloha koncového kolesa

3

X2F..

e

N

X4F..

o

1) Dodrzujte obmedzenia tykajuce sa externych sil pdsobiacich na LSS
2) Pri pouziti uzavierky spatného chodu je potrebna konzultacia so SEW-EURODRIVE

[l =poloha uzavierky spatného chodu
7

vého pomeru)

Z = alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodo-

UPOZORNENIE: Dal$ie informacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole

"Polohy hriadelov" (— B 42).

X.K.. [Nicht freigegeben]

Poloha hriadel'a

03"

Poloha koncového kolesa

X2K..

n
4
v
mglig
<

X2K..

)
v
v

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

Zavislosti smeru otac¢ania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 03"
Poloha koncového kolesa 3
£ A
4 4
X2K.. v D \%
A
4
X2K.. D v
n
v
X2K.. D U
<
N N
v v
X2K.. v D v
N
4
V
X3K..
<
N
v
v
X3K..

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 03"
Poloha koncového kolesa 3
P A
L  §
Ly 4
V V
X3K..

o

4

\V/

g

g D

N

d b
d D

-

d, b

4
<
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otac¢ania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 03"
Poloha koncového kolesa 3
Fa¥
v
v
X4K..

X4K..

(<1 )
]
P

A
t
U
X4K..
|

d D

<

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

<. 4->
<~ 4.>

D%

1) Dodrzujte obmedzenia tykajuce sa externych sil pdsobiacich na LSS

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

[l = poloha uzavierky spatného chodu

Z = alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodo-
vého pomeru)

UPOZORNENIE: Dal$ie informacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole
"Polohy hriadelov" (— B 42).

3.93 X.T.. [Nicht freigegeben]
Standardna, bez zmeny smeru otaéania [Nicht freigegeben]

X100 - 210 [Nicht freigegeben]

Poloha hriadel'a 53
Poloha koncového kolesa 4
N
L |
A
X3T.. \v
N N
v v
X3T.. v v
X3T..
A A
4 A
X3T.. \Y v

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 63
konstrukéného radu X..



3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otac¢ania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 53
Poloha koncového kolesa 4
X3T..
X3T..
X3T..
A
X3T.. \Y I -
[l = poloha uzavierky spatného chodu
Z = alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodo-

vého pomeru)

UPOZORNENIE: Dalsie informacie a 3D nahlad na prevodovku néajdete v kapitole
"Polohy hriadelov" (— B 42).

64 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

X220 — 250 [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 534"

Poloha koncového kolesa 3

X4T..

X4T..

X4T..

X4T..

XA4T..

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 65
konstrukéného radu X..



3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otac¢ania [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 534"
Poloha koncového kolesa 3
X4T..
XA4T..
XA4T..

1) Dodrzujte obmedzenia tykajuce sa externych sil pdsobiacich na LSS

[l =poloha uzavierky spatného chodu

¢ = alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodo-
vého pomeru)

UPOZORNENIE: DalSie informacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole
"Polohy hriadelov" (— B 42).

66 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otacania [Nicht freigegeben]

Zmena smeru otacania [Nicht freigegeben]

X3T.. [Nicht freigegeben]

Poloha hriadel'a 53
Poloha koncového kolesa 3
£
X3T.. \Y

X3T.. v

X3T..
X3T..
[l = poloha uzavierky spatného chodu
Z = alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodo-

vého pomeru)

UPOZORNENIE: Dalsie informacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole
"Polohy hriadelov" (— B 42).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 67
konstrukéného radu X..



3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Zavislosti smeru otac¢ania [Nicht freigegeben]

X4T.. [Nicht freigegeben]

Poloha hriadela 53"
Poloha koncového kolesa 3
Al
v
\V}
X4T..
N
4
Vv
XA4T..

X4T..

X4T..

1) Dodrzujte obmedzenia tykajuce sa externych sil pdsobiacich na LSS

[l =poloha uzavierky spatného chodu

¢ = alternativna poloha uzavierky spatného chodu (zavisi od velkosti a prevodo-
vého pomeru)

UPOZORNENIE: DalSie informacie a 3D nahlad na prevodovku najdete v kapitole
"Polohy hriadelov" (— B 42).

68 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Vyhotovenie skrine [Nicht freigegeben]

3.10 Vyhotovenie skrine [Nicht freigegeben]

3.10.1  Horizontélna skrifia /HH [Nicht freigegeben]
Horizontalna skrina je vyhotovena pre montaznu polohu M1. Toto vyhotovenie skrine
nie je otoc¢né.

Jednodielna skrina [Nicht freigegeben]

Obrazok zobrazuje priklad jednodielnej skrine pre konstrukénu velkost 100 az 210:

9007208285647499

Dvojdielna skrifia [Nicht freigegeben]

Obrazok zobrazuje priklad dvojdielnej skrine pre konstrukénu velkost 220 az 320:

9453596299

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Vyhotovenie skrine [Nicht freigegeben]

3.10.2 Univerzalna skrifna /HU [Nicht freigegeben]

Univerzalna skrifia sa mbze pouzit vo vSetkych montaznych polohach (M1 — MB6).
Skrine mézu byt v pripade potreby aj otocné.

Jednodielna skrina [Nicht freigegeben]

Obrazok zobrazuje priklad jednodielnej skrine pre konstrukénu velkost 100 az 210:

9007207839154827

Dvojdielna skrina [Nicht freigegeben]

Obrazok zobrazuje priklad dvojdielnej skrine pre konstrukénu velkost 220 az 320:

9007207839156491

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Vyhotovenie skrine [Nicht freigegeben]

3.10.3 Tepelna skrina /HT [Nicht freigegeben]

Tepelna skrifia je vyhotovena pre montaznu polohu M1. Toto vyhotovenie skrine nie je
oto¢né. Prevodovka je rozlicnymi opatreniami prispésobend na zvySené tepelné
poziadavky.

Nasledujuci obrazok zobrazuje priklad tepelnej skrine pre velkost prevodovky 220:

9007208902548235

3.10.4 Skrina mieSadla /HA [Nicht freigegeben]

Skrina miesadla je vyhotovena vylu¢ne pre montaznu polohu M5 pre konstrukéné vel-
kosti X3F140 az 210 ako jednodielna skrifa.

Dalsie informacie najdete v technickej brozure "Technology for Agitators and Aera-
tors".

9007214721109131

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]

Prehlad

3.1

3.11.1

kombinacii vyhotoveni skrine a volitelnych jednotiek [Nicht freigegeben]

Prehlad kombinacii vyhotoveni skrine a volitel'nych jednotiek [Nicht
freigegeben]

Kapitola zobrazuje prehlad, ktoré volitelné jednotky su k dispozicii v akych montaz-
nych polohach/vyhotoveniach skrine.

Horizontalna skrina /HH a univerzalna skrina /HU [Nicht freigegeben]

Jednodielne a delené skrine prevodovky pre horizontalne pouzitia (HH) a univerzalne
skrine (HU) umozriuju velku réznorodost moznych variantov. Ktoré volitelné jednotky
su kombinovatelné s horizontalnou skrifiou (HH) a ktoré s univerzalnou skrifiou (HU),
zobrazuje nasledujuca tabulka. V zasade sa da univerzalna skrifia kombinovat’ so
vSetkymi volitefnymi jednotkami.

Horizontalna montazna poloha M1 [Nicht freigegeben]

Volitel'né jednotky X100 — 210 X220 - 250 X260 — 320

2F | 2K | 3F | 3K | 4F | 4K | 2F | 2K | 3F | 3K | 4F | 4K | 2F | 2K | 3F | 3K
PF Zakladovy ram HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH | HH | HH | HH | HU | HH | HH | HH
BS Uzavierka spatného chodu HU |HU |HH |HH |HU | HU |HH |HU |HH | HH | HH | HH | HU | HH | HH | HH
BSL Obm. krutiaceho momentu uza-| - |- - |HH| - - - - - |HH| - - - - - | HH

vierka spatného chodu
CCV Vodné chladiace veko HU |HU |HH |HH | HU | HU | - - - - - - - - - -
CCT Vodna chladiaca patrona HU |HU |HU |HU |HU | HU |HH |HU | HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
F Montazna priruba HU | HU |HU |HU |HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU
FC Prirubova spojka HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HU | HH | HH | HH
FAN Ventilator HU | HU|HH /HH | HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH |HH | HH | HH | HH | HH
FAN-ADV |Ventilator Advanced - - - - - - - - - |HH| - - - - - |HH
HSST Priechodny vstupny hriadel HU | HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HU | HH | HH | HH | HH
LSST Priechodny vystupny hriadel HU | HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HU | HH | HH | HH | HH
MA Adaptér motora HU |HU |HH |HH |HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU
SB Kulisa motora HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
SEP Hriadelové mazacie ¢erpadlo HU | HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH
T Momentova opora HU | HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
OAC Olejovo-vzduchovy chladi¢ HU |HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH |HH | HH | HH | HH
owcC Olejovo-vodny chladi¢ HU |HU |HU |HU |HU | HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
OAP Olejovo-vzduchovy chladi¢ HU | HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH
OWC Olejovo-vodny chladi¢ HU | HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
ONP Motorové ¢erpadlo HU |HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH |HH |HH | HH | HH | HH
oD Olejova mierka HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
oDV Olejovy vypustaci kohut HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
OH Vyhrievanie oleja HU | HU | HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
OLG Olejoznak HU |HU | HH /HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
VBD Pohon klinovym remerfiom HU | HU |HU |HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU
PT100 Snimac teploty HU |HU |HU |HU |HU | HU |HH |HU |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
NTB Teplotny spinaé HU | HU | HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
TSK Teplotny spina¢ HU | HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH |HH | HH | HH | HH | HH
DUO10A |Diagnosticka jednotka HU | HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
HH  Horizontalna skrifia (a univerzalna skrina) HU len univerzalna skrina
D Volitelné jednotky su k dispozicii vo v8etkych velkostiach prevodo-
viek

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Prehlad kombinacii vyhotoveni skrine a volitelnych jednotiek [Nicht freigegeben]

¢ VoliteIné jednotky nie su k dispozicii pre vSetky velkosti prevodoviek
i Otocné prevodovky sa zakladaju vylu€ne na vyhotoveni univerzalnej skrine (HU).

Horizontalna skrina (HH) nie je oto¢na. Informacie k tomu najdete v kapitole "Oto¢né
prevodovky" (— B 91).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 73
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Prehlad kombinacii vyhotoveni skrine a volitelnych jednotiek [Nicht freigegeben]

Vertikalna montazna poloha M5 [Nicht freigegeben]

Volitelné jednotky X100-X130 X140-210 X210-250 X260-320
2F, 2K, 3F, 2F, 2K, 3K, 3F 2F, 2K, 3F, 3K, | 2F, 2K, 3F,
3K, 4F, 4K, 3F, | 4F, 4K, 3T, 4T 4F, 4K, 3T, 4T | 3K, 4F, 4K
3T, 4T
PF Zakladny ram HU HU
Monoblok HU HU HA/HU - -
Delena - - - HU HU
BS Uzavierka spatného chodu HU HU HA/HU HU HU
CCV Vodné chladiace veko HU HU HU - -
CCT Vodna chladiaca patréna HU(**) HU(**) HA/HU(**) HU HU
F Montazna priruba B5 HU HU HA/HU HU HU
F Montazna priruba B14 HU HU HA/HU HU HU
F Montazna priruba (Specialna konstruk- HU(*) HU(*) HA(*)/HU(*) HU HU
cia)
Prirubova spojka so zalicovanym pe- HU HU HA/HU HU HU
rom/bez zalicovaného pera
FAN Standardny radialny ventilator HU HU HU HU HU
FAN Standardny radialny ventilator v MA HU HU HU HU HU
FAN Axialny ventilator v MA HU(*) HU(*) HA - -
Priechodna HSS HU HU - HU HU
Priechodna LSS HU HU HU HU HU
MA IEC/NEMA adaptér motora HU HU HA/HU HU HU
SEP Hriadelové mazacie ¢erpadlo HU HU HA/HU HU HU
Mazanie v olejovom kupeli s olejovou HU HU HA/HU HU HU
vyrovnavacou nadrzou
Momentova opora HU HU HU HU HU
OAC Olejovo/vzduchovy chladi¢ HU HU HA/HU HU HU
OowC Olejovo/vodny chladi¢ HU HU HA/HU HU HU
oD Olejova mierka HU HU HA/HU HU HU
Olejovy vypustaci ventil HU HU HA/HU HU HU
OH Vyhrievanie oleja HU(**) HU(*) HA/HU(**) HU HU
Olejoznak HU HU HA/HU HU HU
VBD Pohon klinovym remefiom HU(*) HU() HA(*)/HU(*) HU(*) HU(*)
PT100 Snimac teploty HU HU HA/HU HU HU
NTB Teplotny spinaé HU HU HA/HU HU HU
TSK Teplotny spinaé HU HU HA/HU HU HU
DUO10A |Diagnosticka jednotka pre starnutie HU HU HA/HU HU HU
oleja
Tlakovy spinacé HU HU HA/HU
Olejovy filter (samostatny filter) HU HU HA/HU
Olejovy filter (dvojity filter) HU HU HA/HU
Standardné lozisko pre pomaly sa ota- HU HU HU HU HU
cajuci plny a duty hriadel’ (LSS)
Zosilnené lozisko pre pomaly sa otaca- - - - HU HU
juci plny hriadefl (LSS)
Zosilnené lozisko pre pomaly sa otaca- HU HU HU - -
juci duty hriadel (LSS)
Lozisko EBD pre stredné zat'aZzenia pre HU(*) HU HA/HU HU(*) HU(*)
pomaly sa otacajuci plny hriadel (LSS)
Lozisko EBD pre velké zat’azenia pre HU(*) HU HA/HU HU(*) HU(*)
pomaly sa otacajuci plny hriadel’ (LSS)
Tesnenie Drywell pre M5 WL23 - HU HA/HU HU(*) HU(*)
Centralne monitorovacie rozhranie - - HA - -
Centralne miesto na domazavanie - - HA - -
* K dispozicii na poziadanie. HU  Univerzélna skrina

** V kombinacii s Drywell k dispozicii len na poziadanie.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym

konstrukéného radu X..
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3.11.2

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Prehlad kombinacii vyhotoveni skrine a volitelnych jednotiek [Nicht freigegeben]

Tepelné skrine /HT [Nicht freigegeben]

Tepelna skrifa (HT) umoziuje velké mnozstvo moznych variantov. Ktoré volitelné
jednotky su kombinovatelné s tepelnymi skrifiami (HT), zobrazuje nasledujuca tabul-

ka.

Volitel'né jednotky X3K180 - 320
PF Zakladovy ram HT
BS Uzavierka spatného chodu HT
BSL Obm. kratiaceho momentu uzavierka spatného chodu HT
FC Prirubova spojka HT
FAN Ventilator HT
HSST Priechodny vstupny hriadel HT
LSST Priechodny vystupny hriadel HT
MA Adaptér motora HT
SB Kulisa motora HT
SEP Hriadelové mazacie ¢erpadlo HT
T Momentova opora HT
oD Olejova mierka HT
obv Olejovy vypustaci kohut HT
OH Vyhrievanie oleja HT
OLG Olejoznak HT
VBD Pohon klinovym remenom HT
PT100 Snimac teploty HT
NTB Teplotny spinaé HT
TSK Teplotny spinaé HT
DUO10A Diagnosticka jednotka HT
i Volitelné jednotky su k dispozicii vo vSetkych konstrukénych velkostiach
Z Volitelné jednotky nie su k dispozicii vo vSetkych konstrukénych velkostiach

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Ozubenia a hriadele [Nicht freigegeben]

3.11.3  Skrina miesadla /HA [Nicht freigegeben]

Skrifia mieSadla (HA) umozriuje velké mnozstvo moznych variantov. Ktoré volitefné
jednotky su kombinovatelné so skrinou mieSadla (HA), zobrazuje nasledujuca tabul-

ka.

Volite'né jednotky X3F140 — 210
PF Zakladovy ram HA
BS Uzavierka spatného chodu HA
BSL Obm. kratiaceho momentu uzavierka spatného chodu HA
CCT Vodna chladiaca patréna HA
F Montazna priruba B5/B14 HA
FC Prirubova spojka HA
FAN Ventilator HA
MA Adaptér motora HA
SEP Hriadelové mazacie ¢erpadlo HA
OAC Olejovo-vzduchovy chladi¢ HA
owcC Olejovo-vodny chladi¢ HA
OAC Olejovo-vzduchovy chladi¢ HA
OWC Olejovo-vodny chladi¢ HA
oD Olejova mierka HA
obVv Olejovy vypustaci kohut HA
OH Vyhrievanie oleja HA
OLG Olejoznak HA
PT100 Snima¢ teploty HA
NTB Teplotny spinac HA
TSK Teplotny spinac HA
DUO10A Diagnosticka jednotka HA

Filter HA
EBD PrediZena vzdialenost loZisk HA

3.12 Ozubenia a hriadele [Nicht freigegeben]

Kalené a brusené ozubenia sa vyrabaju z vysoko kvalitnej konstrukénej ocele. Vystup-
né hriadele sa vyrabaju z huzevnatej uSlachtilej ocele.

76 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Vstupné a vystupné hriadele [Nicht freigegeben]

3.13 Vstupné a vystupné hriadele [Nicht freigegeben]

RozliSujeme medzi dvomi druhmi hriadelov:
* Rychlo rotujuci hriadel (HSS), normalne vstupny hriadel

» Pomaly rotujuci hriadel (LSS), normalne vystupny hriadefl

20611259531

3.13.1  Vstupny hriadel [Nicht freigegeben]

Vstupny hriadel je opatreny uzatvorenou drazkou pre zalicované pero podla DIN
6885/T1 a centrovacim otvorom podla DIN 332. V rozsahu dodavky su obsiahnuté pri-
slugné zalicované pera podla DIN 6885/T1 — tvar A.

27021598088261643

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 77
konstrukéného radu X..



3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Vstupné a vystupné hriadele [Nicht freigegeben]

3.13.2 Vystupny hriadel ako pIny hriadel’ so zalicovanym perom /..S [Nicht freigegeben]

Vystupny hriadel je opatreny uzatvorenou drazkou pre zalicované pero podfa DIN
6885/T1 a centrovacim otvorom podfa DIN 332. V rozsahu dodavky je obsiahnuté
jedno zalicované pero podla DIN 6885/T1 — tvar B. Na zjednoduSenie montaze
hnacich prvkov, ako napr. naboj spojky, ma hriadel jeden zavadzaci Usek so znize-
nym priemerom.

27021598088460811

3.13.3 Vystupny hriadel v hladkom vyhotoveni /..R [Nicht freigegeben]

Na upevnenie silovo spajanych vystupnych prvkov, napr. prirubovych spojok s valco-
vym lisovanym spojom, sa dodavaju prevodovky s hladkym vystupnym hriadelom.
Hriadel m& na Celnej strane centrovaci otvor podla DIN 332. Zavadzaci usek so
zmendenym priemerom ulah&uje montaz vystupnych prvkov.

9007200756231819

78 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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3.13.4

3.13.5

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Vstupné a vystupné hriadele [Nicht freigegeben]

Vystupny hriadel ako pIny hriadel s drazkovanim /..L [Nicht freigegeben]

Vystupny hriadel je vybaveny drazkovanym ozubenim podfa DIN 5480. Na zlepSenie
vedenia vystupného prvku je pred a za drazkovanym ozubenim k dispozicii centrova-
nie. Na Celnej strane hriadela su k dispozicii 2 zavity na upevnenie koncovej platne.

9007199999008011

Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkou pre pero /..A [Nicht freigegeben]
Duty hriadefl je vybaveny drazkou zalicovaného pera podla DIN 6885/T1.
Obsahom dodavky su:
* ochranny kryt [2]
» upeviovacie skrutky [1] alebo
* 2 poistné kruzky

9007199579038987

Ochranny kryt je vyhotoveny prachotesne. Na strane krytu sa preto vo vSeobecnosti
pouziva Standardny tesniaci systém.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Vstupné a vystupné hriadele [Nicht freigegeben]

3.13.6  Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotiu¢om /..H [Nicht freigegeben]
Zverny kotuc€ je umiestneny na protilahlej strane hriadela stroja.
Obsahom dodavky su:
» zverny kotuc€ [2] a ochranny kryt [3]
* koncova doska s upevinovacimi skrutkami [1] alebo
» 2 poistné kruzky

324304523

Ochranny kryt je vyhotoveny prachotesne. Na strane krytu sa preto vo vSeobecnosti
pouziva Standardny tesniaci systém.

3.13.7 Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel je vybaveny draZzkovanym ozubenim podla DIN 5480.
Obsahom dodavky su:
» ochranny kryt [2]
» koncova doska so skrutkami [1] alebo
* 2 poistné kruzky

744271627

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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3.13.8

3.13.9

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Vstupné a vystupné hriadele [Nicht freigegeben]

Upevnenie prevodovky pri prevodovkach s dutym hriadefom [Nicht freigegeben]

POZOR

Vdaka tuhému spojeniu medzi hriadelom stroja a dutym hriadelom prevodovky mo-
Ze na uloZeni vystupného hriadela vzniknat vynutené namahanie. Vedie to k po-
Skodeniu ulozenia vystupného hriadela a tvorbe kordzie z trenia v spoji hriadela
stroja a dutého hriadefla prevodovky.

MozZné vecné Skody.

* Pri hriadeloch strojov bez vlastného ulozenia alebo len s jednym uloZenim sa
prevodovka normalne vyhotovuje s upevnenim cez patku alebo prirubu a pouzi-
va sa ako uloZenie. V tomto pripade dbajte na velmi dobré nastavenie suosovosti
s existujucim uloZenim.

* Ak je hriadel stroja vybaveny najmenej 2 vlastnymi uloZeniami, prevodovka sa
musi na hriadel stroja len nasunut a podpriet momentovou podperou. Na za-
branenie nepripustného namahania loziska nepouzivajte prevodovky s upevio-
vanim cez patku alebo prirubu.

Prevodovka s dutym hriadefom s TorqLOC® [Nicht freigegeben]

Pri dodavke prevodovky so zvieracim spojom TorgLOC® je v prevodovke zabudovany
duty hriadel TorgLOC®. Montazna stprava TorqgLOC® a zverny kotu¢ su prilozené
k prevodovke. Ochranny kryt je namontovany na prevodovke.

MontaZna suprava TorqLOC® pozostava z nasledujdcich dielov:

(3]

[4]

[7]

9007213490555787

[3*] Dorazovy kruzok (*volitelne v ponuke pre konstrukéné velkosti X100 — 170)
[4]  Puzdro na strane vystupu
[71  Protipuzdro

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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3 Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Tesniaci systém [Nicht freigegeben]

3.14 Tesniaci systém [Nicht freigegeben]
3.14.1 Vstupny hriadel [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Pri vyhotoveni prevodovlv<y X.e so znizenym stavom oleja si precitajte dodatok
k navodu na obsluhu "Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a Celnym
sukolim s vyhotovenim X.e".

[0

Nepremazavatelné tesnenie [Nicht freigegeben]

Oznacenie Vlastnost’ Prostredie Obrazok

Samostatny tesniaci krizok ( 2 Q

Standard hriadela s protiprachovou chlop- normalne prostredie

fiou E*iix

Samostatny tesniaci kruzok
Chraneny proti prachu hriadela s protiprachovym ve-
kom

Zatazenie prachom s abrazivnymi
Casticami stredné

[1] volitelne s tesniacim kruzkom hriadela s vlozkou valca

Premazavatelné tesnenie [Nicht freigegeben]

Oznacenie Vlastnost’ Prostredie Obrazok

Chranené proti prachu Dvojity tesniaci krizok hriadela [Zatazenie prachom s abrazivnymi
premazavatelné s protiprachovym vekom Casticami vysoké

25938894/SK — 06/2020

82 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Tesniaci systém [Nicht freigegeben]

Oznacenie

Vlastnost’

Prostredie

Obrazok

Radialne labyrintové tesne-

nie (Taconite)
premazavatelné

Samostatny tesniaci kruzok
hriadela s radialnym labyrinto-
vym tesnenim

Zatazenie prachom s abrazivnymi
Casticami vefmi vysoké

AR

[1] volitelne s tesniacim kruzkom hriadela s vloZkou valca

3.14.2

i

Vystupny hriadel’ [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Dbajte na to, aby sa pri premazéavani otacal hriadefom prevodovky.

Nepremazavatelné tesnenie [Nicht freigegeben]

Oznacenie Vlastnost’ Prostredie Obrazok
B Samostatny tesniaci kruzok
Standard hriadela s protiprachovou chlop- normalne prostredie

flou

Chraneny proti prachu

Samostatny tesniaci krizok
hriadela s protiprachovym ve-
kom

Zatazenie prachom s abrazivnymi
Casticami stredné

[1] volitelne s tesniacim kruzkom hriadela s vlozkou valca

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Tesniaci systém [Nicht freigegeben]

Premazavatelné tesnenie [Nicht freigegeben]

Oznacenie

Vlastnost’

Prostredie

Obrazok

Chranené proti prachu
premazavatelné

Dvojity tesniaci kruzok hriadela
s protiprachovym vekom

Zatazenie prachom s abrazivnymi
Casticami vysoké

Radialne labyrintové tesne-
nie (Taconite)
premazavatelné

Samostatny tesniaci krizok
hriadela s radialnym labyrinto-
vym tesnenim

Zatazenie prachom s abrazivnymi
Casticami velmi vysoké

[1] volitelne s tesniacim kruzkom hriadela s vloZkou valca

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Tesniaci systém [Nicht freigegeben]

3.14.3 Poloha mazacich miest [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

i Dalsie informacie o miestach mazania najdete v rozmerovom vykrese.

Univerzalna skrina HU/horizontalna skrina HH/tepelna skrina HT [Nicht freigegeben]

Mazacia hlavica na veku prevodovky [Nicht freigegeben]

Pri premazatelnych tesniacich systémoch sa pouZivaju Standardné kuzefové maznice
podfa DIN 71412 A R1/8. Premazanie treba vykonavat v pravidelnych intervaloch.
Miesta mazania sa nachadzaju v oblasti vstupného a/alebo vystupného hriadela.

Priklad [Nicht freigegeben]

18014398833098379

Mazacia hlavica na hornej strane prevodovky [Nicht freigegeben]

V zuzenych montaznych pomeroch sa mdzu miesta mazania umiestnit na hornej
strane prevodovky. Pritom sa pouzije plocha maznica podla DIN 3404 A G1/8. Pre-
mazanie treba vykonavat v pravidelnych intervaloch.

Dodrzujte nasledujuce body:

* Pri pohonoch s ventilatorom, adaptérom motora alebo pohonoch klinovym reme-
fnom sa Standardne pouziva tato moznost.

* Tato moznost plati su¢asne pre vstupné a/alebo vystupné hriadele.

Priklad [Nicht freigegeben]

18014398833108107

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Tesniaci systém [Nicht freigegeben]

Skrina miesadla /HA [Nicht freigegeben]

Pri premazavatelnych tesniacich systémoch sa pouzivaju Standardné kuzelové maza-
cie hlavice. Premazanie treba vykonavat v pravidelnych intervaloch. Miesto mazania
[1] sluzi na mazanie tesnenia na strane pohonu. Miesto mazania [2] slUZi na mazanie
tesnenia na vystupnej strane.

15644535179

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Tesniaci systém [Nicht freigegeben]

3.14.4 Tesniaci systém Drywell [Nicht freigegeben]

Ako doplnok k normalnemu tesneniu mozno vertikalne prevodovky s vystupnym
hriadelom smerujucim nadol vyhotovit dodato€ne s tesniacim systémom Drywell. Dol-
né lozisko vystupného hriadela je od priestoru oleja oddelené zabudovanou rurkou [1].
LoZisko je mazané tukom a preto sa musi premazavat v pravidelnych intervaloch
(plocha maznica DIN 3404 A G1/8). Hladina oleja je pod hornym koncom rurky, takze
na tomto mieste nemdze unikat' olej [2]. Na zabezpecCenie dostatoéného mazania
hornych lozisk, ako aj ozubenia, sa vSetky prevodovky s tesniacim systémom Drywell
vybavuju tlakovym mazanim (hriadelové mazacie Cerpadlo alebo motorové Eerpadlo).

Miesta mazania pre tesniacich systémoch Drywell ngjdete v kapitole "Premazanie ulo-
Zenia pri tesniacom systéme Drywell" (— B 296).

|7

d T T

/;\ﬂ:\

0
ﬁ

9007199961031563

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Systém ochrannej vrstvy a povrchovej ochrany [Nicht freigegeben]

3.15

Pouzitie ako povrchova ochrana pri typickych podmienkach prostredia, kategorie koro-

zivnosti DIN EN ISO 12944-2.

Nasledujuce tabulky zobrazuju prehlad systémov ochrannej vrstvy a povrchovej

ochrany

Systém ochrannej vrstvy a povrchovej ochrany [Nicht freigegeben]

Prevodovka je vyhotovena s nasledovnou povrchovou ochranou.

OS 1 nizke zat’'azenie prostredim

iy il
o]

Vhodny pre prostredie s vyskytujucou sa kondenza-
ciou a atmosférami s nizkou vihkostou alebo znecis-
tenim, napr. aplikacie vo vonkajSom prostredi so za-
streSenim alebo ochrannym zariadenim, nevykuro-
vané budovy, v ktorych sa mdze vyskytovat konden-
zacia.

V suvislosti s kategoriou koréznosti: C2 (malé)

Priklady pouZzitia

» Zariadenia v pilach
* MieSadla a premieSavacie zariadenia

Test kondenzacie ISO 6270

120 h

Test rozprasSovanim soli

ISO 7253
OS 2 stredné zat’'azenie prostredim
Vhodné pre prostredia s vysokou vihkostou alebo
strednym atmosférickym znecistenim, napr. aplikacie
vo vonkajSom prostredi pri priamom pdsobeni pro-
stredia.
V suvislosti s kategoriou koréznosti: C3 (mierne)
Priklady pouzitia * Pouzitie v Strkovniach
* Lanové drahy
Test kondenzacie ISO 6270 120 h
Test rozprasovanim soli 240 h
ISO 7253
OS 3 vysoké zat'azenie prostredim
Vhodné pre prostredie s vysokou vihkostou a prilezi-
tostnym silnym atmosférickym a chemickym znecis-
tenim. Prilezitostné Cistenie kyselinami alebo lUhmi.
Aj pre aplikacie v pobreZznych oblastiach s miernym
zataZenim solou.
V suvislosti s kategoriou koréznosti: C4 (silné)
Priklady pouzZitia * Pristavné Zeriavy

+ Cisticky
e Zariadenia v povrchovych baniach

Test kondenzacie ISO 6270

240 h

Navod na montd? a obsluhu — Celné prevodovky a
konstrukéného radu X..

prevodovky s kuzelovym a celnym sukolim
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Systém ochrannej vrstvy a povrchovej ochrany [Nicht freigegeben]

OS 3 vysoké zat'azenie prostredim

Test rozprasSovanim soli
ISO 7253

480 h

OS 4 vysoké zat’azenie prostredim

Vhodné pre prostredia so stalou vlhkostou a silnym
atmosférickym a chemickym znecistenim. Pravidelné
mokré Cistenie s obsahom kyselin a zasad aj s che-
mickymi Cistiacimi prostriedkami.

V suvislosti s kategoriou koréznosti: C5 (velmi silné)

Priklady pouzitia

* Pohony v sladovniach
* Mokra oblast’ v napojovom priemysle
* Dopravné pasy v potravinarskom priemysle

Test kondenzacie ISO 6270

360 h

Test rozprasovanim soli
ISO 7253

600 h

fde

UPOZORNENIE

« Standardny farebny odtiefi krycieho nateru RAL 7031 sa méze odliSovat podla za-
kazky, pozri dokumentaciu zakazky.

» Farebné odtiene podla RAL — ano

» Lesklé diely, konce hriadelov/priruby su oSetrené ochrannym antikoréznym pros-

triedkom vytla€ajucim vodu a pot pre vonkajSie konzervovanie.

« Standardne st plechové diely (napr. ochranné kryty) nalakované RAL 1003.

« Ak mate zaujemo o kvalitné systémy povrchovej ochrany, obratte sa na

SEW-EURODRIVE.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Spdsob mazania [Nicht freigegeben]

3.16 Sposob mazania [Nicht freigegeben]

3.16.1  Brodivé mazanie [Nicht freigegeben]

Hladina oleja je nizka; Casti ozubenia a lozisk, ktoré nie st ponorené v oleji, sa mazu
odstrekovanym olejom. Standardny spésob mazania pre horizontalne montazne
polohy (M1 alebo M3).

3.16.2 Ponorné mazanie [Nicht freigegeben]

Prevodovka je (takmer) Uplne naplnena olejom, vSetky ozubenia a loziska su uplne
alebo Ciastocne ponorené v olejovom kupeli.

+ Standardny spésob mazania s olejovou vyrovnavacou nadrzou pri:

— nato€enych montaznych polohach pri horizontalnych prevodovkach od urcitého
uhla sklonu (zavisi od typu prevodovky, vyhotovenia a konstrukénej velkosti)

— vertikalnych prevodovkach (montazna poloha M5)
— zvislej montaznej polohe (M4) pri prevodovkach X.K..

+ Standardny spdsob mazania bez olejovej vyrovnavacej nadrzi pri:
— zvislej montaznej polohe (M4) pri prevodovkach X.F../X.T..

3.16.3 Tlakové mazanie [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Prevodovka je vybavena Cerpadlom (hriadefové mazacie Cerpadlo alebo motorové
Cerpadlo). MnoZstvo oleja je nizke a prip. sa dokonca zniZi voCi brodivému mazaniu.
Ozubenia a uloZenia, ktoré sa neponaraju do olejového kupefa, sa mazu olejom cez
olejové vedenia.

Tlakové mazanie sa pouziva vtedy, ked

* nie je mozné pouzit brodivé mazanie (pozri prislusné montazne polohy a varianty
pri "ponornom mazani"),

* namiesto ponorného mazania, ak je toto nezelané a/alebo z tepelnych dévodov
nevyhodné,

* sa pozaduje tesniaci systém Drywell (len pri vertikdlnom vystupnom hriadele
s LSS nadol),

* sa vyskytuju vysoké vstupné otacky a prekroCia sa medzné otacky pre ostatné
druhy mazania (zavisia od velkosti prevodovky, vyhotovenia a poctu stupriov).

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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3.17

Konstrukcia zakladnej prevodovky [Nicht freigegeben]
Otocéné prevodovky [Nicht freigegeben]

Otocné prevodovky [Nicht freigegeben]

jde

UPOZORNENIE

Otocné prevodovky si mozné len s vyhotovenim univerzalnej skrine /HU.

Univerzalne skrine /HU su namontované symetricky k strednej osi a vSetky montazne
plochy su upravené, takze pre montazne polohy M1/M3 je mozna aj "montaz nad
hlavou".

Dal$ie informacie najdete v "dodatku k navodu na obsluhu" podla zakazky.

8584295179

Navod na montaZ a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Olejova vyrovnavacia nadrz /ET [Nicht freigegeben]

4 Konstrukcia moznosti a dopinkovych vyhotoveni [Nicht
freigegeben]
41 Olejova vyrovnavacia nadrz /ET [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Ulohou olejovej vyrovnavacej nadrze je vyrovnavat kolisanie objemu oleja v systéme
spbsobené kolisaniami teploty. Dosahuje sa to tym, Ze olejova vyrovnavacia nadrz pri
stupajucej teplote prevodovky pojme Cast zva¢seného objemu oleja a pri vychladnuti
prevodovky ho zas privedie spat, takZe prevodovka je v kazdom prevadzkovom stave
uplne naplnena olejom.

Olejova vyrovnavacia nadrz je dimenzovana tak, aby vychadzajuc zo stavu oleja pred-
pisanej firmou SEW-EURODRIVE, dokazala v povolenom prevadzkovom teplotnom
rozsahu vyrovnavat zmeny objemu oleja. Ochladenie pod povoleny rozsah ma za na-
sledok, Ze olejova vyrovnavacia nadrz sa Uplne vyprazdni a do prevodovky sa nasaje
vzduch. Mbze to viest k nedostatoénému mazaniu a tym k vypadok prevodovky. Za-
hriatie nad povoleny teplotny rozsah vedie k preplneniu olejovej vyrovnavacej nadrze,
takze moze vytekat olej. V prevadzke je povolena akakolvek hladina pod ¢i nad hladi-
nou predpisanou firmou SEW-EURODRIVE, pokial sa v olejovej vyrovnavacej nadrzi
nachadza olej a nepreteka z nej.

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Olejova vyrovnavacia nadrz /ET [Nicht freigegeben]

411 Univerzalna skrifia /HU [Nicht freigegeben]

Nasledujuci obrazok uvadza priklad prislusenstva.

Montazna poloh?ﬂMS

Montazna poloha M5

[11  Odvzdusriovacé

[2] Olejova mierka

[3] Vypustoleja

[4] Olejova vyrovnavacia nadrz

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 93
konstrukéného radu X..



4 Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Olejova vyrovnavacia nadrz /ET [Nicht freigegeben]

4.1.2 Skrina miesadla /HA [Nicht freigegeben]

Nasledujuci obrazok uvadza priklad prislusenstva pre prevodovku mieSadla /HA kon-
Strukeénych velkosti X140 — 210.

(1 (2] [4]

(3]

15485987211

[11  Odvzdudiiovaé

[21  Olejova mierka

[3] Vypustoleja

[4]  Olejova vyrovnavacia nadrz

94 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Hriadelové mazacie Cerpadlo /SEP [Nicht freigegeben]

4.2 Hriadelové mazacie €erpadlo /SEP [Nicht freigegeben]

jde

Obrazok znazornuje priklad hriadelového mazacieho Cerpadla v montaznej polohe
M5.

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]

9007199962408331

Hriadelové mazacie Cerpadlo
Tlakovy spina¢

Vypust oleja

Odvzdusnovac

Olejova mierka

Pri tlakovom mazani hriadelové mazacie Cerpadlo [1] nezavislé od smeru otacania po-
trubnym systémom vo vnutri prevodovky zasobuje olejom vSetky loziska a ozubenia
nad olejovym kupelom.

Hriadelové mazacie Cerpadlo [1] sa na prevodovku montuje externe a cez spojku je
hnané priamo vstupnym hriadelom alebo predlohovym hriadelom prevodovky. Tym je
zabezpecena vysoka spolahlivost fungovania ¢erpadia.

Hriadelové mazacie Cerpadlo [1] sa mbze vyhotovit' v 5 rozli€nych velkostiach Cerpa-
diel. Vhodné ¢erpané mnozstvo sa pre prislusnu aplikaciu uréuje tymito faktormi:

Potrebné mnoZstvo oleja na napajanie mazacich miest

Poloha ¢erpadla (spojené so vstupnym alebo predlohovym hriadelom)
Prevodovy pomer

Dimenzovany pre otaCky prevodovky

UPOZORNENIE

Spravna funkcia hr[adel‘ového mazacieho Cerpadla sa kontroluje cez namontova-
ny tlakovy spinac. Udaje najdete v kapitole "Tlakovy spina¢" (— B 137).

Vyber vhodnej velkosti Cerpadla konzultujte so SEW-EURODRIVE.

Pre spravnu funkciu hriadefového mazacieho Cerpadla su potrebné minimalne
otacky na vstupe. Pri premennych otackach na vstupe (napr. pri pohonoch
riadenych meniémi) alebo pri zmene vstupnych otaCok uz dodanej prevodovky
s hriadelovym mazacim cCerpadlom bezpodmieneCne kontaktujte firmu
SEW-EURODRIVE.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Hriadelové mazacie ¢erpadlo /SEP [Nicht freigegeben]

4.21 PrehlFad: Umiestnenie hriadefového mazacieho ¢erpadla [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Vyhotove- Poloha hriadelového Obrazok
nie mazacieho ¢erpadla
Pri Eelnych prevodovkach
sa hriadelové mazacie
X.F.. Cerpadlo umiestiuje
oproti vstupnému
hriadelu.
Pri prevodovkach s kuze-
lovym a €elnym sukolim
X2K... | yo vyhotoveni X2K/X4K/
X4K.. X4T sa hriadelové maza-
XA4T.. cie éerp?dlo’umiestﬁu!'e
na protilahlu stranu vy-
stupného hriadefla.
Pri prevodovkach vo vy-
hotoveni X3K/X3T sa
X3K.. hriadelové mazacie Cer-
X3T.. padlo umiestriuje na

stranu vystupného
hriadela.

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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4.3

4.4

4.5

Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Tlakovy spinac /PS [Nicht freigegeben]

Tlakovy spina€ /PS [Nicht freigegeben]

Tlakovy spina¢ signalizuje spravny tlak oleja vo vytlaGnom potrubi a tym funkénu pri-
pravenost tlakového mazania. Prevadzkovatel preto musi zaistit kontrolu tlakového
spinaca.

Pocas fazy rozbehu prevodovky s koncovym Cerpadlom hriadela méze dojst k one-
skorenému narastu tlaku. Pomaly narast tlaku v tejto faze méze vyvolat signal poru-
chy tlakovym spinadom, ktory je mozné premostit. Casové premostenie tlakového spi-
naca sa potom musi obmedzit na 5 az max. 10 sec.

V dbsledku d'alSieho oneskorenia odpojenia sa prevodovka méze poskodit’ a preto nie
je pripustné.

Motorové cerpadlo /ONP [Nicht freigegeben]

fde

UPOZORNENIE

Popisy ku konstrukcii pristroja najdete v dodatku k navodu na obsluhu "Motorové Cer-
padlo /ONP".

Motorové c¢erpadlo ONP1/ONP1L [Nicht freigegeben]

jde

UPOZORNENIE

Popisy ku konS$trukcii pristroja najdete v navode na obsluhu "Motorové Cerpadlo
ONP1/ONP1L".

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Momentova opora /T

[Nicht freigegeben]

4.6 Momentova opora /T [Nicht freigegeben]

Pri prevodovkach v ndsuvnom vyhotoveni je na podopretie reakéného momentu voli-
tefne k dispozicii momentova podpera. Momentova opora dokaze zachytavat tahové
aj tlakoveé zataZenie.

Jej dizku mozno nastavovat v ramci urgitého rozsahu.

Momentova opora pozostava z vidlicovej hlavy s ¢apom [1], zavitového svornika [2],
bezudrzbovej klbovej hlavy [3] a vidlicovej dosky s ¢apom [4]. KonsStrukcia klbovej
hlavy umoznuje vyrovnanie montaznych tolerancii a posunuti vyskytujucich sa v pre-

27021598123349771

[11  Vidlicova hlava s Capom
[2]  Zavitovy svornik s maticou
[3] Kibova hlava

[4]  Vidlicova doska s Capom

UPOZORNENIE
i Vyhotovenie ventilatora X.K.. Advanced nie je mozné v spojeni s momentovou pod-
perou, pretoze kryt ventilatora sa upevriuje v sty¢énom bode momentovej podpery.
4.7 Prirubové spojky s valcovym lisovanym spojom /FC-S [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

POZOR

Nespravna instalacia a montaz méze mat za nasledok poskodenie prevodovky.
Mozné poskodenie prevodovky.

* Prevodovky s tuhou prirubovou spojkou nie je mozné dodato¢ne upevnit tuhym
spojenim na podlahu. Upevnenie patky prevodovky a pripadne pouzitie zaklado-
vého ramu preto nie su povolené.

Prirubové spojky [1] su pevné spojky na spojenie 2 hriadelov [2].

Vhodné su pre prevadzku v oboch smeroch otacania, avSak nedokazu vyrovnavat
presadenia hriadelov.

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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4.8

Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Prirubové spojky s drazkou zalicovaného pera /FC-K [Nicht freigegeben]

Krutiaci moment medzi hriadelom a spojkou sa prenasa cez valcovy lisovany spoj,
obe polovice spojky sa zoskrutkuju na prirubach. Pri hydraulickej demontaZi lisované-
ho spoja su spojky po obvode vybavené viacerymi demontaznymi otvormi [3].

2 1 2
| : I [ ] [ ] [ ]
©) (@] ‘

N
J& %Af

45035997225573259

[T

©)

Prirubové spojky s drazkou zalicovaného pera /FC-K [Nicht freigegeben]

POZOR

Nespravna inStalacia a montaz méze mat za nasledok poskodenie prevodovky.
Mozné poskodenie prevodovky.

* Prevodovky s tuhou prirubovou spojkou nie je mozné dodato€ne upevnit tuhym
spojenim na podlahu. Upevnenie patky prevodovky a pripadne pouZitie zaklado-
vého ramu preto nie su povolené.

Prirubové spojky [1] sU pevné spojky na spojenie 2 hriadelov [2].

Vhodné su pre prevadzku v oboch smeroch otacania, avSak nedokazu vyrovnavat
presadenia hriadelov.

Kratiaci moment medzi hriadelom a spojkou sa prenasa cez spojenie zalicovaného

19120961163

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Montazna priruba /F [Nicht freigegeben]

4.9 Montazna priruba /F [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

*  Montaznu prirubu mozno kombinovat so vSetkymi typmi vystupnych hriadelov, to-
to v8ak nie je mozné v spojeni so Standardnym tesniacim systémom. Pri prevo-
dovkach s dutym hriadefom dodrzujte obmedzenia uvedené v kapitole "Upevnenie
prevodovky s dutym hriadefom" (— & 81).

jde

 Pri montaznych prirubach s externymi prie€nymi silami kontaktujte
SEW-EURODRIVE.

Alternativne k patkovému upevneniu je pre prevodovky k dispozicii montazna priruba.

491 B14 [Nicht freigegeben]

Montazna priruba vo vyhotoveni B14 je vyhotovena s vonkajSim centrovanim a
s upeviovacimi zavitmi.

20891934731

49.2 B5 [Nicht freigegeben]

Pre velkosti prevodovky X130 — 190 je k dispozicii vyhotovenie B5. Montazna priruba
je vyhotovena s prechodovymi otvormi.

20891937675

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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410

Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Uzavierka spatného chodu /BS [Nicht freigegeben]

Uzavierka spatného chodu /BS [Nicht freigegeben]

e

Uzavierka spatného chodu sluzi na zabranenie nezelanym smerom otacania. V pre-
vadzke je mozZny potom uz iba stanoveny smer ota€ania.

Uzavierka spatného chodu pracuje s blokovacimi telieskami nadvihovanymi odstredi-
vou silou. Po dosiahnuti zdvihacich otacok sa blokovacie telieska celkom odklopia od
kontaktnej plochy vonkajSieho krizku. Uzavierka spatného chodu je mazana prevodo-
vym olejom.

(1

1) @’::W Lo_o{f Jg{ﬁ@
=50 5o
O )

p— ¢ccv@w ol J -

o o Bl Iy

9007199454671627

Smer otacania sa definuje vzhladom na vystupny hriadel (LSS).
* CW = pravotoc€ivy chod

+ CCW = lavotocivy chod

Pripustny smer otacania [1] je oznaCeny na skrini.

UPOZORNENIE

Pri pohonoch s priechodnym vystupnym hriadeflom sa smer otacania udava pri po-
hlade na polohu hriadela 3.

V pripade odliSnych poziadaviek kontaktujte firmu SEW-EURODRIVE.

Pamatajte, ze pri prevadzke pod zdvihacimi otackami sa mbze opotrebovat uzavierka
spatného chodu.

Stanovenie udrzbovych intervalov zasadne prekonzultujte so spoloénostou SEW-
EURODRIVE pri:

- otackach vystupného hriadela n, < 950 min™*
» alebo pri nasledujucom vyhotoveni prevodovky:
» alebo pri nasledujucich vyhotoveniach prevodovky:

Konstrukéna velkost’ Otacky na vstupe (HSS) Menovity prevodovy pomer prevo-
n, v min! dovky
I
X2K100 - 230 950 — 1150 210
X3K/X3T100 — 130 950 — 1150 vsetky Iy
X3K/X3T140 — 170 950 — 1150 >31.5
X3K/X3T180 — 320 950 — 1150 =50
X3K/X3T100 — 110 1150 — 1400 225
X3K/X3T120 — 130 1150 — 1400 =40
X3K/X3T140 — 170 1150 — 1400 =50
X3K/X3T180 — 320 1150 — 1400 =63
X3K/X3T100 — 130 > 1400 2 35.5
X3K/X3T140 — 170 > 1400 > 63

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’

Otacky na vstupe (HSS)

Menovity prevodovy pomer prevo-

n, v min! dovky
I

X4K/X4T120 — 190 950 — 1150 vSetky Iy
X4K/X4T200 — 320 950 — 1150 Iy =200
X4K/X4T120 - 170 1150 — 1400 vsetky Iy
X4K/X4T180 — 320 1150 — 1400 =200
X4K/X4T120 - 130 > 1400 vsetky iy
X4K/X4T140 — 250 > 1400 iy =200

411 Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

jde

Adaptéry motora [1] sa dodavaju pre montaz
motorov IEC (B5) velkosti 100 az 355

motorov NEMA ("C"-face) velkosti 182 az 449

UPOZORNENIE

InStalacia prevodovky sa musi uskutocnit tak, aby sa do adaptéra motora (na

strane HSS) nedostali Ziadne kvapaliny a nemohli sa v nej zbierat. Inak existuje
nebezpedenstvo, Ze sa prislusné tesnenie hriadela poSkodi a nasledné Skody vy-

tvoria potencialny zapalny zdroj.

Sucastou dodavky je elasticka zubova spojka.

VSetky adaptéry motora mozno pre 2- a 3-stupriové prevodovky vybavit’ ventilato-

rom.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

Nasledujuci obrazok zobrazuje priklad montaze adaptéra motora [1] na prevodovku:

X.F..
[1] =
O (@]
5 o il
SEVY = H
0O) (o g
o o
1
o o ﬂ —
W = H
0) © g s J
[1] X.T.
== ||[ [ [AL @
SEW = H

21228198667

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

412 Pohony k

jde

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

linovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

A VYSTRAHA

Dodrzujte maximalnu obvodovu rychlost podla udajov vyrobcu.
Smrt alebo tazké poranenia.

* Nadmerné otacky mézu poskodit remenicu.

UPOZORNENIE

Pohony s klinovymi remenimi v Standardnom vyhotoveni nemozZno kombinovat
s montaznou prirubou alebo ventilatorom, pretoZe tieto kombinacie navzajom kolidu-
ju.

Pohony s klinovym remefiom sa obyCajne nasadzuju tam, kde je potrebné vyrovnanie
celkového prevodového pomeru alebo konstrukéné okrajové podmienky vyzaduju urci-
té usporiadanie motora.

Standardny rozsah dodavky zahffia konzolu motora, remenice a klinové remene, ako
aj ochranny kryt klinového remena. Volitelne mozno s motorom dodat pohon ako
kompletne montovanu jednotku.

Nasledujuce obrazky znazorfiuju principialnu konstrukciu prevodovky s pohonom
klinovym remerfiom.

X.K..

ISEWVV

21274118667

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Pohonné jednotky na ocelovej konstrukcii [Nicht freigegeben]

413 Pohonné jednotky na ocelovej konstrukcii [Nicht freigegeben]

Pre prevodovky v horizontdlnom vyhotoveni sa dodavaju predmontované baliky poho-

nu na ocelovej konstrukcii (kulisa motora alebo zakladovy ram).

4.13.1 Kulisa motora /SB [Nicht freigegeben]

Kulisa motora je ocelova konstrukcia [1] na spolo€né umiestnenie prevodovky, (hydro)
spojky a motora (prip. aj brzdy), vratane ochrannych zariadeni, ako je kryt atd.
Spravidla pritom ide o:

prevodovku s dutym hriadelom alebo

prevodovku s plnym hriadefom s tuhou prirubovou spojkou na vystupnom hriadeli.

Podopretie ocefovej konstrukcie [1] je zaistené momentovou podperou [2].

Priklad: Kulisa motora so spojkou [Nicht freigegeben]

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]

(1] @)

(2]

Kulisa motora

Momentova opora (volitelna)

Prevodovka s kuzelovym a €elnym sukolim
Spojka s ochrannym krytom

Motor

216568971

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Pohonné jednotky na

ocelovej konstrukcii [Nicht freigegeben]

413.2 Zakladovy ram /BF [Nicht freigegeben]

Pre prevodovky v horizontalnom vyhotoveni sa dodavaju predmontované baliky poho-
nu na zakladovom rame.

Kulisa motora je ocelova konstrukcia [1] na spoloéné umiestnenie prevodovky, (hydro)
spojky a motora (prip. aj brzdy), vratane ochrannych zariadeni, ako kryt atd. Podopre-
tie ocelovej konstrukcie sa uskutoCni cez viaceré patkové upevnenia [2]. Spravidla pri-
tom ide o prevodovku s plnym hriadefom s elastickou spojkou na vystupnom hriadeli.

Priklad: Zakladovy ram so spojkou [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

(5] [4] [3]
[ /

SE\V

—]

| ] L

(]

219858571

[11  Zakladovy ram

[2] Patkové upevnenie

[3] Prevodovka s kuzelovym a €elnym sukolim
[4]  Ochranny kryt spojky

[5]  Motor

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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414

4141

414.2

4143

415

4151

Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Spdsob chladenia [Nicht freigegeben]

Spoésob chladenia [Nicht freigegeben]

Chladenie ventilatorom [Nicht freigegeben]

Na vstupnom hriadeli prevodovky je zabudovany ventilator, ktorého pruad vzduchu
zlepSuje prechod tepla z povrchu prevodovky do okolia. Informacie najdete v kapitole
"Ventilator /FAN" (— B 107).

Zabudované chladenie [Nicht freigegeben]

Tu sa jedna o chladiaci systém zabudovany priamo do skrine prevodovky alebo bez-
prostredne pripojené chladiace systémy, napr. vodné chladiace veko, alebo vodna
chladiaca patrona.

Obehové chladenie [Nicht freigegeben]

Prevodovy olej sa z prevodovky precerpava pomocou Cerpadla (motorové Cerpadlo
alebo hriadelové mazacie Cerpadlo) do externého vymennika tepla. Spravidla sa pri-
tom jedna o olejové napdjacie jednotky s vymennikom tepla olej-voda alebo olej-
vzduch.

Ventilator /[FAN [Nicht freigegeben]

Na zvySenie medzného tepelného vykonu alebo pri zmene podmienok prostredia po
uvedeni prevodovky do prevadzky mozno namontovat ventilator. Smer otacania pre-
vodovky nema vplyv na prevadzku ventilatora.

X.F.. Radialny ventilator zakladny [Nicht freigegeben]

of

/ I =
o)

(1] C O
[@)\u
=
ol

(1] o O
o

18014399183926283

[1] ponechany volny vstup vzduchu

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Ventilator /FAN [Nicht freigegeben]

4.15.2 X.K.. Radialny ventilator zakladny [Nicht freigegeben]

o

20

(1]

(1]

[1] ponechany volny vstup vzduchu

/]
]

N

N\

27021598438673035

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Ventilator /FAN [Nicht freigegeben]

4.15.3 X3K.. Diagonalny ventilator zakladny [Nicht freigegeben]

Pri vyhotoveni X3K.. Advanced sa mdze pripajaci prvok, napr. hydraulicka rozbehova
spojka, namontovat’ licujuco ku krytu ventilatora.

Volny vstup vzduchu je zabudovany do krytu ventilatora.

30°

18014399183937419

[1] ponechany volny vstup vzduchu

UPOZORNENIE

Vyhotovenie ventilatora X3K.. Advanced nie je mozné v spojeni s momentovou pod-
perou, pretoze kryt ventilatora sa upevriuje v styénom bode momentovej podpery.

fde

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Ventilator /FAN [Nicht freigegeben]

4.15.4 Axialny ventilator zakladny [Nicht freigegeben]

Na zvySenie medzného tepelného vykonu sa zabuduje axialny ventilator [1]. Ventilator
je zavisly od smeru otacania, t. j. existuju rozlicné ventilatory pre pravy resp. favy
chod. Dodrziavajte udaje v podkladoch k zakazke.

Univerzalna skrina HU/horizontalna skrina HH/tepelna skrina HT [Nicht freigegeben]

9007214782014731

Skrina miesadla /HA [Nicht freigegeben]

15583854347

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]

416 Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]

fde

Vodné chladiace veko sa nachadza na montdZnom otvore prevodovky a napdja sa
z vodovodnej pripojky. Vodovodnu pripojku zabezpedi zédkaznik.

Odvadzané mnozstvo vody zavisi od vstupnej teploty a objemového prietoku preteka-
juceho chladiaceho média. Dodrzat’ sa musia udaje uvedené v technickej Specifikacii.

UPOZORNENIE

Nepouzivajte agresivne chladiace média, ako napr. brakicki alebo technologicku
vodu, konzultacia so spoloénostou SEW-EURODRIVE.

4.16.1  Konstrukcia [Nicht freigegeben]

(21 [1] [3]

1

9007199568481675
[11  Vodné chladiace veko
[2]  Vstup
[3] Vystup

Vodné chladiace veko [1] pozostava z kordzievzdornej hlinikovej zliatiny. Na pripo-
jenie na chladiaci okruh su k dispozicii nasledujuce dva otvory s rurkovym zavitom.

¢ Konstrukéna velkost X100 — 130: G3/8"
*  Konstrukéna velkost X180 — 210: G1/2"

Potrubie nie je su€astou dodavky. Prevodovka vo vyhotoveni s vodnym chladiacim
vekom sa dodava kompletne zmontovana.

Vodné chladiace veko moZno namontovat’ aj dodato¢ne. Prekonzultujte so spolo¢nos-
tou SEW-EURODRIVE.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]

4.16.2 Technické udaje [Nicht freigegeben]

Dodrziavajte nasledujuce hodnoty v tabulke. Tieto sa nesmu prekrogit. Nie su pripust-

né nizSie hodnoty. NavySe dodrziavajte pokyny v podkladoch k zakazke.

Konstrukéna velkost’

max. objemovy prietok chladiacej

max. tlak vody

vody barov
I/min
X100 - 110 15 6
X120 - 130 15 6
X180 — 190 28 6
X200 - 210 28 6

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

417 Vodna chladiaca patréona /CCT [Nicht freigegeben]

e

Vodna chladiaca patréna je umiestnena v olejovom kupeli prevodovky a napdja sa
vodovodnou pripojkou. Vodovodnu pripojku zabezpedi zakaznik.

Odvadzané mnozstvo vody zavisi od vstupnej teploty a objemového prietoku preteka-
juceho chladiaceho média. Poget vodnych chladiacich patron najdete v technickej
Specifikacii. Dodrzat sa musia udaje uvedené v technickej Specifikacii.

UPOZORNENIE

Nepouzivajte agresivne chladiace média, ako napr. brakicki alebo technologicku
vodu, konzultacia so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

4171 Konstrukcia [Nicht freigegeben]

jde

] (o]
O O ’

e g

= |
 ©e® ©]

11

(3] [4] [3]14]

313751819

[1] Chladiace ruary

[2] Dno rury s pripojovacim prvkom

[3] Vystup

[4] Vstup

Vodna chladiaca patréna sa sklada z 3 hlavnych Casti:

» Chladiace rury (zliatina CuNi)

* Rdrkovnica (mosadz)

» Pripojovaci prvok (mosadz; siva liatina; ocel)

Na pripojenie na chladiaci okruh su k dispozicii 2 otvory s

* rurovym zavitom G1/4" pre konstrukénu velkost X100 — 170.
e rurovym zavitom G1/2" pre konstrukénu velkost X180 — 320.
Potrubie nie je su€astou dodavky.

Prevodovka vo vyhotoveni s vodnou chladiacou patrénou sa dodava kompletne zmon-
tovana.

Vodné chladiace patrony sa daju s obmedzenim namontovat’ aj dodato¢ne. Prekon-
zultujte so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

UPOZORNENIE

Pri prevodovkach s 2 vodnymi chladiacimi patronami sa musi chladiaci okruh zapojit
paralelne. Pozrite si kapitolu "Zabudované chladenie — vodna chladiaca patré-
na" (— B 238).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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4 Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

4.17.2 Technické udaje [Nicht freigegeben]

Dodrziavajte nasledujuce hodnoty v tabulke. Tieto sa nesmu prekrogit. Nie su pripust-
né nizSie hodnoty. NavySe dodrziavajte pokyny v podkladoch k zakazke.

Pre kazdu patronu sa osobitne uréi mnozstvo chladiacej vody.
Pre 2 vodné chladiace patrony je potrebny dvojnasobny objemovy prietok chladiacej

vody
max. objemovy prietok max. tlak vody
Konstrukéna velkost’ chladiacej vody barov
I/min
X100 — 110 11 10
X120 - 130 11 10
X140 — 150 15 10
X140 — 150 15 10
X140 — 150 15 10
X160 - 170 15 10
X180 — 190 28 10
X200 - 210 28 10
X220 - 230 28 10
X240 - 250 28 10
X260 - 270 25 10
X280 — 300 25 10
X310 — 320 25 10
1 1 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim

konstrukéného radu X..
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418

419

4.20

4.21

Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Olejovo-vodny chladi¢ pri brodivom mazani /OWC [Nicht freigegeben]

Olejovo-vodny chladi¢ pri brodivom mazani /OWC [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Popisy ku konstrukcii pristroja najdete v dodatku k navodu na obsluhu "Olejovo-vod-

jde

ny chladi¢ pri brodivom mazani /OWC".

Olejovo-vzduchovy chladi€ pri brodivom mazani /OAC [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Popisy ku konstrukcii pristroja najdete v dodatku k navodu na obsluhu "Olejovo-

e

vzduchovy chladi€ pri brodivom mazani /OAC".

Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OAC1 [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Popisy ku konStrukcii pristroja najdete v navode na obsluhu "Olejovo-vodny chladi¢

jde

pri brodivom mazani /OAC1".

Olejovo-vodny chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Popisy ku konstrukcii pristroja najdete v dodatku k navodu na obsluhu "Olejovo-vod-

fde

ny chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP".

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Olejovo-vodny chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP1 [Nicht freigegeben]

4.22 Olejovo-vodny chladi€ pri tlakovom mazani /OWP1 [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Popisy ku konstrukcii pristroja najdete v navode na obsluhu "Olejovo-vodny chladic¢
pri tlakovom mazani /OWP1".

jde

4.23 Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Popisy ku konstrukcii pristroja najdete v dodatku k navodu na obsluhu "Olejovo-
vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP".

e

4.24 Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP1 [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Popisy ku konStrukcii pristroja najdete v navode na obsluhu "Olejovo-vodny chladi¢
pri tlakovom mazani /OAP1".

jde

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

4.25 Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

Funkcia vyhrievanie oleja je potrebna, aby sa zabezpecilo mazanie pri studenom
Starte prevodovky pri nizkych vonkajSich teplotach.

4.251 Konstrukcia [Nicht freigegeben]
Vyhrievanie oleja sa sklada z 2 hlavnych €asti:

1. Vyhrievaci ¢lanok v olejovom kupeli ("funkcia vyhrievanie oleja") s pripajacou
jednotkou

2. Termostat so zabudovanym snimacom teploty

18014398868586891
[11  Vyhrievanie oleja
[2]  Termostat so zabudovanym snimacom teploty
UPOZORNENIE
i Poloha termostatu sa méze menit podla vyhotovenia a montaznej polohy prevodov-
ky.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Snimac teploty /PT100 [Nicht freigegeben]

4.26 Snimac teploty /PT100 [Nicht freigegeben]

Na meranie teploty prevodového oleja sa méze pouzit snimac teploty PT100. Vyhod-
notenie signalu teploty sa uskuto¢fiuje riadenim na strane prevadzkovatela.

Dbajte na teplotu prevodového oleja v kapitole "Schvalené mazacie prostried-
ky" (— B 317) a dodrziavajte pokyny v podkladoch k zakazke.

Snimac teploty je umiestneny v olejovom kupeli prevodovky. Presna poloha zavisi od
vyhotovenia prevodovky a polohy hriadefla.

4.27 Teplotny spina€ /INTB [Nicht freigegeben]

Na sledovanie teploty oleja v prevodovke je k dispozicii teplotny spinaC s predna-
stavenymi spinacimi teplotami 70 °C, 80 °C, 90 °C alebo 100 °C.

Pre rbézne funkcie sa teplotny spinac pouziva aj ako spina¢ medznej hodnoty, napr.
» ako "predbezny alarm"

alebo
* ako "hlavny alarm" na odpojenie hlavhého motora.

Za zarucenie dlhej zivotnosti a funkcie pri vSetkych podmienkach odpora¢ame v pru-
dovom okruhu pouzit relé namiesto priameho pripojenia teplotnym spinacom.

Teplotny spina€ je umiestneny v olejovom kupeli prevodovky. Presna poloha zavisi od
vyhotovenia prevodovky a polohy hriadefla.

4.28 Teplotny spina¢ /TSK [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Na sledovanie teploty oleja v prevodovke je k dispozicii teplotny spina¢ s predna-
stavenymi spinacimi teplotami.

Teplotny spinac je vyhotoveny s 2 pevnymi spinacimi bodmi na riadenie a monitorova-
nie funkcie zariadenia.

Teplotny spina€ sa do obvodu zariadenia na zdsobovanie olejom zapaja nasledujucim
spdsobom.

* Napojenie chladiaceho zariadenia pri dosiahnuti teploty oleja 60 °C.

» Vystrazny signal alebo zastavenei prevodovky pri prekroCeni maximalnej teploty
olejového kupefa.

Na zarucenie dlhej Zivotnosti a funkcie pri vSetkych podmienkach odporu€ame v pru-
dovom okruhu pouZit' relé namiesto priameho pripojenia teplotnym spinacom.

Teplotny spina€ je umiestneny v olejovom kupeli prevodovky. Presna poloha zavisi od
vyhotovenia prevodovky a polohy hriadefla.

Teplotny spina¢ musi byt do riadenia na strane prevadzkovatela zapojeny tak, aby sa
presadzovali spinacie body podla zakazky.

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Diagnosticka jednotka /DUO10A (starnutie oleja) [Nicht freigegeben]

4.29 Diagnosticka jednotka /IDUO10A (starnutie oleja) [Nicht freigegeben]

j=de

V zavislosti od zakazky mozno prevodovku vybavit jednou diagnostickou jednotkou
DUO10A. Diagnosticka jednotka DUO10A sluzi na planovanie terminov vymeny oleja.

Diagnosticka jednotka pozostava z jedného snimaca teploty PT100 a jednej vyhod-
nocovacej jednotky. Snimac teploty zabudovany v prevodovke meria aktualnu teplotu
prevodového oleja. Diagnosticka jednotka z nameranej teploty oleja vypocita predpo-
kladanu zvy$nu zivotnost prevodového oleja. Tato hodnota sa zobrazuje priebezne na
displeji vyhodnocovacej jednotky, v pripade potreby mozno zobrazenie prepnut na zo-
brazovanie aktualnej teploty prevodového oleja.

UPOZORNENIE

Dalsie informacie k vyhodnocovacej jednotke najdete v prirucke "Diagnosticka
jednotka DUV10A" katalégove Cislo 11473401.

4.30 DUV40A (Diagnostic Unit Vibration) [Nicht freigegeben]

fde

Kontrolny systém vibracii Vibration SmartCheck sluzi na vCasnu identifikaciu po-
Skodeni (napr. poSkodenie loziska alebo nevyvazenosti) na prevodovkach a prevodo-
vych motoroch. Za tym ucelom sa prevodovy motor trvalo monitoruje v ramci zvolenej
frekvencie. Okrem analyzy vibracii je mozné zaznamenavat a analyzovat az 3 dalSie
namerané hodnoty vysielaCov signalu. Tieto pridavné signaly mézu sluzit na nezavislu
analyzu signalov, napr. na aktivaciu meracich uloh riadenych v zavislosti od Casu
alebo udalosti. Po analyze moéze systém aktivovat vystupy v zavislosti od medzi alar-
mu definovanych pouzivatelom a indikovat stav prostrednictvom LED didd.

Konfiguracia systému Vibration SmartCheck sa vykonava prostrednictvom softvéru
FAG SmartWeb. Ked pouzijete viaceré systémy Vibration SmartCheck, mdzete ich
spravovat pomocou softvéru FAG SmartUTtility Light centralne z jedného pocitaca.

Prostrednictvom plnej verzie FAG SmartUtility okrem toho mbzete priamo otvarat sni-
mace v ramci softvéru FAG SmartWeb, analyzovat namerané udaje v aplikacii Smart-
Utility Viewer a preberat konfiguracie alebo ich nahravat na iné zariadenia.

UPOZORNENIE

Dal$ie informécie k vyhodnocovacej jednotke a prislusenstvu najdete v dodatku "DU-
V40A (Diagnostic Unit Vibration)" (navod na instalaciu).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
DUV40A (Diagnostic Unit Vibration) [Nicht freigegeben]

4.30.1 Obsah dodavky [Nicht freigegeben]

fde

Pristroj Vibration SmartCheck s integrovanym softvérom FAG SmartWeb

Pouzivatelska dokumentacia Vibration SmartCheck a FAG SmartWeb na CD-
ROM

Softvér FAG SmartUTtility Light s pouzivatelskou dokumentaciou na CD-ROM
1 upevnovacia skrutka: skrutka s vnatornym Sesthranom M6 x 45

1 O-kruzok ako poistka proti strate pre upevriovaciu skrutku

1 zatka s logom na prekrytie montazneho otvoru

3 uzavieracie zatky na prekrytie nepouzivanych pripojeni M12

UPOZORNENIE

V Standardnom rozsahu dodavky pristroja Vibration SmartCheck nie su kable na pri-
pojenie pristroja.

4.30.2 Technické udaje [Nicht freigegeben]

DUV40A (Diagnostic Unit Vibration)

Skrifa Plast zosilneny sklenymi viaknami

Upevnenie Skrutka s vnutornym Sesthranom M6 x 45
Ulozna plocha na stroji: 25 mm @

Odber prudu <200 mA pri24V

Teplota prostredia -20 az +70 °C

Interna pracovna teplo- |-20 az +85 °C

ta

Zdroj napatia

11 - 32 VDC alebo

Power over Ethernet (PoE) v nadvaznosti na 802.3af rezim A

Velkost 44 mm x 57 mm x 55 mm
Hmotnost cca210g
Krytie IP 67

Prevadzkovy systém

Embedded Linux

Softvér

FAG SmartWeb (Mozilla Firefox ESR 38 (odporuc¢any), Internet Explorer 11, Inter-
net Explorer 9 sa neodporuca s dévodu vykonu)

Vibration SmartUtility Light alebo volitelne Vibration SmartUtility
Jazyky: nemcina, angli¢tina, ¢instina, Spaniel¢ina a francuzstina

Interna senzorika

Kmitanie Snimac zrychlenia (piezoelektricky snimac)
Frekvenény rozsah 0.8 Hz — 10 kHz
Rozsah merania £50 g

Teplota Rozsah merania -20 az +70 °C

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

DUVA40A (Diagnostic Unit Vibration) [Nicht freigegeben]

Meranie

Meracie funkcie

Zrychlenie

Rychlost’ a draha cez integraciu

Systémova teplota

Procesné parametre (napr. otacky, zatazenie, tlak)

Diagnosticky postup

Casovy signal, obalova krivka, spektrum a analyza trendu, otacky a vedenie
frekvencie

Charakteristické hodnoty (¢asovy a frekvenény rozsah)

Definované charakteris-
tické hodnoty

DIN/ISO 10816

Vypocitané charakteris-
tické hodnoty

RMS, RMS so zvolenou frekvenciou, rovhosmerna zlozka, Peak, Peak-to-Peak,
Crest-Factor, Wellhausen-Count, Carpet Level, snima¢ stavu

Su mozné dalSie charakteristické hodnoty definované pouzivatelom.

Spracovanie signalu

Frekvenéné rozliSenie

1600, 3200, 6400 alebo 12800 liniek
Sirka linky min. 0.0039 Hz pri 50 Hz (v zavislosti od dolného pasma)

RozliSenie merania

24 bitov (A/D menic)

Frekvenény rozsah

0.8 Hz — 10 kHz

Dolné pasma

50 Hz — 10 kHz (50 Hz, 100 Hz, 200 Hz, 500 Hz, 1 kHz, 2 kHz, 5 kHz, 10 kHz)

Horné pasma (len oba-
lova krivka)

750 Hz, 1 kHz, 2 kHz (dalSie filtre na poziadanie)

Pamat’

Program a udaje

64 MB RAM, 128 MB Flash

Vstupy a vystupy
Vstupy 2 analégové vstupy (0 — 10 V/0 — 24 V/0 — 20 mA/4 — 20 mA), frekven&ny roz-
sah 0 — 500 Hz, 12 bitov
1 digitalny vstup (0 — 30V, 0.1 Hz — 1 kHz)
Vystupy 1 analégovy vystup (0 — 10 V/-20 mA/4 — 20 mA), 12 bitov
1 spinaci vystup (Open-Collector, max. 1 A, 28 V)
Volitelne galvanické oddelenie medzi vstupmi a vystupmi
Rozhrania

Ovladacie prvky

2 kapacitné snimace (rezim zaucenia, reset alarmu, restart, nastavenia z vyroby)

Indikacné prvky

1 LED na zobrazenie stavu a alarmu
1 LED na potvrdenie snimacov

2 LED na zobrazenie komunikacie

Komunikacia

Ethernet 100 Mb/s

RS485 (momentalne este nepodporované)

Elektrické pripojenia

3 konektory bezpecné proti prepdlovaniu M12 na napajanie, RS485, vstupy/vy-
stupy a Ethernet

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..




4 Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
DUV40A (Diagnostic Unit Vibration) [Nicht freigegeben]

4.30.3 Katalogové cisla [Nicht freigegeben]

Popis Katalégové
Cislo
Snimacg DUV40A (Diagnostic Unit Vibration) 19175892
Kéable Napajaci kabel 8-pinovy pre SmartCheck 5 m; 19179596
M12(B) <-> otvoreny koniec
Kable Ethernetovy kabel pre SmartCheck 5 m; M12 <-> RJ45 19179618
Kéble I/0 kabel 8-pinovy pre SmartCheck 5 m; M12(St) <-> otvoreny 19179626
koniec
Kable Signaly Power/Ethernet/I-O v 10 m a 20 m
Popis Katalégové
Cislo
Sokel na montaz na Upevriovaci sokel s tesniacim krizkom M10 x 1 20593422
(élt?ajnlga&d:llls;)revodovku Upevhovaci sokel s tesniacim krazkom M12 x 1.5 20593430
Upevhovaci sokel s tesniacim krazkom M22 x 1.5 20593449
Upevriovaci sokel s tesniacim kruzkom M33 x 2 20593457
Upevriovaci sokel s tesniacim krdzkom M42 x 2 20593465
Popis Katalégové
Cislo
Sokel na montaz na Upevnovaci sokel s tesniacim krazkom G3/4" 20593384
Eﬂemyse'”u prevodov- [ o viovaci sokel s tesniacim krtzkom G1" 20593392
Upeviovaci sokel s tesniacim krazkom G1 1/4" 20593406
Upevriovaci sokel s tesniacim kruzkom G1 1/2" 20593414
Popis Katalégové
Cislo
Sokel na montaz na Upevriovaci sokel M5 21014175
Standardné motory Upeviiovaci sokel M6 21014167
Upevriovaci sokel M8 20593503
Upevriovaci sokel M10 21014248
Upevriovaci sokel M12 20593473
Upevriovaci sokel M16 20593481
Upevriovaci sokel M20 20593511

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Odvzdusniovac /BPG [Nicht freigegeben]

4.31 Odvzdusnovaé /BPG [Nicht freigegeben]

Pomocou odvzdu$iiovaCa sa zabrani nedovolenym tlakom, ktoré vzniknu z dévodu
ohriatia poCas prevadzky.

UPOZORNENIE

Dalsie informacie o odvzdudiiovadi najdete v rozmerovom vykrese a v podkladoch k
zakazke.

jde

MéZu sa pouzit nasledujuce odvzduShovace.

4.31.1  Standard [Nicht freigegeben]

pa i—
18847956107
Konstrukcia [Nicht freigegeben]
Znaky
Material schranky Polyamid
Filtraéné viozky Polyesterovy filter, nevymienatelny
Velkost filtra 2 ym
Skrutkovaci zavit 3/4" alebo 1"
4.31.2 Odvzdusnovac s filtraénou viozkou /Pl [Nicht freigegeben]
9007218102699787

Odvzdusfiova¢ ma nasledujuce vlastnosti:
* Odolnost voci korozii

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 23
konstrukéného radu X..



4 Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Odvzdusniovac /BPG [Nicht freigegeben]

* Robustné teleso filtra
» Vysoka absorpcia necistoty

Konstrukcia [Nicht freigegeben]

Odvzdus$niova¢ ma teleso odolné voci kordzii s vysoko poloZzenym vstupnym otvorom

vzduchu. Veko s ochrannym okrajom odola striekajucej vode.

Znaky

Material schranky

Polyamid

Filtracné vlozky

Drétené pletivo, pozinkované

4.31.3 Odvzdusinova¢ z ocele [Nicht freigegeben]

Konstrukcia [Nicht freigegeben]

Velkost filtra 10 um
Skrutkovaci zavit 3/4" alebo 1"
22880085899
Znaky
Material schranky Ocel
Filtracné vlozky Drétené pletivo
Skrutkovaci zavit 3/4" alebo 1"
4.31.4 Odvzdusnovaci filter s vysuSovacim prostriedkom /DC [Nicht freigegeben]
S
23545314443

Odvzdusfiova¢ ma nasledujuce vlastnosti:

* Absorbuje vodu a vihkost vzduchu

* Znizuje olejovu hmlu

124 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]

Konstrukcia [Nicht freigegeben]

Odvzdusniovac /BPG [Nicht freigegeben]

Znaky

Material schranky

Polykarbonat

Filtracné vlozky

» Polyesterovy filter: Odstrariuje CiastoCky
vzduchu > 3 ym

» Silikagel: Absorbuje vodu a vlhkost vzduchu.
Nasytenie sa zobrazuje zmenou farby
z modrej na ruzovu.

* Penova podlozka: Absorbuje olejovd hmlu.

Skrutkovaci zavit

3/8" alebo 1"

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Konstrukcia moznosti a doplnkovych vyhotoveni [Nicht freigegeben]
Plavakovy spinac [Nicht freigegeben]

4.32 Plavakovy spinaé€ [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Plavakovy spinac¢ [1] sa pouziva tam, kde sa napr. z priestorovych dévodov alebo pri
vy$Sich teplotach vyZaduje monitorovanie hladiny v obtoku.

Ked je teleso plavakového spinaca naplnené asi na polovicu kvapalinou, pohybuje sa
plavakovy spina¢ nahor a aktivuje prepinaci kontakt. Prepinacim kontaktom sa zapi-
naju cez vhodné elektrické pomocné zariadenia (relé, spinaci stykac), napr. magnetic-
ké ventily, signalizacné ziarovky alebo Cerpadia.

(1

19047441803

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Potrebné naradie a pomdcky [Nicht freigegeben]

5 Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]

51 Potrebné naradie a pomécky [Nicht freigegeben]

V dodavke nie su obsiahnuté:

Suprava klu¢ov na skrutky

Momentovy klu¢

Napinacie zariadenie

Pripadné vyrovnavacie prvky (podlozky, distanéné kruzky)
Upevnovaci material pre vstupné/vystupné prvky

Kizny prostriedok napr. NOCO®-Fluid od SEW-EURODRIVE — okrem prevodo-
viek s dutym hriadefom

Pre prevodovky s dutym hriadelom — pomécky na montédZz/demontaz na hriadel
stroja

Upeviiovacie prvky pre zaklad prevodovky

5.2 Tolerancie [Nicht freigegeben]

Dodrziavajte nasledujuce tolerancie.

5.21 Koniec hriadel'a [Nicht freigegeben]

Tolerancia priemeru podla DIN 748

=
=

vystupny hriadel v hladkom vyhotoveni/..R — 1SO v6
vystupny hriadel ako piny hriadel so zalicovanym perom/..S — 1SO m6

Strediace otvory podla DIN 332, ¢ast 2 (tvar D..):

%]
4]
%]
%]
%]

1

~

>16-21 mm — M6
> 21— 24 mm — M8

>50 -85 mm — M20
>856-130mm — M24
>24 - 30 mm — M10 > 130 - 225 mm" — M30
>30-38 mm — M12 >225-320 mm" — M36
> 38 — 50 mm — M16 @ >320-500 mm" — M42

Rozmery nie podra DIN 332, hibka zavitu vratane zahibenia je minimalne dvoj-
nasobok menovitého priemeru zavitu.

Q 8 Q.

Zalicované pera podla DIN 6885 (vysoky tvar)

5.2.2 Duty hriadel [Nicht freigegeben]

Tolerancia priemeru:

%)
%]

— ISO H7 pri dutych hriadeloch pre zmrstovacie kotuce

— 1SO H8 pri dutych hriadeloch s drazkou pre pero

5.2.3 Montazna priruba [Nicht freigegeben]

Tolerancia vystredenia osadenia: ISO {7

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Délezité pokyny [Nicht freigegeben]

5.3 Doélezité pokyny [Nicht freigegeben]

> B B B P

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Skor, nez zacnete s inStalaciou/montézou, pozrite si nasledujlce upozornenia.

A VYSTRAHA

Nebezpecfenstvo pomliazdenia pri neumyselnom spusteni pohonu.
Smrt alebo tazké poranenia.

* Prace na prevodovke vykonavajte iba pri zastavenej prevodovke. Agregat poho-
nu zabezpecte proti neumyselnému zapnutiu. Na miesto zapinania upevnite ta-
bulku s upozornenim, ze na prevodovke sa pracuije.

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo v désledku montéze v nepripustnej montaznej polohe.
Smrt alebo tazké poranenia.

* Prevodovka sa méze instalovat/montovat’ len v uvedenej montaznej polohe, na
rovnej, torzne tuhej a bezotrasovej zakladovej konstrukcii. Pri montazi nesmie
medzi patkami skrine a montaznymi prirubami vzniknat pnutie!

* Pred montazou v inej ako schvalenej montaznej polohe sa poradte so SEW-
EURODRIVE.

A VYSTRAHA
Nebezpectenstvo spbsobené volne pristupnymi rotujucimi dielmi.
Smrt alebo tazké poranenia.

» Zaistite rotujuce diely, ako hriadele, spojky, ozubené kolesa alebo remeriové po-
hony vhodnymi ochrannymi krytmi.

» Uistite sa, ze su namontované ochranné kryty dostato¢ne upevnené.

A VYSTRAHA

Nedostato¢ne zabezpeleny stroj pouzivatefa méze spadnut pri montazi a demonta-
Zi prevodovky.

Smrt alebo tazké poranenia.

» Pri montazi a demontazi prevodovky zabezpedte stroj prevadzkovatela proti ne-
umyselnym pohybom.

» Zabezpecte, aby pred uvolnenim hriadefovych spojov neucinkovali ziadne torzné
momenty (pnutia v zariadeni).

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo v désledku montéze nepripustnych konstrukénych skupin.
Smrt alebo tazké poranenia.

* Nemontujte na prevodovku ziadne konstrukéné skupiny, ktoré pre fiu nie su
schvalené.

* V désledku montaze nepripustnych konstrukénych skupin méze nastat prasknu-
tie materidlu na prevodovke. Prevodovka sa méze nasledne prevratit alebo
spadnut.

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Délezité pokyny [Nicht freigegeben]

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo popalenia sa o horucu prevodovku a horuci prevodovy ole;.
Tazké poranenia.

* Pred zacatim prac nechajte prevodovku vychladnut.

» Opatrne vyskrutkujte skrutku na vypustanie oleja.

A OPATRNE

Nebezpecéenstvo spdsobené padom alebo vymrstenim nezaistenych montovanych
dielov, napr. zalicovanych pier.

MoZné poranenia.
* Umiestnite prisluSné ochranné zariadenia.
» Zaistite montované diely.

A OPATRNE

Nebezpec€enstvo vytekania mazacieho prostriedku z poSkodenych tesneni a na od-
vzdu$novaci.
Lahké poranenia.

» Skontrolujte prevodovku a montované diely, ¢i z nich neunikd mazaci pros-
triedok.

» Tesnenia nesmu prist do kontaktu s Gistiacim prostriedkom, pretoze sa tesnenia
mdzu kontaktom s Gistiacim prostriedkom poskodit.

» Chrante odvzdusinovac pred poSkodenim.

» Uistite sa, Ze sa v prevodovke nenachadza prili§ oleja. Pri prili§ vysokej hladine
oleja a zvySeni teploty méze na odvzdusnovaci vytekat mazaci prostriedok.

A OPATRNE

Ohrozenie vy&nievajucimi dielmi.

Lahké poranenia.

* Prevodovka a nadstavbové ¢asti nesmu zasahovat do chodnikov.

POZOR

Nespravna inStalacia a montaz moze mat za nasledok poskodenie prevodovky.
MoZné vecné Skody.

» Dodrzujte nasledujuce upozornenia.

» Dbajte na to, aby nadstavby na strane prevadzkovatela boli dimenzované na dané

zatazenie.

* Prevodovka sa Standardne dodava bez olejovej napine.
* Zmena montaznej polohy sa smie uskutoCnit iba po predchadzajucej konzultacii

so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE. Bez predchadzajucej konzultacie zanikne
zaruka.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Predpoklady na montaz [Nicht freigegeben]

Na typovom Stitku su uvedené najddleZitejSie technické udaje.

Dalsie dolezité udaje pre prevadzku su uvedené vo vykresoch, v potvrdeni objed-
navky alebo v osobitnej dokumentacii zakazky.

Bez konzultacie so SEW-EURODRIVE sa prevodovka a vSetky jej montované
diely nesmu menit.

Prevodovka sa moze inStalovat/montovat len v uvedenej montaznej polohe, na
rovnej, torzne tuhej a bezotrasovej zakladovej konsStrukcii. Pri montazi nesmie
medzi patkami skrine a montaznymi prirubami vzniknat' pnutie!

Dbajte na to, aby boli volne pristupné skrutky na kontrolu a vypustanie oleja, ako
aj odvzdusniovac!

Pri montazi filtra do chladiacej jednotky OAP a OWP dbaijte na to, aby bola k dis-
pozicii dostato€na volna vyska na vybratie filtraéného ¢lanku a filtraéného zvona.

Pri nebezpelenstve elektrochemickej korézie medzi prevodovkou a pracovnym
strojom (spojenie rozlicnych kovov ako su napr. liatina/usfachtila ocel) pouzite dis-
tan¢né vlozky z plastu! Skrutky takisto opatrite podlozkami z plastu. Skrifiu prevo-
dovky vzdy uzemnite.

Pamatajte, Ze spojenie nadstavbovych prevodoviek s motormi a adaptérmi smu
vykonavat' len autorizované osoby. Prekonzultujte s SEW-EURODRIVE!

Na celom pohone nevykonavajte Ziadne zvaracie prace. Pohony nepouzivajte ako
uzemnovaci bod pre zvaracie prace. Ozubené diely a loziska sa mézu vplyvom
zvarania znicit'.

Pri inStalacii na volnom priestranstve sine€né Ziarenie nie je pripustné. Umiestnite
vhodné ochranné zariadenia, ako napr. kryty, zastreSenia a pod.! Zabrante pritom
hromadeniu tepla. Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby ziadne cudzie predmety
nemohli negativne ovplyvnit funkciu prevodovky (napr. padajuce predmety alebo
zavaly).

Prevodovku chrarte pred priamym pradenim chladného vzduchu. Kondenzacia
moéZze spdsobit hromadenie vody v oleji.

Prevodovky sa dodavaju s objednanym lakovanim. Opravte pripadne sa vyskytuju-
ce poskodenia laku (napr. na odvzduSnovaci).

Nesmiete menit existujuci potrubny systém.

Na prevodovkach s olejovou naplfiou z vyroby skontrolujte pred uvedenim do pre-
vadzky, €i je namontovany odvzdu$fiovac.

Dodrzujte bezpecnostné pokyny uvedené v jednotlivych kapitolach!

54 Predpoklady na montaz [Nicht freigegeben]

Skontrolujte, ze su splnené nasledujuce body:

Udaje na typovom $titku motora suhlasia s udajmi elektrickej siete.
Pohon nie je poSkodeny prepravou ani skladovanim.
Teplota prostredia zodpoveda udajom v dokumentacii k zakazke.

V okoli nie su pritomné Ziadne nebezpecné oleje, kyseliny, plyny, vypary, Ziarenie
atd.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Predpoklady na montaz [Nicht freigegeben]

POZOR

Nebezpec€enstvo v dbsledku nedostato&ne vycistenych prirubovych pléch.
MozZné vecné Skody.

* Vystupné hriadele a prirubové plochy musite dbékladne zbavit antikor6zneho
prostriedku, znecisteni a podobne. Pouzivajte bezné rozpustadla. Rozpustadla
nenechajte vniknut na radialne tesniace kruzky hriadela.

5.4.1 Dlhodobé skladovanie [Nicht freigegeben]

Dodrzujte nasledovné: Pri dobach skladovania = 1 rok sa znizuje ¢as pouzitelnosti tu-
ku v loziskach (plati len pri loZiskach s tukovym mazanim).

Uzatvaraciu skrutku vymefnite za priloZzeny odvzdusnovac.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
InStalacia prevodovky [Nicht freigegeben]

5.5 InsStalacia prevodovky [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo v dbésledku nedostatoénych moznosti upevnenia zo strany pre-
vadzkovatefla.

Smrt alebo tazké poranenia.

» Uistite sa, Ze su na stroji prevadzkovatela dostatocné a vhodné moznosti upev-
nenia pre prevodovku predtym, ako prevodovku namontujete na stroj prevadz-
kovatefla.

POZOR

Nespravny zaklad méze poskodit' prevodovku.
MoZné vecné Skody.

« Zaklad musi byt vodorovny a rovinny; pri dotahovani upeviiovacich skrutiek sa
v prevodovke nesmie vytvarat pnutie. Nerovnosti je potrebné vyrovnat odborne.

» Dodrzujte hmotnostné udaje na typovom Stitku.

Predpokladom na rychlu a spofahlivi montaz prevodovky s upevnenim patky je vyber
spravneho typu zakladu, ako aj rozsiahle planovanie, ktoré zahffia zhotovenie
spravneho typu pddorysu so vSetkymi potrebnymi udajmi o kon&trukcii a rozmeroch.

Aby sa prediSlo Skodlivym vibraciam a kmitaniu, dbajte pri montazi prevodovky
s upevnenim patky alebo prirubovym upevnenim zvlast na dostatocnu tuhost zakladu
alebo ocelovej konstrukcie. Zaklad alebo ocelova konstrukcia musi byt dimenzovany/
a v sulade s hmotnostou a krutiacim momentom pri zohladneni sil pésobiacich na pre-
vodovku.

Upevhovacie skrutky alebo matice treba dotiahnut’ predpisanym kratiacim momentom.
Treba pouzit skrutky a utahovacie momenty podla kapitoly "Upevnenie prevodov-
ky" (— B 133).

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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5.5.1

5.5.2

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
InStalacia prevodovky [Nicht freigegeben]

Ut'ahovacie momenty: Upevnenie prevodovky v patkovom vyhotoveni [Nicht freigegeben]

i

Nasledujuca tabulka uvadza vefkosti zavitov a utahovacie momenty na upevnenie

jednotlivych velkosti prevodoviek.

Konstrukéna velkost’ Skrutka/matica Ut’tar:\ec:jvaa:iey:onsltein;.y m
X100 —110 M20 464
X120 - 130 M24 798
X140 - 150 M30 1597
X160 - 170 M36 2778
X180 — 190 M36 2778
X200 - 230 M42 3995
X240 - 280 M48 6022
X290 - 320 M56 9650
UPOZORNENIE

Skrutkové spoje sa pri montazi nesmu mazat.

Ut'ahovacie momenty: Skrutky montovanych komponentov prevodovky [Nicht freigegeben]

fde

[0

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

Skrutky komponentov prevodovky, ochrannych a ostatnych krytov utiahnite tymto uta-

hovacim momentom.

UPOZORNENIE

Utahovacie momenty neplatia pre upevnenia ako napr. prirubovej spojky, momento-
vej podpery, montaznej priruby, dutého hriadela so zvernym kotuc¢om atd'., tieto su

uvedené v prisluSnych kapitolach.

Skrutka/matica Ut’tz:'?ec:jvaa;ie:,n:on;:nst. ;‘ m

M6 11

M8 27
M10 54
M12 93
M14 148
M16 230

UPOZORNENIE

Skrutkové spoje sa pri montazi nesmu mazat.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
InStalacia prevodovky [Nicht freigegeben]

5.5.3 Polohovanie osi hriadelov [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

A VYSTRAHA

Pri nedodrzani presnosti polohovania osi hriadefov hrozi zlomenie hriadefa.
Smrt alebo tazké poranenia.

» Poziadavky na spojky su uvedené v osobitnych navodoch na obsluhu!

Od vzajomnej presnosti polohovania osi hriadelov v podstatnej miere zavisi Zivotnost
hriadelov, lozisk a spojok.

Preto sa treba vzdy usilovat o nulovu odchylku. K tomu su napr. tiez poZiadavky na
spojky su uvedené v osobitnych navodoch na obsluhu.

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej napine (Standard) [Nicht freigegeben]

5.6 Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej napine (Standard) [Nicht
freigegeben]
5.6.1 VSeobecné upozornenia [Nicht freigegeben]

Prevodovka sa Standardne dodava bez olejovej napine.

A VYSTRAHA

Nebezpecfenstvo pomliazdenia pri neumyselnom spusteni pohonu.
Smrt alebo tazké poranenia.

* Prace na prevodovke vykonavajte iba pri zastavenej prevodovke. Agregat poho-
nu zabezpecte proti neumyselnému zapnutiu. Na miesto zapinania upevnite ta-
bulku s upozornenim, ze na prevodovke sa pracuije.

POZOR

Nespravna olejova naplfi méze mat za nasledok poSkodenie prevodovky.
MoZné vecné Skody.

» Dodrzujte nasledujuce upozornenia.

* Prevodovku plfite len v konenej montaznej polohe.

« Pouzite olej z aktuanej tabulky mazacich prostriedkov
www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

» Dbajte o to, aby bol olej plneni dobre tekuty. Tekutost’ sa da zlepsit predchadzaju-
cim zahriatim, napr. pouzitim vyhrievania oleja. SEW-EURODRIVE odporuca tep-
lotu oleja na naplnenie od 20 °C do 40 °C.

* Naplrite prevodovku druhom oleja podla typového &titku. MnozZstvo oleja vykazané
na typovom Stitku treba chapat ako priblizné mnoZzstvo. Rozhodujuce pre mnoz-
stvo oleja su znacky [1] a [2] na olejovej mierke alebo na olejoznaku.

* Hladinu oleja kontrolujte len pri stojacej a vychladnutej prevodovke.
SEW-EURODRIVE odporuca kontrolovat stav oleja pri teplote 20 °C az 40 °C. Pri-
tom musi byt stav oleja medzi znackami [1] a [2] a idealne by mal byt v strede.
Dodrziavajte kapitolu "Kontrola hladiny oleja" (— B 281).

44 O
J A
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32672059019

* Ak su na prevodovke namontované olejova mierka a olejoznak, potom je ur€ujuca
hladina na olejovej mierke.

» 'V pripade dodato¢nych nadstavieb, ako napr. zariadenia na zasobovanie olejom,
sa zvySuje potrebné mnozstvo oleja. K tomu dodrziavajte prislusny navod na ob-
sluhu SEW "Olejové chladiace zariadenie".

» Pri prevodovkach s externym napajacim potrubim, napr. olejovym chladiacim za-
riadenim, pripojte potrubia eSte pred naplnenim oleja.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 35
konstrukéného radu X..



Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej napine (Standard) [Nicht freigegeben]

» Pri plneni oleja pouzivajte plniaci filter (jemnost filtra max. 25 pm).

* Dodrzujte doplfiujuce pokyny v zavislosti od druhu mazania, uvedené v nasleduju-
cich kapitolach.

UPOZORNENIE

Pri vyhotoveni prevodovgy X.e so znizenym stavom oleja si precitajte dodatok
k navodu na obsluhu "Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a Celnym
sukolim s vyhotovenim X.e".

fde

5.6.2 Prevodovka s olejovou vyrovnavacou nadrzou /ET [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Vymena oleja" (— & 291).

jde

POZOR

Ak viskozita oleja lezi nad povolenou hodnotou 3500 mm?%'s, méze dojst’ k zavzdu$-
neniu a nedostato€nému naplneniu prevodovky olejom a tym k jej poSkodeniu.

Mozné vecné Skody.
» Pri plneni dodrzujte viskozitu oleja.

POZOR

Ak teplota oleja pri plneni lezi mimo povoleného rozsahu, pri prevadzke moéze byt
nedostatok oleja alebo jeho prebytok a moze vytiect.

Mozné vecné Skody.
» Teplota plneného oleja musi byt vSeobecne v rozsahu od 10 °C do 40 °C.

Preto, v zavislosti od druhu pouzitého oleja, méze byt v pripade odchylky parametra
potrebné zvySit minimalnu teplotu pre plnenie. Orientacné hodnoty najdete v nasledu-
jucej tabulke.

Min. teplota pIneného oleja v °C
Viskozitna trieda Mineralny Synteticky
ISO VG 220 10 10
ISO VG 320 10 10
ISO VG 460 15 10
ISO VG 680 20 15

136 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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5.6.3

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]

Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej napine (Standard) [Nicht freigegeben]

Prevodovka s hriadelovym mazacim ¢erpadlom /SEP [Nicht freigegeben]

POZOR

Nespravna instalacia a montaz hriadelového mazacieho €erpadla [1] mbze mat za
nasledok poskodenie prevodovky.

Mozné vecné Skody.

DodrzZiavajte nasledujuce upozornenia.

Prevodovku naplite druhom oleja podla typového Stitku, pozri kapitolu "Vymena
oleja" (— & 289).

Pred prvym uvedenim do prevadzky alebo po vymene oleja naplrite olejom doda-
tocné montované komponenty (napr. zapazenie, chladiaci register atd.), ak su
k dispozicii, na tlakovej strane. Zabezpecite tym, aby bolo pri nabiehani celého
systému k dispozicii dostatocné zasobovanie olejom. Plniace body su oznacené
na rozmerovom vykrese zakazky.

Skontrolujte mnoZstvo oleja na olejovej mierke alebo olejoznaku. Dal$ie informacie
najdete v kapitole "Kontrola hladiny oleja" (— & 281).

Bezprostredne pred prvym uvedenim do prevadzky alebo po vymene oleja otvorte
uzatvaraciu skrutku [3] a hriadelové mazacie Cerpadlo [1] Uplne naplrite olejom. Po
naplneni naskrutkujte uzatvaraciu skrutku [3].

Pri odstaveni dlh§om ako 6 mesiacov alebo po vymene oleja sa musi zopakovat
tento postup.

Prevodovky s hriadefovym mazacim ¢erpadlom [1] su na funkénu kontrolu Stan-
dardne vybavené tlakovym spinacom [2]. Pripojenie sa musi uskutocnit’ zo strany
zakaznika. Riadte sa kapitolou "Tlakovy spinac¢" (— B 256).

Pri vertikalnej montaznej polohe a dole leziacom hriadelovom mazacom &erpadle,
ako napr. pri prevodovke v montaznej polohe M5/M6 (vertikalna montazna poloha)
sa pri prvom uvedeni do prevadzky nemusi hriadelové mazacie Cerpadlo plnit
manualne.

Dalsie informacie najdete v kapitole "Prevodovka s tlakovym mazanim" (— B 266) a
v dokumentacii vyrobcu.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej napine (Standard) [Nicht freigegeben]

5

Montazna poloha M1 [Nicht freigegeben]

020¢/90 — MS/¥688¢65¢C

Konstrukéna velkost’ XF/XK160 — 320

Konstrukéna velkost’ X4T160 — 210

Konstrukéna velkost’ X4T220 — 250

Hriadelové mazacie Cerpadlo

Tlakovy spinac
Uzatvaracia skrutka

(1
(2]
(3]

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a cCelnym sukolim

konstrukéného radu X..



25938894/SK — 06/2020

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej napine (Standard) [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M4 [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ XF/XK 120 — 150

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..




Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej napine (Standard) [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ X4T160 — 210

[11 Hriadelové mazacie ¢erpadlo
[2] Tlakovy spina¢
[3] Uzatvaracia skrutka

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej napine (Standard) [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M5 [Nicht freigegeben]
Univerzalna skrifia /HU [Nicht freigegeben]

Ak je hriadelové mazacie €erpadlo [1] zabudované pod hladinou oleja, ¢erpadlo sa ne-
musi plnit’ olejom.

Konstrukéna velkost’ XF/XK120 — X320

Ak je hriadefové mazacie €erpadlo [1] zabudované nad hladinou oleja, musi sa Cer-
padlo naplnit’ olejom nasledovne.

1. Bezprostredne pred prvym uvedenim do prevadzky alebo po vymene oleja otvorte
uzatvaraciu skrutku [3] a hriadelové mazacie Cerpadlo [1] Uplne naplfite olejom. Po
naplneni naskrutkujte uzatvaraciu skrutku [3].

2. Otvorte uzatvaraciu skrutku [4] a hriadelové mazacie Cerpadlo [1] Uplne naplrite
olejom. Po naplneni naskrutkujte uzatvaraciu skrutku [4].

Konstrukéna velkost’ XF/XK 120 — 320

[1] Hriadelové mazacie Cerpadlo
[2] Tlakovy spinac
[3] Uzatvaracia skrutka

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Naplnenie prevodovky olejom/z vyroby bez olejovej napine (Standard) [Nicht freigegeben]

Skriria mieSadla /HA [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Pri prevodovke s telesom mieSadla sa hriadelové mazacie Cerpadlo nemusi pri prvom
uvedeni do prevadzky plnit manualne.

Konstrukéna velkost’ X3F140 — 210

[1] Hriadelové mazacie Cerpadlo
[2] Tlakovy spinac

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s olejovou naplfiou z vyroby (volitelna) [Nicht freigegeben]

5.7 Prevodovka s olejovou napliou z vyroby (volitel'nd) [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

POZOR

Nespravne uvedenie do prevadzky mbéze mat za nasledok poSkodenie prevodovky.
Mozné vecné Skody.

* Pri prvom uvadzani do prevadzky prevodoviek s hriadefovym mazacim Cerpad-
lom, motorovym c&erpadlom alebo chladiacou jednotkou zo strany zakaznika
dbajte na to, aby sa tieto odvzdus$nili pred uvedenim do prevadzky.

» Bezprostredne pred prvym uvedenim do prevadzky naplfite hriadelové mazacie
Cerpadlo uplne olejom. DodrZujte upozornenia uvedené v kapitole "Prevodovka
s hriadefovym mazacim Cerpadlom /SEP" (— B 137).

j=de

UPOZORNENIE

Stav oleja sa mdze zmenit poc¢as prepravy a na zaklade inych podmienok prostredia
na mieste umiestnenia. Preto sa musi olejova naplf skontrolovat pred uvedenim do
prevadzky a v pripade potreby upravit.

Pri prevodovke s olejovou naplfiou z vyroby sa musi pred uvedenim do prevadzky na-
montovat odvzduShovag. Tento je suCastou dodavky.

Nasledujuci obrazok je priklad. Polohu odvzdu&iiovaca zistite z podkladov k zakazke.
(1

O [TTT@IT ©

&
?j
:g

@)

4688864907
Odstrarite zaslepku.
2. Vlozte odvzduShovac [1].

. Prekontrolujte  hladinu oleja. Dodrziavajte  kapitolu "Kontrola hladiny
oleja" (— B 281).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s plnym hriadefom [Nicht freigegeben]

5.8 Prevodovka s plnym hriadefom [Nicht freigegeben]
5.8.1 Montaz vstupnych a vystupnych prvkov [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Doélezité pokyny" (— & 128)!

POZOR

Nespravna montaz mbéze mat za nasledok poSkodenie lozisk, krytu alebo hriadelov.
MozZné vecné Skody.

» Vstupné a vystupné prvky montujte iba pomocou napinacieho pripravku. Na osa-
denie na konci hriadela pouzivajte existujuci centrovaci otvor so zavitom.

* Remenice, spojky, pastorky atd. v Ziadnom pripade nenatahujte na zakon&enie
hriadela udermi kladiva. Moznymi désledkami su Skody na loziskach, skrini a
hriadeli!

» Pri remeniciach dbajte prosim na spravne napnutie remena podla udajov vyrob-
cu.

Nasledujuci obrazok ukazuje natahovaci pripravok na montaz spojok alebo nabojov
na koncoch hriadelov prevodoviek alebo motorov. Natahovaci pripravok je mozné
pripadne pouzit bez axialneho loziska.

12570941963
[11  Koniec hriadela A nevhodné
[2] Axialne lozisko B spravne
[3] Naboj spojky
[4] Naboj

Na zabranenie nepovolene vysokych prie€nych sil: Namontujte ozubené alebo retazo-
vé kolesa podla obrazku B.

UPOZORNENIE

Montaz si ulahcite, ak prislusny vystupny prvok vopred natriete klznym prostriedkom
alalebo kratko zahrejete (na 80 ... 100 °C).

jde
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5.9

5.10

5.11

5.12

5.12.1

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prirubové spojky s valcovym lisovanym spojom /FC-S [Nicht freigegeben]

Prirubové spojky s valcovym lisovanym spojom /FC-S [Nicht freigegeben]

fde

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Najskoér si precitajte dokument doplnok k navodu na obsluhu "Prirubova spojka s val-
covym lisovanym spojom /FC-S", ako za¢nete s instalaciou/montazou.

Prirubové spojky s drazkou zalicovaného pera /[FC-K [Nicht freigegeben]

jde

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Najskér si preditajte dokument doplnok k navodu na obsluhu "Prirubova spojka
s drazkou zalicovaného pera /FC-K", ako zacnete s inStalaciou/montazou.

Dimenzovanie naboja zakaznika pri prevodovkach s plnym hriadel'om [Nicht
freigegeben]

Material naboja zakaznika sa musi vybrat podla vyskytujucich sa zataZeni.

Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht
freigegeben]

VSeobecné upozornenia [Nicht freigegeben]

Materidl a spojenie zalicovaného pera hriadela stroja (pri vyhotoveni X..A) musi za-
kaznik dimenzovat podla vyskytujucich sa zatazeni (napr. narazov).

Material hriadela musi v zavislosti od velkosti prevodovky na prenos menovitého
kratiaceho momentu vykazovat nasledujucu minimalnu medzu klzu:

« 320 N/mm? pre konstrukéné velkosti X..A100 — X..A290

« 360 N/mm? pre konstrukéné velkosti X..A300 — X..A320

Materiél zalicovaného pera sa musi vZdy vybrat podfa zatazZeni.

Minimalne sa musi dodrzat diZzka pera uvedena v rozmerovom vykrese (pozri na-
sledujucu stranu). Ak by sa malo pouzit dlhSie pero, tak je ho potrebné umiestnit’ sy-
metricky k dutému hriadelu.

Pri priechodnom hriadeli stroja alebo pdsobeni axialnych sil firma SEW-EURODRIVE
odporuca hriadel stroja vyhotovit s osadenim. Na zabranenie uvolneniu upevhovace;j
skrutky hriadela stroja pri reverznom smere zatazenia je tpotrebné tuto zaistit pomo-

cou vhodnej skrutkovej poistky. Pripadne mozno pouzit dve excentrické upevnovacie
skrutky.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

5.12.2 Rozmery hriadela stroja [Nicht freigegeben]

X..170-3§ Cf X..100-160*%Q
u2 C2 C2
S= R\ ' ]
| 7 I 7
) 8 8E
.. (‘.8 iz | 8 A |
OA OA OA
N
FA L4 us
R,16 max. Rz16 max.
2 T w ™
D | |- [E— — [ | JEE— - —
: . S 2 DA
D. M.. K2 K3
K1
/9%

DIN
C1| C2 |oD2 |¢D14|2D15| FA | Ki K2 | K3 |L14 | N OA [Rmax.| S6 | T2 | T3 | U2 | U3 | 332
DR.M..
X.A100 | 25 | 12 [ 75" | 75, | 75, | 2 | 312 [ 475 | 81 90 | 205 | 173 | 1.6 | M24 | 804 | 80 | 20°° | 20,, | M20
X.A110 | 30 | 14 | 85" | 85, | 85, | 2 |3125| 45 84 | 100 | 210 | 176 | 1.6 | M24 | 90.4 | 90 | 22°% | 22, | M20
X.A120 | 30 | 14 | 95" | 95, | 95, | 2 | 342 | 53 92 | 140 |2445|190.5| 1.6 | M30 | 1004 | 100 | 25 | 25, | M24
X.A130 [ 30 | 14 [105" |105,,|105,| 2 | 347 | 68 | 109 | 160 | 258 | 194 | 1.6 | M30 |111.4| 111 | 28°° | 28, | M24
X.A140 | 30 | 14 [115% 115,115, 2 | 403 | 61 | 102 | 200 | 306 | 222 | 1.6 | M30 |122.4 | 122 [ 32" | 32, | M24
X.A150 | 30 | 14 [125"[125,,]125,| 3 | 408 | 76 | 117 | 200 |308.5]224.5| 1.6 | M30 |132.4 | 132 [ 32" | 32, | M24
X.A160 | 36 | 16 [ 135" [135,,/135,| 3 | 465 | 80 | 127 | 250 | 361 | 256 | 1.6 | M36 |143.4| 143 [ 36"° | 36, | M30
X.A170 | 36 | 17 [150" [150,,,| 150, | 3 | 493 | 96 | 115 | 280 | 377 | 256 | 1.6 | M36 |158.4 | 158 | 36'° | 36, | M30
X.A180 | 36 | 17 | 165" |165,,| 165, 3 | 565 | 109 | 128 | 300 | 423 | 292 2 | M36 [174.4| 174 | 40’ | 40,, | M30
X.A190 | 36 | 17 | 165" |165,,,| 165, 3 | 565 | 109 | 128 | 300 | 423 | 292 2 | M36 [174.4 | 174 | 40’ | 40,, | M30
X.A200 | 36 | 17 [180™[180,,| 180, | 3 | 620 | 130 | 149 | 320 |460.5|319.5| 2 | M36 [190.4| 190 | 45'° | 45, | M30
X.A210 | 36 | 17 [ 190" |190,,,| 190, | 3 | 620 | 130 | 149 | 320 [460.5/319.5| 2 | M36 |200.4 | 200 | 45'° | 45, | M30
X.A220 | 36 | 17 [ 210" [210,,/210,| 3 | 686 | 133 | 152 | 370 |518.5[352.5| 2.5 | M36 |221.4| 221 [ 50°° | 50,, | M30
X2KA220 | 36 | 17 [ 210" [210,,,/210,| 3 | 756 | 133 | 152 | 370 | 554 | 388 | 2.5 | M36 |221.4 | 221 [ 50°° | 50,, | M30
X.A230 | 36 | 17 [ 210" [210,,,/210,| 3 | 686 | 133 | 152 | 370 |518.5[352.5| 2.5 | M36 |221.4| 221 [ 50°° | 50,, | M30
X2KA230 | 36 | 17 [ 210" [210,,,/210,| 3 | 756 | 133 | 152 | 370 | 554 | 388 | 2.5 | M36 |221.4 | 221 [ 50°° | 50,, | M30
X.A240 | 45 | 22 [ 230" |230,,/230,| 3 | 778 | 147 | 170 | 370 |562.5]/4005| 2.5 | M42 |241.4| 241 [ 50°° | 50,, | M36
X2KA240 | 45 | 22 [ 230" |230,,/230,| 3 | 853 | 147 | 170 | 370 | 600 | 438 | 2.5 | M42 |241.4| 241 [ 50°° | 50,, | M36
X.A250 | 45 | 22 | 240 [240,,,|240,,| 3 | 778 | 147 | 170 | 370 |562.5|400.5| 2.5 | M42 [252.4 | 252 | 56'° | 56,, | M36
X2KA250 | 45 | 22 | 240" [240,,,|240,| 3 | 853 | 147 | 170 | 370 | 600 | 438 | 2.5 | M42 |252.4 | 252 | 56'° | 56,, | M36
X.A260 | 45 | 22 | 240" [240,,,|240,| 3 | 851 | 143 | 166 | 450 | 639 | 437 | 2.5 | M42 |252.4 | 252 | 56°° | 56,, | M36
X.A270 | 45 | 22 | 275" |275,,,|275,| 4 | 877 | 158 | 181 | 450 | 652 | 450 5 | M42 |287.4| 287 | 63" | 63, | M36
X.A280 | 45 | 22 | 275" |275,,,|275,| 4 | 877 | 158 | 181 [ 500 | 677 | 450 5 | M42 |287.4| 287 | 63" | 63, | M36
X.A290 | 45 | 22 | 290" |290,,,|290,| 4 | 961 | 160 | 183 [ 500 | 719 | 492 5 | M42 |302.4| 302 | 63" | 63, | M36
X.A300 | 45 | 22 | 290" |290,,,|290,| 4 | 961 | 160 | 183 | 500 | 719 | 492 5 | M42 |302.4| 302 | 63" | 63, | M36
X.A310 | 55 | 28 [320"[320,,,|320,| 4 |1030 | 170 | 197 | 560 |781.5]528.5| 5 | M42 |334.4| 334 | 70°° | 70,, | M36
X.A320 | 55 | 28 |320"[320,,,|320,,| 4 [1030| 170 | 197 | 560 |7815|5285| 5 | M42 [334.4] 334 | 70°° | 70,, | M36
14 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzefovym a c&elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

5.12.3 Montaz prevodovky na hriadel stroja [Nicht freigegeben]

i

UPOZORNENIE

Uistite sa, Ze rozmery hriadela stroja zodpovedaju parametrom SEW — pozri pred-
chadzajucu stranu.

Konstrukéna velkost’ X100 — 160 [Nicht freigegeben]

jde

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

* Obsahom dodavky su:
— 2x poistny kruzok [8]/[9] a koncovy kotuc [4]
* V dodavke nie su obsiahnuté:
— zavitova ty¢€ [2], matica [5], upevriovacia skrutka [6], odtlacacia skrutka [8]

1. Na duty hriadefl [7] a na koniec hriadela stroja [1] naneste trochu montaznej pasty,

napr. NOCO®-Fluid alebo F.L.A. Rivolta.

(1]

9007216094671627

[11  Hriadefl stroja
[7]  Duty hriadel

2. Vnutorné poistné kruzky [8] upevnite na dutom hriadeli [7].
3. Koncovy kotuc [4] zaistite vonkajSim poistnym kruzkom [9].
4. Naskrutkujte zavitovu ty¢ [2] do hriadela stroja [1].

Dodrzte nasledujuce velkosti zavitov zavitovych ty&i [2].

Konstrukéna velkost’ Trieda pevnosti 8.8
X..A100 M20
X..A110 — 150 M24
X..A160 M30

Dodrziavajte nasledujuce informacie o poistnych krizkoch [8][9].

2x poistné kruzky

Konstrukéna velkost (diera) DIN 472

X..A100 75%2.5
X..A110 85x2.5
X..A120 95x3

X..A130 105x4
X..A140 115x4

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

147



Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

2x poistné kruzky

Konstrukéna velkost (diera) DIN 472

X..A150 125x4
X..A160 135%4
UPOZORNENIE

Montéaz si ufahdite, ak zavitovu ty¢ a maticu natriete vopred klznym prostriedkom.

jde

9007202143065995
[1 Hriadef stroja [7] Duty hriadefl
[2] Zavitova ty¢ [8] Poistny krazok, vnutorny
[4] Koncovy panel [9] Poistny kruzok, vonkajsi

5. Naskrutkujte maticu [5] az po koncovy panel [4] na zavitovu ty¢€. Dotiahnite maticu
[5], kym nebude rameno hriadefla priliehat’ o hriadel stroja [1] na dutom hriadeli.

18014401397909131

[11  Hriadel stroja
[4] Koncovy panel
[5] Matica

148 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

6. Uvolnite maticu [5]. Vyskrutkujte zavitovu ty¢ [2].

ol
Ny

9007202142726155

[2] Zavitova ty€
[5] Matica

7. Hriadel stroja [1] zaistite upeviiovacou skrutkou [6]. Upevihovaciu skrutku treba
navyse zaistit vhodnou skrutkovou poistkou. Dodrziavajte nasledujuce informacie
pre upeviiovaciu skrutku [6].

Konstrukéna vel- Upeviiovacia skrutka Utahovaci moment v Nm
kost’ P trieda pevnosti 8.8
X..A120 — 150 798
X..A160 1597
27021600643528587
[1] Hriadef stroja
[6] Upevnovacia skrutka
Nespravnou montaZzou ochranného krytu hrozi nebezpeéenstvo uUrazu rotujucimi
dielcami.

MoZné osobné Skody.

* Po ukonéeni montaze dbajte na riadne umiestnenie ochranného krytu.

POZOR
Vniknuty prach a Spina mézu poskodit tesniaci systém prevodovky.
MozZné vecné Skody.

* Po ukon€eni montaze dbajte na riadne a prachotesné umiestnenie ochranného
krytu.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 49
konstrukéného radu X..



Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost' X170 — 320 [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— E 128)!

UPOZORNENIE

i +  Obsahom dodéavky su:
— upevnovacie skrutky [3] a koncovy kotu¢ [4]
* V dodavke nie su obsiahnuté:
— zavitova ty€ [2], matica [5], upevnovacia skrutka [6], odtlacacia skrutka [8]
1. Na duty hriadefl [7] a na koniec hriadela stroja [1] naneste trochu montaznej pasty,
napr. NOCO®-Fluid alebo F.L.A. Rivolta.
1
9007216094671627
[1]  Hriadel stroja
[71  Duty hriadel
2. Na duty hriadel [7] centricky umiestnite koncovy kotu¢ [4], zaistite ho upeviovaci-
mi skrutkami [3] a zavitovu ty€ [2] zaskrutkujte do hriadela stroja [1]. DodrZte na-
sledujuce velkosti zavitov zavitovych ty¢i [2].
Konstrukéna velkost’ Trieda pevnosti 8.8
X..A170 — 230 M30
X..A240 - 300 M36
X..A310 - 320 M42
Dodrziavajte nasledujuce informacie pre upevriovacie skrutky [3].
Velkost’ zavitu pre Utahovaci moment
Konstrukéna 6 x upevnovacich skrutiek Montaz/ .
velkost’ trieda pevnosti 10.9 prevadzkovy stav Demontaz
Nm
Nm
X..A170 - 190 M10x30 79 dotiahnut rukou
X..A200 - 230 M12x30 137 dotiahnut rukou
X..A240 — 300 M16x30 338 dotiahnut rukou
X..A310 - 320 M20x50 661 dotiahnut rukou
UPOZORNENIE
i Montaz si ufahcite, ak zavitovu ty¢ a maticu natriete vopred klznym prostriedkom.

150 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

9007199565093003
[1] Hriadef stroja [4] Koncovy panel
[2] Zavitova ty¢ [71  Duty hriadel
[3] Upeviiovacia skrutka

3. Hriadel stroja [1] dotiahnite maticou [5] tak, aby na seba dosadli koniec hriadela
stroja [1] a koncovy kotu¢ [4].

9007199565148299
[1]  Hriadel stroja
[4] Koncovy panel
[5] Matica
4. Uvolnite maticu [5]. Vyskrutkujte zavitovu ty¢ [2].

5]
o
9007202142726155

[2]  Zavitova ty€
[5] Matica

5. Hriadel stroja [1] zaistite upevhovacou skrutkou [6]. Upevrniovaciu skrutku treba
navySe zaistit vhodnou skrutkovou poistkou. Dodrziavajte nasledujuce informacie
pre upeviovaciu skrutku [6].

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 5 1
konstrukéného radu X..



Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

[11  Hriadel stroja

[6] Upevriovacia skrutka

A OPATRNE

Konstrukéna vel- . . Ut'ahovaci moment v Nm
kost’ e trieda pevnosti 8.8
X..A170 - 230 M30 1597
X..A240 - 300 M36 2778
X..A310 - 320 M42 3995
9007199565156875

Nespravnou montazou ochranného krytu hrozi nebezpecenstvo Urazu rotujucimi

dielcami.

Mozné osobné Skody.

* Po ukon&eni montéZe dbajte na riadne umiestnenie ochranného krytu.

POZOR

Vniknuty prach a $pina mézu poskodit tesniaci systém prevodovky.

Mozné vecné Skody.

» Po ukon€eni montaze dbajte na riadne a prachotesné umiestnenie ochranného

krytu.

152 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

5.12.4 Demontaz prevodovky z hriadela stroja [Nicht freigegeben]

POZOR

Nespravna demontaz prevodovky z hriadela stroja méze poskodit loziska a iné kom-
ponenty.

MozZné vecné Skody.

» Pri demontazi sa mézu podopierat’ len o duty hriadel. Zohladnite, Ze podopretim
inych komponentov prevodovky mézZete tieto komponenty poskodit.

Konstrukéna velkost’ X100 — 160 [Nicht freigegeben]
Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

1. Povolte upevinovaciu skrutku [6]. Odstrante vonkajsi poistny krizok [8] a odoberte
koncovy kotuc [4].

9007202105918859

[4] Koncovy panel
[6] Upevriovacia skrutka
[8] Poistny kruzok

2. Na ochranu centrovacieho otvoru do hriadela stroja [1] naskrutkujte upevriovaciu
skrutku [6].

9007202105921291

[1]  Hriadel stroja
[6] Upevriovacia skrutka

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..



Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

3. Otocte koncovy kotu€ [4] a znovu ho namontujte s vonkajSim poistnym kruzkom

[8].

9007202105924619
[4] Koncovy panel

[8] Poistny kruzok

4. Odtla¢aciu skrutku [9] zaskrutkujte do koncového kotuca [4], aby ste mohli prevo-
dovku demontovat z hriadela stroja [1].

UPOZORNENIE

Demontaz si ulahCite, ak odtla€aciu skrutku [9] a zavit v koncovom kotuci [4] najprv
namazete klznym prostriedkom.

j=de

45035999124892555

[11  Hriadefl stroja
[4] Koncovy panel
[9] Odtla¢acia skrutka

154 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ X170 — 320 [Nicht freigegeben]
Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— E 128)!
1. Povolte upevnovaciu skrutku [6].

310460043

[6] Upevnovacia skrutka

2. Odstrante upeviiovacie skrutky [3] a odoberte koncovy kotug [4].

310464523
[3] Upevriovacia skrutka
[4] Koncovy panel

3. Na ochranu centrovacieho otvoru do hriadela stroja [1] naskrutkujte upevriovaciu
skrutku [6].

310470027

[11  Hriadefl stroja
[6] Upevnovacia skrutka

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so spojenim zalicovaného pera /..A [Nicht freigegeben]

4. Pri demontazi prevodovky obrateny koncovy kotu¢ [4] centricky pripevnite upevrio-
vacimi skrutkami [3] na duty hriadefl [7]. Upevnovacie skrutky [3] sa maju dotiahnut
rukou.

310474123

[3] Upevnovacia skrutka
[4] Koncovy panel
[7] Duty hriadef

5. Odtlac¢aciu skrutku [8] zaskrutkujte do koncového kotuca [4], aby ste mohli prevo-
dovku demontovat z hriadela stroja [1].

UPOZORNENIE

Demontaz si ulahcCite, ak odtla€aciu skrutku [8] a zavit v koncovom paneli [4] najprv
namazete klznym prostriedkom.

jde

310478219

[11  Hriadel stroja
[4] Koncovy panel
[8] Odtlacacia skrutka

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

5.13 Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotu¢om /..H [Nicht
freigegeben]
5.13.1 VsSeobecné upozornenia [Nicht freigegeben]

i Material hriadela stroja, ako aj spojenie perom, musi nadimenzovat zakaznik na za-
klade vyskytujucich sa zatazeni (napr. narazov). Material hriadela musi na prenos
menovitého kratiaceho momentu vykazovat nasledujucu minimalnu medzu klzu:

« 360 N/mm? pre konstrukéné velkosti X..100 — X..320
5.13.2 Rozmery hriadel'a stroja [Nicht freigegeben]
X..170-320 X..100-160
C1
C2 1
4.4{9
C2
1 | ,
AN ]
0 % 4‘» © w0 %
o -+ 1 [ N a o =
Q| o S 2 o
@ 7, | D “
\‘ |
MD OH MD
|
FA
4
Rz16 max. Rz16 max. T~
© 2
— — a|— — |— al a
\ [ [ IS
of K6
K4
DIN
Cl | C2 | oD5 | D6 | D17 |2D18 |oD19 | D20 | FA | K4 | K5 | K6 | MD | OH R S6 | 332
DR.M..
X.H100 | 30 | 14 | 80" | 81" | 80, | 80,y | 81p | 95 2 (3945, 46 | 42, | 261 | 173 3 | m30 | M24
X..H110 30 | 14 | 90" | 91 | 90,, | 90, | 91, | 105 2 [4005.,| 46 42, | 265 | 176 3 M30 | M24
X.H120 | 30 | 14 | 100" | 101" | 100, | 100, | 101, | 115 | 2 | 437, | 51 | 52., | 2865 | 1905 | 3 | M30 | M24
X..H130 30 | 14 | 110" | 111" | 110, | 110, | 1116 | 125 2 | 449, ] 55 52, | 297 | 194 3 M30 | M24
X..H140 30 | 14 | 120" | 121" | 120, | 120, | 121, | 135 2 | 509, 59 62, | 329 | 222 3 M30 | M24
X..H150 30 14 130" | 131" | 130, | 130411 | 1316 145 3 520 , 66 62 4 337.5 | 224.5 3 M30 M24
X..H160 36 | 16 | 140" | 141" | 140, | 140, | 141, | 155 3 [ 583, 66 73, | 375 | 256 4 M36 | M30
X..H170 36 | 17 | 150" | 151" | 150, | 150, | 151, | 165 3 | 600, | 83 73, | 364 | 256 4 M36 | M30
X.H180 | 36 | 17 | 165" | 166™ | 165, | 165, | 166,, | 180 | 3 | 672, | 83 | 83, | 400 | 292 | 4 | M36 | M30
X.H190 | 36 | 17 | 165" | 166™ | 165, | 165, | 166,, | 180 | 3 | 672, | 83 | 83, | 400 | 292 | 4 | M36 | M30
X.H200 | 36 | 17 | 180" | 181" | 180, | 180, | 1814 | 195 | 3 | 750, | 101 | 83, | 4505 | 3195 | 4 | M36 | M30
X..H210 36 17 190" | 191" | 1904 | 19044 | 1916 205 3 753 4 106 83, | 453.5 | 319.5 4 M36 M30
X..H220 36 17 2107 | 211" | 21045 | 21044 | 211, 230 3 830 , 118 108, | 497.5 | 352.5 5 M36 M30
X2KH220 36 17 2107 | 211" | 21045 | 21044 | 211,56 230 3 900 , 118 108 , | 532.5 | 387.5 5 M36 M30
X..H230 36 17 2107 | 2117 | 21045 | 21044 | 211, 230 3 830 , 118 108, | 497.5 | 352.5 5 M36 M30
X2KH230 36 17 210" | 211" | 210, | 210,44 | 211, 230 3 900 , 118 108, | 532.5 | 387.5 5 M36 M30
X..H240 45 | 22 | 230" | 231" | 230, | 230, | 231, | 250 3 | 948, | 140 | 108, | 571.5 | 400.5 5 M42 | M36
X2KH240 | 45 | 22 | 230%7 | 231%° | 230, | 230, | 231 | 250 3 [1023,| 140 | 108, | 609 | 438 5 M42 | M36
X..H250 45 | 22 | 240" | 241%° | 240, | 240, | 241, | 260 3 | 948, | 140 | 108, | 571.5 | 400.5 5 M42 | M36
X2KH250 45 22 24017 | 241" | 2404 | 240, | 241, 260 3 1023, | 140 108 , 609 438 5 M42 M36
X..H260 45 22 250" | 255" | 2504 | 250,14 | 255, 280 4 1021, | 140 108 , 608 437 5 M42 M36
X..H270 45 22 280" | 285" | 280, | 280, | 285, 310 4 1056, | 146 143 630 450 5 M42 M36
X..H280 45 22 280" | 285" | 280, | 280, | 285, 310 4 1056, | 146 143 630 450 5 M42 M36

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 57
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

DIN

Cl1 | C2 | oD5 | 6D6 |2D17 | 6D18 |sD19 | D20 | FA | K4 | K5 | K6 | MD | OH R s6 | 332

DR.M..

X.H290 | 45 | 22 | 300" | 305" | 3004 | 300, | 305, | 330 | 4 [1147.| 152 | 143, | 679 | 492 5 | m42 | m36

X.H300 | 45 | 22 | 300" | 305" | 3004 | 300, | 305, | 330 | 4 |1147.| 152 | 143, | 679 | 492 5 | m42 | M36

X.H310 | 55 | 28 | 320" | 325" | 320, | 320, | 325,5 | 350 | 4 |1241.,| 165 | 143, | 7405 | 5285 | 5 | M48 | M42

X.H320 | 55 | 28 | 320" | 325" | 320, | 320, | 325, | 350 | 4 |1241.| 165 | 143, | 7405 | 5285 | 5 | M48 | M42
5.13.3 Montaz prevodovky na hriadel stroja [Nicht freigegeben]

fde

UPOZORNENIE

Uistite sa, Ze rozmery hriadela stroja zodpovedaju parametrom SEW — pozri
predchadzajucu stranu.

Riadte sa dokumentaciou vyrobcu zverného kotuca.

Konstrukéna velkost' X100 — 160 [Nicht freigegeben]

e

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Obsahom dodavky su:

— 2x poistny kruzok [8], [9] a koncovy kotug [4].

V dodavke nie su obsiahnuté:

— zavitova ty¢€ [2], matica [5], upevriiovacia skrutka [6], odtlacacia skrutka [8].

1.
2.

Pred montazou prevodovky odstrante duty hriadel [7] a hriadel stroja [1].

POZOR! Montaznu pastu nikdy nenanasajte priamo na puzdro [11], pretoze po za-
sunuti hnacieho hriadefa méze vniknut do zvernej oblasti zverného kotuc¢a. Mozné
vecné Skody.

Oblast’ zverného kotu€a medzi hriadelom stroja [1] a dutym hriadelom [7] musi
bezpodmienecne ostat bez tukov!

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

3. Na hriadel stroja [1] v oblasti puzdra [11] naneste trochu montaznej pasty, napr.
NOCO®-Fluid alebo F.L.A. Rivolta.

16839935371

[11 Hriadef stroja [11] Puzdro
[71 Duty hriadef

4. Vnutorny poistny krazok [8] upevnite na dutom hriadeli [7]. Koncovy kotu€ [4] zais-

tite vonkajSim poistnym kruzkom [9]. Naskrutkujte zavitovu ty€¢ [2] do hriadela
stroja [1].

Dodrzte nasledujuce velkosti zavitov zavitovych tyci [2].

[0

Konstrukéna velkost’ Trieda pevnosti 8.8
X..H100 — 150 M24
X..H160 M30
Dodrziavajte nasledujuce informacie o poistnych krizkoch [8][9].
Konstrukéna velkost’ 2)(( dﬁ:j:;"&hrfgg =
X..H100 80x2.5
X..H110 90x2.5
X..H120 100 x 3
X..H130 110 x 4
X..H140 120x4
X..H150 130x4
X..H160 140x4
UPOZORNENIE

Montaz si ulahcite, ak zavitovu ty€ a maticu natriete vopred klznym prostriedkom.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 59
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

9007202134039819
[11  Hriadel stroja [71  Duty hriadel
[2]  Zavitova ty€ [8] Poistny krazok, vnutorny
[4] Koncovy panel [9]  Poistny kruzok, vonkajsi

5. Naskrutkujte maticu [5] az po koncovy panel [4] na zavitovu ty€. Dotiahnite maticu
[5], kym nebude rameno hriadela priliehat o hriadel stroja [1] na dutom hriadeli.

18014401397909131

[1] Hriadef stroja
[4] Koncovy panel
[5] Matica

160 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

6. Uvolnite maticu [5]. Vyskrutkujte zavitovu ty¢ [2].

9007202134044427

[2] Zavitova ty€
[5] Matica

7. Hriadel stroja [1] zaistite upeviovacou skrutkou [6]. Upevnovaciu skrutku [6] treba
navySe zaistit vhodnou skrutkovou poistkou. Dodrziavajte nasledujuce informacie
pre upeviovaciu skrutku [6].

Konstrukéna vel- Upeviovacia skrutka Ut'ahovaci moment v Nm
kost’ trieda pevnosti 8.8
X..H100 - 150 798
X..H160 1597
o)
:
18014401397813131

[1] Hriadef stroja
[6] Upevriovacia skrutka

8. Neutiahnuty zverny kotuc¢ [9] nasurite na duty hriadefl [7] a vnatorny krizok zverné-
ho kotuc¢a [9b] umiestnite na rozmer A.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..



5 Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]

Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

9. A OPATRNE! Zverny kotu¢ mdze v neupnutom stave skiznut. Mozné nebezpe-

Censtvo poSmyknutia kvoli spadputym dielom.
Upinacie puzdro zaistite proti sklznutiu.

10. POZOR! Utiahnutie upinacich skrutiek bez namontovaného hriadela méze viest
k deformacii dutého hriadela. Mozné vecné Skody.
Upinacie skrutky dotahujte len s namontovanym hriadelom.

[7] Duty hriadefl
[91  Zverny kotu¢

[9a]
[9b]

A

-

@ I
[9b] /ﬁ (o]

18014401395747083
Kuzel (vonkajsi krazok)
Kuzelové puzdro (vnutorny krizok)

Konstrukéna vel'kost’ A £0.5 v mm
XH100 37.5
XH110 38
XH120 39
XH130-140 41
XH150 42
XH160 48

11. Upinacie skrutky [10] pevne utiahnite rukou a pritom vycentrujte paralelne kuzel
(vonkajSi kruzok) [9a] ku kuzelovému puzdru (vnutorny kruzok) [9b] zverného
kotuca. Upinacie skrutky [10] utahujte za sebou v smere hodinovych ruci€iek (nie
na kriz) vzdy o V4 otacky. Upinacie skrutky [10] sa nesmu utahovat prekrizene.

UPOZORNENIE

fde

Pri zvernych kotu€och, ktorych kuzelové puzdro (vnutorny krdZok) [9b] je drazkova-
né, postupne utahujte upinacie skrutky [10] viavo a vpravo od drazky a ostatné

skrutky rovhomerne rozdelené vo viacerych stuprioch.

162 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

18014401395749259
[9a] Kuzefl (vonkajsi krazok)
[9b] Kuzelové puzdro (vnutorny kruzok)
[10] Upinacie skrutky

12. Upinacie skrutky [10] postupne rovnomerne dotahujte vzdy o V4 otacky, az kuzefl

(vonkajsi kruzok) [9a] a kuzelové puzdro (vnutorny krazok) [9b] licuju na Celnej
ploche na strane skrutiek podla nasledujuceho obrazku.

[L1] [L2]
S>0 S$=0

-

18014401395751435
[9a] Kuzefl (vonkajsi kruzok) [L1] Stav pri dodavke (predmontovana
zostava)
[9b] Kuzelové puzdro (vnutorny krizok) [L2] Zmontované (pripravené na pre-
vadzku)

[10] Upinacie skrutky

UPOZORNENIE

Ak sa kuzel (vonkajsi kruzok) a kuzelové puzdro (vnutorny krizok) na ¢elnej ploche
na strane skrutiek nedaju zmontovat tak, aby licovali, znovu demontujte zverny kotuc¢
a dokladne ho odistite/premazte podla pokynov v nasledujucej kapitole.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

A OPATRNE

Nespravnou montazou ochranného krytu hrozi nebezpeéenstvo uUrazu rotujucimi
dielcami.

MozZné osobné Skody.

* Po ukoncCeni montaze dbajte na riadne umiestnenie ochranného krytu.

POZOR
Vniknuty prach a Spina mézu poskodit’ tesniaci systém prevodovky.
MozZné vecné Skody.

» Po ukoneni montaZe dbajte na riadne a prachotesné umiestnenie ochranného
krytu.

Konstrukéna velkost’ X170 — 320 [Nicht freigegeben]

e

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

*  Obsahom dodavky su:
— upevhovacie skrutky [3] a koncovy kotu¢ [4].
* V dodavke nie su obsiahnuté:
— zavitova ty¢€ [2], matica [5], upevriiovacia skrutka [6], odtlacacia skrutka [8].

1. Pred montazou prevodovky odstrante duty hriadel [7] a hriadel stroja [1].

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

2. POZOR! Montaznu pastu nikdy nenanasajte priamo na puzdro [11], pretoze po za-
sunuti hnacieho hriadefa mézZe vniknut’ do zvernej oblasti zverného kotuc¢a. Mozné
vecné Skody.

Oblast zverného koti¢a medzi hriadelom stroja [1] a dutym hriadelom [7] musi
bezpodmienecne ostat bez tukov!

3. Na hriadel stroja [1] v oblasti puzdra [11] naneste trochu montaznej pasty, napr.
NOCO®-Fluid alebo F.L.A. Rivolta.

16839935371

[11 Hriadef stroja [11] Puzdro

[7]1 Duty hriadel

4. Na dutom hriadeli [7] centricky upevnite koncovy kotu¢ [4] pomocou upeviiovacich
skrutiek [3]. Naskrutkujte zavitovu ty€ [2] do hriadela stroja [1].

Dodrzte nasledujuce velkosti zavitov zavitovych tyci [2].

Konstrukéna vel- Trieda pevnosti 8.8
kost’
X..H170 - 230 M30
X..H240 - 300 M36
X..H310 - 320 M42

Dodrziavajte nasledujuce informacie o upeviiovacich skrutkach [3].

Velkost’ zavitu pre Ut'ahovaci moment
Konstrukéna vel- 6 x upevinovacich skrutiek Montaz/prevadz- .
kost’ trieda pevnosti 10.9 kovy stav Demontaz
Nm Nm

X..H170 - 190 M10x30 79 dotiahnut rukou
X..H200 - 230 M12x30 137 dotiahnut’ rukou
X..H240 - 300 M16x40 338 dotiahnut rukou
X..H310 - 320 M20x50 661 dotiahnut rukou

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 65
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

310497035
[1] Hriadef stroja [4] Koncovy panel
[2] Zavitova ty¢ [71  Duty hriadel
[3] Upeviiovacie skrutky

5. Naskrutkujte maticu [5] az po koncovy panel [4] na zavitovu ty€. Dotiahnite maticu
[5], kym nebude rameno hriadefla priliehat’ o hriadel stroja [1] na dutom hriadeli.

310501387
[1] Hriadef stroja [7] Duty hriadefl
[5] Matica
6. Uvolnite maticu [5]. Vyskrutkujte zavitovu ty¢€ [2].

310506251

[2] Zavitova tyC [5] Matica

7. Hriadel stroja [1] zaistite upeviiovacou skrutkou [6]. Upevihovaciu skrutku treba
navy$e zaistit vhodnou skrutkovou poistkou. DodrzZiavajte nasledujuce informacie
pre upeviiovaciu skrutku [6].

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

Konstrukéna vel-

Trieda pevnosti 8.8

Ut'ahovaci moment v Nm

kost’ trieda pevnosti 8.8
X..H170 - 230 M30 1597
X..H240 - 300 M36 2778
X..H310 - 320 M42 3995

[11  Hriadefl stroja

[6]

310510731

Upevnovacia skrutka

8. Neutiahnuty zverny kotu¢ [9] nasurite na duty hriadel [7] a vnutorny krdZok zverné-
ho kotu€a [9b] umiestnite na rozmer A.

9. A OPATRNE! Zverny kotué moze v neupnutom stave skiznut. Mozné nebezpe-

¢enstvo poSmyknutia kvoli spadnutym dielom.

Upinacie puzdro zaistite proti skiznutiu.

10. POZOR! Utiahnutie upinacich skrutiek bez namontovaného hriadela méze viest

]

k deformacii dutého hriadela. Mozné vecné Skody.
Upinacie skrutky dotahujte len s namontovanym hriadelom.

[71  Duty hriadel
[9] Zverny kotu¢

[9a]
[9b]

9007199565261323
Kuzel (vonkajsi kruzok)
Kuzelové puzdro (vnutorny krizok)

Konstrukcéna vel'kost’

A 0.5 v mm

XH170 — 190 37
XH200 - 210 38
XH220 - 230 39
XH240 - 260 48
XH270 - 300 49
XH310 - 320 60

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

11. Upinacie skrutky [10] pevne utiahnite rukou a pritom vycentrujte paralelne kuzel
(vonkajsi kruzok) [9a] ku kuzelovému puzdru (vnutorny krdzok) [9b] zverného
kotuc¢a. Upinacie skrutky [10] utahujte za sebou v smere hodinovych ruci¢iek (nie
na kriz) vzdy o . otacky. Upinacie skrutky [10] sa nesmu utahovat prekrizene.

UPOZORNENIE

Pri zvernych kotu€och, ktorych kuzelové puzdro (vnutorny krdzok) [9b] je drazkova-
né, postupne utahujte upinacie skrutky [10] viavo a vpravo od drazky a ostatné
skrutky rovnomerne rozdelené vo viacerych stupnoch.

[0

9007199565278219

[9a] Kuzefl (vonkajsi krazok) [10] Upinacie skrutky
[9b] Kuzelové puzdro (vnutorny kruzok)

12. Upinacie skrutky [10] postupne rovnomerne dotahujte vzdy o V4 otacky, az kuzef
(vonkajSi kruzok) [9a] a kuzelové puzdro (vnutorny krdzok) [9b] licuju na Celnej
ploche na strane skrutiek podla nasledujuceho obrazku.

[L2]

18014398820023307
[9a] Kuzefl (vonkajsi kruzok) [L1] Stav pri dodavke (predmontovana
zostava)
[9b] Kuzelové puzdro (vnutorny krizok) [L2] Zmontované (pripravené na pre-
vadzku)

[10] Upinacie skrutky

168 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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fde

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Ak sa kuzel (vonkajSi kruzok) a kuzelové puzdro (vnutorny kruzok) na ¢elnej ploche
na strane skrutiek nedaju zmontovat tak, aby licovali, znovu demontujte zverny kotu¢
a dokladne ho odistite/premaZzte podla pokynov v nasledujucej kapitole.

A OPATRNE

Nespravnou montazou ochranného krytu hrozi nebezpecenstvo Urazu rotujucimi
dielcami.

Mozné osobné Skody.

* Po ukon&eni montézZe dbajte na riadne umiestnenie ochranného krytu.

POZOR

Vniknuty prach a Spina poskodia tesniaci systém prevodovky.
Mozné vecné Skody.

» Po ukoneni montaze dbajte na riadne a prachotesné umiestnenie ochranného
krytu.

5.13.4 Demontaz prevodovky z hriadela stroja [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ X100 — 160 [Nicht freigegeben]

j=de

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

POZOR

Nespravna demontaz prevodovky z hriadela stroja méze poskodit loziska a iné kom-
ponenty.

Mozné vecné Skody.

* Pri demontazi sa mdzu podopierat’ len o duty hriadel. Nezabudnite, Ze podopre-
nim o iné diely prevodovky méze spdsobit’ poSkodenia.

» Zverny kotu¢ demontujte odborne. Upinacie skrutky nikdy uplne nevyskrutkuijte,
pretoZe zverny kotu¢ by mohol odskocit' a mohlo by dbjst’ k nehodam!

» Zverné kotuce réznych prevodoviek, ako aj ich komponenty, sa nesmu vzajomne
zamienat.

1. Upinacie skrutky [10] postupne uvoliujte o 1/4 otacky, aby sa zabranilo

vzprie€eniu spojovacej plochy.

UPOZORNENIE

Ak sa kuzel (vonkajSi kruzok) [9a] a kuzelové puzdro (vnutorny kruzok) [9b] nedaju
oddelit: Zoberte potrebny pocCet upinacich skrutiek a zatacajte ich rovhomerne do
demontaznych otvorov. Upinacie skrutky utahujte vo viacerych krokoch, az bude ku-
zelové puzdro oddelené od kuzelového kruzku.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

119
it - [9b

[10]

18014401395753611

[9a] Kuzel (vonkajsi kruzok)
[9b] Kuzelové puzdro (vnutorny krdzok)
[10] Upinacie skrutky

2. Z dutého hriadela snimte zverny kotug.

3. Povolte upevinovaciu skrutku [6]. Odstrante vonkajsi poistny kruzok [8] a odoberte
koncovy kotug [4].

9007202105918859

[4] Koncovy panel
[6] Upevriovacie skrutky
[8] Poistny kruzok

4. Na ochranu centrovacieho otvoru naskrutkujte do hriadela stroja [1] upevriovaciu
skrutku [6]

9007202105921291

[1]1 Hriadel stroja
[6] Upevriovacie skrutky

170 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

5. Otocte koncovy panel [4] a znovu namontujte koncovy panel [4] a vonkajSi poistny
krazok [8].

9007202105924619

[4] Koncovy panel
[8] Poistny krazok

6. Odtlacaciu skrutku [8] zaskrutkujte do koncového kotuca [4], aby ste mohli prevo-
dovku demontovat z hriadela stroja [1]. Demontaz si ulahgite, ak odtlacaciu
skrutku [8] a zavit v koncovom kotugi [4] najprv namazete klznym prostriedkom.

36028799870151563

[1]1 Hriadef stroja
[4] Koncovy panel
[8] Poistny kruzok

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]

Vystupny hriadel ako

duty hriadel so zvernym kotu¢om /..H [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ X170 — 320 [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— E 128)!

POZOR

Nespravna demontaz prevodovky z hriadela stroja mdze poskodit loziska a iné kom-
ponenty.

MoZné vecné Skody.

* Pri demontazi sa mézu podopierat len o duty hriadel. Nezabudnite, Ze podopre-
nim o iné diely prevodovky méze spdsobit’ poSkodenia.

» Zverny kotu¢ demontujte odborne. Upinacie skrutky nikdy Uplne nevyskrutkuijte,
pretoze zverny kotu¢ by mohol odskoc€it a mohlo by dbjst k nehodam!

» Zverné kotuce réznych prevodoviek, ako aj ich komponenty, sa nesmu vzajomne
zamienat.

[0

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

1. Upinacie skrutky [10] postupne uvoliujte o 1/4 otacky, aby sa zabranilo
vzprie€eniu spojovacej plochy.

UPOZORNENIE

Ak sa kuzel (vonkajsi kruzok) [9a] a kuzelové puzdro (vnutorny kruzok) [9b] nedaju
oddelit: Zoberte potrebny poc€et upinacich skrutiek a zatacajte ich rovhomerne do
demontaznych otvorov. Upinacie skrutky utahujte vo viacerych krokoch, az bude ku-
zelové puzdro oddelené od kuzelového kruzku.

F—ID

9007199673761547

[9a] Kuzefl (vonkajsi krazok)
[9b] Kuzelové puzdro (vnutorny krizok)
[10] Upinacie skrutky

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

2. Povolte upevihovaciu skrutku [6].

310460043

[6] Upevnovacia skrutka

3. Odstrante upeviiovacie skrutky [3] a odoberte koncovy kotug [4].

310464523
[3] Upevnovacia skrutka

[4] Koncovy panel

4. Na ochranu centrovacieho otvoru do hriadela stroja [1] naskrutkujte upevriovaciu
skrutku [6].

310470027

[11 Hriadel stroja
[6] Upeviovacia skrutka

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 73
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

5. Pri demontazi prevodovky obrateny koncovy kotu¢ [4] centricky pripevnite upevrio-
vacimi skrutkami [3] na duty hriadefl [7]. Upevnovacie skrutky [3] sa maju dotiahnut
rukou.

310474123

[3] Upeviovacia skrutka
[4] Koncovy panel
[71 Duty hriadel

6. Odtlacaciu skrutku [8] zaskrutkujte do koncového kotuca [4], aby ste mohli prevo-
dovku demontovat z hriadela stroja [1]. Demontaz si ulahgite, ak odtlacaciu
skrutku [8] a zavit v koncovom paneli [4] najprv namazete klznym prostriedkom.

310478219

[1] Hriadel stroja
[4] Koncovy panel
[8] Odtlacacia skrutka

174 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel so zvernym kotuc¢om /..H [Nicht freigegeben]

Cistenie a mazanie zverného kottéa [Nicht freigegeben]

jde

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— E 128)!
Pred opatovnou montéaZzou musite o istit' a namazat’ zverny kotug¢.

UPOZORNENIE

* Na zarucCenie bezchybnej funkcie zverného kotu¢a musite désledne vykonat na-
sledujuce pracovné kroky. Smiete pouzivat iba vyrobky, ktoré su porovnatelné
s uvedenym mazivom.

* Ak sa poSkodia kuzelové plochy zverného kotu¢a, nesmu sa pouzivat a treba ich
vymenit.

[10]__ o T
=
f ]
f
f
f

T
-

9007200781126155

[9a] Kuzefl (vonkajsi kruzok)
[10] Upinacie skrutky

1. Po demontazi dokladne odistite zverny kotu¢ od znedistenia a zvyskov prichytené-
ho maziva.

2. Upinacie skrutky [10] namazte na zavite a pod hlavi¢kou pastou s obsahom MoS,,
napr. "gleitmo 100" firmy FUCHS LUBRITECH (www.fuchs-lubritech.com).

3. Kuzelovu plochu kuzela (vonkajsi kruzok) [9a] takisto rovnomerne namazte tenkou
vrstvou pasty obsahujucej MoS,, napr. "gleitmo 100" firmy FUCHS LUBRITECH
(www.fuchs-lubritech.com).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

5.14 Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

5.14.1 VsSeobecne [Nicht freigegeben]

Materiél hriadela stroja, ako aj spojenie perom, musi nadimenzovat zédkaznik na za-
klade vyskytujucich sa zataZeni (napr. narazov). Material hriadefa musi na prenos
menovitého krutiaceho momentu vykazovat nasledujucu minimalnu medzu klzu:

¢ 320 N/mm? pre konstrukéné velkosti X..100 — X..320

5.14.2 Rozmery hriadela stroja [Nicht freigegeben]

X..170-320 X..100-160
*%g *AQ
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[sY]
= - — 14 8
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18014399272577419
C1|C2 oD25| oD26 |2D27 oD28 | D29 Dm | FA| K7 K8 | K9 Me OV |R | S6 [g:::z DIN 5480
X..100 30 | 14| 81" | 74.4,, 73 8116 95 6 | 3| 306, |81 | 42, 81 326-0-069 173 | 3 |[M24| M20 |W 75x3x30x24x8f
’ -0.125 N 75x3x30x24x9H

X.110 |30 |14 | 91% | 844, | 83 | 91, | 105 | 6 | 3 |311.5,| 81 | 42, | g4 920068 | 176 | 3 [M24| M20 |W 85x3x30x27x8f
V20123 N 85x3x30x27x9H

X.120 |30 |14 | 101" | 944,y | 93 | 101, | 115 | 6 | 3 | 341, | 91| 52, |11 410068190.5 3 |M30| M24 |W 95x3x30x30x8f
C 0422 N 95x3x30x30x9H

X.130 |30 | 14 [ 1117 | 109.4,, | 108 | 111, | 125 | 6 | 3 | 346, | 86 | 52., |116.0760078| 194 | 3 [M30| M24 |W 110x3x30x35x8f
-0.139 N 110x3x30x35x9H

X.V140 |30 [ 14[121% ] 119.4,,, | 118 | 121,, | 135 | 6 | 3 | 402, [101| 62, 156 095°0078| 222 | 3 [M30| M24 |W 120x3x30x38x8f
Y0038 N 120x3x30x38x9H

X.150 |30 14 [131%[ 129.4,,, | 128 | 131, | 145 | 6 |3 | 407 [101] 62, 136 30970-081/224.5] 3 [M30| M24 |W 130x3x30x42x8f
=ee0. N 130x3x30x42x9H

X.160 | 36|16 | 1417 1394, [ 138 | 141, | 155 | 6 | 3| 464, [111] 73 [145167-0980 256 | 4 [M36| M30 |W 140x3x30x45x8f
0. N 140x3x30x45x9H

X.A70 |36 [ 17 [151% | 149.4,,, | 148 | 1561, | 165 | 6 | 3 | 492, [121| 73, [45617270079| 256 | 4 [M36| M30 |W 150x3x30x48x8f
10141 N 150x3x30x48x9H

X.180 3617 |166™| 159, | 158 | 166, | 180 |10 | 5 | 564 [166] 83 1700093 986] 202 [ 4 [M36| M30 |W 160x5x30x30x8f
0 N 160x5x30x30x9H

X.190 3617 |166%| 159, | 158 | 166, | 180 | 10 | 5 | 564 |166] 83 |170009-0%86| 202 | 4 [M36| M30 |W 160x5x30x30x8f
0 N 160x5x30x30x9H

X.200 |36 (17191 179,, | 178 | 191, | 205 |10 | 5 | 619, [176 83, 190 0gp 0:087(319.5] 4 [M36| M30 |W 180x5x30x34x8f
Y0155 N 180x5x30x34x9H

X.210 |36 [17[191% ] 179,, | 178 | 191, | 205 |10 | 5 | 619, [176] 83., |19 0gp 0:087|319.5] 4 [M36| M30 |W 180x5x30x34x8f
VR 0.155 N 180x5x30x34x9H

X.220 |36 [17211%] 199, | 198 | 211, | 230 | 10 | 5 | 685, (201|108, [p10 15570:988 3525 5 |[M36| M30 |W 200x5x30x38x8f
YR-0.157 N 200x5x30x38x9H

X2K220 |36 | 17 | 211" | 199, | 198 | 211, | 230 |10 | 5 | 755, [201| 108,540 15g°0-088387.5) 5 [M36| M30 |W 200x5x30x38x8f
YP-0.457 N 200x5x30x38x9H

X.230 |36 |17 |211%| 199,,, | 198 | 211, | 230 |10 | 5 | 685 |201| 108., |9q( 155°0-088(352.5| 5 [M36| MB30 |W 200x5x30x38x8f
YP-0.157 N 200x5x30x38x9H

17 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

C1|C2|0D25| 2D26 |oD27| ¢D28 |@D29|Dm|FA| K7 |K8| K9 Me OV |R|S6 %g‘;’:‘z DIN 5480

X2K230 |36 |17 211 | 199, | 198 | 211, | 230 | 10 | 5 | 755, |201/108.; |10 1560038 |387.5] 5 [M36| M30 |W 200x5x30x38x8f
om0 N 200x5x30x38x9H
X240 [45]22[ 231 | 219, | 218 | 231, | 250 | 10 | 5 | 777, |216] 108, |53 545 -01021400.5) 5 [M3G| M30 W 220x5x30x42xf
i s N 220x5x30x42x9H
X2K240 [ 4522|231 | 2191, | 218 | 231, | 250 | 10 | 5| 852, |216] 108|550 5450102 438 | 5 [M36| M30 W 220x5x30x42xf
<0 N 220x5x30x42x9H
X250 | 4522|241 | 219, | 218 | 241, | 260 | 10 | 5 | 777, |216] 108, |53, 545 -01021400.5] 5 [M36| M30 W 220x5x30x42xf
<0 N 220x5x30x42x9H
X2K250 | 45 22| 241 | 219, | 218 | 241, | 260 | 10 | 5 | 852, |216] 108|550 54501021 438 | 5 [M36| M30 W 220x5x30x42xf
i s N 220x5x30x42x9H
X.260 |45]22255% | 239, | 238 | 255, | 275 | 10 | 5 | 850 |216] 108 . |50 254 0192] 437 [ 5 [M42| M36 |W 240x5x30x46x8f
o N 240x5x30x46x9H
X.270 [ 4522|2857 | 2684, | 258 | 285, | 305 | 16 | 8 | 876, |248] 143 5762300 101| 450 | 5 [M42| M36 |W 260xBx30x31x8f
oo N 260x8x30x31x9H
X.280 45222857 | 258.4,, | 258 | 285, | 305 | 16 | 8| 876 |248| 143, 576 230 0-101] 450 | 5 [M42[ M36 |W 260xBx30x31x8f
<250 N 260x8x30x31x9H
X.290 [ 45]22|305% | 2784, | 278 | 305, | 325 | 16 | 8 | 960., [268| 143, |297,0140-105] 492 [ 5 [M42| M36 |W 280xBx30x34x8f
0 N 280x8x30x34x9H
X.300 4522 305% | 278.4y, | 278 | 305, | 325 | 16 | 8 | 960, |268|143.; [297,014:0-105 492 | 5 [M42| M36 |W 280xBx30x34x8f
0 N 280x8x30x34x9H
X.310 | 5528325 | 298.4,, | 298 | 325, | 345 | 16 | 8 [ 1029, [318] 143, [316.655-0192/528.5| 5 [M42| M36 |W 300xBx30x36x8f
0. N 300x8x30x36x9H
X.320 |55 28[325 | 298.4 | 298 | 325, | 345 | 16 | 8 1029, [318] 143, [316,655-0192(528.5| 5 [M42| M36 |W 300x8x30x36x8f
o N 300x8x30x36x9H

5.14.3 Montaz prevodovky na hriadel stroja [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ X100 — 160 [Nicht freigegeben]

i

[0

UPOZORNENIE

Uistite sa, Ze rozmery hriadela stroja zodpovedaju parametrom SEW — pozri pred-

chadzajucu stranu.

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Obsahom dodavky su:
— 2x poistny kruzok [8]/[9] a koncovy kotug [4]

V dodavke nie su obsiahnuté:

— zavitova ty¢€ [2], matica [5], upevriovacia skrutka [6], odtlacacia skrutka [8]

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

1. Na duty hriadefl [7] a na koniec hriadela stroja [1] naneste trochu montaznej pasty,
napr. NOCO®-Fluid alebo F.L.A. Rivolta.

3053368715

[1]  Hriadel stroja
[7] Duty hriadel

2. Vnutorné poistné kruzky [8] upevnite na dutom hriadeli [7].
3. Koncovy kotug [4] zaistite vonkajSim poistnym krdZzkom [9].
4. Naskrutkujte zavitovu ty€ [2] do hriadela stroja [1].

Dodrzte nasledujuce velkosti zavitov zavitovych tyci [2].

Konstrukéna velkost’ Trieda pevnosti 8.8
X..V100 — 150 M24
X..V160 M30

Dodrziavajte nasledujuce informacie o poistnych krizkoch [8][9].

2x poistné kruzky

Konstrukéna velkost (diera) DIN 472

X..V100 80x2.5
X..V110 90x2.5
X..V120 100x3
X..V130 110x4
X..V140 125x4
X..A150 130x4
X..A160 140x4
UPOZORNENIE

Montaz si ulahcite, ak zavitovu ty€ a maticu natriete vopred klznym prostriedkom.

[0

178 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

9007202308111883
[11  Hriadel stroja [71 Duty hriadefl
[2] Zavitova ty¢ [8] Poistny kruzok, vnutorny
[4] Koncovy panel [91 Poistny kruZok, vonkajsi

5. Naskrutkujte maticu [5] az po koncovy panel [4] na zavitovu ty€. Dotiahnite maticu
[5], kym nebude rameno hriadefla priliehat’ o hriadel stroja [1] na dutom hriadeli.

3053373579

[1] Hriadef stroja
[4] Koncovy panel
[5] Matica

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..



Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

6. Uvolnite maticu [5]. Vyskrutkujte zavitovu ty¢ [2].

(3]

3053375755

[2] Zavitova ty¢
[5] Matica

7. Hriadel stroja [1] zaistite upeviiovacou skrutkou [6]. Upevhovaciu skrutku treba
navySe zaistit vhodnou skrutkovou poistkou. Dodrziavajte nasledujuce informacie
pre upeviovaciu skrutku [6].

Konstrukéna vel- o . Ut'ahovaci moment v Nm
kost’ e trieda pevnosti 8.8
X..A100 - 150 M24 798
X..A160 M30 1597

6]
3053685131
[1] Hriadef stroja
[6] Upevnovacia skrutka
A OPATRNE
Nespravnou montaZzou ochranného krytu hrozi nebezpe€enstvo urazu rotujucimi
dielcami.

Mozné osobné Skody.

* Po ukon&eni montaze dbajte na riadne umiestnenie ochranného krytu.

POZOR
Vniknuty prach a Spina mézu poskodit tesniaci systém prevodovky.
MozZné vecné Skody.

» Po ukonceni montaze dbajte na riadne a prachotesné umiestnenie ochranného
krytu.

180 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Konstrukéna velkost’ X170 — 320 [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— E 128)!

jde

UPOZORNENIE

*  Obsahom dodavky su:

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

— upevhnovacie skrutky [3] a koncovy kotu¢ [4].

* V dodavke nie su obsiahnuté:
— zavitova ty€ [2], matica [5], upevhovacia skrutka [6], odtlacacia skrutka [8].

1. Na hriadel stroja [1] v oblasti puzdra [11] a draZkovania naneste trochu kvapaliny

NOCO®-Fluid.

[1]  Hriadel stroja
[11] Puzdro

9007200026427915

2. Nasurite prevodovku na hriadel stroja. Drazkovania dutého hriadelfa a hriadela
stroja musia pritom zasahovat do seba.

3. Dotiahnite upeviovacie skrutky [3] a zaskrutkujte zavitovu ty¢ [2] do hriadela stroja
[1]. Dodrzte nasledujuce velkosti zavitov zavitovej ty€e [2].

Konstrukéna velkost’

Trieda pevnosti 8.8

X..V170 — 230 M30

X..V240 - 300 M36

X..V310 - 320 M42

Dodrziavajte nasledujuce informacie o upevinovacich skrutkach [3].
’ e Ut'ahovaci moment
Konstrukéna vel- Velkost’ zavitu pre Montaz/ 2d
kost 6 x upeviiovacich skrutiek [3] a2 prevacze Demontas
trieda pevnosti 10.9 kovy stav Nm
Nm

X..V170 — 190 M10x30 79 dotiahnut rukou
X..V200 - 230 M12x30 137 dotiahnut rukou
X..V240 - 300 M16x40 338 dotiahnut rukou
X..V310 - 320 M20x50 661 dotiahnut rukou

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

9007200026433547
[1] Hriadel stroja [4] Koncovy panel
[2] Zavitova ty¢ [71  Duty hriadel
[3] Upeviiovacie skrutky

4. Naskrutkujte maticu [5] az po koncovy panel [4] na zavitovu ty€. Dotiahnite maticu
[5], kym nebude rameno hriadefla priliehat’ o hriadel stroja [1] na dutom hriadeli.

771696651
[1] Hriadef stroja
[5] Matica
[71  Duty hriadel

182 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

5. Uvolnite maticu [5]. Vyskrutkujte zavitovu ty¢ [2].

771752587

[2] Zavitova tyC
[5] Matica

6. Hriadel stroja [1] zaistite upevhovacou skrutkou [6]. Upevrniovaciu skrutku treba
navySe zaistit vhodnou skrutkovou poistkou. Dodrziavajte nasledujuce informacie
pre upeviovaciu skrutku [6].

Konstrukéna vel'- Trieda pevnosti 8.8 Ut'ahovaci moment v Nm
kost’ trieda pevnosti 8.8
X..V170 — 230 1597
X..V240 - 300 2778
X..V310 - 320 3995

771756683

[1]  Hriadel stroja
[6] Upeviiovacia skrutka

POZOR

Nespravnou montazou ochranného krytu hrozi nebezpecenstvo uUrazu rotujucimi
dielcami. Okrem toho kvoli vniknutému prachu a Spine sa méze poskodit’ tesniaci
systém prevodovky.

Nebezpelenstvo vzniku osobnych a vecnych 8kéd.

» Po ukoneni montaze dbajte na riadne a prachotesné umiestnenie ochranného
krytu.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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184

Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

5.14.4 Demontaz prevodovky z hriadela stroja [Nicht freigegeben]

POZOR

Nespravna demontaz prevodovky z hriadela stroja méze poskodit loziska a iné kom-
ponenty.

MozZné vecné Skody.

* Pri demontazi sa mdzu podopierat’ len o duty hriadel. Nezabudnite, Ze podopre-
nim o iné diely prevodovky mézZe spdsobit’ poSkodenia.

Konstrukéna velkost X100 — 160 [Nicht freigegeben]

1. Povolte upevinovaciu skrutku [6]. Odstrante vonkajsi poistny krizok [8] a odoberte
koncovy kotuc [4].

3053726603

[4] Koncovy panel
[6] Upevihovacia skrutka
[8] Poistny kruzok

2. Na ochranu centrovacieho otvoru do hriadela stroja [1] naskrutkujte upevnovaciu
skrutku [6].

3240994059

[1] Hriadefl stroja
[6] Upevriovacia skrutka

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

3. Otocte koncovy panel [4] a znovu namontujte koncovy panel [4] a vonkajSi poistny
krazok [8].

3241265291

[4] Koncovy panel
[8] Poistny kruzok

4. Odtlacaciu skrutku [9] zaskrutkujte do koncového kotuca [4], aby ste mohli prevo-
dovku demontovat z hriadela stroja [1]. Demontaz si ulahgite, ak odtlacaciu
skrutku [8] a zavit v koncovom kotuci [4] najprv namazete klznym prostriedkom.

3241268107

[1]1 Hriadel stroja
[4] Koncovy panel
[9] Odtlacacia skrutka

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ X170 — 320 [Nicht freigegeben]

1. Povolte upevnovaciu skrutku [6].

3241268619

[6] Upeviiovacia skrutka

2. Odstrante upeviiovacie skrutky [3] a odoberte koncovy kotug [4].

3241279627
[3] Upevriovacia skrutka

[4] Koncovy panel

3. Na ochranu centrovacieho otvoru do hriadela stroja [1] naskrutkujte upevriovaciu
skrutku [6].

3241280139

[1] Hriadel stroja
[6] Upeviiovacia skrutka

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vystupny hriadel ako duty hriadel s drazkovanim /..V [Nicht freigegeben]

4. Pri demontazi prevodovky obrateny koncovy kotu¢ [4] centricky pripevnite upevrio-
vacimi skrutkami [3] na duty hriadefl [7]. Upevnovacie skrutky [3] sa maju dotiahnut
rukou.

3241286923

[3] Upeviiovacia skrutka
[4] Koncovy panel
[7] Duty hriadef

5. Odtlac¢aciu skrutku [8] zaskrutkujte do koncového kotuca [4], aby ste mohli prevo-
dovku demontovat z hriadela stroja [1]. Demontaz si ulahgite, ak odtlacaciu
skrutku [8] a zavit v koncovom kotuci [4] najprv namazete klznym prostriedkom.

3241365131

[1] Hriadel stroja
[4] Koncovy panel
[8] Odtlacacia skrutka

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 87
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorgLOC®

5.15 Prevodovka s dutym hriadefom s TorqLOC® [Nicht freigegeben]

5.15.1 Demontaz ochranného krytu [Nicht freigegeben]

14235823371
Pri demontazi ochranného krytu postupujte nasledovne:
1. Uvolnite upevnovacie skrutky ochranného krytu.
2. Odoberte ochranny kryt.

5.15.2 Montaz na zakaznicky hriadel bez presadenia hriadela [Nicht freigegeben]

1. Vycistite zédkaznicky hriadel [1] a vnutornd stranu dutého hriadela [2]. Uistite sa,
Ze su odstranené vSetky zvySky tuku a oleja.

14226920971

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

25938894/SK — 06/2020



25938894/SK — 06/2020

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorqgLOC®

2. Na zakaznicky hriadel nasurite dorazovy kruzok [3] a puzdro [4].

7

[3]

4]
14226361483

3. Na puzdro [4] naneste pripravok NOCO®-FLUID a starostlivo ho rozotrite.

(1
14226911243

4. Nasunte prevodovku [5] na zakaznicky hriadel.

(1]

14226906379

5. Upevnite prevodovku na montaznu plochu (skrutky nedotahujte).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]

Prevodovka s dutym hriadelom s TorgLOC®

5

6. Nasurite puzdro [4] aZ po doraz do prevodovky [5].

2l

[4]

14226908811

7. Zaistite puzdro s dorazovym kruzkom [3]. Dorazovy kruZok [3] dotiahnite na pu-

zdre s prislusnym utahovacim momentom podla nasledujucej tabulky.

14226363915

Ut'ahovaci moment Nm

79
79
79

116

116
285
285
285

Skrutka

M10
M10
M10
M12
M12
M

M

6
6
6

1
1

M1

Konstrukéna velkost'

XT100
XT110

XT120
XT130

XT140
XT150
XT160

XT170

020¢/90 — MS/¥688¢65¢C

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a cCelnym sukolim

konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorqgLOC®

8. A OPATRNE! Zverny kotu¢ mdze v neupnutom stave skiznut. Mozné nebezpe-
&enstvo poSmyknutia kvoli spadnutym dielom. Zaistite zverny kotG¢ proti skiznutiu.
POZOR! Dotiahnutie upinacich skrutiek bez namontovaného hriadela méze viest
k deformacii dutého hriadela. MoZné vecné $kody. Dotiahnite upinacie skrutky len
s namontovanym hriadelom.

Uistite sa, Ze su vSetky upinacie skrutky povolené a nasunite zverny kotu¢ [6] na
duty hriadel [2].

70/

"‘\.

)

(T
)

Vi

[6]
14226916107
9. Umiestnite vnutorny kruZok [6¢] zverného kotuca na rozmer A.
Al
[6¢]
(2] (S
T_\—
14382672779
Konstrukéna vel'kost’ Rozmer A v mm
X100 2.5
X110 4
X120 7
X130 7
X140 3
X150 5
X160 5
X170 10
X180 10
X190 10
X200 3
X210 3

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 9 1
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorgLOC®

10. Nasunte protipuzdro [7] na zakaznicky hriadel a na duty hriadel [2].

14226923403

11. Aby ste sa presvedCili, Ze puzdro sedi pevne v dutom hriadeli, udrite zfahka na
prirubu protipuzdra [7].

14226925835

'”\”\“‘_‘
N
1N
-

=

14226918539

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorqgLOC®

13. Upinacie skrutky [6a] na zvernom kotuci dotiahnite len rukou. Paralelne pritom vy-
rovnajte kuzel (vonkajsi kruzok) [6b] ku kuzefovému puzdru (vnutorny kruzok) [6c].

[L1] [L2]
S>0 S$=0
[6c] [6b] [6c]

1)

14226913675
[6a] Upinacie skrutky [L1] Stav pri dodani (predmontované)
[6b] Vonkajsi kraZzok [L2] Zmontované (pripravené na prevadz-

ku)
[6c] Vnatorny kruzok

UPOZORNENIE

Ak sa kuzel (vonkajSi kruzok) a kuzelové puzdro (vnutorny krizok) na ¢elnej ploche
na strane skrutiek nedaju zmontovat’ tak, aby licovali, znovu demontujte zverny kotu¢
a dokladne ho odistite/"premazte" (— B 204).

14. Dotiahnite upinacie skrutky v smere hodinovych ruci€iek (nie krizom) vzdy o 1/4
otoCenia. Upinacie skrutky postupne rovnomerne dotahujte vZzdy o 1/4 oto€enia,
az kuzel (vonkaj8i kruzok) [6b] a kuZelové puzdro (vnutorny kruzok) [6c] licuju na
Celnej ploche na strane skrutiek.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorgLOC®

15. Zvydna medzera medzi dorazovym kruzkom a koncom dutého hriadela, ako aj
protipuzdrom a koncom dutého hriadela musi byt > 0 mm.

>0 mm >0 mm
—r— —— ~
: ©
o O 0 M I
Ll . o o i Ll
i —io o4
O nE=
© o o 9 |

14226366347

16. Dotiahnite upevriovacie skrutky prevodovky predpisanym utahovacim momentom.
Tento najdete v navode na obsluhu prevodovky.

5.15.3 Montaz na zakaznicky hriadel s presadenim hriadela [Nicht freigegeben]

Pri pouziti hriadela s presadenim hriadela musi presadenie hriadela vykazovat mini-
malnu vySku. Rozmery priemeru hriadefa na presadeni hriadela a na hriadeli v oblasti
dutého hriadela najdete v nasledujucej tabulke.

Konstrukéna velkost'| @ presadenie hriadela v mm @ v oblasti dutého hriadela v mm
X100 90 75
X110 95 80
X110 100 85
X120 105 90
X120 110 95
X130 115 100
X130 120 105
X140 125 110
X140 130 115
X150 130 115
X150 135 120
X150 140 125
X160 140 125
X160 145 130
X160 150 135
X170 145 130
X170 150 135
X170 155 140
X170 160 145
X180 155 140
X180 160 145
X180 165 150
X180 170 155
X180 175 160
X190 165 150
X190 170 155
X190 175 160
X200 170 155
X200 175 160
X200 180 165

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorqgLOC®

Konstrukéna velkost'| @ presadenie hriadela v mm @ v oblasti dutého hriadela v mm
X200 185 170
X200 190 175
X210 180 165
X210 185 170
X210 190 175
X210 195 180
X210 200 185

1. Vydistite zakaznicky hriadel a vnutornu stranu dutého hriadela. Uistite sa, Ze su
odstranené vsetky zvysky tuku a oleja.

]

14227827083

2. Posunte puzdro az po presadenie hriadela na zakaznicky hriadel.
g
0 mm
(3]

14227829515

3. Na puzdro naneste pripravok NOCO®-FLUID a starostlivo ho rozotrite.
(1
14227831947

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorgLOC®

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

4. Nasunte prevodovku [5] az na doraz na zdkaznicky hriadel.

(3]

[5]

14227834379
5. Upevnite prevodovku na montéznu plochu (skrutky nedotahujte).

6. A OPATRNE! Zverny kotuié méze v neupnutom stave skiznut. Mozné nebezpe-
&enstvo podmyknutia kvoli spadnutym dielom. Zaistite zverny kotug& proti skiznutiu.
POZOR! Dotiahnutie upinacich skrutiek bez namontovaného hriadefa méze viest
k deformacii dutého hriadela. Mozné vecné $kody. Dotiahnite upinacie skrutky len
s namontovanym hriadelom.

Uistite sa, ze su vSetky upinacie skrutky povolené a nasunte zverny kotu¢ [6] na
duty hriadel [2].

14226916107

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorqgLOC®

7. Umiestnite vnutorny kruzok [6¢] zverného kotu€a na rozmer A.

Al
[6¢]
(2] S
I_\—
14382672779
Konstrukéna vel'kost’ Rozmer A v mm
X100 2.5
X110 4
X120 7
X130 7
X140 3
X150 5
X160 5
X170 10
X180 10
X190 10
X200 3
X210 3
8. Nasurite protipuzdro [7] na zakaznicky hriadel a na duty hriadefl [2].
14226923403

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 1 97
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorgLOC®

9. Aby ste sa presvedCili, Ze puzdro sedi pevne v dutom hriadeli, udrite zlahka na
prirubu protipuzdra [7].

14226925835

14226918539

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorqgLOC®

11. Upinacie skrutky [6a] na zvernom kotuci dotiahnite len rukou. Paralelne pritom vy-
rovnajte kuzel (vonkajsi kruzok) [6b] ku kuzefovému puzdru (vnutorny kruzok) [6c].

[L1] [L2]
S>0 S$=0
[6c] [6b] [6c]

1)

14226913675
[6a] Upinacie skrutky [L1] Stav pri dodani (predmontované)
[6b] Vonkajsi kraZzok [L2] Zmontované (pripravené na prevadz-

ku)
[6c] Vnatorny kruzok

UPOZORNENIE

Ak sa kuzel (vonkajSi kruzok) a kuzelové puzdro (vnutorny krizok) na ¢elnej ploche
na strane skrutiek nedaju zmontovat’ tak, aby licovali, znovu demontujte zverny kotu¢
a dokladne ho odistite/"premazte" (— B 204).

12. Dotiahnite upinacie skrutky v smere hodinovych ruci€iek (nie krizom) vzdy o 1/4
otoCenia. Upinacie skrutky postupne rovnomerne dotahujte vZzdy o 1/4 oto€enia,
az kuzel (vonkaj8i kruzok) [6b] a kuZelové puzdro (vnutorny kruzok) [6c] licuju na
Celnej ploche na strane skrutiek.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorgLOC®

13. Zvy$na medzera medzi puzdrom a koncom dutého hriadela, ako aj protipuzdrom a
koncom dutého hriadela musi byt > 0 mm.

>0 mm >0 mm

T~ ———— T

% o
—*k O O T -
1 k@ O O (<]
7& L oy [

O Oz
o 0 0 O

14299101579

14. Dotiahnite upevrfiovacie skrutky prevodovky predpisanym utahovacim momentom.
Utahovaci moment najdete v navode na obsluhu prevodovky.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorqgLOC®

5.15.4 Demontaz zakaznickeho hriadela [Nicht freigegeben]

A OPATRNE

Nebezpecenstvo popalenia horucimi povrchmi.
Tazké poranenia.

» Zariadenia nechajte najprv vychladnut a az potom sa ich dotykajte.

[0

POZOR

Nespravna demontaz prevodovky z hriadela stroja méze poskodit loziska a iné kom-
ponenty.

Mozné vecné Skody.

» Pri demontazi mbzete podopierat len o duty hriadel. Nezabudnite, Ze podopre-
nim o iné diely prevodovky méze spdsobit’ poSkodenia.

» Zverny kotu¢ demontujte odborne. Upinacie skrutky nikdy uplne nevyskrutkuijte,
pretoZe zverny kotu¢ by mohol odskocit' a mohlo by dbjst' k nehodam!

» Zverné kotuce réznych prevodoviek, ako aj ich komponenty, sa nesmu vzajomne
zamienat.

Postupuijte nasledovne:

1. Upinacie skrutky [6a] postupne uvolfiujte o 1/4 otoCenia, aby sa zabranilo
vzprieeniu spojovacej plochy.

UPOZORNENIE

Ak sa kuzel (vonkajSi kruzok) [6b] a kuzelové puzdro (vnutorny kruzok) [6¢] nedaju
oddelit:
Zoberte si potrebny pocet skrutiek a zaskrutkujte ich rovhomerne do demontaznych

otvorov. Skrutky utahujte vo viacerych krokoch, az bude kuzelové puzdro oddelené
od kuzelového kruzka.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorgLOC®

14226940555

2. Demontujte kuzefové ocelové puzdro [7]. Ked je kuzelové puzdro zaseknuté, po-
uzite na demontaz stahovak.

14227813387

14227815819

202 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorqgLOC®

4. Uvolnite upeviiovaciu skrutku dorazového kruzka [3] a odsunite dorazovy kruzok
[3] z prevodovky.

14227818251

UPOZORNENIE

Pri zakaznickom hriadeli s presadenim hriadela odpada demontaz dorazového kruz-
ka.

Demontujte upevriovacie skrutky prevodovky.

6. Stiahnite prevodovku [5] zo zakaznickeho hriadela [1]. Pozrite si k tomu aj navod
na obsluhu "Priemyselné prevodovky, ¢elné prevodovky a prevodovky s kuzelo-
vym a ¢elnym sukolim konstrukéného radu X..".

14227823115

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorgLOC®

5.15.5 Cistenie a mazanie zverného kotuéa [Nicht freigegeben]

jde

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Pred opatovnou montazou musite oCistit a namazat’ zverny kotug.

UPOZORNENIE

* Na zarucenie bezchybnej funkcie zverného kotu¢a musite dékladne vykonat na-
sledujuce pracovné kroky. Smiete pouzivat iba vyrobky, ktoré su porovnatelné
s uvedenym mazivom.

+ Ked su poSkodené kuzelové plochy zverného kotuca, nesmie sa zverny kotuc
znovu pouzit. Vymenite zverny kotug.

[6a]

2

[6b]
14234291211

[6a] Upinacie skrutky

[6b] Kuzel (vonkajsi krazok)

1. Po demontézi dékladne odcistite zverny kotu¢ od znedistenia a zvyskov prichytené-
ho maziva.

2. Upinacie skrutky [6a] namazte na zavite a pod hlavi¢kou pastou s obsahom MoS,,
napr. "gleitmo 100" firmy FUCHS LUBRITECH (www.fuchs-lubritech.com).

3. Kuzelovu plochu kuzela (vonkajsi kruzok) [6b] takisto rovnomerne namazte tenkou
vrstvou pasty obsahujucej MoS,.

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Prevodovka s dutym hriadelom s TorqgLOC®

5.15.6 Montaz ochranného krytu [Nicht freigegeben]

POZOR

Nespravnou montazou ochranného krytu hrozi nebezpecenstvo uUrazu rotujucimi
dielcami. Okrem toho kvoli vniknutému prachu a Spine sa mdze poskodit’ tesniaci
systém prevodovky.

Nebezpec€enstvo vzniku osobnych a vecnych $kod.

» Po ukonéeni montazZe dbajte na riadne umiestnenie ochranného krytu.

14235825803
Pri montazi ochranného krytu postupujte nasledovne:
1. Nasunite ochranny kryt na prevodovku.

2. Vyrovnajte ochranny kryt. Diery skrutiek ochranného krytu sa musia zhodovat
s upeviovacimi maticami.

3. Zaskrutkujte upeviiovacie skrutky s podlozkami a dotiahnite ich.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Momentova opora /T [Nicht freigegeben]

5.16 Momentova opora /T [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

A VYSTRAHA

Nedostato¢ne zabezpecené prevodovky mdzu spadnut pri demontazi a montazi.
Smrt alebo tazké poranenia.

» Pri montazi a demontaZi zaistite prevodovku. Prevodovku podoprite vhodnym po-
mocnym prostriedkom.

POZOR

Nadmerné upnutie momentovej podpery vedie k pésobeniu vynutenych sil na vy-
stupny hriadel, o mbéze negativne ovplyvnit Zivotnost ulozenia vystupného
hriadela.

MoZné vecné Skody.
*  Momentovu podperu nesmiete upinat nadmernou silou.

POZOR

Nadmerné upnutie momentovej podpery méze spdsobit prasknutie skrine.
Mozné vecné Skody.

» Dodrziavajte udaje tykajuce sa vefkosti skrutiek, utahovacieho momentu a po-
trebnej pevnosti skrutiek.

Na minimalizovanie ohybovych momentov hriadela stroja montujte momentovu
podperu [1] vzdy na strane pohananého stroja. Momentovu podperu [1] mozno na
prevodovku namontovat hore alebo dole.

9007199613871883

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Momentova opora /T [Nicht freigegeben]

2. POZOR! Dbajte na to, aby zavitovy €ap [2] bol su¢asne zaskrutkovany vo vidlico-

vej [1] a kibovej hlave [3]. MoZné vecné $kody. Zavitovy ap [2] musi by rovhomer-
ne zaskrutkovany vo vidlicovej hlave [1] a kibovej hlave [3] do hibky rovnajlcej sa
minimalne jednému priemeru zavitu.

Prevodovku nasmerujte do vodorovnej polohy pomocou €¢apu a matice momento-
vej vzpery.

| © L
O O
Q )
®
[4]
27021598123349771
[1] Vidlicova hlava s ¢apom [3] Kibova hlava
[2] Zavitovy €ap s maticami [4] Vidlicova doska s Capom
Q +—1N
/
N
e pmin
min. = J »E«g
B s
y
= (3]
A
1154061707

[1] Vidlicova hlava s Capom
[2] Zavitovy Cap s maticami
[3] Kibova hlava

3. Po vycentrovani dotiahnite matice utahovacimi momentmi podla nasledujucej ta-
bulky.

Konstrukéna velkost’ Skrutka/matica Ut’ahova:r:‘moment
X100 — 110 M20 140
X120 - 130 M24 140
X140 - 150 M24 140
X160 — 190 M36 200
X200 — 230 M42 350
X240 - 280 M48 500
X290 - 320 M56 700

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..



Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Montazna priruba /F [Nicht freigegeben]

5.17 Montazna priruba /F [Nicht freigegeben]

A VYSTRAHA

Nedostato¢ne zabezpeené prevodovky mbézu pri demontazi a montazi spadnut na
stroj zakaznika.

Smrt alebo tazké poranenia.

* Pri montazi a demontazi zaistite prevodovku. Prevodovku podoprite vhodnym po-
mocnym prostriedkom.

POZOR

Nevhodnou demontaZou a montaZzou montéznej priruby na prevodovku sa tato mé-
ze poskodit.
MoZné vecné Skody.

+ Demontaz a montaz montaznej priruby je povolena len pod dohfadom zakaznic-
keho servisu SEW.

POZOR

Nespravna inStalacia a montaz moze mat za nasledok poskodenie prevodovky.
MozZné poskodenie prevodovky.

* Prevodovky s montaznou prirubou nie je mozné dodatoCne upevnit tuhym
spojenim na podlahu. Upevnenie patky prevodovky alebo pouzitie zakladového
ramu preto nie su povolené.

Pri montazi montaznej priruby na stroj prevadzkovatela dodrzujte nasledujuce utaho-
vacie momenty.

Ut'ahovaci moment
Skrutka/matica Trieda pevnosti 10.9
Nm
M12 137
M16 338
M20 661
M24 1136
UPOZORNENIE

» Skrutky sa pri montazi nesmu mazat.

j=de

» Vydistite zavity skrutiek a prvych niekolko zavitov potrite prostriedkom na zaiste-
nie skrutiek (napr. Loctite® 243).

208 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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5.18

i

5.18.1

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]

Spojky [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Spojky [Nicht freigegeben]

Riadte sa navodmi na obsluhu prislusného vyrobcu spojky.

Montazne tolerancie [Nicht freigegeben]

Pri montazi spojok vykonajte nasledujicu kompenzaciu podla udajov vyrobcu spojky.

a) axialny posun
b) radialny posun
¢) uhlovy posun

c)

Nasledujuca tabufka uvadza rozne metddy na meranie roznych tolerancii.

Meraci pros-
triedok

Uhlové presadenie

Osové presadenie

Kaliber

Ly

2 " fq

Tato metdéda merania umozZriuje ziskat
presny vysledok len vtedy, ked sa odchylka
Celnych pléch spojky odstrani ota€anim
oboch polovic spojky o 180° a potom sa vy-
pocita priemerna hodnota rozdielu (a1 —
a2).

Obrazok znazorfiuje meranie osoveého pre-

sadenia pomocou primeriavacieho pravitka.

Pripustné hodnoty osového predsadenia su
spravidla také malé, ze sa odporuca praco-
vat' radSej s Eiselnikovym odchylkomerom.
Ak sa otaca jedna polovica spojky spolu

s Ciselnikovym odchylkomerom a rozmero-
vé odchylky sa rozdelia na polovicu, od-
chylka zobrazena na odchylkomere dava
predsadenie (rozmer "b"), v ktorom je ob-
siahnuté osové predsadenie druhej polo-
vice spojky.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

Meraci pros-
triedok

Uhlové presadenie

Osové presadenie

2711 21

Ciselnikovy od- >

chylkomer
Predpokladom pouzitia tejto meracej metd- | Obrazok znazorfuje meranie osového pre-
dy je, aby loziska hriadela po€as otacania |sadenia presnejSou metddou merania, ako
hriadelov nemali Ziadnu axialnu véfu. Ak je popisané vysSie. Obe polovice spojky sa
nie je tato podmienka splnena, musi sa otagaju spoloéne tak, aby nedo$lo ku kiza-
axialna vola medzi ¢elnymi plochami oboch | niu hrotu €iselnikového odchylkomera po
polovic spojky odstranit. Alternativne sa meranej ploche. Rozdelenim odchylky zo-
mdzu pouzit’ dva €iselnikové odchylkomery |brazenej na odchylkomere na polovicu do-
na protilahlych stranach spojky (na vypocet | stanete osové predsadenie (rozmer "b").
rozdielu oboch odchylkomerov pri otacani
spojky).

5.19 Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

5.19.1

i

1. Maximalnu hmotnost’ motora v zavislosti od vyhotovenia prevodovky a spésobu upevnenia [Nicht

freigegeben]

jde

Maximalna povolena hmotnost’ motora [Nicht freigegeben]

Pri montazi motora na prevodovku treba preverit’ dve kritéria:

1. Maximalnu hmotnost motora v zavislosti od vyhotovenia prevodovky a spdsobu

upevnenia

2. Maximalna hmotnost motora v zavislosti od velkosti adaptéra motora

UPOZORNENIE

Hmotnost’ motora nesmie prekrocit’ Ziadne z uvedenych Kritérii.

UPOZORNENIE

» Nasledujuce tabulky su platné iba pre stacionarne aplikacie. Pri mobilnych aplika-

ciach (napr. jazdné pohony) prekonzultuje so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

* Pri odliSnej montaznej polohe/montaznej ploche prekonzultujte so spolocnostou

SEW-EURODRIVE.

Pre vSetky tabulky plati:
Gy = Hmotnost motora
Gg = Hmotnost prevodovky

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Horizontalna prevodovka [Nicht freigegeben]

X.F.. [Nicht freigegeben]

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M./montazna plocha F.

Sposob upevnenia

M1/F1 a M3/F2

Vyhotovenie patky X../ B Gy <15Gg
Nasuvné vyhotovenie X../ T Gu=0.5Gq
Prirubové vyhotovenie X../ F Gu=<0.5Gq

X.K.. [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M./montazna plocha F.

Sposob upevnenia

M1/F1 a M3/F2

Vyhotovenie patky X../ B Gy <1.75 Gg
Nasuvné vyhotovenie X../ T Gu=<15Gq
Prirubové vyhotovenie X../ F Gy =0.5Gq

X.T.. [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M./montazna plocha F.

Sposob upevnenia

M1/F1 a M3/F2

Vyhotovenie patky X../ B Gu=<20Gg
Nasuvné vyhotovenie X../ T Gyu<1.5Gq
Prirubové vyhotovenie X../ F Gu=0.5Gq

Vertikélna prevodovka [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Pri nasuvnom vyhotoveni kontaktujte firmu SEW-EURODRIVE.
Prevodovka s montaznou polohou M./montazna plocha F.: M5/F4 a M6/F3 pre-

j=de

konzultujte s SEW-EURODRIVE.

X.F.. [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M./montazna plocha F.

Sposob upevnenia

M5/F3 a M6/F4
Vyhotovenie patky X../ B Gu=<2.0Gg
Prirubové vyhotovenie X../F Gu=1.5Gq

X.K.. [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M./montazna plocha F.

Sposob upevnenia

M5/F3 a M6/F4
Vyhotovenie patky X../ B Gu=<15Gq
Prirubové vyhotovenie X../F Gy =£0.75 Gg

X.T.. [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M./montazna plocha F.

Sposob upevnenia

M5/F3 a M6/F4
Vyhotovenie patky X../ B Gy <1.75 Gg
Prirubové vyhotovenie X../F Gy £1.25 G4

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

Stojata prevodovka [Nicht freigegeben]

X.F.. [Nicht freigegeben]

Sposob upevnenia

Montazna poloha M./montazna plocha F.

M4/F6
Vyhotovenie patky X../ B Gy <1.25Gg
Nasuvné vyhotovenie X../ T Gy =0.75 G4
Prirubové vyhotovenie X../ F Gu=<1.0Gg

X.K.. [Nicht freigegeben]

Sposob upevnenia

Montazna poloha M./montazna plocha F.

M4/F6
Vyhotovenie patky X../ B Gy <1.75 Gg
Nasuvné vyhotovenie X../ T Gu=<1.0Gg
Prirubové vyhotovenie X../ F Gy =£1.25 G4

X.T.. [Nicht freigegeben]

Sposob upevnenia

Montazna poloha M./montazna plocha F.

M4/F6
Vyhotovenie patky X../ B Gu=<15Gg
Nasuvné vyhotovenie X../ T Gy =£0.75 Gg
Prirubové vyhotovenie X../ F Gu=1.0Gq

2. Maximalna hmotnost’ motora v zavislosti od vel'kosti adaptéra motora [Nicht freigegeben]

Nesmu sa prekroc€it’ nasledujuce max. zatazenia na adaptére motora.

[1] TaZisko motora
[2] Adaptér motora

UPOZORNENIE

fde

Gwm

18014398866012811

X = vzdialenost od taZiska
Gy, = Hmotnost zabudovaného motora

Tabulka je platn iba pre stacionarne aplikcie. Pri mobilnych aplikaciach (napr. jazd-
né pohony) prekonzultuje so spolo€nostou SEW-EURODRIVE.

Adaptér motora Gy X
IEC NEMA kg mm
100/112 182/184 60 190
132 213/215 110 230
160/180 254/286 220 310
200 324 280 340
225 326 400 420

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

Adaptér motora Gy X
IEC NEMA kg mm
250/280 364 — 405 820 480
315S8-L 444 — 449 1450 680
315 2000 740
355 2500 740

Ak sa zvacsi vzdialenost’ od taziska X, musi sa maximalne povolena hmotnost’ G, li-
nearne znizit. G,,sa nemdze zvysit, ked sa znizi vzdialenost od taziska.

5.19.2 Zubova spojka [Nicht freigegeben]

i

UPOZORNENIE

Riadte sa navodmi na obsluhu prislusného vyrobcu spojky.

Spojka ROTEX® [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Doélezité pokyny" (— & 128)!

Montaz spojky

(3]

9007205071635979

1. POZOR! Nespravnou montazou sa mozu poskodit naboje [1][2]. Mozné vecné
Skody. Naboje zahrejte na cca 80 °C, ulahgite tak montaz.
Naboje [1][2] namontujte na hriadele na vstupnej a vystupnej strane [3][4].

2. Vlozte ozubeny veniec [5] alebo DZ prvky do vackovej Casti naboja na strane
vstupu a vystupu [1][2].

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

3. POZOR! Nespravna montaz méze mat za nasledok poskodenie spojky. Mozné
vecné Skody. Pri montazi dodrzte rozmer E, aby ozubeny veniec ostal pri pouZiva-
ni axialne pohyblivy. Rozmer E ngjdete v nasledujucej tabulke.

Prevodovku/motor posuvajte v axialnom smere az do dosiahnutia rozmeru E. Ak
su uz prevodovka a motor pevne namontované, posufite naboje [1][2] axialne na
hnacich a vystupnych hriadeloch [3][4], aby ste nastavili rozmer E.

b
N
N

S leS
i E P
9007205070369419
4. Naboj zaistite dotiahnutim nastavovacich skrutiek [6].
Konstrukéna velkost’ Montazne rozmery Zaist'ovacia skrutka
spojky E s d, G Utahovaci moment

mm mm mm Nm
14 13 15 10 M4 15
19 16 2 18 M5 2
24 18 2 27 M5 2
28 20 2.5 30 M8 10
38 24 3 38 M8 10
42 26 3 46 M8 10
48 28 3.5 51 M8 10
55 30 4 60 M10 17
65 35 4.5 68 M10 17
75 40 5 80 M10 17
90 45 5.5 100 M12 40
100 50 6 113 M12 40
110 55 6.5 127 M16 80
125 60 7 147 M16 80
140 65 7.5 165 M20 140
160 75 9 190 M20 140
180 85 10.5 220 M20 140

214 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

Posunutia — polohovanie spojky [Nicht freigegeben]

POZOR

Neodborng montédz moéze mat’ za nasledok poskodenie spojky.
MozZné vecné Skody.

* Pre zabezpeclenie dlhej Zivotnosti spojky musite presne polohovat konce
hriadelov. Bezpodmienecne dodrZzte zadané hodnoty presadenia uvedené v na-
sledujucej kapitole. Pri prekrogeni tychto hodnét sa poskodi spojka. Cim je spoj-
ka presnejSie polohovand, tym je dlhSia jej Zivotnost.

Dolezité:
* Hodnoty presadenia uvedené v tabulke (pozri dalSiu stranu) si maximalne hod-

noty, ktoré sa nesmu vyskytnut su¢asne. Pri su¢asnom vyskyte radialneho a uhlo-
vého presadenia sa mdzu len podielovo vyuZit povolené hodnoty presadenia.

* Odchylkomerom, pravitkom alebo kalibrom kontrolujte, ¢i sa dodrzia povolené pre-
sadenia podla tabulky (pozri dalSiu stranu).

Limax. N ITT k — ] M—\—*— ‘
F——— — o J 1
o ! x || |
° ||| g ] = i N
= = J_ 1l " HHe T T 7T
T i 1 ol |
fl j 1 lre Hs J
— =5 U= E ()f+)_ AKa
I-min. E
Uhlové presadenia Radialne presadenia Axialne presadenia
AKy = Limax. -Lmin. [mm] | Lmax =L+ AKy [mm]
5989511307
Priklad pre uvedené kombinacie presadenia (pozri diagram):
Priklad 1: Priklad 2:
AK, =30 % AK, =60 %
AK, =70 % AK,, =40 %
AKgpoiu= AK + AK,, < 100 %
6001385227

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

100%

90%

80%

70% |~

60%

50%

30%

40% |-t

Uhlové presadenie AK,, %——

20%

10%

Hodnoty presadenia [Nicht freigegeben]

10% 20% 30%

40% 50% 60% 70% 80%

Radiaalne presadenie AK, % ——»

Nasledujuca tabulka uvadza hodnoty presadenia:

90% 100%

5989508747

Konstruké- | Max. axialne presadenie Max. radialne presadenie Uhlové presadenie AK,, Uhlové presadenie AK,,
na vel'kost’ AK, in mm AK, in mm pri n = 1500 min™ pri n = 3000 min™
spojky
(-) (+) 1500 min™ 3000 min™* stupen mm stupen mm
14 -0.5 1.0 0.17 0.11 1.2 0.67 1.1 0.60
19 -0.5 1.2 0.20 0.13 1.2 0.82 1.1 0.70
24 -0.5 1.4 0.22 0.15 0.9 0.85 0.8 0.75
28 -0.7 1.5 0.25 0.17 0.9 1.05 0.8 0.85
38 -0.7 1.8 0.28 0.19 1.0 1.35 0.9 1.1
42 -1.0 2.0 0.32 0.21 1.0 1.7 0.9 1.4
48 -1.0 2.1 0.36 0.25 1.1 2.0 1.0 1.6
55 -1.0 2.2 0.38 0.26 1.1 2.3 1.0 2.0
65 -1.0 2.6 0.42 0.28 1.2 2.7 1.1 2.3
75 -1.5 3.0 0.48 0.32 1.2 3.3 1.1 2.9
90 -1.5 34 0.5 0.34 1.2 4.3 1.1 3.8
100 -1.5 3.8 0.52 0.36 1.2 4.8 1.1 4.2
110 -2.0 4.2 0.55 0.38 1.3 5.6 1.2 5.0
125 -2.0 4.6 0.6 - 1.3 6.5 - -
140 -2.0 5.0 0.62 - 1.2 6.6 - -
160 -2.5 5.7 0.64 - 1.2 7.6 - -
180 -3.0 6.4 0.68 - 1.2 9.0 - -

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

5.19.3 Montaz motora na adaptér motora [Nicht freigegeben]
Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— E 128)!

1. Vydistite hriadel motora a plochy prirub motora i adaptéra motora. Tieto musia byt
suché a bez tuku!

UPOZORNENIE

Na zabranenie korozii Ciernej ocele odporuca spolo¢nost SEW-EURODRIVE na
hriadel motora pred montaZzou polovic spojky naniest pripravok NOCQO®.

jde

2. Nasurite polovicu spojky na hriadel motora a umiestnite ju do polohy. Pozrite si in-
formacie v kapitole "Zubova spojka" (— B 213) a nasledujuci obrazok. Velkost
spojky a typ su oznagené na spojke.

Xa

XM

A

(1]

AT T T HR

» El <
18014398960476683
[11  Adaptér motora XA  vzdialenost spojky od prirubovej
plochy adaptéra motora
E Montéazny rozmer XM  vzdialenost spojky od prirubovej

plochy motora
—XM=XA-E

3. Polovice spojky zaistite zavitovym kolikom.
4. Motor namontujte na adaptér motora; pritom musia do seba zaberat’ zuby spojky.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Adaptér motora /MA [Nicht freigegeben]

5.19.4 Montaz 2 motorov [Nicht freigegeben]

Smer otac¢ania motora [Nicht freigegeben]

Pri prevadzke prevodovky s 2 motormi [1] zaistite, aby mali spolo&ny smer ota€ania
vzhlfadom na hnaci hriadel prevodovky.

Nasledujuci obrazok znazorfiuje priklad smeru otacania motora.

P—,

13298345355

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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5.20 Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

5.20.1 Maximalna povolena hmotnost’ motora [Nicht freigegeben]

Pri volbe motora dbajte na jeho povolend hmotnost, ktora musi zodpovedat kon-
Strukénému vyhotoveniu prevodovky a spdsobu upevnenia prevodovky v sulade s na-

sledujucou tabulkou.

Tabulka je platna iba pre stacionarne aplikacie. Pri mobilnych aplikaciach (napr. jazd-
né pohony) prekonzultuje so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

X.F.. [Nicht freigegeben]

Sposob upevnenia

X.K.. [Nicht freigegeben]

Vyhotovenie patky X../ B Gy <1.75 Gg
Nasuvné vyhotovenie X../ T Gy<15Gg
Pre tabulku plati:
G, = Hmotnost motora
Gs = Hmotnost prevodovky
Spoésob upevnenia
Vyhotovenie patky X../ B Gy <1.75Gg
Nasuvné vyhotovenie X../ T Gy<15Gq

Pre tabulku plati:
Gy = Hmotnost motora
Gg = Hmotnost prevodovky

5.20.2 Montaz pohonu klinovym remenom [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

1. Motor [1] namontujte na zakladovu dosku [2] (upeviiovacie skrutky nie su sucas-

tou dodavky).

2. Ocistite a odmastite hriadele [4], puzdra Taper [5] a remenice [6].

9007200277406091

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

3. Upevnite ochranny kryt remena [3] na k tomu urCené drZiaky. Pritom dbajte na —
pre dosadnutie a napnutie remenov — potrebné prestavenie, ako aj na poZadovany
smer otvorenia krytu.

9007200277402251

4. Skompletizované remenice [6] spolu s puzdrami Taper namontujte na hriadel pre-
vodovky a motora [4]. Skrutky puzdier Taper zlahka namazte, neobsadené otvory
vypliite tukom, aby sa neznedistili. Rovhomerne dotiahnite skrutky puzdier Taper
[5]. Slabymi udermi proti naboju pocas dotahovania pomdzte dosiahnut lepSie
sadnutie spoja.

Nasledujuca tabulka znazorfiuje utahovacie momenty pre puzdra Taper [5].

Rozmer Vel'kost’ kl'uca Pocet skrutiek Ut'ahovaci moment
v Nm

TB 1008, 1108 3 2 5.7
TB 1210, 1215, 1310, 5 2 20
1610, 1615

TB 2012 6 2 31
TB 2517 6 2 49
TB 3020, 3030 8 2 92
TB 3525, 3535 10 3 115
TB 4040 12 3 172
TB 4545 14 3 195
TB 5050 14 3 275

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

9007200277411851

5. Remenice [7] umiestnite €o najblizSie k osadeniu hriadela [8]. Ak sa vzajomne liSi
Sirka venca oboch kotucov, treba to zohladnit' pri polohovani Pred a po dotiahnuti
puzdier Taper pomocou vyrovnavacieho pravitka [9] alebo vhodného centrova-
cieho zariadenia skontrolujte licovanie remenic. Maximalnu povolenu chybu lico-
vania najdete v nasledujucej tabulke.

(7]
=

18442977675
Priemer kotiéa D,, D, v mm Maximalna povolena vzdialenost’ X, X,
112 0.5
224 1.0
450 2.0
630 3.0

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

Pre iné priemery kotucov interpolujte hodnoty pre X;, X,.

6. A OPATRNE! Klinovy remeni montujte zdsadne bez pouZitia nasilia. Mozna

nebezpecéna situacia, ako aj vecné Skody. Dbajte na to, aby sa va$e prsty pri pre-
stavovani a otd€ani remenice nedostali medzi kotu¢ a klinovy hreberi. Montaz po-
mocou skrutkovaca atd. spbsobuje vonkajSie a vnutorné poskodenia klinového
remena.

Klinovy remenfi [9] natiahnite na remenice a napnite ho justovanim zékladovej do-
sky na zavitovych ty&iach [10].

36028798041671051

Skontrolujte napnutie remena pomocou vhodného pristroja na meranie predpatia.
Ak nemate k dispozicii Specialny meraci pristroj, méze sa predpatie striedavo kon-
trolovat metdédou popisanou v nasledujucej Casti.

Na zaklade nasledujucej tabulky urCte skusobnu silu [f], ktorou mozno vychylit
remen, pri spravnom napnuti, v strede volnej dlzky remena o hlbku zatlacenia [E,].

Porovnajte namerané hodnoty s hodnotami uvedenymi v tabulke (na nasledujucich
stranach). Skorigujte napnutie remena az po dosiahnutie tabulkovych hodnét.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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fde

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

1068875787

8. Pevne dotiahnite vSetky skrutky a matice a znovu skontrolujte vycentrovanie reme-
nic, ako aj dodrzanie spravneho napnutia remena.

9. Skontrolujte upevnenie ochranného krytu remena. Uzatvorte a zoskrutkujte ho
riadne na k tomu urené otvory.

10. Po 24 hodinach preva:dzkovej doby skontrolujte predpnutie remena, aby ste vyrov-
nali poCiatocné predizenie klinovych remenov. Zarovern skontrolujte dosadnutie
puzdier Taper a ich upinacich skrutiek

UPOZORNENIE

Udaje a hodnoty v nasledujicej tabulke platia len pri pouziti klinovych remefiov po-
uzitych firmou SEW-EURODRIVE. Pri pouziti klinovych remefiov inych vyrobcov je
prevadzkovatel plne zodpovedny za zistenie potrebného napnutia remena a za to,
aby neboli prekrofené povolené ohybové momenty.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

X.F.. [Nicht freigegeben]

Konstruké- [Prevodovy po-| Vykon motora |Skusobna Hibka zatlagenia Hibka zatlagenia Frekvencia Frekvencia
na velkost’ mer kw sila mm mm 1/s 1ls
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 4 25 9.4 10.7 64 56
5.5 25 8.2 9.4 67 59
7.5 25 8.1 9.4 70 62
9.2 25 8.2 9.4 68 59
11 25 8.1 9.4 70 61
15 25 7.0 9.5 73 64
1.4 4 25 9.5 10.8 63 55
5.5 25 8.2 9.5 67 59
7.5 25 8.1 9.4 71 62
9.2 25 8.2 9.4 67 59
11 25 8.1 9.4 70 61
15 25 7.0 9.5 73 64
XF100-110 1.6 4 25 9.5 10.7 64 56
5.5 25 8.2 9.4 68 59
7.5 25 8.0 9.3 71 63
9.2 25 8.3 9.5 67 59
11 25 8.0 9.3 71 62
15 50 12.0 13.2 63 55
1.8 4 25 9.5 10.7 64 56
5.5 25 8.2 9.5 67 59
7.5 25 8.1 9.4 71 62
9.2 25 8.1 9.3 69 60
11 25 8.1 9.4 70 61
15 50 11.9 13.0 64 56
1.25 2.2 25 11.0 12.5 52 45
3 25 9.6 11.0 60 53
4 25 12.5 12.5 49 43
5.5 25 9.6 11.0 57 50
7.5 25 9.5 11.0 60 53
9.2 25 9.6 11.1 57 50
11 25 9.5 11.0 60 52
15 25 8.2 11.1 62 55
18.5 50 13.0 15.3 57 50
22 50 12.1 13.9 59 52
30 25 8.2 11.1 62 55
1.4 2.2 25 11.1 12.6 51 45
3 25 9.6 11.1 60 52
4 25 12.6 12.6 49 43
5.5 25 9.6 11.1 57 50
7.5 25 9.6 11.1 60 52
9.2 25 9.6 11.0 58 51
11 25 9.6 11.1 59 52
15 25 8.2 11.1 63 05
18.5 50 13.0 15.4 57 50
22 50 12.0 13.9 59 52
30 25 8.2 11.1 63 55
XF120-130 1.6 2.2 25 11.0 12.5 52 46
3 25 9.5 11.0 60 53
4 25 12.5 12.5 50 44
5.5 25 9.5 11.0 58 51
7.5 25 9.5 11.0 60 53
9.2 25 9.6 11.1 57 50
11 25 9.5 11.0 59 52
15 50 13.9 15.3 54 48
18.5 50 13.0 15.3 57 50
22 50 11.9 13.8 60 53
30 75 12.7 15.9 56 49
1.8 2.2 25 11.0 124 52 46
3 25 9.5 11.0 61 53
4 25 12.4 124 50 44
BB 25 9.5 11.0 58 51
7.5 25 9.4 10.8 61 54
9.2 25 9.4 10.9 59 51
11 25 9.4 10.8 61 53
15 50 14.0 15.4 54 47
18.5 50 12.9 15.1 58 51
22 50 11.9 13.8 60 53
30 75 13.1 16.3 54 48

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..

25938894/SK — 06/2020



25938894/SK — 06/2020

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]

Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

Konstruké¢- |Prevodovy po-|  Vykon motora |Skusobna Hibka zatlaéenia Hibka zatlagenia Frekvencia Frekvencia
na velkost’ mer kwW sila mm mm 1/s 1/s
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 2.2 25 11.0 12.5 52 45
3 25 9.6 11.0 60 53
4 25 12.5 12.5 49 43
5.5 25 9.6 11.0 57 50
7.5 25 9.5 11.0 60 53
9.2 25 9.6 111 57 50
11 25 9.5 11.0 60 52
15 25 8.2 11.1 62 55
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
1.4 2.2 25 11.1 12.6 51 45
& 25 9.6 11.1 60 52
4 25 12.6 12.6 49 43
515) 25 9.6 11.1 57 50
7.5 25 9.6 11.1 60 52
9.2 25 9.6 11.0 58 51
11 25 9.6 111 59 52
15 25 8.2 111 63 55)
18.5 50 15.8 18.7 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 16.7 19.4 44 39
45 75 14.1 19.0 46 40
XF140-150 1.6 2.2 25 11.0 12.5 52 46
3 25 9.5 11.0 60 53
4 25 12.5 12.5 50 44
5.5 25 9.5 11.0 58 51
7.5 25 9.5 11.0 60 53
9.2 25 9.6 11.1 57 50
11 25 9.5 11.0 59 52
15 50 13.9 15.3 54 48
18.5 50 15.7 18.5 47 41
22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 13.8 15.9 52 45
45 75 13.4 18.1 48 42
1.8 2.2 25 11.0 12.4 52 46
3 25 9.5 11.0 61 53
4 25 12.4 12.4 50 44
BB 25 9.5 11.0 58 51
7.5 25 9.4 10.8 61 54
9.2 25 9.4 10.9 59 51
11 25 9.4 10.8 61 53
15 50 14.0 15.4 54 47
18.5 50 15.7 18.5 47 42
22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 13.7 15.8 52 46
45 75 15.6 19.5 44 39

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..




5

Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

Konstruké¢- |Prevodovy po-|  Vykon motora |Skusobna Hibka zatlaéenia Hibka zatlagenia Frekvencia Frekvencia
na velkost’ mer kwW sila mm mm 1/s 1/s
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 4 25 12.5 12.5 49 43
5.5 25 13.5 15.3 45 39
75 25 1.7 13.5 49 43
9.2 25 13.5 15.3 45 39
11 25 1.7 13.5 48 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 16.5 20.8 40 35
55 75 15.6 19.5 42 37
75 75 16.9 213 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
1.4 4 25 12.6 12.6 49 43
515) 25 13.4 15.2 45 40
7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 13.5 15.2 45 39
11 25 1.7 13:5 49 43
15 25 9.9 13.4 Bl 45
18.5 50 15.8 18.7 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 16.7 19.4 44 39
45 75 16.5 20.7 42 37
55 75 16.0 19.9 41 36
e i) 16.1 20.3 42 37
90 7 13.0 17.4 46 40
XF160-170 1.6 4 25 12.5 12.5 50 44
5.5 25 13.4 15.2 45 40
75 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 13.5 15.3 45 39
11 25 11.7 13.5 48 42
15 50 171 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 41
22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 13.8 15.9 52 45
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 16.5 20.9 41 36
75 75 16.8 21.2 41 36
90 75 13.5 18.2 44 39
1.8 4 25 12.4 12.4 50 44
515) 25 13.4 15.2 45 40
75 25 1.7 {815 49 43
9.2 25 13.5 15.3 45 39
11 25 1.7 13.5 49 43
15 50 17.0 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 42
22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 13.7 15.8 52 46
45 75 19.7 22.8 38 88
B85 75 14.4 17.8 44 39
75 75 15.8 19.9 44 38
90 75 12.7 17.0 47 41

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..

25938894/SK — 06/2020



25938894/SK — 06/2020

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]

Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

Konstruké¢- |Prevodovy po-|  Vykon motora |Skusobna Hibka zatlaéenia Hibka zatlagenia Frekvencia Frekvencia
na velkost’ mer kwW sila mm mm 1/s 1/s
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.3 52 46
11 25 1.7 13.5 48 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 75 18.3 21.2 42 37
37 75 20.5 23.7 36 31
45 75 17.4 22.0 38 33
55 75 16.7 20.8 39 34
75 75 20.2 255 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 15.5 20.7 39 34
132 75 12.2 16.7 42 37
1.4 75 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.2 52 46
11 25 11.7 13.5 49 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.7 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 50 15.9 18.7 47 41
37 75 20.8 24.0 85 31
45 75 17.8 225 39 34
& 75 16.0 19.9 41 36
75 75 19.8 25.0 55 30
90 75 17.2 23.1 36 32
110 i) 16.5 222 37 32
132 7 13.1 17.9 40 385
XF180-190 1.6 75 25 1.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.3 52 46
11 25 11.7 13.5 48 42
15 50 171 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 41
22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 16.3 18.7 44 38
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 17.0 214 39 35
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 15.7 19.6 39 34
132 75 12.4 17.0 42 37
1.8 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.7 13.1 53 47
11 25 1.7 {815 49 43
15 50 17.0 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 42
22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 16.1 18.6 44 39
45 75 20.3 23.4 37 32
589 5] 17.2 217 39 34
75 75 19.8 24.9 85 30
90 75 17.5 234 36 31
110 75 15.0 20.0 38 33
132 75 12.7 17.4 41 36

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..




5

Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

Konstruké¢- |Prevodovy po-|  Vykon motora |Skusobna Hibka zatlaéenia Hibka zatlagenia Frekvencia Frekvencia
na velkost’ mer kwW sila mm mm 1/s 1/s
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.3 52 46
11 25 11.7 13.5 48 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 75 18.3 21.2 42 37
37 75 20.5 23.7 36 31
45 75 17.4 22.0 38 33
55 75 16.7 20.8 39 34
75 75 20.2 255 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 15.5 20.7 39 34
132 75 12.2 16.7 42 37
1.4 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.2 52 46
11 25 11.7 13.5 49 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.7 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 50 15.9 18.7 47 41
37 75 20.8 24.0 35 31
45 75 17.8 225 39 34
& 75 16.0 19.9 41 36
75 75 19.8 25.0 35 30
90 75 17.2 23.1 36 32
XF200-210 110 75 16.5 222 37 32
132 75 13.1 17.9 40 35
1.6 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.3 52 46
11 25 11.7 13.5 48 42
15 50 17.1 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 41
22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 16.3 18.7 44 38
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 17.0 214 39 35
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 15.7 19.6 39 34
132 75 12.4 17.0 42 37
1.8 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.7 13.1 5 47
11 25 11.7 13.5 49 43
15 50 17.0 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 42
22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 16.1 18.6 44 39
45 75 20.3 23.4 37 32
59) 75 17.2 21.7 39 34

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..

25938894/SK — 06/2020



25938894/SK — 06/2020

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]

Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

Konstruké¢- |Prevodovy po-|  Vykon motora |Skusobna Hibka zatlaéenia Hibka zatlagenia Frekvencia Frekvencia
na velkost’ mer kwW sila mm mm 1/s 1/s
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 11 50 19.7 21.7 38 33
15 50 19.8 21.8 38 33
18.5 50 18.6 21.8 40 35
22 50 17.5 20.3 41 36
30 25 11.9 16.1 43 38
37 75 20.5 23.7 36 31
45 75 17.4 22.0 38 33
55 75 18.3 22.8 36 31
75 75 20.2 25.5 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 19.8 25.0 34 30
132 75 17.2 231 37 32
160 125 19.1 23.2 32 28
200 125 16.6 20.5 35 31
1.4 11 50 20.0 22.0 38 33
15 25 11.9 16.1 43 38
18.5 50 19.0 22.3 39 34
22 50 17.5 20.3 41 36
30 25 11.9 16.1 43 38
37 75 18.9 23.6 37 32
45 75 17.8 225 39 34
65 75 17.5 234 36 32
75 75 19.8 25.0 85 30
90 75 17.2 23.1 36 32
110 75 19.4 245 35 31
132 75 16.9 22.6 37 33
160 125 18.2 221 34 30
200 125 15.8 19.6 37 32
XF220-230 1.6 11 50 19.7 21.6 38 34
15 50 20.4 224 37 32
18.5 50 18.7 221 40 35
22 50 17.4 20.1 41 36
30 75 18.9 23.6 37 33
37 50 16.3 18.7 44 38
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 19.9 25.1 34 30
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 19.6 24.7 35 30
132 75 17.0 22.8 37 33
160 125 18.2 221 34 30
200 125 15.8 19.6 37 33
1.8 11 25 14.0 16.2 40 36
15 50 20.0 22.0 38 38
18.5 50 18.8 222 39 88
22 50 17.2 19.9 42 37
30 75 19.4 242 36 32
37 50 16.1 18.6 44 39
45 75 20.3 23.4 37 32
58 75 17.4 21.6 36 32
75 75 19.8 24.9 35 30
90 5] 17.5 234 36 3
110 75 20.0 25.3 34 30
132 75 17.4 21.6 36 32
160 125 18.9 23.0 88 29
200 125 16.4 20.4 36 31

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..




5

Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remenom /VBD [Nicht freigegeben]

X.K.. [Nicht freigegeben]

Konstruké- |Prevodovy po-| Vykon motora |Skusobna Hibka zatlaéenia Hibka zatlaéenia Frekvencia Frekvencia
na velkost' mer kw sila mm mm 1/s 1/s
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 4 25 9.4 10.7 64 56
5.5 25 8.2 9.4 67 59
7.5 25 8.1 9.4 70 62
9.2 25 8.2 9.4 68 59
11 25 8.1 9.4 70 61
15 25 7.0 9.5 73 64
18.5 50 11.0 13.0 64 57
1.4 4 25 9.5 10.8 63 55
5.5 25 8.2 9.5 67 59
7.5 25 8.1 9.4 71 62
9.2 25 8.2 9.4 67 59
11 25 8.1 9.4 70 61
15 25 7.0 9.5 73 64
18.5 50 11.2 13.2 66 58
XK100-110 1.6 4 25 9.5 10.7 64 56
5.5 25 8.2 9.4 68 59
7.5 25 8.0 9.3 71 63
9.2 25 8.3 9.5 67 59
11 25 8.0 9.3 71 62
15 50 12.0 13.2 63 55
18.5 50 11.1 13.1 67 58
1.8 4 25 9.5 10.7 64 56
5.5 25 8.2 9.5 67 59
7.5 25 8.1 9.4 71 62
9.2 25 8.1 9.3 69 60
11 25 8.1 9.4 70 61
15 50 11.9 13.0 64 56
18.5 50 11.0 12.9 68 60
1.25 5.5 25 9.6 11.0 57 50
7.5 25 9.5 11.0 60 53
9.2 25 9.6 11.1 57 50
11 25 9.5 11.0 60 52
15 25 8.2 11.1 62 55
18.5 50 13.0 15.3 57 50
22 50 121 13.9 59 52
30 25 8.2 111 62 55
37 75 14.0 16.2 52 46
45 75 14.7 18.5 45 40
1.4 5.5 25 9.6 11.1 57 50
7.5 25 9.6 11.1 60 52
9.2 25 9.6 11.0 58 51
11 25 9.6 11.1 59 52
15 25 8.2 11.1 63 65
18.5 50 13.0 15.4 57 50
22 50 12.0 13.9 59 52
30 25 8.2 11.1 63 55
37 75 13.9 16.1 53 46
XK120-130 45 75 141 19.0 46 40
1.6 5.5 25 9.5 11.0 58 51
7.5 25 9.5 11.0 60 53
9.2 25 9.6 111 57 50
11 25 9.5 11.0 59 52
15 50 13.9 15.3 54 48
18.5 50 13.0 15.3 57 50
22 50 11.9 13.8 60 53
30 75 12.7 15.9 56 49
37 50 11.1 12.8 64 57
45 75 134 18.1 48 42
1.8 5.5 25 9.5 11.0 58 51
7.5 25 9.4 10.8 61 54
9.2 25 9.4 10.9 59 51
11 25 9.4 10.8 61 53
15 50 14.0 15.4 54 47
18.5 50 12.9 15.1 58 51
22 50 11.9 13.8 60 53
30 75 13.1 16.3 54 48

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..

25938894/SK — 06/2020



25938894/SK — 06/2020

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remefiom /VBD [Nicht freigegeben]

Konstruké- |Prevodovy po-| Vykon motora |Skusobna Hibka zatlaéenia Hibka zatlaéenia Frekvencia Frekvencia
na velkost’ mer kW sila mm mm 1/s 1/s
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 15 25 8.2 11.1 62 55
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
55 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 21.3 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
1.4 15 25 8.2 11.1 62 55
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
&5 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 21.3 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
XK140-150 1.6 15 25 8.2 11.1 62 55
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
55 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 21.3 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
1.8 15 25 8.2 11.1 62 5
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 134 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
B9 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 213 40 85
90 75 13.6 18.2 44 38
1.25 22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 16.5 20.8 40 35
55 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 213 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
110 75 12.4 16.5 46 41
132 75 11.2 12.0 56 49
1.4 22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 16.7 19.4 44 39
45 75 16.5 20.7 42 37
65 75 14.9 18.6 44 39
75 75 16.1 20.3 42 37
90 75 13.0 17.4 46 40
110 75 13.3 17.8 45 40
132 75 10.8 111 57 50
XK160-170 1.6 22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 13.8 15.9 52 45
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 16.5 20.9 41 36
75 75 16.8 21.2 41 36
90 75 13.5 18.2 44 39
110 75 16.1 17.2 47 41
132 75 13.9 14.6 51 45
1.8 22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 13.7 15.8 52 46
45 75 19.7 22.8 38 33
65 75 16.1 20.3 42 37
75 75 15.8 19.9 44 38
90 75 12.7 17.0 47 41
110 75 15.1 15.8 49 43
132 75 12.6 13.7 53 47

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..




5

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Pohony klinovym remefiom /VBD [Nicht freigegeben]

Konstruké- |Prevodovy po-| Vykon motora |Skusobna Hibka zatlaéenia Hibka zatlaéenia Frekvencia Frekvencia
na velkost’ mer kW sila mm mm 1/s 1/s
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 30 75 18.3 21.2 42 37
37 75 20.5 23.7 36 31
45 75 17.4 22.0 38 33
55 75 16.7 20.8 39 34
75 75 20.2 25.5 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 15.5 20.7 39 34
132 75 12.2 16.7 42 37
1.4 30 50 15.9 18.7 47 41
37 75 20.8 24.0 35 31
45 75 17.8 225 39 34
65 75 16.0 19.9 41 36
75 75 19.8 25.0 35 30
90 75 17.2 231 36 32
110 75 16.5 22.2 37 32
132 75 13.1 17.9 40 35
XK180-190 1.6 30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 16.3 18.7 44 38
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 17.0 214 39 35
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 15.7 19.6 39 34
132 75 12.4 17.0 42 37
1.8 30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 16.1 18.6 44 39
45 75 20.3 234 37 32
55 75 17.2 21.7 39 34
75 75 19.8 24.9 35 30
90 75 17.5 234 36 31
110 75 15.0 20.0 38 33
132 75 12.7 17.4 41 36
1.25 30 50 20.1 23.8 36 32
37 50 18.8 22.1 40 35
45 75 18.7 23.4 38 33
55 75 18.3 22.8 36 31
75 75 20.2 25.5 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 19.8 25.0 34 30
132 75 17.2 231 37 32
160 125 19.1 23.2 32 28
200 125 16.6 20.5 35 31
1.4 30 75 23.4 271 33 29
37 75 20.2 25.3 36 31
45 75 17.2 21.7 39 34
56 75 17.5 234 36 32
75 75 19.8 25.0 35 30
90 75 17.2 231 36 32
110 75 19.4 24.5 85 31
132 75 16.9 22.6 37 33
160 125 18.2 22.1 34 30
200 125 15.8 19.6 37 32
XK200-210 1.6 30 75 224 27.8 33 29
37 75 19.1 23.9 36 32
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 19.9 25.1 34 30
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 19.6 24.7 35 30
132 75 17.0 22.8 37 33
160 125 18.2 221 34 30
200 125 15.8 19.6 37 33
1.8 30 75 21.9 27.2 34 30
37 75 18.8 234 37 33
45 75 20.3 23.4 37 32
65 75 17.4 21.6 36 32
75 75 19.8 24.9 85 30
90 75 17.5 234 36 31
110 75 20.0 25.3 34 30
132 75 17.4 21.6 36 32
160 125 18.9 23.0 33 29
200 125 16.4 20.4 36 31

Navod na montaz
konstrukéného radu X..

a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym slkolim

25938894/SK — 06/2020



InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Zakladovy ram /BF [Nicht freigegeben]

Konstruké- |Prevodovy po-| Vykon motora |Skusobna Hibka zatlaéenia Hibka zatlaéenia Frekvencia Frekvencia
na velkost’ mer kW sila mm mm 1/s 1/s
N Prva montaz Pouzité remene Prva montaz Pouzité remene
1.25 37 50 18.8 221 40 35
45 75 18.7 23.4 38 33
55 75 18.3 22.8 36 31
75 75 20.2 255 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 19.8 25.0 34 30
132 75 17.2 23.1 37 32
160 125 19.1 23.2 32 28
200 125 16.6 20.5 35 31
1.4 30 75 23.4 271 33 29
37 7% 20.2 253 36 3
45 75 17.2 21.7 39 34
& 75 17.5 234 36 32
75 75 19.8 25.0 85 30
90 75 17.2 23.1 36 32
110 75 19.4 24.5 35 31
132 75 16.9 22.6 37 33
160 125 18.2 22.1 34 30
200 125 15.8 19.6 37 32
XK220-230 1.6 30 75 224 27.8 33 29
37 75 19.1 23.9 36 32
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 19.9 25.1 34 30
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 19.6 24.7 35 30
132 75 17.0 22.8 37 33
160 125 18.2 221 34 30
200 125 15.8 19.6 37 33
1.8 30 75 21.9 27.2 34 30
37 75 18.8 234 37 33
45 75 20.3 23.4 37 32
&5 75 17.4 21.6 36 32
75 75 19.8 24.9 35 30
90 73 17.5 234 36 31
110 7% 20.0 253 34 30
132 75 17.4 21.6 36 32
160 125 18.9 23.0 88 29

25938894/SK — 06/2020

5.21 Zakladovy ram /BF [Nicht freigegeben]

Dodrziavajte nasledujuce upozornenia:

POZOR

Neodborna montaz méze mat za nasledok poskodenie prevodovky.
MozZné vecné Skody.

» Skontrolujte, €i je zakladova konstrukcia upevnenia patky dostatoc¢ne dimenzova-
na a tuha.

» Zakladovy ram naskrutkujte len na uréenych upevriovacich miestach na zaklad
prevodovky. Treba sa vyhnut napnutiu zakladového ramu (nebezpecenstvo po-
Skodenia prevodovky a spojky).

» Uistite sa, ze zakladovy ram nie je napnuty nespravnym vyrovnanim vystupného
hriadela prevodovky vodi hriadelu stroja.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Kulisa motora /SB [Nicht freigegeben]

5.22 Kulisa motora /SB [Nicht freigegeben]

5.23 Motorové

[0

5.24 Motorové

[0

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

DodrzZiavajte nasledujuce upozornenia:

POZOR

Neodborna montaz moéze mat' za nasledok poskodenie prevodovky.
Mozné vecné Skody.

» Dbajte o to, aby bola kon$trukcia zariadenia dostatoéne dimenzovand, aby doka-
zala absorbovat kratiaci moment momentovej opory.

» Uistite sa, Ze sa kulisa motora pri montazi nenapina (nebezpecenstvo po-
Skodenia prevodovky a spojky).

Ccerpadlo /ONP [Nicht freigegeben]
Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Najskoér si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Motorové Cerpadlo/
ONP", ako zacnete s inStalaciou/montézou.

c¢erpadlo ONP1/ONP1L [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Dblezité pokyny" (— E 128)!

UPOZORNENIE

Najskor si preditajte dokument navod na obsluhu "Motorové Cerpadlo ONP1/ONP1L",
ako zacnete s instalaciou/montazou.

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Ventilator /FAN [Nicht freigegeben]

5.25 Ventilator /FAN [Nicht freigegeben]

DodrzZiavajte nasledujuce upozornenia

» Pri prevodovkach, ktoré su vybavené ventilatorom, pri umiestneni ochrany spojky
alebo podobne, sa musi dodrzat’ dostato¢na vzdialenost ako nasavaci prierez pre
chladiaci vzduch.

Potrebnu vzdialenost ziskate z rozmerového vykresu v katalégu alebo z pod-
kladov k zakazke.

» Prevodovka sa nesmie uviest do prevadzky bez ochranného krytu.
» Kryt ventilatora chrante pred vonkajSim poSkodenim.

* Nezakryvajte vstupny otvor ventilatora.

Pri montazi krytu ventilatora dodrzujte nasledujuci utahovaci moment:

Utahovacie momenty
Skrutky/matice trieda pevnosti 8.8
Nm
M8 27

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]

5.26 Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]

5.26.1 Pokyny k pripojeniu/montazi [Nicht freigegeben]

POZOR

Nespravna montaz vodného chladiaceho veka méze mat za nasledok poSkodenie
prevodovky.

MozZné vecné Skody.

Dodrziavajte nasledujuce upozornenia:

Ak sa na zavity na rdrkach pouziva tesniaca paska, zvySuje sa odpor medzi
jednotlivymi Castami spoja a zvacSuje sa riziko tvorby trhlin na vodnom
chladiacom veku. Zavity sa nesmu utahovat prili$ silno.

Vodné chladiace veko nie je vybavené vypustom vody. Na zabezpecenie riadneho
vypustenia chladiacej kvapaliny v pripade opravy je potrebné na vystupe
chladiacej kvapaliny nainstalovat’ vypust.

Vodné chladiace veko pripojte na existujuci chladiaci okruh. Smer pradenia je
lubovolny.

Informacie o teplote chladiacej vody a prietoku najdete v podkladoch ku zakazke.
Dbaijte na to, aby tlak chladiacej kvapaliny nepresiahol 6 barov.

Pri mrazoch alebo poc€as dlhSej odstavky musite z chladiaceho okruhu vypustit
vodu, pripadné zvysky odstrante stlacenym vzduchom.

Povolené chladiace média su uvedené v kapitole "Chladiace média" (— B 237).

Na zabezpecenie spravnej funkcie v réznych systémoch mozno prijat tieto opatrenia:

Do vstupného potrubia chladiacej vody namontujte poistny ventil, aby ste prevo-
dovku chranili pred silnymi vykyvmi prietoku a tlaku.

Do vstupného potrubia chladiacej vody namontujte filter, hlavne vtedy, ak
chladiaca voda nepochadza z mestskej vodovodne;j siete.

Do prislusného privodného potrubia inStalujte automaticky Skrtiaci ventil, aby sa
vyrovnaval pretlak.

5.26.2 Demontaz [Nicht freigegeben]

DodrZujte pokyny v kapitole "Prehliadka/udrzba" (— E 310).

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]

5.26.3 Chladiace média [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

+ Pamatajte na to, Ze Zivotnost, u€innost a intervaly udrzby vymennika tepla vo vel-
kej miere zavisia od kvality a obsahu latok chladiaceho média.

fde

» Nezabudnite, Ze pri pouzivani brakickej a morskej vody su potrebné osobitné opa-
trenia. Prekonzultujte so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

Dovolené chladiace média [Nicht freigegeben]

» Schvalené chladiace médium je Cista voda. Pouzitie prisad do chladiacej vody, na-
pr. protimrazovej a antikor6znej ochrany, moze viest k negativnym dopadom na
chladiaci vykon a znaSanlivost materialu. Prekonzultujte so spolo¢nostou SEW-
EURODRIVE.

» Teplota a objemovy prietok oleja a chladiacej vody podla dokumentacie k zakazke.

Znecdistenie [Nicht freigegeben]

Obsah suspendovanych pevnych latok (gulatych, velkost €astic < 0.25 mm) musi byt
niz8i ako 10 mg/l. Vlaknité necistoty zvySuju nebezpec€enstvo tlakovych strat.

Korézia [Nicht freigegeben]

Medzné hodnoty: volny chlor < 0.5 ppm, chlérové iény < 200 ppm, sulfat < 100 ppm,
amoniak < 10 ppm, volny CO < 10 ppm, hodnota pH 7 — 9.

Nasledujuce i6ny za normalnych okolnosti nepdsobia korodujuco: fosfat, nitrat, nitrit,
zelezo, mangan, sodik, draslik.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

5.27 Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

5.27.1 Pokyny k pripojeniu/montazi [Nicht freigegeben]

POZOR

Nespravne pripojenie vodnej chladiacej patrony mdze mat’ za nasledok poskodenie
prevodovky.

MozZné vecné Skody.

» Dodrziavajte nasledujuce upozornenia:

Ak sa na zavity na rudrkach pouziva tesniaca paska, zvySuje sa odpor medzi
jednotlivymi Castami spoja a zvacsuje sa riziko tvorby trhlin v liatinovych Castiach

vodnej chladiacej patrony. Zavity nesmiete utiahnut prilis pevne.

Vodné chladiace patrony nie su vybavené vypustom vody. Na zabezpecenie riad-
neho vypustenia chladiacej kvapaliny v pripade opravy je potrebné na vystupe

chladiacej kvapaliny nainstalovat’ vypust.

Na pripojenie vodnej chladiacej patréony pouzivajte len armatury a riury z rovnakeé-

ho alebo vzajomne kombinovatelného materialu.

Vodnu chladiacu patrénu skontrolujte na vstupnom hrdle, &i nie je znecistena a ne-

obsahuje cudzie telesa, aby ste zabezpedili volny prietok médii.

Pri pripajani na potrubny systém zabrafte pnutiam na pripojovanych &astiach.

V pripade potreby potrubia riadne podoprite.

Vystupnu raru chladiacej kvapaliny nainstalujte tak, aby vodna chladiaca patrona

bola neustale zaplavena chladiacou kvapalinou.

Dovolené chladiace média su uvedené v kapitole "Chladiace média" (— & 237).
Teplota chladiacej kvapaliny a prietok podla podkladov k zakazke.

Dbajte na to, aby tlak chladiacej kvapaliny nepresiahol 10 bar.

Pri mrazoch alebo pocas dlhSej odstavky musite z chladiaceho okruhu vypustit

vodu, pripadné zvySky odstrante stlacenym vzduchom.
Odporuca sa filtracia na 100 pm.

Vodnu chladiacu patrénu pripojte na existujuci chladiaci okruh. Smer prudenia je

lubovolny.

Pri prevodovkach s 2 vodnymi chladiacimi patrénami pripojte tieto paralelne na

chladiaci okruh, pozri nasledujuci obrazok.

370075915

-«— Vstup (pritok chladiacej kvapaliny)
—= Vystup (vytok teplej vody)

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

Na zabezpecenie spravnej funkcie v roznych systémoch mozno prijat’ tieto opatrenia:

* Do vstupného potrubia chladiacej vody namontujte poistny ventil, aby ste prevo-
dovku chranili pred silnymi vykyvmi prietoku a tlaku.

Do vstupného potrubia chladiacej vody namontujte filter, hlavne vtedy, ak
chladiaca voda nepochadza z mestskej vodovodne;j siete.

* Do prislusného privodného potrubia instalujte automaticky Skrtiaci ventil, aby sa
vyrovnaval pretlak.

5.27.2 Demontaz [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Udrzba/prehliadka”.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

5.27.3 Poziadavky na kvalitu vody [Nicht freigegeben]

fde

Tvrdost’ vody [Nicht

UPOZORNENIE

Nepouzivajte agresivne chladiace média, ako napr. brakicku alebo technologicku
vodu, konzultacia so spoloénostou SEW-EURODRIVE.

Nasledujuce udaje k poziadavkam na kvalitu vody su odporuc¢ania. Vo vynimocnych
pripadoch moéze na zaklade uritych koncentracii obsahovych latok déjst k nepredvi-
datelnym reakciam.

Pri posudzovani existujucej chladiacej kvapaliny na pouzitie vodnych chladiacich pa-
tron sa beru do uvahy kvalita vody a obsahové latky. Kvalita vody sa urcuje tvrdostou
a hodnotou pH vody.

freigegeben]

Tvrdost vody udava obsah latok spdsobujucich tvrdost vody (karbonaty a bikar-
bonaty). Latky spdsobujuce tvrdost’ sa ukladaju na povrchu vodnej chladiacej patrony
najma pri vySsich teplotach a spdsobuju znizenie vykonu. Pri velmi tvrdych vodach je
potrebné zohladrovat tieto usadeniny pri dimenzovani vodnej chladiacej patrony.

Nasledujuca tabuflka opisuje zatriedenie kvality vody podla nemeckej stupnice tvrdosti
°dH:

Stupen tvrdosti" Kvalita vody
0-5°dH velmi makka voda
5-10 °dH makka voda
10 — 20 °dH stredne tvrda voda
20— 30 °dH tvrda voda
> 30 °dH velmi tvrda voda

1) 10 mgl/l latky spbésobujucej tvrdost zodpoveda 1 °dH

Hodnota pH [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

* Vodna chladiaca patréona pozostava CiastoCne zo zliatiny medi a niklu, pri¢om
plati:

— problémy s koréziou pri hodnote pH < 6
* Pre zasaditu vodu plati:
— problémy s koréziou pri tvrdosti vody < 6 °dH.
Pri nizSich hodnotach moéze dochadzat ku kordzii vplyvom volnej kyseliny uhliCite;.
Nasledujuca tabulka opisuje rozdelenie kvality vody podla hodnoty pH:

HodnotapH Kvalita vody
4.5 velmi kysla
45-6.0 kysla
6.0-6.8 slabo kysla
7.0 neutralna
72-7.7 slabo zasadita
7.7-8.2 zasadita
8.2 silne zasadita

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Nasledujuca tabulka uvadza prehlad odolnosti medeno-niklovych rarok voci latkam

obsiahnutym v nepitnej vode.

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

Posudenie kvality vody podla obsahovych latok [Nicht freigegeben]

Posudzovacie kritérium Priblizna koncentracia Posudenie
mg/l CuNi10Fe1Mn
<6 0
Hodnota pH 6az9 +
>9 0
) do 1 000 +
Chlorid
> 1000 + (< 25000 mg/l)
do 70 +
Sulfat 70 az 300 +
> 300 + (< 25000 mg/l)
. do 100 +
Nitrat
> 100 0
do 20 +
Volna (agresivna) kyselina uhlicita 20 az 50 0
> 50 -
do 2 +
Kyslik
>2 +
do 2 +
Amonium 2az20 +
> 20 -
. , do 10 0
Zelezo (rozpustené)
>10 -
. , do 1 0
Mangan (rozpusteny) - 1
A do 5 trvaly < 0.5 mgl/l
Volny chlor . .
>5 narazovy < 3.0 mg/l
Sulfid 0
Cpavok + (< 15 mg/l)
+ = za beznych okolnosti dobra odolnost
0  =mdbzu vznikat problémy s koréziou, predovsetkym ak je viac faktorov hodnotenych s 0

—  =neodporuca sa pouzivanie

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

Druhy chladiacej vody/osobitosti [Nicht freigegeben]

Dodrziavajte nasledujuce podmienky:

Priemyselna voda [Nicht freigegeben]
* Med, mosadz a ocel su dobre odolné voci priemyselnej vode.
» Spravidla neupravena voda (nepitna voda).
« Casto vykazuje silné znegistenie.
* Pre posudenie je potrebna analyza vody.

Potoc¢na a rie¢na voda [Nicht freigegeben]
* Odporu¢ame pouzivat medeno-niklové potrubia.
» Liatinové diely sa musia chranit vhodnym naterom proti korézii.
» Spravidla neupravena voda (nepitna voda).
« Casto vykazuje silné znegistenie.
* Pre posudenie je potrebna analyza vody.

Slana voda [Nicht freigegeben]
» Odporu¢ame pouzivat mosadzné alebo medeno-niklové potrubia.

Brakické voda [Nicht freigegeben]
» Odporu¢ame pouzivat medeno-niklové potrubia.
* Zmes morskej a rie€nej vody.

242 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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5.28

5.29

5.30

5.31

5.32

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Olejovo-vodny chladi¢ pri brodivom mazani /OWC [Nicht freigegeben]

Olejovo-vodny chladi¢ pri brodivom mazani /OWC [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vodny chladi¢

fde

s motorovym Cerpadlom pri brodivom mazani /OWC", ako zagnete s inStalaciou/mon-
tazou.

Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OAC [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vzduchovy

e

chladi€¢ pri brodivom mazani /OAC", ako za¢nete s inStalaciou/montazou.

Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OAC1 [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Dblezité pokyny" (— E 128)!

UPOZORNENIE

Najskér si precitajte dokument navod na obsluhu "Olejovo-vzduchovy chladi€¢ pri

jde

brodivom mazani /OAC1", ako za¢nete s inStalaciou/montazou.

Olejovo-vodny chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Najskor si preitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vodny chladic

fde

s motorovym &erpadlom pri tlakovom mazani /OWP", ako za¢nete s inStalaciou/mon-
tazou.

Olejovo-vodny chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP1 [Nicht freigegeben]
Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vzduchovy

e

chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP1", ako za¢nete s inStalaciou/montazou.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 243
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP [Nicht freigegeben]

5.33 Olejovo-vzduchovy chladi€ pri tlakovom mazani /OAP [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Najskoér si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vzduchovy
chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP", ako zacnete s inStaldciou/montézou.

fde

5.34 Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP1 [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Délezité pokyny" (— B 128)!

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument navod na obsluhu "Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri
tlakovom mazani /OAP1", ako zac¢nete s inStalaciou/montazou.

jde

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Hrani¢na teplota pre rozbeh prevodovky [Nicht freigegeben]

5.35 Hranic¢na teplota pre rozbeh prevodovky [Nicht freigegeben]

e

Minimalna pripustna teplota prostredia/teplota oleja pre rozbeh prevodovky zavisi od

viskozity pouZitého oleja a sp6sobu mazania prevodovky.

UPOZORNENIE

* Pred uvedenim do prevadzky sa pripadne musi olej zahriat pomocou vyhrievania
oleja na uvedenu "Startovaciu teplotu”. Pozrite si tabulku mazacich prostriedkov
v kapitole "Schvalené mazacie prostriedky" (— E 317). Na dimenzovanie pripad-
ne potrebného vyhrievania oleja sa skontaktujte so SEW-EURODRIVE.

*  Minimalnu pripustnu Startovaciu teplotu pre mineralny a synteticky olej najdete
v kapitole "Schvalené mazacie prostriedky" (— B 317).

5.36 Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

j=de

A VYSTRAHA

Nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom!
Smrt alebo tazké poranenia!
» Pred zaciatkom prac odpojte vyhrievanie oleja od napajania.

* Vyhrievanie oleja zabezpedte proti neumyselnému zapnutiu.

POZOR

Nespravna montaz vyhrievania oleja méze mat za nasledok poskodenie prevodov-
ky.

Mozné vecné Skody.

» Dbajte o to, aby boli vyhrievacie ¢lanky uUplne ponorené v olejovom kupeli, aby
ste predisli poSkodeniam.

POZOR

Nevhodna zmena montaznej polohy méze spbsobit chybnu funkciu vyhrievania pre-
vodovky.
Mozné vecné Skody.

* Zmena montaznej polohy sa smie uskutocnit iba po predchadzajucej konzultacii
so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE. Bez predchadzajucej konzultécie zanikne
zaruka.

UPOZORNENIE

Elektrické pripojenie vyhrievacich ¢lankov a termostatu moze realizovat' len kvalifi-
kovany personal a podla miestnych danosti napajacej siete.

Je potrebné dodrziavat pripojovacie napatie a spinaci vykon termostatu. Neodborna
alebo nespravna kabelaz moéze viest k poSkodeniam elektrickych konstrukénych
dielov.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Dal$ie informacie o vyhrievani oleja najdete v rozmerovom vykrese a v podkladoch
k zakazke.

fde

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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5.36.1

InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

Opis funkcie vyhrievania oleja [Nicht freigegeben]

Vykurovacie telesa su z vyroby zaskrutkované do skrine prevodovky a su regulo-
vané termostatom. Nastavena hrani¢na teplota na termostate, pod ktorou sa musi
olej zohrievat, sa nastavi z vyroby v zavislosti od pouzitého maziva.

Spinaci bod termostatov vyhrievania oleja je z vyroby nastaveny na teplotu cca
5 K nad prislusnou hrani¢nou Startovacou teplotou pre rozbeh prevodovky, pozri
kapitolu "Hraniéna teplota pre rozbeh prevodovky" (— B 245).

Pri tejto teplote, pozri kapitolu "Hrani¢na teplota pre rozbeh prevodov-
ky" (— B 245), vypne termostat vyhrievanie oleja. AZ potom sa smie prevodovka
uviest do prevadzky. Ak spinaci bod klesne o cca 5 K, termostat vyhrievanie oleja
sa znova zapne.

Aby sa olej pri vyhrievani neprepalil, vyhrievacie teleso ma maximalne povrchové
zatazenie na vyhrievacich rurkach. Kvéli tomu trva ohriatie studeného prevodové-
ho oleja jednu az niekolko hodin. Presny ¢as zohriatia oleja pred spustenim zavisi
od velkosti prevodovky, vyhotovenia, montaznej polohy, mnozstva oleja a teploty
povrchu.

Z tohto dévodu musi byt termostat neustale pod prudom, aj ked sa pohon nakrat-
ko zastavi.

Ak pohon stoji dlhSiu dobu a termostat nie je napajany, treba zabezpecit, aby sa
termostat zapol v€as pred rozbehom pohonu.

Termostat a vyhrievanie oleja su indtalované na prevodovke a su pripravené na
prevadzku. Pred uvedenim do prevadzky ich spravne prepojte a pripojte na napa-
janie prudom.

Pri inych viskozitnych triedach, ako aj teplotach prostredia pod medznou hod-
notou, kontaktujte SEW-EURODRIVE.

Pocas instalacie podfa nasledujucich tabuliek kontrolujte nastavenie termostatu
podla kapitoly "Termostat" (— & 248).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

5.36.2 Termostat [Nicht freigegeben]

Elektrické pripojenie [Nicht freigegeben]

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo Urazu elektrickym prudom
Smrt alebo tazké poranenia.

» Pristroj uplne odpojte od siete, aby bolo mozné pri pracach sa dotknut dielov pod
napatim.

Nasledujuci obrazok zobrazuje elektrické pripojenie.

r—-—————-—- -

|

| |
i |
|: :
:|3> I
! '
! '
! '
! '

2 |4
Rttt L NN
27021598215216011
* Pripojte podla schémy zapojenia na svorky (1, 2 a 4)
*  Ochranny vodi¢ pripojte na svorku "PE"
UPOZORNENIE
i * Riadte sa dokumentaciou vyrobcu.
Technické udaje [Nicht freigegeben]
Max. spinaci vykon:
Prud
Napatie
Svorka 2 Svorka 4
AMTHs-SW-2
10 A 10 A AC 230 + 10% coso = 1 (0.6)
0.25A 0.25 A DC 230 + 10%

Bezpecénost’ kontaktu:

Na zaistenie €o najvacsej bezpecnosti spinania odporuca vyrobca minimalne zataze-
nie AC/DC 24 V, 100 mA pri striebornych kontaktoch.

Menovité razové napitie: 2500 V
Kategoria prepétia Il (na spinanych kontaktoch 400 V)
Potrebné istenie: pozri maximalny spinaci prad

* Pripustna teplota okolia: -40 °C az +80 °C

* Pripustna teplota skladovania: min. -50 °C, max. +50 °C
* Rozsah stupnice: -40 °C az +100 °C

+ Kablovy privod: M20x1.5 pre priemer kabla 6 az 13 mm
* Krytie IP65 podla EN 60529

248 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

Nasledujuci obrazok zobrazuje mozny rozsah nastavenia termostatu. Ukazovatel sa
v priklade nachadza na 50 °C.

16834938379

5.36.3 Snimac teploty pre teplotu olejového kupela [Nicht freigegeben]

e

V Standardnom vyhotoveni je vyhrievanie oleja regulované termostatom namontova-
nym na prevodovke. Alternativhe sa mdze vyhrievanie oleja regulovat snimaom tep-
loty namontovanom na prevodovke.

Vyhodnotenie snimacda teploty a ovladania spinacich zariadeni prevadzkovatela sa
uskuto€hiuje riadenim zo strany prevadzkovatela. Zapojte snimac teploty pre teplotu
oleja do riadiace systému prevadzkovatela tak, aby sa mohli presadit spinacie body
podla zakazky.

UPOZORNENIE

Riadte sa dodanou dokumentaciou vyrobcu.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

5.36.4 Prikon a elektrické pripojenie odporového ¢lanku [Nicht freigegeben]

Vyhrievanie prevodovky sa dodava s kablovou vyvodkou a spinacimi mostikmi. Tieto
su sucastou dodavky skrutkovacieho vyhrievacieho telesa a s uz namontované. Vy-
hrievanie prevodovky sa pripaja na napajanie cez pripajacie svorniky. Na pripojenie
privodu pouzite vhodnu kruhovu kablovi koncovku zodpovedajucu uzatvarajucemu
zavitu pripajacieho svornika

Striedavy prud/1-fazovy/230 V/sériové zapojenie [Nicht freigegeben]

Vyhrievaci ¢lanok je namontovany s 2 rdrkovymi vyhrievacimi telesami. Rurkové vy-
hrievacie telesa vyhrievacieho ¢lanku su zapojené do série. Nasledujuci obrazok zo-
brazuje zapojenie v oblasti pripojenia vyhrievacieho ¢lanku:

27021600516850699
Dodrzujte elektrické parametre regulovanej zony.
[11  Termostat
[2] Vyhrievaci ¢lanok
[3] Spinaci mostik
Kablovy privod: 1xPg11
Nasledujuca tabulka popisuje prikon inStalovaného ohrevu.
Pinst Binet
Prevodovka 1 vyhrievaci élanok 2 vyhrievacie ¢lanky
Konstrukéna Vyhotovenie K/h K/h
velkost’
X100 X2K/X2F/X3K 1x04 6 2x0.4 11
X3T/X3F 1x0.3 3 2x0.3 7
X110 X3T/X3F 1x0.3 4 - -
X120 XAF/X3T/X4T 1x0.3 3 2x0.3 5
X130 XAF/X3T/IXAT 1x04 3 - -
X140 XAF/X3T/IX4T 1x04 3 2x0.4 5
K/h = vyhrievaci vykon [Kelvin/hodina]
Pinst = intalovany vykon vyhrievacieho ¢lanku
25 Navod na montdz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

Striedavy prud/1-fazovy/230 V/paralelné zapojenie [Nicht freigegeben]

Vyhrievaci ¢lanok je namonotvanymi s 2 rurkovymi vyhrievacimi telesami. Rurkové vy-
hrievacie telesa vyhrievacieho ¢lanku su zapojené paralelne. Nasledujuci obrazok zo-
brazuje zapojenie v oblasti pripojenia vyhrievacieho ¢lanku:

27021600516853515
Dodrzujte elektrické parametre regulovanej zony.
[11  Termostat
[21  Vyhrievaci ¢lanok
[3] Spinaci mostik
Kablovy privod: 1xPg11
Nasledujuca tabulka popisuje prikon inStalovaného ohrevu.
Pinst Pinst
Prevodovka 1 vyhrievaci €lanok | 2 vyhrievacie ¢lanky
Konstrukéna Vyhotovenie K/h K/h
velkost’
X110 X2F/X2K/X3K 1x0.6 6 - -
X120 X2K 1x0.6 6 2x0.6 11
X2F/X3K/X3F/X4K 1x0.7 6 2x0.7 11
X130 X2F/X2K/X3K/X3F/X4K 1x0.7 5 - -
X140 X2K 1x0.7 4 2x0.7 9
X2F/X3F/X3K/X4K 1x0.8 5 2x0.8 10
X150 X2K 1x0.8 5 - -
X2F/X3F/X3K/X4K 1x0.9 5 - -
XA4F/X3T/IX4T 1x0.6 3 - -
X160 X2K 1x0.9 4 2x0.9 8
X2F/X3F/X3K/X4K 1x1.1 4 2x1.1 8
X4F/X3T/X4T 1x0.7 3 2x0.7 5
X170 X2K 1x0.9 4 - -
X2F/X3F/X3K/X4K 1x1.1 4 - -
X4F/X3T/XAT 1x0.7 3 - -
K/h = vyhrievaci vykon [Kelvin/hodina]
Pinst = inStalovany vykon vyhrievacieho telesa

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

251



Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

Striedavy prud/1-fazovy/230 V/paralelné zapojenie/l < 10 A [Nicht freigegeben]

Vyhrievaci ¢lanok je namontovany s 3 rdrkovymi vyhrievacimi telesami. Rurkové vy-
hrievacie telesa vyhrievacieho ¢lanku su zapojené paralelne. Nasledujuci obrazok zo-
brazuje zapojenie v oblasti pripojenia vyhrievacieho ¢lanku:

[3]
L1
N
''''' -PE
36028797381433995
Dodrzujte elektrické parametre regulovanej zony.
[11  Termostat
[2] Vyhrievaci ¢lanok
[3] Spinaci mostik
Kéablovy privod: 1xPg16
Nasledujuca tabulka popisuje prikon inStalovaného ohrevu.
Pinst Binet
Prevodovka 1 vyhrievaci €lanok | 2 vyhrievacie ¢lanky
Konstrukéna Vyhotovenie K/h K/h
velkost’
X180 X2F/X2K/X3KIX3F/X4K 1x1.6 5 - -
X3T/X4F/XAT 1x1.1 4 2x1.1 7
X190 X2F/X2K/X3K/X3F/X4K 1x1.6 5 - -
X3T/X4F/X4T 1x1.1 3 - -
X200 X2K 1x1.6 4 - -
X2F/X3K/X3F/X4K 1x1.8 4 - -
XAF/XAT 1x1.3 3 - -
X3T 1x1.1 2 2x1.1 5
X210 X2K 1x1.6 4 - -
X2F/X3K/X3F/X4K 1x1.8 4 - -
X3T/X4F/X4T 1x1.3 3 - -
X220 X2K 1x1.8 3 - -
X2F/X3F/X4F/X3K/X4K/X3T/X4T 1x22 4 - -
X230 X2K 1x1.8 3 - -
X2F/X3F/X4F/X3KIX4KIX3T/X4T 1x22 4 - -
X240 X2K 1x1.8 3 - -
X2F/X3F/X4F/X3K/X4K/X3T/X4T 1x2.2 3 - -
X250 X2K 1x2.2 3 - -
K/h = vyhrievaci vykon [Kelvin/hodina]
Pist = inStalovany vykon vyhrievacieho telesa

252 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

Striedavy prud/1-fazovy/230 V/paralelné zapojenie/l 2 10 A [Nicht freigegeben]

Vyhrievaci ¢lanok je namontovany s 3 rdrkovymi vyhrievacimi telesami. Rurkové vy-
hrievacie telesa vyhrievacieho ¢lanku su zapojené paralelne. Nasledujuci obrazok
znazoriuje zapojenie z vyroby (pohlad na pripajaciu Cast):

PE N
[4] |
L ﬁ |
\
2 K1 |
R
N o
T T T PE =
—
27021600147810955
Dodrzujte elektrické parametre regulovanej zony.
[11  Termostat
[2] Stykac (nie je obsahom dodavky)
[3]  Vyhrievaci ¢lanok
[4] Spinaci mostik
Kablovy privod: 1xPg16
Nasledujuca tabulka popisuje prikon inStalovaného ohrevu.
Pins! Pinst
Prevodovka 1 vyhrievaci €lanok | 2 vyhrievacie ¢lanky
Konstrukéna Vyhotovenie K/h K/h
velkost’
X180 X2F/X2K/X3K/X3F/X4K - - 2x1.6 10
X200 X2K - - 2x15 8
X2F/X3K/X3F/X4K - - 2x1.8 8
X4F/XAT - - 2x1.3 6
X220 X2K - - 2x1.8 7
X2F/X3F/X4F/X3K/X4KIX3T/XAT - - 2x2.2 8
X240 X2K - - 2x1.8 5
X2F/X3F/X4FIX3KIX4KIX3T/X4AT - - 2x2.2 6
X250 X2F/X3F/X4F/X3K/X4KIX3T/IXAT 1x2.6 3 - -
K/h = vyhrievaci vykon [Kelvin/hodina]
Pinst = intalovany vykon vyhrievacieho ¢lanku

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

Trojfazovy prud/3-fazovy/230/400 V/zapojenie do hviezdy [Nicht freigegeben]

Vyhrievaci ¢lanok je namontovany s 3 rdrkovymi vyhrievacimi telesami. Rurkové vy-
hrievacie telesa vyhrievacieho Clanku su zapojené do hviezdy. Nasledujuci obrazok
zobrazuje zapojenie v oblasti pripojenia vyhrievacieho ¢lanku:

L1 L2 L3 PE N

—
|
N
— -
36028799429585931
Dodrzujte elektrické parametre regulovanej zény.
[1] Termostat
[2]  Stykac (nie je obsahom dodavky)
[3]  Vyhrievaci ¢lanok
[4]  Spinaci mostik
Kablovy privod: 1xPg16
Nasledujuca tabulka popisuje prikon inStalovaného ohrevu.
Pinst Pins(
Prevodovka 1 vyhrievaci €élanok | 2 vyhrievacie ¢lanky
Konstrukéna Vyhotovenie K/h K/h
velkost’
X180 X2F/X2K/X3K/X3F/X4K 1x1.6 5 2x1.6 10
X3T/X4F/X4T 1x1.1 4 2x1.1
X190 X2F/X2K/X3K/X3F/X4K 1x1.6 5 - -
X3T/XAF/X4T 1x1.1 3 - -
X200 X2K 1x1.6 4 2x1.6 8
X2F/X3K/X3F/X4K 1x1.8 5 2x1.8 8
X4F/X4T 1x1.3 3 2x1.3 6
X3T 1x1.1 2 2x1.1 5
X210 X2K 1x1.6 4 - -
X2F/X3K/X3F/X4K 1x1.8 4 - -
X3T/X4F/X4T 1x1.3 3 - -
X220 X2K 1x1.8 3 2x1.8 7
X2F/X3F/X4F/IX3K/X4KIX3T/XAT 1x22 4 2x22 8
X230 X2K 1x1.8 3 - -
X2F/X3F/X4F/X3K/IX4K/X3T/X4T 1x2.2 4 - -
X240 X2K 1x1.8 3 2x1.8 5
X2F/X3F/X4F/IX3K/X4KIX3T/XAT 1x22 3 2x2.2 6
X250 X2K 1x2.2 3 - -
X2F/X3F/X4F/X3K/IX4K/IX3T/X4T 1x2.6 3 - -
K/h = vyhrievaci vykon [Kelvin/hodina]
Pinst = intalovany vykon vyhrievacieho telesa
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

Striedavy prud/2-fazovy/400 V/paralelné zapojenie [Nicht freigegeben]

Vyhrievaci ¢lanok je namonotvanymi s 4 rurkovymi vyhrievacimi telesami. Rurkové vy-
hrievacie telesa vyhrievacieho ¢lanku su zapojené paralelne. Nasledujuci obrazok

znazoriuje zapojenie z vyroby (pohlad na pripajaciu Cast):

PE L2
L1 \
PE :
\
,,,,,,, % B
R
|
e
36028798308924427
Dodrzujte elektrické parametre regulovanej zény.
[11  Termostat
[2] Stykac (nie je obsahom dodavky)
[3]  Vyhrievaci ¢lanok
[4]  Spinaci mostik
Nasledujuca tabulka popisuje prikon inStalovaného ohrevu.
Pinst Pinst
Prevodovka 1 vyhrievaci €lanok 2 vyhrievacie ¢lanky
Konstrukéna Vyhotovenie K/h K/h
velkost’
X260 2F/X3F/X4F/IX3KIX4KIX3T/IX4T 1x3.8 4 2x3.8 8
X270 2F/X3F/X4F/IX3KIX4KIX3T/X4T 1x3.8 4 - -
X280 2F/X3F/X4F/X3KIX4K/X3T/X4T 1x4.2 4 - -
X290 2F/X3F/X4F/IX3KIX4KIX3T/XAT 1x4.2 3 2x4.2 6
X300 2F/X3F/X4F/X3KIX4KIX3T/IX4T 1x4.2 3 - -
X310 2F/X3F/X4F/X3KIX4KIX3T/X4T 1x5.0 3 2x5.0 6
X320 2F/X3F/X4F/X3KIX4K/X3T/X4T 1x5.0 3 - -
K/h = vyhrievaci vykon [Kelvin/hodina]
Pinst = instalovany vykon vyhrievacieho telesa

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Tlakovy spinac /PS [Nicht freigegeben]

5.37 Tlakovy spina¢€ /PS [Nicht freigegeben]

5.37.1 Rozmery [Nicht freigegeben]
92

% E

33.5

51
@ 34.4
SW 27

50.7

G 1/4"
\
721994635
5.37.2 Elektrické pripojenie [Nicht freigegeben]
2 04
BN
1
722003723
[1112] Rozpinaci kontakt
[1114] Zapinaci kontakt

5.37.3 Technické udaje [Nicht freigegeben]
» Spinaci tlak: 0.5 + 0.2 bary
*  Maximalny spinaci vykon: 4 A —V,c 250; 4 A -V, 24
* Konektor: DIN EN 175301-803

+ Utahovaci moment pre upevriovaciu skrutku na zadnej strane konektora pre
elektricku pripojku = 0.25 Nm

256 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Snimac teploty /PT100 [Nicht freigegeben]

5.38 Snimac teploty /PT100 [Nicht freigegeben]

5.38.1 Rozmery [Nicht freigegeben]

A 24»‘ PG9, PG11
© B 35»‘
S
——of =,
G127 )
v
18014398868636427
Avmm
50
150
5.38.2 Elektrické pripojenie [Nicht freigegeben]
1 — 1
== i
359158539

[1] [2] Pripojenie odporového ¢lanku

5.38.3 Technické udaje [Nicht freigegeben]
* Vyhotovenie s ponornym puzdrom a vymenitelnou meracou vioZkou
* Tolerancia snimaca v K + (0.3 + 0.005 x T), (podla DIN IEC 751, trieda B),
T = teplota oleja v °C
» Konektor: DIN EN 175301-803 PG9 (IP65)

+ Utahovaci moment pre upeviovaciu skrutku na zadnej strane konektora pre
elektricku pripojku = 0.25 Nm.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

257



Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Teplotny spina¢ /NTB [Nicht freigegeben]

5.39 Teplotny spina¢ /INTB [Nicht freigegeben]
5.39.1 Rozmery [Nicht freigegeben]
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5.39.2 Elektrické pripojenie [Nicht freigegeben]

Na zabezpecenie dlhej zivotnosti a bezchybnej funkcie odpori¢ame namiesto priame-
ho pripojenia teplotnym spinaom realizovat pripojenie cez relé v elektrickom obvode.

366532491

[1] [3] Rozpinaci kontakt NC
[2] Uzemnovacia svorka 6.3 x 0.8

5.39.3 Technické udaje [Nicht freigegeben]
» Aktivacna teplota: 70 °C, 80 °C, 90 °C, 100 °C £ 5 °C
« ZataZenie kontaktu: 10 A—AC 240 V
+ Konektor: DIN EN 175301-803 PG9 (IP65)

+ Utahovaci moment pre upevriovaciu skrutku na zadnej strane konektora pre
elektricku pripojku = 0.25 Nm

258 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Teplotny spinac /TSK [Nicht freigegeben]

5.40 Teplotny spina¢ /TSK [Nicht freigegeben]
5.40.1 Rozmery [Nicht freigegeben]
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5.40.2 Elektrické pripojenie [Nicht freigegeben]

Na zabezpeclenie dlhej zivotnosti a bezchybnej funkcie odpori¢ame namiesto priame-
ho pripojenia teplotnym spinacom realizovat pripojenie cez relé v elektrickom obvode.

TKS 60 °C
1= =)— 2
TKS 90 °C

)—PE

36028797912842123
[1][2] Spinac€ 60 °C spinaci kontakt
[11[3] Spinac¢ 90 °C rozpinaci kontakt
PE Uzemnovacia svorka

5.40.3 Technické udaje [Nicht freigegeben]
» Spinacie teploty: 60 °C a 90 °C
» Zatazenie kontaktu: 2 A— AC 240 V
» Konektor: DIN EN 175301-803 PG11 (IP65)

« Utahovaci moment pre upeviovaciu skrutku na zadnej strane konektora pre
elektricku pripojku = 0.25 Nm

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 259
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Olejovy filter [Nicht freigegeben]

5.41 Olejovy filter [Nicht freigegeben]
UPOZORNENIE

Dodrzujte navod na obsluhu vyrobcu olejového filtra.

jde

15800209419
[11 Olejovy filter

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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InStalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Plavakovy spinac [Nicht freigegeben]

5.42 Plavakovy spinac [Nicht freigegeben]

5.42.1 Rozmery [Nicht freigegeben]
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5.42.2 Technické udaje [Nicht freigegeben]
Technické udaje
Pripojenia G3/8" vnutorny zavit
Utahovaci moment (rurkové skrutkové spoje | 20 Nm
3/8”)
Spinaci vykon max. 24 VA
Spinacie napatie SELV 24V DC
Zapinaci prud max. 1 A
Hysteréza cca3—-5mm
Kéablovy skrutkovy spoj PSG9 (M16)
5.42.3 Elektrické pripojenie [Nicht freigegeben]
14
10 o—
12
18888476683
[10] Biela
[12] Zelena
[14] Hneda

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 26 1
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Instalacia/montaz [Nicht freigegeben]
Brzda [Nicht freigegeben]

5.43 Brzda [Nicht freigegeben]

jde

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..

UPOZORNENIE

Brzda nie je nastavena z vyroby!

Riadte sa navodmi na obsluhu prislu§ného vyrobcu brzdy.
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Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]
Délezité pokyny [Nicht freigegeben]

6 Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]

6.1 Dolezité pokyny [Nicht freigegeben]

> B b P

Skér, nez zaCnete s uvadzanim do prevadzky, pozrite si nasledujuce upozornenia.

A VYSTRAHA

Nebezpecfenstvo pomliazdenia pri neumyselnom spusteni pohonu.
Smrt alebo tazké poranenia.

* Prace na prevodovke vykonavajte iba pri zastavenej prevodovke. Agregat poho-
nu zabezpecte proti neumyselnému zapnutiu. Na miesto zapinania upevnite ta-
bulku s upozornenim, ze na prevodovke sa pracuije.

A VYSTRAHA
Nebezpecfenstvo spbsobené volne pristupnymi rotujucimi dielmi.
Smrt alebo tazké poranenia.

» Zaistite rotujuce diely, ako hriadele, spojky, ozubené kolesa alebo remeriové po-
hony vhodnymi ochrannymi krytmi.

» Uistite sa, ze su namontované ochranné kryty dostatoCne upevnené.

A OPATRNE

Nebezpec€enstvo kvéli nezaistenym dielcom, napr. zalicovanym peram.
MoZzné oposkodenie zdravia kvOli pomliazdeniu spadnutymi a vymrStenymi dielmi.
* Umiestnite prislusné ochranné zariadenia.

» Zaistite montované diely.

A OPATRNE

Nebezpec€enstvo vytekania mazacieho prostriedku z poSkodenych tesneni a na od-
vzdu$novaci.
Lahké poranenia.

» Skontrolujte prevodovku a montované diely, ¢i z nich neunikd mazaci pros-
triedok.

» Tesnenia nesmu prist do kontaktu s Cistiacim prostriedkom, pretoze sa tesnenia
mdzu kontaktom s Cistiacim prostriedkom poSkodit.

» Chrante odvzdusinovac pred poSkodenim.

» Uistite sa, Ze sa v prevodovke nenachadza prili§ oleja. Pri prili§ vysokej hladine
oleja a zvySeni teploty méZe na odvzdudiiovaci vytekat mazaci prostriedok.

POZOR

Nespravne uvedenie do prevadzky mdze mat za nasledok poskodenie prevodovky.
Mozné vecné Skody.
» Dodrzujte nasledujuce upozornenia.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..

263



6

264

Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]
Délezité pokyny [Nicht freigegeben]

Naplfite prevodovku druhom oleja podla typového &titku. MnoZstvo oleja vykazané
na typovom §titku treba chapat’ ako pribliZné mnozZstvo. Rozhodujuce pre plnené
mnoZstvo oleja su znacky na olejovej mierke. Dal$ie informéacie najdete v kapitole
"Kontrola hladiny oleja" (— B 281) a v kapitole "Vymena oleja" (— B 289).

V pripade dodato€nych nadstavieb, ako napr. zariadenia na zasobovanie olejom,
sa zvySuje potrebné mnozstvo oleja. K tomu dodrziavajte prislusny navod na ob-
sluhu SEW "Zariadenie na zasobovanie olejom".

Opakujte kontrolu hladiny oleja po prvych prevadzkovych hodinach, pozri kapitolu
"Kontrola hladiny oleja" (— B 281).

Na typovom &titku si uvedené najdolezitejSie technické udaje. Dalsie udaje
relevantné pre prevadzku su uvedené vo vykresoch, v potvrdeni zakazky alebo
pripadne v dokumentacii, Specifickej pre zakazku.

Po skonCeni inStalacie prevodovky skontrolujte vSetky upeviovacie skrutky, &i su
riadne utiahnuté.

Po utiahnuti upeviovacich prvkov skontrolujte, ¢i sa nezmenilo vycentrovanie.
Pripadné vypustacie kohuty oleja zaistite proti neumyselnému otvoreniu.

Pred uvedenim do prevadzky sa musi zaistit funkénost’ sledovacich zariadeni
(tlakovy spinag, teplotny spinac atd'.).

Od velkosti X..220 a pre X2F..180 az 210 zabrante prevadzke bez zataze od od-
pojeného pracovného stroja, pretoZe pokles minimalneho zataZenia mézZe po-
Skodit' valivé loZiska prevodovky.

Ak sa hladina oleja kontroluje pomocou olejoznaku, treba ho chranit pred po-
Skodenim.

V pripade prevodovky s ventilatorom na vstupnom hriadeli skontrolujte vofny pri-
stup vzduchu v ramci zadaného uhla.

Pri prevodovkach s obehovym chladenim, vodnym chladiacim vekom a vodnou
chladiacou patronou zabezpedte externy privod chladiva.

Prevodovky s tlakovym mazanim mézZete uvadzat do prevadzky len vtedy, ak je
pripojeny tlakovy spinac.

Pri vSetkych pracach na prevodovke sa vyvarujte pouZzitiu otvoreného ohra alebo
iskrenia.

Uistite sa, Ze je prevodovka uzemnena. Elektrické namontované diely, ako motor,
menic frekvencie atd'., sa musia uzemnit’ osobitne.

Prevodovka musi byt chranena pred padajucimi predmetmi.

Pri nizkych teplotach prostredia reSpektujte dodrziavanie hrani¢nej teploty pre roz-
beh prevodovky. Treba dodrzat dostato¢nu dobu ohrevu.

Pred uvedenim do prevadzky odstrarite existujuce prepravné poistky.
Dodrzujte bezpecnostné pokyny uvedené v jednotlivych kapitolach!

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]
Uvedenie do prevadzky pri prevodovkach s dlhodobou ochranou [Nicht freigegeben]

6.1.1 Pripustné externé sily [Nicht freigegeben]

V ramci projektovania sa dimenzuju pohony na radialne a axialne sily popisané v po-
tvrdeni objednéavky.

UPOZORNENIE

i Ak sa v prevadzke prekroCia naprojektované zatazenia, mézu nastat poSkodenia na
pohone a nepripustne vysoké teploty.
Bez konzultacie so SEW-EURODRIVE zanika zaruka.
6.2 Uvedenie do prevadzky pri prevodovkach s dlhodobou ochranou [Nicht

freigegeben]

Pri prevodovkach s dlhodobou ochranou dodrzujte tieto body:

6.2.1 Prostriedok na ochranu proti korézii [Nicht freigegeben]

Vystupné hriadele a prirubové plochy musite dékladne zbavit antikorézneho prostried-
ku, znedisteni a podobne. Pouzivajte bezné rozpustadia!

POZOR

Kontakt rozpustadiel s tesniacimi chlopfiami tesniacich kruzkov hriadefa méze viest
k poskodeniu tesniacich chlopni.

MozZné vecné Skody.

» Chrarite tesniace chlopne pred kontaktom s rozpustadlami.

6.2.2 Odvzdusinovac [Nicht freigegeben]

Vymerite uzatvaraciu skrutku na oznacenom mieste na prevodovke za odvzdusinovac
(pozicia — pozri podklady k zakazke).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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6 Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]

Hriadelové mazacie ¢erpadlo /SEP [Nicht freigegeben]

6.3 Hriadelové mazacie €erpadlo /SEP [Nicht freigegeben]

POZOR

Pri nespravnom uvedeni prevodovky s tlakovym mazanim do prevadzky méze déjst
k posSkodeniu prevodovky.

Mozné vecné Skody.

* Prevodovka sa nesmie uvadzat do prevadzky bez pripojeného tlakového spinaca.

* ReSpektujte, ze prevodovka musi byt zo zacliatku dostato€ne namazana! Ak by
Cerpadlo do 20 sekund po rozbehu prevodovky nevytvaralo zZiadny tlak obratte sa
na firmu SEW-EURODRIVE.

* Pre spravnu funkciu hriadefového mazacieho Cerpadla su potrebné minimaine
otacky Cerpadla = 400 min™. Pri premennych otackach na vstupe (napr. pri poho-
noch riadenych meni¢mi) alebo pri zmene vstupnych otaok uz dodanej prevodov-
ky s hriadefovym mazacim dcerpadlom bezpodmienene kontaktujte firmu
SEW-EURODRIVE.

» Re3pektujte, Ze prevodovka s hriadelovym mazacim &erpadlom pri nizkych teplo-
tach prostredia sa smie prevadzkovat iba s vyhrievanim oleja. DalSie informacie
najdete v kapitole "Schvalené mazacie prostriedky" (— & 317).

* DodrZujte upozornenia uvedené v kapitole "Prevodovka s hriadelovym mazacim
Cerpadlom /SEP" (— B 137).

6.4 Motorové cerpadlo /ONP [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Najskoér si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Motorové &erpadlo /
ONP", ako zalnete s uvedenim do prevadzky.

fde

6.5 Motorové c¢erpadlo ONP1/ONP1L [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument navod na obsluhu "Motorové Cerpadlo ONP1/ONP1L",
ktory je suCastou dokumentéacie vyrobcu, ako za¢nete s uvadzanim do prevadzky.

jde

6.6 Odvzdusnovaci filter s vysusovacim prostriedkom /DC [Nicht freigegeben]

6.6.1 Pouzitie [Nicht freigegeben]

Pred uvedenim do prevadzky

266 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]
Odvzdusnovaci filter s vysusSovacim prostriedkom /DC [Nicht freigegeben]

Otvorte iba dva z privodov vzduchu, posunuté o 180°, na spodnej strane odvzdusno-
vacieho filtra. Vytiahnite modry kryt na ochranu stdpacieho vedenia. V pripade potreby
namontujte na filter vhodny adaptér predtym, ako nasadite filter na prevodovku.

9007208354066315

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 267
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Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]
Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]

6.7 Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]

POZOR

Nebezpecfenstvo poSkodenia zariadenia stratou vykonu.
Mozné vecné Skody.

» Strata vykonu moze byt spdsobena vapenatymi usadeninami na vnutornej strane
rary. Precitajte si k tomu kapitolu "Prehliadka/udrzba".

POZOR

Nebezpec€enstvo vzniku hmotnych $kéd na komponentoch agresivnymi chladiacimi
médiami, ako morska alebo brakicka voda.
MoZné vecné Skody.

* Morska alebo brakicka voda a iné leptavé kvapaliny sa nesmu pouzivat ako
chladiace médium v Standardnych modeloch. Pri pouzivani tychto agresivnych
chladiacich médii su potrebné Specialne materialy.

Vodné chladiace veko mozno po montazi v systéme uviest do prevadzky a prevadz-
kovat bez dalSich pripravnych opatreni. Po uvedeni vodného chladiaceho veka do
prevadzky skontrolujte spravnu funkciu.

Vykonajte tieto kontroly:

Skontrolujte tesnost’ miest pripojenia.

V pripade potreby skontrolujte ventily, armatury a filtre, & su volne priechodné
a spravne funguiju.

Skontrolujte spravnost funkcie vodného chladiaceho veka.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

6.8 Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

POZOR

Nebezpecfenstvo poSkodenia zariadenia stratou vykonu.
Mozné vecné Skody.

» Strata vykonu moze byt spdsobena vapenatymi usadeninami na vnutornej strane
rary. Precitajte si k tomu kapitolu "Prehliadka/udrzba".

POZOR

Nebezpec€enstvo vzniku hmotnych $kéd na komponentoch agresivnymi chladiacimi
médiami, ako morska alebo brakicka voda.
MoZné vecné Skody.

* Morska alebo brakicka voda a iné leptavé kvapaliny sa nesmu pouzivat ako
chladiace médium v Standardnych modeloch. Pri pouzivani tychto agresivnych
chladiacich médii su potrebné Specialne materialy.

Vodnu chladiacu patrénu mozno po montazi v systéme uviest do prevadzky a pre-
vadzkovat bez dalSich pripravnych opatreni. Po uvedeni vodnej chladiacej patrény do

prevadzky skontrolujte spravnu funkciu.
Vykonajte tieto kontroly:
» Skontrolujte tesnost’ miest pripojenia.

* 'V pripade potreby skontrolujte ventily, armatury a filtre, ¢i su volne priechodné

a spravne funguiju.
»  Skontrolujte spravnost funkcie vodnej chladiacej patrony.

6.9 Olejovo-vodny chladi¢ pri brodivom mazani /OWC [Nicht freigegeben]

fde

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte doplnok k navodu na obsluhu "Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri
brodivom alebo ponornom mazani /OWC", ako zaénete s uvedenim do prevadzky.

6.10 Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OAC [Nicht freigegeben]

j=de

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vzduchovy
chladi¢ pri brodivom mazani /OAC", ako za¢nete s uvedenim do prevadzky.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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6 Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]

Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OAC1 [Nicht freigegeben]

6.11  Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom mazani /OAC1 [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument navod na obsluhu "Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri
brodivom mazani /OAC1", ako za¢nete s uvedenim do prevadzky.

jde

6.12 Olejovo-vodny chladi€ pri tlakovom mazani /JOWP [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument Dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vodny chladi¢
s motorovym Cerpadlom pri tlakovom mazani /OWP", nez zacnete s uvedenim do
prevadzky.

jde

6.13 Olejovo-vodny chladi€ pri tlakovom mazani /JOWP1 [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Najskor si preitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vodny chladi¢
pri tlakovom mazani /OWP1", ako za¢nete s uvedenim do prevadzky.

fde

6.14 Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Najskoér si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vzduchovy
chladi€ pri tlakovom mazani /OAP", ako zacnete s uvedenim do prevadzky.

fde

6.15 Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP1 [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument navod na obsluhu "Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri
tlakovom mazani /OAP1", ako za€nete s uvedenim do prevadzky.

[0
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Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

6.16  Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

POZOR

Chybna funkcia vyhrievania oleja zmenou montaznej polohy.
Mozné vecné Skody!

* Montazna poloha pohonu sa da menit len na zaklade konzultacie
SEW-EURODRIVE, pretoze uz nie je zaru€ena funkcia vyhrievania oleja.

6.16.1 Umiestnenie termostatu [Nicht freigegeben]

j=de

Podla montaZznych pomerov pohonu méze byt potrebna zmenend poloha termostatu.
Pri umiestrfiovani termostatu postupujte takto:
1. Otvorte zverné skrutky [2].

2. POZOR! Pri montazi davajte pozor na polohu kéblovej vyvodky. Mozné vecné
Skody.
Tudto namontujte tak, aby nemohla vnikndt’ Ziadna vlhkost. Termostat nato¢te do
poZadovanej polohy.

3. Zaskrutkujte znova zvernu skrutku [2].

2338432139

[11  Skrutkovacie puzdro
[2]  Zverna skrutka

[3] Termostat

[4] Kablovy skrutkovy spoj

Unikanie oleja nie je mozné, pretoZe tomu zabrafiuje ochranné puzdro. Meraci snima¢
termostatu je v fiom zavedeny a upevneny 2 zvernymi skrutkami.

UPOZORNENIE

* Riadte sa dokumentaciou vyrobcu.
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Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]
Uzavierka spatného chodu /BS [Nicht freigegeben]

6.17 Uzavierka spatného chodu /BS [Nicht freigegeben]
POZOR

Prevadzka v zablokovanom smere moze viest k zniCeniu uzavierky spatného chodu!
Nebezpecenstvo vzniku hmotnych $kod

* Motor sa nesmie rozbiehat v uzatvaracom smere. Davajte pozor na spravne na-
pajanie motora, aby sa dosiahol Zelany smer otaCania! Prevadzka v zablokova-
nom smere moze viest k zni€eniu uzavierky spatného chodu!

* Pri zmene uzatvaracieho smeru sa riadte "Dodatkom k navodu na obsluhu"!

Smer otacania sa definuje vzhladom na vystupny hriadel (LSS):
» Otacanie doprava - v smere hodinovych ruciciek (CW)
+ Otéacanie dolava - proti smeru hodinovych ruciciek (CCW)

Pripustny smer otacania [1] je oznaCeny na skrini.

ﬁ
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6.18 Rozbeh prevodovky pri nizkych teplotach prostredia [Nicht freigegeben]

POZOR

Pri rozbehu prevodovky pri teplote nizSej ako je pripustna minimalna teplota oleja
pre rozbeh prevodovky sa mdze prevodovka poskodit'.

Mozné vecné Skody.

» Pamatajte, Ze pred uvedenim prevodovky do prevadzky sa olej musi vyhrievanim
oleja zahriat na uvedenu teplotu "bez vyhrievania" (— & 317).
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Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]

Odstavenie prevodovky z prevadzky/konzervovanie prevodovky [Nicht freigegeben]

6.19 Odstavenie prevodovky z prevadzky/konzervovanie prevodovky [Nicht

freigegeben]

A VYSTRAHA

Nebezpe€enstvo pomliazdenia pri neumyselnom spusteni pohonu.
Smrt alebo tazké poranenia.

Prace na prevodovke vykonavaijte iba pri zastavenej prevodovke. Agregat poho-
nu zabezpedte proti neumyselnému zapnutiu. Na miesto zapinania upevnite ta-
bulku s upozornenim, Ze na prevodovke sa pracuje.

[

UPOZORNENIE

Pri prevodovkach s vodnym chladenim zatvorte napajanie chladiacou kvapalinou a
z chladiaceho okruhu vypustite vodu. Pri olejovom hospodarstve prekonzultujte so
spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

Ak sa prevodovka odstavi na dlhSie ¢asové obdobie, su potrebné dodatocné konzer-
vacné opatrenia. Pritom zohladnite miesto inStalacie, podmienky prostredia a stav
maziva prevodovky, v zavislosti od toho mdéze byt potrebna konzervéacia uz po niekol-
kych tyZdioch odstavky.

6.19.1 Vnutorna konzervacia [Nicht freigegeben]

V novom stave alebo po kratkej dobe prevadzky prevodovky:
— Firma SEW-EURODRIVE odporu¢a na vnutornu konzervaciu prevodovky kon-

zervaénu metodu VCI.

K tomu pridajte do vnutorného priestoru prevodovky potrebné mnozstvo
antikorézneho prostriedku VCI (napr. Anticorit VCI UNI IP-40 firmy FUCHS
LUBRITECH, www.fuchs-lubritech.com). MnoZstvo je zavislé od volného
vnutorného objemu prevodovky. Naplneny olej méze pritom spravidla zostat
v pohone.

Odvzdu$iioval vymernite za uzatvaraciu skrutku a vzduchotesne zatvorte prevo-
dovku. Pred uvedenim do prevadzky namontujte znova riadne odvzdu$riovac.

Po dlh§om odstaveni prevodovky z prevadzky:

— Pretoze po dlhSej dobe prevadzky sa mdzu v oleji nachadzat necistoty (napr.

olejovy kal, voda,...), pred vnutornou konzervaciou vypustite olej a vnutorny
priestor prevodovky vyplachnite dokladne Cerstvym olejom. K tomu prip. dodr-
Ziavajte pokyny uvedené v navode na obsluhu v kapitole "Vymena

oleja" (— B 289). Nasledne sa mdze vnutorny priestor prevodovky konzervovat

tak, ako je popisané predtym.
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Uvedenie do prevadzky [Nicht freigegeben]
Odstavenie prevodovky z prevadzky/konzervovanie prevodovky [Nicht freigegeben]

6.19.2

fde

UPOZORNENIE

Konzervovanie prevodoviek s bezdotykovymi tesniacimi systémami prekonzultujte so
spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

Pri prevodovkach bez bezdotykovych tesniacich systémov sa méze vnutorna konzer-
vacia uskutoénit’ alternativne tiez s druhom oleja uvedenym na typovom Stitku. Pre-
vodovka sa musi v tomto pripade naplnit uplne Cistym olejom. K tomu vymerite od-
vzdudnova€ za uzatvaraciu skrutku a naplfite olej na najvy§3om bode prevodovky.
Na zabezpecenie dostatoCnej konzervacie musia byt vSetky ozubené diely a loZiska
uplne prikryté olejom.

Pred uvedenim do prevadzky namontujte opat riadne odvzdusnovac. Treba dodrzat
druh oleja a mnozstvo oleja podla typového Stitku.

Vonkajsia konzervacia [Nicht freigegeben]

jde

» Ocistite konzervované plochy.

* Aby sa tesniaca manZeta hriadelového tesniaceho krdZku oddelila od konzervac-
ného prostriedku, musi sa natriet tukom.

* Vykonajte vonkaj8iu konzervaciu koncov hriadela a nenalakovanych povrchov
ochrannou vrstvou na baze vosku (napr. Holterol MF 1424 firmy Herm. Holterhoff,
www.hoelterhoff.de).

UPOZORNENIE

Informujte sa u prisluSného dodavatela o presnom vyhotoveni, vhodnosti pouzitého
oleja a dizke trvania ochrany proti korozii.

K tomu taktiez dodrziavajte pokyny uvedené v navode na obsluhu v kapitole "Pod-
mienky skladovania a prepravy" (— B 30). Tu najdete orientaéné hodnoty, aké dizky
skladovania sa mézu dosiahnut v kombinacii s vhodnym balenim — v zavislosti od
miesta skladovania.
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Pripravné prace na prehliadku a udrzbu [Nicht freigegeben]

7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]

71 Pripravné prace na prehliadku a udrzbu [Nicht freigegeben]

> B B B P

Skér nez zaCnete prehliadku a udrzbu, dodrzte nasledujuce upozornenia.

A VYSTRAHA

Nebezpecfenstvo pomliazdenia pri neumyselnom spusteni pohonu.
Smrt alebo tazké poranenia.

* Prace na prevodovke vykonavajte iba pri zastavenej prevodovke. Agregat poho-
nu zabezpecte proti neumyselnému zapnutiu. Na miesto zapinania upevnite ta-
bulku s upozornenim, ze na prevodovke sa pracuije.

A VYSTRAHA

Nedostato¢ne zabezpecleny stroj pouzivatefa méze spadnut pri montazi a demonta-
Zi prevodovky.

Smrt alebo tazké poranenia.

» Pri montazi a demontazi prevodovky zabezpecte stroj prevadzkovatela proti ne-
umyselnym pohybom.

» Zabezpecte, aby pred uvolnenim hriadefovych spojov neucinkovali ziadne torzné
momenty (pnutia v zariadeni).

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo v dosledku pouZitia nepripustného prevodového oleja.
Smrt alebo tazké poranenia.

+ Ak sa prevodovka pouziva v potravinarskom priemysle, pouzivajte len oleje
vhodné pre potraviny.

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo popalenia sa o horucu prevodovku a horuci prevodovy ole;.
Tazké poranenia.

* Pred zacatim prac nechajte prevodovku vychladnut.

» Opatrne vyskrutkujte skrutku na vypustanie oleja.

A OPATRNE

Nebezpec€enstvo vytekania mazacieho prostriedku z poSkodenych tesneni a na od-
vzdu$niovaci.
Lahké poranenia.

» Skontrolujte prevodovku a montované diely, ¢i z nich neunikd mazaci pros-
triedok.

» Tesnenia nesmu prist do kontaktu s Gistiacim prostriedkom, pretoze sa tesnenia
mdzu kontaktom s Cistiacim prostriedkom poskodit.

» Chrante odvzdusinovac pred poSkodenim.

» Uistite sa, Ze sa v prevodovke nenachadza prili§ oleja. Pri prili§ vysokej hladine
oleja a zvySeni teploty méze na odvzdusnovaci vytekat mazaci prostriedok.
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Intervaly prehliadok a udrzby [Nicht freigegeben]

A OPATRNE

Nebezpec€enstvo spbsobené vytekajucim mazacim prostriedkom.
Poranenia.

* VyteCeny olej okamzite odstrarnte pomocou sorpéného prostriedku.

POZOR

Pouzitim nespravneho prevodového oleja sa mbzu stratit’ mazacie vlastnosti.
MozZné vecné Skody.

» Syntetické maziva nemiesajte s mineralnymi mazivami a ani medzi sebou.

POZOR

Neodbornou udrzbou sa mdze prevodovka poskodit.
Mozné vecné Skody.

Dodrziavajte nasledujuce upozornenia.

Pamatajte na to, Zze na poskytnutie zaruky za bezpecnost prevadzky je absolutne
nevyhnutné dodrziavanie intervalov udrzby a prehliadok.

Pre motory s predradenou prevodovkou dodrZujte aj pokyny pre udrzbu motora
a predradenej prevodovky, ktoré su uvedené v prislusnych navodoch na obsluhu.

Pouzivat moZno len originalne nahradné dielce podfa dodaného zoznamu nahrad-
nych a opotrebitelnych dielcov.

Pokial odstranite veko prevodovky, treba na tesniacu plochu naniest novu tes-
niacu hmotu. Inak nie je zaru€ena tesnost prevodovky! V takomto pripade kontak-
tujte firmu SEW-EURODRIVE.

Pri nasledujucich pracach spojenych s prehliadkou a udrzbou zabrante vniknutiu
cudzich telies do prevodovky.

Cistenie prevodovky vysokotlakovym gistiom nie je povolené. Existuje nebezpe-
Censtvo, Ze do prevodovky vnikne voda a poSkodi tesnenia.

Vymente poSkodené tesnenia.

Cistenie prevodovky sa musi uskutoénit tak, aby sa do adaptéra motora (na strane
HSS) a do montaznej priruby (na strane LSS) nedostali ziadne kvapaliny a nemoh-
li sa v nej zbierat.

Po vsetkych pracach spojenych s udrzbou a opravami vykonajte kontrolu bezpecd-
nosti a funkénosti.

Pri dodavanych komponentoch, ako napr. chladiace jednotky, dodrZujte osobitné
intervaly prehliadok a udrzby uvedené v dokumentacii vyrobcu.

Dodrzujte bezpeénostné pokyny uvedené v jednotlivych kapitolach.

7.2 Intervaly prehliadok a udrzby [Nicht freigegeben]

Dodrzujte uvedené intervaly prehliadok a udrzby:
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Intervaly prehliadok a udrzby [Nicht freigegeben]

Casovy interval

Co treba vykonat'?

Denne « Skontrolujte teplotu telesa prevodovky:
— mineralny olej: max. 90 °C
— synteticky olej: max. 100 °C
»  Skontrolujte hlu€nost' prevodovky
Mesaéne » Skontrolujte prevodovku vzhfadom na netesnost.

Skontrolujte stav oleja.

Po 500 prevadzkovych hodinach"

Prva vymena oleja po prvom uvedeni do prevadzky

Kazdych 6 mesiacov

V3etky skrutkové spoje a potrubia skontrolujte
vzhladom na tesnost.

Kazdych 3000 prevadzkovych hodin, naj-
menej kazdych 6 mesiacov

Skontrolujte vlastnosti oleja.

Doplhte tesniaci tuk pri premazatelnych tesniacich sys-
témoch.

Naplfite tesniaci tuk spodného loZiska na vystupnom
hriadeli pri tesniacom systéme Drywell.

Pri pohonoch klinovym remefiom: Skontrolujte napnutie
a stav a klinovych remenenic a remenov.
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]

Intervaly prehliadok a udrzby [Nicht freigegeben]

Casovy interval

Co treba vykonat'?

Podrla prevadzkovych podmienok, najne-
skor kazdych 12 mesiacov

Skontrolujte pevné osadenie upeviiovacich skrutiek.

Kontrola, €i je povrch prevodovky bez prachu a nedis-
toty, aby sa mohla prevodovka normalne chladit’.

Skontrolujte odvzdusniovagc. V pripade potreby ho vy-
merite.

Kontrola polohovania vstupného a vystupného hriadela.

Skontrolujte vSetky gumové hadice vzhladom na stav a
tesnost (starnutie).

Vydistite olejovy filter. V pripade potreby vymeirite fil-
traény prvok.

Skontrolujte stav motorového Eerpadla /ONP. V pripade
potreby vymerite filtracny prvok (pozri navod na obsluhu
motorového Cerpadla).

Skontrolujte stav motorového cerpadla ONP1/ONP1L.
V pripade potreby vymerite filtraCny prvok (pozri navod
na obsluhu motorového Cerpadla).

Skontrolujte stav olejovo-vzduchového chladi¢a /OAC
(pozri ndvod na obsluhu olejovo-vzduchového chladi-
¢a).

Skontrolujte stav olejovo-vzduchového chladi¢a /OAC1
(pozri navod na obsluhu olejovo-vzduchového chladi-
¢a).

Skontrolujte stav olejovo-vzduchového chladi¢a /OAP.
V pripade potreby vymerite filtracny prvok (pozri navod
na obsluhu olejovo-vzduchového chladi¢a).
Skontrolujte stav olejovo-vzduchového chladi¢a /OAP1.
V pripade potreby vymerite filtraCny prvok (pozri navod
na obsluhu olejovo-vzduchového chladi¢a).

Skontrolujte stav chladi¢a oleja a vody /OWC (pozri
navod na obsluhu chladi¢a oleja avody).

Skontrolujte stav chladi¢a oleja a vody /OWP, v pripade
potreby vymerite filtracny ¢lanok (pozri navod na ob-
sluhu chladi¢a oleja a vody).

Skontrolujte stav chladi¢a oleja a vody /OWP1, v pripa-
de potreby vymernite filtracny ¢lanok (pozri navod na ob-
sluhu chladi¢a oleja a vody).

Skontrolujte stav vodnej chladiacej patrény /CCT.
Skontrolujte stav vodného chladiaceho veka /CCV.

Podla prevadzkovych podmienok (pozri
obrazok na nasledujicej strane), najneskor
kazdé 3 roky

Vymente mineralny ole;j.

Podrla prevadzkovych podmienok (pozri
obrazok na nasledujucej strane), najneskor
kazdych 5 rokov

Vymenite synteticky olej.
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Intervaly prehliadok a udrzby [Nicht freigegeben]

Casovy interval

Co treba vykonat'?

Roézne (v zavislosti od vonkajsich vplyvov)

Skontrolujte existujuce hadicové vedenia.
Vycistite vonkajSok skrine prevodovky a ventilator.

Opravte alebo obnovte povrchovy/antikorézny ochranny
nater.

Vymernite uzavierku spatného chodu.

Zvlast pri prevadzke pod vyklapacimi otackami sa mé-
ze opotrebovat uzavierka spatného chodu. Stanovenie
intervalov udrzby prekonzultujte, prosim, so spolo¢nos-
tou SEW-EURODRIVE pri:

— otackach vstupného hriadela < 950 min™

— alebo pri urditych vyhotoveniach prevodovky, pozri
kapitolu "Uzavierka spatného chodu" (— B 101).

Skontrolujte usadeniny na zabudovanom chladeni (na-
pr. vodné chladiace veko /CCT vodna chladiaca patré-
na /CCV).

Skontrolujte vyhrievanie oleja /OH (v suvislosti s vyme-

nou oleja):

— Skontrolujte, &i su v8etky pripojovacie vedenia a
svorky pevne spojené a nie su zoxidované.

— Inkrustované vyhrievacie ¢lanky vycistite. Vymena
v pripade potreby.

1) Nezabudnite, Ze za urgitych podmienok méZe odpadnut prva vymena oleja po 500 h doby prevadzky. Dal$ie informacie najdete

v dokumentécii k zakazke. V pripade otazok kontaktujte firmu SEW-EURODRIVE.
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]

Intervaly vymeny maziv [Nicht freigegeben]

7.3 Intervaly vymeny maziv [Nicht freigegeben]

Pri Specialnych konstrukciach/dimenzovaniach alebo stazenych/agresivnych pod-
mienkach prostredia pripadne skratte intervaly vymeny oleja.

UPOZORNENIE

i Na mazanie sa pouzivaju mineralne maziva CLP a syntetické maziva na baze olejov
PAO (polyalfaolefin). Syntetické mazivo CLP HC (podla DIN 51502), zobrazené na
nasledujucom obrazku, zodpoveda olejom PAO.
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[1] Prevadzkoveé hodiny
[2]  Trvala teplota olejového kupefa — priemerna hodnota podfa druhu oleja pri
70 °C
[3] CLP HC/CLP HC NSF H1
[4] CLP(CC)E
[5] SEW GearQOil Base
[6] SEW GearOil Synth
UPOZORNENIE
i SEW-EURODRIVE odporu¢a na optimalizaciu intervalov vymeny oleja pravidelnu

analyzu prevodového oleja (pozri kapitolu "Kontrola vlastnosti oleja" (— B 288)).
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Kontrola hladiny oleja [Nicht freigegeben]

7.4 Kontrola hladiny oleja [Nicht freigegeben]

7.41 Vseobecné upozornenia [Nicht freigegeben]

Pri kontrole stavu oleja reSpektujte nasledujuce upozornenia.

POZOR

Nespravna kontrola stavu oleja méZe mat za nasledok poSkodenie prevodovky.

Mozné vecné Skody.

Hladinu oleja kontrolujte len pri stojacej a vychladnutej prevodovke.
SEW-EURODRIVE odporuc¢a kontrolovat' stav oleja pri teplote 20 °C az 40 °C.
Pritom musi byt stav oleja medzi znackami [1] a [2] na olejovej mierke alebo na
olejoznaku a idealne by mal byt v strede.

Pri vyhotoveni prevodovky s pevnou a premenlivou natoenou montaznou
polohou dbajte na upozornenia na nasledujucich stranach.

Ak je na prevodovke namontovana olejova mierka a olejoznak, potom je ur€ujuca
hladina na olejovej mierke. Hladina oleja na olejoznaku slUzZi len ako orientacna
hodnota.

Na prevodovke su bezpe&nostnymi symbolmi vyznaené prvky pre kontrolu
hladiny oleja, vypustacie a plniace otvory.

Opakujte kontrolu stavu oleja po prvych prevadzkovych hodinach.

7.4.2 Standardny postup [Nicht freigegeben]

Olejova mierka [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

/

(2]
(1

36028797478649227

1. Vyskrutkujte a vytiahnite olejovd mierku.

Ocistite olejovu mierku a znovu ju rukou naskrutkujte aZz na doraz do prevodovky.

3. Vyskrutkujte olejovu mierku a skontrolujte mnozstvo oleja. Stav oleja musi byt pri-

tom medzi znackami [1] a [2].
Pokial je mnozstvo oleja prili$ nizke, postupujte nasledujucim spésobom:
Demontujte plniacu skrutku.

Naplfite novy olej rovnakej Specifikacie, kym nebude stav oleja v strede medzi
znackami [1] a [2].

Ak ste naplnili prili§ vela oleja, postupujte nasledovne:
Prispdsobte stav oleja. Stav oleja musi byt medzi znackami [1] a [2].
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Kontrola hladiny oleja [Nicht freigegeben]

i

6. Naskrutkujte plniacu skrutku.

7. Naskrutkujte olejovu mierku.

UPOZORNENIE

Dalsie informéacie o kontrole hladiny oleja najdete v rozmerovom vykrese a v pod-
kladoch k zakazke.

Olejoznak [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

)

O

(2]
(1]

O

— J

27021613267924107

—_

Stav oleja musi byt v strede medzi znackami [1] a [2].

N

Pokial' je mnozstvo oleja prilis nizke, postupujte nasledujicim spbésobom:
+  Demontujte plniacu skrutku.

* Naplite novy olej rovnakej Specifikacie, kym nebude stav oleja v strede medzi
znackami [1] a [2].

3. Ak ste naplnili prili§ vela oleja, postupujte nasledovne:
» Prispbsobte stav oleja. Stav oleja musi byt medzi znackami [1] a [2].

4. Naskrutkujte plniacu skrutku.

Olejoznak [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

Olejoznak zobrazuje len hladinu oleja. Stav oleja sa odc&ita na mierke oleja.

N
Y

27021598223909899
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Kontrola hladiny oleja [Nicht freigegeben]

7.4.3 Postup pri prevodovke s olejovou vyrovnavacou nadrzou /ET [Nicht freigegeben]

V prevadzke je povolena akakolvek hladina pod &i nad hladinou predpisanou firmou
SEW-EURODRIVE, pokial sa v olejovej vyrovnavacej nadrzi [3] nachadza olej a ne-
preteka z nej. Aby bolo mozné zarucit bezchybné mazanie prevodovky vo vSetkych
prevadzkovych stavoch, je predsa potrebna pravidelna a starostliva kontrola mnozstva
oleja. Tato sa mbéze spravne vykonat len v ur€itom rozsahu teplét.

1 2

I VA )

27827804683
[11  Odvzdusriovac [3] Olejova vyrovnavacia nadrz
[21 Olejova mierka
Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).
1. Zastavte prevodovku a nechajte ju vychladnut az na teplotu medzi 10 °C a 40 °C.

2. Skontrolujte mnozstvo oleja na olejovej mierke alebo olejoznaku. Dodrzujte kapito-
lu "Standardny postup" (— E 281).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Kontrola hladiny oleja [Nicht freigegeben]

744 Pokyny k postupu pri pevnych a premenlivych natoenych montaznych polohach [Nicht
freigegeben]

Dodrzujte udaje na typovom S§titku a v dokumentécii k zakazke.

Pevné natocené montazne polohy [Nicht freigegeben]

Postup [Nicht freigegeben]

Skontrolujte stav oleja v pevnej koncovej polohe. Dodrzujte upozornenia uvedené
v kapitole "Standardny postup" (— B 281).

Nasledujuci obrazok znazorfiuje priklad kontroly mnozstva oleja.

) M1-M2/8 M1-M5/30 \/
) — - ~
_ 0

gz

18014403231632011

[1] Olejova mierka
O Olej

Premenlivé natoc¢ené montazne polohy [Nicht freigegeben]

Postup [Nicht freigegeben]

Pred kontrolou stavu oleja pri prevodovkach s premenlivou natoenou montédznou
polohou musite dat’ prevodovku do montaznej polohy, ktora bola definovana v doku-
mentacii k zékazke. DodrZujte upozornenia uvedené v kapitole "Standardny po-
stup" (— B 281).

Nasledujuci obrazok znazorfuje priklad kontroly mnozstva oleja.

27021602486553867

[11  Olejova mierka
1] Olej
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Vystrazny Stitok [Nicht freigegeben]

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Kontrola hladiny oleja [Nicht freigegeben]

VSimnite si dodatonu informaénu tabulku na prevodovke. Skontrolujte stav oleja

v kontrolnej montaznej polohe uvedenej na informacnej tabulke.

Nasledujuci obrazok znazorfiuje priklad informacénej tabulky pre kontrolnd montaznu

polohu 0°.
e N
|01 1234567812.0001.06 |
@@_ Q [M1-M2 [07] |
1897 737 5 |
O O
N J
9007204944147979
Nasledujuci obrazok znazorniuje priklad informacnej tabulky pre kontrolnd montaznu
polohu 20°.
e ™
o% |01.1234567812.0001.06 |
| M1-M2 [207] |
Q |
1897 737 5
O O
N J
9007204944161675

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Kontrola hladiny oleja [Nicht freigegeben]

Kombinacie pevnej a premenlivej nato¢enej montaznej polohy [Nicht freigegeben]

Postup [Nicht freigegeben]

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Pri kombinacii pevnej a premenlivej natoéenej montaznej polohy dodrzujte tento
postup.

Pred kontrolou stavu oleja pri prevodovkach s premenlivou/pevnou natoenou mon-
tdznou polohou musite dat prevodovku do montaznej polohy, ktora bola definovana
v dokumentacii k zakazke. Dodrzujte upozornenia uvedené v kapitole "Standardny po-
stup" (— B 281).

Nasledujuci obrazok uvadza priklad kontroly stavu oleja.

M1-M5/30°

20°

Yz

i/

4725461515

[11  Olejova mierka
0 Olej
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Kontrola hladiny oleja [Nicht freigegeben]

Vystrazny Stitok [Nicht freigegeben]

VSimnite si dodato¢nu informacénu tabulku na prevodovke. Skontrolujte stav oleja
v kontrolnej montaznej polohe uvedenej na typovom Stitku.

Uvedeny je priklad informacnej tabulky pre kontrolnd montaznu polohu 30°.
e N

| 01.1234567812.0001.06 |

Qe —
| |
O

- J
9007204944186379

1897 737 5

Uvedeny je priklad informaénej tabulky pre kontrolni montaznu polohu 30°.
e N

% | 01.1234567812.0001.06 |
| M1-M2 [20°] |
K

| M1-M5 [30°] |

1897 7375

O O

_ J
9007204944188555

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 287
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Kontrola vlastnosti oleja [Nicht freigegeben]

7.5 Kontrola vlastnosti oleja [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

Pri kontrole vlastnosti oleja postupuijte takto:

1.
2.
3.

Prevodovku nakratko zapnite, aby sa olej zmieSal s rozptylenymi Casticami.
Najdite vypust oleja a postavte pod neho nadobu.

A VYSTRAHA! Nebezpecenstvo popalenia sa o horucu prevodovku a horuci pre-
vodovy olej. Tazké poranenia. Pred zagatim prac nechajte prevodovku vychladnut'.
Skrutku na kontrolu mnozstva oleja a skrutku na vypustanie oleja vyskrutkujte
opatrne.

Pomaly otvarajte vypust oleja a odoberte trochu oleja.

4. Zatvorte vypust oleja.

Skontrolujte akost oleja:
Skontrolujte vzhlad, farbu a znecistenie vypusteného oleja.

Ak je silne znedisteny, napr. vodou, farbou, na zistenie pri€iny znecistenia treba
prizvat odbornika.

Bliz8ie informacie o kontrole obsahu vody v oleji a kontrole viskozity oleja vam po-
skytne vyrobca oleja.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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7.6

7.6.1

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Vymena oleja [Nicht freigegeben]

Vymena oleja [Nicht freigegeben]

Upozornenia [Nicht freigegeben]

Pri vymene oleja bezpodmienelne reSpektujte nasledujuce upozornenia.

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo popalenia sa o horucu prevodovku a horuci prevodovy ole;.

Tazké poranenia.

Pred zac¢atim prac nechajte prevodovku vychladnut.
Skrutku na vypustanie oleja vyskrutkujte len opatrne.

POZOR

Nespravna vymena oleja méZze mat za nasledok poSkodenie prevodovky.

MoZné vecné sSkody.

Dodrziavajte nasledujuce upozornenia.

Vymenu oleja vykonajte rychlo po odpojeni prevodovky, aby ste zabranili usadzo-
vaniu pevnych ¢astic. Olej vypustajte podla moznosti v teplom stave. Vyvarujte sa
teplotam oleja zretelne vy$Sim ako 50 °C.

Prevodovku plfite zasadne predtym pouzivanym druhom oleja. MieSanie olejov
rozliénych druhov a/alebo vyrobcov nie je pripustné. Zvlast sa nesmu miesat syn-
tetické oleje s mineralnymi olejmi alebo inymi syntetickymi olejmi. Pri prestavovani
mineralneho oleja na synteticky olej a/alebo zo syntetického oleja na urcitej baze
na synteticky olej na inej baze sa musi prevodovka dékladne preplachnut novym
druhom oleja.

Schvalené oleje rozlicnych vyrobcov mazacich prostriedkov najdete v tabulke
mazacich prostriedkov.

Udaje ako druh oleja a viskozita oleja prevodovky zistite z typového $titku. Mnoz-
stvo oleja vykazané na typovom Stitku treba chapat’ ako priblizné mnoZstvo. Roz-
hodujuce pre mnoZstvo oleja su znacky na olejovej mierke alebo na olejoznaku.

V pripade dodatoCnych nadstavieb, ako napr. zariadenia na zasobovanie olejom,
sa zvySuje potrebné mnoZstvo oleja. ReSpektujte pritom navod na obsluhu za-
riadenia na zasobovanie olejom.

Pri vymene oleja vycistite vnutorny priestor prevodovky preplachnutim olejom dé-
kladne od olejového kalu, oderu a od starych zvySkov oleja. Na preplachovanie
pouzite rovnaky druh oleja, aky sa pouzije aj na prevadzku prevodovky. Az po od-
straneni vSetkych zvySkov sa smie naplnit’ Cerstvy ole;j.

Umiestnenie kontrolnej a vypustacej skrutky, ako aj odvzdusfiovaca, najdete v do-
kumentacii k zakazke.

MnoZstvo oleja nad znackou Max. mdze byt priznakom pre vniknutl cudziu kvapa-
linu (napr. vodu). MnoZstvo oleja pod znackou Min. mdze byt priznakom pre ne-
tesnost. Pred novym plnenim vyhfadajte a odstrarite pricinu.

V pripade potreby vyprazdnite vedlajSie zariadenia, napr. filtre a potrubia.
Vymente poSkodené tesnenia na vypustacej skrutke.

Ak sa pouzivaju, ocCistite magneticku vypustaciu skrutku a olejovu mierku s mag-
netom.

Prevodovky s olejovym obehovym mazanim a napajacimi zariadeniami olejového
systému vyprazdriujte podla pokynov vyrobcu uvedenych v navode na udrzbu.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]

Vymena oleja [Nicht freigegeben]

Na prevodovke su bezpe€nostnymi symbolmi vyznacené prvky pre kontrolu hladi-
ny oleja, vypustacie a plniace otvory.

Pri plneni oleja pouzivajte plniaci filter (jemnost filtra max. 25 ym).

Vyteceny olej okamzite odstrafite pomocou sorpéného prostriedku. Stary olej zlik-
vidujte podla prislusnych predpisov.

UPOZORNENIE

jde

Pri_vyhotoveni prevodovky X.e so znizenym stavom oleja si precitajte dodatok
k navodu na obsluhu "Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a celnym

sukolim s vyhotovenim X.e".

7.6.2 Zakladna prevodovka [Nicht freigegeben]

[2]
oo
O O—E
SR
H =y
OF=——=0r
@

11
4605382667

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

1.

Pod vypust oleja [1] postavte dostatoCne velkd zachytnu nadobu.

2. Odstrante vypustaciu(e) skrutku(y)/odvzdusnovac [2].

3. Otvorte vypust oleja [1] a olej nechajte Uplne vytiect do zachytnej nadoby.

4. Zatvorte vypust oleja [1].

5. Cez plniaci otvor [2] naplfite novy olej rovnakého druhu.

» Priplneni oleja pouzivajte plniaci filter (jemnost filtra max. 25 pm).

* MnozZstvo oleja vykazané na typovom Stitku treba chapat ako priblizné mnozstvo.
Rozhodujuce pre mnoZstvo oleja su znacky na olejovej mierke alebo na olejo-
znaku, pozri kapitolu "Kontrola hladiny oleja" (— & 281).

6. Znovu naskrutkujte plniacu(e) skrutku(y)/odvzdusiiovac [2] a olejovu mierku, ak su
k dispozicii.

A OPATRNE

Nebezpecenstvo spdsobené vytekajucim mazacim prostriedkom.

Poranenia.

Vyte€eny olej okamzite odstrarite pomocou sorp&ného prostriedku.
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Vymena oleja [Nicht freigegeben]

7.6.3 Prevodovka s olejovou vyrovnavacou nadrzou /ET [Nicht freigegeben]

fde

B1 [2 [3]

27829408651

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

1. Odstrante vypustaciu skrutku(y) oleja. Otvorte vypust oleja [1].

UPOZORNENIE

Odtekanie oleja mozno urychlit odstranenim vysSie poloZenych uzatvaracich prvkov,
ako su olejova mierka [2], odvzduSiniovac [3] alebo uzatvaracie skrutky [4] a ak vyme-
na oleja sa uskuto&ni pri prevadzkovo teplej prevodovke.

2. Pod vypustaciu(e) skrutku(y) alebo olejovy vypustaci kohut [1] postavte dostatoc-
ne velku zachytnu nadobu.

3. Olej nechajte uplne vytiect do zachytnej nadoby.
4. Zatvorte vypustaciu(e) skrutku(y) alebo olejovy vypustaci kohut [1].

5. Otvorte plniace skrutky. Dodrzujte montéaZznu polohu a nasledujiuce upozornenia:

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Vymena oleja [Nicht freigegeben]

Montazne polohy M1 a M3:

18014401838475915

6. Otvorte minimalne jednu z bo&ne umiestnenych uzatvaracich skrutiek [6] v horne;j
patine (sivo oznacené) skrine prevodovky.

Montazne polohy M2 a M4:

18014401836148363

7. Otvorte minimalne jednu z uzatvaracich skrutiek [6] na hornej strane alebo mini-
malne jednu z bo€ne umiestnenych uzatvaracich skrutiek [6] v hornej patine (sivo
oznacené) skrine prevodovky.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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jde

jde

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Vymena oleja [Nicht freigegeben]

Montazne polohy M5 a M6:

9007202581412235

8. Otvorte vSetky pristupné uzatvaracie skrutky [6] na hornej strane prevodovky a na
boku v hornej patine (sivo oznacené) pristupne umiestnené uzatvaracie skrutky
skrine prevodovky.

Skrina miesadla — montazna poloha M5:
B [2 [5]

28162113547

UPOZORNENIE

Pri skriniach mieSadla /HA sa nemusi otvarat uzatvaracia skrutka na hornej strane
prevodovky. Odvzdusnenie sa uskuto€nuje cez odvzdusnovac [3] a plniaci otvor oleja

12].

9. Napliite novy olej toho istého druhu cez otvory skrine [6] alebo cez olejovu vyrov-
navaciu nadrz [5]. Ak na otvore vystupuje olej, tak ho treba uzavriet a prevodovku
plnit’ dalej, az kym sa dosiahne predpisané mnoZstvo oleja v olejovej vyrovnavacej
nadrzi [5].

UPOZORNENIE

Predhriatie oleja na max. 40 °C urychluje plnenie.
Prevodovku mozno plnit’ aj pomocou Cerpadla.

Pocas plnenia prevodovky olejom nesmie mnoZstvo oleja v olejovej vyrovnavacej na-
drzi [5] v Ziadnom okamihu vystupit tak vysoko, aby olej z vyrovnavacej olejovej nadr-
ze [5] pretekal do odvzdu$novacich potrubi.

10. Pred montazou odvzdusnovaca [3] skontrolujte jeho funkciu .
11. Naskrutkujte olejovu mierku [2].

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Odvzdusniovac /BPG [Nicht freigegeben]

12. Prevodovku uvedte do prevadzky.

13. AZ do dosiahnutia prevadzkovej teploty kontrolujte minimalne kazdu polhodinu
hladinu oleja. V pripade potreby doplnte olej.

14. Prevodovku nechajte vychladnut na teplotu medzi 10 °C a 40 °C a znovu skontro-
lujte hladinu oleja. V pripade potreby doplite olej.

UPOZORNENIE

Poc¢as prvych prevadzkovych hodin sa z prevodovky uvolfiuju vzduchové bubliny
a unikaju cez odvzdusinovacie potrubie, takze sa musi doplnit ole;.

fde

A OPATRNE

Nebezpecenstvo spdsobené vytekajucim mazacim prostriedkom.
Poranenia.

+ Vyte€eny olej okamzite odstrarnite pomocou sorpEného prostriedku.

7.6.4 Prevodovka s hriadel'ovym mazacim ¢erpadlom /SEP [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

» Skor, nez zacnete s prehliadkou/udrzbou, precitajte si dokumentaciu vyrobcu.

jde

* Bezprostredne pred uvedenim do prevadzky naplite hriadelové mazacie ¢erpadlo
uplne olejom. Dodrzujte postup, ktory je popisany v kapitole "Prevodovka
s hriadelovym mazacim ¢erpadlom /SEP" (— B 137).

* Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/udrz-
bu" (— B 275).

7.7 Odvzdusnovac /BPG [Nicht freigegeben]
7.71 Kontrola a cistenie odvzdusnenia [Nicht freigegeben]

POZOR

Nespravne Cistenie odvzdusnenia mdze mat za nasledok poSkodenie prevodovky.
MozZné vecné Skody.

* Pri naslednych pracach zabrante vniknutiu cudzich telies do prevodovky.

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

1. V oblasti odvzdusriovaCa odstrarite usadeniny.

2. Ak je odvzdusnovac upchaty, vymente ho.
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7.7.2

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Odvzdusniovac /BPG [Nicht freigegeben]

Odvzdusnovaci filter s vysusovacim prostriedkom /DC [Nicht freigegeben]

Spravna prevadzka:

Ak je to mozné, pouzivajte odvzdudnovaci filter s vysuSovacim prostriedkom len na
prevodovky, ktoré neobsahuju mazaci olej s obsahom vody. Len vtedy je zaru€ena
maximalna Zivotnost filtra.

Doba pouzivania filtra je normalne 12 mesiacov, potom sa musi zodpovedajucim spo-
sobom vymenit. Ak sa filtre pouzivaju v silne znedistenej atmosfére mazacich pros-
triedkov, mbze sa doba pouzivania filtrov skratit na dva mesiace alebo menej. Farba
granulatu ukazuje, ¢i sa filter musi vymenit alebo sa eSte méze pouzivat.

Farba/zmena farby

Priebeh zmeny Vyznam Postup

modra — ruzova

horna strana filtra
— spodna strana

vlhkost' v prevodovke zistite pricinu

filtra

uplne ruzova alebo biela

cely filter vyCerpana kapacita filtra | vymerite filter

Ked je kapacita filtra vyCerpana, zmenia odvzduStiovacie filtre s vysuSovacim pros-
triedkom svoju farbu z modrej na ruZovu, od spodnej strany filtra aZ po hornu stranu.

Ked sa hlavna ¢ast odvzdusiiovacieho filtra sfarbi na ruzovo (alebo na bielo po dih-
Som Case), musite odvzduSnovaci filter vymenit za novy.

Ked sa meni farba z hornej strany k spodnej strane, zobrazuje to, Ze sa v prevodovke
nachadza vacésie mnozstvo vihkosti

Likvidacia [Nicht freigegeben]

Ked sa musi vymenit odvzdusiovaci filter s vysuSovacim prostriedkom, pravdepodob-
ne obsahuje olejovu paru. Filter sa musi zlikvidovat pri dodrzani prislusnych predpi-
SOv.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]

Naplnenie tesniaceho tuku (okrem Drywell) [Nicht freigegeben]

7.8 Naplnenie tesniaceho tuku (okrem Drywell) [Nicht freigegeben]

Standardny postup neplati pre prevodovku s vyhotovenim Drywell.

A VYSTRAHA
Nebezpecenstvo pomliazdenia rotujucimi Castami.
Smrt alebo tazké poranenia.

» Pri mazani dbajte na dodrziavanie dostato&nych bezpeénostnych opatreni.

e

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

Dodatone mazatelné tesniace systémy sa mobzu naplnit "litiovym mazacim tu-
kom" (— B 351). Mierny tlakom do kazdého mazacieho miesta natlacte cca 30 g tuku,
az novy tuk zacne vystupovat’ tesniacou medzerou.

Stary tuk sa vytlaci tesniacou medzerou spolu s necistotami a pieskom.

UPOZORNENIE

Okamzite odstrante vytlaceny stary tuk.

7.9 Premazanie ulozenia pri tesniacich systémoch Drywell [Nicht freigegeben]

296

A VYSTRAHA

Nebezpecenstvo pomliazdenia rotujucimi astami.
Smrt alebo tazké poranenia.

» Pri mazani dbajte na dodrziavanie dostato&nych bezpe€nostnych opatreni.

POZOR

Pri vysokom tlaku sa tuk vytlaci medzi tesniacou manzetou a hriadefom. Tesniaca
manzeta sa méze posSkodit alebo skiznut, tuk sa méze dostat’ do spracovatelského
procesu.

Mozné vecné Skody.

+ Tuk dopinajte za chodu prevodovky opatrnym vtlaganim potrebného mnoZstva
tuku.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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7.91

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Premazanie ulozenia pri tesniacich systémoch Drywell [Nicht freigegeben]

Univerzalna skrina HU [Nicht freigegeben]

fde

18014399247940619

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-

bu" (— B 275).

1. Odskrutkujte uzatvaraciu skrutku [1] na rure na vypustanie tuku [4]. Tak bude

moct uniknut nadbytolny stary tuk.

2. Odoberte ochranny kryt [2]. Tuk plite plochou maznicou (DIN 3404 A G1/8) [3].
MnozZstva maziva podla nasledujucej tabulky: PouZivané maziva najdete v kapito-

le "Tesniace tuky" (— B 351).

Konstrukéna velkost’ Mnozstvo mazivav g
X120 50
X130 — 140 60
X150 70
X160 — 170 90
X180 — 190 110
X200 - 210 200
X220 - 230 200
X240 — 250 300
X260 300
X270 - 280 450
X290 — 300 400
X310 — 320 550

3. Nasadte ochranny kryt [2] na plochu maznicu [3].

4. Naskrutkujte uzatvaraciu skrutku [1] na rdru na vypustanie tuku [4].

UPOZORNENIE

Okamzite odstrarite vytlateny stary tuk.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]

Premazanie ulozenia pri tesniacich systémoch Drywell [Nicht freigegeben]

7.9.2 Univerzalna skrina HU s EBD [Nicht freigegeben]

18485252107
Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).
1. Odskrutkujte uzatvaraciu skrutku [1] na rdre na vypustanie tuku [4]. Tak bude
méct uniknut’ nadbytoCny stary tuk.
2. Odoberte ochranny kryt [2]. Tuk pliite plochou maznicou (DIN 3404 A G1/8) [3].
Mnozstva maziva podla nasledujucej tabulky: Pouzivané maziva najdete v kapito-
le "Tesniace tuky" (— B 351).

Konstrukéna vel'kost’ Mnozstvo mazivav g
X140 120
X150 140
X160 180
X170 180
X180 220
X190 220
X200 400
X210 400

3. Nasadte ochranny kryt [2] na plochd maznicu [3].
4. Naskrutkujte uzatvaraciu skrutku [1] na rdru na vypustanie tuku [4].

UPOZORNENIE

Okamzite odstrante vytlaceny stary tuk.

jde
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7.9.3

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Premazanie ulozenia pri tesniacich systémoch Drywell [Nicht freigegeben]

Skrina miesadla HA [Nicht freigegeben]

fde

—e—[—e_

15934764427

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-

bu" (— B 275).

1. Vyskrutkujte uzavieraciu skrutku [1]. Tak bude méct' uniknut nadbytocny stary tuk.

2. Odoberte ochranny kryt [2]. Naplnte tuk cez maznicu [3]. Mnozstva maziva podla
nasledujucej tabulky: PouzZivané maziva najdete v kapitole "Tesniace tu-

ky" (— & 351).

Konstrukéna velkost’ Mnozstvo mazivav g
X140 120
X150 140
X160 180
X170 180
X180 220
X190 220
X200 400
X210 400

3. Nasadte ochranny kryt [2] na maznicu [3].
4. Znova zaskrutkujte uzavieraciu skrutku [1].

UPOZORNENIE

Okamzite odstrarnite vytlateny stary tuk.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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300

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Motorové Eerpadlo /ONP [Nicht freigegeben]

7.10 Motorové

jde

7.11 Motorové

jde

c¢erpadlo /ONP [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte navod na obsluhu "Motorové erpadlo pri tlakovom mazani /
ONP", ako zacnete s prehliadkou/udrzbou.

c¢erpadlo ONP1/ONP1L [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/udrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

Najskoér si precitajte navod na obsluhu "Motorové Cerpadlo ONP1/ONP1L", ktory je
sucastou dokumentacie vyrobcu, ako zacnete s prehliadkou/udrzbou.

712 Hriadelové mazacie ¢erpadlo /SEP [Nicht freigegeben]

jde

Navod na montaz a
konstrukéného radu X..

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

» Dodrzujte postup, ktory je popisany v kapitole "Prevodovka s hriadelovym maza-
cim Cerpadlom /SEP" (— B 137).

* Riadte sa dokumentaciou vyrobcu.

obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a &elnym sukolim
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Ventilator /FAN [Nicht freigegeben]

7.13  Ventilator /FAN [Nicht freigegeben]
Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).
1. Demontujte kryt ventilatora.

2. Koleso ventilatora, kryt ventilatora a ochrannu mrezu ocistite napr. tvrdym Stetcom
od usadenych nedistot.

3. Pred uvedenim ventilatora do prevadzky zabezpedte spravnu montaz krytu ventila-
tora. Ventilator sa nesmie dotykat krytu ventilatora.

714  Axialny ventilator [Nicht freigegeben]

A OPATRNE

Pri montaZi a demontazi méze ochranny kryt skiznut.
Mozné nebezpecenstvo poSmyknutia kvoli spadnutym dielom.

- Zaistite ochranny kryt pri montazi a demontazi proti skiznutiu.

POZOR

V dbsledku neodbornej montaze po demontazi (napr. pre ucely prehliadky) krytu
ventilatora sa moéze ventilator poskodit.

MoZzZné vecné Skody.

* Ochranny kryt sa po demontazi smie opatovne montovat len s originalnymi diel-
mi SEW pri dodrzani definovanych vzdialenosti od ventilatora. Pri nereSpektova-
ni tejto poziadavky moze dojst k styku axialneho ventilatora s ochrannym krytom.
Axialny ventilator neodpajajte od jeho naboja. Tuto Cinnost’ smie vykonavat’ len
odborny personal.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 30 1
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]

Axialny ventilator [Nicht freigegeben]

7.14.1 Univerzalna a horizontalna skrifna /HU, HH [Nicht freigegeben]

Konstrukéna velkost’ X100 — 250 [Nicht freigegeben]

)

[4]

(4]

[3]
28163661451

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

1. Uvolnite skrutky [1] a odoberte veko krytu ventilatora [2].
2. Uvolnite skrutky [3] a vyberte kryty ventilatora [4].

3. Koleso ventilatora, kryt ventilatora a ochranni mrezu ocistite, napr. tvrdym Stetcom
od prilnutych nedistot.

4. Pred uvedenim ventilatora do prevadzky zabezpecte spravnu montaz krytu ventila-
tora. Montaz sa vykonava v opacnom poradi.

302 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Axialny ventilator [Nicht freigegeben]

Konstrukéna vel'kost X260 — 320 [Nicht freigegeben]

[4]

| |
1] 2]
28235995275

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

1.

2.
3.
4

Uvolnite 2 skrutky [1].
Uvolnite skrutky [2] a vyberte kryt ventilatora [3].
Uvolnite skrutky [4] a vyberte kryt ventilatora [5].

Koleso ventilatora, kryt ventilatora a ochrannu mrezu odcistite, napr. tvrdym Stetcom
od prilnutych necistot

Pred uvedenim ventilatora do prevadzky skontrolujte, ¢i je kryt ventilatora spravne
namontovany. Montaz sa vykonava v opa¢nom poradi.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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304

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Axialny ventilator [Nicht freigegeben]

7.14.2 Tepelna skrina /HT [Nicht freigegeben]

Demontaz krytov ventilatora [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-

bu" (— B 275).

1. Kryt ventilatora A [Nicht freigegeben]

Al I

(3] <

Uvolnite 2 skrutky [1].
Uvolnite 2 skrutky [2].
Uvornite 3 skrutky [3].
Uvornite 2 skrutky [4].

Snimte kryt ventilatora A.

13270713483

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Axialny ventilator [Nicht freigegeben]

2. Kryty ventilatora B, C, D [Nicht freigegeben]

(]

13272061707
Uvolnite 2 skrutky [1].
2. Odoberte kryty ventilatora B, C, D.

Koleso ventilatora, kryt ventilatora a ochranni mrezu o istite, napr. tvrdym Stetcom
od prilnutych necistot

Montaz krytov ventilatora [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]

Axialny ventilator [Nicht freigegeben]

1. Kryty ventilatora B, C [Nicht freigegeben]

@

(]

13276191371
1. Zaskrutkujte kryty ventilatora B a C skrutkami [1] na prevodovku.
2. Zaskrutkujte 2 skrutky [2].

306 Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Axialny ventilator [Nicht freigegeben]

2. Kryt ventilatora A [Nicht freigegeben]

1. Priskrutkujte kryty ventilatora A 2 skrutkami [1].
2. Zaskrutkujte 2 skrutky [2].
(2] (1] (2]

13276194187
3. Zaskrutkujte 3 skrutky [3].

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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308

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Axialny ventilator [Nicht freigegeben]

4. Priskrutkujte kryty ventilatora D 4 skrutkami [4].

(3] <

13276965003

5. Pred uvedenim ventilatora do prevadzky zabezpecte spravnu montaz krytu ventila-
tora. Montaz sa vykonava v opacnom poradi.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben] 7
Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]

715 Vodné chladiace veko /CCV [Nicht freigegeben]
7.15.1 Bezpecnostné pokyny [Nicht freigegeben]

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo popalenia médiami nachadzajucimi sa pod tlakom a hortcimi kom-
ponentmi.

Tazké poranenia.

* Pred demontaznymi pracami na vodnom chladiacom veku odpojte vSetky systé-
my od tlaku. Tieto zabezpelte podla platnych predpisov k prevencii vzniku ura-
ZOov.

» Pri dotyku s horucimi komponentmi (napr. privodné potrubia) vodného chladiace-
ho veka moze dojst k popaleninam. Najskor nechajte vychladnat komponenty, az
potom demontujte vodné chladiace veko a privodné potrubia.

POZOR

Nebezpecenstvo poSkodenia komponentov vodného chladiaceho veka.
MozZné vecné Skody.

» Ohladne pouzivania vhodnych Cistiacich prostriedkov kontaktujte firmu SEW-
EURODRIVE.

* Pred opatovnym uvedenim vodného chladiaceho veka do prevadzky riadne od-
vzdus$nite vodné chladiace veko a pripojené systémy.

POZOR

Nebezpecfenstvo znelistenia média.
MozZné vecné Skody.

* Podla skusenosti odstranenie Cistiaceho prostriedku nie je mozné bezo zvysku.
Z tohto dévodu dbaijte pri vybere Cistiaceho prostriedku na to, aby bola zabezpe-
¢ena jeho znasanlivost s médiom.

POZOR

Nebezpecenstvo zni€enia komponentov vodného chladiaceho veka.
Mozné vecné Skody.

* Aby ste vylucili poSkodenie funkénych komponentov, pred pouzitim inych porov-
natelnych agresivnych Cistiacich prostriedkov sa obratte na SEW-EURODRIVE.

POZOR

Nebezpecenstvo kontaminacie vypustenymi médiami.
Mozné vecné Skody.

* Vypustané média sa nesmu dostat do pddy alebo kanalizacie. Musia sa zachytit
do zabezpecenych nadob a likvidovat podfa platnych predpisov o ochrane Zivot-
ného prostredia.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 309
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

7.15.2

7.16

7.16.1

7.16.2

Demontaz [Nicht freigegeben]

fde

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

1. Z vodného chladiaceho veka odpojte privod a vyvod chladiacej kvapaliny.
2. Otvorte servisny kryt.

3. Odoberte vodné chladiace veko s tesnenim.

4

Skontrolujte, ¢i sa vo vodnom chladiacom veku nenachadzaju usadeniny.

UPOZORNENIE

Lahké znedistenia na vodnom chladiacom veku vydcistite vhodnym Cistiacim prostried-
kom. Pri zvlast silnych znecisteniach vodné chladiace veko nahradte novym. Prekon-
zultujte so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

Do skrine prevodovky nasadte vodné chladiace veko.
Na okraj vodného chladiaceho veka naneste celoplo3ne pripravok Loctite® 5188.

5
6
7. Vlozte tesnenie.
8. Polozte servisny kryt a vycentrujte ho.
9

. Zaskrutkujte skrutky a utiahnite ich v dvoch utahovaniach zvnutra smerom von.
Respektujte kapitolu "Utahovacie momenty" (— & 133).

10. Na vodné chladiace veko opat pripojte privod a vytok chladiacej vodiacej kvapali-
ny.

Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

e

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

Opravu na potrubnych zvazkoch vodnej chladiacej patrony treba vykonavat iba v nut-
nom pripade. Prekonzultujte tito vec so spolo¢nostou SEW-EURODRIVE. Javy vy-
padkov zanalyzujte a oznamte.

Intervaly udrzby [Nicht freigegeben]

Zivotnost vodnej chladiacej patrony zavisi vo velkej miere od kvality médii a ich obsa-
hovych latok. Za stanovenie intervalov udrzby je zodpovedny prevadzkovatel. PouZite
na to vykonové parametre a Udaje ziskané pocCas prevadzky.

Intervaly udrzby stanovte tak, aby strata vykonu vodnej chladiacej patrony neohrozila
prevadzku zariadenia.

Cistenie [Nicht freigegeben]

Na ur€enie intervalov Cistenia vyuzite vykonové parametre a udaje ziskané pocas pre-
vadzky. Intervaly musia byt stanovené tak, aby strata vykonu vodnej chladiacej patro-
ny neohrozila prevadzku zariadenia.

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben] 7
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

Bezpecnostné pokyny [Nicht freigegeben]

A VYSTRAHA

Nebezpecenstvo popalenia médiami nachadzajucimi sa pod tlakom a horucimi kom-
ponentmi.

Tazké poranenia.

* Pred demontaZznymi pracami na vodnej chladiacej veku patréne odpojte vSetky
systémy od tlaku. Tieto zabezpecte podla platnych predpisov k prevencii vzniku
urazov.

* Pri dotyku s hortcimi komponentmi (napr. privodné potrubia) vodnej chladiacej
patrony méze dojst k popaleninam. Najskdr nechajte vychladnut komponenty, az
potom demontujte vodné chladiace patrony a privodné potrubia.

A VYSTRAHA

Pri Cisteni vodnej chladiacej patrony Cistiacimi prostriedkami ako je kyselina solna
a porovnatelné Cistiace prostriedky, méze pri nedodrzani platnych predpisov o bez-
pecnosti a ochrane zdravia pri praci dbjst k poleptaniu Casti tela a poSkodeniu zraku.

Tazké poranenia.

» Preto pri manipulacii s Cistiacimi prostriedkami bezpodmieneéne dodrzujte platné
predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci. PoCas prace s agresivnymi
Cistiacimi prostriedkami pouzivajte ochranny pracovny odev, ochranné rukavice
a v pripade potreby ochranné okuliare a ochranu dychacich ciest.

POZOR

Nebezpecéenstvo zni¢enia komponentov vodnej chladiacej patrony.
Mozné vecné Skody.

» Aby ste vylucili poSkodenie vodnej chladiacej patrony, pred pouzitim inych porov-
natelnych agresivnych Cistiacich prostriedkov, obratte sa na SEW-EURODRIVE.

POZOR

Nebezpecfenstvo znelistenia média.
MozZné vecné Skody.

* Podla skusenosti odstranenie Cistiaceho prostriedku nie je mozné bezo zvysku.
Z tohto dévodu dbaijte pri vybere Cistiaceho prostriedku na to, aby bola zabezpe-
¢ena jeho znasanlivost s médiom.

POZOR

Nebezpeéenstvo poSkodenia komponentov vodnej chladiacej patrony.
MozZné vecné Skody.

* Pred opatovnym uvedenim vodného chladiaceho veka do prevadzky riadne od-
vzdu$nite vodnu chladiacu patrénu a pripojené systémy.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim 3 1 1
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Vodna chladiaca patréna /CCT [Nicht freigegeben]

POZOR

Nebezpecéenstvo kontaminacie vypustenymi médiami.

MozZné vecné Skody.

Vypustané média sa nesmu dostat do pédy alebo kanalizacie. Musia sa zachytit
do zabezpecenych nadob a likvidovat podla platnych predpisov o ochrane Zivot-
ného prostredia.

Demontaz [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

1.

Vodnu chladiacu patronu a pripojené systémové potrubia odpojte od tlaku. Za-
blokujte ich zodpovedajucim ventilom.

Pred "demontazou" (— B 289) Uplne vypustite prevodovy olej.

Chladiace médium uplne vypustite cez prislusné vypustacie skrutky a/alebo vy-
pusty.

Vodnu chladiacu patréonu uvolnite len cez Sesthran na dne potrubia a demontujte
ju.

Odstrante ploché tesnenie. Tesniace plochy treba vydistit od zvysSkov tesnenia
bezo zvysku.

*  POZOR! Tesniace plochy sa nesmu poskodit.
MozZné vecné Skody.

— PoSkodenia tesniacich pléch mézu mat za nasledok netesnost!

6. Vykonajte Cistenie vodnej chladiacej patrény.

7. Vlozte nové tesnenie, davajte pozor na spravne osadenie. Ak je k dispozicii, vy-

11.

mente O-kruzok.

2 chody zavitu natrite pripravkom LOCTITE® 577 a vodnu chladiacu patronu pri-
skrutkujte len cez Sesthran na dne potrubia.

Na vodnu chladiacu patrénu opat pripojte privod a vyvod chladiacej kvapaliny.

. Naplrite novy olej rovnakého druhu cez plniacu skrutku oleja (v ostatnych pripa-

doch kontaktujte zakaznicky servis SEW).
» Pri plneni oleja pouzivajte plniaci filter (jemnost filira max. 25 ym).

* Naplrite mnozstvo oleja, ktoré zodpoveda udaju na typovom §titku. Mnozstvo
oleja uvedené na typovom S§titku je smerodajna hodnota.

* Prekontrolujte spravnost mnozstva oleja.

Pred opatovnym zapnutim zariadenia odvzdu$nite potrubia.

Vnutorné Cistenie vodnej chladiacej patrony [Nicht freigegeben]

Dodrzujte upozornenia uvedené v predchadzajucej kapitole.
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717

7.18

Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Olejovo-vodny chladi¢ pri brodivom alebo ponornom mazani /OWC [Nicht freigegeben]

POZOR

Nebezpec€enstvo kordzie z poskriabania.
MozZné vecné Skody.

« Skrabance na vnutornom povrchu potrubného zvdzku mézu viest k silnejsej
kordzii. Pri vnatornom Cisteni pouzivajte kefu s makkymi Stetinami.

POZOR

Nebezpec€enstvo poSkodenia komponentov vodnej chladiacej patrony.
MozZné vecné Skody.

» Ohladne pouzivania vhodnych CGistiacich prostriedkov kontaktujte firmu
SEW-EURODRIVE.

Na Cistenie odporu¢ame tieto opatrenia:

* Pri odstrafiovani vodného kamena mozno vo vnutri potrubi pouzit zmes z 50 % ky-
seliny solnej s inhibitormi a 50 % vody.

* Vnutorné Cistenie potrubného zvazku sa méze uskutoCnit pri & rar > 5 mm pomo-
cou kefy. Pritom zabezpecte, aby ste pouzivali kefu s makkymi Stetinami, aby ste
neposkriabali povrch stien potrubia.

* Pri odstrafiovani vapennych usadenin inymi Cistiacimi prostriedkami je potrebna
konzultacia s firmou SEW-EURODRIVE.

* Po ukonceni Cistenia pred uvedenim vodnej chladiacej patrony do prevadzky za-
bezpecte, aby sa z potrubi odstranili vSetky Cistiace prostriedky takmer bezo zvy$-
ku.

Olejovo-vodny chladi¢ pri brodivom alebo ponornom mazani /OWC [Nicht
freigegeben]

jde

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument navod na obsluhu "Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri
brodivom alebo ponornom mazani /OWC", ako za¢nete s prehliadkou/udrzbou.

Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom alebo ponornom mazani /OAC
[Nicht freigegeben]

fde

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

Najskér si precitajte navod na obsluhu "Olejovo-vzduchovy chladi€¢ pri brodivom
alebo ponornom mazani /OAC", ako zaCnete s prehliadkou/udrzbou.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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7 Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]

Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom alebo ponornom mazani /OAC1 [Nicht freigegeben]

719

7.20

7.21

7.22

7.23

Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri brodivom alebo ponornom mazani /OAC1
[Nicht freigegeben]

jde

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument navod na obsluhu "Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri
brodivom alebo ponornom mazani /OAC1", ako zaénete s prehliadkou/udrzbou.

Olejovo-vodny chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP [Nicht freigegeben]

jde

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vodny chladi¢
pri tlakovom mazani /OWP", ako za¢nete s uvedenim do prevadzky.

Olejovo-vodny chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP1 [Nicht freigegeben]

j=de

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vzduchovy
chladi¢ pri tlakovom mazani /OWP1", ako zacnete s prehliadkou/udrzbou.

Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP [Nicht freigegeben]

jde

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

UPOZORNENIE

Najskor si precitajte navod na obsluhu "Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom
mazani /OAP", ako zacnete s prehliadkou/udrzbou.

Olejovo-vzduchovy chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP1 [Nicht freigegeben]

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

Najskér si precitajte dokument dodatok k navodu na obsluhu "Olejovo-vzduchovy
chladi¢ pri tlakovom mazani /OAP1", ako za¢nete s prehliadkou/udrzbou.

fde

7.24 Funkcia vyhrievanie oleja /OH [Nicht freigegeben]

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo urazu elektrickym pradom!
Smrt alebo tazké poranenia!
» Pred zaciatkom prac odpojte vyhrievanie oleja od napdjania.

* Vyhrievanie oleja zabezpecte proti neumyselnému zapnutiu.

Riadte sa pokynmi uvedenymi v kapitole "Pripravné prace na prehliadku/adrz-
bu" (— B 275).

1. Demontujte kabeldz z vyhrievacieho ¢lanku.
2. Pred demontazou vyhrievacieho ¢lanku vypustite "olej" (— B 289).

3. POZOR! Nespravnym Cistenim sa moézu poskodit’ vyhrievacie ¢lanky. Mozné vec-
né Skody. Vyhrievacie ¢lanky nezni¢te Skrabanim alebo stieranim! Ruarkovité vy-
hrievacie ¢lanky Cistite rozpustadlom. Vymente chybné vyhrievacie ¢lanky.
Vyskrutkujte vyhrievaci ¢lanok zo skrine prevodovky.

2 zavity vyhrievacieho ¢lanku natrite LOCTITE® 577.
Vyhrievaci ¢lanok priskrutkujte len pomocou Sesthranu.

Uzavrite vypust oleja.

N o o M

Naplrite novy olej rovnakého druhu cez plniacu skrutku oleja (v ostatnych pripa-
doch kontaktujte zakaznicky servis SEW).

* Pri plneni oleja pouzivajte plniaci filter (jemnost filtra max. 25 ym).

* Naplrite mnozstvo oleja, ktoré zodpoveda udaju na typovom §titku. Mnozstvo oleja
uvedené na typovom Stitku je smerodajna hodnota.

» Skontrolujte spravny stav oleja, pozri kapitolu "Kontrola stavu oleja" (— B 281).

8. Prepojte vyhrievaci ¢lanok kablami.

7.25 Delena skrina [Nicht freigegeben]

Ak pri udrzbovych pracach oddelite delenu skrifiu prevodovky, dbajte na to, aby ste
e deliacu Skaru starostlivo utesnili,

» skrutkové spoje utiahli utahovacimi momentmi uvedenymi v kapitole "Utahovacie
momenty" (— B 133)
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Prehliadka/udrzba [Nicht freigegeben]
Olejovy filter [Nicht freigegeben]

7.26  Olejovy filter [Nicht freigegeben]
UPOZORNENIE

Dodrzujte navod na obsluhu vyrobcu olejového filtra.

jde

15800209419
[11 Olejovy filter
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
Vyber maziva [Nicht freigegeben]

8 Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Tato kapitola popisuje schvalené mazacie prostriedky a pripustné teploty pri pouzivani
pre priemyselné prevodovky SEW-EURODRIVE.

8.1 Vyber maziva [Nicht freigegeben]

Pri vybere maziva reSpektujte nasledujuce upozornenia.

POZOR

Nespravny vyber maziva mdze mat za nasledok poskodenie prevodovky.
Mozné vecné Skody.

» Dodrziavajte nasledujuce upozornenia.

» Viskozitu a druh pouzitého oleja (mineralny/synteticky) uréuje firma SEW-
EURODRIVE podla $pecifikacie zakazky a tieto hodnoty st uvedené v potvrdeni
zakazky, ako aj na typovom §titku prevodovky.

Ak sa v prevodovkach pouziju iné maziva a/alebo sa pouziju pri inych ako odporu-
¢anych teplotach, zaruka zanika. Vynimku predstavuje schvalenie pre danu aplika-
ciu, ktoré musi byt pisomne potvrdené spolo¢nostou SEW-EURODRIVE.

Tieto odporu€ania maziva v tabulke maziv v ziadnom pripade nezbavuju prislus-
ného dodavatela maziva ru€enia za kvalitu dodaného maziva. Kazdy vyrobca
maziv je plne zodpovedny za kvalitu svojich produktov!

* Oleje rovnakej triedy viskozity réznych vyrobcov nemaju rovnaké vlastnosti.
PredovSetkym minimalne teploty olejového kupela zavisia od vyrobcu. Tieto teplo-
ty su zobrazené v tabulke maziv.

* Minimalne pripustné teploty olejového kupela zavisia od pouzitého spésobu maza-
nia. Tieto teploty su zobrazené v tabulke maziv. Hodnoty zodpovedaju maximalnej
viskozite jednotlivych mazacich prostriedkov.

* Hodnoty uvedené v tabulke maziv su platné v momente odovzdania tohto doku-
mentu do tlace. Udaje o mazivach podliehaju dynamickym zmenam zo strany vy-
robcu maziv. Aktualne informacie o mazivach najdete na

www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe
» Syntetické maziva navzdjom nemieSajte a nemieSajte ich s mineradlnymi mazivami!
»  Skontrolujte vzajomnu znasanlivost pouzitého tuku a oleja.
* Dodrzujte bezpeénostné pokyny uvedené v jednotlivych kapitolach!
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Struktura tabuliek a skratky [Nicht freigegeben]

8.2 Struktura tabuliek a skratky [Nicht freigegeben]

V(150 | 150,52 & Castrol
-20 -20
[2] ;55 +65 ;55 +65
VG 150" -
Optigear Alpha
BM 150 SP 150
S0 S0
-15 -15
0 +75 0 +75
+10 +10
VG 220 ]
[1] . Optigear Alpha
BM 220 SP 220
S0 S0
CcLP -10 -10
+5 +85 +5 +80
+15 +15
VG 320 -
Optigear Alpha
BM 320 SP 320
SO SO
18014416429328523
[1]  Druh maziva
[2] Viskozitna trieda
Skratky
Symboly |Oznacenie
CLP = mineralny olej
CLP HC |= syntetické polyalfaolefiny (PAO)
E = olej na baze esterov
] = mineralne mazivo
I = syntetické mazivo
“ = mazivo pre potravinarsky priemysel (zhoda s NSF H1)
§‘g¢é = biologicky olej (mazivo pre polnohospodarstvo, lesné a vodné hos-
P podarstvo)
1) = maziva sa mdzu pouzivat len pri servisnom faktore F, = 1.3
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
Vysvetlivky k jednotlivym mazacim prostriedkom [Nicht freigegeben]

8.3 Vysvetlivky k jednotlivym mazacim prostriedkom [Nicht freigegeben]

——18]
M—— -20
[2—— -5 +65 —— [6]
Bl—1 +5
[4]— Xyz
SEW070040013 —— [7]

18014416413363467

[11  Najniz8ia teplota studeného $tartu v °C pri brodivom mazani"
[2] NajnizSia teplota studeného $tartu v °C pre pohony s ¢erpadlami do max. vis-

[3] Najnizsia teplota studeného Startu v °C pre pohony s ¢erpadlami do max. vis-
kozity oleja 2000 cSt1)

[4] Obchodné meno

[5] Vyrobca

[6] Najvyssia teplota olejového kupela v °C?

[71  Schvalenia

1) Olej je pri nizSej teplote potrebné zahriat, napr. pomocou olejového vyhrievania, na uvedend minimalnu
teplotu. Maximalne pripustnu viskozitu oleja podla typu ¢erpadla najdete v nasledujucej kapitole.
2) Pri prekroceni sa vyrazne skracuje zivotnost. ReSpektujte kapitolu "Intervaly vymeny maziv".

8.4 Vysvetlivky k externym zariadeniam na zasobovanie olejom/chladiacim
zariadeniam oleja a viskozite oleja [Nicht freigegeben]

Dodrziavajte nasledujucu viskozitu oleja:

Tlakové mazanie Viskozita oleja
Motorové Cerpadlo vrat. vzduchového chladi¢a pre tlakové 2000 cSt.
mazanie /OAP

Motoroveé Cerpadlo vrat. vodného chladica pre tlakové maza- 2000 cSt.
nie /OWP

Motoroveé Cerpadlo pre tlakové mazanie /ONP1 5000 cSt.
Motorové Cerpadlo pre tlakové mazanie /ONP1L 5000 cSt.
Motorové Cerpadlo vrat. vzduchového chladi¢a pre tlakové 5000 cSt.
mazanie /OAP1

Hriadelové mazacie Cerpadlo /SEP 5000 cSt.
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Tabulky maziv [Nicht freigegeben]

8.5

Tabulka mazacich prostriedkov plati v defi odovzdania tohto dokumentu do tlace, ak-

tualnu tabufku najdete na www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.
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igege
Tabulky maziv [Nicht freigegeben]

triedky [Nicht fre

€ mazacie pros

Schvalen

Tabulka mazacich prostriedkov plati v defi odovzdania tohto dokumentu do tlace, ak-

tualnu tabulku najdete na www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

v
S
)
N
SEW G / D |
N H & ©
(1) 2] & Castrol FUCHS Mobil V. - N
EURODRIVE LUBRICATION TOTAL P~
Shell Q
-40 N
-30 +30 S
-25 >
VG 32"
SHC 624
-35 -40 -35 | -40 |
-20 +50 -25 +50 -20 +50 -20 +50
-0 15 -10 =10
VBEIY Renoli Kliib th Omal
enolin ubersyn mala
Unisyn CLP 68 EHCle26 GEM 4-68 N S4.GX 68
-35 -25 -30 -30 -30 -35 25 -30 -35
15 +75 10 +70 =10 +70 10 +70 10 +75 -15 +75 -10 70 -10 +75 15 +75
d -5 0 0 +0 0 -5 0 0 S
VG 150" " .
SEW GearOil Alphasyn Optigear Renolin SHC 629 SHC Gear 150 Kliibersynth Omala Carter
Synth 150 E1 EP 150 Synthetic X 150 | Unisyn CLP 150 cay GEM 4-150 N S4 GX 150 SH 150
SEW 070040313
-30 25 -25 25 -20 -25 -30 -25 25 -25
10 +85 5 +80 5 +80 5 +80 0 +75 -5 +85 -10 +85 -5 +80 -5 +85 -5 +80
0 +5 +5 +5 +10 0 +5 +5 45 +5
VG 220 . I . -
SEW GearOil Alphasyn Optigear Renolin HighGear SHC 630 SHC Gear 220 Kliibersynth Omala Carter
Synth 220 E1 EP 220 Synthetic X 220 | Unisyn CLP 220 Synth 220 r GEM 4-220 N S4 GX 220 SH 220
CLP HC SEW 070040313
25 20 -20 20 15 -20 -25 -20 -20 -20
5 +100 0 +90 0 +90 0 +90 0 +85 0 +95 -5 +95 0 +95 0 +95 0 +90
+5 +10 +10 +10 +15 +10 +10 +10 +10 +10
MEERY SEW GearOil Alph Opti Renoli HighGi Omal Cart
earOi phasyn ptigear enolin ighGear Kliibersynth mala arter
Synth 320 E1 EP 320 Synthetic X320 | Unisyn CLP 320 Synth 320 SLCE-2 SHGIGear 320 GEM 4-320 N S4 GX 320 SH 320
SEW 070040313
20 15 15 15 -10 -15 -20 -15 -15 -15
0 +110 +5 +100 +5 +100 +5 +100 +5 +95 +5 +105 0 +110 +5 +105 +5 +105 +5 +100
+15 +15 +15 +15 +20 +15 +15 +20 +15 +15
pepey SEW GearOil Alph Opti Renoli HighGi
earOi phasyn ptigear enolin ighGear Kliibersynth Omala Carter
Synth 460 E1 EP 460 Synthetic X 460 | Unisyn CLP 460 Synth 460 SHGIE_S SHCICEanE] GEM 4-460 N S4 GX 460 STlieD
SEW 070040313
15 -10 -10 -5 -10 -15 -10 -10 -10
+5 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110
+20 +25 +25 +25 +25 +25 +25 +25 +25
VG 680 . : I I .
SEW GearOil Ou»_.mmmq Renolin HighGear SHC 636 SHC Gear 680 Kliibersynth Omala Carter
Synth 680 E1 Synthetic X 680 | Unisyn CLP 680 Synth 680 GEM 4-680 N S4 GX 680 SH 680
SEW 070040313
-10 -10 0
+15 +110 +15 +110 +20 +110
+30 +30 +30
VG 1000
Kliibersynth
SHC 639 SHC Gear 1
LELARLY EG4-1000

020¢/90 — MS/¥688€65¢C

kolim
ho radu X..

Inym su

ovym a Ce

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzel

¢éné

konstruk



ben]

igege

triedky [Nicht fre

-

€ mazacie pros

Schvalen
Tabulky maziv [Nicht freigegeben]

8

Tabulka mazacich prostriedkov plati v defi odovzdania tohto dokumentu do tlace, ak-

tualnu tabulku najdete na www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

¢S ¢S
091-2vO S 09%
oiqaqniy Jeabojue|d <P
09% OA ER
Gl+ Gl+
S6+ G+ S6+ G+
Gl- Sl-
€1€070020 M3S €1€070020 M3IS
N 09t-LHNY 09% 19 pPIni4 097 19 09% 19 pIni4 13 LH 09 YiuAs
11o12qnIy epissen qendo episse) 1104829 M3S
097 ON|
S+ 0c+ 0c+ 0c+ S+
G6+ G+ 06+ G+ S6+ G+ 06+ G+ 001+ 0
Gl- Gl- Sl- Gl- 0¢-
€120¥00.0 M3S €1€0700.0 IS
N 0ZZ-LHNY 02Z 19 pIN|d 02z 19 022 19 pIN|d 13 LH 02Z WuAks
noJaqniy episse) qamdo episse) 1101899 M3S LH 4dSN
1022 OA 9H 41D
G+ G+ G+ G+ 0
Sl+ G- G+ S- SL+ G- SL+ G- 08+ G-
GZ- 0¢- GZ- 02Z- 0¢-
N 89-LHN¥ 89 4H pIni4 89 AH 89 4H pIn|4
jro1aqnpy episse) qamndo episse)
189 OA
0l- 0l- Sl- 0l-
Sh+ 0¢- S+ 0c- Sh+ GC- Sh+ 0¢-
Ge- Ge- (& Ge-
Sanss < aAliaouna
HIG I
/ SHONA 10J15€9) <) nfa) 3 sowos M3S | © A I
= -

18014422994683147

020¢/90 — MS/¥688¢65¢C

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuzelovym a cCelnym sukolim

konstrukéného radu X..



25938894/SK — 06/2020

8.6

Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

UPOZORNENIE

i * Uvedené plniace mnozstva mazacieho prostriedku su orientatné hodnoty. Presné
hodnoty sa liSia v zavislosti od stupfia a prevodu.

* Rozhodujuca pre plnené mnozstvo oleja je znaCka na olejovej mierke alebo na
olejoznaku.

*  Pri natoCenych montaznych polohach sa moze plniace mnozstvo mazacieho pros-
triedku uvedené na typovom Stitku odliSovat od Standardu. Udaj plniaceho mnoz-
stva na typovom 8titku je orientacna hodnota. Rozhodujuce pre spravny stav napl-
ne su znacky na olejovej mierke alebo na olejoznaku.

UPOZORNENIE

i Pri vyhotoveni prevodovky X.e so zniZenym stavom oleja si precitajte dodatok

k navodu na obsluhu "Celné prevodovky a prevodovky s kuZefovym a &elnym
sukolim s vyhotovenim X.e".

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

8.6.1 Horizontalna a univerzalna skrina HH/HU [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M1 [Nicht freigegeben]

XF..

Mnozstvo olejovej napline brodi-
vého mazania v |

Mnozstvo olejovej naplne
tlakového mazania v |

X2F100 14 -
X2F110 15 -
X2F120 22 -
X2F130 24 -
X2F140 37 -
X2F150 39 -
X2F160 63 63
X2F170 63 63
X2F180 80 80
X2F190 82 82
X2F200 110 110
X2F210 110 110
X2F220 145 145
X2F230 145 145
X2F240 180 180
X2F250 180 180
X2F260 284 284
X2F270 285 285
X2F280 335 335
X2F290 410 410
X2F300 410 410
X2F310 555 555
X2F320 555 555
X3F100 15 -
X3F110 16 -
X3F120 22 -
X3F130 25 -
X3F140 36 -
X3F150 38 -
X3F160 61 61
X3F170 61 61
X3F180 78 78
X3F190 80 80
X3F200 110 110
X3F210 110 110
X3F220 145 145
X3F230 145 145
X3F240 180 180
X3F250 182 182

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej napine brodi- Mnozstvo olejovej napine
vého mazania v | tlakového mazania v |
X3F260 287 287
X3F270 288 288
X3F280 350 350
X3F290 415 415
X3F300 418 418
X3F310 545 545
X3F320 545 545
X4F120 19 -
X4F130 19 -
X4F140 33 -
X4F150 33 -
X4F160 57 57
X4F170 57 57
X4F180 77 77
X4F190 80 80
X4F200 97 97
X4F210 97 97
X4F220 150 150
X4F230 150 150
X4F240 165 165
X4F250 172 172
X4F260 290 290
X4F270 295 295
X4F280 325 325
X4F290 415 415
X4F300 425 425
X4F310 537 537
X4F320 537 537
XK..
Mnozstvo olejovej napine brodi- Mnozstvo olejovej napine
vého mazania v | tlakového mazania v |
X2K100 12 -
X2K110 29 29
X2K120 17 -
X2K130 47 47
X2K140 26 -
X2K150 93 93
X2K160 47 47
X2K170 119 119
X2K180 64 64
X2K190 66 66
X2K200 87 87
X2K210 87 87

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej naplne brodi-
vého mazania v |

Mnozstvo olejovej naplne
tlakového mazania v |

X2K220 135 135
X2K230 135 135
X2K240 170 170
X2K250 170 170
X3K100 12 -
X3K110 14 -
X3K120 20 -
X3K130 22 -
X3K140 34 -
X3K150 34 -
X3K160 59 59
X3K170 59 59
X3K180 74 74
X3K190 77 7
X3K200 105 105
X3K210 105 105
X3K220 135 135
X3K230 139 139
X3K240 175 175
X3K250 175 175
X3K260 279 279
X3K270 279 279
X3K280 330 330
X3K290 432 432
X3K300 432 432
X3K310 540 540
X3K320 540 540
X4K120 25 -
X4K130 23 -
X4K140 35 -
X4K150 39 -
X4K160 61 61
X4K170 61 61
X4K180 81 81
X4K190 84 84
X4K200 107 107
X4K210 109 109
X4K220 145 145
X4K230 145 145
X4K240 181 181
X4K250 181 181
X4K260 275 275
X4K270 275 275
X4K280 335 335

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej napine brodi- Mnozstvo olejovej napine
vého mazania v | tlakového mazania v |

X4K290 425 425

X4K300 425 425

X4K310 545 545

X4K320 545 545

XT..
Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne brodivého maza- | plne tlakového mazania | plne ponorného maza-
niavl vl niavl

X3T100 14 - -
X3T110 15 - -
X3T120 20 - -
X3T130 22 - -
X3T140 32 - -
X3T150 32 - -
X3T160 53 53 -
X3T170 53 53 -
X3T180 67 67 -
X3T190 67 67 -
X3T200 87 87 -
X3T210 87 87 -
X3T220 - 140 305
X3T230 - 140 305
X3T240 - 170 400
X3T250 - 170 400
X4T120 20 - -
X4T130 22 - -
X4T140 31 - -
X4T150 34 - _
X4T160 56 56 -
X4T170 56 56 -
X4T180 77 77 -
X4T190 77 77 -
X4T200 97 97 -
X4T210 97 97 -
X4T220 - 210 310
X4T230 - 210 310
X4T240 - 265 405
X4T250 - 265 405

25938894/SK — 06/2020
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M3 [Nicht freigegeben]

XF..

Mnozstvo olejovej naplne
brodivého mazania v |

Mnozstvo olejovej naplne
tlakového mazania v |

X2F100 14 -
X2F110 15 -
X2F120 20 -
X2F130 22 -
X2F140 37 -
X2F150 37 -
X2F160 62 62
X2F170 62 62
X2F180 77 77
X2F190 80 80
X2F200 105 105
X2F210 105 105
X2F220 135 135
X2F230 135 135
X2F240 175 175
X2F250 175 175
X2F260 280 280
X2F270 280 280
X2F280 335 335
X2F290 410 410
X2F300 410 410
X2F310 555 555
X2F320 555 555
X3F100 14 -
X3F110 16 -
X3F120 20 -
X3F130 23 -
X3F140 38 -
X3F150 38 -
X3F160 64 64
X3F170 64 64
X3F180 78 78
X3F190 82 82
X3F200 110 110
X3F210 110 110
X3F220 145 145
X3F230 145 145
X3F240 180 180
X3F250 180 180
X3F260 275 275
X3F270 275 275

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej napine Mnozstvo olejovej napine
brodivého mazania v | tlakového mazania v |

X3F280 340 340
X3F290 405 405
X3F300 405 405
X3F310 545 545
X3F320 545 545
X4F120 24 -

X4F130 26 -

X4F140 42 -

X4F150 42 -

X4F160 82 82
X4F170 82 82
X4F180 108 108
X4F190 105 105
X4F200 140 140
X4F210 140 140
X4F220 185 185
X4F230 185 185
X4F240 231 231
X4F250 227 227
X4F260 360 360
X4F270 360 360
X4F280 425 425
X4F290 520 520
X4F300 520 520
X4F310 690 690
X4F320 690 690

XK..
Mnozstvo olejovej naplne brodi- Mnozstvo olejovej naplne
vého mazania v | tlakového mazania v |

X2K100 12 -

X2K110 29 29
X2K120 16 -

X2K130 47 47
X2K140 25 -

X2K150 93 93
X2K160 46 46
X2K170 119 119
X2K180 62 62
X2K190 64 64
X2K200 82 82
X2K210 82 82
X2K220 140 135
X2K230 140 140

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej naplne brodi-
vého mazania v |

Mnozstvo olejovej naplne
tlakového mazania v |

X2K240 175 175
X2K250 175 175
X3K100 17 -
X3K110 15 -
X3K120 20 -
X3K130 23 -
X3K140 34 -
X3K150 35 -
X3K160 59 59
X3K170 59 59
X3K180 77 7
X3K190 80 80
X3K200 100 100
X3K210 108 108
X3K220 130 130
X3K230 130 130
X3K240 170 170
X3K250 170 170
X3K260 260 260
X3K270 260 260
X3K280 330 330
X3K290 405 405
X3K300 405 405
X3K310 540 540
X3K320 540 540
X4K120 20 -
X4K130 23 -
X4K140 36 —
X4K150 38 -
X4K160 60 60
X4K170 60 60
X4K180 77 77
X4K190 78 78
X4K200 110 110
X4K210 110 110
X4K220 145 145
X4K230 145 145
X4K240 180 180
X4K250 180 180
X4K260 275 275
X4K270 275 275
X4K280 335 335
X4K290 415 415
X4K300 415 415

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej naplne brodi-
vého mazania v |

Mnozstvo olejovej naplne
tlakového mazania v |

X4K310 545 545
X4K320 545 545
XT..
Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne brodivého maza- | plne tlakového mazania | plne ponorného maza-
niavl vl niavl
X3T100 - - 36
X3T110 - - 36
X3T120 - - 46
X3T130 - - 47
X3T140 - - 79
X3T150 - - 81
X3T160 - 61 139
X3T170 - 61 139
X3T180 - 72 175
X3T190 - 72 175
X3T200 - 92 235
X3T210 - 92 235
X3T220 120 120 -
X3T230 120 120 -
X3T240 155 155 -
X3T250 155 155 -
X4T120 - - 50
X4T130 - - 53
X4T140 - - 79
X4T150 - - 81
X4T160 - 75 143
X4T170 - 75 143
X4T180 - 119 180
X4T190 - 119 180
X4T200 - 155 240
X4T210 - 155 230
X4T220 145 145 -
X4T230 145 145 -
X4T240 180 180 -
X4T250 180 180 -

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M5 [Nicht freigegeben]

Pri kombinacii prevodoviek v montéznej polohe M5 alebo M6 s tlakovym mazanim re-
Spektujte, Ze mnozstvo oleja sa musi zvySit 0 20 %. Dodrzujte Udaje na typovom S§tit-

ku.

Pri vyhotoveni "Univerzalna skrifia s EBD" musite pripocitat dodatoné mnozstvo
olejovej naplne z tabulky "Dodatoné mnoZstvo olejovej naplne pre univerzalnu skrifiu
s prediZzenou vzdialenostou loZisk (EBD)".

XF..

Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza-

Mnozstvo olejovej na-
plne tlakového mazania

Mnozstvo olejovej na-
plne tlakového mazania

niav | vi s Drywell v |
X2F100 33 - -
X2F110 34 - -
X2F120 48 17 12
X2F130 55 20 13
X2F140 79 36 22
X2F150 84 38 22
X2F160 157 60 39
X2F170 157 60 39
X2F180 185 74 51
X2F190 190 77 56
X2F200 255 110 77
X2F210 255 110 77
X2F220 340 130 97
X2F230 340 130 97
X2F240 415 160 105
X2F250 415 160 105
X2F260 655 225 197
X2F270 655 225 197
X2F280 785 270 239
X2F290 955 305 289
X2F300 955 305 289
X2F310 1290 421 421
X2F320 1290 421 421
X3F100 33 - -
X3F110 34 - -
X3F120 47 17 12
X3F130 48 20 15
X3F140 77 38 22
X3F150 85 36 24
X3F160 151 58 38
X3F170 151 58 38
X3F180 184 71 54
X3F190 190 73 56
X3F200 245 110 71
X3F210 245 110 72

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza- | pine tlakového mazania | pine tlakového mazania
niav | vl s Drywell v |
X3F220 317 125 95
X3F230 317 125 95
X3F240 405 150 113
X3F250 405 150 113
X3F260 630 215 188
X3F270 630 215 188
X3F280 775 265 235
X3F290 925 300 280
X3F300 925 300 280
X3F310 1245 404 404
X3F320 1245 404 404
X4F120 43 17 13
X4F130 48 18 13
X4F140 74 25 20
X4F150 78 26 20
X4F160 142 44 38
X4F170 142 44 38
X4F180 174 66 51
X4F190 180 68 53
X4F200 235 105 70
X4F210 236 105 70
X4F220 320 155 95
X4F230 320 155 95
X4F240 415 190 115
X4F250 415 190 115
X4F260 645 255 191
X4F270 645 255 191
X4F280 770 310 235
X4F290 940 395 278
X4F300 940 395 278
X4F310 1225 520 398
X4F320 1225 520 398
XK..
Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza- | plne tlakového mazania | pine tlakového mazania
niavl vi s Drywell v |

X2K100 30 - -
X2K110 29 - -
X2K120 41 17 11
X2K130 43 17 13
X2K140 61 26 19
X2K150 64 27 19
X2K160 129 50 34

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza-

Mnozstvo olejovej na-
plne tlakového mazania

Mnozstvo olejovej na-
pine tlakového mazania

niav | vl s Drywell v |
X2K170 129 50 34
X2K180 155 62 41
X2K190 155 62 41
X2K200 210 87 62
X2K210 210 87 62
X2K220 335 135 137
X2K230 335 135 137
X2K240 410 160 145
X2K250 410 160 145
X3K100 34 - -
X3K110 34 - -
X3K120 46 17 11
X3K130 50 18 14
X3K140 80 34 20
X3K150 81 36 20
X3K160 143 55 38
X3K170 143 55 38
X3K180 177 72 55
X3K190 180 74 55
X3K200 242 97 76
X3K210 245 105 81
X3K220 320 120 91
X3K230 320 120 91
X3K240 405 150 99
X3K250 405 150 99
X3K260 615 215 190
X3K270 615 215 190
X3K280 750 270 241
X3K290 930 305 287
X3K300 930 305 287
X3K310 1250 416 416
X3K320 1250 416 416
X4K120 46 20 12
X4K130 48 23 13
X4K140 77 37 20
X4K150 83 38 20
X4K160 147 61 38
X4K170 147 61 38
X4K180 179 80 55
X4K190 188 87 55
X4K200 241 115 76
X4K210 244 115 76
X4K220 318 155 95

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza- | pine tlakového mazania | pine tlakového mazania
niav | vl s Drywell v |
X4K230 318 155 95
X4K240 415 177 116
X4K250 415 177 116
X4K260 630 280 190
X4K270 630 280 190
X4K280 775 350 236
X4K290 965 420 281
X4K300 965 420 281
X4K310 1260 560 413
X4K320 1260 560 413
XT..
Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza- | pine tlakového mazania | pine tlakového mazania
niavl vl s Drywell v |

X3T100 36 - -
X3T110 36 - -
X3T120 46 17 13
X3T130 47 18 14
X3T140 79 32 20
X3T150 81 33 20
X3T160 139 53 34
X3T170 139 53 34
X3T180 175 72 52
X3T190 175 72 52
X3T200 235 97 70
X3T210 235 97 70
X3T220 305 120 91
X3T230 305 120 91
X3T240 400 150 112
X3T250 400 150 112
X4T120 50 18 13
X4T130 53 22 14
X4T140 79 32 20
X4T150 81 33 20
X4T160 143 55 34
X4T170 143 55 34
X4T180 180 82 52
X4T190 180 82 52
X4T200 240 110 68
X4T210 240 110 68
X4T220 310 150 94
X4T230 310 150 94
X4T240 405 190 112

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M6 [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza-
niav |

Mnozstvo olejovej na-
plne tlakového mazania
vl

Mnozstvo olejovej na-
pine tlakového mazania
s Drywell v |

X4T250

405

190

112

Pri kombinacii prevodoviek v montaznej polohe M5 alebo M6 s tlakovym mazanim re-
Spektujte, Ze mnozstvo oleja sa musi zvySit 0 20 %. Dodrzujte Udaje na typovom S§tit-

ku.

Pri vyhotoveni "Univerzalna skrifia s EBD" musite pripoditat dodatoné mnozstvo
olejovej naplne z tabulky "Dodatoéné mnoZstvo olejovej naplne pre univerzalnu skrifiu
s predlZzenou vzdialenostou loZisk (EBD)".

XF..
Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza- | plne tlakového mazania | pine tlakového mazania
niav | vi s Drywell v |

X2F100 33 - -

X2F110 34 - -

X2F120 48 17 12
X2F130 55 20 13
X2F140 79 36 22
X2F150 84 38 22
X2F160 157 60 39
X2F170 157 60 39
X2F180 185 74 51

X2F190 190 77 56
X2F200 255 110 77
X2F210 255 110 77
X2F220 340 130 97
X2F230 340 130 97
X2F240 415 160 105
X2F250 415 160 105
X2F260 655 225 197
X2F270 655 225 197
X2F280 785 270 239
X2F290 955 305 289
X2F300 955 305 289
X2F310 1290 421 421
X2F320 1290 421 421
X3F100 33 - -

X3F110 34 - -

X3F120 47 17 12
X3F130 48 20 15
X3F140 77 38 22
X3F150 85 36 24
X3F160 151 58 38

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza- | pine tlakového mazania | pine tlakového mazania
niav | vl s Drywell v |
X3F170 151 58 38
X3F180 184 71 54
X3F190 190 73 56
X3F200 245 110 71
X3F210 245 110 72
X3F220 317 125 95
X3F230 317 125 95
X3F240 405 150 113
X3F250 405 150 113
X3F260 630 215 188
X3F270 630 215 188
X3F280 775 265 235
X3F290 925 300 280
X3F300 925 300 280
X3F310 1245 404 404
X3F320 1245 404 404
X4F120 43 17 13
X4F130 48 18 13
X4F140 74 25 20
X4F150 78 26 20
X4F160 142 44 38
X4F170 142 44 38
X4F180 174 66 51
X4F190 180 68 53
X4F200 235 105 70
X4F210 236 105 70
X4F220 320 155 95
X4F230 320 155 95
X4F240 415 190 115
X4F250 415 190 115
X4F260 645 255 191
X4F270 645 255 191
X4F280 770 310 235
X4F290 940 395 278
X4F300 940 395 278
X4F310 1225 520 398
X4F320 1225 520 398
XK..
Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza- | pine tlakového mazania | pine tlakového mazania
niavl vi s Drywell v |

X2K100 30 - -
X2K110 29 - -

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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338

Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza-

Mnozstvo olejovej na-
plne tlakového mazania

Mnozstvo olejovej na-
pine tlakového mazania

niav | vl s Drywell v |
X2K120 41 17 11
X2K130 43 17 13
X2K140 61 26 19
X2K150 64 27 19
X2K160 129 34 34
X2K170 129 50 34
X2K180 155 62 41
X2K190 155 62 41
X2K200 210 87 62
X2K210 210 87 62
X2K220 335 135 137
X2K230 335 135 137
X2K240 410 160 145
X2K250 410 160 145
X3K100 34 - -
X3K110 34 - -
X3K120 46 17 11
X3K130 50 18 14
X3K140 80 34 20
X3K150 81 36 20
X3K160 143 55 38
X3K170 143 55 38
X3K180 177 72 55
X3K190 180 74 55
X3K200 242 97 76
X3K210 245 105 81
X3K220 320 120 91
X3K230 320 120 91
X3K240 405 150 99
X3K250 405 150 99
X3K260 615 215 190
X3K270 615 215 190
X3K280 750 270 241
X3K290 930 305 287
X3K300 930 305 287
X3K310 1250 416 416
X3K320 1250 416 416
X4K120 46 20 12
X4K130 48 23 13
X4K140 77 37 20
X4K150 83 38 20
X4K160 147 61 38
X4K170 147 61 38

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza- | pine tlakového mazania | pine tlakového mazania
niav | vl s Drywell v |
X4K180 179 80 55
X4K190 185 87 55
X4K200 241 115 76
X4K210 244 115 76
X4K220 318 155 95
X4K230 318 155 95
X4K240 415 177 116
X4K250 415 177 116
X4K260 630 280 190
X4K270 630 280 190
X4K280 775 350 236
X4K290 965 420 281
X4K300 965 420 281
X4K310 1260 560 413
X4K320 1260 560 413
XT..
Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na- | Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza- | pine tlakového mazania | pine tlakového mazania
niavl vl s Drywell v |

X3T100 36 - -
X3T110 36 - -
X3T120 46 17 13
X3T130 47 18 14
X3T140 79 32 20
X3T150 81 33 20
X3T160 139 53 34
X3T170 139 53 34
X3T180 175 72 52
X3T190 175 72 52
X3T200 235 97 70
X3T210 235 97 70
X3T220 305 120 91
X3T230 305 120 91
X3T240 400 150 112
X3T250 400 150 112
X4T120 50 18 13
X4T130 53 22 14
X4T140 79 32 20
X4T150 81 33 20
X4T160 143 55 34
X4T170 143 55 34
X4T180 180 82 52
X4T190 180 82 52

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza-

Mnozstvo olejovej na-
plne tlakového mazania

Mnozstvo olejovej na-
pine tlakového mazania

niav | vl s Drywell v |
X4T200 240 110 68
X4T210 240 110 68
X4T220 310 150 94
X4T230 310 150 94
X4T240 405 190 112
X4T250 405 190 112

Dodatoéné mnozstvo olejovej naplne pre univerzalnu skrifiu HU s predizenou vzdialenost'ou lozisk

(EBD) [Nicht freigegeben]

X.F../ XK.

Dodatocné mnozstvo olejovej napline v |

140

2

150

160

170

180

190

200

210

oo |~ W wWw|N

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M2 [Nicht freigegeben]

XF..
Mnozstvo olejovej napine Mnozstvo olejovej napine
ponorného mazania v | tlakového mazania v |

X2F100 23 -

X2F110 23 -

X2F120 33 -

X2F130 36 -

X2F140 58 -

X2F150 58 -

X2F160 101 101
X2F170 101 101
X2F180 125 125
X2F190 125 125
X2F200 164 164
X2F210 164 164
X2F220 225 225
X2F230 225 225
X2F240 285 285
X2F250 285 285
X2F260 655 445
X2F270 655 445
X2F280 785 525
X2F290 955 655
X2F300 955 655
X2F310 1290 875
X2F320 1290 875
X3F100 20 -

X3F110 22 -

X3F120 35 -

X3F130 36 -

X3F140 56 -

X3F150 57 -

X3F160 93 93
X3F170 93 93
X3F180 125 125
X3F190 125 125
X3F200 164 164
X3F210 164 164
X3F220 207 207
X3F230 207 207
X3F240 270 270
X3F250 270 270
X3F260 630 430
X3F270 630 430

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..

341



8

Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej naplne
ponorného mazania v |

Mnozstvo olejovej naplne
tlakového mazania v |

X3F280 775 510
X3F290 925 630
X3F300 925 630
X3F310 1245 835
X3F320 1245 835
X4F120 29 -

X4F130 33 -

X4F140 49 -

X4F150 49 -

X4F160 82 82
X4F170 82 82
X4F180 115 115
X4F190 115 115
X4F200 152 152
X4F210 152 152
X4F220 211 211
X4F230 211 211
X4F240 275 275
X4F250 267 267
X4F260 645 430
X4F270 645 430
X4F280 770 505
X4F290 940 635
X4F300 940 635
X4F310 1225 815
X4F320 1225 815

XK..
Mnozstvo olejovej naplne Mnozstvo olejovej naplne
ponorného mazania v | tlakového mazania v |

X2K100 18 -

X2K110 16 -

X2K120 26 -

X2K130 26 -

X2K140 38 -

X2K150 41 -

X2K160 64 64
X2K170 64 64
X2K180 92 92
X2K190 97 97
X2K200 130 130
X2K210 130 130
X2K220 200 200
X2K230 200 200

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej napine Mnozstvo olejovej napine
ponorného mazania v | tlakového mazania v |

X2K240 255 255
X2K250 255 255
X3K100 22 -

X3K110 19 -

X3K120 32 -

X3K130 32 -

X3K140 49 -

X3K150 49 -

X3K160 87 87
X3K170 87 87
X3K180 120 120
X3K190 122 122
X3K200 160 160
X3K210 160 160
X3K220 205 205
X3K230 205 205
X3K240 270 270
X3K250 270 270
X3K260 615 410
X3K270 615 410
X3K280 750 495
X3K290 930 620
X3K300 930 620
X3K310 1250 835
X3K320 1250 835
X4K120 33 -

X4K130 34 -

X4K140 54 —

X4K150 56 -

X4K160 88 88
X4K170 88 88
X4K180 125 125
X4K190 129 129
X4K200 165 165
X4K210 165 165
X4K220 220 220
X4K230 220 220
X4K240 280 280
X4K250 280 280
X4K260 630 420
X4K270 630 420
X4K280 775 515
X4K290 965 630
X4K300 965 630

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Montéazna poloha M4 [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej naplne
ponorného mazania v |

Mnozstvo olejovej naplne
tlakového mazania v |

X4K310 1260 845
X4K320 1260 845
XT..
Mnozstvo olejovej napine Mnozstvo olejovej napine
ponorného mazania v | tlakového mazania v |
X3T100 19 -
X3T110 19 -
X3T120 30 -
X3T130 31 -
X3T140 46 -
X3T150 48 -
X3T160 80 80
X3T170 85 85
X3T180 115 115
X3T190 115 115
X3T200 150 150
X3T210 150 150
X3T220 205 205
X3T230 205 205
X3T240 265 265
X3T250 265 265
X4T120 36 -
X4T130 36 -
X4T140 55 -
X4T150 59 -
X4T160 89 89
X4T170 94 94
X4T180 120 120
X4T190 120 120
X4T200 155 155
X4T210 155 155
X4T220 215 215
X4T230 215 215
X4T240 275 275
X4T250 275 275

XF..

Mnozstvo olejovej naplne
ponorného mazania v |

Mnozstvo olejovej naplne
tlakového mazania v |

X2F100

20

X2F110

23

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej napine Mnozstvo olejovej napine
ponorného mazania v | tlakového mazania v |
X2F120 36 17
X2F130 37 19
X2F140 55 26
X2F150 60 27
X2F160 106 53
X2F170 106 53
X2F180 133 57
X2F190 135 57
X2F200 180 72
X2F210 180 72
X2F220 223 105
X2F230 223 105
X2F240 290 120
X2F250 290 120
X2F260 655 185
X2F270 655 185
X2F280 785 240
X2F290 955 260
X2F300 955 260
X2F310 1290 365
X2F320 1290 365
X3F100 26 -
X3F110 27 -
X3F120 37 17
X3F130 40 19
X3F140 65 26
X3F150 69 27
X3F160 120 53
X3F170 120 53
X3F180 155 57
X3F190 157 57
X3F200 197 72
X3F210 197 72
X3F220 263 105
X3F230 263 105
X3F240 335 120
X3F250 335 120
X3F260 630 185
X3F270 630 185
X3F280 775 240
X3F290 925 260
X3F300 925 260
X3F310 1245 365
X3F320 1245 365

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej naplne
ponorného mazania v |

Mnozstvo olejovej naplne
tlakového mazania v |

X4F120 34 17
X4F130 40 19
X4F140 59 26
X4F150 59 27
X4F160 127 53
X4F170 127 53
X4F180 152 57
X4F190 152 57
X4F200 197 72
X4F210 197 72
X4F220 270 105
X4F230 270 105
X4F240 345 120
X4F250 345 120
X4F260 645 185
X4F270 645 185
X4F280 770 240
X4F290 940 260
X4F300 940 260
X4F310 1225 365
X4F320 1225 365
XK..
Mnozstvo olejovej napine Mnozstvo olejovej napine
ponorného mazania v | tlakového mazania v |
X2K100 30 -
X2K110 29 -
X2K120 41 18
X2K130 43 18
X2K140 66 26
X2K150 70 27
X2K160 136 50
X2K170 136 50
X2K180 155 57
X2K190 155 57
X2K200 210 72
X2K210 210 72
X2K220 335 105
X2K230 335 105
X2K240 410 120
X2K250 410 120
X3K100 34 -
X3K110 34 -
X3K120 50 19

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej napine Mnozstvo olejovej napine
ponorného mazania v | tlakového mazania v |
X3K130 53 19
X3K140 79 26
X3K150 86 29
X3K160 143 50
X3K170 148 50
X3K180 177 57
X3K190 180 57
X3K200 239 75
X3K210 239 75
X3K220 320 105
X3K230 320 105
X3K240 405 120
X3K250 405 120
X3K260 615 185
X3K270 615 185
X3K280 750 240
X3K290 930 260
X3K300 930 260
X3K310 1250 365
X3K320 1250 365
X4K120 47 18
X4K130 50 19
X4K140 82 26
X4K150 88 29
X4K160 147 50
X4K170 147 50
X4K180 184 56
X4K190 188 57
X4K200 255 72
X4K210 255 72
X4K220 335 105
X4K230 335 105
X4K240 415 120
X4K250 415 120
X4K260 630 185
X4K270 630 185
X4K280 775 240
X4K290 965 260
X4K300 965 260
X4K310 1260 365
X4K320 1260 365

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]

Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

XT..

Mnozstvo olejovej napine
ponorného mazania v |

Mnozstvo olejovej napine
tlakového mazania v |

X3T100 23 -
X3T110 23 -
X3T120 33 17
X3T130 34 17
X3T140 49 25
X3T150 59 29
X3T160 92 50
X3T170 92 50
X3T180 125 57
X3T190 125 57
X3T200 165 72
X3T210 165 72
X3T220 220 105
X3T230 220 105
X3T240 275 120
X3T250 275 120
X4T120 37 17
X4T130 39 17
X4T140 54 25
X4T150 55 29
X4T160 95 50
X4T170 95 50
X4T180 130 57
X4T190 130 57
X4T200 165 72
X4T210 165 72
X4T220 220 105
X4T230 220 105
X4T240 290 120
X4T250 290 120

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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8.6.2

Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
PIniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

Tepelna skrina /HT [Nicht freigegeben]

Mnozstvo olejovej napine brodi- Mnozstvo olejovej napine
vého mazania v | tlakového mazania v |
X3K180 117 117
X3K190 117 117
X3K200 165 165
X3K210 165 165
X3K220 229 229
X3K230 229 229
X3K240 308 308
X3K250 297 297
X3K260 480 480
X3K270 480 480
X3K280 555 555
X3K290 735 735
X3K300 735 735
X3K310 1020 1020
X3K320 1020 1020

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
Plniace mnozstva maziva [Nicht freigegeben]

8.6.3 Skrifia miesadla /HA [Nicht freigegeben]

Montazna poloha M5 [Nicht freigegeben]

XF..

Mnozstvo olejovej na-
plne ponorného maza-

Mnozstvo olejovej na-
plne tlakového mazania

Mnozstvo olejovej na-
plne tlakového mazania

niavl vl s Drywell v |

X3F140 112 61 61

X3F150 119 66 66
X3F160 176 92 92
X3F170 183 96 96
X3F180 259 133 133
X3F190 265 137 137
X3F200 391 202 202
X3F210 396 207 207

Navod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Schvalené mazacie prostriedky [Nicht freigegeben]
Tesniace tuky/tuky do valivych lozisk [Nicht freigegeben]

8.7 Tesniace tuky/tuky do valivych lozisk [Nicht freigegeben]

jde

Tabulka uvadza mazacie tuky odporu¢ané firmou SEW-EURODRIVE pre pracovnu
teplotu od dolnej hrani¢nej teploty do 100 °C.

Oblast’ . Dolna
pouzitia Uz gy hraniéna teplota
SEW SEW Grease HL 2 E1" -40 °C
Fuchs Renolit CX TOM 15 OEM -40 °C
BP Energrease LS EP-2 -30 °C
Longtime PD 2 -35°C
Castrol
. Spheerol EPL 2 -20 °C
Standard
Centoplex EP 2 -25°C
Kliber
Petamo GHY 133 N -40 °C
Mobil Mobilux EP 2 -20°C
Shell Gadus S2 V220 2 -20 °C
Total Multis EP 2 -20 °C
" SEW SEW Grease HL 2 H1 E1" -40 °C
Bremer & Leguil Cassida Grease GTS2 -40 °C
07,
o Fuchs Plantogel 2" -40 °C

1) Prednostne treba pouzivat tuky pouzité vyrobcom!

UPOZORNENIE

* Nesmiete navzajom mieSat schvalené tuky z rozli¢nych oblasti pouZitia.

* Ak by pouzivatel chcel pouZit tu neuvedeny tuk, nesie zodpovednost za to, Ze tuk
je vhodny na planovany pripad pouZitia.

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim

konstrukéného radu X..
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Prevadzkové poruchy/naprava [Nicht freigegeben]
Pokyny pre zistovanie poruch [Nicht freigegeben]

9 Prevadzkové poruchy/naprava [Nicht freigegeben]

9.1 Pokyny pre zist'ovanie poruch [Nicht freigegeben]

Skér, nez zaCnete so zistovanim poruch, zohladnite nasledujuce upozornenia.

A VYSTRAHA

Nebezpecfenstvo pomliazdenia pri neumyselnom spusteni pohonu.
Smrt alebo tazké poranenia.

* Prace na prevodovke vykonavajte iba pri zastavenej prevodovke. Agregat poho-
nu zabezpecte proti neumyselnému zapnutiu. Na miesto zapinania upevnite ta-
bulku s upozornenim, ze na prevodovke sa pracuije.

A VYSTRAHA

Nebezpec€enstvo popalenia sa o horucu prevodovku a horuci prevodovy ole;.
Tazké poranenia.
* Pred zacatim prac nechajte prevodovku vychladnut.

« Skrutku na kontrolu mnozstva oleja a skrutku na vypustanie oleja vyskrutkujte
opatrne.

POZOR

Nespravna manipulacia s prevodovkou a motorom méze viest k vzniku $kéd.
MozZné vecné Skody.

» Odpojovanie pohonu a motora, ako aj opravy na pohonoch SEW-EURODRIVE
méze vykonavat len kvalifikovany odborny personal.

» Kontaktujte zakaznicky servis fy SEW-EURODRIVE.

9.2 Mozné poruchy/naprava [Nicht freigegeben]

Porucha

zvuky pri chode

Mozna pric¢ina Opatrenie
Neobvyklé rovnomerné |+ HIuk odvalovania a drvenia: Po- |« Skontrolujte akost oleja, vymeiite loZis-
Skodené lozZisko ko
» Klepajuce lozisko: Nepravidel- *  Prekonzultujte so spolo¢nostou SEW-
nost’ v ozubeni EURODRIVE

» Deformacia skrine pri upevneni | Skontrolujte deformaciu upevnenia pre-
vodovky a prip. ho opravte

» Generovanie zvuku nedostato¢- |« Zosilnite zaklad prevodovky
nou tuhostou zakladu prevodov-

ky

ny hluk pri chode

Neobvykly, nepravidel-

Cudzie Castice v oleji » Kontrola vlastnosti oleja

* Pohon zastavte a poradte sa so spolo¢-
nostou SEW-EURODRIVE
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Prevadzkové poruchy/naprava [Nicht freigegeben]
Mozné poruchy/naprava [Nicht freigegeben]

Porucha

Mozna pricina

Opatrenie

Neobvykly zvuk v oblas-
ti upevnenia prevodov-

ky

* Doslo k uvolneniu upevnenia
prevodovky

Upeviovacie skrutky a matice dotiah-
nite predpisanym krutiacim momentom
Vymerite poSkodené/chybné upevihova-
cie skrutky/matice

Pracovna teplota prilis
vysoka

»  Prilis vela oleja.

*  Olej je stary

* Olej je silne znecisteny

* Teplota prostredia je prili§ vyso-
ka

*  Pri prevodovkach s ventilatorom:
otvor na privod vzduchu/skrifa
prevodovky silne znedistena

» Porucha chladiaceho zariadenia
olej/vzduch alebo olej/voda

*  Pri prevodovkach so zabudova-
nym chladenim: slaby prietok
chladiacej kvapaliny, prili§ vyso-
ka teplota chladiacej kvapaliny,
usadeniny v chladiacom systéme

Skontrolujte stav oleja, resp. ho upravte

Skontrolujte, kedy bol naposledy vyme-
neny olej a v pripade potreby ho vy-
mente

Olej analyzujte, aby ste zistili pricinu,
pripadne urobte opatrenia, vymerite
olej

Prevodovku chrante pred vonkajSimi
zdrojmi tepla (napr. zatienenim)

Skontrolujte a v pripade potreby ocistite
otvor na privod vzduchu , ocistite skrifiu
prevodovky.

Dodrzujte osobitny navod na obsluhu
olejovo-vodného alebo olejovo-
vzduchového chladiaceho zariadenia!

Skontrolujte prietok chladiacej kvapali-
ny, skontrolujte vstupnu teplotu
chladiacej kvapaliny a vycistite
chladiace zariadenie

Teplota na miestach lo-
Zisk prili§ vysoka

»  Prilis malo oleja

*  Olej je stary

e Poskodené loziska

Skontrolujte stav oleja, resp. ho upravte

Skontrolujte, kedy bol naposledy vyme-
neny olej, v pripade potreby olej vy-
mente

Loziska skontrolujte, prip. vymerite,
kontaktujte spolo&nost SEW-
EURODRIVE

Olej vyteka

* na montaznom veku
* na veku prevodovky
* naveku loziska

* na montaznej priru-
be

* Tesnenie netesné na:
— montaznom veku
— veku prevodovky
— veku loziska

— montaznej prirube

Dotiahnite skrutky na prislusnom veku,
pozorujte prevodovku. Ak bude olej vy-
tekat’ dalej, kontaktujte spolo¢nost
SEW-EURODRIVE

Olej vyteka®

¢ na tesniacom kruz-
ku hriadela

*  Prili§ vela oleja

» Tesniaca chlopna tesniaceho
krazku hriadela je vyhrnuta

» Tesniaci kruzok hriadefla je po-
Skodeny/opotrebovany

Skontrolujte stav oleja, resp. ho upravte

Odvzdusnite prevodovku, pozorujte
prevodovku. Ak bude olej vytekat' dalej,
kontaktujte spolo&nost SEW-
EURODRIVE

Skontrolujte, prip. vymenite tesniace
krazky hriadela
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Prevadzkové poruchy/naprava [Nicht freigegeben]
Mozné poruchy/naprava [Nicht freigegeben]

Porucha

Mozna pricina

Opatrenie

Olej vyteka

* na odvzdu$neni pre-
vodovky

Prilis vela oleja
Pohon je vlozeny v nespravnej
montaznej polohe

Casty studeny $tart (olej peni) a/
alebo vysoka hladina oleja

Skontrolujte stav oleja, resp. ho upravte

Spravne namontujte odvzdusnenie pre-
vodovky a upravte stav oleja

PouZite olejovu vyrovnavaciu nadrz

Olej vyteka

* na uzatvaracej
skrutke

* na olejovom vypus-
tacom kohutiku

Netesné tesnenie.

Uvolnené rarové skrutkové
spoje.

Utiahnite skrutku.

Utiahnite rurovy skrutkovy spoj
a skrutku

Silné opotrebovanie
klinového remena

Chybné polohovanie klinovych
remenic

Skodlivé vplyvy prostredia (napr.
abrazivne Castice, chemickeé lat-
ky)

Pretazenie pohonu s klinovym
remenom

Skontrolujte polohovanie klinovych
remenic a predpatie remenov

Remenovy pohon chranite pred vplyvmi
prostredia, musite v8ak zabezpecit do-
stato¢né vetranie

Klinovy remen v pripade potreby vy-

mente, kontaktujte spolo¢nost SEW-
EURODRIVE

Olejové Cerpadlo nena-
sava

Vzduch v sacom potrubi olejové-
ho Cerpadla

Chybné olejové Cerpadlo

Sacie potrubie a olejové Cerpadlo napl-
fite olejom, Cerpadlo na vytlacnej strane
odvzdusnite

Prekonzultujte so spolo¢nostou SEW-
EURODRIVE

Tlakovy spina¢ nespina

Vzduch v sacom potrubi olejové-
ho Cerpadla

Tlakovy spina¢ nespravne pripo-
jeny
Chybny tlakovy spinac

Chybné olejové Cerpadlo

Sacie potrubie a olejové ¢erpadlo napl-
fite olejom

Odvzdusnite Cerpadlo na vytlacnej
strane

Skontrolujte pripojenie

Vymerite tlakovy spinac

Prekonzultujte so spolo¢nostou SEW-
EURODRIVE

Porucha olejovo-vodné-
ho alebo olejovo-
vzduchového chladiace-
ho zariadenia

Poruchy na olejovo-vodnom
alebo olejovo-vzduchovom
chladiacom zariadeni

Dodrzujte osobitny navod na obsluhu
olejovo-vodného alebo olejovo-
vzduchového chladiaceho zariadenia!

Prevodovka nedosahuje

teplotu studeného $tartu |,

Termostat nastaveny nespravne

Nespravne pripojena alebo chyb-
na funkcia vyhrievanie oleja

Prilis velky odvod tepla spésobe-
ny nepriaznivymi klimatickymi
podmienkami

Skontrolujte nastavenie termostatov

Skontrolujte pripojenie/funkciu vy-
hrievania oleja a v pripade potreby ho
vymerite

Prevodovku poc¢as zahrievania chrarite
pred vychladnutim
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Prevadzkové poruchy/naprava [Nicht freigegeben]
Servis [Nicht freigegeben]

Porucha Mozna pricina Opatrenie
Zvy$ena pracovna tep- |+ Poskodena/chybna uzavierka »  Skontrolujte uzavierku spatného chodu,
lota na uzavierke spat- spatného chodu v pripade potreby vymerite

ného chodu, chybajuca
blokovacia funkcia

*  Prekonzultujte so spolo¢nostou SEW-
EURODRIVE

1) Olej/tuk vytekajuci na tesniaci krdzok hriadela (malé mnozstva) treba vo faze rozbehu (24-hodinova doba chodu) brat ako normalny

(pozri aj DIN 3761).

9.3 Servis [Nicht freigegeben]

Pokial budete potrebovat’ pomoc nasho servisu, prosime vas o uvedenie na-
sledujucich udajov:

uplné udaje z typového Stitka

druh a rozsah poruchy

¢as a okolnosti vzniku poruchy
pravdepodobna pricina

pokial to je mozné, urobte digitalnu fotografiu

94 Likvidacia [Nicht freigegeben]

Vyrobok a vSetky jeho diely zlikvidujte v sulade s ich vlastnostami a podla narodnych
predpisov. Ak je to mozné, odovzdajte vyrobok na recyklaciu alebo sa obratte na od-
bornu spolo¢nost’ zaoberajucu sa likvidaciou odpadov. Ak je to mozné, rozdelte Casti
vyrobku podla tychto kategorii:

Zelezo, ocel alebo liatina
USlachtila ocel

Hlinik

Med

Plasty

Nasledujuce latky predstavuju nebezpecenstvo pre vase zdravie a Zivotné prostredie.
Musite ich preto zhromazdit’ a zlikvidovat' zvlast.

Olej a tuk

Jednotlivé druhy starého oleja a starého tuku zachytte samostatne. Davajte pozor,
aby sa stary olej nezmieSal s rozpustadlom. Stary olej a stary tuk odborne zlik-
vidujte.
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1 0 Zoznam adries

10 Zoznam adries

‘Nemecko

Hlavné zastupenie Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Vyrobny zavod Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1970

Distribucia 76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
sew@sew-eurodrive.de

Vyrobny zavod / Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Priemyselnych prevo- Christian-Pahr-Str. 10 Fax +49 7251 75-2970

doviek 76646 Bruchsal

Vyrobny zavod / Pres- Bruchsal
né vybavenie

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-StralRe 42
76646 Bruchsal

Tel. +49 7251 75-0
Fax +49 7251 75-1970
sew@sew-eurodrive.de

Vyrobny zavod Graben

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-StralRe 1
76676 Graben-Neudorf

Tel. +49 7251 75-0
Fax +49 7251-2970

Service Competence  Mechanics /
Center Mechatronics

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-StralRe 1
76676 Graben-Neudorf

Tel. +49 7251 75-1710
Fax +49 7251 75-1711
scc-mechanik@sew-eurodrive.de

Elektronika SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Christian-Pahr-Stralte 12 Fax +49 7251 75-1769
76646 Bruchsal scc-elektronik@sew-eurodrive.de
MAXOLUTI- SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
ON® Factory  EisenbahnstraRe 11 Fax +49 7251 75-1970
Automation 76646 Bruchsal sew@sew-eurodrive.de
Drive Technology Sever SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Center Alte Ricklinger StralRe 43 Fax +49 5137 8798-55
30823 Garbsen (Hannover) dtc-nord@sew-eurodrive.de
Vychod SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-20
08393 Meerane (Zwickau) dtc-ost@sew-eurodrive.de
Juh SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909551-21
DomagkstralRe 5 Fax +49 89 909551-50
85551 Kirchheim (Muinchen) dtc-sued@sew-eurodrive.de
Zapad SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-10
SiemensstralRe 1 Fax +49 2173 8507-50
40764 Langenfeld (Disseldorf) dtc-west@sew-eurodrive.de
Drive Center Berlin SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 306331131-30
Alexander-Meif3ner-Stralle 44 Fax +49 306331131-36
12526 Berlin dc-berlin@sew-eurodrive.de
Hamburg SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 40298109-60
Hasselbinnen 44 Fax +49 40298109-70
22869 Schenefeld dc-hamburg@sew-eurodrive.de
Ludwigshafen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75 3759
clo BASF SE Fax +49 7251 75 503759
c/o BASF SE Gebaude W130 dc-ludwigshafen@sew-eurodrive.de
67056 Ludwigshafen
Saarland SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 6831 48946 10
Gottlieb-Daimler-Straflie 4 Fax +49 6831 48946 13
66773 Schwalbach Saar — Hilzweiler dc-saarland@sew-eurodrive.de
Ulm SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7348 9885-0
Dieselstralle 18 Fax +49 7348 9885-90
89160 Dornstadt dc-ulm@sew-eurodrive.de
Wiirzburg SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 931 27886-60

Nirnbergerstrae 118
97076 Wurzburg-Lengfeld

Fax +49 931 27886-66
dc-wuerzburg@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / 24-hodinova telefonicka pohotovostna sluzba

0 800 SEWHELP
0800 7394357

Francuzsko

Vyrobny zavod Haguenau SEW USOCOME Tel. +33 3 88 73 67 00
Distribucia 48-54 route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Servis B. P. 20185 http://www.usocome.com

67506 Haguenau Cedex

sew@usocome.com
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Zoznam adries 1 0

Francuzsko ‘
Vyrobny zavod Forbach SEW USOCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone industrielle
Technopdle Forbach Sud
B. P. 30269
57604 Forbach Cedex
Brumath SEW USOCOME Tel. +33 3 88 37 48 00
1 Rue de Bruxelles
67670 Mommenheim Cedex
Montazny zavod Bordeaux SEW USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Distribucia Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Servis 62 avenue de Magellan — B. P. 182
33607 Pessac Cedex
Lyon SEW USOCOME Tel. +33 4 74 99 60 00
75 rue Antoine Condorcet Fax +33 4 74 99 60 15
38090 Vaulx-Milieu
Nantes SEW USOCOME Tel. +33 240 78 42 00
Parc d’activités de la forét Fax +33 240 78 42 20
4 rue des Fontenelles
44140 Le Bignon
Paris SEW USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2 rue Denis Papin
77390 Verneuil I'Etang
Argentina
Montazny zavod Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Distribucia Ruta Panamericana Km 37.5, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
(B1619IEA) Centro Industrial Garin http://www.sew-eurodrive.com.ar
Prov. de Buenos Aires sewar@sew-eurodrive.com.ar
Australia
Montazny zavod Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Distribucia 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Servis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Bangladés
Distribucia Bangladés SEW-EURODRIVE INDIA PRIVATE LIMITED Tel. +88 01729 097309
345 DIT Road salesdhaka@seweurodrivebangladesh.com
East Rampura
Dhaka-1219, Bangladesh
Belgicko
Montazny zavod Brusel SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
Distribucia Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Servis Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.be
3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
Service Competence  Priemyselnych SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 84 219-878
Center prevodoviek  Rue du Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
info@sew.be
Bielorusko
Distribucia Minsk Foreign unitary production enterprise SEW- Tel. +375 17 298 47 56 / 298 47 58
EURODRIVE Fax +375 17 298 47 54
RybalkoStr. 26 http://www.sew.by
220033 Minsk sales@sew.by
Brazilia
Vyrobny zavod Séao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3835-8000
Distribucia Estrada Municipal José Rubim, 205 — Rodovia sew@sew.com.br
Servis Santos Dumont Km 49

Indaiatuba — 13347-510 — SP
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Brazilia
Montazny zavod Rio Claro SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3522-3100
Distribucia Rodovia Washington Luiz, Km 172 Fax +55 19 3524-6653
Servis Condominio Industrial Conpark montadora.rc@sew.com.br
Caixa Postal: 327
13501-600 — Rio Claro / SP
Joinville SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Jvl / Ind Tel. +55 47 3027-6886
Rua Dona Francisca, 12.346 — Pirabeiraba Fax +55 47 3027-6888
89239-270 — Joinville / SC filial.sc@sew.com.br
Bulharsko
Distribucia Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
1606 Sofia bever@bever.bg
Ceska republika
Montazny zavod Hostivice SEW-EURODRIVE CZ s.r.o0. Tel. +420 255 709 601
Distribucia Florianova 2459 Fax +420 235 350 613
Servis 253 01 Hostivice http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz
Chorvatsko
Distribucia Zahreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servis Zeleni dol 10 Fax +385 1 4613-158
10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
Cile
Montazny zavod Santiago SEW-EURODRIVE CHILE LTDA Tel. +56 2 2757 7000
Distribucia Las Encinas 1295 Fax +56 2 2757 7001
Servis Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
Santiago de Chile
Adresa postovej schranky
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
‘Cina
Vyrobny zavod Tchien-tin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montazny zavod No. 78, 13th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
Distribucia Tianjin 300457 http://www.sew-eurodrive.cn
Servis info@sew-eurodrive.cn
Montazny zavod Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Distribucia 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Servis Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Kanton SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267922
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological Develop-  shenyang@sew-eurodrive.cn
ment Area
Shenyang, 110141
Taiyuan SEW-EURODRIVE (Taiyuan) Co,. Ltd. Tel. +86-351-7117520
No.3, HuaZhang Street, Fax +86-351-7117522
TaiYuan Economic & Technical Development taiyuan@sew-eurodrive.cn
Zone
ShanXi, 030032
Wu-chan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478388
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478389
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA wuhan@sew-eurodrive.cn
430056 Wuhan
Si-an SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 68686262

No. 12 Jinye 2nd Road

Fax +86 29 68686311

Xi'An High-Technology Industrial Development xian@sew-eurodrive.cn

Zone
Xi'An 710065
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Cina
Distribucia Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200
Servis Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 36902211
Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Dansko
Montazny zavod Kodan SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 95 8500
Distribucia Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Servis 2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Servis Vejle SEW-EURODRIVE A/S Tel. +45 43 9585 00
Bgdkervej 2 http://www.sew-eurodrive.dk
7100 Vejle sew@sew-eurodrive.dk
Egypt
Distribucia Kahira Copam Egypt Tel. +202 44812673 / 79 (7 lines)
Servis for Engineering & Agencies Fax +202 44812685
Building 10, Block 13005, First Industrial Zone, http://www.copam-egypt.com
Obour City Cairo copam@copam-egypt.com
Estonsko
Distribucia Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Loomae tee 1, Lehmja kiila Fax +372 6593231
75306 Rae vald Harjumaa http://www.alas-kuul.ee
info@alas-kuul.ee
Filipiny
Distribucia Makati P.T. Cerna Corporation Tel. +63 2 519 6214
4137 Ponte St., Brgy. Sta. Cruz Fax +63 2 890 2802
Makati City 1205 mech_drive_sys@ptcerna.com
http://www.ptcerna.com
Finsko
Montazny zavod Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Distribucia Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Servis 15860 Hollola http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Servis Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Keskikankaantie 21 Fax +358 3 780-6211
15860 Hollola http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Tornio SEW-EURODRIVE Oy Tel. +358 201 589 300
Lossirannankatu 5 Fax +358 3 780 6211
95420 Tornio http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Vyrobny zavod Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300

Montéazny zavod

Santasalonkatu 6, PL 8
03620 Karkkila, 03601 Karkkila

Fax +358 201 589-310
http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi

‘Gabon

znazornenie: Kamerun

‘Grécko

Distribucia Atény Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
12, K. Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136 http://www.boznos.gr
18545 Piraeus info@boznos.gr

Holandsko

Montazny zavod Rotterdam SEW-EURODRIVE B.V. Tel. +31 10 4463-700

Distribucia Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552

Servis 3044 AS Rotterdam Servis: 0800-SEWHELP

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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India
Sidlo Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200
Montazny zavod Plot No. 4, GIDC Fax +91 265 3045300
Distribucia POR Ramangamdi « Vadodara - 391 243 http://www.seweurodriveindia.com
Servis Gujarat salesvadodara@seweurodriveindia.com
Montazny zavod Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 44 37188888
Distribucia Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase Il  Fax +91 44 37188811
Servis Mambakkam Village saleschennai@seweurodriveindia.com
Sriperumbudur - 602105
Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
Pune SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 21 35 628700
Plant: Plot No. D236/1, Fax +91 21 35 628715
Chakan Industrial Area Phase- I, salespune@seweurodriveindia.com
Warale, Tal- Khed,
Pune-410501, Maharashtra
Distribucia Gurgaon SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 99588 78855
Servis Drive Center Gurugram salesgurgaon@seweurodriveindia.com
Plot no 395, Phase-IV, UdyogVihar
Gurugram , 122016 Haryana
Indonézia
Distribucia Medan PT. Serumpun Indah Lestari Tel. +62 61 687 1221
JI.Pulau Solor no. 8, Kawasan Industri Medan Fax +62 61 6871429/ +62 61 6871458 / +62
Il 61 30008041
Medan 20252 sil@serumpunindah.com
serumpunindah@yahoo.com
http://www.serumpunindah.com
Jakarta PT. Cahaya Sukses Abadi Tel. +62 21 65310599
Komplek Rukan Puri Mutiara Blok A no 99, Fax +62 21 65310600
Sunter csajkt@cbn.net.id
Jakarta 14350
Jakarta PT. Agrindo Putra Lestari Tel. +62 21 2921-8899
JL.Pantai Indah Selatan, Komplek Sentra In-  Fax +62 21 2921-8988
dustri Terpadu, Pantai indah Kapuk Tahap Ill, aplindo@indosat.net.id
Blok E No. 27 http://www.aplindo.com
Jakarta 14470
Surabaya PT. TRIAGRI JAYA ABADI Tel. +62 31 5990128
JI. Sukosemolo No. 63, Galaxi Bumi Permai Fax +62 31 5962666
G6 No. 11 sales@triagri.co.id
Surabaya 60111 http://www.triagri.co.id
Surabaya CV. Multi Mas Tel. +62 31 5458589
JI. Raden Saleh 43A Kav. 18 Fax +62 31 5317220
Surabaya 60174 sianhwa@sby.centrin.net.id
http://www.cvmultimas.com
irsko
Distribucia Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servis 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate http://www.alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 info@alperton.ie
Island
Distribucia Reykjavik Varma & Vélaverk ehf. Tel. +354 585 1070
Knarrarvogi 4 Fax +354 585)1071
104 Reykjavik https://vov.is/
vov@Vov.is
Izrael
Distribucia Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.il
Japonsko
Montazny zavod Iwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Distribucia 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Servis Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
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Juhoafricka republika

Montazny zavod
Distribucia
Servis

Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 11 248-7000

Eurodrive House

Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads

Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.0.Box 90004
Bertsham 2013

Fax +27 11 248-7289
http://www.sew.co.za
info@sew.co.za

Kapské Mesto

SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 21 552-9820

Rainbow Park
Cnr. Racecourse & Omuramba Road

Fax +27 21 552-9830
Telex 576 062

Montague Gardens bgriffiths@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 31 902 3815
48 Prospecton Road Fax +27 31 902 3826
Isipingo cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Nelspruit SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 13 752-8007
7 Christie Crescent Fax +27 13 752-8008
Vintonia robermeyer@sew.co.za
P.O.Box 1942
Nelspruit 1200
Juzna Koérea
Montazny zavod Ansan SEW-EURODRIVE Korea Co., Ltd. Tel. +82 31 492-8051
Distribucia 7, Dangjaengi-ro, Fax +82 31 492-8056
Servis Danwon-gu, http://www.sew-eurodrive.kr
Ansan-si, Gyeonggi-do, Zip 425-839 master.korea@sew-eurodrive.com
Pusan SEW-EURODRIVE Korea Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
28, Noksansandan 262-ro 50beon-gil, Fax +82 51 832-0230
Gangseo-gu,
Busan, Zip 618-820
Montazny zavod Siheung SEW-EURODRIVE Korea Co., Ltd. http://www.sew-eurodrive.kr
Servis 35, Emtibeui 26-ro 58beon-gil,
Siheung-si, Gyeonggi-do
Kamerun
Distribucia Douala SEW-EURODRIVE S.AR.L. Tel. +237 23339 02 10
Ancienne Route Bonabéri Fax +237 233 39 02 10
Adresa postovej schranky sew@sew-eurodrive-cm
B.P 8674
Douala-Cameroun
Kanada
Montazny zavod Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Distribucia 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Servis Bramalea, ON L6T 3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.watson@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew-eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2001 Ch. de I'Aviation Fax +1 514 367-3677
Dorval n.paradis@sew-eurodrive.ca
Quebec HIP 2X6
Kazachstan
Distribucia Alma-Ata SEW-EURODRIVE LLP Tel. +7 (727) 350 5156
Servis 291-291A, Tole bi street Fax +7 (727) 350 5156
050031, Almaty http://www.sew-eurodrive.kz
sew@sew-eurodrive.kz
Taskent Representative Office SEW-EURODRIVE Tel. +998 97 134 01 99

Representative office in Uzbekistan
95A Amir Temur ave, office 401/3
100084 Tashkent

http://www.sew-eurodrive.uz
sew@sew-eurodrive.uz
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Ulanbatar IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Olympic street 28B/3 Fax +976-77109997
Sukhbaatar district, imt@imt.mn
Ulaanbaatar 14230, MN
Kolumbia
Montazny zavod Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Distribucia Calle 17 No. 132-18 Fax +57 1 54750-44
Servis Interior 2 Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Santafé de Bogota sew@sew-eurodrive.com.co
Libanon
Distribucia (Libanon) Bejrut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 510 532

B. P. 80484
Bourj Hammoud, Beirut

Fax +961 1 494 971
ssacar@inco.com.lb

Distribucia (Jordansko,
Kuvaijt, Saudska Ara-

Bejrut

Middle East Drives S.A.L. (offshore)
Sin EI Fil.

Tel. +961 1 494 786
Fax +961 1 494 971

bia, Syria) B. P. 55-378 http://www.medrives.com
Beirut info@medrives.com
Litva
Distribucia Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Statybininku 106C Fax +370 315 56175
63431 Alytus http://www.irseva.lt
irmantas@irseva.lt
LotySsko
Distribucia Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
1073 Riga http://www.alas-kuul.lv
info@alas-kuul.com
‘ Luxembursko
znazornenie: Belgicko
‘Macedénsko
Distribucia Skopje Boznos DOOEL Tel. +389 23256553
Dime Anicin 2A/7A Fax +389 23256554
1000 Skopje http://www.boznos.mk
Madarsko
Distribucia Budapest SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 1 437 06-58
Servis Csillaghegyi ut 13. Fax +36 1 437 06-50
1037 Budapest http://www.sew-eurodrive.hu
office@sew-eurodrive.hu
Malajzia
Montazny zavod Johor SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Distribucia No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Servis 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my
West Malaysia
Maroko
Distribucia Bouskoura SEW-EURODRIVE Morocco SARL Tel. +212 522 88 85 00
Servis Parc Industriel CFCIM, Lot. 55/59 Fax +212 522 88 84 50
Montazny zavod 27182 Bouskoura http://www.sew-eurodrive.ma
Grand Casablanca sew@sew-eurodrive.ma
Mexiko
Montazny zavod Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V. Tel. +52 442 1030-300
Distribucia SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Servis Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Parque Industrial Quéretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Querétaro, México
Distribucia Puebla SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V. Tel. +52 (222) 221 248
Servis Calzada Zavaleta No. 3922 Piso 2 Local 6 http://www.sew-eurodrive.com.mx

Col. Santa Cruz Buenavista
C.P. 72154
Puebla, México

scmexico@seweurodrive.com.mx
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Mongolsko ‘
Technicka kancelaria  Ulanbatar IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Olympic street 28B/3 Tel. +976-99070395
Sukhbaatar district, Fax +976-77109997
Ulaanbaatar 14230, MN http://imt.mn/
imt@imt.mn
Namibia
Distribucia Swakopmund DB MINING & INDUSTRIAL SUPPLIES CC Tel. +264 64 462 738
Einstein Street Fax +264 64 462 734
Strauss Industrial Park anton@dbminingnam.com
Unit1
Swakopmund
Nigéria
Distribucia Lagos Greenpeg Nig. Ltd Tel. +234-701-821-9200-1
Plot 296A, Adeyemo Akapo Str. Omole GRA  http://www.greenpegltd.com
Ikeja Lagos-Nigeria sales@greenpegltd.com
Noérsko
Montazny zavod Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Distribucia Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Servis 1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
sew@sew-eurodrive.no
Novy Zéland
Montazny zavod Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Distribucia P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Servis 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch  SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
30 Lodestar Avenue, Wigram Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Pakistan
Distribucia Karadi Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369
Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central Com- Fax +92-21-454 7365
mercial Area, seweurodrive@cyber.net.pk
Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi
Paraguaj
Distribucia Fernando de la SEW-EURODRIVE PARAGUAY S.R.L Tel. +595 991 519695
Mora De la Victoria 112, Esquina nueva Asuncién Fax +595 21 3285539
Departamento Central sewpy@sew-eurodrive.com.py
Fernando de la Mora, Barrio Bernardino
Peru
Montazny zavod Lima SEW EURODRIVE DEL PERU S.A.C. Tel. +51 1 3495280
Distribucia Los Calderos, 120-124 Fax +51 1 3493002
Servis Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima http://www.sew-eurodrive.com.pe
sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Pobrezie Slonoviny
Distribucia Abidjan SEW-EURODRIVE SARL Tel. +225 21 21 81 05
Ivory Coast Fax +225 21 25 30 47
Rue des Pécheurs, Zone 3 info@sew-eurodrive.ci
26 BP 916 Abidjan 26 http://www.sew-eurodrive.ci
Pol'sko
Montazny zavod todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.o0.0. Tel. +48 42 293 00 00
Distribucia ul. Techniczna 5 Fax +48 42 293 00 49
Servis 92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Servis Tel. +48 42 293 0030 24-hodinova telefonicka pohotovostna sluzba

N&vod na montaz a obsluhu — Celné prevodovky a prevodovky s kuZelovym a &elnym stkolim
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‘Portugalsko
Montazny zavod Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Distribucia Av. da Fonte Nova, n.° 86 Fax +351 231 20 3685
Servis 3050-379 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Rakusko
Montazny zavod Vieden SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Distribucia Richard-Strauss-Stralle 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Servis 1230 Wien http://www.sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Rumunsko
Distribucia Bukurest Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servis str. Brazilia nr. 36 Fax +40 21 230-7170
011783 Bucuresti http://www.sialco.ro
sialco@sialco.ro
Rusko
Montazny zavod Petrohrad 3A0 «CEB-EBPOIPA/®» Tel. +7 812 3332522 / +7 812 5357142
Distribucia 188660, Russia, Leningrad Region, Vsevo- Fax +7 812 3332523
Servis lozhsky District, Korabselki, Aleksandra Ne- http://www.sew-eurodrive.ru
vskogo str. sew@sew-eurodrive.ru
building 4, block 1
P.O. Box 36
195220 St. Petersburg
Senegal
Distribucia Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque http://www.senemeca.com
B.P. 3251, Dakar senemeca@senemeca.sn
Singapur
Montazny zavod Singapur SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
Distribucia No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Servis Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Slovensko
Distribucia Bernolakovo ~ SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel.+421 2 33595 202, 217, 201
Priemyselna ulica 6267/7 Fax +421 2 33595 200
900 27 Bernolakovo http://www.sew-eurodrive.sk
sew@sew-eurodrive.sk
Slovinsko
Distribucia Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Servis UL XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
3000 Celje pakman@siol.net
Spanielsko
Montazny zavod Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Distribucia Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 http://www.sew-eurodrive.es
Servis 48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es

Spojené arabské emiraty

Drive Technology Dubay SEW-EURODRIVE FZE Tel. +971 (0)4 8806461
Center PO Box 263835 Fax +971 (0)4 8806464
Jebel Ali Free Zone — South, info@sew-eurodrive.ae
Adresa postovej schranky
Dubai, United Arab Emirates
Srbsko
Distribucia Belehrad DIPAR d.o.o0. Tel. +381 11 347 3244 / +381 11 288 0393

Ustanicka 128a
PC Ko$um, IV floor
11000 Beograd

Fax +381 11 347 1337
office@dipar.rs
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Sri Lanka
Distribucia Colombo SM International (Pte) Ltd Tel. +94 1 2584887
254, Galle Raod Fax +94 1 2582981
Colombo 4, Sri Lanka
Svajéiarsko
Montazny zavod Bazilej Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Distribucia Jurastrasse 10 Fax +41 61417 1700
Servis 4142 Minchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Svazijsko
Distribucia Manzini C G Trading Co. (Pty) Ltd Tel. +268 7602 0790
Simunye street Fax +268 2 518 5033
Matsapha, Manzini charles@cgtrading.co.sz
www.cgtradingswaziland.com
Svédsko
Montazny zavod Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 34 42 00
Distribucia Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 34 42 80
Servis 553 03 Jonkoping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-550 03 Jonkoping jonkoping@sew.se
‘Taiwan (R.O.C))
Distribucia Taipei Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 2 27383535
6F-3, No. 267, Sec. 2 Fax +886 2 27368268
Tung Huw S. Road Telex 27 245
Taipei sewtwn@ms63.hinet.net
http://www.tingshou.com.tw
Nan Tou Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 49 255353
No. 55 Kung Yeh N. Road Fax +886 49 257878
Industrial District sewtwn@ms63.hinet.net
Nan Tou 540 http://www.tingshou.com.tw
Taliansko
Montazny zavod Milano SEW-EURODRIVE S.a.s. di SEW S.r.l. & Co. Tel. +39 02 96 980229

Distribucia Via Bernini,12 Fax +39 02 96 980 999
Servis 20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it
milano@sew-eurodrive.it
Tanzania
Distribucia Dar es Salaam SEW-EURODRIVE PTY LIMITED TANZANIA Tel. +255 0 22 277 5780
Plot 52, Regent Estate Fax +255 0 22 277 5788
PO Box 106274 http://www.sew-eurodrive.co.tz
Dar Es Salaam info@sew.co.tz
Thajsko
Montazny zavod Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Distribucia 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Servis Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Chonburi 20000
Tunisko
Distribucia Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 7940 88 77
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 79 40 88 66
Lot No. 39 http://www.tms.com.tn
2082 Fouchana tms@tms.com.tn
Turecko

Montazny zavod

Kocaeli-Gebze

SEW-EURODRIVE Ana Merkez

Tel. +90 262 9991000 04

Distribucia Gebze Organize Sanayi Bol. 400 Sok No. 401 Fax +90 262 9991009

Servis 41480 Gebze Kocaeli http://www.sew-eurodrive.com.tr
sew@sew-eurodrive.com.tr

Ukrajina

Montazny zavod Dnepropetrov- SEW-EURODRIVE, LLC Tel. +380 56 370 3211

Distribucia sk Robochya str., bld. 23-B, office 409 Fax +380 56 372 2078

Servis 49008 Dnipro http://www.sew-eurodrive.ua
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‘Uruguaj

Montazny zavod

Montevideo SEW-EURODRIVE Uruguay, S. A.

Tel. +598 2 21181-89

Distribucia Jose Serrato 3569 Esgina Corumbe Fax +598 2 21181-90

CP 12000 Montevideo sewuy@sew-eurodrive.com.uy
USA
Vyrobny zavod Juhovychod = SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Montazny zavod 1295 Old Spartanburg Highway Fax Distribucia +1 864 439-7830
Distribucia P.O. Box 518 Fax Vyrobny zavod +1 864 439-9948
Servis Lyman, S.C. 29365 Fax Montazny zavod +1 864 439-0566

Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Montazny zavod
Distribucia
Servis

Severovychod SEW-EURODRIVE INC.
Pureland Ind. Complex

2107 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel. +1 856 467-2277
Fax +1 856 845-3179
csbridgeport@seweurodrive.com

Stredozapad SEW-EURODRIVE INC.
2001 West Main Street
Troy, Ohio 45373

Tel. +1 937 335-0036
Fax +1 937 332-0038
cstroy@seweurodrive.com

Juhozapad SEW-EURODRIVE INC.
3950 Platinum Way
Dallas, Texas 75237

Tel. +1 214 330-4824
Fax +1 214 330-4724
csdallas@seweurodrive.com

Zapad SEW-EURODRIVE INC.
30599 San Antonio St.
Hayward, CA 94544

Tel. +1 510 487-3560
Fax +1 510 487-6433
cshayward@seweurodrive.com

Wellford SEW-EURODRIVE INC.
148/150 Finch Rd.
Wellford, S.C. 29385

Tel. +1 864 439-7537
Fax +1 864 661 1167
IGOrders@seweurodrive.com

Dal$ie adresy servisnych stredisk na poZiadanie.

Velka Britania

Montazny zavod

Normanton SEW-EURODRIVE Ltd.

Tel. +44 1924 893-855

Distribucia DeVilliers Way Fax +44 1924 893-702
Servis Trident Park http://www.sew-eurodrive.co.uk
Normanton info@sew-eurodrive.co.uk
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Hanoj MICO LTD Tel. +84 4 39386666
Quang Tri - Severny Vietnam / V8etky odvet- Fax +84 4 3938 6888
via okrem Stavebny Material nam_ph@micogroup.com.vn
8th Floor, Ocean Park Building, 01 Dao Duy  http://www.micogroup.com.vn
Anh St, Ha Noi, Viet Nam
Zambia
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