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VSeobecné pokyny
Pouziti dokumentace

1 VSeobecné pokyny

1.1 Pouziti dokumentace

Predkladana dokumentace je originalnim navodem k obsluze.

Tato dokumentace je soucasti produktu. Dokumentace je uréena véem osobam, které
provadéji prace na produktu.

Dokumentace musi byt pfistupna a v Citelném stavu. Zajistéte, aby si osoby odpo-
védné za funkci a provoz zafizeni a osoby, které na produktu pracuji na vlastni odpo-
védnost, kompletné precetly dokumentaci a porozumély ji. V pfipadé nejasnosti, nebo
pokud potfebujete dalSi informace, obratte se na firmu SEW-EURODRIVE.

1.2 Struktura varovnych upozornéni

1.21 Vyznam vystraznych hesel

V nasledujici tabulce najdete odstupriovani a vyznam vystraznych hesel jednotlivych
upozorneéni.

Vystrazné heslo Vyznam Dusledky pri nerespektovani
A NEBEZPECI bezprostfedné hrozici nebezpedi smrt nebo t&Zka poranéni
A VAROVANI mozny vznik nebezpecné situace smrt nebo t&zka poranéni
A POZOR mozny vznik nebezpecné situace lehka zranéni
POZOR moznost vzniku hmotnych Skod poskozeni vyrobku nebo jeho okoli
UPOZORNENI uZite&né upozornéni nebo tip:
usnadfiuje manipulaci s vyrobkem.

1.2.2 Struktura varovnych upozornéni pro dany odstavec

Varovna upozornéni pro dany odstavec neplati jen pro jeden specialni ukon, nybrz pro
nékolik Ukonu v ramci jednoho tématu. Pouzité piktogramy upozorfiuji bud na vSe-
obecné nebo na specifické nebezpedi.

Zde vidite formalni strukturu varovného upozornéni pro dany odstavec:
VYSTRAZNE HESLO!
Druh nebezpedi a jeho zdroj.

Mozné nasledky pfi nerespektovani.
» Opatfeni pro odvraceni nebezpedi.
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VSeobecné pokyny
Naroky vyplyvajici ze zaruky

Vyznam piktogramu

Piktogramy obsazené ve varovnych upozornénich maji nasledujici vyznam:

Symbol nebezpeci

Vyznam

VSeobecné nebezpeéné misto

Varovani pfed nebezpenym elektrickym napétim

Varovani pfed horkymi povrchy

Varovani pfed zavé3enym bfemenem

>BP B>

Varovani pfed automatickym rozbéhem

1.2.3 Struktura vlozenych varovnych upozornéni

Vlozena varovna upozornéni jsou integrovana pfimo v navodu pied pfislusnym ne-

bezpecnym krokem.

Zde vidite formalni strukturu vioZzeného varovného upozornéni:

A VYSTRAZNE HESLO! Druh nebezpeéi a jeho zdroj. Mozné nasledky pii nerespek-

tovani. Opatfeni pro odvraceni nebezpeci.

1.3 Naroky vyplyvajici ze zaruky

Dbejte informaci uvedenych v této dokumentaci. To je prfedpokladem provozu bez
ruSeni a uplatiiovani pfipadnych narokl vyplyvajicich ze zaruky. Nez zaénete s pro-

duktem pracovat, prectéte si nejprve dokumentaci!
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VSeobecné pokyny
Desetinna znaménka u Ciselnych hodnot

1.4 Desetinna znaménka u ¢iselnych hodnot

Tato dokumentace pouziva jako desetinné znaménko tecku.
Pfiklad: 30.5 kg

1.5 Nazvy produktu a znacky

Nazvy produktl uvadéné v této dokumentaci jsou znacky nebo registrované znamky
prislusnych vlastnika.

1.6 Poznamka k autorskym pravim

© 2020 SEW-EURODRIVE. VSechna prava vyhrazena. Jakékoli — i dil&i — roz-
mnozovani, editace, Sifeni a jiné komereni vyuZiti je zakazano.
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Bezpecénostni pokyny

Uvodni poznamky

2 Bezpecénostni pokyny

2.1 Uvodni poznamky

Nasledujici zakladni bezpecnostni pokyny slouzi k prevenci Uraz(li a vécnych Skod
a vztahuji se predevSim k pouziti produktdl uvedenych v této dokumentaci. Pokud
pouzijete navic dalsi komponenty, dodrzujte také jejich varovné a bezpecnostni poky-

ny.

2.2 Povinnosti provozovatele

Jako provozovatel musite zajistit respektovani a dodrzovani zakladnich bezpeénost-
nich pokynu. Ujistéte se, Ze osoby odpovédné za funkci a provoz zafizeni a osoby,
které na produktu pracuji na vlastni odpovédnost, si kompletné pfecetly dokumentaci
a porozumely ji.

Jako provozovatel musite zajistit, Ze vSechny dale uvedené prace budou provadény
jen kvalifikovanym odbornym personalem:

* Postaveni a montaz
* Instalace a pfipojeni
* Uvedeni do provozu
« Udrzba a opravy

» Ukonc&eni provozu

+  Demontaz

Zajistéte, aby osoby, které pracuji s produktem, dodrZovaly nasledujici predpisy
ustanoveni, podklady a upozornéni:

* Vnitrostatni a regionalni pfedpisy pro bezpecnost a prevenci Uraz(
» Vystrazné a bezpecnostni Stitky na produktu

* VSechny dalSi pfislusné projekéni podklady, instalaéni navody a navody na uve-
deni do provozu a schémata zapojeni

* Nikdy nemontujte, neinstalujte ani neuvadéjte do provozu poskozené produkty
* VSechny pfedpisy a ustanoveni specifické pro zafizeni

Zajistéte, aby zafizeni, do kterych je vyrobek zabudovany, byla vybavena pfidavnymi
kontrolnimi a ochrannymi zafizenimi. Dodrzujte pfitom platné bezpecénostni predpisy
a zakony o technickych pracovnich prostfedcich a pfedpisy pro prevenci urazu.

2.3 Cilova skupina

Odbornici pro me-
chanické prace

Veskeré mechanické prace sméji provadét pouze odbornici s vhodnym vzdélanim.
Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s kon-
strukci, mechanickou instalaci, odstrafiovanim poruch a udrzbou produktu a maji pro
tyto Cinnosti odpovidajici kvalifikaci:

+ Kovalifikaci v oboru mechaniky podle platnych narodnich pfedpist
+ Znalost této dokumentace
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Odbornici pro elek-
trotechnické prace

Doplrikova kva-
lifikace

Zaskolené osoby

Bezpecnostni pokyny
Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Veskeré elektrotechnické prace sméji provadét pouze odborni elektrotechnici
s vhodnym vzdélanim. Odbornymi elektrotechniky ve smyslu této dokumentace jsou
osoby, které jsou obeznameny s elektrickou instalaci, uvedenim do provozu, od-
stranovanim poruch a udrzbou produktu a maji pro tyto ¢innosti odpovidajici kvalifika-
ci:

+ Kvalifikaci v oboru elektrotechniky podle platnych narodnich pfedpist
* Znalost této dokumentace

Osoby museji byt navic obeznameny s platnymi bezpecnostnimi pfedpisy a zakony
a ostatnimi normami, smérnicemi a zakony uvedenymi v této dokumentaci.

Tyto osoby museji mit provozné vyslovné udélené opravnéni k uvadéni zafizeni, sys-
téml a elektrickych obvod( do provozu podle norem bezpecénostni techniky, jejich
programovani, parametrizaci, ozna¢eni a uzemnéni.

VSechny prace v ostatnich oblastech, jako je transport, uskladnéni, provoz a likvidace,
musi vykonavat vyluéné osoby, které byly dostate¢né proskoleny. Toto Skoleni musi
umoznit osobam provadeét potfebné ¢innosti a pracovni postupy fadné a bezpecéné.

24 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Primyslové prevodovky jsou pfevodovky pohanéné motory pro pramyslova a komer-
¢ni zafizeni. Je nutné dodrzet pfipustné otacky a vykony podle technickych udaju,
resp. typového Stitku. Pokud se zatiZeni pfevodovky odchyluje od pfipustnych hodnot
nebo jsou planovany jiné oblasti pouziti nez primyslova komeréni zafizeni, lze
prfevodovky pouZivat pouze po konzultaci se spole€nosti SEW-EURODRIVE.

Pouziti v oblasti ohroZzené explozi je zakazano, neni-li takové zafizeni vyslovné k to-
muto uéelu uréeno.

Ve smyslu smérnice ES pro strojni zafizeni 2006/42/ES jsou primyslové prevodovky
neuplnymi stroji k montazi do strojli a zafizeni. V rozsahu platnosti smérnice ES je
uvedeni do provozu v souladu s urenim zakazano, dokud nebude zjisténo, ze shoda
kone&ného vyrobku odpovida smérnici ES pro strojni zafizeni 2006/42/ES.

2.5 Soucasné platné dokumenty

Navic je nutné respektovat niZze uvedenou dokumentaci:

+ katalog prevodovek s ¢elnim soukolim a kuzelovym €elnim soukolim konstrukéni
fady X..

» podklady k zakazce, napft. rozmérovy list, potvrzeni objednavky atd.
* podle potfeby navod k obsluze "TFifazové motory"
» podle potfeby navody k obsluze namontovanych doplriki

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Bezpecénostni pokyny

Bezpecnostni symboly na pfevodovce

2.6

Bezpecénostni symboly na prevodovce

A POZOR

Béhem doby muze dojit ke znecisténi nebo jinému poskozeni informacénich/vystraz-

nych §titk(h a bezpeénostnich symbola.

Nebezpeci zranéni z dlivodu neditelnych symbol(.

» Udrzujte vSechny bezpec€nostni, vystrazné pokyny a pokyny pro obsluhu stale

v Citelném stavu.

* PoSkozené informaclnilvystrazné Stitky a bezpecnostni symboly nahradte novy-

mi.

Bezpecnostni symboly pfipevnéné na pfevodovce musi byt dodrzovany. Tyto pokyny

maji nasledujici vyznam:

Bezpecnostni
symboly

Vyznam

Oznacuje plnici bod oleje. Slouzi zaroven jako fadné odvzdus-
néni pfi vyméné oleje.

Oznacuje vypust oleje.

N /-
GIIEs

Oznacuje polohu odvétravace. Slouzi k prevenci chybné zamé-
ny méfici polohy oleje a polohy odvzdusnéni.

Slouzi k prevenci chyb zpusobenych nedorozuménim. Respek-
tujte pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Oznacuje magnetickou olejovou mérku.

Oznacuje magneticky vypoustéci Sroub oleje.

Oznacuje polohu domazavacich mist a usnadriuje nalezeni
mist uréenych k mazani. Slouzi k prevenci poskozeni loziska.

Oznacuje privod vody a slouzi k vyhledani moznosti pfipojeni.

BB

Oznacuje zpétny tok vody a slouZi k vyhledani mozZnosti pfipo-
jeni.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Bezpecnostni pokyny
Bezpecnostni symboly na pfevodovce

Bezpecnostni
symboly

Vyznam

Oznacuje pritok oleje a slouzi k vyhledani moznosti pfipojeni.

Oznacuje zpétny tok oleje a slouzi k vyhledani moznosti pfipo-
jeni.

Na informa&nim Stitku u naklonénych pracovnich poloh ozna&uje
pracovni polohu pfevodovky pro kontrolu oleje.

DE)®

Oznacuje polohu teplotniho snimace/teplotniho spinace.

Y

Q
A

Oznacuje vypustny Sroub na tuk a slouzZi k vyhledani moznosti
vypusténi tuku. SlouZzi k prevenci poskozeni pfevodovky.

Oznacuje Sroub pro vypousténi vzduchu.

>

Pozor: Nebezpedi popaleni o horké povrchy.

Pozor: PoSkozeni pfevodovky z diivodu vySroubovani olejové
mérky pfi provozu.

Pozor: Nebezpedi popaleni horkym pfevodovym olejem.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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2 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni symboly na pfevodovce

Nasledujici nalepky na pfevodovce Ize po uvedeni pfevodovky do provozu odstranit.

Vyznam

Brzda neni z tovarny sefizena.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE
©® Die Bremse ist ab Werk nicht (Y The brake has not been set at
eingestelit. the factory
EURODRIVE Mégliche Sachschaden! Potential damage to property!
* Bremse vor der Inbetriebnahme « Prior to startup, set the brake according
gemal Betriebsanleitung einstellen to the operating instructions.
® . Lo, ) € El freno no viene ajustado
Le frein n'est pas réglé d'usine de fabrica.
Risque de dommages matériels ! jPosibles dafios materiales!
« Avant la mise en service, régler le frein « Antes de la puesta en marcha,
conformément aux instructions de la ajustar el freno segun las
( notice d'exploitation. instrucciones de funcionamiento.
X
De rem is niet af fabriek Hamulec nie jest ustawiony
ingesteld. fabrycznie.
Mogelijke materiéle schade! Mozliwe szkody materialne!
* Rem voor de inbedrijfstelling conform * Przedll.Jruchomieniem nlaleiy
technische handleiding instellen. ustawi¢ hamulec zgodnie _
18855199 z wytycznymi z instrukcji obstugi.
_J
9007204570571147

Spojka je dodavana bez tuku.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE
. 1® ¢y uoting delivered wi
Kupplung wird ohne Fett geliefert, g:’e‘;l;t"g delivered without
EURODRIVE Magliche SaChS_Chéden! Possible damage to property.
: r\Tfi)tr 'S:t'; l;:é:{::nt?nahme Kupplung « Fill coupling with grease prior to startup.
® _ ) .
L’accouplement est livré sans El acoplamiento se suministra
graisse. sin grasa.
Risque de dommages matériels ! iPosibles dafios materiales!
« Avant la mise en service, remplir « Llenar el acoplamiento con grasa
I'accouplement de graisse. antes de la puesta en marcha.
@D @D
Koppeling wordt zonder Sprzegto jest dostarczane
vet geleverd. bez smaru.
Mogelijke materiéle schade! Mozliwe szkody materialne!
* Koppeling v66r de inbedrijfstelling « Przed uruchomieniem nalezy
met vet vullen. napetni¢ sprzegto smarem.
18977405
/)
9007204570573323
1 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Bezpecnostni pokyny
Bezpecnostni symboly na pfevodovce

Vyznam

Spojka je dodavana bez oleje.

EURODRIVE

18977413

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

Kupplung wird ohne Ol geliefert.
Mégliche Sachschéden!

* Vor der Inbetriebnahme Kupplung
mit Ol befillen.

Coupling delivered without oil
Possible damage to property.
« Fill coupling with oil prior to startup.

®

L’accouplement est livré sans
huile.

Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, remplir
I'accouplement d’huile.

€

El acoplamiento se suministra
sin aceite.

jPosibles dafios materiales!

« Llenar el acoplamiento con aceite antes
de la puesta en marcha.

®

Koppeling wordt zonder
olie geleverd.

Mogelijke materiéle schade!

« Koppeling voor de inbedrijfstelling
met olie vullen.

Sprzegto jest dostarczane
bez oleju.
Mozliwe szkody materialne!

« Przed uruchomieniem nalezy
napetni¢ sprzegto olejem.

9007204571876363

Prevodovka je chranéna pred korozi pomoci VCI.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE
©P Getriebe ist mit VCI Gear unit with VCI corrosion
rostgeschiitzt. Nicht 6ffnen! protection. Do not open!

Mégliche Sachschaden! Potential damage to property!

EURODRIVE « Vor der Inbetriebnahme Vorarbeiten + Prior to startup, perform preliminary
gemaR Betriebsanleitung durchfiihren. work according to operating instructions

« Keine offene Flamme! « No open flames!

(F) Réducteur protégé contre la i Reductor esta protegido con VCI
corrosion avec VCI. Ne pas ouvrir contra la corrosion. jNo abrir!

Risque de dommages matériels ! jPosibles dafios materiales!

« Avant la mise en service, réaliser les - Antes de la puesta en marcha, efectuar
travaux préliminaires indiqués dans la los trabajos preparatorios segtn las
notice d'exploitation. instrucciones de funcionamiento.

+ Pas de flammes ouvertes ! « No debe haber fuego abierto.

@D Tandwielkast is met VCI tegen s::g'&*ﬂgp‘i’gjzag;%ﬁ%iona jest
i i 1

corrosie besc.tjermd. Niet openen! Bradka Vo ﬁie otwiera(:a!

Mogelijke materiéle schade! Mozliwe szkody materialne!

« Voor de inbedrijfstelling voor- * Przed uruchomieniem nalezy
bereidingen conform technische przeprowadzi¢ czynnosci przygoto-
handleiding uitvoeren wawcze zgodnie z informacjami

: zawartymi w instrukcji obstugi!
18977421 * Geen open vuur! * Unikac otwartych ptomieni!
9007204570575499

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Bezpecénostni pokyny

Bezpecnostni symboly na pfevodovce

Vyznam

Prevodovka je dodavana bez oleje.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

EURODRIVE

e

SHe)

18977383

Getriebe wird ohne Ol geliefert.
Mégliche Sachschéden!

« Vor der Inbetriebnahme Olbefiillung
gemaR Betriebsanleitung durchfiihren.

Gear unit is delivered without oil.
Potential damage to property!

* Prior to startup, fill in oil according
to operating instructions.

® Le réducteur ne contient pas
d'huile a la livraison.

Dommages matériels possibles !

- Avant la mise en service, effectuer le
remplissage d'huile conformément a la
notice d'exploitation.

El reductor se suministra
sin aceite.

iPosibles dafios materiales!

« Antes de la puesta en marcha,
efectuar el llenado de aceite segliin
las instrucciones de funcionamiento.

Tandwielkast wordt zonder
olie geleverd.
Mogelijke materié schade!

« Voor de inbedrijfstelling olie conform
technische handleiding bijvullen.

Przektadnia jest dostarczana
bez oleju.
Mozliwe szkody materialne!

¢ Przed uruchomieniem nalezy wla¢
olej zgodnie z informacjami
zawartymi w instrukcji obstugi.

_/

9007204570577675

Prevodovka se expeduje s olejem SEW GearOil.

HINWEIS INFORMATION REMARQUE INFORMACION INFORMATIE INFORMAJA

Getriebe wird mit SEW GearOil

The gear unit is delivered with

geliefert. SEW GearOil.

Entfall des 1. Olwechsels nach 500 h Elimination of the initial oil change after
Betriebsstunden. 500 operating hours.

Réducteur livré avec El reductor se suministra con
SEW GearOil SEW GearOil.

Suppression du premier
remplacement d‘huile aprés
500 heures de fonctionnement.

Eliminacion del primer cambio de
aceite después de 500 horas de
funcionamiento.

De tandwielkast wordt
geleverd met SEW GearOil.

Vervallen van de eerste olieverversing
na 500 bedrijfsuren.

Przektadnia jest dostarczana
z SEW GearOil.

Brak koniecznosci poczatkowej
wymiany oleju po 500 godzinach pracy.

—/

32738717195
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Bezpecnostni pokyny
Symboly na rozmérovém listu

2.7 Symboly na rozmérovém listu

Symboly pouzivané na rozmérovém listu musi byt dodrzovany. Tyto pokyny maji na-
sledujici vyznam:

Symboly Vyznam

WOF Oznacuje plnici bod oleje.

Jok Oznacuje vypust oleje.
m Oznacuje polohu odvétravace.

9 Oznacuje polohu inspekéniho vika.

8 Oznacuje polohu bodu uchyceni pro prepravu.
@E Oznacuje polohu olejové mérky.

@@ Oznacuje polohu okénka hladiny oleje.
@H Oznacuje polohu okénka olejoznaku.
% Oznacuje polohu domazavacich mist.
S Oznacuje polohu domazéavacich mist.
z;% Oznacuje polohu vystupu tuku.

G 14"

Oznacuje privod vody s rozmérem pfipojeni.

J

Hy0

G 14"

Oznacuje zpétny tok vody s rozmérem pfipojeni.

I

Oznacuje pritok oleje.

A

E%ON Oznacuje zpétny tok oleje.

Ngs Oznacuje polohu magnetického uzaviraciho Sroubu.

f Oznacuje polohu momentovych vzpér.

Al Oznacuje polohu zakaznického vibraéniho senzoru s rozmérem
] pfipojeni.

558 ) Oznacuje polohu ohievu oleje.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Bezpecénostni pokyny
Symboly na obalu

2.8 Symboly na obalu

Obrazky pfipevnéné na baleni musi byt dodrZzovany. Tyto pokyny maji nasledujici vy-

Znam:

0 _
//I _—
”_N
[
Krehké zbozi Chrante pred Zavéseni Ruéni haky
horkem zakazéany

‘
‘ ‘
‘I‘tt

Chrarnite pred
vlhkem

Touto stranou Téziste

nahoru

1811486091
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2.9 Preprava

Bezpecnostni pokyny
Pfeprava

291 VSeobecné pokyny

A VAROVANI

ZavéSena bfemena mohou spadnout.

Smrt nebo tézké urazy.

* Nezdrzujte se pod zavéSenym bfemenem.
» Zaijistéte nebezpecnou oblast.

» Pouzivejte vhodné, dostateCné dimenzované a nepoSkozené piepravni
prostfedky.

» PFi vybéru zvedaciho zafizeni a jefabu zohlednéte rozméry pfevodovky, stfed
tézisté a pfepravovanou hmotnost (viz rozmérovy vykres). Pfepravovana hmot-
nost je celkova hmotnost, kter4 zahrnuje pohonovy paket v€etné montovanych
soucasti (nikoliv pouze hmotnost pfevodovky)!

A VAROVANI

Zvednuta bfemena mohou spadnout.

Smrt nebo tézké urazy.

» Zaijistéte prfevodovku, aby pfi zvedani nemohla spadnout.
» Zajistéte nebezpelnou oblast.

+ PouzZivejte vhodné, dostateéné dimenzované a nepoSkozené prepravni
prostfedky.

» Pfi vybéru zvedaciho zafizeni a jefabu zohlednéte rozméry pfevodovky, polohu

nost je celkovd hmotnost, ktera zahrnuje pohonovy paket véetné montovanych
soucasti (nikoliv pouze hmotnost prfevodovky)!

A POZOR

Nebezpedi kvali vyklouznuti nezajisténych montovanych soucasti, napf. licovanych
per.

Hrozi mozné nebezpeci pohmozdéni zplsobené odpadavajicimi dily.
* Montované souclasti zajistéte.

A POZOR

Nebezpeci v disledku Uniku maziva z poskozenych tésnéni a odvétravace.
Lehké urazy.
» Zkontrolujte pfevodovku a montované soucasti, zda neunika mazivo.

» Tésnéni nesmi pfijit do kontaktu s disticim prostfedkem, protoZze se pfitom
mohou poSkodit.

» Chrarite odvétravac pred poskozenim.

+ Ujistéte se, Ze se v pfevodovce nenachazi pfili§ mnoho oleje. PFi pfili§ vysoké
hladiné oleje a zahfati mize z odvétravace unikat mazivo.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Bezpecénostni pokyny

Pfeprava

POZOR

KvUli nespravné prepravé muze dojit k poSkozeni pfevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

Respektujte nasledujici upozornéni.

Dodavku ihned po obdrzeni zkontrolujte z hlediska pfipadného poSkozeni pfi
prepravé. Takova poSkozeni ihned nahlaste prepravni spole€nosti. Uvedeni do
provozu je nutno podle potieby vyloudit.

Udaje o hmotnosti pfevodovky najdete na typovém stitku (Gdaje bez oleje) nebo
na rozmérovem listu. DodrZujte zde uvedené zatéze a predpisy.

Je-li to mozné, prepravujte pfevodovku bez olejové napiné. Neni-li to mozné, dbej-
te na to, Ze udaje o hmotnosti na typovém Stitku se vztahuji pouze na prazdnou
hmotnost pfevodovky, a vymérite odvétravac za uzaviraci Sroub.

Pfeprava pfevodovky musi probihat tak, aby nedoSlo k poSkozeni pfevodovky
a montovanych soucasti. K poSkozeni pfevodovky muze dojit napf. kvuli narazdm
na volnych koncich hfidele.

K pfepravé prevodovky pouzivejte pouze predepsané body uchyceni [1] (viz
podklady k zakazce). Upozorfiujeme, Ze zachytné body na motoru a na mon-
tovanych soucastech je dovoleno pouzit pouze ke stabilizaci.

U prfevodovky s ventilatorem mohou byt nepfistupné predepsané body uchyceni
[1] kvdli viku ventilatoru. Pfed prepravou demontujte viko ventilatoru. Pfed uve-
denim ventilatoru do provozu zajistéte, aby bylo viko ventilatoru spravné namon-
tovano.

Upozoriiujeme, Ze Sroub se zavésnym okem musi byt zcela zaSroubovan a celou
plochou doléhat na dosedaci plochu. Respektujte nasledujici upozornéni.

Srouby se zavésnym okem DIN 580/DIN 582

Spravné: Chybné:
Pricny tah ve sméru roviny oka, max. Bocni tah proti sméru roviny oka
45°
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Pfeprava 2

Bezpecnostni pokyny

Univerzalni skrin /HU

2.9.2

Na nasledujicim obrazku jsou uvedeny pfiklady pfepravy.

9007205300586251

/HH
Na nasledujicim obrazku jsou uvedeny pfil

Horizontalni skrin

293

fepravy.

klady p

-210

Konstrukéni velikost X100

13315118219

020¢/90 — SO/.288¢€65¢

21

fady X..
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Bezpecénostni pokyny
Pfeprava

2

Konstrukéni velikost X220 — 320

Y2/

LTINS

13319419787

020¢/90 — SO/.288€65¢
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294

Bezpecnostni pokyny
Pfeprava

Tepelna skrin /HT

Provozovatel je zodpovédny za pfepravu, nasledujici tabulka odpovida napfiklad in-
ternim tovarnim udajum spole¢nosti SEW. Tabulka je platna pouze pro pfepravu
s uchycenim za 4 body uchyceni [1] a bez montovanych souc&asti, napf. kulisy motoru,
zakladnového ramu, externich chladicich zafizeni.

Preprava s uchycenim pomoci Sroubl se zavésnym okem (DIN 580/DIN 582) za 2 bo-
dy uchyceni neni dovolena!

Konstrukéni velikost Zavit
X220 - 230 4 x M24
X240 - 250 4 x M30
X260 — 280 4 x M30
X290 - 300 4 x M36
X310 — 320 4 x M36

Na nasledujicim obrazku jsou uvedeny pfiklady pfepravy.

9007214773115531
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Bezpecénostni pokyny
Pfeprava

295

Skfin michace /HA
Provozovatel je zodpovédny za pfepravu, nasledujici tabulka odpovida napfiklad in-
ternim tovarnim udajum spole¢nosti SEW. Tabulka je platna pouze pro pfepravu
s uchycenim za 4 body uchyceni [1] a bez montovanych soucasti, napf. externich
chladicich zafizeni.
K pfepravé pouzivejte 5 hvézdicovych Sroubl se zavésnym okem [2]. Pfeprava pomo-
ci Sroubll se zavésnym okem DIN 580 a DIN 582 neni dovolena!

Pfeprava s uchycenim za 2 body neni dovolena!

Konstrukéni velikost Zavit
X140 - 150 4 xM16
X160 - 170 4 x M20
X180 - 190 4 x M24
X200 - 210 4 x M24

Na nasledujicim obrazku jsou uvedeny pfiklady pfepravy.

15466449163

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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S motorem

Bezpecnostni pokyny
Pfeprava

(1]

(2]

9007214721193483

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Bezpecénostni pokyny
Pfeprava

2.9.6 Prevodovka s adaptérem pro motor

Univerzalni a horizontalni skrin HU/HH

Pfevodovky s adaptérem pro motor Ize pfepravovat pouze pomoci zvedacich lan/feté-
zU [2] nebo zvedacich popruhd [1] pod Uhlem 90° (vertikalné), az 70° horizontalné.
Nosna oka na motoru nesmi byt pouzivana k pfepravé. Na nasledujicich obrazcich
jsou uvedeny pfiklady pfepravy.

90°-70°
[ <70°

[2] [ (2] [2]

i) 1 (=)

15582989195

Skiin michace /HA
K pfepravé pfevodovky pouzivejte pouze predepsané body uchyceni [1] a 5 hvézdi-

covych Sroubl se zavésnym okem [2]. Pfeprava pomoci $roubl se zavésnym okem
DIN 580 a DIN 582 neni dovolena.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Bezpecnostni pokyny
Pfeprava

Nosné oka [3] na motoru nesmi byt pouZivana k pfepravé. Na nasledujicich obrazcich
jsou uvedeny pfiklady pfepravy.

(1]

(2]

9007214721193483

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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2 Bezpecnostni pokyny

Pfeprava

29.7 Prevodovka s pohonem klinovym femenem

Pfevodovky s pohonem klinovym Ffemenem sméji byt pfepravovany pouze pomoci
zvedacich pasl [1] a zvedacich lan [2] pod Uhlem 90° (vertikalné). Nosna oka na
motoru nesmi byt pouzivana k pfepraveé.

Na nasledujicich obrazcich jsou uvedeny pfiklady pfepravy.

(2]

(1]
(1 [2]
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Bezpecnostni pokyny
Pfeprava

29.8 Prevodovky na kulise motoru / zakladnovém ramu

Prevodovky na kulise motoru / zakladnovém ramu sméji byt pfepravovany pouze po-
moci vertikalné ukotvenych zvedacich lan [1] nebo Fetéza.

Na nasledujicich obrazcich jsou uvedeny pfiklady pfepravy.

(1]

) (1]

e

No

| 0 o0 o 0 mEEE!
1
—— 55 o i
v =0 O
N = = 2
Q@ 0 o g ) == A
[0) o © ® (ol $)

9007199436455563
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Bezpecénostni pokyny
Skladovaci a pfepravni podminky

210 Skladovaci a prepravni podminky

Podle skladovacich a pfepravnich podminek mohou mit pfevodovky nasledujici prove-
deni konzervace a baleni.

2.10.1  Vnitini konzervace

Standardni konzervace

Po testovacim béhu bude testovaci olejova napli z pfevodovky vypusténa. Diky zbyt-
kovému olejovému filmu je pfevodovka na urcitou dobu chranéna proti korozi. Podle
zakazky mize byt pfevodovka dodana s olejovou naplni. Informace k tomu najdete
v podkladech k zakazce.

Dlouhodoba konzervace

Po testovacim béhu bude testovaci olejova naplii z pfevodovky vypusténa a vnitini
prostor bude naplinén inhibitorem koroze v plynné fazi. Odvétrava¢ bude vyménén za
uzaviraci Sroub a bude pfilozen k pfevodovce.

U prevodovek provozovanych s mazivy pro potravinarsky primysl neni konzervace
pomoci antikorozniho prostfedku VCI pfipustna. V tomto pfipadé kontaktujte firmu
SEW-EURODRIVE.

210.2 Vnéjsi konzervace
Obecné jsou k vnéjsi konzervaci pouzivany nasledujici prostredky:

* Na holych, nelakovanych funk&nich plochach, hfidelich, pfirubach, montaznich
plochach a plochach patek na skfini je nanesen antikorozni prostfedek. Antikoroz-
ni prostfedek smi byt odstranén pouze pomoci vhodného rozpoustédla, které ne-
poskozuje tésnici krouzek hfidele.

*+ Malé nahradni dily a volné dily, napf. Srouby, matice atd., jsou zabaleny
v plastovych antikoroznich saécich (antikorozni sacek VCI).

+ ZAavitové a slepé diry jsou uzavieny plastovymi zatkami.

» Bude-li pfevodovka skladovana déle nez 6 mésicu, je nutné pravidelné kontrolovat
ochrannou vrstvu nelakovanych ploch a samotny natér. Pfipadné bude nutné
mista s poskozenou ochrannou vrstvou a/nebo povrchovym natérem obnovit.

2.10.3 Baleni

Standardni baleni
Pfevodovka je upevnéna na paleté a je dodavana bez krytu.
Pouziti: Pfi pfepravé po zemi

Dlouhodobé baleni

Pfevodovka je dodavana zabalena v ochranné dievéné bedné, ktera je vhodna i pro
pfepravu na mofi.

Pouziti: Pfi pfepravé na mofi a/nebo k dlouhodobému uskladnéni

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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2104

Bezpecnostni pokyny

Skladovaci a pfepravni podminky

Skladovaci podminky

POZOR

Kvuli nespravnému skladovani muaze dojit k poSkozeni pfevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

Pfevodovka musi byt b&€hem doby skladovani az do okamZiku uvedeni do provo-
zu skladovana bez otfestl, aby nedoslo k poskozeni na kulickovych drahach va-

livych loZisek!

Pfevodovky s olejovou naplni smi byt olejem naplinény jen k nejhofejSimu valive-
mu télesu. Bude tak zaru€eno, Zze bude zachovan zbytkovy objem vzduchu pro
rozpinani pfi vysSich teplotach. Dale musite pfidat antikorozni prostfedek VCI
Anticorit a pfevodovku tésné zapecetit (odvétravaé nahradit uzaviracim Srou-

bem).

UPOZORNENI

fde

tabulky.

Pfevodovka je standardné dodavana bez olejové napiné. Podle doby skladovani
a podminek skladovani je nutné pouzit rizné systémy ochrany podle nasledujici

Konzervace +
baleni

Misto skladovani

Doba skladovani

Standardni konzervace

+

standardni baleni

ZastfeSené a uzavrené pfi konstantni teploté
a vlhkosti vzduchu (5 °C <8 < 60 °C, relativni
vlhkost vzduchu < 50 %).

Zadna nahla kolisani teploty a kontrolovana ven-
tilace s filtrem (bez nedistot a prachu). Zadné
agresivni pary a zadné otfesy.

Max. 6 mésicl pfi neposko-
zené povrchové ochrané.

Dlouhodoba konzerva-
ce

+

standardni baleni

ZastfeSené a uzaviené pfi konstantni teploté
a vlhkosti vzduchu (5 °C <8 < 60 °C, relativni
vlhkost vzduchu < 50 %).

Zadna nahla kolisani teploty a kontrolovana ven-
tilace skladgvacich prostor s filtrem (bez necistot
a prachu). Zadné agresivni pary a zadné otresy.

Max. 3 roky pfi pravidelnych
prohlidkach a kontrole nepo-
ruSenosti.

Dlouhodoba konzerva-
ce

+

dlouhodobé baleni

Zastfe$eno, ochrana proti desti, bez otfesu.

Max. 3 roky pfi pravidelnych
prohlidkach a kontrole nepo-
ruSenosti.

UPOZORNENI

jde

PFi skladovani v tropickych oblastech dbejte na dostate¢nou ochranu proti poskozeni
hmyzem. V pfipadé rozdilnych pozadavk( kontaktujte firmu SEW-EURODRIVE.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni prevodovky
Typovy Stitek konstrukéni fady X..

3 Usporadani zakladni prevodovky
UPOZORNENI
i Pojem zakladni pfevodovka se vztahuje na tyto polozky: Pfevodovka s namontovany-

mi doplriky, jako je napf. ohfev oleje, viko s vodnim chlazenim, vodou chlazena vloz-
ka, vyrovnavaci olejova nadrz atd. Chladici zafizeni OAC, OAP, OWC, OWP, ONP
nejsou soucasti zakladni pfevodovky.

31 Typovy stitek konstrukéni rady X..

V nasledujicim pfikladu je popsano uspofadani typového Stitku. Udavané mnozstvi

3

oleje na typovém S§titku se vztahuje pouze na zakladni pfevodovku.

-
O SEW'EURODRIVE 76646 Bruchsal/Germany O

~

Type | X3FS190B

01.1234567812.0001.06 \D
min. nom. max. i MD
PKI kW | 36 || 180 180 | Fs
MK Nm | 43300 || 43300 || 43300 | PM KW DD
M rpm | 296 ||
|

n2 rpm \ 7.6

379 || 379 |

1743 895 0.13 D

| Made in Germany

|
|
1480 |[ 1480 | Ta ¢ [25.440 || |
|
|
|

\D

Qty. of greasing points

Fans @

Mass kg ‘ 1340 ‘ Year\ 2019 ‘

= | Synthetic Oil CLP HC460 90 . I |
& )
117093590730278411
Type typové oznaceni
No. sériové Cislo
Py kW  |provozni vykon na vstupnim htideli (HSS)
My, Nm  |vystupni kroutici moment pfevodovky
n, min™ |vstupni otacky (HSS)
n, min™'  |vystupni otacky (LSS)
min. minimalni pracovni bod
nom. normaini pracovni bod
max. maximalni pracovni bod
i presny pfevod prevodovky
Fg provozni faktor
Py kW  |jmenovity vykon motoru
T, °C odchylka od standardniho teplotniho rozsahu (-20 °C az +40 °C)
Mass kg hmotnost pfevodovky
Greasing points pocet domazavacich mist
Fan pocet instalovanych ventilator(
T typ oleje a tfida viskozity/mnoZstvi oleje
Year rok vyroby
IM pracovni poloha a montazni plocha

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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3.2 Typova oznaceni

3.21 Prevodovka

Usporadani zakladni pfevodovky
Typova oznaceni

V nize uvedeném pfikladu je popsana struktura typového oznaceni:

X3KS250 /HU /B
X Konstrukéni Fada pramyslové prevodovky
3 Pocet pfevodovych stuprid
« 2 =2stupriova
+ 3 =3stuphiova
* 4 =4stupriova
K Provedeni pfevodovky
* F = Celni pfevodovka
+ K = pfevodovka s kuzelovym &elnim soukolim
+ T = pfevodovka s kuzelovym ¢elnim soukolim
S Typ vystupniho hfidele
* S = plny hfidel s licovanym perem
* R = plny hfidel v hladkém provedeni
* L = plny hfidel s drazkovanim
* A =duty hfidel s drazkou pro licované pero
* H = duty hfidel se svérnym kotoucem
* V = duty hfidel s draZkovanim
« T =duty hfidel se svérnym spojenim TorqLOC®
* C = zesileny plny hfidel s licovanym perem
Aplikace
* B = prevodovka kore¢kového dopravniku
+ C = pfevodovka zvedaciho zafizeni
250 | Velikosti pfevodovek
+ 100-320
HU Provedeni skfiné
*  HU = univerzalni skFin
* HH = horizontélni skfin
* HA = skfift michace
* HT = tepelna skfin
» HC = prevodovka zvedaciho zafizeni
B Pfipevnéni pfevodovky
+ /B = patka
* /T = momentova vzpéra
» /F = pfiruba

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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3 Usporadani zakladni prevodovky

Typova oznadeni

3.2.2 Olejova hospodarstvi

K ucellm chlazeni a mazani mlze byt pfevodovka vybavena zafizenim olejového
hospodarstvi. V nize uvedeném pfikladu je popsano uspofadani typového oznaceni.

OWCO020-00/M

0] Zafizeni olejového hospodarstvi
w Chladici médium

« W =voda

* A =vzduch

* N = motorové Cerpadlo
C Typ

* C =obézné chlazeni
+ P =tlakové mazani
020 | Velikost

+ 005-070

Aplikace

-0 Pracovni polohy
*  0=M1/M2/M3/M4

+ 1=M5/M6
0 Doplnék

+ 0=50Hz

+ 1=60Hz

e 2=50Hz/60Hz
e 9 =zvlastni konstrukce

M Typ montaze
* M = montovano na pfevodovce
* S =k oddélené instalaci

3.23 Pfirubové spojky

V niZe uvedeném pfikladu je popsano uspofadani typového oznaceni.

FC530/175SM
FC PFirubova spojka

530 || VnéjSi primeér pfiruby

175 Prdmeér vrtani

S Typ spojeni naboje a hfidele

+ S = valcovy lisovany spoj

+ K= spojeni zalicovanym perem
* T = kuZelovy lisovany spoj

M Typ centrovani
* M =vngjsi stfedici krouzek

* F = vnitfni stfedici krouzek

3 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni pfevodovky
Typova oznaceni

3.24 Zkratky pro dopliikové prislusenstvi

V tabulce jsou uvedeny pouZité symboly a jejich vyznam.

Zkratka

Vyznam

BF

z4&kladnovy ram

BS

zpétna zaklopka

BPG

odvétravacé

ccv

viko s vodnim chlazenim

CCT

vodou chlazena vlozka

F

montazni pfiruba

FC

pfirubova spojka

FAN

ventilator

FAN-ADV

ventilator, provedeni Advanced

ET

vyrovnavaci olejova nadrz

HH

horizontalni skfir

HU

univerzalni skfin

HA

skfin michace

HT

tepelna skfin

MA

adaptér pro motor

SB

kulisa motoru

SEP

¢erpadlo na volném konci hfidele

T

momentova vzpéra

OAC

obézné chlazeni, olejovzduchovy chladi¢ s motorovym Cerpadlem

owcC

obézné chlazeni, olejovodni chladi¢ s motorovym Cerpadlem

OAP

obézné chlazeni, olejovzduchovy chladi€ s tlakovym mazanim
a motorovym Cerpadlem

OowpP

obézné chlazeni, olejovodni chladi¢ s tlakovym mazanim a moto-
rovym Cerpadlem

ONP

tlakové mazani a motorové Cerpadlo

ONP1/ONP1L

tlakové mazani a motorové Cerpadlo

oD

olejova mérka

obv

vypoustéci kohout oleje

OLG

okénko hladiny oleje

OH

ohfev oleje

VBD

pohon klinovym femenem

V vyjimkou montazni pfiruby, momentové vzpéry, horizontalni a univerzalni skfiné

jsou vSe doplriky, nikoliv sou¢ast typového oznaceni.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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3 Usporadani zakladni prevodovky

Pracovni poloha

3.3 Pracovni poloha

3.3.1 Definice

Pracovni poloha definuje polohu skfiné pfevodovky v prostoru a je oznacena jako
M1 — M6.

U "alternativnich pracovnich poloh" se mohou objevit omezeni tykajici se urcitych do-
plikd. V tomto pfipadé kontaktujte firmu SEW-EURODRIVE.

V nasledujici tabulce jsou popsany pracovni polohy.

Standardni pracovni poloha Alternativni pracovni poloha
Horizontalni prevodovka M1 M3
Vertikalni pfrevodovka M5 M6
Vzprimena prevodovka M4 M2
3 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..

25938827/CS — 06/2020



3

2 akladni prevodovky
Pracovni poloha

ani za

v s

Usporad

020¢/90 — SO/.288¢€65¢

37

fady X..

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni



3

3

Usporadani zakladni prevodovky
Pracovni poloha

X.T100 - 210

X.T220 - 250

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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3.3.2

X.F..

XK.

Usporadani zakladni pfevodovky
Pracovni poloha

Odchylka od pracovni polohy

Udaje k pFipustné odchylce od pracovni polohy se vztahuji k pfevodovce bez naklong-
né pracovni polohy.

Pracovni poloha: M1 a M3 Pracovni poloha: M1 a M3
o — O
4-— B
1 == = -=[£0.5°
- f
@) @)

UPOZORNENI
i U pfevodovek v pracovnich polohach M2, M4, M5, M6 jsou pfipustné odchylky od
pracovni polohy *1°,
Pracovni poloha: M1 a M3 Pracovni poloha: M1 a M3
@) @)
4-— B
1 == er=r s
g — f
@) @)
UPOZORNENI
i U pfevodovek v pracovnich polohach M2, M4, M5, M6 jsou pfipustné odchylky od

pracovni polohy *1°.
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Usporadani zakladni prevodovky
Montazni plocha

XT.

3.4

Pracovni poloha: M1 a M3

Pracovni poloha: M1 a M3

By
- =] £0.5°
1

UPOZORNENI

jde

pracovni polohy *1°.

U pfevodovek v pracovnich polohach M2,

M4, M5, M6 jsou pfipustné odchylky od

Montazni plocha

Montazni plocha je definovana jako plocha pfevodovky

* s patkovym upevnénim (X.... /B) nebo
» pfirubovym upevnénim (X.... /F),
na kterém je upevnéna pfevodovka.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Montazni plocha

Usporadani zakladni pfevodovky

20434514315

41

fady X..
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£

IS
S
SE S/ I\ -
g ° )\ .\."r\ .\
4 5 oY)
o L7/
& \ y)
o) Yoo ?
i AV 7 ° ™
3 5 ° T8
® &
e £ Yy
2 % o~V
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R /
o/ 4

S
(=}

Definovano je 6 rdznych montaznich ploch (oznaceni F1...F6).

020¢/90 — SO/.288¢€65¢
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Poloha hridele X.FA..

dovky

Poloha hridele X.FS..

i pfevo

re

Polohy hfidelt na nasledujicich obrazcich (0-6) plati pro vystupni hfidele v provedeni
s plnym hfidelem a dutym hfidelem. U jinych poloh hfideld nebo u pfevodovek se

zpétnou zaklopkou se obratte na firmu SEW-EURODRIVE.

akladn

re

Usporadani za

Poloha hridele

3.5 Poloha hridele
3.51 X.F..

3

020¢/90 — SO/.288€65¢

T TR

ULLEL] 2 1] [ oHLUSL] 2 1]
7 '
& /7

Poloha hridele X.KA..

[ O LG 2 ]
=
) »

/L7171 7]
s

o/

Poloha hridele X.KS..

XK.

3.5.2

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..

42



25938827/CS — 06/2020

3.5.3

Usporadani zakladni pfevodovky
Pracovni polohy a standardni montazni plochy

XT.

Nasledujici polohy hfidele jsou mozné u provedeni pfevodovky X.T...

Konstrukéni velikosti X100 — 210

Poloha hridele X.TS.. Poloha htidele X.TA..

Konstrukéni velikosti X220 — 250

3.6

Polohy hfidele X.TS.. Polohy hfidele X.TA..

Pracovni polohy a standardni montazni plochy

Kazda pracovni poloha je pfifazena k urcité standardni montazni plose:

UPOZORNENI

» Pracovni poloha a/nebo montazni plocha se nesmi odliSovat od objednavky.

[0

» Jiné montazni plochy jsou ve spojeni s urcitou pracovni polohou mozné. Respek-
tujte vykres specificky pro danou zakazku.

Na nasledujicim obrazku je pfehled pracovni polohy a standardni montazni plochy.

UPOZORNENI

PFi montazi pfevodovky v pracovni poloze M2 dbejte, aby na zakaznické montované

fde

konstrukci byla k dispozici vybrani pro odvétravac a olejovou mérku.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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UPOZORNENI

dovky v pracovni poloze M2 dbejte, aby na zakaznické montované
konstrukci byla k dispozici vybrani pro odvétravac a olejovou mérku.

Zi pfevo

Pfi monta

020¢/90 — SO/.288¢€65¢
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3 Usporadani zakladni prevodovky

Pevné a proménlivé naklonéné pracovni polohy

3.7 Pevné a proménlivé naklonéné pracovni polohy

Montazni polohy, které se odchyluji od standardnich pracovnich poloh, jsou jiné
u pevnych a proménlivych naklonénych pracovnich poloh.

UPOZORNENI

» Pevné a proménlivé naklonéné pracovni polohy jsou mozné pouze po konzultaci
s firmou SEW-EURODRIVE. Respektujte podklady k zakazce, napf. rozmérovy
list.

e

* U pevnych a proménlivych pracovnich poloh mohou platit omezeni tykajici se
pFislusenstvi, technické udaju a pfipadné delSich dodacich Ihit. Tuto zalezitost
konzultujte se spole¢nosti SEW-EURODRIVE.

=W

S

o

_140':’. "
=L )

NN

7 S—

’E’
% \o b

ot
s

77
s o)
‘A‘—S

=

%
=N

=

7

Vot y e

2

SF

18014406531135115

4 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..

25938827/CS — 06/2020



25938827/CS — 06/2020

3.71

Definice:

Priklad:

Usporadani zakladni pfevodovky
Pevné a proménlivé naklonéné pracovni polohy

Pevna naklonéna pracovni poloha

Pfevodovky s pevnou naklonénou pracovni polohou maji pracovni polohu odliSnhou od
standardu, ktera je v3ak pevna. Pfevodovka svou pracovni polohu pfi provozu nemé-
ni.

Typové oznaleni je uspofadano takto:

M1-M4/9°

M1 = vychozi pracovni poloha
M4 = smér vychyleni
9° = pevny uhel vychyleni
Od pracovni polohy M1 do M4 vychyleno o 9°

Z toho vyplyva nasledujici pevna naklonéna pracovni poloha:

M1-M4/9°

+9°%

8021658507
Kontrola stavu oleje se provadi ve zvolené pevné naklonéné pracovni poloze.
Pevna naklonéna pracovni poloha je na typovém stitku zobrazena nasledovné:

rO SEW'EURODRIVE 76646 Bruchsal/Germany O\

Type | X3FS190B ]
No. |01.1234567812.0001.06 \
min. norm. max. i

Pki kW (36 J[180 180 Fs 15 |
MK2 Nm 143300 ] (43300 |[43300 | PM kw [0 |
Mo ompm o (206 | (1480 | [1480 | T, °C [-25..40
n mpm (76 [[379 [[379 | 1743 895 0.11
m—p 1 | M1-M4/9°/F1 I \
| Made in Germany || \
Greasing points (2 Fan|0]  Masskg[1340 | Year[2016 |
= | CLP HC460 - Synthetic Oil ~90 L || \
o | ‘Q)

45036004295365131

(.
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Usporadani zakladni prevodovky

Pevné a

3.7.2

Definice:

Priklad:

Navod k
fady X..

proménlivé naklonéné pracovni polohy

Proménliva naklonéna pracovni poloha

Pfevodovky s proménlivou naklonénou pracovni polohou mohou b&hem provozu pra-
covni polohu v udavaném min./max. uhlu vychyleni variabilné zménit.

Pfevodovka je nasazovana v provozu v proménlivé naklonéné pracovni poloze M1 do
M6 v 9° a M1 do M5 v 12°.

9007207276404875

Krok 1:

Nejvétsi uhel vychyleni ur€uje pozitivni smér vychyleni (12° > 9°), v tomto pfikladu 12°
ve sméru M5.

12° — z M1 do M5, vychyleno o +12°
9° — z M1 do M5, vychyleno o -9°
Ze M6

M1-M5/-9°

<l

8021665547

montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym ¢&elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni pfevodovky
Pevné a proménlivé naklonéné pracovni polohy

U tohoto pfikladu vyplyva nasledujici typové oznaceni:
M1-M5/-9°...12°

M1 = vychozi pracovni poloha

M5 = smér vychyleni

12° =z M1 do M5, vychyleno o 12°

-9° =z M1 do M5, vychyleno o -9° (= z M1 do M6, vychyleno o 9°)

Promé&nliva naklonéna pracovni poloha je zobrazena na typovém $&titku.

(O SEW'EURODRIVE 76646 Bruchsal/Germany O\

Type | X3FS190/8 1]
No. |01.1234567812.0001.06 \

min. norm. max. i
Pkt kw36 J[180 [[180 |Fs 15

MK2 Nm 43300 |[43300 |[43300 |PM kW [0 |
Moompm (206 | [1480 |[1480 | T, °C [-25.40 |
noompm 76 |[379 ][379 | 1743895 0.11
| M1-M5-9 ... 12°/F1 || \
\ Made in Germany \ \ \
Greasing points (2] Fanl0]  Masskg[1340 | vear[2016 |
=~ | CLP HC460 - Synthetic Oil ~90 L || \
o ©)

36028805040632843

Krok 2:

U proménlivé naklonéné pracovni polohy musi byt uhel vychyleni, v némz je kont-
rolovana hladina oleje, stanoven ze strany zakaznika.

K lepSimu popisu uhlu pro kontrolu oleje je pouzit dodateCny typovy Stitek. Na tomto je
uvedena pracovni poloha pro kontrolu stavu oleje.

01.1807051010.0001.12
2 Q M1-M5/10°

1986 968 1DE

£

8021670539
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3 Usporadani zakladni prevodovky

Pevné a proménlivé naklonéné pracovni polohy

3.7.3 Kombinace proménlivé a pevné naklonéné pracovni polohy

Jsou mozné kombinace pevnych a proménlivych naklonénych pracovnich poloh.

Priklad:
V nasledujicim pfikladu je popsana kombinace pevné a proménlivé naklonéné pra-
covni polohy. Typové oznacleni je uspofadano takto:
M1-M4/9° (pevna naklonéna pracovni poloha) | M1-M5/-9°°=°°12° (proménliva naklon&na pracovni poloha)
M1 = vychozi pracovni poloha M1 = vychozi pracovni poloha
M4 = smér vychyleni M5 = smér vychyleni
9° = pevny uhel vychyleni 12° =12°z M1 do M5
-9°  =-9°z M1 smérem k M5 (= 9°
z M1 smérem k M6)
Proménliva a pevna naklonéna pracovni poloha je popsana na typovém Stitku.
4 N\
o SEW'EURODRIVE 76646 Bruchsal/Germany O
Type | X3FS190/B L]
No. | 01.1234567812.0001.06 \
min. norm.  max. i -39.06
PKI kW 136 ][180 J[180 | Fs 15
MK2 Nm 43300 |[43300 |[43300 |PM kW [0 |
Moompm (206 | [1480 |[1480 | T, °C [-25..40
oompm 76 |[379 ][379 | 1743895 0.11
w1 | M1-M4/9° M1-M5/-9..12°F1 | | \
\ Made in Germany \ \ \
Greasing points Fan[0]  Mass kg (1340 | Year 2016 |
=~ | CLP HC460 - Synthetic Oil ~90 L || \
O | |O
. J
36028805040640907
U kombinace pevnych a proménlivych naklonénych pracovnich poloh musi byt
proménlivé vychyleni, v némz je kontrolovana hladina oleje, stanovena ze strany za-
kaznika. Pevny uhel pro kontrolu hladiny oleje je jiz z definice stanoven.
Pro spravnou kontrolu hladiny oleje je na pfevodovce umistén dodateény typovy Sti-
tek. Na tomto je uvedena pracovni poloha pro kontrolu hladiny oleje.
V tomto pfikladu zkontroluje uzivatel hladinu oleje u M1-M4/9° M1-M5/10°.
01.1807051011.0001.12
2 Q M1-M5/10°
1986 968 1DE
9007207276419595
5 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni pfevodovky
Zavislosti na sméru otaceni

3.8 Zavislosti na sméru otaceni

Pfevodovku Ize v zdsadé& provozovat v obou smérech otaéeni. Vyjimkou jsou prove-
deni pfevodovky se zpétnou zéklopkou.

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny zavislosti na sméru otaCeni mezi vstupnim
a vystupnim hfidelem. Pfevodovka a také poloha zpétné zaklopky jsou schematicky
znazornény jako provedeni s plnym hfidelem.

Udaje k poloze a sméru blokovani zpétné zaklopky najdete ve specifické dokumentaci
podle zakazky.

3.81 X.F..
Poloha hridele 14 23 13" 24"
Poloha koncového 3 4 3 4
kola
IR E =N =] Tk
O-—_0 == o Hy &
L it 5=
U
R & % -
XA4F..

U = o= | = s s Emp e
Lo sile <] L 4

B O Ex‘;];]_ f.’?ﬂ Eﬂif;ﬂ
n 33 o n sg n

rom by s ] Ex‘;%l ] K

Y ]

*

= poloha zpétné zaklopky
= alternativni poloha zpétné zaklopky (zavisi na konstrukéni velikosti a pfevodovém poméru)
= pfi pouziti zpétné zaklopky se obratte na firmu SEW-EURODRIVE

1) Dbejte na omezeni souvisejici s externimi silami na LSS
UPOZORNENI: Dalsi informace a 3D pohled na ptevodovku najdete v kapitole "Polohy hfidele” (— B 42).
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Usporadani zakladni prevodovky

Zavislosti na sméru otaceni

3.8.2 X.K..

Standard

Poloha hridele 03 04 034" 043"

Poloha Ii(:lr;cového 4 3 3 4
- S L P e
o LB B of
. % . % Ll

v [ vl e

X4K.. S

i

i

[

[

N\

*

= poloha zpétné zaklopky

= pfi pouziti zpétné zaklopky se obratte na firmu SEW-EURODRIVE

1) Dbejte na omezeni souvisejici s externimi silami na LSS

UPOZORNENI: Dal$i informace a 3D pohled na pfevodovku najdete v kapitole "Polohy htidele" (— & 42).

Obraceni sméru otaceni

= alternativni poloha zpétné zaklopky (zavisi na konstrukéni velikosti a prevodovém poméru)

Poloha hridele 03" 04"
Poloha koncového 3 4

kola
X2K. 3 D L g
X3K.. %
X4K..

[ =poloha zpétné zaklopky

/] = alternativni poloha zpétné zaklopky (zavisi na konstrukéni velikosti a pfevodovém poméru)

*

1) Dbejte na omezeni souvisejici s externimi silami na LSS

UPOZORNEN!I: Dalsi informace a 3D pohled na prevodovku najdete v kapitole "Polohy hfidele" (— B 42).

= pfi pouziti zpétné zaklopky se obratte na firmu SEW-EURODRIVE

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni pfevodovky
Zavislosti na sméru otaceni

3.8.3 XT.

Standard

Poloha hridele 63 64 634" 643"

Poloha koncového 4 3 3 4
kola

X3T100 - 210

X4T100 - 210

Poloha hridele

Poloha koncového
kola

X3T220 - 250 ;

X4T220 - 250

=
=

i QR

[

= poloha zpétné zaklopky

N\

= alternativni poloha zpétné zaklopky (zavisi na konstrukéni velikosti a pfevodovém poméru)

= pfi pouziti zpétné zaklopky se obratte na firmu SEW-EURODRIVE

1) Dbejte na omezeni souvisejici s externimi silami na LSS

UPOZORNENI: Dal$i informace a 3D pohled na pfevodovku najdete v kapitole "Polohy htidele" (— B 42).

*

Obraceni sméru otaceni

Poloha hridele 53" 54" 63" 64"
Poloha koncového 3 4 3 4
kola
X3T... E % 3 Q_L C
O [ THE
X4T... *
D D D «.:3)

25938827/CS — 06/2020

= poloha zpétné zaklopky

Y ]

= alternativni poloha zpétné zaklopky (zavisi na konstrukéni velikosti a pfevodovém pomeéru)

= pfi pouziti zpétné zaklopky se obratte na firmu SEW-EURODRIVE

1) Dbejte na omezeni souvisejici s externimi silami na LSS

UPOZORNEN:I: Dalsi informace a 3D pohled na ptevodovku najdete v kapitole "Polohy hfidele” (— B 42).

*
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Usporadani zakladni prevodovky
Provedeni skiiné

3.9 Provedeni skriné

3.9.1 Horizontalni skrin /HH

Horizontalni skfin ma provedeni pro pracovni polohu M1. Toto provedeni skfiné neni
obousmeérné.

Jednodilna skfin

Na obrazku je znazornén pfiklad jednodilné skiiné u konstrukéni velikosti 100 az 210:

9007208285647499

Dvoudilna skiin

Na obrazku je znazornén priklad dvoudilné skfiné u konstrukéni velikosti 220 az 320:

9453596299

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Usporadani zakladni pfevodovky
Provedeni skiiné

3.9.2 Univerzalni skrin /HU

Univerzalni skfin Ize pouzit ve v8ech pracovnich polohach (M1 — M6). Skfiné mohou
byt podle potfeby také obousmeérné.

Jednodilna skfin

Na obrazku je znazornén pfiklad jednodilné skfiné u konstrukéni velikosti 100 az 210:

9007207839154827

Dvoudilna skrin

Na obrazku je znazornén pfiklad dvoudilné skfiné u konstrukéni velikosti 220 az 320:

9007207839156491

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Usporadani zakladni prevodovky
Pfehled kombinaci provedeni skfiné a doplnk

3.9.3 Tepelna skfin /HT

Tepelna skfifi ma provedeni pro pracovni polohu M1. Toto provedeni skfiné neni
obousmérné. Prevodovka je diky riznym opatfenim uzpUsobena na zvySené tepelné
pozadavky.

Na nésledujicim obrazku je znazornén pfiklad tepelné skfiné u velikosti pfevodovky
220:

9007208902548235

3.94 Skfin michaée /HA

SkFit michace ma provedeni vyhradné pro pracovni polohu M5 pro konstrukéni veli-
kosti X3F140 az 210 jako jednodilna skfin.

Dalsi informace najdete v technické brozufe "Technology for Agitators and Aerators".

9007214721109131

3.10 Piehled kombinaci provedeni skiiné a doplnku

V této kapitole je pfehledné uvedeno, které dopliky jsou k dispozici v jakych pra-
covnich polohach/provedeni skfiné.

3.10.1 Horizontalni skiin /HH a univerzalni skrin /HU

Diky jednodilnym a délenym skfinim pfevodovky pro horizontalni pouziti (HH) a také
univerzalni skfini (HU) Ize dosahnout velké mnohotvarnosti a moznych variant. V na-
sledujici tabulce najdete informace k moznym kombinacim doplrfikd s horizontalnimi
skfinémi (HH) a univerzalnimi skfinémi (HU). Ze zasady lIze univerzalni skfin kombi-
novat se vSemi doplriky v tabulce.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Horizontalni pracovni poloha M1

Usporadani zakladni pfevodovky
Pfehled kombinaci provedeni skfiné a doplfik

Doplnky X100 — 210 X220 - 250 X260 — 320

2F | 2K | 3F | 3K | 4F | 4K | 2F | 2K | 3F | 3K | 4F | 4K | 2F | 2K | 3F | 3K
BF zakladnovy ram HU |HU | HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HU | HH | HH | HH
BS zpétna zaklopka HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH | HH | HH | HH | HU | HH | HH | HH
BSL podle krouticiho mom. omez. - - |HH| - - - - - |HH| - - - - - | HH

zpétna zaklopka
CCV viko s vodnim chlazenim HU |HU |HH |HH | HU | HU | - - - - - - - - - -
CCT vodou chlazena vlozka HU | HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH |HH |HH | HH | HH | HH
F montazni pfiruba HU | HU |HU |HU |HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU
FC pfirubova spojka HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HU | HH | HH | HH
FAN ventilator HU |HU|HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH |HH |HH |HH | HH | HH | HH
FAN-ADV |ventilator Advanced - - - - - - - - - |HH| - - - - - |HH
HSST prichozi vstupni hfidel HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH | HH | HH | HU | HH | HH | HH | HH
LSST prichozi vystupni hfidel HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH | HH | HH | HU | HH | HH | HH | HH
MA adaptér pro motor HU |HU |HH |HH |HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU
SB kulisa motoru HU |HU | HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
SEP ¢erpadlo na volném konci hfi- |HU [HU | HU | HU | HU | HU | HH |HU | HH | HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH
dele
T momentova vzpéra HU | HU|HH |HH | HU |HU |HH |HU |HH |HH |HH |HH |HH | HH | HH | HH
OAC olejovzduchovy chladi¢ HU |HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU | HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
owcC olejovodni chladi¢ HU |HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
OAP olejovzduchovy chladi¢ HU | HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
owcC olejovodni chladi¢ HU |HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH |HH | HH | HH | HH
ONP motorové ¢erpadlo HU |HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU | HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
oD olejova mérka HU |HU|HH |HH | HU |HU |HH |HU |HH |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH
oDV vypoustéci kohout oleje HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH
OH ohfev oleje HU | HU | HU | HU | HU |HU |HH |HU |HH |HH |HH |HH |HH | HH | HH | HH
OLG okénko hladiny oleje HU |HU |HH |HH |HU |HU |HH |HU |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
VBD pohon klinovym femenem HU | HU |HU |HU |HU |HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU | HU
PT100 teplotni snimac¢ HU | HU | HU |HU | HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
NTB teplotni spina¢ HU | HU |HU | HU | HU |HU |HH |HU |HH |HH |HH |HH |HH | HH | HH | HH
TSK teplotni spina¢ HU |HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH |HH | HH | HH |HH | HH | HH | HH
DUO10A |diagnosticka jednotka HU |HU |HU |HU |HU |HU |HH |HU |HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH | HH
HH  horizontalni skFif ( a univerzalni skfir) HU  jen univerzalni skfin
D doplniky jsou k dispozici ve vSech velikostech pfevodovky
2 doplniky nejsou k dispozici ve vSech velikostech pfevodovky
UPOZORNENI

jde

smérné prevodovky" (— B 75)..

Obousmérné prevodovky jsou mozné jen v provedeni univerzalni skfiné (HU). Ho-
rizontalni skfin (HH) nelze obracet. Informace k tomu najdete v kapitole "Obou-
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Usporadani zakladni prevodovky

Pfehled kombinaci provedeni skfiné a doplnk

Vertikalni pracovni poloha M5

Dopliiky X100-X130 X140-210 X210-250 X260-320
2F, 2K, 3F, 2F, 2K, 3K, 3F 2F, 2K, 3F, 3K, | 2F, 2K, 3F,
3K, 4F, 4K, 3F, | 4F, 4K, 3T, 4T 4F, 4K, 3T, 4T | 3K, 4F, 4K
3T, 4T
BF zakladni ram HU HU
monoblok HU HU HA/HU - -
rozdéleni - - - HU HU
BS zpétna zaklopka HU HU HA/HU HU HU
CCV viko s vodnim chlazenim HU HU HU - -
CCT vodou chlazena viozka HU(**) HU(**) HA/HU(**) HU HU
F montazni pfiruba B5 HU HU HA/HU HU HU
F montazni pfiruba B14 HU HU HA/HU HU HU
F montazni priruba (specialni provedeni) HU(*) HU(*) HA(*)/HU(*) HU HU
prirubova spojka s/bez licovaného pe- HU HU HA/HU HU HU
ra
FAN standardni radialni ventilator HU HU HU HU HU
FAN standardni radialni ventilator v MA HU HU HU HU HU
FAN axialni ventilator v MA HU(*) HU(*) HA - -
prichozi HSS HU HU - HU HU
priichozi LSS HU HU HU HU HU
MA adaptér pro motor IEC/NEMA HU HU HA/HU HU HU
SEP ¢erpadlo na volném konci hridele HU HU HA/HU HU HU
olejové ponorné mazani s vyrovnavaci HU HU HA/HU HU HU
olejovou nadrzi
momentova vzpéra HU HU HU HU HU
OAC olejovzduchovy chladié HU HU HA/HU HU HU
OWC olejovodni chladié¢ HU HU HA/HU HU HU
oD olejova mérka HU HU HA/HU HU HU
vypoustéci ventil oleje HU HU HA/HU HU HU
OH ohrev oleje HU(**) HU(*™) HA/HU(**) HU HU
okénko hladiny oleje HU HU HA/HU HU HU
VBD pohon klinovym femenem HU(*) HU(*) HA(*)/HU(*) HU(*) HU(*)
PT100 teplotni snimac¢ HU HU HA/HU HU HU
NTB teplotni spinaé HU HU HA/HU HU HU
TSK teplotni spina¢ HU HU HA/HU HU HU
DUO10A |diagnosticka jednotka pro starnuti ole- HU HU HA/HU HU HU
je
tlakovy spinaé HU HU HA/HU
olejovy filtr (jednoduchy filtr) HU HU HA/HU
olejovy filtr (dvojity filtr) HU HU HA/HU
standardni ulozeni pro pomalu se HU HU HU HU HU
otacejici plny a duty hridel (LSS)
zesilené ulozeni pro pomalu se otaceji- - - - HU HU
ci pIny hridel (LSS)
zesilené ulozeni pro pomalu se otaceji- HU HU HU - -
ci duty hridel (LSS)
ulozeni EBD pro stiedni zatéze pro po- HU(*) HU HA/HU HU(™) HU(*)
malu se otacejici piny htidel (LSS)
ulozeni EBD pro velké zatéze pro po- HU(*) HU HA/HU HU(*) HU(*)
malu se otacejici plny hridel (LSS)
utésnéni Drywell pro M5 WL23 - HU HA/HU HU(*) HU(*)
centralni monitorovaci rozhrani - - HA - -
centralni misto pro domazavani - - HA - -
* K dostani na vyzadani. HU  univerzalni skfin

*k

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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3.10.2

Tepelna skrin /HT

Usporadani zakladni pfevodovky
Pfehled kombinaci provedeni skfiné a doplfik

S tepelnou skfini (HT) Ize dosahnout velké rozmanitosti moznych variant. V nasleduji-
ci tabulce najdete informace o moznych kombinacich doplfikl a tepelnych skFini (HT).

Dopliiky X3K180 — 320

BF zakladnovy ram HT
BS zpétna zaklopka HT
BSL podle krouticiho mom. omez. zpétna zaklopka HT
FC pfirubova spojka HT
FAN ventilator HT
HSST prichozi vstupni hfidel HT
LSST prachozi vystupni hfidel HT
MA adaptér pro motor HT
SB kulisa motoru HT
SEP ¢erpadlo na volném konci hfidele HT
T momentova vzpéra HT
oD olejova mérka HT
obv vypoustéci kohout oleje HT
OH ohfev oleje HT
OLG okénko hladiny oleje HT
VBD pohon klinovym Ffemenem HT
PT100 teplotni snimac HT
NTB teplotni spinaé HT
TSK teplotni spinaé HT
DUO10A diagnosticka jednotka HT
i doplriky jsou k dispozici ve vSech konstrukénich velikostech

? doplriky nejsou k dispozici ve vSech konstrukénich velikostech

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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3 Usporadani zakladni prevodovky

Ozubeni a hridele

3.10.3  Skfifn michace /HA

Se skfini michage (HA) Ize dosahnout velké rozmanitosti moznych variant. V nasledu-
jici tabulce najdete informace o moznych kombinacich doplfikd a skfini michace (HA).

Dopliiky X3F140 - 210
BF zakladnovy ram HA
BS zpétna zaklopka HA
BSL podle krouticiho mom. omez. zpétna zaklopka HA
CCT vodou chlazena vlozka HA
F montazni pfiruba B5/B14 HA
FC pfirubova spojka HA
FAN ventilator HA
MA adaptér pro motor HA
SEP Cerpadlo na volném konci hfidele HA
OAC olejovzduchovy chladi¢ HA
owcC olejovodni chladi¢ HA
OAC olejovzduchovy chladi¢ HA
OWC olejovodni chladi¢ HA
oD olejova mérka HA
obVv vypoustéci kohout oleje HA
OH ohrev oleje HA
OLG okénko hladiny oleje HA
PT100 teplotni snimac HA
NTB teplotni spinac HA
TSK teplotni spinaé HA
DUO10A diagnosticka jednotka HA

filtr HA
EBD prodlouzena vzdalenost loZisek HA

3.1 Ozubeni a hridele

Tvrzena a brouSena ozubeni jsou vyrobena z vysoce kvalitnich cementacnich oceli.
Vystupni hfidele jsou vyrobeny z tuhé ocele k zuslechténi.

6 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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ani zakladni prevodovky
Vstupni a vystupni hfidele

,

v s

Usporad

v

Vstupni a vystupni hridele

3.12

Rozlisuji se dva typy hfidelu:

rychle se otacejici hfidel (HSS), normalné vstupni hfidel

pomalu se otacejici hiidel (LSS), normalné vystupni hfidel

AW

o
7\
7 )

R AR

»«/m
RN

S

20611259531

Fidel

Vstupni h

3.12.1

drazkou pro licované pero podle DIN 6885/T1

dicim ddlkem podle DIN 332. V rozsahu dodavky je obsa

pero podle DIN 6885/T1

fen uzavienou

Vstupni hfidel je opat

licované

fislusné

zeno pfis

re

a st

—tvar A.

27021598088261643

020¢/90 — SO/.288¢€65¢
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3 Usporadani zakladni prevodovky

Vstupni a vystupni hfidele

3.12.2 Vystupni hridel jako piny hfidel s licovanym perem /..S

Vystupni hfidel je opatfen uzavienou drazkou pro licované pero podle DIN 6885/T1
a stfedicim dtlkem podle DIN 332. V rozsahu dodavky je obsazeno pfislusné licované
pero podle DIN 6885/T1 — tvar B. Pro zjednoduSeni montaze vystupnich prvkd, jako
napf. naboje spojky, je hfidel opatfen zavadéci oblasti s mensim prdmérem.

27021598088460811

3.12.3 Vystupni hiidel v hladkém provedeni /..R

K upevnéni silovych spojeni vystupnich prvki{, napf. pfirubovych spojek s valcovym
pficnym lisovanym spojem, mohou byt pfevodovky dodavany s hladkym vystupnim
hfidelem. Hfidel je z €elni strany opatfen stfedicim dulkem podle DIN 332. Diky zava-
déci oblasti s omezenym primérem je zjednoduSena montaz vystupnich prvkd.

9007200756231819

6 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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3.12.4

3.12.5

Usporadani zakladni pfevodovky
Vstupni a vystupni hfidele

Vystupni hfidel jako pIny h¥idel s drazkovanim /..L

Vystupni hfidel je opatfen drazkovanim podle DIN 5480. Aby se zlepsilo vedeni vy-
stupniho prvku, je pfed a za drazkovanim k dispozici centrovani. Na Celni strané hfi-
dele jsou k dispozici 2 zavity k upevnéni koncové desky.

9007199999008011

Vystupni hiidel jako piny hfidel s drazkou pro licované pero /..A
Duty hfidel je z Eelni strany opatfen drazkou pro licované pero podle DIN 6885/T1.
V rozsahu dodavky jsou tyto polozky:
* ochranny kryt [2]
» upeviovaci Srouby [1] nebo
* 2 pojistné podlozky

9007199579038987

Ochranny kryt je v prachotésném provedeni. Na strané prodlouzeného krytu ventila-
toru je proto obecné pouzivan standardni tésnici systém.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni prevodovky
Vstupni a vystupni hfidele

3.12.6 Vystupni hridel jako duty hridel se svérnym kotou¢em /..H
Sveérny kotou€ je umistén na protilehlé strané hfidele stroje.
V rozsahu dodavky jsou tyto polozky:
+ svérny kotouc€ [2] a ochranny kryt [3]
» koncova deska s upeviovacimi Srouby [1] nebo
* 2 pojistné podlozky

324304523

Ochranny kryt je v prachotésném provedeni. Na strané prodlouzeného krytu ventila-
toru je proto obecné& pouzivan standardni tésnici systém.

3.12.7 Vystupni hridel jako duty hiidel s drazkovanim /..V
Vystupni hfidel je opatfen drazkovanim podle DIN 5480.
V rozsahu dodavky jsou tyto polozky:
» ochranny kryt [2]
* koncova deska se Srouby [1] nebo
* 2 pojistné podlozky

744271627

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Usporadani zakladni pfevodovky
Vstupni a vystupni hfidele

3.12.8 Upevnéni prevodovky u prevodovek s dutymi hiideli

POZOR

Kvlli pevnému spojeni mezi hfidelem stroje a dutym hfidelem pfevodovky mohou
vznikat tlakové sily v uloZeni vystupniho hfidele. To vede k poSkozeni uloZeni vy-
stupniho hfidele a tvorbé tfeci koroze ve spoji hfidele stroje a dutého hfidele
pfevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» U hfidelu stroje bez vlastniho ulozeni nebo s pouze jednim loZiskovym ¢epem
ma prevodovka normalné provedeni s patkovym nebo pfirubovym upevnénim
a je pouzivana jako loziskovy Cep. Pfitom dbejte na velmi dobrou koaxiélni ori-
entaci stavajiciho loZiskového Cepu.

* Ma-li hiidel stroje alespori 2 vlastni loziskové Cepy, je vhodné pfevodovku pouze
nasadit na hridel stroje a podepfit momentovou vzpérou. Aby bylo zabranéno
pnuti pasobici v uloZeni, neni dovoleno pouzivat pfevodovky s patkovym nebo
pfirubovym upevnénim.

3.12.9 Prevodovka s dutym h¥idelem s TorqLOC®

Pri expedici pfevodovky se svérnym spojenim TorgLOC® je v pfevodovce namon-
tovany duty htidel TorgLOC®. MontaZni sada TorgLOC®a svérny kotou¢ jsou pfiloZzeny
k pfevodovce. Ochranny kryt je namontovany na pfevodovce.

MontaZzni sadu TorqLOC® tvofi nasledujici soucasti:

(3]

4]

[7]

9007213490555787

[3*] dorazovy krouzek (*doplfikové k dostani pro konstrukéni velikosti X100 — 170)
[4] pouzdro na vystupni stranu
[71  protipouzdro

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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3 Usporadani zakladni prevodovky

Tésnici systém

3.13 Tésnici systém
3.13.1  Vstupni hridel

Tésnéni bez domazavani

Oznaceni Vlastnost

Okoli

Obrazek

jednoduchy tésnici krouzek hfi-

Stz dele s protiprachovou chlopni

normalni okoli

jednoduchy tésnici krouzek hfi-
Ochrana proti prachu dele
s protiprachovym vikem

prachové zatizeni s abrazivnimi
¢asticemi stredni

[1] voliteIné s pouzdrem tésniciho krouzku hfidele

Tésnéni s domazavanim

Oznaceni Vlastnost Okoli Obrazek
Ochrana proti prachu dvojity tésnici krouzek hfidele | prachové zatizeni s abrazivnimi ;24
s domazavanim s protiprachovym vikem ¢asticemi vysoké E
6 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni pfevodovky

Tésnici systém

Oznaceni

Vlastnost

Okoli

Obrazek

Radialni labyrintové tésnéni
(Taconite)
s domazavanim

jednoduchy tésnici krouzek hfi-
dele

s radialnim labyrintovym tésné-
nim

zatizeni prachem s abrazivnimi
¢asticemi velmi vysoké

N

AR

[1] voliteIné s pouzdrem tésniciho krouzku hfidele

3.13.2

Vystupni hridel

UPOZORNENI

i Pfi domazavani dbejte na to, aby se hfidel pfevodovky otacel.

Tésnéni bez domazavani

Oznaceni

Vlastnost

Okoli

Obrazek

Standardni

jednoduchy tésnici krouzek hfi-
dele s protiprachovou chlopni

normalni okoli

Ochrana proti prachu

jednoduchy tésnici krouzek hfi-
dele
s protiprachovym vikem

prachové zatiZeni s abrazivnimi
Casticemi stredni

[1] voliteIné s pouzdrem tésniciho krouzku hfidele
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Usporadani zakladni prevodovky

Tésnici systém

Tésnéni s domazavanim

Oznaceni

Vlastnost

Okoli

Obrazek

Ochrana proti prachu
s domazavanim

dvojity tésnici krouzek hfidele
s protiprachovym vikem

prachové zatizeni s abrazivnimi
¢asticemi vysoké

Radialni labyrintové tésnéni
(Taconite)
s domazavanim

jednoduchy tésnici krouzek hfi-
dele

s radialnim labyrintovym tésné-
nim

zatizeni prachem s abrazivnimi
¢asticemi velmi vysoké

[1] volitené s pouzdrem tésniciho krouzku hfidele

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni pfevodovky
Tésnici systém

3.13.3 Poloha mazacich mist

Univerzalni sk¥ifi HU / horizontalni skiin HH / tepelna skiin HT

Maznice na viku prevodovky

U tésnicich systému s domazavanim se pouzivaji standardni kulickové maznice podle
DIN 71412 A R1/8. Domazavani musi byt provadéno v pravidelnych intervalech.
Mazaci mista se nachazi v oblasti vstupniho a/nebo vystupniho hfidele.

Priklad

18014398833098379

Maznice na horni strané prevodovky

PFfi omezenych montaznich podminkach Ize mazaci mista instalovat na horni stranu
prevodovky. Pfitom jsou pouzity ploché maznice podle DIN 3404 A G1/8. Domazavani
musi byt provadéno v pravidelnych intervalech.

Je nutno dodrZovat nésledujici body:

* U pohonu s ventilatorem, adaptérem pro motor nebo pohonem klinovym femenem
je tento doplnék montovan standardné.

» Tento doplnék plati zaroven pro vstupni a/nebo vystupni hfidel(e).

Priklad

18014398833108107

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni prevodovky

Tésnici systém

Skfin michace /[HA

U tésnicich systém, které Ize domazavat, jsou standardné pouzivany kulickové maz-
nice. Domazavani musi byt provadéno v pravidelnych intervalech. Mazaci misto [1]
slouzi k mazani t&snéni na vstupni strané. Mazaci misto [2] slouzi k mazani tésnéni
na vystupni strané.

15644535179
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Usporadani zakladni pfevodovky
Tésnici systém

3.13.4 Tésnici systém Drywell

Jako doplnéni k normalnimu t&snéni mohou mit vertikalni pfevodovky s vystupnim hfi-
delem orientovanym dol{i navic provedeni s tésnicim systémem Drywell. Spodni loZis-
ko vystupni hfidele je oddéleno pomoci namontované trubky [1] od prostoru pro olej.
Lozisko je mazano tukem, a je nutné jej proto pravidelné domazavat (plocha maznice
DIN 3404 A G1/8). Hladina oleje je snizena pod horni konec trubky, takze v tomto
misté nemize zadny olej [2] uniknout. Aby bylo zajisténo dostate€né mazani horniho
loziska a také ozubeni, jsou vSechny pfevodovky vybaveny té&snicim systémem
Drywell s tlakovym mazanim (Cerpadlo na volném konci hfidele nebo motorové Cerpa-
dlo).

Mazaci mista pro tésnici systém Drywell najdete v kapitole "Domazavani uloZeni
u tésniciho systému Drywell" (— B 278).

|7

M

/;\i\

T
ﬁ

9007199961031563
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Usporadani zakladni prevodovky
Systém povlakl a povrchové ochrany

3.14

Systém povlaku a povrchové ochrany

PouZiti jako povrchova ochrana pfi typickych okolnich podminkéch, korozni kategorie

podle DIN EN ISO 12944-2.

V nasledujicich tabulkach je uveden prehled systém( povlakl( a povrchové ochrany.

OS 1 nizké zatizeni okolnim prostredim

iy iy
o]

Vhodné pro okoli se vznikajici kondenzaci a atmo-
sférou o nizké vlhkosti nebo znecisténi, napr. pouziti
ve venkovnich prostorach krytych stfechou nebo
ochrannym zafizenim, v nevytapénych budovach,

v nichz mize vznikat kondenzace.

Na zakladé korozni kategorie: C2 (nizké)

Priklady pouziti

* zafizeni v pilafskych zavodech
* misici zafizeni a michace

Kondenzacni test ISO 6270

120 h

Zkous$ka v solné mlze ISO
7253

OS 2 stredni zatizeni okolnim prostredim

Vhodné pro okoli s vysokou vlhkosti nebo stfednim
atmosférickym znecisténim, napf. pouziti ve volnych
prostorach s pfimym vlivem pocasi.

Na zakladé korozni kategorie: C3 (stfedni)

Pfiklady pouziti

* pouziti ve S§térkovnach
* lanové drahy

Kondenzacéni test ISO 6270

120 h

Zkous$ka v solné mlze ISO
7253

240 h

OS 3 vysoké zatizeni okolnim prostredim

Vhodné pro okoli s vysokou vlhkosti a pfileZitostné
vysokym atmosférickym nebo chemickym znecisté-
nim. PFileZitostné &isténi za mokra prostfedky s ob-
sahem kyselin nebo louhu. Také pro pouZiti v po-
bfeZnim pasmu s mirnym solnym zatiZzenim.

Na zakladé korozni kategorie: C4 (silné)

Priklady pouZiti

« pfistavni jefaby
+ (Cisticky
* zafizeni v povrchovych dolech

Kondenzacni test ISO 6270

240 h

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni pfevodovky
Systém povlakl a povrchové ochrany

OS 3 vysoké zatizeni okolnim prostredim

Zkouska v solné mize ISO
7253

480 h

OS 4 vysoké zatizeni okolnim prostiedim

Vhodné pro okoli se stalou vihkosti nebo silnym at-
mosférickym €i chemickym znecisténim. Pravidelné
mokré ¢isténi chemickymi prostfedky s obsahem ky-
selin a louh(, také s chemickymi Cisticimi prostfedky.
Na zakladé korozni kategorie: C5 (velmi silné)

Priklady pouziti

+ pfevodovky ve sladovnach
» vlhké prostory v napojovém pramyslu
» dopravni pasy v potravinarském pramyslu

Kondenzaéni test ISO 6270 360 h
Zkouska v solné mize ISO 600 h
7253

UPOZORNENI

+ Standardni barevny odstin, kryci natér RAL 7031, maze se liSit podle zakazky, viz

podklady k zakazce.

+ Barevné odstiny dle RAL — ano

» Holé dily, konce hfidele/pfiruba jsou pro vnéjSi konzervaci opatfeny antikoroznim

prostfedkem odpuzujicim vodu a pot.

« Standardné jsou plechové dily (napf. ochranné kryty) lakovany odstinem RAL

1003.

* Ohledné systému povrchové ochrany vys$si kvality konzultujte se spoleénosti

SEW-EURODRIVE.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni prevodovky

Zpusob mazani

3.15

3.15.1

3.15.2

3.156.3

ZpUsob mazani

Mazani brodénim

Hladina oleje je nizky; dily ozubeni a uloZeni, které nejsou ponofeny do olejové 14zné,
jsou mazany odstfikujicim olejem. Standardni zpusob mazani pro horizontalni pra-
covni polohy (M1 nebo M3).

Ponorné mazani

Prevodovka je (ttméf) zcela naplnéna olejem, vSechna mista s ozubenim ¢i lozZiskovy-
mi €epy jsou zcela nebo ¢astecné ponofena do olejové lazné.

+ Standardni zplsob mazani s vyrovnavaci olejovou nadrzi u:

— naklonénych pracovnich poloh u horizontalnich pfevodovek od ur&itého uhlu
sklonu (podle typu pfevodovky, provedeni a konstrukéni velikosti)

— vertikalnich pfevodovek (pracovni poloha M5)
— vzpfimené pracovni polohy (M4) u pfevodovek X.K..
» Standardni zpGsob mazani bez vyrovnavaci olejové nadrze u:

— vzpfimené pracovni polohy (M4) u pfevodovek X.F../X.T..

Tlakové mazani

Pfevodovka je vybavena Cerpadlem (Cerpadlo na volném konci hfidele nebo motorové
Cerpadlo). Hladina oleje je nizka a pfipadné ve srovnani s mazanim brodénim dokon-
ce niZsi. Ozubeni a loZiskové €epy, které nejsou ponofeny do olejové lazné, jsou na-
pajeny olejem pomoci mazacich potrubi.

Tlakové mazani se pouziva v téchto pfipadech:

* mazani brodénim neni mozné (viz pfislusné pracovni polohy a varianty u "po-
norného mazani"),

* misto ponorného mazani, které neni pozadovano a/nebo je z tepelnych divodu
nevyhodné,

* je vyzadovan tésnici systém Drywell (pouze u vertikalni vystupni hfidele s LSS
smérem dold),

+ vyskytuji se vysoké vstupni otacky a mezni otacky pro jiné zplisoby mazani jsou
prekroceny (podle velikosti pfevodovky, provedeni a poctu stupril).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani zakladni pfevodovky 3

Obousmeérné prevodovky

3.16 Obousmérné prevodovky

UPOZORNENI

Obousmeérné pfevodovky jsou mozné jen s provedenim univerzalni skiiné/HU.

j=de

Univerzalni skfiné/HU jsou konstruované symetricky ke stfedni ose a vSechny
montazni plochy jsou obrobené, takze pro pracovni polohy M1/M3 je mozna i "montaz
nad hlavou".

Dal3i informace najdete ve specifickém "Dodatku k ndvodu k obsluze" podle pfislusné
zakazky.

8584295179
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4 Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Vyrovnavaci olejova nadrz /ET

4 Usporadani doplikt a dopliikovych provedeni
41 Vyrovnavaci olejova nadrz /ET

Ulohou vyrovnavaci olejové nadrze je vyrovnavat vykyvy objemu oleje v systému
vzniklé kvUli teplotnim vykyvim. Toho je dosahovano tim, Ze vyrovnavaci olejova na-
drz pfi stoupajici teploté pfevodovky pfijima urditou ¢ast zvySujiciho se objemu oleje
a podle potfeby pfivadi olej opét zpét do ochlazujici se pfevodovky, takze pfevodovka
zGstava v kazdém provoznim stavu zcela naplnéna olejem.

Vyrovnavaci olejova nadrz je dimenzovana tak, aby bylo mozné vyrovnavat zménu
objemu oleje v pfipustném rozsahu provoznich teplot podle hladiny oleje udavané fir-
mou SEW-EURODRIVE. Pfi ochlazeni pod pfipustny rozsah teplot dojde k tomu, ze
se vyrovnavaci olejova nadrz zcela vyprazdni a do pfevodovky je nasavan vzduch.
V dusledku muze dojit k nespravnému mazani, a tim i k vypadku pfevodovky. Pfi za-
hfati nad pfipustny rozsah teplot dojde k pfepInéni vyrovnavaci olejové nadrze, takze
muze unikat olej. V provozu je pfipustna kazda uroven hladiny, nad nebo pod
hodnotou udavanou spolecnosti SEW-EURODRIVE, a to za pfedpokladu, Ze se olej
nachazi ve vyrovnavaci olejové nadrzi a vyrovnavaci olejova nadrz nepretéka.

7 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni

Univerzalni skrin /HU

Vyrovnavaci olejova nadrz /ET

Na nasledujicim obrazku je ilustraéni zobrazeni pfisluSenstvi.

(1]
(2]
(3]
(4]

Pracovni poIoha[1I\]/I5

odvétravac

olejova mérka

vypousténi oleje
vyrovnavaci olejova nadrz

Pracovni poloha M5

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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4 Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Vyrovnavaci olejova nadrz /ET

4.1.2 Skfin michace /[HA

Na nasledujicim obrazku je uveden pfiklad pfisluSenstvi pro pfevodovku michace /HA
konstrukénich velikosti X140 — 210.

(1] [2] [4]

(3]

15485987211
[11  odvétravac
[2] olejova mérka
[3] vypousténi oleje
[4]  vyrovnavaci olejova nadrz
7 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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4.2

Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Cerpadlo na volném konci htidele /SEP

Cerpadlo na volném konci htidele /SEP

j=de

Na obrazku je uveden pfiklad Cerpadla na volném konci hfidele v pracovni poloze M5.

9007199962408331

[11  Cerpadlo na volném konci hfidele
[2]  tlakovy spinal

[3] vypousténi oleje

[4] odvétravaé

[5] olejova mérka

Pfi tlakovém mazani zasobuje na sméru otdeni nezavislé Eerpadlo na volném konci
hfidele [1] pFfes potrubni systém uvniti pfevodovky v8echny loZiskové Eepy a ozubeni
pomoci olejové vany s olejem.

Cerpadlo na volném konci htidele [1] je na pfevodovce externé namontovano a je pres
spojku pohanéno vstupnim hfidelem nebo vlozenym hfidelem pfevodovky. To zajistu-
je vysokou spolehlivost funkce Cerpadla.

Cerpadlo na volném konci hfidele [1] miZze mit provedeni v 5 rdznych velikostech
Cerpadel. Dopravované mnozstvi vhodné pro pfislusnou aplikaci je stanoveno na za-
kladé téchto faktor(:

* nezbytné mnoZstvi oleje k zasobovani mazacich mist

» poloha Cerpadla (spojeno se vstupnim hfidelem nebo vlozenym hfidelem)
+ pfevod pfevodovky

+ dimenzovan pro urcité otacky pfevodovky

UPOZORNENI

» Spravna funkce éerpgdla na volném konci hfidele je kontrolovana namontovanym
tlakovym spinacem. Udaje najdete v kapitole "Tlakovy spina¢" (— B 120).

* Vybér vhodné velikosti Cerpadla konzultujte s firmou SEW-EURODRIVE.

* Pro spravnou funkci Cerpadla na volném konci hfidele jsou nezbytné urcité mi-
nimalni vstupni otacky. Pfi rGznych vstupnich otackach (napf. u pohonu fizenych
ménic¢em) nebo pfi zméné vstupnich otacek u jiz dodané pfevodovky s Cerpadlem
na volném konci hfidele se proto bezpodmineCné obratte na firmu
SEW-EURODRIVE.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni

Cerpadlo na volném konci hfidele /SEP

4

Prehled: Poloha ¢erpadla na volném konci hridele
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Tlakovy spinac /PS

4.3 Tlakovy spina¢ /PS

Tlakovy spinac signalizuje spravny tlak oleje v tlakovém potrubi, a tim i funkeni pfipra-
venost tlakového mazani. Tlakovy spina¢ musi byt proto kontrolovan ze strany provo-
zovatele.

Béhem faze rozbéhu prevodovky s Cerpadlem na volném konci hfidele maze dojit ke
zpozdénému narlstu tlaku. Kvili pomalému narlstu tlaku v této fazi mize tlakovy spi-
naé zareagovat chybovym signalem, ktery Ize premostit. Casové pfemosténi tlakové-
ho spinaCe musi byt poté omezeno na 5 az max. 10 s.

Kazdé dalSi zpozdéni vypnuti by mohlo poskodit pfevodovku, a proto neni pfipustné.

4.4 UPOZORNENI

fde

UPOZORNENI

Popis k uspofadani zafizeni najdete v dodatku k navodu k obsluze "Motorové Cerpa-
dlo /ONP".

4.5 Motorové cerpadlo ONP1/ONP1L

jde

UPOZORNENI

Popis k usporadani zafizeni najdete v navodu k obsluze "Motorové Cerpadlo ONP1/
ONP1L".

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Momentova vzpéra /T

4.6 Momentova vzpéra /T

U pfevodovek v ndsuvném provedeni je pro opéru reakéniho momentu volitelné k dis-
pozici momentova vzpéra. Momentova vzpéra mlze pfijimat tahové i tlakové zatizeni.

Jeji délku Ize nastavit v urcitém rozsahu.

Momentova vzpéra sestava z vidlicové hlavy s Cepy [1], zavitového koliku [2], bez-
udrzbové kloubové hlavy [3] a vidlicové desky s Cepy [4]. Konstrukce kloubové hlavy
umoziuje vyrovnani montaznich toleranci a pfesazeni vznikajicich pfi provozu. Tim
jsou eliminovany tlakoveé sily plsobici na vystupni hfidel.

27021598123349771

[11  vidlicova hlava s epem
[2]  zavitovy kolik s matici
[3] kloubova hlava

[4] vidlicova deska s Cepem

UPOZORNENI
i Provedeni ventilatoru X.K.. Advanced neni mozné ve spojeni s momentovou
vzpérou, protoze viko ventilatoru je upevnéno na uchytném bodu momentové vzpéry.
4.7 Prirubova spojka s valcovym lisovanym spojem /FC-S

POZOR
Kvuli nespravné instalaci a montazi mize dojit k poSkozeni prfevodovky.
Mozné Skody na pifevodovce.

» PFevodovky s pevnymi pfirubovymi spojkami nemohou byt navic upevnény po-
moci pevného spojeni na zemi. Patkové upevnéni pfevodovky a pfip. pouziti za-
kladnového ramu proto neni pfipustné.

PFirubové spojky [1] jsou pevné spojky pro spojeni 2 hidell [2].

Jsou vhodné pro provoz s obéma sméry otaceni, nejsou vdak schopny vyrovnavat
presazeni hidelu.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni 4
PFirubova spojka s drazkou pro licované pero /FC-K

Kroutici moment mezi hfidelem a spojkou je pfenaden pFes valcovy pficny lisovany
spoj, obé poloviny spojky jsou na pfisluSnych pfirubach sedroubovany k sobé. Pro
hydraulickou demontéaz lisovaného spoje jsou spojky po obvodu opatfeny nékolika
demontaznimi otvory [3].

2 1 2
‘ Bl Mm@

N
J& %Af

45035997225573259

[TT7T

©)

4.8 Prirubova spojka s drazkou pro licované pero /[FC-K

POZOR

Kvuli nespravné instalaci a montazi mize dojit k poSkozeni prfevodovky.
Mozné 8kody na pifevodovce.

+ Pfevodovky s pevnymi pFirubovymi spojkami nemohou byt navic upevnény po-
moci pevného spojeni na zemi. Patkové upevnéni pfevodovky a pfip. pouZiti za-
kladnového ramu proto neni pfipustné.

PFirubové spojky [1] jsou pevné spojky pro spojeni 2 hidelt [2].

Jsou vhodné pro provoz s obé&ma sméry ota€eni, nejsou vdak schopny vyrovnavat
presazeni hridel(.

Kroutici moment mezi hfidelem a spojkou je pfenasen pfes spojeni zalicovanym pe-

19120961163
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Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Montazni pfiruba /F

4.9 Montazni priruba /F

UPOZORNENI
i * Montazni pfirubu Ize kombinovat se vSemi typy vystupnich hfidel(l, coz v§ak neni
mozné ve spojeni se systémem standardniho tésnéni. U pfevodovek s dutym hfi-
delem dbejte na omezeni v kapitole "Upevnéni pfevodovky u pfevodovek s dutym
hfidelem" (— B 65).
» V pfipadé montaznich pfirub s externimi radialnimi silami se prosim obratte na fir-
mu SEW-EURODRIVE.
Alternativné k patkovému upevnéni je pro pfevodovky k dispozici montazni pfiruba.
491 B14
Montazni pfiruba v provedeni B14 je vyrobena s vnéjSim vystiedénim a upeviovacimi
zavity.
20891934731
49.2 B5

Pro velikosti pfevodovky X130 — 190 je k dispozici navic provedeni B5. Montazni pfi-
ruba je vyrobena s prichozim vrtanim.

20891937675
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Zpétna zaklopka /BS

Zpétna zaklopka /BS

e

Zpétna zaklopka slouzi pro zabranéni nechténému sméru otaleni. V provozu je pak
jiz mozny pouze stanoveny smér otaceni.

Zpétna zaklopka funguje odklapénim svérnych téles pomoci odstfedivé sily. PFi do-
sazeni odklapécich otacek se zcela zvednou svérna télesa z kontakini plochy vnéjsi-
ho krouzku. Mazani zpétné zaklopky je realizovano pomoci pfevodového oleje.

(1

11 — — — ﬁ@

9007199454671627
Smér otaceni je definovan z pohledu na vystupni hfidel (LSS).
*+ CW = chod vpravo
+ CCW = chod vlevo
Pfipustny smér otaceni [1] je oznagen na skfini.

UPOZORNENI

PFi pohonu s prachozim vystupnim hfidelem je nutné zadat smér otaceni zpétné za-
klopky s ohledem na polohu hfidele 3.

Jiné pozadavky konzultujte s firmou SEW-EURODRIVE.

Upozorfiujeme, Ze pfi provozu pod odklapécimi otackami mize ve zpétné zaklopce
dochazet k opotfebeni.

Kvuli stanoveni interval( udrzby se ze zasady obratte na firmu SEW-EURODRIVE
v pfipadé:

- otacky na vstupnim hfideli n, < 950 min™

* nebo u nasledujicich provedeni pfevodovky:

Konstrukéni velikost Vstupni otacky (HSS) Nominalni prevod prevodovky
n, v min™ iy
X2K100-230 950-1150 210
X3K/X3T100 — 130 950-1150 vSechny Iy
X3K/X3T140 — 170 950-1150 >31.5
X3K/X3T180 — 320 950-1150 =50
X3K/X3T100-110 1150-1400 225
X3K/X3T120 — 130 1150-1400 240
X3K/X3T140 — 170 1150-1400 =50
X3K/X3T180 — 320 1150-1400 =63
X3K/X3T100 — 130 > 1400 2 35.5
X3K/X3T140 — 170 > 1400 263
X4K/X4T120 — 190 950-1150 v8echny |
X4K/X4T200 — 320 950-1150 Iy =200
X4K/X4T120 — 170 1150-1400 véechny |

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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4 Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Adaptér pro motor /MA

Konstrukéni velikost Vstupni otacky (HSS) Nominalni prevod prevodovky
n,; v min” i
X4K/X4T180 — 320 1150-1400 2200
X4K/X4T120 — 130 > 1400 vechny iy
X4K/X4T140 — 250 > 1400 iy 2200

411 Adaptér pro motor /MA

Adaptéry pro motor [1] jsou k dostani k montazi
+ motoru IEC (B5) konstrukéni velikosti 100 az 355
* motord NEMA ("C" face) konstrukéni velikosti 182 az 449

UPOZORNENI

i * Montaz pfevodovky se musi provést tak, aby do adaptéru pro motor (na strané

HSS) nepronikla zadna kapalina a nemohla se uvnitf nahromadit. Jinak hrozi
nebezpedi, Ze dojde k poSkozeni pfislusného tésnéni hfidele, a tim také k dalSim
Skodam a ke vzniku potencialniho zapalného zdroje.

* Vrozsahu dodavky je zahrnuta elasticka zubova spojka.

* VSechny adaptéry pro motor mohou byt vybaveny 2 a 3stupriovou pfevodovkou
s ventilatorem.

8 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Adaptér pro motor /MA

Na nasledujicim obrazku je uveden pfiklad montadZze adaptéru pro motor [1] na
pfevodovku:

X.F..
1] =
O (@]
5 o 0
SEVY = H
0O) (o g
o o
1]
o) o ﬂ —
S = H
0) © g s
[1] X.T.
Le) (e} ﬂ Vo 7 . K)
GV = H

21228198667
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Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Pohon klinovym femenem /VBD

412

Pohon klinovym femenem /VBD

jde

A VAROVANI

Respektujte maximalni obvodovou rychlost dle dajl vyrobce.
Smrt nebo tézké urazy.

* Nadmérnymi ota¢kami se muize znicit femenice.

UPOZORNENI

Pohony klinovym femenem nelze ve standardnim provedeni kombinovat s montazni
pfirubou nebo ventilatorem, protoZe tyto doplfiky navzajem koliduiji.

Pohony klinovym femenem jsou obvykle pouzivany tam, kde je nutné pfizplsobeni
celkového prevodového poméru nebo kde je kvuli stavebnim okrajovym podminkam
vyzadovano ur¢ité usporadani motoru.

Ve standardnim rozsahu dodavky je zahrnuta konzola motoru femenice a klinovy fe-
men a také ochranny kryt klinového femenu. Volitelné I1ze pohon dodat také jako
kompletné smontovanou jednotku s motorem.

Na nasledujicich obrazcich je zobrazeno principialni uspofadani pfevodovky s poho-
nem klinovym femenem.

X.K..

ISEWVV

21274118667
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni 4
Pohonové pakety na ocelové konstrukci

413 Pohonové pakety na ocelové konstrukci

U pfevodovek s horizontalni pracovni polohou jsou k dispozici pfedem smontované
pohonové pakety na ocelové konstrukci (kulisa motoru nebo zakladnovy ram).

413.1 Kulisa motoru /SB

Kulisa motoru je ocelovou konstrukci [1] slouZici ke spoleénému uspofadani
prevodovky, (hydro) spojky a motoru (pfip. také brzdy) v€etné ochrannych zafizeni,
napf. vika. Zpravidla jsou to tyto polozky:

+ pFfevodovka s dutym hfidelem nebo
» pfevodovka s plnym hfidelem s pevnou pfirubovou spojkou na vystupnim hrideli.
Opéra ocelové konstrukce [1] je realizovana jako momentova vzpéra [2].

Priklad: Kulisa motoru se spojkou

|
SEW
1 |
| I | L ] U
[ (O
[2]
O
—

216568971

[1] kulisa motoru

[2] momentova vzpéra (doplnék)

[3] prevodovka s kuzelovym &elnim soukolim
[4] spojka s ochrannym krytem

[5] motor

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni 89
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Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Pohonové pakety na ocelové konstrukci

4.13.2

Zakladnovy ram /BF

U pfevodovek v horizontalni pracovni poloze jsou k dispozici pfedem smontované po-
honové pakety na zakladnovém ramu.

Zakladnovy rdm je ocelovou konstrukci [1] slouZici ke spole€nému uspofadani
prevodovky, (hydro-) spojky a motoru (pfip. také brzdy) v&etné ochrannych zafizeni,
napf. vika. Opéra ocelové konstrukce je realizovana jako nékolik patkovych upevnéni
[2]. Zpravidla se pfitom jedna o pfevodovku s plnym hfidelem s elastickou spojkou na
vystupnim hfideli.

Priklad: Zakladnovy ram se spojkou

[5] [4] [3]
| /

SE\V

—]

i N L

(1]
219858571

[11  z&kladnovy ram

[2]  upevnéni patky

[3] prevodovka s kuzelovym &elnim soukolim
[4]  ochranny kryt spojky

[5] motor

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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414

4141

4.14.2

4143

415

4151

Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Zpusob chlazeni

ZpUsob chlazeni

Chlazeni ventilatorem

Na vystupni hfidel pfevodovky je namontovan ventilator, diky jehoZ vzduchovému
proudu se zlepSuje pfenos tepla z povrchu pfevodovky do okoli. Informace najdete
v kapitole "Ventilator /FAN" (— B 91).

Vestavéné chlazeni

Pfitom se jedna o chladici systémy, které jsou pfimo nebo bezprostfedné montovany
do skfiné prevodovky, napf. viko s vodnim chlazenim nebo vodou chlazena vliozZka.

Cirkulacni chlazeni

Prevodovy olej je pomoci ¢erpadla (motorové Cerpadlo nebo ¢erpadlo na volném kon-
ci hfidele) dopravovan z prevodovky do externiho tepelného vyméniku. Zpravidla se
pfitom jedna o zafizeni olejového hospodafstvi s olejovodnim nebo olejovzduchovym
vyménikem tepla.

Ventilator /[FAN

Ke zvySeni mezniho tepelného vykonu nebo pfi zménach okolnich podminek po uve-
deni pfevodovky do provozu lze dodate¢né namontovat ventilator. Smér otaceni
pfevodovky nema vliv na provoz ventilatoru.

X.F.. Zakladna radialniho ventilatoru

o

o0

\
®

(1] o O

-

18014399183926283

[11  vstup vzduchu, ktery je nutné udrZovat volny

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni

Ventilator /FAN

4.15.2 X.K.. Zakladna radialniho ventilatoru

20

(1]

(1]

[11  vstup vzduchu, ktery je nutné udrZovat volny

o

/]
]

N

D

27021598438673035
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni 4
Ventilator /FAN

4.15.3 X3K.. Zakladna diagonalniho ventilatoru

U provedeni X3K.. Advanced mUGze byt pfipojovaci prvek, napf. hydraulicka rozbéhova
spojka, namontovan tak, aby licoval s vikem ventilatoru.

Vstup vzduchu, ktery je nutné udrZovat volny, je integrovan do vika ventilatoru.

30°

18014399183937419

[11  vstup vzduchu, ktery je nutné udrZovat volny

UPOZORNENI

Provedeni ventilatoru X3K.. Advanced neni mozné ve spojeni s momentovou
vzpérou, protoze viko ventilatoru je upevnéno na uchytném bodu momentové vzpéry.

jde
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4 Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Ventilator /FAN

4.15.4 Zakladna axialniho ventilatoru

Ke zvySeni mezniho tepelného vykonu je namontovan axialni ventilator [1]. Ventilator
je zavisly na sméru otaceni, tj. existuji rizné ventilatory pro chod vpravo nebo chod
vlevo. Respektujte udaje v podkladech k zakazce.

Univerzalni skiin HU / horizontalni skfin HH / tepelna skiin HT

9007214782014731

Skfin michace /[HA

[

15583854347

9 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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4.16.1

Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Viko s vodnim chlazenim /CCV

Viko s vodnim chlazenim /CCV

fde

Viko s vodnim chlazenim se nachazi u montazniho otvoru pfevodovky a je napajeno
pfes vodni pfipojku. Vodni pfipojku realizuje zakaznik.

Odvadéné tepelné mnozstvi je zavislé na teploté na vstupu a objemovém proudu pro-
tékajiciho chladiciho média. Musi byt dodrzeny udaje v technické specifikaci.

UPOZORNENI

PFi pouziti chladicich médii, napf. brakické nebo procesni vody, se obratte na firmu
SEW-EURODRIVE.

Usporadani

(21 111 [3]

9007199568481675

[11  viko s vodnim chlazenim
[2] pfivod
[3] zpétny tok

Viko s vodnim chlazenim [1] sestava z hlinikové slitiny odolné vi¢i korozi. K pfipojeni
na chladici okruh jsou k dispozici nasledujici 2 otvory s trubkovym zavitem.

» Konstrukéni velikost X100 — 130: G3/8"

» Konstrukeni velikost X180 — 210: G1/2"

Potrubi neni soucasti rozsahu dodavky. Pfevodovka v provedeni s vikem s vodnim
chlazenim je dodavana v kompletné smontovaném stavu.

Viko s vodnim chlazenim Ize namontovat dodateéné. Obratte se na firmu
SEW-EURODRIVE.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..

4

95



4

9

Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni

Viko s vodnim chlazenim /CCV

4.16.2 Technické udaje

Dodrzujte nasledujici hodnoty v tabulce. Tyto hodnoty se nesmi pfekrocit. Je dovoleno
klesnout pod tyto hodnoty. Respektujte navic udaje v dokumentaci souvisejici se za-

kazkou.
Konstrukéni velikost Max. objemovy proud chladici vody Max. tlak vody
I/min bar
X100 — 110 15 6
X120 — 130 15 6
X180 — 190 28 6
X200 - 210 28 6

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Vodou chlazena viozka /CCT

417 Vodou chlazena vlozka /ICCT

[0

Vodou chlazena vloZka je namontovana v olejové vané pfevodovky a je zasobena
pres vodovodni pfipojku. Vodni pfipojku realizuje zakaznik.

Odvadéné tepelné mnozstvi je zavislé na teploté na vstupu a objemovém proudu pro-
tékajiciho chladiciho média. Poget vodou chlazenych vloZek je uveden v technické
specifikaci. Musi byt dodrzeny Udaje v technické specifikaci.

UPOZORNENI

PFi pouziti chladicich médii, napf. brakické nebo procesni vody, se obratte na firmu
SEW-EURODRIVE.

4171 Usporadani

jde

1[o]
O

NIENG)

[

@ T

Do |
[T 1)

(3] [4] [3]14]

313751819

[1] chladici trubky

[2] trubkovnice s pfipojovacim kusem

[3] zpétny tok

[4] pfivod

Vodou chlazena vloZka se sklada ze 3 hlavnich souéasti:
» chladicich trubek (slitina CuNi)

+ trubkovnice (mosaz)

» pfipojovaciho kusu (mosaz, Seda litina, ocel)

Pro pfipojeni na chladici okruh jsou k dispozici 2 otvory

* s trubkovym zavitem G1/4" pro konstrukéni velikost X100 — 170

* s trubkovym zavitem G1/2" pro konstrukéni velikost X180 — 320

Potrubi neni souasti rozsahu dodavky.

Prevodovka v provedeni s vodou chlazenou vlozkou je dodavana v kompletné smon-
tovaném stavu.

Vodou chlazené vloZky Ize s omezenim namontovat i dodate€né. Tuto zaleZitost
konzultujte se spole¢nosti SEW-EURODRIVE.

UPOZORNENI

U pfevodovek se dvéma vodou chlazenymi vioZkami musi byt chladici okruh pfipojen
paralelné. Respektujte kapitolu "Integrované chlazeni pomoci vodou chlazené vioz-
ky" (— B 221).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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4 Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Vodou chlazena viozka /CCT

4.17.2 Technické udaje

Dodrzujte nasledujici hodnoty v tabulce. Tyto hodnoty se nesmi pfekrocit. Je dovoleno
klesnout pod tyto hodnoty. Respektujte navic udaje v dokumentaci souvisejici se za-

kazkou.
MnozZstvi chladici vody je nutné pro kazdou vodou chlazenou vloZzku dimenzovat
zvIast.
Pro 2 vodou chlazené vloZky je nutny dvojnasobny objemovy proud chladici vody
Max. objemovy Max. tlak vody
Konstrukéni velikost proud chladici vody bar
I/min
X100 - 110 11 10
X120 - 130 11 10
X140 — 150 15 10
X140 — 150 15 10
X140 — 150 15 10
X160 — 170 15 10
X180 — 190 28 10
X200 - 210 28 10
X220 - 230 28 10
X240 - 250 28 10
X260 - 270 25 10
X280 - 300 25 10
X310 — 320 25 10
9 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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419

4.20

4.21

Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Olejovodni chladi¢ u mazani brodénim /OWC

Olejovodni chladi€ u mazani brodénim /OWC

UPOZORNENI

Popisy k usporadani zafizeni najdete v dodatku k navodu k obsluze "Olejovodni chla-
di¢ u mazani brodénim /OWC".

j=de

Olejovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim /OAC

UPOZORNENI

Popisy k uspofadani zafizeni najdete v dodatku k navodu k obsluze "Olejovzduchovy

[0

chladi¢ u mazani brodénim /OAC".

Olejovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim /OAC1

UPOZORNENI

Popisy k uspofadani zafizeni najdete v navodu k obsluze "Olejovzduchovy chladi¢
u mazani brodénim /OAC1".

fde

Olejovodni chladi€ u tlakového mazani /OWP

UPOZORNENI

Popisy k usporadani zafizeni najdete v dodatku k navodu k obsluze "Olejovodni chla-
di¢ u tlakového mazani /OWP".

fde
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Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Olejovodni chladi€ u tlakového mazani /OWP1

4.22 Olejovodni chladi¢ u tlakového mazani /OWP1

UPOZORNENI

Popisy k usporadani zafizeni najdete v navodu k obsluze "Olejovodni chladi¢ u tla-
kového mazani /OWP1".

j=de

4.23 Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP

UPOZORNENI

Popisy k uspofadani zafizeni najdete v dodatku k navodu k obsluze "Olejovzduchovy
chladi¢ u tlakového mazani /OAP".

[0

4.24 Olejovzduchovy chladi€¢ u tlakového mazani /OAP1

UPOZORNENI

Popisy k uspofadani zafizeni najdete v navodu k obsluze "Olejovzduchovy chladi¢
u tlakového mazani /OAP1".

fde
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni 4
Onhftev oleje /OH

4.25 Ohrev oleje /OH

Aby bylo pfi studeném startu pfevodovky zajisténo mazani pfi nizSich teplotach okoli,
je pfipadné nutny ohfev oleje.

4.251 Usporadani
Ohfrev oleje tvofi 2 hlavni soucasti:
1. topny ¢lanek v olejové vané ("ohfev oleje") s pfipojovaci jednotkou

2. termostat s integrovanym teplotnim snimacem

18014398868586891

[11  ohfev oleje
[21 termostat s integrovanym teplotnim snimacem

UPOZORNENI

Poloha termostatu se muze liSit podle provedeni a pracovni polohy pfevodovky.

fde
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Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
Teplotni snimac¢ /PT100

4.26

4.27

4.28

Teplotni snimac /PT100

K méfeni teploty pfevodového oleje Ize pouzit teplotni snimaé PT100. Vyhodnoceni
signalu teploty se provadi fizenim provozovatele.

Dodrzujte teplotu pfevodového oleje v kapitole "Schvalena maziva" (— B 299) a udaje
v dokumentaci souvisejici se zakazkou.

Teplotni snimag je umistén v olejové vané pfevodovky. Pfesna poloha zavisi na
provedeni pfevodovky a poloze hfidele.

Teplotni spina¢ /INTB

Ke kontrole teploty pfevodového oleje je k dispozici teplotni spina€ s pfedem nasta-
venymi spinacimi teplotami 70, 80, 90 nebo 100 °C.

Pro rGizné funkce se teplotni spina¢ pouziva také jako spina¢ mezni hodnoty, napf.
» jako "pfedbé&zna vystraha"

nebo
* jako "hlavni vystraha" k vypnuti hlavniho motoru.

Aby byla garantovana dlouha Zivotnost a funkce za v8ech podminek, doporuéujeme
pouzit relé v proudovém obvodu namisto pfimého spojeni pomoci teplotniho spinace.

Teplotni spinag je umistén v olejové vané pfevodovky. Pfesna poloha zavisi na prove-
deni pfevodovky a poloze hfidele.

Teplotni spina¢ /ITSK

Ke kontrole teploty pfevodového oleje je k dispozici teplotni spina€ s pfedem nasta-
venymi spinacimi teplotami.

Teplotni spina€ je proveden se dvéma fixnimi spinacimi body pro fizeni a kontrolu
funkce zafizeni.

Teplotni spina¢ je do zapojeni zafizeni olejového hospodafstvi integrovan nasle-

dovné.

» Sepnuti chladiciho zafizeni pfi dosazeni teploty oleje 60 °C.

+ Vystrazny signal nebo zastaveni pfevodovky pfi pfekroceni maximalni teploty ole-
jové lazné.

Aby byla garantovana dlouha Zivotnost a funkce za vSech podminek, doporucujeme

pouZzit relé v proudovém obvodu namisto pfimého spojeni pomoci teplotniho spinace.

Teplotni spinac je umistén v olejové vané prfevodovky. Pfesna poloha zavisi na prove-
deni pfevodovky a poloze hfidele.

Teplotni spina¢ musi byt proto napojen do fizeni provozovatele, aby se realizovaly
spinaci body specifické pro dané ukoly.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Diagnosticka jednotka /DUO10A (starnuti oleje)

4.29 Diagnosticka jednotka /IDUO10A (starnuti oleje)

j=de

Podle zakazky muze byt prevodovka vybavena diagnostickou jednotkou DUO10A.
Diagnosticka jednotka DUO10A slouzi k planovani terminG vymény oleje.

Diagnosticka jednotka sestava z teplotniho snimace PT100 a vyhodnocovaci
jednotky. Teplotni snima¢ namontovany v prevodovce méfi aktualni teplotu
pfevodového oleje. Diagnosticka jednotka vypocita z namérenych teplot oleje pred-
pokladanou zbytkovou zivotnost pfevodového oleje. Tato vypocitana hodnota se neu-
stale zobrazuje na displeji vyhodnocovaci jednotky, v pfipadé potfeby Ize zobrazeni
aktualni teploty pfevodového oleje piepnout.

UPOZORNENI

Dalsi informace k vyhodnocovaci jednotce najdete v pfiru¢ce "Diagnosticka jednotka
DUO10A", objednaci Cislo 11473401.

4.30 DUV40A (Diagnostic Unit Vibration)

fde

Systém monitorovani vibraci Vibration SmartCheck slouzi k véasnému rozpoznani po-
Skozeni (napf. poSkozeni loziska nebo nevyvazenosti) pfevodovek a pfevodovych
motor(. Pfevodovy motor se permanentné frekvenéné monitoruje. Kromé analyzy vib-
raci Ize snimat, zaznamenat a analyzovat naméfené hodnoty az 3 vysilaéu signalu.
DalSi signaly mohou slouzit jako fidici veli€iny pro souvisejici analyzu signalu, napf.
pro spusténi meéficich uloh Ffizenych ¢asové nebo podle udalosti. Po provedeni analy-
zy mlze systém podle uZivatelsky definovanych mezi alarmu sepnout vystupy a stav
zobrazit pomoci LED.

Vibration SmartCheck se konfiguruje pomoci softwaru FAG SmartWeb. Pokud pouZi-
jete nékolik systéma Vibration SmartCheck, muzete je pomoci softwaru FAG SmartU-
tility Light centralné spravovat z PC.

S plnou verzi FAG SmartUtility mizete navic v softwaru FAG SmartWeb pfimo otevfit
snimace, pomoci SmartUtility Viewer analyzovat naméfena data a stahovat konfigura-
ce nebo je nahravat na jina zafizeni.

UPOZORNENI

Dalsi informace k vyhodnocovaci jednotce a pfisluSenstvi jsou uvedeny v dodatku
"DUV40A (Diagnostic Unit Vibration)" (instalaéni navod).
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4 Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni
DUV40A (Diagnostic Unit Vibration)

4.30.1 Rozsah dodavky
» zafizeni Vibration SmartCheck s integrovanym softwarem FAG SmartWeb
+ uzZivatelska dokumentace Vibration SmartCheck a FAG SmartWeb na CD ROM
» software FAG SmartUtility Light s uzivatelskou dokumentaci na CD ROM
* 1 upevriovaci Sroub: Sroub s vnitinim Sestihranem M6 x 45
* 1 O-krouzek jako ochrana proti ztraté upeviiovaciho Sroubu
+ 1 zatka s logem pro zakryti montazniho otvoru
* 3 uzaviraci zatky pro zakryti nepouzivanych pfipojek M12

UPOZORNENI

Pfedmétem standardni dodavky zafizeni Vibration SmartCheck nejsou kabely pro
pfipojeni zafizeni.

fde

4.30.2 Technické udaje

DUVA40A (Diagnostic Unit Vibration)

SkFin plast zesileny skelnym viaknem

Upevnéni Sroub s vnitfnim Sestihranem M6 x 45

Dosedaci plocha na stroji: 25 mm &

Odbér proudu <200 mA pfi24 V
Teplota okoli -20 az +70 °C
Interni provozni teplota |-20 az +85 °C
Napajeci napéti 11-32 VDC nebo
Power over Ethernet (PoE) na zakladé 802.3af Modus A
Velikost 44 mm x 57 mm x 55 mm
Hmotnost cca210g
Stupen ochrany IP 67
Operacni systém embedded Linux
Software FAG SmartWeb (Mozilla Firefox ESR 38 (doporu€ujeme), Internet Explorer 11, In-

ternet Explorer 9 se z divodd vykonu nedoporucuje)
Vibration SmartUtility Light nebo volitelné Vibration SmartUtility
Jazyky: némcina, angli¢tina, ¢instina, Spanélstina a francouzstina

Interni senzory

Vibrace snimac zrychleni (piezoelektricky snimac)
Frekvenéni rozsah 0.8 Hz — 10 kHz

Rozsah méfeni £50 g

Teplota Rozsah méfeni -20 az +70 °C

1 O Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
DUV40A (Diagnostic Unit Vibration)

Méreni

Méfici funkce

zrychleni

rychlost a vychylka pomoci integrace
systémova teplota

procesni parametry (napf. otacky, zatéz, tlak)

Diagnostické metody

Casovy signal, obalova kfivka, spektralni analyza, analyza trendd, monitorovani
otacek a frekvence vibraci

Charakteristické hodnoty (€asovy rozsah a frekvenéni rozsah)

Definované charakteris-

tické hodnoty

DIN/ISO 10816

Vypoctené charakteris-

tické hodnoty

RMS, frekvenéné selektivni RMS, stejnosmérna slozka, peak, peak-to-peak, crest
factor, Wellhausen count, carpet level, hlida¢ stavu

Mozné jsou dalSi uzivatelsky definované charakteristické hodnoty.

Zpracovani signalu

Frekvendni rozliSeni

1600, 3200, 6400 nebo 12 800 ¢ar
Sitka ¢ary min. 0.0039 Hz pfi 50 Hz (v zavislosti na dolni propusti)

RozliSeni méreni

24 bit (pfevodnik A/D)

Frekvencéni rozsah

0.8 Hz - 10 kHz

Dolni propusti

50 Hz — 10 kHz (50 Hz, 100 Hz, 200 Hz, 500 Hz, 1 kHz, 2 kHz, 5 kHz, 10 kHz)

Horni propusti (jen
obalova kfivka)

750 Hz, 1 kHz, 2 kHz (dalsi filtry na vyzadani)

Pamét’

Program a data

64 MB RAM, 128 MB flash

Vstupy a vystupy
Vstupy 2 analogové vstupy (0-10 V/0-24 V / 0-20 mA/4-20 mA), frekven&ni rozsah 0-
500 Hz, 12 bit
1 digitalni vstup (0-30 V, 0.1 Hz — 1 kHz)
Vystupy 1 analogovy vystup (0-10 V / -20 mA/4—20 mA), 12 bit
1 spinaci vystup (open collector, max. 1 A, 28 V)
Volitelné galvanické oddéleni mezi vstupy a vystupy
Rozhrani

Ovladaci prvky

2 kapacitni tla¢itka (rezim uceni, reset alarmu, restart, vyrobni nastaveni)

Zobrazovaci prvky

1 kontrolka LED pro zobrazeni stavu a alarmu
1 kontrolka LED pro potvrzeni tlaCitek

2 kontrolky LED pro zobrazeni komunikace

Komunikace

Ethernet 100 Mb/s

RS485 (v soucasnosti jeSté nepodporovano)

Elektricka pfipojeni

3 konektory M12 chranéné proti pfepolovani pro napajeni, RS485, vstupy/vystupy
a Ethernet

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani doplikl a doplfikovych provedeni
DUV40A (Diagnostic Unit Vibration)

4.30.3 Objednaci €isla

Popis Objednaci
Cislo
Snimad DUV40A (Diagnostic Unit Vibration) 19175892
Kabel napajeci kabel 8 pint pro SmartCheck 5 m; 19179596
M12(B) <-> otevieny konec
Kabel kabel Ethernetu pro SmartCheck 5 m; M12 <-> RJ45 19179618
Kabel I/O kabel 8 pint pro SmartCheck 5 m; M12(B) <-> otevieny konec| 19179626
Kabel Power/Ethernet/I-O signaly v 10m a 20m
Popis Objednaci
Cislo
Podstavec pro montaz |upevinovaci podstavec s tésnicim krouzkem M10 x 1 20593422
n? standardni upevhovaci podstavec s tésnicim krouzkem M12 x 1.5 20593430
prevodovku
(pfevodovku R, F, upevhovaci podstavec s tésnicim krouzkem M22 x 1.5 20593449
Kas) upevhovaci podstavec s tésnicim krouzkem M33 x 2 20593457
upevriovaci podstavec s tésnicim krouzkem M42 x 2 20593465
Popis Objednaci
Cislo
Podstavec pro montaz | upevnovaci podstavec s tésnicim krouzkem G3/4" 20593384
n? prumyslovou upevfiovaci podstavec s tésnicim krouzkem G1" 20593392
prevodovku
upevfiovaci podstavec s tésnicim krouzkem G1 1/4" 20593406
upevhovaci podstavec s tésnicim krouzkem G1 1/2" 20593414
Popis Objednaci
Cislo
Podstavec pro montaz |upevhovaci podstavec M5 21014175
ha standardni motory upevhovaci podstavec M6 21014167
upevhovaci podstavec M8 20593503
upevhovaci podstavec M10 21014248
upevhovaci podstavec M12 20593473
upevhovaci podstavec M16 20593481
upevhnovaci podstavec M20 20593511

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni

4.31 Odvétravac /BPG

Odvétraval /BPG

Pomoci odvétravade jsou odstrafovany nepfipustné tlaky vznikajici pfi zahfivani

bé&hem provozu.
Pouzit Ize nasledujici odvétravace.

4.31.1 Standardni

Usporadani

18847956107

Charakteristiky

Material krytu

polyamid

Filtraéni vlozky

polyesterovy filtr, nevyménitelny

Velikost filtru

2 um

Vnéjsi zavit

3/4" nebo 1"

4.31.2 Odvétravac s filtracni viozkou /PI

L]

L1

Odvétrava¢ ma nasledujici vlastnosti:
» odolnost viéi korozi
* robustni filtracni skfin

9007218102699787

+ velkou kapacitu pro zachyceni necistot

Usporadani

Odvétrava¢ ma skfifn odolnou vGé&i korozi s nahofe umisténym otvorem pro vstup
vzduchu. Viko s ochrannym okrajem zadrzi stfikajici vodu.

Charakteristiky

Material krytu

polyamid

Filtraéni vlozky

draténé pletivo, pozinkované

Velikost filtru

10 ym

Vnéjsi zavit

3/4" nebo 1"

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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4 Usporadani doplinkl a dopliikovych provedeni

Odvétravac /BPG

4.31.3 Ocelovy odvétravac

Usporadani

22880085899
Charakteristiky
Material krytu ocel
Filtraéni vlozky draténé pletivo
Vnéjsi zavit 3/4" nebo 1"

4.31.4 Odvzdusnovaci filtr se susicim prostiedkem /DC
)
23545314443

Odvétrava¢ ma nasledujici vlastnosti:

+ adsorbuje vodu a vihkost vzduchu

* omezuje tvorbu olejové mlhy

Uspoiradani
Charakteristiky
Material krytu polykarbonat
» Polyesterovy filtr: odstrafiuje ¢astice vzduchu
>3 um
P » Silikagel: adsorbuje vodu a vlhkost vzduchu.
Filtraéni vlozky . . L N
Nasyceni se signalizuje zménou barvy z mod-
ré po fialovou.
* Pénovy poldtafek: zachycuje olejovou mihu.
Vnéjsi zavit 3/8" nebo 1"
1 O Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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4.32

Usporadani doplinkl a doplfikovych provedeni
Plovakovy spina¢

Plovakovy spinaé

Plovakovy spinac [1] se pouzije napf. tam, kde je z prostorovych divodu nebo pfi vy-
sokych teplotach nutné sledovani hladiny v obtoku.

Jakmile je skfin plovakového spinace naplinéna asi z poloviny kapalinou, pohybuje se
plovak nahoru a aktivuje pfepinaci kontakt. Pfepinacim kontaktem se pomoci
vhodnych elektrickych pomocnych zafizeni (relé, styka€) sepnou napf. magnetické
ventily, signalni zarovky nebo Cerpadla.

(1

19047441803
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Instalace/montaz
Potfebné nastroje/pomucky

5 Instalace/montaz

5.1 Potiebné nastroje/pomuicky

Neni obsaZeno v rozsahu dodavky:

» sada kli¢l na Srouby

* momentovy kli¢

* nasazovaci pfipravek

*  pfip. vyrovnavaci prvky (podlozky, distan¢ni krouzky)
» pfipevilovaci material pro vstupni/vystupni prvky

« mazivo, napf. NOCO® Fluid od firmy SEW-EURODRIVE— s vyjimkou prevodovek
s dutym hfidelem

* u pfevodovek s dutym hfidelem — pomocny prostfedek k montazi/demontazi na
hfidel stroje

+ upeviovaci dily pro podstavec pfevodovky

5.2 Tolerance

Respektujte nasleduijici tolerance.

5.21 Konec hridele
Tolerance priméru podle DIN 748:
@ = vystupni hfidel v hladkém provedeni /..R— 1SO v6
@ = vystupni hfidel jako plny hfidel s licovanym perem /..S— 1SO m6
Stredici dlilky podle DIN 332, ¢ast 2 (tvar D..):

g >16-21 mm — M6 g >50-85mm — M20
g >21-24 mm — M8 g >85-130 mm — M24
g >24-30 mm — M10 g >130-225mm"” — M30
&g >30-38 mm — M12 g >225-320 mm" — M36
g >38-50 mm — M16 @ >320-500 mm"” — M42

1

~

Rozméry nejsou podle DIN 332, délka zavitu v€etné& ochranného osazeni €ini
nejméné dvojnasobek jmenovitého priméru zavitu.

Licovana pera podle DIN 6885 (vysoky tvar)

5.2.2 Duty hfidel

Tolerance pruméru:

@ — ISO H7 u dutych hfideld pro svérné kotouce

@ — ISO H8 u dutych hfidelt s drazkou pro licované pero

5.2.3 Montazni priruba

Tolerance stfediciho okraje: ISO f7

1 1 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Dulezita upozornéni

5.3 Dulezita upozornéni

> B B B P

Pfed zahajenim instalace/montaze respektujte nasledujici pokyny.

A VAROVANI

Nebezpeci zhmozdéni kvlli neamysinému rozbéhnuti motoru.
Smrt nebo tézké urazy.

» Prace na pfevodovce provadeéjte pouze v klidovém stavu. Zajistéte hnaci agregat
proti neimysinému zapnuti. V misté zapnuti je nutné umistit informacni Stitek,
z néhoz vyplyva, ze se na pfevodovce pracuje.

A VAROVANI

Nebezpeci pfi montazi v nepfipustné pracovni poloze.
Smrt nebo tézké urazy.

» Pfevodovku je dovoleno instalovat/namontovat pouze v udavané pracovni poloze
na rovné zakladové konstrukci tlumici vykyvy a odolné proti deformacim. Mezi
patkami skfiné a montazni pfirubou nesmi byt pnuti!

» Pokud byste chtéli pfevodovku namontovat do jiné nez pfipustné pracovni polo-
hy, konzultujte to s firmou SEW-EURODRIVE.

A VAROVANI
Nebezpeci kvuli volné pfistupnym rotujicim dildm.
Smrt nebo tézké urazy.

* Rotujici sou€asti pohonu, jako hfidele, spojky, ozubena kola nebo femenové po-
hony zajistéte vhodnymi ochrannymi kryty.

« Zajistéte, aby byly namontované ochranné kryty dostate€né pfipevnéné.

A VAROVANI

Nedostate¢né zajisStény stroj provozovatele se muze pfi demontdzi a montazi
prevodovky zfitit.

Smrt nebo tézké urazy.

» Pfi demontazi a montazi prevodovky zajistéte stroj provozovatele proti ne-
zamyslenému pohybu.

» Zajistéte, aby pfi povolovani spojeni hfidell nebyly pfitomny zadné torzni mo-
menty (pnuti v zafizeni).

A VAROVANI

Nebezpeci pfi montazi nepfipustnych moduld.

Smrt nebo tézké urazy.

* Nemontujte k pfevodovce zadné moduly, které nejsou k t&ém ucelim schvalené.

» V dusledku montaze nepfipustnych modulll mdze dojit ke zlomu materialu
prevodovky. Pfevodovka se pak mlze prevratit nebo spadnout.
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Instalace/montaz
Dulezita upozornéni

A VAROVANI

Nebezpecéi popéleni o horkou pfevodovku a horkym pfevodovym olejem.

TéZké urazy.

Pfed zahajenim praci nechejte pfevodovku vychladnout.

Vypoustéci Sroub oleje Sroubujte ven jen s velkou opatrnosti.

A POZOR

Nebezpeti z dlivodu padu nebo odmrsténi nezajisténych montovanych soucasti,
napft. licovanych per.

Mozné télesné zranéni.

Umistéte pfislusna ochranna zafizeni.

Montované soucasti zajistéte.

A POZOR

Nebezpecdi v dusledku Uniku maziva z poSkozenych tésnéni a odvétravace.

Lehké urazy.

Zkontrolujte pfevodovku a montované soucasti, zda neunika mazivo.

Tésnéni nesmi pfijit do kontaktu s cisticim prostfedkem, protoze se pfitom
mohou poskodit.

Chrarite odvétravac pred poSkozenim.

Ujistéte se, Ze se v pfevodovce nenachazi pfili§ mnoho oleje. Pfi pfilis vysoké
hladiné oleje a zahfati muze z odvétravace unikat mazivo.

A POZOR

Nebezpeci kvuli vy¢nivajicim dilam.

Lehké urazy.

Pfevodovka a namontované dily nesmi vyCnivat do cest pro pési.

POZOR

Kvuli nespravné instalaci a montazi mize dojit k poSkozeni pfevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

Respektujte nasledujici upozornéni.

Dbejte na to, aby nastavby provozovatele byly dostate¢né dimenzovany pro dané
zatiZeni.
Pfevodovky jsou standardné dodavany bez olejové napiné.

Zmeénu pracovni polohy Ize provadét pouze po pfedchozi konzultaci s firmou
SEW-EURODRIVE. Bez pfedchozi konzultace zanika zaruka.

Dodate€né udaje k provozu jsou uvedeny ve vykresech, potvrzeni objednavky
nebo v dokumentaci specifické podle zakazky.

Bez konzultace s firmou SEW-EURODRIVE neni dovoleno pfevodovku ani zadné
namontované dily ménit.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..

25938827/CS — 06/2020



25938827/CS — 06/2020

Instalace/montaz
Predpoklady montaze

Prevodovku je dovoleno instalovat/namontovat pouze v udavané pracovni poloze
na rovné zakladové konstrukci tlumici vykyvy a odolné proti deformacim. Mezi pat-
kami skiiné a montazni pfirubou nesmi byt pnuti!

Dbejte na to, aby byl volné pfistupny Sroub pro kontrolu oleje, vypoustéci Srouby
oleje a odvétravac!

Pfi montazi filtru do chladici jednotky OAP a OWP dbejte na to, aby byla k dispozi-
ci nezbytna vyska pro demontaz k vyjmuti filtraéni vlozky a zvonu filtru.

Pfi nebezpeli elektrochemické koroze pouZivejte plastové mezivloZky mezi
prevodovkou a pracovnim strojem (spojeni mezi rliznymi kovy, napf. litina/ne-
rezova ocel)! Proto u Sroubl pouzivejte také podlozky z plastu. Skfin pfevodovky
vzdy uzemnéte.

Dbejte na to, ze montaz nastavbovych pfevodovek s motory a adaptéry muze
provést pouze autorizovany personal. Tuto zalezitost konzultujte se spoleCnosti
SEW-EURODRIVE!

Na celém pohonu neprovadéjte zadné svafovani. NepouZivejte pohony jako
ukostfovaci bod pro svafovaci prace. Ozubené dily a loziska se mohou
svarfovanim poskodit.

Pfi venkovni instalaci neni pfipustné pfimé slune¢ni zafeni. Namontujte odpovida-
jici ochranna zafizeni, napf. kryty, zastfeSeni apod.! Pfitom zabrarite hromadéni
tepla. Provozovatel musi zajistit, aby funkci pfevodovky nenaruSovala zadna cizi
télesa (napf. padajici pfedméty nebo nasypy).

Chrarte pfevodovku pfed pfimym nabéhovym proudénim studeného vzduchu.
Kvli kondenzaci se muze v oleji hromadit voda.

Pfevodovky se dodavaji s objednanym povrchovym natérem. Pfipadné vzniklé
Skody na laku opravte (napf. na odvétravadi).

Stavajici potrubi neni dovoleno ménit.

U pfevodovek pInénych olejem v tovarné zkontrolujte pfed uvedenim do provozu,
zda je namontovan odvétravac.

Dodrzujte bezpecénostni pokyny v jednotlivych kapitolach!

54 Predpoklady montaze

Zkontrolujte, zda jsou spinény tyto body:

Udaje na typovém &titku motoru odpovidaji hodnotam napajeci sité.
Pohon neni poskozen v disledku pfepravy ¢i skladovani.

Teplota okoli odpovida udajim v dokumentaci k zakazce.

V okoli nejsou Zadné nebezpecné oleje, kyseliny, plyny, pary, zareni atd.

POZOR

Nebezpeci v disledku nedostate¢né vycisténych ploch pfirub.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Z vystupnich hfidell a ploch pfirub je nutné Fadné odstranit antikorozni
prostfedky, necistoty apod. Pouzijte béZné dostupna rozpoustédla. Rozpoustédla
nenechte proniknout k tésnicim bfitdm tésnicich krouzk( h¥idele.
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Instalace/montaz
Pfedpoklady montaze

5.4.1 Dlouhodobé uskladnéni

Dodrzujte nasledujici pokyny: Pfi dobé skladovani = 1 rok se snizuje zZivotnost maziva
lozisek (plati pouze u lozisek s mazanim vazelinou).

Vyjméte uzaviraci Sroub a nahradte jej odvétravaem.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Instalace pfevodovky

5.5 Instalace prevodovky

A VAROVANI

Nebezpeci v disledku nedostateénych moznosti upevnéni ze strany provozovatele.
Smrt nebo tézké urazy.

+ Pfed montazi pfevodovky ke stroji provozovatele se ujistéte, ze na stroji je dosta-
te€né mnozstvi vhodnych moznosti pro upevnéni pfevodovky.

POZOR
Kvuli nespravné zakladné mize dojit k poSkozeni pfevodovky.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Zakladna musi byt vodorovna a rovna, pfi utahovani upeviovacich Sroubl nesmi
dojit k zdeformovani pfevodovky nadmérnym upnutim. Nerovnosti je nutné fadné
vyrovnat.

* Respektujte Udaje k hmotnosti na typovém Stitku.

Pfedpokladem rychlé a spolehlivé montaze pfevodovky s patkovym upevnénim je vy-
bér spravného typu zakladny a také komplexni planovani, jehoz soucasti je zhotoveni
fadného pldorysu zakladny se vSemi nezbytnymi konstrukénimi a rozmérovymi Gdaji.

Aby nedochazelo ke Skodlivym vibracim a vykyvim, dbejte pfi montazi pfevodovky
s patkovym nebo pfirubovym upevnénim zejména na dostateCnou tuhost zakladny
nebo ocelové konstrukce. Zakladna nebo ocelova konstrukce musi byt dimenzovana
podle hmotnosti a krouticiho momentu pfi zohlednéni sil plsobicich na pfevodovku.

Upevﬁovaciv Srouby nebo matice je nutné utahnout pfedepsanym krouticim mo-
mentem. Srouby a utahovaci momenty pouzZijte podle kapitoly "Upevnéni
prevodovky" (— B 116).
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Instalace/montaz
Instalace pfevodovky

5.5.1 Utahovaci momenty: upevnéni prevodovky u patkového provedeni

V nasledujici tabulce jsou uvedeny velikosti zavitu a utahovaci momenty k upevnéni

jednotlivych velikosti pfevodovek.

Konstrukéni velikost Sroub/matice Utahovaci moment Nm
pevnostni trida 8.8
X100 -110 M20 464
X120 -130 M24 798
X140 - 150 M30 1597
X160 -170 M36 2778
X180 - 190 M36 2778
X200 - 230 M42 3995
X240 - 280 M48 6022
X290 - 320 M56 9650
UPOZORNENI
i Sroubova spojeni nesmi byt pfi montazi namazana.

5.5.2 Utahovaci momenty: upeviovaci Srouby dili montovanych na prevodovku

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

Utahnéte Srouby dild montovanych na pfevodovku, ochrannych krytll a prodlouzenych
krytl ventilatoru nasledujicim utahovacim momentem.

UPOZORNENI
i Utahovaci momenty neplati pro upevnéni, jako napf. pfirubové spojky, momentové
vzpéry, montazni pfiruby, dutého hfidele se svérnym kotoucem atd., tato najdete
v pfislusnych kapitolach.
Sroub/matice Utahovaci moment Nm
pevnostni trida 8.8
M6 11
M8 27
M10 54
M12 93
M14 148
M16 230
UPOZORNENI
i Sroubova spojeni nesmi byt pfi montazi namazana.
1 1 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.5.3

Instalace/montaz
Instalace pfevodovky

Vyrovnani osy hridele

A VAROVANI

PFi nerespektovani pfesnosti vyrovnani osy hfidele mlze dojit ke zlomeni h¥idele.
Smrt nebo té€Zké urazy.

» PoZzadavky na spojky najdete v samostatnych navodech k obsluze!

Na presnosti vzajemného vyrovnani os hfidele podstatné zavisi Zivotnost hfidelu, lozi-
sek a spojek.

VZdy je proto nutné se vynasnaZzit o nulovou odchylku. Za timto ucelem je nutné re-
spektovat také pozadavky spojek ve zvlastnich navodech k obsluze.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Instalace/montaz
PInéni pfevodovky olejem / bez olejové napiné z tovarny (standard)

5.6 Pinéni prevodovky olejem / bez olejové naplné z tovarny (standard)

5.6.1 VSeobecné pokyny

Prevodovka je standardné dodavana bez olejové napiné.

A VAROVANI

Nebezpeci zhmozdéni kvuli neimysinému rozbéhnuti motoru.
Smrt nebo téZké urazy.

» Prace na pfevodovce provadéjte pouze v klidovém stavu. Zajistéte hnaci agregat
proti neimysinému zapnuti. V misté zapnuti je nutné umistit informacni Stitek,
z néhoZ vyplyva, Ze se na pfevodovce pracuje.

POZOR
Kvali chybnému naplnéni olejem miize dojit k poskozeni pfevodovky.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* Respektujte nasledujici upozornéni.

* Naplrite pfevodovku v konecné pracovni poloze.

+ PouZivejte olej podle aktualni tabulky maziv na
www.SEW-EURODRIVE.de/schmierstoffe.

» Dbejte na to, aby byl olej pfi plnéni tekuty. Tekutost se mlze zlepsit pfedchozim
zahfatim, napf. pouzitim ohfevu oleje. SEW-EURODRIVE doporucuje teplotu piné-
ného oleje 20 °C az 40 °C.

* Naplrite pfevodovku typem oleje podle typového Stitku. Mnozstvi oleje uvedené na
typovém S§titku je nutné povazovat za pfiblizné mnozstvi. Rozhodujici pro plnéné
mnozstvi oleje jsou znacky [1] a [2] na olejové mérce nebo na okénku hladiny ole-
je.

* Hladinu oleje kontrolujte pouze u =zastavené a vychladlé pFevodovky.
SEW-EURODRIVE doporuéuje provést kontrolu hladiny oleje pfi teploté oleje
20 °C az 40 °C. Hladina oleje musi byt pfitom mezi znackami [1] a [2] a v idealnim
pfipadé by méla byt uprostied. Respektujte kapitolu "Kontrola hladiny ole-
je" (— B 263).

— O
J |
7 —
L 2
(1
2 —
(1l O

32672059019
+ Jsou-li namontovany olejova mérka a okénko olejoznaku, je smérodatna hladina
oleje podle olejové mérky.
+ U dodatecnych nastaveb, napf. zafizeni olejového hospodafstvi, se zvySuje pozZa-
dované plnéné mnoZstvi oleje. Za timto ucelem respektujte pfisludny navod k ob-
sluze SEW "Chladici zafizeni oleje".

+ U pfevodovek s externim napajecim potrubim, napf. chladicim zafizenim oleje, se-
stavte pfipojky pfed naplnénim olejem.

1 1 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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5.6.2

Instalace/montaz
PInéni pfevodovky olejem / bez olejové napiné z tovarny (standard)

» P¥i pInéni olejem pouzivejte filtr pro pInéni (jemnost filtru max. 25 pym).

* Respektujte doplnujici pokyny ohledné zplsobu mazani v nasledujicich kapi-

tolach.

Prevodovka s vyrovnavaci olejovou nadrzi /ET

fde

UPOZORNENI
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Vyména oleje" (— B 273).

POZOR

Je-li viskozita nad pfipustnou viskozitou 3500 mm?%'s, mlize to vést k chybnému od-
vzdudnéni nebo nedostate¢nému plnéni pfevodovky olejem, a tim i k jejimu poSko-
zeni.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» P¥i plnéni respektujte viskozitu oleje.

POZOR

Je-li teplota oleje pfi pInéni mimo pfipustny rozsah, maze byt pfi provozu nedostatek
oleje nebo muze dojit k uniku oleje.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Teplota pInéného oleje musi byt obecné v rozsahu 10 °C az 40 °C.

Z tohoto diivodu muze byt podle pouzitého druhu oleje nutna vys$si minimalni plnici
teplota, ktera se odchyluje od obecnych udajl. Priblizné hodnoty najdete v nasledujici

tabulce.
Min. plnici teplota oleje ve °C
trida viskozity mineralni synteticky
ISO VG 220 10 10
ISO VG 320 10 10
ISO VG 460 15 10
ISO VG 680 20 15

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz
PInéni pfevodovky olejem / bez olejové napiné z tovarny (standard)

5.6.3

Prevodovky s ¢erpadlem na volném konci h¥idele /SEP

POZOR

Kvlli nespravné instalaci a montazi ¢erpadla na volném konci hfidele [1] maze dojit
k poSkozeni pfevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

Respektujte nasledujici upozornéni.

Naplrite pfevodovku typem oleje podle typového Stitku, viz kapitola "Vymeéna ole-
je" (— B 271).

Pfed prvnim uvedenim do provozu nebo po vyméné oleje napliite olejem pFipadné
pfidavné montazni soucasti (napf. zatrubkovani, baterie chladi€u atd.) na strané
tlaku. Tim je zajisténo dostateéné zdsobovani olejem pfi rozbéhu celého systému.
Plnici body jsou oznaeny na rozmé&rovém vykresu zakazky.

Zkontrolujte hladinu oleje na olejové mérce nebo na okénku olejoznaku. DalSi
informace najdete v kapitole "Kontrola hladiny oleje" (— B 263).

Bezprostfedné pfed prvnim uvedenim do provozu nebo po vyméneé oleje oteviete
uzaviraci Sroub [3] a napliite Eerpadlo na volném konci hfidele [1] upIné olejem.
Po naplnéni zavfete uzaviraci Sroub [3].

Po dobé odstavky delSi nez 6 mésict nebo po vyméné oleje je nutné tento postup
zopakovat.

Prevodovky s ¢erpadlem na volném konci hfidele [1] jsou pro kontrolu funkce stan-
dardné vybaveny tlakovym spinaem [2]. Pfipojeni musi realizovat zakaznik. Re-
spektujte kapitolu "Tlakovy spinac" (— B 238).

U vertikalni pracovni polohy a ¢erpadla na volném konci hfidele umisténého dole,
napf u prevodovky v pracovni poloze M5/M6 (vertikalni pracovni poloha), neni
nutné Cerpadlo na volném konci hfidele pfi prvnim uvedeni do provozu plnit ruéné.

DalSi informace najdete v kapitole "Pfevodovky s tlakovym mazanim" (— B 248)
a v dokumentaci vyrobce.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz

PInéni pfevodovky olejem / bez olejové napiné z tovarny (standard)

Pracovni poloha M4

Konstrukéni velikost XF/XK 120 — 150

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz

PInéni pfevodovky olejem / bez olejové napiné z tovarny (standard)

Konstrukéni velikost X4T160 — 210

[1] ¢erpadlo na volném konci hfidele
[2] tlakovy spinac
[3] uzaviraci Sroub

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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PInéni pfevodovky olejem / bez olejové napiné z tovarny (standard)

5 Instalace/montaz

Pracovni poloha M5
Univerzalni skfiri /HU

Je-li Cerpadlo na volném konci hfidele [1] namontovano pod hladinou oleje, neni nutné
plnit €erpadlo olejem.

Konstrukcni velikost XF/XK120 — X320

Je-li erpadlo na volném konci hfidele [1] namontovano pod hladinou oleje, musi se
Cerpadlo naplnit olejem nasledovné.

1. Bezprostfedné pied prvnim uvedenim do provozu nebo po vymeéné oleje otevrete
uzaviraci Sroub [3] a napliite ¢erpadlo na volném konci hfidele [1] upIné olejem.
Po naplnéni zavfete uzaviraci Sroub [3].

2. Oteviete uzaviraci Sroub [4] a naplite ¢erpadlo na volném konci hfidele [1] Uplné
olejem. Po naplnéni zaviete uzaviraci Sroub [4].

Konstrukéni velikost XF/XK 120 — 320

[1] Cerpadlo na volném konci hfidele
[2] tlakovy spina¢
[3] uzaviraci Sroub
1 2 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
PInéni pfevodovky olejem / bez olejové napiné z tovarny (standard)

SkFiri michace /HA
U prevodovky se skfini michaCe se Cerpadlo na volném konci hfidele nemusi
manualné naplnit pfi prvnim uvedeni do provozu.

Konstrukéni velikost X3F140 — 210

[1] Eerpadlo na volném konci hfidele
[2] tlakovy spina¢

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni 1 25
fady X..



Instalace/montaz
Pfevodovky pInéné olejem z tovarny (doplnék)

5.7 Prevodovky plnéné olejem z tovarny (dopinék)

jde

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezitd upozornéni” (— B 111).

POZOR

Kvuli chybnému uvedeni do provozu mize dojit k poSkozeni pfevodovky.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Pfi prvnim uvedeni do provozu dbejte u pfevodovek s Cerpadlem na volném kon-
ci hiidele, motorového Cerpadla nebo zakaznického chladiciho zafizeni na to,
aby tato zafizeni byla pfed uvedenim do provozu odvzduSnéna.

* Bezprostiedné pred prvnim uvedenim do provozu naplite Cerpadlo na volném
konci hfidele uplné olejem. Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Pfevodovky
s Cerpadlem na volném konci hfidele /SEP" (— B 120).

UPOZORNENI

Hladina oleje se mlGze zménit béhem pfepravy a z dlvodu jinych okolnich podminek
v misté dodavky. Proto se musi pfed uvedenim do provozu zkontrolovat olejova na-
plA a v pfipadé potifeby se musi upravit.

U pfevodovky plnéné olejem v tovarné, musi byt pfed uvedenim do provozu namon-
tovan odvétrava€. Odvétravac je soucasti dodavky.

Nasledujici obrazek je pfikladem. Polohu odvétravace najdete v podkladech k zakaz-
ce.

71

%

O

3. Zkontrolujte hladinu oleje. Respektujte kapitolu "Kontrola hladiny oleje" (— B 263).

O [TTT@IT ©

4688864907
1. Odstrante uzaviraci zatku.
2. Nasadte odvétravac [1].

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Pfevodovka s plnym hfidelem

5.8 Prevodovka s plnym hfidelem

5.8.1 Montaz vstupnich a vystupnich prvka

j=de

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

POZOR
PFi nespravné montazi maze dojit k poskozeni loZisek, skfiné nebo hfideli.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Vstupni a vystupni prvky namontujte pouze s nasazovacim pfipravkem. Pro na-
sazeni pouzijte stfedici dllek se zavitem na konci hfidele.

* Natahnéte fFemenice, spojky, pastorky atd. V Zadném pfipadé nenasazujte pomo-
ci uderu kladivem na konec hfidele. Moznymi dasledky jsou Skody na loziscich,
skFini a hfideli!

» U Femenic respektujte spravné napnuti femenu podle udajd vyrobce.

Na nasledujicim obrazku je zobrazen nasazovaci pfipravek pro montaz spojek nebo
naboju na konce hfideli pfevodovek nebo motort. Pfipadné muzete upustit od axialni-
ho loziska u nasazovaciho pfipravku.

12570941963
[11  konec hfidele A nevhodné
[2] axialni lozisko B spravné
[3] naboj spojky
[4] naboj

Prevence nepfipustné vysokych radialnich sil: Namontujte ozubena a fetézova kola
podle obrazku B.

UPOZORNENI

Montaz usnadnite tak, Zze predtim natfete vystupni prvek mazacim prostfedkem a/
nebo kratce zahrejete (na 80 ... 100 °C).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Instalace/montaz
Pfirubova spojka s valcovym lisovanym spojem /FC-S

5.9

5.10

5.11

5.12

5.12.1

Prirubova spojka s valcovym lisovanym spojem /FC-S

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezitd upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim instalace/montaze si nejdfive prectéte dodatek k dokumentu k navo-

fde

du k obsluze "PFirubova spojka s valcovym lisovanym spojem /FC-S".

Prirubova spojka s drazkou pro licované pero /FC-K

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

Pred zahajenim instalace/montaze si nejdfive prectéte dodatek k dokumentu k navo-

jde

du k obsluze "Pfirubova spojka s drazkou pro licované pero /FC-K".

Dimenzovani naboje zakaznika u prevodovek s plnym hfidelem

Material naboje zakaznika se musi zvolit podle vyskytujicich se zatizeni.

Vystupni hfridel jako duty hridel se spojenim zalicovanym perem/..A

VSeobecné pokyny
Material hfidele stroje a spojeni zalicovanym perem (u provedeni X..A) musi podle vy-
skytujicich se zatizeni (napf. podle narazu) dimenzovat zakaznik.

Material hiidele musi mit pro pfenos jmenovitého krouticiho momentu v zavislosti na
velikosti pfevodovky nasledujici minimalni meze prutaznosti:

« 320 N/mm? pro konstrukéni velikosti X..A100 — X..A290
« 360 N/mm? pro konstrukéni velikosti X..A300 — X..A320
Material licovaného pera je tfeba zvolit podle zatiZeni.

Je nutné dodrzet délku licovaného pera udavanou v rozmérovém listu (viz nasledujici
strana). Bude-li pouzito delSi licované pero, je nutné jej uspofadat symetricky k duté-
mu hfideli.

U prlchozi hfidele stroje nebo axialnich sil doporucéuje firma SEW-EURODRIVE zkon-
struovat hfidel stroje s osazenim. Aby nedoslo k uvolnéni upevnovaciho Sroubu hfide-
le stroje pfi obraceném sméru zatiZzeni, je nutné tento Sroub zajistit vhodnym zajisté-
nim Sroubu. Pfipadné je mozné pouzit dva excentrické upeviovaci Srouby.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Vystupni hfidel jako duty hfidel se spojenim zalicovanym perem/..A

5.12.2 Rozméry hridele stroje
X..170-320 X..100-160 1
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C1 | C2 |oD2 |¢D14|2D15| FA | K1 K2 | K3 | L14 N OA |Rmax.| S6 T2 T3 u2 us | 332
DR.M..
X.A100 | 25 | 12 | 75" | 75, | 75, | 2 312 | 475 | 81 90 | 205 | 173 | 1.6 | M24 | 80.4 | 80 | 20 | 20, | M20
X.A110 | 30 | 14 | 85" | 85, | 85, | 2 [3125] 45 84 | 100 | 210 | 176 | 1.6 | M24 | 90.4 | 90 | 22%° | 22, | M20
X.A120 | 30 | 14 | 95" | 95, | 95, | 2 342 | 53 92 | 140 |2445]190.5| 1.6 | M30 |100.4 | 100 | 25° | 25, | M24
X..A130 | 30 | 14 | 105" [105,,| 105, | 2 347 | 68 | 109 | 160 | 258 | 194 | 1.6 | M30 | 111.4| 111 | 28'° | 28, | M24
X.A140 | 30 | 14 [ 115 [115,,,| 115, | 2 403 | 61 102 | 200 | 306 | 222 | 1.6 | M30 |122.4| 122 | 32'° | 32, | M24
X.A150 | 30 | 14 [ 125" [125,,,|125,[ 3 408 | 76 | 117 | 200 [308.5]2245| 1.6 | M30 | 132.4 | 132 | 32'° | 32, | M24
X..A160 36 16 | 135" | 135,,, | 135, 3 465 80 127 250 361 256 1.6 M36 | 143.4 | 143 | 36°° | 36,, | M30
X.A170 | 36 | 17 | 150" | 150, | 150, | 3 493 | 96 | 115 | 280 | 377 | 256 | 1.6 | M36 | 158.4 | 158 | 36°® | 36,, | M30
X.A180 | 36 | 17 | 165" | 165, | 165, | 3 565 | 109 | 128 | 300 | 423 | 292 2 M36 | 174.4 | 174 | 40'° | 40,, | M30
X.A190 | 36 | 17 | 165" | 165, | 165, | 3 565 | 109 | 128 | 300 | 423 | 292 2 M36 | 174.4 | 174 | 40'° | 40,, | M30
X..A200 | 36 | 17 | 180" | 180, | 180, | 3 620 | 130 | 149 | 320 |460.5]319.5| 2 M36 | 190.4 | 190 | 45'° | 45, | M30
X.A210 | 36 | 17 | 190" [190,,,| 190, | 3 620 | 130 | 149 | 320 |460.5|319.5| 2 M36 | 200.4 | 200 | 45'° | 45, | M30
X.A220 | 36 | 17 | 210%™ [210,,| 210, | 3 686 | 133 | 152 | 370 |518.5|3525| 25 | M36 |221.4| 221 | 50°° | 50,, | M30
X2KA220 | 36 | 17 | 210" [210,,| 210, | 3 756 | 133 | 152 | 370 | 554 | 388 | 2.5 | M36 |221.4| 221 | 50°° | 50,, | M30
X..A230 36 17 | 210" | 210,y | 210, 3 686 133 152 370 | 5185|3525 | 25 M36 |221.4 | 221 | 50°° | 50,, | M30
X2KA230 | 36 | 17 | 210" | 210, | 210, | 3 756 | 133 | 152 | 370 | 554 | 388 | 2.5 | M36 |221.4| 221 | 50'° | 50,, | M30
X..A240 | 45 | 22 | 230" | 230, | 230, | 3 778 | 147 | 170 | 370 |562.5|400.5| 2.5 | M42 |241.4| 241 | 50'° | 50,, | M36
X2KA240 | 45 | 22 | 230" | 230, | 230, | 3 853 | 147 | 170 | 370 | 600 | 438 | 2.5 | M42 |241.4| 241 | 50'° | 50,, | M36
X.A250 | 45 | 22 | 240" | 240,,, | 240, | 3 778 | 147 | 170 | 370 |562.5]400.5| 2.5 | M42 |252.4 | 252 | 56"° | 56,, | M36
X2KA250 | 45 | 22 | 240" | 240, | 240, | 3 853 | 147 | 170 | 370 | 600 | 438 | 2.5 | M42 | 2524 | 252 | 56'° | 56,, | M36
X.A260 | 45 | 22 | 240" |240,,,| 240, | 3 851 | 143 | 166 | 450 | 639 | 437 | 25 | M42 |252.4 | 252 | 56'° | 56,, | M36
X.A270 | 45 | 22 | 275" [275,,,| 275, | 4 877 | 158 | 181 | 450 | 652 | 450 5 M42 | 287.4| 287 | 63'° | 63, | M36
X.A280 | 45 | 22 | 275" [275,,,| 275, | 4 877 | 158 | 181 | 500 | 677 | 450 5 M42 | 287.4| 287 | 63'° | 63, | M36
X..A290 | 45 | 22 | 290" | 290,,, | 290,, | 4 961 | 160 | 183 | 500 | 719 | 492 5 M42 |302.4 | 302 | 63'° | 63, | M36
X..A300 | 45 | 22 | 290" | 290,,, | 290, | 4 961 | 160 | 183 | 500 | 719 | 492 5 M42 | 302.4 | 302 | 63'° | 63, | M36
X..A310 | 55 | 28 | 320" |320,,|320,,| 4 | 1030 | 170 | 197 | 560 |781.5]5285| 5 M42 |334.4| 334 | 70'° | 70,, | M36
X..A320 | 55 | 28 | 320" |320,,|320,,| 4 | 1030 | 170 | 197 | 560 |781.5|528.5| 5 M42 | 334.4| 334 | 70'° | 70,, | M36

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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5.12.3 Montaz prevodovky na hridel stroje

UPOZORNENI

i Ujistéte se, Ze rozméry hfidele stroje odpovidaji udajum firmy SEW — viz pfedchaze-
jici strana.

Konstrukéni velikost X100 — 160
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezitd upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

25938827/CS — 06/2020

' » Obsazeno v rozsahu dodavky:
1
— 2x pojistna podlozka [8]/[9] a koncova deska [4]
* Neni obsaZeno v rozsahu dodavky:
— zavitova ty¢ [2], matice [5], upeviniovaci Sroub [6], odtlacovaci Sroub [8]
1. Naneste trochu montazni pasty, napf. NOCO® Fluid nebo F.L.A. od firmy Rivolta,
na duty hfidel [7] a na konec hfidele stroje [1].
(1]
9007216094671627
[11  hfidel stroje
[7]  duty hfidel
2. Naneste vnitfni pojistnou podloZku [8] na duty hFidel [7].
3. Zajistéte koncovou desku [4] pomoci vnéjsi pojistné podlozky [9].
4. Nasadte zavitovou ty€ [2] do hfidele stroje [1].
Respektujte nasledujici velikosti zavita zavitovych tyci [2].
Konstrukéni velikost Pevnostni trida 8.8
X..A100 M20
X..A110 - 150 M24
X..A160 M30
Respektujte nasledujici udaje k pojistnym podlozkam [8][9].
Konstrukéni velikost 2 (r‘;,c:{iésr:;'; éD'I)r: il;)zi &
X..A100 75x2.5
X..A110 85%2.5
X..A120 95x3
X..A130 105%4
X..A140 115x4
1 3 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Konstrukéni velikost

2x pojistna podlozka
(vrtani) DIN 472

X..A150 125%4
X..A160 135x%4
UPOZORNENI

Montéaz si ulehg€ite, pokud pfedem nanesete mazivo na zavitovou ty¢ a matici.

[11  hfidel stroje
[2] zavitova ty¢
[4] koncova deska

5. Na zavitovou ty¢ naSroubujte matici [5] az ke koncové desce [4]. Utahujte matici
[5], dokud nakruzek hfidele stroje [1] nedosedne na duty hfidel.

[11  hfidel stroje
[4] koncova deska
[5] matice

[7]
[8]
[9]

duty hfidel

9007202143065995

pojistna podlozka, vnitfni
pojistna podloZka, vnéjsi

18014401397909131

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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6. Uvolnéte matici [5]. VySroubuijte zavitovou ty¢ [2].

9007202142726155

[2] zavitova tyC
[5] matice

7. Zajistéte hfidel stroje [1] pomoci upeviiovaciho Sroubu [6]. Navic je nutné
upevnovaci Sroub zajistit vhodnym zajisténim Sroubu. Respektujte nasledujici
udaje k upeviiovacimu Sroubu [6].

Konstrukeéni veli- Upevitovaci roub Utahovaci moment v Nm
kost P pevnostni tfida 8.8
X..A120 - 150 M24 798
X..A160 M30 1597

27021600643528587
[1] hfidel stroje
[6]  upevriovaci Sroub
A POZOR
V pfipadé neodborné montaze ochranného krytu hrozi nebezpedi zranéni rotujicimi
soucastmi.

MoZné ujmy na zdravi.

» Po ukonéeni montaze dbejte na fadné pfipevnéni ochranného krytu.

POZOR

Kvali vnikajicimu prachu a neistotam muze dojit k poskozeni tésniciho systému
prevodovky.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* Po ukoneni montaze dbejte na fadné a prachotésné pfipevnéni ochranného kry-
tu.

1 3 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Konstrukéni velikost X170 — 320

jde

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni" (— B 111).

UPOZORNENI
* Obsazeno v rozsahu dodavky:
— upevhnovaci Srouby [3] a koncova deska [4]

* Neni obsaZeno v rozsahu dodavky:
— zavitova ty€ [2], matice [5], upevhovaci Sroub [6], odtlacovaci Sroub [8]

e

1. Naneste trochu montazni pasty, napt. NOCO® Fluid nebo F.L.A. od firmy Rivolta,
na duty hfidel [7] a na konec hfidele stroje [1].

9007216094671627

[1]  hfidel stroje
[7]1  duty hfidel

2. Na duty hfidel [7] centricky namontujte koncovou desku [4] pomoci upeviovacich
Sroubu [3] a zaSroubujte zavitovou ty¢ [2] do hfidele stroje [1]. Respektujte nasle-
dujici velikosti zavitd zavitovych tyci [2].

Konstrukéni velikost Pevnostni tfida 8.8
X..A170 - 230 M30
X..A240 - 300 M36
X..A310 — 320 M42
Respektujte nasledujici udaje k upeviiovacim Sroubdm [3].
Velikost zavitu pro Utahovaci moment
Konstrukéni 6 x upevinovaci Sroub montaz / .
velikost pevnostni tfida 10.9 provozni stav demontaz
Nm
Nm
X..A170 - 190 M10x30 79 ruéné utahnout
X..A200 - 230 M12x30 137 ruéné utahnout
X..A240 - 300 M16x30 338 ruéné utahnout
X..A310 - 320 M20x50 661 ruéné utahnout

UPOZORNENI

Montaz si ulehgite, pokud pfedem nanesete mazivo na zavitovou ty¢ a matici.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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9007199565093003
[11  hfidel stroje [4] koncova deska
[2] zavitova ty¢ [71  duty hfidel
[3] upevhovaci Sroub

3. Utahnéte hfidel stroje [1] matici [5], az se setkaji konec hfidele stroje [1] a koncova
deska [4].

9007199565148299
[1]  hfidel stroje
[4] koncova deska
[5] matice
4. Uvolnéte matici [5]. VySroubujte zavitovou ty¢ [2].

5]
o0
9007202142726155

[2]  zavitova tyC
[5] matice

5. Zajistéte hfidel stroje [1] pomoci upevhovaciho Sroubu [6]. Navic je nutné
upevnovaci Sroub zajistit vhodnym zajisténim Sroubu. Respektujte nasledujici
udaje k upevnovacimu Sroubu [6].

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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[11  hfidel stroje
[6] upevhovaci Sroub

A POZOR

V pfipadé neodborné montaze ochranného krytu hrozi nebezpedéi zranéni rotujicimi

soucastmi.

Mozné ajmy na zdravi.

Konstrukeéni veli- - o Utahovaci moment v Nm
kost Azt s pevnostni tfida 8.8
X..A170 — 230 M30 1597
X..A240 - 300 M36 2778
X..A310 - 320 M42 3995
9007199565156875

» Po ukon&eni montaze dbejte na fadné pfipevnéni ochranného krytu.

POZOR

Kvuli vnikajicimu prachu a necistotam muaze dojit k poSkozeni tésniciho systému

prevodovky.

Moznost vzniku hmotnych Skod.

* Po ukon&eni montéze dbejte na fadné a prachotésné pfipevnéni ochranného kry-

tu.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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5.12.4 Demontaz prevodovky z hridele stroje

POZOR

PFi nespravné demontazi pfevodovky z hfidele stroje muze dojit k poSkozeni lozisek
a dalSich soucasti.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Pfi demontaZi je dovoleno opirat se pouze o duty hfidel. Upozoriiujeme, Ze pfi
opirani se o jiné soucastech prevodovky muze dojit k jejich poSkozeni.

Konstrukéni velikost X100 — 160
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

1. Povolte upevriovaci Sroub [6]. Sejméte vnéjSi pojistnou podlozku [8] a sejméte
koncovou desku [4].

9007202105918859
[4] koncova deska
[6] upevhovaci Sroub
[8] pojistna podlozka

2. Pro ochranu stfediciho dllku zaSroubujte upevnovaci Sroub [6] do hfidele stroje

[1].

9007202105921291

[1]  hfidel stroje
[6] upevhovaci Sroub

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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3. Obratte koncovou desku [4] a opét ji namontujte s vnéjSi pojistnou podlozkou [8].

9007202105924619
[4] koncova deska

[8] pojistna podloZzka

4. ZaSroubujte odtlacovaci Sroub [9] do koncové desky [4] a demontujte pfevodovku
z h¥idele stroje [1].

UPOZORNENI

Demontaz si usnadnite, kdyZ odtlaCovaci Sroub [9] a zavit v koncové desce [4] pfe-
dem potfete mazivem.

45035999124892555

[11  hfidel stroje
[4] koncova deska
[9] odtlaGovaci Sroub

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Konstrukéni velikost X170 — 320
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni" (— B 111).
1. Povolte upeviovaci Sroub [6].

310460043

[6]  upevriovaci Sroub

2. Sejméte upevnovaci Srouby [3] a sejméte koncovou desku [4].

310464523
[3] upevhovaci Sroub
[4] koncova deska

3. Pro ochranu stfediciho dllku zaSroubujte upevinovaci Sroub [6] do hfidele stroje

[1].

310470027

[11  hfidel stroje
[6] upevriovaci Sroub

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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4. V ramci demontaZe prevodovky namontujte oto€enou koncovou desku [4]
s upevriovacimi Srouby [3] centricky na duty hfidel [7]. Upevnovaci Srouby [3] je
vhodné dotahnout rukou.

310474123

[3]  upevriovaci Sroub
[4] koncova deska
[7]  duty hfidel

5. ZaSroubujte odtlaGovaci Sroub [8] do koncové desky [4] a demontujte pfevodovku
z h¥idele stroje [1].

UPOZORNENI

Demontaz si usnadnite, kdyz odtladovaci Sroub [8] a zavit koncové desky [4] pfedem
potifete mazivem.

310478219

[11  hfidel stroje
[4] koncova deska
[8] odtlacdovaci Sroub

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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5.13 Vystupni hridel jako duty hfidel se svérnym kotouéem /..H

5.13.1 VsSeobecné pokyny

UPOZORNEN:I

Material hfidele stroje musi podle stavajiciho zatizeni (napf. podle naraz() di-
menzovat zakaznik. Material hfidele musi mit pro pfenos jmenovitého krouticiho mo-
mentu nasledujici minimalni meze pritaznosti:

« 360 N/mm? pro konstrukéni velikosti X..100 — X..320

fde

5.13.2 Rozméry hfidele stroje

25938827/CS — 06/2020

X..170-320 X..100-160
e
G2 »4&
C2
1 | ,
AN
2 . 7
g8 A - — — | 11 8 8 =
Q| o S} (S}
A7 | 3 Z
\‘ |
MD OH MD
I
FA
R
Rz16 max. Rz16 max.
[ee] o o
— a| — — — ala
© © o
K6
K4
DIN
C1 Cc2 oD5 | D6 | oD17 | oD18 | D19 | D20 | FA K4 K5 K6 MD OH R S6 332
DR.M..
X..H100 30 14 80" 81+ 80,6 80,44 816 95 2 3945, 46 42 , 261 173 3 M30 M24
X..H110 30 14 90" 91+ 90,6 90,4 916 105 2 400.5,| 46 42 , 265 176 3 M30 M24
X..H120 30 14 100" | 101" | 100, | 100, | 1016 115 2 437 , 51 52 4 286.5 | 190.5 3 M30 M24
X..H130 30 14 110" | 111" | 1104 | 110, | 1116 125 2 449 , 55 52, 297 194 3 M30 M24
X..H140 30 14 120" | 121" | 120, | 120, | 1216 135 2 509 , 59 62, 329 222 3 M30 M24
X..H150 30 14 13077 | 131" | 1304 | 1304 | 1316 145 3 520 , 66 62 337.5 | 2245 3 M30 M24
X..H160 36 16 140" | 141" | 140, | 1404 | 1416 155 3 583 , 66 73 4 375 256 4 M36 M30
X..H170 36 17 150" | 151" | 15045 | 150411 | 1516 165 3 600 , 83 73 4 364 256 4 M36 M30
X..H180 36 17 165" | 166" | 165, | 165, | 166, 180 3 672 , 83 83 4 400 292 4 M36 M30
X..H190 36 17 165" | 166" | 165, | 165, | 166, 180 3 672 , 83 83 4 400 292 4 M36 M30
X..H200 36 17 180" | 181" | 1804 | 18041 | 1816 195 3 750 , 101 83, | 450.5 | 319.5 4 M36 M30
X..H210 36 17 190" | 191" | 1904 | 19044 | 1916 205 3 753 , 106 83, | 453.5 | 319.5 4 M36 M30
X..H220 36 17 21077 | 211" | 2104 | 210444 | 21116 230 3 830, 118 108, | 497.5 | 352.5 5 M36 M30
X2KH220 36 17 21077 | 211" | 2104 | 210444 | 21116 230 3 900, 118 108, | 532.5 | 387.5 5 M36 M30
X..H230 36 17 21077 | 211" | 21045 | 210414 | 21116 230 3 830, 118 108, | 497.5 | 352.5 5 M36 M30
X2KH230 36 17 21077 | 211" | 21045 | 210414 | 21116 230 3 900 , 118 108, | 532.5 | 387.5 5 M36 M30
X..H240 45 22 23077 | 231" | 2304 | 23041 | 231, 250 3 948 140 108, | 571.5 | 400.5 5 M42 M36
X2KH240 45 22 230" | 231" | 2304 | 23044 | 231, 250 3 1023, | 140 108 , 609 438 5 M42 M36
X..H250 45 22 2401 | 241" | 240, | 240, | 241, 260 3 948 , 140 108, | 571.5 | 400.5 5 M42 M36
X2KH250 45 22 240" | 241" | 240, | 240, | 241, 260 3 1023, | 140 108 , 609 438 5 M42 M36
X..H260 45 22 250" | 255" | 2504 | 250,44 | 2556 280 4 1021, | 140 108 4 608 437 5 M42 M36
X..H270 45 22 280" | 285" | 2804 | 2804 | 285, 310 4 1056, | 146 143 4 630 450 5 M42 M36
X..H280 45 22 280" | 285" | 2804 | 2804 | 285, 310 4 1056, | 146 143 4 630 450 5 M42 M36
X..H290 45 22 300" | 305" | 3004 | 300, | 3056 330 4 1147 ,| 152 143 4 679 492 5 M42 M36

1 4 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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DIN
C1 Cc2 oD5 | D6 | oD17 | oD18 | D19 | D20 | FA K4 K5 K6 MD OH R S6 332
DR.M..
X..H300 45 22 300" | 305" | 3004 | 300, | 3056 330 4 1147 .| 152 143 , 679 492 5 M42 M36
X..H310 55 28 320" | 325" | 3204 | 320, | 325.6 350 4 1241_,| 165 143, | 740.5 | 528.5 5 M48 M42
X..H320 55 28 320" | 325" | 3204 | 320, | 325.6 350 4 1241_,| 165 143, | 740.5 | 528.5 5 M48 M42
5.13.3 Montaz prevodovky na hridel stroje

fde

UPOZORNENI

+ Ujistéte se, ze rozméry hrfidele stroje odpovidaji udajim firmy SEW —viz pfed-
chazejici strana.

+ Prectéte si dokumentaci vyrobce o svérném kotougi.

Konstrukéni velikost X100 — 160

e

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

» Obsazeno v rozsahu dodavky:
— 2x pojistna podlozZka [8][9] a koncova deska [4].
* Neni obsazeno v rozsahu dodavky:
— zavitova ty¢ [2], matice [5], upevriovaci Sroub [6], odtlacovaci Sroub [8].

1. PFed montazi pfevodovky odmastte duty hfidel [7] a hfidel stroje [1].

2. POZOR! Montazni pastu nikdy nenanasejte pfimo na pouzdro [11], protoze pfi na-
sazeni vstupniho hfidele maze pasta proniknout do upinaciho prostoru svérného
kotou€e. Moznost vzniku hmotnych $kod.

Upinaci oblast svérného kotouCe mezi hfidelem stroje [1] a dutym hfidelem [7]
musi bezpodmineéné zUustat bez tuku!

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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3. Naneste trochu montazni pasty, napt. NOCO® Fluid nebo F.L.A. od firmy Rivolta,
na hfidel stroje [1] v oblasti pouzdra [11].

16839935371

[11 hFidel stroje [11] zditka

[7] duty hfidel

4. Naneste vnitini pojistnou podlozku [8] na duty hfidel [7]. Zajistéte koncovou desku
[4] pomoci vnéjSi pojistné podlozky [9]. Nasadte zavitovou ty¢ [2] do hfidele stroje
[1].

Respektujte nasledujici velikosti zavitll zavitovych ty¢i [2].

Konstrukéni velikost Pevnostni trida 8.8
X..H100 - 150 M24
X..H160 M30
Respektujte nasledujici udaje k pojistnym podlozkam [8][9].
I 2x pojistna podlozka
Konstrukéni velikost (vrtani) DIN 472
X..H100 80x2.5
X..H110 90x2.5
X..H120 100x3
X..H130 110x4
X..H140 120x4
X..H150 130x4
X..H160 140x4
i Montaz si ulehgite, pokud pfedem nanesete mazivo na zavitovou ty¢ a matici.
1 4 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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9007202134039819
[11  hfidel stroje [71  duty hfidel
[2]  zavitova tyC [8] pojistna podlozZka, vnitfni
[4] koncova deska [9] pojistna podlozka, vnéjsi

5. Na zavitovou ty¢ nasroubujte matici [5] az ke koncové desce [4]. Utahujte matici
[5], dokud nakruzek hfidele stroje [1] nedosedne na duty hfidel.

18014401397909131

[1] hfidel stroje
[4] koncova deska
[5] matice

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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6. Uvolnéte matici [5]. VySroubuijte zavitovou ty¢ [2].

9007202134044427

[2] zavitova tyC
[5] matice

7. Zajistéte hridel stroje [1] pomoci upeviiovaciho Sroubu [6]. Navic je nutné
upevnovaci Sroub [6] zajistit vhodnym zajisténim Sroubu. Respektujte nasledujici
udaje k upeviiovacimu Sroubu [6].

T Upeviovaci Sroub Utahovaci moment v Nm
Konstrukéni velikost g
pevnostni tfida 8.8
X..H100 - 150 798
X..H160 1597
[6]
18014401397813131

[1] hfidel stroje
[6] upevhovaci Sroub

8. Posunte svérny kotou¢ [9] v neupnutém stavu na duty hfidel [7] a umistéte vnitfni
krouzek svérného kotouce [9b] na rozmér A.

1 4 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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9. A POZOR!V neupnutém stavu se mize svérny kotou¢ sesmeknout. Hrozi mozné
nebezpeci zhmozdéni zplisobené odpadavajicimi dily.
Zajistéte svérny kotoug proti sesmeknuti.

10. POZOR! P¥i utazeni napinacich Sroubl bez namontovaného hfidele mize dojit
k deformaci dutého hfidele. Mozné hmotné Skody.
Napinaci Srouby utahujte pouze s namontovanym hfidelem.

[7]  duty hridel
[9]  svérny kotoué

[9a]
[9b]

-

L——[9a]

18014401395747083

kuZel (vné&jsi krouzek)
kuzelové pouzdro (vnitfni krouzek)

Konstrukéni velikost A £0.5 v mm
XH100 37.5
XH110 38
XH120 39

XH130-140 41
XH150 42
XH160 48

11. Napinaci Srouby [10] dotahnéte rukou, a tim vyrovnejte kuzel (vnéjSi krouzek) [9a]
paralelné s kuzelovym pouzdrem (vnitfni krouzek) [9b] svérného kotouce. Napina-
ci Srouby [10] jeden po druhém utahnéte smérem doprava (nikoliv kfizem) vzdy
o a otacky. Napinaci Srouby [10] neni dovoleno utahovat kfizem.

UPOZORNENI

U svérnych kotoucU, jejichz kuzelové pouzdro (vnitfni krouzek) [9b] je profiznuté
s drazkou, utahnéte napinaci Sroub [10] postupné vlevo a vpravo od drazky a zbyva-
jici Srouby rovnomérné rozdélte v nékolika krocich.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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18014401395749259

[9a] kuzel (vngjsi krouzek)
[9b] kuZelové pouzdro (vnitini krouzZek)
[10] napinaci Srouby

12. Rovnomérné utahujte napinaci Srouby [10] v nékolika cyklech dale o 4 otacky,
dokud nebude kuzel (vnéjsi krouzek) [9a] a kuzelové pouzdro (vnitini krouzek) [9b]
na Celni ploSe ze strany Sroub( licovat podle nasledujiciho obrazku.

[L1] [L2]

18014401395751435
[9a] kuzel (vng&jSi krouzek) [L1] stav v okamziku dodani (pfedem
smontovano)
[9b] kuzelové pouzdro (vnitfni krouzek) [L2] smontovano (pfipraveno k provo-
zu)

[10] napinaci Srouby

UPOZORNENI
i Nebude-li mozné kuzel (vnéjsi krouzek) a kuzelové pouzdro (vnitfni krouzek) na Celni
plose ze strany Sroubl namontovat tak, aby licovaly, znovu demontujte svérny
kotou€ a peclivé jej vycCistéte/namazte podle nasledujici kapitoly.
1 4 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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A POZOR

V pfipadé neodborné montaze ochranného krytu hrozi nebezpedi zranéni rotujicimi
soucastmi.

MozZné ujmy na zdravi.

* Po ukonCeni montaze dbejte na fadné pfipevnéni ochranného krytu.

POZOR

Kvdli vnikajicimu prachu a neistotam muze dojit k poskozeni tésniciho systému
prevodovky.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Po ukonéeni montaze dbejte na fadné a prachotésné pfipevnéni ochranného kry-
tu.

Konstrukéni velikost X170 — 320

e

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

* Obsazeno v rozsahu dodavky:
— upevhovaci Srouby [3] a koncova deska [4].
* Neni obsazeno v rozsahu dodavky:
— zavitova ty¢ [2], matice [5], upevriovaci Sroub [6], odtlacovaci Sroub [8].

1. Pred montazi pfevodovky odmastte duty hfidel [7] a hfidel stroje [1].

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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2. POZOR! Montazni pastu nikdy nenanasejte pfimo na pouzdro [11], protoze pfi na-
sazeni vstupniho hfidele mize pasta proniknout do upinaciho prostoru svérného
kotouce. MozZnost vzniku hmotnych Skod.

Upinaci oblast svérného kotou¢e mezi hfidelem stroje [1] a dutym hfidelem [7]
musi bezpodmineéné zustat bez tuku!

3. Naneste trochu montazni pasty, napf. NOCO® Fluid nebo F.L.A. od firmy Rivolta,
na hfidel stroje [1] v oblasti pouzdra [11].

16839935371
[11  hFidel stroje [11] zditka
[7] duty hfidel
4. Centricky namontujte koncovou desku [4] na duty hfidel [7] pomoci upevriovacich
Sroubl [3]. Nasadte zavitovou ty¢ [2] do hfidele stroje [1].
Respektujte nasledujici velikosti zavita zavitovych tyci [2].

Konstrukeéni veli- Pevnostni trida 8.8
kost
X..H170 - 230 M30
X..H240 - 300 M36
X..H310 - 320 M42

Respektujte nasledujici udaje k upeviiovacim Sroubdm [3].

Velikost zavitu pro Utahovaci moment
Konstrukéni veli- 6 x upeviiovaci Sroub montaz / provozni e
Kkost pevnostni tfida 10.9 S demontaz
Nm
Nm
X..H170 - 190 M10x30 79 ruéné utahnout
X..H200 - 230 M12x30 137 ru¢né utahnout
X..H240 - 300 M16x40 338 ruéné utahnout
X..H310 — 320 M20x50 661 ruéné utdhnout
1 4 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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310497035
[11  hfidel stroje [4] koncova deska
[2] zavitova ty¢ [71  duty hfidel
[3] upevnovaci Srouby

5. Na zavitovou ty€ nasroubujte matici [5] az ke koncové desce [4]. Utahujte matici
[5], dokud nakruzek hfidele stroje [1] nedosedne na duty hfidel.

310501387
[1]  hfidel stroje [7]  duty hFidel
[5] matice
6. Uvolnéte matici [5]. VySroubujte zavitovou ty¢ [2].

310506251

[2] zavitova tyC [5] matice

7. Zajistéte hridel stroje [1] pomoci upeviiovaciho Sroubu [6]. Navic je nutné
upeviniovaci Sroub zajistit vhodnym zajisténim Sroubu. Respektujte nasledujici
udaje k upeviiovacimu Sroubu [6].

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Konstrukeéni veli- Pevnostni trida 8.8 Utahovaci moment v Nm
kost pevnostni tfida 8.8
X..H170 - 230 1597
X..H240 - 300 2778
X..H310 - 320 3995
! [6]
o Wy -
310510731
[11  hfidel stroje [6] upeviiovaci Sroub

8. Posunte svérny kotou€ [9] v neupnutém stavu na duty hfidel [7] a umistéte vnitfni
krouzek svérného kotouce [9b] na rozmér A.

9. A POZOR! V neupnutém stavu se miize svérny kotou& sesmeknout. Hrozi mozné
nebezpeci zhmozdéni zpusobené odpadavajicimi dily.
Zajistéte svérny kotouc proti sesmeknuti.

10. POZOR! P¥i utazeni napinacich Sroubll bez namontovaného hfidele muze dojit

k deformaci dutého hfidele. Mozné hmotné Skody.
Napinaci Srouby utahujte pouze s namontovanym hfidelem.

9007199565261323
[7 duty hfidel [9a] kuzel (vné&jsi krouzek)
[9]  svérny kotoué [9b] kuzelové pouzdro (vnitini krouzek)
Konstrukéni velikost A 0.5 v mm
XH170 - 190 37
XH200 - 210 38
XH220 - 230 39
XH240 — 260 48
XH270 - 300 49
XH310 - 320 60
1 5 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s ¢elnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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11. Napinaci Srouby [10] dotahnéte rukou, a tim vyrovnejte kuzel (vnéjsi krouzek) [9a]
paralelné s kuzelovym pouzdrem (vnitini krouzek) [9b] svérného kotouce. Napina-
ci Srouby [10] jeden po druhém utadhnéte smérem doprava (nikoliv kfizem) vzdy
0 a otacky. Napinaci Srouby [10] neni dovoleno utahovat kfizem.

UPOZORNENI

U svérnych kotoudl, jejichz kuzelové pouzdro (vnitfni krouzek) [9b] je profiznuté
s drazkou, utahnéte napinaci Sroub [10] postupné vlevo a vpravo od drazky a zbyva-
jici Srouby rovnomérné rozdélte v nékolika krocich.

9007199565278219

[9a] kuzel (vnéjsi krouzek) [10] napinaci Srouby
[9b] kuZelové pouzdro (vnitini krouzZek)

12. Rovhomérné utahujte napinaci Srouby [10] v nékolik cyklech dale o Y4 otacky,
dokud nebude kuzel (vné&jsi krouzek) [9a] a kuzelové pouzdro (vnitini krouzek) [9b]
na Celni plose ze strany Sroubl licovat podle nasledujiciho obrazku.

[L2]

o

18014398820023307
[9a] kuzel (vngjsi krouzek) [L1] stav v okamziku dodani (pfedem
smontovano)
[9b] kuzelové pouzdro (vnitini krouzek) [L2] smontovano (pfipraveno k provozu)
[10] napinaci Srouby

UPOZORNENI

Nebude-li mozné kuzel (vnéjsi krouzek) a kuzelové pouzdro (vnitfni krouzek) na Celni
plose ze strany Sroubl namontovat tak, aby licovaly, znovu demontujte svérny
kotouc¢ a peclivé jej vycCistéte/namazte podle nasledujici kapitoly.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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A POZOR

V pfipadé neodborné montaze ochranného krytu hrozi nebezpedi zranéni rotujicimi
soucastmi.

MozZné ujmy na zdravi.
* Po ukonCeni montaze dbejte na fadné pfipevnéni ochranného krytu.

POZOR

Kvdli vnikajicimu prachu a neistotam muze dojit k poskozeni tésniciho systému
pfevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Po ukonéeni montaze dbejte na fadné a prachotésné pfipevnéni ochranného kry-
tu.

5.13.4 Demontaz prevodovky z hridele stroje

Konstrukéni velikost

X100 - 160

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezitd upozornéni” (— B 111).

POZOR

PFi nespravné demontazi pfevodovky z hfidele stroje muze dojit k poSkozeni lozisek

a dalSich soucasti.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Pfi demontazi je dovoleno opirat se pouze o duty hfidel. Upozoriiujeme, Ze pfi
opirani se o jiné soucasti pfevodovky mize dojit k jejich poSkozeni.

« Radné demontujte svérny kotoud. Napinaci $rouby nikdy Gpln& nevysroubuijte,
protoZe svérny kotoué by jinak mohl odskocit a zplisobit nehodu!

* Neni dovoleno navzajem zaménit svérné kotouCe z nékolika pfevodovek ani
jednotlivé dily.

fde

Navod k montazi a ob
fady X..

1. Postupné uvolnéte napinaci Srouby [10] o 1/4 otacky tak, aby nedoSlo ke vzpfieni
spojovaci plochy.

UPOZORNEN:I

Pokud se kuzel (vnéjsi krouzek) [9a] a kuZelové pouzdro (vnitfni krouzek) [9b] samy
od sebe neuvolni: Vezméte nezbytny pocet napinacich $roubu a tyto rovnomérné za-
Sroubujte do demontaznich otvord. Napinaci Srouby utahujte v nékolika krocich,
dokud se kuzelové pouzdro neoddéli od kuzelového krouzku.

sluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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18014401395753611

[9a] kuzel (vnéjSi krouzek)
[9b] kuZelové pouzdro (vnitini krouzek)
[10] napinaci Srouby

2. Stahnéte svérny kotou€ z dutého hfidele.

3. Povolte upeviiovaci Sroub [6]. Sejméte vnéjSi pojistnou podlozku [8] a sejméte
koncovou desku [4].

9007202105918859

[4] koncova deska
[6] upeviiovaci Srouby
[8] pojistna podlozka

4. Pro ochranu stfediciho dalku zaSroubujte upeviiovaci Sroub [6] do hfidele stroje [1]

9007202105921291

[1] hFidel stroje
[6] upeviiovaci Srouby

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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5. Otocte koncovou desku [4] a znovu koncovou desku [4] s vnéjsi pojistnou podloz-
kou [8] namontuijte.

9007202105924619

[4] koncova deska
[8] pojistna podlozka

6. ZaSroubujte odtlaCovaci Sroub [8] do koncové desky [4] a demontujte pfevodovku
z hfidele stroje [1]. Demontdz si usnadnite, kdyz odtlacovaci Sroub [8] a zavit
v koncové desce [4] pfedem potifete mazivem.

36028799870151563
[1] hFidel stroje
[4] koncova deska
[8] pojistna podloZzka
1 5 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Konstrukéni velikost X170 — 320

fde

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni" (— B 111).

POZOR

PFi nespravné demontazi prevodovky z hfidele stroje mize dojit k poSkozeni lozisek

a dalSich soudasti.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Pfi demontazi je dovoleno opirat se pouze o duty hfidel. Upozoriiujeme, Ze pfi
opirani se o jiné soucasti prevodovky mlze dojit k jejich poskozeni.

« Radné demontujte svérny kotoud. Napinaci $rouby nikdy Gplné& nevysroubuijte,
protoZe svérny kotoué by jinak mohl odskocit a zplisobit nehodu!

* Neni dovoleno navzajem zaménit svérné kotouCe z nékolika pfevodovek ani
jednotlivé dily.

1. Postupné uvolnéte napinaci Srouby [10] o 1/4 otacky tak, aby nedosSlo ke vzpfi¢eni
spojovaci plochy.

UPOZORNENI

Pokud se kuzel (vnéjsi krouzek) [9a] a kuzelové pouzdro (vnitfni krouzek) [9b] samy
od sebe neuvolni: Vezméte nezbytny pocet napinacich $roubu a tyto rovnomérné za-
Sroubujte do demontaznich otvord. Napinaci Srouby utahujte v nékolika krocich,
dokud se kuzelové pouzdro neoddéli od kuzelového krouzku

9007199673761547

[9a] kuzel (vné&jsi krouzek)
[9b] kuZelové pouzdro (vnitini krouzek)
[10] napinaci Srouby

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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2. Povolte upeviiovaci Sroub [6].

310460043

[6] upevnovaci Sroub

3. Sejméte upevinovaci Srouby [3] a sejméte koncovou desku [4].

310464523
[3] upevihovaci Sroub

[4] koncova deska

4. Pro ochranu stfediciho dilku zasroubujte upevriovaci $roub [6] do hfidele stroje

[11.

310470027

[11 hfidel stroje
[6] upeviovaci Sroub

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..

25938827/CS — 06/2020



25938827/CS — 06/2020

Instalace/montaz
Vystupni hfidel jako duty hfidel se svérnym kotou¢em /..H

5. V rédmci demontaZze pFevodovky namontujte oto€enou koncovou desku [4]
s upevriovacimi Srouby [3] centricky na duty hfidel [7]. Upevnovaci Srouby [3] je
vhodné dotahnout rukou.

310474123

[3] upeviovaci Sroub
[4] koncova deska
[7] duty hfidel

6. ZaSroubujte odtlaCovaci Sroub [8] do koncové desky [4] a demontujte pfevodovku
z hfidele stroje [1]. Demontaz si usnadnite, kdyz odtlacovaci Sroub [8] a zavit kon-
cové desky [4] pfedem potfete mazivem.

310478219

[1] hfidel stroje
[4] koncova deska
[8] odtlacovaci Sroub

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni 1 57
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Cisténi a mazani svérného kotouce

jde

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni" (— B 111).
Pfed novou montazi je nutné svérny kotoug€ vydcistit a namazat.

UPOZORNENI

* Aby byla zajisténa bezvadna funkce svérného kotouce, je nutné peclivé provést
nasledujici pracovni kroky. Je dovoleno pouzivat pouze udavané mazivo nebo
srovnatelné produkty.

» Jsou-li kuzelové plochy svérného kotouce poskozeny, neni dovoleno je opétovné
pouzit a je nutné je vyménit.

[0l g T
L=
f 1
f
f
f

famnal
-

9007200781126155

[9a] kuzel (vngjsi krouzek)
[10] napinaci Srouby

1. Po demontazi svérny kotou¢ fadné vycistéte od necistot a zbytk( pfilnutého
maziva.

2. Namazte napinaci Srouby [10] na zavitu a pod hlavou pomoci pasty s obsahem
MoS,, napf. pfipravek "gleitmo 100" od firmy FUCHS LUBRITECH (www.fuchs-
lubritech.com).

3. Namazte kuzelovou plochu kuzele (vnéjSi krouzek) [9a] rovhomérné tenkou vrst-
vou pasty s obsahem MoS,, napf. pripravek "gleitmo 100" od firmy FUCHS
LUBRITECH (www.fuchs-lubritech.com).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.14 Vystupni hridel jako duty hfidel s drazkovanim /..V
5.14.1 Vseobecné
Material hfidele stroje musi podle stavajiciho zatizeni (napf. podle narazl) di-
menzovat zakaznik. Material hiidele musi mit pro pfenos jmenovitého krouticiho mo-
mentu nasledujici minimalni meze prutaznosti:
« 320 N/mm? pro konstrukéni velikosti X..100 — X..320
5.14.2 Rozméry hridele stroje
X..170-320 X..100-160
C1 C1
C2 C2
[Teo)
(8
el -1 [m]
© S ©
w 7 ‘ 1)
ov oV oV
\
FA 4
W Rz16 max. -— B
= 5 QK @
=~ 8 _ | | 8§ & {0} =
= Q \ Q o
7 o
Dm
K8 K9
K7
18014399272577419
C1|C2|0D25| oD26 |6D27 oD28 |5D29 |Dm|FA| K7 |K8| K9 Me oV |R|S6 [gginaz DIN 5480
X.100 |30 14| 81% | 744, | 73 | 81, | 95 | 6 |3 | 306, |81 | 42, [gq 305°0069] 173 | 3 |M24| M20 |W 75x3x30x24x8f
949 0125 N 75x3x30x24x9H
X.110 30|14 | 91% | 844, | 83 | 91,5 | 105 | 6 | 3 |311.5, |81 | 42, | g1 920068 | 176 | 3 [M24| M20 |W 85x3x30x27x8f
re-0123 N 85x3x30x27x9H
X.120 |30 |14 | 101" | 944,y | 93 | 101, | 115 | 6 | 3 | 341, | 91| 52 |11 410068[190.5 3 |M30| M24 |W 95x3x30x30x8f
C 0422 N 95x3x30x30x9H
X.130 [ 3014 [ 1117 109.4,, [ 108 | 111, | 125 | 6 |3 | 346 | 86 | 52 |116.076-0-978| 194 | 3 [M30| M24 |W 110x3x30x35x8f
-0.139 N 110x3x30x35x9H
X.V140 |30 [ 141217 119.4,,, | 118 | 121,, | 135 | 6 | 3 | 402, [101| 62, 156 095°0078| 222 | 3 [M30| M24 |W 120x3x30x38x8f
599-0.138 N 120x3x30x38x9H
X.150 |30 | 14 1317 | 129.4,,, | 128 | 131, | 145 | 6 | 3 | 407, [101]| 62, |43g 30900812245/ 3 [M30| M24 |W 130x3x30x42x8f
Pe7-0.144 N 130x3x30x42x9H
X.160 |36 |16 | 1417 | 139.4, | 138 | 141, | 155 | 6 | 3 | 464, |111] 73 [146.167°0-980| 256 | 4 [M36| M30 |W 140x3x30x45x8f
-0.143 N 140x3x30x45x9H
X.A70 36 [17 [ 151" | 149.4,,, | 148 | 151, | 165 | 6 | 3 | 492, [121]| 73, [456 17270079| 256 | 4 [M36| M30 |W 150x3x30x48x8f
10141 N 150x3x30x48x9H
X.180 |36 [17[166™ | 159,, | 158 | 166, | 180 | 10 | 5 | 564, |166] 83 170,009 0086] 202 | 4 [M36] M30 |W 160x5x30x30x8f
-0.15 N 160x5x30x30x9H
X.190 |36 | 17166 | 159, | 158 | 166, | 180 | 10 | 5 | 564, |166| 83 [170.009 0086| 202 | 4 |M36| M30 |W 160x5x30x30x8f
0 N 160x5x30x30x9H
X.200 |36 (17191 179,, | 178 | 191, | 205 |10 | 5 | 619, 176 83, 190 0gp 0:087(319.5] 4 [M36| M30 |W 180x5x30x34x8f
Y0155 N 180x5x30x34x9H
X.210 |36 [17[191%| 179,, | 178 | 191, | 205 |10 | 5 | 619, [176] 83., |19 0gp 0:087[319.5] 4 [M36| M30 |W 180x5x30x34x8f
Y 0.155 N 180x5x30x34x9H
X.220 |36 |17 | 211" | 199, | 198 | 211, | 230 |10 | 5 | 685 |201| 108.,|9q( 154°0-088|352.5| 5 [M36| MB30 |W 200x5x30x38x8f
Y-0.157 N 200x5x30x38x9H
X2K220 |36 | 17 | 211 | 199, | 198 | 211, | 230 | 10 | 5 | 755, [201| 108,540 15g0-988387.5) 5 [M36| M30 |W 200x5x30x38x8f
YP-0.457 N 200x5x30x38x9H
X.230 |36 |17 |211%| 199,,, | 198 | 211, | 230 |10 | 5 | 685 |201 108.,|9q( 15g0-988(352.5| 5 [M36| MB30 |W 200x5x30x38x8f
YP-0.157 N 200x5x30x38x9H
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DIN 332

C1|C2 oD25| oD26 |2D27 oD28 D29 Dm|FA| K7 |K8 | K9 Me OV |R | S6 DR.M DIN 5480

X2K230 | 36 | 17 | 211 | 199y, | 198 | 211, | 230 |10 |5 | 755, 2011081 |10 1550088/ 387.5

(6]

M36| M30 |W 200x5x30x38x8f
N 200x5x30x38x9H

X.240 [45]22]231%| 219, | 218 | 231, | 250 | 10 [ 5 | 777, [216] 108 |55, 545 -0-102/400.5] 5 [M36| M30 |W 220x5x30x42x8f
©19-0.179 N 220x5x30x42x9H

X2K240 |45 |22 |231%| 219, | 218 | 231, | 250 |10 | 5 | 852, |216| 108, 02 438 | 5 |M36| M30 |W 220x5x30x42x8f

-0.1
230.215.9.179 N 220x5x30x42x9H

X..250 45|22 | 241" 219, | 218 | 241, | 260 | 10 | 5 | 777, |216| 108, 230215 81% 400.5| 5 [M36| M30 |W 220x5x30x42x8f
) e N 220x5x30x42x9H
X2K250 |45 |22 |241%| 219, | 218 | 241, | 260 | 10 | 5 | 852, |216| 108 -0.102| 438 | 5 |M36| M30 |W 220x5x30x42x8f

230.215 9,179 N 220x5x30x42x9H

X.260 | 45| 22|255% | 239,, | 238 | 255, | 275 | 10 | 5 | 850, |216| 108, | p50 264 0-102| 437 | 5 |M42] M36 |W 240x5x30x46x8f
~€97-0.180 N 240x5x30x46x9H

X.270 |45 |22 | 285" | 258.4,,, | 258 | 285, | 305 | 16 | 8 | 876, |248| 143 |57 9300-101| 450 | 5 [M42| M36 |W 260x8x30x31x8f
0477 N 260x8x30x31x9H

X.280 | 45|22 285% | 258.4,,, | 258 | 285, | 305 | 16 | 8 | 876, |248| 143 |p7g 930 0-101| 450 | 5 [M42| M36 |W 260x8x30x31x8f
o077 N 260x8x30x31x9H

X.290 |45 |22 | 305" | 2784y, | 278 | 305, | 325 | 16 | 8 | 960, |268| 143, |o97 014-0-105| 492 | 5 |M42| M36 |W 280x8x30x34x8f
-0.184 N 280x8x30x34x9H

X.300 |45 |22|305% | 278.4,,, | 278 | 305, | 325 | 16 | 8 | 960, |268| 143, |og7 014-0-105| 492 | 5 [M42| M36 |W 280x8x30x34x8f
-0.184 N 280x8x30x34x9H

X..310 55|28 | 325" | 298.4,,, | 298 | 325,, | 345 | 16 | 8 | 1029, |318| 143, 316-655_84% 528.5| 5 |M42| M36 |W 300x8x30x36x8f
- N 300x8x30x36x9H

X..320 | 55|28 (325" | 298.4,,, | 298 | 325, | 345 | 16 | 8 | 1029, |318| 143, 316.655'8'1% 528.5| 5 |M42| M36 |W 300x8x30x36x8f
- N 300x8x30x36x9H

5.14.3 Montaz prevodovky na hridel stroje

UPOZORNENI

i Ujistéte se, ze rozméry hfidele stroje odpovidaji udajam firmy SEW — viz pfedchaze-
jici strana.

Konstrukéni velikost X100 — 160

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

i + Obsazeno v rozsahu dodavky:
— 2x pojistna podlozZka [8]/[9] a koncova deska [4]
* Neni obsazeno v rozsahu dodavky:
— zavitova ty¢ [2], matice [5], upevriovaci Sroub [6], odtlacovaci Sroub [8]
1 6 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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1. Naneste trochu montazni pasty, napf. NOCO® Fluid nebo F.L.A. od firmy Rivolta,

Instalace/montaz
Vystupni hfidel jako duty hfidel s drazkovanim /..V

na duty hfidel [7] a na konec hfidele stroje [1].

[1]  hfidel stroje
[7]1  duty hfidel

3053368715

2. Naneste vnitfni pojistnou podloZku [8] na duty hFidel [7].

3. Zajistéte koncovou desku [4] pomoci vnéjSi pojistné podlozky [9].

4. Nasadte zavitovou ty¢ [2] do hfidele stroje [1].

Respektujte nasledujici velikosti zavitli zavitovych ty¢i [2].

Konstrukcéni velikost

Pevnostni trida 8.8

X..V100 — 150

M24

X..V160

M30

Respektujte nasledujici uda

je k pojistnym podlozkam [8][9].

Konstrukéni velikost

2x pojistna podlozka
(vrtani) DIN 472

X..V100 80x2.5
X..V110 90x2.5
X..V120 100x3
X..V130 110x4
X..V140 125x4
X..A150 130x4
X..A160 140x4
UPOZORNENI

Montaz si ulehg¢ite, pokud p

fedem nanesete mazivo na zavitovou ty¢ a matici.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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9007202308111883
[1]  hFidel stroje [7]1 duty hiidel
[2] zavitova ty¢ [8] pojistna podlozka, vnitini
[4] koncova deska [91 pojistna podloZka, vnéjSi

5. Na zavitovou ty€ naSroubujte matici [5] az ke koncové desce [4]. Utahujte matici
[5], dokud nakruzek hfidele stroje [1] nedosedne na duty hfidel.

3053373579
[1] hfidel stroje
[4] koncova deska
[5] matice
1 6 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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6. Uvolnéte matici [5]. VySroubuijte zavitovou ty¢ [2].

[2] zavitova ty¢
[5] matice

7. Zajistéte hridel stroje [1] pomoci upeviiovaciho Sroubu [6]. Navic je nutné
upeviniovaci Sroub zajistit vhodnym zajisténim Sroubu. Respektujte nasledujici

Instalace/montaz

Vystupni hfidel jako duty hfidel s drazkovanim /..V

udaje k upevinovacimu Sroubu [6].

(3]

3053375755

Konstrukéni veli- = e Utahovaci moment v Nm
kost et pevnostni tfida 8.8
X..A100 - 150 M24 798
X..A160 M30 1597

[1] hfidel stroje

[6]  upevriovaci Sroub

A POZOR

3053685131

V pfipadé neodborné montaze ochranného krytu hrozi nebezpedi zranéni rotujicimi

soucastmi.

Mozné Ujmy na zdravi.

* Po ukon&eni montaze dbejte na fadné pfipevnéni ochranného krytu.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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POZOR

Kvali vnikajicimu prachu a nedistotam muze dojit k posSkozeni tésniciho systému
prevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* Po ukonCeni montaze dbejte na fadné a prachotésné pfipevnéni ochranného kry-
tu.

Konstrukéni velikost X170 — 320
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

i + Obsazeno v rozsahu dodavky:
— upevhovaci Srouby [3] a koncova deska [4].
* Neni obsazeno v rozsahu dodavky:
— zavitova ty¢ [2], matice [5], upevriovaci Sroub [6], odtlacovaci Sroub [8].
1. Naneste trochu pfFipravku NOCO® Fluid na hfidel stroje [1] v oblasti pouzdra [11]
a drazkovani.
9007200026427915
[1] hfidel stroje
[11] zditka
2. Nasurite pfevodovku na hfidel stroje. Drazkovani dutého hfidele a hfidele stroje
pfitom musi zapadnout do sebe.
3. Utahnéte upeviovaci Srouby [3] a naSroubujte zavitovou ty¢ [2] do hfidele stroje
[1]. Respektujte nasledujici velikost zavitu zavitove tyce [2].
Konstrukéni velikost Pevnostni trida 8.8
X..V170 — 230 M30
X..V240 - 300 M36
X..V310 - 320 M42
1 6 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s ¢elnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Respektujte nasledujici udaje k upevriovacim Sroubdm [3].

Velikost zavitu pro Stalievaciimeimant
Konstn:::sctm s 6 x upeviiovaci $roub [3] montéaz/provozni demontaz
pevnostni tfida 10.9 stav Nm
Nm

X..V170 - 190 M10x30 79 ruéné utahnout
X..V200 - 230 M12x30 137 ruéné utahnout
X..V240 - 300 M16x40 338 ruéné utahnout
X..V310 — 320 M20x50 661 ruéné utahnout

(71

%\[3]
9007200026433547
[11  hfidel stroje [4] koncova deska
[2] zavitova ty¢ [71  duty hfidel

[3] upevnovaci Srouby

4. Na zavitovou ty& naSroubujte matici [5] az ke koncové desce [4]. Utahujte matici
[5], dokud nakruzek hfidele stroje [1] nedosedne na duty hfidel.

771696651
[1] hfidel stroje
[5] matice
[71  duty hridel

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni 1 65
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5. Uvolnéte matici [5]. VySroubuijte zavitovou ty€ [2].

771752587

[2] zavitova tyC
[5] matice

6. Zajistéte hfidel stroje [1] pomoci upevhovaciho Sroubu [6]. Navic je nutné
upevnovaci Sroub zaijistit vhodnym zajisténim Sroubu. Respektujte nasledujici
udaje k upevnovacimu Sroubu [6].

Konstrukeéni veli- Pevnostni trida 8.8 Utahovaci moment v Nm
kost pevnostni tfida 8.8
X..V170 - 230 1597
X..V240 - 300 2778
X..V310 - 320 3995

771756683

[1]  hfidel stroje
[6] upevhovaci Sroub

POZOR

V pfipadé neodborné montaze ochranného krytu hrozi nebezpedi zranéni rotujicimi
souc¢astmi. Kromé toho muze kvuli vnikajicimu prachu a necistotam dojit k poskoze-
ni tésniciho systému pfevodovky.

Moznost vzniku Urazi a hmotnych Skod.

» Po ukonéeni montaze dbejte na fadné a prachotésné pfipevnéni ochranného kry-
tu.

1 6 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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5.14.4 Demontaz prevodovky z hridele stroje

POZOR

PFi nespravné demontazi prevodovky z hfidele stroje mlze dojit k poSkozeni loZisek
a dalSich soucasti.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Pfi demontaZi je dovoleno opirat se pouze o duty hfidel. Upozoriiujeme, Ze pfi
opirani se o jiné soucasti pfevodovky mize dojit k jejich poskozeni.

Konstrukéni velikost X100 — 160

1. Povolte upevriovaci Sroub [6]. Sejméte vnéjSi pojistnou podlozku [8] a sejméte
koncovou desku [4].

3053726603
[4] koncova deska
[6] upevhovaci Sroub
[8] pojistna podlozka

2. Pro ochranu stfediciho dllku zaSroubujte upevnovaci Sroub [6] do hfidele stroje

[1].

3240994059

[1] hFidel stroje
[6] upevihovaci Sroub

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni 1 67
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3. Otocte koncovou desku [4] a znovu koncovou desku [4] s vnéjsi pojistnou podloz-
kou [8] namontuijte.

3241265291

[4] koncova deska
[8] pojistna podlozka

4. ZaSroubujte odtlacovaci Sroub [9] do koncové desky [4] a demontujte pfevodovku
z hfidele stroje [1]. DemontdZ si usnadnite, kdyz odtlatovaci Sroub [8] a zavit
v koncové desce [4] pfedem potiete mazivem.

3241268107
[11 hfidel stroje
[4] koncova deska
[9] odtlaCovaci Sroub
1 6 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Konstrukéni velikost X170 — 320

1. Povolte upeviiovaci Sroub [6].

3241268619

[6] upeviovaci Sroub

2. Sejméte upevnovaci Srouby [3] a sejméte koncovou desku [4].

3241279627
[3] upevnovaci Sroub

[4] koncova deska

3. Pro ochranu stfediciho dllku zasroubujte upeviiovaci Sroub [6] do hfidele stroje

[1].

3241280139

[1] hfidel stroje
[6] upeviovaci Sroub

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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4. V ramci demontaZe prevodovky namontujte oto€enou koncovou desku [4]
s upevriovacimi Srouby [3] centricky na duty hfidel [7]. Upevnovaci Srouby [3] je
vhodné dotahnout rukou.

3241286923

[3] upeviovaci Sroub
[4] koncova deska
[7] duty hfidel

5. ZaSroubujte odtlaGovaci Sroub [8] do koncové desky [4] a demontujte pfevodovku
z hfidele stroje [1]. Demontaz si usnadnite, kdyz odtlacovaci Sroub [8] a zavit
v koncové desce [4] pfedem potfete mazivem.

3241365131

[1] hFidel stroje
[4] koncova deska
[8] odtlatovaci Sroub

1 7 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Pfevodovka s dutym hfidelem s TorgLOC®

5.15 Prevodovka s dutym hiidelem s TorqLOC®

5.15.1 Demontaz ochranného krytu

14235823371
PFi demontazi ochranného krytu postupujte nasledujicim zplsobem:
1. Povolte upevriovaci Srouby ochranného krytu.
2. Sejméte ochranny kryt.

5.15.2 Montaz na zakaznicky hiidel bez nakruzku hfidele

1. Vydistéte zakaznicky hfidel [1] a vnitfni stranu dutého hfidele [2]. Ujistéte se, Ze
jsou odstranény vSechny zbytky tuku a oleje.

14226920971

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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2. Nasurite dorazovy krouzek [3] a pouzdro [4] na zakaznicky hFidel.

-

[3]
[4]
14226361483
3. Naneste na pouzdro [4] NOCO® FLUID a pedlivé jej rozetfete.
(1
14226911243
4. Nasunte pfevodovku [5] na zakaznicky hfidel.
11
14226906379

5. PfFipevnéte pfevodovku k montazni ploSe (Srouby neutahujte).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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6. Nasurite pouzdro [4] aZ na doraz do pfevodovky [5].

Instalace/montaz

Pfevodovka s dutym hfidelem s TorgLOC®

7. Zajistéte pouzdro dorazovym krouzkem [3]. Utdhnéte dorazovy krouzZek [3] na

14226908811

pouzdfe odpovidajicim krouticim momentem podle nasledujici tabulky.

14226363915
Konstrukéni velikost Sroub Utahovaci moment Nm

XT100 M10 79

XT110 M10 79

XT120 M10 79

XT130 M12 116
XT140 M12 116
XT150 M16 285
XT160 M16 285
XT170 M16 285

8. A POZOR! V neupnutém stavu se muze svérny kotoué sesmeknout. Hrozi mozné
nebezpeci zhmozdéni zpusobené odpadavajicimi dily. Zajistéte svérny kotoué pro-

ti sesmeknuti.

POZOR! Pfi utazeni napinacich Sroubld bez namontovaného hfidele muze dojit

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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k deformaci dutého hfidele. Moznost vzniku hmotnych Skod. Utahujte napinaci
Srouby jen s namontovanym hfidelem.

Ujistéte se, Ze jsou povolené v8echny napinaci Srouby a nasurite svérny kotou€ [6]
na duty hfidel [2].

W 778

&

©)

‘/IIIII >

=)

[6]
14226916107
9. Polohujte vnitini krouzek [6¢] svérného kotouce na rozmér A.
Al
[6¢]
[2] LS
o
14382672779
Konstrukeni velikost Rozmér A v mm
X100 2.5
X110 4
X120 7
X130 7
X140 3
X150 5
X160 5
X170 10
X180 10
X190 10
X200 3
X210 3
1 7 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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10. Nasunite protipouzdro [7] na zakaznicky hfidel a do dutého hfidele [2].

14226923403

11. Aby bylo zajisténo, Ze bude pouzdro pevné sedét v dutém hfideli, lehce klepnéte
na pfirubu protipouzdra [7].

14226925835

'”\”\“‘_‘
AL 77
1N
-

=

14226918539

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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13. Utahnéte napinaci Srouby [6a] svérného kotouce pouze pevné rukou. Vyrovnejte
pfitom kuzel (vnéjSi krouzek) [6b] paralelné s kuzelovym pouzdrem (vnitini
krouzek) [6¢c] svérného kotouce.

[L1] [L2]
S>0 _,1.8=0
[6¢c] [6b] [6¢c]
(1L 2
14226913675
[6a] napinaci Srouby [L1] stav pfi dodani (pfedmontovano)
[6b] vnéjSi krouzek [L2] smontovano (pfipraveno k provozu)

[6¢] vnitini krouzek

UPOZORNENI
i Nebude-li mozné kuzel (vnéjSi krouzek) a kuzelové pouzdro (vnitfni krouzek) za-
rovnané namontovat na €elni plochu se Srouby, znovu demontujte svérny kotouc¢

a "peclivé jej namazte" (— B 187).

14. Utahujte napinaci Srouby ve sméru hodinovych ruciCek (ne pres kfiz), vzdy o 1/4
otacky. Utahujte napinaci Srouby v nékolik cyklech dale vzdy o 1/4 otacky, dokud
nebude kuzel (vné&jsi krouzek) [6b] licovat s kuZelovym pouzdrem (vnitini krouzek)
[6¢] na &elni ploSe se Srouby.

1 7 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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15. Zbyld mezera mezi dorazovym krouZkem a koncem dutého hfidele a mezi pro-
tipouzdrem a koncem dutého hfidele musi byt > 0 mm.

>0 mm

©

™ F

>0 mm
T — T
§
o O O
I (€] O O ©
i —jo O ¥
© o o 9 |

14226366347

16. Utahnéte upevriovaci Srouby pfevodovky predepsanym utahovacim momentem.
Ten je uveden v navodu k obsluze pfevodovky.

5.15.3 Montaz na zakaznicky hfidel s nakruzkem hridele

PFi pouziti hfidele s ndkruzkem musi mit nakruzek hfidele minimalni vysku. V nasledu-
jici tabulce jsou uvedeny rozméry prdméru hfidele u nakruzku a hfidele v oblasti du-

tého hfidele.

Konstrukéni velikost @ nakruzku hridele v mm @ v oblasti dutého hridele v mm
X100 90 75
X110 95 80
X110 100 85
X120 105 90
X120 110 95
X130 115 100
X130 120 105
X140 125 110
X140 130 115
X150 130 115
X150 135 120
X150 140 125
X160 140 125
X160 145 130
X160 150 135
X170 145 130
X170 150 135
X170 155 140
X170 160 145
X180 155 140
X180 160 145
X180 165 150
X180 170 155
X180 175 160
X190 165 150
X190 170 155
X190 175 160
X200 170 155
X200 175 160
X200 180 165

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Konstrukéni velikost @ nakruzku hridele v mm @ v oblasti dutého hridele v mm
X200 185 170
X200 190 175
X210 180 165
X210 185 170
X210 190 175
X210 195 180
X210 200 185

1. Vydistéte zdkaznicky hfidel a vnitini stranu dutého hfidele. Ujistéte se, Ze jsou od-
stranény vSechny zbytky tuku a oleje.

Wy

14227827083
2. Nasuriite pouzdro na zakaznicky hfidel az k nakruzku hfidele.
k'
Cd
0mm
[3]
14227829515
3. Naneste na pouzdro NOCO® FLUID a pedlivé jej rozetiete.
(1]
14227831947
1 7 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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4. Nasunte pfevodovku [5] az na doraz na zdkaznicky hfidel.

(3]

(5]

14227834379
5. Pfipevnéte pfevodovku k montazni ploSe (Srouby neutahujte).

6. A POZOR! V neupnutém stavu se muze svérny kotoué sesmeknout. Hrozi mozné
nebezpeci zhmozdéni zpusobené odpadavajicimi dily. Zajistéte svérny kotou¢ pro-
ti sesmeknuti.

POZOR! Pfi utaZzeni napinacich Sroubd bez namontovaného hfidele muze dojit
k deformaci dutého hfidele. MozZnost vzniku hmotnych Skod. Utahujte napinaci
Srouby jen s namontovanym hfidelem.

Ujistéte se, Ze jsou povolené vSechny napinaci Srouby a nasurite svérny kotou¢ [6]
na duty hfidel [2].

14226916107

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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7. Polohujte vnitfni krouZek [6¢] svérného kotou€e na rozmér A.

[6c]

(2]
e

IS

14382672779
Konstrukéni velikost Rozmér A v mm
X100 2.5
X110 4
X120 7
X130 7
X140 3
X150 5
X160 5
X170 10
X180 10
X190 10
X200 3
X210 3
8. Nasurite protipouzdro [7] na zakaznicky hfidel a do dutého hfidele [2].
14226923403
1 8 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s ¢elnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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9. Aby bylo zajisténo, Ze bude pouzdro pevné sedét v dutém hfideli, lehce klepnéte
na pfirubu protipouzdra [7].

14226925835

14226918539

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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11. Utahnéte napinaci Srouby [6a] svérného kotouce pouze pevné rukou. Vyrovnejte
pfitom kuzel (vnéjSi krouzek) [6b] paralelné s kuzelovym pouzdrem (vnitini
krouzek) [6¢c] svérného kotouce.

[L1] [L2]
S>0 S=0
[6¢c] [6b] [6¢c]

(1L 2

14226913675
[6a] napinaci Srouby [L1] stav pfi dodani (pfedmontovano)
[6b] vnéjSi krouzek [L2] smontovano (pfipraveno k provozu)

[6¢] vnitini krouzek

UPOZORNENI
i Nebude-li mozné kuzel (vnéjSi krouzek) a kuzelové pouzdro (vnitfni krouzek) za-
rovnané namontovat na €elni plochu se Srouby, znovu demontujte svérny kotouc¢

a "peclivé jej vycistéte/namazte" (— B 187).

12. Utahujte napinaci Srouby ve sméru hodinovych ruciCek (ne pres kfiz), vzdy o 1/4
otacky. Utahujte napinaci Srouby v nékolik cyklech dale vzdy o 1/4 otacky, dokud
nebude kuzel (vné&jsi krouzek) [6b] licovat s kuZelovym pouzdrem (vnitini krouzek)
[6¢] na &elni ploSe se Srouby.

1 8 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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13. Zbyld mezera mezi pouzdrem a koncem dutého hfidele a mezi protipouzdrem
a koncem dutého hfidele musi byt > 0 mm.

>0 mm >0 mm

T~ ———— T

% o
—*k O O T -
1 k@ o o (<]

7& L oy [

O Oz
© o o O

14299101579

14. Utahnéte upevriovaci Srouby pfevodovky predepsanym utahovacim momentem.
Utahovaci moment je uveden v navodu k obsluze pfevodovky.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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5.15.4

Demontaz ze zakaznického hridele

e

A POZOR
Nebezpeci popaleni o horké povrchy.
Tézka poranéni.

* NezZ se zafizeni dotknete, nechte ho dostate¢né vychladnout.

POZOR

PFi nespravné demontazi pfevodovky z hfidele stroje muze dojit k poskozeni loZisek

a dalSich soucasti.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Pfi demontazi se smite opirat pouze o duty hfidel. Upozorfiujeme, Ze pfi opirani
se 0 jiné soucasti pfevodovky muze dojit k jejich poskozeni.

« Radné demontujte svérny kotoud. Napinaci $rouby nikdy Uplné nevysroubuijte,
protoze svérny kotou€ by jinak mohl odsko it a zp{isobit nehodu!

* Neni dovoleno navzajem zaménit svérné kotou€e z nékolika pfevodovek ani
jednotlivé dily.

Postupujte nasledujicim zplsobem:

1. Postupné uvolnéte napinaci Srouby [6a] o 1/4 otacky tak, aby nedoslo ke vzpficeni
spojovaci plochy.

UPOZORNENI

Pokud se kuzel (vnéjsi krouzek) [6b] a kuzelové pouzdro (vnitini krouzek) [6¢] samy
od sebe neuvolni:

Vezméte potfebny pocet Sroubl a rovnomérné je zasroubujte do demontaznich ot-
voru. Utahujte Srouby v nékolika krocich, dokud se kuzelové pouzdro neoddéli od
kuzelového krouzku.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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1L 2

14226940555

2. Demontujte konické ocelové pouzdro [7]. Je-li ocelové pouzdro zadfené, pouzijte

tahovak.

Zis

k demonta

14227813387

3. Stahnéte svérny kotou¢ [6] z dutého hfidele [2].

14227815819

020¢/90 — SO/.288¢€65¢

185

fady X..
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4. Povolte upeviovaci Srouby dorazového krouzku [3] a odsufite dorazovy krouzek
[3] z pfevodovky.

14227818251

UPOZORNENI

U zakaznického hfidele s nakruzkem odpada demontaz dorazového krouzku.

e

Demontujte upeviovaci Srouby pfevodovky.

6. Stahnéte prevodovku [5] ze zakaznického hfidele [1]. Dbejte pfitom také navodu
k obsluze "Pramyslové pfevodovky s ¢elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim souko-
lim konstrukéni fady X..".

RE\
SN

T

14227823115

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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Cisténi a mazani svérného kotouce

jde

Pfed novou montazi je nutné svérny kotoug vydcistit a namazat.

UPOZORNENI

* Aby byla zajisténa bezvadna funkce svérného kotouce, je nutné peclivé provést
nasledujici pracovni kroky. Je dovoleno pouzZivat pouze udavané mazivo nebo
srovnatelné produkty.

+ Jsou-li kuzelové plochy svérného kotouCe poskozeny, nesmi se svérny kotouc jiz
pouzit. Vyménte svérny kotouc.

[6a]

2

[6b]
14234291211

[6a] napinaci Srouby
[6b] kuZel (vné&jsi krouzek)

1. Po demontazi svérny kotou¢ fadné vycistéte od necistot a zbytk( pfilnutého
maziva.

2. Namazte napinaci Srouby [6a] na zavitu a pod hlavou pomoci pasty s obsahem
MoS,, napt. pfipravkem "gleitmo 100" od firmy FUCHS LUBRITECH (www.fuchs-
lubritech.com).

3. Namazte kuzelovou plochu kuzele (vnéjsi krouzek) [6b] rovhomérné tenkou vrst-
vou pasty s obsahem MoS,

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..

187



5

18

Instalace/montaz
Pfevodovka s dutym hfidelem s TorqgLOC®

5.15.6

Montaz ochranného krytu

POZOR

V pfipadé neodborné montaze ochranného krytu hrozi nebezpedi zranéni rotujicimi
souc¢astmi. Kromé toho maze kvuli vnikajicimu prachu a necistotdam dojit k poskoze-
ni t&€sniciho systému pfevodovky.

Moznost vzniku Urazt a hmotnych Skod.

» Po ukon&eni montazZe dbejte na fadné pfipevnéni ochranného krytu.

14235825803
PFi montazi ochranného krytu postupujte nasledujicim zptisobem:
1. Nasunte ochranny kryt na pfevodovku.

2. Vyrovnejte ochranny kryt. Otvory pro Srouby v ochranném krytu musi licovat
s upeviovacimi maticemi.

3. Utahnéte upevihovaci Srouby s podloZzkami.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.16 Momentova vzpéra /T

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezitd upozornéni” (— B 111).

A VAROVANI

Nedostate¢né zajisténé prevodovky mohou pfi demontazi a montazi odpadnout.
Smrt nebo t&Zké drazy.

» Pfi demontdzi a montazi pfevodovku zajistéte. Podepfete pfevodovku vhodnym
pomocnym prostfedkem.

POZOR

PFi pfiliSném utahnuti momentové vzpéry plsobi na vystupni hfidel tlakoveé sily, kvuli
nimz se muze zkratit Zivotnost uloZeni vystupniho hfidele.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

*  Momentovou vzpéru neni dovolenou nadmérné utahnout.

POZOR

Pfi nadmérném utazeni momentové vzpéry muze prasknout skiin.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Respektujte udaje k velikosti Sroubt, utahovacimu momentu a nezbytné pevnosti
Sroub.

1.

Navod k

Aby ohybové momenty pusobici na hfidel stroje byly co mozna nejmensi, namon-
tujte momentovou vzpéru [1] vzdy na stranu pohanéného stroje. Momentovou
vzpéru [1] Ize namontovat na pfevodovce nahofe nebo dole.

9007199613871883

montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym €elnim soukolim konstrukéni
fady X..
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2. POZOR! Dbejte, aby byl zavitovy kolik [2] souCasné zaSroubovan ve vidlicové [1]
a kloubové hlavé [3]. MoZnost vzniku hmotnych 8kod. Zavitovy kolik [2] musi byt
zaSroubovan alespon jedenkrat o primér zavitu a rovhomérné ve vidlicové hlavé
[1] a kloubové hlavé [3].

Pomoci zavitového ¢epu a matic momentové vzpéry prevodovku horizontalné vy-

rovnejte.
o © ko)
O, O
(11 ®
[2]
[3]/A v
[4]
27021598123349771
[1] vidlicova hlava s ¢epem [3] kloubova hlava
[2] zavitovy kolik s maticemi [4] vidlicova deska s Eepem

1
O

W)
N
P pmins
min. = J -
\ |:7| [2]
Y
T [3]

A

1154061707

[1] vidlicova hlava s Eepem
[2] zavitovy kolik s maticemi
[3] kloubova hlava

3. Po vyrovnani utahnéte matice krouticimi momenty podle nasledujici tabulky.

,, Utah i t
Konstrukeni velikost Sroub/matice a ova:rlnmomen
X100 - 110 M20 140
X120 - 130 M24 140
X140 - 150 M24 140
X160 — 190 M36 200
X200 - 230 M42 350
X240 - 280 M48 500
X290 - 320 M56 700
1 9 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.17 Montazni pfiruba /F

jde

A VAROVANI

Nedostate¢né zajisténé prevodovky mohou pfi demontazi a montazi zakaznického
stroje spadnout.

Smrt nebo tézké urazy.

» Pfi demontazi a montazi pfevodovku zajistéte. Podeprete pfevodovku vhodnym
pomocnym prostfedkem.

POZOR

PFi nespravné demontazi a montazi montazni pfiruby na pfevodovce muze dojit k je-
jimu poskozeni.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

+ Demontaz a montaz montazni pfiruby je pfipustna pouze pod dohledem oddéleni
sluzeb zakaznikim firmy SEW.

POZOR
Kvuli nespravné instalaci a montazi muze dojit k poSkozeni prfevodovky.
MozZné 8kody na pfevodovce.

* PFevodovky s montazni pfirubou nemohou byt navic upevnény pomoci pevného
spojeni na zemi. Patkové upevnéni pfevodovky nebo pouziti zakladnového ramu
proto neni pfipustné.

PFi montazi montazni pfiruby na stroj provozovatele dbejte na nasledujici utahovaci

momenty.
Utahovaci moment
Sroub/matice Pevnostni trida 10.9
Nm
M12 137
M16 338
M20 661
M24 1136
UPOZORNENI

« Srouby nesmi byt pfi montaZi namazany.

» Ocistéte zavit Sroubd a na prvni otacky zavitu naneste prostfedek pro zajisténi
Sroubll (napf. Loctite® 243).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni 1 9 1
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Spojky

5.18 Spojky
i

5.18.1

UPOZORNENI

Postupujte dle navodu k obsluze pfisludného vyrobce spojky.

Montazni tolerance

PFi montazi spojek provedte nasledujici vyrovnani podle udaju vyrobce spojky.

b) axialni pfesazeni
b) radialni pfesazeni
c) Uhlové presazeni

c)

V nasledujici tabulce jsou uvedeny riizné metody méfeni riznych toleranci.

Méfrici prostre- Uhlové presazeni Ofset
dek
A
D b% B
‘ 4 .11
Dotykova E fzgﬁ
mérka

PFi této metodé méfeni Ize dosahnout
pfesného vysledku jen tehdy, je-li otd€enim
obou polovin spojky eliminovana odchylka
Celni ploch o 180° a poté je vypocitana
stfedni hodnota rozdilu (a1- a2).

Na obrazku je uvedeno méfeni ofsetu po-
moci pfimérného pravitka. Pfipustné
hodnoty ofsetu jsou zpravidla malé, a proto
doporucujeme pracovat s pfesnym Ciselni-
kovym uchylkomérem. Otadime-li polovinou
spojky spolu s pfesnym &iselnikovym
uchylkomérem a nasledné rozdélime roz-
mérové uchylky, ziskdme na Ciselnikovém
uchylkoméru zobrazenou odchylku pfFe-
sazeni (rozmér "b"), v nizZ je obsazen ofset
druhé poloviny spojky.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..

25938827/CS — 06/2020



25938827/CS — 06/2020

Instalace/montaz
Adaptér pro motor /MA

Méfrici prostre-
dek

Uhlové presazeni

Presny ciselni-
kovy uchylko-
mér

Pfedpokladem této metody méfeni je, Ze
loZiska hfidele nevykazuji pfi otageni hfide-
le zadnou axialni vili. Neni-li tato podminka
splnéna, je nutné eliminovat axialni vuli
mezi ¢elnimi plochami polovin spojky. Al-
ternativné Ize pouzit dva presné Ciselni-
kové uchylkoméry na protilehlych stranach
spojky (k vypoctu rozdilu €iselnikovych
uchylkomér(l pfi otaceni spojky).

Na obrazku je uvedeno méfeni ofset pomo-
ci pfesné metody méfeni, viz popis vyse.
Poloviny spojky se spole&né otaceji, aniz
by 8pitka Ciselnikového uchylkoméru
klouzala po méfici ploSe. Rozdélenim od-
chylky zobrazené na Ciselnikovém uchylko-
méru obdrzime ofset (rozmér "b").

5.19

5.19.1

i

Adaptér pro motor /MA

Maximalni pfipustna hmotnost motoru

PFi montazi motoru na pfevodovku je nutné zkontrolovat dvé kritéria:

1. Maximalni hmotnost motoru podle provedeni pfevodovky a zplsobu upevnéni

2. Maximalni hmotnost motoru podle velikosti adaptéru pro motor

UPOZORNENI

Hmotnost motoru nesmi prekrocit Zzadné z téchto kritérii.

1. Maximalni hmotnost motoru podle provedeni pfevodovky a zplisobu upevnéni

jde

UPOZORNENI

* Nasledujici tabulky plati pouze pro stacionarni aplikace. U mobilnich aplikaci

(napf. pohony pojezdu) se obratte na firmu SEW-EURODRIVE.

« PFfi odliSné pracovni
SEW-EURODRIVE.

poloze/montazni

ploSe se obratte na firmu

Pro v8echny tabulky plati:
Gy = hmotnost motoru
Gg = hmotnost pfevodovky
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Horizontalni pfevodovka

X.F..
) L. Pracovni poloha M./montazni plocha F.
Zpusob upevnéni
M1/F1 a M3/F2
Patkové provedeni X../ B Gy<15Gg
Nasuvné provedeni X../ T Gu=0.5Gq
Ptirubové provedeni X../ F Gu=<0.5Gq
XK.
Zpiisob upevnéni Pracovni poloha M./montazni plocha F.
M1/F1 a M3/F2
Patkové provedeni X../ B Gy <1.75 Gg4
Nasuvné provedeni X../ T Gu=<15Gq
PFirubové provedeni X../ F Gu=0.5Gq
X.T.

Pracovni poloha M./montazni plocha F.

Zpusob upevnéni

M1/F1 a M3/F2

Patkové provedeni X../ B Gu=<20Gg
Nasuvné provedeni X../ T Gu=1.5Gq
PFirubové provedeni X../ F Gu=0.5Gq

Vertikalni pfevodovka

i * U nasuvného provedeni se poradte s firmou SEW-EURODRIVE.
» Pfevodovky s pracovni polohou M./montazni plochou F.: M5/F4- M6/F3 poradte
se s firmou SEW-EURODRIVE.
X.F..
. L. Pracovni poloha M./montazni plocha F.
Zpusob upevnéni
M5/F3 a M6/F4
Patkové provedeni X../B Gu=<20Gg
PFirubové provedeni X../F Gu=1.5Gq
XK.
. L. Pracovni poloha M./montazni plocha F.
Zpusob upevnéni
M5/F3 a M6/F4
Patkové provedeni X../B Gu=<15Gq
PFirubové provedeni X../F Gy =0.75 G4
X.T.
. _ Pracovni poloha M./montazni plocha F.
Zpusob upevnéni
M5/F3 a M6/F4
Patkové provedeni X../B Gy <1.75 Gg
PFirubové provedeni X../F Gy £1.25 G4
1 9 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Vzprimena prevodovka

X.F..

XK.

X.T.

Instalace/montaz
Adaptér pro motor /MA

Pracovni poloha M./montazni plocha F.

Zpusob upevnéni

M4/F6
Patkové provedeni X../ B Gy <1.25G;
Nasuvné provedeni X../ T Gy <0.75 G4
Ptirubové provedeni X../ F Gu=<1.0Gq

Pracovni poloha M./montazni plocha F.

Zpusob upevnéni

M4/F6
Patkové provedeni X../ B Gy <1.75 Gg4
Nasuvné provedeni X../ T Gu=<1.0Gq
PFirubové provedeni X../ F Gy £1.25 G4

Pracovni poloha M./montazni plocha F.

Zpusob upevnéni

M4/F6
Patkové provedeni X../ B Gu=<15Gq
Nasuvné provedeni X../ T Gy £0.75 Gg
PFirubové provedeni X../ F Gu=1.0Gq

2. Maximalni hmotnost motoru podle velikosti adaptéru pro motor

fde

Nasledujici max. zatizeni na adaptér pro motor nesmi byt prekroena.

[1] tézisté motoru
[2] adaptér pro motor

UPOZORNENI

18014398866012811

X = vzdalenost tézisté

G, = hmotnost namontovaného motoru

Tabulka plati pouze pro stacionarni aplikace. U mobilnich aplikaci (napf. pohony po-
jezdu) se obratte na firmu SEW-EURODRIVE.

Adaptér pro motor Gy X
IEC NEMA kg mm
100/112 182/184 60 190
132 213/215 110 230
160/180 254/286 220 310
200 324 280 340
225 326 400 420
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Adaptér pro motor Gy X
IEC NEMA kg mm
250 /280 364-405 820 480
315S-L 444-449 1450 680
315 2000 740
355 2500 740

Pokud se zvétSi vzdalenost tézisté X, musi se linearné snizit maximalni pfipustna
hmotnost G,,. G, nelze zvétsit, je-li zmensena vzdalenost t&zisté.

5.19.2 Zubova spojka

UPOZORNENI

i Postupuijte dle navodu k obsluze pfislusného vyrobce spojky.

Spojka ROTEX®
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

Montaz spojky

(5]

9007205071635979

1. POZOR! Kvli nespravné montazi muze dojit k posSkozeni naboju[1][2]. MozZnost
vzniku hmotnych s§kod. Zahfejte naboj na cca 80 °C, tim si uleh¢ite montaz.
Namontujte naboje [1][2] na hfidele na vstupni a vystupni strané [3][4].

2. Nasadte ozubeny vénec [5] nebo prvky DZ do vackové &asti vstupniho a vystupni-
ho naboje [1][2].

1 9 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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3. POZOR! Kvili nespravné montazi maze dojit k poSkozeni spojky. Moznost vzniku
hmotnych 8kod. PFfi montaZi dodrzte rozmér E, aby byl ozubeny vé&nec pfi pouzi-
vani pohyblivy v axidlnim sméru. Rozmér E najdete v nasledujici tabulce.

Posunte pfevodovku/motor v axialnim sméru, az dosahnete rozméru E. Jsou-li jiz
pfevodovka a motor pevné namontovany, posufite naboje [1][2] axialn& na vstupni
a vystupni hfidele [3][4], &imZ nastavite rozmér E.

)
R
N

S leS
i E P
9007205070369419
4. Zaijistéte naboje utazenim zavitovych koliku [6].
Konstrukéni velikost Montazni rozméry Sefizovaci Sroub
spojky E s d, G Utahovaci moment

mm mm mm Nm

14 13 15 10 M4 15

19 16 2 18 M5 2

24 18 2 27 M5 2
28 20 2.5 30 M8 10
38 24 3 38 M8 10
42 26 3 46 M8 10
48 28 3.5 51 M8 10
55 30 4 60 M10 17
65 35 4.5 68 M10 17
75 40 5 80 M10 17
90 45 5.5 100 M12 40
100 50 6 113 M12 40
110 55 6.5 127 M16 80
125 60 7 147 M16 80
140 65 7.5 165 M20 140
160 75 9 190 M20 140
180 85 10.5 220 M20 140
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Presazeni — vyrovnani spojky

POZOR
Kvuli nespravné montazi spojky mlze dojit k jejimu poskozeni.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

+ Aby byla zajisténa dlouha Zivotnost spojky, musi byt konce hfidele pfesné vy-
rovnany. Bezpodmineéné dodrZte udavané hodnoty pfesazeni v nasledujici kapi-
tole. PFi prekrogeni hodnot dojde k poskozeni spojky. Cim piesnéji bude spojka
vyrovnana, tim delSi bude jeji Zivotnost.

Respektujte tyto pokyny:

* Hodnoty pfesazeni udavané v tabulce (viz nasledujici strana) jsou maximalni
hodnoty, které se nesmi vyskytovat sou€asné. Pfi sou€asném vyskytu radialniho
a uhlového pfesazeni sméji byt pfipustné hodnoty pfesazeni pouZity pouze
Castecné.

» Pomoci uchylkoméru, pravitka nebo dotykové mérky zkontrolujte, zda jsou dodrze-
ny pfipustné hodnoty pfesazeni z tabulky (viz nasledujici strana).

L - — ——
- max. ‘ N T L i ] } \_?f ‘
= o | >z Ll
o ||| g ] < i N
= = J_ 1l “HHee T T 7T
T i 1 ol |
'[ L \_M_ = _(
== - - E (O)+) _AKa
I-min. E L
Uhlové presazeni radialni pfesazeni axialni pfesazeni
AKy = Limax. -Lmin. [mm] | Lmax =L+ AKy [mm]
5989511307
PFiklad udavanych kombinaci pfesazeni (viz schéma):
Priklad 1: Priklad 2:
AK. =30 % AK. =60 %
AK, =70 % AK,, =40 %
AK celkem = AK; + AK, <100 %
6001385227
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Hodnoty pfesazeni

100%

90%

80%

70% |-t

60%

50%

30%

40% |-t

uhlové presazeni AK,, %——™

20%

Instalace/montaz
Adaptér pro motor /MA

10%

10% 20% 30%

40% 50% 60% 70% 80%

radialni pfesazeni AK, %——»

V nésledujici tabulce jsou uvedeny hodnoty pfesazeni:

90% 100%

5989508747

Konstrukéni

Max. axialni presazeni

Max. radialni presazeni

Uhlové presazeni AK,,

Uhlové presazeni AK,,

velikost AK, v mm AK, v mm pri n = 1500 ot/min pfi n = 3000 min™
spojky
(-) (+) 1500 min™ 3000 min™* stupen mm stupen mm
14 -0.5 1.0 0.17 0.11 1.2 0.67 1.1 0.60
19 -0.5 1.2 0.20 0.13 1.2 0.82 1.1 0.70
24 -0.5 1.4 0.22 0.15 0.9 0.85 0.8 0.75
28 -0.7 1.5 0.25 0.17 0.9 1.05 0.8 0.85
38 -0.7 1.8 0.28 0.19 1.0 1.35 0.9 1.1
42 -1.0 2.0 0.32 0.21 1.0 1.7 0.9 1.4
48 -1.0 2.1 0.36 0.25 1.1 2.0 1.0 1.6
55 -1.0 2.2 0.38 0.26 1.1 2.3 1.0 2.0
65 -1.0 2.6 0.42 0.28 1.2 2.7 1.1 2.3
75 -1.5 3.0 0.48 0.32 1.2 3.3 1.1 2.9
90 -1.5 34 0.5 0.34 1.2 4.3 1.1 3.8
100 -1.5 3.8 0.52 0.36 1.2 4.8 1.1 4.2
110 -2.0 4.2 0.55 0.38 1.3 5.6 1.2 5.0
125 -2.0 4.6 0.6 - 1.3 6.5 - -
140 -2.0 5.0 0.62 - 1.2 6.6 - -
160 -2.5 5.7 0.64 - 1.2 7.6 - -
180 -3.0 6.4 0.68 - 1.2 9.0 - -
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5.19.3 Montaz motoru na adaptér pro motor
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni" (— B 111).

1. Vydcistéte hfidel motoru a plochy pfiruby motoru a adaptéru pro motor. Ty museji
byt suché a bez tuku!

UPOZORNENI

i Aby se zabranilo kontaktni korozi, doporu¢uje SEW-EURODRIVE pfed montazi
poloviny spojky nanést na htidel motoru pfipravek NOCQO® Fluid.

2. Posunte polovinu spojky na hfidel motoru a uvedte ji do pfisludné polohy. Pfitom
respektujte udaje v kapitole "Zubova spojka" (— B 196) a nasledujici obrazek. Ve-
likost spojky a typ jsou vyznageny na spojce.

A»

o XM

(1]

Y,
EjED

%

> El<
18014398960476683

[11  adaptér pro motor XA  vzdalenost spojky od plochy pfiruby

adaptéru pro motor

E montazni rozmér XM  vzdalenost spojky od plochy pfiruby

motoru
—XM=XA-E
3. Zajistéte polovinu spojky zavitovym kolikem.
4. Namontujte motor na adaptér pro motor tak, aby zuby spojky zapadly do sebe.
20 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s ¢elnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.19.4 Montaz 2 motoru

Smeér otaceni motoru

PFi pohonu pfevodovky se dvéma motory [1] zajistéte, aby ve vztahu ke vstupnimu hfi-
deli pfevodovky byl smér otaceni téchto motoru stejny.

Na nasledujicim obrazku je uveden pfiklad sméru ota¢eni motoru.
(11

P—,

9

13298345355
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5.20 Pohon klinovym femenem /VBD

5.20.1 Maximalni pfipustna hmotnost motoru

PFi vybé&ru motoru respektujte pfipustnou hmotnost motoru, provedeni pfevodovky
a zplsob upevnéni pfevodovky dle nasledujici tabulky.

Tabulka plati pouze pro stacionarni aplikace. U mobilnich aplikaci (napf. pohony po-
jezdu) se obratte na firmu SEW-EURODRIVE.

X.F..
Zpusob upevnéni
Patkové provedeni X../B Gy <1.75 Gg
Nasuvné provedeni X../T Gy<15Gg
Pro tabulku plati:
G, = hmotnost motoru
Gs = hmotnost pfevodovky
X.K..
Zpusob upevnéni
Patkové provedeni X../B Gy <1.75Gg
Nasuvné provedeni X../T Gy<15Gq

Pro tabulku plati:
Gy = hmotnost motoru
Gg = hmotnost prfevodovky

5.20.2 Montaz pohonu klinovym femenem
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezitd upozornéni” (— B 111).

1. Namontujte motor [1] na zakladni desku [2] (upevrfiovaci Srouby nejsou soudasti
rozsahu dodavky).

2. Vycistéte a odmastte hfidele [4], kuZelova pouzdra [5] a femenice [6].

9007200277406091
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3. Upevnéte ochranny kryt femene [3] na pfipravené drzaky. Pfitom respektujte poZa-
dovanou prestavovaci drahu — pro nasazeni a upnuti femenl — a také pozadovany
smér otevirani vika.

\\"’ \,

[

N S\

WY

s

W

=z
Bl 7ot

9007200277402251

4. Namontujte kuZelova pouzdra zkompletovanych femenic [6] na hfidel pfevodovky
a motoru [4]. Srouby kuZelovych pouzder je nutné lehce namazat, neobsazena vr-
tani naplrite tukem kvuli ochrané pred nedistotami. Rovhomérné utahnéte napinaci
Srouby kuZelovych pouzder [5]. Lehkym poklepavanim na naboj béhem utahovani
podpofte usazeni spoje.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny utahovaci momenty kuzelovych pouzder [5].

Rozmér Rozmeér klice Pocet Sroubt Utahovaci moment
v Nm
TB 1008, 1108 3 2 5.7
TB 1210, 1215, 1310, 5 2 20
1610, 1615
TB 2012 6 2 31
TB 2517 6 2 49
TB 3020, 3030 8 2 92
TB 3525, 3535 10 3 115
TB 4040 12 3 172
TB 4545 14 3 195
TB 5050 14 3 275
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5. Nasadte femenice [7] co mozna nejblize k nakruzku hfidele [8]. OdliSuje-li se Sitka
vénce obou kotoucd, je nutné to zohlednit pfi polohovani. Zkontrolujte souosost fe-
menic pfed a po utazeni kuzelovych pouzder pomoci pfimérného pravitka [9] nebo
vhodného vyrovnavaciho zafizeni. Maximalni pfipustnou chybu souososti najdete

v nasledujici tabulce.

9007200277411851

[71
[l
o, —
[8]
¢A
X2
[7]
D
[8]
18442977675
Primér kotoucée D,, D, v mm Maximalni pfipustna vzdalenost X,, X,
112 0.5
224 1.0
450 2.0
630 3.0
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U jinych priméru kotouce je nutné interpolovat mezihodnoty pro X,, X,.

6. A POZOR! Klinovy femen zdsadné montujte bez pouZiti sily. MoZna nebezpetna
situace nebo vécné Skody. Dbejte na to, abyste pfi sefizovani a otaeni klinovou
femenici nesahli prsty mezi kotou¢ a klinovy femen. Pfi montaZzi pomoci Srou-
bovaku atd. dojde k vné&jSimu a vnitfnimu podkozeni klinového femenu.

PoloZte klinové femeny [9] na Femenice a napnéte je sefizenim zakladni desky na
zavitovych ty€ich [10].

36028798041671051
7. Zkontrolujte pfedpéti femenu pomoci vhodného zafizeni na méfeni predpéti. Neni-
li k dispozici Zadné specialni méfici zafizeni, Ize pfedpéti zkontrolovat pfiblizné po-
dle nize popsané metody.
» Podle nasledujici tabulky zjistéte zkuSebni silu [f], pfi niz Ize femen vychylit pfi
spravném predpéti uprostfed volné délky femeny o hloubku vtlaéeni [E,].

* Porovnejte naméiené hodnoty s hodnotami v tabulce (na nésledujicich stranéach).
Upravte pfedpéti femenu tak, aby byly dosaZeny hodnoty v tabulce.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni 205
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fde

1068875787

menic a také dodrzeni spravného pfedpéti femenu.

9. Zkontrolujte upevnéni ochranného krytu femene. Radné je uzaviete a se$roubuijte
na pfislusnych vrtanich.

10. Zkontrolujte pfedpéti Femenu po provozni dobé cca 24 h, abyste vyrovnali okamzi-
tou deformaci klinovych femend. V ramci tohoto zkontrolujte také pevné usazeni
kuzelovych pouzder a jejich napinaci Srouby

UPOZORNENI

Udaje a hodnoty v nasleduijici tabulce plati pouze pfi pouZiti klinovych femen( pouzi-
vanych firmou SEW-EURODRIVE. Pfi pouziti klinovych fFement jinych vyrobcu nese
provozovatel zodpovédnost za to, Ze zjisti nezbytné pfedpéti femenu a nepfekroci
pfipustné ohybové momenty.
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X.F..

Konstruké- |Pfevodovy po-| Vykon motoru Zkusebni Hloubka vtlaceni Hloubka vtlaceni Frekvence Frekvence

ni velikost mér kw sila mm mm 1/s 1ls

N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité femeny

1.25 4 25 9.4 10.7 64 56

5.5 25 8.2 9.4 67 59

7.5 25 8.1 9.4 70 62

9.2 25 8.2 9.4 68 59

11 25 8.1 9.4 70 61

15 25 7.0 9.5 73 64

1.4 4 25 9.5 10.8 63 55

5.5 25 8.2 9.5 67 59

7.5 25 8.1 9.4 71 62

9.2 25 8.2 9.4 67 59

11 25 8.1 9.4 70 61

15 25 7.0 9.5 73 64

XF100-110 1.6 4 25 9.5 10.7 64 56

5.5 25 8.2 9.4 68 59

7.5 25 8.0 9.3 71 63

9.2 25 8.3 9.5 67 59

11 25 8.0 9.3 71 62

15 50 12.0 13.2 63 55

1.8 4 25 9.5 10.7 64 56

BB 25 8.2 9.5 67 59

7.5 25 8.1 9.4 71 62

9.2 25 8.1 9.3 69 60

11 25 8.1 9.4 70 61

15 50 11.9 13.0 64 56

1.25 2.2 25 11.0 12.5 52 45

3 25 9.6 11.0 60 53

4 25 12.5 12.5 49 43

5.5 25 9.6 11.0 57 50

7.5 25 9.5 11.0 60 53

9.2 25 9.6 11.1 57 50

11 25 9.5 11.0 60 52

15 25 8.2 11.1 62 55

18.5 50 13.0 15.3 57 50

22 50 12.1 13.9 59 52

30 25 8.2 11.1 62 55

1.4 2.2 25 11.1 12.6 51 45

3 25 9.6 11.1 60 52

4 25 12.6 12.6 49 43

5.5 25 9.6 11.1 57 50

7.5 25 9.6 11.1 60 52

9.2 25 9.6 11.0 58 51

11 25 9.6 11.1 59 52

15 25 8.2 11.1 63 55

18.5 50 13.0 15.4 57 50

22 50 12.0 13.9 59 52

30 25 8.2 11.1 63 55

XF120-130 1.6 2.2 25 11.0 12.5 52 46

3 25 9.5 11.0 60 53

4 25 125 12.5 50 44

5.5 25 9.5 11.0 58 51

7.5 25 9.5 11.0 60 53

9.2 25 9.6 11.1 57 50

11 25 9.5 11.0 59 52

15 50 13.9 15.3 54 48

18.5 50 13.0 15.3 57 50

22 50 11.9 13.8 60 53

30 75 12.7 15.9 56 49

1.8 2.2 25 11.0 124 52 46

3 25 9.5 11.0 61 53

4 25 124 124 50 44

BB 25 9.5 11.0 58 51

7.5 25 9.4 10.8 61 54

9.2 25 9.4 10.9 59 51

11 25 9.4 10.8 61 53

15 50 14.0 15.4 54 47

18.5 50 12.9 15.1 58 51

22 50 11.9 13.8 60 53

30 75 13.1 16.3 54 48

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz

Pohon klinovym femenem /VBD

Konstruké- |Pfevodovy po-|  Vykon motoru ZkusSebni Hloubka vtlaéeni Hloubka vtlaéeni Frekvence Frekvence
ni velikost mér kw sila mm mm 1/s 1/s
N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité femeny
1.25 2.2 25 11.0 12.5 52 45
3 25 9.6 11.0 60 53
4 25 12.5 12.5 49 43
55 25 9.6 11.0 57 50
75 25 9.5 11.0 60 53
9.2 25 9.6 1.1 57 50
11 25 9.5 11.0 60 52
15 25 8.2 11.1 62 55
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
1.4 22 25 1.1 12.6 51 45
3 25 9.6 11.1 60 52
4 25 12.6 12.6 49 43
515) 25 9.6 11.1 57 50
7.5 25 9.6 11.1 60 52
9.2 25 9.6 11.0 58 il
11 25 9.6 11.1 59 52
15 25 8.2 11.1 63 55
18.5 50 15.8 18.7 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 16.7 19.4 44 39
45 75 141 19.0 46 40
XF140-150 1.6 2.2 25 11.0 12.5 52 46
3 25 9.5 11.0 60 53
4 25 12.5 12.5 50 44
55 25 9.5 11.0 58 51
75 25 9.5 11.0 60 53
9.2 25 9.6 11.1 57 50
11 25 9.5 11.0 59 52
15 50 13.9 15.3 54 48
18.5 50 15.7 18.5 47 41
22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 13.8 15.9 52 45
45 75 13.4 18.1 48 42
1.8 22 25 11.0 12.4 52 46
3 25 9.5 11.0 61 53
4 25 12.4 12.4 50 44
BB 25 9.5 11.0 58 51
75 25 9.4 10.8 61 54
9.2 25 9.4 10.9 59 51
11 25 9.4 10.8 61 53
15 50 14.0 15.4 54 47
18.5 50 15.7 18.5 47 42
22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 13.7 15.8 52 46
45 75 15.6 19.5 44 39

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz

Pohon klinovym femenem /VBD

Konstruké- |Pfevodovy po-|  Vykon motoru ZkusSebni Hloubka vtlaéeni Hloubka vtlaéeni Frekvence Frekvence
ni velikost mér kw sila mm mm 1/s 1/s
N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité femeny
1.25 4 25 12.5 12.5 49 43
5.5 25 13.5 15.3 45 39
75 25 1.7 13.5 49 43
9.2 25 13.5 15.3 45 39
11 25 1.7 13.5 48 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 16.5 20.8 40 35
55 75 15.6 19.5 42 37
75 75 16.9 213 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
1.4 4 25 12.6 12.6 49 43
615) 25 13.4 15.2 45 40
7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 13.5 15.2 45 39
11 25 1.7 13.5 49 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.7 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 16.7 19.4 44 39
45 75 16.5 20.7 42 37
55 75 16.0 19.9 41 36
75 75 16.1 20.3 42 37
90 75 13.0 17.4 46 40
XF160-170 1.6 4 25 12.5 12.5 50 44
55 25 13.4 15.2 45 40
75 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 13.5 15.3 45 39
11 25 11.7 13.5 48 42
15 50 171 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 41
22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 13.8 15.9 52 45
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 16.5 20.9 41 36
75 75 16.8 21.2 41 36
90 75 13.5 18.2 44 39
1.8 4 25 12.4 12.4 50 44
515) 25 13.4 15.2 45 40
75 25 1.7 13.5 49 43
9.2 25 13.5 15.3 45 39
11 25 1.7 13.5 49 43
15 50 17.0 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 42
22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 13.7 15.8 52 46
45 75 19.7 22.8 38 88
B8 75 14.4 17.8 44 39
75 75 15.8 19.9 44 38
90 75 12.7 17.0 47 41

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz

Pohon klinovym femenem /VBD

Konstruk¢- | Pfevodovy po-|  Vykon motoru ZkusSebni Hloubka vtlaéeni Hloubka vtlaéeni Frekvence Frekvence
ni velikost mér kw sila mm mm 1/s 1/s
N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité femeny
1.25 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.3 52 46
11 25 1.7 13.5 48 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 75 18.3 21.2 42 37
37 75 20.5 23.7 36 31
45 75 17.4 22.0 38 33
55 75 16.7 20.8 39 34
75 75 20.2 255 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 15.5 20.7 39 34
132 75 12.2 16.7 42 37
1.4 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.2 52 46
11 25 11.7 13.5 49 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.7 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 50 15.9 18.7 47 41
37 75 20.8 24.0 35 31
45 75 17.8 225 39 34
55 75 16.0 19.9 41 36
75 75 19.8 25.0 35 30
90 75 17.2 23.1 36 32
110 75 16.5 222 37 32
132 75 13.1 17.9 40 385
XF180-190 1.6 75 25 1.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.3 52 46
11 25 11.7 13.5 48 42
15 50 171 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 41
22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 16.3 18.7 44 38
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 17.0 214 39 35
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 15.7 19.6 39 34
132 75 12.4 17.0 42 37
1.8 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.7 13.1 53 47
11 25 1.7 13.5 49 43
15 50 17.0 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 42
22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 16.1 18.6 44 39
45 75 20.3 23.4 37 32
585 75 17.2 217 39 34
75 75 19.8 24.9 35 30
90 75 17.5 234 36 Sl
110 75 15.0 20.0 38 33
132 75 12.7 17.4 41 36

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz
Pohon klinovym femenem /VBD

Konstruké- |Pfevodovy po-|  Vykon motoru ZkusSebni Hloubka vtlaéeni Hloubka vtlaéeni Frekvence Frekvence
ni velikost mér kw sila mm mm 1/s 1/s
N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité femeny
1.25 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.3 52 46
11 25 1.7 13.5 48 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 75 18.3 21.2 42 37
37 75 20.5 23.7 36 31
45 75 17.4 22.0 38 33
55 75 16.7 20.8 39 34
75 75 20.2 255 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 15.5 20.7 39 34
132 75 12.2 16.7 42 37
1.4 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.2 52 46
11 25 11.7 13.5 49 43
15 25 9.9 13.4 51 45
18.5 50 15.8 18.7 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 50 15.9 18.7 47 41
37 75 20.8 24.0 35 31
45 75 17.8 225 39 34
& 75 16.0 19.9 41 36
75 75 19.8 25.0 35 30
90 75 17.2 23.1 36 32
XF200-210 110 75 16.5 222 37 32
132 75 13.1 17.9 40 385
1.6 75 25 1.7 13.5 49 43
9.2 25 9.8 13.3 52 46
11 25 11.7 13.5 48 42
15 50 171 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 41
22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 16.3 18.7 44 38
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 17.0 214 39 35
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 15.7 19.6 39 34
132 75 12.4 17.0 42 37
1.8 7.5 25 11.7 13.5 49 43
9.2 25 9.7 13.1 53 47
11 25 1.7 13.5 49 43
15 50 17.0 18.7 44 39
18.5 50 15.7 18.5 47 42
22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 16.1 18.6 44 39
45 75 20.3 23.4 37 32
585 75 17.2 217 39 34

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz

Pohon klinovym femenem /VBD

Konstruké- |Pfevodovy po-|  Vykon motoru ZkusSebni Hloubka vtlaéeni Hloubka vtlaéeni Frekvence Frekvence
ni velikost mér kw sila mm mm 1/s 1/s
N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité femeny
1.25 11 50 19.7 21.7 38 33
15 50 19.8 21.8 38 33
18.5 50 18.6 21.8 40 35
22 50 17.5 20.3 4 36
30 25 11.9 16.1 43 38
37 75 20.5 23.7 36 31
45 75 17.4 22.0 38 33
55 75 18.3 22.8 36 31
75 75 20.2 25.5 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 19.8 25.0 34 30
132 75 17.2 231 37 32
160 125 19.1 23.2 32 28
200 125 16.6 20.5 35 31
1.4 11 50 20.0 22.0 38 33
15 25 11.9 16.1 43 38
18.5 50 19.0 22.3 39 34
22 50 17.5 20.3 41 36
30 25 11.9 16.1 43 38
37 75 18.9 23.6 37 32
45 75 17.8 225 39 34
85 75 17.5 234 36 32
75 75 19.8 25.0 35 30
90 75 17.2 23.1 36 32
110 75 19.4 245 35 31
132 75 16.9 22.6 37 33
160 125 18.2 221 34 30
200 125 15.8 19.6 37 32
XF220-230 1.6 11 50 19.7 21.6 38 34
15 50 20.4 224 37 32
18.5 50 18.7 221 40 35
22 50 17.4 20.1 41 36
30 75 18.9 23.6 37 33
37 50 16.3 18.7 44 38
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 19.9 251 34 30
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 19.6 247 35 30
132 75 17.0 22.8 37 33
160 125 18.2 221 34 30
200 125 15.8 19.6 37 33
1.8 11 25 14.0 16.2 40 36
15 50 20.0 22.0 38 38
18.5 50 18.8 222 39 85
22 50 17.2 19.9 42 37
30 75 19.4 242 36 32
37 50 16.1 18.6 44 39
45 75 20.3 23.4 37 32
58 75 17.4 21.6 36 32
75 75 19.8 24.9 35 30
90 75 17.5 234 36 31
110 75 20.0 25.3 34 30
132 75 17.4 21.6 36 32
160 125 18.9 23.0 33 29
200 125 16.4 20.4 36 31

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz

Pohon klinovym femenem /VBD

X.K..

Konstruké- | Pfevodovy po-| Vykon motoru Zkusebni Hloubka vtlaceni Hloubka vtlaceni Frekvence Frekvence

ni velikost mér kw sila mm mm 1/s 1/s

N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité remeny

1.25 4 25 9.4 10.7 64 56

5.5 25 8.2 9.4 67 59

7.5 25 8.1 9.4 70 62

9.2 25 8.2 9.4 68 59

11 25 8.1 9.4 70 61

15 25 7.0 9.5 73 64

18.5 50 11.0 13.0 64 57

1.4 4 25 9.5 10.8 63 55

5.5 25 8.2 9.5 67 59

7.5 25 8.1 9.4 71 62

9.2 25 8.2 9.4 67 59

11 25 8.1 9.4 70 61

15 25 7.0 9.5 73 64

18.5 50 11.2 13.2 66 58

XK100-110 1.6 4 25 9.5 10.7 64 56

5.5 25 8.2 9.4 68 59

7.5 25 8.0 9.3 71 63

9.2 25 8.3 9.5 67 59

11 25 8.0 9.3 71 62

15 50 12.0 13.2 63 55

18.5 50 11.1 13.1 67 58

1.8 4 25 9.5 10.7 64 56

5.5 25 8.2 9.5 67 59

7.5 25 8.1 9.4 71 62

9.2 25 8.1 9.3 69 60

11 25 8.1 9.4 70 61

15 50 11.9 13.0 64 56

18.5 50 11.0 12.9 68 60

1.25 5.5 25 9.6 11.0 57 50

7.5 25 9.5 11.0 60 53

9.2 25 9.6 11.1 57 50

11 25 9.5 11.0 60 52

15 25 8.2 11.1 62 55

18.5 50 13.0 15.3 57 50

22 50 121 13.9 59 52

30 25 8.2 11.1 62 55

37 75 14.0 16.2 52 46

45 75 14.7 18.5 45 40

1.4 5.5 25 9.6 11.1 57 50

7.5 25 9.6 11.1 60 52

9.2 25 9.6 11.0 58 51

11 25 9.6 11.1 59 52

15 25 8.2 111 63 55

18.5 50 13.0 15.4 57 50

22 50 12.0 13.9 59 52

30 25 8.2 11.1 63 55

37 75 13.9 16.1 53 46

XK120-130 45 75 14.1 19.0 46 40

1.6 5.5 25 9.5 11.0 58 51

7.5 25 9.5 11.0 60 53

9.2 25 9.6 111 57 50

11 25 9.5 11.0 59 52

15 50 13.9 15.3 54 48

18.5 50 13.0 15.3 57 50

22 50 11.9 13.8 60 53

30 75 12.7 15.9 56 49

37 50 11.1 12.8 64 57

45 75 134 18.1 48 42

1.8 5.5 25 9.5 11.0 58 51

7.5 25 9.4 10.8 61 54

9.2 25 9.4 10.9 59 51

11 25 9.4 10.8 61 53

15 50 14.0 15.4 54 47

18.5 50 12.9 15.1 58 51

22 50 11.9 13.8 60 53

30 75 13.1 16.3 54 48

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz

Pohon klinovym femenem /VBD

Konstruké- |Pfevodovy po-| Vykon motoru Zkusebni Hloubka vtlaéeni Hloubka vtlaéeni Frekvence Frekvence
ni velikost mér kW sila mm mm 1/s 1/s
N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité femeny
1.25 15 25 8.2 11.1 62 55
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
55 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 21.3 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
1.4 15 25 8.2 11.1 62 55
18.5 50 15.8 18.6 47 4
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
55 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 21.3 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
XK140-150 1.6 15 25 8.2 1.1 62 55
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
55 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 21.3 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
1.8 15 25 8.2 111 62 55
18.5 50 15.8 18.6 47 41
22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 14.7 18.5 45 40
55 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 213 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
1.25 22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 13.4 51 45
37 75 17.0 19.7 43 38
45 75 16.5 20.8 40 35
55 75 15.5 19.4 42 37
75 75 16.9 213 40 35
90 75 13.6 18.2 44 38
110 75 12.4 16.5 46 41
132 75 11.2 12.0 56 49
1.4 22 50 14.6 16.9 49 43
30 25 9.9 134 51 45
37 75 16.7 19.4 44 39
45 75 16.5 20.7 42 37
55 75 14.9 18.6 44 39
75 75 16.1 20.3 42 37
90 75 13.0 17.4 46 40
110 75 13.3 17.8 45 40
132 75 10.8 111 57 50
XK160-170 1.6 22 50 14.5 16.8 49 43
30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 13.8 15.9 52 45
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 16.5 20.9 41 36
75 75 16.8 21.2 41 36
90 75 13.5 18.2 44 39
110 75 16.1 17.2 47 41
132 75 13.9 14.6 51 45
1.8 22 50 14.9 17.2 48 42
30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 13.7 15.8 52 46
45 75 19.7 22.8 38 33
55 75 16.1 20.3 42 37
75 75 15.8 19.9 44 38
90 75 12.7 17.0 47 41
110 75 151 15.8 49 43
132 75 12.6 13.7 53 47

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Pohon klinovym femenem /VBD

Konstruké- |Pfevodovy po-| Vykon motoru Zkusebni Hloubka vtlaéeni Hloubka vtlaéeni Frekvence Frekvence
ni velikost mér kW sila mm mm 1/s 1/s
N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité femeny
1.25 30 75 18.3 21.2 42 37
37 75 20.5 23.7 36 31
45 75 17.4 22.0 38 33
55 75 16.7 20.8 39 34
75 75 20.2 25.5 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 15.5 20.7 39 34
132 75 12.2 16.7 42 37
1.4 30 50 15.9 18.7 47 41
37 75 20.8 24.0 35 31
45 75 17.8 225 39 34
55 75 16.0 19.9 41 36
75 75 19.8 25.0 35 30
90 75 17.2 231 36 32
110 75 16.5 22.2 37 32
132 75 13.1 17.9 40 35
XK180-190 1.6 30 75 15.9 19.8 45 39
37 50 16.3 18.7 44 38
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 17.0 214 39 35
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 15.7 19.6 39 34
132 75 12.4 17.0 42 37
1.8 30 75 16.1 20.1 44 39
37 50 16.1 18.6 44 39
45 75 20.3 234 37 32
55 75 17.2 21.7 39 34
75 75 19.8 24.9 35 30
90 75 17.5 234 36 31
110 75 15.0 20.0 38 33
132 75 12.7 17.4 41 36
1.25 30 50 20.1 23.8 36 32
37 50 18.8 221 40 35
45 75 18.7 23.4 38 33
55 75 18.3 22.8 36 31
75 75 20.2 25.5 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 19.8 25.0 34 30
132 75 17.2 231 37 32
160 125 19.1 23.2 32 28
200 125 16.6 20.5 35 31
1.4 30 75 23.4 271 33 29
37 75 20.2 25.3 36 31
45 75 17.2 21.7 39 34
55 75 17.5 234 36 32
75 75 19.8 25.0 35 30
90 75 17.2 231 36 32
110 75 19.4 24.5 35 31
132 75 16.9 22.6 37 33
160 125 18.2 22.1 34 30
200 125 15.8 19.6 37 32
XK200-210 1.6 30 75 224 27.8 33 29
37 75 19.1 23.9 36 32
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 19.9 25.1 34 30
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 19.6 24.7 35 30
132 75 17.0 22.8 37 33
160 125 18.2 221 34 30
200 125 15.8 19.6 37 33
1.8 30 75 21.9 27.2 34 30
37 75 18.8 234 37 33
45 75 20.3 23.4 37 32
55 75 17.4 21.6 36 32
75 75 19.8 24.9 & 30
90 75 17.5 234 36 31
110 75 20.0 25.3 34 30
132 75 17.4 21.6 36 32
160 125 18.9 23.0 33 29
200 125 16.4 20.4 36 31

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Instalace/montaz

Zakladnovy ram /BF

Konstruké- |Pfevodovy po-| Vykon motoru Zkusebni Hloubka vtlaéeni Hloubka vtlaéeni Frekvence Frekvence
ni velikost mér kw sila mm mm 1/s 1/s
N prvni montaz pouzité femeny prvni montaz pouzité femeny
1.25 37 50 18.8 221 40 35
45 75 18.7 234 38 33
55 75 18.3 22.8 36 31
75 75 20.2 25.5 34 30
90 75 18.7 23.3 35 31
110 75 19.8 25.0 34 30
132 75 17.2 231 37 32
160 125 19.1 23.2 32 28
200 125 16.6 20.5 35 31
1.4 30 75 234 271 33 29
37 75 20.2 25.3 36 31
45 75 17.2 21.7 39 34
55 75 17.5 234 36 32
75 75 19.8 25.0 35 30
90 75 17.2 23.1 36 32
110 75 19.4 24.5 35 31
132 75 16.9 22.6 37 33
160 125 18.2 221 34 30
200 125 15.8 19.6 37 32
XK220-230 1.6 30 75 224 27.8 33 29
37 75 19.1 23.9 36 32
45 75 16.0 21.6 40 35
55 75 19.9 25.1 34 30
75 75 20.3 25.6 34 30
90 75 17.4 23.3 36 32
110 75 19.6 24.7 35 30
132 75 17.0 22.8 37 33
160 125 18.2 221 34 30
200 125 15.8 19.6 37 33
1.8 30 75 21.9 27.2 34 30
37 75 18.8 234 37 33
45 75 20.3 23.4 37 32
55 75 17.4 21.6 36 32
75 75 19.8 24.9 85 30
90 75 17.5 234 36 31
110 75 20.0 25.3 34 30
132 75 17.4 21.6 36 32
160 125 18.9 23.0 33 29
5.21 Zakladnovy ram /BF

Respektujte nasledujici upozornéni:

POZOR

Nespravna montaz muaze vést k poSkozeni prfevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Zkontrolujte, zda je dostateCné dimenzovana a pevna zdkladova konstrukce pat-
kového upevnéni.

* P¥iSroubujte zakladnovy ram jen v ur€enych upeviovacich objimkach k zakladu
pro prevodovku. Zakladnovy ram se nesmi zdeformovat nadmérnym upnutim

(nebezpedi posSkozeni pfevodovky a spojky).

+ Ujistéte se, ze zakladnovy ram neni nadmérné upnuty kvuli nespravnému vy-

rovnani vystupniho hfidele pfevodovky vici hfideli stroje.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Kulisa motoru /SB

5.22 Kulisa motoru /SB

Respektujte nasledujici upozornéni:

POZOR

Nespravna montaz muaze vést k poSkozeni pfevodovky.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Uvédomte si, Ze konstrukce zafizeni musi byt dostate€né& dimenzovana k tomu,
aby mohla zachycovat kroutici moment momentové vzpéry.

» Uijistéte se, ze kulisa motoru nebyla pfi montazi nadmérné upnuta (nebezpeci po-
Skozeni pfevodovky a spojky).

523 UPOZORNENI

e

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezitd upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim instalace/montaze si nejdfive preCtéte dodatek k navodu k obsluze
"Motorové Cerpadlo /ONP".

5.24 Motorové cerpadilo ONP1/ONP1L

e

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni" (— B 111).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim instalace/montaze si nejdfive prectéte navod k obsluze "Motorové
Cerpadlo ONP1/ONP1L".

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Ventilator /FAN

5.25

Ventilator /[FAN

Respektujte nasledujici upozornéni

+ U prevodovek vybavenych ventilatorem musi byt pfi montazi ochranného zafizeni
pro spojku nebo podobnou soucast k dispozici dostate¢na vzdalenost pro prifez
nasavani chladiciho vzduchu.

Pozadovanou vzdalenost najdete v rozmérovém vykresu v katalogu nebo
v podkladech k zakazce.

+ Prevodovku nikdy neuvadéjte do provozu bez ochranného krytu.

» Chrante viko ventilatoru pfed poSkozenim zvnéjsku.

* Nezakryvejte vstup vzduchu ventilatoru.

PFi montazi vika ventilatoru respektujte nasledujici utahovaci moment:

. Utahovaci momenty
Srouby/matice pevnostni trida 8.8
Nm
M8 27

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.26

5.26.1

5.26.2

Instalace/montaz
Viko s vodnim chlazenim /CCV

Viko s vodnim chlazenim /CCV

Pokyny k pfipojeni/montazi

POZOR

Kvlli nespravné montazi vika s vodnim chlazenim mize dojit k poskozeni
pfevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Respektujte nasledujici upozornéni:

+ PouzZijete-li na trubkovych zavitech izolaéni pas, zvySuje se odpor mezi pfipojova-
cimi kusy a riziko vzniku trhlin ve viku s vodnim chlazenim. Zavity nesméji byt pre-
spfilis utazeny.

* Viko s vodnim chlazenim neni vybaveno vypusti vody. Aby bylo zaru¢eno fadné
vypusténi chladici vody pfi opravach, je nutné na vystupu chladici vody instalovat
vypust.

» Pripojte viko s vodnim chlazenim na stavajici chladici okruh. Smér pratoku je Ii-
bovolny.

+ Udaje k teploté chladiciho vzduchu a pritoénému mnozstvi naleznete v podkla-
dech k zakazce.

+ Dbejte, aby tlak chladici vody nepfekrocil hodnotu 6 bar.

* P¥i mrazu nebo delSich odstavkach je nutné chladici vodu z chladiciho okruhu vy-
pustit a pfipadné zbyvajici mnozstvi odstranit stlatenym vzduchem.

» Ohledné pfipustnych chladicich médii se fidte kapitolou "Chladici mé-
dia" (— B 220).

Aby byla zaru€ena fadna funkce v riiznych systémech, Ize zavést nasledujici opatfeni:

* Do vstupniho vedeni chladici vody namontujte pojistny ventil, aby se pfevodovka
chranila proti silnému kolisani pratoku a tlaku.

» Do vstupniho vedeni chladici vody namontujte filtr, zejména kdyz chladici voda ne-
pochazi z komunalniho vodovodu.

+ Namontujte automaticky Skrtici ventil do pfislusného vstupniho vedeni, aby se vy-
rovnal pretlak.

Demontaz

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Inspekce/udrzba" (— B 292).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Viko s vodnim chlazenim /CCV

5.26.3

Chladici média
UPOZORNENI
i * Upozoriiujeme, Ze Zivotnost, ucinnost a intervaly udrzby tepelného vyméniku zavi-

si ve velké mife na kvalité a obsaZenych latkach v chladicim médiu.

* Upozoriiujeme, Ze pfi pouziti mofské a brakické vody jsou nezbytna zvlastni
opatfeni. Tuto zalezitost konzultujte se spole¢nosti SEW-EURODRIVE.

Pripustna chladici média

t

[7:]]

(o]}

Zne

Koroze

[}

n

=N

* Pripustné chladici médium je Cista voda. Kvuli pouziti pfisad do chladici vody,
napf. pro ochranu proti mrazu €i korozi, mize byt negativné ovlivnén chladici vy-
kon a materidlova snasenlivost. Tuto zaleZitost konzultujte se spoleénosti
SEW-EURODRIVE.

+ Teplota chladici vody a objemovy proud oleje a chladici vody je podle podkladi
k zakazce.

Obsah suspendovanych pevnych latek (kulovité, velikost ¢astic < 0.25 mm) musi byt
niz8i nez 10 mg/l. Nitkové nedistoty zvySuji nebezpedi tlakovych ztrat.

Mezni hodnoty: volny chlér < 0.5 ppm, ionty chléru < 200 ppm, sulfat < 100 ppm,
¢pavek < 10 ppm, volny CO < 10 ppm, hodnota pH 7-9.

Nasledujici ionty nemaji za béznych podminek korozni uc€inek: fosfat, nitrat, nitrid, ze-
lezo, mangan, sodik, draslik.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.27

5.27.1

Instalace/montaz
Vodou chlazena vlozka /CCT

Vodou chlazena viozka /CCT

Pokyny k pfipojeni/montazi

POZOR

Kvlli nespravnému pfipojeni vodou chlazené vlozky mlze dojit k poskozeni
prevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Respektujte nasledujici upozornéni:

+ Pouzijete-li na trubkovych zavitech izolaéni pas, zvySuje se odpor mezi pfipojova-
cimi kusy a riziko vzniku trhlin v odlitcich vodou chlazené vlozky. Zavity neni dovo-
leno utahovat pfili§ pevné.

* Vodou chlazené viloZky nejsou vybaveny vypusti vody. Aby bylo zaruéeno fadné
vypusténi chladici vody pfi opravach, je nutné na vystupu chladici vody instalovat
vypust.

* Pro pfipojeni vodou chlazena vlozka pouzijte pouze trubky a armatury ze stejného
nebo navzajem slucitelného materialu.

+ Zkontrolujte vodou chlazenou vloZku, zda neobsahuje nedistoty a cizi télesa
v pfipojovacich natrubcich, aby byl zajistén volny pratok médii.

« Zabrante pnuti pfi pfipojovani na systém trubkovych vedeni v mistech pfipojeni.
Podle potfeby trubkova vedeni fadné podeprete.

+ Polozte vystupni trubku chladici vody tak, aby vodou chlazena vloZka byla neusta-
le zaplavena chladici vodou.

» Ohledné pfipustnych chladicich médii se fidte kapitolou "Chladici mé-
dia" (— B 220).

+ Teplota chladici vody a prito€né mnozstvi podle podkladi k zakazce.
* Dbejte, aby tlak chladici vody nepfekro€il hodnotu 10 bar.

» Pfi mrazu nebo delSich odstavkach je nutné chladici vodu z chladiciho okruhu vy-
pustit a pfipadné zbyvajici mnozstvi odstranit stlaenym vzduchem.

» Doporudujeme filtrovani na 100 um.

» PFipojte vodou chlazenou vlozku na stavajici chladici okruh. Smér prutoku je li-
bovolny.

* U prevodovek se 2 vodou chlazenymi vlozkami pfipojte chladici okruh paralelné,
viz nasledujici obrazek.

370075915

-«— Pfivod (pfivod studené vody)

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Vodou chlazena vlozka /CCT

—= Zpétny tok (odtok teplé vody)

Aby byla zaruena fadna funkce v riznych systémech, Ize zavést nasledujici opatfeni:

+ Do vstupniho vedeni chladici vody namontujte pojistny ventil, aby se pfevodovka
chranila proti silnému kolisani pratoku a tlaku.

» Do vstupniho vedeni chladici vody namontuijte filtr, zejména kdyz chladici voda ne-
pochazi z komunalniho vodovodu.

» Namontujte automaticky Skrtici ventil do pfislusného vstupniho vedeni, aby se vy-
rovnal pretlak.

5.27.2 Demontaz

Respektujte pokyny uvedené v kapitole Udrzba/inspekce.

22 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.27.3

jde

Tvrdost vody

Hodnota pH

Instalace/montaz
Vodou chlazena vlozka /CCT

Pozadavky na kvalitu vody

UPOZORNENI

PFi pouziti chladicich médii, napf. brakické nebo procesni vody, se obratte na firmu
SEW-EURODRIVE.

Nasledujici udaje k pozadavkim na kvalitu vody jsou doporuceni. Ve vyjimecnych pfi-
padech mize kvuli uréitym koncentracim obsazenych latek dojit k nepfedvidanym
reakcim.

PFi posuzovani dostupné chladici vody pro pouziti vodou chlazenych viozZek je dllezita
kvalita vody a obsazené latky. Kvalita vody je urCena na zakladé tvrdosti vody
a hodnoty pH.

Tvrdost vody udava obsah tvrdicich pfisad (uhli€itany a bikarbonaty). Tvrdici pfisady
se ukladaji obzvlasté pfi vyssich teplotach na povrchu vodou chlazené vlozky a snizu-
je se kvdli nim vykon. U velmi tvrdé vody je nutné zohlednit tyto nanosy pfi di-
menzovani vodou chlazené vlozky.

V nésledujici tabulce je popsano rozdéleni kvality vody podle némecké stupnice
tvrdosti °dH:

Stupen tvrdosti" Kvalita vody
0-5 °dH velmi mékka voda
5-10 °dH mékka voda
10-20 °dH stfedné tvrda voda
20-30 °dH tvrda voda
> 30 °dH velmi tvrda voda

1) 10 mg/l tvrdicich pfisad odpovida 1 °dH

* Vodou chlazend vloZka sestava Easte¢né ze slitiny médi a niklu, zde plati:

— problémy s korozi pfi hodnoté pH < 6

+ U alkalické vody plati:

— problémy s korozi pfi tvrdosti vody dH < 6.

PFi nizSich hodnotach muze dojit ke korozi kvdli volné kyseliné uhliité.

V nésledujici tabulce je popsano rozdéleni kvality vody podle hodnoty pH:

Hodnota pH Kvalita vody
4.5 velmi kysela
4.5-6.0 kysela
6.0-6.8 mirné kysela
7.0 neutralni
7.2-7.7 mirné zasadita
7.7-8.2 zasadita
8.2 velmi zasadita

Posouzeni chladici vody podle obsazenych latek

V nasledujici tabulce je pfehled odolnosti médénych a niklovych trubek vuci latkam

obsazenym v nepitné vodé.

Kritérium pro posouzeni

Priblizna koncentrace
mg/l

Hodnoceni
CuNi10Fe1Mn

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Vodou chlazena vlozka /CCT

<6 0
hodnota pH 6az9 +
>9 0
. az 1000 +
chlorid
> 1000 + (<25 000 mg/l)
az 70 +
sulfat 70 az 300 +
> 300 + (< 25 000 mg/l)
" az 100
nitrat
>100 0
az 20 +
volna (agresivni) kyselina uhli¢ita 20 az 50 0
> 50 -
i az2 +
kyslik
>2 +
az2 +
amonium 2az20 +
>20 -
. v az 10 0
Zelezo (rozpusténé)
>10 —
Cex az1 0
mangan (rozpustény) -1
, , azb trvale < 0.5 mg/l
volny chlér . "
>5 narazove < 3.0 mg/I
sulfid 0
amoniak + (< 15 mg/l)
+ = obvykle dobra odolnost
0 = mohou vzniknout problémy s korozi, obzvlasté v pfipadé, Ze ma vice faktord hodnotu 0

— = pouzivani neni doporu¢eno

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Vodou chlazena vlozka /CCT

Druhy chladici vody/zvlastnosti

Primyslova voda

Potocni a fiéni voda

Slana voda

Brakicka voda

Respektujte nasledujici podminky:

Méd, mosaz a ocel vykazuji dobrou odolnost viéi pramyslové vodé.
Zpravidla neupravena voda (nepitna voda).

Casto je silné znedisténa.

K posouzeni je nutna analyza vody.

Doporu&ujeme pouzit trubky z médi a niklu.

Litinové souéasti musi byt vhodnym povlakem chranény proti korozi.
Zpravidla neupravena voda (nepitna voda).

Casto je silné znegisténa.

K posouzeni je nutna analyza vody.

Doporucujeme pouzit trubky z mosazi nebo médi a niklu.

Doporucujeme pouzit trubky z médi a niklu.
Smés morské a fiéni vody.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Olejovodni chladi¢ u mazani brodénim /OWC

5.28 Olejovodni chladi¢ u mazani brodénim /OWC
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).
UPOZORNENI
i Pfed zahajenim instalace/montaze si nejdfive preCtéte dodatek k navodu k obsluze
"Olejovodni chladi€ s motorovym &erpadlem u mazani brodénim /OWC".
5.29 Olejovzduchovy chladi€ u mazani brodénim /OAC
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).
UPOZORNENI
i Pfed zahajenim instalace/montaze si nejdfive preCtéte dodatek k navodu k obsluze
"Olejovodni chladi¢ s motorovym Cerpadlem u mazani brodénim /OAC".
5.30 Olejovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim /OAC1
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni" (— B 111).
UPOZORNENI
i Pfed zahgjenim instalace/montédZe si nejdfive preltéte navod k obsluze "Ole-
jovzduchovy chladi¢ u mazéani brodénim /OAC1".
5.31 Olejovodni chladi¢ u tlakového mazani /OWP
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).
UPOZORNENI
i Pfed zahajenim instalace/montaZze si nejdfive pfe¢téte dodatek k navodu k obsluze
"Olejovodni chladi€ u tlakového mazani /OWP".
5.32 Olejovodni chladi¢ u tlakového mazani /OWP1
Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).
UPOZORNENI
i Pfed zahajenim instalace/montaze si nejdfive prectéte navod k obsluze "Olejovodni
chladi¢ u tlakového mazani /OWP1".
22 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.33

5.34

Instalace/montaz
Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP

Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezitd upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim instalace/montaze si nejdfive preCtéte dodatek k navodu k obsluze

fde

"Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP".

Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP1

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Dulezita upozornéni” (— B 111).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim instalace/montaze si nejdfive prectéte navod k obsluze "Ole-

jde

jovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP1".
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Instalace/montaz
Mezni teplota pro rozbéh pfevodovky

5.35 Meazni teplota pro rozbéh prevodovky

e

Minimalni pFipustna teplota okoli/teplota oleje pro rozbéh pfevodovky zavisi na visko-
zité pouzitého oleje a na zpusobu mazani prevodovky.

UPOZORNENI

» Pfed uvedenim do provozu se pfipadné musi olej pomoci ohfevu oleje zahfat na
teplotu uvedenou jako "teplota pro rozbéh". Respektujte tabulku maziv uvedenou
v kapitole "Pfipustna maziva" (— B 299). Pro dimenzovani pfipadné potfebného
ohfevu oleje se obratte na firmu SEW-EURODRIVE.

+ Minimalni pfipustna teplota pro rozbéh pro mineralni a synteticky olej je uvedena
v kapitole "Pfipustna maziva" (— & 299).

5.36 Ohrev oleje /OH

jde

A VAROVANI

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem!
Smrt nebo téZké urazy!
» Pfed zahgjenim praci odpojte ohfev oleje od napéjeni.

» Zajistéte ohfev oleje proti neumysinému zapnuti.

POZOR
Kvuli nespravné montazi ohfevu oleje maze dojit k poSkozeni pfevodovky.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Aby se pfedeslo poSkozeni, musi byt topné ¢lanky uplné ponofeny v olejové laz-
ni.

POZOR

Pfi nespravné zméné pracovni polohy mulze dojit k chybné funkci ohfevu
prevodovky.

Moznost vzniku hmotnych Skod.

* Zménu pracovni polohy Ize provadét pouze po pfedchozi konzultaci s firmou
SEW-EURODRIVE. Bez pfedchozi konzultace zaniké zaruka.

UPOZORNENI

Pouze odborny personal mize v souladu s mistnimi podminkami napajeni provadét
elektrické zapojeni topnych ¢lankl a termostatu.

Je nutné respektovat pfipojovaci napéti a spinaci vykon termostatu. Pfi nespravné
nebo chybné zapojené kabelazi maze dojit k poSkozeni elektrickych soucasti.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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5.36.1

Instalace/montaz
Onhftev oleje /OH

Upozornéni k funkci ohfevu oleje

Topné téleso je jiz z tovarny namontovano do skiiné pfevodovky a je fizeno ter-
mostatem. Nastavena mezni teplota na termostatu, pod kterou je nutné olej ohfat,
se nastavuje v tovarné v zavislosti na pouZitém mazivu.

Spinaci bod termostatu pro ohfev oleje je tovarné nastaven na teplotu cca 5 K nad
pfislusnou mezni teplotou pro rozbéh pfevodovky, viz kapitola "Mezni teplota pro
rozbéh pfevodovky" (— B 228).

PFi této teploté, viz kapitola "Mezni teplota pro rozbéh prevodovky" (— B 228), vy-
pne termostat ohfev oleje. Teprve poté Ize pfevodovku uvést do provozu. Dojde-li
k podkro&eni spinaciho bodu o cca 5 K, termostat opét zapne ohfev oleje.

Aby olej pfi ohfevu neshorel, ma topné téleso maximalni povrchové zatizeni na
topnych trubkach. Kvili tomu trva proces ohfevu studeného prevodového oleje
jednu az nékolik hodin. Pfesné trvani procesu ohfevu pred startem se liSi podle
velikosti pfevodovky, provedeni, pracovni polohy, mnozstvi oleje a teploty okoli.

Z tohoto divodu musi byt termostat neustale napajen proudem, i kdyZz se pohon
na kratkou dobu zastavi.

Je-li pohon po del8i dobu zastaven a termostat neni napajen proudem, musi byt
zajisténo, aby byl termostat opét v€as zapnut pfed rozbéhem pohonu.

Termostat a ohfev oleje jsou nainstalovany na pfevodovce a jsou pfipraveny
k provozu. Termostat a ohfev oleje pfed uvedenim do provozu propojte kabeldzi
a fadné zapojte k napajeni.

U odliSnych tfid viskozity a teplotach okoli pod vykazovanymi meznimi teplotami
se prosim obratte na firmu SEW-EURODRIVE.

Béhem instalace zkontrolujte nastaveni termostatu podle kapitoly "Ter-
mostat" (— B 230).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Onhrev oleje /OH

5.36.2 Termostat

Elektrické pripojeni

A VAROVANI

Nebezpedéi urazu elektrickym proudem

Smrt nebo tézké urazy.

» Hrozi-li pfi praci riziko kontaktu s dily pod napétim, odpojte zafizeni zcela od na-

pajeci sité.

Na nasledujicim obrazku je uvedeno elektrické pfipojeni.

r—-—————-—- -

2 |4
Rttt L NN
27021598215216011
* Provedte pfipojeni dle schématu zapojeni na svorky (1, 2 a 4)
* Na svorku "PE" pfipojte ochranny vodi¢
UPOZORNENI
i * Respektujte pokyny vyrobce.
Technické udaje
Max. spinaci vykon:
Proud
Napéti
svorka 2 svorka 4
AMTHs-SW-2
10 A 10 A AC 230 + 10 % cosg = 1 (0.6)
0.25A 0.25 A DC 230 + 10 %

Spolehlivost kontaktu:

Aby byla zajisténa co mozna nejvyssi spolehlivost spinani, doporucuje vyrobce mi-
nimalni zatizeni AC/DC 24 V, 100 mA u stfibrnych kontakt(

Jmenovité razové napéti:

Trida prepéti ll

2500 V
(nad spinacimi kontakty 400 V)

Pozadované jisténi:

viz maximalni spinaci proud

+ Prfipustna teplota okoli: -40 °C az + 80 °C

» Pripustna skladovaci teplota: min. -50 °C, max. +50 °C
* Hodnota stupnice: -40 °C az + 1000 °C

* Vstup kabelu: M20x1.5 pro priimér kabell 6 az 13 mm
» Stupen ochrany IP65 dle normy EN 60529

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Onhftev oleje /OH

Na nasledujicim obrazku je zobrazen mozny rozsah nastaveni termostatu. Ukazatel je
napf. na hodnoté 50 °C.

16834938379

5.36.3 Teplotni snimac teploty olejové lazné

e

Ve standardnim provedeni se ohfev oleje reguluje termostatem namontovanym na
pfevodovce. Alternativné lze ohfev oleje regulovat teplotnim snima&em namon-
tovanym na pfevodovce.

Vyhodnoceni teplotniho snimace a fizeni spinacich zafizeni na strané provozovatele
se provadi fizenim na strané provozovatele. Napojte teplotni snimac pro teplotu oleje
do fizeni provozovatele tak, aby se mohly realizovat spinaci body specifické pro dané
ukoly.

UPOZORNENI

Respektujte dodavanou dokumentaci vyrobce.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Onhrev oleje /OH

5.36.4 Instalovany vykon a elektrické pfipojeni, odporovy ¢lanek

Ohfev pfevodovky je dodavan s kabelovou prichodkou a spinacimi mustky. Ty jsou
obsaZzeny v rozsahu dodavky topného télesa se zavitem a jsou jiz namontovany.
Ohfev prevodovky se k napajeni pfipojuje pres pfipojovaci Sroubové svorky. Pro pfipo-
jeni pfivodniho vedeni pouzijte vhodnou kruhovou kabelovou koncovku, podle kon-
cového zavitu pfipojovaci Sroubové svorky.

Stridavy proud/1fazovy/230 V/sériové zapojeni

Topny ¢&lanek je konstruovan se dvéma trubkovymi topnymi télesy. Trubkova topna
télesa topného ¢&lanku jsou zapojena v sérii. Na nasledujicim obrazku je zndzornéno
zapojeni v oblasti pfipojeni topného &lanku:

27021600516850699

Respektujte elektrické parametry fidici zony.
[11  termostat

[2] topny Elanek

[3]  spinaci mustek

Vstup kabelu: 1xPg11
V nasledujici tabulce je uveden popis instalovaného vykonu ohfevu, ktery lze nain-

stalovat.
Pinst Pinst
Prevodovka 1 topny ¢lanek 2 topné élanky
Konstrukéni Provedeni K/h K/h
velikost
X100 X2K / X2F / X3K 1x0.4 6 2x0.4 11
X3T / X3F 1x0.3 3 2x0.3 7
X110 X3T / X3F 1x0.3 4 - -
X120 X4F | X3T | X4T 1x0.3 3 2x0.3 5
X130 X4F / X3T / X4T 1x0.4 3 - -
X140 X4F | X3T / X4T 1x0.4 3 2x0.4 5
K/h = topny vykon [kelvin/hodina]
Pinst = instalovany vykon topného ¢&lanku
2 3 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Onhftev oleje /OH

Stridavy proud/1fazovy/230 V/paralelni zapojeni

Topny ¢&lanek je konstruovan se dvéma trubkovymi topnymi télesy. Trubkova topna
télesa topného &lanku jsou zapojena paralelné. Na nasledujicim obrazku je znazorné-
no zapojeni v oblasti pfipojeni topného ¢lanku:

27021600516853515

Respektujte elektrické parametry fidici zony.
[11  termostat

[2] topny Clanek

[3]  spinaci mustek

Vstup kabelu: 1xPg11

V nasledujici tabulce je uveden popis instalovaného vykonu ohfevu, ktery lze nain-

stalovat.
Pinst Pinst
Prevodovka 1 topny ¢lanek 2 topné clanky
Konstrukéni Provedeni K/h K/h
velikost
X110 X2F | X2K | X3K 1x0.6 6 - -
X120 X2K 1x0.6 6 2x0.6 11
X2F / X3K / X3F / X4K 1x0.7 6 2x0.7 11
X130 X2F / X2K / X3K / X3F / X4K 1x0.7 5 - -
X140 X2K 1x0.7 4 2x0.7 9
X2F / X3F / X3K / X4K 1x0.8 5 2x0.8 10
X150 X2K 1x0.8 5 - -
X2F / X3F / X3K / X4K 1x0.9 5 - -
X4F | X3T | X4T 1x0.6 3 - -
X160 X2K 1x0.9 4 2x0.9 8
X2F / X3F / X3K / X4K 1x1.1 4 2x1.1 8
X4F | X3T | X4T 1x0.7 3 2x0.7 5
X170 X2K 1x0.9 4 - -
X2F / X3F / X3K / X4K 1x1.1 4 - -
X4F | X3T | X4T 1x0.7 3 - -
K/h = topny vykon [kelvin/hodina]
Pinst = instalovany vykon topného télesa
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Stridavy proud/1fazovy/230 V/paralelni zapojeni/l <10 A

Topny ¢&lanek je konstruovan se tfemi trubkovymi topnymi télesy. Trubkova topna
télesa topného &lanku jsou zapojena paralelné. Na nasledujicim obrazku je znazorné-
no zapojeni v oblasti pfipojeni topného ¢lanku:

(3]

L1

36028797381433995

Respektujte elektrické parametry Fidici zony.
[11  termostat

[2] topny Clanek

[3] spinaci mlstek

Vstup kabelu: 1xPg16

V nasledujici tabulce je uveden popis instalovaného vykonu ohfevu, ktery lze nain-

stalovat.
Pinst Pinst
Prevodovka 1 topny ¢lanek 2 topné ¢lanky
Konstrukéni Provedeni K/h K/h
velikost
X180 X2F | X2K / X3K / X3F / X4K 1x1.6 5 - -
X3T / X4F | X4T 1x1.1 4 2x1.1 7
X190 X2F | X2K / X3K / X3F / X4K 1x1.6 5 - -
X3T / X4F | X4T 1x1.1 3 - -
X200 X2K 1x1.6 4 - -
X2F | X3K [ X3F / X4K 1x1.8 4 - -
X4F | X4T 1x1.3 3 - -
X3T 1x1.1 2 2x1.1 5
X210 X2K 1x1.6 4 - -
X2F | X3K / X3F / X4K 1x1.8 4 - -
X3T / X4F | X4T 1x1.3 3 - -
X220 X2K 1x1.8 3 - -
X2F | X3F / X4F | X3K [ X4K | X3T /| XAT 1x2.2 4 - -
X230 X2K 1x1.8 3 - -
X2F | X3F / X4F | X3K / X4K / X3T / X4T 1x2.2 4 - -
X240 X2K 1x1.8 3 - -
X2F | X3F / X4F | X3K [ X4K | X3T / XAT 1x2.2 3 - -
X250 X2K 1x2.2 3 - -
K/h = topny vykon [kelvin/hodina]
Pinst = instalovany vykon topného télesa
23 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Instalace/montaz
Onhftev oleje /OH

Stridavy proud/1fazovy/230 V/paralelni zapojeni/ 1210 A

Topny ¢&lanek je konstruovan se tfemi trubkovymi topnymi télesy. Trubkova topna
télesa topného ¢lanku jsou zapojena paralelné. Na nasledujicim obrazku je uvedeno
zapojeni pfi expedici (pohled do oblasti pfipojeni):

PE N
4 |
L ﬁ |
|
2 K1 |
7Tj
o
N o
— - PE =
!
27021600147810955

Respektujte elektrické parametry fidici zony.
[11  termostat

[2]  stykac (neni v rozsahu dodavky)

[3] topny Clanek

[4] spinaci mlstek

Vstup kabelu: 1xPg16

V nasledujici tabulce je uveden popis instalovaného vykonu ohfevu, ktery lze nain-

stalovat.
Pins! Pinst
Prevodovka 1 topny ¢lanek 2 topné ¢élanky
Konstrukéni Provedeni K/h K/h
velikost
X180 X2F / X2K / X3K / X3F / X4K - - 2x1.6 10
X200 X2K - - 2x15 8
X2F / X3K / X3F / X4K - - 2x1.8 8
X4F | XAT - - 2x1.3 6
X220 X2K - - 2x1.8 7
X2F / X3F / X4F | X3K / X4K / X3T / X4T - - 2x2.2 8
X240 X2K - - 2x1.8 5
X2F / X3F / X4F | X3K / X4K / X3T /| X4T - - 2x2.2 6
X250 X2F / X3F | X4F | X3K/ X4K / X3T/ X4T | 1x2.6 3 - -
K/h = topny vykon [kelvin/hodina]
Pinst = instalovany vykon topného ¢&lanku
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Trifazovy proud/3fazovy / 230/400 V/ zapojeni do hvézdy

Topny ¢lanek je konstruovan se tfemi trubkovymi topnymi télesy. Trubkova topna
télesa topného ¢Clanku jsou zapojena do hvézdy. Na nasledujicim obrazku je
znazorné€no zapojeni v oblasti pfipojeni topného ¢lanku:

L1 L2 L3 PE N

36028799429585931

Respektujte elektrické parametry fidici zony.
[11  termostat

[2] stykaC (neni v rozsahu dodavky)

[3] topny Clanek

[4]  spinaci mUstek

Vstup kabelu: 1xPg16

V nasledujici tabulce je uveden popis instalovaného vykonu ohfevu, ktery lze nain-

stalovat.
Pinst Pinst
Prevodovka 1 topny €lanek 2 topné ¢lanky
Konstrukéni Provedeni K/h K/h
velikost
X180 X2F / X2K / X3K / X3F / X4K 1x1.6 5 2x1.6 10
X3T / X4F | X4T 1x1.1 4 2x1.1
X190 X2F / X2K / X3K / X3F / X4K 1x1.6 5 - -
X3T / X4F | X4T 1x1.1 3 - -
X200 X2K 1x1.6 4 2x1.6 8
X2F / X3K / X3F / X4K 1x1.8 5 2x1.8 8
X4F | X4T 1x1.3 3 2x1.3 6
X3T 1x1.1 2 2x1.1 5
X210 X2K 1x1.6 4 - -
X2F / X3K / X3F / X4K 1x1.8 4 - -
X3T / X4F | X4T 1x1.3 3 - -
X220 X2K 1x1.8 3 2x1.8 7
X2F / X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T | 1x2.2 4 2x2.2 8
X230 X2K 1x1.8 3 - -
X2F / X3F / X4F | X3K/ X4K/ X3T/X4T | 1x2.2 4 - -
X240 X2K 1x1.8 3 2x1.8 5
X2F / X3F / X4F | X3K / X4K | X3T / X4T | 1x2.2 3 2x2.2 6
X250 X2K 1x22 3 - -
X2F / X3F / X4F | X3K/ X4K/ X3T/X4T | 1x2.6 3 - -
K/h = topny vykon [kelvin/hodina]
Pinst = instalovany vykon topného télesa
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Stridavy proud/2fazovy/400 V/paralelni zapojeni

Instalace/montaz
Onhftev oleje /OH

Topny C&lanek je konstruovan se ¢tyfmi trubkovymi topnymi télesy. Trubkova topna
télesa topného ¢lanku jsou zapojena paralelné. Na nasledujicim obrazku je uvedeno
zapojeni pfi expedici (pohled do oblasti pfipojeni):

L1

PE

Respektujte elektrické parametry fidici zony.
[11  termostat

[2] stykaC (neni v rozsahu dodavky)

[3] topny Elanek
[4]  spinaci mUstek

L1

\
\
\

PE L2

|
.

36028798308924427

V nasledujici tabulce je uveden popis instalovaného vykonu ohfevu, ktery lze nain-

stalovat.
Pinst Pinst
Prevodovka 1 topny ¢lanek 2 topné ¢lanky
Konstrukéni Provedeni K/h K/h
velikost
X260 2F / X3F / X4F | X3K / X4K / 1x3.8 4 2x3.8 8
X3T / X4T
X270 2F / X3F / X4F / X3K / X4K / 1x3.8 4 - -
X3T / X4T
X280 2F / X3F / X4F | X3K / X4K / 1x4.2 4 - -
X3T /| X4T
X290 2F / X3F / X4F | X3K / X4K / 1x4.2 3 2x4.2 6
X3T / X4T
X300 2F / X3F / X4F | X3K / X4K / 1x4.2 3 - -
X3T /| X4T
X310 2F / X3F / X4F | X3K / X4K / 1x5.0 3 2x5.0 6
X3T / X4T
X320 2F / X3F / X4F / X3K / X4K / 1x5.0 3 - -
X3T /| X4T
K/h = topny vykon [kelvin/hodina]
Pinst = instalovany vykon topného télesa
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Instalace/montaz
Tlakovy spinac /PS

5.37 Tlakovy spina€ /PS
5.371 Rozméry

92
9
< a ]
< i o AN N Y N S 7o
| s B g L
© e S
‘ Y]
G 1/4" H_W
\
721994635
5.37.2 Elektrické pripojeni
2 04
RN e
1
722003723
[111[2] rozpinaci kontakt
[1114] spinaci kontakt

5.37.3 Technické udaje
» Spinaci tlak: 0.5 + 0.2 bar
+ Maximalni spinaci vykon: 4 A —V,. 250; 4 A — V¢ 24
» Konektor: DIN EN 175301-803

« Utahovaci moment pro upevnovaci Sroub na zadni strané konektoru pro elektrické
pripojeni = 0.25 Nm
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5.38

5.38.1

5.38.2

5.38.3

Instalace/montaz
Teplotni snimac& /PT100

Teplotni snimac /PT100

Rozméry
A 24»‘ PG9, PG11
© a 35»‘
S|
B 4“ % 7{”‘» 7 4
G127 3
v
18014398868636427
Avmm
50
150
Elektrické pripojeni
T T T T T T
| — |
e J
359158539

[11 [2] pfipojeni odporového Elanku

Technické udaje
* Provedeni s ponornym pouzdrem a vyménitelnou méfici vioZkou
* Tolerance snimace v K £ (0.3 + 0.005 x T), (odpovida normé DIN IEC 751 tfida B),
T = teplota oleje ve °C
+ Konektor: DIN EN 175301-803 PG9 (IP65)

+ Utahovaci moment pro upeviiovaci Sroub na zadni strané konektoru pro elektrické
pfipojeni = 0.25 Nm.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..

239



Instalace/montaz
Teplotni spina¢ /INTB

5.39 Teplotni spina¢ INTB
5.39.1 Rozméry

14 60
1.5 17

590
i
‘
i
‘\
il
i
I

G1/2"

18014398876006923

5.39.2 Elektrické pfipojeni

Aby byla garantovana dlouha Zivotnost a bezvadna funkce, doporucujeme pouzit relé
v proudovém obvodu namisto pfimého spojeni pomoci teplotniho spinace.

366532491

[1] [3] rozpinaci kontakt NC
[2] zemnici svorka 6.3 x 0.8

5.39.3 Technické udaje
* Vybavovaci teplota: 70 °C, 80 °C, 90 °C, 100 °C £ 5 °C
* PFipustné zatizeni kontaktt: 10 A - 240V AC
* Konektor: DIN EN 175301-803 PG9 (IP65)

» Utahovaci moment pro upevnovaci Sroub na zadni strané konektoru pro elektrické
pripojeni = 0.25 Nm
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Instalace/montaz
Teplotni spinac /TSK

5.40 Teplotni spinac¢ /TSK

5.40.1 Rozméry
L=80

20

G3/4
4%; o
2

SW36
893872779

5.40.2 Elektrické pripojeni

Aby byla garantovana dlouha zZivotnost a bezvadna funkce, doporucujeme pouzit relé
v proudovém obvodu namisto pfimého spojeni pomoci teplotniho spinace.

TKS 60 °C
1 (= =)— 2
TKS 90 °C

)—PE

36028797912842123
[1]1[2] pfepinac 60 °C, spinaci kontakt
[1]1[3] pfepinac 90 °C, rozpinaci kontakt
PE  zemnici svorka

5.40.3 Technické udaje
+ Spinaci teploty: 60 °C a 90 °C
» Pripustné zatizeni kontakt(: 2 A— 240V AC
» Konektor: DIN EN 175301-803 PG11 (IP65)

+ Utahovaci moment pro upevnovaci Sroub na zadni strané konektoru pro elektrické
pfipojeni = 0.25 Nm
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Instalace/montaz
Olejovy filtr

5.41  Olejovy filtr

UPOZORNENI

Postupuijte dle navodu k obsluze vyrobce filtru.

j=de

15800209419
[1 olejovy filtr
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5.42 Plovakovy spinaé

5.421 Rozméry

Instalace/montaz
Plovakovy spina¢
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18888473995
5.42.2 Technické udaje
Technické udaje
PFipojky G3/8" vnitfni zavit
Utahovaci moment (trubkové Sroubeni 3/8”) |20 Nm
Spinaci vykon max. 24 VA
Spinaci napéti SELV 24V DC
Spinaci proud max. 1 A
Hystereze cca 3-5 mm
Kabelova priichodka PSG9 (M16)
5.42.3 Elektrické pfipojeni
14
10 o—
12
18888476683

[10] bila
[12] zelena
[14] hnéda
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Instalace/montaz
Brzda

5.43 Brzda
UPOZORNENI

Brzda neni z tovarny sefizena!

j=de

Postupuijte dle navodu k obsluze pfislusného vyrobce brzd.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Uvedeni do provozu
Dulezita upozornéni

6 Uvedeni do provozu

6.1 Dulezita upozornéni

> B b P

Pfed zahajenim uvadéni do provozu respektujte nasledujici pokyny.

A VAROVANI

Nebezpeci zhmozdéni kvili neamysinému rozbéhnuti motoru.
Smrt nebo tézké urazy.

» Prace na prevodovce provadéjte pouze v klidovém stavu. Zajistéte hnaci agregat
proti neumysinému zapnuti. V misté zapnuti je nutné umistit informacéni Stitek,
z néhoz vyplyva, Ze se na pfevodovce pracuje.

A VAROVANI
Nebezpeci kvuli volné pfistupnym rotujicim dildm.
Smrt nebo tézké urazy.

* Rotujici sou€asti pohonu, jako hfidele, spojky, ozubena kola nebo femenové po-
hony zajistéte vhodnymi ochrannymi kryty.

» Zajistéte, aby byly namontované ochranné kryty dostatecné pfipevnéné.

A POZOR

Nebezpeci kvlli nezajisténym montovanym soucastem, napf. licovanym periim.
Mozné ujmy na zdravi zplisobené pfimacknutim nebo odmrsténim dild.

» Umistéte pfisluSna ochranna zafizeni.

* Montované soucasti zajistéte.

A POZOR

Nebezpeci v disledku Uniku maziva z poSkozenych tésnéni a odvétravace.
Lehké urazy.
» Zkontrolujte pfevodovku a montované soucasti, zda neunika mazivo.

+ Tésnéni nesmi pfijit do kontaktu s Cisticim prostfedkem, protoze se pfitom
mohou poskodit.

» Chrarite odvétravac pfed poskozenim.

+ Ujistéte se, Ze se v pfevodovce nenachéazi pfilis mnoho oleje. PFi pfilis vysoké
hladiné oleje a zahfati mize z odvétravace unikat mazivo.

POZOR

Kvuli nespravnému uvedeni do provozu muze dojit k poSkozeni prfevodovky.
Moznost vzniku hmotnych Skod.
* Respektujte nasledujici upozornéni.
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Uvedeni do provozu

Dulezita upozornéni

Naplfite pfevodovku typem oleje podle typového Stitku. MnoZstvi oleje uvedené na
typovém Stitku je nutné povaZovat za pfibliZzné mnozZstvi. Rozhodujici pro plnéné
mnozstvi oleje jsou znacky na olejové mérce. DalSi informace najdete v kapitole
"Kontrola hladiny oleje" (— B 263) a v kapitole "Vyména oleje" (— B 271).

U dodate¢nych nastaveb, napf. zafizeni olejového hospodarstvi, se zvySuje poza-
dované pInéné mnozstvi oleje. Za timto ucelem respektujte pfislusny navod k ob-
sluze SEW "Zafizeni olejového hospodarstvi".

Po prvnich hodinach provozu opétovné zkontrolujte stav oleje, viz kapitola "Kont-
rola hladiny oleje" (— B 263).

Na typovém S§titku jsou uvedeny nejdllezitéjsi technické Udaje. Dodatecné re-
levantni Udaje k provozu jsou uvedeny ve vykresech, potvrzeni objednavky nebo
v dokumentaci specifické podle zakazky.

Po uspésné instalaci pfevodovky zkontrolujte spravné utaZeni vSech upeviiova-
cich Sroub.

Po dotazeni upevnovacich prvkl zkontrolujte, jestli se nezménilo vyrovnani.
Zajistéte stavajici vypoustéci kohouty oleje proti neumysinému otevreni.

Pfed uvedenim do provozu je nutné zajistit funk&nost kontrolnich zafizeni (tlakovy
spinag, teplotni spinac atd).

Od konstrukéni velikosti X..220 a pro X2F..180 az 210 nepouzivejte bezzatézovy
provoz odpojeny od pracovniho stroje, protoze pfi podkro€eni minimalniho zatizeni
se mohou poskodit valiva loziska pfevodovky.

Pfi pouziti okénka hladiny oleje ke kontrole hladiny oleje chrarite okénko pfed po-
Skozenim.

U pfevodovky s nhamontovanym ventiladtorem zkontrolujte na vstupnim hfideli volny
pfivod vzduchu v udavaném uhlu.

Dbejte, aby u pfevodovky s obé&hovych chlazenim, vikem s vodnim chlazenim
a vodou chlazenou vlioZkou byl zajistén externi pfivod chladiva.

Pfevodovku s tlakovym mazanim je mozné uvést do provozu jen tehdy, je-li pfipo-
jen tlakovy spinac.

Pfi v8ech pracich na pfevodovce bezpodminecné eliminujte otevieny ohen nebo
tvorbu jisker.

Zajistéte, aby byla pfevodovka uzemnéna. Elektrické namontované dily, jako
motor, frekven&ni ménic atd., museji byt uzemnény samostatné.

Chrarite pfevodovku pred padajicimi pfedméty.

Pfi nizSich teplotach okoli dbejte na dodrzeni mezni teploty pro rozbéh
pfevodovky. Je nutné dodrzet dostate¢nou dobu ohfevu.

Pfed uvedenim do provozu odstrarite stavajici pfepravni ochrany.
Dodrzujte bezpecnostni pokyny v jednotlivych kapitolach!

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Uvedeni do provozu
Uvedeni do provozu u prevodovek s dlouhodobou ochranou

6.1.1 Pripustné externi sily

Pohony jsou v ramci projektovani dimenzovany na radialni a axialni sily popsané v po-
tvrzeni objednavky.

UPOZORNENI

i Pokud se pfi provozu prekroCi projektovana zatizeni, mize se poSkodit pohon
a mohou vzniknout nepfipustné vysokeé teploty.
Bez konzultace s firmou SEW-EURODRIVE zanikne zaruka.
6.2 Uvedeni do provozu u prevodovek s dlouhodobou ochranou

U pfevodovek s dlouhodobou ochranou dbejte na nasledujici body:

6.2.1 Antikorozni prostredky

Z vystupnich hfidelt a ploch pfirub je nutné Fadné odstranit antikorozni prostredky,
necistoty apod. PouZijte b&€Zné dostupna rozpoustédia!

POZOR

Kontakt rozpoustédla s tésnicimi bfity t€snicich krouzkl hfidele mize poskodit t&sni-
Ci brity.

Moznost vzniku hmotnych Skod.

* Rozpoustédlo nesmi pfijit do kontaktu s t&€snicimi bfity.

6.2.2 Odvétravac

Vyménte uzaviraci Sroub na oznafeném misté na pfevodovce za odvétrava¢ (polo-
ha— viz podklady k zakazce).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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6 Uvedeni do provozu

Cerpadlo na volném konci hiidele /SEP

6.3 Cerpadlo na volném konci htidele /SEP

POZOR

Kvuli nespravnému uvedeni pfevodovek s tlakovym mazanim do provozu muze dojit
k posSkozeni pfevodovky.

Moznost vzniku hmotnych Skod.

Pfevodovka nesmi byt uvadéna do provozu bez pfipojeného tlakového spinace.

Dbejte, Ze pFevodovka musi byt spusténim dostateCné namazana! Nevytvofi-li
Cerpadlo do 20 sekund po rozbéhu pfevodovky zadny tlak, konzultujte to prosim
s firmou SEW-EURODRIVE.

Pro spravné fungovani Cerpadla na volném konci hfidele jsou nutné minimalni
otacky Cerpadla = 400 min™. Pf¥i jinych vstupnich otaCkach (napf. u pohonl
fizenych méni€em) nebo pfi zméné vstupnich otacek u jiz dodané pfevodovky
s Cerpadlem na volném konci hfidele se proto bezpodminecné obratte na firmu
SEW-EURODRIVE.

Upozoriiujeme, Ze pfevodovka s Eerpadlem na volném konci hfidele smi byt pfi
nizSich teplotach okoli provozovana pouze s ohfevem oleje. Daldi informace na-
jdete v kapitole "Schvalena maziva" (— B 299).

Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Pfevodovky s Cerpadlem na volném konci
hfidele /SEP" (— B 120).

6.4 UPOZORNENI

UPOZORNENI

fde

Pfed zahajenim uvedeni do provozu si nejdfive piectéte dodatek k navodu k obsluze
"Motorové Cerpadlo /ONP".

6.5 Motorové c¢erpadio ONP1/ONP1L

UPOZORNENI

fde

Pfed zahajenim uvedeni do provozu si nejdfive prectéte navod k obsluze "Motorové
Cerpadlo ONP1/ONP1L", v némZ najdete dokumentaci vyrobce.

6.6 Odvzdusnovaci filtr se susicim prostredkem /DC

6.6.1 Pouziti

Pied uvedenim do provozu

24 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Uvedeni do provozu
Odvzdusnovaci filtr se susicim prostfedkem /DC

Otevrete jen dva pfivody vzduchu, pfesazené o 180° na spodni strané odvzduSnova-
ciho filtru. Vytahnéte modrou krytku pro ochranu stoupaciho vedeni. Pfed nasazenim
filtru na pfevodovku na néj v pfipadé potfeby namontujte vhodny adaptér.

9007208354066315
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Uvedeni do provozu
Viko s vodnim chlazenim /CCV

6.7

Viko s vodnim chlazenim /CCV

POZOR
Nebezpecli poSkozeni zafizeni pfi ztraté vykonu.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Ke ztraté vykonu muaze dojit kvali vdpennym usazeninam na vnitfni strané trubek.
Prectéte si k tomu kapitolu "Inspekce/udrzba".

POZOR

Nebezpeci vécnych Skod na souc€astech kvdli agresivnim chladicim médiim, jako
mofiské nebo brakické vodé.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* Morska nebo brakicka voda a dalSi ziravé kapaliny nesméji byt pouzivany ve
standardnich modelech jako chladici médium. Pfi pouzivani téchto agresivnich
chladicich médii jsou vyzadovany specialni materialy.

Viko s vodnim chlazenim Ize po montdzZi v systému uvést do provozu a provozovat
bez daldich pfipravnych opatfeni. Po uvedeni do provozu je nutné zkontrolovat
spravny princip funkce vika s vodnim chlazenim.

Provedte tyto kontroly:

+ Zkontrolujte tésnost pfipojovacich mist.

* Podle potfeby zkontrolujte prostupnost a fadnou funkci ventilt, armatur a filtrd.
» Zkontrolujte spravnou funkci vika s vodnim chlazenim.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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6.8

6.9

6.10

Uvedeni do provozu
Vodou chlazena vilozka /CCT

Vodou chlazena viozka /CCT

POZOR
Nebezpecli poSkozeni zafizeni pfi ztraté vykonu.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Ke ztraté vykonu muaze dojit kvali vdpennym usazeninam na vnitfni strané trubek.
Prectéte si k tomu kapitolu "Inspekce/udrzba".

POZOR

Nebezpeci vécnych Skod na souc€astech kvdli agresivnim chladicim médiim, jako
mofiské nebo brakické vodé.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* Morska nebo brakicka voda a dalSi ziravé kapaliny nesméji byt pouzivany ve
standardnich modelech jako chladici médium. Pfi pouzivani téchto agresivnich
chladicich médii jsou vyzadovany specialni materialy.

Vodou chlazenou vloZku Ize po montaZi v systému uveést do provozu a provozovat bez
dalSich pfipravnych opatfeni. Po uvedeni do provozu je nutné zkontrolovat spravny
princip funkce vodou chlazené viozky.

Provedte tyto kontroly:

+ Zkontrolujte tésnost pfipojovacich mist.

* Podle potfeby zkontrolujte prostupnost a fadnou funkci ventilt, armatur a filtrd.
» Zkontrolujte spravnou funkci vodou chlazené viozky.

Olejovodni chladi€ u mazani brodénim /OWC

UPOZORNENI

Pfed zahajenim uvedeni do provozu si nejdfive pfectéte dodatek k navodu k obsluze

fde

"Olejovodni chladi¢ u mazani brodénim nebo ponorného mazani /OWC".

Olejovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim /OAC

UPOZORNENI

Pfed zahajenim uvedeni do provozu si nejdfive pfectéte dodatek k navodu k obsluze

j=de

"Olejovzduchovy chladi¢ s motorovym ¢erpadlem u mazani brodénim /OAC".

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..

251



6 Uvedeni do provozu

Olejovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim /OAC1

6.11  Olejovzduchovy chladi€¢ u mazani brodénim /OAC1

UPOZORNENI

Pfed zahajenim uvedeni do provozu si nejdfive prectéte navod k obsluze "Ole-
jovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim /OAC1".

j=de

6.12 Olejovodni chladi¢ u tlakového mazani /OWP

UPOZORNENI

Pfed zahgjenim uvedeni do provozu si nejdfive pfectéte dodatek k navodu k obsluze
"Olejovodni chladi¢ u tlakového mazani /OWP".

jde

6.13 Olejovodni chladi¢ u tlakového mazani /OWP1

UPOZORNENI

Pfed zahajenim uvedeni do provozu si nejdfive pre¢téte navod k obsluze "Olejovodni
chladi¢ u tlakového mazani /OWP1".

jde

6.14 Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP

UPOZORNENI

Pfed zahajenim uvedeni do provozu si nejdfive piectéte dodatek k navodu k obsluze
"Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP".

fde

6.15 Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP1

UPOZORNENI
i Pfed zahajenim uvedeni do provozu si nejdfive pfeltéte navod k obsluze "Ole-
jovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP1".
25 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s ¢elnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Uvedeni do provozu
Onhfrev oleje /OH

6.16  Ohrev oleje /OH

POZOR

Chybna funkce ohfevu oleje kvuli zméné pracovni polohy.
Moznost vzniku hmotnych Skod!

* Pracovni polohu pohonu Ize zménit pouze po konzultaci s firmou
SEW-EURODRIVE, protoze jinak jiz neni zaru€ena funkce ohfevu oleje.

6.16.1 Polohovani termostatu

j=de

Podle montaznich podminek pohonu muize byt vyzadovana prodlouzena poloha ter-
mostatu.

PFi polohovani termostatu postupujte takto:
1. Oteviete svérné Srouby [2].

2. POZOR! Pfi montazi dbejte na polohu kabelové prichodky. MozZnost vzniku
hmotnych $kod.
Namontujte ji tak, aby dovniti nepronikla vlhkost. Pfesurite termostat do poza-
dované polohy.

3. Znovu pevné nasroubujte svérné Srouby [2].

D
/7

M @ |

/ |

[31/[41 @

2338432139

[11  Sroubovaci pouzdro
[2]  svérny Sroub

[3] termostat

[4] kabelova prichodka

Olej nemulze vytékat, protoZze tomu zabranuje ochranné pouzdro. Méfici dotyk ter-
mostatu je zasunut v pouzdru a upevnén 2 svérnymi Srouby.

UPOZORNENI
+ Respektujte pokyny vyrobce.
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Uvedeni do provozu
Zpétna zaklopka /BS

6.17 Zpétna zaklopka /BS
POZOR
Provoz v inverznim sméru muze vést ke zniceni zpétné zaklopky!
Moznost vzniku hmotnych $kod
* Nesmi dojit k rozb&hu motoru v inverznim sméru. Dbejte na spravné napajeni
motoru, aby byl zajistén pozadovany smér otaleni! Provoz v inverznim sméru
muze vést ke zni¢eni zpétné zaklopky!
» PFi zméné inverzniho sméru postupujte podle informaci v "Dodatku k navodu
k obsluze"!
Smér otaceni je definovan pfi pohledu na vystupni hfidel (LSS):
* chod vpravo (CW)
+ chod vlevo (CCW)
Pfipustny smér otaceni [1] je oznagen na skfini.
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6.18 Rozbéh prevodovky pfri nizkych teplotach okoli
POZOR
Pfi rozbé&hu prevodovky pod pfipustnou minimalni teplotou oleje pro rozbéh
pfevodovky muze dojit k poSkozeni pfevodovky.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.
» Dbejte na to, aby se pfed uvedenim pfevodovky do provozu zahftal olej pomoci
ohfevu oleje na udavanou teplotu "bez ohfevu" (— B 299).
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Uvedeni do provozu
Odstaveni pfevodovky z provozu/konzervace pfevodovky

6.19 Odstaveni prevodovky z provozu/konzervace prevodovky

e

A VAROVANI

Nebezpec¢i zhmozdéni kvili neamysinému rozbéhnuti motoru.
Smrt nebo tézké urazy.

» Prace na pfevodovce provadeéjte pouze v klidovém stavu. Zajistéte hnaci agregat
proti neimysinému zapnuti. V misté zapnuti je nutné umistit informacni Stitek,
z néhoz vyplyva, ze se na pfevodovce pracuje.

UPOZORNENI

U pfevodovek s vodnim chlazenim pferuste zasobovani chladici vodou a vypustte
vodu z chladiciho okruhu. U zafizeni olejového hospodarstvi se obratte na firmu
SEW-EURODRIVE.

Bude-li pfevodovka po delSi dobu odstavena z provozu, je nutné ji dodatecné za-
konzervovat. Pfitom respektujte misto instalace, okolni podminky a stav maziva
prevodovky. Podle téchto faktord muize byt jiz po nékolika tydnech odstavky vyza-
dovana konzervace.

6.19.1  Vnitini konzervace

jde

* V novém stavu nebo po kratké provozni dobé prevodovky:

— Firma SEW-EURODRIVE doporucuje k vnitfni konzervaci pfevodovky postupo-
vat podle metody konzervace VCI.

— Prfitom pfidejte do vnitfniho prostoru pfevodovky pozadované mnozZstvi antiko-
rozniho prostfedku VCI (napf. prostfedek Anticorit VCI UNI IP-40 od firmy
FUCHS LUBRITECH, www.fuchs-lubritech.com). Mnozstvi zavisi na volném
vnitfnim prostoru pfevodovky. Naplnény olej pfitom muze zpravidla zlstat v po-
honu.

— Vyménte odvétravac za uzaviraci Sroub a vzduchotésné pfevodovku uzaviete.
Pfed uvedenim do provozu odvétravac opét fadné namontujte.

* Po delSi provozni dobé prevodovky:

— ProtoZe po delSi dobé provozu se v oleji mohou nachazet necistoty (napf. ole-
jovy kal, voda atd.), vypustte pfed provedenim vnitini konzervace olej a vnitini
prostor pfevodovky fadné vyplachnéte cCerstvym olejem. Pfitom respektujte
také pokyny v navodu k obsluze v kapitole "Vyména oleje" (— B 271). Na-
sledné Ize vnitfni prostor pfevodovky konzervovat dle popisu vySe.

UPOZORNENI

U prevodovek s bezkontaktnimi systémy tésnéni se obratte na firmu
SEW-EURODRIVE.

U pfevodovek bez bezkontaktnich systému té€snéni Ize vnitfni konzervaci alternativné
provést také pomoci druhu oleje uvedeného na typovém stitku. Pfevodovku je v ta-
kovém prfipadé nutné zcela naplnit Cistym olejem. Za timto ucelem vymeérite od-
vétravaC za uzaviraci Sroub a naplrite olej na nejvy$sim bodu pfevodovky. Aby byla
zajiSténa dostateCna konzervace, musi vSechny ozubené dily a v8echny loziskové
Cepy byt kompletné prekryty olejem.

Pfed uvedenim do provozu opét fadné namontujte odvétravag. Je nutné dodrzet druh
oleje a mnozstvi oleje podle typového Stitku.
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Uvedeni do provozu
Odstaveni pfevodovky z provozu/konzervace pfevodovky

6.19.2

Vnéjsi konzervace

jde

+ Vycistéte plochy uréené ke konzervaci.

+ K oddéleni tésniciho bfitu té€sniciho krouzku hfidele od konzervaéniho prostfedku
potfete hfidel v oblasti tésniciho bfitu tukem.

* Provedte vnéjSi konzervaci koncl hfidele a nelakovanych povrchd pomoci
ochranné vrstvy na voskové bazi (napf. pfipravek Holterol MF 1424 od firmy Herm.
Holterhoff, www.hoelterhoff.de).

UPOZORNENI

Ohledné presného provedeni, snasenlivosti s pouzivanym olejem a doby trvani
ochrany proti korozi se obratte na pfislusného dodavatele.

Pfitom respektujte také pokyny v navodu k obsluze v kapitole "Skladovaci

a prepravni podminky" (— B 30). Zde najdete pfiblizné hodnoty k tomu, jaké doby
skladovani Ize dosahnout pfi pouZziti vhodného baleni — podle mista skladovani.
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Inspekce/udrzba
Predbézné prace k inspekénim a udrzbovym pracim

7 Inspekce/udrzba

71 Predbézné prace k inspekénim a udrzbovym pracim

> B B B P

Pfed zahajenim inspek&nich a udrzbovych praci respektujte nasledujici pokyny.

A VAROVANI

Nebezpeci zhmozdéni kvili neamysinému rozbéhnuti motoru.
Smrt nebo tézké urazy.

» Prace na prevodovce provadéjte pouze v klidovém stavu. Zajistéte hnaci agregat
proti neumysinému zapnuti. V misté zapnuti je nutné umistit informacéni Stitek,
z néhoz vyplyva, Ze se na pfevodovce pracuje.

A VAROVANI

Nedostate¢né zajisStény stroj provozovatele se muize pfi demontdzi a montazi
prevodovky zfitit.

Smrt nebo tézké urazy.

+ Pfi demontazi a montazi prevodovky zajistéte stroj provozovatele proti ne-
zamyslenému pohybu.

» Zajistéte, aby pfi povolovani spojeni hfidell nebyly pfitomny zadné torzni mo-
menty (pnuti v zafizeni).

A VAROVANI
Nebezpedi pfi pouZiti nepfipustného pfevodového oleje.
Smrt nebo tézké urazy.

+ Pokud se prevodovka pouziva v potravinaiském primyslu, pouzivejte jen
zdravotné nezavadné oleje.

A VAROVANI

Nebezpeci popaleni o horkou pfevodovku a horkym pfevodovym olejem.
TéZké urazy.

* PFed zahajenim praci nechejte pfevodovku vychladnout.

» Vypoustéci Sroub oleje Sroubujte ven jen s velkou opatrnosti.

A POZOR

Nebezpeci v dusledku Uniku maziva z poSkozenych tésnéni a odvétravace.
Lehké urazy.
» Zkontrolujte pfevodovku a montované soucasti, zda neunika mazivo.

+ Tésnéni nesmi pfijit do kontaktu s Cisticim prostfedkem, protoze se pfitom
mohou poskodit.

» Chrarite odvétravac pfed poskozenim.

+ Ujistéte se, Ze se v pfevodovce nenachazi pfilis mnoho oleje. PFi prilis vysoké
hladiné oleje a zahfati muze z odvétravace unikat mazivo.
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Inspekce/udrzba

Intervaly inspekci a udrzby

A POZOR

Nebezpeci z ddvodu unikajiciho maziva.

Urazy.

Vytekly olej ihned odstrante pomoci sorbentu.

POZOR

PFi naplnéni nespravnym pfevodovym olejem se mohou vytratit vlastnosti maziva.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

Nemichejte syntetickda maziva navzajem nebo s mineralnimi mazivy.

POZOR

Kvlli nespravné udrzbé se miize pfrevodovka poskodit.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

Respektujte nasledujici upozornéni.

Upozoriiujeme, Ze je nezbytné nutné dodrzet intervaly inspekci a udrzby, aby byla
zajisténa provozni bezpecénost.

U motort s predfazenou pfevodovkou respektujte navic pokyny k udrzbé motoru
a pfedfazené prevodovky v pfislusnych navodech k obsluze.

Je dovoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily dle pfiloZzeného seznamu na-
hradnich a spotfebnich dila.

Po sejmuti vika pfevodovky je nutné nanést novy tésnici pfipravek na tésnici plo-
chu. Jinak neni zaruena tésnost prevodovky! V tomto pfipadé kontaktujte firmu
SEW-EURODRIVE.

PFi udrzbé a inspekci zabrarite vniknuti cizich téles do pfevodovky.

Neni pfipustné distit pfevodovku vysokotlakym GEisticim zafizenim. Hrozi
nebezpedi, Ze voda pronikne do pfevodovky a poskodi tésnéni.

Poskozena tésnéni vyménte.

Pfevodovku je nutné Cistit tak, aby do adaptéru pro motor (na strané HSS) ani do
montazni pfiruby (na strané LSS) nemohla proniknout Zadna kapalina ani se zde
nashromazdit.

Po provedeni v8ech servisnich a udrzbovych praci je nutné vzdy provést bezped-
nostni a funk&ni kontrolu.

U dodavatelskych soucasti (napf. chladici zafizeni) respektujte samostatné in-
tervaly inspekce a udrzby v dokumentaci vyrobce.

Dodrzujte bezpe€nostni pokyny v jednotlivych kapitolach.

7.2 Intervaly inspekci a udrzby

Respektujte nasleduijici intervaly inspekci a udrzby:
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Intervaly inspekci a udrzby

Casovy interval

Provadéné prace

Denné » Kontrola teploty skfiné:
— mineralni olej: max 90 °C
— synteticky olej: max 100 °C
* kontrola hluku pfevodovky
Mésicéné + Kontrola t&snosti pfevodovky.

Kontrola hladiny oleje.

Po 500 provoznich hodinach"

Prvni vyména oleje po prvnim uvedeni do provozu

Kazdych 6 mésicu

Kontrola tésnosti vSech prichodek a potrubi.

Po kazdych 3000 provoznich hodinach, mi-
nimalné po kazdych 6 mésicich

Kontrola jakosti oleje.

U domazavanych tésnicich systému doplnit tésnici
mazivo.

U tésniciho systému Drywell naplnéni spodniho loZiska
u vystupniho hfidele tésnicim tukem.

U pohont klinovym femenem: Kontrola predpéti fe-
menu a stavu klinovych femenic a femend.
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Intervaly inspekci a udrzby

7

Casovy interval

Provadéné prace

Podle provoznich podminek, nejpozdéji
jednou za 12 mésicu

Kontrola pevného utazeni upevriovacich Sroub.

Kontrola, zda na povrchu pfevodovky neni prach
a nedistoty, aby byla pfevodovka optimalné chlazena.

Kontrola odvétravace. V pfipadé potieby vymeéna.
Kontrola polohy vstupniho a vystupniho hfidele.

Kontrola stavu a tésnosti vSech gumovych hadic
(starnuti).

Vycisténi olejového filtru. V pfipadé potfeby vyména fil-
traéniho prvku.

Kontrola stavu motorového Cerpadla /ONP. V pfipadé
potfeby vyména filtraéniho prvku (viz navod k obsluze
motorového Cerpadla).

Kontrola stavu motorového ¢erpadla ONP1/ONP1L.
V pfipadé potfeby vymeéna filtraéniho prvku (viz navod
k obsluze motorového Cerpadla).

Kontrola stavu olejovzduchového chladic¢e /OAC (viz
navod k obsluze olejovzduchového chladice).

Kontrola stavu olejovzduchového chladi¢e /OAC1 (viz
navod k obsluze olejovzduchového chladice).

Kontrola stavu olejovzduchového chladi¢e/OAP. V pfi-
padé potfeby vymeéna filtraéniho prvku (viz navod k ob-
sluze olejovzduchového chladice).

Kontrola stavu olejovzduchového chladi¢e/OAP1. V pfi-
padé potieby vyména filtraéniho prvku (viz ndvod k ob-
sluze olejovzduchového chladice).

Kontrola stavu olejovodniho chladi¢e /OWC (viz navod
k obsluze olejovodniho chladice).

Kontrola stavu olejovodniho chladi¢e/OWP, podle po-
tfeby vyména filtraéniho prvku (viz navod k obsluze ole-
jovodniho chladice).

Kontrola stavu olejovodniho chladi¢e/OWP1, podle po-
tfeby vymeéna filtraéniho prvku (viz navod k obsluze ole-
jovodniho chladice).

Kontrola stavu vodou chlazené vlozky/CCT.
Kontrola stavu vika s vodnim chlazenim /CCV.

Podle provoznich podminek (viz obrazek
na nasledujici strance), nejpozdéji kazdé
3 roky

Vyména mineralniho oleje.

Podle provoznich podminek (viz obrazek
na nasledujici strance), nejpozdéji kazdych
5 let

Vyména syntetického oleje.

26
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Intervaly inspekci a udrzby

Casovy interval

Provadéné prace

Ruazné (v zavislosti na vnéjsich vlivech)

Kontrola stavajicich hadicovych vedeni.

Vycisténi vnéjsi skiiné pfevodovky a ventilatoru.
Oprava nebo obnova natéru povrchovych ploch/ochra-
ny proti korozi.

Vyména zpétné zaklopky.

Obzvlasté pfi provozu pod odklapécimi otackami mlze
ve zpétné zaklopce dochazet k opotfebeni. Kvili stano-
veni intervall udrzby se proto obratte na firmu
SEW-EURODRIVE v pfipadé:

— otacky na vstupnim hfideli < 950 min™
— nebo u uréitych provedeni pfevodovky, viz kapitola
"Zpétna zaklopka" (— B 85).

Kontrola integrovaného chlazeni (napf. vika s vodnim
chlazenim /CCT a vodou chlazené viozky /CCV)
ohledné usazenin.

Zkontrolujte ohfev oleje /OH (spolu s vyménou oleje):

— Zkontrolujte, zda jsou vSechna pfipojovaci vedeni
a svorky pevné spojeny a nejsou zoxidovany.

— V3&echny zoxidované topné ¢lanky vycistéte. V pfi-
padé potieby vyména.

1) Respektujte, Ze pfi ur€itych podminkach muze odpadnout prvni vyména oleje po 500 provoznich hodinach. Dal$i informace najdete

ve svych podkladech k zakazce. Pfipadné dotazy konzultujte s firmou SEW-EURODRIVE.
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7 Inspekce/udrzba

Intervaly vymény maziva

7.3 Intervaly vymény maziva

U zvlastnich konstrukci/specialniho dimenzovani nebo pfi ztizenych/agresivnich
okolnich podminkéach pfip. zkratte intervaly vymény oleje.

UPOZORNENI

i K mazani se pouzivaji mineralni maziva CLP a synteticka maziva na bazi oleju PAO
(polyalfaolefin). Syntetické mazivo CLP HC (podle DIN 51502) uvedené na nasleduji-
cim obrazku odpovida olejim PAO.
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[1] provozni hodiny
[2] stala teplota olejové lazné — priimérna hodnota pro druh oleje pfi 70 °C
[3] CLP HC/CLP HC NSF H1
[4] CLP(CC)E
[5] SEW GearQil Base
[6] SEW GearOil Synth
UPOZORNENI

i Firma SEW-EURODRIVE doporucéuje v ramci optimalizace intervald vymény maziva
pravidelnou analyzu pfevodového oleje, viz kapitola "Kontrola jakosti ole-
je" (— B 270).
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Kontrola hladiny oleje

74 Kontrola hladiny oleje

7.41 VSeobecné pokyny

PFi kontrole hladiny oleje dbejte na dodrZeni nasledujicich pokynu.

POZOR

Kvuli nespravné kontrole hladiny oleje mize dojit k poSkozeni pfevodovky.

MozZnost vzniku hmotnych Skod.

Hladinu oleje kontrolujte pouze u =zastavené a vychladlé pfevodovky.
SEW-EURODRIVE doporucuje provést kontrolu hladiny oleje pfi teploté oleje
20 °C az 40 °C. Hladina oleje musi byt pfitom mezi znackami [1] a [2] na olejové
mérce nebo okénku hladiny oleje a v idealnim pfipadé by méla byt uprostred.

U provedeni pfevodovky v pevné a proménlivé naklonéné pracovni poloze postu-
pujte podle upozornéni na nasledujicich stranach.

Jsou-li na pfevodovce namontovany olejova mérka a okénko olejoznaku, je
smérodatna hladina oleje podle olejové mérky. Hladina oleje v okénku olejozna-
ku slouzi pouze jako pfiblizna hodnota.

Prvky pro kontrolu hladiny oleje, otvory pro vypousténi oleje a pro plnéni olejem
jsou na pfevodovce vyznaceny bezpecnostnimi symboly.

Po prvnich hodinach provozu opétovné zkontrolujte hladinu oleje.

7.4.2 Standardni postup

Olejova mérka

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

/

(2]
(1]

36028797478649227

. VySroubujte a vytahnéte olejovou mérku ven.

2. Vydistéte olejovou mérku a znovu ji rukou zaSroubujte aZ na doraz do pfevodovky.

3. Vy3roubujte olejovou mérku ven a zkontrolujte hladinu oleje. Hladina oleje musi

byt pfi tom mezi znackami [1] a [2].
Pokud je hladina oleje pfili§ nizka, postupujte nasledovné:
Otevrete plnici Sroub oleje.

Naplfite pfevodovku novym olejem stejné specifikace tak, aby hladina oleje byla
mezi znackami [1] a [2].

Pokud bylo naplnéno pfili§ mnoho oleje, postupujte takto:
Upravte hladinu oleje. Hladina oleje musi byt mezi zna¢kami [1] a [2].
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Kontrola hladiny oleje

6. ZaSroubujte plnici Sroub oleje.

7. ZaSroubujte olejovou mérku.

Okénko hladiny oleje

Dodrzujte upozornéni v kapitole "PFipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

O

[2]
(1]

O

— J

27021613267924107

—_

Hladina oleje musi byt uprostfed mezi znackami [1] a [2].

2. Pokud je hladina oleje pfili§ nizka, postupujte nasledovné:
» Otevrete plnici Sroub oleje.
* Naplrite pfevodovku novym olejem stejné specifikace tak, aby hladina oleje by-
la mezi znackami [1] a [2].
3. Pokud bylo naplnéno pfili§ mnoho oleje, postupujte takto:
« Upravte hladinu oleje. Hladina oleje musi byt mezi znackami [1] a [2].
4. ZaSroubuijte plnici Sroub oleje.

Okénko olejoznaku
Dodrzujte upozornéni v kapitole "PFipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).
V okénku olejoznaku se ukazuje jen hladina oleje. Hladinu oleje odectéte na olejové

mérce.
27021598223909899
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Kontrola hladiny oleje

Postup u prevodovek s vyrovnavaci olejovou nadrzi /ET

V provozu je pfipustnd kazda uroven hladiny, nad nebo pod hodnotou udavanou
spole¢nosti SEW-EURODRIVE za pfedpokladu, Zze se olej nachazi ve vyrovnavaci
olejové nadrzi [3] a vyrovnavaci olejova nadrz nepretéka. Aby v8ak bylo zajisténo bez-
vadné mazani pfevodovky za vSech provoznich stavdl, je nutna pravidelna a pecliva
kontrola hladiny oleje. Takovou kontrolu Ize spravné provést pouze v urcitém rozsahu
teplot.

(1]

) I VAR )

27827804683
[11  odvétravac [3] vyrovnavaci olejova nadrz
[2] olejova mérka
Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

1. Odstavte pfevodovku z provozu a nechte ji vychladnout, dokud teplota pfevodovky
nepoklesne mezi 10 °C az 40 °C.

2. Zkontrolujte hladinu oleje olejovou mérkou nebo v okénku olejoznaku. Respektujte
kapitolu "Standardni postup" (— B 263).
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7.4.4 Pokyny k postupu u pevnych a proménlivych naklonénych pracovnich poloh

Dodrzujte udaje na typovém Stitku a v podkladech k zakazce.

Pevné naklonéné pracovni polohy

Postup

Zkontrolujte hladinu oleje v pevné koncové poloze. Respektujte pokyny uvedené
v kapitole "Standardni postup" (— B 263).

Na nasledujicim obrazku je pfiklad postupu pfi kontrole hladiny oleje.

M1-M2/8°

M1-M5/30

18014403231632011

[11  olejova mérka
O olej

Proménlivé naklonéné pracovni polohy

Postup

Pfed kontrolou hladiny oleje u pfevodovek s proménlivou naklonénou pracovni polo-
hou je nutné uvést pfevodovku do pracovni polohy, ktera byla definovana v podkla-
dech k zakazce. Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Standardni po-
stup" (— B 263).

Na nasledujicim obrazku je pfiklad postupu pfi kontrole hladiny oleje.

27021602486553867

[11  olejova mérka
olej

Informacni Stitek

Respektujte dodatecny informacéni stitek na prevodovce. Zkontrolujte hladinu oleje
v kontrolni pracovni poloze uvedené na informacnim Stitku.
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Na nésledujicim obrazku je znazornén pfiklad
covni polohu 0°.

Inspekce/udrzba
Kontrola hladiny oleje

informacéniho Stitku pro kontrolni pra-

7~ N\
0% |01.1234567812.0001.06 |
M1-M2 [0°
Q' I
1897 737 5 | |
O O
TQE;T T
NG J
9007204944147979

Na nasledujicim obrazku je znazornén pfiklad
covni polohu 20°.

informacéniho Stitku pro kontrolni pra-

4 N

o% | 01.1234567812.0001.06 |

<§} [ M1-M2 [20°] |

K
1897 737 5 | |
O O
N y,
9007204944161675
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Kombinace pevnych

Postup

a proménlivych naklonénych pracovnich poloh

U kombinace pevnych a proménlivych naklonénych pracovnich poloh respektujte
nasledujici postup:

Pfed kontrolou hladiny oleje u pfevodovek s proménlivou/pevnou naklonénou pracovni
polohou je nutné uvést prevodovku do pracovni polohy, ktera byla definovana
v podkladech k zakazce. Respektujte pokyny uvedené v kapitole "Standardni po-
stup" (— B 263).

Na nize uvedeném obrazku je ilustraéni znazornéni kontroly hladiny oleje.

M1-M5/30°

20°

G/

4725461515

[11  olejova mérka
0 olej
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Inspekce/udrzba
Kontrola hladiny oleje

Informacni Stitek

Respektujte dodateCny informaéni Stitek na prevodovce. Zkontrolujte hladinu oleje
v kontrolni pracovni poloze uvedené na typovém Stitku.

NiZe je znazornén pfiklad informaé&niho Stitku pro kontrolni pracovni polohu 30°.

4 N\
% | 01.1234567812.0001.06 |
M1-M5 [30°
Q) |
1897 737 5 | |
O
- J
9007204944186379

NiZe je znadzornén pfiklad informaé&niho Stitku pro kontrolni pracovni polohu 30°.
e A

o% | 01.1234567812.0001.06 |
o5 | M1-M2 [20°] |
K
| M1-M5 [30°] |
18977375
O O
N J
9007204944188555
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Inspekce/udrzba
Kontrola jakosti oleje

7.5

Kontrola jakosti oleje

Dodrzujte upozornéni v kapitole "PFipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

PFi kontrole jakosti oleje postupujte nasledovné:

1.

Uvedte pfevodovku na chvili do provozu, aby se olej smisil se suspendovanymi
Casticemi.

2. Zjistéte polohu vypusti oleje a postavte pod ni nadobu.

3. A VAROVANI! Nebezpedi popaleni o horkou pfevodovku a horkym pievodovym

olejem. Tézké urazy. Pfed zahajenim praci nechejte pfevodovku vychladnout.
Sroub pro kontrolu hladiny oleje a vypoustéci $roub oleje $roubujte ven jen
s velkou opatrnosti.

Pomalu oteviete vypust oleje a odeberte trochu oleje.

4. Zaviete vypust oleje.

5. Zkontrolujte jakost oleje:

Zkontrolujte vzhled, barvu a znecisténi vypusténého oleje.

Vyskytne-li se silné znecisténi, napf. voda, barva, necistoty, obratte se na od-
borného pracovnika a zjistéte pFicinu.

Dalsi informace k zjistovani viskozity a obsahu vody v oleji vdm poskytne vyrobce
maziva.
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Inspekce/udrzba 7

Vyména oleje

7.6 Vyména oleje

7.6.1 Upozornéni

PFi vyméné oleje respektujte nasledujici upozornéni.

A VAROVANI

Nebezpeci popaleni o horkou pfevodovku a horkym pfevodovym olejem.
Tézké urazy.

» Pfed zahajenim praci nechejte pfevodovku vychladnout.

* Vypoustéci Sroub oleje Sroubujte ven jen s velkou opatrnosti.

POZOR

Kvuli nespravné vyméneé oleje mlze dojit k poSkozeni pfevodovky.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Respektujte nasledujici upozornéni.

* Olej vyménte rychle po vypnuti pfevodovky, aby se neusadily pevné latky. Olej je
vhodné pokud mozno vypoustét, kdyz je teply. Vyhybejte se teplotam oleje vy-
razné nad 50 °C.

+ Prevodovku fadné naplrnte typem oleje, ktery jste pouzivali i dfive. Neni pFipustné
smisit oleje raznych typl nebo vyrobcu. Obzvlasté neni dovoleno misit syntetické
oleje s mineralnimi oleji nebo jinymi syntetickymi oleji. Pfi pfechodu z mineralniho
oleje na synteticky olej a/nebo ze syntetického oleje urcité baze na synteticky olej
jiné baze je nutné prevodovku fadné proplachnout novym typem oleje.

PFipustné oleje od rliznych vyrobcl maziva najdete v tabulce maziv.

+ Udaje o typu a viskozité oleje pouzivaného v pfevodovce najdete na typovém &tit-
ku. MnoZstvi oleje uvedené na typovém Stitku je nutné povaZovat za pfiblizné
mnozstvi. Rozhodujici pro plnéné mnozZstvi oleje jsou znaCky na olejové mérce
nebo na okénku hladiny oleje.

U dodateénych nastaveb, napf. zafizeni olejového hospodafstvi, se zvySuje poza-
dované plnéné mnoZstvi oleje. Za timto ucelem respektujte pfisludny navod k ob-
sluze zafizeni olejového hospodafstvi.

« Pfi vyméné oleje vycCistéte fadnym proplachnutim olejem vnitfni prostor
prevodovky od olejového kalu, otérovych &astic a zbytk(l starého oleje. Pouzijte
k tomu stejny typ oleje, ktery je pouzivan i k provozu pfevodovky. Teprve po od-
stranéni vSech zbytkl Ize pfevodovku naplnit Cerstvym olejem.

» V podkladech k zakazce najdete informace k umisténi Sroubu pro kontrolu hladiny
oleje a vypoustéciho Sroubu oleje a také odveétravace.

* Hladina oleje nad znackou max. mlze byt pfiznakem vniknuti cizi kapaliny (napf.
vody). Hladina oleje pod znac¢kou min. muze byt pfiznakem netésnosti. Pfred
novym naplnénim vyhledejte a odstrarite pfic€inu.

» Podle potieby vyprazdnéte vedlejsi zafizeni, napt. filtry a potrubi.

+ Vymeénte poSkozena tésnéni na vypoustécim Sroubu oleje.

+ Pomoci magnetické Spicky vycistéte magneticky vypoustéci Sroub oleje, je-li k dis-
pozici, a olejovou mérku.

+ U pfevodovek s olejovym ob&Zznym mazanim a zafizenim olejového hospodafstvi
vyprazdnéte olejovodny systém podle predpist vyrobce v navodu k udrzbé.
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Inspekce/udrzba
Vyména oleje

7.6.2

Prvky pro kontrolu hladiny oleje, otvory pro vypousténi oleje a pro plnéni olejem
jsou na pfevodovce vyznaceny bezpeénostnimi symboly.

Pfi plnéni olejem pouziveijte filtr pro pInéni (jemnost filtru max. 25 ym).

Vytekly olej ihned odstrarite pomoci sorbentu. Pouzity olej zlikvidujte podle pfislus-
nych predpisa.

Zakladni prevodovka

[2]
oL
O O_E
ERE
H =y
OF———"0[
@

(1]
4605382667

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

a ~ DD -

Pod vypust oleje postavte dostate€¢né velkou zachytnou nadobu [1].
Sejméte plnici Sroub(y) oleje/odvétravac [2].

Otevrete vypust oleje [1] a ponechte olej upIné vytéct do zachytné nadoby.
Zavrete vypust oleje [1].

Naplfite novy olej stejného typu pfes plnici Sroub oleje [2].

PFi pInéni olejem pouzivejte filtr pro pInéni (jemnost filtru max. 25 pym).

Mnozstvi oleje uvedené na typovém Stitku je nutné povazovat za pfiblizné mnoz-
stvi. Rozhoduijici pro pInéné mnozstvi oleje jsou znacky na olejové mérce nebo na
okénku hladiny oleje, viz kapitola "Kontrola hladiny oleje" (— B 263).

NaSroubujte zpét plnici Sroub(y) oleje/odvétravac [2] a olejovou mérku, je-li k dis-
pozici.

A POZOR

Nebezpeci z divodu unikajiciho maziva.

Urazy.

Vytekly olej ihned odstrante pomoci sorbentu.
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7.6.3

Inspekce/udrzba
Vyména oleje

Prevodovka s vyrovnavaci olejovou nadrzi /ET

fde

(3]

[2] 9]

27829408651

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

1. Odstrante vypoustéci Sroub(y) oleje. Otevrete vypousténi oleje [1].

UPOZORNEN:I

Odtékani oleje Ize urychlit, kdyZ odstranite horni uzaviraci prvky, jako olejovou mérku
[2], odvétravad [3] nebo uzaviraci Srouby [4] a vymeénu oleje provedete u pfevodovky
zahFaté na provozni teplotu.

2. Pod vypoustéci Sroub(y) oleje nebo pod vypoustéci kohout oleje [1] postavte
dostate¢né velkou zachytnou nadobu.

3. Olej kompletné vypustte do zachytné nadoby.
4. Zaviete vypoustéci Sroub(y) oleje nebo vypoustéci kohout oleje [1].

Otevrete plnici Srouby oleje. Respektujte pracovni polohu a nasledujici upozorné-
ni:

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba
Vyména oleje

Pracovni polohy M1 a M3:

18014401838475915

6. Oteviete alespon jeden z boéné umisténych uzaviraci Sroubu [6] v horni pétiné
(vyznaceno Sedé) skfiné prfevodovky.

Pracovni polohy M2 a M4:

18014401836148363

7. Otevrete alespori jeden uzaviraci Sroub [6] na horni strané nebo alespon jeden
z uzaviracich Sroubl boéné umisténych na skfini pfevodovky v horni pétiné (vy-
znaceno Sedé) [6].
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fady X..

25938827/CS — 06/2020



25938827/CS — 06/2020

fde

Inspekce/udrzba
Vyména oleje

Pracovni poloha M5 a M6:

9007202581412235

8. Oteviete vSechny pfistupné uzaviraci Srouby [6] na horni strané prevodovky
a bocné umisténé pfistupné uzaviraci Srouby v horni pétiné (vyznaceno Sedé)
skfiné pfevodovky.

SkiFin michace pracovni poloha M5:
Bl [2 [5]

28162113547

UPOZORNENI

U skfiné michaCe /HA neni nutné otevirat zadny uzaviraci Sroub na horni strané
prevodovky. K odvzdusnéni dojde pfes odvétravac [3] a plnici otvor oleje [2].

fde

9. Nalijte novy olej stejného typu pfes jeden z otvorll ve skfini [6] nebo pfes vy-
rovnavaci olejovou nadrz [5]. Vytéka-li u nékterého otvoru olej, je nutné jej uzavfit
a pfevodovku dale plnit, dokud nebude dosaZena pfedepsana hladina oleje ve vy-
rovnavaci olejové nadrzi [5].

UPOZORNENI

Proces plInéni urychlite pfedehfanim oleje na max. 40 °C.
Pfevodovku Ize naplnit také pomoci Cerpadla.

Béhem plnéni olejem nesmi hladina oleje ve vyrovnavaci olejové nadrzi [5] v Zadném
okamziku vystoupat tak vysoko, Ze by olej z vyrovnavaci olejové nadrze [5] pfetekl do
odvétravacich vedeni.

10. Pfed montazi odvétravace [3] zkontrolujte jeho funkci.
11. ZaSroubuijte olejovou mérku [2].
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7 Inspekce/udrzba
Odvétravac /1BPG

12. Uvedte pfevodovku do provozu.

13. Kontrolujte hladinu oleje az do dosazeni provozni teploty alespon kazdou pulhodi-
nu. V pfipadé potieby doplrite olej.

14. Nechte prevodovku vychladnout na teplotu mezi 10 °C a 40 °C a znovu zkontroluj-
te hladinu oleje. Podle potfeby olej doplrite.

UPOZORNENI

Obvykle se béhem prvnich provoznich hodin uvolfiuji z pfevodovky vzduchové bub-
linky, které uniknou pfi odvzdudnéni, takZe je nutné doplnit olej.

fde

A POZOR

Nebezpeci z dvodu unikajiciho maziva.
Urazy.
» Vytekly olej ihned odstrante pomoci sorbentu.

7.6.4 Prevodovky s ¢erpadlem na volném konci hridele /SEP

UPOZORNENI

» Pred zahajenim inspekce/udrzby si nejdfive prectéte dokumentaci vyrobce.

j=de

* Bezprostiedné pfed uvedenim do provozu naplite ¢erpadlo na volném konci hfi-
dele uplné olejem. DodrZujte postup popsany v kapitole "Pfevodovky s ¢erpadlem
na volném konci hfidele /SEP" (— B 120).

* Dodrzujte  upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce
a udrzbu" (— B 257).

7.7 Odvétravac /BPG
7.71 Kontrola a ¢isténi odvzdusnéni

POZOR
Kvili nespravnému ¢isténi odvzdusnéni mize dojit k poSkozeni pfevodovky.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* P¥i naslednych pracich zabranite vniknuti cizich téles do pfevodovky.

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).
1. Odstrante nanosy v prostoru odvétravace.

2. Je-li odvétravac ucpany, vymérite jej.

27 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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7.7.2

Inspekce/udrzba
Odvétravac /BPG

Odvzdusnovaci filtr se susicim prostiredkem /DC

Radny provoz:

Odvzdusnovaci filtr se suSicim prostfedkem pouzivejte pokud mozno jen pro
prevodovky, které obsahuji novy mazaci olej bez obsahu vody. Jen pak je zaru€ena
maximalni Zivotnost filtru.

Doba pouzitelnosti filtrd je v béznych pfipadech zhruba 12 mésicll, pak se musi vyme-
nit. Pokud se filtry provozuji v podminkach silné znecisténého maziva, mize byt doba
pouzitelnosti filtrd pouhé dva mésice nebo méné. Barva granulatu indikuje, zda se filtr
musi vymeénit nebo zda se jesté mlze pouzivat.

Barva/zména barvy

Pribéh zmény Vyznam Cinnost

modra — fialova

horni strana fil-
tru — spodni

vlhkost v pfevodovce zZjistéte pficinu

strana filtru

zcela fialova nebo bila

cely filtr kapacita filtru vyCerpana |vyménte filtr

Likvidace

Je-li vy&erpana kapacita filtru, zméni odvzdusfiovaci filtr se suSicim prostfedkem svoji
barvu z modré na fialovou, od spodni strany filtru k jeho horni strané.

Kdyz je podstatna ¢ast odvzdusnovaciho filtru zbarvena fialové (nebo po del$i dobé
bile), musite odvzdusniovaci filtr vyménit za novy.

Kdyz se méni barva od horni strany ke spodni strané, tak to signalizuje velké mnoz-
stvi vihkosti v pfevodovce

Kdyz se odvzdusSniovaci filtr se susSicim prostfedkem musi vyménit, obsahuje pravdé-
podobné olejovou milhu. Filtr se musi zlikvidovat pfi dodrzovani pfisluSnych predpisa.
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7 Inspekce/udrzba

NaplInéni tésnicimi tuky (kromé Drywell)

7.8 Naplnéni tésnicimi tuky (kromé Drywell)

Standardni postup, neplati pro pfevodovky v provedeni Drywell.

A VAROVANI
Nebezpeci zhmozdéni kvuli otacejicim se dilim.
Smrt nebo t&Zka poranéni.

+ Pfi domazavani dbejte na to, aby byla zajisténa dostateCnd bezpec&nostni
opatieni.

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

Domazéavané tésnici systémy je mozno naplnit "lithnym mazacim tukem" (— B 333).
Asi 30 g maziva natlagte pfiméfenym tlakem do kazdého mazaciho mista, dokud ne-
vyte€e nové mazivo z tésnici spary.

Staré mazivo je spole¢né s necistotou a piskem vytlaceno z tésnici spary.

UPOZORNENI

i Vytekly stary tuk ihned odstrarite.
7.9 Domazavani ulozeni u tésniciho systému Drywell
A VAROVANI
Nebezpeci zhmozdéni kvuli otacejicim se dilim.
Smrt nebo tézka poranéni.
+ Pfi domazavani dbejte na to, aby byla zajisténa dostateCnd bezpec&nostni
opatieni.
POZOR
Pfi vysokém tlaku se tuk vtlagi mezi tésnici bfit a hfidel. Tésnici bfit se tim mlze
poskodit nebo se sesmeknout a tuk maze vniknout do zpracovatelského procesu.
Moznost vzniku hmotnych Skod.
* Opatrnym vtlaCenim naplrite pfi spusténé prevodovce potfebné mnozstvi tuku.
27 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s ¢elnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..

25938827/CS — 06/2020



25938827/CS — 06/2020

7.9.1 Univerzalni skirin HU

fde

Inspekce/udrzba
Domazavani ulozeni u tésniciho systému Drywell

18014399247940619

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).
1. OdSroubujte uzaviraci Sroub [1] z vypustné trubky na tuk [4]. Tak mUze prebytecny

stary tuk uniknout.

2. Sejméte ochranné vicko [2]. Naplnte tuk pfes plochou maznici (DIN 3404 A G1/8)
[3]. MnoZstvi maziva podle nasledujici tabulky. Maziva, ktera je nutné pouZzit, na-

jdete v kapitole "Tésnici tuky" (— B 333).

Konstrukéni velikost Mnozstvi tuku v g
X120 50
X130 — 140 60
X150 70
X160 — 170 90
X180 — 190 110
X200 - 210 200
X220 - 230 200
X240 — 250 300
X260 300
X270 - 280 450
X290 — 300 400
X310 — 320 550

3. Nasadte ochranné vi¢ko [2] na plochou maznici [3].

4. P¥iSroubujte uzaviraci Sroub [1] na vypustnou trubku na tuk [4].

UPOZORNENI
Vytekly stary tuk ihned odstrarite.
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7 Inspekce/udrzba

Domazavani ulozeni u tésniciho systému Drywell

7.9.2 Univerzalni skiin HU s EBD

zapnuto

N\
Vs

18485252107
Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

1. OdSroubujte uzaviraci Sroub [1] z vypustné trubky na tuk [4]. Tak mUzZe pfebytecny
stary tuk uniknout.

2. Sejméte ochranné vicko [2]. Naplnte tuk pfes plochou maznici (DIN 3404 A G1/8)
[3]. MnoZstvi maziva podle nasledujici tabulky. Maziva, ktera je nutné pouZit, na-
jdete v kapitole "Tésnici tuky" (— B 333).

Konstrukéni velikost Mnozstvi tuku v g
X140 120
X150 140
X160 180
X170 180
X180 220
X190 220
X200 400
X210 400

3. Nasadte ochranné vicko [2] na plochou maznici [3].

4. P¥iSroubujte uzaviraci Sroub [1] na vypustnou trubku na tuk [4].

UPOZORNENI
Vytekly stary tuk ihned odstrarite.

fde
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7.9.3

7.10

Skiifh michaé¢e HA

Inspekce/udrzba
UPOZORNENI

(Y

e ———
f— 7
[ 7
[ ]
f N—L
(.

15934764427

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

1. VySroubujte uzaviraci Sroub [1]. Tak muze pfebyte¢ny stary tuk uniknout.

2. Sejméte ochranné vicko [2]. Naplnte tuk maznici [3]. MnozZstvi maziva podle nasle-
dujici tabulky. Maziva, ktera je nutné pouZzit, najdete v kapitole "Tésnici tu-
ky" (— B 333).

Konstrukéni velikost Mnozstvi tuku v g
X140 120
X150 140
X160 180
X170 180
X180 220
X190 220
X200 400
X210 400

3. Nasadte ochranné vi¢ko [2] na maznici [3].

4. NaSroubujte uzaviraci Sroub [1].

UPOZORNEN:I

fde

Vytekly stary tuk ihned odstrarite.

UPOZORNENI

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba
Motorové Cerpadlo ONP1/ONP1L

UPOZORNENI

Pfed zahajenim inspekce/udrzby si nejdfive pfectéte dodatek k navodu k obsluze
"Motorové Cerpadlo u tlakového mazani /ONP".

fde

711  Motorové cerpadilo ONP1/ONP1L

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNEN:I

Pfed zahajenim inspekce/udrzby si nejdfive prectéte navod k obsluze "Motorové
Cerpadlo ONP1/ONP1L", v némZ najdete dokumentaci vyrobce.

fde

712 Cerpadlo na volném konci hidele /SEP

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNENI

+ Dodrzujte postup popsany v kapitole "Pfevodovky s Cerpadlem na volném konci
hiidele /SEP" (— B 120).

* Respektujte pokyny vyrobce.

e

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba
Ventilator /FAN

713 Ventilator /FAN

Dodrzujte upozornéni v kapitole "PFipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).
1. Odmontujte viko ventilatoru.

2. Nedistoty pfichycené na kole ventilatoru, viku ventilatoru a ochranné mfizce od-
strafite napf. pomoci tvrdého Stétce.

3. Pred opétovnym uvedenim ventilatoru do provozu zajistéte, aby bylo viko ventila-
toru spravné namontovano. Ventilator se nesmi dotykat vika ventilatoru.

7.14  Axialni ventilator

A POZOR

PFi montazi a demontazi muze dojit ke sklouznuti ochranného krytu.
Hrozi mozné nebezpeci pohmozdéni zplsobené odpadavajicimi dily.

» Pfi montazi a demontazi zajistéte ochranny kryt proti sklouznuti.

POZOR

Kvuli nespravné montazi vika ventilatoru po provedené demontazi (napf. pfi prohlid-
ce) mize dojit k poSkozeni ventilatoru.

Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Opétovnou montaz ochranného krytu po provedené demontazi Ize provést pouze
s pouzitim originalnich dilG SEW pfi dodrzeni definovanych vzdalenosti od venti-
latoru. Nebudete-li tyto odstupy respektovat, mize dojit ke kontaktu axialniho
ventilatoru s ochrannym krytem. Nesnimejte axialni ventilator z naboje ventila-
toru. To maze provést pouze odborny personal.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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7 Inspekce/udrzba

Axialni ventilator

7.14.1  Univerzalni a horizontalni skfin /HU, HH

Konstrukéni velikost X100 — 250

[4]

(4]

[3]
28163661451

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).
1. Povolte Srouby [1] a sejméte kryt vika ventilatoru [2].
2. Povolte Srouby [3] a sejméte vika ventilatoru [4].

3. Nedistoty pfichycené na kole ventilatoru, viku ventilatoru a ochranné mfizce od-
strarfite napf. pomoci tvrdého Stétce

4. Pred opétovnym uvedenim ventilatoru do provozu zajistéte, aby bylo viko ventila-
toru spravné namontovano. Montaz se provadi v opacném pofadi.

28 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba
Axialni ventilator

Konstrukéni velikost X260 — 320

[4]

| |
1] 2]
28235995275

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

1.

2.
3.
4

Povolte 2 Srouby [1].
Povolte Srouby [2] a sejméte viko ventilatoru [3].
Povolte Srouby [4] a sejméte viko ventilatoru [5].

Necistoty pfichycené na kole ventilatoru, viku ventilatoru a ochranné mfizce od-
straite napf. pomoci tvrdého Stétce

Pfed opétovnym uvedenim ventilatoru do provozu zajistéte, aby bylo viko ventila-
toru spravné namontovano. Montaz se provadi v opacném poradi.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba
Axialni ventilator

7.14.2 Tepelna skfin /HT

Demontaz vik ventilatoru

1. Viko ventilatoru A

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

Al I

1
(2] (2]

(3] <

Povolte 2 Srouby [1].
Povolte 2 Srouby [2].
Povolte 3 Srouby [3].
Povolte 2 Srouby [4].
Sejméte viko ventilatoru A.

13270713483

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba
Axialni ventilator

2. Vika ventilatoru B, C, D

]

13272061707
Povolte 2 Srouby [1].
2. Sejméte vika ventilatoru B, C, D.

Nedistoty pfichycené na kole ventilatoru, viku ventildtoru a ochranné mfizce od-
strafite napf. pomoci tvrdého Stétce

Montaz vik ventilatoru

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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7 Inspekce/udrzba

Axialni ventilator

1. Vika ventilatoru B, C

@

]

13276191371
1. PFiSroubujte viko ventilatoru B a C pomoci Sroubu [1] na pfevodovku.
2. ZasSroubujte 2 Srouby [2].
28 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba
Axialni ventilator

2. Viko ventilatoru A

1. PriSroubujte vika ventilatoru A pomoci 2 $roubt [1].

2. ZaSroubujte 2 Srouby [2].
(2] (1] [2]

13276194187
3. ZaSroubujte 3 Srouby [3].

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
fady X..

7

289



7

29

Inspekce/udrzba
Axialni ventilator

4. PriSroubujte plech D pomoci 4 Sroubt [4].

(3] <

13276965003

5. Pred opétovnym uvedenim ventilatoru do provozu zajistéte, aby bylo viko ventila-
toru spravné namontovano. Montaz se provadi v opacném poradi.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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715

7.15.1

7.15.2

Inspekce/udrzba
Viko s vodnim chlazenim /CCV

Viko s vodnim chlazenim /CCV

Bezpecnostni pokyny

Demontaz

A VAROVANI

Nebezpeéi popaleni o horké soudasti a kvuli médiim pod tlakem.

TéZké urazy.

» Pfed demontazi vypustte na viku s vodnim chlazenim tlak ze vSech systému. Ty-
to systémy zajistéte podle platnych predpisu pro prevenci urazu.

» Dotknete-li se zahfatych soucasti (napf. pfivodni vedeni) vika s vodnim
chlazenim, mlze dojit k popaleninam. Pfed demontazi vika s vodnim chlazenim
a pfivodnich vedeni je nutné tyto soucasti nejdfive nechat vychladnout.

POZOR

Nebezpeci poSkozeni komponent vika s vodnim chlazenim.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* Informace k pouziti vhodnych Cdisticich prostfedkli vam poskytne spolecnost
SEW-EURODRIVE.

* Pfed opétovnym uvedenim do provozu fadné odvzdusSnéte viko s vodnim
chlazenim a pfipojené systémy.

POZOR
Nebezpeci znecisténi média.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* Na zakladé zkuSenosti nelze Cistici prostfedek odstranit Uplné beze zbytk(.
Z tohoto dlvodu dbejte pfi vybéru Cisticich prostfedkl na to, aby byla zaru¢ena
snasenlivost Cisticiho prostfedku a média.

POZOR

Nebezpeci zni¢eni komponent vika s vodnim chlazenim.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* Aby byly vylou€eny Skody kvuli nespravné manipulaci s funkénimi komponenta-
mi, obratte se pfi pouziti jinych srovnatelné agresivnich Cisticich prostfedku za-
sadné na firmu SEW-EURODRIVE.

POZOR
Nebezpeci kontaminace kvuali vypusténym médiim.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Pfi vypousténi médii nesméji tato média proniknout do pudy nebo kanalizace.
Podle prislusnych ekologickych predpisli je nutné média zachytit do zabez-
pecenych nadob a zlikvidovat.

Dodrzujte upozornéni v kapitole "PFipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba

Vodou chlazena vlozka /CCT

7.16

7.16.1

7.16.2

fde

Oddélte pfitok a zpétny tok chladici vody od vika s vodnim chlazenim.
Otevrete inspekéni viko.

Sejméte viko s vodnim chlazenim spolu s tésnénim.

N~

Zkontrolujte, zda na viku s vodnim chlazenim nejsou nanosy.

UPOZORNENI

Vydcistéte lehka znecisténi na viku s vodnim chlazenim pomoci vhodného CEisticiho
prostfedku. U obzvlasté silnych znedidténi vyménte viko s vodnim chlazenim za
nové. Tuto zalezitost konzultujte se spole¢nosti SEW-EURODRIVE.

Vsadte viko s vodnim chlazenim do skfiné pfevodovky.
Naneste pripravek Loctite® 5188 plodné na okraj vika s chlazenim.
Vlozte tésnéni.

Polozte inspekéni viko a vyrovnejte jej.

© ® N o O

Nasroubujte Srouby a utahnéte je ve dvou cyklech smérem zvnitfku ven. Respek-
tujte kapitolu "Utahovaci momenty" (— B 116).

10. Znovu pfipojte pfitok a zpétny tok chladici vody k viku s vodnim chlazenim.

Vodou chlazena viozka /CCT

fde

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNENI

Opravu na svazcich trubek vodou chlazené vlozky provadéjte pouze v nouzovém pfi-
padé. Za timto uCelem kontaktujte firmu SEW-EURODRIVE. Analyzujte a sdélte
projevy vypadku.

Intervaly Gdrzby

Cisténi

Zivotnost vodou chlazené viozky zavisi ve vysoké mife na kvalité médii a latkach
v nich obsazenych. Za stanoveni intervald udrzby nese zodpovédnost provozovatel.
VyuZijte k tomu vykonové parametry a Udaje zjisténé béhem provozu.

Stanovte intervaly udrzby tak, aby ztrata vykonu vodou chlazené vlozky neohrozila
provoz zafizeni.

Pro zjisténi interval( ¢isténi pouzijte vykonové parametry a Udaje zjisténé béhem
provozu. Intervaly musi byt stanoveny tak, aby pfi ztraté vykonu vodou chlazené vloz-
ky nebyl ohrozen provoz zafizeni.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba 7

Vodou chlazena vlozka /CCT

Bezpecnostni pokyny

A VAROVANI

Nebezpeéi popaleni o horké soudasti a kvuli médiim pod tlakem.

TéZké urazy.

» Pred demontazi vypustte na vodou chlazené viozce tlak ze vSech systému. Tyto
systémy zajistéte podle platnych pfedpisu pro prevenci Urazu.

» Dotknete-li se zahfatych soucasti (napf. pfivodni vedeni) vodou chlazené viozky,
muaze dojit k popaleninam. Pfed demontazi vodou chlazenych vliozek a pfi-
vodnich vedeni je nutné tyto soucasti nejdfive nechat vychladnout.

A VAROVANI

Pri Cisténi vodou chlazené vlozky Cdisticimi prostfedky, jako kyselinou solnou
nebo srovnatelnymi Cisticimi prostfedky, mize pfi nedodrzeni platnych pfedpis(
o ochrané prace dojit k poleptani ¢asti téla a poSkozeni odi.

Tézké urazy.

» Pfi zachazeni s disticimi prostfedky proto bezpodmineéné postupujte podle
platnych pfedpisti o ochrané prace. Pfi praci s agresivnimi Cisticimi prostfedky
noste pracovni ochranny odév, ochranné rukavice a podle potfeby také ochranné
bryle a ochranu dychacich cest.

POZOR

Nebezpecéi zni¢eni komponent vodou chlazené viozky.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

» Aby byly vylou¢eny Skody kv(li nespravné manipulaci s vodou chlazenou vloz-
kou, obratte se pfi pouziti jinych srovnatelné agresivnich Cisticich prostfedki za-
sadné na firmu SEW-EURODRIVE.

POZOR
Nebezpeci znecisténi média.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

* Na zakladé zkuSenosti nelze Cistici prostfedek odstranit Uplné beze zbytk(.
Z tohoto dlvodu dbejte pfi vybéru Cisticich prostfedkl na to, aby byla zaru¢ena
snasenlivost Cisticiho prostfedku a média.

POZOR

Nebezpeci zni€eni komponent vodou chlazené viozky.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Pfed opétovnym uvedenim do provozu fadné odvzdusnéte vodou chlazenou
vloZku a pfipojené systémy.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni 293
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7 Inspekce/udrzba

Vodou chlazena vlozka /CCT

POZOR
Nebezpeci kontaminace kvali vypusténym médiim.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Pfi vypousténi médii nesméji tato média proniknout do pudy nebo kanalizace.
Podle pfislusnych ekologickych predpistl je nutné meédia zachytit do zabez-
peCenych nadob a zlikvidovat.

Demontaz
Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

1. Odpoijte tlak od vodou chlazené vloZky a pfipojenych systémovych vedeni. Zajisté-
te je pfislusnym ventilem.

Pred "demontazi" (— B 271) zcela vypustte pfevodovy ole;.

3. Zcela vypustte chladici médium pres pfislusné vypoustéci Srouby a/nebo vypusti.
Uvolnéte vodou chlazenou vlozku pouze pfes Sestihran na trubkovnici a demontuj-
te ji.

5. Odstrarite ploché tésnéni. Z tésnicich ploch je nutné beze zbytku odstranit zbytky
tésnéni.

+  POZOR! Té&snici plochy nesméji byt poSkozeny.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.
— Kvili poSkozeni na tésnicich plochach se mohou objevit netésnosti!

6. Vycistéte vodou chlazenou viozku.

Nasadte nové tésnéni, dbejte na spravné usazeni. Vymeénte O-krouzek, je-li k dis-
pozici.

8. Namazte 2 zavitové tyCe pripravkem LOCTITE® 577 a nasroubujte a utahnéte
vodou chlazenou vloZku pouze pFes Sestihran na trubkovnici.

9. Znovu pfipojte pfitok a zpétny tok chladici vody k vodou chlazené vioZce.

10. Novy olej stejného typu doplite pfes plnici Sroub oleje (jinak se obratte na od-
déleni sluzeb zakaznikdm firmy SEW).

» Pri pInéni olejem pouziveijte filtr pro pInéni (jemnost filtru max. 25 pm).

* Nalijte mnozstvi oleje podle udaju na typovém Stitku. Mnozstvi oleje udavané
na typovém Stitku je pfiblizna hodnota.

» Zkontrolujte spravnou hladinu oleje.

11. Pfed opétovnym zapnutim zafizeni odvzdusnéte vedeni.

Vnitini ¢isténi vodou chlazené viozky

Respektujte pokyny uvedené v pfedchazejici kapitole.

POZOR

Nebezpeci koroze kvli Skrabancim.
Moznost vzniku hmotnych Skod.

+ Kuvli Skrabancdm na vnitfnim povrchu trubkovnice mize dochazet k intenzivnéjsi
korozi. Pfi vnitinim Cisténi pouZivejte karta€ s mékkymi Stétinami.

29 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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718

719

Inspekce/udrzba
Olejovodni chladi¢ u mazani brodénim nebo ponorného mazani /OWC

POZOR

Nebezpecéi zni€eni komponent vodou chlazené vioZky.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Informace k pouziti vhodnych Cdisticich prostfedkli vam poskytne spolecnost
SEW-EURODRIVE.

Pro Cisténi doporu€ujeme nasledujici opatfeni:

» K odstranéni vapennych usazenin lze z vnitfni strany potrubi pouzit smés 50 % ky-
seliny solné s inhibitory a 50 % vody.

» Trubkovnici Ize pfi @ trubky > 5 mm vygistit kartaem. Pfitom se ujistéte, Ze pouzi-
vate karta€ s mékkymi Stétinami, aby nedoslo k poSkrabani povrchu stén trubky.

+ Pred odstranénim vapennych usazenin jinymi Cisticimi prostfedky je nutné se ob-
ratit na firmu SEW-EURODRIVE.

* Po dokonceni cCisténi a pfed opétovnym uvedenim vodou chlazena vilozky do
provozu se ujistéte, Zze z trubek byly odstranény pokud mozno veskeré zbytky Cisti-
ciho prostfedku.

Olejovodni chladi¢ u mazani brodénim nebo ponorného mazani /OWC
Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNEN:I

Pfed zahajenim inspekce/udrzby si nejdfive preltéte navod k obsluze "Olejovodni

fde

chladi€¢ u mazani brodénim nebo ponorného mazani /OWC".

Olejovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim /OAC
Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim inspekce/idrzby si nejdfive prectéte navod k obsluze "Ole-

jde

jovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim nebo ponorného mazani /OAC".

Olejovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim nebo ponorného mazani /OAC1
Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim inspekce/idrzby si nejdfive prectéte navod k obsluze "Ole-

jde

jovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim nebo ponorného mazani /OAC1".

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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7 Inspekce/udrzba

Olejovodni chladi¢ u tlakového mazani /OWP

7.20

7.21

7.22

7.23

7.24

Olejovodni chladi€ u tlakového mazani /OWP
Dodrzujte upozornéni v kapitole "PFipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim inspekce/udrzby si nejdfive prectéte navod k obsluze "Olejovodni
chladi¢ u tlakového mazani /OWP".

e

Olejovodni chladi€¢ u tlakového mazani /OWP1
Dodrzujte upozornéni v kapitole "PFipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim inspekce/udrzby si nejdfive prectéte navod k obsluze "Olejovodni
chladi¢ u tlakového mazani /OWP1".

e

Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP
Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim inspekce/udrzby si nejdfive pFeltéte navod k obsluze "Ole-

fde

jovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP".

Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP1
Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

UPOZORNENI

Pfed zahajenim inspekce/udrzby si nejdfive pFeltéte navod k obsluze "Ole-

jde

jovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani /OAP1".

Ohfiev oleje /OH

A VAROVANI

Nebezpecti zasahu elektrickym proudem!
Smrt nebo t&Zké urazy!
» Pfed zahgjenim praci odpojte ohfev oleje od napéjeni.

» Zajistéte ohfev oleje proti neumysinému zapnuti.

Dodrzujte upozornéni v kapitole "Pfipravné prace pro inspekce a udrzbu" (— B 257).

29 Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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Inspekce/udrzba 7

Délena skfin

Demontujte kabeldZ na topném télese.
Pfed demontazi topného ¢lanku "vypustte olej" (— B 271).

POZOR! Pii neodborném c¢isténi se mohou topné ¢lanky poskodit. Moznost vzniku
hmotnych Skod. Topné &lanky neznitte Skradbanci nebo zaSkrabanim! Vycistéte
trubkové topné &lanky pomoci rozpoustédla. Vyménte vadné topné ¢lanky.
VysSroubujte topné téleso ze skfiné prevodovky.

Natfete 2 zavity topného ¢lanku prostfedkem LOCTITE® 577.
Utahujte topny ¢lanek pouze pomoci Sestihranu.

Zavfete vypust oleje.

N o a kM

Novy olej stejného typu doplnte pfes plnici Sroub oleje (jinak se obratte na od-
déleni sluzeb zakaznikdm firmy SEW).

+ P¥i pInéni olejem pouziveijte filtr pro pInéni (jemnost filtru max. 25 um).

* Nalijte mnozstvi oleje podle udajii na typovém Stitku. MnozZstvi oleje udavané na
typovém Stitku je pfiblizna hodnota.

+ Zkontrolujte spravnou hladinu oleje, viz kapitola "Kontrola hladiny ole-
je" (— B 263).

Pfipojte kabelaz topného ¢&lanku.

®

7.25 Délena skrin

Bude-li pfi udrzbovych pracich oddélena délena skfif pfevodovky, je nutné dbat na to,
aby

* délici spara byla opét peclivé utésnéna,

* Sroubova spojeni byla utazena utahovacimi momenty uvedenymi v kapitole
"Utahovaci momenty" (— B 116).
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Inspekce/udrzba
Olejovy filtr

7.26  Olejovy filtr

UPOZORNENI

Postupuijte dle navodu k obsluze vyrobce filtru.

j=de

15800209419
[1 olejovy filtr

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni
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8

8.1

Schvalena

Schvalena maziva
Volba maziv

maziva

Tato kapitola popisuje schvalena maziva a pripustné teploty pro nasazeni
pramyslovych pfevodovek SEW-EURODRIVE.

Volba maziv

PFi vybéru maziva dbejte na dodrzeni nasledujicich pokyn(.

POZOR

Kvuli nespravnému vybéru maziva se mlze prevodovka poskodit.

Moznost vzniku hmotnych Skod.

Respektujte nasledujici upozornéni.

Nezbytna viskozita a typ pouzitého oleje (mineralni/synteticky) jsou stanoveny fir-
mou SEW-EURODRIVE podle zakazky a jsou vyznaceny v potvrzeni objednavky
a na typovém S§titku pfevodovky.

Jsou-li v pfevodovkach pouzivana odliSna maziva a/nebo jsou maziva pouzivana
v jiném nez doporuc¢eném rozsahu teplot, zanika povinnost zaru¢niho pinéni. Vy-
jimkou jsou povoleni podminéna urcitym pouzitim, které musi byt pisemné po-
tvrzeno firmou SEW-EURODRIVE.

Toto doporuceni maziva v tabulce maziv neni schvalenim ve smyslu zaruky kvality
maziva dodaného pfisluSnym dodavatelem. Kazdy vyrobce maziv je sam odpo-
védny za kvalitu svého produktu!

Oleje stejné tfidy viskozity od raznych vyrobcd nemaji stejné vlastnosti. Obzvlasté
minimalni pfipustné teploty olejové lazné jsou specifické podle vyrobce. Tyto teplo-
ty jsou uvedeny v tabulkach maziv.

Minimalni pfipustné teploty olejové lazné jsou zavislé na pouzitém zplsobu maza-
ni. Tyto teploty jsou uvedeny v tabulkach maziv. Hodnoty odpovidaji maximalni
viskozité jednotlivych maziv.

Hodnqty uvedené v tabulkach maziv plati k okamziku vydani tohoto dokumentu tis-
kem. Udaje o mazivech podléhaji dynamickym zménam ze strany vyrobce maziv.
Aktudlni informace k maziviim najdete na webu:

www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe

Nemichejte synteticka maziva navzajem nebo s mineralnimi mazivy!
Zkontrolujte snasenlivost pouZzitého tuku a oleje.

Dodrzujte bezpe&nostni pokyny v jednotlivych kapitolach!

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Schvalena maziva
Usporadani tabulek a zkratky

8.2

Usporadani tabulek a zkratky

N
\(150) | 150,52 & Castrol
-20 -20
5 +65 -5 +65
2 2 2
VG 150" I
Optigear Alpha
BM 150 SP 150
SO S0
-15 -15
0 +75 0 +75
+10 +10
VG 220 .
[1] Optigear Alpha
BM 220 SP 220
SO S0
CcLpP -10 -10
+5 +85 +5 +80
+15 +15
VG 320 -
Optigear Alpha
BM 320 SP 320
SO SO

[1] druh maziva
[2] tfida viskozity

Zkratky

18014416429328523

Symboly

Oznaceni

CLP

= mineralni olej

CLP HC

= syntetické polyalfaolefiny (PAO)

= olej na bazi esteru

= mineralni mazivo

= syntetické mazivo

il NN

= mazivo pro potravinarsky prdmysl (splfiuje normu NSF H1)

Wiz,
AN

= bio olej (mazivo pro zemédélstvi, lesnictvi a vodohospodarstvi)

—_
~

= maziva sméji byt pouzita pouze v pfipadé, ze servisni faktor F, = 1.3
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Schvalena maziva
Vysvétlivky k jednotlivym maziviim

8.3 Vysvétlivky k jednotlivym maziviim

(1]
(2]

(3]

(4]
(3]
(6]
(7]

1) Olej je nutné pfi nizSi teploté ohfat napf. pomoci ohfevu oleje na udavanou minimaini teplotu. Maximalni
pFipustna viskozita oleje podle typu Cerpadla je uvedena v nasledujici kapitole.

—— 18]
M—— -20
2—1— -5 +65 —— [6]
Bl—F +5
[4]— Xyz
SEW070040013 —— [7]

18014416413363467

zity oleje 2000 cSt1)

obchodni nazev

vyrobce

nejvyssi teplota olejové lazné v °C?
certifikace

2) Je-li pfekrocena, zZivotnost se vyrazné snizi. Respektujte kapitolu "Intervaly vymény maziva".

8.4 Vysvétleni k externim zafizenim olejového hospodafrstvi/olejovym chladicim
zarizenim a viskozité oleje

Respektujte nasledujici viskozitu oleje:

Tlakové mazani Viskozita oleje
motorové Cerpadlo v€etné vzduchového chlazeni pro tlakové 2000 cSt.
mazani /OAP

motorové Cerpadlo v€etné vodniho chlazeni pro tlakové maza- 2000 cSt.

ni /OWP

motorové Cerpadlo pro tlakové mazani /ONP1 5000 cSt.
motorové Cerpadlo pro tlakové mazani /ONP1L 5000 cSt.
motorové Cerpadlo v€etné vzduchového chlazeni pro tlakové 5000 cSt.
mazani/OAP1

Cerpadlo na volném konci hfidele /SEP 5000 cSt.
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a maziva

Schvalen
Tabulky maziv

,

8

Tabulky maziv

8.5

Tabulka maziv plati ke dni tisku tohoto dokumentu, aktualni tabulka je uvedena na

www.SEW-EURODRIVE.de/schmierstoffe.
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a maziva

-

Schvalen

Tabulky maziv

Tabulka maziv plati ke dni tisku tohoto dokumentu, aktualni tabulka je uvedena na

www.SEW-EURODRIVE.de/schmierstoffe.

= / P
_— o] ®
[1] 2] EW & Castrol FUCHS Mobil A o
EURODRIVE LUBRICATION TOTAL
Shell
-40
-30 +30
25
VG 32"
SHC 624
-35 -40 -35 |40 |
20 +50 25 +50 -20 +50 -20 +50
10 15 -10 -10
VSEIY Renoli Kliib th Omal
enolin ubersyn mala
Unisyn CLP 68 ShCie26 GEM 4-68 N $4.GX 68
-35 -25 -30 -30 -30 -35 25 -30 -35
5 +75 10 +70 -10 +70 -0 +70 10 +75 -15 +75 -10 70 -10 +75 15 +75
d -5 0 0 +0 0 -5 0 0 S
VG 150" " ’
SEW GearOil Alphasyn Optigear Renolin SHC 629 SHC Gear 150 Kliibersynth Omala Carter
Synth 150 E1 EP 150 Synthetic X 150 | Unisyn CLP 150 can GEM 4-150 N S4 GX 150 SH 150
SEW 070040313
30 25 25 25 20 25 -30 25 | 25 | -25
10 +85 5 +80 5 +80 5 +80 0 +75 -5 +85 -10 +85 -5 +80 -5 +85 S +80
0 +5 +5 +5 +10 0 +5 +5 +5 +5
VG 220 ) ) . . N
SEW GearOil Alphasyn Optigear Renolin HighGear SHC 630 SHC Gear 220 Kliibersynth Omala Carter
Synth 220 E1 EP 220 Synthetic X 220 | Unisyn CLP 220 Synth 220 GEM 4-220 N S4 GX 220 SH 220
CLP HC SEW 070040313
25 20 20 20 15 -20 25 -20 -20 -20
5 +100 0 +90 0 +90 0 +90 0 +85 0 +95 5 +95 0 +95 0 +95 0 +90
+5 +10 +10 +10 +15 +10 +10 +10 +10 +10
ECR20 SEW GearOil Alph Opti Renoli HighG Omal Cart
earOi phasyn ptigear enolin ighGear Kliibersynth mala arter
Synth 320 E1 EP 320 Synthetic X320 | Unisyn CLP 320 Synth 320 SLCE-2 SHGIGear320 GEM 4-320 N S4 GX 320 SH 320
SEW 070040313
20 15 15 15 10 -15 -20 -15 -15 -15
0 +110 +5 +100 +5 +100 +5 +100 +5 +95 +5 +105 0 +110 +5 +105 +5 +105 +5 +100
+15 +15 +15 +15 +20 +15 +15 +20 +15 +15
HEC SEW GearOil Alph Opti Renoli HighGi
earOil phasyn ptigear enolin ighGear Kliibersynth Omala Carter
Synth 460 E1 EP 460 Synthetic X 460 | Unisyn CLP 460 Synth 460 SHGIE_S SHCJCEaEl GEM 4-460 N S4 GX 460 SHl4e0
SEW 070040313
15 -10 -10 -5 -10 -15 -10 -10 -10
+5 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110 +10 +110
+20 +25 +25 +25 +25 +25 +25 +25 +25
VG 680 ) i . I .
SEW GearOil On:.mmmq Renolin HighGear SHC 636 SHC Gear 680 Kliibersynth Omala Carter
Synth 680 E1 Synthetic X 680 | Unisyn CLP 680 Synth 680 GEM 4-680 N S4 GX 680 SH 680
SEW 070040313
-10 -10 0
+15 +110 +15 +110 +20 +110
+30 +30 +30
VG 1000 N
Kliibersynth
SHC 639 C Gear 1
SH ear 1000 EGA4-1000

9007223746192395

020¢/90 — SO/.288¢€65¢
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Schvalen
Tabulky maziv

,

8

Tabulka maziv plati ke dni tisku tohoto dokumentu, aktualni tabulka je uvedena na

www.SEW-EURODRIVE.de/schmierstoffe.
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Schvalena maziva
Mnozstvi napiné maziva

8.6 Mnozstvi naplné maziva
UPOZORNENI
i * Uvedena mnozZstvi napiné maziva jsou pfiblizné hodnoty. Pfesné hodnoty se lisi

v zavislosti na poctu stupnd a pfevodovém poméru.

* Rozhodujici pro plnéné mnozstvi oleje je znacka na olejové mérce nebo na
okénku olejoznaku.

* U naklonénych pracovnich poloh se mohou informace o mnozstvi napiné maziva
udavané na typovém $titku lisit od standardu. Udaj o mnoZstvi napIiné na typovém
Stitku je pfiblizna hodnota. Rozhodujici pro spravné mnozstvi oleje jsou znacky na
olejové mérce nebo na okénku olejoznaku.

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni
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Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

8.6.1 Horizontalni a univerzalni skiin HH/HU

Pracovni poloha M1

XF..

Mnozstvi oleje pro mazani
brodénim v litrech

Mnozstvi oleje pro tlakove
mazani v litrech

X2F100 14 -
X2F110 15 -
X2F120 22 -
X2F130 24 -
X2F140 37 -
X2F150 39 -
X2F160 63 63
X2F170 63 63
X2F180 80 80
X2F190 82 82
X2F200 110 110
X2F210 110 110
X2F220 145 145
X2F230 145 145
X2F240 180 180
X2F250 180 180
X2F260 284 284
X2F270 285 285
X2F280 335 335
X2F290 410 410
X2F300 410 410
X2F310 555 555
X2F320 555 555
X3F100 15 -
X3F110 16 -
X3F120 22 -
X3F130 25 -
X3F140 36 -
X3F150 38 -
X3F160 61 61
X3F170 61 61
X3F180 78 78
X3F190 80 80
X3F200 110 110
X3F210 110 110
X3F220 145 145
X3F230 145 145
X3F240 180 180
X3F250 182 182
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Schvalena maziva 8

Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro mazani Mnozstvi oleje pro tlakové
brodénim v litrech mazani v litrech
X3F260 287 287
X3F270 288 288
X3F280 350 350
X3F290 415 415
X3F300 418 418
X3F310 545 545
X3F320 545 545
X4F120 19 -
X4F130 19 -
X4F140 33 -
X4F150 33 -
X4F160 57 57
X4F170 57 57
X4F180 77 77
X4F190 80 80
X4F200 97 97
X4F210 97 97
X4F220 150 150
X4F230 150 150
X4F240 165 165
X4F250 172 172
X4F260 290 290
X4F270 295 295
X4F280 325 325
X4F290 415 415
X4F300 425 425
X4F310 537 537
X4F320 537 537
XK..
Mnozstvi oleje pro mazani Mnozstvi oleje pro tlakové
brodénim v litrech mazani v litrech
X2K100 12 -
X2K110 29 29
X2K120 17 -
X2K130 47 47
X2K140 26 -
X2K150 93 93
X2K160 47 47
X2K170 119 119
X2K180 64 64
X2K190 66 66
X2K200 87 87
X2K210 87 87
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Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Mnozstvi oleje pro mazani
brodénim v litrech

Mnozstvi oleje pro tlakove
mazani v litrech

X2K220 135 135
X2K230 135 135
X2K240 170 170
X2K250 170 170
X3K100 12 -
X3K110 14 -
X3K120 20 -
X3K130 22 -
X3K140 34 -
X3K150 34 -
X3K160 59 59
X3K170 59 59
X3K180 74 74
X3K190 77 77
X3K200 105 105
X3K210 105 105
X3K220 135 135
X3K230 139 139
X3K240 175 175
X3K250 175 175
X3K260 279 279
X3K270 279 279
X3K280 330 330
X3K290 432 432
X3K300 432 432
X3K310 540 540
X3K320 540 540
X4K120 25 -
X4K130 23 -
X4K140 35 -
X4K150 39 -
X4K160 61 61
X4K170 61 61
X4K180 81 81
X4K190 84 84
X4K200 107 107
X4K210 109 109
X4K220 145 145
X4K230 145 145
X4K240 181 181
X4K250 181 181
X4K260 275 275
X4K270 275 275
X4K280 335 335
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Schvalena maziva
Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro mazani Mnozstvi oleje pro tlakove
brodénim v litrech mazani v litrech

X4K290 425 425

X4K300 425 425

X4K310 545 545

X4K320 545 545

XT..
Mnozstvi oleje pro Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro po-
mazani brodénim v lit- | kové mazani v litrech | norné mazani v litrech
rech

X3T100 14 - -
X3T110 15 - -
X3T120 20 - -
X3T130 22 - -
X3T140 32 - -
X3T150 32 - -
X3T160 53 53 -
X3T170 53 53 -
X3T180 67 67 -
X3T190 67 67 -
X3T200 87 87 -
X3T210 87 87 -
X3T220 - 140 305
X3T230 - 140 305
X3T240 - 170 400
X3T250 - 170 400
X4T120 20 - -
X4T130 22 - -
X4T140 31 - -
X4T150 34 - -
X4T160 56 56 -
X4T170 56 56 -
X4T180 77 77 -
X4T190 77 77 -
X4T200 97 97 -
X4T210 97 97 -
X4T220 - 210 310
X4T230 - 210 310
X4T240 - 265 405
X4T250 - 265 405

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..

8
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31

Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Pracovni poloha M3

XF..

Mnozstvi oleje pro mazani
brodénim v litrech

Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech

X2F100 14 -
X2F110 15 -
X2F120 20 -
X2F130 22 -
X2F140 37 -
X2F150 37 -
X2F160 62 62
X2F170 62 62
X2F180 77 77
X2F190 80 80
X2F200 105 105
X2F210 105 105
X2F220 135 135
X2F230 135 135
X2F240 175 175
X2F250 175 175
X2F260 280 280
X2F270 280 280
X2F280 335 335
X2F290 410 410
X2F300 410 410
X2F310 5565 555
X2F320 555 555
X3F100 14 -
X3F110 16 -
X3F120 20 -
X3F130 23 -
X3F140 38 -
X3F150 38 -
X3F160 64 64
X3F170 64 64
X3F180 78 78
X3F190 82 82
X3F200 110 110
X3F210 110 110
X3F220 145 145
X3F230 145 145
X3F240 180 180
X3F250 180 180
X3F260 275 275
X3F270 275 275

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Schvalena maziva
Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro mazani Mnozstvi oleje pro tlakové
brodénim v litrech mazani v litrech

X3F280 340 340
X3F290 405 405
X3F300 405 405
X3F310 545 545
X3F320 545 545
X4F120 24 -

X4F130 26 -

X4F140 42 -

X4F150 42 -

X4F160 82 82
X4F170 82 82
X4F180 108 108
X4F190 105 105
X4F200 140 140
X4F210 140 140
X4F220 185 185
X4F230 185 185
X4F240 231 231
X4F250 227 227
X4F260 360 360
X4F270 360 360
X4F280 425 425
X4F290 520 520
X4F300 520 520
X4F310 690 690
X4F320 690 690

XK..
Mnozstvi oleje pro mazani Mnozstvi oleje pro tlakové
brodénim v litrech mazani v litrech

X2K100 12 -

X2K110 29 29
X2K120 16 -

X2K130 47 47
X2K140 25 -

X2K150 93 93
X2K160 46 46
X2K170 119 119
X2K180 62 62
X2K190 64 64
X2K200 82 82
X2K210 82 82
X2K220 140 135
X2K230 140 140

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..

8
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31

Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Mnozstvi oleje pro mazani
brodénim v litrech

Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech

X2K240 175 175
X2K250 175 175
X3K100 17 -
X3K110 15 -
X3K120 20 -
X3K130 23 -
X3K140 34 -
X3K150 35 -
X3K160 59 59
X3K170 59 59
X3K180 77 7
X3K190 80 80
X3K200 100 100
X3K210 108 108
X3K220 130 130
X3K230 130 130
X3K240 170 170
X3K250 170 170
X3K260 260 260
X3K270 260 260
X3K280 330 330
X3K290 405 405
X3K300 405 405
X3K310 540 540
X3K320 540 540
X4K120 20 -
X4K130 23 -
X4K140 36 -
X4K150 38 -
X4K160 60 60
X4K170 60 60
X4K180 77 77
X4K190 78 78
X4K200 110 110
X4K210 110 110
X4K220 145 145
X4K230 145 145
X4K240 180 180
X4K250 180 180
X4K260 275 275
X4K270 275 275
X4K280 335 335
X4K290 415 415
X4K300 415 415

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Schvalena maziva
Mnozstvi napiné maziva

brodénim v litrech

Mnozstvi oleje pro mazani

Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech

X4K310 545 545
X4K320 545 545
XT..
Mnozstvi oleje pro Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro po-
mazani brodénim v lit- | kové mazani v litrech | norné mazani v litrech
rech
X3T100 - - 36
X3T110 - - 36
X3T120 - - 46
X3T130 - - 47
X3T140 - - 79
X3T150 - - 81
X3T160 - 61 139
X3T170 - 61 139
X3T180 - 72 175
X3T190 - 72 175
X3T200 - 92 235
X3T210 - 92 235
X3T220 120 120 -
X3T230 120 120 -
X3T240 155 155 -
X3T250 155 155 -
X4T120 - - 50
X4T130 - - 53
X4T140 - - 79
X4T150 - - 81
X4T160 - 75 143
X4T170 - 75 143
X4T180 - 119 180
X4T190 - 119 180
X4T200 - 155 240
X4T210 - 155 230
X4T220 145 145 -
X4T230 145 145 -
X4T240 180 180 -
X4T250 180 180 -

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..

8
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31

Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Pracovni poloha M5

U kombinaci pfevodovek v pracovni polohach M5 nebo M6 s tlakovym mazanim nebo
ohfevem oleje respektujte, Ze mnozstvi oleje je nutné zvysit o 20 %. Respektujte
udaje na typovém Stitku.

U provedeni "univerzalni skfifh s EBD" je nutné pfipocitat dodateéna mnozstvi oleje
z tabulky "Dodate&na mnozZstvi oleje pro univerzalni skfiné s prodlouzenou vzdalenos-
ti lozisek (EBD)".

XF..
Mnozstvi oleje pro po- | Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro tla-
norné mazani v litrech | kové mazani v litrech | kové mazani s Drywell
v litrech

X2F100 33 - -

X2F110 34 - -

X2F120 48 17 12
X2F130 55 20 13
X2F140 79 36 22
X2F150 84 38 22
X2F160 157 60 39
X2F170 157 60 39
X2F180 185 74 51

X2F190 190 77 56
X2F200 255 110 77
X2F210 255 110 77
X2F220 340 130 97
X2F230 340 130 97
X2F240 415 160 105
X2F250 415 160 105
X2F260 655 225 197
X2F270 655 225 197
X2F280 785 270 239
X2F290 955 305 289
X2F300 955 305 289
X2F310 1290 421 421
X2F320 1290 421 421
X3F100 33 - -

X3F110 34 - -

X3F120 47 17 12
X3F130 48 20 15
X3F140 77 38 22
X3F150 85 36 24
X3F160 151 58 38
X3F170 151 58 38
X3F180 184 71 54
X3F190 190 73 56
X3F200 245 110 71

X3F210 245 110 72

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Schvalena maziva
Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro po- | Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro tla-
norné mazani v litrech | kové mazani v litrech | kové mazani s Drywell
v litrech
X3F220 317 125 95
X3F230 317 125 95
X3F240 405 150 113
X3F250 405 150 113
X3F260 630 215 188
X3F270 630 215 188
X3F280 775 265 235
X3F290 925 300 280
X3F300 925 300 280
X3F310 1245 404 404
X3F320 1245 404 404
X4F120 43 17 13
X4F130 48 18 13
X4F140 74 25 20
X4F150 78 26 20
X4F160 142 44 38
X4F170 142 44 38
X4F180 174 66 51
X4F190 180 68 53
X4F200 235 105 70
X4F210 236 105 70
X4F220 320 155 95
X4F230 320 155 95
X4F240 415 190 115
X4F250 415 190 115
X4F260 645 255 191
X4F270 645 255 191
X4F280 770 310 235
X4F290 940 395 278
X4F300 940 395 278
X4F310 1225 520 398
X4F320 1225 520 398
XK..
Mnozstvi oleje pro po- | Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro tla-
norné mazani v litrech | kové mazani v litrech | kové mazani s Drywell
v litrech

X2K100 30 - -
X2K110 29 - -
X2K120 41 17 11
X2K130 43 17 13
X2K140 61 26 19
X2K150 64 27 19
X2K160 129 50 34

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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31

Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Mnozstvi oleje pro po-
norné mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani s Drywell

v litrech
X2K170 129 50 34
X2K180 155 62 41
X2K190 155 62 41
X2K200 210 87 62
X2K210 210 87 62
X2K220 335 135 137
X2K230 335 135 137
X2K240 410 160 145
X2K250 410 160 145
X3K100 34 - -
X3K110 34 - -
X3K120 46 17 11
X3K130 50 18 14
X3K140 80 34 20
X3K150 81 36 20
X3K160 143 55 38
X3K170 143 55 38
X3K180 177 72 55
X3K190 180 74 55
X3K200 242 97 76
X3K210 245 105 81
X3K220 320 120 91
X3K230 320 120 91
X3K240 405 150 99
X3K250 405 150 99
X3K260 615 215 190
X3K270 615 215 190
X3K280 750 270 241
X3K290 930 305 287
X3K300 930 305 287
X3K310 1250 416 416
X3K320 1250 416 416
X4K120 46 20 12
X4K130 48 23 13
X4K140 77 37 20
X4K150 83 38 20
X4K160 147 61 38
X4K170 147 61 38
X4K180 179 80 55
X4K190 188 87 55
X4K200 241 115 76
X4K210 244 115 76
X4K220 318 155 95

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Schvalena maziva
Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro po- | Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro tla-
norné mazani v litrech | kové mazani v litrech | kové mazani s Drywell
v litrech
X4K230 318 155 95
X4K240 415 177 116
X4K250 415 177 116
X4K260 630 280 190
X4K270 630 280 190
X4K280 775 350 236
X4K290 965 420 281
X4K300 965 420 281
X4K310 1260 560 413
X4K320 1260 560 413
XT..
Mnozstvi oleje pro po- | Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro tla-
norné mazani v litrech | kové mazani v litrech | kové mazani s Drywell
v litrech

X3T100 36 - -
X3T110 36 - -
X3T120 46 17 13
X3T130 47 18 14
X3T140 79 32 20
X3T150 81 33 20
X3T160 139 53 34
X3T170 139 53 34
X3T180 175 72 52
X3T190 175 72 52
X3T200 235 97 70
X3T210 235 97 70
X3T220 305 120 91
X3T230 305 120 91
X3T240 400 150 112
X3T250 400 150 112
X4T120 50 18 13
X4T130 53 22 14
X4T140 79 32 20
X4T150 81 33 20
X4T160 143 55 34
X4T170 143 55 34
X4T180 180 82 52
X4T190 180 82 52
X4T200 240 110 68
X4T210 240 110 68
X4T220 310 150 94
X4T230 310 150 94
X4T240 405 190 112

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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31

Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Pracovni poloha M6

Mnozstvi oleje pro po-
norné mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani s Drywell
v litrech

X4T250

405

190

112

U kombinaci pfevodovek v pracovni polohach M5 nebo M6 s tlakovym mazanim nebo
ohfevem oleje respektujte, Ze mnozstvi oleje je nutné zvysit o 20 %. Respektujte
Udaje na typovém Stitku.

U provedeni "univerzalni skfifh s EBD" je nutné pfipocitat dodateéna mnozstvi oleje
z tabulky "Dodate€na mnoZstvi oleje pro univerzalni skiiné s prodlouZzenou vzdalenos-

ti loZisek (EBD)".

XF..

Mnozstvi oleje pro po-
norné mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani s Drywell

v litrech
X2F100 33 - -
X2F110 34 - -
X2F120 48 17 12
X2F130 55 20 13
X2F140 79 36 22
X2F150 84 38 22
X2F160 157 60 39
X2F170 157 60 39
X2F180 185 74 51
X2F190 190 77 56
X2F200 255 110 77
X2F210 255 110 77
X2F220 340 130 97
X2F230 340 130 97
X2F240 415 160 105
X2F250 415 160 105
X2F260 655 225 197
X2F270 655 225 197
X2F280 785 270 239
X2F290 955 305 289
X2F300 955 305 289
X2F310 1290 421 421
X2F320 1290 421 421
X3F100 33 - -
X3F110 34 - -
X3F120 47 17 12
X3F130 48 20 15
X3F140 77 38 22
X3F150 85 36 24
X3F160 151 58 38

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Schvalena maziva
Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro po- | Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro tla-
norné mazani v litrech | kové mazani v litrech | kové mazani s Drywell
v litrech
X3F170 151 58 38
X3F180 184 71 54
X3F190 190 73 56
X3F200 245 110 71
X3F210 245 110 72
X3F220 317 125 95
X3F230 317 125 95
X3F240 405 150 113
X3F250 405 150 113
X3F260 630 215 188
X3F270 630 215 188
X3F280 775 265 235
X3F290 925 300 280
X3F300 925 300 280
X3F310 1245 404 404
X3F320 1245 404 404
X4F120 43 17 13
X4F130 48 18 13
X4F140 74 25 20
X4F150 78 26 20
X4F160 142 44 38
X4F170 142 44 38
X4F180 174 66 51
X4F190 180 68 53
X4F200 235 105 70
X4F210 236 105 70
X4F220 320 155 95
X4F230 320 155 95
X4F240 415 190 115
X4F250 415 190 115
X4F260 645 255 191
X4F270 645 255 191
X4F280 770 310 235
X4F290 940 395 278
X4F300 940 395 278
X4F310 1225 520 398
X4F320 1225 520 398
XK..
Mnozstvi oleje pro po- | Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro tla-
norné mazani v litrech | kové mazani v litrech | kové mazani s Drywell
v litrech

X2K100 30 - -
X2K110 29 - -

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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32

Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Mnozstvi oleje pro po-
norné mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani s Drywell

v litrech
X2K120 41 17 11
X2K130 43 17 13
X2K140 61 26 19
X2K150 64 27 19
X2K160 129 34 34
X2K170 129 50 34
X2K180 155 62 41
X2K190 155 62 41
X2K200 210 87 62
X2K210 210 87 62
X2K220 335 135 137
X2K230 335 135 137
X2K240 410 160 145
X2K250 410 160 145
X3K100 34 - -
X3K110 34 - -
X3K120 46 17 11
X3K130 50 18 14
X3K140 80 34 20
X3K150 81 36 20
X3K160 143 55 38
X3K170 143 55 38
X3K180 177 72 55
X3K190 180 74 55
X3K200 242 97 76
X3K210 245 105 81
X3K220 320 120 91
X3K230 320 120 91
X3K240 405 150 99
X3K250 405 150 99
X3K260 615 215 190
X3K270 615 215 190
X3K280 750 270 241
X3K290 930 305 287
X3K300 930 305 287
X3K310 1250 416 416
X3K320 1250 416 416
X4K120 46 20 12
X4K130 48 23 13
X4K140 77 37 20
X4K150 83 38 20
X4K160 147 61 38
X4K170 147 61 38

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Schvalena maziva
Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro po- | Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro tla-
norné mazani v litrech | kové mazani v litrech | kové mazani s Drywell
v litrech
X4K180 179 80 55
X4K190 185 87 55
X4K200 241 115 76
X4K210 244 115 76
X4K220 318 155 95
X4K230 318 155 95
X4K240 415 177 116
X4K250 415 177 116
X4K260 630 280 190
X4K270 630 280 190
X4K280 775 350 236
X4K290 965 420 281
X4K300 965 420 281
X4K310 1260 560 413
X4K320 1260 560 413
XT..
Mnozstvi oleje pro po- | Mnozstvi oleje pro tla- | Mnozstvi oleje pro tla-
norné mazani v litrech | kové mazani v litrech | kové mazani s Drywell
v litrech

X3T100 36 - -
X3T110 36 - -
X3T120 46 17 13
X3T130 47 18 14
X3T140 79 32 20
X3T150 81 33 20
X3T160 139 53 34
X3T170 139 53 34
X3T180 175 72 52
X3T190 175 72 52
X3T200 235 97 70
X3T210 235 97 70
X3T220 305 120 91
X3T230 305 120 91
X3T240 400 150 112
X3T250 400 150 112
X4T120 50 18 13
X4T130 53 22 14
X4T140 79 32 20
X4T150 81 33 20
X4T160 143 55 34
X4T170 143 55 34
X4T180 180 82 52
X4T190 180 82 52

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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32

Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Mnozstvi oleje pro po-
norné mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani s Drywell

v litrech
X4T200 240 110 68
X4T210 240 110 68
X4T220 310 150 94
X4T230 310 150 94
X4T240 405 190 112
X4T250 405 190 112

Dodatec¢né mnozstvi oleje pro univerzalni skfiné HU s prodlouzenou vzdalenosti lozisek (EBD)

X.F../ X.K..

Dodatec¢né mnozstvi oleje v litrech

140

2

150

160

170

180

190

200

210

oo |~ W wWw|N

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Schvalena maziva 8

Mnozstvi napiné maziva

Pracovni poloha M2

XF..
Mnozstvi oleje pro ponorné Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech mazani v litrech

X2F100 23 -

X2F110 23 -

X2F120 33 -

X2F130 36 -

X2F140 58 -

X2F150 58 -

X2F160 101 101
X2F170 101 101
X2F180 125 125
X2F190 125 125
X2F200 164 164
X2F210 164 164
X2F220 225 225
X2F230 225 225
X2F240 285 285
X2F250 285 285
X2F260 655 445
X2F270 655 445
X2F280 785 525
X2F290 955 655
X2F300 955 655
X2F310 1290 875
X2F320 1290 875
X3F100 20 -

X3F110 22 -

X3F120 35 -

X3F130 36 -

X3F140 56 -

X3F150 57 -

X3F160 93 93
X3F170 93 93
X3F180 125 125
X3F190 125 125
X3F200 164 164
X3F210 164 164
X3F220 207 207
X3F230 207 207
X3F240 270 270
X3F250 270 270
X3F260 630 430
X3F270 630 430

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s €elnim soukolim a kuzelovym ¢elnim soukolim konstrukéni 323
fady X..



8

32

Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Mnozstvi oleje pro ponorné

mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tlakové

mazani v litrech

X3F280 775 510
X3F290 925 630
X3F300 925 630
X3F310 1245 835
X3F320 1245 835
X4F120 29 -

X4F130 33 -

X4F140 49 -

X4F150 49 -

X4F160 82 82
X4F170 82 82
X4F180 115 115
X4F190 115 115
X4F200 152 152
X4F210 152 152
X4F220 211 211
X4F230 211 211
X4F240 275 275
X4F250 267 267
X4F260 645 430
X4F270 645 430
X4F280 770 505
X4F290 940 635
X4F300 940 635
X4F310 1225 815
X4F320 1225 815

XK..
Mnozstvi oleje pro ponorné Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech mazani v litrech

X2K100 18 -

X2K110 16 -

X2K120 26 -

X2K130 26 -

X2K140 38 -

X2K150 41 -

X2K160 64 64
X2K170 64 64
X2K180 92 92
X2K190 97 97
X2K200 130 130
X2K210 130 130
X2K220 200 200
X2K230 200 200

Navod k montazi a obsluze — Pfevodovky s Celnim soukolim a kuzelovym &elnim soukolim konstrukéni

fady X..
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Schvalena maziva 8

Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro ponorné Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech mazani v litrech

X2K240 255 255
X2K250 255 255
X3K100 22 -

X3K110 19 -

X3K120 32 -

X3K130 32 -

X3K140 49 -

X3K150 49 -

X3K160 87 87
X3K170 87 87
X3K180 120 120
X3K190 122 122
X3K200 160 160
X3K210 160 160
X3K220 205 205
X3K230 205 205
X3K240 270 270
X3K250 270 270
X3K260 615 410
X3K270 615 410
X3K280 750 495
X3K290 930 620
X3K300 930 620
X3K310 1250 835
X3K320 1250 835
X4K120 33 -

X4K130 34 -

X4K140 54 -

X4K150 56 -

X4K160 88 88
X4K170 88 88
X4K180 125 125
X4K190 129 129
X4K200 165 165
X4K210 165 165
X4K220 220 220
X4K230 220 220
X4K240 280 280
X4K250 280 280
X4K260 630 420
X4K270 630 420
X4K280 775 515
X4K290 965 630
X4K300 965 630
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Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Mnozstvi oleje pro ponorné
mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech

X4K310 1260 845
X4K320 1260 845
XT..
Mnozstvi oleje pro ponorné Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech mazani v litrech
X3T100 19 -
X3T110 19 -
X3T120 30 -
X3T130 31 -
X3T140 46 -
X3T150 48 -
X3T160 80 80
X3T170 85 85
X3T180 115 115
X3T190 115 115
X3T200 150 150
X3T210 150 150
X3T220 205 205
X3T230 205 205
X3T240 265 265
X3T250 265 265
X4T120 36 -
X4T130 36 -
X4T140 55 -
X4T150 59 -
X4T160 89 89
X4T170 94 94
X4T180 120 120
X4T190 120 120
X4T200 155 155
X4T210 155 155
X4T220 215 215
X4T230 215 215
X4T240 275 275
X4T250 275 275
Pracovni poloha M4
XF..
Mnozstvi oleje pro ponorné Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech mazani v litrech
X2F100 20 -
X2F110 23 -
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Schvalena maziva 8

Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro ponorné Mnozstvi oleje pro tlakove
mazani v litrech mazani v litrech
X2F120 36 17
X2F130 37 19
X2F140 55 26
X2F150 60 27
X2F160 106 53
X2F170 106 53
X2F180 133 57
X2F190 135 57
X2F200 180 72
X2F210 180 72
X2F220 223 105
X2F230 223 105
X2F240 290 120
X2F250 290 120
X2F260 655 185
X2F270 655 185
X2F280 785 240
X2F290 955 260
X2F300 955 260
X2F310 1290 365
X2F320 1290 365
X3F100 26 -
X3F110 27 -
X3F120 37 17
X3F130 40 19
X3F140 65 26
X3F150 69 27
X3F160 120 53
X3F170 120 53
X3F180 155 57
X3F190 157 57
X3F200 197 72
X3F210 197 72
X3F220 263 105
X3F230 263 105
X3F240 335 120
X3F250 335 120
X3F260 630 185
X3F270 630 185
X3F280 775 240
X3F290 925 260
X3F300 925 260
X3F310 1245 365
X3F320 1245 365
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Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

Mnozstvi oleje pro ponorné
mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tlakove
mazani v litrech

X4F120 34 17
X4F130 40 19
X4F140 59 26
X4F150 59 27
X4F160 127 53
X4F170 127 53
X4F180 152 57
X4F190 152 57
X4F200 197 72
X4F210 197 72
X4F220 270 105
X4F230 270 105
X4F240 345 120
X4F250 345 120
X4F260 645 185
X4F270 645 185
X4F280 770 240
X4F290 940 260
X4F300 940 260
X4F310 1225 365
X4F320 1225 365
XK..
Mnozstvi oleje pro ponorné Mnozstvi oleje pro tlakove
mazani v litrech mazani v litrech
X2K100 30 -
X2K110 29 -
X2K120 41 18
X2K130 43 18
X2K140 66 26
X2K150 70 27
X2K160 136 50
X2K170 136 50
X2K180 155 57
X2K190 155 57
X2K200 210 72
X2K210 210 72
X2K220 335 105
X2K230 335 105
X2K240 410 120
X2K250 410 120
X3K100 34 -
X3K110 34 -
X3K120 50 19
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Schvalena maziva 8

Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro ponorné Mnozstvi oleje pro tlakove
mazani v litrech mazani v litrech
X3K130 53 19
X3K140 79 26
X3K150 86 29
X3K160 143 50
X3K170 148 50
X3K180 177 57
X3K190 180 57
X3K200 239 75
X3K210 239 75
X3K220 320 105
X3K230 320 105
X3K240 405 120
X3K250 405 120
X3K260 615 185
X3K270 615 185
X3K280 750 240
X3K290 930 260
X3K300 930 260
X3K310 1250 365
X3K320 1250 365
X4K120 47 18
X4K130 50 19
X4K140 82 26
X4K150 88 29
X4K160 147 50
X4K170 147 50
X4K180 184 56
X4K190 188 57
X4K200 255 72
X4K210 255 72
X4K220 335 105
X4K230 335 105
X4K240 415 120
X4K250 415 120
X4K260 630 185
X4K270 630 185
X4K280 775 240
X4K290 965 260
X4K300 965 260
X4K310 1260 365
X4K320 1260 365
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Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

XT..

Mnozstvi oleje pro ponorné
mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tlakové
mazani v litrech

X3T100 23 -
X3T110 23 -
X3T120 33 17
X3T130 34 17
X3T140 49 25
X3T150 59 29
X3T160 92 50
X3T170 92 50
X3T180 125 57
X3T190 125 57
X3T200 165 72
X3T210 165 72
X3T220 220 105
X3T230 220 105
X3T240 275 120
X3T250 275 120
X4T120 37 17
X4T130 39 17
X4T140 54 25
X4T150 55 29
X4T160 95 50
X4T170 95 50
X4T180 130 57
X4T190 130 57
X4T200 165 72
X4T210 165 72
X4T220 220 105
X4T230 220 105
X4T240 290 120
X4T250 290 120
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8.6.2

Tepelna skrin /HT

Schvalena maziva
Mnozstvi napiné maziva

Mnozstvi oleje pro mazani Mnozstvi oleje pro tlakové maza-
brodénim v litrech ni v litrech
X3K180 117 117
X3K190 117 117
X3K200 165 165
X3K210 165 165
X3K220 229 229
X3K230 229 229
X3K240 308 308
X3K250 297 297
X3K260 480 480
X3K270 480 480
X3K280 555 555
X3K290 735 735
X3K300 735 735
X3K310 1020 1020
X3K320 1020 1020
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Schvalena maziva
Mnozstvi naplné maziva

8.6.3 Skfin michace /[HA

Pracovni poloha M5

XF..

Mnozstvi oleje pro po-
norné mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani v litrech

Mnozstvi oleje pro tla-
kové mazani s Drywell

v litrech

X3F140 112 61 61

X3F150 119 66 66
X3F160 176 92 92
X3F170 183 96 96
X3F180 259 133 133
X3F190 265 137 137
X3F200 391 202 202
X3F210 396 207 207
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Schvalena maziva 8

Tésnici tuky/vazelina pro valiva loziska

8.7 Tésnici tuky/vazelina pro valiva loziska

jde

V tabulce jsou uvedena maziva doporucena firmou SEW-EURODRIVE pro provozni
teplotu od spodni mezni teploty az do 100 °C.

Oblast . Spodni
pouziti RIS L7 mezni teplota °C
SEW SEW Grease HL 2 E1" -40 °C
Fuchs Renolit CX TOM 15 OEM -40 °C
BP Energrease LS EP-2 -30 °C
Longtime PD 2 -35°C
Castrol
. Spheerol EPL 2 -20 °C
standardni
Centoplex EP 2 -25°C
Kliber
Petamo GHY 133 N -40 °C
Mobil Mobilux EP 2 -20°C
Shell Gadus S2 V220 2 -20°C
Total Multis EP 2 -20 °C
“ SEW SEW Grease HL 2 H1 E1" -40 °C
Bremer & Leguil Cassida Grease GTS2 -40 °C
07,
= Fuchs Plantogel 2" -40 °C

1) Pfednostné je nutné pouzit tuky pouzité z vyroby!

UPOZORNENI

* Nesmite navzajem misit tuky schvalené pro riizné oblasti pouziti.

* Chce-li uzivatel pouzit tuk, ktery zde neni uveden, &ini tak na svoji zodpovédnost,
ze tuk bude vhodny pro pfislusny pfipad uziti.
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Provozni poruchy/naprava
Pokyny pro zjiStovani poruch

9 Provozni poruchy/naprava

9.1 Pokyny pro zjist'ovani poruch

Pfed zjist&nim poruchy respektujte nasledujici pokyny.

A VAROVANI

Nebezpeci zhmozdéni kvili neamysinému rozbéhnuti motoru.
Smrt nebo tézké urazy.

» Prace na prevodovce provadéjte pouze v klidovém stavu. Zajistéte hnaci agregat
proti neumysinému zapnuti. V misté zapnuti je nutné umistit informacéni Stitek,
z néhoz vyplyva, Ze se na pfevodovce pracuje.

A VAROVANI

Nebezpeci popaleni o horkou pfevodovku a horkym pfevodovym olejem.
Tézké urazy.
» Pfed zahajenim praci nechejte pfevodovku vychladnout.

« Sroub pro kontrolu hladiny oleje a vypous$téci Sroub oleje Sroubujte ven jen
s velkou opatrnosti.

POZOR

PFi nespravnych pracich na pfevodovce a motoru miize dojit ke Skodam.
MozZnost vzniku hmotnych Skod.

» Pouze autorizovany odborny personal miize provadét oddéleni pohonu a motoru
a také opravy na pohonech SEW-EURODRIVE.

+ Obratte se na oddéleni sluzeb zakaznikim firmy SEW-EURODRIVE.

9.2 Mozné poruchy/naprava
Porucha Mozna pricina Opatieni
neobvykly, stejnomérny |+ Hluk — odvalovani/prokluzovani: |+ zkontrolujte jakost oleje, vyménte loZis-
hluk pfi chodu poskozeni loZiska ka
* Hluk — klepani: nepravidelnost » problém konzultujte se spole¢nosti
v ozubeni SEW-EURODRIVE
« pfilisné utaZeni krytu pfi » zkontrolujte upevnéni pfevodovky
upevhovani ohledné pfiliSného utazeni, pfip. uprav-
te

* vznik hluku z divodu nedostatec-
né tuhosti podstavce pfevodovky

zesilte podstavec prevodovky

neobvykly, + cizi télesa v oleji » zkontrolujte jakost oleje
nestejnomeérny hluk pfi  odstavte pohon, kontaktuijte
chodu SEW-EURODRIVE
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Provozni poruchy/naprava
Mozné poruchy/naprava

Porucha

Mozna pfric¢ina

Opatreni

neobvykly hluk v prosto-
ru upevnéni pfevodovky

upevnéni pfevodovky se povolilo

upevriovaci Srouby nebo matice je
nutné utahnout pfedepsanym krouticim
momentem

poskozené/vadné upevhovaci Srouby Ci
matice vyméirite

provozni teplota je pfili§
vysoka

pfili§ mnoho oleje

olej je prestarly

olej je silné znedistén

teplota okoli je pfiliS vysoka

U pfevodovek s ventilatorem:
otvor pro odvod vzduchu / skFif
pfevodovky jsou silné znecistény

porucha olejovzduchového nebo
olejovodniho chladiciho zafizeni

U pfevodovek s integrovanym
chlazenim: priichodnost chladici
kapaliny je pfilis nizka, teplota
chladici kapaliny pfili§ vysoka,
nanosy v chladicim systému

zkontrolujte hladinu oleje, pfip. upravte

zkontrolujte, kdy byla provedena po-
sledni vyména oleje, pfip. olej vymérite

analyzuijte olej a zjistéte pficinu, pfip.
provedte pfislusna opatfeni, vyménite
olej

ochrante pfevodovku pfed externim pu-
sobenim tepla (napf. ji zastinte)

zkontrolujte otvor pro odvod vzduchu,
podle potfeby jej vycistéte, vyclistéte
skfif pfevodovky

Respektujte samostatny navod k obslu-
ze olejovodniho nebo olejovzduchoveé-
ho chladiciho zafizeni!

zkontrolujte priichodnost chladici kapa-
liny, zkontrolujte vstupni teplotu chladici
kapaliny, vycistéte chladici zafizeni

teplota v loZiskovych
Cepech pfili§ vysoka

pFilis malo oleje

olej je prestarly

loZisko poskozeno

zkontrolujte hladinu oleje, pfip. upravte

zkontrolujte, kdy byla provedena po-
sledni vyména oleje, pfip. olej vymérite

zkontrolujte lozisko, pfip. vymérite, ob-
ratte se na firmu SEW-EURODRIVE

unik oleje

* na montaznim viku
* na viku pfevodovky
* naviku loziska

* na montazni pfirubé

Netésnost tésnéni na:

montaznim viku

viku pfevodovky

viku lozZiska

montazni pFirubé

Dotahnéte Srouby na pfislusném viku,
pfevodovku pozorujte. Pokud unik oleje
pokra&uje, kontaktujte firmu SEW-
EURODRIVE

Unik oleje”
¢ na tésnicim krouzku
hridele

pFilis mnoho oleje
ohrnuty tésnici bfit tésniciho
krouzku hfidele

poskozeny/opotiebeny tésnici
krouzek hfidele

zkontrolujte hladinu oleje, pfip. upravte

Odvzdusnéte prfevodovku, pozoruijte
prevodovku. Pokud unik oleje pokracu-
je, kontaktujte firmu SEW-EURODRIVE

zkontrolujte a pfip. vymérnite té&snici
krouzZek hfidele

unik oleje
e uodvzduSnéni
prevodovky

pfili§ mnoho oleje

pohon pouZit v nespravné pra-
covni poloze

CastéjSi studeny start (olej péni)
a/nebo vy33i hladina oleje

zkontrolujte hladinu oleje, pfip. upravte

spravné namontujte odvzdusnéni
pfevodovky a upravte hladinu oleje

pouZijte vyrovnavaci olejovou nadrz
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Provozni poruchy/naprava

Servis
Porucha Mozna pfric¢ina Opatreni
unik oleje * netésnost tésnéni * dotahnéte Sroub

* na uzaviracim Srou-
bu

* na vypoustécim ko-
houtu oleje

tvarovky jsou povoleny

dotahnéte tvarovku a Sroub

silné opotirebeni Kli-
nového femenu

vadné vyrovnani klinovych Fe-
menic

Skodlivé vlivy okoli (napf.
abrazivni Castice, chemické lat-
ky)

pfetizeni pohonu klinovym fe-
menem

zkontrolujte vyrovnani klinovych fe-
menic a pfedpéti femenu

chrante femenovy pohon pied vlivy
okoli, musi vSak zUstat zachovana
dostate¢na ventilace

klinovy femen podle potfeby vymérite,
obratte se na firmu SEW-EURODRIVE

olejové Cerpadlo nena-
sava

vzduch v sacim vedeni olejového
Cerpadla

vadné olejové Cerpadlo

saci vedeni a olejové Cerpadlo naplite
olejem, Cerpadlo odvzdusnéte na
strané tlaku

konzultujte s firmou SEW-EURODRIVE

tlakovy spina& nespina

vzduch v sacim vedeni olejového
Cerpadla

tlakovy spinac€ je nespravné
pfipojen
vadny tlakovy spinac

vadné olejové Cerpadlo

saci vedeni a olejové Cerpadlo naplrite
olejem

Cerpadlo odvzdu$néte na strané tlaku

zkontrolujte pfipojeni

vyménite tlakovy spinac
konzultujte s SEW-EURODRIVE

porucha olejovodniho
nebo olejovzduchového
chladiciho zafizeni

poruchy olejovodniho nebo ole-
jovzduchoveého chladiciho za-
fizeni

respektujte samostatny navod k obslu-
ze olejovodniho nebo olejovzduchové-
ho chladiciho zafizeni!

pfevodovka nedosahne

teploty pro studeny start | ,

termostat je nespravné nastaven

ohfev oleje je nespravné pfipojen
nebo vadny

odvod tepla je kvuli nepfiznivym
klimatickym podminkam pfilis
velky

zkontrolujte nastaveni termostatu

zkontrolujte pfipojeni/funkci ohfevu ole-
je a podle potfeby jej vyménite

prfevodovku chrante béhem faze zahfi-
vani pfed vychladnutim

zvySena provozni teplo-
ta na zpétna zaklopce,
chybi funkce blokace

poskozena/vadna zpétna za-
klopka

zkontrolujte zpétnou zaklopku, podle
potfeby vymérite

konzultujte s SEW-EURODRIVE

1) Unik oleje/tuku (malé mnoZstvi) na t&snicim krouzku htidele ve fazi zab&hu (doba chodu 24 hod) Ize povaZovat za normalni (viz také

norma DIN 3761).

9.3 Servis

Pokud potiebujete pomoc naseho oddéleni sluzeb zakaznikiim, prosime o na-

sledujici udaje:

uplné udaje z typového stitku

typ a rozsah poruchy

Cas a prliivodni okolnosti poruchy
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9.4

Likvidace

Provozni poruchy/naprava
Likvidace

predpokladana pfiCina
je-li to mozné, pofidte digitalni fotografie

Likvidujte vyrobek a vSechny soulasti oddélené podle jejich vilastnosti a podle vnit-
rostatnich predpist. Pokud je to mozné, odevzdejte vyrobek k recyklaci nebo se ob-
ratte na odbornou likvidaéni firmu. Rozdélte vyrobek pokud mozZno do nasledujicich
kategorii:

zelezo, ocel nebo litina
nerezova ocel

hlinik

méd

plasty

Nasledujici latky pfestavuji nebezpedi pro vase zdravi a zivotni prostfedi. Respektuijte,
ze tyto latky se musi oddélené sbirat a zlikvidovat.

olej a tuk

Sbirejte pouZity olej a tuk oddélené podle druhu. Dbejte na to, Ze se pouZity olej
nesmi smichat s rozpoustédly. Zlikvidujte pouzity olej a tuk podle pfedpisu.
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1 0 Seznam adres

10 Seznam adres

‘Némecko

Reditelstvi Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Vyrobni zavod Ernst-Blickle-StralRe 42 Fax +49 7251 75-1970

Obchod 76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de

sew@sew-eurodrive.de

Vyrobni zavod / Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Prdmyslové Christian-Pahr-Str. 10 Fax +49 7251 75-2970

prevodovky 76646 Bruchsal

Vyrobni zavod / Pfes- Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

na prevodovka Ernst-Blickle-StralRe 42 Fax +49 7251 75-1970
76646 Bruchsal sew@sew-eurodrive.de

Vyrobni zavod Graben SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Ernst-Blickle-StralRe 1 Fax +49 7251-2970
76676 Graben-Neudorf

Service Competence  Mechanics/ SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710

Center

Mechatronics

Ernst-Blickle-StralRe 1
76676 Graben-Neudorf

Fax +49 7251 75-1711
scc-mechanik@sew-eurodrive.de

Elektronika SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Christian-Pahr-Stralte 12 Fax +49 7251 75-1769
76646 Bruchsal scc-elektronik@sew-eurodrive.de
MAXOLUTI- SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
ON® Factory  Eisenbahnstraie 11 Fax +49 7251 75-1970
Automation 76646 Bruchsal sew@sew-eurodrive.de
Drive Technology Sever SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Center Alte Ricklinger StralRe 43 Fax +49 5137 8798-55
30823 Garbsen (Hannover) dtc-nord@sew-eurodrive.de
Vychod SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-20
08393 Meerane (Zwickau) dtc-ost@sew-eurodrive.de
Jih SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909551-21
DomagkstralRe 5 Fax +49 89 909551-50
85551 Kirchheim (Minchen) dtc-sued@sew-eurodrive.de
Zapad SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-10
SiemensstralRe 1 Fax +49 2173 8507-50
40764 Langenfeld (Disseldorf) dtc-west@sew-eurodrive.de
Drive Center Berlin SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 306331131-30
Alexander-Meif3ner-Stralle 44 Fax +49 306331131-36
12526 Berlin dc-berlin@sew-eurodrive.de
Hamburk SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 40298109-60
Hasselbinnen 44 Fax +49 40298109-70
22869 Schenefeld dc-hamburg@sew-eurodrive.de
Ludwigshafen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75 3759
c/o BASF SE Fax +49 7251 75 503759
c/o BASF SE Gebaude W130 dc-ludwigshafen@sew-eurodrive.de
67056 Ludwigshafen
Sarsko SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 6831 48946 10
Gottlieb-Daimler-Straflie 4 Fax +49 6831 48946 13
66773 Schwalbach Saar — Hulzweiler dc-saarland@sew-eurodrive.de
Ulm SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7348 9885-0
Dieselstralle 18 Fax +49 7348 9885-90
89160 Dornstadt dc-ulm@sew-eurodrive.de
Wiirzburg SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 931 27886-60

Nirnbergerstrae 118
97076 Wurzburg-Lengfeld

Fax +49 931 27886-66
dc-wuerzburg@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline /24hodinova telefonicka pohotovostni sluzba

0 800 SEWHELP
0800 7394357

Francie
Vyrobni zavod Haguenau SEW USOCOME Tel. +33 3 88 73 67 00
Obchod 48-54 route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Servis pramyslovych B. P. 20185 http://www.usocome.com
pfevodovek 67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
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Francie
Vyrobni zavod Forbach SEW USOCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone industrielle
Technopdle Forbach Sud
B. P. 30269
57604 Forbach Cedex
Brumath SEW USOCOME Tel. +33 3 88 37 48 00
1 Rue de Bruxelles
67670 Mommenheim Cedex
Montaz/Vyroba Bordeaux SEW USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
pramyslovych Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
pfevodovek 62 avenue de Magellan — B. P. 182
Obchod 33607 Pessac Cedex
Servis primyslovych
prevodovek
Lyon SEW USOCOME Tel. +33 4 74 99 60 00
75 rue Antoine Condorcet Fax +33 4 74 99 60 15
38090 Vaulx-Milieu
Nantes SEW USOCOME Tel. +3324078 4200
Parc d’activités de la forét Fax +33 240 78 42 20
4 rue des Fontenelles
44140 Le Bignon
Pafiz SEW USOCOME Tel. +33 164 4240 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2 rue Denis Papin
77390 Verneuil I'Etang
Argentina
Montaz/Vyroba Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
prdmyslovych Ruta Panamericana Km 37.5, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
prevodovek (B1619IEA) Centro Industrial Garin http://www.sew-eurodrive.com.ar
Obchod Prov. de Buenos Aires sewar@sew-eurodrive.com.ar
Australie
Montaz/Vyroba Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
pramyslovych 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
prevodovek Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
Obchod enquires@sew-eurodrive.com.au
Servis pramyslovych
prevodovek
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Bangladés
Obchod Bangladés SEW-EURODRIVE INDIA PRIVATE LIMITED Tel. +88 01729 097309
345 DIT Road salesdhaka@seweurodrivebangladesh.com
East Rampura
Dhaka-1219, Bangladesh
Belgie
Montaz/Vyroba Brusel SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
pramyslovych Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
pfevodovek Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.be
Obchod 3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
Servis primyslovych
prevodovek
Service Competence  Prdmyslové SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 84 219-878
Center prevodovky Rue du Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
info@sew.be
Bélorusko
Obchod Minsk Foreign unitary production enterprise SEW- Tel. +375 17 298 47 56 / 298 47 58
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Brazilie
Vyrobni zavod Séao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3835-8000
Obchod Estrada Municipal José Rubim, 205 — Rodovia sew@sew.com.br
Servis primyslovych Santos Dumont Km 49
prevodovek Indaiatuba — 13347-510 — SP
Montaz/Vyroba Rio Claro SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3522-3100
pramyslovych Rodovia Washington Luiz, Km 172 Fax +55 19 3524-6653
pfevodovek Condominio Industrial Conpark montadora.rc@sew.com.br
Obchod Caixa Postal: 327
Servis primyslovych 13501-600 — Rio Claro / SP
prevodovek
Joinville SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Jvl / Ind Tel. +55 47 3027-6886
Rua Dona Francisca, 12.346 — Pirabeiraba Fax +55 47 3027-6888
89239-270 — Joinville / SC filial.sc@sew.com.br
Bulharsko
Obchod Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
1606 Sofia bever@bever.bg
‘Ceské republika
Montaz/Vyroba Hostivice SEW-EURODRIVE CZ s.r.o. Tel. +420 255 709 601
pramyslovych Florianova 2459 Fax +420 235 350 613
prevodovek 253 01 Hostivice http://www.sew-eurodrive.cz
Obchod sew@sew-eurodrive.cz
Servis pramyslovych
prevodovek
‘Cina
Vyrobni zavod Tchien-tin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montaz/Vyroba No. 78, 13th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
pramyslovych Tianjin 300457 http://www.sew-eurodrive.cn
prevodovek info@sew-eurodrive.cn
Obchod
Servis pramyslovych
prevodovek
Montaz/Vyroba Su-Cou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
pramyslovych 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
pFevodovek Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Obchod Jiangsu Province, 215021
Servis pramyslovych
prevodovek
Kanton SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267922
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Sen-jang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological Develop- shenyang@sew-eurodrive.cn
ment Area
Shenyang, 110141
Tchaj-juan SEW-EURODRIVE (Taiyuan) Co,. Ltd. Tel. +86-351-7117520
No.3, HuaZhang Street, Fax +86-351-7117522
TaiYuan Economic & Technical Development taiyuan@sew-eurodrive.cn
Zone
ShanXi, 030032
Wu-chan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478388
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478389
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA wuhan@sew-eurodrive.cn
430056 Wuhan
Si-an SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 68686262
No. 12 Jinye 2nd Road Fax +86 29 68686311
Xi'An High-Technology Industrial Development xian@sew-eurodrive.cn
Zone
Xi'An 710065
Obchod Hongkong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200
Servis pramyslovych Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 36902211
prevodovek Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
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Dansko
Montaz/Vyroba Kodan SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 95 8500
pramyslovych Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
pfevodovek 2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
Obchod sew@sew-eurodrive.dk
Servis pramyslovych
prevodovek
Servis pramyslovych  Vejle SEW-EURODRIVE A/S Tel. +45 43 9585 00
prevodovek Badkervej 2 http://www.sew-eurodrive.dk
7100 Vejle sew@sew-eurodrive.dk
Egypt
Obchod Kahira Copam Egypt Tel. +202 44812673 / 79 (7 lines)
Servis pramyslovych for Engineering & Agencies Fax +202 44812685
prevodovek Building 10, Block 13005, First Industrial Zone, http://www.copam-egypt.com
Obour City Cairo copam@copam-egypt.com
Estonsko
Obchod Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Loomae tee 1, Lehmja kiila Fax +372 6593231
75306 Rae vald Harjumaa http://www.alas-kuul.ee
info@alas-kuul.ee
Filipiny
Obchod Makati City P.T. Cerna Corporation Tel. +63 2 519 6214
4137 Ponte St., Brgy. Sta. Cruz Fax +63 2 890 2802
Makati City 1205 mech_drive_sys@ptcerna.com
http://www.ptcerna.com
Finsko
Montaz/Vyroba Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
pramyslovych Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
pfevodovek 15860 Hollola http://www.sew-eurodrive.fi
Obchod sew@sew.fi
Servis primyslovych
prevodovek
Servis prdmyslovych  Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
pfevodovek Keskikankaantie 21 Fax +358 3 780-6211
15860 Hollola http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Tornio SEW-EURODRIVE Oy Tel. +358 201 589 300
Lossirannankatu 5 Fax +358 3 780 6211
95420 Tornio http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Vyrobni zavod Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300
Montaz/Vyroba Santasalonkatu 6, PL 8 Fax +358 201 589-310
pramyslovych 03620 Karkkila, 03601 Karkkila http://www.sew-eurodrive.fi
prevodovek sew@sew.fi
‘Gabon
znazornéni: Kamerun
Chile
Montaz/Vyroba Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA Tel. +56 2 2757 7000
pramyslovych Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 2757 7001
prevodovek Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
Obchod LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
Servis primyslovych Santiago de Chile
prevodovek Postovni pfihradka
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Chorvatsko
Obchod Zahreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servis primyslovych Zeleni dol 10 Fax +385 1 4613-158
prevodovek 10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
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Indie
Registered Office Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200
Montaz/Vyroba Plot No. 4, GIDC Fax +91 265 3045300
pramyslovych POR Ramangamdi « Vadodara - 391 243 http://www.seweurodriveindia.com
prevodovek Gujarat salesvadodara@seweurodriveindia.com
Obchod
Servis primyslovych
prevodovek
Montaz/Vyroba Cennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 44 37188888
pramyslovych Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase Il  Fax +91 44 37188811
prevodovek Mambakkam Village saleschennai@seweurodriveindia.com
Obchod Sriperumbudur - 602105
Servis primyslovych Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
pfevodovek
Puné SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 21 35 628700
Plant: Plot No. D236/1, Fax +91 21 35 628715
Chakan Industrial Area Phase- I, salespune@seweurodriveindia.com
Warale, Tal- Khed,
Pune-410501, Maharashtra
Obchod Gurgaon SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 99588 78855
Servis primyslovych Drive Center Gurugram salesgurgaon@seweurodriveindia.com
pfevodovek Plot no 395, Phase-1V, UdyogVihar
Gurugram , 122016 Haryana
Indonésie
Obchod Medan PT. Serumpun Indah Lestari Tel. +62 61 687 1221
JI.Pulau Solor no. 8, Kawasan Industri Medan Fax +62 61 6871429 / +62 61 6871458 / +62
Il 61 30008041
Medan 20252 sil@serumpunindah.com
serumpunindah@yahoo.com
http://www.serumpunindah.com
Jakarta PT. Cahaya Sukses Abadi Tel. +62 21 65310599
Komplek Rukan Puri Mutiara Blok A no 99, Fax +62 21 65310600
Sunter csajkt@cbn.net.id
Jakarta 14350
Jakarta PT. Agrindo Putra Lestari Tel. +62 21 2921-8899
JL.Pantai Indah Selatan, Komplek Sentra In-  Fax +62 21 2921-8988
dustri Terpadu, Pantai indah Kapuk Tahap Ill, aplindo@indosat.net.id
Blok E No. 27 http://www.aplindo.com
Jakarta 14470
Surabaja PT. TRIAGRI JAYA ABADI Tel. +62 31 5990128
JI. Sukosemolo No. 63, Galaxi Bumi Permai Fax +62 31 5962666
G6 No. 11 sales@triagri.co.id
Surabaya 60111 http://www.triagri.co.id
Surabaja CV. Multi Mas Tel. +62 31 5458589
JI. Raden Saleh 43A Kav. 18 Fax +62 31 5317220
Surabaya 60174 sianhwa@sby.centrin.net.id
http://www.cvmultimas.com
Irsko
Obchod Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servis pramyslovych 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
prevodovek Dublin Industrial Estate http://www.alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 info@alperton.ie
Island
Obchod Reykjavik Varma & Vélaverk ehf. Tel. +354 585 1070
Knarrarvogi 4 Fax +354 585)1071
104 Reykjavik https://vov.is/
vov@Vov.is
Italie
Montaz/Vyroba Milan SEW-EURODRIVE S.a.s. di SEW S.r.l. & Co. Tel. +39 02 96 980229
pramyslovych Via Bernini,12 Fax +39 02 96 980 999
pfevodovek 20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it
Obchod milano@sew-eurodrive.it
Servis primyslovych
prevodovek
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Izrael
Obchod Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511

Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512

58858 Holon http://www.liraz-handasa.co.il

office@liraz-handasa.co.il

Japonsko
Montaz/Vyroba Iwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
pramyslovych 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
pfevodovek Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Obchod Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp

Servis primyslovych

pfevodovek

Jihoafricka republika

Montaz/Vyroba
pramyslovych
prevodovek
Obchod

Johannesburg

Servis pramyslovych

SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 11 248-7000

Eurodrive House

Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads

Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013

Fax +27 11 248-7289
http://www.sew.co.za
info@sew.co.za

prevodovek P.0.Box 90004
Bertsham 2013
Kapské Mésto SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens bgriffiths@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 31 902 3815
48 Prospecton Road Fax +27 31 902 3826
Isipingo cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Nelspruit SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 13 752-8007
7 Christie Crescent Fax +27 13 752-8008
Vintonia robermeyer@sew.co.za
P.O.Box 1942
Nelspruit 1200
Jizni Korea
Montaz/Vyroba Ansan SEW-EURODRIVE Korea Co., Ltd. Tel. +82 31 492-8051
pramyslovych 7, Dangjaengi-ro, Fax +82 31 492-8056
prevodovek Danwon-gu, http://www.sew-eurodrive.kr
Obchod Ansan-si, Gyeonggi-do, Zip 425-839 master.korea@sew-eurodrive.com
Servis pramyslovych
prevodovek
Pusan SEW-EURODRIVE Korea Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
28, Noksansandan 262-ro 50beon-gil, Fax +82 51 832-0230
Gangseo-gu,
Busan, Zip 618-820
Montaz/Vyroba Siheung SEW-EURODRIVE Korea Co., Ltd. http://www.sew-eurodrive.kr
pramyslovych 35, Emtibeui 26-ro 58beon-gil,
prevodovek Siheung-si, Gyeonggi-do
Servis primyslovych
prevodovek
Kamerun
Obchod Douala SEW-EURODRIVE S.A.R.L. Tel. +237 23339 02 10
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‘Kanada
Montaz/Vyroba Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
pramyslovych 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
pfevodovek Bramalea, ON L6T 3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
Obchod |.watson@sew-eurodrive.ca
Servis pramyslovych
pfevodovek
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew-eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2001 Ch. de I'Aviation Fax +1 514 367-3677
Dorval n.paradis@sew-eurodrive.ca
Quebec HIP 2X6
Kazachstan
Obchod Almaty SEW-EURODRIVE LLP Tel. +7 (727) 350 5156
Servis primyslovych 291-291A, Tole bi street Fax +7 (727) 350 5156
prevodovek 050031, Almaty http://www.sew-eurodrive.kz
sew@sew-eurodrive.kz
Taskent Representative Office SEW-EURODRIVE Tel. +998 97 134 01 99
Representative office in Uzbekistan Fax
95A Amir Temur ave, office 401/3 http://www.sew-eurodrive.uz
100084 Tashkent sew@sew-eurodrive.uz
Ulanbatar IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Olympic street 28B/3 Fax +976-77109997
Sukhbaatar district, imt@imt.mn
Ulaanbaatar 14230, MN
Kolumbie
Montaz/Vyroba Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
pramyslovych Calle 17 No. 132-18 Fax +57 1 54750-44
prevodovek Interior 2 Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Obchod Santafé de Bogota sew@sew-eurodrive.com.co
Servis primyslovych
pfevodovek
‘Libanon
Obchod (Libanon ) Bejrut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 510 532
B. P. 80484 Fax +961 1 494 971
Bourj Hammoud, Beirut ssacar@inco.com.lb
Obchod (Jordansko,  Bejrut Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786
Kuvaijt, Saudska Ara- Sin EI Fil. Fax +961 1 494 971
bie, Syrie) B. P. 55-378 http://www.medrives.com
Beirut info@medrives.com
‘Litva
Obchod Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Statybininku 106C Fax +370 315 56175
63431 Alytus http://www.irseva.lt
irmantas@irseva.lt
‘Lotyésko
Obchod Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
1073 Riga http://www.alas-kuul.lv
info@alas-kuul.com
‘ Lucembursko
znazornéni: Belgie
‘Mad’arsko
Obchod Budapest SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 1 437 06-58
Servis pramyslovych Csillaghegyi ut 13. Fax +36 1 437 06-50
prevodovek 1037 Budapest http://www.sew-eurodrive.hu
office@sew-eurodrive.hu
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Makedonie
Obchod Skopje Boznos DOOEL Tel. +389 23256553
Dime Anicin 2A/7A Fax +389 23256554
1000 Skopje http://www.boznos.mk
Malajsie
Montaz/Vyroba Johor SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
pramyslovych No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
pfevodovek 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my
Obchod West Malaysia
Servis pramyslovych
prevodovek
Maroko
Obchod Bouskoura SEW-EURODRIVE Morocco SARL Tel. +212 522 88 85 00
Servis pramyslovych Parc Industriel CFCIM, Lot. 55/59 Fax +212 522 88 84 50
prevodovek 27182 Bouskoura http://www.sew-eurodrive.ma
Montaz/Vyroba Grand Casablanca sew@sew-eurodrive.ma
pramyslovych
prevodovek
Mexiko
Montaz/Vyroba Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V. Tel. +52 442 1030-300
prdmyslovych SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
prevodovek Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Obchod Parque Industrial Quéretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
Servis pramyslovych C.P. 76220
prevodovek Querétaro, México
Obchod Puebla SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V. Tel. +52 (222) 221 248
Servis prdmyslovych Calzada Zavaleta No. 3922 Piso 2 Local 6 http://www.sew-eurodrive.com.mx
prevodovek Col. Santa Cruz Buenavista scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 72154
Puebla, México
Mongolsko
Technicka kancelar Ulanbatar IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Olympic street 28B/3 Tel. +976-99070395
Sukhbaatar district, Fax +976-77109997
Ulaanbaatar 14230, MN http://imt.mn/
imt@imt.mn
Namibie
Obchod Swakopmund DB MINING & INDUSTRIAL SUPPLIES CC Tel. +264 64 462 738
Einstein Street Fax +264 64 462 734
Strauss Industrial Park anton@dbminingnam.com
Unit1
Swakopmund
Nigérie
Obchod Lagos Greenpeg Nig. Ltd Tel. +234-701-821-9200-1
Plot 296A, Adeyemo Akapo Str. Omole GRA  http://www.greenpegltd.com
Ikeja Lagos-Nigeria sales@greenpegltd.com
Nizozemsko
Montaz/Vyroba Rotterdam SEW-EURODRIVE B.V. Tel. +31 10 4463-700
pramyslovych Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
pfevodovek 3044 AS Rotterdam Servis primyslovych pfevodovek: 0800-
Obchod Postbus 10085 SEWHELP
Servis pramyslovych 3004 AB Rotterdam http://www.sew-eurodrive.nl
pfevodovek info@sew-eurodrive.nl
Norsko
Montaz/Vyroba Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
pramyslovych Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
pfevodovek 1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
Obchod sew@sew-eurodrive.no

Servis pramyslovych

prevodovek
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[Novy Zéland
Montaz/Vyroba Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
pramyslovych P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
pfevodovek 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
Obchod East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Servis pramyslovych
pfevodovek
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
30 Lodestar Avenue, Wigram Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Pakistan
Obchod Karaci Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369
Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central Com- Fax +92-21-454 7365
mercial Area, seweurodrive@cyber.net.pk
Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi
Paraguay
Obchod Fernando de la SEW-EURODRIVE PARAGUAY S.R.L Tel. +595 991 519695
Mora De la Victoria 112, Esquina nueva Asuncion Fax +595 21 3285539
Departamento Central sewpy@sew-eurodrive.com.py
Fernando de la Mora, Barrio Bernardino
Peru
Montaz/Vyroba Lima SEW EURODRIVE DEL PERU S.A.C. Tel. +51 1 3495280
pramyslovych Los Calderos, 120-124 Fax +51 1 3493002
pfevodovek Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima http://www.sew-eurodrive.com.pe
Obchod sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Servis primyslovych
prevodovek
Pobrezi slonoviny
Obchod Abidzan SEW-EURODRIVE SARL Tel. +225 21 21 81 05
Ivory Coast Fax +225 21 25 30 47
Rue des Pécheurs, Zone 3 info@sew-eurodrive.ci
26 BP 916 Abidjan 26 http://www.sew-eurodrive.ci
Polsko
Montaz/Vyroba todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 293 00 00
pramyslovych ul. Techniczna 5 Fax +48 42 293 00 49
pfevodovek 92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
Obchod sew@sew-eurodrive.pl
Servis primyslovych
prevodovek
Servis Tel. +48 42 293 0030 24hodinova telefonicka pohotovostni sluzba
prdmyslovych Fax +48 42 293 0043 Tel. +48 602 739 739 (+48 602 SEW SEW)
prevodovek serwis@sew-eurodrive.pl
Portugalsko
Montaz/Vyroba Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
pramyslovych Av. da Fonte Nova, n.° 86 Fax +351 231 20 3685
pfevodovek 3050-379 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
Obchod infosew@sew-eurodrive.pt
Servis pramyslovych
pfevodovek
Rakousko
Montaz/Vyroba Viden SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
pramyslovych Richard-Strauss-Stralle 24 Fax +43 1 617 55 00-30
prevodovek 1230 Wien http://www.sew-eurodrive.at
Obchod sew@sew-eurodrive.at
Servis pramyslovych
prevodovek
Rumunsko
Obchod Bukurest Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servis pramyslovych str. Brazilia nr. 36 Fax +40 21 230-7170
prevodovek 011783 Bucuresti http://www.sialco.ro

sialco@sialco.ro
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Rusko
Montaz/Vyroba Petrohrad 3A0 «CEB-EBPOJPA/®D» Tel. +7 812 3332522 / +7 812 5357142
pramyslovych 188660, Russia, Leningrad Region, Vsevoloz- Fax +7 812 3332523
pfevodovek hsky District, Korabselki, Aleksandra Nevskogo http://www.sew-eurodrive.ru
Obchod str. sew@sew-eurodrive.ru
Servis pramyslovych building 4, block 1
pfevodovek P.O. Box 36
195220 St. Petersburg
Recko
Obchod Athény Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
12, K. Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136 http://www.boznos.gr
18545 Piraeus info@boznos.gr
Senegal
Obchod Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque http://www.senemeca.com
B.P. 3251, Dakar senemeca@senemeca.sn
Singapur
Montaz/Vyroba Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
pramyslovych No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
pfevodovek Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Obchod Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Servis pramyslovych
prevodovek
Slovensko
Obchod Bernoldkovo  SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel.+421 2 33595 202, 217, 201
Priemyselna ulica 6267/7 Fax +421 2 33595 200
900 27 Bernolakovo http://www.sew-eurodrive.sk
sew@sew-eurodrive.sk
Slovinsko
Obchod Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o0. Tel. +386 3 490 83-20
Servis pramyslovych Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
prevodovek 3000 Celje pakman@siol.net
Srbsko
Obchod Bélehrad DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244 / +381 11 288 0393
Ustanicka 128a Fax +381 11 347 1337
PC Kosum, IV floor office@dipar.rs
11000 Beograd
Sri Lanka
Obchod Colombo SM International (Pte) Ltd Tel. +94 1 2584887
254, Galle Raod Fax +94 1 2582981
Colombo 4, Sri Lanka
Svazijsko
Obchod Manzini C G Trading Co. (Pty) Ltd Tel. +268 7602 0790
Simunye street Fax +268 2 518 5033
Matsapha, Manzini charles@cgtrading.co.sz
www.cgtradingswaziland.com
Spanélsko
Montaz/Vyroba Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
pramyslovych Parque Tecnolégico, Edificio, 302 http://www.sew-eurodrive.es
prevodovek 48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Obchod
Servis pramyslovych
prevodovek

Spojené arabské emiraty

Drive Technology
Center
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Dubaj

SEW-EURODRIVE FZE

PO Box 263835

Jebel Ali Free Zone — South,
Postovni pfihradka

Dubai, United Arab Emirates

Tel. +971 (0)4 8806461
Fax +971 (0)4 8806464
info@sew-eurodrive.ae
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'Svédsko

Montaz/Vyroba Jonkdping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 34 42 00
pramyslovych Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 34 42 80
pfevodovek 553 03 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Obchod Box 3100 S-550 03 Jonkoping jonkoping@sew.se
Servis pramyslovych

pfevodovek

Svycarsko

Montaz/Vyroba Basilej Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
pramyslovych Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
prevodovek 4142 Minchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
Obchod info@imhof-sew.ch
Servis pramyslovych

prevodovek

Tanzanie

Obchod Dar es Salaam SEW-EURODRIVE PTY LIMITED TANZANIA Tel. +255 0 22 277 5780

Plot 52, Regent Estate
PO Box 106274
Dar Es Salaam

Fax +255 0 22 277 5788
http://www.sew-eurodrive.co.tz
info@sew.co.tz

Tchaj-wan (R.O.C.)

Obchod Taipei Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 2 27383535
6F-3, No. 267, Sec. 2 Fax +886 2 27368268
Tung Huw S. Road Telex 27 245
Taipei sewtwn@ms63.hinet.net
http://www.tingshou.com.tw
Nan-tchou Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 49 255353
No. 55 Kung Yeh N. Road Fax +886 49 257878
Industrial District sewtwn@ms63.hinet.net
Nan Tou 540 http://www.tingshou.com.tw
Thajsko
Montaz/Vyroba Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
pramyslovych 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
pfevodovek Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Obchod Chonburi 20000
Servis pramyslovych
prevodovek
Tunisko
Obchod Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 79 40 88 77
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 79 40 88 66
Lot No. 39 http://www.tms.com.tn
2082 Fouchana tms@tms.com.tn
Turecko
Montaz/Vyroba Kocaeliska- SEW-EURODRIVE Ana Merkez Tel. +90 262 9991000 04
pramyslovych Gebze Gebze Organize Sanayi Bol. 400 Sok No. 401 Fax +90 262 9991009
prevodovek 41480 Gebze Kocaeli http://www.sew-eurodrive.com.tr
Obchod sew@sew-eurodrive.com.tr
Servis pramyslovych
prevodovek
Ukrajina
Montaz/Vyroba Dnépropet- SEW-EURODRIVE, LLC Tel. +380 56 370 3211
pramyslovych rovsk Robochya str., bld. 23-B, office 409 Fax +380 56 372 2078
prevodovek 49008 Dnipro http://www.sew-eurodrive.ua
Obchod sew@sew-eurodrive.ua
Servis pramyslovych
prevodovek
Uruguay
Montaz/Vyroba Montevideo SEW-EURODRIVE Uruguay, S. A. Tel. +598 2 21181-89
pramyslovych Jose Serrato 3569 Esqina Corumbe Fax +598 2 21181-90
prevodovek CP 12000 Montevideo sewuy@sew-eurodrive.com.uy
Obchod
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USA |
Vyrobni zavod Jihovychod SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Montaz/Vyroba 1295 Old Spartanburg Highway Fax Obchod +1 864 439-7830
pramyslovych P.O. Box 518 Fax Vyrobni zavod +1 864 439-9948
prevodovek Lyman, S.C. 29365 Fax Montaz/Vyroba primyslovych prevodovek
Obchod +1 864 439-0566
Servis primyslovych Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
pfevodovek http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montaz/Vyroba Severovychod SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
pramyslovych Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
prevodovek 2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Obchod Bridgeport, New Jersey 08014
Servis prdmyslovych
prevodovek
Stfedozapad SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 332-0038
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Jihozapad SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Zapad SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Hayward, CA 94544 cshayward@seweurodrive.com
Wellford SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537

148/150 Finch Rd.
Wellford, S.C. 29385

Fax +1 864 661 1167
IGOrders@seweurodrive.com

Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich.

Velka Britanie

Montaz/Vyroba Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
prdmyslovych DeVilliers Way Fax +44 1924 893-702
prevodovek Trident Park http://www.sew-eurodrive.co.uk
Obchod Normanton info@sew-eurodrive.co.uk
Servis primyslovych West Yorkshire
prevodovek WF6 1GX
Vietnam
Obchod Ho CiMinovo SEW-EURODRIVE PTE. LTD. RO at Hochi-  Tel. +84 937 299 700
Mésto minh City
Floor 8, KV |, Loyal building, 151-151 Bis Vo = huytam.phan@sew-eurodrive.com
Thi Sau street, ward 6, District 3, Ho Chi Minh
City, Vietnam
Hanoj MICO LTD Tel. +84 4 39386666
Quang Tri - Severni Vietnam / VSechna odvétvi Fax +84 4 3938 6888
kromé& Konstrukéni Materialy nam_ph@micogroup.com.vn
8th Floor, Ocean Park Building, 01 Dao Duy http://www.micogroup.com.vn
Anh St, Ha Noi, Viet Nam
Zambie

znazornéni: Jihoafricka republika
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A
Adaptér pro motor
MONAZ.......oeiiiiii e 193
USpOFadani......cc.cceeeveeveeeeeiciiiee e, 86, 201
Axialni ventilator ..., 283
B
Baleni ....coviiiiiiee e 30
Bezpe€nostni poKyNny .........cccoeeieiiiiiiieiiiniieenn. 10
Uvodni POZNAMKY.........ccveveeeeeeeeeeeeeeeenene 10
Bezpelnostni symboly na rozmérovém listu ....... 17
C
Cilova skupina........cccceviiiiiiiiiiee e 10
Condition Monitoring ...........cccccoeeveciviieeeeeeeeennn, 103
C
Cerpadlo na volném konci hidele
Montazni poloha............coooeccciiiiiii e, 80
PInéniolejem......cccccoiiiiiiiiis 120
USpPoradani.........ceeveveeeeiiiiiiiieiceeee e 79
Uvedeni do provozu ............eeeceeeeeeieieeeeeeeennn, 248
D
Delena sKiif ......ccocvveeieiiiiiee e 297
Desetinné znameénko.............oooecccviviiiieeieeeee e 9
Diagnosticka jednotka
DUV40A (Diagnostic Unit Vibration)............. 103
Diagnosticka jednotka DUO10A............cccnn..ee. 103
DUV40A (Diagnostic Unit Vibration).................. 103
E
BT e 76
G
Grafické znacky na pfevodovce ..........ccceeeeeeennn.n. 12
H
Horizontalni skfin /HH
POPIS oo 54
Ch
Chladi¢ s ventilatorem .........cccccooeveiccciiiiiieeeeee. 91
Chod VIEVO ... 85
Chod VPravo ........cooiiieiiiiiiee e 85

|
IEC e 86, 201
Instalace pfevodovky..........ccccccviiiiiiiiieeeeeciee, 115
Intervaly inspekce........ccuveviiiiiiiiii 258
Intervaly Udrzby ........ccccooiiiiiiiiieeeeee e 258
Intervaly vymény maziva ...........ccccovuveeeeiniinnenn. 262
K
Kontrola a €isténi odvzdudnéni ......................... 276
Kontrola hladiny oleje .............cceeeeviiviieeiiiiiie, 263
Pokyny k postupu u pevnych a proménlivych na-
klonénych pracovnich poloh........................ 266
Standardni postup .....ccvveeeeiiiiiiiee 263
U pfevodovek s vyrovnavaci olejovou nadrzi.
..................................................................... 265
Kontrola jakosti oleje .........coooeeeeeiiiiiiiiieieeeei, 270
Kulisa Motoru ... 217
Uspofadani..........ccccoeeveveeeieiiiceee e 89
L
Likvidace ....cc.eeeveiiiiiiiee e 337
M
Mazaci mista ..., 69
Mazaci mista skfiné michace.........cccccccceeerrennnn. 70
Mazaci tUKY ... 333
Mazani brod&nim .........ccccceeiiiiiiiiieee e 74
MazZIVa ....cooeiiiii e 299
Maznice na viku pfevodovky ..........ccccceeiiinnnenn. 69
Mezni teplota pro rozbéh pfevodovky ............... 228
Momentova vzpéra
MONEAZ......ooiiiiiee e 189
USPOFadaNni........ceveveiiiiiiie e 82
Montazni plocha ..., 40
Montazni pFiruba
MONEAZ......coeeiieeeeee e 191
USPOFadani........ceeeeeiiiiiiieiiee e 84
Motorové €erpadlo
Mechanické pfipojeni ........coccceeeiiiiieneennnne 217
Usporfadani...........ccccoovvviiiiiiiicceeee e 81
Uvedeni dO ProvVOZU ...........ccceeeeeiiiieenennnnnne 248
N
Naklonéna pracovni poloha........cccccceeeeveeinvnnnee. 46
Kontrola hladiny oleje ..o, 266
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Nélepky na pfevodovce..........ccccuvieiieeiieiiininn, 12
NaplInéni té€snicimi tuky .........ccccocviiniienei 278
Naroky vyplyvajici ze zaruky ..........ccccceeeeeeiiiinnnees 8
Nasuvné prevodovky
TOrgLOCS ... 171
Nazvy produktll .........cocceeeiiireiiee e 9
NEMA ..o 86, 201
NTB . 102
o)
Obeéhoveé chlazeni ........ccccccvveveiiiiiicceeeee e, 91
Obousmeérné prevodovKy .........cccccevveeeeciiereeennnne 75
Oddéleni sluzeb zakaznikdm .............ccccccconneee. 336
Odvétravac
Odvétravac s filtracni vliozkou /Pl ................. 107
Odvzdusnovaci filtr se susicim prostfedkem /DC
..................................................................... 108
Standardni.......cccccciiiiiieie e 107
UdIZba. ..o, 276
Odvzdus$novaci filtr se suSicim prostfedkem..... 108
Ohrev oleje
Elektrické pfipojeni........ccccooviiiiiiiiineene 232
Mezni teplota pro rozbéh pfevodovky .......... 228
Porucha.......ooooiieie e 334
UdrZDa.......cuicecieee e, 296
Upozornéni K funkei........cccooceeiiiiiienenne 229
Uspofadani.........cccooeveviiiiicicicieee e, 101
Uvedeni do Provozu .........ccccceeeeeeiieeeeeenne 253
Okolni podminKy ..........oeeeiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee, 113
Olejovodni chladi€¢ u mazani brodénim
Chladici médium........cccccoiiiiiiiiiiiieeeee, 220
Mechanické pfipojeni .......c.ccccveveennnnee 128, 226
UdrZba.....c.cveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 295
USPOFAdani.......ocuveeieiiiiiiieeee e 99

Olejovodni chladi¢ u motorového Cerpadla u maza-
ni brodénim
Uvedeni do Provozu .........ccocceeeeeeiiieeeeeennne 251

Olejovodni chladi¢ u motorového &erpadila u tla-
kového mazani

Uvedeni do Provozu .......c.ccocceeeeeeiiiieeeeennne 252
Olejovodni chladi¢ u tlakového mazani

Mechanickd instalace .............cccccocveriieenne 226

POrUChY ... 334

UdrZba......c.cooveeeeeceeeieeeee e, 296

USPOFadani.......ccocueriiieeiniee e 99, 100

Heslovy rejstrik

Olejovzduchovy chladi¢ s motorovym ¢erpadlem
u mazani brodénim

Uvedeni do provozu .........ccccceeeveeeeeennn. 251, 252

Olejovzduchovy chladi¢ s motorovym ¢erpadlem
u tlakového mazani

Uvedeni dO ProvOZU ...........cccceeeeeeiiveeeenennne 252
Olejovzduchovy chladi¢ u mazani brodénim /OAC
INSPEKCE ... 295
Usporfadani............ccccooviiiiiiiiccceeeee e 99
Olejovzduchovy chladi¢ u tlakového mazani
Mechanické pFipojeni ........cccuveeeeeeiiieiinias 227
Porucha ... 334
UArZDa.....ooeecieieicese e 296
USPOFadani.........ueeveviiiiiiie e 100
OWC ... 99
Ozubeni a hfidele........ccccoociiiiii e 60
P
Pevna naklonéna pracovni poloha ...................... 47
Kontrola hladiny oleje ..., 266
Piktogramy
VYZNAM Lot 8
Piktogramy na pfevodovce..........ccocceeeeeiiiiieenennn. 12
PInéni olejem pfi tlakovém mazani ................... 120
Plny hfidel s drazkovanim/..L
[Lo] o[- S 63
Plovakovy spina¢
MONEAZ..... i 243
USPOFAdANT ..eeeiiiiiiiei e 109
Pohon klinovym femenem
Maximalni pfipustna hmotnost motoru......... 202
MONEAZ.... i 202
POrUCHY ... 334
Usporfadani............ccccoooviiiiiiiiccceeee e 88
Pokyny
Oznaceni v dokumentaci...........ccccccceeeeeeennnnnn. 7
Vyznam piktogramu..........cccceeeeiiiieeeeniiiieee e 8
Poloha hFidele ... 42
Ponorné mazani ............cccoeeceviiiiiieeiie s 74
Porucha ... 334
Hlu€nost chodu..........ccceiiiiiiiiiee 334
Chladici zafizeni oleje ........c.cocvveeeiiiieenins 336
Netésnost vypusti.......ccccovveeeieieeiiiicciiin, 336
Odvzdudnéni ... 335
Olejoveé Cerpadlo .......ccevveeeeeviiiiciiiiiieeeeeee, 336
Opotiebeni klinového femenu..................... 336
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Heslovy rejstrik

Provozniteplota ..........oovvviiiiiiiiiiiieiee, 335
Teplota loZiska ..........ccoveiiiiiiiiie, 335
Teplota pro studeny start..............cccceiieeeeen. 336
Tlakoveé spinae .........oeveviiiieiiiiiiiieeie, 336
UNiK O1€J€. ..., 335
Zpétna zaklopka .........cccooviiiiiii, 336
Povlakovy systém
OS T s 72
O8S 2 72
08 3 72
OS 4 . 73
Poznamka o autorskych pravech ...............cccc...... 9
Pracovni poloha
DefiniCe .ooooiieeeeeeeee e 36

Pracovni poloha a standardni montazni plocha.. 43
Pracovni polohy

Odchylka od pracovni polohy ............ccc.cc...... 39
Proménliva naklonéna pracovni poloha .............. 48

Kontrola hladiny oleje ...........cccccceiiiiiinnnies 266
Provedeni skfiné

Horizontalni skFift /HH ...........cccooviiiieeiie, 54

SkFift michace /HA ......oovveeeiiiieeeee e, 56

Univerzalni skfift /HH ... 55
Pfehled moznych kombinaci skfiné michace a do-

PIAKG ..o 60
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