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1 Informagoes gerais
Utilizagado da documentagéao

1 Informagdes gerais

1.1 Utilizacao da documentacgao

Essa documentacao é parte integrante do produto. A documentacéo destina-se a to-
das as pessoas encarregadas da montagem, instalagdo, colocagdo em operacédo e
manutengao no produto.

Coloque a documentagao de informacgao geral a disposigcdo em condigao legivel. Cer-
tificar-se de que os responsaveis pelo sistema e pela operagdo, bem como pessoas
que trabalham sob responsabilidade prépria na unidade, tenham lido e compreendido
inteiramente a documentagédo. Em caso de duvidas ou se desejar outras informacgdes,
consultar a SEW-EURODRIVE.

1.2 Estrutura das adverténcias

1.21 Significado das palavras de aviso

A seguinte tabela mostra a graduagao e o significado das palavras de aviso das ad-
verténcias.

Palavra de aviso Significado Consequéncias em caso de nao
observacgao

A PERIGO Perigo iminente Morte ou ferimentos graves

A ATENGAO Possivel situagéo de risco Morte ou ferimentos graves

A CUIDADO Possivel situagao de risco Ferimentos ligeiros

AVISO Possiveis danos materiais Danos no produto ou no seu ambi-
ente

INFORMAGCAO Informacao util ou dica: facilita o ma-

nuseio do produto.

1.2.2 Estrutura das adverténcias especificas a determinados capitulos

As adverténcias especificas se aplicam ndo somente a uma determinada agdo, mas
também a varias agdes dentro de um assunto especifico. Os simbolos de perigo usa-
dos advertem sobre um perigo geral ou especifico.

Exemplo da estrutura formal de uma adverténcia especifica a determinados capitulos:
PALAVRA DE AVISO!
Tipo de perigo e sua fonte.

Possiveis consequéncias em caso de ndo observagao.
* Medida(s) para prevenir perigos.

6 Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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Informagoes gerais 1
Estrutura das adverténcias

Significado dos simbolos de perigo

Os simbolos de perigo que se encontram nas adverténcias tém o seguinte significado:

Simbolo de perigo |Significado

Ponto de perigo geral

Aviso de tenséo elétrica perigosa

Aviso de superficies quentes

Aviso de perigo de esmagamento

Aviso de carga suspensa

>PE>E

Aviso de arranque automatico

1.2.3 Estrutura das adverténcias integradas

As adverténcias integradas estdo diretamente integradas na agéo antes do passo que
representa um eventual perigo.

Exemplo da estrutura formal de uma adverténcia integrada:

A PALAVRA DE AVISO! Tipo de perigo e sua fonte. Possiveis consequéncias em
caso de ndo observagao. Medida(s) para prevenir perigos.

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 7



1 Informagoes gerais
Reivindicagéo de direitos de garantia

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.71

Reivindicagao de direitos de garantia

E fundamental observar as instrugdes de seguranga contidas nesta documentaco.
Isso é um pré-requisito para o funcionamento perfeito da unidade e para realizagao
de reivindicagdes de direitos de garantia. Leia a documentagao primeiro antes de tra-
balhar com o produto!

Perda de garantia

E fundamental observar as informagées nesta documentacdo. Isto é o pré-requisito
para uma operagao segura. Somente sob estas condigbes, os produtos atingem as
caracteristicas especificas do produto e de desempenho. A SEW-EURODRIVE néo
assume nenhuma garantia por danos em pessoas, materiais ou patrimoniais que se-
jam causados devido a ndo observacao das instrucbes de operacéo. Nestes casos, a
SEW-EURODRIVE nao garante defeitos materiais.

Nomes dos produtos e marcas

Os nomes dos produtos citados nesta documentagdo sdo marcas ou marcas registra-
das dos respectivos proprietarios.

Nota sobre os direitos autorais

© 2016 SEW-EURODRIVE. Todos os direitos reservados. E proibida qualquer repro-
ducgao, adaptacgao, divulgagao ou outro tipo de reutilizagao total ou parcial.

Documentos validos

Motores CA DR..71 - 315, DRN80 - 315
Além disso, é necessario observar as seguintes publica¢gdes e documentos:
+ Esquemas de ligacao, fornecidos com o motor

* Instrucbes de operacdo "Redutor das séries R..7, F..7, K..7, K.9, S.7,
SPIROPLAN® W", no caso de motorredutores

+ Catalogo "Motores CA DR.." e/ou
+ Catalogo "Motores CA DRN.."
+ Catalogo "Motorredutores DR.."

* Adendo as instru¢des de operagao "Freios relevantes a seguranga — motores CA
DR..71 — 225, DRN80 — 225 — funcionamento seguro”

+ Se necessario, adendo as instru¢des de operagédo "Encoders relevantes a segu-
ranga — motores CA DR..71 — 315, DRN80 — 315 — funcionamento seguro"

« Se necessario, manual "MOVIMOT® MM..D — funcionamento seguro"

8 Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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1.8

Informagoes gerais 1
Convengao da nomenclatura

Convengao da nomenclatura

DR..

Valido para motores das linhas de produto DRS.., DRE.., DRP..,
DRL.., DRK.., DRM.., DRU..

DRN..

Valido para motores da linha de produtos DRN..

Significa dimensdes nominais ou tamanho

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 9



2 Indicagbes de seguranga

Observagdes preliminares

2 Indicagdes de seguranga

21 Observacgoes preliminares

As indicacdes basicas de seguranca a seguir tém como objetivo prevenir lesdes e da-
nos materiais e referem-se principalmente ao uso dos produtos aqui documentados.
Se vocé usar componentes adicionais, observe também os avisos e indicagbes de se-
guranga.

2.2 Informacao geral

A AVISO

Durante a operacao, € possivel que motores ou motorredutores, de acordo com seu
grau de protecao, tenham pegas sem revestimento condutoras de tenséo (em caso
de conectores/caixas de ligagdo abertos) ou em movimento ou rotativas, bem como
pecas que possuam superficies quentes.

Morte ou ferimentos graves.

» Todos os trabalhos de transporte, armazenamento, instalagdo, montagem, cone-
xao, colocagdo em operagao, manutengdo e conservagao podem ser executa-
dos somente por pessoal qualificado sob observagéo estrita dos seguintes pon-
tos:

— Respetiva documentagdo completa
— Etiquetas de aviso e de seguranga no motor/motorredutor

— Todas as outras documentagdes do planejamento de projeto, instrugbes de
colocagédo em operagao e demais esquemas de ligagao pertencentes ao acio-
namento

— Exigéncias e regulamentos especificos para o sistema

— Regulamentos nacionais/regionais que determinam a seguranca e a preven-
¢ao de acidentes.

* Nunca instalar unidades danificadas.

+ Em caso de danos, por favor, informar imediatamente a empresa transportadora.

Em caso de remogéo da cobertura necessaria sem autorizagéo, de uso desapropria-
do, instalagdo ou operacgao incorreta existe o perigo de ferimentos graves e avarias
no equipamento.

Demais informagbes encontram-se nos capitulos seguintes.

1 O Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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Indicagdes de seguranga 2

Deveres do operador

2.3 Deveres do operador

O operador deve se certificar de que as indicagdes basicas de seguranga sejam ob-
servadas e cumpridas. Certificar-se de que os responsaveis pelo sistema e pela ope-
ragcao, bem como pessoas que trabalham sob responsabilidade prépria na unidade le-
ram e compreenderam inteiramente a documentagdo. Em caso de duvidas ou se de-
sejar outras informagdes, consultar a SEW-EURODRIVE.

O operador deve se certificar que todos os trabalhos a seguir sejam realizados so-
mente por pessoal qualificado:

+ Transporte

* Armazenamento

* Instalagcdo e montagem

* Instalagdo e conexéao

+ Colocagao em operagao

* Manutencéao e conservagao
» Colocagéo fora de operacgao
+ Desmontagem

» Descarte de residuos

Certifique-se de que as pessoas que trabalham com o produto observem os seguintes
regulamentos, determinag¢des, documentos e indicagdes:

+ Regulamentos nacionais e regionais para seguranga e prevengao de acidentes
+ Etiquetas de aviso e de seguranca na unidade

+ Todos os documentos, instrugdes para a instalagdo e para colocagao em opera-
¢ao, diagramas e esquemas de ligagao adicionais relativos ao projeto

* Nao montar, instalar nem colocar unidades danificadas em operacao
» Todos os requisitos e determinagdes especificos das instalagbes

Certifique-se de que o local onde a unidade estiver instalada seja equipado com dis-
positivos adicionais de monitoramento e protegdo. Observe as normas de seguranca
aplicaveis, assim como as leis que regulamentam equipamentos técnicos e normas
de prevencgao de acidentes.

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 1 1



2 Indicagbes de seguranga

Grupo alvo

24 Grupo alvo

Especialistas em
trabalho mecanico

Especialistas em
trabalho eletrotéc-
nico

Pessoal habilitado

Todos os trabalhos mecanicos s6 podem ser realizados por pessoal especializado e
qualificado para tal. Pessoal qualificado no contexto desta documentagéo sdo pesso-
as que tém experiéncia com a montagem, instalacdo mecénica, eliminagcéo de irregu-
laridades e manutengéo do produto e que possuem as seguintes qualificagdes:

* Qualificagdo em mecénica de acordo com as regulamentacdes nacionais aplica-
veis

* Conhecimento dessa documentagao

Todos os trabalhos eletrotécnicos s6 podem ser realizados exclusivamente por pes-
soal técnico qualificado. Pessoal técnico qualificado no contexto desta documentagao
sao pessoas que tém experiéncia com a instalagao elétrica, colocagdo em operacgao,
eliminagéo de irregularidades e manutenc¢ao do produto e que possuem as seguintes
qualificagdes:

* Qualificagdo em eletrotécnica de acordo com as regulamentagdes nacionais apli-
caveis
+ Conhecimento dessa documentagao

O pessoal também deve estar familiarizado com normas de seguranga aplicaveis e
disposicdes legais em vigor, bem como as normas, diretrizes e leis referidas nesta do-
cumentagdo. O pessoal referido acima deve ter recebido a autorizagado operacional
expressa para colocar em operagao, programar, parametrizar, identificar e aterrar uni-
dades, sistemas e circuitos de corrente de acordo com os padrées técnicos de segu-
ranga.

Todos os todos os trabalhos relacionados ao transporte, armazenamento, operagao e
descarte de residuos s6 podem ser exclusivamente realizados por pessoas devida-
mente treinadas. Esses treinamentos devem capacitar as pessoas a desempenharem
as atividades e medidas necessarias de forma segura e de acordo com as especifica-
coes.

25 Uso conforme as especificagoes

A unidade destinada para instalagdo em sistemas elétricos ou maquinas.

Durante a instalagdo em maquinas, é proibida a colocagdo em operagéo (ou seja, ini-
cio da utilizagdo conforme as especificacdes) antes de garantir que a maquina atenda
as normas e diretrizes locais. Na respectiva area de validade, devem ser observadas
sobretudo a diretiva de Maquinas 2006/42/CE e a diretriz EMC 2004/108/CE. E ne-
cessario considerar as especificagdes de teste EMC EN 61000-4-2, EN 61000-4-3,
EN 61000-4-4, EN 61000-4-6 e EN 61000-6-2.

As normas mencionadas na declaragédo de conformidade serdo aplicadas a unidade.

E proibida a utilizagdo das unidades em ambientes a prova de explos&o, a menos que
expressamente autorizado.

Os motores/motorredutores com arrefecimento a ar foram construidos para funciona-
rem a temperaturas ambiente de -20 °C até +40 °C, assim como a altitudes de insta-
lacdo < 1000 m acima do nivel do mar. Favor observar os dados divergentes na pla-
queta de identificacdo. As condicbes no local de utilizagdo devem estar de acordo
com todas as especificagdes na plaqueta de identificagao.

1 2 Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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2.6

02

Indicagdes de seguranga
Funcionamento seguro (FS)

Funcionamento seguro (FS)

Os acionamentos da SEW-EURODRIVE podem ser equipados opcionalmente com
motores com funcionamento seguro.

Os conversores de frequéncia, os encoders ou os freios e, eventualmente, outros
acessorios adicionais podem ser integrados individualmente ou como conjunto relaci-
onado a seguranga no motor CA.

A SEW-EURODRIVE indica essa integracdo de funcionamento seguro na "plaqueta
de identificagdo" (— B 23) do motor com o logotipo FS e um numero de dois algaris-
mos.

O numero indica quais componentes no acionamento foram executados de modo re-
lacionado a seguranga. Ver o seguinte excerto da tabela de cddigos valida para todos
os produtos.

Funcionamento Freio Encoder
seguro
02 X
04 X
11 X X

Se o logotipo FS estiver escrito na plaqueta de identificagdo, por ex., o cddigo
"FS 11", entdo esta instalado no motor uma combinagéo de freio relevante a seguran-
¢a e de encoder relevante a seguranca.

Se o acionamento apresentar a identificagdao FS na plaqueta de identificagao, & ne-
cessario observar e cumprir as especificagdes nas seguintes publicacdes:

+ Adendo as instru¢des de operagéo "Freios relevantes a seguranga — motores CA
DR..71 — 225, DRN80 — 225 — funcionamento seguro"

» Se necessario, adendo as instrugdes de operagdo "Encoders relevantes a segu-
ranca — motores CA DR..71 — 315, DRN80 — 315 — funcionamento seguro"”

+ Catalogo "Motores CA DR..71 — 315"
* Adendo ao catalogo "Motores CA DRN80 — 315"

Os valores caracteristicos de seguranga para os componentes abaixo encontram-se
nos "Dados técnicos" (— B 194), permitindo assim que vocé mesmo determine o nivel
de seguranca para sistemas e maquinas:

» Valores caracteristicos de seguranca para freios: valores B10,
» Valores caracteristicos de seguranca para encoders: valores MTTF,

Os valores caracteristicos de seguranga dos componentes da SEW-EURODRIVE
também se encontram na internet na homepage www.sew-eurodrive.com e na biblio-
teca da SEW-EURODRIVE para o sistema BGIA-Software.

Instrugdes de Operagédo — Motores CA
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2 Indicagbes de seguranga

Transporte / Armazenamento

2.7 Transporte / Armazenamento

No ato da entrega, inspecionar o material para verificar se ha danos causados pelo
transporte. Danos de transporte devem ser imediatamente reclamados junto a empre-
sa transportadora. Pode ser necessario nao realizar a colocagdo em operagao.

Apertar firmemente os olhais de suspensao. Eles foram concebidos para suportar so-
mente o peso do redutor/motor/motoredutor; ndo podem ser colocadas cargas adicio-
nais.

Os olhais de elevacdo fornecidos estéo de acordo com DIN 580. E essencial respeitar
as cargas e regras ali especificadas. Caso sejam montados dois ou quatro olhais de
suspensao no redutor/motor/motoredutor, o transporte deve ser feito a todos os olhais
de suspensédo. Nesse caso, o0 sentido de tracdo do meio de igamento ndo deve exce-
der um angulo de 45°, de acordo com a DIN 580.

Se necessario, usar equipamento de transporte apropriado e devidamente dimensio-
nado. Utiliza-los novamente em caso de transportes adicionais.

Caso o redutor/motor/motoredutor ndo for instalado imediatamente, um armazena-
mento seco e livre de poeira devera ser providenciado. O redutor/motor/motoredutor
nao deve ser armazenado no ar livre nem pousado sobre a calota do ventilador. O re-
dutor/motor/motoredutor pode ser armazenado por um periodo de até 9 meses sem
que sejam necessarias medidas especiais antes da sua colocagdo em operacéo.

1 4 Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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Indicagdes de seguranga 2

Instalagao

2.8 Instalagao

Se certificar de que a superficie de apoio esteja uniforme e que a fixagado por pés ou
por flange esteja correta. Verificar se o acoplamento direto esta corretamente alinha-
do. Devem ser evitadas frequéncias de ressonancia da estrutura correspondentes a
frequéncia de rotagéo e duas vezes a frequéncia de rede elétrica. Liberar o freio (nos
motores com freio montado), girar o rotor com a méo e, ao mesmo tempo, verificar se
ha ruidos anormais. Verificar o sentido de rotagcdo em estado desacoplado.

Colocar e remover as polias e acoplamentos somente com dispositivos adequados
(aquecer!) e cobrir com uma protegao contra contato acidental. Evitar tensdes na cor-
reia ndo permitidas.

Se necessario, efetuar as conexdes de tubo exigidas. Formas construtivas com ponta
de eixo para cima devem ser equipadas com uma tampa, para impedir a queda de
corpos estranhos no ventilador. A ventilagao nao pode ser obstruida e o ar expelido —
também proveniente de outras unidades — ndo pode ser reaspirado imediatamente.

Favor seguir as observagdes no capitulo "Instalagdo mecanica"!

2.9 Conexao elétrica

Todos os trabalhos deverdo ser executados somente por pessoal qualificado e so-
mente quando a maquina de baixa tensdo estiver parada, liberada e protegida contra
o seu religamento involuntario. Isso também vale para circuitos auxiliares (por ex.,
aquecimento de anticondensagéo ou ventilagédo forgada).

Verificar auséncia de tensio!

Exceder as tolerancias especificadas na norma EN 60034-1 (VDE 0530, parte 1) —
tensdo + 5 %, frequéncia £ 2 %, forma de curva, simetria — aumenta o aquecimento e
influi na compatibilidade eletromagnética. Além disso, cumprir a norma EN 50110 (se
necessario, observar as peculiaridades nacionais existentes, por ex. DIN VDE 0105
para a Alemanha).

Respeitar os dados de conexdo e os dados divergentes na plaqueta de identificagao
assim como o esquema de ligacao na caixa de ligagao.

A conexao deve ser realizada de tal modo que seja obtida uma ligagéo elétrica per-
manentemente segura (sem extremidades de cabos soltos); usar um terminal de ca-
bos para essa finalidade. Estabelecer uma conexdo segura do condutor de aterra-
mento. Quando a unidade esta conectada, as distancias até os componentes sob ten-
sdo nao isolados ndo podem ser menores do que os valores minimos especificados
na IEC 60664 e nos regulamentos nacionais. De acordo com a IEC 60664, as distan-
cias para baixa tensdo devem apresentar os seguintes valores minimos:

Tensao nominal U, Distancia
<500V 3 mm
<690V 5,5 mm

Na caixa de ligagado nao é permitida a presenga de corpos estranhos, sujeiras ou umi-
dade. Fechar as entradas de cabos ndo usadas e a propria caixa, e veda-las contra
poeira e agua. Para a operagao de teste sem os elementos de saida, fixar a(s) chave-
ta(s). No caso de maquinas de baixa tensao com freio, verificar o funcionamento cor-
reto do freio antes da colocagdo em operagéo.

Favor seguir as observacdes no capitulo "Instalagao elétrica"!

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 1 5



2 Indicagbes de seguranga

Colocagéao em operagao/operagao

210 Colocagao em operagao/operagao

Apurar a causa se forem detectadas alteracbes do redutor/motor/motoredutor em re-
lacdo a operagao normal, por ex., aumento de temperaturas, ruidos ou vibracdes in-
vulgares. Consultar o fabricante, se necessario. Os dispositivos de prote¢cdo néo de-
vem ser desativados durante a operagao de teste. Em caso de duvida, desligar o mo-
tor.

Limpar as passagens de ar regularmente em caso de muita sujeira.

2101 Temperatura da superficie durante a operacao

a CUIDADO

Durante a operacgao, a superficie do acionamento pode alcangar altas temperaturas.
Perigo de queimaduras.

» Isolar as superficies quentes contra contato durante a operagédo ou acidental.
Instalar as coberturas ou avisos de acordo com os regulamentos.

» Antes de iniciar cada trabalho, deixar o motor esfriar.

1 6 Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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3.1

[117]
[118]
[116]

]
(2]
(3]
(7]
El
[10]

1]

(2]
[13]
[16]

Estrutura do motor
Estrutura geral motores DR..71 — 132/DRN80 — 132S

Estrutura do motor

NOTA

As figuras seguintes sao esquematicas. Elas servem para auxiliar a identificagao das
pecas nas listas de pegas de reposi¢cao. Sdo possiveis diferengas a nivel de tama-
nho e modelo.

e

Estrutura geral motores DR..71 — 132/DRN80 - 132S

»
W
N

WAVAVAYAY,

e il

I‘li

9007212623958923
Rotor [30] Retentor [106] Retentor [123] Parafuso sextavado
Anel de retengéo [32] Anel de retengéo [107]  Disco defletor [129]  Bujao com o-ring
Chaveta [35] Calota do ventilador [108]  Plaqueta de identifica- [131] Retentor da tampa
cao
Flange do motor [36] Ventilador [109] Rebite [132] Tampa da caixa de liga-
céo
Bujao [41] Arruela de ajuste [111]  Retentor da parte inferi- [134]  Bujdo com o-ring
or
Anel de retengéo [42] Adaptador lado B [112]  Parte inferior da caixa [156]  Etiqueta de aviso
de ligagéao
Rolamento de esferas  [44] Rolamento de esferas  [113]  Parafuso cilindrico [262] Borne de conexao com-
pleto
Anel de retengéo [90] Pés [115]  Placa de bornes [392] Retentor
Parafuso cilindrico [91] Porca sextavada [116] Bragadeira de aperto [705] Chapéu
Estator [93] Parafusos cilindricos [117]  Parafuso sextavado [706] Separador

Instrugdes de Operagédo — Motores CA
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Estrutura do motor
Estrutura geral motores DR..71 — 132/DRN80 — 132S

[22] Parafuso sextavado [100] Porca sextavada
[24]  Olhal de suspensao [103]  Pino roscado

1 8 Instrugbes de Operagédo — Motores CA

[118]
[119]

Anel de pressao
Parafuso cilindrico

[707]
[1480]

Parafuso cilindrico
O-ring
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3.2

(]

(2]
(3]
(7]

9]

[10]
(1]
(2]
[14]
(18]
[16]
(7]
[19]
[22]
[24]
[30]

Estrutura geral motores DR..160 — 180, DRN132M - 180

Rotor

Anel de retengéo
Chaveta
Flange

Bujao

Anel de retengao
Rolamento de esferas
Anel de retencéo
Disco

Parafuso sextavado
Estator

Porca sextavada
Parafuso cilindrico
Parafuso sextavado
Olhal de suspensao
Anel de vedagéao

[31]

(32]
(35]
[36]

[41]
[42]
[44]
[90]
[91]
(93]
[94]
[100]
[103]
[104]
[106]
[107]

Estrutura do motor

Estrutura geral motores DR..160 — 180, DRN132M — 180

Chaveta

Anel de retengéo
Calota do ventilador
Ventilador

Mola prato
Adaptador lado B
Rolamento de esferas
Pé

Porca sextavada
Disco

Parafuso cilindrico
Porca sextavada
Pino roscado

Arruela de encosto
Retentor

Disco defletor de dleo

[108]

[109]
[111]
[112]

[113]
[115]
[116]
[117]
[118]
[119]
[123]
[128]
[129]
[131]

[117] [137]

[262]

Plaqueta de identificagdo [132]

Rebite

Retentor parte inferior
Parte inferior da caixa de
ligacao

Parafuso

Placa de bornes
Arruela dentada

Pino roscado

Disco

Parafuso cilindrico
Parafuso sextavado
Arruela dentada
Buj&o com o-ring
Retentor da tampa

[134]
[137]
[139]

[140]
[156]
[219]
[262]
[390]
[616]
[705]
[706]
[707]
[715]

18014399036804619
Tampa da caixa de liga-
cao
Bujao com o-ring
Parafuso
Parafuso sextavado

Disco

Etiqueta de aviso
Porca sextavada
Borne de conexao
O-ring

Chapa de fixagao
Chapéu

Separador
Parafuso sextavado
Parafuso sextavado

Instrugdes de Operagédo — Motores CA
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3.3

]
[2]
(3]
(7]
&l

(1]
(18]
[16]
[19]
[21]
[22]
[24]
[25]
[26]
[30]

Estrutura do motor
Estrutura geral motores DR..200 — 225, DRN200 — 225

Estrutura geral motores DR..200 — 225, DRN200 - 225

Rotor

Anel de retengéo
Chaveta

Flange

Bujao

Rolamento de esferas
Parafuso sextavado
Estator

Parafuso cilindrico
Flange do retentor
Parafuso sextavado
Olhal de suspensao
Parafuso cilindrico
Anel de vedagéo
Retentor

[31]
(32]
(35]
(36]
[40]

[42]
[43]
[44]
[90]
[93]
[94]
[100]
[103]
[105]
[106]

Chaveta [107]
Anel de retengéo [108]
Calota do ventilador [109]

Ventilador
Anel de retengéo

[111]
[112]

Adaptador lado B [113]
Arruela de encosto  [115]
Rolamento de esferas [116]

Pé [117]
Disco [118]
Parafuso cilindrico [119]
Porca sextavada [123]
Pino roscado [128]
Mola prato [129]
Retentor [131]

2 O Instrugbes de Operagédo — Motores CA

Disco defletor de 6leo
Plaqueta de identificagdo
Rebite

Retentor da parte inferior
Parte inferior da caixa de
ligagcéo

Parafuso cilindrico

Placa de bornes

Arruela dentada

Pino roscado

Disco

Parafuso cilindrico
Parafuso sextavado
Arruela dentada

Bujao

Retentor da tampa

[132]
[134]
[137]
[139]
[140]

[156]
[219]
[262]
[390]
[616]
[705]
[706]
[707]
[715]

9007200332597387
Tampa da caixa de ligagéo
Bujao
Parafuso
Parafuso sextavado
Disco

Etiqueta de aviso
Porca sextavada
Borne de conexao
O-ring

Chapa de fixagédo
Chapéu

Parafuso espagador
Parafuso sextavado
Parafuso sextavado

22760431/PT-BR — 08/2016



22760431/PT-BR — 08/2016

Estrutura do motor
Estrutura geral motores DR..250 — 280, DRN250 — 280

34 Estrutura geral motores DR..250 — 280, DRN250 - 280

[137][262] [616][156]

[219]

9007206690410123

[1 Rotor [32] Anel de retengéo [108] Plaqueta de identificagdo  [134] Bujao
[2] Anel de retengéo [35] Calota do ventilador  [109] Rebite [137] Parafuso
[3] Chaveta [36] Ventilador [111] Retentor da parte inferior  [139] Parafuso sextavado
[7] Flange [40] Anel de retengéo [112] Parte inferior da caixa de li- [140] Disco

gacgéo
[9] Bujao [42] Adaptador lado B [113] Parafuso cilindrico [156] Etiqueta de aviso
[11] Rolamento de esferas [43] Arruela de encosto [115] Placa de bornes [159] Peca de conexao
[15] Parafuso cilindrico [44] Rolamento de esferas [116] Arruela dentada [160] Retentor peca de conexao
[16] Estator [90] Pé [117] Pino roscado [161] Parafuso sextavado
[19] Parafuso cilindrico [93] Disco [118] Disco [219] Porca sextavada
[21]  Flange do retentor [94] Parafuso cilindrico [119] Parafuso sextavado [262] Borne de conexao
[22] Parafuso sextavado [100] Porca sextavada [123] Parafuso sextavado [616] Chapa de fixagédo
[24] Olhal de suspensdo [103] Pino roscado [128] Arruela dentada [705] Chapéu
[25] Parafuso cilindrico [105] Mola de compresséo [129] Bujao [706] Parafuso espagador
[26] Anel de vedagao [106] Retentor [131] Retentor da tampa [707] Parafuso sextavado
[30] Retentor [107] Disco defletor [132] Tampa da caixa de ligacdo [715] Parafuso sextavado
[31] Chaveta [1453] Bujao
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3.5

]
(2]

(3]

(7]

9]

(1]
(18]
[16]
(7]
[19]
[21]
[22]
[24]
[25]
[26]
[30]

(31]

Estrutura do motor
Estrutura geral motores DR..315, DRN315

Estrutura geral motores DR..315, DRN315

[90]

Rotor
Anel de retengéo

Chaveta

Flange

Bujéao

Rolamentos
Parafuso cilindrico
Estator

Porca sextavada
Parafuso cilindrico
Flange do retentor
Parafuso sextavado
Olhal de suspensao
Parafuso cilindrico
Anel de vedagéao
Retentor

Chaveta

[93] [94]

[32]
(35]

[36]
[40]
[42]
[43]
[44]
[90]
(93]
[94]
[100]
[103]
[105]
[106]
[107]
[108]

[109]

[250]

(634]

[139]

[113]

: l [105] 1

Anel de retengéo
Calota do ventilador

[111]
[112]

Ventilador

Anel de retengéo
Tampa do lado B
Arruela de encosto

[113]
[115]
[116]
[117]

Rolamentos [118]
Pé [119]
Arruela [123]
Parafuso cilindrico [128]
Porca sextavada [129]
Pino roscado [131]
Mola de disco [132]
Retentor [134]

Disco defletor de 6leo [139]
Plaqueta de identifi-  [140]
cagao

Rebite [151]

22 Instrugbes de Operagédo — Motores CA

[607]

[609]
N - 11] [608] / [3]
-~ [9] [608] [604][ ] 17
71 & \

[705]

Vedagéo da parte inferior

Caixa de ligagéo - parte in-
ferior

Parafuso cilindrico
Placa de bornes
Arruela dentada
Pino roscado
Arruela

Parafuso sextavado
Parafuso sextavado
Arruela dentada
Bujéao

Vedagéo da tampa
Tampa da caixa de ligagédo
Bujao

Parafuso sextavado
Arruela

Parafuso cilindrico

T [707]

[7086]

[716]
[715]

[156]
[219]

[250]
[452]
[454]
[604]
[606]
[607]
[608]
[609]
[633]
[634]
[705]
[706]
[707]
[715]

[716]

-

_—"fa0] 1361 .

45035996625703563
Etiqueta de aviso
Porca sextavada

Retentor

Régua de bornes
Trilho

Anel de lubrificagédo
Niple de lubrificagao
Niple de lubrificagao
Flange do retentor
Parafuso sextavado
Suporte final

Chapa de terminacgéo
Teto de protegéo
Pino distanciador
Parafuso sextavado
Porca sextavada

Arruela
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Estrutura do motor
Plaqueta de identificagdo

3.6 Plaqueta de identificagao

As identificagdes no canto superior da etiqueta de caracteristicas existem somente se
0 motor possuir as respectivas certificagcdes ou componentes certificados.

3.6.1 Plaqueta de identificagao Motor DRN..

A figura embaixo mostra um exemplo de plaqueta de identificagao:

-
o —| SEWEEREDRIVE CELl .
76646 Bruchsal / Germany
[2] —+ DRN90L4/FF -— [2
B] —— 01.41027997602.0001.16 Inverter duty VPWM 3~IEC60034 —— [3
[4] —1 Hz 50 r/min 1461 V 230/400 A/Y -— [4
[6] —— kWw1l.581 A5.9/3.4 eff% 85.6 IE3 ——— [0l
[6(] ——  Cos(p0.74 IP 54 - [6]
[7]l — Th.K1 130(B) — [7]
8l — -— [8]
[0 — - [9]
[10]— FF FF165 D200 WE 24X50 -T—[10]
[11]—+ IMBS - [11]
[12]— kg23.555 188 6843 Made in Germany -——[12]
17443243147
Li- Informagodes
nha

1] « Fabricante, endereco
* ldentificacdo CE

[2] « Denominagédo do tipo

[3] * Nudmero de série
* Adequacéao para operagao com conversor

* Quantidade de fases e normas de poténcia e de valores nominais
(IEC 60034-X e/ou norma equivalente usual no pais)

[4] * Frequéncia nominal
* Rotagdo nominal
* Tensdo nominal

[5] » Poténcia nominal, modo de operagao
» Corrente nominal

» Classe IE e eficiéncia nominal para motores na validade da norma
IEC 60034-30-1

[6] » Fator de poténcia dos motores CA
» Grau de protecao conforme IEC 60034-5

[7] * Classe térmica
(10]

Flange
¢ Ponta de eixo

[11] Forma construtiva

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 2 3



3 Estrutura do motor

Plagqueta de identificagdo

Li- Informacgodes
nha
[12] |+ Peso

» Codigo da plaqueta de identificagdo
» Pais de fabricagao

3.6.2 Plaqueta de identificagdao Motor global DRN..

[ EW-EURODRIVE I CDCEE (e, \

76646 Bruchsal / Germany

DRN90L4/FF EnergyVerified
01.1808089014.0001.16 3~IEC60034
50 Hz r/min 1461 v 220-230A/380-420Y IP54 TEFC
kw 1.5 S1 A6.0/3.45 P.F.0.74 Nom.Eff385.6 IE3
kw 1.5 S1 A52/30 P.F.0.7 Nom.Eff$86.5 IE3
60 Hz r/min 1767 254-266A/440-460Y K.V.A.-Code M

ThK1.130(B) s.F.1.0 ML 02 Design NEMA A cCT 300-1800rpm

FF FF165 D200 WE 24X50
IMB
kg23.555 AMB C°-20...40 1885723  Made in Germany )

17443240715

3.6.3 Identificagcoes

A tabela abaixo inclui uma legenda de todas as marcagdes presentes na plaqueta de
identificacdo ou afixadas no motor.

Marcacgao Significado
Marcagéao CE para indicar que o produto cumpre as diretrizes europeias,
por ex., a norma de baixa tensao

Marcagédo ATEX para indicar que o produto cumpre as diretrizes europei-
as, por ex., a diretriz de baixa tensao 94/9/CE

Marcagéao UR para confirmar que um componente foi reconhecido pelo UL
(Underwriters Laboratory) com o niumero de registro do UL: E189357

Marcagéao DoE que confirma o cumprimento dos valores maximos dos
EUA relativos aos rendimentos de motores CA

0 &

Marcagéao UL é uma confirmagéo do UL (Underwriters Laboratory) de com-
ponente testado, também valida para CSA em combinagado com o numero
de registro

(or]
=
w
=
m
o

[

(72}

Marcacao CSA de conformidade dos motores CA para o mercado cana-
dense segundo a Canadian Standard Association (CSA)

MC170602
(70
= -/

)
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Estrutura do motor
Plaqueta de identificagdo

Marcagao Significado

§ Marcagdo CSAe que confirma o cumprimento dos valores limite do Canada

= sp® relativos aos rendimentos de motores CA

£C us

EnergyVerified
Marcagéo CCC é uma confirmagao do cumprimento do decreto de peque-
nos aparelhos da Republica Popular da China

VI K Marcacgéao VIK para confirmagao do cumprimento da diretriz da Associagao

de Maquinas Motrizes Industriais (associagdo de motores de combustéo
industrial, V.I.K.).

[22) Marcagao FS com numero de codigo para identificagdo dos componentes
Q de segurancga funcional
02
[H[ Logotipo EAC (EurAsian Conformity = Conformidade Eurasiatica)

Confirmagéo do cumprimento dos regulamentos técnicos da Unido Econé-
mica/Aduaneira da Russia, Bielorrussia, Cazaquistao e Arménia.

{y Marcagédo UkrSEPRO (Certificagdo Ucraniana de Produtos)

iEl Confirmacgéo do cumprimento dos regulamentos técnicos da Ucrania.

IE2

EU REGULATION 640/2009j Segundo VO 640/2009, os motores com esta identificacdo podem ser ope-
3

USE WITH VARIABLE o .
SPEED DRIVE ONLY! rados somente com conversor de frequéncia (VSD = Variable Speed
Drive).

22760431/PT-BR — 08/2016

3.6.4 Numero de série

A tabela seguinte mostra um exemplo de composi¢do de um numero de série:

Exemplo: 01. 12212343 01. 0001. 16

01. Organizagao de vendas

12212343 Numero do pedido (8 digitos)

01. Posicao do pedido (2 digitos)

0001 Quantidade (4 digitos)

16 Digitos finais do ano de fabricagéo (2 digitos)
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Estrutura do motor

Denominagao do tipo

3.7

3.71

Denominagao do tipo

O seguinte diagrama mostra a estrutura de uma denominagéo do tipo de motores:

DRN132M4/BE11/HR/FI/TF

DR Linha de produtos

N Abreviatura para indicar a linha de produtos
132M Tamanho

4 Numero de polos

/BE11 Freio

/HR Alivio manual do freio

IF1 Opcao de saida

ITF Protecao térmica do motor

Designagao dos motores

Denominagao

DRS.. Motor standard, eficiéncia standard 1E1

DRE.. Motor de alto rendimento, High Efficiency IE2

DRP.. Motor de alto rendimento, Premium Efficiency IE3

DRN.. Motor de alto rendimento, Premium Efficiency IE3

DRU.. Motor de alto rendimento, Super Premium Efficiency IE4

DRL.. Servomotor assincrono

DRK.. Operagao monofasica com capacitor de operacao

DRM.. Motor giromagneto: Motor CA para operagdo com rotagcao
n=0

DR..J Line-Start motor de ima permanente

71-315 Tamanhos nominais:
71, 80, 90, 100, 112, 132, 160, 180, 200, 225, 250, 280,
315

K, S, M, L, Comprimentos

MC, LC,

ME, MS, H, LS, LM

2,4,6,8/2,8/4,4/2,12

Numero de polos

26 Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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3.8 Versoes e opcionais

3.8.1 Versoes de saida

Estrutura do motor
Versdes e opcionais

Denominagao

Descrigao

IF1

Motor com pés IEC

IF.A, /IF.B

Versao universal com pés

IFG

Motor de montagem de redutor da série 7, como motor isolado

IFF

Motor com flange IEC com orificio

IFT

Motor com flange IEC com roscas

/FL

Motor com flange geral (divergente de IEC)

/FM

Motor de montagem de redutor da série 7, com pés |IEC

IFE

Motor com flange IEC com orificio e pés IEC

IFY

Motor com flange IEC com rosca e pés IEC

/FK

Motor com flange geral (divergente de IEC) com pés

IFC

Motor com flange C-Face, dimensbes em polegada

3.8.2 Componentes mecanicos

Denominagao Descrigao

/BE.. Freio a carga de mola com especificagdo de tamanho
/HR Alivio manual do freio, com retorno automatico

[HF Alivio manual do freio, bloqueavel

/RS Contra recuo

IMSW MOVI-SWITCH®

/MMO03 — MM40 MOVIMOT®

/MO Opgao/6es MOVIMOT®

MI Modulo de identificagdo do motor para MOVIMOT®

3.8.3 Sensor de temperatural/identificacido da temperatura

Denominagao

Descrigao

ITF

Sensor de temperatura (termistor PTC ou resistor PTC)

/TH

Termostato (chave bimetalica)

IKY

1 sensor KTY84 — 130

IPT

1 ou 3 sensores PT100

/PK

Sensor de temperatura PT1000

3
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3 Estrutura do motor

Versdes e opcionais

3.8.4 Encoder

Denominagao

Descrigao

IES7S /[EG7S
/[EH7S /EVTS

Sensor de rotagao montado com interface sen/cos

IESTR /EGT7R
/[EH7R

Sensor de rotagdo montado com interface TTL(RS-422),
Uu=9-26V

[EI7C" [EIT6 [EIT2
/EIT71

Encoder incremental integrado com interface HTL e
6/2/1 periodo(s)

IASTW [AGTW

Encoder absoluto montado, interface RS-485 (mudltiplas voltas)

IASTY [AGTY /
AH7Y

Encoder absoluto montado, interface SSI (mdultiplas voltas)

IESTA /[EGTA

Dispositivo de montagem para sensor de rotagéo

[EV2T [EV2R
/EV2S /EV2C

Encoder incremental montado com eixo macigo

IXV.A

Dispositivo de montagem para sensores de rotagdo ndo SEW

IXV..

Sensores de rotagdo montados ndo SEW

IXH.A

Dispositivo de montagem para redutor de eixo oco ndo SEW

1) Também disponivel como encoder incremental relevante a seguranca (identificagdo com logotipo FS na

plagueta de identificagdo do motor)

3.8.5 Alternativas de conexao

Denominagao

Descrigao

NS

Conector integrado

/1SuU

Conector integrado — versao apenas com parte inferior do co-
nector

/ASE.

Conector montado HAN 10ES na caixa de ligagdo com blo-
queio unico (contatos por mola no lado do motor)

/ASB.

Conector montado HAN 10ES na caixa de ligagao com trava
dupla (contatos por mola no lado do motor)

IACE.

Conector montado HAN 10E na caixa de ligagao com um blo-
queio unico (contatos de crimpar no lado do motor)

/ACB.

Conector montado HAN 10E na caixa de ligagao com trava du-
pla (contatos de crimpar no lado do motor)

/AME. /ABE.
/ADE. /AKE.

Conector montado HAN modular 10B na caixa de ligagdo com
blogueio Unico (contatos de crimpar no lado do motor)

/AMB. /ABB.
/ADB. /AKB.

Conector montado HAN modular 10B na caixa de ligagdo com
trava dupla (contatos de crimpar no lado do motor)

/KCC

Régua de bornes de 6 ou 10 polos com contatos por mola

/KCA1

Conexao conforme perfil C1 do acionamento para monovia
eletrificada (trolley) (diretriz VDI 3643), para areas de conexao
mais compactas.

nw

Outros conectores industriais conforme especificagédo do clien-
te
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3.8.6

3.8.7

3.8.8

3.8.9

Estrutura do motor
Versdes e opcionais

Ventilagao
Denominagao Descrigao
N Ventilagao forcada
VA Massa de inércia adicional (ventilador pesado)
/AL Ventilador de metal
/U Sem ventilagao (sem ventilador)
/OL Sem ventilagao (lado B fechado)
IC Chapéu para a calota do ventilador
/LF Filtro de ar
/LN Calota do ventilador com baixo ruido
Armazenamento

Denominagao

Descrigao

INS

Dispositivo de relubrificagao

/ERF

Rolamento reforgado no lado A com rolamento de roletes

INIB

Rolamento isolado lado B

Condition Monitoring (Monitoragao de Condigao)

Denominagao

Descrigao

/DUB

Montagem de microswitch para monitoragéo do funcionamen-
to/desgaste do freio (Diagnostic Unit Brake)

/DUE

Sensor de corrente de Foucault para monitoragao do funcio-
namento/desgaste do freio (Diagnostic Unit Eddy Current)

Demais versoes adicionais

Denominagao

Descrigao

/DH

Furo para agua de condensacgao

/RI Isolamento reforgado de enrolamento

/RI2 Isolamento reforcado de enrolamento com elevada resisténcia
contra descarga parcial

2w Segunda ponta de eixo no motor/motor com freio

Instrugdes de Operagédo — Motores CA

29



4 Instalagao mecanica
Antes de comecgar

4 Instalagcao mecanica
NOTA
i Durante a instalagdo mecénica, é fundamental observar as indicagdes de seguranca

no capitulo 2 destas instrugdes de operagao.

Se a etiqueta de caracteristicas do acionamento possuir o simbolo FS, observe, obri-
gatoriamente, as informacgdes relativas a instalagdo mecanica das publicagdes adicio-
nais a essas instrugdes de operagao/dos respectivos manuais.

4.1 Antes de comecgar
NOTA
i Observar a montagem adequada a forma construtiva e de acordo com os dados es-

pecificados na plagueta de identificagao!

Instalar o acionamento somente se as seguintes condi¢gdes forem cumpridas:

* Os dados na plaqueta de identificagao do acionamento estao relacionados com os
dados da tenséao e frequéncia da rede ou com a tensao de saida do conversor de
frequéncia

+ O acionamento nio esta danificado (sem danos resultantes do transporte ou ar-
mazenamento)

+ Todas as protegbes para transporte foram removidas

+ Est4 assegurado que as seguintes condi¢cbes foram cumpridas:

Temperatura ambiente entre -20 °C e +40 °C

Observar que a faixa de temperatura do redutor também pode estar limitada
(ver as instrugcbes de operacgao do redutor)

Favor observar os dados divergentes na plaqueta de identificagdo. As condi-
¢bes no local de utilizagdo devem estar de acordo com todas as especifica-
¢Oes na plaqueta de identificacao.

Auséncia de 6leos, acidos, gases, vapores, radiagoes, etc.
Altitude maxima de instalagdo 1000 m acima do nivel do mar
Observar o capitulo Utilizagao recomendada no capitulo 2.
Observar as restrigdes para encoders

Versao especial: o acionamento esta desenvolvido de acordo com as condi-
¢des ambientais

Os dados citados acima se referem a pedidos padrdo. As condigbes citadas podem
ser diferentes se encomendar acionamentos diferentes do padréo. Por isso, consulte
as diferentes condi¢des na confirmagéo do pedido.
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Instalagdo mecanica 4
Armazenamento de motores por longos periodos

4.2 Armazenamento de motores por longos periodos

* Observar que apés um periodo de armazenamento superior a um ano ha uma re-
ducédo de 10 % por ano da vida util da graxa dos rolamentos de esferas.

* No caso de motores com dispositivo de re-lubrificagdo que ficaram armazenados
por mais de 5 anos, re-lubrificar antes da colocacdo em operagcdo. Respeitar os
dados na plaqueta de lubrificagdo do motor.

» Verificar se o motor absorveu umidade durante o periodo de armazenamento. Pa-
ra tanto, é necessario medir a resisténcia do isolamento (tensdo de medigado
500 V).

A resisténcia de isolamento (ver grafico abaixo) depende muito da temperatura!
Se a resisténcia do isolamento nao for adequada, sera necessario secar o mo-
tor.

M
100

0.1 L1 L1 L1 L1
0 20 40 60 80
[C]

173323019

Se a resisténcia medida, dependendo da temperatura ambiente estiver na area da
curva caracteristica, a resisténcia do isolamento é suficiente. Se o valor esta abaixo
da curva caracteristica, o motor devera ser seco.

421 Secagem do motor
Para secar o motor, proceda da seguinte maneira:
Aquega o motor com ar quente ou com a ajuda de um transformador de isolamento:
e com ar quente

Secar motores DR.. com denominagéao de rotor "J" exclusivamente com ar quente!

A AVISO

Risco de esmagamento devido a torque no eixo do motor.

Morte ou ferimentos graves.

» Use exclusivamente ar quente para secar motores DR.. com designacé&o de rotor
IIJII

» Na&o use transformadores de isolamento para secar motores DR.. com designa-
¢ao de rotor "J".

Termine o processo de secagem se a resisténcia do isolamento minima for ultrapas-
sada.

Verifique as caixas de ligacdo em relagdo aos seguintes pontos:
+ O interior esta limpo e seco.

* Os componentes de conexao e fixagcdo ndo apresentam sinais de corrosao.
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4 Instalagao mecanica
Armazenamento de motores por longos periodos

* A vedacio e as superficies de vedagao estao intactas.
» Os prensa-cabos estao perfeitamente fixados, caso contrario, limpar ou substituir.
» via transformador de isolamento

— Conectar as bobinagens em série (ver figuras a seguir)

— Tensao alternada auxiliar max. de 10 % da tensdo nominal com no max. 20 %
da corrente nominal

Conexao no esquema de ligagdo R13

(1]

2336250251
[11  Transformador

Conexao no esquema de ligagao R72

(1]
V3 W3 ~ U3
T8 (O] T9 (O T7 / \

V2

®)

w2
T5 T6 T4

V4 W4 u4
T T12 T10

U1 Al

0
TT1

u2

0 || ©
0 || (o
0 || (o

W1

O
T2 TTS

©

(2]
2343045259

[11 Placas de bornes do motor [2] Transformador

Conexao no esquema de ligagdao R76

W2 W3 U2 us v2 v3| [1]
T6 T9 T4 T7 T5 T8

o o o,
Ut Vi Wi \(
T T2 T3
0 ® O

[2]
2343047179
[11  Placas de bornes do motor [21 Transformador
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Instalagdo mecanica
Notas sobre a instalagédo do motor

4.3 Notas sobre a instalagdo do motor

a CUIDADO

Bordas cortantes devido ao rasgo de chaveta aberto.
Ferimentos de corte.

» Insira a chaveta no rasgo de chaveta.

» Colocar uma mangueira de prote¢ao sobre o eixo.

Uma montagem incorreta pode danificar o acionamento e os componentes que es-
tejam montados.

Possiveis danos do sistema de acionamento.

» Observar as instrugdes a seguir.

jde

Os eixos do motor devem estar completamente limpos de agentes anticorrosivos,
de contaminagdo ou outros (usar um solvente disponivel no comércio). Garantir
que o solvente néo entre em contato com os rolamentos ou anéis de vedagao —

risco de danos no material!

Instalar o motorredutor somente na forma construtiva especificada em uma super-

ficie plana, que absorva as vibragdes e que seja rigida a torgao.

Alinhar cuidadosamente o motor e a maquina acionada para evitar cargas inad-

missiveis no eixo de saida. Observar as cargas radiais e axiais permitidas.
Evitar choques ou batidas na ponta de eixo.

Proteger os motores na forma construtiva vertical (M4/V1), usando, por exemplo,
uma opcao /C Chapéu de protegéo para evitar a penetragédo de liquidos e corpos

estranhos no motor.

Manter desobstruida a passagem do ar de refrigeragao para o motor e impedir a

reaspiragédo de ar quente expelido por outras unidades.

Balancear posteriormente os componentes a serem montados no eixo com meia

chaveta (os eixos do motor estdo balanceados com meia chaveta).

Os furos para agua de condensacgéo existentes estdo fechados com um tampéao
plastico. Em caso de sujeira, o funcionamento dos furos para agua de condensa-
cao deve ser verificado em periodos regulares e, se necessario, se deve limpa-

los.
Se necessario proteger o eixo novamente contra corrosao.

NOTA

Motores DR..: Para a fixagdo de motores com pés de aluminio devem ser usadas
arruelas com, no minimo, o dobro do didmetro dos parafusos. Os parafusos devem
corresponder a classe de rigidez 8.8. O torque de aperto ndo pode ser excedido con-
forme a norma VDI 2230-1.

Motores DRN..: Para a fixagdo de motores com pés de aluminio devem ser usadas
arruelas com um didmetro externo que corresponda ao dobro do diametro dos para-
fusos (por ex. DIN EN ISO 7090). Os parafusos devem corresponder a classe de rigi-
dez 8.8 até no maximo 10.9. O torque de aperto se aplica para VDI 2230-1. Os com-
primentos maximos permitidos para os motores sdo DRN80 - 90 = M8x20,
DRN100 — 132S = M10x25.
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4 Instalagao mecanica
Tolerancias de instalagcao

4.3.1 Instalagcdo em areas umidas ou locais abertos

Usar prensa cabos adequados de acordo com os normas de instalagdo para o ca-
bo de alimentacao (se necessario, usar pegas redutoras).

Na medida do possivel, dispor a caixa de ligagdo de modo que as entradas dos
cabos estejam direcionadas para baixo.

Vedar corretamente as entradas dos cabos.

Antes da remontagem, limpar bem as superficies de vedagéo da caixa de ligagédo
e da tampa da caixa de ligagéo; substitua juntas fragilizadas!

Se necessario retocar a pintura anticorrosiva (sobretudo nos olhais de suspen-
sdo).

Verificar o grau de protegéo.

Proteger o eixo contra corrosdo com anticorrosivo adequado.

4.4 Tolerancias de instalagao

Ponta de eixo Flanges

Tolerancia de didmetro de acordo com Tolerancia de encaixe de centragem de
EN 50347 acordo com EN 50347

*+ 180 j6 para@ <28 mm * IS0 j6 para @ <250 mm

ISO k6 para @ =38 mm até <48 mm |* [SO h6 para @ 2300 mm
ISO m6 para @ = 55 mm

Furo de centragem de acordo com
DIN 332, forma DR

4.5 Montagem de elementos do acionamento

Elementos do acionamento que sdo montados na ponta do eixo do motor, por ex., pi-
nhdes, devem ser montados através de aquecimento para que, em caso de motores
isolados, por ex. o encoder ndo seja danificado.

A AVISO

Chavetas nao fixas que sao projetadas para fora do rasgo de chaveta.

Morte ou ferimentos graves através de pecas projetadas.

Opere o motor apenas com elemento de saida apertado do lado do cliente (por
ex. um redutor) ou com uma fixagdo adequada da chaveta.

34 Instrugbes de Operagédo — Motores CA

22760431/PT-BR — 08/2016



22760431/PT-BR — 08/2016

Instalagdo mecanica
Montagem de encoder nao SEW

4.6 Montagem de encoder nao SEW

Se um acionamento tiver sido encomendado com encoder ndao SEW, a SEW-
EURODRIVE fornece o acionamento com acoplamento incluido. Para operacdo sem
encoder ndo SEW, o acoplamento nao pode ser montado.

4.6.1 Dispositivo de montagem de encoder XV.A

Se o dispositivo de montagem de encoder XV.A tiver sido encomendado, o adaptador
e o acoplamento do motor fazem parte do fornecimento e serdo montados pelo clien-
te.

A figura abaixo mostra um exemplo de montagem do acoplamento e do adaptador:

269 [22]

[220] [361]/[170]

[251] [232]

[
IS
~

i

&
uii
"“Il ;

3633163787

[22] Parafuso [361] Tampa de protecao
[170] Calota da ventilagdo forcada [269] Bucha em anel
[212] Calota do flange [A] Adaptador
[220] Encoder [B] Parafuso de fixagao
[225] Flange intermediario (ndo é instalado em [C] Parafuso de fixagao central

XV1A)
[232] Parafusos (somente com XV1A e XV2A) [D] Acoplamento (acoplamento de eixo expansivo

ou acoplamento de eixo macico)

[251] Arruelas conicas de pressdo (somente [E] Parafuso de fixagao

com XV1Ae XV2A) [F] Parafuso
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Instalagao mecanica
Montagem de encoder nao SEW

Montar dispositivo de montagem de encoder XV.A em motores DR..71 — 225, DRN80 — 225

1.

Caso presente, desmontar a tampa de protegédo [361] ou a calota da ventilagdo
forgada [170].

Para XV2A e XV4A: Desmontar o flange intermediario [225].

Enroscar o acoplamento [D] no furo para encoder do eixo do motor usando o pa-
rafuso [C].

Motores DR..71 — 132, DRN80 — 132S: Apertar o parafuso [C] com um torque de
aperto de 3 Nm.

Motores DR..160 — 225, DRN132M — 225: Apertar o parafuso [C] com um torque
de aperto de 8 Nm.

Inserir o adaptador [A] no encoder [220] e apertar com o parafuso de fixagédo [B]
com um torque de aperto de 3 Nm.

Para XV2A e XV4A: Montar o flange intermediario [225] com parafuso [F] com um
torque de aperto de 3 Nm.

Inserir o encoder com o adaptador no acoplamento [D] e apertar o parafuso de fi-
xagao [E] com um torque de aperto de 3 Nm.

Para XV1A e XV2A: Posicionar as arruelas conicas de pressao [251] com parafu-
sos de fixacdo [232] e inserir na ranhura do anel do encoder [220]. Aparafusar
com um torque de aperto de 3 Nm.

Para XV3A e XV4A: Montagem realizada pelo cliente através dos orificios na cha-
pa do encoder.
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4.6.2

Encoder no dispositivo de montagem EV../AV..

Instalagdo mecanica
Montagem de encoder nao SEW

Se o dispositivo de montagem de encoder EV../AV.. tiver sido encomendado, o aco-
plamento faz parte do fornecimento do motor e sera montado pelo cliente.

A figura embaixo mostra um exemplo de montagem do acoplamento:

[1459]

[22]
[33]
[34]
[35]
[220]
[225]
[226]
[232]

[233]
[251]

[269]

[1489]

[1460] [1461] [1462]

Parafuso

Disco

Parafuso

Calota do ventilador

Encoder

Flange intermediario (opcional)
Parafuso

Parafusos
(incluidos em V1A e .V2A)

Acoplamento

Arruelas cbnicas de pressao
(incluidas em V1A e .V2A)

Bucha em anel

[361]
[1458]
[1459]
[1460]
[1461]
[1462]
[1489]
[1496]

[1497]
[1498]

(Al

9007206970704907

Tampa de protegao (normal/longa)
Parafuso

Porca gaiola

Arruela dentada

Disco

Parafuso

Presilha de aterramento

Arruela dentada

Disco
Parafuso

Dispositivo de montagem do encoder
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4 Instalagao mecanica
Montagem de encoder nao SEW

Montar o encoder no dispositivo de montagem do encoder EV../AV.. em motores DR..250 — 280,

DRN250 - 280

1.

Retirar a tampa de protegéo [361], se estiver instalada. Soltar os parafusos [34].

* No caso da op¢ao de ventilagdao for¢ada /V: Desmontar a calota da ventila-
cao forgada [170]. Soltar os parafusos [22].

Encaixar o acoplamento [233] com diametro de 14 mm na extremidade do disposi-
tivo de montagem de encoder [A]. Aperte o parafuso do cubo de aperto do acopla-
mento [233] com 3 Nm pelas fendas no dispositivo de montagem de encoder [A].

Com opcao EV2/3/4/5/7A, AV2/3/4/5/7A: Montar o flange intermediario [225] com
os parafusos [226] no dispositivo de montagem de encoder [A]. O torque de aper-
to tem que ser de 3 Nm.

Montar as arruelas conicas de pressao [251] com os parafusos [232] no dispositi-
vo de montagem de encoder [A]. Apenas posicionar os parafusos [232].

Fixar o encoder [220] no dispositivo de montagem de encoder [A] ou no flange in-
termediario [225]. Inserir o eixo do encoder [220] no acoplamento [233]. Rodar as
arruelas conicas de pressado no receptaculo do encoder [220]. Apertar parafusos
[232] com 3 Nm. Apertar o parafuso do cubo de aperto do acoplamento [233] do
lado do encoder com 3 Nm.

Inserir o cabo do encoder [220] através da bucha de cabo [269]. Inserir a bucha
de cabo [269] na tampa de protegao [361].

* No caso da opgao de ventilagdo forgada /V: Inserir a bucha de cabo na calo-
ta da ventilagao forgada [170].

Montar a tampa de protegdo com os parafusos [34] e discos [33] na calota do ven-
tilador.

* No caso da opgdo de ventilagao forcada /V: Montar a calota da ventilacdo
forgada [170] com os parafusos [22].

4.6.3 Dispositivos de montagem de encoder XH.A

Os dispositivos de montagem de encoder XH1A, XH7A e XH8A para encoder de eixo
oco sao fornecidos inteiramente pré-montados no acionamento.

Proceda a montagem do encoder como descrito no capitulo "Trabalhos preliminares
para a manutencao de motores e freios" (— B 109).
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Instalagdo mecanica 4
Caixa de ligacao

4.7 Caixa de ligagao

4.71 Girar a caixa de ligacao
A figura abaixo mostra a estrutura da caixa de ligagdo na versdo com placa de bor-
nes:
[123]
[131]
[119]
[111]
7362206987
[111]Retentor [a] Borne
[119]Parafusos de fixagédo [b] Parafusos de fixagédo
da caixa de ligacao (4 x) do borne auxiliar (2 x)
[123]Parafusos de fixagcao [c] Chapa de fixagao
da tampa da caixa de ligagao (4 x)
[131]Retentor

Para girar a caixa de ligagéo, proceder como segue:

1. Soltar os parafusos [123] na tampa da caixa de ligagao e retirar a tampa.
2. Remover bornes [a], caso presentes.

3. Soltar os parafusos de fixagado [119] da caixa de ligagao.

4

Limpar as superficies de vedagao na junta do estator, na parte inferior e na tampa
da caixa de ligacao.

o

Verificar se ha danos nos retentores [111 e 131], substitui-los se necessario.

6. Girar a caixa de ligagédo para a posicao desejada. Consulte a distribuicao dos bor-
nes auxiliares no anexo.

7. Apertar a parte inferior da caixa de ligagdo com um dos torques de aperto abaixo:
* Motores DR..71 — 132, DRN80 — 132S: 5 Nm
* Motores DR..160 — 225, DRN132M - 225: 25,5 Nm
Caso esteja presente, ndo esquecer a chapa de fixagéo [c]!
8. Apertar a tampa da caixa de ligacdo com um dos torques de aperto abaixo:
* Motores DR..71 — 132, DRN80 - 132S: 4 Nm
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Caixa de ligagao

* Motores DR..160, DRN132M/L: 10,3 Nm

* Motores DR..180 — 225, DRN160 — 225 (versao de aluminio): 10,3 Nm

* Motores DR..180 — 225, DRN160 — 225 (versao de ferro fundido): 25,5 Nm
Observar se a vedacao esta bem assentada!

4.7.2 Caixa de ligagdao com rosca NPT

Nao é em todos os casos que os prensa cabos podem ser aparafusados até a parada
(o-ring) nas caixas de ligagdo com rosca NPT.

NPT

L~

14949925387

A SEW-EURODRIVE recomenda selar a tampa roscada com fita de teflon ou
Loctite® .
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4.8

Instalagdo mecanica 4
Adaptar os pés do motor (opcional /F.A) ou modificar (opcional /F.B)

Adaptar os pés do motor (opcional /F.A) ou modificar (opcional /F.B)

A figura a seguir mostra um motor DR..280 com o opcional /F.A (pés adaptaveis).

18014406536422539
[16] Estator [1457] Parafuso de fixagao
[90] Pé Remover a pintura das superficies mar-
cadas

Os furos roscados das superficies de aparafusar os pés estdo fechadas com parafu-
sos de fixagao [1457]. As superficies de contato nos pés [90] e no estator [16] estédo
revestidas.

1. Desaparafusar os parafusos de fixagao [1457]. Remover os parafusos de fixagdo
somente das roscas onde os parafusos [94] dos pés serao aparafusados. Em mo-
tores DR..250/280, DRN250/280 sao 4 pecas e em DRN315 sdo 6 pecas.

2. Remover a pintura das superficies de contato do estator [16] (ver marca na "figura
de exemplo DR..280" acima). Em motores DR..250/280, DRN250/280 s&o 8 su-
perficies contiguas e em motores DRN315 sdo 12 pegas. Como ferramenta a
SEW-EURODRIVE recomenda um formao ou raspador. Remover a tinta somente
das superficies nas quais os pés devem ser aparafusados. Para a selegéo das su-
perficies de contato observar a figura abaixo "Posi¢gdes da caixa de ligagéo". Caso
necessario pode-se aplicar uma fina camada de protegéo anticorrosiva nas super-
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4 Instalagao mecanica
Adaptar os pés do motor (opcional /F.A) ou modificar (opcional /F.B)

ficies de contato apos a remogédo da tinta. A seguir sdo representadas as possi-
veis posi¢coes da caixa de terminais:

0° 270° 180°

9007211165643403

3. Remover a pintura dos pés [90] (ver marca na "figura de exemplo DR..280" aci-
ma). Como ferramenta a SEW-EURODRIVE recomenda um formao ou raspador.
Caso necessario pode-se aplicar uma fina camada de protecdo anticorrosiva nas
superficies de contato apds a remocgao da tinta.

4. Aparafusar os pés [90] com os parafusos [94] e arruelas [93] no motor. O torque
de aperto dos parafusos [94] deve ser 410 Nm. Os parafusos sdo micro-encapsu-
lados. Por isso o enroscamento e aperto devem ser executados com rapidez.

5. Caso necessario pode-se aplicar protegdo anticorrosiva ou tinta na linha de sepa-
ragao apos o aparafusamento dos pés [90].
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4.8.1

Instalagdo mecanica 4
Adaptar os pés do motor (opcional /F.A) ou modificar (opcional /F.B)

Modificar a posi¢ao do pé do motor

7741968395

[16] Estator [93] Disco
[90] Pé [94] Parafuso

Em caso de alteragao da posicao dos pés do motor devem ser observados os pontos
a seguir:

» Depois de desenroscados, os parafusos [94] devem ser verificados quanto a da-
nos na rosca ou danos similares.

* O micro-encapsulamento antigo tem que ser removido.

* Os passos da rosca dos parafusos [94] devem ser limpos.

* Antes de aparafusar deve ser reaplicado um trava rosca de alta resisténcia nos
passos de rosca nos parafusos [94].

» Os parafusos de fixagao retirados da nova posicado de montagem podem voltar a
ser usados nos orificios da posicdo de montagem. Apds o aparafusamento dos
parafusos de fixagdo [1457] nos furos roscados do estator [16], se necessario, po-
de ser aplicado verniz ou protegéo anticorrosiva sobre as superficies de insercao
nao revestidas do estator.
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4 Instalagao mecanica
Opcionais

4.9 Opcionais
4.9.1 Alivio manual do freio /HR, /HF

NOTA

Em motores com freio encomendados com a opgao de alivio manual do freio /HR
ou /HF, o alivio manual do freio ja esta pré-instalado e ajustado de fabrica.

jde

Se o0 acionamento ndo possuir de fabrica um alivio manual do freio e quiser adapta-
lo, observe as instrugbes no capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /
HF" (— B 149).

Alivio manual do freio /HF

A opcao de alivio manual do freio ajustavel /HF permite aliviar mecanicamente de for-
ma permanente o freio BE.. através de um parafuso de fixagdo e de uma alavanca de
alivio manual.

Durante a montagem na fabrica, o parafuso sem cabecga é aparafusado até que ele
nao possa cair e de modo tal que ndo haja nenhuma restricdo na frenagem. O parafu-
so de fixagdo € autotravante com um revestimento de nylon. Impede-se assim um
aperto ou desaperto inadvertido.

Para ativar o alivio manual do freio /HF sem retorno automatico, proceda da seguinte
maneira:

1. Aperte o parafuso de fixagdo até que ndo haja mais folga na alavanca de alivio
manual.

2. Parafusar o parafuso sem cabeca aprox. 1/4 até 1/2 de volta para liberar o freio
manualmente.

Para soltar o alivio manual /HF sem retorno automatico, proceder da seguinte manei-
ra:

3. Desaperte o parafuso de fixagdo pelo menos até a folga longitudinal ser novamen-
te completamente estabelecida no alivio manual, ver capitulo "Adaptar o alivio
manual do freio /HR, /HF" (— B 149).

A AVISO

Falha de funcionamento do freio devido a instalagao incorreta do mesmo.
Morte ou ferimentos graves.

» Todos os trabalhos no freio somente podem ser realizados por pessoal especia-
lizado e com a respectiva formagao.

» Antes da colocagdo em operagao, garantir que o parafuso de fixagdo nao esteja
danificado.
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Instalagdo mecanica 4
Opcionais

Alivio manual do freio /HR

jde

A opc¢ao de alivio manual do freio /HR permite que o freio BE.. seja aliviado mecani-
camente de forma breve através de uma combinacao de alavanca de alivio manual e
alavanca manual. A estrutura possui um mecanismo de mola com retorno automatico.

Na montagem, o mecanismo existente dentro da calota do ventilador é pré-ajustado
de fabrica. Além disso é fornecida também uma alavanca manual que é fixada com
grampos na carcaga do estator.

Proceda da seguinte maneira para ativar o alivio manual do freio /HR:
1. Retire a alavanca manual da carcaga do estator.

2. Enrosque a rosca da alavanca manual totalmente na rosca da alavanca de alivio
manual.

3. Para liberar o freio, puxe a alavanca manual na diregdo oposta a da caixa de liga-
cao. O sentido de fixagao correto é indicado por uma seta na calota do ventilador.

NOTA

O processo de alivio é possivel com esforgo normal, evite exercer muita forca para
evitar danos no acionamento

Para soltar o alivio manual do freio /HR, proceda da seguinte maneira:

1. Solte a alavanca no estado ativado. A alavanca retorna automaticamente e o freio
fecha.

2. Desenrosque a alavanca manual e fixe-a com os grampos na carcaga do estator.

A AVISO

Falha de funcionamento do freio devido a instalagao incorreta do mesmo.
Morte ou ferimentos graves.

* Todos os trabalhos no freio somente podem ser realizados por pessoal especia-
lizado e com a respectiva formagao.

» Antes da colocagdo em operagéo, garanta que a alavanca manual foi desmonta-
da para evitar o alivio do freio durante a operacgao.
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4 Instalagao mecanica
Opcionais

4.9.2 Filtro de ar /LF

O filtro de ar, um tecido de filtragem, € montado na frente da grade do ventilador. Ele
pode ser desmontado e remontado facilmente para fins de limpeza.

O filtro de ar integrado evita o torvelinho e a distribuigdo de poeira e outras particulas
com o ar aspirado, bem como o entupimento dos canais entre as lamelas de arrefeci-
mento pela poeira aspirada.

Em ambientes com bastante quantidade de pd, o filtro de ar previne que as lamelas
de arrefecimento se sujem ou entupam.

Dependendo da extensio da carga, se deve limpar ou trocar o filtro de ar. Devido a
especificidade de cada acionamento, ndo é possivel especificar intervalos de manu-

tencao.

Dados técnicos Filtro de ar
Aprovacoes todas as aprovacoes
Temperatura ambiente -40 °C até +100 °C

Pode ser montado nos seguintes motores | DR..71 — 132

Material do filtro Viledon PSB290SG4
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4.9.3

Instalagdo mecanica 4
Opcionais

Dispositivo de montagem para niple de medicao

De acordo com as especificagdes do pedido, a SEW-EURODRIVE fornece os aciona-
mentos da seguinte forma:

+ com orificio
» com orificio e niples de medicao

A figura abaixo mostra um exemplo de motor com orificios e niples de medigao inseri-
dos [1]:

9007201960947467

[11  Orificio com niples de medigio inseridos

Para conectar o medidor do cliente, proceda da seguinte maneira:
* Remover os bujées de prote¢ao dos orificios.

* Inserir o niple de medicdo nos orificios do motor e aperta-lo com um torque de
aperto de 15 Nm.

* Inserir o dispositivo de montagem do medidor no niple de medigao.
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Opcionais

494 2.2 ponta do eixo com cobertura opcional

Motores com a opgao 2.2 ponta de eixo /2W sao fornecidos pela SEW-EURODRIVE
com chaveta colocada e com protegéo para transporte.

A AVISO

Chavetas nao fixas que sao projetadas para fora do rasgo de chaveta.
Morte ou ferimentos graves através de pecas projetadas.
» Opere 0 motor apenas com uma fixagao adequada da chaveta.

Por padrao, ndo é fornecida uma cobertura da 2.2 ponta de eixo. Essa pode ser opcio-
nalmente encomendada para os motores DR..71 — 280, DRN80 — 280.

A AVISO

Ponta de eixo rotativa ou acessorios.
Morte ou ferimentos graves.

* Apenas coloque o motor em operagao com a cobertura montada na 2.2 ponta de
eixo.

A figura abaixo mostra as dimensdes da cobertura opcional.

, [361]
©
L1
- EA=
|1 Y
. . \\ S
—— \\ i
f\ \ [4]
[34]
LeiBs ) | X .
18014402029073931
[4] Rasgo de chaveta [361] Tampa de protegao
[34] Parafuso roscado LB/LBS Comprimento do motor/motor com
freio

1) Dimensdes ver catalogo "motor CA"
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Dimensoes

Instalagdo mecanica

Opcionais
Motores DA EA L1 X
DR.. DRN.. mm mm mm mm
DR..71 - 11 23 2 91,5
DR..71 /BE - 88
DR..80 DRN80 14 30 2 95,5
DR..80 /BE DRN80 /BE 94,5
DR..90 DRN90 14 30 2 88,5
DR..90 /BE DRN90 /BE 81
DR..100 DRN100 14 30 2 87,5
DR..100 /BE DRN100 /BE 81
DR..112 -132 DRN112 - 1328 19 40 3,5 125
DR..112-132/BE |DRN112 - 132S /BE 120,5
DR..160 DRN132M/L 28 60 4 193
DR..160 /BE DRN132M/L /BE 187
DR..180 DRN160 — 180 38 80 4 233
DR..180 /BE DRN160 — 180 /BE 236
DR..200 — 225 DRN200 - 225 48 110 5 230
DR..200 — 225 /BE | DRN200 — 225 /BE 246
DR..250 — 280 DRN250 — 280 55 110 3 243,5
DR..250-280 /BE | DRN250 — 280 /BE

4

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 49



Instalacao elétrica
Determinagdes adicionais

5 Instalacao elétrica

Se o motor tiver componentes relevantes a seguranga, se deve observar a seguinte
indicagao de segurancga:

A AVISO

Desabilitar os dispositivos de seguranga funcionais.
Morte ou ferimentos graves.

» Todos os trabalhos nos componentes de funcionamento seguro s6 podem ser
realizados por pessoal qualificado com treinamento adequado.

» Todas as operagdes nos componentes de funcionamento seguro devem ser rea-
lizadas seguindo estritamente as especificagbes destas instrucdes de operagéo
e de seu respectivo adendo. Caso contrario, o direito de garantia torna-se invali-
do.

A AVISO

Choque elétrico devido a instalagao incorreta.
Morte ou ferimentos graves.

» Para a comutagdo do motor usar contatos comutaveis da categoria de utilizagao
AC-3 de acordo com EN 60947-4-1.

» Para comutar o freio, usar contatos comutaveis que, conforme o modelo e ver-
séo do freio, correspondam as seguintes categorias de utilizagéo:

— Contatos comutaveis para tensdo de alimentagdo na operagdo com tenséo
alternada (CA): AC-3 de acordo com EN 60947-4-1 ou AC-15 de acordo com
EN 60947-5-1.

— Contatos comutaveis para tensao de alimentagdo na operagdo com tensao
continua (CC): Preferencialmente AC-3 ou DC-3 conforme EN 60947-4-1, em
alternativa também sao permitidos contatos conforme a categoria de utiliza-
¢ao DC-13 conforme EN 60947-5-1.

— Contatos comutaveis para o isolamento opcional do lado da corrente conti-
nua: AC-3 conforme EN 60947-4-1.

* Em caso de motores alimentados pelo conversor, observar as respectivas instru-
¢Oes de fiagao nas instrugcdes de operagao do conversor de frequéncia.

51 Determinagoes adicionais
As determinagdes gerais de instalacdo em vigor para equipamentos elétricos de baixa

tensao (por ex., DIN IEC 60364, DIN EN 50110) devem ser observadas durante a ins-
talacéo de sistemas elétricos.
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5.2

5.3

5.3.1

5.3.2

Instalacao elétrica
Utilizagao de esquemas de ligagao e planos de atribuicao

Utilizacao de esquemas de ligagao e planos de atribuicao

jde

A conexao do motor ¢é realizada de acordo com os esquemas de ligagao fornecidos
juntamente com o motor. E possivel obter gratuitamente os esquemas de ligagéo vali-
dos sob solicitagao a SEW-EURODRIVE.

NOTA

Nao conectar nem colocar o motor em operagao se o esquema de ligagdo nao esti-
ver disponivel.

Observagoes sobre a cablagem

Durante a instalagao, é fundamental observar as instrugdes de seguranga nos capitu-
los 2 e 5.

Protecao contra falha dos sistemas de controle do freio

Para impedir irregularidades no sistema de controle do freio, os cabos dos freios de-
vem ser instalados sempre separados de outros cabos de poténcia sem blindagem e
com correntes chaveadas. Cabos de energia com correntes chaveadas s&o, particu-
larmente:

» Cabos de saida de conversores de frequéncia e servoconversores, dispositivos de
partida suave e dispositivos de frenagem

» Cabos de alimentacdo de resistores de frenagem e similares.

Com motores operados em rede e na utilizagdo de desligamento no circuito CC e CA,
a conexao entre o retificador de freio e um contato de contator externo deve ser exe-
cutada através de um cabo de poténcia separado da alimentagao de tensdo do motor.

Protecao contra irregularidades dos dispositivos de prote¢cao do motor

Para proteger os dispositivos de protecdo dos motores da SEW-EURODRIVE contra
irregularidades:

» Cabos de poténcia com blindagem separada podem ser instalados junto com os
cabos de poténcia chaveada em um cabo.

+ Cabos de poténcia ndo blindados ndo podem ser instalados junto com os cabos
de poténcia chaveada em um cabo.
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Instalacao elétrica
Consideragdes especiais para a operagdo com conversores de frequéncia

54 Consideragoes especiais para a operagao com conversores de frequéncia

Em caso de motores alimentados por conversores, observar as instrugdes de cabla-
gem do fabricante dos conversores. E fundamental observar as instrugdes de opera-
¢ao do conversor de frequéncia.

541 Motores com conversor de frequéncia da SEW-EURODRIVE

A operagado do motor em conversores de frequéncia SEW-EURODRIVE foi testada.
Através dos testes foi confirmada a rigidez elétrica necessaria dos motores e as roti-
nas de colocacdo em operacédo foram ajustadas conforme os dados do motor. E pos-
sivel operar o motor com qualquer conversor de frequéncia da SEW-EURODRIVE.
Para isso, seguir as instrugées para colocagdo em operagao do motor descritas nas
instrucdes de operagao do conversor de frequéncia.

5.4.2 Motor com conversor de frequéncia de outros fabricantes

A operacao de motores SEW-EURODRIVE em conversores de frequéncia de outros
fabricantes somente é aprovada se as tensdes de impulso nos bornes de motor indi-
cadas na figura abaixo nao forem excedidas.

- 2.2
>
= [1]
N 2.0
3 = [2]
B 18
[3]
1.6
[4]
1.4 >~
~ <
1.2 ~ 6]
1.0 T
0.8
0.6
0 0.2 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.4
[71 [us]
9007203235332235

[11 Tenséao de impulso aprovada para motores DR.., DRN.. com isolamento refor-
cado e resisténcia a descarga parcial elevada (/R12)

[2] Tenséao de impulso aprovada para motores DR.., DRN.. com isolamento refor-
¢ado (/RI)

[3] Tenséao de impulso aprovada conforme NEMA MG1 Parte 31, Uy, <500 V

[4] Tenséao de impulso aprovada conforme IEC 60034-25, curva do valor limite A
para tensdées nominais Uy < 500 V, ligagdo em estrela

[5] Tensao de impulso aprovada conforme IEC 60034-25, curva do valor limite A
para tensdes nominais Uy < 500 V, ligagdo em tridngulo

[6] Tenséao de impulso aprovada segundo IEC 60034-17
[7] Tempo de aumento da tenséo

[8] Tensao de impulso aprovada
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Instalacao elétrica
Consideragdes especiais para a operagao com conversores de frequéncia

A classe de isolamento depende da tenséao.
+ <500V = isolamento standard

+ <600V =/RI

+ >600V-690V=/RI2

NOTA

O cumprimento dos valores maximos tem que ser verificado e respeitado da seguin-
te forma:

* o0 valor da tensao de alimentacado no conversor ndo SEW
+ o limiar de aplicacdo da tensao do chopper de frenagem
* 0 modo de operagdo do motor (motor/regenerativo)

- Se a tensdo de impulso aprovada for ultrapassada, € necessario usar meios limi-
tadores como filtros, bobinas ou cabos especiais do motor. Para isso, consultar o
fabricante do conversor de frequéncia.
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Instalacao elétrica
Aterramento externo na caixa de bornes, aterramento NF

5.5 Aterramento externo na caixa de bornes, aterramento NF

Além da conexdo PE interna, um aterramento NF pode ser ligado externamente a cai-
xa de ligagéo. Ele ndo é montado por padrao.

Uma pré-montagem completa de fabrica do aterramento NF pode ser encomendada.
Para os motores DR..71 — 132, DRN80 — 132S ¢ necessaria uma caixa de ligagao de
aluminio ou ferro fundido projetada para conexdes dos freios. Essa opgédo pode ser
combinada com todas as caixas de ligacdo para os motores DR..160 — 225,
DRN132M — 225.

Essa opgao pode ser combinada com o "aterramento HF" (— B 55).

NOTA

Todas as pecas do aterramento NF sao fabricadas em ago inoxidavel.

jde

Motores DR..71 — 132, DRN80 — 132S

&>

9007207279069579
1] Aterramento NF na caixa de ligagao

Motores DR..160 — 225, DRN132M - 225

8026938379
[1] Aterramento NF na caixa de ligacéo
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Instalacao elétrica
Otimizagao do aterramento (EMC), aterramento HF

5.6 Otimizacao do aterramento (EMC), aterramento HF

jde

jde

jde

Para um aterramento com baixa impedancia otimizada, em caso de frequéncias ele-
vadas, sugerimos as conexdes a seguir. A SEW-EURODRIVE recomenda o uso de
elementos de conexado com protecao anticorrosiva.

O aterramento HF n&do é montado por padréo.

A opcao de aterramento HF pode ser combinada com o aterramento NF na caixa de
ligacao.

Se adicionalmente ao aterramento HF precisar de um aterramento NF, o condutor po-
de ser colocado no mesmo local.

A opgéao de aterramento HF pode ser encomendada da seguinte forma:
* inteiramente pré-montado na fabrica ou como

+ Kit "terminal para aterramento" para montagem pelo cliente, ver cddigo na tabela
a seguir.

Motores Cédigo do Kit "terminal para aterra-
mento"

DR..71, DR../DRN80 13633953
DR../DRN90
DR..100M, DRN100LS

DR..100L — 132, DRN100L — 132S 13633945
DR..160 — 225, DRN132M — 225

com caixa de ligagdo de aluminio

NOTA

Todas as pecgas dos kits sdo fabricadas em ago inoxidavel.

NOTA

Informacgdes mais detalhadas sobre o aterramento disponiveis na série de pratica de
tecnologia de acionamento "EMC na tecnologia de acionamento”.

NOTA

Quando sdo usadas 2 ou mais presilhas de aterramento, elas devem ser fixadas
com um parafuso mais longo. Os torques de aperto indicados se referem a espessu-
radatirat<3 mm.
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Instalacao elétrica
Otimizagao do aterramento (EMC), aterramento HF

5.6.1 Motores DR..71 — 80, DRN80 com aterramento HF(+NF)

8026768011
[11 Uso do orificio pré-fabricado na cai- [4] Presilha de aterramento (n&o faz parte
xa do estator do escopo de fornecimento)
[2] Arruela dentada [6] Parafuso autotarraxante DIN 7500

M6 x 16, torque de aperto 10 Nm
[3] Disco ISO 7093

5.6.2 Motores DR../DRN90 com aterramento HF(+NF)

8026773131
[11 Uso do orificio pré-fabricado na cai- [4] Presilha de aterramento (nao faz parte
xa do estator do escopo de fornecimento)
[2] Arruela dentada [5] Parafuso autotarraxante DIN 7500

M6 x 16, torque de aperto 10 Nm
[3] Disco ISO 7093
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5.6.3

5.6.4

Instalacao elétrica 5

Otimizagao do aterramento (EMC), aterramento HF

Motores DR..100M, DRN100LS com aterramento HF(+NF)

(1]

(2]
(3]

Uso do orificio pré-fabricado na cai- [4]
xa do estator

Arruela dentada [5]
Disco ISO 7093

[3]

[4]

[3]

18014402064551947

Presilha de aterramento (ndo faz parte
do escopo de fornecimento)

Parafuso autotarraxante DIN 7500

M6 x 16, torque de aperto 10 Nm

Motores DR..100L — 132, DRN100L - 132S com aterramento HF(+NF)

(1]
(2]
(3]

Uso de furo roscado para olhais de [4]
suspensao
Arruela dentada DIN 6798 [5]

Disco ISO 7089/ISO 7090

18014402064551947

Presilha de aterramento (nado faz parte
do escopo de fornecimento)

Parafuso sextavado ISO 4017

M8 x 18, torque de aperto de 10 Nm
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Otimizagao do aterramento (EMC), aterramento HF

5.6.5 Motores DR..160 — 315, DRN132M - 315 com aterramento HF(+NF)

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]

[1
[2]
[3]

9007202821668107

Uso do furo roscado na caixa de ligagao

Arruela dentada DIN 6798

Disco ISO 7089/ISO 7090

Presilha de aterramento (ndo faz parte do escopo de fornecimento)

» Parafuso sextavado ISO 4017 M8 x 18 (para caixas de ligagdo de aluminio
dos motores DR..160 — 225, DRN132M — 225), torque de aperto de 10 Nm

» Parafuso sextavado ISO 4017 M10 x 25 (para caixas de ligagao de ferro fundi-
do dos motores DR..160 — 225, DRN132M — 225), torque de aperto de 10 Nm

» Parafuso sextavado ISO 4017 M12 x 30 (para caixas de ligagdo dos motores
DR../DRN250 — 315), torque de aperto de 15,5 Nm
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Instalacao elétrica
Consideragdes especiais para operagao por chaveamento

5.7 Consideragoes especiais para operagao por chaveamento

Em caso de operacdo para-arranque, é necessario evitar eventuais irregularidades
por parte da unidade de distribuicdo através de conexbdes adequadas. A diretriz
EN 60204 (Equipamento elétrico para maquinas industriais) requer a supresséo de in-
terferéncias dos enrolamentos do motor para proteger controladores numéricos ou
controladores logicos programaveis. A SEW-EURODRIVE recomenda a instalagéo de
circuitos de protegcédo nos dispositivos de chaveamento, pois a principal causa de in-
terferéncias sdo os processos de comutagao.

Se um circuito de protegdo estiver incluido no fornecimento do acionamento, é im-
prescindivel observar o esquema de ligagao fornecido.

5.8 Consideragoes especiais para motores giromagneto e motores de baixa

rotacao

Conforme o design, podem ocorrer tensdes induzidas muito elevadas quando os mo-
tores giromagneto e motores com elevado numero de podlos sdo desligados. Nestes
casos, a SEW-EURODRIVE recomenda a comutagéo de varistor mostrada no esque-
ma embaixo. O tamanho dos varistores depende, entre outros fatores, da frequéncia
de arranque — tal deve ser respeitado durante a elaboragéo do projeto!

Fr--- -~~~ =—==-=-=-=-= I
| 1
| |
I u U ul
| |
1 |
| |
| |
| |
o _d _ 1
0U1 V4 W4
(T1) (T2) (T3)

2454566155

5
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Instalacao elétrica
Consideragdes especiais para motores monofasicos DRK..

5.9 Consideragoes especiais para motores monofasicos DRK..

Escopo de fornecimento e estrutura do motor

Os motores monofasicos DRK.. sao fornecidos com um capacitor de operagao incor-
porado na caixa de ligagdo. Do material fornecido nao fazem parte, por ex., relés de
partida, chaves centrifugas ou capacitores de partida.

[112]

[1660]

[1659]
[131]
[277 1 1667]

9007211192388619
[112]  Caixa de ligagao [277]/[1667] Capacitor
[1660] Retentor [132] Tampa da caixa de ligacao
[1659] Peca intermediaria [123] Parafuso

[131] Retentor

6 O Instrugbes de Operagédo — Motores CA

22760431/PT-BR — 08/2016



22760431/PT-BR — 08/2016

5.9.1

Instalacao elétrica
Consideragdes especiais para motores monofasicos DRK..

Ligar motor monofasico DRK..

jde

[0

A AVISO

Choque elétrico devido a capacitor ndo descarregado completamente.
Morte ou ferimentos graves.

» Aguarde 5 segundos apés o desligamento da rede elétrica antes de abrir a caixa
de ligacao.

Os motores monofasicos DRK.. sdo fornecidos com um ou 2 capacitores de operagao
montados e conectados. Sao validos os dados no capitulo "Dados
técnicos" (— E 195).

NOTA

Na substituicdo do condensador de operacdo montado pela SEW-EURODRIVE so-
mente podem ser usados capacitores com os mesmos dados técnicos.

NOTA

Uma partida contra o torque nominal total ndo é possivel apenas com os capacitores
de operacéo.

As pecgas necessarias e fornecidas em conjunto devem ser adquiridas em um forne-
cedor especializado e ligadas de acordo com os "esquemas de ligagdes" (— B 216) e
instrugcdes do fabricante correspondentes.

Para efetuar a ligagao, proceda da seguinte forma:

* Retirar a tampa da caixa de ligagao [132]

» Retirar a pecga intermediaria [1659] com condensadores de operagao [277]/[1667]
» Ligar conforme os esquemas de ligagdes fornecidos em conjunto.

5

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 6 1



Instalacao elétrica
Condicdes ambientais durante a operacao

5.10

5.10.1

5.10.2

5.10.3

5.10.4

Condigoes ambientais durante a operagao

Temperatura ambiente

Se a plaqueta de identificacdo n&o indicar nada em contrario, deve ser mantida a fai-
xa de temperatura entre -20 °C a +40 °C. Os motores adequados para temperaturas
ambiente mais elevadas ou mais baixas tém indicagdes especiais na plaqueta de
identificagao.

Altitude de instalagao

Os dados nominais especificados na plaqueta de identificacdo sado validos para uma
altitude de instalagdo de no maximo 1000 m acima do nivel do mar. Em caso de altitu-
des de instalagdo maiores que 1000 m acima do nivel do mar, se deve considerar es-
se aspecto durante o planejamento do projeto dos motores e moto-redutores.

Radiagao nociva

Os motores ndo devem ser expostos a qualquer radiagdo nociva (por ex., radiagéao io-
nizante). Caso necessario, consultar a SEW-EURODRIVE.

Gases, vapores e poeiras nocivas

Os motores CA DR../DRN.. estdo equipados com juntas adequadas para um uso cor-
reto.

Se o motor for usado em ambientes com alta poluicdo ambiental, por ex., valores ele-
vados de 0zdnio, é possivel equipar os motores DR../DRN.. com juntas de qualidade
mais elevada. Se houver duvidas sobre a resisténcia a poluicdo ambiental, consulte a
SEW-EURODRIVE.
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Instalacao elétrica
Notas sobre a conexao do motor

5.11 Notas sobre a conexdao do motor

jde

NOTA

E fundamental levar em consideracdo o esquema de ligacdo valido! Se o esquema
de ligacdo ndo estiver disponivel, ndo ligar ou colocar o motor em operacdo. E possi-
vel obter gratuitamente os esquemas de ligacdo validos sob solicitagdo a SEW-
EURODRIVE.

A AVISO

Perigo devido a impurezas na caixa de ligagao.
Morte ou ferimentos graves.

+ Feche a caixa de ligacéo e as aberturas de passagem de cabos desnecessarias
para que fique estanque a poeira e a agua.

* Remova os corpos estranhos existentes, sujeira e umidade da caixa de ligagao.

Durante a conexao do motor, observar os seguintes pontos:

» Verificar a segéo transversal do cabo

+ Posicionar os jumpers corretamente

* Apertar bem as conexdes e a terra de protegao

* Os cabos de conexao estéo livres para evitar danos no isolamento do cabo
» Garantir as folgas, ver capitulo "Conexao elétrica" (— B 15)

* Na caixa de ligagéo: verificar as conexdes dos enrolamentos e, se necessario,
aperta-las

+ Conectar de acordo com o esquema de ligagdes fornecido
+ Evitar extremidades salientes dos cabos
+ Ligar o motor de acordo com sentido de rotagao prescrito
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Instalacao elétrica
Conexao do motor através da placa de bornes

5.12 Conexao do motor através da placa de bornes
5.12.1 De acordo com esquema de ligagdao R13

Atribuicao dos jumpers com conexdo A

27021598003155723

Atribuigdo dos jumpers com conexdo A

Motores DR..71 — 280, DRN80 — 280 Motores DR../DRN250 — 315
(alimentagao unilateral): (alimentagao bilateral):

9007199493672075
9007199734852747
[11  Jumper [4] Placa de bornes
[2] Bitola para terminal [5] Conexao do cliente
[3] Placa de flange [6] Conexao do cliente com cabo de conexao

dividido

NOTA

i Para os motores DR../DRN250 — 315, a SEW-EURODRIVE recomenda uma alimen-
tagdo de dois lados nas correntes de carga superiores a
+ M12:250 A
+ M16:315A

64 Instrugbes de Operagédo — Motores CA

22760431/PT-BR — 08/2016



22760431/PT-BR — 08/2016

5.12.2

Instalacao elétrica 5

Conexao do motor através da placa de bornes

De acordo com esquema de ligagao R76

jde

Atribuicao dos jumpers com conexdo A

(5]

Atribuicao dos jumpers com conexao A\

(2]

(5]
[11  Jumper [4] Placa de bornes
[2] Bitola para terminal [6] Conexao do cliente
[3] Placa de flange
NOTA

Para mudar de tensao alta para baixa, € necessario trocar as conexdes de 3 deriva-
¢Oes de enrolamento:

Os cabos com as identificagdes U3 (T7), V3 (T8) e W3 (T9) devem ser conectados
de novo.

. U3 (T7)de U2 (T4) para U1 (T1)
. V3 (T8)de V2 (T5) para V1 (T2)
. W3 (T9) de W2 (T6) para W1 (T3)

- A mudanca de tensdo baixa para alta ocorre logicamente na ordem inversa. Em
ambos o0s casos, o cliente deve criar uma ligacdo em U1 (T1), V1 (T2), e W1 (T3).
O sentido de rotagao ¢é alterado através da troca de 2 linhas de alimentagéo.
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Instalacao elétrica
Conexao do motor através da placa de bornes

5.12.3 De acordo com esquema de ligagao R72

Disposigdo dos jumpers em uma ligagio de A

18014400828555147

Atribuigcdo dos jumpers com conexdo AA

Motores DR..71 — 280, DRN80 — 280 Motores DR../DRN250 — 315
(alimentagao unilateral): (alimentagao bilateral):

18014400845874315 1]

9007208157343883
[11 Jumper [6] Placa de denominac¢&o da conexao
[2] Bitola para terminal L1 Condutor 1
[3] Placa de flange L2 Condutor 2
[4] Placa de bornes L3 Condutor 3
[5] Conexao do cliente
NOTA

Para os motores DR../DRN250 — 315, a SEW-EURODRIVE recomenda uma alimen-
tagdo de dois lados nas correntes de carga superiores a

+ M10: 160 A

e
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Conexao do motor através da placa de bornes

5
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5.12.4 Versoes de conexao através da placa de bornes
Dependendo da verséao elétrica, os motores sao fornecidos e conectados de diversos
modos. Dispor os jumpers de acordo com o esquema de ligagao e aperta-los com fir-
meza. Observar os torques de aperto nas tabelas abaixo.
Motores DR..71 — 100, DRN80 — 100
Bitola para | Torque de aperto Conexao Versao Tipo de cone- |Escopo de forneci-| Parafuso da | Versao PE
terminal | da porca sextava- xao mento conexao ao
da terra de pro-
tecao PE
(7] Secao trans- (7]
versal
M4 1,6 Nm <1,5 mm? 1a Terminal para | Jumpers pré-mon- M5 4
cabos tados
<25 mm? 1a Fio macico Jumpers pré-mon-
tados
<6 mm? 1b Anel de conexao| Jumpers pré-mon-
tados
<6 mm? 2 Anel de conexao | Pequenas pecas de
conexao inseridas
M5 2,0 Nm < 2,5 mm? 1a Fio macico Jumpers pré-monta-
Terminal para ca- dos
bos
<16 mm? 1b Anel de conexao | Jumpers pré-monta-
dos
<16 mm? 2 Anel de conexao | Pequenas pegas de
conexao inseridas
M6 3,0 Nm < 35 mm? 3 Anel de conexéao | Pequenas pecgas de
conexao inseridas
Motores DR..112 — 132, DRN112 — 132M
Bitola para | Torque de aperto | Conexao do Versao Tipo de cone- |Escopo de forneci-| Parafuso da | Versao PE
terminal | da porca sextava- cliente xao mento conexao ao
da terra de pro-
tecao PE
(7] Secao trans- 9
versal
M5 2,0 Nm < 2,5 mm? 1a Fio macico Jumpers pré-mon- M5 4
Terminal para tados
cabos
<16 mm? 1b Anel de conexao| Jumpers pré-mon-
tados
<16 mm? 2 Anel de conexéao | Pequenas pecas de
conexao inseridas
M6 3,0 Nm < 35 mm? 3 Anel de conexao | Pequenas pegas de
conexao inseridas
Motores DR..160, DRN132L
Bitola para | Torque de aperto | Conexao do Versao Tipo de cone- |Escopo de forneci-| Parafuso da | Versao PE
terminal |da porca sextava- cliente xao mento conexao ao
da terra de pro-
tecao PE
(%] Secao trans- (7]
versal
M6 3,0 Nm <35 mm? 3 Anel de conexdo| Pequenas pecas M8 5
de conexao inseri-
das
M8 6,0 Nm <70 mm? 3 Anel de conexao | Pequenas pegas de M10 5
conexao inseridas
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Instalacao elétrica
Conexao do motor através da placa de bornes

Motores DR..180 — 225, DRN160 — 225
Bitola para | Torque de aperto | Conexao do Versao Tipo de cone- |Escopo de forneci-| Bitola para | Versdao PE
terminal | da porca sextava- cliente xao mento terminal PE
(7] da Segio trans- (%]
versal
M8 6,0 Nm <70 mm? 3 Anel de conexdo| Pequenas pecas M8 5
de conexao inseri-
das
M10 10 Nm <95 mm? 3 Anel de conexéao | Pequenas pecgas de M10 5
conexao inseridas
M12 15,5 Nm < 95 mm? 3 Anel de conexao | Pequenas pegas de M10 5
conexao inseridas
Motores DR../DRN250 - 280
Bitola para | Torque de aperto | Conexao do Versao Tipo de cone- |Escopo de forneci-| Bitola para | Versao PE
terminal | da porca sextava- cliente xao mento terminal PE
(7] da Secio trans- (7]
versal
M10 10 Nm <95 mm? 3 Anel de conexao | Pequenas pegas de M12 5
conexao inseridas
M12 15,5 Nm <95 mm? 3 Anel de conexéao | Pequenas pecas de M12 5
conexao inseridas
Motores DR../DRN315
Bitola para | Torque de aperto | Conexao do Versao Tipo de cone- |Escopo de forneci-| Bitola para | Versao PE
terminal | da porca sextava- cliente xao mento terminal PE
(7] da Secio trans- (7]
versal
M12 15,5 Nm <95 mm? 3 Anel de conexao| Pegas de conexdo M12 5
M16 30 Nm < 120 mm? pré-montadas

As versGes em negrito sdo validas na operagédo S1 para as tensdes e frequéncias pa-
drdo de acordo com as especificacées do catalogo. Versdes alternativas podem ter
outras conexdes, por ex., outros didmetros das bitolas para terminais e/ou um outro
escopo de fornecimento.
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Versao 1a

(1]
(2]
[3]

(1]

28—-10mm

Conexao externa
Bitola para terminal
Placa de flange

(4]
[5]
(6]

Instalacao elétrica
Conexao do motor através da placa de bornes

M4: > 2.5 mm2
M5: > 2.5 mm2

27021597853089931

Jumper

Presilha de conexao

Conexao dos enrolamentos com terminal de co-
nexao do tipo Stocko
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Instalacao elétrica
Conexao do motor através da placa de bornes

18014398598346763

[6] Presilha de conexao

[6] Conexao dos enrolamentos com
terminal de conex&o do tipo
Stocko

Versao 1b
(1]
[11 Ligagao externa com anel de conexdo, [4] Jumper
por ex., segundo DIN 46237 ou
DIN 46234
[2] Bitola para terminal
[3] Placa de flange
Versao 2

(3]
[6]

[11 Placa de bornes
[2] Placa de flange
[31] Jumper
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9007199440180363

[5] Porca inferior

[6] Presilha de conexao

[71 Conexao dos enrolamentos

[4] Ligacdo externa com anel de conexao, por ex., segundo DIN 46237 ou
DIN 46234
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Versao 3

Versao 4

(1]
(2]
(3]
(4]

(1]
(2]
(3]

Instalacao elétrica

Conexao do motor através da placa de bornes

Ligacao externa com anel de co-
nexao, por ex., segundo

DIN 46237 ou DIN 46234

Bitola para terminal

Porca superior

Arruela

Caixa de ligacao
Bracadeira de aperto
Terra de protecao PE

(3]

(6]
[7]

(8]

[4]
[5]

9007199454382091
Jumper

Porca inferior

Conexao dos enrolamentos com anel
de conexao

Arruela dentada

[2]

(2]

18014399649088651

Anel de pressao
Parafuso sextavado
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Instalacao elétrica
Conexao do motor através da placa de bornes

Versao 5

1139608587

[11 Porca sextavada [4] Arruela dentada

[2] Disco [5] Pino roscado

[3] Terra de protecdo PE sobre termi- [6]  Caixa de ligagao
nal para cabo
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5.13 Conexao do motor através do conector

5.13.1 Conector IS/ISU

Instalacao elétrica 5

Conexdo do motor através do conector

1009070219

A parte inferior da opg¢ao conector /IS, /ISU é fornecida de fabrica completamente ca-
beada, incluindo caracteristicas adicionais, tais como o sistema de controle do freio.

A parte superior do conector da opgao /IS também faz parte do escopo de forneci-
mento e deve ser conectada de acordo com o esquema de ligagéo.

A opcao /ISU é fornecida sem parte superior do conector.

A opcgao conector /, /ISU IS é aprovado pela CSA para até 600 V. Nota para a utiliza-
¢ao de acordo com os regulamentos CSA: Os parafusos de aperto M3 precisam ser

apertados com um torque de 0,5 Nm.

Secao transversal do cabo

Garantir que o tipo de cabo cumpra os regulamentos em vigor. As correntes nominais
se encontram especificadas na plaqueta de identificagdo do motor. As se¢des trans-
versais do cabo admissiveis se encontram especificadas na tabela a seguir.

Sem jumper va-
riavel

Com jumper va-
riavel

Cabos de li-
gacoes

Acomodacgao dupla
(motor e freio/SR)

0,25 — 4,0 mm?

0,25 — 2,5 mm?

max. 1,5 mm?

max. 1x2,5e1x 1,5 mm?
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Instalacao elétrica
Conexdo do motor através do conector

Ligagao da parte superior do conector
» Soltar os parafusos da tampa da carcaca:
— Retirar a tampa da carcaca
» Soltar os parafusos da parte superior do conector:
— Retirar a parte superior do conector da tampa
» Desencapar o cabo de conexao:
— Descascar cerca de 9 mm do cabo de ligagéao
+ Passar o cabo através do bucim roscado

Ligagéo de acordo com o esquema de ligagdo R83
+ Conectar os cabos conforme o esquema de ligagéo:
— Apertar os parafusos de aperto com um torque de aperto de 0,5 Nm.
» Instalar o conector (ver se¢éo "Instalagdo do conector” (— B 76))

Ligagéo de acordo com o esquema de ligagdo R81
Para arranque ./ A:
» Conectar 6 cabos:
— Apertar cuidadosamente as cavilhas de aperto!
— Contatores do motor no painel elétrico
* Instale o conector (ver secgao "Instalagéo do conector” (— B 76))

Para uma operagao de .Lou A:
» Conectar conforme o esquema de ligagéo

* Instale a ligagdo de terminais variaveis em conformidade com o modo de opera-
¢ao do motor pretendido (L ou A). Para tal, proceda como indicado nas seguin-
tes imagens

» Instale o conector (ver secc¢ao "Instalagéo do conector" (— B 76))

9007200053347851

9007200053349515
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Conexdo do motor através do conector

Instalacao elétrica 5

Retificador de freio BSR — preparagao do jumper variavel

Para operagao de .:

No lado A\ da ligagdo de terminais variaveis, separar horizontalmente somente o pino
metalico brilhante no dente marcado de acordo com a seguinte imagem — protecéo
contra contato acidental!

Vv

—a— 1 & P
——2

9007200053520139
Para operagao de A:

No lado A da ligagao de terminais variaveis, separar horizontal e completamente os 2
dentes marcados de acordo com a seguinte imagem.

T

L LA

¥o)
0

Y

9007200053518475

Ligagdo dos cabos de acordo com o esquema de ligagbes R81 para operagdo A ou /A com atribuigdo

dupla dos terminais

* No terminal para dupla conex&o:
— Conectar o cabo de ligagdes
* De acordo com a operagao desejada:
— Inserir cabo de ligagdes no jumper variavel
* Instalar o jumper variavel
* No terminal para dupla conexao:
— Conectar o cabo do motor acima do jumper variavel
» Conectar os demais cabos de acordo com o esquema de ligagdo
» Instale o conector (ver secc¢ao "Instalagéo do conector" (— B 76))

9007200053521803
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Conexdo do motor através do conector

Instalagdo do conector

A tampa da carcaga do conector IS pode ser aparafusada a parte inferior da carcacga
de acordo com a posigcao desejada para entrada dos cabos. A parte superior do co-
nector deve ser primeiro instalada na tampa da carcaca de acordo com a posi¢ao da
parte inferior do conector:

1. Definir a forma construtiva desejada.

2. |Instalar a parte superior do conector na tampa da carcaga de acordo com a forma
construtiva.

Fechar o conector.
Apertar o prensa cabos.

Verificar se todos os parafusos para fixagdo e conexdes de contato estdo aperta-
dos.

A AVISO

Falta de aterramento devido a uma montagem incorreta.
Morte ou ferimentos graves.

» Aperte corretamente os parafusos de fixagdo do conector IS com 2 Nm, visto
que esses parafusos também atuam como contato da terra de protegao.

Parte superior do conector 9007200053719819
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Montagem da parte superior do conector na tampa da caixa

Instalacao elétrica
Conexdo do motor através do conector

9007200053526155
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Instalacao elétrica
Conexdo do motor através do conector

5.13.2

Conectores AB.., AD.., AM..,, AK.., AC.., AS..

jde

1009065611

Os sistemas de conectores AB.., AD.., AM.., AK.., AC.. e AS.. instalados se baseiam
em sistemas de conectores da firma Harting.

« AB.,AD.., AM.,, AK.. Han Modular®
+ AC., AS.. Han 10E / 10ES

Os conectores séo instalados lateralmente na caixa de ligagédo. Eles s&o fixados na
caixa de ligagdo usando duas presilhas ou uma presilha.

O cabeamento dentro do motor esta ja realizado de fabrica de acordo com a informa-
¢éo do pedido. Da parte do cliente, ainda é necesséria a montagem dos conectores
fémea.

Os conectores fémea (carcaga de bucha em anel) com contatos fémea nao estao in-
cluidos no escopo de fornecimento.

NOTA

O grau de protecdo somente é valido quando os conectores fémea estiverem encai-
xados e devidamente presos.
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5.14 Conexao do motor através de régua de bornes

5.14.1 Régua de bornes KCC
+ De acordo com o esquema de ligagéo fornecido
+ Verificar a maxima secéao transversal do cabo:
— 4 mm? rigido
— 4 mm? flexivel
— 2,5 mm? flexivel com terminal para cabos

* Na caixa de ligagéo: verificar as conexdes dos enrolamentos e, se necessario,
aperta-las

» Comprimento de fio desencapado de 10 — 12 mm

Disposicao das pontes em uma ligagao de A

18014399506064139

18014399506066059
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5.14.2 Régua de bornes KC1
+ De acordo com o esquema de ligagéo fornecido
+ Verificar a maxima secéao transversal do cabo:
— 2,5 mm? rigido
— 2,5 mm? flexivel
— 1,5 mm? flexivel com terminal para cabos
+ Comprimento de fio desencapado de 8 — 9 mm

Disposi¢ao dos jumpers em uma ligagao de .\

9007200257397387

Disposigdo dos jumpers em uma ligagdo de A

9007200257399307

80 Instrugbes de Operagédo — Motores CA

22760431/PT-BR — 08/2016



22760431/PT-BR — 08/2016

Instalacao elétrica
Conexao do freio

5.15 Conexao do freio

Os freios BE.. sdo excitados por tensao continua e sao aliviados eletricamente. O pro-
cesso de frenagem € aplicado mecanicamente apds interrupgao da fonte de alimenta-
gao.

A AVISO

Atuagéo retardada ou abertura inadvertida do freio devido a controle ou conexao in-
correto.

Morte ou ferimentos graves, por ex. devido a queda do sistema de elevagao.

»  Cumprir os regulamentos fornecidos pelas corporagdes profissionais referentes
a segurancga de utilizagdo no que diz respeito a protegao devida a falta de fase e
circuitos relevantes/alteragdes de circuitos.

» Conectar o freio de acordo com o esquema de ligagao fornecido.

+ Em caso de desligamento de emergéncia, desligar sempre todos os polos da
tensao de alimentagao do sistema de controle do freio.

» Use exclusivamente contatores adequados com capacidade de carga dos conta-
tos suficiente (categoria de utilizagdo conforme EN 60947-4-1/EN 60947-5-1, ver
"Fonte de alimentagéo do freio" (— B 83)).

* Ao selecionar os contatores, leve em consideragao a carga indutiva a comutar e
a elevada carga de corrente ao comutar o freio.

5.15.1 Conexao do sistema de controle do freio

O freio é alimentado por um sistema de controle do freio com circuito de protegao. Es-
te esta montado na caixa de ligagdo do motor ou no painel elétrico. Se o motor estiver
preparado para sistema de controle do freio no painel elétrico, os cabos de alimenta-
¢ao do freio na caixa de ligagao do motor estdo colocados em uma régua de bornes.

Como terminais de conexao na régua de bornes ou no sistema de controle do freio
sao maioritariamente usados terminais com parafuso. Opcionalmente, também po-
dem ser usados terminais de conexao com contato por mola.

As secbes transversais dos cabos que podem ser conectadas estdo limitadas a
2,5 mm2. Se usar secdes transversais de cabo maiores devido a aplicagéo, é neces-
sério usar adicionalmente terminais intermediarios.

A conexao do freio a terra de prote¢cdo do motor é realizada internamente. Nao é ne-
cessaria uma conexao adicional para o freio.

A AVISO

Atuacao retardada ou abertura inadvertida do freio devido a controle ou conexao in-
correto.

Morte ou ferimentos graves, por ex. devido a queda do sistema de elevagéo.
» Observe os dados desse documento ao conectar o freio.

» Se existir alguma duvida em relagao ao sistema de controle do freio, tipo e estru-
tura da fonte de alimentagdo e da protegao fusivel contra sobretensao e curto-
circuito, entre em contato com seu fabricante do sistema ou SEW-EURODRIVE.
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Conexao do freio

5.15.2 Sistemas de controle do freio admissiveis

NOTA

Os seguintes dados sao relativos a motores desenvolvidos para utilizagdo a uma
temperatura ambiente de -20 °C a +40 °C e concebidos nas classes térmicas 130 (B)
ou 155 (F). Podem existir diferengcas dependendo do escopo de op¢des do motor.

jde

Em casos especificos, leve sempre em consideragdo os dados na confirmagao do
pedido e na "Plaqueta de identificacdo" (— B 23) do motor.

O freio foi desenvolvido, conforme a versao, para a operagdo com tensao alternada
(CA) ou tensao continua (CC). Assim, é usado um sistema de controle do freio da
SEW-EURODRIVE montado na caixa de ligagdo do motor ou no painel elétrico.

Os freios BEO5 — 2 também podem ser operados com tensao continua (CC) sem sis-
tema de controle do freio da SEW-EURODRIVE. Respeitar para isso os dados na
"Plaqueta de identificacdo" (— B 23) do motor. Nesse caso, é necessario existir uma
protecdo contra sobretensdo adequada com ajuda de varistores na régua de bornes
na caixa de ligacdo. Os varistores ndo estao incluidos no escopo de fornecimento do
motor. Observe as informagbes de planejamento de projeto no catdlogo "Motores
CA".

Os seguintes tipos de sistema de controle do freio ndo sédo aprovados:

* Operagao com tensido alternada (CA) sem sistema de controle do freio da
SEW-EURODRIVE com freios BE05 — BE122.

* Operagdo com tensao continua (CC) sem sistema de controle do freio da
SEW-EURODRIVE com freios BE5 — 122.

» Operagao com sistemas de controle de freio de outros fabricantes.

Esta disponivel uma visdo geral dos sistemas de controle do freio da
SEW-EURODRIVE disponiveis e dos dados técnicos no capitulo "Sistema de controle
do freio" (— B 177).

5.15.3 Desconexao dos lados de corrente continua e de corrente alternada opcional

Em freios operados com tensédo CA, ao efetuar a conexao é necessario garantir que o
tipo de desligamento indicado pelo fabricante do sistema é implementado corretamen-
te. Diferencia-se entre os seguintes tipos:

* Apenas desligamento no circuito CA (desligamento CA) com tempo de atuacgéo
normal

» Desligamento no circuito CA e CC (desligamento CA/CC) com tempo de atuagao
abreviado

O tipo correto de desligamento precisa ser assegurado através de cabeamento ade-
quado. Determinados sistemas de controle do freio da SEW-EURODRIVE realizam o
desligamento no circuito CA e CC através de um relé de comutagao integrado (por ex.
BMP1.5) ou relé de comutagdo montado (por ex. BSR ou BUR).

Nos esquemas de ligagao fornecidos, o tipo de desligamento é indicado por um picto-
grama.
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A AVISO

Atuacao retardada ou abertura inadvertida do freio devido a desligamento incorreto.
Morte ou ferimentos graves, por ex. devido a queda do sistema de elevagéo.

+ Em aplicagdes em sistemas de elevagéo ou similares, use exclusivamente o
desligamento no circuito CA e CC mais rapido.

» Se existir alguma duvida ou se a sua aplicagao for similar a um sistema de ele-
vagao, entre em contato com a SEW-EURODRIVE.

5.15.4 Fonte de alimentagao do freio

Por principio, a fonte de alimentacdo do freio precisa coincidir com os dados na
"Plaqueta de identificacdo" (— B 23) do motor. Ela precisa estar instalada através do
sistema de controle do freio.

A tolerancia dos dados na plaqueta de identificagéo é de +/-5 % do valor nominal indi-
cado ou do valor médio do intervalo de conexao indicado. Leve em consideragao dife-
rencgas relacionadas com a tarefa.

Garanta uma estabilidade suficiente da fonte de alimentagédo usando se¢des transver-
sais de cabo e fontes de tensdo de dimensao suficiente. Garanta que a tensao de ali-
mentagao nao cai para < 90 % do valor nominal durante o processo de ligacdo. Uma
causa para isso pode ser uma corrente de partida aumentada (ver capitulo "Correntes
de operagao" (— B 170)).

Em acionamentos de velocidade unica (ndo de dupla polaridade) operados direta-
mente na rede elétrica (ou seja sem conversor de frequéncia ou sistemas de partida
suave), a tensado de alimentagéo do freio também pode ser recebida da placa de bor-
nes do motor. Para isso, levar em consideragéo as seguintes limitagdes:

+ A tensdo nominal do freio precisa corresponder a tensdo da fase ou a tenséo de
entrada do motor (observar a plaqueta de identificagdo e o tipo de comutag¢édo do
motor)

* Em sistemas de elevacao ou aplicagbes similares, o sistema de controle do freio
BSR precisa ser usado para a separagao do lado da corrente continua ou alterna-
da.

+ Em combinagbes com o sistema de controle do freio BMP3.1 (BEGO — 122), a ali-
mentagao de tensao através da placa de bornes néo é permitida.
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5.15.5 Dispositivos de comutagao

Devido a elevada carga de corrente ao comutar o freio (carga indutiva), sempre é ne-
cessario usar contatores ou contatos comutaveis adequados para a comutagao do
freio para garantir um funcionamento adequado do freio.

Os contatos comutaveis, conforme o modelo e versao do freio, precisam correspon-
der as seguintes categorias de utilizagao:

» Contatos comutaveis para tensido de alimentagdo na operagdo com tensao alter-
nada (CA): AC-3 de acordo com EN 60947-4-1 ou AC-15 de acordo com
EN 60947-5-1.

+ Contatos comutaveis para tensdo de alimentagdo na operagdo com tensao conti-
nua (CC): Preferencialmente AC-3 ou DC-3 conforme EN 60947-4-1, em alternati-
va também sao permitidos contatos conforme a categoria de utilizagdo DC-13
conforme EN 60947-5-1.

+ Contatos comutaveis para o isolamento opcional do lado da corrente continua:
AC-3 conforme EN 60947-4-1.

Observe também os dados no esquema de ligagao fornecido.
Nao é autorizada a utilizagao de relés semicondutores.

5.15.6 Protecao contra danos devido a sobretensao e curto-circuito

Para obter uma protegéo contra danos devido a sobretensao (por ex. devido a curto-
circuito), € necessario garantir uma protecgao fusivel adequada dos condutores de ali-
mentacao.

Para isso, levar em consideragéo as informagdes de planejamento de projeto no cata-
logo ou consultar a SEW-EURODRIVE.
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5.15.7

Conectar unidade de diagnéstico /DUB

Instalacao elétrica
Conexao do freio

A conexao da unidade de diagndstico é realizada de acordo com os esquemas de li-
gacao fornecidos juntamente com o motor. A tensao de alimentagdo maxima aprova-
da é de 250 VCA com uma corrente maxima de 6 A. Em caso de baixa tensao, so-
mente é possivel comutar no maximo 24 VCA ou 24 VCC com, no max., 0,1 A. Nao é
permitida uma mudancga posterior para baixa tensao.

Monitoragcao de funciona-
mento

Monitoracao de desgaste

Monitoragcao de funciona-
mento e de desgaste

(1]

(1

. (3]
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[1] | Freio [1] | Freio [1] | Freio
[2] | Microswitch [2] | Microswitch [2] | Microswitch
MP321-1MS MP321-1MS MP321-1MS
[3] | Monitoragao de funcio-
namento
[4] | Monitoracao de des-
gaste
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5.15.8 Conectar a unidade de diagnéstico /DUE para monitoramento da fungio e desgaste

A unidade de diagnéstico /DUE (Diagnostic Unit Eddy Current) € um sistema de medi-
¢ao sem contato para monitoramento da fungdo e desgaste do freio e da medigao
continua do entreferro atual.

O sistema de medigao consiste de:
* sensor, montado no corpo magnético do freio

* Unidade de avaliagdo na caixa de ligagdo do motor que é alimentada através de
uma conexao de tensio continua 24 VCC.

Se uma unidade de diagndstico /DUE for solicitada, o monitoramento de funcéo e
desgaste sera pré-instalado e calibrado na fabrica. A conexao por parte do cliente ain-
da é necessaria, consultar o esquema de ligagdo. O ponto de ligagcdo de monitora-
mento de desgaste é definido de fabrica como o valor méximo permitido. De acordo
com a "Tabela de Cddigos" , um valor reduzido também podera ser definido.

O status da unidade de avaliagdo é encontrado no capitulo "Mensagem de status pa-
ra a unidade de avaliagao".

As informacdes sobre a adaptacdo da unidade de diagnéstico /DUE sado encontradas
no capitulo "Adaptacdo da unidade de diagndstico /DUE para monitoramento de fun-
¢ao e desgaste".
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Nome dos componentes

Instalacao elétrica
Conexao do freio

5

O sistema consiste de um sensor e uma unidade de avaliagdo de canal unico. A mo-
nitoracao de funcionamento do freio € realizada com um sinal digital (contato normal-
mente aberto). Ao alcancar os limites de desgaste, uma saida digital (contato normal-
mente fechado) € sinalizada. Além disso, uma saida de corrente permite monitorar
continuamente o desgaste do freio.

(1]
(2]
(3]

4]

e

Bornes 4k — 11k

LED para funcionamento e desgaste, freio
Chave DIP S1-S85

14950549515

[4] Fixagéo da caixa de ligagéo (PE)
[5] Suporte de conducao
[6] Bornes 4s—6s
As denominagdes da conexao dos bornes sdo como se segue:
Borne Denominagao |Descrigao Cor do fio
4s A1 Sensor 1 conexao 1 Marrom (BN)
5s GND1 Sensor 1 blindagem Preto (BK)
6s B1 Sensor 1 conexao 2 Branco (WH)
Borne Denominagdo |Descri¢ao
4k OuUT1 Saida analdgica do entreferro do freio
5k FCT1 Saida digital do funcionamento do freio
6k WEARH1 Saida digital de desgaste do freio
7k ZERO Entrada de calibracédo do valor zero
8k INF Entrada de calibragao do valor infinito
9k AGND Sinal baixo AGND
10k GND Potencial de terra GND
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Borne

Denominagao

Descrigao

11k

24\VCC

Alimentacdo de 24 VCC

O significado dos LED é como se segue:

LED

Denominagao

Descrigao

Verde [2]

FCT1

O freio esta aberto. O eletroima esta ativado. O disco
estacionario esta em contato com o corpo magnético.

Vermelho

(2]

WEAR1

O entreferro atual do freio atingiu ou excedeu o entre-
ferro maximo pré-estabelecido.

88 Instrugbes de Operagédo — Motores CA

22760431/PT-BR — 08/2016



22760431/PT-BR — 08/2016

Instalacao elétrica
Opcionais

5.16 Opcionais

A conexao das opcoes é rgaalizada de acordo com os esquemas de ligagao fornecidos
juntamente com o motor. E possivel obter gratuitamente os esquemas de ligagéo vali-
dos sob solicitagao a SEW-EURODRIVE.

NOTA

i Nao ligar nem colocar em operagao opgodes se nao dispuser do esquema de ligagao.

5.16.1 Termistor /TF

ATENGAO

Aquecimento inadmissivel do motor devido a sensor de temperatura defeituoso /TF.
Danos materiais.

* Na&o aplique tensdes > 30 V no sensor de temperatura /TF.

» Observar o esquema de ligagdo anexo para a conexao do sensor de temperatu-
ra/TF.

Os termistores PTC correspondem a norma DIN 44082.
Medigao de resisténcia de controle (medidor com U <2,5V ou | <1 mA):
» Valores medidos normais: 20 — 500 Q, resisténcia a quente > 4.000 Q

Ao usar o sensor de temperatura para a monitoragao térmica, a fungdo de avaliagdo
deve estar ativada para garantir um isolamento seguro do circuito do sensor de tem-
peratura. Em caso de sobreaquecimento, a fungéo de protecado térmica deve agir ime-
diatamente.

Se para o sensor de temperatura TF estiver presente uma 2.2 caixa de ligagéo, é nes-
ta que a conexéao do sensor de temperatura deve ser efetuada.

Observar obrigatoriamente o esquema de ligagdo anexo para a conexdo do sensor de
temperatura TF. Se o esquema de ligagdo ndo estiver disponivel, ele pode ser solici-
tado gratuitamente & SEW-EURODRIVE.
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A seguir esté representada a curva caracteristica do TF em relagdo a temperatura de
resposta nominal (denominada aqui Tyg).
RIQ]
4000 /
1330 /
I
550
250 !
/ ‘
\ |
|
|
|
|
l
|
i (7]
OX X }:4 '
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The
5470153483
5.16.2 Termostato TH

Por padrao, os termostatos sao ligados em série e sdo abertos quando é excedida a
temperatura maxima admissivel para do enrolamento. Além disso, eles podem ser li-
gados no loop de monitoragéo de acionamento.

VCA VCC
TensdaoU emV 250 60 24
Corrente (cos ¢ = 1.0) 2,5 1,0 1,6
emA
Corrente (cos ¢ = 0.6) 1,6
emA
Resisténcia max. de contato 1 Q a 5 VCC/1 mA
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Identificagdo da temperatura /KY (KTY84 — 130)

ATENGCAO

Instalacao elétrica
Opcionais

Danos na isolagdo do sensor de temperatura e do enrolamento do motor devido ao
forte auto-aquecimento do sensor de temperatura.

Possiveis danos do sistema de acionamento.

* No circuito de corrente do KTY, use correntes > 3 mA.

« E fundamental observar a conexdo correta do KTY para garantir uma avaliacéo

perfeita do sensor de temperatura.

» Tenha atencao a polaridade ao efetuar a conexao.

A curva caracteristica representada embaixo indica a evolugao da resisténcia em fun-
¢ao da temperatura do motor com uma corrente de medigdo de 2 mA e conexao de

polaridade correta.

3000
2500 //
2000 //
R[Q] 1500 /
Q] 7
1000
500
0
-100  -50 0 50 150 200 -250 300 350
T[°C]
1140975115
Dados técnicos KTY84 - 130
Conexao Vermelho (+)
Azul (-)
Resisténcia total a 20 — 25 °C 540 Q<R <640 0Q
Corrente de teste <3 mA
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5.16.4 Registro de temperatura /PT (PT100)

ATENCAO

Danos na isolacao da identificacdo da temperatura e no enrolamento do motor devi-
do a forte auto-aquecimento da identificacdo da temperatura.

Possiveis danos do sistema de acionamento.

* No circuito de corrente do PT100, evite correntes > 3 mA.

« E fundamental observar a conexdo correta do PT100 para garantir uma avalia-
¢ao perfeita da identificagcdo da temperatura.

A curva caracteristica mostrada na figura embaixo indica a evolugédo da resisténcia
em fungao da temperatura do motor.

300
250
200
//
R[Q] 150 //
/
100
//
50
0
-100  -50 0 50 100 150 200 250
T[°C]
1145838347
Dados técnicos PT100
Conexao Vermelho/branco
Resisténcia a 20 — 25 °C para cada 107,8 Q<R <109,7 Q
PT100
Corrente de teste <3 mA
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Identificagdo da temperatura /PK (PT1000)

ATENCAO

Danos na isolacao da identificacdo da temperatura e no enrolamento do motor devi-
do a forte auto-aquecimento da identificacdo da temperatura.

Possiveis danos do sistema de acionamento.

» No circuito de corrente do PT1000, evite correntes > 3 mA.

« E fundamental observar a conexdo correta do PT1000 para garantir uma avalia-
¢ao perfeita da identificagcdo da temperatura.

A curva caracteristica mostrada na figura embaixo indica a evolugédo da resisténcia
em fungao da temperatura do motor.

3000
2500
2000
//
R[Q] 1500 _—
/
1000
//
500
0
-100  -50 0 50 100 150 200 250
T[°C]
17535480203
Dados técnicos PT1000
Conexao Vermelho-preto
Resisténcia a 20 — 25 °C para cada 1077 Q<R <1098 Q
PT1000
Corrente de teste <3 mA
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5.16.6

[0

Ventilagao forgada /V

+ Conexao em caixa de ligagao propria

« Segao transversal de conex&o max. 3 x 1,5 mm? (3 x AWG 15)

* Prensa cabos M16 x 1,5

Motores Modo de operacao/cone- Frequéncia Tenséo
Xao Hz v
DR..71 -132, 1~CA" (A) 50 100 - 127
DRN80 - 132
DR..71 -132, 3~CA L 50 175 - 220
DRN80 - 132
DR..71 -132, 3~CA A 50 100 - 127
DRN80 - 132
DR..71 - 180, 1~CA"(A) 50 230 - 277
DRN80 - 180
DR..71 - 315, 3~CA L 50 346 — 500
DRN80 - 315
DR..71 - 315, 3~CAA 50 200 — 290
DRN80 - 315
1) Ligacéo Steinmetz
Motores Modo de operacao/cone- Frequéncia Tensao
xao Hz v
DR..71 - 132, 1~CA"Y (A) 60 100 - 135
DRN80 - 132
DR..71 - 132, 3~CA L 60 175 - 230
DRN80 - 132
DR..71 - 132, 3~CA A 60 100 - 135
DRN80 - 132
DR..71 - 180, 1~CA" (A) 60 230 - 277
DRN80 - 180
DR..71 - 315, 3~CA L 60 380 - 575
DRN80 - 315
DR..71 - 315, 3~CA A 60 220 - 330
DRN80 - 315
1) Ligacédo Steinmetz
Motores Modo de operagio/cone- Tensao
Xxao
\'
DR..71 - 132, 24 \/CC 24
DRN80 - 132
NOTA

Para a conexao da ventilagao forgada /V, consultar o capitulo "Ventilagdo forgada /

V" (= B 214).
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5.16.7 Modulo de conexdo a rede UWU52A

Entrada:

Saida:

Ligagéo:

Grau de protegao:

Cadigo:

Na verséo da ventilagdo forgada V para 24 VCC é fornecida uma fonte de alimenta-
¢ao comutada UWUS2A, caso essa tenha sido encomendada. Também é possivel fa-
zer o pedido a SEW-EURODRIVE apds a entrada do pedido fornecendo o cédigo da
peca.

A figura seguinte mostra a fonte de alimentacdo comutada UWUS52A:

N [H:

(o]
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S M ®
(N [TT|N
S ]
101 38
1M1
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110 — 240 VCA; 1,04 — 0,61 A; 50/60 Hz

110 - 300 VCC; 0,65-0,23 A

24 \V/CC; 2,5A (40 °C)

24 VCC; 2,0 A (565 °C)

terminais roscados 1,5 ... 2,5 mm?, separaveis

IP20; fixacao por trilho de suporte EN 60715 TH35 no painel elétrico
0188 1817
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Instalacao elétrica

Opcionais
5.16.8 Visao geral dos encoders adicionais
Para a conexao dos encoders adicionais, favor consultar os esquemas de ligagao:
Enco- | Motores Tipo do en- | Tipo de instala-| Alimenta- Sinal Esquema
der coder cao cao de ligacao
VCC
ES7S |DR..71 -132, Incremental | Centralizado no 7-30 1V, sin/cos 68180xx08
DRN80 - 132S eixo
ES7R |DR..71-132, Incremental | Centralizado no 7-30 TTL (RS422) 68179xx08
DRN80 - 132S eixo
ES7C |DR..71-132, Incremental | Centralizadono | 4,5-30 HTL/TTL (RS422) | 68179xx08
DRN80 - 1328 eixo
AS7W |DR..71 - 132, Valor abso- | Centralizado no 7-30 1V sin/cos 68181xx08
DRN80 - 132S luto eixo
AS7Y |DR..71-132, Valor abso- | Centralizado no 7-30 1V, sin/cos + SSI | 68182xx07
DRN80 - 132S luto eixo
EG7S |DR..160 - 280, Incremental | Centralizado no 7-30 1V, sin/cos 68180xx08
DRN132M - 280 eixo
EG7R |DR..160 — 280, Incremental | Centralizado no 7-30 TTL (RS422) 68179xx08
DRN132M - 280 eixo
EG7C |DR..160 — 280, Incremental | Centralizado no 4,5-30 HTL/TTL (RS422) |68179 xx08
DRN132M - 280 eixo
AG7W |DR..160 — 280, Valor abso- | Centralizado no 7-30 1V, sin/cos 68181xx08
DRN132M - 280 luto eixo
AG7Y |DR..160 - 280, Valor abso- | Centralizado no 7-30 1V sin/cos + SSI | 68182xx07
DRN132M - 280 luto eixo
EH7S |DR../DRN315 Incremental | Centralizado no 10-30 1V, sin/cos 08511xx08
eixo
EH7C |DR../DRN315 Incremental | Centralizado no 10-30 HTL 08511xx08
eixo
EH7R |DR../DRN315 Incremental | Centralizado no 10-30 TTL (RS422) 08511xx08
eixo
EH7T |DR../DRN315 Incremental | Centralizado no 5 TTL (RS422) 08511xx08
eixo
AH7Y |DR../DRN315 Valor abso- | Centralizado no 9-30 TTL (RS422) +SSI | 08259xx07
luto eixo
EV7S |DR..71 — 225, Incremental | Centragem do 7-30 1V, sin/cos 68180xx08
DRN80 — 225 flange
EV7R |DR..71 — 225, Incremental | Centragem do 7-30 TTL (RS422) 68179xx08
DRN80 — 225 flange
EV7C |DR..250/280, Incremental | Centragem do 4,5-30 HTL/TTL (RS422) | 68179xx08
DRN250/280 flange
AV7W |DR..250/280, Valor abso- | Centragem do 7-30 1V, sin/cos 68181xx08
DRN250/280 luto flange
AV7Y |DR..250/280, Valor abso- | Centragem do 7-30 1V, sin/cos + SSI | 68182xx07
DRN250/280 luto flange
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Instalacao elétrica
Opcionais

NOTA

 Vibragdo mecéanica maxima para encoder < 10 g = 100 m/s? (10 Hz a 2 kHz)

» Resisténcia a choque = 100 g = 1000 m/s? para motores DR..71 — 132, DRN80 —
1328

» Resisténcia a choque = 200 g = 2000 m/s? para motores DR..160 — 315,
DRN132M - 315

5.16.9 Vista geral de encoder montado e respostas o6ticas

jde

NOTA

Para a conexao do encoder integrado, consultar o esquema de ligagao.

+ Em caso de conexao através da régua de bornes, ver o capitulo "Esquemas de li-
gacao".

+ Em caso de conexéo através de conectores M12, observar o esquema de ligagao
fornecido.

Encoder Motores Alimentagéao Sinais

in Ve
EI71Y DR..71 -132 9-30 HTL 1 periodo/volta
EI72Y DRN80 - 132S HTL 2 periodos/volta
El76" HTL 6 periodos/volta
El7CY HTL 24 periodos/volta

1) A letra B apés a denominagéo do tipo identifica a geragéo de unidades do encoder na documentagéo.
Esta nado esta registrada na plaqueta de identificagao.
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Opcionais

El7. B — respostas oticas

Os encoders EI7. usam 2 Duo-LEDs (respectivamente vermelho + verde) para a res-

posta 6tica do estado operacional.

LED H1 (na saida do cabo do encoder) — Status e irregularidade

O LED verde sinaliza o status ou a configuragao do encoder. Ele é executado em ver-

sdo piscante. A freqiiéncia do piscar indica o nimero de pulsos ajustado.

LED H1 verde

Frequéncia

Status/configuragao

LED apagado

Encoder sem tensdo ou com defeito

0.6 Hz EI71 (1 periodo por voltas)
1.2 Hz EI72 (2 periodos por voltas)
3 Hz EI76 (6 periodos por voltas)
15 Hz EI7C (24 periodos por voltas)

LED acende continuamente

Encoder com defeito

As irregularidades detectadas pelo encoder ativam o LED vermelho.

LED H1 vermelho

Codigo pisca-pisca

Significado

10 scomum 1 Hz e 2 s conti-
nuo

Nenhum ndmero de pulsos valido pode ser ajusta-
do

Outros

Driver de saida sinaliza uma irregularidade (p. ex,
devido a curto-circuito, sobreaquecimento)

A indicagao por LED H2 da uma resposta 6tica sobre o estado do sinal do canal.

Cor do LED Sinal A Sinal B Sinal A Sinal B
Laranja (verde e vermelho) 0 0 1 1
Vermelho 0 1 1 0
Verde 1 0 0 1
Desligado 1 1 0 0
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5.16.10 Instrucdes de instalagao para encoder

Na ligacdo dos encoders nos conversores, observe além dos esquemas de ligagbes
fornecidos e as instrugbes apresentadas nestas instrugdes de operagao, se necessa-
rio também as instru¢cdes de operacao/esquemas de ligagcdes do conversor de fre-
quéncia/variador tecnoldgico e, se aplicavel, do encoder nao-SEW.

Para efetuar a ligagdo mecanica do encoder, proceda de acordo com as instrugdes
apresentadas no capitulo "Trabalho preliminar para a manutengdo do motor e do
freio". Neste processo, observar as seguintes notas:

Distancia maxima de ligagéo (conversor para encoder):

— 100 m com uma capacitancia do cabo condutor — blindagem < 110 nF/km
— 100 m com uma capacitancia do cabo condutor — condutor < 85 nF/km
Secéo transversal do fio: 0,20 — 0,5 mm?, recomendagéo = 0,25 mm?

Use cabos blindados aos pares de condutores torcidos e efetue a ligagdo da blin-
dagem através de uma grande area nas duas extremidades:

— No prensa cabos da tampa da conexao do encoder ou no conector do encoder

— No conversor junto a presilha de aterramento da eletrénica e na carcaga do co-
nector Sub-D

Instalar os cabos do encoder separadamente dos cabos de energia, mantendo um
espaco minimo de 200 mm.

Comparar a tensao de servigo com a faixa de tensao de servigo permitida na pla-
queta de identificacdo do encoder. Tensdes de operacgao diferentes podem levar a
destruicdo do encoder, podendo desta forma resultar em temperaturas elevadas
inadmissiveis no encoder.

SEW-EURODRIVE recomenda a utilizagdo de fontes de tensao estabilizadas e re-
des de alimentagdo separadas para encoders ou outros moédulos de sensores,
bem como maodulos ativos como chaves e barreiras fotoelétricas.

Alimentagbes com transientes de tenséo e irregularidades maiores que a tenséo
de alimentagéo Ug ndo séo permitidas.

Observar a area de fixagao de 5 a 10 mm do prensa cabos da tampa de conexao.
Se usar cabos com didmetros diferentes, o prensa cabos fornecido deve substitui-
do por um outro prensa cabos com EMC apropriada.

Para a entrada de cabos usar somente prensa cabos e fixagdes de cabos que
cumprem os seguintes pontos:

— A area de fixagéo € apropriada para o cabo/condutor usado

— A classe de protegao IP da conexdo de encoder esta conforme, pelo menos, a
classe de protecéo IP do encoder

— A faixa de temperatura de operagédo é adequada para a faixa de temperatura
ambiente especificada

Durante a montagem da tampa de conexao, observar o estado e o assento ade-
quados da vedagao da tampa.

Apertar os parafusos da tampa de conexdo com um torque de 2 Nm.

5
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5.16.11 Aquecimento de anti-condensagao /Hx

Para proteger um motor desligado contra o congelamento (bloqueio do rotor) ou con-
tra a condensagéao (formacao de agua de condensacgao no interior do motor), opcio-
nalmente o motor pode ser equipado com um aquecimento de anti-condensagao. O
aquecimento de anti-condensagao € composto por fitas de aquecimento que séo inse-
ridas na parte superior do enrolamento e alimentadas com tensdo com o motor desa-
tivado. O motor € aquecido através da corrente nas fitas de aquecimento.

O controle das fitas de aquecimento deve ocorrer segundo o seguinte principio funcio-
nal:

* Motor desligado — fita de aquecimento ligada
* Motor ligado — fita de aquecimento desligada

Observar a tenséo aprovada de acordo com a plaqueta de identificacdo e o diagrama
de programagao dos bornes fornecido.

1 0 O Instrugbes de Operagédo — Motores CA

22760431/PT-BR — 08/2016



22760431/PT-BR — 08/2016

Colocacao em operagao 6

6 Colocacao em operagao
NOTA
i « Durante a instalagéo, é fundamental observar as indicagdes de seguranca do ca-
pitulo 2.
« Em caso de problemas, consultar o capitulo ‘"lrregularidades

operacionais" (— B 196)!

Se o motor tiver componentes relevantes a seguranga, se deve observar a seguinte
indicacao de seguranga:

A AVISO

Desabilitar os dispositivos de seguranga funcionais.
Morte ou ferimentos graves.

» Todos os trabalhos nos componentes de funcionamento seguro s6 podem ser
realizados por pessoal qualificado com treinamento adequado.

» Todas as operagdes nos componentes de funcionamento seguro devem ser rea-
lizadas seguindo estritamente as especificacées destas instrugdes de operagao
e de seu respectivo adendo. Caso contrario, o direito de garantia torna-se invali-
do.

A AVISO

Choque elétrico devido a instalagao incorreta.
Morte ou ferimentos graves.

» Para a comutagdo do motor, utilizar contatores da categoria de utilizagdo AC-3
de acordo com EN 60947-4-1.

* Em caso de motores alimentados pelo conversor, observar as respectivas instru-
¢Oes de fiagao nas instrucdes de operagao do conversor de frequéncia.

a CUIDADO

Durante a operagao, a superficie do acionamento pode alcangar altas temperaturas.
Perigo de queimaduras.

« Antes de iniciar cada trabalho, deixar o motor esfriar.

O limite de torque maximo especificado (M,,), bem como a corrente maxima (l,)
ndo podem ser excedidos, nem mesmo para aceleragéo.
Possiveis danos do sistema de acionamento.

» Limitar a corrente maxima no conversor.

NOTA

Limitar a rotagdo maxima no conversor. Instru¢des sobre o procedimento se encon-
tram na documentagao do conversor.

jde
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Colocagao em operagao
Antes da colocagdo em operagao

NOTA
i Na utilizagado dos motores CA DR..250 — 280, DRN250 — 280 com freio BE e encoder
tem que ser respeitado o seguinte:

» O freio apenas pode ser operado como freio de parada!

» A atuacgao do freio apenas pode ocorrer a partir de velocidades < 20 rpm! Em ca-
so de velocidades mais elevadas, favor consultar a SEW-EURODRIVE.

+ Sao permitidas frenagens de parada de emergéncia com rotagdes do motor mais
elevadas.

6.1 Antes da colocagao em operagao

Antes da colocagédo em operacéo, certifique-se dos seguintes pontos:

» O acionamento ndo esta danificado nem bloqueado.

» Possiveis prote¢des para o transporte foram removidas.

* Apds um armazenamento por periodos mais longos, as medidas foram executa-
das conforme o capitulo "Armazenamento de motores por longos
periodos" (— B 31).

* Todas as conexdes foram realizadas corretamente.

» O sentido de rotacdo do motor/motorredutor esta correto
— Rotagéo do motor no sentido horario: U, V, W (T1, T2, T3) para L1, L2, L3

+ Todas as tampas de protecdo devem estar instaladas corretamente.

* Todos os dispositivos de protegao do motor estdo ativos e regulados em fungao
da corrente nominal do motor.

» Nao existem outras fontes de perigo.

* Os elementos soltos, tais como chavetas, estéo fixados com uma protecéo fusivel
adequada.

+ O freio ndo é aberto manualmente.

— O parafuso de fixagao na opgéo /HF esta solto corretamente.
— A alavanca manual na opc¢édo /HR esta desmontada e fixada no estator com os
grampos previstos para isso.
6.2 Motores com rolamento reforgado
ATENGCAO
Danificagdo dos rolamentos devido a aquecimento ndo permitido dos rolamentos e
do motor.

Danos materiais.

Nao opere os rolamentos cilindricos sem forga radial.
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6.3

Colocacao em operagao
Motores com contra recuo /RS

Motores com contra recuo /RS

O contra recuo /RS é usado para bloquear ou excluir um sentido da rotagdo do motor.
O sentido de rotagao ¢ indicado por uma seta inscrita na calota do ventilador do motor
ou na carcaca do motorredutor.

Na montagem do motor no redutor, observar o sentido de rotagdo do eixo de saida e
0 numero de estagios. O motor ndo pode arrancar na diregéo bloqueada (garanta a li-
gacao correta da fase do motor!). Para fins de teste, o contra recuo podera ser opera-
do uma s6 vez no sentido de bloqueio com meia tensdo do motor.

Se for necessaria uma alteragao para mudar o sentido de rotagéo, siga as indicacdes
no capitulo "Alteragdo do sentido de bloqueio em motores com contra recuo”.

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 1 03
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7 Inspecao/Manutencao

A AVISO

Risco de esmagamento devido a queda do sistema de elevagédo ou funcionamento
descontrolado da unidade.

Morte ou ferimentos graves.

Fixe o acionamento do sistema de elevagao ou baixe-o.

Fixe a maquina acionada e/ou limite o acesso a mesma.

Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opg¢des conectadas.
Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

Usar exclusivamente pecas originais de acordo com a lista de pegas de reposi-
¢ao correspondente.

Substitua a bobina de freio sempre em conjunto com o sistema de controle do
freio.

Se estiverem incorporados componentes relevantes a seguranga no motor, cumprir a
seguinte indicacédo de seguranga:

A AVISO

Desabilitar os dispositivos de seguranga funcionais.

Morte ou ferimentos graves.

Todos os trabalhos nos componentes de funcionamento seguro sé podem ser
realizados por pessoal qualificado com treinamento adequado.

Todas as operagdes nos componentes de funcionamento seguro devem ser rea-
lizadas seguindo estritamente as especificacées destas instrugdes de operagao
e de seu respectivo adendo. Caso contrario, o direito de garantia torna-se invali-
do.

a CUIDADO

Durante a operagao, a superficie do acionamento pode alcangar altas temperaturas.

Perigo de queimaduras.

Antes de iniciar cada trabalho, deixar o motor esfriar.
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Inspecao/Manutencao

ATENCAO

Danos decorrentes dos retentores devido a temperaturas muito frias durante a mon-
tagem.

Possiveis danos nos retentores.

* Antes da montagem, garantir que a temperatura ambiente e os proprios retento-
res nao fiquem a temperaturas abaixo de 0 °C.

NOTA

Aplicar graxa nos retentores em torno do labio de vedacdo antes da montagem. Es-
tdo disponiveis informagbdes sobre os lubrificantes no capitulo "Informagdes do
pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para vedacao" (— B 184).

NOTA

Os discos de fricgdo no motor com freio apenas podem ser substituidos pela assis-
téncia técnica da SEW-EURODRIVE.

Reparos ou alteragbes no motor/motor com freio podem ser realizados somente na
SEW-EURODRIVE e em oficinas de reparos ou fabricas que possuam os conheci-
mentos necessarios.

Antes de voltar a colocar o motor em operacao, certifique-se de que todos regulamen-
tos foram cumpridos e assinale isso com uma etiqueta no motor ou através de um re-
latorio de teste.

Sempre realizar controles de seguranga e de funcionamento apods a finalizagdo dos
trabalhos de manutengéao e reparo (protegao térmica).
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Intervalos de inspe¢éo e manutengéao

71 Intervalos de inspe¢ao e manutengao

A tabela abaixo apresenta os intervalos de inspegédo e manutengao:

Equipamento/ Intervalo de tempo O que fazer?
componente
Freio BE * Na utilizagdao como freio de servi- |Inspecionar o freio
go: * Medir a espessura do disco do freio
Pelo menos, a cada 3000 horas de ser- |, o0 do freio. lona
vigo" ’

» Na utilizagao como freio de reten- *  Medire gjustar o entreferro

cao: » Disco estacionario
Cada 0,5 a 4 anos, dependendo das » Bucha entalhada/engrenagem
condigdes de carga” + Anéis de pressao

* Aspirar residuos

» Inspecionar os contatos comutaveis e
substitui-los, se necessario (por ex., em
caso de desgaste)

Motor « Cada 10.000 horas de servigo?® |Inspecionar o motor:

« Verificar os rolamentos, substitui-los se
necessario

¢ Troca dos retentores

» Limpar as passagens do ar de refrige-
racao

Acionamento + Diferente® » Retocar/refazer a pintura de protecéo
anticorrosiva

» Verificar o filtro de ar e limpar, se ne-
cessario

» Se for o caso, limpar o furo para agua
de condensagéo na parte mais baixa
da calota do ventilador

* Limpar os orificios fechados

1) Os periodos de desgaste dependem de varios fatores e podem ser relativamente curtos. Os intervalos de manutengao/inspegao
especificados devem ser calculados individualmente pelo fabricante do sistema de acordo com os documentos de planejamento de
projeto (por ex. "Planejamento de projeto de acionamentos").

2) Para motores DR../DRN250 — 315 com dispositivo de relubrificagéo, observar os intervalos de relubrificagéo reduzidos no capitulo
"Lubrificagdo do rolamento".

3) O intervalo de tempo depende de influéncias externas e pode ser bem curto, por ex., em caso de muita poeira no ambiente.

Se o compartimento do motor for aberto durante a inspegdo ou manutencgao, ele deve
ser limpo antes de voltar a ser fechado.

711 Cabo de conexéo

Verificar em intervalos regulares se ha danos no cabo de conexao e troca-lo, quando
necessario.
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Inspecao/Manutencao 7
Lubrificagdo do rolamento

7.2 Lubrificagao do rolamento

7.21 Lubrificagao do rolamento motores DR..71 — 280, DRN80 — 280

Na versao padréo, os rolamentos possuem uma lubrificagdo para toda a vida util.

7.2.2 Lubrificagdao do rolamento motores DR..250 — 315, DRN225 - 315 com dispositivo de
relubrificagdo /NS

Motores dos tamanhos nominais 225, 250, 280 e 315 podem ser equipados com um
dispositivo de relubrificagdo. A figura embaixo mostra as posigdes dos dispositivos de
relubrificago.

375353099

[1] Dispositivo de relubrificagdo na forma A, segundo DIN 71412

Para condi¢des de operagdo normais e temperaturas ambiente entre -20 °C e +40 °C,
a SEW-EURODRIVE usa, para a primeira lubrificagdo, uma graxa mineral de alto ren-
dimento a base de poliureia Mobil Polyrex EM (K2P-20 DIN 51825).

Para motores na faixa de temperatura baixa até -40 °C, utiliza-se a graxa SKF GXN
ou LGHP2 que também é uma graxa mineral a base de poliureia.

Relubrificagao

As graxas podem ser adquiridas em cartuchos de 400 g como pecas avulsas na
SEW-EURODRIVE. Informagbes dos pedidos podem ser encontradas no capitulo
"Informagbes do pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para
vedacao" (— B 184).

NOTA

Somente misturar graxas do mesmo tipo de espessamento, mesmo 6leo de base e
mesma consisténcia (classe NLGI)!

jde

Os rolamentos do motor devem ser lubrificados de acordo com os dados na plaqueta
de lubrificagdo do motor. A graxa usada se acumula no interior do motor e deve ser
removida durante uma inspeg¢ao depois de 6 a 8 relubrificagbes. Na relubrificagdo do
rolamento, garantir que aprox. 2/3 do rolamento estado cheios.

Depois de relubrificar os motores, reinicia-los lentamente, se possivel, para obter uma
distribuicdo uniforme da graxa.
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7

Intervalo de relubrificagao

O intervalo de relubrificagdo dos rolamentos sob as condigbes a seguir deve ser con-
sultado na tabela abaixo:

* Temperatura ambiente -20 °C até +40 °C
* Rotagdo nominal que corresponde a de um motor CA de 4 pinos
+ Carga normal

Temperaturas ambientes mais altas, rotagbes mais elevadas ou cargas maiores re-
querem intervalos de relubrificacdo mais curtos. Usar 1,5 vezes a quantidade especifi-
cada para o abastecimento inicial.

Motores com opg¢ao Forma construtiva ho- | Forma construtiva ver-
rizontal tical
Duragao | Quantida- | Duragdao | Quantida-
de de
DR../DRN225 — 315/NS 5000 h 50 g 3000 h 709
DR../DRN225 - 315 /ERF /NS 3000 h 50 g 2000 h 709

7.3 Rolamento refor¢ado

Na opc¢éao /ERF "rolamento reforgado” sdo usados rolamentos cilindricos no lado A.

ATENCAO
Danificacao dos rolamentos devido a aquecimento nao permitido dos rolamentos e
do motor.

Danos materiais.

» Na&o opere os rolamentos cilindricos sem forca radial.

O rolamento reforgado s6 é oferecido com a opgao /NS "relubrificagao" para otimizar
a lubrificagdo dos rolamentos. Consulte as indicagdes apresentadas no capitulo
"Lubrificagdo do rolamento motores DR..250 — 315, DRN225 — 315 com dispositivo de

relubrificagdo /INS" (— B 107) em relagdo a lubrificagdo do rolamento.
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Inspecao/Manutencao 7

Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

74 Trabalhos preliminares para a manuteng¢ao de motores e freios

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opgdes conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

7.41 Desmontar o encoder rotativo dos motores DR..71 — 132, DRN80 - 132S

A figura abaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder rotativo ES7.:

n
o |l
° [B]
[33]
[34] Parafuso roscado
[35] Calota do ventilador

[220] Encoder
[361] Tampa de protecao
[362] Pulso de torgéo

Desmontar o encoder ES7./AS7.

[362] [733][367] [619]
N\ oy
) (O]
[220] [A]
é\
[34] [361]
3475618443

[367] Parafuso de fixagao
[619] Tampa do encoder
[733] Parafusos
[A] Parafusos
[B] Cone

Soltar os parafusos [34] e desmontar a tampa de protecao [361].

2. Desaparafusar e remover a tampa de conexao [619]. O cabo de conexao do enco-
der nao precisa ser desconectado.

Soltar os parafusos [733].

4. Afrouxar o parafuso de fixagdo central [367] em cerca de 2 - 3 voltas e soltar o co-
ne do eixo expansivo com um pequeno golpe na cabecga do parafuso.

Guardar o cone [B]. E necessario ao montar novamente.

5. Retirar cuidadosamente a bucha de expansao do brago de torg¢édo [362] da grade
de tampa e o encoder do rotor.
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7 Inspecao/Manutencao

Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

Remontagem

1. Engatar a bucha de expanséo no braco de torg¢édo [362] do encoder e inserir o re-
dutor até a parada no orificio da ponta de eixo.

2. Apertar o parafuso de fixagao central [367] com um torque de aperto de 2,75 Nm.

3. Apertar o parafuso [733] na bucha de expansdo com um torque de aperto de no

max. 2,25 Nm.

4. Montar a tampa do encoder [619] e apertar os parafusos [A] com um torque de

aperto de 2,25 Nm.

5. Montar a tampa de protecdo [361] com os parafusos [34].

7.4.2 Desmontar o encoder rotativo dos motores DR..160 — 280, DRN132M - 280
A figura abaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder rotativo EG7.:
[706] [657] [707]

[715] [35] [1]

[1] Rotor

[34] Parafuso roscado
[35] Calota do ventilador
[220] Encoder

[232] Parafusos

[361] Tampa de protecao

Desmontagem dos encoders EG7. e AG7.

[220] [232] [619]

9007201646566283
[367] Parafuso de fixagao
[619] Tampa de conexao
[657] Chapéu
[706] Parafuso espagador
[707][715] Parafusos
[A] Parafusos

1. Soltar os parafusos [22] e retirar a calota da ventilagdo forgada [170].

2. Extrair a bucha de cabo [269] com o cabo do encoder da calota da ventilagao for-

¢ada [170].

Soltar os parafusos [232] e [936] e remover o brago de tor¢édo [935].

Soltar o parafuso de fixagdo central [220] do encoder [A] e remover o encoder do

rotor [1].
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Inspecao/Manutencao 7
Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

Remontagem

1. Coloque o encoder sobre o rotor [1] e aperta-lo com um parafuso de fixagdo do
encoder [A] no orificio. O torque de aperto tem que ser de 8 Nm.

2. Colocar o brago de torgédo [935] nas buchas distanciadoras [934] e apertar os pa-
rafusos [936] com 11 Nm.

3. Fixar o brago de torcao do encoder [A] com os parafusos [232] no braco de torgao
[935]. O torque de aperto tem que ser de 6 Nm.

4. Inserir o cabo do encoder [220] através da bucha de cabo [269]. Inserir a bucha
de cabo [269] na calota da ventilagéo forcada [170].

5. Montar a calota da ventilagdo forgada [170] e apertar os parafusos [22] com
28 Nm.

743 Desmontar o encoder rotativo dos motores DR..160 — 225, DRN132M - 315 com opg¢ao de
ventilagao forgada /V

A figura abaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder rotativo EG7.:
[934]

7715961995
[22] Parafuso [935] Pulso de torgao
[170] Calota da ventilagéo forcada [936] Parafuso
[232] Parafusos [934] Bucha distanciadora
[269] Bucha em anel [A] Encoder

Desmontagem dos encoders EG7. e AG7.
1. Soltar os parafusos [22] e retirar a calota da ventilagao forgada [170].

2. Extrair a bucha de cabo [269] com o cabo do encoder da calota da ventilagéo for-
cada [170].

Soltar os parafusos [232] e [936] e remover o brago de torgéo [935].

Soltar o parafuso de fixagao central [220] do encoder [A] e remover o encoder do
rotor [1].
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7 Inspecao/Manutencao
Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

Remontagem

1. Coloque o encoder sobre o rotor [1] e aperta-lo com um parafuso de fixagdo do
encoder [A] no orificio. O torque de aperto tem que ser de 8 Nm.

2. Colocar o brago de torgédo [935] nas buchas distanciadoras [934] e apertar os pa-
rafusos [936] com 11 Nm.

3. Fixar o brago de torcao do encoder [A] com os parafusos [232] no braco de torgao
[935]. O torque de aperto tem que ser de 6 Nm.

4. Inserir o cabo do encoder [220] através da bucha de cabo [269]. Inserir a bucha
de cabo [269] na calota da ventilagéo forcada [170].

5. Montar a calota da ventilagdo forgada [170] e apertar os parafusos [22] com
28 Nm.

7.4.4 Desmontar o encoder rotativo dos motores DR..315, DRN315

A figura abaixo mostra um exemplo de desmontagem de encoders rotativos EH7. e

AH7.

[734] [367] [220]

[659] [657]
[748] [367] [220]
9007199662370443

[35] Calota do ventilador [659] Parafuso
[220] Encoder [734] Porca
[367] Parafuso de fixacédo [748] Parafuso

[657] Chapa de protegao

Desmontando o encoder EH7.
1. Desmontar a chapa de protecao [657] soltando os parafusos [659].
2. Separar o encoder [220] do guarda ventilador soltando a porca [734].

3. Soltar o parafuso de fixagédo [367] no encoder [220] e remover o encoder [220] do
rotor [1].
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Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

Desmontando o encoder AH7.

Remontagem

Desmontar a tampa de protegéo [657] soltando os parafusos [659].

Remover o encoder [220] do guarda ventilador soltando os parafusos [748].

Soltar o parafuso de fixagao [367] no encoder [220] e remover o encoder [220] do

eixo.

Montar a calota do ventilador [35].

Inserir o encoder [220] no eixo e apertar com o parafuso de fixagao [367] com um

torque de acordo com a seguinte tabela:

Encoder Torque
EH7. 0,7 Nm
AH7. 3,0 Nm

Montar o parafuso [748] e a porca [734].
Montar a chapa de protecao [657].
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Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

7

7.4.5
motores DR..71 — 225, DRN80 - 225

Montagem/desmontagem do dispositivo de montagem do encoder rotativo XV.A dos

A figura embaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder ndo SEW:

[E] [O] [251] [232] [A] [B

[22] Parafuso [361]
[170]  Calota da ventilagao forgada [269]
[212]  Calota do flange [A]
[220]  Encoder [B]
[225] Flange intermediario (n&o é instalado em [D]
XV1A)

[232]  Parafusos (incluidos em XV1A e XV2A) [E]
[251]  Arruelas conicas de presséao (incluidas

em XV1A e XV2A)

Desmontar os encoders XV.., EV.., AV..

[220]

269] [22]  [361]/[170]

i
S
~$

1]

!

9007202887906699

Tampa de protegdo (normal/longa)
Bucha em anel

Adaptador

Parafuso de aperto

Acoplamento (acoplamento de eixo expansivo
ou acoplamento de eixo macigo)

Parafuso de aperto

1. Desmontar a tampa de protecéo [361] ou tampa de ventilagdo for¢cada [170] sol-

tando os parafusos [22].

2. Soltar os parafusos de fixagao [232] e girar as arruelas conicas de pressao [251]

para fora.

Soltar o parafuso de fixagado [E] do acoplamento.

Remover o adaptador [A] e 0 encoder [220].

Remontagem

1. Proceda a montagem do encoder como descrito no capitulo "Conectando disposi-
tivo de montagem de encoder XV.A em motores DR.71 — 225",
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7.4.6

Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

280, DRN250 - 280

Inspecao/Manutencao

7

Montagem/desmontagem do dispositivo de montagem do encoder rotativo EV../AV.. dos
motores DR250 —

Se o dispositivo de montagem de encoder EV../AV.. tiver sido encomendado, o aco-
plamento faz parte do fornecimento do motor e sera montado pelo cliente.

A figura embaixo mostra um exemplo de montagem do acoplamento:

[1459]

[22]
[33]
[34]
[35]
[220]
[225]
[226]
[232]

[233]
[251]

[269]

[1489]

[1460] [1461] [1462]

Parafuso [361]
Disco [1458]
Parafuso [1459]
Calota do ventilador [1460]
Encoder [1461]
Flange intermediario (opcional) [1462]
Parafuso [1489]
Parafusos [1496]
(incluidos em V1A e .V2A)

Acoplamento [1497]
Arruelas conicas de pressao [1498]
(incluidas em V1A e .V2A)

Bucha em anel [A]

Desmontar o dispositivo de montagem de encoder

9007206970704907

Tampa de protegao (normal/longa)
Parafuso

Porca gaiola

Arruela dentada

Disco

Parafuso

Presilha de aterramento

Arruela dentada

Disco
Parafuso

Dispositivo de montagem do encoder

1. Soltar os parafusos [34] e discos [33] na tampa de protegdo. Remover a tampa de
protecao [361].

Desmontar o encoder, ver capitulo "Desmontar o encoder EV.., AV.." (— B 116).

. Soltar a presilha de aterramento do dispositivo de montagem de encoder [A] com
a arruela dentada [1496], discos [1497] e parafuso [1498].

4. Soltar os parafusos [22] e retirar a calota do ventilador [35].
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7 Inspecao/Manutencao
Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

5.

Soltar o dispositivo de montagem de encoder [A] com o parafuso [1458] no orificio
do encoder do rotor e remover.

Caso o dispositivo de montagem de encoder seja dificil de soltar: Aparafusar o pa-
rafuso de fixagdo M6 com comprimento de 20...35 mm no orificio do rotor (orificio
para o parafuso [1458]) e apertar com mao. Aparafusar o parafuso de fixagdo M8
com comprimento > 10 mm ou o parafuso M8 com comprimento min. de 80 mm
no mesmo orificio e extrair o dispositivo de montagem de encoder [A] do rotor [1].
Em seguida remover novamente o pino roscado M6 do rotor.

Desmontar o encoder EV.., AV..

1.
2.

Remontagem

Soltar os parafusos [34] e retirar a tampa de protecao [361].
Remover o casquilho do cabo [269] com o cabo do encoder para fora da tampa de
protecao [361].

Soltar os parafusos [232] e girar as arruelas conicas de pressao do encoder [220]
para fora. Através das ranhuras do dispositivo de montagem de encoder [A], soltar
o parafuso do cubo de aperto do acoplamento [233] no lado do encoder.

Soltar o encoder [220] do dispositivo de montagem de encoder [A] ou do flange in-
termediario [225].

Proceda a montagem do encoder como descrito no capitulo "Montar o encoder no
dispositivo de montagem EV.A / AV.A em motores DR.250 — 280".

NOTA

jde

Na remontagem da calota do ventilador [35], garantir a fixagdo da carcaga:

Os elementos amortecedores [1486] nos dois lados do dispositivo de montagem de
encoder [A] devem engrenar em um recorte da grade (ver figura embaixo). A chapa
de torque [935] deve sobressair a direita e a esquerda do elemento amortecedor, no
recorte da grade adjacente.
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Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

[1486] [35] [935]

9007207498780299
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7 Inspecao/Manutencao
Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

7.4.7 Montagem/desmontagem do dispositivo de montagem de encoder rotativo EV../AV../XV..
dos motores DR..250 — 280, DRN250 — 280 com a opgao ventilagido for¢ada /V

A figura embaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder ndo SEW:

7715965835

[22] Parafuso [269] Bucha em anel
[170] Calota da ventilagéo forgada [934] Bucha distanciadora
[220] Encoder [935] Pulso de tor¢éo
[225] Flange intermediario (opcional) [936] Parafuso
[226] Parafuso [1458] Parafuso
[232] Parafusos (incluidos em .V1A e .V2A) [1463] Parafuso
[233] Acoplamento [A] Dispositivo de montagem do encoder
[251] Arruelas conicas de pressao (incluidas em .V1A

e .V2A)

Desmontar o dispositivo de montagem de encoder
1. Soltar os parafusos [22] e retirar a calota da ventilagdo forcada [170].
2. Remover a bucha de cabo [269] da calota do ventilador [170].

3. Soltar os parafusos [232] e girar as arruelas conicas de pressao [251] para o lado.
Soltar o parafuso do cubo de aperto do acoplamento [233] no lado do encoder e
remover o encoder [220]. O flange intermediario [225] e os parafusos [226] podem
permanecer no dispositivo de montagem de encoder [A].

4. Soltar os parafusos [1458] e [936] e remover o dispositivo de montagem de enco-
der [A]. Os bragos de torgéo [935] e os parafusos [1463] podem permanecer no
dispositivo de montagem de encoder [A].

+ Caso o dispositivo de montagem de encoder [A] seja dificil de soltar: Enrosque
o parafuso de fixagdo M6 com um comprimento 20 — 35 mm no orificio do rotor
(orificio para parafuso [1458]) e aperte manualmente. Entao aparafusar o para-
fuso sem cabega M8 com comprimento > 10 mm ou o parafuso M8 com com-
primento min. de 80 mm no mesmo orificio e assim extrair o dispositivo de
montagem de encoder [A] do rotor [1]. Em seguida remover novamente o pino
roscado M6 do rotor.
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Trabalhos preliminares para a manutengao de motores e freios

Desmontagem de encoder EV.., AV.. e XV..

Remontagem

1.
2.

Soltar os parafusos [22] e retirar a calota da ventilagao forgada [170].

Extrair a bucha de cabo [269] com o cabo do encoder da calota da ventilagéo for-
¢ada [170]

Girar as arruelas conicas de pressao do encoder [220] para fora e soltar os para-
fusos [232]. Soltar o parafuso do cubo de aperto do acoplamento [233] no lado do
encoder.

Soltar o encoder [220] do dispositivo de montagem de encoder [A] ou do flange in-
termediario [225].

Proceda a montagem do encoder como descrito no capitulo "Montar o encoder no
dispositivo de montagem EV.A / AV.A em motores DR.250 — 280".
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7.4.8 Montagem/desmontagem do encoder de eixo oco no dispositivo de montagem de encoder
XH.A dos motores DR..71 — 225, DRN80 - 225

A figura embaixo mostra um exemplo de desmontagem de um encoder ndo SEW:

Montagem do encoder com dispositivo de montagem de encoder Montagem do encoder com dispositivo de montagem de encoder
XH1A XH7A e XH8A

[269] [361]/[170]

(35] [1] [D] [220] [A] [B1] [C] [33] [34]

[G] 1 [D] [220] [361]/1170]
3633161867
[1] Rotor [A] Parafuso de fixagao
[33] Parafuso roscado [B] Tampa do encoder
[34] Arruela [C] Parafuso para brago de torgao
[35] Calota do ventilador [D] Porca do brago de torgéo
[170] Calota da ventilagéo forgada [E] Parafuso
[220] Encoder [F] Anel de aperto
[269] Bucha em anel [G] Porca do brago de torgéo
[361] Tampa de protecao

Desmontagem do encoder de eixo oco do dispositivo de montagem de encoder XH1A

Desmontar a tampa de protegéo [361] ou a calota da ventilagdo forgada [170].
Soltar a tampa do encoder [B] através dos parafusos [C].

Retirar parafuso [A].

Soltar parafusos e porcas do braco de torcédo [D] e remover o bracgo de torgao.

ok~ wDbdh -

Remover o encoder [220] do rotor [1].
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Desmontagem do encoder de eixo oco do dispositivo de montagem de encoder XH7A e XH8A

1.

2.
3.
4

Desmontar a tampa de protegéo [361] ou a calota da ventilagdo forgada [170].
Soltar o parafuso [E] no anel de aperto [F].
Remover a porca do bracgo de torgao [G].

Retirar o encoder [220] do rotor [1].

Remontagem do encoder de eixo oco no dispositivo de montagem de encoder XH1A

1.
2.
3.

Inserir o encoder [220] no rotor [1].
Montar o brago de torgao via parafusos [D].

Apertar o encoder [220] através de parafuso [A] com um torque de aperto de
2,9 Nm.

Apertar a tampa de encoder [B] através de parafusos [C] com um torque de aperto
de 3 Nm.

Montar a tampa de protegéo [361] ou a calota da ventilagao forgada [170].

Remontagem do encoder de eixo oco no dispositivo de montagem de encoder XH7A e XH8A

N =

Inserir o encoder [220] no rotor [1].

Montar o brago de tor¢ao via porca [D] com um torque de aperto de 10,3 Nm.
Apertar o anel de aperto [F] com parafuso [E] com um torque de aperto de 5 Nm.
Montar a tampa de protecéo [361] ou a calota da ventilagao forgada [170].
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7 Inspecao/Manutencao
Trabalhos de inspecao/manutengéo no motor DR..71 — 315, DRN80 — 315

7.

5 Trabalhos de inspegao/manuteng¢ao no motor DR..71 — 315, DRN80 — 315

7.51 Estrutura geral motores DR..71 — 132/DRN80 — 132S

N

n‘n\'\?«
1l

)

K @;\“
78

—H
AR

(W

i

9007212623958923
[ Rotor [30] Retentor [106] Retentor [123] Parafuso sextavado
[2] Anel de retengéo [32] Anel de retengéo [107]  Disco defletor [129]  Bujao com o-ring
[3] Chaveta [35] Calota do ventilador [108]  Plaqueta de identifica- [131] Retentor da tampa
cao
[7 Flange do motor [36] Ventilador [109] Rebite [132] Tampa da caixa de liga-
céo
9] Bujao [41] Arruela de ajuste [111]  Retentor da parte inferi- [134]  Bujdo com o-ring
or
[10]  Anel de retengéo [42] Adaptador lado B [112]  Parte inferior da caixa [156] Etiqueta de aviso
de ligagéao
[11]  Rolamento de esferas  [44] Rolamento de esferas  [113]  Parafuso cilindrico [262] Borne de conexao com-
pleto
[12]  Anel de retengéo [90] Pés [115]  Placa de bornes [392] Retentor
[13] Parafuso cilindrico [91] Porca sextavada [116] Bragadeira de aperto [705] Chapéu
[16] Estator [93] Parafusos cilindricos [117]  Parafuso sextavado [706] Separador
[22] Parafuso sextavado [100] Porca sextavada [118]  Anel de presséo [707]  Parafuso cilindrico
[24]  Olhal de suspensao [103]  Pino roscado [119]  Parafuso cilindrico [1480] O-ring
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7.5.2

Wy

(2]
(3]
(7]

E]

[10]
(1]
(2]
[14]
(18]
[16]
(7]
[19]
[22]
[24]
[30]

Inspecao/Manutencao
Trabalhos de inspecdo/manutengdo no motor DR..71 — 315, DRN80 — 315

Estrutura geral motores DR..160 — 180, DRN132M - 180

Rotor

Anel de retengéo
Chaveta
Flange

Bujao

Anel de retengéo
Rolamento de esferas
Anel de retengao
Disco

Parafuso sextavado
Estator

Porca sextavada
Parafuso cilindrico
Parafuso sextavado
Olhal de suspenséao
Anel de vedagéo

[31]

[32]
[39]
[36]

[41]
[42]
[44]
[90]
[91]
(93]
[94]
[100]
[103]
[104]
[106]
[107]

Chaveta

Anel de retencéo
Calota do ventilador
Ventilador

Mola prato
Adaptador lado B
Rolamento de esferas
Pé

Porca sextavada
Disco

Parafuso cilindrico
Porca sextavada
Pino roscado

Arruela de encosto
Retentor

Disco defletor de dleo

[108]

[109]
[111]
[112]

[113]
[115]
[116]
[117]
[118]
[119]
[123]
[128]
[129]
[131]

[117] [137]

(26

2]

Plaqueta de identificacdo [132]

Rebite

Retentor parte inferior
Parte inferior da caixa de
ligacao

Parafuso

Placa de bornes
Arruela dentada

Pino roscado

Disco

Parafuso cilindrico
Parafuso sextavado
Arruela dentada
Bujdo com o-ring
Retentor da tampa

[134]
[137]
[139]

[140]
[156]
[219]
[262]
[390]
[616]
[705]
[706]
[707]
[715]

18014399036804619
Tampa da caixa de liga-
¢ao
Bujdo com o-ring
Parafuso
Parafuso sextavado

Disco

Etiqueta de aviso
Porca sextavada
Borne de conexao
O-ring

Chapa de fixagédo
Chapéu

Separador
Parafuso sextavado
Parafuso sextavado
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7.5.3

Inspecao/Manutencao
Trabalhos de inspecao/manutengéo no motor DR..71 — 315, DRN80 — 315

Estrutura geral motores DR..200 — 225, DRN200 — 225

(]
(2]
(3]
(7]
9]

[11]
(18]
[16]
[19]
[21]
[22]
[24]
(25]
[26]
[30]

Rotor

Anel de retengéo
Chaveta

Flange

Bujéao

Rolamento de esferas
Parafuso sextavado
Estator

Parafuso cilindrico
Flange do retentor
Parafuso sextavado
Olhal de suspensao
Parafuso cilindrico
Anel de vedagao
Retentor

[31]
(32]
[35]
(36]
(40]

[42]
[43]
[44]
[90]
(93]
[94]
[100]
[103]
[105]
[106]

Chaveta [107]
Anel de retengéo [108]
Calota do ventilador [109]

Ventilador
Anel de retengéo

[111]
[112]

Adaptador lado B
Arruela de encosto

[113]
[115]
Rolamento de esferas [116]
Pé [117]
Disco [118]
Parafuso cilindrico [119]

Porca sextavada [123]
Pino roscado [128]
Mola prato [129]
Retentor [131]
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Disco defletor de 6leo

Plaqueta de identificagéo

Rebite

Retentor da parte inferior
Parte inferior da caixa de

ligagcéo

Parafuso cilindrico
Placa de bornes
Arruela dentada
Pino roscado
Disco

Parafuso cilindrico
Parafuso sextavado
Arruela dentada
Bujao

Retentor da tampa

[132]
[134]
[137]
[139]
[140]

[156]
[219]
[262]
[390]
[616]
[705]
[706]
[707]
[715]

9007200332597387
Tampa da caixa de ligagéo
Bujao
Parafuso
Parafuso sextavado
Disco

Etiqueta de aviso
Porca sextavada
Borne de conexao
O-ring

Chapa de fixagao
Chapéu

Parafuso espagador
Parafuso sextavado
Parafuso sextavado
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7.5.4 Estrutura geral motores DR..250 — 280, DRN250 — 280
[137][262] [616][156]

[219]
]
/ ™~ [118]
q /
&\ g

[117]

9][134][161]

9007206690410123

[1] Rotor [32] Anel de retencéo [108] Plaqueta de identificagdo  [134] Bujao
[2] Anel de retengéo [35] Calota do ventilador [109] Rebite [137] Parafuso
[3] Chaveta [36] Ventilador [111] Retentor da parte inferior  [139] Parafuso sextavado
[71 Flange [40] Anel de retencéo [112] Parte inferior da caixa de li- [140] Disco

gacao
[9] Bujéao [42] Adaptador lado B [113] Parafuso cilindrico [156] Etiqueta de aviso
[11] Rolamento de esferas [43] Arruela de encosto [115] Placa de bornes [159] Peca de conexao
[15] Parafuso cilindrico [44] Rolamento de esferas [116] Arruela dentada [160] Retentor peca de conexao
[16] Estator [90] Pé [117]  Pino roscado [161] Parafuso sextavado
[19] Parafuso cilindrico [93] Disco [118] Disco [219] Porca sextavada
[21] Flange do retentor [94] Parafuso cilindrico [119] Parafuso sextavado [262] Borne de conexao
[22] Parafuso sextavado [100] Porca sextavada [123] Parafuso sextavado [616] Chapa de fixagéao
[24] Olhal de suspensdo [103] Pino roscado [128] Arruela dentada [705] Chapéu
[25] Parafuso cilindrico [105] Mola de compressdo [129] Bujao [706] Parafuso espagador
[26] Anel de vedacao [106] Retentor [131] Retentor da tampa [707] Parafuso sextavado
[30] Retentor [107] Disco defletor [132] Tampa da caixa de ligagdo [715] Parafuso sextavado
[31] Chaveta [1453] Bujao
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7.5.5

]
(2]

(3]

(7]

E]

[11]
(18]
[16]
(7]
[19]
[21]
[22]
[24]
(25]
[26]
[30]

[31]

Estrutura geral motores DR..315, DRN315
[634]

[139]

[113] [607]

[706]
[716]

[705]  [715]

-~

. —{a0] 36] .

(s 190 3 /,/'/
_— [609]
\\ - 1][608] / [3]
-~ [9][606] [604] \ \ 4
(93] [94] i / [109] \ @ o)
A AV
[100]
45035996625703563
Rotor [32]  Anel de retengao [111]  Vedagédo da parte inferior  [156] Etiqueta de aviso
Anel de retengéo [35] Calota do ventilador [112] Caixa de ligagdo - parte in- [219] Porca sextavada
ferior
Chaveta [36]  Ventilador [113]  Parafuso cilindrico [250] Retentor
Flange [40]  Anel de retengéo [115]  Placa de bornes [452] Reégua de bornes
Bujéao [42] Tampa do lado B [116]  Arruela dentada [454] Trilho
Rolamentos [43]  Arruela de encosto [117]  Pino roscado [604] Anel de lubrificagédo
Parafuso cilindrico [44] Rolamentos [118]  Arruela [606] Niple de lubrificagdo
Estator [90] Pé [119] Parafuso sextavado [607] Niple de lubrificagdo
Porca sextavada [93]  Arruela [123] Parafuso sextavado [608] Flange do retentor
Parafuso cilindrico [94]  Parafuso cilindrico [128]  Arruela dentada [609] Parafuso sextavado
Flange do retentor [100] Porca sextavada [129] Bujao [633] Suporte final
Parafuso sextavado [103] Pino roscado [131] Vedagédo da tampa [634] Chapa de terminagao
Olhal de suspensao [105] Mola de disco [132] Tampa da caixa de ligagdo [705] Teto de protecao
Parafuso cilindrico [106] Retentor [134] Bujao [706] Pino distanciador
Anel de vedagao [107] Disco defletor de 6leo [139] Parafuso sextavado [707] Parafuso sextavado
Retentor [108] Plaqueta de identifi- [140]  Arruela [715] Porca sextavada
cacao
Chaveta [109] Rebite [151]  Parafuso cilindrico [716] Arruela
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7.5.6 Etapas de trabalho na inspeg¢ado dos motores DR..71 — 315, DRN80 — 315

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opc¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

1. Em motorredutores: Desmontar o motor do redutor.
Desmontar o pinhao e o disco defletor [107].

2. Se existente, desmontar a ventilagao forcada e o encoder rotativo, ver capitulo
"Trabalhos preliminares para a manuteng¢do de motores e freios" (— B 109).

3. Desmontar a calota do ventilador [35] e o ventilador [36].
Desmontar o estator:

+ Motores DR..71 — 132, DRN80 — 132S: Retirar os parafusos cilindricos [13] do
flange do motor [7] e do adaptador lado B [42], soltar o estator [16] do flange
do motor [7].

* Motores DR..160 — 180, DRN132M — 180: Soltar os parafusos cilindricos [19]
e retirar o adaptador lado B [42]. Soltar o parafuso sextavado [15] e remover o
estator do flange do motor.

» Motores DR..200 — 225, DRN200 — 225
— Soltar o parafuso sextavado [15] e remover o flange do motor [7] do estator.

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e desmontar o rotor cpl. [1] junto com o
adaptador lado B [42].

— Soltar os parafusos cilindricos [25] e separar o rotor cpl. [1] do adaptador la-
do B [42].

+ Motores DR..250 — 280, DRN250 — 280 sem op¢do /ERF ou /NS
— Soltar os parafusos cilindricos [15] e desmontar o flange [7].

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e desmontar o adaptador lado B [42] jun-
to com o rotor [1].

— Soltar os parafusos cilindricos [25] e remover o adaptador lado B [42] do ro-
tor [1].

* Motores DR..250 — 280, DRN250 — 280 com opg¢éo /ERF ou /NS ou DR../
DRN315

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e [25] e desmontar o adaptador lado B
[42].

— Soltar os parafusos cilindricos [15] e desmontar o flange [7] junto com o ro-
tor [1].

— Soltar os parafusos sextavados [609] e remover o flange [7] do rotor [1].

— Antes da desmontagem, proteger o assento do retentor contra danos com,
por ex., fita adesiva ou bucha de protegao.

5. Inspecao visual: Ha vestigios de umidade ou 6leo de redutor dentro do estator?
+ Em caso negativo, continuar com o item 8.

» Se houver condensacao, continuar com o item 6.
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» Se houver 6leo de redutor, o motor deve ser reparado em uma oficina especia-
lizada

6. Se houver condensacgédo dentro do estator:
* Em motorredutores: Desmontar o motor do redutor.
+ Em caso de motores sem redutor: Desmontar o flange do lado A.
+ Desmontar o rotor [1].

7. Limpar, secar e verificar o sistema elétrico da bobinagem, ver o capitulo
"Secagem do motor" (— B 31).

8. Substituir os rolamentos [11], [44] por tipos de rolamento aprovados, ver capitulo
"Rolamentos aprovados" (— B 181).

9. Motores DR..250 — 280, DRN225 — 280 com opc¢ao /ERF ou /NS ou com DR../
DRN315

* Encher o rolamento com aprox. 2/3 de graxa, ver capitulo "Lubrificagdo do
rolamento” (— B 107)

» Aviso: colocar os flanges do retentor [608] e [21] sobre o eixo do rotor antes de
instalar os rolamentos.

* Montar o motor verticalmente, comegando do lado A.

* Inserir as molas [105] e o anel de lubrificacdo [604] no orificio de rolamento do
flange [7].

* Encaixar o rotor [1] na rosca do lado B e inseri-lo no flange [7].

» Fixar o flange do retentor [608] juntamente com os parafusos sextavados [609]
no flange [7].

10. Voltar a vedar o eixo:
* No lado A: Substituir o retentor [106].
* No lado B: Substituir o retentor [30].
Aplicar graxa (Kliber Petamo GHY 133) no labio de vedagéo.
11. Vedar novamente os assentos do estator:

» Aplicar massa de vedagao duroplastica na superficie de vedagao (temperatura
de operagéo -40 °C — +180 °C), por ex., "SEW L Spezial".

* Motores DR..71 - 132, DRN80 — 132S: Trocar o retentor [392].

* Motores DR..71 — 132, DRN80 — 132S: trocar o o-ring [1480] caso esteja de-
formado ou danificado. Em vez do o-ring, pode ser utilizado, alternativamente,
por ex. "SEW L Spezial".

12. Instalar o motor e as opgoes.
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Trabalhos de inspegao/manutengdo em motores com freio DR..71 — 315, DRN80 — 315

7.6 Trabalhos de inspe¢ao/manutengao em motores com freio DR..71 — 315,
DRN80 - 315

7.6.1 Estrutura geral dos motores com freio DR..71 — DRN80
[1] [46] 711 [42] [70]  [73] [68] [49] [718] 66] [157]

\\\
\\
G5O\
]
| !2
!/
y
174
[50]/[276]  [54] 591 [53] [56] [57] [58] [36] 221  [35]
18014398683682955
11 Motor [54] Corpo magnético cpl."” [67] Contramola”
[22] Parafuso sextavado [56] Pino roscado [68] Disco do freio"
[32] Anel de retengéo [67] Mola cdnica [70] Bucha entalhada
[35] Calota do ventilador [58] Porca sextavada [71] Chaveta
[36] Roda do ventilador [59] Pino cilindrico [73] Disco de ago inoxidavel"
[42] Flange lado do freio" [60] Pino roscado” [95] Anel de vedagéo
[46] Grampo [61] Porca sextavada® [157] Cinta de aperto (opcional)
[47] O-ring [62] Anel de retencéo (DR..80, DRN80)
[49] Disco estacionario” [64] Parafuso de fixagdo (/HF) [276] Mola de freio azul”
[50] Mola de freio normal®” [65] Anel de pressao” [550] Freio pré-montado
[51] Alavanca manual (/HR) [66] Flta de vedagao" [718]  Disco de amortecimento”

[53] Alavanca de alivio manual
1) Parte integrante de "freio pré-montado [550]"
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7.6.2

(]

[22]
[32]
[35]
(36]
[42]
[46]
[47]
[51]
(53]
(58]

(] 461 [/ [42]  [70]

Motor

Parafuso sextavado

Anel de retengéo

Calota do ventilador

Roda do ventilador
Flange lado do freio
Grampo

O-ring

Alavanca manual (/HR)
Alavanca de alivio manual

Peca de fechamento da calota do ven-

tilador (DR..112 — 132, DRN112 —
1328)
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[901] [62]

[56]
[57]
[58]
[59]
[62]
(64]
[70]

[550] [900]

Pino roscado

Mola cénica

Porca sextavada

Pino cilindrico

Anel de retengéo
Parafuso de fixagao (/HF)
Bucha entalhada

Estrutura geral dos motores com freio DR..90 — 132, DRN90 - 132S
[157] [47] [95] [59] [53] [64] [51]

[56] [57] [58]

(36]

(32]

T

[35] [22] [59]

18014398689463947

Chaveta

Anel de vedagao

Cinta de aperto (opcional)
Freio pré-montado
Parafuso

Retentor

22760431/PT-BR — 08/2016



22760431/PT-BR — 08/2016

7.6.3

]

[22]
[31]
[32]
[35]

[36]
[42]
[46]
[47]
[51]

Inspecao/Manutencao

Trabalhos de inspegao/manutengdo em motores com freio DR..71 — 315, DRN80 — 315

Estrutura geral dos motores com freio DR..160 — 315, DRN132M — 315

[46] [42] [71]

Motor com flange lado do freio
Parafuso sextavado

Chaveta
Anel de retengao
Calota do ventilador

Ventilador

Flange lado do freio
Grampo

O-ring

Alavanca manual

[901]

[53]
[59]
[56]
[57]
[58]

[58]
[62]
[64]
[70]
[71]

[390] [418]

[1453]

[63] [64] [51] [36] [32] [22] [35] [55]

[70] [58]

Alavanca de alivio manual
Pecga de fechamento

Pino roscado

Mola cbnica

Porca sextavada

Porca de ajuste

Anel de retengéo
Parafuso de fixagao (/HF)
Bucha entalhada
Chaveta

[99]

[157]
[255]
[256]
[390]

[418]
[550]
[698]
[900]
[901]

[1453]

[1607]

¢
-
‘«r:a:‘-‘-.\‘.g%

[57]

[58]

571  [255]
18014399036705675

[256] [58]

Anel de vedagéao

Cinta de aperto (opcional)
Base conica

Arruela esférica

O-Ring (DR..160 — 225, DRN132M —
225)

Prensa cabos

Freio pré-montado

Conector completo (BE20-BE122)
Parafuso

O-Ring/vedagéo (DR..160 — 225,
DRN132M - 225)

Bucha em anel (em DRN180 em vez de
[418])

O-Ring (DR..250 — 280/DRN250 — 280)
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7.6.4 Etapas de trabalho de inspe¢ao motores com freio DR..71 — 315, DRN80 - 315

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opc¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

1. Em motorredutores: Desmontar o motor do redutor. Desmontar o pinhao e o disco
defletor [107].

2. Caso existente, desmontar a ventilagdo forgada e o encoder rotativo. Ver capitulo
"Trabalhos preliminares para a manutengédo de motores e freios" (— & 109).

Retirar o flange ou a calota do ventilador [35] e a roda do ventilador [36].

Caso existentes, desmontar os sensores da opgado /DUE, ver capitulo
"Desmontagem da unidade de diagndstico /DUE" (— B 154).

5. Motores DR..90 — 315, DRN90 - 315: Desmontar freio cpl. [550] com opgao even-
tualmente montada alivio manual do freio /HR, /HF.

+ BEO5 - 11: Desmontar tampa da caixa de ligagdo, soltar cabo do freio e even-
tualmente cabo de alimentagdo do microswitch da opcéo /DUB do terminal de
conexao.

+  BE20 - 122: Soltar os parafusos de fixacdo do conector de freio [698] e remo-
ver o conector.

» Desapertar parafusos [900], pressionar o freio [550] para fora da brida [42] e
remover cuidadosamente.

6. Desmontar o estator:

* Motores DR..71 — 132, DRN80 — 132S: Retirar os parafusos cilindricos [13] do
flange do motor [7] e do adaptador lado B [42], soltar o estator [16] do flange
do motor [7].

*  Motores DR..160 — 180, DRN132M — 180: Soltar os parafusos cilindricos [19]
e retirar o adaptador lado B [42]. Soltar o parafuso sextavado [15] e remover o
estator do flange do motor.

+ Motores DR..200 — 225, DRN200 - 225
— Soltar o parafuso sextavado [15] e remover o flange do motor [7] do estator.

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e desmontar o rotor cpl. [1] junto com o
adaptador lado B [42].

— Soltar os parafusos cilindricos [25] e separar o rotor cpl. [1] do adaptador la-
do B [42].

*  Motores DR..250 — 280, DRN250 — 280sem opcao /ERF ou /NS
— Soltar os parafusos cilindricos [15] e desmontar o flange [7].

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e desmontar o adaptador lado B [42] jun-
to com o rotor [1].

— Soltar os parafusos cilindricos [25] e remover o adaptador lado B [42] do ro-
tor [1].

*  Motores DR..250 — 280, DRN250 — 280 com op¢ao /ERF ou /NS ou motores
DR../DRN315

— Soltar os parafusos cilindricos [19] e [25] e desmontar o adaptador lado B
[42].
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— Soltar os parafusos cilindricos [15] e desmontar o flange [7] junto com o ro-
tor [1].

— Soltar os parafusos sextavados [609] e remover o flange [7] do rotor [1].

— Antes da desmontagem, proteger o assento do retentor contra danos com,
por ex., fita adesiva ou bucha de protegao.

7. Puxar o estator para tras aproximadamente 3 — 4 cm.

8. Inspecao visual: Ha vestigios de umidade ou 6leo de redutor dentro do estator?
+ Em caso negativo, continuar com o item 10.
« Se houver condensacgao, continuar com o item 9.

« Se houver 6leo de redutor, o motor deve ser reparado em uma oficina especia-
lizada.

9. Se houver condensacgao dentro do estator:
* Em motorredutores: Desmontar o motor do redutor
* Em caso de motores sem redutor: Desmontar o flange do lado A
» Desmontar o rotor [1]

* Limpar, secar e verificar o sistema elétrico da bobinagem, ver o capitulo
"Secagem do motor" (— B 31).

10. Substituir os rolamentos [11], [44] por tipos de rolamento aprovados, ver capitulo
"Rolamentos aprovados" (— B 181).

11. Montar chaveta [71] e bucha entalhada [70]:

» Para simplificar a montagem, aquecer previamente a bucha entalhada (tempe-
ratura de montagem +85 °C a +115 °C).

* Motores DR..71: antes da montagem, limpar o assento da bucha entalhada no
rotor [1] e colocar a bucha entalhada com Loctite 648 ou Loctite 649. Prestar
atengao ao posicionamento correto nos rolamentos [44].

* Motores DR..80 — 315, DRN80 — 315: Limpar assento da bucha entalhada no
rotor [1] e aplicar agente anticorrosivo NOCO®-FLUID antes da montagem. Em
seguida, montar o anel de retencgéao [62].

12. Vedar novamente e montar o estator:
* Motores DR..71 — 132, DRN80 — 132S: Trocar o retentor [392]

*  Motores DR..160 — 315, DRN132M - 315: Vedar as superficies de vedacao
com massa de vedacdo duroplastica (temperatura de operagao
-40 °C a +180 °C), por ex., "SEW L-Spezial".

13. Motores DR..250 — 280, DRN225 — 280 com opc¢ao /ERF ou /NS ou com moto-
res DR../DRN315

* Encher o rolamento com aprox. 2/3 de graxa, ver capitulo "Lubrificacdo do
rolamento" (— B 107).

» Aviso: colocar os flanges do retentor [608], [21] no eixo do rotor antes de mon-
tar os rolamentos.

* Montar o motor verticalmente, comegando do lado A.

* Inserir as molas [105] e o anel de lubrificagdo [604] no orificio de rolamento do
flange [7].

« Encaixar o rotor [1] na rosca do lado B e inseri-lo no flange [7].

» Fixar o flange do retentor [608] com os parafusos sextavados [609] no flange

[7].
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7

» Fixar o estator [16] e o flange [7] com parafusos [15].
Aviso: proteger a parte superior do enrolamento contra danos!

* Antes de montar o adaptador lado B, aparafusar um parafuso de fixagcdo M8
(aprox. 200 mm) no flange do retentor [21].

* Montar o adaptador lado B [42] e, a0 mesmo tempo, introduzir o parafuso de fi-
xacao através de um orificio para parafuso [25]. Aparafusar o adaptador lado B
e o estator [16] com os parafusos cilindricos [19] e as porcas sextavadas [17].
Levantar o flange do retentor [21] com o parafuso de fixagao a e fixa-lo com 2
parafusos [25]. Remover o parafuso de fixagdo e aparafusar os parafusos [25]
restantes.

e Substituir os retentores.

— No lado A: Trocar os retentores [106], no caso de motorredutores trocar o
disco defletor [107] e o retentor [250].

No caso de motorredutores, preencher aprox. 2/3 do espaco entre os dois
retentores com a graxa apropriada, ver capitulo "Informagdes do pedido
para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para

vedacgao" (— B 184).

— No lado B: Montar o retentor [30] e aplicar graxa adequada no labio de ve-
dacgao.

14. Voltar a vedar o eixo:
* No lado A: Substituir o retentor [106]
* No lado B: Substituir o retentor [30]

Aplicar graxa apropriada no labio de vedacao, ver capitulo "Informacbes do
pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para
vedacgao" (— B 184).

15. Vedar novamente o disco de fricgdo [550] no flange lado do freio [42]:
*  Motores DR..71 — 132, DRN80 - 132S: Trocar o retentor [901]
* Motores DR..160 — 280, DRN132M - 280: O-ring [901] ou [1607].

* Motores DR..315, DRN315: Vedar a superficie de vedagdo com massa de ve-
dacgdo duroplastica (temperatura de operagdo -40 °C a +180 °C), por ex.,
"SEW L-Spezial".

16. Montar novamente o freio [550]: Ao colocar, inserir 0 cabo do freio na caixa de li-
gacgéao. Colocar o freio levando em consideragéo a direcdo do freio. (Came na bri-
da, posi¢ao do alivio manual do freio).

+ Motores DR..71 — 80, DRN80: Montar parafusos cilindricos [13]. Torque de
aperto: 5 Nm

*  Motores DR..90 — 315, DRN90 - 315: Montar parafusos cilindricos [900]

Motores DR..90 — 100, | DR..112 - 160, DR..180, DR..200 — 225, | DR..250 — 315,
DRN90 — 100 | DRN112 - 132 | DRN160 — 180 | DRN200 — 225 | DRN250 - 315
Torque de aperto 10,3 Nm 25,5 Nm 50 Nm 87,3 Nm 230 Nm

17. Ligar cabo de ligagao do freio.

BEO05 - 11: Conectar novamente o cabo do freio de acordo com o esquema de
ligacao.

BE20 - 122: Conectar novamente o conector do freio [698]. Apertar novamen-
te parafusos de fixagéo (torque de aperto: 3 Nm)
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18. Aplicar graxa apropriada no anel de vedacao [95], ver capitulo "Informagbes do
pedido para |lubrificante, agentes anticorrosivos e material para
vedagdo" (— B 184).

19. Se disponivel: montar sensores da opgao /DUE e calibrar novamente o valor zero.
Ver capitulo "Adaptagdo da unidade de diagnéstico /DUE para o monitoramento
de funcdo e desgaste" (— B 155).

20. Montar a roda do ventilador [36] e a calota do ventilador [35] e o equipamento op-
cional existente.

21. Em motorredutores: Substituir o disco defletor [107] e montar o pinho.
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7.6.5 Estrutura geral freios BE05 — 2

[42] [67] [65] [718] [54] [60] [61]

[68] [49] [50)/[276] [66]
18932076043
[42] Flange lado do freio [61] Porca sextavada [276] Mola de freio (azul)
[49] Disco estacionario [65] Anel de pressao [718] Disco amortecedor
[50] Mola de freio (normal) [66] Fita de vedacao
[54] Corpo magnético completo [67] Contramola
[60] Pino roscado [68] Disco do freio
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7.6.6 Estrutura geral freios BE05 — 20

[702]

[67] [65] [718] [63] [54] [60] [61]

[69] [68] [49] [50)/[276]/[1312]
18932656907

[49] Disco estacionario [65] Anel de pressao [276] Mola de freio (azul)
[50] Mola de freio (normal) [66] Fita de vedagéo [702] Disco de fricgao
[54] Corpo magnético com- [67] Contramola [718] Disco amortecedor (BEO5 —

pleto 11)
[60] Pino roscado [68] Disco do freio [1312] Mola de freio (branca)
[61] Porca sextavada [69] Mola circular/fixador (BE5 —

20)

[63] Chapa de polos
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7.6.7 Estrutura geral freios BE30, 60, 120
[702]1 [69] [67] [68] [49] [54] [60] [28] [61]

[63] [50]/[276]

18234907019
[28] Tampa de expansao [61] Porca sextavada [69] Mola circular
[49] Disco estacionario [63] Chapa de polos [276] Mola de freio (azul)
[50] Mola de freio (normal) [66] Fita de vedacao [702] Disco de friccéo
[54] Corpo magnético completo [67] Bucha de ajuste
[60] Pino roscado [68] Disco do freio completo
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Estrutura geral freios BE32, 62, 122

(28]
[49]
[50]
[52]
[54]
[60]

[702] [67]

Tampa de expansao
Disco estacionario

Mola de freio (normal)
Disco de freio completo
Corpo magnético completo
Pino roscado

[69b] [68b]

2]

[61]
[63]
[66]
[67]

[49]

Porca sextavada
Chapa de polos
Fita de vedagao
Bucha de ajuste

[50]/[276]  [60] [61]

\

[63] [54] [28] [66]

18234909451

[69a] Mola circular

[69b] Mola circular

[276] Mola de freio (azul)
[702] Disco de friccéo

[68a] Disco do freio completo
[68b] Disco do freio completo
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7.6.9 Ajuste do entreferro dos freios BE05 — 122

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opc¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

1. Desmontar:

+ Se existente, ventilacdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 109).

» Calota do ventilador e do flange [35]
2. Deslocar a fita de vedagao [66],
* paraisso soltar a cinta de aperto [157]
* Aspirar residuos
3. Medir o disco do freio [68]:
» Espessura minima do disco do freio, ver capitulo "Dados técnicos" (— B 167).

» Eventualmente, substituir o disco do freio, ver capitulo "Substituicdo do disco
dos freios BE0O5 — 122" (— B 142).

4. BE30 - 122: Soltar as buchas de ajuste [67] girando no sentido do adaptador la-
do B.

5. Medir o entreferro A (ver figura embaixo)
(com a lamina calibradora em 3 pontos em intervalos de 120°):
+ BEO5 - 11: entre disco estacionario [49] e disco amortecedor [718]

+  BE20 - 122: entre disco estacionario [49] e corpo magnético [54]

18014398689460619
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+ BEO5 - 20: Reapertar as porcas sextavadas [61] até o entreferro ficar devida-
mente ajustado, consultar o capitulo "Trabalho de comutagéo, entreferro,
espessura do disco do freio" (— B 169).

+ BE30 - 122: Reapertar porcas sextavadas [61] até o entreferro ter menos 0,05
— 0,1 mm do que o valor de ajuste desejado (valores predefinidos, ver capitulo
"Trabalho de comutacgéo, entreferro, espessura do disco do freio" (— B 169)).

« BE120 - 122: Reapertar as porcas sextavadas [61] até o entreferro ser
0,30 mm.

*  No BE32 com forma construtiva vertical, ajustar as 3 molas do disco de freio
com a seguinte medida:

Forma construtiva X em mm
Freio no topo 7,3
Freio na base 7,3

*+ No BE62 - 122 com forma construtiva vertical, ajustar as 3 molas do disco de
freio com a seguinte medida:

Forma construtiva X em mm
Freio no topo 10,0
Freio na base 10,0
W
N L\J N )
49— | § 3
[68b] TO— .
R — —
>l< —S> [68a] i >
[900] T § E T % ,

27021598220181131

7. BE30 — 122: Apertar as buchas de ajuste [67] contra o corpo magnético até ajus-
tar corretamente o entreferro, ver capitulo "Dados técnicos" (— B 167).

8. Colocar a fita de vedagao [66] e remontar as pecas desmontadas.
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7.6.10

Substituicdao do disco dos freios BE05 — 122

e

Durante a substituicdo do disco do freio, verificar o desgaste ndo somente nos cha-
mados elementos de frenagem na coluna "Freio BE", ver capitulo "Intervalos de
inspecdo e manutencgéo" (— E 106) como também nas porcas sextavadas [61]. Du-
rante uma substituicdo do disco do freio, as porcas sextavadas [61] sempre devem
ser substituidas.

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntéria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opg¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

NOTA

*  Em motores dos tamanhos DR..71 — 80, DRN8O, o freio ndo pode ser desmonta-
do do motor porque o freio BE esta montado diretamente no flange lado do freio.

* Em motores DR..90 — 315, DRN90 — 315, o freio pode ser desmontado do motor
quando o disco do freio for substituido, pois o freio BE esta montado no flange la-
do do freio do motor através de um disco de fricgao.

1. Desmontar:

+ Se existente, ventilacdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 109).

+ Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retengdo [32/62] e ventilador
[36]

2. Soltar cabo do freio

+ BEO05 - 11: Desmontar a tampa da caixa de ligagao e soltar o cabo de freio do
retificador.

+  BE20 - 122: Soltar os parafusos de fixacdo do conector de freio [698] e remo-
ver o conector.

Retirar a fita de vedacgao [66]
Desmontar o alivio manual do freio, se necessario.

+ Porcas de ajuste [58], molas cbnicas [57], pinos roscados [56], alavanca de ali-
vio manual [53], base cbnica [255], arruela esférica [256]

5. Soltar as porcas sextavadas [61], remover o corpo magnético [54] cuidadosamen-

te (cabo do freio!), retirar as molas de freio [50]/[276]/[1312].

6. BEO5 — 11: Desmontar o disco amortecedor [718], o disco estacionario [49] e o

disco de freio [68]

BE20, BE30, BE60, BE120: Desmontar o disco estacionario [49], a chapa de po-
los [63] e o disco de freio [68]

BE32, BE62, BE122: Desmontar o disco estacionario [49] e os discos do freio
[68a] e [68b]

Limpar os componentes do freio.

Instalar o(s) novo(s) disco(s) do freio.
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9. Remontar as pegas do freio como descrito no capitulo "Etapas de trabalho de
inspecao motores com freio DR..71 — 315, DRN80 — 315" (— B 132).

+ Nao monte o ventilador nem a calota do ventilador, pois o entreferro tera que
ser ajustado primeiro, consulte o capitulo "Ajuste do entreferro dos freios
BEO5 — 122" (— B 140).

10. Em caso de alivio manual do freio: utilizar porcas de ajuste para regular a folga
longitudinal "s" entre as molas cbnicas (base de presséo) e as porcas de ajuste
(ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 149)).

A AVISO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.
Morte ou ferimentos graves.

» Garanta que a folga longitudinal "s" esteja configurada corretamente para que o
disco estacionario possa se mover em caso de desgaste significativo da lona de
freio.

11. Colocar a fita de vedacao [66] e remontar as pegas desmontadas.

NOTA

Apés a substituicdo do disco do freio, o torque de frenagem maximo somente é al-
cangado apds algumas ligagoes.

jde

7.6.11  Alteragdo do torque de frenagem dos freios BE05 — 122
O torque de frenagem pode ser alterado gradualmente.
» Através do tipo e nimero de molas de freio
» Através da troca do corpo magnético completo (possivel somente no BEO5 e BE1)
» Através da troca do freio (a partir do tamanho de motor 90)

» Através da alteragéo para freio a disco duplo (possivel apenas no BE30, BEGO,
BE120)

Os respectivos torques de frenagem admissiveis encontram-se no capitulo "Dados
técnicos".
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7.6.12 Substituicdo da mola dos freios BE05 — 122

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as op¢des conectadas.

Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

—_

Desmontar:

+ Se existente, ventilacdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 109).

» Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retengéo [32/62] e ventilador
[36]

Soltar cabo do freio.

+ BEO5 - 11: Desmontar tampa da caixa de ligagédo. Soltar o cabo do freio do re-
tificador.

+ BE20 - 122: Soltar os parafusos de fixagdo do conector do freio [698]. Remo-
ver o conector.

Retirar a fita de vedacéao [66] e desmontar o alivio manual do freio, se necessario:

+ Porcas de ajuste [58], molas cénicas [57], pinos roscados [56], alavanca de ali-
vio manual [53], base cbnica [255], arruela esférica [256]

Soltar a porca sextavada [61], remover o corpo magnético [54]

* Em aproximadamente 50 mm (cuidado com o cabo do freio!)
Substituir ou completar as molas do freio [50/276/1312]

+ Posicionar as molas do freio simetricamente

Remontar as pegas do freio como descrito no capitulo "Etapas de trabalho de
inspecao motores com freio DR..71 — 315, DRN80 - 315" (— B 132).

* Nao monte o ventilador nem a calota do ventilador, pois o entreferro tera que
ser ajustado primeiro, consulte o capitulo "Ajuste do entreferro dos freios
BEO5 — 122" (— B 140).

Em caso de alivio manual do freio: utilizar porcas de ajuste para regular a folga
longitudinal "s" entre as molas cbnicas (base de pressdo) e as porcas de ajuste
(ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 149)).

A AVISO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.

Morte ou ferimentos graves.

Ajustar corretamente a folga longitudinal "s" para que o disco estacionario possa
se mover conforme o desgaste da lona de freio.

8.

Colocar a fita de vedacao [66] e remontar as pegas desmontadas.

NOTA

jde

Em caso de desmontagem repetida, substituir as buchas de ajuste [58]!
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7.6.13  Substituicdo do corpo magnético com os freios BE05 — 122

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opc¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

1. Desmontar:

+ Se existente, ventilacdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 109).

» Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retengéo [32/62] e ventilador
[36]

2. Retirar a fita de vedagéao [66] e desmontar o alivio manual do freio, se necessario:

* porcas de ajuste [58], molas cbnicas [57], pinos roscados [56], alavanca de ali-
vio manual [53], pino cilindrico [59]

3. Soltar cabo do freio

+ BEO5 - 11: Desmontar a tampa da caixa de ligagao e soltar o cabo de freio do
retificador.

+  BE20 - 122: Soltar os parafusos de fixacdo do conector de freio [698] e remo-
ver o conector.

4. Soltar as porcas sextavadas [61], remover o corpo magnético [54] e desmontar as
molas de freio [50]/[276]/[1312].

5. Instalar os novos corpos magnéticos com molas de freio. Os respectivos torques
de frenagem admissiveis encontram-se no capitulo "Dados técnicos" (— B 167).

6. Remontar as pegas do freio como descrito no capitulo "Etapas de trabalho de
inspecao motores com freio DR..71 — 315, DRN80 - 315" (— B 132).

* Nao monte o ventilador nem a calota do ventilador, pois o entreferro tera que
ser ajustado primeiro, consulte o capitulo "Ajuste do entreferro dos freios
BEO5 - 122" (— B 140).

7. Em caso de alivio manual do freio: utilizar porcas de ajuste para regular a folga
longitudinal "s" entre as molas cénicas (base de pressdo) e as porcas de ajuste
(ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 149)).

a AVISO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.
Morte ou ferimentos graves.

» Ajustar corretamente a folga longitudinal "s" para que o disco estacionario possa
se mover conforme o desgaste da lona de freio.

Colocar a fita de vedacgao [66] e remontar as pegas desmontadas.

9. Trocar o sistema de controle do freio em caso de curto-circuito entre espirais ou
de curto-circuito a massa.

NOTA

Em caso de desmontagem repetida, substituir as buchas de ajuste [58]!

jde
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7.6.14

Troca de freio nos motores DR..71 — 80, DRN80

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as op¢des conectadas.

Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

Desmontar:

+ Se existente, ventilacdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 109).

» Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retengéo [32/62] e ventilador
[36]

Desmontar a tampa da caixa de ligagéo, desligar o cabo de freio do retificador e,
se necessario, fixar uma espia de arrasto no cabo do freio.

Soltar os parafusos cilindricos [13], remover o flange lado do freio com freio do es-
tator.

Inserir o cabo do freio do novo freio na caixa de ligagéo.

Inserir o novo freio, observar o alinhamento do came do flange lado do freio [42].

6. Voltar a vedar o eixo:

* Trocar o anel de vedagao [95]

» Aplicar graxa no labio de vedacéo, ver capitulo "Informagdes do pedido para
lubrificante, agentes anticorrosivos e material para vedagao" (— B 184).

7. Em caso de alivio manual do freio: utilizar porcas de ajuste para regular a folga
longitudinal "s" entre as molas cbnicas (base de presséo) e as porcas de ajuste,
ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 149).

A AVISO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.

Morte ou ferimentos graves.

Ajustar corretamente a folga longitudinal "s" para que o disco estacionario possa
se mover conforme o desgaste da lona de freio.

Montar novamente parafusos cilindricos [13]. Torque de aperto 5 Nm.

Montar novamente os componentes desmontados do motor.
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7.6.15 Troca de freio nos motores DR..90 — 225, DRN90 - 225
A AVISO
Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opc¢des conectadas.
» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

1. Desmontar:

+ Se existente, ventilacdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos
preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 109).
» Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retencao [32] e ventilador [36].

2. Soltar cabo do freio.

+ BEO05 - 11: Desmontar a tampa da caixa de ligacao e soltar o cabo de freio do
retificador.

+ BE20 - 62: Soltar os parafusos de fixagao do conector de freio [698] e remover
0 conector.

3. Desaperte os parafusos [900], remova o freio do flange lado do freio. Trocar reten-
tor ou anel de vedacgéao [901].

Motores DR..90 — 132, DRN90 — 132S: Observar o alinhamento do retentor [901].

Conectar o cabo do freio novo.

+ BE20 - 62: Conectar e enroscar o conector [698] do freio. Torque de aperto
3 Nm.

Inserir o novo freio, observar o alinhamento dos cames do disco de friccao.

7. Voltar a vedar o eixo:

* Trocar o anel de vedagao [95]

» Aplicar graxa no labio de vedagéo, ver capitulo "Informagdes do pedido para
lubrificante, agentes anticorrosivos e material para vedagao" (— B 184).

8. Em caso de alivio manual do freio: utilizar porcas de ajuste para regular a folga
longitudinal "s" entre as molas conicas (base de pressdo) e as porcas de ajuste,
ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 149).

A AVISO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.

Morte ou ferimentos graves.

» Ajustar corretamente a folga longitudinal "s" para que o disco estacionario possa
se mover conforme o desgaste da lona de freio.

9. Montar novamente parafusos cilindricos [900]. Observar os seguintes torques de
aperto:

Motores DR..90 — 100, DR..112 - 160, DR..180, DR..200 — 225,
DRN90 - 100 DRN112 - 132 DRN160 - 180 DRN200 - 225
Torque de aperto 10,3 Nm 25,5 Nm 50 Nm 87,3 Nm

10. Montar novamente os componentes desmontados do motor.
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7.6.16 Troca de freio nos motores DR..250 — 315, DRN250 — 315

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as op¢des conectadas.

Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

Desmontar:

+ Se existente, ventilacdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo "Trabalhos

preliminares para a manutengéo de motores e freios" (— B 109).

» Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retengéo [32/62] e ventilador

[36]
Soltar os parafusos de fixagdo do conector de freio [698] e remover o conector.
Desaperte os parafusos [900], remova o freio do flange lado do freio.
*  Motores DR..250 — 280, DRN250 — 280: Substituir o o-ring [1607].
Inserir o novo freio, observar o alinhamento dos cames do disco de friccao.

Conectar o conector [698] do freio e apertar com um torque de aperto de 3 Nm.

6. Voltar a vedar o eixo:

» Trocar o anel de vedagao [95]

+ Aplicar graxa no labio de vedagéo, ver capitulo "Informagdes do pedido para
lubrificante, agentes anticorrosivos e material para vedagao" (— B 184).

7. Em caso de alivio manual do freio: utilizar porcas de ajuste para regular a folga
longitudinal "s" entre as molas cénicas (base de presséo) e as porcas de ajuste
(ver capitulo "Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF" (— B 149)).

A AVISO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.

Morte ou ferimentos graves.

Ajustar corretamente a folga longitudinal "s" para que o disco estacionario possa
se mover conforme o desgaste da lona de freio.
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Adaptar o alivio manual do freio /HR, /HF

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opc¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

1. Desmontar:

+ Se existente, ventilagdo forcada e o encoder incremental, ver capitulo

"Trabalhos preliminares para a manutencédo de motores e freios" (— & 109).

» Calota do ventilador ou do flange [35], anel de retencéo [32] e ventilador [36]

2. Instalar o alivio manual do freio:
- BEO05-BE11:

Retirar o anel de vedacgao [95] antigo.
Colocar os o-rings [47] no corpo magnético.

Vedar o assento do anel de vedagao com material para vedacdo SEW-L-
Spezial.

Aparafusar e colar os pinos roscados [56], colocar o anel de vedagao para
alivio manual do freio [95] e pressionar o pino cilindrico [59].

Montar a alavanca de alivio manual [53], as molas cbnicas [57] e as porcas
de ajuste [58].

+ BE20 - BE62:

Colocar os o-rings [47] no corpo magnético.
Enroscar e colar os pinos roscados [56].

Montar a alavanca de alivio manual [53], as molas cbnicas [57] e as porcas
de ajuste [58].

+ BE120 - BE122:

Colocar os o-rings [47] no corpo magnético.
Enroscar e colar os pinos roscados [56].

Montar a alavanca de alivio manual [53], as molas cbnicas [57], a base
cOnica [255], a arruela esférica [256] e as porcas de ajuste [58].

A AVISO

Falta efeito de frenagem devido a folga longitudinal "s" ajustada incorretamente.

Morte ou ferimentos graves.

» Ajustar corretamente a folga longitudinal "s" para que o disco estacionario possa
se mover conforme o desgaste da lona de freio.

Instrugdes de Operagédo — Motores CA
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3. Usar as porcas de ajuste para regular a folga longitudinal "s" entre as molas coni-
cas (base de pressao) e as porcas de ajuste (ver figura abaixo).

BE120, BE122

177241867
Freio Folga longitudinal s
mm
BEO5, BE1, BE2, 1,5
BE5 1,7
BE11, BE20, BE30, BE32, BE60, BE62, 2

4. Remontar as pegas desmontadas.
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[49]
[66]
[112]
[157]
[378]
[379]

Inspecao/Manutencao 7

Trabalhos de inspegao/manutengéo na unidade de diagnéstico /DUB

Trabalhos de inspegao/manuten¢ao na unidade de diagnéstico /DUB

Estrutura geral da unidade de diagnostico /DUB nos motores DR..90 — 315 com BE..

0
(o)
Q
0 S =
[945]
[946]
[561]

Disco estacionario para DUB
Fita de vedagéo para DUB

Parte inferior da caixa de ligagéo
Cinta de aperto

Bujao

Uni&o roscada

[555]
[556]
[557]
[558]
[559]
[560]

P P [379]
- / [378]

[112]

[66] [157]

[561] L
BE5-122

[560]

Microswitch

Suporte de fixagcao
Pinos (a partir de BE5)
Parafuso sextavado
Parafuso cilindrico
Parafuso sextavado

[560]

Ao}
“ [562] [558]
); [556]
[555]
[559]
18014399594797835

[561] Porca sextavada

[562] Disco

[945]  Parafuso sextavado (BE2)
[946] Placa de fixacéo (BE2)
[1109] Bragadeira
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7.7.2 Trabalhos de inspegdo/manutencao na unidade de diagndstico /DUB para monitoragao de
funcao

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opg¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagdo involuntaria.

1. Verificar e, se necessario, ajustar o entreferro de acordo com o capitulo "Ajuste do
entreferro dos freios BE05 — 122" (— B 140).

2. Enroscar o parafuso sextavado [560] contra o atuador do microswitch [555] até es-
se comutar (contatos marrom, azul fechados).

Durante o aparafusamento, colocar a porca sextavada [561] para eliminar a folga
longitudinal da rosca.

3. Soltar o parafuso sextavado [560] até o microswitch [555] comutar de volta (conta-
tos marrom-azul abertos).

4. Para assegurar a seguranga operacional, soltar o parafuso sextavado [560] ainda
1/6 de volta (0,1 mm).

5. Apertar a porca sextavada [561] e contra-apoiar o parafuso sextavado [560] para
evitar um deslocamento.

6. Ligar e desligar o freio varias vezes e verificar durante esse procedimento se o mi-
croswitch abre e fecha de modo confiavel em todas as posi¢goes do eixo do motor.
Por essa razao, alterar manualmente a posi¢gao do eixo do motor varias vezes.
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7.7.3 Trabalhos de inspegdo/manutencao na unidade de diagndstico /DUB para monitoragao de
desgaste

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opg¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagdo involuntaria.

1. Verificar e, se necessario, ajustar o entreferro de acordo com o capitulo "Ajuste do
entreferro dos freios BE05 — 122" (— B 140).

2. Enroscar o parafuso sextavado [560] contra o atuador do microswitch [555] até es-
se comutar (contatos marrom, azul fechados).

Durante o aparafusamento, colocar a porca sextavada [561] para eliminar a folga
longitudinal da rosca.

3. BE2 - 5: Soltar o parafuso sextavado [560] 3/4 de volta na dire¢gdo do microswitch
[555] (no BE2 girar aprox. 0,375 mm/no BES5 girar aprox. 0,6 mm).

BE11 - 122: Soltar o parafuso sextavado [560] uma volta completa (aprox.
0,8 mm) na diregao do microswitch [555].

4. Apertar a porca sextavada [561] e contra-apoiar o parafuso sextavado [560] para
evitar um deslocamento.

5. Se as lonas de freio atingirem o limite de desgaste (em caso de desgaste crescen-
te), o microswitch comuta de volta (contatos marrom-azul abertos) e ativa um relé
ou um sinal.

7.74 Trabalhos de inspegcdo/manuten¢ao unidade de diagnéstico na/DUB para monitoragao de
funcédo e de desgaste

Se dois microswitch forem instalados em um freio, é possivel executar os dois esta-
dos de monitoragao. Neste caso, ajustar primeiro a unidade de diagnéstico /DUB para
a monitoragao de desgaste e em seguida ajustar a unidade de diagnéstico /DUB para
a monitoragao de funcionamento.
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Trabalhos de inspegao/manuten¢ao na unidade de diagnéstico /DUE

Estrutura geral da unidade de diagnéstico /DUE

0
; [157]
: |
@ 0
(0
) g 9 @
0 Ao
0 Y @
@@
% @@0 ;
’ 9 @
[49] [718] [54] [1151]
9007213532929035
[49] Disco estacionario para /DUE (a partirde [718] Disco amortecedor (BE1 —BE11)
BE20)
[54]  Corpo magnético completo para DUE [1151] Sensor de distancia
[112] Parte inferior da caixa de ligagao [1757] Unidade de avaliagao
[157] Cinta de aperto [1758] Parafuso
[378] Bujdo (DRN200 — 315) [1727] Bucha em anel (DRN80 — 180)
[379] Uniéo roscada (DRN200 — 315)

Desmontagem da unidade de diagnéstico /DUE

1.

Se existente, desmontar a ventilagdo forcada e o encoder rotativo, ver capitulo
"Trabalhos preliminares para a manutengédo de motores e freios" (— B 109).

Desmontar a calota do ventilador [35]/calota do flange [212] ou ventilagao forgada
[170] desapertando os parafusos de fixagao [22].

Se disponivel: Remover o anel de retengao [32] e a roda do ventilador [36] com a
ferramenta adequada.

4. Afrouxar o parafuso [1154] da mola de fixagao do cabo [1153].

Primeiro soltar a porca de capa do parafuso do sensor de modo que o cabo do
sensor fique livre.

Soltar o sensor [1151] no flange de fixagdo. Remover o sensor.
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7.8.3 Adaptagdo da unidade de diagnostico /IDUE para o monitoramento de fungdo e desgaste

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opc¢des conectadas.

» Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

O nome dos componentes da unidade de avaliagdo encontra-se no capitulo "Nome
dos componentes" (— B 87).

Ajuste e montagem da unidade de avaliagao

A unidade de avaliagdo possui uma chave DIP de 5 pinos marcada com os numeros
de 1 até 5. Deste modo, a faixa de medigéo e o limite de desgaste maximo poderao
ser ajustados (entreferro maximo).

Para ativar a chave DIP 2 1, empurrar o botdo basculante para cima. Para desativar a
chave DIP 2 0, empurrar o compensador para baixo.

Na tabela seguinte, os ajustes da chave DIP da unidade de avaliagao estao prepara-
dos para o entreferro maximo.

1. Definir os limites de desgaste com as chaves DIP.

NOTA
i Ajustar as chaves DIP somente quando n&o ha tensao.
s1 | s2 [ s3 [ s4 [ s5 Limite de desgaste BE1-2 BE5 BE1-2(FS) | BES5 (FS)
Sensor @ 6 mm

0 0 0 0 0 1,2 mm

0 0 0 0 1 1,1 mm

0 0 0 1 0 1,0 mm

0 0 0 1 1 0,9 mm X

0 0 1 0 0 0,8 mm

0 0 1 0 1 0,7 mm X
0 0 1 1 0 0,6 mm X X

0 0 1 1 1 0,5 mm
s1 | s2 | s3 | s4 | s5 | Limitede desgaste BE11 - 122 BE11 - 30 (FS) BE32 (FS)

Sensor @ 8 mm

1 0 0 0 0 1,2 mm X

1 0 0 0 1 1,1 mm

1 0 0 1 0 1,0 mm

1 0 0 1 1 0,9 mm

1 0 1 0 0 0,8 mm X

1 0 1 0 1 0,7 mm X

1 0 1 1 0 0,6 mm

1 0 1 1 1 0,5 mm

X= Ajuste de fabrica

Além disso, o ajuste é possivel

2. Aparafusar a unidade de avaliagdo nas caixas de ligagdo apds consultar a
SEW-EURODRIVE.

3. Ligue o sensor, ver capitulo "Conexao do sensor" (— B 158).

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 1 55



7 Inspecao/Manutencao
Trabalhos de inspegcao/manutengéo na unidade de diagnéstico /DUE

Calibrar o valor infinito, ver capitulo "Calibragao do valor infinito" (— B 160).
Instalar o sensor no freio, ver capitulo "Montagem do sensor" (— & 161).
Instalar o cabo, ver capitulo "Instalagdo de cabos" (— B 162).

Calibrar o valor zero, ver capitulo "Calibragédo do valor zero" (— B 162).

© N o O &

Para verificar a fungado, medir a tensao através do borne 5k até 10k. Comutar o
freio e verificar se é aplicada uma tensao de 24 V.

9. Para verificar se o entreferro se encontra dentro do intervalo permitido, medir a
corrente entre o borne 4k e 10k. Comparar o valor com o intervalo no diagrama do
capitulo "Sinais de saida para monitoramento de funcao e desgaste" (— B 159).

Conexao do sistema eletronico

A monitoragdo de funcionamento e desgaste é conectada de acordo com o esquema
de ligagdo seguinte. A secao transversal do cabo méaxima permitida nos bornes "k" é
de 1,5 mm? com terminal para cabos sem colares de plastico, 0,75 mm? com colares
de plastico. A segdo transversal do cabo recomendada no borne "k" é de 0,5 mm?
com terminal para cabos com colares de plastico.

NOTA

Utilizar cabos blindados durante a instalagdo da unidade de avaliagdo. Colocar a
blindagem no potencial GND ou utilizar a placa de blindagem na sua avaliagéo de si-
nal.

jde

* Instalar os cabos de sensor sempre separados de outros cabos de poténcia com
correntes chaveadas se ndo estiverem blindados.

+ Garantir uma compensacao de potencial adequada entre o acionamento e o pai-
nel elétrico.
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A
r 1
| |
| | BN)  J4s
i i (BK) 5s
i i (WH) 65
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
i |
R J
[A] Freio [4K]

[B] Sensor de corrente de Foucault [5K]

[C] Unidade de avaliagéao [6K]
[7K]

[4s] Conexao do sensor A1 (cabo mar- [8K]
rom)

[5s] Conexao do sensor GND 1 (cabo  [9K]
preto)

[6s] Conexao do sensor B1 (cabo bran- [10K]
co)

[11K]

18014412038672651

Saida analdgica de desgaste 1 (en-
treferro)

Saida digital da fung&o 1 (contato
normalmente aberto)

Saida digital de desgaste 1 (contato
normalmente fechado)

Entrada de calibragéo do valor zero
Entrada de calibragéo do valor infinito

Sinal baixo AGND
Potencial de terra GND

Alimentacéo de 24 VCC

A unidade de avaliagdo é alimentada através dos bornes DC 24 V [11k] e GND [10k]

com 24 VCC.

A monitoracdo do freio disponibiliza os sinais digitais para:
* Funcado FCT1 [5k] e o desgaste WEAR1 [6k] do freio.
O entreferro pode ser monitorado continuamente através do sinal analdgico (4 —

20 mA) em relagdo ao sinal de terra [9Kk]:
* Borne OUT1 [4K]

Utilizar os bornes ZERO [7k] e INF [8K] para calibrar.
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NOTA

i Se for desviado do ajuste de fabrica, o ajuste do ponto de desgaste precisa ser mo-
dificado. Ver capitulo "Ajuste e montagem da unidade de avaliagdo" (— B 155).

Conexao do sensor

BN WH

4k 5k 6k 7k 8k 9k 10k 11] ]
- « ¥ O (=] Z
EE X2y Z Q3
BRUNZ=25¢

SEVY CE

L DUE-1K-00 21195609 J

[ ]
9007214229800843

[1] Sensor do freio

A secao transversal de conexao do sensor é de 0,14 mm2. Os cabos flexiveis dos ca-
bos dos sensores devem estar equipados com terminal para cabos. A blindagem do
cabo deve ser isolada com uma mangueira termorretratil contra outros potenciais. Os
cabos flexiveis podem ser apertados nos bornes sem ferramenta. Inserir os cabos
dos sensores nos suportes de condugao previstos, ver figura no capitulo "Calibragédo
do valor infinito" (— & 160). Para remover os cabos dos sensores, utilizar uma chave
de fenda de sistema eletrénico para desbloquear os bornes.
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Sinais de saida para monitoramento de funcdo e desgaste

A unidade de diagndstico /DUE esta disponivel ao usuario um sinal analégico (4 —
20 mA, DIN IEC 60381-1) para o entreferro do freio.

D6 D8
lou IMAJ o IAJ
A \
20 20
13,6 136
10 10
4 [5] [41 {[3] N 4 [5] [41 {[3] .
0 X E,g 15 X [mm] 0 X E,z 2,0 X fmm]
Y UV
\ 1
" 1] o il
\Y \Y
0 FCT - 0 FCT -
U V] uv]
2
24 ! f2] 24 | f2]
AV AV
0 WEAR| 0 WEAR|
14668091147 15221727499

[11  FCT: Saida digital da funcdo (24 V CC, DIN EN 61131-2)
[2]  WEAR: Saida digital de desgaste (24 V CC, DIN EN 61131-2)

[3] Faixa de medi¢do do sensor
[4] Entreferro max. do freio (exempilificativo)
[5] Entreferro medido atualmente (exemplificativo)
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Calibragao do valor infinito

Antes de instalar o sensor no freio, o sistema eletrbnico deve ser calibrado para o
comprimento do cabo real. Ao calibrar o valor infinito, o sistema eletrdnico € ajustado
para o comprimento do cabo do sensor. O sistema eletrénico é reajustado e os ajus-
tes ja realizados serao substituidos.

O sensor deve ser removido do freio de acordo com o0s seguintes passos.
Procedimentos durante a calibragcdo do valor infinito para o sensor:

1. Assegurar-se de que nao haja objetos metalicos perto (10 cm) da cabega do sen-
sor. As molas de montagem podem ser conectadas na parte de tras da cabeca do
sensor durante a calibragao.

2. Aplicar tensado de alimentagdo em INF (8k) e AGND (9k) durante aprox. 5 s. O
GND (10k) também pode ser usado como potencial de referéncia em vez de
AGND (9k). A unidade de avaliagédo é alimentada através da entrada de calibra-
¢ao durante a calibragao.

A saida analégica OUT1 mostra 0 mA durante o processo de calibragao.

A calibragéo do valor infinito foi bem-sucedida se OUT1 (4k) exibir 20 mA. Como sinal
visual, o LED vermelho pisca brevemente em intervalos de segundos.

O esquema de ligagéo pertencente a este processo de calibragao.

+24 'V GND
4k 5k 6k 7k 8k 9k10k11j_
- -« = O [m) =
H._Q(Cn:u_zog
3T 82235
JUUUUUUUJ

SEVY Ce

DUE-1K-00 21195609 J

[ ]
14975067787

Durante o processo de calibragéo, as saidas digitais WEAR1 (6k), FCT1 (5k) enviam
um sinal 0 que pode conduzir a mensagens de erro (limite de desgaste alcangado).
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Montagem do sensor

jde

Depois da calibragéo, o sensor de corrente de Foucault podera ser montado no corpo
magnético do freio. Durante a montagem do sensor, certificar-se de que a cabecga do
sensor possa ser rebaixada sem fazer forga para o orificio do estagio.

A montagem se realiza primeiro através da parte inferior do prensa cabos. Em segui-
da, fixar a parte superior do prensa cabos.

NOTA

Para garantir que o sensor entre corretamente no estagio, girar o sensor com cuida-
do no cabo antes de aparafusar o prensa cabos. Proteger o cabo do sensor contra
danos.

15126940043

[1] Sensor do freio
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Instalagdo de cabos

Evitar a colisdo do cabo com o ventilador. Para isso, se necessario, fixar o cabo no
freio com a ajuda de bracadeiras na cinta de aperto fornecida [157].

Calibragao do valor zero

Durante a calibragdo do valor zero, o entreferro atual com freio ventilado (aberto) é
escrito na unidade de avaliacdo. Desta maneira, o sistema eletronico é reajustado e
0s ajustes anteriores sado substituidos. O valor zero pode sempre ser novamente sal-
vo sem modificar o valor infinito.

Processo de calibragédo do valor zero:

1. Abrir o freio.

2. Aplicagéo da tensdo de alimentagéo para ZERO (7k) e AGND (9k) durante aprox.
3 s. O sistema eletrénico esta no modo de calibragdo. O GND (10k) também pode
ser usado como potencial de referéncia em vez de AGND (9k). A unidade de ava-
liacao é alimentada através da entrada de calibragdo durante a calibragao.

A unidade de avaliagao salva agora o entreferro menor do freio. Cada processo de ar-
mazenamento ¢é sinalizado através de um breve lampejo do LED vermelho.

O modo de calibragdo ativado ¢ indicado através do status do LED a seguir:

LED Status
Verde [6] Desligado
Vermelho [6] Pisca (2 Hz)
+24 V GND

4k 5k 6k 7k 8k 9k 10k 11
— -« T O o z

EZExuw Z 93
BEI%JHZ&?%E

SEVVS CE

L DUE-1K-00 21195609

)

[ ]
14977696651

Durante o processo de calibragao, as saidas digitais WEAR1 (6k), FCT1 (5k) enviam
um sinal 0 que pode conduzir a mensagens de erro (limite de desgaste alcangado).

A saida analégica OUT1 (4k) mostra 0 mA durante o processo de calibragédo. O valor
€ salvo apds uma calibragdo bem-sucedida. Entdo a saida possui 4 mA com o freio
ventilado. Se um valor menor ainda estiver presente apos 3 s, o ultimo valor é descar-
tado e o novo é salvo. Os 4 mA na saida permanece inalterada.
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Trabalhos de inspegao/manutengéo na unidade de diagnéstico /DUE

Mensagem de status da unidade de avaliagao

Freio Sensor Calibragao LEDs e saidas
ZERO INF | Verde | Verme- FCT WEAR ouT Status
lho
Para cima Montado - - Ligado | Desli- HI HI 3,6 - Freio aberto, sem desgaste
gado 5,6 mA
Fechado Montado - - Desli- Desli- LO HI 6 — 20 mA [Freio fechado, sem desgaste
gado gado
Fechado Montado - - Desli- | Ligado LO LO 6 — 20 mA (Freio fechado, limite de desgaste
gado do freio ajustado atingido
- - - - Desli- | Ligado LO LO >20 mA |Limite de medig&o excedido ou
gado sensor conectado incorretamen-
te
- Nao monta- - HI Desli- Pisca LO LO 0 mA Calibragéo do valor infinito ativa
do gado 1Hz
- Nao monta- - HI Desli- | Flash a LO LO 20 mA  |Calibragéo infinita bem-sucedida
do gado 1Hz
— - - - Pisca Pisca |Ciclo 1 Hz| Ciclo 1 Hz 0 mA Nao esta completamente calibra-
1Hz 1Hz do:
* A calibragao ZERO esta fal-
tando
» Estado de fornecimento (am-
bas as calibragdes estdo fal-
tando)
Para cima Montado Hi - Desli- Pisca LO LO 0 mA Calibragao do valor zero ativa
gado 2Hz
Para cima Montado HI - Desli- Pisca LO LO 4 mA Primeira calibragéo do valor zero
gado 2 Hz foi bem-sucedida
Para cima Montado HI - Desli- |Lampeja LO LO 4 mA Valor zero menor reconhecido e
gado salvo

22760431/PT-BR — 08/2016
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Alteragao do sentido de bloqueio em motores com contra recuo

7.9

7.91

]

[32]
[35]
(36]
[37]
[41]
[42]
[44]
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Alteracao do sentido de bloqueio em motores com contra recuo

Estrutura geral dos motores DR..71 — 80, DRN80 com contra recuo

711 M

Motor com rotor de freio

Anel de retengéo

Calota do ventilador

Roda do ventilador

Anel de vedacgéo

Arruela de ajuste

Brida de contra recuo completa
Rolamento de esferas

[44] [392] [42] [48]

[48]
[62]
[71]
[74]
[75]
[77]
[78]
[392]

[74] [75] [77] [36] [35] [78]

[62] [37]

18014399652340235

Anel espagador

Anel de retencéo

Chaveta

Contra recuo

Flange de vedagéo

Parafuso cilindrico

Etiqueta de aviso do sentido de rotagéo
Retentor
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7.9.2

(]

[30]
[35]
[36]
[37]
[42]
(48]
(58]
(62]
[71]

Inspecao/Manutencao 7

Alteragéo do sentido de bloqueio em motores com contra recuo

Estrutura geral dos motores DR..90 — 315, DRN90 — 315 com contra recuo
[703] [37] [32] [78]  [55]

[1] [392] [42] [71] [30] [48]
0
&
p N

€
0 [901] [376]

[390]  [1607]
Motor

Anel de vedacéo (DR../DRN250-315)
Calota do ventilador

Roda do ventilador

Anel de vedagéo

Flange lado do freio

Anel espagador

Pecga de fechamento

Anel de retengéo

Chaveta

[74] [62]

[1406]

[74]
[78]
[702]
[703]
[376]
[392]
[901]
[1406]
[1607]

[702]

[36] [39]

18014399652338315

Contra recuo

Etiqueta de aviso para sentido de rotagéo
Carcaca do contra recuo

Parafuso cilindrico

Bujao (DR..160 — 315, DRN132M — 315)
Retentor (DR..90 — 132, DRN90 - 132S)
Retentor (DR..90 — 225, DRN90 — 225)

Anel espagador (DR..250 — 315, DRN250 — 315)
O-Ring (DR..250 — 280, DRN250 — 280)

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 1 65
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Alteragao do sentido de bloqueio em motores com contra recuo

7.9.3 Alteragdo do sentido de bloqueio

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.

Morte ou ferimentos graves.

Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as op¢des conectadas.

Proteger o motor contra ligagao involuntaria.

Para alterar o sentido de bloqueio, proceder da seguinte maneira:

1.

Caso existente, desmontar a ventilagédo forgada e o encoder rotativo.

Ver capitulo "Trabalhos preliminares para a manutengdo de motores e
freios" (— B 109).

Desmontar a calota do flange ou do ventilador [35].
Motores DR..71 — 80, DRN80: Desmontar o flange de vedacéo [75].

Motores DR../DRN90 - 315: Desmontar completamente a carcaga do contra-re-
cuo [702].

Soltar o anel de retencéo [62] e eventualmente o separador [1406].

Desmontar completamente o anel do elemento de bloqueio [74] através de parafu-
s0s nas roscas de extragdo ou com um dispositivo de extragao.

Se disponivel, o anel espacador [48] permanece montado.

7. Virar completamente o anel do elemento de bloqueio [74], verificar a graxa velha

e, se necessario, substituir de acordo com as especificagbes abaixo indicadas e
pressionar novamente o anel do elemento de bloqueio.

Montar o anel de retencao [62].

Motores DR..71 — 80, DRN80: Aplicar material para vedacdo SEW L Spezial no
flange de vedagéao [75] e montar. Se necessario, substituir o anel de vedagao [37].

Motores DR../DRN90 — 315: Substituir os retentores [901] e [1607], eventualmen-
te também o [37]. Montar completamente a carcaga do contra recuo [702].

10. Reinstalar as pegas desmontadas.

11.

Trocar a etiqueta [78] para a indicagédo do sentido de rotagao.

Lubrificagdo do antirretorno

O contra recuo é fornecido com graxa de baixa viscosidade Acinol 8300EP com prote-
¢ao anticorrosiva. Se desejar usar outro tipo de graxa, assegurar-se de que essa seja
da classe NLGI 00/000, com uma viscosidade do oleo basico de 42 mm?/s a 40 °C, a
base de sabdo de litio e 6leo mineral. A faixa de temperatura de uso varia entre
-50 °C e +90 °C. A quantidade de graxa requerida ¢ indicada na tabela abaixo:

graxa em g

Motores DR.. 71 80 90/100 | 112/132 160 180 200/225 | 250/280 | 315
Motores DRN.. - 80 90/100 | 112/132S | 132M/L | 160/180 | 200/225 | 250/280 | 315
Quantidade de 9 11 15 20 30 45 80 80 120

A tolerancia da quantidade de graxa é de £ 30 %.
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Dados técnicos 8

Torques de frenagem

8 Dados técnicos

8.1 Torques de frenagem
A tabela seguinte mostra as combinacgdes de torques de frenagem possiveis para os
diferentes tamanhos dos freios BE.. .

A AVISO

Torque de frenagem insuficiente ou muito elevado devido a equipamento de molas

ndo permitido.

Morte ou ferimentos graves.

» Os trabalhos de manutengao apenas podem ser realizados por pessoal qualifica-
do.

+ Em caso de conversao, garantir que o novo estagio de torque de frenagem é
permitido para a sua combinagédo de acionamento individual e adequado para a
sua aplicagao.

» Paraisso, levar em consideragao a especificagdo do planejamento de projeto no
catalogo "Motores CA" e entre em contato com a SEW-EURODRIVE em caso de
duvida.

Freio Codigo Ajustes dos torques de frenagem
Disco amortecedor| 1orque de fre- Tipo e quantidade das molas de freio Numero do pedido de com-
Chap[ez:iz] polos nagem pras das molas de freio
[63] Nm normal [50] azul [276] branco [1312] normal azul/branco
BEO5 13740563 5,0 3 - - 0135017X 13741373
3,5 - 6 _
25 - 4 -
1,8 - 3 -
BE1 13740563 10 6 - - 0135017X 13741373
137498627 7.0 4 2 _
5,0 3 - _
BE2 13740199 20 6 - - 13740245 13740520
137498702 14 2 4 _
10 2 2 -
7,0 - 4 -
5,0 - 3 -
BE5 13740695 55 6 - - 13740709 13740717
137498892 40 2 4 _
28 2 2 -
20 - - 6 13747738
14 - - 4
BE11 13741713 110 6 - - 13741837 13741845
13749854% 80 9 4 _
55 2 2 -
40 - 4 -
13741713 + 28 - 3 -
13746995
13749854% + 20 - - 4 13747789
13746995

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 1 67



Dados técnicos
Torques de frenagem

8

Freio Codigo

Ajustes dos torques de frenagem

Disco amortecedor

Torque de fre-
[718]

nagem

Tipo e quantidade das molas de freio

Numero do pedido de com-
pras das molas de freio

Chapa de polos

normal [50] azul [276] branco [1312]

normal azul/branco

BE20 - 200

6 — —

— 150

- 110

w [N
|

- 80

4
3
3

13749307 55

13746758 40

13743228 13742485

BE30 - 300

- 200

- 150

E- SN o]
IN
|

— 100

13749455 75

o |

01874551 13744356

BE32 - 600

- 500

— 400

E N

- 300

A | |O |00

- 200

13749455 150

13749455 100

|
»|O |0
|

01874551 13744356

BE60 - 600

- 500

- 400

AN

- 300

A | |O [0

- 200

|
©
|

01868381 13745204

BE62 - 1200

- 1000

- 800

AN
|

- 600

A | |O |00

- 400

|
[¢9)
|

01868381 13745204

BE120 - 1000

- 800

- 600

AN

- 400

13608770 13608312

BE122 - 2000

- 1600

- 1200

ELN]

- 800

A OO |~ A~ O |

13608770 13608312

1) para opgéo /DUE

A tabela seguinte mostra a atribuicdo das molas do freio:

BEO5 - 11:

4 molas

6 molas

4 + 2 molas

2 + 2 molas
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Dados técnicos 8

Trabalho de comutagéo, entreferro, espessura do disco do freio

BEO5 — 11:
BE30 - 122:
8 molas 6 + 2 molas 4 + 4 molas

8.2 Trabalho de comutagao, entreferro, espessura do disco do freio

Se usar encoders e freios com tecnologia de seguranga de funcionamento, os valores
para o entreferro maximo e o trabalho de comutagdo sao reduzidos até a manuten-
¢ao. Os novos valores podem ser consultados nos adendos as instru¢gdes de opera-
¢ao sobre encoders ou freios relevantes a seguranca.

Freio Trabalho de comu- Entreferro Disco do freio

tagéc;:r:éfz r1'r)lanu- min.? Max. min.
cao

10°J mm mm mm
BEO05 120 0,25 0,6 11,0
BE1 120 0,25 0,6 11,0
BE2 180 0,25 0,6 11,0
BE5 390 0,25 0,9 11,0
BE11 640 0,3 1,2 12,5
BE20 1000 0,3 1,2 12,5
BE30 1500 0,3 1,2 12,5
BE32 1500 0,4 1,2 12,5
BE60 2500 0,3 1,2 14,0
BEG62 2500 0,4 1,2 14,0
BE120 390 0,6 1,2 14,0
BE122 300 0,8 1,2 14,0

1) Os valores indicados sdo valores nominais apurados no modo de medigdo. Conforme as cargas efetivas durante a operagéo, os
trabalhos de comutagéo realmente atingiveis até a manutencao podem divergir.

2) Quando verificar o entreferro, tenha em atengéo: apés um teste de funcionamento, podem ocorrer desvios de + 0,15 mm devido a
tolerancia do paralelismo do disco do freio.

NOTA

Em acionamentos com BE32, BE62 ou BE122 em posi¢cdes de montagem articulada,
o valor aqui indicado pode ser reduzido em até 50 % dependendo do angulo de incli-
nacao.

jde
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8 Dados técnicos

Correntes de operagao

8.3 Correntes de operagao

Os valores apresentados sao validos para a alimentagdo com tensao nominal e a fai-
xa de temperatura padréo de -20 a +40 °C. Noutras faixas de temperatura, especial-
mente em acionamentos com temperatura admissivel superior a +60 °C ou aciona-
mentos sem ventilagdo, podem surgir correntes de operacao diferentes devido a con-
cepgdes de bobinagem modificadas. Os valores podem ser obtidos entrando em con-
tato com a SEW-EURODRIVE.

Legenda:

lg Corrente de aceleragao — corrente de partida de curta duragao

Iy Valores efetivos da corrente de retencéo nos cabos de alimentacgao ao retifica-
dor de freio da SEW-EURODRIVE

Is/l;  Relagao de corrente de partida ESV

Ig Corrente continua com alimentagéo direta de tensao continua

Uy, Tensdo nominal (faixa de tensdo nominal)

8.3.1 Freio BE05, BE1, BE2

Os valores da corrente |, (corrente de retencéo) indicados nas tabelas sédo valores
efetivos. Use apenas aparelhos de medi¢cao de valores efetivos. A corrente de partida
(corrente de aceleragao) I flui somente por pouco tempo (max. 160 ms) em caso de
liberagao do freio. Nao ha um aumento da corrente de partida em caso de utilizagao
dos retificadores de freio BG, BMS ou de alimentagao direta com tensao continua —
possivel apenas para freios até o tamanho BE2.

BEO5, BE1 BE2
Poténcia nominal na bobina de 32 43
freioem W
Relagao de corrente de partida 4 4
ESV
Tensao nominal U, BEO5, BE1 BE2
Iy le I ls

VCA vCcC CAA CCA CAA CCA
24 (23-26) 10 2,25 2,90 2,95 3,80
60 (57-63) 24 0,90 1,17 1,18 1,53
120 (111-123) 48 0,45 0,59 0,59 0,77
184 (174-193) 80 0,29 0,37 0,38 0,49
208 (194-217) 90 0,26 0,33 0,34 0,43
230 (218-243) 96 0,23 0,30 0,30 0,39
254 (244-273) 110 0,20 0,27 0,27 0,35
290 (274-306) 125 0,18 0,24 0,24 0,31
330 (307-343) 140 0,16 0,21 0,21 0,28
360 (344-379) 160 0,14 0,19 0,19 0,25
400 (380-431) 180 0,13 0,17 0,17 0,22
460 (432-484) 200 0,11 0,15 0,15 0,19
500 (485-542) 220 0,10 0,13 0,14 0,18
575 (543-600) 250 0,09 0,12 0,12 0,16
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8.3.2 Freios BE5, BE11, BE20, BE30, BE32, BE60, BE62

Dados técnicos
Correntes de operacao

Os valores da corrente |, (corrente de retengéo) indicados nas tabelas s&do valores
efetivos. Use apenas aparelhos de medi¢do de valores efetivos. A corrente de partida
(corrente de aceleragao) I flui somente por pouco tempo (max. 160 ms) em caso de
liberagao do freio. Nao é possivel uma alimentagao de tensao direta.

BE5 BE11 BE20 BE30, BE32 | BE60, BE62
Poténcia nominal na bobina de 49 77 100 120 195
freioem W
Relagao de corrente de partida 59 6,6 7,5 8,5 9,2
ESV
Tensao nominal U, BE5 BE11 BE20 BE30, BE32 | BE60, BE62
Iy Iy Iy Iy I,

VCA VCcC CAA CAA CAA CAA CAA
60 (57-63) 24 1,28 2,05 2,55 - -
120 (111-123) 48 0,64 1,04 1,28 1,66 -
184 (174-193) 80 0,41 0,66 0,81 1,05 -
208 (194-217) 90 0,37 0,59 0,72 0,94 1,50
230 (218-243) 96 0,33 0,52 0,65 0,84 1,35
254 (244-273) 110 0,29 0,47 0,58 0,75 1,20
290 (274-306) 125 0,26 0,42 0,51 0,67 1,12
330 (307-343) 140 0,23 0,37 0,46 0,59 0,97
360 (344-379) 160 0,21 0,33 0,41 0,53 0,86
400 (380-431) 180 0,18 0,30 0,37 0,47 0,77
460 (432-484) 200 0,16 0,27 0,33 0,42 0,68
500 (485-542) 220 0,15 0,24 0,29 0,38 0,60
575 (543-600) 250 0,13 0,22 0,26 0,34 0,54
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8 Dados técnicos

Correntes de operagao

8.3.3 Freio BE120, BE122

Os valores da corrente |, (corrente de retengéo) indicados nas tabelas s&do valores
efetivos. Use apenas aparelhos de medi¢do de valores efetivos. A corrente de partida
(corrente de aceleragao) I flui somente por pouco tempo (max. 400 ms) em caso de
liberagao do freio. Nao é possivel uma alimentagao de tensao direta.

BE120/BE122
Poténcia nominal na bobina de 220
freioem W
Relagao de corrente de partida 6
ESV
Tensao nominal U, BE120/BE122
Iy
VCA CAA
230 (218-243) 1,45
254 (244-273) 1,30
290 (274-306) 1,16
360 (344-379) 0,92
400 (380-431) 0,82
460 (432-484) 0,73
500 (485-542) 0,65
575 (543-600) 0,58
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Dados técnicos
Resistores

8.4 Resistores

Os valores apresentados sao validos para a faixa de temperatura padrao de -20 a
+40 °C. Noutras faixas de temperatura, especialmente em acionamentos com tempe-
ratura admissivel superior a +60 °C ou acionamentos sem ventilagdo, podem surgir
resisténcias diferentes devido a concepgdes de bobinagem modificadas. Os valores
podem ser obtidos entrando em contato com a SEW-EURODRIVE.

8.41 Medicao da resisténcia BE05, BE1, BE2, BE5, BE30, BE32, BE60, BE62

Desligamento no circuito CA

A figura seguinte mostra a medigcédo da resisténcia para o desligamento do lado da
corrente alternada.

RD
Rs

WH
Ry

BU

@) BU
RD
\
WH
9007199497350795

Desligamento nos circuitos das correntes continua e alternada

jde

A figura seguinte mostra a medig¢édo da resisténcia para o desligamento nos circuitos
das correntes continua e alternada.

RD
Rs
WH
Ry
BU
S BU
RD
WH
18014398752093451
BS Bobina de aceleragao RD verme-
Iho
TS  Bobina parcial WH branco
Rg Resisténcia da bobina de aceleragdo a 20 °C em Q BU azul

R; Resisténcia da bobina parcial a 20 °C em Q
Uy  Tensdo nominal (faixa de tensdo nominal)

NOTA

Para medir a resisténcia da bobina parcial R; ou da bobina de aceleragao Rg, soltar
o condutor branco do retificador de freio, caso contrario as resisténcias internas do
retificador de freio poderao causar erros no resultado da medigcao.
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8 Dados técnicos

Resistores

8.4.2 Freios BE0S, BE1, BE2, BE5

BEO05, BE1 BE2
Poténcia nominal na bobina de freio em W 32 43
Relacao de corrente de partida ESV 4 4
Tensao nominal U, BEO05, BE1 BE2
VCA vcc Rg R, Rg R;
60 (57-63) 24 4,85 14,8 3,60 11,0
120 (111-123) 48 19,4 59,0 14,4 44,0
184 (174-193) 80 48,5 148 36,0 110
208 (194-217) 90 61,0 187 45,5 139
230 (218-243) 96 77,0 235 58,0 174
254 (244-273) 110 97,0 296 72,0 220
290 (274-306) 125 122 372 91 275
330 (307-343) 140 154 469 115 350
360 (344-379) 160 194 590 144 440
400 (380-431) 180 244 743 182 550
460 (432-484) 200 308 935 230 690
500 (485-542) 220 387 1178 290 870
575 (543-600) 250 488 1483 365 1100
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Dados técnicos

Resistores

8.4.3 Freios BE11, BE20, BE30, BE32, BE60, BE62

BE5 BE11 BE20 BE30, BE32 BE60, BE62
Poténcia nominal 49 77 100 120 195
na bobina de freio
em W
Relagao de corren- 5,9 6,6 7,5 8,5 9,2
te de partida ESV
Tensdo nominal BE5 BE11 BE20 BE30, BE32 BE60, BE62
UN
VCA Rg R; Rg R; Rg R; Rg R; Rg R;
60 (57-63) 2,20 10,5 1,22 7,0 0,9 57 - - - -
120 (111-123) 8,70 42,0 | 4,90 | 28,0 34 22,8 2,3 17,2 - -
184 (174-193) 22,0 105 12,3 70 8,5 57,2 5,8 43,2 - -
208 (194-217) 27,5 132 15,5 88 10,7 72,0 7,3 54,4 4,0 32,6
230 (218-243) 34,5 166 19,5 111 13,5 90,6 9,2 68,5 50 | 41,0
254 (244-273) 43,5 210 24,5 139 17,0 | 1141 11,6 86,2 6,3 51,6
290 (274-306) 55,0 265 31,0 175 21,4 | 1436 | 14,6 | 108,6 7,9 65,0
330 (307-343) 69,0 330 39,0 | 220 26,9 | 180,8 | 184 | 136,7 | 10,0 | 81,8
360 (344-379) 87,0 420 49 280 33,2 223 23,1 172,1 | 12,6 | 103
400 (380-431) 110 530 62 350 42,7 287 29,1 | 2166 | 158 | 130
460 (432-484) 138 660 78 440 53,2 357 351 | 261,8 | 19,9 | 163
500 (485-542) 174 830 98 550 67,7 454 452 | 336,44 | 251 205
575 (543-600) 220 1050 123 700 83,5 559 56,3 | 419,2 | 31,6 | 259

8
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Resistores

8 Dados técnicos

8.4.4 Medicao da resisténcia BE120, BE122

A figura seguinte mostra a medi¢ao da resisténcia no BMP 3.1.

RD
R
= 2 WH
00 Ry
BU
MP 3.1
B k] B
©ee
RD WH BU
BS Bobina de aceleragéo RD vermelho
TS  Bobina parcial WH branco
Rg Resisténcia da bobina de aceleragédo a 20 °C em Q BU azul

R; Resisténcia da bobina parcial a 20 °C em Q
Uy  Tensdo nominal (faixa de tensdo nominal)

NOTA

Para medir a resisténcia da bobina parcial R; ou da bobina de aceleragédo Rg, soltar
o condutor branco do retificador de freio, caso contrario as resisténcias internas do
retificador de freio poderao causar erros no resultado da medicao.

jde

8.45 Freio BE120, BE122

BE120, BE122
Poténcia nominal na bobina de freio em W 220
Relacao de corrente de partida ESV 6
Tensdo nominal U, BE120, BE122
VCA Re Ry
230 (218-243) 7,6 37,9
254 (244-273) 9,6 47,7
290 (274-306) 12,1 60,1
360 (344-379) 19,2 95,2
400 (380-431) 24,2 119,9
460 (432-484) 30,4 150,9
500 (485-542) 38,3 189,9
575 (543-600) 48,2 239,1
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8.5 Sistema de controle do freio
A combinagao apresentada é valida para acionamentos das classes de isolamento B
e F e para a faixa de temperatura standard de -20 °C a +40 °C.
O sistema de controle do freio atribuido ao seu acionamento pode ser consultado nos
dados na plaqueta de identificagdo do motor.
NOTA
i C(_)nforme a configuragég de acionamento existente l(p(?r ex. cflasse de isolamgnto l-l
faixas de temperatura diferentes, etc.), podem surgir limitagdes para a combinagao
apresentada. Assim, em caso de conversao, verifique a adequagéo do sistema de
controle do freio a sua combinagéo de acionamento. Em caso de duvida, consultar a
SEW-EURODRIVE.
8.5.1 Combinagodes aprovadas
A tabela embaixo mostra as possiveis combinagbes padronizadas e selecionaveis do
retificador de freio e do freio.
BEO05 BE1 BE2 BE5 BE11 BE20 | BE30, | BE60, | BE120,
BE32 | BE62 | BE122
BG.. BG 1.4 X3 X3 X3 - - - - - -
BG 1.5 X' X X . - - - - -
BG 3 X2 X2 X2 - - - - - -
BGE.. | BGE 1.4 o o o X3 X3 X3 X3 X3 -
BGE 1.5 . . . X' X' X' X! X -
BGE 3 . . . X2 X2 X2 X2 X -
BS.. BS 24 X X X . - - - - -
BMS.. | BMS 1.4 o 0 o - - - - - -
BMS 1.5 . . . - - - - - -
BMS 3 . . . - - - - - -
BME.. | BME 1.4 o] o] o] o o o o o] -
BME 1.5 . . . . . . . X -
BME 3 . . . . . . . X -
BMH.. | BMH 1.4 o] o] o o o o o] - -
BMH 1.5 . . . . . . . - -
BMH 3 . . . . . . . - -
BMK.. | BMK 1.4 o] o] o] o o] o o] o -
BMK 1.5 . . . . . . . - -
BMK 3 . . . . . . . - -
BMKB.. | BMKB 1.5 . . . . . . . - -
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BEO05

BE1 BE2

BE5

BE11

BE20

BE30,
BE32

BE60,
BE62

BE120,
BE122

BMP..

BMP 1.4

BMP 1.5

BMP 3

BMP 3.1

BMV..

BMV 5

BSG..

BSG

BSR..

BGE1.5 +
SR10

BGE 1.4 +
SR 15

BGE 3 +
SR 11

BGE 3 +
SR 15

BGE3 +
SR10

BGE 1.5 +
SR 11

BGE 1.5 +
SR 15

BUR..

BGE 3 +
UR 11

BGE 1.5 +
UR 15

X1
x2
XS

Versao padréao
Versao padrdo com tensdo nominal do freio de 150 - 500 V¢,

Verséao padrdo com tensdo nominal do freio de 24/42 - 150 V¢,
Versdo padrdo com tensdo nominal do freio de 575 V,

Selecionavel

Opcionalmente com 575 V., de tensdo nominal do freio

Nao aprovado
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8.5.2 Caixa de ligagao do motor
As tabelas seguintes indicam os dados técnicos dos sistemas de controle do freio pa-
ra montagem na caixa de ligagdo do motor. Para facilitar a diferenciagéo, cada carca-
¢a possui uma cor diferente da outra (= codigo de cor).
Tipo Funcao Tensao Corrente de Tipo Codigo | Codigo
retencao de cor
IHmz’lx em A
BG.. | Retificador de meia onda | 230 — 575 VCA 1,0 BG 1.4 8278814 preto
150 — 500 VCA 1,5 BG 1.5 8253846 preto
24 - 500 VCA 3,0 BG 3 8253862 | marrom
BGE.. | Retificador de meia onda | 230 — 575 VCA 1,0 BGE 1.4 8278822 |vermelho
com °°m”ti§a° eletroni- 1156 _ 500 VCA 15 BGE 1.5 8253854 |vermelho
42 — 150 VCA 3,0 BGE 3 8253870 azul
BSR.. | Retificador de meia onda | 150 — 500 VCA 1,0 BGE1.5 + SR10 | 8253854
+ relé de corrente para o 0826760X
desligamento no lado da
corrente continua 1,0 BGE 1.5+ SR 11| 8253854
8267618
1,0 BGE 1.5+ SR 15| 8253854
8267626
42 — 150 VCA 1,0 BGE 3 + SR11 8253870
8267618
1,0 BGE 3 + SR15 8253870
8267626
BUR.. | Retificador de meia onda | 150 — 500 VCA 1,0 BGE 1.5+ UR 15| 8253854
+ relé de tensdo para o 8267596
desligamento no lado da
corrente continua 42 — 150 VCA 1,0 BGE 3 + UR 11 8253870
8267588
BS.. | Circuito de protecao do 24 VCC 5,0 BS24 8267634 azul
varistor agua
BSG..| Comutagao eletrénica 24 VCC 5,0 BSG 8254591 | branco
BMP.. | Retificador de meia onda | 230 — 575 VCA 2,8 BMP 3.1" 8295077

com comutagao eletréni-
ca e relé de tensao inte-
grado para o desligamen-
to no lado da corrente
continua

1) Apenas tamanhos 250 — 315

8
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8.5.3 Painel elétrico
As tabelas seguintes indicam os dados técnicos dos sistemas de controle do freio pa-
ra montagem no painel elétrico. Para facilitar a diferenciagdo, cada carcaga possui
uma cor diferente da outra (= cédigo de cor).
Tipo Funcao Tensao Corrente de Tipo Codigo Codigo
retencao de cor
IHme’lx em A
BMS.. | Retificador de meia onda | 230 — 575 VCA 1,0 BMS 1.4 8298300 preto
como no BG 150 — 500 VCA 1,5 BMS 1.5 8258023 | preto
42 - 150 VCA 3,0 BMS 3 8258031 marrom
BME.. | Retificador de meia onda | 230 — 575 VCA 1,0 BME 1.4 8298319 verme-
com comutagao eletréni- Iho
cacomonoBGE  yq5q 50 yvcA 15 BME 1.5 | 8257221 | verme-
Iho
42 - 150 VCA 3,0 BME 3 825723X azul
BMH.. | Retificador de meia onda | 230 — 575 VCA 1,0 BMH 1.4 8298343 verde
com comutagao eletroni- [y 5 _ 54 y/ca 15 BMH 15 | 825818X | verde
ca e funcao de aqueci-
mento 42 — 150 VCA 3 BMH 3 8258198 | amarelo
BMP.. | Retificador de meia onda | 230 — 575 VCA 1,0 BMP 1.4 8298327 branco
com comutagao eletroni- 145 _ 55 o 15 BMP 1.5 | 8256853 | branco
ca e relé de tensao inte-
grado para o desligamen- | 42 — 150 VCA 3,0 BMP 3 8265666 | azul cla-
to no lado da corrente ro
continua 230 — 575 VCA 2,8 BMP 3.1" 8295077
BMK.. | Retificador de meia onda | 230 — 575 VCA 1,0 BMK 1.4 8298335 azul
com comutagao eletréni- agua
ca, entrada de controle de [y 5, _ 55 /o 15 BMK15 | 8264635 | azul
24 V. e separagao no la- .
, agua
do da corrente continua
42 - 150 VCA 3,0 BMK 3 8265674 verme-
Iho claro
BMV.. | Unidade de controle do 24 VCC 50 BMV 5 13000063 branco
freio com comutacéo ele-
trbnica, entrada de con-
trole de 24 V. e desliga-
mento rapido

1) Apenas tamanhos 250 — 315
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8.6.1 Rolamentos para motores DR..71 — 280

Dados técnicos

Rolamentos aprovados

Motores Rolamento lado A Rolamento lado B
Motor CA Motorredutor Motor CA Motor com freio

DR..71 6204-2Z-C3 6303-2Z-C3 6203-2Z-C3 6203-2RS-C3
DR..80, 6205-2Z-C3 6304-22-C3 6304-22-C3 6304-2RS-C3
DR..90 - 100 6306-22-C3 6205-2Z-C3 6205-2RS-C3
DR..112 -132 6308-2Z-C3 6207-2Z-C3 6207-2RS-C3
DR..160 6309-2Z-C3 6209-2Z-C3 6209-2RS-C3
DR..180 6312-2Z-C3 6213-2Z-C3 6213-2RS-C3
DR..200 — 225 6314-2Z-C3 6314-2Z-C3 6314-2RS-C3
DR..250 — 280 6317-2Z-C4 6315-2Z-C3 6315-2RS-C3

8.6.2 Rolamentos para motores DRN80 — 280

Motores Rolamento lado A Rolamento lado B
Motor CA Motorredutor Motor CA Motor com freio
DRN80 6205-2Z-C3 6304-22-C3 6304-2Z-C3 6304-2RS-C3
E2.6205-22-C3-K24 E2.6304-2Z-C3-K24
DRN90 6305-2Z-C3 6205-2Z-C3 6205-2RS-C3
DRN100 6306-22-C3 6205-2Z-C3 6205-2RS-C3
DRN112 6308-2Z-C3 6207-2Z-C3 6207-2RS-C3
DRN132S 6308-22-C3 6308-2Z-C3 6207-2Z-C3 6207-2RS-C3
E2.6308-22-C3-K24 E2.6207-2Z-C3-K24
DRN132M/L 6308-22-C3 6309-2Z-C3 6209-2Z-C3 6209-2RS-C3
DRN160 6310-2Z-C3 6312-2Z-C3 6212-2Z-C3 6212-2RS-C3
DRN180 6311-2Z-C3 6312-2Z-C3 6212-2Z-C3 6212-2RS-C3
DRN200 6312-2Z-C3 6314-2Z-C3 6314-2Z-C3 6314-2RS-C3
DRN225 6314-2Z-C3 6314-2Z-C3 6314-2RS-C3
DRN250 — 280 6317-2Z-C4 6315-2Z-C3
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Rolamentos aprovados

8.6.3 Rolamentos para motores DR..315, DRN315

Motores Rolamento lado A Rolamento lado B

Motor CA Motorredutor Motor CA Motorredutor

DR..315K, 6319-C3 6319-C3 6319-C3 6319-C3
DRN315S

DR..315S,
DRN315M

DR..315M, 6319-C3 6322-C3 6319-C3 6322-C3
DRN315L

DR..315L,
DRN315H

8.6.4 Rolamentos para motores DR..250 — 315, DRN250 — 315 com rolamentos refor¢gados /ERF

Motores Rolamento lado A Rolamento lado B
Motor CA Motorredutor

DR..250 — 280, DRN250 — 280 NU317E-C3 6315-C3

DR..315K, DRN315S NU319E 6319-C3 6319-C3

DR..315S, DRN315M

DR..315M, DRN315L 6322-C3

DR..315L, DRN315H

8.6.5 Rolamentos para motores DR..200 — 315, DRN200 — 315 com rolamentos isolados de
corrente /NIB

Motores Rolamento lado B

Motor CA Motorredutor
DR..200 — 225, DRN200 - 225 6314-C3-El 6314-C3-El
DR..250 — 280, DRN250 - 280 6315-Z-C3-El 6315-Z-C3-El
DR..315K, DRN315S 6319-C3-El 6319-C3-El
DR..315S, DRN315M
DR..315M, DRN315L 6322-C3-El
DR..315L, DRN315H
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Tabelas de lubrificantes

8.7 Tabelas de lubrificantes

8.71 Tabela de lubrificantes para rolamentos

NOTA

i Em caso de uso de graxas para rolamento incorretas podem ocorrer danos nos rola-
mentos.

Motores com rolamentos fechados

Os rolamentos sao fornecidos nas versdes de rolamento fechado 2Z ou 2RS e nao
podem ser relubrificados. S&o utilizados nos motores DR..71 — 280, DRN80 — 280.

Temperatura ambiente Fabricante Tipo Denominagéao DIN
Rolamento do mo- -20 °C até +80 °C Mobil Polyrex EM" K2P-20
tor +20 °C até +100 °C Kliiber Barrierta L55/22 KX2U
-40 °C até +60 °C Kyodo Yushi Multemp SRL? KE2N-40

1) Lubrificante mineral (= graxa para rolamentos com base mineral)
2) Lubrificante sintético (= graxa para os rolamentos com base sintética)

Motores com rolamentos abertos

Motores dos tamanhos DR..315 e DRN315 sempre sdo equipados com rolamentos
abertos. Se os motores DR..250 — 280 e DRN225 — 280 estiverem equipados com a
opcéo de relubrificacdo /NS, também sdo fabricados com rolamentos abertos.

Temperatura ambiente Fabricante Tipo Denominagéao DIN
Rolamentos -20 °C até +80 °C Mobil Polyrex EM" K2P-20
-40 °C até +60 °C SKF LGHP 2" K2N-40

22760431/PT-BR — 08/2016

1) Lubrificante mineral (= graxa para rolamentos com base mineral)
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8.7.2 Informacgbes do pedido para lubrificante, agentes anticorrosivos e material para vedagao

E possivel encomendar lubrificantes, agentes anticorrosivos e material para vedagéo
diretamente a SEW-EURODRIVE, indicando os seguintes numeros do pedido de

compras.
Uso Fabricante Tipo Quan- | Numero do pe-
tidade | dido de com-
pras

Lubrificante para rolamen- Mobil Polyrex EM 400 g 03259420

tos SKF LGHP2 400g | 09101276

Lubrificante para anéis de

vedacgao

Material: NBR/FKM Kluber Petamo GHY 133N 1049 04963458
FUCHS LUBRITECH gleitmo 100 S 1 kg 03258092

Material: EPDM/EPP Kluber Klibersynth BLR 46-122 | 109 03252663

Protecéao anticorrosiva e SEW-EURODRIVE NOCO® FLUID 559 09107819

lubrificante

Material para vedagéao Marston Domsel SEW L Spezial 80 g 09112286
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Encoder
8.8 Encoder
8.8.1 ES7. e EGTY.
Tipo de encoder ES7S EG7S ES7R EG7R ES7C EG7C
para motores DR..71-132 | DR..160 - 280 | DR..71 - 132 | DR..160 — 280 | DR..71 — 132 | DR..160 — 280
DRN80 — 132S| DRN132M — |DRN80 — 132S| DRN132M — |DRN80 — 132S| DRN132M —
280 280 280
Tensao de alimentagao Ug 7V -30VCC 7V -30VCC 4,75V —-30VCC
Consumo de corrente max. Iy 140 mAgus 160 mAgus 250 mAgys
Frequéncia de pulso max. Frnax 150 kHz 120 kHz 120 kHz
Periodos por volta A, B 1024 1024 1024
C 1 1 1

Amplitude de saida por sinal Utigh 1 Vss >25VCC >25VCC

Upow <0,5VCC <1,1VCC
Saida de sinal Sen/cos TTL HTL
Corrente de saida por sinal lout 10 mAguvs 25 MmAgus 60 MAgus
Fator de utilizagéo Sen/cos 11£10% 1:1£10%
Posigcéo de fase A : B 90° £ 3° 90° + 20° 90° + 20°
Resisténcia a vibragao <100 m/s? < 100 m/s? < 200 m/s? <100 m/s?
Resisténcia ao choque < 1000 m/s? < 2000 m/s? < 1000 m/s? < 2000 m/s? < 1000 m/s? < 2000 m/s?
Rotagdo maxima Npnax 6000 rpm 6000 rpm 6000 rpm
Grau de protecéo 1P66 1P66 1P66
Conexao Caixa de ligagdo no encoder incremental
8.8.2 EH7.
Tipo de encoder EH7R | EHTT EH7C EH7S
para motores DR..315

DRN315
Tens&o de alimentagdo Ug 10-30VCC ‘ 5VCC 10-30VCC
Max. consumo de corrente ln 140 mA 225 mA 140 mA
Frequéncia de impulso max. kHz 300 180
Fonee
Pulsos por rotagao A, B 1024
C 1

Amplitude de saida Vhigh 225V Ug -3V 1 Vss

Viow <05V <25V
Sinal de saida TTL (RS-422) HTL Sen/cos
Corrente de saida por canal lout 20 mA 30 mA 10 mA
Relagao de apalpe 1:1+20 % 90° + 10°
Fase A: B 90° + 20° -
Resisténcia a vibragdo com <100 m/s? (EN 60088-2-6)
10 Hz — 2 kHz
Resisténcia a choque < 2000 m/s? (EN 60088-2-27)
Rotagdo maxima n,, rpm 6000, 2500 com 60 °C
Grau de protecao IP65 (EN 60529)
Conexao Conector de 12 pinos
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8.8.3 AS7Y e AG7Y

Tipo de encoder AS7Y AG7Y
para motores DR..71 -132 DR..160 - 280
DRN80 — 1328 DRN132M - 280
Tensao de alimentagéo Ug 7V-30VCC
Consumo de corrente max. I 150 MAgus
Frequéncia de pulso max. frnax 200 kHz
Periodos por volta A, B 2048
C -
Amplitude de saida por sinal Uhign 1 Vgs
Uiow
Saida de sinal Sen/cos
Corrente de saida por sinal out 10 MAgys
Fator de utilizagédo Sen/cos
Posicdo de fase A: B 90° + 3°
Codigo de amostragem Gray code
Resolugado de volta Unica 4096 incrementos/volta
Resolugao de multiplas voltas 4096 voltas

Transmissao de dados

Sincrona serial

Saida de dados serial

Driver conforme EIA RS-422

Entrada de pulso serial

Receptor recomendado conforme EIA RS-422

Frequéncia de pulso

Faixa admissivel: 100 — 2000 kHz (comprimento max. do cabo com 300 kHz: 100 m)

Tempo de pausa de pulso 12 — 30 ps

Resisténcia a vibragéo < 100 m/s?

Resisténcia ao choque <1000 m/s? ‘ < 2000 m/s?
Rotagdo maxima Npnax 6000 rpm

Grau de protecéo IP66

Conexao

Régua de bornes na tampa de conexao encaixavel
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8.8.4 AS7W e AG7TW
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Encoder

Tipo de encoder AS7TW AG7TW
para motores DR..71 -132 DR..160 — 280
DRN80 — 1328 DRN132M - 280
Tensao de alimentagéo Ug 7-30VCC
Consumo de corrente max. I 140 mAgus
Frequéncia de pulso max. frnax 200 kHz
Periodos por volta A, B 2048
C _
Amplitude de saida por sinal Uhigh 1 Vgs
Uiow
Saida de sinal Sen/cos
Corrente de saida por sinal lout 10 MAgys
Fator de utilizagédo Sen/cos
Posicdo de fase A: B 90° + 3°
Codigo de amostragem Cédigo binario
Resolugado de volta Unica 8192 incrementos/volta
Resolugao de multiplas voltas 65536 voltas
Transmissao de dados RS485
Saida de dados serial Driver conforme EIA RS-485
Entrada de pulso serial Driver recomendado conforme EIA RS-422
Frequéncia de pulso 9600 Baud
Tempo de pausa de pulso — -
Resisténcia a vibragéo < 100 m/s? <200 m/s?
Resisténcia ao choque < 1000 m/s? < 2000 m/s?
Rotagdo maxima Nnax 6000 rpm
Grau de protecéo IP66

Conexao

Régua de bornes na tampa de conexao encaixavel
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8.8.5 AH7Y
Tipo de encoder AH7Y
para motores DR..315

DRN315
Tensao de alimentagéo Ug 9-30VCC
Max. consumo de corrente I 160 mA
Pulsos por rotagao A, B 2048

C _
Amplitude de saida Vhign 22.5Vgg
Vigw < 0.5V

Max. frequéncia de impulso 120 kHz
Sinal de saida TTL (RS-422)
Corrente de saida por canal lout 20 mA
Relagao de apalpe 1:1+20%
Fase A: B 90° + 20°
Codigo de amostragem absoluto Gray code
Resolugado de volta Unica 4096 incrementos/rotacao
Resolugao de multi-voltas 4096 rotagdes
Transmissao de dados valor absoluto Sincrono, serial (SSI)
Saida serial de dados Driver conforme EIA RS-485
Entrada serial de pulso Optoacoplador, driver recomendado conforme EIA RS-485
Frequéncia de pulso Faixa admissivel: 100 — 800 kHz (comprimento maximo do cabo 100 m com

300 kHz)
Tempo de pausa de pulso 12 ms — 30 ms
Resisténcia a vibragdo com 10 Hz — <100 m/s? (EN 60088-2-6)
2 kHz
Resisténcia a choque <2000 m/s? (EN 60088-2-27)
Rotacdo maxima n,., n 3500 rpm

méx

Grau de protegéo

IP56 (EN 60529)

Conexao

Régua de bornes no encoder
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8.8.6 El7. B
Tipo de encoder ElI7C EI76 EI72 EI71
para motores DR..71 -132
DRN80 — 132S

Tensao de alimentagéo Uy 9-30VCC
Consumo de corrente max. (sem |nax 120 mAgys
carga)
Frequéncia de pulso max. com frnax 1,44 kHz
nméx
Periodos por volta A, B 24 6 2 1
(Trilhas de sinal) C -
Amplitude de saida por sinal Unign 2Ug-3,5V

Uow <3V
Saida de sinal HTL
Corrente de saida maxima por si- lout_max 60 MmAgys
nal
Grau de amostragem 30— 70 % (tipico: 50 %)
(DIN IEC 60469-1)
t = tIog_1/(tper|'orm)
n = constante
Desfasamento A: B 70°-110° (tipico: 90°)
(pFase. AB
n = constante
Resisténcia a vibragédo 10 g (98,1 m/s?); 5 — 2000 Hz (EN 60068-2-6:2008)
Resisténcia ao choque 100 g (981 m/s?); 6 ms (EN 60068-2-27:2009)
Campo de interferéncia magnéti- Beximax 25mT
ca externo ao motor admissivel Heyimax 20 KA/m
no contorno externo do motor
Rotagdo maxima Nnax 3600 rpm
Grau de protecéo IP66
Conexao Régua de bornes na caixa de ligacdo M12 (4 ou 8 polos)
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8.8.7 EV2.
Tipo de encoder EV2T EV2S | EV2R | EV2C
para motores DR..71 - DR..225
DRN80 — 225
Tensao de alimentagéo Ug 5VCC 9-26VCC
Consumo de corrente max. ln 160 MAgus 120 mAgus ‘ 160 MAgus ‘ 250 MAgus
Frequéncia de pulso max. foax 120 kHz
Periodos por volta A, B 1024
C 1

Amplitude de saida por sinal Urigh =225V 1 Vgs =225V >2Ug-35V

Upow <05V <05V <3V
Saida de sinal TTL Sen/cos TTL HTL
Corrente de saida por sinal out 25 mAgus 10 mAgys 25 mAgus 60 MAgus
Fator de utilizagéo 1:1+20% Sen/cos 1:1+20%
Posicdo de fase A: B 90° + 20° 90° 90° + 20°
Meméria de dados —
Resisténcia a vibragédo <100 m/s?
Resisténcia ao choque < 1000 m/s? < 3000 m/s? < 1000 m/s?
Rotagdo maxima Npax 6000 rpm
Peso m 0,36 kg
Grau de protecéo 1P66
Conexao Caixa de ligagdo no encoder incremental
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Dados técnicos

Encoder
8.8.8 EV7.
Tipo de encoder EV7S EV7R EV7C
para motores DR..71 -132 DR..71 -132 DR..71 -132
DRN80 — 132S DRN80 — 132S DRN80 — 132S
Tensao de alimentagéo Ug 7V -30VCC 7V -30VCC 4,75V —-30VCC
Consumo de corrente max. lin 140 mAgus 160 MAgus 250 MAgus
Frequéncia de pulso max. fonax 150 kHz 120 kHz 120 kHz
Periodos por volta A, B 1024 1024 1024
C 1 1 1

Amplitude de saida por sinal Unigh 1 Vgs 22,5VCC 22,5VCC

Upow <0,5VCC <1,1VCC
Saida de sinal Sen/cos TTL HTL
Corrente de saida por sinal out 10 mAgys 25 mAgus 60 MAgus
Fator de utilizagédo Sen/cos 1:1+10% 1:1+10 %
Posicdo de fase A: B 90° + 3° 90° + 20° 90° + 20°
Resisténcia a vibragéo <100 m/s? < 100 m/s? < 100 m/s?
Resisténcia ao choque < 1000 m/s? < 1000 m/s? < 1000 m/s?
Rotagdo maxima Npnax 6000 rpm 6000 rpm 6000 rpm
Grau de protecéo IP66 IP66 IP66

Conexao

Caixa de ligagdo no en-

coder incremental

8
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Dados técnicos
Encoder

8.8.9 AV7W e AV7Y
Tipo de encoder AV7TW AS7Y
para motores DR..71 -132 DR..160 — 280
DRN80 - 132S DRN132M - 280
Tensao de alimentagéo Ug 7-30VCC 7V -30VCC
Consumo de corrente max. I 140 mAgus 150 MAgus
Frequéncia de pulso max. frnax 200 kHz 200 kHz
Periodos por volta A, B 2048 2048
C _ —
Amplitude de saida por sinal Uhigh 1 Vgs 1 Vss
Uiow
Saida de sinal Sen/cos Sen/cos
Corrente de saida por sinal lout 10 MAgys 10 mAgys
Fator de utilizagédo Sen/cos Sen/cos
Posicdo de fase A: B 90° + 3° 90° + 3°
Codigo de amostragem Cédigo binario Gray code
Resolugado de volta Unica 8192 incrementos/volta 4096 incrementos/volta
Resolugao de multiplas voltas 65536 voltas 4096 voltas

Transmissao de dados

RS485

Sincrona serial

Saida de dados serial

Driver conforme EIA RS-485

Driver conforme EIA RS-422

Entrada de pulso serial

Driver recomendado conforme EIA RS-422

Receptor recomendado conforme
EIA RS-422

Frequéncia de pulso 9600 Baud Faixa admissivel: 100 — 2000 kHz (compri-
mento max. do cabo com 300 kHz: 100 m)

Tempo de pausa de pulso — 12 — 30 us

Resisténcia a vibragao <100 m/s? <100 m/s?

Resisténcia ao choque < 1000 m/s? < 2000 m/s?

Rotagdo maxima Npnax 6000 rpm 6000 rpm

Grau de protegéo 1P66 IP66

Conexao Régua de bornes na tampa de conexao en- | Régua de bornes na tampa de conex&o en-
caixavel caixavel
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8.9 Unidade de diagnéstico /DUE

Dados técnicos
Unidade de diagnéstico /DUE

Sensores 2 6 mm 2 8 mm
DUE-d6-00 DUE-d8-00

Faixa de medicdo (MB) mm 1,5 2,0

Grau de protecao IP66 IP66

Temperatura de operagéo -50 até +150 °C -50 até +150 °C

(sensor e cabo)

Unidade de avaliagao DUE-1K-00
Caodigo 21195609
Saidas do sinal (1 canal) Out1: 4 — 20 mA

FCT1: 24 VCC (150 mA)
WEAR1: 24 VCC (150 mA)

Consumo de corrente Max. |mA

190

Min. mA

40

Tensao de alimentacgao

24 VCC (£ 15 %)

Compatibilidade eletromagnética

DIN EN 61800-3

Temperatura de operagéao (unidade de avaliagao)

-40 até +105 °C

Umidade do ar

< 90 % umidade relativa

Grau de protecao

IP20 (na caixa de ligagéo fechada até IP66)

8
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8 Dados técnicos

Valores caracteristicos da segurancga funcional

8.10 Valores caracteristicos da segurancga funcional

8.10.1 Valores de seguranga caracteristicos para os freios BE05 — 122
Definicdo dos valores caracteristicos de seguranga B10,:

O valor B10, especifica a quantidade de ciclos na qual 10 % dos componentes falha-
ram de modo perigoso (definicdo conforme a norma EN ISO 13849-1). Neste caso, fa-
Ihar de modo perigoso significa que o freio ndo atua sob solicitagao, ou seja, nao for-
nece o torque de frenagem necessario.

Tamanho B10,
Ciclos de comutacgao
BEO05 16.000.000
BE1 12.000.000
BE2 8.000.000
BE5 6.000.000
BE11 3.000.000
BE20 2.000.000
BE30 1.500.000
BE32 1.500.000
BE60 1.000.000
BE62 1.000.000
BE120 250.000
BE122 250.000

Além dos freios acima citados, a SEW-EURODRIVE também oferece freios relevante
a segurancga até o tamanho BE32. Estao disponiveis informacgdes mais detalhadas no
adendo as instrugdes de operagao "Freios relevantes a seguranca — motores CA
DR..71 — 225, DRN80 — 225 — funcionamento seguro”.

8.10.2 Valores caracteristicos de seguranga para encoders relevantes a seguranga
Definigéo dos valores caracteristicos de seguranga MTTF:

O valor MTTF, (Mean Time To Failure - Tempo Médio Entre Falhas) especifica o tem-
po médio até uma falha/irregularidade do componente.

Motores Denominagéio MTTF," Vida atil
em anos

DR..71 - 132 ES7S 61 20

DRN80 - 132S AS7TW 41 20
AS7Y 41 20
EI7TC FS 202 20

DR..160 - 315 EG7S 61 20

DRN132M - 315 AG7TW 41 20
AG7Y 41 20

1) Relacionado a uma temperatura ambiente de 40 °C
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Dados técnicos 8

Operagao S1 do motor monofasico DRK..

8.11  Operagao S1 do motor monofasico DRK..

Em seguida sdo descritos os dados para os motores monofasicos DRK.. em regime
continuo S1.

Os torques de partida indicados resultam da conexdo de um capacitor de operacao
ou de um capacitor de operagado com capacitor de partida ligado em paralelo.

Operacgao S1 a 1500/1800 rpm (230 V)
M,/M, com Cg C,. para M,/M,
Py ny Iy cos @ Cs 100 % 150 %

Motores

Hz kW rpm A MF % uF HF

50 1450 1,53 0,81 20 50 14 25
DRK71S4 0,18

60 1755 1,38 0,87 18 45 14 25

50 1455 2,05 0,80 25 45 16 35
DRK71M4 0,25

60 1760 1,80 0,89 25 50 14 30

50 1420 2,40 0,98 18 50 12 25
DRK80S4 0,37

60 1730 2,45 0,94 15 45 12 20

50 1430 3,45 0,97 25 50 12 30
DRK80M4 0,55

60 1740 3,45 0,94 20 50 12 25

50 1430 4,75 0,93 15+15 50 20 40
DRK90M4 0,75

60 1740 4,80 0,90 25 50 18 35

50 1415 6,6 0,97 20+25 50 30 70
DRK90L4 1,1

60 1725 6,8 0,93 15+20 55 30 50
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Cg Capacitor de operagao

Ca Capacitor de partida
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9 Irregularidades operacionais

9 Irregularidades operacionais

A AVISO

Risco de esmagamento devido a partida involuntaria do acionamento.
Morte ou ferimentos graves.
» Antes de iniciar os trabalhos, desligue o motor e todas as opgdes conectadas.

» Proteger o motor contra ligacéo involuntéria.

a CUIDADO

Durante a operacgao, a superficie do acionamento pode alcangar altas temperaturas.
Perigo de queimaduras.

» Antes de iniciar cada trabalho, deixar o motor esfriar.

ATENCAO
Uma eliminagao inadequada da falha pode resultar em danos no acionamento.

Possiveis danos do sistema de acionamento.

» Usar apenas pegas originais de acordo com a lista de pecgas de reposi¢do cor-
respondente.
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9.1

Irregularidades no motor

Irregularidades operacionais
Irregularidades no motor

Falha

Possivel causa

Acao

O motor ndo da partida

Cabo de alimentagao interrompido

Verifique as ligagdes e os pontos de ligagao
(intermediarios), e corrija, se necessario

O freio nao é liberado

Ver "Falhas no freio"

Fusivel queimado da linha de ali-
mentacgao

Substituir o fusivel

Atuagao da (chave de) protegao
do motor

Verificar o ajuste da (chave de) protegéo do
motor e os dados de corrente na plaqueta de
identificacao.

Contator do motor ndo & acionado

Verificar o controle do contator do motor

Irregularidade no controle ou no
processo de controle

Observar a sequéncia de comutacéo e corrigi-
la se necessario

Motor nao da partida
ou somente parte com
dificuldade

Poténcia do motor projetada para
ligagdo em tridngulo, mas usada
em conexao em estrela

Corrigir a conexao de estrela para triangulo;

Observar o esquema de ligagao

Poténcia do motor projetada para
conexao em estrela dupla, mas li-
gada somente em conexao em es-
trela

Corrigir a conexéo de estrela para estrela du-
pla;
Observar o esquema de ligagao

Tensao ou frequéncia da rede di-
vergem muito do valor nominal,
pelo menos durante a partida

Melhorar as condigdes da rede; reduzir a car-
ga da rede;

Verificar a segao transversal do cabo de ali-
mentacgao; se necessario substituir por cabo
com maior segao transversal

Motor nao da partida
na ligagdo em estrela,
somente na ligagdo em
tridngulo

Torque insuficiente na ligagdo em
estrela

Se a corrente de partida em tridngulo nao for
muito alta (respeitar os regulamentos da ali-
mentacao de energia), ligar diretamente em
tridngulo;

Verificar o planejamento de projeto e, se ne-
cessario, usar um motor maior ou um projeto
especial. Consultar a SEW-EURODRIVE.

Irregularidade de contato no inter-
ruptor delta-estrela

Verificar a chave, substituir se necessario;

Verificar as conexdes

Sentido de rotagao in-
correto

Motor conectado incorretamente

Inverter duas fases do cabo de alimentacao
do motor

O motor com ruido ex-
cessivo e alto consumo
elétrico

O freio ndo é liberado

Ver "Falhas no freio"

Bobinagem defeituosa

Enviar o motor para reparo em oficina especi-
alizada

O rotor roga

Enviar o motor para reparo em oficina especi-
alizada
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Irregularidades operacionais
Irregularidades no motor

Falha

Possivel causa

Acao

Os fusiveis queimam
ou a protecado do motor
atua imediatamente

Curto-circuito no cabo de alimen-
tacdo do motor

Eliminar o curto-circuito

Cabos de alimentacéo ligados in-
corretamente

Corrigir a ligagao;

Observar o esquema de ligacao

Curto-circuito no motor

Enviar o motor para conserto por especialista

Curto-circuito a terra no motor

Enviar o motor para conserto por especialista

Forte reducéo da rota-
¢éo sob carga

Sobrecarga do motor

Realizar a medi¢ao de poténcia, verificar os
planejamento de projeto e, se necessario,
usar um motor maior ou reduzir a carga

Queda de tenséo

Verificar a segao transversal do cabo de ali-
mentacgao; se necessario substituir por cabo
com maior segao transversal

O motor esquenta mui-
to (medir a temperatu-
ra)

Sobrecarga

Realizar a medigao de poténcia, verificar os
planejamento de projeto e, se necessario,
usar um motor maior ou reduzir a carga

Refrigeracdo inadequada

Garantir um volume adequado de ar de refri-
geracgao e limpar as passagens do ar de refri-
geracao, se necessario reajustar a ventilagéo
forgcada. Controlar o filtro de ar e, se necessa-
rio, limpa-lo ou troca-lo

Temperatura ambiente muito alta

Observar a faixa de temperatura e, se neces-
sario, reduzir a carga

Motor com ligagcao em tridngulo ao
invés da ligacado em estrela previs-
ta

Corrigir a conexo, observar o esquema de li-
gacéo

Linha de alimentagdo com mau
contato (falta uma fase)

Eliminar o mau contato, verificar as conexoes;
observar o esquema de ligacao

Fusivel queimado

Procurar a causa e elimina-la (ver acima),
substituir o fusivel

Tenséao de entrada diverge em
mais de 5% (area A)/10% (area B)
da tensdo nominal do motor.

Adaptar o motor a tensao da rede

Modo de operagéo (S1 a S10, DIN
57530) excedido, por ex., devido a
frequéncia de comutagao excessi-
va

Adaptar o modo de operagédo do motor as
condi¢des de operagao necessarias;

se necessario, solicitar a um técnico que de-
termine o acionamento adequado

Ruidos excessivos

Rolamentos deformados, sujos ou
danificados

Alinhar cuidadosamente o motor com a
maquina acionada, verificar os rolamentos,
substitui-los caso necessario.

Vibracao das pecas rotativas

Procurar a causa, desbalanceamento, se ne-
cessario verificar o método de balanceamento

Corpos estranhos nas passagens
do ar de refrigeracéo

Limpar as passagens do ar de refrigeragao

Para motores DR.. com denomina-
¢ao de rotor "J": Carga alta de-
mais

Reduzir a carga
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9.2

Falhas no freio

Irregularidades operacionais
Falhas no freio

Falha

Possivel causa

Acao

O freio nao ¢ libe-
rado

Tensao incorreta na unidade de
controle dos freios

Aplicar a tensao correta; observar os dados da
tensdo do freio especificados na plaqueta de
identificacao

Falha da unidade de controle do
freio

Substituir o sistema de controle do freio, verificar
os resistores e a isolagdo das bobinas de freio

Verificar as unidades de distribuicdo, caso neces-
sario trocar

O entreferro maximo admissivel foi
ultrapassado devido ao desgaste
da lona do freio

Medir e ajustar o entreferro.

Se a espessura do disco do freio estiver menor do
que o limite minimo, trocar o disco do freio.

Queda de tenséo ao longo da linha
de alimentacéo > 10 %

Aplicar a tensédo de conexao correta, observar os
dados da tensao do freio especificados na pla-
queta de identificagao, verificar a secgao transver-
sal do cabo do freio, aumentar se necessario.

Refrigeracao insuficiente, freio so-
breaquecido

Garantir um volume adequado de ar de refrigera-

¢ao e limpar as passagens do ar de refrigeracéo,

verificar o filtro de ar e, se necessario, limpa-lo ou
troca-lo. Substituir o retificador do freio do tipo BG
por um do tipo BGE

Falha interna na bobina de freio ou
curto-circuito a massa

Verificar os resistores e a isolagdo das bobinas de
freio;

Substituir o freio completo com sistema de contro-
le do freio (oficina especializada);

Verificar dispositivos de comando, caso necessa-
rio trocar

Defeito no retificador

Substituir o retificador e a bobina do freio, eventu-
almente sera mais econdmico trocar o freio por in-
teiro

O freio nao freia

Entreferro incorreto

Medir e ajustar o entreferro.

Se a espessura do disco do freio estiver menor do
que o limite minimo, trocar o disco do freio.

Lona de freio gasta

Substituir completamente o disco do freio.

Torque de frenagem incorreto

Verificar o planejamento de projeto e, se necessa-
rio, alterar o torque de frenagem através do tipo e
quantidade de molas de freio ou selecionando ou-
tro freio.

O freio nao freia

O entreferro é tao grande que as
porcas de ajuste do alivio manual
entram em contato

Ajustar o entreferro.

Mecanismo de alivio manual do
freio incorretamente ajustado

Ajustar corretamente as porcas de ajuste do alivio
manual

Freio bloqueado pelo alivio manual
HF

Soltar o parafuso sem cabeca, remover se neces-
sario
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Irregularidades operacionais
Irregularidades na operagdo com conversor de frequéncia

Falha Possivel causa Acao

Freio com atuacgao | O freio apenas é comutado no lado | Comute ambos os lados de corrente continua e
atrasada da corrente alternada de corrente alternada (por ex., adaptando um relé
de corrente SR para BSR ou um relé de tensao
UR para BUR);

Observar o esquema de ligacao

Ruidos na area do | Desgaste das engrenagens no dis- | Verificar o planejamento de projeto, se necessario
freio co do freio ou na bucha entalhada |trocar o disco do freio

devido a solavancos na partida Trocar a bucha entalhada em oficina especializa-

da
Torques oscilantes devido ao ajus- | Verificar e corrigir o ajuste do conversor de fre-
te incorreto do conversor de fre- quéncia de acordo com as suas instrugdes de
quéncia operagao.
9.3 Irregularidades na operagao com conversor de frequéncia

Os sintomas descritos no capitulo Falhas no motor também podem ocorrer quando o
motor & operado com conversor de frequéncia. Favor consultar as instrugoes de ope-
ragdo do conversor de frequéncia para entender os problemas que possam ocorrer e
obter a informagao sobre como soluciona-los.
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9.4 SEW Service

Irregularidades operacionais
SEW Service

Se necessitar de nosso SEW Service e de pecas de reposicao, por favor, infor-
mar os seguintes dados:

9.5 Reciclagem

Dados da plaqueta de identificagao (completos)

Tipo e natureza da irregularidade

Quando e em que circunstancias ocorreu a irregularidade

Possivel causa

Condigdes ambientais tipicas, como por ex.:

Temperatura ambiente
Umidade do ar
Altitude de instalagao
Sujeira

etc.

Reciclar os materiais dos motores de acordo com a sua natureza e com as normas
em vigor, por ex.:

Ferro

Aluminio
Cobre
Plastico

Componentes eletrdnicos

Oleo e graxa (sem misturas como solventes)
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1 Anexo
Esquemas de ligagao

10 Anexo

10.1 Esquemas de ligagao

NOTA

O motor deve ser conectado de acordo com o esquema de ligagdo ou com o diagra-
ma de programacgao dos bornes fornecido juntamente com o motor. O capitulo se-
guinte apresenta somente uma selegao de variantes de conexao admissiveis. Os es-
quemas de ligagdes validos podem ser obtidos gratuitamente na SEW-EURODRIVE.

jde

10.1.1 Ligagdo em estrela e triangulo no esquema de ligagdo R13 (68001 xx 06)

Para todos os motores com uma rotagao, ligagao direta ou partida /.

Ligagao em triangulo

A figura abaixo mostra a ligagdo A para baixa tensao.

(1] (2]
w2 u2 V2
T4) (T5) (16 (16 _ (T4 __(T5)
I I
I I
I I
I I
I I
I I
Ut vi Wi - T == -
(T1) (T2) (T3) Ut V1 W1
[3]1(T1) (|T2) (T|3)
L1 L2 L3
9007199497344139
[1] Enrolamento do motor [3] Linhas de alimentacéao
[2] Placa de bornes do motor
Ligagdo em estrela
A figura abaixo mostra a ligagéo A\ para alta tenséo.
(1] (2]
U2 V2 w2 w2 U2 V2
(T4)  (T5) (T6) (T6)  (T4)  (T5)
r————————= I

u1 V1 W1
(T1) (T2)  (T3) 1T T

U1 V1 w1
[3] (T1) (TZ) (T|3)
L1 L2 L3
9007199497339147
[1] Enrolamento do motor [3] Linhas de alimentacéao

[2] Placa de bornes do motor

Inverséo do sentido de rotagao: inverter as duas linhas de alimentagéao, L1-L2.
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Anexo 1
Esquemas de ligagao

10.1.2 Ligacao em tridngulo no esquema de ligagao R72 (68192 xx 09)

Para todos os motores com uma rotagcéo e uma ligagao direta.

Ligagao em triangulo, conexdo em triangulo dupla

A figura seguinte mostra a ligagdo A para alta tenséo e a ligagdo A A para baixa

tensao.
U1 V1 W1
T1 T2 T3
u2 V2 w2
T4 T5 T6
(11
u3 V3 w3
T7 T8 T9
U4 V4 W4
T10 T T12
___________ | [2 i'___________: 2]
w3 J) U3 | V3 W3 ~ U3
A A I~
JAVA T A AEAEA
|
u2 i V2 w2 U2
T4 ] D5 Dy Dy
u o o o
T1 !
O 1 [©] T2 [©) 10
Wil i :
T3 ! L loJ Ut (o) V1 w1 !
: : T1 T2 T3 |
—J (R A —
(3]
L1 L2 L3
9007201560668427
[1] Enrolamento do motor
[2] Placa de bornes do motor
[3] Linhas de alimentagéao

Inversao do sentido de rotagao: inverter as duas linhas de alimentacao, L1-L2.
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Esquemas de ligagao

10.1.3 Ligacao em estrela no esquema de ligagdo R76 (68043 xx 06)

Para todos os motores com uma rotagcéo e uma ligagao direta.

Ligagcao em estrela, conexdo em estrela dupla

A figura seguinte mostra a ligagao .\ para alta tensao e a ligagdo . X para baixa ten-

sao.
U1 V1 W1
T1 T2 T3
(1]
u2 V2 w2
T4 T5 T6
U3 V3 w3
T7 T8 T9
4]
Pwe vz v e Us us v va |
| | | W2 W3 U2 U3 V2 V3
| 16 T4 @ | T6T9 T4 T7 T57Ts | [2
| ! | O o o
lut U3 v1v3 w1 ws! oot v owt |
: TIT7 T27T8 T3 TO : : 1N T2 T3 |
L_$ ______ $_I L_$___T___$__!
Bl L1 L2 L3 Bl L1 L2 L3
2305925515
[11 Enrolamento do motor [3] Linhas de alimentagao
[2] Placa de bornes do motor [4] Ponto neutro conectado no motor

Inversao do sentido de rotagao: inverter as duas linhas de alimentacao, L1-L2.
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Anexo ,I
Esquemas de ligagao

10.1.4 Protegcdo do motor com /TF ou /TH nos motores DR..71 — 280, DRN80 — 280

NOTA

A ocupacgao dos bornes é apresentada como exemplo. A verdadeira ocupagao dos
bornes esta incluida no esquema de ligagdo do motor.

jde

ITF, ITH

As figuras seguintes mostram um exemplo de conexao da protecao do motor com ter-
mistor PTC /TF ou termostato bimetalico /TH.

Para conexao a unidade de disparo, ha um borne de conexado de dois polos ou uma
régua de bornes de cinco polos a disposi¢ao.

Exemplo: /TF, /TH na régua de bornes bipolar

9007199728684427
1b 2b
TF/TH TF/TH
Exemplo: 2x/TF, /TH na régua de bornes de cinco polos
16l 2 [b] 3 [b] & [b] 5 b
18014398983427083
1b 2b 3b 4b 5b

1.TF/TH 1.TF/TH 2.TF/TH 2.TF/TH -

2x/TF, ITH com aquecimento de anti-condensagao

A figura seguinte mostra a conexao da protegao do motor com 2 termistores PTC /TF
ou termostatos bimetalicos /TH e aquecimento de anti-condensagéo Hx.

9007199728684427

1b 2b
Hx Hx
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%@@

® ® @ &

161 2 [B] 3 [B] & [B] 5 b
18014398983427083
1b 2b 3b 4b 5b
1.TF/TH 1.TF/TH 2.TF/TH 2.TF/TH -

10.1.5 Protecdo do motor com /TF ou /TH nos motores DR..315-DRN315

NOTA

jde

A ocupacgao dos bornes é apresentada como exemplo. A verdadeira ocupacgao dos
bornes esta incluida no esquema de ligagdo do motor.

ITF, ITH

As figuras seguintes mostram um exemplo de conex&o da prote¢cdo do motor com ter-
mistor PTC /TF ou termostato bimetalico /TH.

Dependendo de cada versao, ha uma régua de bornes de x polos a disposi¢ao para
conexao a unidade de disparo.

Exemplo: /TF, /TH a régua de bornes

1.TF/|1.TF/
1.TH |1.TH

Exemplo: 2x/TF, /TH a régua de bornes

2 06 Instrugbes de Operagédo — Motores CA

1.TF/ | 2.TF/
1.TH | 2.TH

473405707

473410187
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10.1.6 Encoder montado EI7. B

Conexao pela régua de bornes

Esta disponivel uma régua de bornes de 10 pinos para a conex&o:

@Q;@Q;@@Qn@n@@‘

=
000
1171 @C @

22760431/PT-BR — 08/2016

9007207579353739
NOTA
i As areas 1a — ~1 Oa, 1c — 4c e 1d - 4d foram pré-configuradas pela SEW-
EURODRIVE e ndo podem ser alteradas.
A érea 1b — 10b esta prevista para ser adaptada pelo cliente.
Conexao basica:
As conexdes 1a — 10a, 1c —4c e 1d — 4d conduzem o encoder e ao motor.
As conexdes 1b — 10b conduzem ao prensa cabos.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1(2 |3 | 4
a | TF1" | TF1" | TF2" | TF2" | +UB" |GND" | A" | A" | B" | B ver embaixo c
opg. | opg. | (GY) | (PK) | (BN) | (WH) | (YE) | (GN)
b | TF1 | TF1 | TF2 | TF2 | +UB | GND | A A B B ver embaixo d
opg. | opg.
1) Previamente configurado pela SEW-EURODRIVE. N&o pode ser alterado!
Atribuicdo de conexao EI7C B Atribuicao de conexao EI76 B
1 2 3 4 1 2 3 4
GND"|n.c.” | n.c.” [n.c? c GND"| n.c” | n.c.” | n.cV c
(BU) (BU)
EI7ZC" | n.cV [ n.c.” |ncV| d n.c" |EI76" | n.cV | n.c”| d
(RD) (RD)
1) Previamente configurado pela SEW-EURODRIVE. N&o pode ser alterado!
Atribuicado de conexao EI72 B Atribuicdo de conexao EI71 B
1 2 3 4 1 2 3 4
GND"|n.c.” | n.c.” | n.c.” c GND"| n.c.” | n.c.” | n.c.” c
(BU) (BU)
n.c. | n.c.” |EI72" | n.c.” d nc’”|nc”| nc"|EI71Y| d
(RD) (RD)

1) Previamente configurado pela SEW-EURODRIVE. N&o pode ser alterado!
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Conexao através de conector M12

Um conector M12 de 8 ou 4 pinos esta disponivel para a conexao.

Conector M12 de 4 pinos AVSE

Conector M12 de 8 pinos AVSE

Codificado
comA

macho

Pino 1:
Pino 2:
Pino 3:
Pino 4:

+Vg

Codificado
comA

Pino 1:
Pino 2:
Pino 3:
Pino 4:
Pino 5:
Pino 6:
Pino 7:
Pino 8:

+Vg
GND

W w > >

TF1
TF1

2 08 Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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BS24/BSG

Sistema de controle do freio BGE; BS; BSG; BUR

Anexo 1
Esquemas de ligagao

A figura seguinte mostra a cablagem dos cabos dos retificadores do freio BG e BGE
para o desligamento do lado da corrente alternada e desligamento do lado da corren-

te continua/corrente alternada.

AC

BGE
BG

1|2|3|4|5

1]
Uac

[1] Bobina do freio

242604811

A figura seguinte mostra a ligacdo de 24 VCC do contator de frenagem BS24 ou da

unidade de controle BSG.

BS24
BSG

[1] Bobina de freio

9007199497347467
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BUR

Mau funcionamento devido a conexao incorreta do freio na operagdo com conversor
de frequéncia.
Possiveis danos do sistema de acionamento.

» Na&o conectar o freio na placa de bornes do motor.

A figura abaixo mostra o cabeamento para o sistema de controle do freio BUR

BGE
BG

-
1|2|3|4|5|—

RD
[4] g%
U~ :/‘:/ é WH ( RD |BU
(VAC) BU
<
@ |l g’ [2]
242608139
[11 Bobina de freio BN =UR11(42-150V)
[2] Relé de tensdo UR11/UR15 BK =UR 15 (150 - 500 V)

2 1 O Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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Anexo 1
Esquemas de ligagao

10.1.8 Sistema de controle do freio BSR
Freio BE

Sistema de controle do freio BSR para acionamentos de velocidade Unica na opera-
¢éo em rede (esquema basico R13)

Tensao do freio = tensdo da fase

Os fios de conexao brancos séo as extremidades de um loop de conversor e, confor-
me o tipo de conexao de cada motor, devem ser conectados a placa de bornes do
motor em vez do jumper A ou X antes da colocagao em operacgao.

A figura abaixo mostra o cabeamento de fabrica para o sistema de controle do freio
BSR

Exemplo
Motor: 230 VCA/400 VCA
Freio: 230 VCA

BGE BGE
BG BG
1|2|3|4|5|— 1|2|3|4|5|—
WH RD WH RD
[1] RD BU [1] RD BU
K K
° [2] ° [2]
& &
WH| WH WH WH
] .
© O S w2 U2 Ov2

w2 U2 V2 (T6) | | (T4) (T9)
Y Te)  (T4)  (T5) A w1

U1 V1 W1 U1 V1 (T3
({Pﬂ ((TP2) (IF?:) (M) \QJ(T2) TJ/

[ [ [
| | | L1 L2 L3
L1 L2 L3
Conexao R13 18014398752081803

[1] Bobina de freio
[2] Relé de corrente SR10/11/15
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BGE
BG

dEIEIEEL

(1]

BU
RD | BU

(2]

WH| WH

Ut V1o Wi |

Conexao R13C 17564599179

[1] Bobina de freio
[2] Relé de corrente SR10/11/15
[3] Placa de bornes

Outros esquemas de ligacido do sistema de controle do freio BSR

Os esquemas de ligagéo para o sistema de controle do freio BSR em conjunto com os
seguintes acionamentos podem ser obtidos gratuitamente através de pedido a SEW-
EURODRIVE.

* Motores com tensdes comutaveis conforme esquema basico R76 ou R72

» Acionamentos de velocidade unica com borne de contato por mola (esquema
basico C13)

2 1 2 InstrugGes de Operagdo — Motores CA
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10.1.9 Sistema de controle do freio BMP3.1 na caixa de ligagao

NOTA

jde

Anexo 1
Esquemas de ligagao

Para a alimentacao de tensao sdo necessarios cabos de alimentacao separados.

BMP3.1

A figura abaixo mostra a cablagem dos retificadores de freio BMP3.1 para o desliga-
mento no circuito CA, como também para os desligamentos nos circuitos CC e CA.

(1]

AC

BMP3.1

Bobina de freio

.

Uac
B
AC

BMP3.1

9007199620491403
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10.1.10 Ventilagao forgada /V

Triangulo Steinmetz

A figura embaixo mostra o cabeamento da ventilagdo for¢gada /V com conexao trian-
gulo Steinmetz para a operacao em rede monofasica.

PE L1 N

9007199778089483

Ligacdo em estrela

A figura seguinte mostra o cabeamento da ventilagdo forgada /V com ligagdo em es-
trela.

r__—_—- = - |
1©__ 9 9,
| W2 U2 V2 |
| (T4) (T5) (T6) |
| U1 V1 W1 |

|

9007199778091147

Ligagao em triangulo

A figura seguinte mostra o cabeamento da ventilagdo forgada /V com ligagdo em ftri-
angulo.

PE L1

— L e
: | I O\Ww2 U2 V2 :
I | : (T4) (T5) (Ts)I
| : | |
| | | 1 1 wi |
| I | T (T2) ™31
L — — R _—— —_—

L1 L2 L3
18014399032833803
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Conexao de 24 VCC
A figura abaixo mostra o cabeamento da ventilagao forgada /V para 24 VCC.
[3]
Ky
BU RD ololo
(2]
O|[O[lO
g |
Lo
DC 24V
9007201648125067
[11  Ventilagao forgcada A Montagem de fabrica
[2] Régua de bornes B Montagem pelo cliente
[3] Diodo de protegao contra polaridade
incorreta
ATENCAO

Danos na ventilagao forgada devido a conexao incorreta.
Possiveis danos do sistema de acionamento.

» Tenha atencao a polaridade ao conectar a ventilagao forgada.
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10.1.11 Motor monofasico DRK...

Esquema de liga- (4] (5]
¢oes ER10 U1 Z1 C T T T T T T T ‘I : _________ ":
|
| | |
[1 ! | |
| U Z2 T
e o | 4@ 12 o |
w2 oz B, 4, P |
r19 97 ° ! : z1Qu2 © |
| | | I |
| | I | I |
R :
| ' | |
o |
B Bhpg
' 7,8 By B(r '
- o e
| CA Lo b CA |
61, - I | . [6]
- IF~—=-r 1 b -
' | .
O = 191 =,
11919510027
[11  Enrolamento do motor [6] Capacitor de partida, comutavel
[2] Borne de motor [71 Capacitor de operagéo
[3] Linhas de alimentacao [8] Outros condensadores de operagao
[4] Rotagao no sentido anti-horario (se disponiveis)
[5] Rotagao no sentido horario, ligada [9]  Interruptor de rede de todos os podlos
de fabrica
Esquema de liga- [4] 5]
¢oes ER11 W2 u2 W2 u2 V2

V2
O
[2] 2]
V1
[ Q Q A O Q
[7J
[6]

/

D

I

|

|

|

|

I

|

I

|

|

T1 T2 T3 |
|

I

I
N
\

<
-7 ___?__________\
|
N
|
1
O_'_
>

-2 D
(8] ! (8] |
|
11919511947
[11  Enrolamento do motor [5] Rotagado no sentido horario, ligada de
fabrica
[2] Placa de bornes do motor [6] Capacitor de partida, comutavel
[3] Linhas de alimentacao [7]  Capacitor de operacao

[4] Rotagao no sentido anti-horario [8] Interruptor de rede de todos os polos
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Anexo 1
Bornes auxiliares 1 e 2

10.2 Bornes auxiliares 1 e 2

A figura abaixo mostra a disposigao dos bornes auxiliares em diversas posigbes da
caixa de ligacao.

Caixa de ligagéo 2 e X no exemplo X" Posicado da caixa de ligacdo 1 e 3 no exemplo 3

(Al

l‘l

(3]

54665

T

g !

]

3572208523

1) Se o borne auxiliar 2 ndo existir, € também possivel, em alternativa, montar o borne auxiliar 1 na posi¢do do borne auxiliar 2.

[11  Posigao da caixa de ligagéo 1 [X] Posigao da caixa de ligagéo X
[2] Posicao da caixa de ligagao 2 [A] Borne auxiliar 1
[3] Posigao da caixa de ligagao 3 [B] Borne auxiliar 2

O borne auxiliar 1 sempre deve ser montado paralelamente a placa de bornes, inde-
pendentemente da posicao da caixa de ligagao.

Dependendo da versdo da caixa de ligagcdo, os bornes podem estar equipados de
modos diversos.
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11 Lista de enderegos

[Egipto

Vendas Cairo
Servigco de assisténcia

Copam Egypt
for Engineering & Agencies

Building 10, Block 13005, First Industrial Zone,

Tel. +202 44812673 / 79 (7 lines)
Fax +202 44812685
http://www.copam-egypt.com

Obour City Cairo copam@copam-egypt.com
Argélia
Vendas Argel REDUCOM Sarl Tel. +213 21 8214-91
16, rue des Fréres Zaghnoune Fax +213 21 8222-84
Bellevue http://www.reducom-dz.com
16200 EIl Harrach Alger info@reducom-dz.com
Argentina

Centro de montagem Buenos Aires

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.

Tel. +54 3327 4572-84

Vendas Ruta Panamericana Km 37.5, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
(B1619IEA) Centro Industrial Garin http://www.sew-eurodrive.com.ar
Prov. de Buenos Aires sewar@sew-eurodrive.com.ar
Australia

Centro de montagem Melbourne
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE PTY. LTD.
27 Beverage Drive
Tullamarine, Victoria 3043

Tel. +61 3 9933-1000
Fax +61 3 9933-1003
http://www.sew-eurodrive.com.au
enqguires@sew-eurodrive.com.au

Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900

9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905

New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Bangladesh
Vendas Bangladesh ~ SEW-EURODRIVE INDIA PRIVATE LIMITED Tel. +88 01729 097309

345 DIT Road salesdhaka@seweurodrivebangladesh.com

East Rampura

Dhaka-1219, Bangladesh
Bélgica

Centro de montagem Bruxelas
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE n.v./s.a.
Researchpark Haasrode 1060
Evenementenlaan 7

3001 Leuven

Tel. +32 16 386-311

Fax +32 16 386-336
http://www.sew-eurodrive.be
info@sew-eurodrive.be

Assisténcia Centros de Redutor indus-

SEW-EURODRIVE n.v./s.a.

Tel. +32 84 219-878

competéncia trial Rue de Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
service-IG@sew-eurodrive.be
Brasil

Fabrica de produgdo  Sao Paulo
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE Brasil Ltda.

Estrada Municipal José Rubim, 205 — Rodovia

Santos Dumont Km 49
Indaiatuba — 13347-510 — SP

Tel. +55 19 3835-8000
sew@sew.com.br

Centro de montagem Rio Claro
Vendas
Servico de assisténcia

SEW-EURODRIVE Brasil Ltda.
Rodovia Washington Luiz, Km 172
Condominio Industrial Conpark
Caixa Postal: 327

13501-600 — Rio Claro / SP

Tel. +55 19 3522-3100
Fax +55 19 3524-6653
montadora.rc@sew.com.br

Joinville SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 47 3027-6886
Rua Dona Francisca, 12.346 — Pirabeiraba Fax +55 47 3027-6888
89239-270 — Joinville / SC filial.sc@sew.com.br
Bulgaria
Vendas Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160

Bogdanovetz Str.1
1606 Sofia

2 1 8 Instrugbes de Operagédo — Motores CA
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Chile

Centro de montagem Santiago
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE CHILE LTDA

Las Encinas 1295

Parque Industrial Valle Grande

LAMPA

Santiago de Chile

Endereco postal

Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile

Tel. +56 2 2757 7000

Fax +56 2 2757 7001
http://www.sew-eurodrive.cl
ventas@sew-eurodrive.cl

China

Fabrica de produgéo
Centro de montagem
Vendas

Servico de assisténcia

Tianjin

SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd.
No. 78, 13th Avenue, TEDA
Tianjin 300457

Tel. +86 22 25322612

Fax +86 22 25323273
http://www.sew-eurodrive.cn
info@sew-eurodrive.cn

Centro de montagem  Suzhou
Vendas

Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd.
333, Suhong Middle Road

Suzhou Industrial Park

Jiangsu Province, 215021

Tel. +86 512 62581781
Fax +86 512 62581783
suzhou@sew-eurodrive.cn

Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267922
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530

Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological Develop- shenyang@sew-eurodrive.cn
ment Area
Shenyang, 110141

Taiyuan SEW-EURODRIVE (Taiyuan) Co,. Ltd. Tel. +86-351-7117520
No.3, HuaZhang Street, Fax +86-351-7117522
TaiYuan Economic & Technical Development taiyuan@sew-eurodrive.cn
Zone
ShanXi, 030032

Wuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478388
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478389
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA wuhan@sew-eurodrive.cn
430056 Wuhan

Xian SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 68686262
No. 12 Jinye 2nd Road Fax +86 29 68686311
Xi'An High-Technology Industrial Development xian@sew-eurodrive.cn
Zone
Xi'An 710065

Vendas Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200

Servigco de assisténcia

Unit No. 801-806, 8th Floor
Hong Leong Industrial Complex
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong

Fax +852 36902211
contact@sew-eurodrive.hk

Dinamarca

Centro de montagem
Vendas
Servigco de assisténcia

Copenhaga

SEW-EURODRIVEA/S
Geminivej 28-30
2670 Greve

Tel. +45 43 95 8500

Fax +45 43 9585-09
http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk

Alemanha

Direccao principal Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Fabrica de produgéo Ernst-Blickle-StralRe 42 Fax +49 7251 75-1970

Vendas 76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Endereco postal sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 — D-76642 Bruchsal

Fabrica de produgédo/ Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Redutor industrial Christian-Pahr-Str. 10 Fax +49 7251 75-2970
76646 Bruchsal

Fabrica de produgdo  Graben SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Ernst-Blickle-Stralle 1

76676 Graben-Neudorf

Enderego postal

Postfach 1220 — D-76671 Graben-Neudorf

Fax +49 7251-2970
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Alemanha

Ostringen

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG, Werk
Ostringen

Franz-Gurk-Strafle 2

76684 Ostringen

Tel. +49 7253 9254-0
Fax +49 7253 9254-90
oestringen@sew-eurodrive.de

Assisténcia Centros de Mechanics /
competéncia Mechatronics

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-Stralle 1
76676 Graben-Neudorf

Tel. +49 7251 75-1710
Fax +49 7251 75-1711
scc-mechanik@sew-eurodrive.de

Electrénica SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1769
76646 Bruchsal scc-elektronik@sew-eurodrive.de
Drive Technology Regido Norte SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Center Alte Ricklinger Strale 40-42 Fax +49 5137 8798-55
30823 Garbsen (Hannover) dtc-nord@sew-eurodrive.de
Regido Este =~ SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
08393 Meerane (Zwickau) dtc-ost@sew-eurodrive.de
Regido Sul SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
DomagkstralRe 5 Fax +49 89 909552-50
85551 Kirchheim (Mlinchen) dtc-sued@sew-eurodrive.de
Regido Oeste SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30
Siemensstralie 1 Fax +49 2173 8507-55
40764 Langenfeld (Disseldorf) dtc-west@sew-eurodrive.de
Drive Center Berlim SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 306331131-30

Alexander-Mei3ner-Stralte 44

Fax +49 306331131-36

12526 Berlin dc-berlin@sew-eurodrive.de
Ludwigshafen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75 3759
c/o BASF SE Fax +49 7251 75 503759
Gebaude W130 Raum 101 dc-ludwigshafen@sew-eurodrive.de
67056 Ludwigshafen
Sarre SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 6831 48946 10
Gottlieb-Daimler-Stralie 4 Fax +49 6831 48946 13
66773 Schwalbach Saar — Hulzweiler dc-saarland@sew-eurodrive.de
Ulm SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7348 9885-0
Dieselstralle 18 Fax +49 7348 9885-90
89160 Dornstadt dc-ulm@sew-eurodrive.de
Wiirzburg SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 931 27886-60

Nurnbergerstral’e 118
97076 Wirzburg-Lengfeld

Fax +49 931 27886-66
dc-wuerzburg@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / Servigo de Assisténcia a 24-horas

0 800 SEWHELP
0800 7394357

Costa do Marfim

Vendas Abidjan SEW-EURODRIVE SARL Tel. +225 21 21 81 05
Ivory Coast Fax +225 21 25 30 47
Rue des Pécheurs, Zone 3 info@sew-eurodrive.ci
26 BP 916 Abidjan 26 http://www.sew-eurodrive.ci
Esténia
Vendas Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
75301 Peetri kiila, Rae vald, Harjumaa http://www.alas-kuul.ee
veiko.soots@alas-kuul.ee
Finlandia

Centro de montagem Hollola
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE OY
Vesimaentie 4
15860 Hollola

Tel. +358 201 589-300
Fax +358 3 780-6211
http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi

Servico de assisténcia Hollola

SEW-EURODRIVE OY
Keskikankaantie 21
15860 Hollola

Tel. +358 201 589-300
Fax +358 3 780-6211
http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi

Fabrica de produgdo  Karkkila
Centro de montagem

SEW Industrial Gears Oy
Santasalonkatu 6, PL 8
03620 Karkkila, 03601 Karkkila
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Franca

Fabrica de produgéo
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-USOCOME

48-54 route de Soufflenheim
B. P. 20185

67506 Haguenau Cedex

Haguenau

Tel. +33 388 73 67 00
Fax +33 3 88 73 66 00
http://www.usocome.com
sew@usocome.com

Fabrica de produgéo

Forbach SEW-USOCOME

Zone industrielle
Technopdle Forbach Sud
B. P. 30269

57604 Forbach Cedex

Tel. +33 3 87 29 38 00

SEW-USOCOME
1 Rue de Bruxelles
67670 Mommenheim Cedex

Brumath

Tel. +33 3 88 37 48 00

Centro de montagem
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-USOCOME

Parc d'activités de Magellan

62 avenue de Magellan — B. P. 182
33607 Pessac Cedex

Bordeaux

Tel. +33 5 57 26 39 00
Fax +33 5 57 26 39 09

Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 4 74 99 60 00
75 rue Antoine Condorcet Fax +33 4 74 99 60 15
38090 Vaulx-Milieu
Nantes SEW-USOCOME Tel. +3324078 4200
Parc d’activités de la forét Fax +33 24078 42 20
4 rue des Fontenelles
44140 Le Bignon
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2 rue Denis Papin
77390 Verneuil I'Etang
Gabao
Vendas Libreville SEW-EURODRIVE SARL Tel. +241 03 28 81 55
183, Rue 5.033.C, Lalala a droite +241 06 54 81 33
P.O. Box 15682 http://www.sew-eurodrive.cm
Libreville sew@sew-eurodrive.cm
Grécia
Vendas Atenas Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
12, K. Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136 http://www.boznos.gr
18545 Piraeus info@boznos.gr
Gra-Bretanha
Centro de montagem Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Vendas DeVilliers Way Fax +44 1924 893-702
Servigco de assisténcia Trident Park http://www.sew-eurodrive.co.uk
Normanton info@sew-eurodrive.co.uk
West Yorkshire
WF6 1GX

Drive Service Hotline / Servigo de Assisténcia a 24-horas

Tel. 01924 896911

india

Escritorio Registado
Centro de montagem
Vendas

Servico de assisténcia

SEW-EURODRIVE India Private Limited
Plot No. 4, GIDC

POR Ramangamdi * Vadodara - 391 243
Gujarat

Vadodara

Tel. +91 265 3045200

Fax +91 265 3045300
http://www.seweurodriveindia.com
salesvadodara@seweurodriveindia.com

Centro de montagem
Vendas
Servigco de assisténcia

Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited

Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase I

Mambakkam Village
Sriperumbudur - 602105
Kancheepuram Dist, Tamil Nadu

Tel. +91 44 37188888
Fax +91 44 37188811
saleschennai@seweurodriveindia.com

SEW-EURODRIVE India Private Limited
Plant: Plot No. D236/1,

Chakan Industrial Area Phase- I,
Warale, Tal- Khed,

Pune-410501, Maharashtra

Pune

Tel. +91 21 35 628700
Fax +91 21 35 628715
salespune@seweurodriveindia.com
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Indonésia
Vendas Medan PT. Serumpun Indah Lestari Tel. +62 61 687 1221
JI.Pulau Solor no. 8, Kawasan Industri Medan Fax +62 61 6871429/ +62 61 6871458 / +62
Il 61 30008041
Medan 20252 sil@serumpunindah.com
serumpunindah@yahoo.com
http://www.serumpunindah.com
Jacarta PT. Cahaya Sukses Abadi Tel. +62 21 65310599
Komplek Rukan Puri Mutiara Blok A no 99, Fax +62 21 65310600
Sunter csajkt@cbn.net.id
Jakarta 14350
Jacarta PT. Agrindo Putra Lestari Tel. +62 21 2921-8899
JL.Pantai Indah Selatan, Komplek Sentra In-  Fax +62 21 2921-8988
dustri Terpadu, Pantai indah Kapuk Tahap Ill, aplindo@indosat.net.id
Blok E No. 27 http://www.aplindo.com
Jakarta 14470
Surabaia PT. TRIAGRI JAYA ABADI Tel. +62 31 5990128
JI. Sukosemolo No. 63, Galaxi Bumi Permai Fax +62 31 5962666
G6 No. 11 sales@triagri.co.id
Surabaya 60111 http://www.triagri.co.id
Surabaia CV. Multi Mas Tel. +62 31 5458589
JI. Raden Saleh 43A Kav. 18 Fax +62 31 5317220
Surabaya 60174 sianhwa@sby.centrin.net.id
http://www.cvmultimas.com
Irlanda
Vendas Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277

Servigo de assisténcia

48 Moyle Road
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11

Fax +353 1 830-6458
http://www.alperton.ie
info@alperton.ie

Islandia
Vendas Reykjavik Varma & Vélaverk ehf. Tel. +354 585 1070
Knarrarvogi 4 Fax +354 585)1071
104 Reykjavik http://www.varmaverk.is
vov@Vov.is
Israel
Vendas Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.il
Italia
Centro de montagem Mildo SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 980229

Vendas
Servigo de assisténcia

Via Bernini,14
20020 Solaro (Milano)

Fax +39 02 96 980 999
http://www.sew-eurodrive.it
milano@sew-eurodrive.it

Japao

Centro de montagem Iwata
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD
250-1, Shimoman-no,

lwata

Shizuoka 438-0818

Tel. +81 538 373811

Fax +81 538 373814
http://www.sew-eurodrive.co.jp
sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
hamamatsu@sew-eurodrive.co.jp

Camarées

Vendas Douala SEW-EURODRIVE S.AR.L. Tel. +237 233 39 02 10
Ancienne Route Bonabéri Fax +237 233 39 02 10
Endereco postal info@sew-eurodrive-cm
B.P 8674
Douala-Cameroun

Canada

Centro de montagem Toronto
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD.
210 Walker Drive
Bramalea, ON L6T 3W1

Tel. +1 905 791-1553
Fax +1 905 791-2999
http://www.sew-eurodrive.ca
|.watson@sew-eurodrive.ca
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Canada
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew-eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Fax +1 514 367-3677
Lasalle, PQ H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Cazaquistao
Vendas Almaty SEW-EURODRIVE LLP Tel. +7 (727) 350 5156
291-291A, Tole bi street Fax +7 (727) 350 5156
050031, Almaty http://www.sew-eurodrive.kz
sew@sew-eurodrive.kz
Tashkent SEW-EURODRIVE LLP Tel. +998 71 2359411
Representative office in Uzbekistan Fax +998 71 2359412
96A, Sharaf Rashidov street, http://www.sew-eurodrive.uz
Tashkent, 100084 sew@sew-eurodrive.uz
Ulan Bator IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Narny zam street 62 Fax +976-77109997
Sukhbaatar district, imt@imt.mn
Ulaanbaatar 14230
Quénia
Vendas Nairdbi SEW-EURODRIVE Pty Ltd Tel. +254 791 398840
Transnational Plaza, 5th Floor http://www.sew-eurodrive.co.tz
Mama Ngina Street info@sew.co.tz
P.O. Box 8998-00100
Nairobi
Colombia
Centro de montagem Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50

Vendas
Servigo de assisténcia

Calle 17 No. 132-18
Interior 2 Bodega 6, Manzana B
Santafé de Bogota

Fax +57 1 54750-44
http://www.sew-eurodrive.com.co
sew@sew-eurodrive.com.co

Croacia

Vendas
Servigco de assisténcia

Zagreb

KOMPEKS d. o. o.
Zeleni dol 10
10 000 Zagreb

Tel. +385 1 4613-158
Fax +385 1 4613-158
kompeks@inet.hr

Letonia
Vendas Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
1073 Riga http://www.alas-kuul.lv
info@alas-kuul.com
|Libano
Vendas (Libano) Beirute Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 510 532
B. P. 80484 Fax +961 1 494 971
Bourj Hammoud, Beirut ssacar@inco.com.lb
Vendas (Jordania, Beirute Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786
Kuwait , Arabia Saudi- Sin EI Fil. Fax +961 1 494 971
ta, Siria) B. P. 55-378 http://www.medrives.com
Beirut info@medrives.com
|Lituania
Vendas Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Statybininku 106C Fax +370 315 56175
63431 Alytus http://www.irseva.lt
irmantas@irseva.lt
Luxemburgo

representagéo: Bélgica
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Malasia

Centro de montagem  Johor
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE SDN BHD

No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya
81000 Johor Bahru, Johor

West Malaysia

Tel. +60 7 3549409
Fax +60 7 3541404
sales@sew-eurodrive.com.my

Marrocos

Vendas
Servigo de assisténcia

Bouskoura

SEW-EURODRIVE Morocco
Parc Industriel CFCIM, Lot 55 and 59
Bouskoura

Tel. +212 522 88 85 00

Fax +212 522 88 84 50
http://www.sew-eurodrive.ma
sew@sew-eurodrive.ma

Macedoénia

Vendas Skopje Boznos DOOEL Tel. +389 23256553
Dime Anicin 2A/7A Fax +389 23256554
1000 Skopje http://www.boznos.mk

México

Centro de montagem  Quéretaro
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V.
SEM-981118-M93

Tequisquiapan No. 102

Parque Industrial Quéretaro

C.P. 76220

Querétaro, México

Tel. +52 442 1030-300
Fax +52 442 1030-301
http://www.sew-eurodrive.com.mx
scmexico@seweurodrive.com.mx

Vendas Puebla

Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE MEXICO S.A. de C.V.
Calzada Zavaleta No. 3922 Piso 2 Local 6
Col. Santa Cruz Buenavista

C.P. 72154

Puebla, México

Tel. +52 (222) 221 248
http://www.sew-eurodrive.com.mx
scmexico@seweurodrive.com.mx

Mongoélia

Escritdrio técnico Ulan Bator IM Trading LLC Tel. +976-77109997
Narny zam street 62 Tel. +976-99070395
Union building, Suite A-403-1 Fax +976-77109997
Sukhbaatar district, http://imt.mn/
Ulaanbaatar 14230 imt@imt.mn

Namibia

Vendas Swakopmund DB Mining & Industrial Services Tel. +264 64 462 738

Einstein Street
Strauss Industrial Park
Unit1

Swakopmund

Fax +264 64 462 734
anton@dbminingnam.com

Nova Zelandia

Centro de montagem  Auckland
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD.
P.O. Box 58-428

82 Greenmount drive

East Tamaki Auckland

Tel. +64 9 2745627

Fax +64 9 2740165
http://www.sew-eurodrive.co.nz
sales@sew-eurodrive.co.nz

Christchurch

SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD.
30 Lodestar Avenue, Wigram
Christchurch

Tel. +64 3 384-6251
Fax +64 3 384-6455
sales@sew-eurodrive.co.nz

Holanda

Centro de montagem Rotterdam

Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE B.V.
Industrieweg 175

3044 AS Rotterdam
Postbus 10085

3004 AB Rotterdam

Tel. +31 10 4463-700

Fax +31 10 4155-552

Servigo de assisténcia: 0800-SEWHELP
http://www.sew-eurodrive.nl
info@sew-eurodrive.nl

Nigéria
Vendas Lagos Greenpeg Nig. Ltd Tel. +234-701-821-9200-1

Plot 296A, Adeyemo Akapo Str. Omole GRA  http://www.greenpegltd.com

Ikeja Lagos-Nigeria bolaji.adekunle@greenpegltd.com
Noruega

Centro de montagem Moss
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE A/S
Solgaard skog 71
1599 Moss
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Austria

Centro de montagem
Vendas
Servigo de assisténcia

Viena

SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H.
Richard-Strauss-Stralle 24
1230 Wien

Tel. +43 1 617 55 00-0

Fax +43 1 617 55 00-30
http://www.sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at

Paquistao

Vendas Carachi Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369
Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central Com- Fax +92-21-454 7365
mercial Area, seweurodrive@cyber.net.pk
Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi

Paraguai

Vendas Fernando de la SEW-EURODRIVE PARAGUAY S.R.L Tel. +595 991 519695

Mora De la Victoria 112, Esquina nueva Asuncién Fax +595 21 3285539

Departamento Central sewpy@sew-eurodrive.com.py
Fernando de la Mora, Barrio Bernardino

Peru

Centro de montagem
Vendas
Servigo de assisténcia

Lima

SEW EURODRIVE DEL PERU S.A.C.
Los Calderos, 120-124
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima

Tel. +51 1 3495280
Fax +51 1 3493002
http://www.sew-eurodrive.com.pe
sewperu@sew-eurodrive.com.pe

Filipinas
Vendas Makati P.T. Cerna Corporation Tel. +63 2 519 6214
4137 Ponte St., Brgy. Sta. Cruz Fax +63 2 890 2802
Makati City 1205 mech_drive_sys@ptcerna.com
http://www.ptcerna.com
Polénia
Centro de montagem  t6dz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 293 00 00

Vendas
Servigco de assisténcia

ul. Techniczna 5
92-518 Lodz

Fax +48 42 293 00 49
http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl

Servigo de as-

Tel. +48 42 293 0030

Servigo de Assisténcia a 24-horas

sisténcia Fax +48 42 293 0043 Tel. +48 602 739 739 (+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugal
Centro de montagem Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670

Vendas
Servigco de assisténcia

Av. da Fonte Nova, n.° 86
3050-379 Mealhada

Fax +351 231 20 3685
http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt

Rumeénia

Vendas
Servigco de assisténcia

Bucareste

Sialco Trading SRL
str. Brazilia nr. 36
011783 Bucuresti

Tel. +40 21 230-1328
Fax +40 21 230-7170
sialco@sialco.ro

Russia

Centro de montagem
Vendas
Servigco de assisténcia

Sao Petersbur-
go

3A0 «CEB-EBPOJIPA®»
a.qa. 36
195220 CankT-lNeTepbypr

Tel. +7 812 3332522 / +7 812 5357142
Fax +7 812 3332523
http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru

Zambia

representacgdo: Africa do Sul

Suécia

Centro de montagem
Vendas
Servigo de assisténcia

Jonkdping

SEW-EURODRIVE AB
Gnejsvagen 6-8

553 03 Jonkdping

Box 3100 S-550 03 Jonkoping

Tel. +46 36 34 42 00

Fax +46 36 34 42 80
http://www.sew-eurodrive.se
jonkoping@sew.se

Instrugdes de Operagédo — Motores CA 225



1 1 Lista de enderecos

Suica

Centro de montagem Basiléia
Vendas
Servigo de assisténcia

Alfred Imhof A.G.
Jurastrasse 10
4142 Minchenstein bei Basel

Tel. +41 61 417 1717
Fax +41 61 417 1700
http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch

Senegal

Vendas Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque http://www.senemeca.com
B.P. 3251, Dakar senemeca@senemeca.sn

Sérvia

Vendas Belgrado DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244 / +381 11 288 0393
Ustanicka 128a Fax +381 11 347 1337
PC Kosum, IV floor office@dipar.rs
11000 Beograd

Singapura

Centro de montagem Singapura
Vendas
Servigco de assisténcia

SEW-EURODRIVE PTE. LTD.

No 9, Tuas Drive 2
Jurong Industrial Estate
Singapore 638644

Tel. +65 68621701

Fax +65 68612827
http://www.sew-eurodrive.com.sg
sewsingapore@sew-eurodrive.com

Eslovaquia
Vendas Bratislava SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel.+421 2 33595 202, 217, 201
Rybni¢éna 40 Fax +421 2 33595 200
831 06 Bratislava http://www.sew-eurodrive.sk
sew@sew-eurodrive.sk
Kosice SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 55 671 2245
Slovenska ulica 26 Fax +421 55 671 2254
040 01 Kosice Celular +421 907 671 976
sew@sew-eurodrive.sk
Eslovénia
Vendas Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20

Servigo de assisténcia

UL. XIV. divizije 14
3000 Celje

Fax +386 3 490 83-21
pakman@siol.net

Espanha

Centro de montagem Bilbao
Vendas
Servigo de assisténcia

SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L.
Parque Tecnolégico, Edificio, 302

48170 Zamudio (Vizcaya)

Tel. +34 94 43184-70

Fax +34 94 43184-71
http://www.sew-eurodrive.es
sew.spain@sew-eurodrive.es

Sri Lanka

Vendas Colombo SM International (Pte) Ltd Tel. +94 1 2584887
254, Galle Raod Fax +94 1 2582981
Colombo 4, Sri Lanka

Africa do Sul

Centro de montagem Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 11 248-7000

Vendas Eurodrive House Fax +27 11 248-7289

Servigo de assisténcia

Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads

Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.0.Box 90004
Bertsham 2013

http://www.sew.co.za
info@sew.co.za

Cidade do Ca-
bo

SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 21 552-9820

Rainbow Park

Cnr. Racecourse & Omuramba Road

Montague Gardens
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442

Fax +27 21 552-9830
Telex 576 062
bgriffiths@sew.co.za

Durban

SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 31 902 3815

48 Prospecton Road
Isipingo
Durban

P.0O. Box 10433, Ashwood 3605

Fax +27 31 902 3826
cdejager@sew.co.za
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Africa do Sul
Nelspruit SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED Tel. +27 13 752-8007
7 Christie Crescent Fax +27 13 752-8008
Vintonia robermeyer@sew.co.za
P.O.Box 1942
Nelspruit 1200
Coreia do Sul
Centro de montagem Ansan SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Vendas 7, Dangjaengi-ro, Fax +82 31 492-8056
Servigco de assisténcia Danwon-gu, http://www.sew-eurodrive.kr
Ansan-si, Gyeonggi-do, Zip 425-839 master.korea@sew-eurodrive.com
Busan SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 51 832-0204
28, Noksansandan 262-ro 50beon-gil, Fax +82 51 832-0230
Gangseo-gu,
Busan, Zip 618-820
Suazilandia
Vendas Manzini C G Trading Co. (Pty) Ltd Tel. +268 2 518 6343
PO Box 2960 Fax +268 2 518 5033
Manzini M200 engineering@cgtrading.co.sz
[Taiwan (R.0.C.)
Vendas Taipei Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 2 27383535
6F-3, No. 267, Sec. 2 Fax +886 2 27368268
Tung Huw S. Road Telex 27 245
Taipei sewtwn@ms63.hinet.net
http://www.tingshou.com.tw
Nan Tou Ting Shou Trading Co., Ltd. Tel. +886 49 255353
No. 55 Kung Yeh N. Road Fax +886 49 257878
Industrial District sewtwn@ms63.hinet.net
Nan Tou 540 http://www.tingshou.com.tw
Tanzania
Vendas Dar es Salaam SEW-EURODRIVE PTY LIMITED TANZANIA Tel. +255 0 22 277 5780
Plot 52, Regent Estate Fax +255 0 22 277 5788
PO Box 106274 http://www.sew-eurodrive.co.tz
Dar Es Salaam info@sew.co.tz
Tailandia

Centro de montagem
Vendas
Servigo de assisténcia

Chonburi

SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd.
700/456, Moo.7, Donhuaroh
Muang

Chonburi 20000

Tel. +66 38 454281
Fax +66 38 454288
sewthailand@sew-eurodrive.com

Republica Checa

Centro de montagem
Vendas
Servigco de assisténcia

Hostivice

SEW-EURODRIVE CZ s.r.o.
Florianova 2459
253 01 Hostivice

Tel. +420 255 709 601

Fax +420 235 350 613
http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz

Drive Service
Hotline / Ser-
vico de Assis-
téncia a 24-ho-
ras

+420 800 739 739 (800 SEW SEW)

Servigco de assisténcia
Tel. +420 255 709 632
Fax +420 235 358 218
servis@sew-eurodrive.cz

Tunisia

Vendas Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 79 40 88 77
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 79 40 88 66
Lot No. 39 http://www.tms.com.tn
2082 Fouchana tms@tms.com.tn

Turquia

Centro de montagem
Vendas
Servigco de assisténcia

Kocaeli-Gebze

SEW-EURODRIVE Hareket

Sistemleri San. Ve TIC. Ltd. Sti

Gebze Organize Sanayi Bol. 400 Sok No. 401
41480 Gebze Kocaeli

Tel. +90 262 9991000 04

Fax +90 262 9991009
http://www.sew-eurodrive.com.tr
sew@sew-eurodrive.com.tr
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1 1 Lista de enderecos

Ucrania

Centro de montagem Dnipropetrovsk OOO «CEB-EBpogpais»

Vendas
Servigo de assisténcia

yn. Pabouas, 23-B, ocduc 409
49008 OHenponeTpoBCK

Tel. +380 56 370 3211

Fax +380 56 372 2078
http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua

Hungria
Vendas Budapeste SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 1 437 06-58
Servigo de assisténcia Csillaghegyi ut 13. Fax +36 1 437 06-50
1037 Budapest http://www.sew-eurodrive.hu
office@sew-eurodrive.hu
Uruguai
Centro de montagem Montevideo SEW-EURODRIVE Uruguay, S. A. Tel. +598 2 21181-89

Vendas

Jose Serrato 3569 Esqgina Corumbe
CP 12000 Montevideo

Fax +598 2 21181-90
sewuy@sew-eurodrive.com.uy

EUA

Fabrica de produgéo
Centro de montagem te
Vendas

Servigco de assisténcia

Regigdo Sudes-

SEW-EURODRIVE INC.

1295 Old Spartanburg Highway
P.O. Box 518

Lyman, S.C. 29365

Tel. +1 864 439-7537

Fax Vendas +1 864 439-7830

Fax Fabrica de produgéo +1 864 439-9948
Fax Centro de montagem +1 864 439-0566
Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Centro de montagem
Vendas
Servigco de assisténcia

deste

Regido Nor-

SEW-EURODRIVE INC.

Pureland Ind. Complex

2107 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel. +1 856 467-2277
Fax +1 856 845-3179
csbridgeport@seweurodrive.com

Regido Centro-

Oeste

SEW-EURODRIVE INC.
2001 West Main Street
Troy, Ohio 45373

Tel. +1 937 335-0036
Fax +1 937 332-0038
cstroy@seweurodrive.com

Regido Sudo-

este

SEW-EURODRIVE INC.
3950 Platinum Way
Dallas, Texas 75237

Tel. +1 214 330-4824
Fax +1 214 330-4724
csdallas@seweurodrive.com

Regido Oeste

SEW-EURODRIVE INC.
30599 San Antonio St.
Hayward, CA 94544

Tel. +1 510 487-3560
Fax +1 510 487-6433
cshayward@seweurodrive.com

Wellford

SEW-EURODRIVE INC.
148/150 Finch Rd.
Wellford, S.C. 29385

IGLogistics@seweurodrive.com

Para mais enderegos consulte os servigos de assisténcia nos.

Uzbequistao

Escritorio técnico Tashkent SEW-EURODRIVE LLP Tel. +998 71 2359411
Representative office in Uzbekistan Fax +998 71 2359412
96A, Sharaf Rashidov street, http://www.sew-eurodrive.uz
Tashkent, 100084 sew@sew-eurodrive.uz
Vietname
Vendas Cidade de Ho Nam Trung Co., Ltd Tel. +84 8 8301026
Chi Minh Hué - Vietname do Sul / Material de Constru- Fax +84 8 8392223
gao khanh-nguyen@namtrung.com.vn
250 Binh Duong Avenue, Thu Dau Mot Town,  http://www.namtrung.com.vn
Binh Duong Province
HCM office: 91 Tran Minh Quyen Street
District 10, Ho Chi Minh City
Hanoi MICO LTD Tel. +84 4 39386666
Quang Tri - Vietname do Norte / Todos os ra- Fax +84 4 3938 6888
mos excepto Material de Construgéo nam_ph@micogroup.com.vn
8th Floor, Ocean Park Building, 01 Dao Duy  http://www.micogroup.com.vn
Anh St, Ha Noi, Viet Nam
Bielorussia
Vendas Minsk Foreign unitary production enterprise SEW- Tel. +375 17 298 47 56 / 298 47 58

EURODRIVE
RybalkoStr. 26
220033 Minsk
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Fax +375 17 298 47 54
http://www.sew.by
sales@sew.by
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