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Allmanna anvisningar
Anvandning av montage- och driftsinstruktionen

1 Allmanna anvisningar

1.1 Anvandning av montage- och driftsinstruktionen

Montage- och driftsinstruktionen &r en del av produkten och innehaller viktiga anvis-
ningar for drift och underhall. Montage- och driftsinstruktionen vander sig till alla som
arbetar med montering, installation, idrifttagning och service pa produkten.

Montage- och driftsinstruktionen maste hallas tillganglig i lasligt skick. Anlaggnings- och
driftsansvariga, samt personer som under eget ansvar arbetar med apparaten, maste
ldsa montage- och driftsinstruktionen i sin helhet och férstd dess innehall. Kontakta
SEW-EURODRIVE vid oklarheter eller behov av ytterligare information.

1.2  Sékerhetsanvisningarnas uppbyggnad

1.2.1 Signalordens betydelse

Foljande tabell visar signalordens viktighet och betydelse for sakerhetsanvisningar,
varningar och annat.

Signalord Betydelse Konsekvenser om anvisningen inte
foljs

A FARA! Omedelbar livsfara Dodsfall eller svara kroppsskador

A VARNING! Mojlig farlig situation Ddodsfall eller svara kroppsskador

A OBS! Majlig farlig situation Lattare kroppsskador

OBS! Risk for skador pa utrustning Skador pa drivsystemet eller dess
och material omgivning

OBS! Nyttig information eller tips:
Underlattar hanteringen av
drivsystemet.

1.2.2 Uppbyggnad av sdkerhetsanvisningarna i avsnitten

Séakerhetsanvisningarna i avsnitten géller inte bara en viss handling utan for flera hand-
lingar inom ett och samma amne. Symbolerna anger antingen en allman eller specifik
fara.

Har visas uppbyggnaden fér en sakerhetsanvisning i ett avsnitt:

A SIGNALORD!

Typ av fara samt farokalla

Moéjliga konsekvenser om anvisningen inte foljs
« Atgarder fér avvarjande av fara

1.2.3 De integrerade sdkerhetsanvisningarnas uppbyggnad

De integrerade sdkerhetsanvisningarna star direkt i handlingsinstruktionen fére det risk-
fyllda handlingssteget.

Har visas uppbyggnaden for en integrerad sakerhetsanvisning:
+ A SIGNALORD! Typ av fara samt farokalla.

Mojliga konsekvenser om anvisningen inte foljs

— Atgéarder for att avvarja faran
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Garantiansprak

1.3  Garantiansprak

Anvisningarna i montage- och driftsinstruktionen maste foljas. Detta ar en férutsattning
for storningsfri drift och for att eventuella garantiansprak ska uppfyllas. Las darfér mon-
tage- och driftsinstruktionen innan du bérjar arbeta med apparaten!

1.4  Ansvarsbegrédnsning

Att félja montage- och driftsinstruktionen ar en grundlaggande foérutsattning for saker
drift av vaxlar i serie X och for att angivna produktegenskaper och prestanda ska upp-
nas. SEW-EURODRIVE tar inget ansvar for person-, sak- och férmdgenhetsskador som
beror pa att montage- och driftsinstruktionen inte har foljts. Inga garantiansprak kan
gbras gallande i sadana fall.

1.5 Upphovsritt
© 2014 — SEW-EURODRIVE. Med ensamratt.

Varje form av kopiering, bearbetning, spridning eller annan anvandning, helt eller delvis,
ar forbjuden.
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Sakerhetsanvisningar
Inledande kommentar

2 Sakerhetsanvisningar

Foéljande grundldggande sakerhetsanvisningar har till syfte att férebygga person- och
utrustningsskador. Anvandaren maste se till att de grundlaggande sakerhetsanvisning-
arna féljs och respekteras. Anlaggnings- och driftsansvariga samt personer som under
eget ansvar arbetar med apparaten, maste lasa dokumentationen i sin helhet och férsta
dess innehdll. Kontakta SEW-EURODRIVE vid oklarheter eller behov av ytterligare
information.

2.1 Inledande kommentar

Foéljande sakerhetsanvisningar avser i forsta hand vaxlar. Vid anvandning av vaxelmo-
torer ska aven sakerhetsanvisningarna fér motorer i tillhdrande montage- och driftsin-
struktion féljas.

Folj aven de kompletterande sdkerhetsanvisningarna i de olika kapitlen i denna mon-
tage- och driftsinstruktion.

2.2 Allmént
A VARNING!

Under drift kan det pa vaxlar féorekomma rérliga eller roterande delar, liksom heta ytor.
Dodsfall eller svara kroppsskador

+ Allt arbete med transport, férvaring, installation/montering, anslutning, idrifttagning,
underhall och reparation maste utféras av kvalificerad och behorig fackpersonal
som foljer:

— Tillhérande utférliga montage- och driftsinstruktioner

— Varnings- och sékerhetsskyltar pa vaxlar

— Alla dvriga projekteringsunderlag, idrifttagningsanvisningar och kretsscheman
som hor till produkten

— Bestammelser och krav som géller sarskilt fér anldggningen

— Gaéllande nationella/lokala foreskrifter for sakerhet och férebyggande av
olycksfall

* Installera aldrig skadade produkter
+ Meddela omedelbart eventuella transportskador till transportforetaget

» Felaktig borttagning av kapor, felaktig anvandning och felaktig installation eller drift
medfoér risk fér allvarliga personskador och stora materialskador.

Ytterligare information finns i dokumentationen.

2.3 Malgrupp

Mekaniska arbeten far uteslutande utféras av utbildad och kompetent personal. Med
utbildad och kompetent personal avses i denna montage- och driftsinstruktion personer
som &r fértrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, atgardande av stérningar
samt underhall av produkten, och som har féljande kvalifikationer:

» Utbildning inom omradet mekanik (exempelvis som mekaniker eller mekatroniker)
med godkant slutprov.

+ Kunskap om denna montage- och driftsinstruktion.
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Avsedd anvandning

Elektrotekniska arbeten far uteslutande utféras av utbildad elektriker. Med elektriker
avses i denna montage- och driftsinstruktion personer som ar fértrogna med elektrisk
installation, idrifttagning, atgardande av stérningar samt underhall av produkten, och
som har féljande kvalifikationer:

+ Utbildning inom omradet elektroteknik (exempelvis som elektriker eller mekatroniker)
med godkant slutprov.

+ Kunskap om denna montage- och driftsinstruktion.

Allt arbete med 6vriga omraden, som transport, lagring, drift och atervinning, far endast
utféras av personer som har fatt motsvarande instruktion.

All personal maste anvanda skyddsklader anpassade efter arbetet de ska utfora.

2.4 Avsedd anvandning

Industrivéxlarna i serie X &r motordrivna vaxlar fér industri- och verkstadsanldggningar. De
tillatna varvtalen och effekterna enligt tekniska data och uppgifter pa typskylten ska féljas.
Om vaxelbelastningen avviker fran angivna varden eller om véxeln ska anvandas i annan
miljé &n industri- och verkstadsmiljé maste detta ske i samrad med SEW-EURODRIVE.

Anvandning i explosionsfarliga miljder ar férbjuden om detta inte sarskilt avses.

| enlighet med maskindirektivet 2006/42/EG ar industrivaxlar i serie X.. komponenter
avsedda for inbyggnad i maskiner och anlaggningar. | enlighet med EG-direktivet ar drift
av produkten forbjuden innan det har faststallts att den fullstdndiga produkten uppfyller
Maskindirektivet 2006/42/EG.

2.5 Kompletterande information
Dessutom ska foljande trycksaker och dokument féljas:
+ Katalogen kuggvaxlar och vinkelkuggvaxlar serie X..
» Orderunderlag som mattritningar, orderbekraftelse etc.

» Vid behov montage- och driftsinstruktionen "Vaxelstromsmotorer
* Vid behov montage- och driftsinstruktionerna till tillbehdren
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Sakerhetsanvisningar
Sakerhetssymboler pa vaxeln

2.6 Séikerhetssymboler pa véixeln

A FORSIKTIGHET!

Séakerhetssymboler och skyltar kan bli smutsiga eller olasliga pa annat satt.

Risk for skador pa grund av olasliga symboler.

Se till att alla s&kerhets-, varnings- och anvandningsinstruktioner hela tiden ar lasliga.
Byt ut skadade sédkerhetssymboler och skyltar.

Observera sakerhetssymbolerna pa vaxeln. De har foljande betydelse:

Sakerhets-
symboler

Betydelse

Anger luftningsskruven.

Anger var olja ska fyllas pa. Anvands aven for avluftning vid oljebyte.

Anger var olja ska tappas av.

Anger var avluftaren finns. Férhindrar att oljeméatnings- och avluftningspositionen
férvaxlas.

Anger smorjstallena och gor det lattare att hitta dem. Férhindrar lagerskador.

Anger vattenframledningen och visar var en anslutning finns.

Anger vattenreturledningen och visar var en anslutning finns.

Anger oljeframledningen och visar var en anslutning finns.

ISTSISIIINEICIICRS

Anger oljereturledningen och visar var en anslutning finns.

Anger var temperaturgivaren/temperaturregulatorn finns.

Anger var fettavtappningsskruven sitter och visar var fettet kan tappas av.
Foérhindrar vaxelskador.

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..
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Séakerhetsanvisningar

Sakerhetssymboler pa vaxeln

Sakerhets-
symboler

Betydelse

Forhindrar forvaxling och missforstand. Folj instruktionerna i montage- och
driftsinstruktionen.

iz

Anger vaxelns monteringslage for oljekontroll pa anvisningsskylten vid
vridningslage.

OBS! Risk for brannskador pga. heta ytor!

OBS! Véxelskador kan uppsta om oljestickan dras ut under drift.

OBS! Varning for brannskador pa grund av het vaxelolja.

Foljande vaxeletiketter kan tas bort fran vaxeln nar den driftsatts.

-

EURODRIVE

{©

-—

18855199

Betydelse
Bromsen inte instélld vid leveransen
VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE
CE) Die Bremse ist ab Werk nicht & The brake has not been set at
eingestellt. the factory
Mdgliche Sachschéden! Potential damage to property!
* Bremse vor der Inbetriebnahme « Prior to startup, set the brake according
gemaR Betriebsanleitung einstellen to the operating instructions.
® ) L ) (3 El freno no viene ajustado
Le frein n'est pas réglé d'usine de fabrica.
Risque de dommages matériels ! iPosibles dafios materiales!
« Avant la mise en service, régler le frein « Antes de la puesta en marcha,
conformément aux instructions de la ajustar el freno segun las
notice d'exploitation. instrucciones de funcionamiento.
De rem is niet af fabriek Hamulec nie jest ustawiony
ingesteld. fabrycznie.
Mogelijke materiéle schade! Mozliwe straty rzeczowe!
+ Rem voor de inbedrijfstelling conform * Przed uruchomieniem nalezy
technische handleiding instellen. ustawi¢ hamulec zgodnie i
z wytycznymi z instrukcji obstugi.
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Sakerhetssymboler pa vaxeln

Betydelse

Kopplingen levereras utan fett

-

EURODRIVE

18977405

Mégliche Sachschaden!

« \or der Inbetriebnahme Kupplung
mit Fett befllen.

Kupplung wird ohne Fett geliefert.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

~

Coupling delivered without
grease

Possible damage to property.

« Fill coupling with grease prior to startup.

L’accouplement est livré sans
graisse.

Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, remplir
I'accouplement de graisse.

El acoplamiento se suministra
sin grasa.

jPosibles dafios materiales!

« Llenar el acoplamiento con grasa
antes de la puesta en marcha.

@

Koppeling wordt zonder
vet geleverd.

Mogelijke materiéle schade!

« Koppeling vo6r de inbedrijfstelling
met vet vullen.

G

Sprzegto dostarczane jest
bez smaru.

Mozliwe szkody materialne!

« Przed uruchomieniem nalezy
wypetni¢ sprzegto smarem.

Kopplingen levereras utan olja

-

EURODRIVE
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Kupplung wird ohne Ol geliefert.
Mégliche Sachschéden!

* Vor der Inbetriebnahme Kupplung
mit Ol befiillen.

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

~

Coupling delivered without oil
Possible damage to property.

« Fill coupling with oil prior to startup.

®

L’accouplement est livré sans
huile.

Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, remplir
I'accouplement d’huile.

&

El acoplamiento se suministra
sin aceite.

jPosibles dafos materiales!

« Llenar el acoplamiento con aceite antes
de la puesta en marcha.

@

Koppeling wordt zonder
olie geleverd.

Mogelijke materiéle schade!

« Koppeling voor de inbedrijfstelling
met olie vullen.

G

Sprzegto dostarczane jest
bez oleju.

Mozliwe szkody materialne!

« Przed uruchomieniem nalezy
wypetni¢ sprzegto olejem.

Vaxeln ar rostskyddad med VCI

-

EURODRIVE

18977421

©p Getriebe ist mit VCI
rostgeschiitzt. Nicht 6ffnen!
Mégliche Sachschéden!
« Vor der Inbetriebnahme Vorarbeiten
gemaR Betriebsanleitung durchfiihren.
* Keine offene Flamme!

VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE

~

Gear unit with VCI corrosion
protection. Do not open!
Potential damage to property!

« Prior to startup, perform preliminary
work according to operating instructions
* No open flames!

® Réducteur protégé contre la i
corrosion avec VCI. Ne pas ouvrir

Risque de dommages matériels !

« Avant la mise en service, réaliser les
travaux préliminaires indiqués dans la
notice d'exploitation.

* Pas de flammes ouvertes !

G

Reductor esta protegido con VCI
contra la corrosién. jNo abrir!

jPosibles dafios materiales!

« Antes de la puesta en marcha, efectuar
los trabajos preparatorios segun las
instrucciones de funcionamiento.

« No debe haber fuego abierto.

@DTandwielkast is met VCI tegen
corrosie beschermd. Niet openen!
Mogelijke materiéle schade!
« Voor de inbedrijfstelling voor-
bereidingen conform technische
handleiding uitvoeren.

+ Geen open vuur!

@

Przektadnia zabezpieczona jest
przed korozjﬂ za pomoca‘
srodka VCI. Nie otwierac¢!
Mozliwe straty rzeczowe!

* Przed uruchomieniem nalezy
przeprowadzi¢ czynnosci przygoto-
wawcze zgodnie z informacjami
zawartymi w instrukcji obstugi!

* Unika¢ otwartych ptomieni!

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..
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Séakerhetsanvisningar
Symboler pa emballaget

Betydelse
Vaxeln levereras utan olja
VORSICHT NOTICE ATTENTION PRECAUCION VOORZICHTIG OSTROZNIE
Getriebe wird ohne Ol geliefert. Gear unit is delivered without oil.
EURODRIVE Mégliche Sachschaden! Potential damage to property!
- Vor der Inbetriebnahme Olbefiillung * Prior to startup, fill in oil according
gemaR Betriebsanleitung durchfiihren. to operating instructions.
® Le réducteur ne contient pas € El reductor se suministra

d'huile a la livraison. sin aceite.

Dommages matériels possibles ! jPosibles dafios materiales!

. AvanItAIa mis%%n _Isen/it:?, effectue(r IeI « Antes de la puesta en marcha,
remplissage d'huile conformément a la P ?
notice d'exploitation. efe(_:tuar el I_Ienado de acglte segun

O las instrucciones de funcionamiento.
5@@6} @ Tandwielkast wordt zonder @ Przektadnia dostarczana jest
olie geleverd. bez oleju.

Mogelijke materié schade! Mozliwe straty rzeczowe!

+ Voor de inbedrijfstelling olie conform * Przed uruchomieniem nalezy wla¢
technische handleiding bijvullen. olej zgodnie z informacjami

18977383 zawartymi w instrukcji obstugi.

—J

2.7 Symboler pa emballaget

Folj alltid de olika anvisningarna i form av symboler pa emballaget. De har féljande

betydelse:
\\://
//I -_—
™
|
Omtaligt Skydda Fixeras Handhakar
material mot varme férbjudna
4
T T ‘ I‘ - ‘
—
Uppat Skyddas Tyngdpunkt

mot vata
1811486091
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Sakerhetsanvisningar 2
Transport

2.8
2.81

Transport

Allmdnna anvisningar

>

> B P

A VARNING!

Hangande last kan falla ned.

Dodsfall eller svara kroppsskador.

* Ingen far uppehalla sig under hangande last.

» Sparra av riskomradet.

* Anvand andamalsenliga, hela transportanordningar med tillracklig barformaga.
+ Tank pa vaxelns matt, tyngdpunkt och vikt nar du valjer lyftredskap och kran.

A FORSIKTIGHET!
Fara pga. att delar som inte fasts glider ner.
Risk for klamskador pga. att delar faller ner.
» Fast pabyggnadsdelar.

A FORSIKTIGHET!

Halkrisk pga. att smoérjmedel lacker fran skadade tatningar.

Lattare kroppsskador.

» Kontrollera om det lacker smérjmedel fran vaxeln och pabyggnadsdelarna.

OBS!

Olampliga transportmetoder kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Observera féljande:

Kontrollera leveransen direkt med avseende péa transportskador. Informera i sa fall
genast transportféretaget om detta. Motorn kan da eventuellt inte tas i drift.

Véxelns vikt anges pa typskylten (vikt utan olja) eller mattbladet. Dar angivna belast-
ningar och foéreskrifter maste féljas.

Transportera vaxeln utan olja om det gar. Om detta inte ar majligt: Observera att
vikten pa typskylten galler tom vaxel och byt ut avluftaren mot en plugg.

Inga tvarkrafter far kunna uppsté nar vaxeln fasts i ringskruvarna.

Transportera vaxeln s att skador pa vaxeln och pabyggnadsdelar undviks. Exem-
pelvis kan stétar mot axelandarna skada vaxeln.

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X.. 15
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Séakerhetsanvisningar
Transport

* Anvand endast de avsedda lyftoglorna [1] for att lyfta vaxeln (se orderdokumenten).
Observera att lyftéglorna pa motorn och andra pabyggnadsdelar endast far anvan-
das for stabilisering i samband med lyft och transport.

Foljande bild visar nagra transportexempel.

O O O
@ ° o
OF 0
©) O O
6045845259
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Sakerhetsanvisningar
Transport

2.8.2 Vaxel med motoradapter

Vaxel med motoradapter far endast lyftas med lyftlinor/-kedjor [2] eller sling [1] i en
vinkel mellan 90° (vertikalt) och 70° relativt horisontalplanet. Lyftéglorna pa motorn far
inte anvandas for transport.

Bilderna nedan visar exempel pa hur vaxeln kan transporteras.

90°-70°
90°-70°
1]
(2] (2]
[2] (2]
O] u»—‘_.éﬁ
=40 O
51 SEW E5 —
> — & 10, *“) i
5 5 O 6 [ G o o 9
5| lii(lSle1@ =
B :Q oo Qo:@ olb dlo
9 S C
(o) J:n_bo ) D o) R |
O: | O
@ e

<70°
(1]
j (2] (2]
© ©}
O O
SEW =5 |
) I0; =
Z o ©
E OO OO
[ 9
©
O O
©_o_o
@ e
18014398689358347
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Séakerhetsanvisningar
Transport

2.8.3 Vaxel pa motorplatta/fundamentram

Vaxlar pa motorplatta/fundamentram far endast transporteras med vertikala lyftlinor [1]
eller -kedjor.

Bilderna nedan visar exempel pa hur vaxeln kan transporteras.

1

(1] [

e

181714571
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Sakerhetsanvisningar
Transport

2.8.4 Vaxel med kilremsdrivning

Vaxlar med kilremsdrivning far bara transporteras med lyftremmar [1] och lyftlinor [2] i
en vinkel pa 90° (vertikalt). Lyftdglorna pa motorn far inte anvandas for transport.

Bilderna nedan visar exempel pa hur vaxeln kan transporteras.

[2]

———y -

18014399489006731

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..
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Séakerhetsanvisningar
Forvarings- och transportforhallanden

2.9 Forvarings- och transportférhallanden

Beroende pa férvarings- och transportférhallandena kan vaxlarna vara behandlade med
féljande konserverings- och emballagetyper.

29.1 Invéandig konservering
Standardkonservering

Efter provkdrningen tappas testoljan av ur vaxeln. Tack vare oljefilmen som finns kvar i
vaxeln ar den skyddad mot korrosion under en begransad tid.

Langtidskonservering

Efter provkdrningen tappas testoljan ut ur vaxeln och den fylls med en gasinhibitor.
Ventilationsfiltret byts ut mot en plugg och satts in i vaxeln.

29.2 Utvandig konservering
Generellt vidtas tva atgarder for utvandig konservering:

» Blanka, omalade funktionsytor pa axlar, flansar, monterings- och fotytor pa huset for-
ses med korrosionsskyddsmedel. Detta far endast tas bort med I6sningsmedel som
ar oskadligt for axeltatningen.

* Mindre reservdelar och I6sa komponenter som t.ex. skruvar, muttrar etc. férpackas i
korrosionsskyddande plastpasar (VCl-korrosionsskyddspasar).

» Gangade hal och blindhal ar férsedda med plastproppar.

* Om en vaxel ska forvaras langre tid an 6 manader maste skyddsfilmen pa omalade
ytor samt malningsskiktet kontrolleras regelbundet. Stallen dar skyddsfilmen
och/eller malningen ar skadad maste battras pa.

2.9.3 Emballage

Standardemballage
Vaxeln sitter fast pa en pall och levereras utan skydd.
Tilldmpning: vid landtransport

Langtidsemballage
Vaxeln férpackas i en tralada som lampar sig for sjétransport.
Tilldmpning: vid sj6transport och/eller for 1angre tids férvaring
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Sakerhetsanvisningar
Forvarings- och transportférhallanden

2.9.4 Forvaringsforhallanden

OBS!
Felaktig férvaring kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Vaxeln maste lagras vibrationsfritt tills den tas i drift for att inte rullagrens |6pbanor
ska skadas!

» Den utgaende axeln ska vridas minst ett varv var sjatte manad sa att rullkropparna
i den in- och utgadende axelns lager andrar lage.

OBS!
)
1 Véxlarna levereras som standard utan oljefylining. Beroende pa forvaringstid och for-
varingsférhallanden kravs olika skyddssystem enligt nedanstaende tabell.
Konservering + emballage Forvaringsplats Forvaringstid
Overtackt och forsluten vid konstant temperatur och luftfuktighet
Standardkonservering (5°C <9 <60 °C, <50 % relativ luftfuktighet).
+ Inga plétsliga temperaturskillnader och kontrollerad ventilation |Max. 6 manader vid oskadat ytskydd.
Standardemballage med filter (smuts- och dammfritt). Inga aggressiva angor och inga
vibrationer.
Overtackt och férsluten vid konstant temperatur och luftfuktighet
Langtidskonservering (5°C <9 <60 °C, <50 % relativ luftfuktighet). Max. 3 &r med regelbunden dversyn
+ Inga plétsliga temperaturvariationer. Styrd ventilation i lager- ’ av att alIt%r oskadat Y
Standardemballage rummet med filter (smuts- och dammfritt). Inga aggressiva angor ’
och inga vibrationer.
Langtidskonservering . .
+ Overtackt, skyddad mot regn samt vibrationsfritt. Max. 3 Zr\/rg?tdaﬂ?%?g:gf:t oversyn
Langtidsemballage ’

OBS!

Se till att enheten ar skyddad mot insektsangrepp i tropiska omraden. Kontakta
SEW-EURODRIVE vid andra krav.

fde

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..

21



Uppbyggnad av grundvaxeln
Typskylt

3 Uppbyggnad av grundvaxeln
OBS!

(]
1 Grundvaxeln innehaller: vaxel med monterade tillbehdér som oljevarmare, kylarlock,
kylpatron, oljeexpansionskarl etc.

Kylsystemen OAC, OAP, OWC, OWP, ONP ingar inte i grundvaxeln.

3.1 Typskylt

Foéljande exempel beskriver typskyltens uppbyggnad. Oljemangden pa typskylten galler
grundvaxeln.

(0 SEWHEURODRIVE BnchsaliGema ny?
|

Type [X3Fs190/8 Il
N | 01.1234567812.0001.06

mn. nom.  max |
PK1 [kW] |36 w |Fs [ |

|| ||
MK2 [Nm] [ 43300 |[ 43300 |[ 43300 | PM [W[o |
M [t/min] 296 || 1480 || 1480 | T,[’C]] |
| |
| |

2 [min) 76 || 379 [[ 319 | 1743 895 0.1
IM [M2-Mi32v
| Made in Germany | |

Qty of greasing points @ Fans |§| Mass [kg] | 1340 | veqr |2012
T | CLP HC460 - Synthetic Ol - 90 I, ||

|
|
|
|
O
J

S |
18014398928127499

Type Typbeteckning

Nr. 1 Tillverkningsnummer

Pk1 [kW] | Effekt pa ingaende axel (HSS)

Mk2 [Nm] | Utgédende vridmoment, vaxel

ny [1/min] | Ingaende varvtal (HSS)

ny [1/min] | Utgéende varvtal (LSS)

norm. Normal driftpunkt

min. Min. driftpunkt

max. Max. driftpunkt

i Exakt utvaxling

Fs Driftfaktor

Prot [KW] | Motorns nominella effekt

T,°C Avvikelse fran standardtemperaturomradet (-20 °C till +40 °C)
Mass [kal Vaxelvikt

Qty of greasing points Antal smorjstéllen

Fans Antal installerade flaktar

T Oljesort och viskositetsklass/oljemangd
Year Tillverkningsar

IM Monteringslage och monteringsyta
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Uppbyggnad av grundvaxein
Typbeteckningar

3.2 Typbeteckningar

3.21 Vaxlar
Foéljande exempel beskriver typbeteckningens uppbyggnad:

X 3 K S B 260 /HH /B

|_ Montering av vaxel:
/B = fot
/T = momentarm
/F = flans

Husutforande fr.o.m. byggstorlek 260:
/HH = horisontellt hus
/HU = universalhus

Vaxelstorlek:
100...320

Tillampning:
B = paternoster

Typ av utgaende axel:

S = massiv axel med kil

R = massiv axel, slat

L = massiv axel med kuggar
A = halaxel med kilspar

H = halaxel med krympférband
V = halaxel med kuggar

Véxelutforande:

F = snackvaxel

K = vinkelkuggvaxel
T = vinkelkuggvaxel

Antal véaxelsteg:
2 =2 steg
3 =3 steg
4 = 4 steg

Serie industrivaxlar

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..
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Uppbyggnad av grundvaxeln
Typbeteckningar

3.2.2 Oljematningssystem

Vaxeln kan utrustas med ett oljematningssystem for kylnings- och smaérjningsadndamal.
Foéljande exempel beskriver typbeteckningens uppbyggnad.

O w C 020 -0 O M

| Monteringssatt:

M = monterad pa vaxel
S = fér separat montering

Tillval:

0=50Hz

1=60Hz
2=50Hz/60Hz

9 = Specialkonstruktion

Monteringslage:

0=M1/M2/M3/M4
1=M5/M6

Storlek:
010 ... 070

Typ:
C = cirkulationskylning
P = trycksmdrjning

Kylmedium:

A = |uft

W = vatten

N = motorpump

Oljematningssystem
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Uppbyggnad av grundvaxein
Typbeteckningar

3.2.3 Flanskopplingar
Foéljande exempel beskriver typbeteckningens uppbyggnad.

FC 530/ 175 S M

| Typ av centrering:

M = yttercentreringsring
F = innercentreringsring

Typ av axel-nav-koppling:
S = cylindriskt klamférband
K = kilférband

T = koniskt klamférband

Haldiameter

Flénsytterdiameter

Flanskoppling

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..
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Uppbyggnad av grundvaxeln
Typbeteckningar

3.2.4 Forkortningar for tillval
Tabellen visar forekommande foérkortningar och deras betydelser.

Forkortning Betydelse

IBF Fundamentram

IBS Backsparr

/BSL Vridmomentsbegréansad backsparr

/ccv Vattenkylningslock

ICCT Vattenkylningspatron

IF Monteringsflans

IFC Flanskoppling

IFAN Flakt

IFAN-ADV Flakt, utforande Advanced

IET Oljeexpansionskarl

/HH Horisontellt hus

/HU Universalhus

IHSST Genomgaende ingaende axel

ILSST Genomgaende utgaende axel

IMA Motoradapter

ISB Motorplatta

ISEP Axeltappspump

T Momentarm

IOAC Cirkulationskylning, olje-/luftkylare med motorpump
/owC Cirkulationskylning, olje-/vattenkylare med motorpump
IOAP Cirkulationskylning, olje-/luftkylare med trycksmérjning och motorpump
/OWP Cirkulationskylning, olje-/vattenkylare med trycksmdrjning och motorpump
IONP Trycksmorjning och motorpump

/0D Oljesticka

/ODV Oljeavtappningskran

IOLG Oljenivaglas

IOH Oljevarmare

IVBD Kilremsdrivning

Med undantag for monteringsflans, momentarm, horisontal- och universalhus ingar inte
tillvalen i typbeteckningen.
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Uppbyggnad av grundvaxein

Monteringslagen

Monteringsldgen

3.3

Monteringslaget anger vaxelhusets lage pa uppstéliningsplatsen och betecknas

M1...M6.

Fdljande tabell beskriver monteringslagena.

Alternativt monteringslage

M3

M6

M2

Standardmonteringsldage
(markerat med gratt i bilden)

M1

M5

M4

Horisontell vaxel

Vertikal vaxel

Staende vaxel

Vid alternativa monteringslagen kan det bli aktuellt med inskrankningar beroende pa

valda tillval. Kontakta i sa

dana fall SEW-EURODRIVE.

Raka kuggvaxlar X.F..

Vinkelkuggvaéxlar X.K..

9007200591789067

27

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..




Uppbyggnad av grundvaxeln

Monteringslagen

X.T..

Galler for

véxelstorlek X100 till X210

Galler for

vaxelstorlek X220 till X320

2783125515

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..
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Qe

Monteringsytor

Uppbyggnad av grundvaxein

Monteringsytan definieras som den yta av en vaxel med

+ fotfaste (X....

Monteringsytor

3.4

/B) eller

F),

« flansfaste (X....
som vaxeln fasts pa.

Det finns 6 olika monteringsytor (beteckning F1 — F6)

A\ 2N
\

?
& =

AUEMNRNQ

-

179879691
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Axellage X.FH.. / X.FA..

Axellagena (0 — 6) pa bilden nedan galler utgdende axlar i massivutférande eller hal-

axelutférande. Kontakta SEW-EURODRIVE fér andra axellagen eller vid vaxlar med

backsparr.

Uppbyggnad av grundvaxeln
Axellagen X.FS..

Axellagen

Axellagen

X.F..

3.5
3.5.1

N

WS
\ o@

R

9007199435034763
18014398689780747

Axellage X.KH.. / X.KA..

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..

9007199435036427
18014398689779083

Axellage X.KS..

3.5.2 XK.

30



Axelldge X.TH.. / X.TA..

Uppbyggnad av grundvaxein

) A' ,0.,,}?
Foi) Des
i

Monteringslagen och standardmonteringsytor

Axelldage X.TS..

Byggstorlek X100 till X210

3.53 XT.

RIS
4/@%”1
AWW/MWW%N“WWCAD
AN
/ o@d%//r

31

4656407307
4656459147

Axellage X.TH.. / X.TA..

4656456971

4656409483
Andra monteringsytor tillats i kombination med vissa monteringslagen. Se den

Monteringslaget och/eller monteringsytan far inte avvika fran bestallningen.
aktuella ritningen.

Monteringslaget far avvika £1°.

Bilden nedan visar en oversikt av monteringslagen och standardmonteringsytor.

Alla monteringslagen har en bestamd standardmonteringsyta:

OBS!

Axellage X.TS..

Monteringslagen och standardmonteringsytor
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Uppbyggnad av grundvaxeln

Monteringslagen och standardmonteringsytor

-

o
Y - &
\,.,ﬂ,/ A=
S/ VEEX 3 Y
, ‘ e o=\

N

(G B

. VW!NQ i 2 g

18014399847228555

OoBS!

Nar vaxeln monteras i monteringslage M2 maste det finnas urtag for en avluftnings-

ventil och en oljesticka pa kundens pabyggnadskonstruktion.

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..
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Uppbyggnad av grundvaxein
Monteringslagen och standardmonteringsytor

Vinkelkuggvaéxlar X.T..

Galler for vaxelstorlek X100 till X210

Galler for vaxelstorlek X220 till X320

OoBS!

Nar vaxeln monteras i monteringslage M2 maste det finnas urtag for en avluftnings-

ventil och en oljesticka pa kundens pabyggnadskonstruktion.
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Uppbyggnad av grundvaxeln
Fasta och variabla vridningslagen

3.7 Fasta och variabla vridningsldgen
Monteringslagen som avviker fran standardmonteringslagena indelas i fasta och
variabla vridningslagen.

OBS!

+ Fasta och variabla vridningslagen far endast anvandas efter kontakt med
SEW-EURODRIVE. Beakta orderns dokumentation, t.ex. mattbladen.

» Vid anvandning av fasta eller variabla vridningslagen kan det finnas begransningar
vad galler tillbehor och tekniska data, och i vissa fall kan leveranstiden bli langre.
Kontakta SEW-EURODRIVE.

e

8021651467
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Uppbyggnad av grundvaxein
Fasta och variabla vridningslagen

3.7.1 Fast vridningslage

Definition: Vaxlar med fasta vridningslagen har ett monteringslage som avviker fran standarden,
men som icke desto mindre ar fast.

Véaxeln andrar inte monteringslage under driften.

Exempel: Véxelns typbeteckning ar uppbyggd pa féljande satt:

M1-M4/9°
M1 = utgangsmonteringslage
M4 = vridriktning
9° = fast vridvinkel
Vriden 9° fran monteringslage M1 till M4

Detta ger foljande fasta vridningslage:

M1-M4/9°

M1
1L 2 3 >
INTa
E."\\éal" oy
™
I
Ell» L.:
8021656843
Oljenivan kontrolleras i det fasta vridningslaget.
De fasta vridningslagena anges pa typskylten enligt foljande:
( )
O SEWREHIREDINIE  BuchsalGemany ©
1pe SR I
Nr.  [01.1234567812.0001.06 |
min. nom. max. i
P (wl [ % J[ w0 J[1e0 ]k [15__ |
M@ (Nn] [43200 | [ao300 ] [as300 | Pusc K0 |
nt [/min] 206 | [ 1480 |[ 1480 | T,°C| |
n2 [min) |76 | 378 |[ 319 1743 895 0.1
)| M [Mi-marse/FA | |
| Made in Germany | | |
ty of reasing poits (2] Fans [o] Mass [kg) [ 130 1] vear [20t2 ]
= | CLP HC460 - Synthetic Ol - 90 I il |
o | |O
& J
68021658507
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Uppbyggnad av grundvaxeln

Fasta och variabla vridningslagen

3.7.2 Variabelt vridningslage

Véaxlar med variabelt vridningslage kan under drift andra sitt monteringslage variabelt

inom en angiven min./max. vridvinkel.

Definition:

| drift anvands vaxeln i det variabla vridningslaget M1 till M6 i 9° och M1 till M5 i 12°.

Exempel:

2%
= S

N
X )
Q) S
<

B\

8021660171

Steg 1:

Den stdrsta vridvinkeln bestdmmer den positiva vridriktningen (12° > 9°), i detta exempel

12° mot M5.

12° — vriden +12° fran M1 till M5
9° — vriden -9° fran M1 till M5

-M5/12°

M1

M1-M5/-9°
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Uppbyggnad av grundvaxein 3
Fasta och variabla vridningslagen

| exemplet blir typbeteckningen:

M1-M5/-9°...12°
M1 = utgangsmonteringslage
M5 = vridriktning
12° = vriden 12° fran M1 till M5
-9° = vriden -9° fran M1 till M5 (= vriden 9° fran M1 till M6)

De variabla vridningslagena anges pa typskylten.

(0 SEWREVRODRIVIEE  BuuchsalGemany © |
[ ﬁl

Type [X3FS1908
Nr.  [01.1234567812.0001.06

min. nom. max._ i
Pt [kw] [ 38 |[ 180 |[ 180 |Fg 15

M2 [Nml [ 43300 || 43300 | [ 43300 | Pua [kW] [0
M [1/min) (208 ][ 1480 ][ 1480 ] T, ]| |
n2 [i/min] [ 76 [ 378 |[ ar9 1743 895 01
) ( M [Wmsro__1277F1 | |

| Made in Germany | |

|
Qiy of greasing points E| Fans@ Mass [kg] Year

7 | CLP HC460 - Synthetic Oil - 90 tr. ||
o | |O
. J
8021668875
Steg 2:
| det variabla vridningslaget maste vridvinkeln som oljenivan kontrolleras i fastlaggas
hos kunden.

En extra typskylt anvands for att tydligare beskriva oljenivakontrollvinkeln. En anger
monteringslaget for oljenivakontrollen.

2 @ M1-M5/10°

y [&

01.1807051010.0001.12

8021670539
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Uppbyggnad av grundvaxeln
Fasta och variabla vridningslagen

3.7.3 Kombination av variabelt och fast vridningslage

Exempel:

Kombinationer av fasta och variabla vridningslagen ar méjliga.

Foéljande exempel beskriver en kombination av ett fast och variabelt vridningslage.
Véxelns typbeteckning ar uppbyggd pa féljande satt:

M1-M4/9° (fasta vridningslage)
M1 = utgangsmonteringslage
M4 = vridriktning
9° = fast vridvinkel

M1-M5/-9°...12° (variabla vridningslage)
M1 = utgangsmonteringslage
M5 = vridriktning
12° =12° fran M1 till M5
-9° =-9°fran M1 till M5 (= 9° fran M1 till M6)

Det variabla och fasta vridningslaget anges pa typskylten.

(0 SEW-EURCODRIVE  BuchsalGemany ©)
0] ﬂl

Type [X3FS190B
N [01.1234567812.0001.06

min. nom.  max. |
Pt kw36 [ 180 |[ 180 | 15

o

M [Nm] [ 43300 | [ 43300 | 43300 | Pust [KW]
M [1/min] (206 ][ 1480 ][ 180 ] T PClf |
2 [ymn) L 76 |[ 378 |[ %9 | 1743 895 0.1
‘ M [mi-vae miws-o.127F1 ||
| Made in Germany | | |
tyof greasing points [2] Fans [o] Mass [ig] Year
= | CLP HC460 - Synthetic Ol - 90 . || |

\O | | O)

8021676939

Vid en kombination av fasta och variabla vridningslagen maste den variabla vridningen,
som oljenivan ska kontrolleras i, bestdmmas av kunden. Den fasta oljenivakontrollvin-

keln ar per definition redan bestamd.

For korrekt oljenivakontroll har vaxeln forsetts med en extra typskylt. Pa denna anges

monteringslaget for oljenivakontrollen.
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Uppbyggnad av grundvaxein
Fasta och variabla vridningslagen

| detta exempel kontrollerar anvandaren oljenivan vid M1-M4/9°, M1-M5/10°.

—

1986 968 1DE

A\

01.1807051011.0001.12

M1-M4/9°
M1-M5/10°
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3.8

3.8.1

Uppbyggnad av grundvaxeln
Rotationsriktningar

Rotationsriktningar

i

X.F..

oBS!

Vaxeln kan anvandas i bada rotationsriktningarna. Vaxlar med backsparr ar undantag.

Foljande tabeller visar rotationsriktningen pa de in- och utgdende axlarna. Bade vax-
larna och backsparrens lage visas schematiskt med massiva axlar.

Axellige 14 23 13" 24"
Lage
sluttg'njul 3 4 3 4
l wulivis _@ E{,iﬂ__ _uj;
A Y D |: Y Y ] ;\]
X3F... é t
X4F... %
Axellige 134 1) 243 1) 213+ 124+ 1234 +1)
3
sluigj?ul 3 4 4 3 3
o | B P B A B | L F B
ha Y L [ A Y E; A N N ||
L D[_:[—b—‘ = Lb—vi;ej —
X3F... }:E H:E Q:E
f\! %:] N N
X4F...
N
|:| = backsparrens lage
= alternativt Iage for backsparr (beroende pa byggstorlek och utvaxling)

*

N

= kontakta SEW-EURODRIVE om backsparr anvands

) Observera foljande begransningar i samband med externa krafter pa LSS
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Uppbyggnad av grundvaxein
Rotationsriktningar

3.8.2 XK...
Standard
Axellage 03 04 034 " 043"

Lage sluthjul 3 3 4

Tt

i& [@1‘1

o 11

ﬁ%ﬂ %ﬁ

11

Ei% %ﬁ
]

rotationsriktning

Axellige 03" 04"
3

Lage sluthjul

z:%@ ia
tx@ jia

b

@] H

= backsparrens lage

XN ]

= alternativt lage for backsparr (beroende pa byggstorlek och utvaxling)
* = kontakta SEW-EURODRIVE om backsparr anvands
1) Observera foljande begransningar i samband med externa krafter pa LSS
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Uppbyggnad av grundvaxeln
Rotationsriktningar

3.8.3 XT..
Standard

Axellage

63 64

Lige sluthjul 4 3 3 4

X3T...

X4T...

Axellage

Lage sluthjul 4 3

X3T...

XA4T...

Omvénd
rotationsriktning

Axellage

54

1)

Lage sluthjul

3

X3T...

&

;

X4T...

-

[i )
o

i

|:| = backsparrens lage

= alternativt Iage for backsparr (beroende pa byggstorlek och utvaxling)
* = kontakta SEW-EURODRIVE om backsparr anvands

1) Observera féljande begransningar i samband med externa krafter pa LSS
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Uppbyggnad av grundvaxein 3
Husutféranden

3.9 Husutféranden
Vaxeln har féljande husutférande.

3.9.1  Horisontellt hus /HH
Det horisontella huset ar konstruerat fér monteringslage M1. Detta husutférande kan

inte vandas.
Odelat hus
Foljande bild visar ett exempel pa ett odelat hus for vaxelstorlek 100 till 210:
9007208285647499
Delat hus Foljande bild visar ett exempel pa ett delat hus for vaxelstorlek 220 till 320:
9453596299
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3 Uppbyggnad av grundvaxeln
Husutféranden

3.9.2 Universalhus /HU
Universalhuset kan anvandas i alla monteringslagen (M1 — M6). Husen kan vid behov
aven goras vandbara.

Odelat hus
Foljande bild visar ett exempel pa ett odelat hus for vaxelstorlek 100 till 210:

8584413835

Delat hus Foljande bild visar ett exempel pa ett delat hus for vaxelstorlek 220 till 320:

8584415499
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Uppbyggnad av grundvaxein
Husutféranden

3.9.3 Termiskt hus /HT

Det termiska huset ar konstruerat for monteringslage M1. Detta husutférande kan inte
vandas. Vaxeln har genom olika atgarder anpassats till hdgre termiska krav.

Foljande bild visar ett exempel pa ett termiskt hus for vaxelstorlek 220:

9647807243
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Uppbyggnad av grundvaxeln

Oversikt over husutférande- och tillvalskombinationer

3.10 Oversikt 6ver husutférande- och tillvalskombinationer
3.10.1 Horisontellt hus /HH

OBS!

i

"Horisontella vaxlar i serie X.." och kontakta SEW-EURODRIVE.

Om anvandaren monterar pa tillval i efterhand kan det leda till begransningar. Alla
tillval kan da inte monteras péa véaxelns hus. Beakta informationen i SEW-katalogen

Foljande tabell visar vilka tillval som kan kombineras med det horisontella huset.

Vixelstorlekar ]

Forkortningar|[[ Tillval X100-X210 m X220-X250 ” X260-X320
3F | 3K 2F | 3F | 3K | 4F | 4K]|( 2F | 3F | 3K | 4F | 4K
IBF Fundamentram HH [ HH HH|HH|HH| HH|HH| — | HH| HH| HH| HH
1BS Backspérr HH | HH HH| HH|HH| HH| HH| — | HH| HH| HH| HH
/IBSL Vridmomentsbegrinsad Backspérr — |HH —| = |HH| =| =] —=| —|HH| = | —
/ICCV Vattenkylningslock HH | HH - — | = = =] =] =] =] =
ICCT Vattenkylningspatron - | = HH|HH|HH| HH | HH| HH| HH| HH| HH| HH
IFC Flanskoppling HH | HH HH | HH| HH| HH | HH HH| HH| HH| HH
IFAN Flakt HH | HH HH|HH|HH| — | — |HH|HH| HH| — | —
IFAN-ADV |Flikt Advanced — |HH — | =THH|=T=1=1=1nH] =1 -
/HSST  |Genomgaende ingaende axel HH | HH HH | HH| HH| HH | HH| HH| HH| HH| HH| HH
/LSST Genomgaende utgaende axel HH |HH HH|HH|HH| HH| HH ]| HH| HH| HH| HH| HH
IMA Motoradapter HH | HH — | =] == =] === =] =
IsB Motorplatta HH |HH HH|HH|HH|HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
ISEP Axeltappspump - |- HH | HH| HH| HH [HH | HH| HH| HH| HH| HH
T Momentarm HH | HH HH | HH| HH| HH [HH | HH| HH| HH| HH| HH
IOAC Olje-/luftkylare - |- HH | HH| HH| HH [HH | HH| HH| HH| HH| HH
/owc Olje-/vattenkylare il HH | HH| HH | HH |HH | HH| HH| HH| HH | HH
IOAP Olje-/luftkylare - |- HH | HH| HH| HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
/owp Olje-/vattenkylare - |- HH| HH | HH| HH [HH | HH| HH| HH| HH| HH
IONP Motorpump - |- HH| HH | HH| HH [HH | HH| HH| HH| HH| HH
/oD Oljemétsticka HH | HH HH | HH| HH| HH |HH | HH| HH| HH| HH | HH
/ODV Oljeavtappningskran HH |HH HH|HH|HH|HH |HH | HH| HH| HH| HH | HH
IOH Oljevirmare - |- HH | HH| HH | HH | HH | HH| HH| HH| HH | HH
IOLG Oljenivaglas HH | HH HH | HH| HH| HH |HH | HH| HH| HH| HH| HH
/PT100 Temperaturgivare - | = HH|HH |HH|HH|HH|HH| HH| HH| HH| HH
INTB Temperaturvakt - |- HH |HH |HH [HH |HH [ HH | HH| HH| HH | HH
ITSK Temperaturvakt — [ = HH| HH|HH]| HH| HH| HH]| HH] HH] HH] HH
/DUO10A |Diagnosenhet - - HH| HH| HH| HH | HH| HH| HH| HH| HH| HH]

HH = horisontellt hus
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Uppbyggnad av grundvaxein
Oversikt dver husutfdrande- och tillvalskombinationer

3.10.2 Universalhus /HU
OoBS!

[ ]

1 Om anvandaren monterar pa tillval i efterhand kan det leda till begransningar. Alla
tillval kan da inte monteras pa véaxelns hus. Beakta informationen i SEW-katalogen
"Horisontella vaxlar i serie X.." och kontakta SEW-EURODRIVE.

Foljande tabell visar vilka tillval som kan kombineras med universalhuset.

( Vaxelstorlekar ]

Forkortningar || Tillval X100-X210 X220-X250 X260-X320

2F | 2K | 3F | 3K | 4F | 4KJJ| 2F | 2K | 3F | 3K | 4F | 4K J| 2F | 3F | 3K |4F [4K
/BF Fundamentram HU|HU|HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU | HU
/BS Backspérr HU|HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU

HUl = [ =] =] =|Hu] = | -

HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU

/BSL Vridmomentsbegrénsad Backspérr
/CCV Vattenkylningslock
/CCT Vattenkylningspatron

/F Monteringsflans - = = =] = =] =] =
/FC Flanskoppling HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU
/FAN Flakt HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU

HU = [ = | =] =[RHU[ ==
HU| HU| HU| HU| HU[ HU| HU| HU

/FAN-ADV |Fl&kt Advanced
/HSST Genomgaende ingaende axel

/LSST Genomgéende utgaende axel HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU
IMA Motoradapter [HU)[HTI (HUJ[HUJ[HO)
/SB Motorplatta | HU| HU| HU| HU| HU [ HU[ HU| HU| HU [ HU
ISEP Axeltappspump EU[EVEMEMEMER Hu [[EW) HU| HU[ HU | HU| HU| HU| HU| HU [ HU
T Momentarm HU| HU| HU[ HU| HU| HU[| HU| HU[ HU | HU

/OAC Olje-/luftkylare HU| HU HU| HU| HU
/OWC Olje-/vattenkylare
/OAP Olje-/luftkylare

/OWP Olje-/vattenkylare

/ONP Motorpump

mm

/0D Oljemétsticka

/ODV Oljeavtappningskran HU|HU|HU| HU|HU |HU| HU| HU| HU| HU|HU | HU| HU| HU| HU| HU | HU
/OH Oljevarmare HU|HU|HU| HU|HU|HU| HU| HU| HU| HU| HU | HU| HU| HU| HU | HU | HU
/OLG Oljenivaglas HU|HU| HU| HU|HU|HU| HU| HU| HU| HU| HU |HU| HU| HU| HU| HU | HU
/VBD Kilremsdrivning — | —|HUJHU|HU| —| —| — |HU|HU|HU| —| —| —| —| —| —
/PT100  |Temperaturgivare HU|HU|HH|HU|HU|HU|HU|HU|HU |HU|HU|HU|HU|HU |HU|HU|HU
INTB Temperaturvakt HU|HU |HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU|HU |HU|HU|HU | HU
/TSK Temperaturvakt HU|HU|HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU]| HU| HU| HU| HU| HU
/DUO10A |Diagnosenhet HU|HU|HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU| HU]| HU| HU| HU| HU| HU

|:| Tillvalen finns inte till alla vaxelstorlekar

HU / universalhus
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Uppbyggnad av grundvaxeln
Kuggar och axlar

3.10.3 Termiska hus /HT
OoBS!

[ ]
1 Om anvandaren monterar pa tillval i efterhand kan det leda till begransningar. Alla
tillval kan da inte monteras pa vaxelns hus. Kontakta SEW-EURODRIVE.

Foljande tabell visar vilka tillval som kan kombineras med det termiska huset.

Férkortningar] l Tillval H X3K180-320
IBF Fundamentram HT
IBS Backspaérr HT
/BSL Vridmomentsbegransad Backsparr HT
IFC Fléanskoppling HT
IFAN Flakt HT
[HSST Genomgaende ingaende axel HT
ILSST Genomgaende utgaende axel HT
ISB Motorplatta HT
ISEP Axeltappspump HT
T Momentarm HT
/0D Oljematsticka HT
/0DV Oljeavtappningskran HT
/OH Oljevdrmare HT
IOLG Oljenivaglas HT
/PT100 Temperaturgivare HT
INTB Temperaturvakt HT
/IDUO10A | Diagnosenhet HT
|AP Udluftning HT

HT / termiska hus

3.11 Kuggar och axlar

De hardade och slipade kuggarna ar tillverkade av hogkvalitativt stal. De utgaende
axlarna &r tillverkade av seghardningsstal.
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Uppbyggnad av grundvaxein 3
In- och utgaende axlar

3.12 In- och utgaende axlar
Man skiljer mellan tva typer av axlar:
+ Snabbroterande axel (HSS), normalt ingaende axel

+ Langsamt roterande axel (LSS), normalt utgdende axel

3.12.1 Ingaende axel

Den ingadende axeln har ett slutet kilspar enligt DIN 6885/T1 och ett centreringshal enligt
DIN 332. | leveransen ingar kilen enligt DIN 6885/T1 — form A.

18014398833520651

3.12.2 Utgaende axel som massiv axel med kil /..S

Den utgaende axeln har ett slutet kilspar enligt DIN 6885/T1 och ett centreringshal enligt
DIN 332. | leveransen ingéar en kil enligt DIN 6885/T1 — form B. For att underlatta mon-
tering av transmissionselement som t.ex. kopplingsnav har axeln en antringsfas med
reducerad diameter.

9007199578978827
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Uppbyggnad av grundvaxeln
In- och utgéende axlar

3.12.3 Utgaende axel i slatt utférande /..R

For att fixera friktionslasande transmissionselement, t.ex. flanskopplingar med cylin-
driska klamférband, kan vaxlar levereras med slat utgaende axel. Axeln ar pa &ndytan
forsedd med centreringshal enligt DIN 332. En antringsfas med reducerad diameter
underlattar montering av transmissionselement.

9007200756231819

3.12.4 Utgaende axel utford som massiv axel med splines /..L

Den utgaende axeln ar férsedd med splines enligt DIN 5480. For att forbattra styrningen
av transmissionselement finns det en centrering framfér och bakom splines-omradet.
Pa axelns andyta finns 2 gangor fér montering av en andplatta.

9007199999008011
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Uppbyggnad av grundvaxein
In- och utgaende axlar

3.12.5 Utgaende axel som halaxel med kilspar /..A
Halaxeln har ett kilspar enligt DIN 6885/T1.
| leveransomfattningen ingar:
Andplatta med fastskruvar [1] eller tva lasringar och skyddskéapa [2].

324297995

Skyddskapan ar dammtat. Skyddskapans sida har darfér generellt ett standardtatnings-
system.

3.12.6 Utgaende axel som halaxel med krympférband /..H
Krympférbandet sitter pa sidan mitt emot maskinaxeln.
| leveransomfattningen ingar:
Andplatta med fastskruvar [1] eller 2 l&sringar, krympférband [2] och skyddskéapa [3].

324304523

Skyddskapan ar dammtat. Skyddskapans sida har darfér generellt ett standardtatnings-
system.
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3 Uppbyggnad av grundvaxeln
In- och utgéende axlar

3.12.7 Utgaende axel som halaxel med splines /..V
Den utgaende axeln ar férsedd med splines enligt DIN 5480.
| leveransomfattningen ingar:
Andplatta med skruvar [1], eller 2 lasringar och skyddskapa [2]

744267019

3.12.8 Montering av vixel vid halaxelvaxel

OBS!

Pa grund av den styva kopplingen mellan maskin- och halaxel kan det uppsta otillatna
krafter i den utgaende axelns lagring. Detta kan medféra skador pa den utgédende
axelns lagring och kan orsaka nétningskorrosion i kopplingen mellan maskinaxeln och
vaxelns halaxel.

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Vid maskinaxlar utan egen lagring eller med endast ett lagerstélle &r vaxeln normalt
fot- eller flansmonterad och anvands som lagerstélle. Var darfér noga med god
koaxial uppriktning gentemot befintliga lagerstallen.

+ Om maskinaxeln har minst 2 egna lagerstillen ska vaxeln endast sattas pa
maskinaxeln och stddjas av en momentarm. Foér att forhindra 6verbestdmning av
lagringen ska vaxlar med fot- eller flansmontering undvikas.
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Uppbyggnad av grundvaxein
Tatningssystem

3.13 Tétningssystem

3.13.1 Ingaende axel

Standard

Dammskyddad

Dammskyddad
Smorjbar

Radiell labyrinttatning
(Taconite)
Smorjbar

Enkel axeltatning med
dammskyddslapp

Enkel axeltatning med
dammskyddslock

Dubbel axeltatning med
dammskyddslock

Enkel axeltéatning med radiell
labyrinttatning

*  Normal milj6

+ Dammbelastning med
abrasiva partiklar
medelhog

« Dammbelastning med
abrasiva partiklar hég

+ Dammbelastning med abra-
siva partiklar extremt hog

GV
a )

A

9007199562899211 9007199562903563 9007199562907659 9007199562924555
[1] Tillval med axeltatningshylsa
3.13.2 Utgaende axel
Radiell labyrinttatning
Standard Dammskyddad Dammf k-yddad (Taconite)
Smérjbar L
Smorjbar

Enkel axeltdtning med
dammskyddslapp

Enkel axeltatning med
dammskyddslock

Dubbel axeltatning med
dammskyddslock

Enkel axeltatning med radiell
labyrinttatning

*  Normal miljé

« Dammbelastning med
abrasiva partiklar
medelhég

« Dammbelastning med
abrasiva partiklar hég

+ Dammbelastning med abra-
siva partiklar extremt hog

9007199562929931

9007199562972427

9007199562976523

9007199562980619

[1] Tillval med axeltatningshylsa
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Uppbyggnad av grundvaxeln
Tatningssystem

1

3.13.3 Smorjstillen

Smérjnippel pa
véxellocket

Exempel

Smérjnippel pa
ovansidan

Exempel

OBS!

Observera att vaxelaxeln maste vridas vid smérjning.

Pa tatningssystem som kan smorjas anvands som standard en konisk smarjnippel enligt
DIN 71412 A R1/8. Smorj med jamna mellanrum. Smdrjstallena finns pa in- och utga-
ende axel. Se kapitlet "Underhallsintervall" (— sid 209).

| trdnga utrymmen kan smorjstallena placeras pa vaxelns ovansida. | sadana fall
anvands en flanksmarjnippel enligt DIN 3404 A G1/8. Smdrj med jamna mellanrum. Se
kapitlet "Underhallsintervall" (— sid 209).

Observera foljande:

» Vid drivenheter med flakt, motoradapter eller kilremsdrivning ar denna l6sning
standard.

+ Tillvalet galler for bade in- och utgaende axel.

0B
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Uppbyggnad av grundvaxein
Tatningssystem

3.13.4 Drywell-tatningssystem

Som komplement till den normala tatningen kan vertikala drivenheter med nedatriktad
utgaende axel foérses med ett Drywell-tatningssystem. Den utgaende axelns nedre lager
separeras fran oljeutrymmet av ett inbyggt ror [1]. Lagret ar fettsmort och maste darfor
eftersmorjas regelbundet (flanksmorjnippel DIN 3404 A G1/8). Oljenivan ar lagre an
rorets 6vre ande, varfor ingen olja [2] kan ga férlorad den vagen. For att garantera till-
racklig smorjning av det dvre lagret och av kuggningen ar alla vaxlar med Drywell-
tatningssystem utrustade med trycksmérjning (axeltappspump eller motorpump).

| A

§ T

Wy

ZZZN

(2]

9007199961031563
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Uppbyggnad av grundvaxeln
Belaggnings- och ytskyddssystem

3.14 Belaggnings- och ytskyddssystem

Tabellen som foljer ger en dversikt dver belaggnings- och ytskyddssystemen.

SEW-utférande

0Ss 1
Lag miljéinverkan

0S 2
Medelhég miljéinverkan

0Ss 3
Hog miljéinverkan

Anviandning som ytskydd
vid normala omgivnings-
forhallanden
Korrosivitetskategorier
DIN EN ISO 12944-2

L ©9

For miljoer med kondensbildning
och atmosfarer med lag fukt-
eller smutshalt, t.ex. utomhusdrift
under tak eller med skydds-
anordning, ouppvarmda bygg-
nader dar kondens kan bildas:

| enlighet med korrosivitets-
kategori: C2 (lag)

T, NN
o

For miljoer med hog fukthalt eller
medelhdga atmosfariska férore-
ningar, t.ex. utomhusdrift utan
tak med direkt vaderpaverkan.

| enlighet med korrosivitets-
kategori: C3 (mattlig)

T, iy
{EE

For miljéer med mycket fukt

och atmosfariska och kemiska
féroreningar. Sur och basisk vat-
rengdring (ibland). Aven fér kust-
omraden med medelhdg salthalt.
| enlighet med korrosivitets-
kategori: C4 (hdg)

¢ Hamnkranar

Exempel pa anvandning - Sagverk * Grustakter * Reningsverk

» Blandare och omrérare * Linbanor

« Dagbrott

Kondensationstest
ISO 6270 120 h 120 h 240 h
Saltsprutningstest
1SO 7253 - 240 h 480 h
Tickfargens nyans? RAL 7031 RAL 7031 RAL 7031
Farger enligt RAL Ja Ja Ja

Blanka delar, axelandar/
flansar

1) Standardnyans

e

OBS!

Med vatten- och handsvettsavstétande rostskyddsmedel for yttre konservering

Platdelar (t.ex. skyddskapor, flaktkapa) ar malade med RAL 1003.
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Uppbyggnad av grundvaxein
Smorjning

3.15 Smérjning

3.15.1 Smorjningssatt

Stdnksmdrjning

Badsmoérjning

Trycksmérjning

Oljenivan ar lag, kuggningar och lagerdelar som inte doppas i oljan smérjs med stan-
kande olja. Standardsmorjning fér horisontella monteringslagen (M1 eller M3).

Véxeln ar (nastan) helt fylld med olja, alla kuggar och lagerstallen sanks helt eller delvis
ner i oljebadet.

+ Standardsmorjningssatt med oljeutjamningsbehallare vid:

— Montering av horisontella vaxlar i vridningslagen fran en viss lutningsvinkel
(beroende péa vaxeltyp, modell och byggstorlek)

— Vertikala vaxlar (monteringslage M5)
— Staende monteringslage (M4) vid X.K..-vaxlar

» Standardsmorjningssatt utan oljeutjamningsbehallare vid:
— Staende monteringslage (M4) vid X.F.. / X.T..-vaxlar

Véxeln har en pump (axeltappspump eller motorpump). Oljenivan &r lag och kan till och
med vara lagre an vid stanksmdrjning. Kuggar och lagerstéllen som inte sénks ner i olje-
badet far olja via smérjledningar.

Trycksmorjning tillampas

* nar stdnksmorjning inte ar mojlig (se motsvarande monteringslagen och varianter fér
"Badsmarjning").

« i stéllet fér badsmorjning nar denna variant inte &r dnskvard och/eller &r ogynnsam
av termiska skal.

» Drywell-tdtningssystem kravs (bara for vertikal utgaende axel med LSS nedat).

* hoga ingadende varvtal férekommer och gransvarvtalen foér de andra smdrjningsséat-
ten Overskrids (beroende pa vaxelns storlek, utférande och antal steg).
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3 Uppbyggnad av grundvaxeln
Tillbehor

3.16 Tillbehér

i

| féljande avsnitt beskrivs tillbehdren for olika smorjningssatt.

OBS!

Monteringspositionen for tillbehér kan variera beroende pa véaxelutforande och
vaxelstorlek.

3.16.1 Allmanna tillbehor

Visuell oljeniva-
kontroll

Avluftning av
véxeln

Oljeavtappning

58

Féljande bild visar exempel pa allmanna tillbehor.

2671413899
[1] Oljesticka (tillval) [3] Oljenivaglas
[2] Avluftning av vaxeln [4] Oljeavtappning

For vaxlar i monteringslage M1 med stadnksmorjning erbjuds som standard féljande
utféranden:

» Oljesticka for vaxelstorlekarna X.100 till X.170
» Oljenivaglas for vaxelstorlekarna X.180 till X.320

For andra monteringslagen och smorjningssatt férses vaxlarna som standard med en
oljesticka.

Med vaxelavluftning undviker man otillatna tryck som uppstar pa grund av varmebild-
ning under drift. Vaxlarna har som standard ett avluftningsfilter av god kvalitet med en
filterfinhet pa 2 pym.

Véaxeln har som standard en oljeplugg. Som alternativ kan den férses med en olje-

avtappningskran. Det blir da enklare att ansluta en avtappningsledning for att byta
vaxeloljan.
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden
Oljeexpansionskarl /ET

4
4.1

Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Oljeexpansionskarl /ET

11 2

Oljeexpansionskarlet utjamnar oljans volymandringar som uppstar pa grund av tempe-
raturvaxlingar. Detta uppnas genom att oljeexpansionskarlet tar upp en del av den
Okade oljevolymen nar temperaturen stiger i vaxeln och tillfér den igen nar vaxelns tem-
peratur sjunker sa att vaxeln hela tiden ar helt fylld med olja.

Oljeexpansionskarlet ar dimensionerat sa att det kan utjamna oljevolymandringarna vid
tillaten arbetstemperatur enligt den oljenivd som angetts av SEW-EURODRIVE. Om
vaxelns temperatur sjunker under det tillatna temperaturomradet leder det till att expan-
sionskarlet tdoms helt och luft sugs in i vaxeln. Det kan leda till bristande smdrjning och
att vaxeln slutar fungera. Om vaxeln varms 6ver det tillatna temperaturomradet 6verfylls
expansionskarlet och oljan kan lacka ut. Under drift ar oljenivaer under och déver de
nivaer som anges av SEW-EURODRIVE tillatna, sa lange det finns olja i expansions-
karlet och expansionskarlet inte svammar over.

Foljande bild visar exempel pa tillbehor fér monteringslagena M1, M4 och M5.

(12

4]

Monteringslage M5

27021599293098507

[1] Avluftning av vaxeln [3] Oljeavtappning
[2] Oljesticka [4] Oljeexpansionskarl
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Axeltappspump /SEP

4.2 Axeltappspump /SEP

fude

Bilden visar som ett exempel axeltappspumpen i monteringslage M5.

9007199962408331

[1] Axeltappspump [4] Avluftning av vaxeln
[2] Tryckomkopplare [5] Oljesticka
[3] Oljeavtappning

Vid trycksmérjning matar en rotationsriktningsoberoende axeltappspump [1] olja via ett
rorsystem till alla lagerstallen och kuggningar som inte I6per i oljesumpen.

Axeltappspumpen [1] monteras utanpa vaxeln och drivs via en koppling fran den inga-
ende axeln eller mellanaxeln. Detta ger hog tillférlitlighet at pumpfunktionen.

Axeltappspumpen [1] kan utféras med 5 olika pumpfléden. Lampligt pumpflode for res-
pektive tilldampning bestams av féljande faktorer:

* No&dvandig oljemangd fér matning av smorjstallena

* Pumpens lage (kopplad till ingaende axel eller mellanaxel)
+ Utvaxling

* Anpassad efter vaxelns varvtal

OBS!

« Korrekt funktion hos axeltappspumpen évervakas med hjalp av den anslutna tryck-
omkopplaren. Information finns i kapitlet "Tryckomkopplare" (— sid 87).

» For val av ratt pumpstorlek, kontakta SEW-EURODRIVE.

« For att axeltappspumpen ska fungera korrekt kravs ett visst minimivarvtal. Kon-
takta SEW-EURODRIVE i samband med tillampningar med variabelt ingdende
varvtal (t.ex. vid omformarstyrda drivenheter) eller vid &ndring av ingaende varvtal
for en tidigare levererad vaxel med axeltappspump.
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden

Axeltappspump /SEP

Axeltappspumpens lage

4.21

X.F.

Vid raka kuggvaxlar ar axeltappspumpen placerad mitt for den ingaende axeln.

9007199962489227

Vid vinkelkuggvaxlar i utforande X2K / X4K / X4T sitter axeltappspumpen mitt fér den

utgaende axeln.

X2K../ X4K.. /

X4T.

5461376523

Vid vaxlar i utférande X3K / X3T sitter axeltappspumpen vid sidan om den utgédende

axeln.

X3K../X3T..

9007200644569611
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Motorpump /ONP

4.3 Motorpump /ONP
OBS!

@
1 En beskrivning av apparatens uppbyggnad finns i dokumentationen fran tillverkaren
och i tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Motorpump /ONP".

44 Momentarm /T

En momentarm kan anvandas for att absorbera reaktionsmomentet hos vaxlar i axel-
monteringsutférande. Momentarmen kan bade ta upp drag- och tryckbelastningar.

Langden kan justeras inom vissa granser.

Momentarmen bestar av ett gaffelhuvud med skruvar [1], pinnskruv [2], underhallsfritt
l&nkhuvud [3] och gaffelplatta med skruvar [4]. Konstruktionen med Iankhuvud ger moj-
lighet att utjdmna monteringstoleranser och snedstéllningar som uppstar under drift.
Tvangskrafter pa den utgaende axeln kan pa sa vis undvikas.

(1]
[2]

[3]

359126795

[1] Gaffelhuvud med skruvar
[2] Pinnskruv med mutter

[3] Ledhuvud

[4] Gaffelplatta med bult

OBS!

Flaktutférandet X.K.. Advanced kan inte fas med momentarm, eftersom flakthuven
monteras pa momentarmens anslagspunkt.

e
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden 4
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

4.5 Fldnskopplingar med cylindriskt klamférband /FC
OBS!

Felaktig installation och montering kan skada vaxeln.
Risk for skador pa vaxeln.

» Vaxlar med styva flanskopplingar kan inte monteras i golvet med en styv monte-
ringsforbindelse. Det ar darfor inte tillatet att vid behov montera vaxelns fot med en
fundamentram.

Flanskopplingar [1] ar styva kopplingar som férbinder 2 axlar [2].

De kan anvandas i bada rotationsriktningarna, men kan inte absorbera nagra férskjutningar.

Vridmomentet mellan axel och koppling dverfors via ett cylindriskt tvarklamférband. De
bada kopplingshalvorna skruvas samman flans mot flans. For att méjliggéra hydraulisk
demontering av klamférbandet ar kopplingarna férsedda med flera demonteringshal [3]
ldngs omkretsen.

[2] (1 (2]

9007200206609291
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Monteringsflans /F

4.6 Monteringsflans /F

i

oBS!

Monteringsflansen kan kombineras med alla typer av ingaende axlar. Detta ar dock
inte mgjligt tillsammans med standardtatningssystemet.

Observera begransningarna for halaxelvaxlar i kapitlet "Montering av vaxlar vid hal-
axelvaxel" (— sid 52).

Som alternativ till fotmontering finns for véxlar upp till byggstorlek 210 &ven en
monteringsflans.

Som standard anvands en flans i utférande B14 och for vaxelstorlek X130 — 190 en flans
i utférande B5. Dessa ar forsedda med ytterringscentrering och gangade skruvhal for att
vaxeln ska kunna kopplas till en driven maskin.

674164491
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden
Backsparr /BS

4.7

Backsparr /BS

[0

Backsparren anvands for att undvika odnskade rotationsriktningar. | drift ar alltsa endast

faststalld rotationsriktning maijlig.

Backsparren arbetar med klamsegment som lyfts av centrifugalkraften. Nar lyftvarvtalet

uppnas lyfter klamsegmenten fullstédndigt fran kontaktytan i ytterringen. Backsparren
smorjs med vaxelladsolja.

199930635

Rotationsriktningen definieras sett mot utgaende axel:
+ CW = hdgerrotation

» CCW = vansterrotation

Tillaten rotationsriktning [1] &r angiven pa huset.

OoBS!

Pa drivenheter med genomgaende utgaende axel anges backsparrens rotationsrikt-
ning med vy mot axellage 3.

Kontakta SEW-EURODRIVE vid andra krav.

Observera att drift vid varvtal under lyftvarvtalet kan medféra slitage av backsparren.
For att faststalla underhalisintervall, kontakta alltid SEW-EURODRIVE i foljande fall:
+ Varvtal pa ingadende axel nq < 950 min™!

+ Vid féljande vaxelutféranden:

Byggstoriek
X2K.. X3K.. / X3T.. X4K.. | X4T..

X100...130 alla iy
950...1150 X2K100...230 iy 210 | X140..170 iy=31,5
X180...320 iy 250

X100..110 iy 25
X120..130 iy 2 40 X120..170  allaiy

1150...1400 - X140..170 iy > 50 X180..320 iy = 200
X180..320 iy > 63

> 1400 ) X100...130 iy235,5 X120...130 allaiy
X140..170 263 X140...250 iy =200

ny [min]

X120...190 allaiy
X200...320 iy =200

n4 =ingaende varvtal (HSS) iN = nominell utvaxling
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Motoradaptrar /MA

4.8 Motoradaptrar /MA
Motoradaptrar [1] finns for anslutning av
+ IEC (B5)-motorer i byggstorlek 100 till 355
* NEMA ("C"-face)-motorer i byggstorlek 182 till 449

OBS!

» Vaxeln ska stallas upp sa att ingen vatska kan komma in i motoradaptern (pa HSS-
sidan) och samlas dar.

fde

Annars finns det risk for att axelpackningen skadas och att féljdskador kan leda till
antandning.

* | leveransomfattningen ingar en elastisk klokoppling.
» Alla motoradaptrar kan utrustas med flakt for 2- och 3-stegsvaxlar.

Foljande bilder visar exempel pa pabyggnad av motoradaptern [1] pa vaxeln:

X.F..
(1] =
@) @)
(e} D
=i
) & Q
(¢] o

R TITLLTI
( ]
{ )

Tt
( )
{ )

1397425803
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden
Kilremsdrivning /VBD

4.9

Kilremsdrivning /VBD

fde

A VARNING!

Observera maximalt tillaten periferihastighet enligt tillverkarens uppgifter.
Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Remskivor kan forstéras av évervarvtal.

OBS!

Kilremsdrivning kan i standardutférande inte kombineras med monteringsflans eller
flakt, eftersom dessa tillval kolliderar med varandra.

Kilremsdrivning anvands vanligtvis i sammanhang dar det kravs anpassning till det
totala utvaxlingsforhallandet, eller dar byggnadsmassiga randvillkor kraver en specifik
motorinstallation.

Standardleveransen omfattar motorkonsolen, remskivor och kilremmar samt kilrem-
skyddskapa. Alternativt kan drivenheten levereras fardigmonterad med motor.

Foljande bild visar den principiella uppbyggnaden hos en vaxel med kilremsdrivning.

X.K..

E

r=
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

-

953104395
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4 Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Drivpaket pa stalkonstruktion

4.10 Drivpaket pa stalkonstruktion

For vaxlar i horisontell form finns det formonterade drivpaket pa en stalkonstruktion
(motorplatta eller fundamentram).

4.10.1 Motorplatta /SB

En motorplatta ar en stalkonstruktion [1] som vaxeln, (hydro-) kopplingen och motorn
(ev. aven bromsen) inklusive skyddsanordningar som képa etc. sitter tillsammans pa.
Vanligtvis ar det en:

+ halaxelvaxel eller
* massivaxelvaxel med styv flanskoppling till den utgaende axeln.
Stalkonstruktionen [1] stdds av en momentarm [2].

Exempel:
motorplatta
med koppling (5] [/4]
ISE\WVI
—
— — 1 I
/
[\
(1] O
[2]
O
1

216568971

[1] Motorplatta

[2] Momentarm (tillval)

[3] Vinkelkuggvéxel

[4] Koppling med skyddskapa
[5] Motor
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden
Drivpaket pa stalkonstruktion

4.10.2 Fundamentram /BF

For vaxlar i horisontellt monteringslage finns férmonterade drivenhetspaket pa en
fundamentram.

En fundamentram ar en stalkonstruktion [1] som véxeln, (hydro-) kopplingen och motorn
(ev. aven bromsen) inklusive skyddsanordningar som képa etc. sitter tillsammans pa.
Stalkonstruktionen stéttas av flera fotfasten [2]. | regel ar det fragan om massiva axlar
med elastisk koppling till utgaende axel.

Exempel:

fundamentram

med koppling [/5] [/4]
SE\VV
I
— — 1 I

: N C

g ]

[1] Fundamentram

[2] Fotfaste

[3] Vinkelkuggvaxel

[4] Skyddskapa for koppling
[5] Motor

219858571
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Kylningssatt

4.11 Kylningssatt

4.11.1 Flaktkylning

Pa vaxelns ingadende axel sitter en flakt som genom sitt luftfléde férbattrar varmedver-
foringen fran vaxelns yta till omgivningen. Information finns i kapitlet "Flakt".

4.11.2 Inbyggnadskylning

Har handlar det om kylsystem som ar direkt inbyggda i, eller monterade pa, vaxelhuset,
t.ex. vattenkylningslock eller vattenkylningspatron.

4.11.3 Cirkulationskylning

Véxeloljan transporteras med en pump (motorpump eller axeltappspump) fran vaxeln till
en extern varmevaxlare. | regel handlar det om oljematningssystem med olje-/vatten-
eller olje-/luftvarmevéxlare.

4.12 Flakt /FAN

For att hoja varmegranseffekten eller for anpassning till andrade omgivningsférhallan-
den efter idrifttagningen av vaxeln kan en flakt monteras. Vaxelns rotationsriktning har
ingen inverkan pa flaktens funktion.

Foljande flaktvarianter finns:

4.12.1 X.F.. Flékt (standard) /[FAN

3o

——— 6\ ‘1 [
:( O"

C O

>O .

1% O
50 T (]
— o) o

il
J/
7

i

(1]

L]

o ° ©

674444299

[1] Luftinsugningsomrade som maste hallas fritt
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden 4

Flakt /FAN
4.12.2 X.K.. Flakt (standard) /FAN
b
4
o o
[11

L

N

674450059
[1] Luftinsugningsomrade som maste hallas fritt

4.12.3 X3K.. Advanced (tillval) /FAN-ADV

| utférandet X3K.. Advanced kan anslutningselementet, t.ex. en hydraulisk startkopp-
ling, monteras i linje med flaktkapan.

Luftintagsomradet som maste hallas fritt &r integrerat i flaktkapan.

(O

(1]

674455435

[1] Luftinsugningsomrade som maste hallas fritt

OoBS!

Flaktutforandet X3K.. Advanced kan inte fas med momentarm, eftersom flakthuven
monteras pa momentarmens anslagspunkt.

fde
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Vattenkylningslock /CCV

4.13 Vattenkylningslock /CCV

Vattenkylningslocket sitter pa vaxelns monteringséppning och matas via en vatten-
anslutning. Vattenanslutningen utférs av kund.

Varmemangden som kan avledas beror pa inloppstemperaturen och flédet hos kyl-
mediet. Uppgifterna som anges i tekniska data maste fdljas.

OoBS!

@
1 Kontakta SEW-EURODRIVE om aggressiva kylmedier anvands, som t.ex. brack- eller
saltvatten.

4.13.1 Uppbyggnad

(21 (1] (3] (1]

313740683

[1] Vattenkylningslock [3] Returledning
[2] Framledning

Vattenkylningslocket [1] bestar av en korrosionsbestandig aluminiumlegering. For
anslutning till kylkretsen finns det tva hal med rorganga.

+ Byggstorlek X100-130: G3/8"

« Byggstorlek X180-210: G1/2"

Roren ingar inte i leveransen. Vaxeln i utférande med vattenkylningslock levereras full-
standigt monterad.

Ett vattenkylningslock kan installeras i efterhand. Kontakta SEW-EURODRIVE.

4.13.2 Anvisningar fér anslutning och drift

For att uppna de varmegranseffekter som anges i katalogen kravs ett kylvattenflode
(vatteninloppstemperatur 15 °C) enligt féljande tabell (varierar beroende pa byggstorlek).
Vid avvikande kylvattenmangd eller -temperatur, eller vid anvandning av speciella kyl-
medier, andras vattenkylningslocket kyleffekt. Kontakta vid behov SEW-EURODRIVE.

Bygg- Kylvattenflode [I/min] Bygg- Kylvattenflode [I/min]
storlek storlek

X100-110 4 X180-190 8

X120-130 5 X200-210 11
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden
Vattenkylningspatron /CCT

4.14 Vattenkylningspatron /CCT

i

4.14.1 Uppbyggnad

fde

Vattenkylningspatronen sitter i vaxelns oljesump och matas via en vattenanslutning.
Vattenanslutningen utférs av kund.

Varmemangden som kan avledas beror pa inloppstemperaturen och flédet hos kylme-
diet. Uppgifter om antalet vattenkylningspatroner finns i de tekniska data. Uppgifterna
som anges i tekniska data maste foljas.

OoBS!

Kontakta SEW-EURODRIVE om aggressiva kylmedier anvands, som t.ex. brack- eller
saltvatten.

oLl o{L
O

(3] [4] [3]14]
313751819

[11 Kylror [3] Returledning
[2] Rorbotten med anslutningsstycke [4] Framledning

Vattenkylningspatronen bestar av tre huvuddelar:
» Kylrér (CuNi-legering)

* Rodrbotten (massing)

* Anslutningsstycke (massing; gjutjarn; stal)

For anslutning till kylkretsen finns det tva hal med
+ Roérganga G1/4" for byggstorlek X140-170

* Rodrganga G1/2" for byggstorlek X180-320
Roren ingar inte i leveransen.

Vaxeln med vattenkylningspatron levereras fardigmonterad.

Vattenkylningspatronerna kan i vissa fall installeras i efterhand. Kontakta SEW-
EURODRIVE.

OBS!

Vid vaxlar med tva vattenkylningspatroner maste kylkretsen anslutas parallellt. Se
kapitlet "Inbyggnadskylning, vattenkylningspatron" (— sid 177).
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Vattenkylningspatron /CCT

4.14.2 Anvisningar for anslutning och drift

For att uppna varmegranseffekterna som anges i tabellerna i katalogen Industrivaxlar
serie X.. kravs, beroende pa byggstorlek, monteringslage och smarjningssatt, olika kyl-
vattenfléden. Tabellen nedan innehaller ungefarliga varden fér monteringslage M5 for
nddvandigt kylvattenflode (vattnets inloppstemperatur 15 °C).

Vid avvikande kylvattenflode, -temperatur, vid anvandning av speciella kylmedier
(vattenkylningspatronernas kyleffekt andras) eller nar aggressiva kylmedier anvands,
t.ex. brackt eller saltvatten, ska SEW-EURODRIVE kontaktas.

Kylvattenmangden maste faststallas separat for varje kylningspatron.
For tva vattenkylningspatroner kravs dubbelt sa stort kylvattenflode

Bygg- Kylvattenfléde [I/min]/per kylningspatron Max. kylvattenflode
storlek 2-stegs 3-stegs 4-stegs [/min]
X140-150 10 8 3
X160-170 12 10 4 1
X180-190 16 13 5
X200-210 19 15 6
X220-230 23 19 8 28
X240-250 24 21 9
X260-270 17 16 6
X280-300 18 18 7 25
X310-320 22 22 9
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden
Olje-/vattenkylare vid stanksmérjning /OWC

4.15 Olje-/vattenkylare vid stdnksmérjning /OWC

i

OoBS!

En beskrivning av apparatens uppbyggnad finns i dokumentationen fran tillverkaren
och i tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/vattenkylare vid stanksmorj-
ning /OWC".

4.16 Olje-/luftkylare vid stanksmoérjning /OAC

i

OoBS!

En beskrivning av apparatens uppbyggnad finns i dokumentationen fran tillverkaren
och i tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/luftkylare vid stanksmarjning
/OAC".

4.17 Olje-/vattenkylare vid trycksmoérjning /OWP

i

OoBS!

En beskrivning av apparatens uppbyggnad finns i dokumentationen fran tillverkaren
och i tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/vattenkylare vid trycksmorj-
ning /OWP".

4.18 Olje-/luftkylare vid trycksmoérjning /OAP

i

OoBS!

En beskrivning av apparatens uppbyggnad finns i dokumentationen fran tillverkaren
och i tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/luftkylare vid trycksmaorjning
/OAP".
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Oljevarmare /OH

4.19 Oljevarmare /OH

For att sakerstalla tillracklig smorjning vid kallstart av vaxeln vid lagre omgivningstem-
peraturer kan oljevarmare vara nédvandig.

4.19.1 Uppbyggnad
Oljevarmaren bestar av tv[ huvuddelar:
1. Varmeelement i oljesumpen ("oljevarmare") med anslutningsenhet
2. Termostat med inbyggd temperaturgivare

181714571

[1] Oljevarmare
[2] Termostat med inbyggd temperaturgivare

OBS!

Termostatens placering varierar med vaxelns utférande och monteringslage.

fude
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden
Tryckvakt /PS

4.20 Tryckvakt/PS
Alla vaxlar med trycksmorjning ar utrustade med en tryckvakt som funktionsévervakning.

Tryckvakten ska anslutas och byggas in i anlaggningen pa ett sadant satt att vaxeln
endast kan anvandas nar oljepumpen bygger upp tryck. En kortare tid med lagre tryck
under startfasen (max 20 s) ar tillaten.

Elanslutning och utvardering av mandversignalen faller pa kundens ansvar.

4.21 Temperatursensor /PT100
FOr matning av vaxeloljetemperatur kan en PT100-temperatursensor anvandas.

Temperatursensorn sitter i vaxelns oljesump. Exakt lage beror pa vaxelutférandet och
axellaget.

4.22 Temperaturvakt /NTB

For 6vervakning av vaxeloljans temperatur finns det en temperaturvakt med férinstallda
bryttemperaturer pa 70 °C, 80 °C, 90 °C eller 100 °C.

| vissa fall anvands temperaturvakten dven som gransvardesbrytare, t.ex.
+ som forlarm

eller
* som huvudlarm fér att stinga av huvudmotorn

For att garantera lang livslangd och god funktion under alla férhallanden rekommen-
derar vi att ett reld anvands i stromkretsen i stallet for direkt anslutning via temperatur-
vakten.

Temperaturvakten sitter i vaxelns oljesump. Exakt lage beror pa vaxelutférandet och
axellaget.

4.23 Temperaturvakt /TSK

Tillsammans med oljematningssystem for cirkulationskylning anvands temperaturvakt
TSK. Temperaturvakten har tva fasta omkopplingspunkter, vid 60 °C och 90 °C, och
anvands for styrning och dvervakning av systemets funktion.

Temperaturvakten ansluts pa foljande satt i oljematningssystemet
+ Kylsystemet aktiveras vid en oljetemperatur pa 60 °C

+ Varningssignal eller avstangning av vaxeln vid oljetemperatur éver 90 °C (vanligtvis
ett tecken pa fel i oljiematningssystemet)

For att garantera hog livslangd och god funktion under alla forhallanden rekommenderar
vi att ett rela anvands i stromkretsen i stallet for direkt anslutning via temperaturvakten.

Temperaturvakten sitter i vaxelns oljesump. Exakt placering beror pa vaxelutférandet
och axellaget.
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Diagnosenhet DUV30A (vibrationsdiagnos)

4.24 Diagnosenhet DUV30A (vibrationsdiagnos)

fude

Diagnosenheten DUV30A visar ett vibrationsdiagnosvarde genom att vibrationssignaler
fran vaxeln analyseras med frekvensanalysmetoden.

Som sensor anvands en mikromekanisk accelerationsgivare som ar inbyggs i diagnos-
enheten. Enheten kan 6vervaka upp till 5 olika objekt (lager osv.) eller 20 olika fre-
kvenser (obalans, kuggingreppsfrekvenser osv.). Aven en frekvensoberoende nivavakt
kan aktiveras som sto6t- eller vibrationsvakt. Diagnosobjekten definieras med ett externt
program och dverfors till diagnosenheten via ett RS232-grénssnitt.

Skadeforloppet indikeras med lamporna pa diagnosenheten DUV30A. Det finns tva
utgangar fér anslutning av diagnosenheten.

e Forlarm:

Forlarmet signalerar att en installd férlarmsgrans éverskrids for ett av objekten (lager
etc.) och varnar fére en eventuell skada.

¢ Huvudlarm:

Huvudlarmet signalerar att en installd huvudlarmsgrans éverskrids for ett av objekten
(lager etc.) och varnar fore en eventuell skada.

Nar drivningen som ska évervakas och diagnosenheten driftsatts gors en jamforelse-
matning (anpassning) som sparas i diagnosenheten. Under driften jamfors de aktuella
matvardena med de anpassade vardena och en trendanalys gors. Avvikelser mellan
matvardet och anpassningsvardet anger att det eventuellt finns tidiga tecken pa skador.

Max. arbetsomrade ar 120 till 10000 min™' eller 12 till 3500 min~’ (axelvarvtal) per install-
ning vid en min. mattid pa 0,8 eller 8 sekunder per objekt. Diagnosenheten kan anvan-
das bade vid konstant och variabelt varvtal. Den egentliga matningen kan dock bara
goras vid konstant varvtal.

OBS!

Mer information om utvarderingsenheten och tillbehér finns i handboken "Diagnos-
enhet DUV30A" art.nr 16710010 / EN.
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden
Diagnosenhet /DUO10A (oljevarning)

4.25 Diagnosenhet /DUO10A (oljevarning)

Beroende pa order kan vaxlar utrustas med en diagnosenhet DUO10A. Diagnos-
enheten DUO10A anvands for att planera oljebyten.

Diagnosenheten bestar av en temperatursensor PT100 och en utvarderingsenhet.
Temperatursensorn som monterats i vaxeln mater den aktuella vaxeloljetemperaturen.
Diagnosenheten beraknar den resterande livslangden hos vaxeloljan med hjalp av de
uppmatta oljetemperaturerna. Vardet visas kontinuerligt pa utvarderingsenhetens
display. Vid behov kan indikeringen andras till den aktuella oljetemperaturen.

OBS!

Mer information om utvarderingsenheten finns i handboken "Diagnosenhet DUV10A"
art.nr 11425067.

fude
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Installation och montering
Ndédvandiga verktyg och hjalpmedel

5 Installation och montering
5.1 Nodviéndiga verktyg och hjdlpmedel

| leveransen ingar inte:

.
.

3

5.2 Toleranser

Skruvnyckelsats

Momentnyckel

Padragare

Shims och distansbrickor

Fixeringsmaterial for in- och utgaende element
Glidmedel t.ex. NOCO®-Fluid fran SEW — utom vid halaxelvéxel
For halaxelvaxel — hjalpmedel for montering pa/demontering fran maskinaxeln

Fastsattningsdelar fér vaxelns fundament

Observera foljande toleranser:

5.2.1 Axelande

Diametertolerans enligt DIN 748:

@ = utgadende axel i jamnt utférande/..R — ISO v6

@ = utgaende axel som massiv axel med kil/..S — 1SO m6

Centreringshal enligt DIN 332, del 2 (form D..):

[SESRCRORN

N
~

> 16...
>21...
>24..
> 30...
> 38...

21 mm
24 mm
30 mm
38 mm
50 mm

— M6 @ >50..85mm — M20
— M8 @ >85.130mm  — M24
— M10 @ >130..225mm" — M30
— M12 @ >225..320mm" — M36
— M16 @ >320..500 mm" — M42

Matt ej enligt DIN 332, gangdjupet inklusive skyddsférsankning ska vara mist tvad ganger gangans
diameter

Kil enligt DIN 6885 (hdg form)

5.2.2 Halaxel

Diametertolerans:

16}
a

5.2.3 Monteringsfldns

— ISO H7 vid halaxlar for krympférband

— SO H8 vid halaxlar med kilspar

Centrertolerans: 1ISO f7
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Installation och montering
Viktiga anvisningar

5.3

Viktiga anvisningar

Klamrisk om drivenheten startar plotsligt.

Dodsfall eller svara kroppsskador.

» GOor motorn spanningslos innan arbetet paborjas.
+ Se till att motorn inte kan kopplas in av misstag.

Om maskinens inte ar korrekt fast kan den falla ned nar vaxeln monteras och
demonteras.

Dodsfall eller svara kroppsskador.
» Fast maskinen sa att den inte kan réra sig nar vaxeln monteras och demonteras.

+ Kontrollera att det inte finns nagot torsionsmoment kvar innan nagon axelanslut-
ning lossas (mekaniska spanningar i anlaggningen).

Varning for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.
Allvarliga kroppsskador.

+ Lat vaxeln svalna innan arbetet pabdrjas.

» Lossa oljenivaskruvar och oljepluggar mycket forsiktigt.

A OBS!

Fara pga. att delar t.ex. kilar inte fasts.

Risk for klamskador pga. att delar faller ner.
+ Satt fast skyddsanordningarna.

» Fast pabyggnadsdelar.

A OBS!

Halkrisk pga. att smérjmedel lacker fran skadade tatningar.

Lattare kroppsskador.

» Kontrollera om det lacker smérjmedel fran vaxeln och pabyggnadsdelarna.

A OBS!

Risk for att man slar sig pa utstickande delar.

Lattare kroppsskador.

+ Vaxeln och pabyggnadsdelar far inte sticka ut i gangvagen.

OBS!

Felaktig installation och montering kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

> > g

* Observera foljande:

» Kontrollera att kundens pabyggnader ar dimensionerade for belastningen.
» Vaxlar levereras som standard utan olja.
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Installation och montering
Viktiga anvisningar

+ Andra bara monteringslaget i samrad med SEW-EURODRIVE. | annat fall upphor
garantin att galla.

+ Pa typskylten anges de viktigaste tekniska data.

Ytterligare data som ar relevanta for driften finns i ritningar, orderbekraftelser eller
orderspecifik dokumentation.

+ Vaxlar och pabyggnadsdelar far inte forédndras utan att detta godkants av SEW-
EURODRIVE.

« Skydda roterande komponenter som kopplingar, kugghjul och remskivor mot bero-
ring med lampliga skydd.

» Vaxeln far endast stallas upp/monteras i angivet monteringslage, pa en jamn, vibra-
tionsdampad och deformationsstyv underkonstruktion. Husets fétter och flansarna
far inte spannas mot varandra!

+ Se till att oljeniva- och oljeavtappningsskruvar samt avluftningsskruven ar atkomlig!

+ Vidinstallation av filter i kylenhet -OAP och -OWP, se till att det finns tillracklig fri hjd
for att kunna demontera filterelementet och filterbehallaren.

* Anvand mellanlagg av plast dar det finns risk for elektrokemisk korrosion mellan
vaxel och driven utrustning (kontakt mellan olika metaller som t.ex. gjutjarn och syra-
fast stal)! Forse vid behov skruvarna med plastbrickor. Jorda alltid vaxelhuset.

« Montering av pabyggnadsvaxlar pa motorer och adaptrar far endast utféras av behd-
rig personal. Kontakta SEW-EURODRIVE!

» Utfor inga svetsarbeten pa nagon del av drivsystemet. Anvand ingen del av drivsys-
temet som jordanslutning vid svetsarbeten. Det kan uppsta svetsning i kuggingrepp
och lager som forstér dem.

» Vid uppstallining utomhus far utrustningen inte utsattas for direkt solljus. Forse instal-
lationen med lampliga skydd, som kapor, tak eller liknande. Lat inte varm luft acku-
muleras. Anvandaren maste se till att inga frammande objekt kan paverka vaxelns
funktion (t.ex. nedfallande foremal eller takdelar).

+ Skydda vaxeln mot kalla luftstrémmar. Kondensation kan leda till att vattenhalten i
oljan okar.

» For anvandning i vatutrymmen eller utomhus levereras vaxlar i korrosionsskyddat
utférande. Battra pa eventuella malningsskador (t.ex. vid avluftningsskruven).

» Befintlig rérdragning far inte andras.

+ Kontrollera att avluftningsskruven ar monterad innan vaxlar som ar fyllda med olja
vid leveransen tas i drift.

+ Folj sédkerhetsanvisningarna i de enskilda kapitlen!
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Installation och montering
Forutsattning for monteringen

5.4 Forutséttning féor monteringen
Kontrollera att foljande villkor uppfylls:

3

3

Uppgifterna pa motorns typskylt stammer 6verens med natspanningen.
Drivenheten har inte fatt nagra skador i samband med transport och férvaring.
Omgivningstemperaturen motsvarar uppgifterna u underlagen.

Inga farliga oljor, syror, gaser, angor, stralningskallor etc. i omgivningen.

Drivaxlar och flansytor maste noggrant befrias fran korrosionsskyddsmedel, smuts
och liknande. Anvand vanligt Idsningsmedel. Lésningsmedel far inte trdnga in i axel-
tatningarnas tatningslappar — risk fér materialskador!

5.4.1 Langtidsforvaring av vaxlar

Observera foljande: Vid forvaringstider som 6verstiger 1 ar minskar lagerfettlivslangden
(galler endast lager med fettsmorjning).

Byt det medféljande avluftningsfiltret mot pluggen.

5.5 Vaxel, uppstallning

5.5.1 Atdragningsmoment: Montering av vaxlar i fotutforande

Foljande tabell visar géngstorlekar och atdragningsmoment fér fotmontering, férdelat pa
olika vaxelstorlekar.

[0

Atdragningsmoment

Byggstorlek Skruv/mutter Hallfasthetsklass 8.8
[Nm]
X100-110 M20 464
X120-130 M24 798
X140-150 M30 1597

X160-170
X180-190 M36 2778
X200-230 M42 3995
X240-280 M48 6022
X290-320 M56 9650
OBS!

Skruvarna far inte smorjas i samband med montering.
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Installation och montering
Vaxel, uppstallning

5.5.2 Atdragningsmoment: Fastskruvar till vixelns pabyggnadsdelar

[0

[0

5.5.3 Fundament

Dra fast skruvarna pa vaxelns pabyggnadsdelar, skydds- och téackkapor med féljande
atdragningsmoment.

oBS!

Atdragningsmomenten galler inte for t.ex. flanskoppling, momentarm, monterings-
flans, halaxel med krympforband etc. Dessa anges i respektive kapitel.

Atdragningsmoment
Skruv/mutter Hallfasthetsklass 8.8
[Nm]
M6 11
M8 27
M10 54
M12 93

OoBS!

Skruvarna far inte smorjas i samband med montering.

En forutsattning for snabb och sdker montering av vaxeln ar att ratt fundament valjs och
att en omfattande planering gors, vilket inbegriper en sammanstallining av professionella
fundamentsritningar med alla nédvandiga konstruktions- och mattuppagifter.

For att forhindra skadliga vibrationer och svangningar ska stalkonstruktionen som
vaxeln monteras pa vara tillrackligt styv. Fundamentet ska konstrueras utgaende fran
vaxelns vikt och vridmoment, samt utgaende fran de belastningar som paverkar vaxeln.

Dra fast fastskruvar och -muttrar med angivet atdragningsmoment. Anvand de skruvar
och atdragningsmoment som anges i kapitlet "Montering av vaxlar" (— sid 83).

OBS!

Olamplig fundamentkonstruktion kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

» Fundamentet maste vara horisontellt och jamnt. Vaxeln far inte komma i spanning
nar fastskruvarna dras at. Utjamna ojamnheter korrekt.

» Observera viktinformationen pa typskylten.
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Installation och montering 5
Fyll pa olja i vaxlarna/som inte ar fylida med olja vid leveransen (standard)

5.5.4 Uppriktning av axel
A VARNING!

Bristande uppriktning kan leda till axelbrott.
Dodsfall eller svara kroppsskador.
» Kraven pa respektive koppling anges i de separata montage- och driftsinstruktionerna!

Rikta axlarna korrekt i forhallande till varandra. Detta ar avgérande for hog livslangd hos
axlar, kopplingar och lager.

Strava alltid efter nollavvikelse. Observera aven kraven for kopplingarna i de sarskilda
montage- och driftsinstruktionerna.

5.6 Fyll pa olja i vixlarna/som inte ar fyllda med olja vid leveransen (standard)

5.6.1 Allmanna anvisningar
Vaxeln levereras som standard utan oljefylining.

A VARNING!

Klamrisk om drivenheten startar plotsligt.

Dodsfall eller svara kroppsskador.

* GOor motorn spanningslos innan arbetet paborjas.
+ Se till att motorn inte kan kopplas in av misstag.

OBS!

Felaktig oljepafylining kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.
» Observera foljande:

* Fyll pa olja i vaxeln nar den ar slutgiltigt monterad.
+ Observera att oljan ska ha omgivningstemperatur vid pafylining.

» Forvaxlar med extern matningsledning t.ex. oljematningssystem, anslut ledningarna
innan olja fylls pa.

+ Observera de kompletterande anvisningarna for olika smarjsatt i de foljande kapitlen.

* Fyll vaxeln med olja av den typ och med den volym som anges pa typskylten.
Oliemangden som anges pa typskylten ar ungefarlig. Det ar alltid markeringarna pa
oljenivaglaset eller pa oljestickan som galler for pafyliningsvolymen.

Vid ytterligare pabyggnader, t.ex. ett oljesystem, 6kar oljepafyliningsmangden. Folj
den aktuella montage- och driftsinstruktionen till oljematningssystemet fran SEW.
Mer information finns i kapitlet "Oljebyte" (— sid 220).

» Kontrollera oljenivan med oljenivaglas, oljesticka eller oljeglas. Mer information finns
i kapitlet "Kontrollera oljenivan" (— sid 212).

« Anvand ett pafyliningsfilter nar olja fylls pa (filterfinhet max. 25 ym).
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Installation och montering
Fyll pa olja i vaxlarna/som inte ar fyllda med olja vid leveransen (standard)

5.6.2 Vaxlar med oljeexpansionskarl /ET
Observera foljande for att vaxeln ska fyllas optimalt:
+ Oljans temperatur maste vara 10 °C — 40 °C.
» Oljans viskositet pa inte dverstiga 3500 mm?2/s nar den fylls pa.

En hogre lagsta pafyliningstemperatur &n den angivna kan darfér vara nédvandig bero-
ende pa vilken oljesort som anvands. Riktvarden finns i tabellen nedan.

Oljans lagsta temperatur vid pafylining [°C]

Viskositetsklass Mineralolja Syntetolja
ISO VG 220 10 10
ISO VG 320 10 10
ISO VG 460 15 10
ISO VG 680 20 15
OBS!

Om oljans temperatur inte ligger i det tillatna omradet kan oljebrist eller oljelackage
uppsta under driften.

Risk for skador pa utrustning och material.
* Observera oljetemperaturen vid pafylining.

OBS!

Om oljans viskositet dverstiger 3500 mm?/s kan det leda till dalig avluftning och att for
lite olja fylls pa i vaxeln och skada den.

Risk for skador pa utrustning och material.
» Observera oljans viskositet vid pafylining.
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Installation och montering
Fyll pa olja i vaxlarna/som inte ar fylida med olja vid leveransen (standard)

5.6.3 Vaxel med axeltappspump /SEP
OBS!

Felaktig installation och montering av axeltappspumpen [1] kan skada véaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.
+ Observera féljande:

* Fyll véxeln med olja av den typ och med den volym som anges pa typskylten och i
kapitlet "Oljebyte" (— sid 220).

» Kontrollera oljenivan med oljenivaglas, oljesticka eller oljeglas. Mer information finns
i kapitlet "Kontrollera oljenivan" (— sid 212).

+ Oppna pluggen [3] och fyll axeltappspumpen [1] komplett med olja innan den
anvands for forsta gangen. Stang pluggen [3] nar du ar klar.

Detta maste upprepas om vaxeln inte anvants pa 6 manader eller vid ett oljebyte.

Mer information finns i kapitlet "Vaxel med trycksmorjning" (— sid 201) och i dokumen-
tationen fran tillverkaren.

Bilderna nedan visar vaxeln i monteringslage M1, M4 och M5 med plugg [3] och
tryckvakt [2].
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Installation och montering

Fyll pa olja i vaxlarna/som inte ar fyllda med olja vid leveransen (standard)

Monteringsldge M1

Byggstorlek X4T160-210

Byggstorlek XF/XK160-320

5428635659

5186956299

Byggstorlek X4T220-250

5490776843
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Installation och montering 5
Fyll pa olja i vaxlarna/som inte ar fylida med olja vid leveransen (standard)

Monteringslédge M

Byggstorlek XF/XK 120-140 Byggstorlek XF/XK 160-320

5380609803
Byggstorlek X4T120-150 Byggstorlek X4T160-210

(2 [
5490662027

5432041867

Byggstorlek X4T220-250

5490827019
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Installation och montering
Fyll pa olja i vaxlarna/som inte ar fyllda med olja vid leveransen (standard)

Monteringsldge M5

Byggstorlek XF/XK 120-320
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Om axeltappspumpen [1] &r monterad under oljenivan maste den inte fyllas med olja.

Byggstorlek XF/XK120-X320

5192825227

Véaxlar med axeltappspump [1] har som standard en tryckomkopplare [2] for funktions-

Tryckomkopplare
Overvakning. Anslutningen gdérs hos kunden. Se kapitlet "Tryckomkopplare" (— sid 195).
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Installation och montering 5
Vaxlar som levereras med oljefylining (tillval)

5.7 Véxlar som levereras med oljefyllning (tillval)
OBS!

Felaktig idrifttagning kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Avlufta vaxlar med axeltappspump, motorpump eller kylsystem (hos kunden) innan
de anvands for forsta gangen.

Om vaxeln ar fylld med olja vid leveransen maste avluftningsventilen monteras innan
den driftsatts. Den medféljer leveransen.

Foljande bild visar ett exempel. Avluftningsventilens lage anges i orderdokumentationen.

(1]
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4688864907

1. Ta bort pluggen.
2. Satt in avluftningsventilen [1].
3. Kontrollera oljenivan. Se kapitlet "Kontrollera oljenivan" (— sid 212).
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5.8
5.8.1

Installation och montering
Vaxel med massiv axel

Viaxel med massiv axel

Montering av in- och utgaende transmissionselement

e

OBS!
Felaktig montering kan skada lager, lagerhus och axlar.
Risk for skador pa utrustning och material.

* Montera in- och utgéende transmissionselement endast med hjalp av padragare.
Anvand det gangade centreringshalet for att satta fast axelanden.

» Remskivor, kopplingar, drev etc. far under inga omsténdigheter tvingas pa axel-
anden med hammarslag. Det kan uppsta skador pa lager, kapsling och axel!

* Observera vid remskivor att remmarna far korrekt spanning enligt tillverkarens
anvisningar.

Foljande bild visar en padragare som anvands for att montera kopplingar eller nav pa
vaxel- eller motoraxeldandar. Man kan eventuellt avsta fran axiallagret pa padragaren.

356867979 651876363
[1] Axelande A ogynnsamt
[2] Axiallager B ratt
[3] Kopplingsnav
[4] Nav

For att undvika otillatet hdga tvarkrafter: Montera kugg- eller kedjehjul enligt bild B.

OBS!

Monteringen underlattas om det utgaende element smoérjs in med glidmedel och/eller
om det varms nagot (80 — 100 °C).

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..




Installation och montering
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

5.9 Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

OBS!

Felaktig installation och montering kan skada vaxeln.

Risk for skador pa vaxeln.

» Vaxlar med styva flanskopplingar kan inte monteras i golvet med en styv monte-
ringsforbindelse. Fotmontering av vaxeln eller montering med en fundamentram ar
darfor forbjuden.

5.9.1 Maskinaxelns matt
OoBS!
[ ]
1 Kontrollera att maskinaxelns matt motsvarar data fran SEW-EURODRIVE.
L
DIN509-E.. FA
1%

M~ © [Te]

@ @ [ap]

—Qa|l— |T— —aAal—— ] (]

(=] = (]

K15 DIN 332
D. M..
1658359563

o D35 o D36 o D37 FA K15 L DIN 332 D.M.. DIN 509
X..R100 8519 85,6 90 2 9 131 M20 E2.5x0.4
X..R110 8519 85,6 100 2 9 131 M20 E2.5x0.4
X..R120 11509 15,6 120 2 9 165 M24 E2.5x0.4
X..R130 15,9 15,4 130 2 9 165 M24 E2.5x0.4
X..R140 1359 135,6 140 3 11 202 M30 E2.5x0.4
X..R150 1359 1356 160 3 11 202 M30 E2.5x0.4
X..R160 165pg 1656 170 2 11 222 M30 E2.5x0.4
X..R170 165pg 1656 170 2 11 222 M30 E2.5x0.4
X..R180 175ng 1756 180 3 14 253 M30 E2.5x0.4
X..R190 175hg 1756 180 3 14 253 M30 E2.5x0.4
X..R200 1959 1956 200 3 14 283 M30 E2.5x0.4
X..R210 1959 1954 200 3 14 283 M30 E2.5x0.4
X..R220 235, 2354 240 3 14 298 M36 E2.5x0.4
X..R230 235,49 2354 240 3 14 298 M36 E2.5x0.4
X..R240 2759 2755 280 4 14 318 M36 E2.5x0.4
X..R250 27519 2755 280 4 14 318 M36 E2.5x0.4
X..R260 2759 2755 280 4 14 318 M36 E2.5x0.4
X..R270 2954 2954 300 4 19 343 M36 E2.5x0.4
X..R280 295, 2954 300 4 19 343 M36 E2.5x0.4
X..R290 3159 3154 320 4 19 373 M36 E2.5x0.4
X..R300 315, 3154 320 4 19 373 M36 E2.5x0.4
X..R310 3559 3555 360 4 19 413 M42 E2.5x0.4
X..R320 355, 3554 360 4 19 413 M42 E2.5x0.4
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Installation och montering
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

5.9.2 Montering av kopplingen pa maskinaxeln

1. Rengdr och avfetta axel och hal noggrant. Aven halen fér demontering av kopplingen
maste vara fria fran féroreningar.

« OBS! Felaktig montering kan skada kopplingen.
Risk for skador pa utrustning och material.

— Axel och hal maste vara fullstandigt fettfria for att klamférbandet ska fungera
korrekt. Anvand ingen form av monteringspasta.

2. Varm flanskopplingen till 230 °C, om ingen annan temperatur anges i orderhandling-
arna.

. A FORSIKTIGHET! Nodvandigt monteringsspel kan endast uppnas genom att
kopplingen varms.

Forsiktighet! Undvik att vidréra de heta ytorna under monteringsarbetet. Risk for
brannskador!

— Sakerstall att de heta komponenterna inte kan vidréras oavsiktligt.
+ OBS! Stralningsvarme fran flanskopplingen kan skada intilliggande komponenter.

Risk for skador pa utrustning och material.

— Skydda intilliggande komponenter (t.ex. axeltdtningsringarna) med lampliga
varmeskoldar.

1153862283
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Installation och montering 5
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

3. Montera flanskopplingen snabbt och driv upp den till anslaget pa axeln.

+ OBS! Forbered verktyg och procedur val, sa att kopplingen snabbt kan drivas upp
pa axeln. Under nedkylningsfasen maste kopplingen vara fixerad pa axeln.

+ OBS! Nar kopplingen har svalnat sprejar du ren mineralolja i demonteringshéalen
och satter i de medféljande skruvpluggarna.

(i
<

(e
<

1153865867

5.9.3 Montering av flanskoppling
OBS!

Felaktig montering kan skada kopplingen.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Observera att flanskopplingen inte kan anvandas for att kompensera for felstallning
mellan tva axlar.

1. Rengor flansytorna [1] pa kopplingshalvorna [2].

(2]

992697355
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Installation och montering
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

2. Rikta upp fasthalen i de bada kopplingshalvorna [2] mot varandra och sammanfoga
flanskopplingen.

992700555
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Installation och montering
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

3. Montera skruvarna [3] och dra at dem korsvis enligt atdragningsmomenten som
anges i tabellen nedan.

« OBS! Skruvarna [3] far inte smorjas i samband med monteringen.

992703755

Atdragningsmoment
Byggstorlek Skruvdimension Hallfasthetsklass 10.9
[Nm]
X100-110 M20 661
X120-130 M24 1136
X140-150 M30 2274
X160-170
M36 3957
X180-190
X200-230 M42 5610
X240-280 M48 8475
X290-320 M56 13583
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5 Installation och montering
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

5.9.4 Demontering av koppling fran axel
Anvisningar

A VARNING!

Klam- och krossrisk vid felaktig demontering av tunga komponenter.
Risk for personskador.

» Demontera flanskopplingen korrekt.

» Observera féljande demonteringsanvisning.

OBS!

Felaktig demontering kan skada den utgadende axelns lager.

Risk for skador pa utrustning och material.
» Det ar inte tillatet att anvanda ett verktyg mellan kopplingen och vaxelhuset.

Vid demontering av kopplingen [1] maste forst klamférbandet vidgas pa hydraulisk vag.
Aterstaende friktion évervinns med en avdragare [2]. Féljande bild visar exempel pa
uppbyggnad av en hydraulisk avdragare.

- 2

] ] i

y —

. T

1071755147

Vid demontering behdvs en oljepump for varje demonteringshal.
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Installation och montering
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

Data for dimensionering av avdragaren listas i féljande tabell.

Byag- Nodvandigt olje.tryck for | Antal de.rnonteringshéll Oljehalens anslutnings- Nodvandig axialkraft hos
storlek Ll antal oljepumpar som  4nga pa flanskopplingen avdragaren
[bar] kravs [kN]

X100-110 2 85
X120-130 2 115
X140-150 2 160
X160-170 2 190
X180-190 3 220
X200-210 1600 3 G 1/4" 280
X220-230 3 360
X240-260 3 420
X270-280 3 490
X290-300 3 550
X310-320 3 670

Tillvdgagangssétt 1. Lossa skruvarna [1] och 6ppna flanskopplingen. Ta bort pluggarna [2] fran demonte-
ringshalen.

+ OBS! Forbered verktyg och procedur val, sa att kopplingen snabbt kan dras av
fran axeln.

1105822859
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5 Installation och montering
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

2. Anslut den forsta oljepumpen [3] till nasta demonteringshal [4] pa flansen, och 6ka
oljetrycket tills olja boérjar tranga ut ur det andra demonteringshalet [5]. Beroende pa
byggstorlek kan detta hal dven befinna sig pa sidan av kopplingens flansyta.

+ OBS! Observera i samband med demontering sdkerhetsanvisningarna fran till-
verkaren av de hydrauliska apparaterna.

- BB

1000632331

3. Anslut nasta olijepump [6] till detta hal [5] och 6ka oljetrycket tills olja bérjar tranga ut
ur nasta demonteringshal [7].

1002542475

100
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Installation och montering 5
Flanskopplingar med cylindriskt klamférband /FC

4. Upprepa forloppet med samtliga demonteringshal, tills samtliga demonteringshal har en
oljepump ansluten och tryck ar applicerat. | det sista demonteringshalet [7] ska trycket
Okas anda tills ett ringformigt oljeutslapp syns pa bada sidorna av kopplingen [8].

« OBS! Demonteringen kan aven utféras med endast en oljepump. | detta fall
maste de enskilda demonteringshalen forslutas efter att tryck har applicerats.
Trycket i systemet maste héllas konstant, genom regelbundna efterjusteringar.

+ OBS! Lat oljetrycket kvarsta under ca 30 minuter efter att kopplingen har dragits
av, sa att en likformig oljefilm hinner bildas i klamférbandet. Under denna tid, och
under det fortsatta demonteringsarbetet, ska trycket uppratthallas i samtliga hal.

(8]

1002549387

5. Montera avdragaren [3]. Dra av kopplingen fran axeln. D4 oljetrycket sjunker efter att
det sista demonteringshalet har uppnatts 6kar den nédvandiga avdragskraften for
kopplingen kraftigt.

1000624651

6. Efter demontering, kontrollera tillstdndet hos axeln och kopplingens hal. Skadade
delar maste bytas.
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5 Installation och montering
Flanskopplingar med kilspar

5.10 Flanskopplingar med kilspar
5.10.1 Maskinaxelns matt

OBS!
@
1 Kontrollera att maskinaxelns méatt motsvarar data fran SEW-EURODRIVE.

5.10.2 Montering av kopplingen pa maskinaxeln
1. Kontrollera att maskinaxelns matt motsvarar data fran SEW-EURODRIVE.
2. Rengor och avfetta axel och hal noggrant.
+ A OBS! Felaktig montering kan skada kopplingen.
Risk for skador pa utrustning och material.

— Axel och hal maste vara fullstandigt fettfria for att klam-/kilférbandet ska
fungera korrekt. Anvand ingen form av monteringspasta.

3. Varm flanskopplingshalvan [1] till 130 °C, om ingen annan fogtemperatur anges i

ordern.

« A OBS! Nédvandigt monteringsspel kan endast uppnas genom att kopplingen
varms.
Fara! Undvik att vidréra de heta ytorna under monteringsarbetet. Risk for
brannskador!

— Sakerstall att de heta komponenterna inte kan vidréras oavsiktligt.

+ A OBS! Stralningsvarme fran flanskopplingshalvan [1] kan skada intilliggande
komponenter.

Risk for skador pa utrustning och material.

— Skydda intilliggande komponenter (t.ex. axeltatningsringarna) med lampliga
varmeskoldar.

4349544459
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Installation och montering 5
Flanskopplingar med kilspar

4. Montera flanskopplingshalvan [1] och driv den snabbit till anslag pa ansatspunkten
[2] pa vaxelns axel.

+ OBS! Forbered verktyg och procedur val, sa att kopplingen snabbt kan drivas upp
pa axeln. Under nedkylningsfasen maste kopplingen vara fixerad pa axeln.

Ll s R

4355233675
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5 Installation och montering
Flanskopplingar med kilspar

5.10.3 Montering av flanskoppling
OBS!

Felaktig montering kan skada flanskopplingen.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Observera att flanskopplingen inte kan anvandas for att kompensera for felstallning
mellan tva axlar.

1. Rengor flansytorna [1] pa flanskopplingshalvorna [2].

[2]

4349540107

2. Montera andplattan [3] med skruvar [4] pa vaxelaxeln [5].

4364607755

104
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Installation och montering 5
Flanskopplingar med kilspar

3. Rikta upp fasthalen i de bada flanskopplingshalvorna [6] mot varandra och samman-

foga flanskopplingen.

4349546635

4. Montera skruvarna [7] och korsdra dem till de atdragningsmoment som anges i

féljande tabell.

» OBS! Skruvarna [3] far inte smorjas i samband med monteringen.

4355231243
Atdragningsmoment
Byggstorlek Skruvdimension Hallfasthetsklass 10.9
[Nm]
X100-110 M20 661
X120-130 M24 1136
X140-150 M30 2274
X160-170
M36 3957
X180-190
X200-230 M42 5610
X240-280 M48 8475
X290-320 M56 13583
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Flanskopplingar med kilspar

5.10.4 Demontering av koppling fran axel

A VARNING!

Klam- och krossrisk vid felaktig demontering av tunga komponenter.
Risk for personskador.

» Demontera flanskopplingen korrekt.

» Observera féljande demonteringsanvisning.

OBS!

Felaktig demontering kan skada den utgdende axelns lager.

Risk for skador pa utrustning och material.
» Det ar inte tillatet att anvanda ett verktyg mellan kopplingen och vaxelhuset.

1. Lossa skruvarna [7] och 6ppna flanskopplingen [6].

» OBS! Forbered verktyg och procedur val, sa att kopplingen snabbt kan dras av
fran axeln.

4349546635

4364607755
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Flanskopplingar med kilspar

3. Montera avdragaren [8]. Dra av flanskopplingshalvan [6] fran axeln [5].

N N
() [6] [8]

\ /
N AIDmT

4349542283

4. Kontrollera axelns och flanskopplingens skick efter demonteringen. Skadade delar
maste bytas.
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Installation och montering
Utgaende axel som halaxel med kilanslutning /..A

5.11 Utgadende axel som halaxel med kilanslutning /..A

5.11.1 Allmédnna anvisningar

Kunden ska valja maskinaxelns material och kilférbandets dimension enligt de férvan-
tade belastningarna. Axelmaterialet ska ha en strackgrans pa minst 320 N/mm?2.

Killangderna som anges i mattbladet (se nasta sida) ska minst féljas. Om en langre kil
anvands ska den placeras symmetriskt med halaxeln.

Vid genomgaende maskinaxel eller axialkrafter rekommenderar SEW-EURODRIVE att
maskinaxeln férses med ansatser. For att forebygga att fastskruven pa maskinaxeln
lossnar vid reverserande lastriktning ska den fixeras med Iamplig substans for skruv-
sakring. Vid behov kan tva excentriska fastskruvar anvandas.

5.11.2 Gangstorlekar/atdragningsmoment

SEW-EURODRIVE rekommenderar foljande gangstorlekar och atdragningsmoment:

Rekommenderade géangstorlekar
+ Gingad stang [2]" .
Lyftskruv [8]" «  Mutter (DIN 934) [5]" Atdragningsmoment [Nm]
Byggstorlek .. e w 1) Fastskruv [6]
(génga i andplattan) e Fastskruv [6] Hallfasthetsklass 8.8
Hallfasthetsklass 8.8 ’

X..A100 M24 M20 464
X..A110-150 M30 M24 798
X..A160-230 M36 M30 1597
X..A240-300 M42 M36 2778
X..A310-320 M48 M42 3995

se foljande sidor

Atdragningsmoment
Gangstorlek for Montering/ 2 lasringar
Byggstorlek 6 x fastskruvar [3]" drifttillstand Demontering [Nm] (hal) DIN 472
Hallfasthetsklass 10.9 [Nm]
X..A100 - - - 75x2,5
X..A110 - - - 85x2,5
X..A120 - - - 95x3
X..A130 - - - 105x4
X..A140 - - - 115x4
X..A150 - - - 125x4
X..A160 - - - 135x4
X..A170-190 M10x30 48 dra at for hand -
X..A200-230 M12x30 86 dra at for hand -
X..A240-300 M16x40 210 dra at for hand -
X..A310-320 M20x50 410 dra at for hand -
1) senedan
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5.11.3 Maskinaxelns matt

X..170-320
20 o

X..100-160
0, ¢

U2 C2 C2
= A\ : !
[ 7 [ 77
N Al N
N a 0 — | — - —_— (] (] -
a -+ - —+ o S
© ©
A (22] N |
0A 0A OA
N
FA L4 us
/Rz16 max. R;16 max. |
= 2 o ™
(&) r— « —— - b o - ﬁ -
= \ S (S
DIN 332 &
D. M.. K2 K3
K1
<
Qg
XFXHK c1c2 oD2 oD14 oD15 FA KI K2 K3 L14 N  OA Rmax. S6 T2 T3 u2 uz Dpi332
X.A100 25 12 75" 75, 75 2 312 475 81 90 205 173 16 M24 804 80 20%5° 20,9 M20
X.A110 30 14 85" 85, 85, 2 3125 45 84 100 210 176 = 16 M24 904 90 22%%9 22,4 M20
X.A120 30 14 95" 95, 95 2 342 53 92 140 2445 1905 1,6 M30 1004 100 25%° 25,5 M24
X.A130 30 14 105" 105, 1055, 2 347 68 109 160 258 194 = 16 M30 1114 111 28%5° 28,5 M24
X.A140 30 14 1158 115, 1155 2 403 61 102 200 306 222 1,6 M30 1224 122 32%° 32,4 M24
X.A150 30 14 125" 125, 125¢; 3 408 76 117 200 3085 2245 16 M30 1324 132 32%%9 32,4 M24
X.A160 36 16 135"® 135, 135, 3 465 80 127 250 361 256 1,6 M36 1434 143 36’59 36,9 M30
X.A170 36| 17 1507 150, 150,;; 3 | 493 | 96 | 115 280 377 | 256 @ 1,6 A M36 1584 158 360 36,9 M30
X.A180 36 17 1658 165, 165, 3 565 109 128 300 423 = 292 2 M36 1744|174 40°5° |40, M30
X.A190 36 17 1658 165, 1655, 3 565 109 128 300 423 292 2 | M36 1744 174|40°S° 40,9 M30
X.A200 36 17 180" 180,44 180, 3 620 130 149 320 4605 3195 2  M36 1904 190 45%° 45, M30
X.A210 36 17 190" 190,41 190,; 3 620 130 149 320 4605 3195 2  M36 2004 200 45%5° 45 M30
X.A220 36 17 210" 210,44 2105, 3 686 133 152 370 5185 3525 25 M36 2214 221 50%5° 50,4 M30
X2KA220 36 17 210" 2104y 2105, 3 756 133 152 370 554 388 = 25 M36 2214 221 50%%° 50,9 M30
X.A230 36 17 210" 210,44 2105, 3 686 133 152 370 5185 3525 25 M36 2214 221 50%5° 50,4 M30
X2KA230 36 17 210" 2104y 210, 3 756 133 152 370 554 388 = 25 M36 2214 221 50%%° 50,9 M30
X.A240 45 22 230" 230,44 230, 3 778 147 170 370 5625 4005 2,5 M42 2414 241 50%5° 50,4 M36
X2KA240 45 22 230" 230,49 230; 3 853 147 170 370 600 438 25 M42 2414 241 50%%° 50,4 M36
X.A250 45 22 240" 240,44 240, 3 778 147 170 370 5625 4005 2,5 M42 2524 252 56%5° 56, M36
X2KA250 45 22 240" 240, 240,; 3 853 147 170 370 600 438 @ 25 M42 2524 252 56%° 56,9 M36
X.A260 45 22 240" 240,44 240; 3 851 143 166 450 639 437 25 M42 2524 252 56%5° 56, M36
X.A270 45 22 2758 275,y 2755, 4 877 158 181 450 652 450 5 | M42 287,4 287 63’59 63,y M36
X.A280 45 22 2758 275,y 2755 4 877 158 181 500 677 450 5 | M42 287,4 287 63’59 63,9 M36
X.A290 45 22 290" 290,44 290,; 4 961 160 183 500 719 492 5 | M42 302,4 302 63'5° 63,4 M36
X.A300 45 22 290" 290,44 290; 4 961 160 183 500 719 @ 492 5 | M42 3024 302 63’59 63, M36
X.A310 55 28 320" 320, 320,; 4 1030 170 197 560 781,5 5285 5  M42 3344 334 70%° 70,4 M36
X.A320 55 28 320" 320,44 320, 4 1030 170 197 560 7815 5285 5  M42 3344 334 70%5° 70,4 M36
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5.11.4 Montering av vdxeln pa maskinaxeln

OBS!
[ ]
1 Kontrollera att maskinaxelns matt motsvarar de som SEW-EURODRIVE har angett —
se foregaende sida.

Byggstorlek X100-160
OBS!

i » |leveransen ingar:
— 2xlasring [8]/[9] och &ndplatta [4]
* lleveransen ingar inte:
— Gangad stang [2], mutter [5], fastskruv [6], lyftskruv [8]

1. Applicera NOCO®-Fluid pa halaxeln [7] och pa maskinaxelns ande [1].

18014398819829899

[1] Maskinaxel [7] Halaxel
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2. Satt den inre lasringen [8] pa halaxeln [7]. Fixera andplattan [4] med den yttre 1as-
ringen [9]. Skruva in den géngade stangen [2] i maskinaxeln [1]. Observera atdrag-
ningsmomenten i kapitlet "Gangstorlekar/atdragningsmoment" (— sid 108).

+ OBS! Monteringen underlattas om den géngade stdngen och muttern smorjs in
med glidmedel.

2888325003
[1] Maskinaxel [7] Halaxel
[2] Gangad stang [8] Lasring, inre
[4] Andplatta [9] Lasring, yttre

3. Dra fast maskinaxeln [1] med muttern [5] tills maskinaxelédnden [1] och andplattan [4]
mots.

2879305611

[1] Maskinaxel
[4] Andplatta
[5] Mutter
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4. Lossa muttern [5]. Skruva ur den gangade stangen [2].

2887985163

[2] Gangad stang
[5] Mutter

5. Fast maskinaxeln [1] med fastskruven [6]. Fixera sedan fastskruven med en lamplig
substans for skruvsakring. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "Gangstorle-
kar/atdragningsmoment" (— sid 108).

2879305611

[1] Maskinaxel
[6] Fastskruv

OBS!

Felaktig montering av skyddskapan medfor risk att manniskor skadas av roterande
delar. Dessutom kan intrdngande damm och smuts skada véxelns tatningssystem.

Risk for skador pa personer, utrustning och material!

* Var noga med att satta pa skyddskapan, korrekt och dammtatt, efter avslutad
montering.

112 Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..




Installation och montering 5
Utgaende axel som halaxel med kilanslutning /..A

Byggstorlek X170-320
OBS!

[ ]
1 * |leveransen ingar:
— Fastskruvar [3] och andplatta [4]

* lleveransen ingar inte:
— Gangad stang [2], mutter [5], fastskruv [6], lyftskruv [8]

1. Applicera NOCO®-Fluid pa halaxeln [7] och pa maskinaxelns ande [1].

(1]

9007202133994251

[1] Maskinaxel [7] Halaxel

2. Fast andplattan [4] i mitten pa halaxeln [7] med fastskruvarna [3] och skruva in den
gangade stangen [2] i maskinaxeln [1]. Observera atdragningsmomenten i kapitlet
"Gangstorlekar/atdragningsmoment" (— sid 108).

+ OBS! Monteringen underlattas om den gangade stdngen och muttern smoérjs in
med glidmedel.

310352011
[1] Maskinaxel [3] Fastskruvar
[2] Géngad stang [4] Andplatta
[7] Halaxel
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3. Dra fast maskinaxeln [1] med muttern [5] tills maskinaxelanden [1] och &ndplattan [4]
mots.

310407307

[1] Maskinaxel
[4] Andplatta
[5] Mutter

4. Lossa muttern [5]. Skruva ur den gangade stangen [2].

310655244

[2] Géngad stang
[5] Mutter
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5. Fast maskinaxeln [1] med fastskruven [6]. Fixera sedan fastskruven med en lamplig
substans for skruvsakring. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "Gangstorlekar/
atdragningsmoment" (— sid 108).

310415883

[1] Maskinaxel
[6] Fastskruv

OBS!

Felaktig montering av skyddskapan medfor risk att manniskor skadas av roterande
delar. Dessutom kan intrdingande damm och smuts skada vaxelns tatningssystem.

Risk for skador pa personer, utrustning och material!

* Var noga med att satta pa skyddskapan, korrekt och dammtatt, efter avslutad
montering.
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5.11.5 Demontering av véaxeln fran maskinaxeln

OBS!

Felaktig demontering av vaxeln fran maskinaxeln kan medféra skador pa lager och
andra komponenter.

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Vid demontering far man endast ta stéd mot halaxeln. Om man tar stéd mot andra
delar av vaxeln kan skador uppsta.

Byggstorlek X100-160
1. Lossa fastskruven [6]. Ta bort den yttre Iasringen [8] och andplattan [4].

2851177867
[4] Andplatta

[6] Fastskruv
[8] Lasring

2. For att skydda centreringshalet, skruva in fastskruven [6] i maskinaxeln [1].

2851180299

[1] Maskinaxel
[6] Fastskruv
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3. Vrid andplattan [4] och montera ater in andplattan och den yttre lasringen [8].

2851183627

[4] Andplatta
[8] Lasring

4. Skruva in lyftskruven [8] i andplattan [4] for att demontera vaxeln fran maskinaxeln [1].

+ OBS! Demonteringen underlattas om lyftskruven [8] och gangan i andplattan [4]
smorjs in med glidmedel.

2851187595

[1] Maskinaxel
[4] Andplatta
[8] Lyftskruv
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Byggstorlek X170-320
1. Lossa fastskruven [6].

310460043
[6] Fastskruv

2. Ta bort fastskruvarna [3] och andplattan [4].

(3]
310464523

[3] Féstskruv
[4] Andplatta
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3. For att skydda centreringshalet, skruva in fastskruven [6] i maskinaxeln [1].

310470027

[1] Maskinaxel
[6] Fastskruv

4. Vid demontering av vaxeln ska andplattan [4] vdndas och sedan skruvas fast igen i
mitten pa halaxeln [7] med fastskruvarna [3]. Dra fast fastskruvarna [3] fér hand.

310474123
[4] Andplatta

[3] Fastskruv
[7] Halaxel
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5. Skruva in lyftskruven [8] i &ndplattan [4] for att demontera vaxeln fran maskinaxeln [1].

OBS! Demonteringen underlattas om lyftskruven [8] och gangan i andplattan [4]
smorjs in med glidmedel.

310478219
[1] Maskinaxel

[4] Andplatta
[8] Lyftskruv
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5.12 Utgaende axel som halaxel med krympférband /..H

5.12.1 Allmént

5.12.2 Gangstorlekar/atdragningsmoment

Maskinaxelns material ska av kunden dimensioneras efter de belastningar som uppstar.

Axelmaterialet ska ha en strackgrans pa minst 320 N/mm?2.

SEW-EURODRIVE rekommenderar foljande gangstorlekar och atdragningsmoment:

Rekommenderade géangstorlekar
+ Gingad stang [2]" .
Lyftskruv [8]" «  Mutter (DIN 934) [5]" Atdragningsmoment [Nm]
Byggstorlek .. e w 1) Fastskruv [6]
(génga i andplattan) e Fastskruv [6] Hallfasthetsklass 8.8
Hallfasthetsklass 8.8 ’
X..H100-150 M30 M24 798
X..H160-230 M36 M30 1597
X..H240-300 M42 M36 2778
X..H310-320 M48 M42 3995
1) se sidorna nedan
Atdragningsmoment [Nm]
Gangstorlek for Montering/ 2 lasringar
Byggstorlek 6 x fastskruvar [3]" drifttillstand Demontering [Nm] (hal) DIN 472
Hallfasthetsklass 10.9 [Nm]

X..H100 - - - 80x2,5

X..H110 - - - 90x2,5

X..H120 - - - 100x3

X..H130 - - - 110x4

X..H140 - - - 120x4

X..H150 - - - 130x4

X..H160 - - - 140x4
X..H170-190 M10x30 48 dra at for hand -
X..H200-230 M12x30 86 dra at for hand -
X..H240-300 M16x40 210 dra at for hand -
X..H310-320 M20x50 410 dra at for hand -

1) se nedan
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5.12.3 Maskinaxelns matt

X..170-320 X..100-160
e
C2 »4Q
C2
1 \ ,
AN > ]
8 A 41— — 1 114 8 8 -
Q| o S} L)
@ [73)
\ I
MD OH MD
|
L EA %
[e o] D o
—al— — |— al a
© © ©
NS §
K6
K4
9007199906389771
X.F.. DIN 332
))((l; C1 C2 oD5 oD6 oD17 D18 oD19 oD20 FA K4 K5 K6 MD OH R S6 [ n°
X.H100 30 14 80" 8119 | 80,5 | 80p44  81mg | 95 | 2 3945, 46 | 42, 261 173 '3 M30 M24
X.H110 | 30|14 | 90" 91™° | 90,6 | 90,4 = 91y | 105 | 2 4005, 46 @ 42, 265 176 |3 M30 M24
X.H120 30 14 100" 101M°| 100, | 100,44 101, | 115 | 2 | 437, 51 | 52, 286,5 1905 3 M30 M24
X..H130 | 30| 14 | 110" 111H9 | 110, | 110pq 1116 | 125 | 2 449, 55 | 52, 297 194 | 3 M30 M24
X..H140 30 14 120"7 1219 120,4 | 120444 121, 135 2 5094 59 | 624 329 222 3 M30 M24
X..H150 30 14 130"7 131M%| 130,5 | 13044y 131, 145 | 3 | 520, 66 | 624 3375 2245 3 M30 M24
X..H160 36 16 140™"7 141M°| 140,5 | 140,44 141, 155 3 583, 66 | 734 375 256 4 M36 M30
X..H170 |36 | 17 | 15077 | 15119 | 1505 | 150,11 1516 | 165 | 3 600, 83 | 73, 364 | 256 | 4 M36 M30
X.H180 36 17 165" 166"° 165, 165,y 166, 180 3 672, 83 834 400 292 4 M36 M30
X.H190 36 17 165" 166"° 165, 165,y 166, 180 3 672, 83 834 400 292 4 M36 M30
X.H200 36 17 180" 181"° 18045  180n11 1816 195 3 7504 101 83 4505 3195 4 M36 M30
X.H210 36 17 190"7 191"° 190, 190,44 191, 205 3 7534 106 83 4535 3195 4 M36 M30
X.H220 36 17 210" 211M9 21045  210p44 211, 230 3 8304 118 1084 4975 3525 5 M36 M30
X2KH220 36 17 210" 211" 2104 210p4y 2116 230 3 9004 118 108y 5325 3875 5 M36 M30
X.H230 36 17 210" 211M9 21045  210p4 211, 230 3 8304 118 1084 4975 3525 5 M36 M30
X2KH230 36 17 210" 211"9 21044 210p4y 2116 230 3 9004 118 108, 5325 3875 5 M36 M30
X.H240 45 22 230" 231"° 23045  230p11 2316 250 3 9484 140 1084 571,5 4005 5 M42 M36
X2KH240 45 22 230"7 231"9 23044 23054y 231, 250 3 1023, 140 108, 609 438 5 M42 M36
X.H250 45 22 240" 241" 24044 240py 241, 260 3 948, 140 1084 5715 4005 5 M42 M36
X2KH250 45 22 240"7 241"° 240, 240,y 241, 260 3 1023, 140 108, 609 438 5 M42 M36
X.H260 45 22 250"7 255" 2504 250p4 2555, 280 4 10214 140 108, 608 437 5 M42 M36
X.H270 45 22 280"7 285"° 2804 280p11 285, 310 4 1056, 146 143, 630 450 5 M42 M36
X.H280 45 22 280" 285"° 28045 280p1y 285, 310 4 1056, 146 1434 630 450 5 M42 M36
X.H290 45 22 300"7 305"° 30045 300n11 305,56 330 4 11474 152 1434 679 492 5 M42 M36
X.H300 45 22 300" 305"° 30045 300n1; 305,56 330 4 11474 152 1434 679 492 5 M42 M36
X.H310 55 28 320" 325" 32044 320,44 325,56 350 4 1241 165 143 7405 5285 5 M42 M36
X.H320 55 28 320" 325" 3204 320p4y 325,56 350 4 1241 165 143 7405 5285 5 M42 M36
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5.12.4 Montering av vaxeln pa maskinaxeln

OoBS!

[ ]
1 » Kontrollera att maskinaxelns matt motsvarar de som SEW-EURODRIVE har angett

— se foregaende sida.
Se dokumentationen fran krympforbandets tillverkare.

Byggstorlek X100-160
OBS!

@
1 + | leveransen ingar:
— 2x lasringar [8]/[9] och andplatta [4].

* lleveransen ingar inte:
— Gangad stang [2], muttrar [5], fastskruv [6], lyftskruv [8].

Innan vaxeln monteras ska fettet pa halaxeln [7] och maskinaxeln [1] tas bort och lite
NOCO®-Fluid strykas pa maskinaxeln [1] vid hylsan [11].

A OBS! NOCO®-Fluid far aldrig appliceras direkt pa hylsan [11]. Annars kan
pasta tranga in i krympférbandets klamomrade da den ingaende axeln kopplas.

1.

Risk for skador pa utrustning och material.
— Anslutningsomradet pa krympférbandet mellan maskinaxeln [1] och halaxeln

[7] maste vara fettfritt!

9007199565225355

[1] Maskinaxel
[7] Halaxel
[11] Hylsa
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2. Satt den inre lasringen [8] pa halaxeln [7]. Fixera andplattan [4] med den yttre 1as-
ringen [9]. Skruva in den géngade stangen [2] i maskinaxeln [1]. Observera atdrag-
ningsmomenten i kapitlet "Gangstorlekar/atdragningsmoment" (— sid 121).

+ OBS! Monteringen underlattas om den géngade stdngen och muttern smorjs in
med glidmedel.

2879298827
[1] Maskinaxel [7] Halaxel
[2] Gangad stang [8] Lasring, inre
[4] Andplatta [9] Lasring, yttre

3. Dra fast maskinaxeln [1] med muttern [5] tills maskinaxelédnden [1] och andplattan [4]
mots.

2888427147

[1] Maskinaxel
[4] Andplatta
[5] Mutter
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4. Lossa muttern [5]. Skruva ur den gangade stangen [2].

2879303435

[2] Gangad stang
[5] Mutter

5. Fast maskinaxeln [1] med fastskruven [6]. Fixera sedan fastskruven med en lamplig
substans for skruvsakring. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "Gangstor-
lekar/atdragningsmoment” (— sid 121).

]
2888331147

[1] Maskinaxel
[6] Fastskruv
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6. Skjut pa krympférbandet [9] utan spanning pa halaxeln [7] och placera krympférban-
dets innerring [9b] pa matt A.

+ A OBS! Om krympférbandet inte ar atdraget kan det glida av.
Risk for klamskador pga. att delar faller ner.
— Fast krympférbandet sa att det inte kan glida av.

« A OBS! Om spannskruvarna dras at utan monterad axel kan halaxeln bli
deformerad.

Risk for skador pa utrustning och material.
— Dra at spannskruvarna forst nar axeln ar pa plats.

A

[9a]
2886265099
[7] Halaxel [9a] Kon (ytterring)
[9] Krympférband [9b] Konhylsa (innerring)
Byggstorlek A [mm]
XH100 37,5
XH110 38
XH120 39
XH130-140 41
XH150 42
XH160 48
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7. Dra fast spannskruvarna [10] fér hand och rikta konan (ytterring) [9a] parallellt med
krympférbandets konhylsa (innerring) [9b]. Dra fast spannskruvarna [10] efter var-
andra medurs (inte korsvis) med %4 varv vardera. Spannskruvarna [10] far inte dras
at korsvis.

+ OBS! Pa krympférband vars koniska hylsa (innerring) [9b] &r slitsad ska spann-
skruvarna [10] till vanster och hdger om slitsen dras fast efter varandra och de
dvriga skruvarna jamnt férdelat i flera steg.

2886267275

[9a] Kon (ytterring) [10] Spannskruvar
[9b] Konhylsa (innerring)

8. Drafast spannskruvarna [10] jamnt i flera omgangar %4 varv tills konen (ytterring) [9a]
och den koniska hylsan (innerring) [9b] ligger an pa skruvarnas kontaktyta enligt
féljande bild.

[L2]

faena)
H
|

2886269451

[9a] Kon (ytterring) [L1] Tillstand vid leveranstidpunkt (formonterad)
[9b] Konhylsa (innerring) [L2] Fardigmonterad (driftklar)
[10] Spannskruvar
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OBS!

Om konen (ytterringen) och hylsan (innerringen) inte kan monteras linjerat pa ytan
med skruvar sa maste krympforbandet demonteras och rengéras/smdérjas noggrant
enligt anvisningarna i féljande kapitel.

e

OBS!

Felaktig montering av skyddskapan medfor risk att manniskor skadas av roterande
delar. Dessutom kan intrdingande damm och smuts skada vaxelns tatningssystem.

Risk for skador pa personer, utrustning och material!

* Var noga med att satta pa skyddskapan, korrekt och dammtatt, efter avslutad
montering.
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Byggstorlek X170-320
OBS!

[ ]
1 * |leveransen ingar:
— Fastskruvar [3] och &ndplatta [4].

* lleveransen ingar inte:
— Gangad stang [2], muttrar [5], fastskruv [6], lyftskruv [8].

1. Innan vaxeln monteras ska fettet pa halaxeln [7] och maskinaxeln [1] tas bort och lite
NOCO®-Fluid strykas pa maskinaxeln [1] vid hylsan [11].

«  OBS! NOCO®-Fluid far aldrig appliceras direkt pa hylsan [11]. Annars kan pasta
tranga in i krympforbandets klamomrade da den ingdende axeln kopplas.

Risk for skador pa utrustning och material.

— Anslutningsomradet pa krympférbandet mellan maskinaxeln [1] och halaxeln
[7] maste vara fettfritt!

9007199565225355

[1] Maskinaxel
[7] Halaxel
[11] Hylsa
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2. Satt andplattan [4] centriskt pa halaxeln [7] med fastskruvarna [3]. Skruva in den
gangade stangen [2] i maskinaxeln [1]. Observera atdragningsmomenten i kapitlet
"Gangstorlekar/atdragningsmoment" (— sid 121).

356508428

[1] Maskinaxel [4] Andplatta
[2] Géngad stang [7] Halaxel
[3] Fastskruvar

3. Dra fast maskinaxeln [1] med muttern [5] tills maskinaxelns stéd och andplattan [7]
mots.

310501387

[1] Maskinaxel [7] Halaxel
[5] Mutter
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4. Lossa muttern [5]. Skruva ur den gangade stangen [2].

310506251

[2] Gangad stang [5] Mutter

5. Fast maskinaxeln [1] med fastskruven [6]. Fixera sedan fastskruven med en lamplig
substans for skruvsakring. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "Gangstor-
lekar/atdragningsmoment” (— sid 121).

310510731

[1] Maskinaxel
[6] Fastskruv
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6. Skjut pa krympfoérbandet [9] utan spanning pa halaxeln [7] och placera krympfor-
bandets innerring [9b] pa matt A.

+ A OBS! Om krympférbandet inte ar atdraget kan det glida av.
Risk for skador pa personer, utrustning och material!
— Fast krympférbandet sa att det inte kan glida av.

+ A OBS! Om spannskruvarna dras at utan monterad axel kan halaxeln bli
deformerad.

Risk for skador pa utrustning och material.
— Dra at spannskruvarna forst nar axeln ar pa plats.

[7] Halaxel
[9] Krympférband

[9a] Kon (ytterring)
[9b] Konhylsa (innerring)

A

Byggstorlek A [mm]
XH170-190 37
XH200-210 38
XH220-230 39
XH240-260 48
XH270-300 49
XH310-320 60

[92]
9007199565261323
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7. Dra fast spannskruvarna [10] fér hand och rikta konan (ytterring) [9a] parallellt med
krympférbandets konhylsa (innerring) [9b]. Dra fast spannskruvarna [10] efter var-
andra medurs (inte korsvis) med %4 varv vardera. Spannskruvarna [10] far inte dras
at korsvis.

+ OBS! Pa krympférband vars koniska hylsa (innerring) [9b] &r slitsad ska spann-
skruvarna [10] till vanster och hdger om slitsen dras fast efter varandra och de
dvriga skruvarna jamnt férdelat i flera steg.

[9a] Kon (ytterring) [10] Spannskruvar
[9b] Konhylsa (innerring)

8. Drafast spannskruvarna [10] jamnt i flera omgangar %4 varv tills konen (ytterring) [9a]
och den koniska hylsan (innerring) [9b] ligger an pa skruvarnas kontaktyta enligt
féljande bild.

[L2]

§$>0

[9a] Kon (ytterring) [L1] Tillstdnd vid leveranstidpunkt (férmonterad)
[9b] Konhylsa (innerring) [L2] Fardigmonterad (driftklar)
[10] Spannskruvar

oBS!

Om konen (ytterringen) och hylsan (innerringen) inte kan monteras linjerat pa ytan
med skruvar sa maste krympférbandet demonteras och rengéras/smérjas noggrant
enligt anvisningarna i féljande kapitel.

fde
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OBS!

Felaktig montering av skyddskapan medfor risk att manniskor skadas av roterande
delar. Dessutom kan intrdingande damm och smuts skada vaxelns tatningssystem.

Risk for skador pa personer, utrustning och material!

* Var noga med att satta pa skyddskapan, korrekt och dammtatt, efter avslutad
montering.

5.12.5 Demontering av véaxeln fran maskinaxeln
Byggstorlek X100-160

OBS!

Felaktig demontering av vaxeln fran maskinaxeln kan medféra skador pa lager och
andra komponenter.

Risk for skador pa utrustning och material.

» Vid demontering far man endast ta stéd mot halaxeln. Om man tar stéd mot andra
delar av vaxeln kan skador uppsta.

+ Demontera krympférbandet korrekt. Skruva aldrig ur spannskruvarna helt eftersom
krympférbandet kan lossna och orsaka olyckor!

* Krympférband och delar av sadana fran olika vaxlar ar inte inbordes utbytbara.

1. Lossa spannskruvarna [10] efter varandra 2 varv sa att kontaktytorna inte
snedstalls.

+ OBS! Om konen (ytterring) [9a] och hylsan (innerring) [9b] inte lossnar:

Skruva in s& manga spannskruvar som behovs i ringens demonteringshal och dra
at dem likformigt. Dra at spannskruvarna i flera steg, tills den koniska bussningen
separeras fran ringen.

famna)

2886271627

[9a] Kon (ytterring)
[9b] Konhylsa (innerring)
[10] Spannskruvar

2. Dra av krympfoérbandet fran halaxeln. Demontera véxeln fran maskinaxeln enligt
beskrivningen i kapitel "Demontering av véxeln fran maskinaxeln" (— sid 116).
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Byggstorlek X170-320
OBS!

Felaktig demontering av vaxeln fran maskinaxeln kan medfora skador pa lager och
andra komponenter.

Risk for skador pa utrustning och material.

» Vid demontering far man endast ta stéd mot halaxeln. Om man tar stéd mot andra
delar av vaxeln kan skador uppsta.

» Demontera krympférbandet korrekt. Skruva aldrig ur spannskruvarna helt eftersom
krympférbandet kan lossna och orsaka olyckor!

+ Krympférband och delar av sadana fran olika vaxlar ar inte inbérdes utbytbara.

1. Lossa spannskruvarna [10] efter varandra . varv sa att kontaktytorna inte
snedstalls.

« OBS! Om konen (ytterring) [9a] och hylsan (innerring) [9b] inte lossnar:

Skruva in sa manga spannskruvar som behdévs i ringens demonteringshal och dra
at dem likformigt. Dra at spannskruvarna i flera steg, tills den koniska bussningen
separeras fran ringen.

[10]

ﬁn;

fasna)

419020555
[9a] Kon (ytterring)

[9b] Konhylsa (innerring)
[10] Spannskruvar

2. Dra av krympfoérbandet fran halaxeln. Demontera vaxeln fran maskinaxeln enligt
beskrivningen i kapitel "Demontering av véxeln fran maskinaxeln" (— sid 118).
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Rengéring och Foére atermontering maste krympforbandet rengdras och smdrjas.
smdérjning av
krympférbandet
OBS!
[ ]
1 + For att krympforbandet ska fungera felfritt maste stegen nedan utféras noggrant.

Anvand endast de angivha smoérjmedlen eller likvardiga produkter.

* Om krympférbandets koniska ytor ar skadade far forbandet inte anvandas utan
maste bytas.

31— [94]

[10]

(@)
===
Oy

[axna)
[

1526385163

[9a] Kon (ytterring)
[10] Spannskruvar

1. Rengor krympférbandet noggrant fran smuts och smérjmedelsrester.

2. Smorj spannskruvarna [10] pa gangan och under huvudet med pasta som innehaller
MoS,, t.ex. "gleitmo 100" frdn FUCHS LUBRITECH (www.fuchs-lubritech.com).

3. Smorj de koniska ytorna (ytterringen) [9a] med ett tunt skikt pasta som som innehal-
ler MoS,, t.ex. "gleitmo 100" frdn FUCHS LUBRITECH (www.fuchs-lubritech.com).
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5.13 Utgaende axel som halaxel med splines /..V

5.13.1 Allmént

Maskinaxelns material ska av kunden dimensioneras efter de belastningar som uppstar.

Axelmaterialet ska ha en strackgrans pa minst 320 N/mm?2.

5.13.2 Gangstorlekar/atdragningsmoment

SEW-EURODRIVE rekommenderar foljande gangstorlekar och atdragningsmoment:

Rekommenderade gangstorlekar
+ Gingad stang [2]" .
Lyftskruv [8]") «  Mutter (DIN 934) [5]" Atdragningsmoment [Nm]
Byggstorlek . L. .. Fastskruv [6]
(génga i andplattan) e Fastskruv [6] Hallfasthetsklass 8.8
Hallfasthetsklass 8.8 ’
X..V100-150 M30 M24 798
X..V160-230 M36 M30 1597
X..V240-300 M42 M36 2778
X..V310-320 M48 M42 3995
1) se sidorna nedan
Atdragningsmoment
Gangstorlek for Montering/ 2 lasringar
Byggstorlek 6 x fastskruvar [3]" drifttillstand Demontering [Nm] (hal) DIN 472
Hallfasthetsklass 10.9 [Nm]

X..v100 - - - 80x2,5

X..v110 - - - 90x2,5

X..v120 - - - 100x3

X..Vv130 - - - 110x4

X..V140 - - - 125x4

X..V150 - - - 130x4

X..v160 - - - 140x4
X..V170-190 M10x30 48 dra at fér hand -
X..V200-230 M12x30 86 dra at for hand -
X..V240-300 M16x40 210 dra at for hand -
X..V310-320 M20x50 410 dra at fér hand -

1) se nedan
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5.13.3 Maskinaxelns matt

X..170-320 X..100-160
1 1
e e
C2 C2
w0
[aY)
- + — 44 8 4
© [\
» ﬁ 8 J
oV ov ov
\
FA P
iHﬂG max /Rz16 max. T B
= ™~ | o
2 N Al N @
:2 o \ o [ =
N 1 ’
DiNsag0y 37
W.. _1l.Bm
K9
K7
9007200017836427
X.F.. o DIN
X.K.. |[C1 C2 g D25 o D26 oD28 oD29 Dm FA| K7 K8 K9 Me OV R S6 332 DIN 5480
D27
X.T. D.M..
H9 -0.069 W 75x3x30x24x8f
X..100 |30 14 81 744010 73 81,6 95 6 3064 81 424 81326 ", 173 3 M24 M20 /oo 2 a0 oavoH
H9 -0.068 W 85x3x30x27x8f
X.. 110 30 14| 91 844,10 83 91,6 105 6 311,54 81 | 42 4 91.092_0‘123 176 | 3 M24| M20 N 85x3x30x27x9H
H9 -0.068 W 95x3x30x30x8f
X.120 30 14 101™° 944, 93 | 101, 115 6 3414 91524 1014417 190,53 M30 M24  \/oc o 20x30x0H
H9 -0.078 W 110x3x30x35x8f
X..130 30 14 1M1 109,410 108 111, 125 6 346 1 86 | 52 4 116.076" 1o 194 | 3 M30| M24 N 110x3x30x35x9H
H9 -0.078 W 120x3x30x38x8f
X..V140 30 14 121791194, 118 | 1216 135 6 4024 101 621 126,095 .. 222 3 M30 M24 ' 50 o 20 38x9H
HO -0.081 W 130x3x30x42x8f
X..150 | 30 14 131 129,410 128 131, 145 6 407 4 |101] 62 4 136.329_0_144 224,53 M30 M24 N 130x3x30x42x9H
H9 -0.080 W 140x3x30x45x8f
X..160 |36 16 14119 139,401 138 | 141, 155 6 4644 111 734 4667000 256 4 M36 M30 (oot o
HO -0.079 W 150x3x30x48x8f
X..170 | 36 17 |151 149,410 148 151, 165 6 492 4 [121] 73 4 156.172_0_141 256 | 4 M36/ M30 N 150x3x30x48x9H
H9 -0.086 W 160x5x30x30x8f
X..180 |36 17 166M° 159,,, 158 166, 180 10 564 1 166 834 170009000 292 4 M36 M30 (' et i OxOH
HO -0.086 W 160x5x30x30x8f
X..190 36 17 166 159410 | 158 | 1666 180 10 564 1 166 83 4 170,009_0.152 292 | 4 M36/ M30 N 160x5x30x30x9H
Ho -0.087 W 180x5x30x34x8f
X..200 |36 17 191 179410 | 178 | 1916 205 10 619 1 176 83 4 190_090_0_155 319,5/ 4 M36/ M30 N 180x5x30x34x9H
HY -0.087 W 180x5x30x34x8f
X..210 |36 17 1911 179,,, 178 1914 205 10 6191 176 831 100000 )1, 319.5 4 M36 M30 \lor o 20x34x9H
Ho -0.088 W 200x5x30x38x8f
X..220 |36 17 211 199,10 198 | 2116 230 | 10 685.1 201 108 4 210.158" .~ 3525 5 M36 M30 500 = 30,38x0H
H9 -0.088 W 200x5x30x38x8f
X2K220 | 36 17 211 199,19 198 | 211,65 230 | 10 755 _1 201/108 _4 210.158_0_157 387,5/ 5 M36/ M30 N 200x5x30x38x9H
H9 -0.088 W 200x5x30x38x8f
X..230 |36 17 |211 199, 198 211, 230 10 685.1 201 108 4 210.158 . 3525 5 M36 M30 00 o a0 as on
H9 -0.088 W 200x5x30x38x8f
X2K230 | 36 17 211 199,19 198 | 211,65 230 | 10 755 _1 201/108 _4 210.158_0_157 387,5/ 5 M36/ M30 N 200x5x30x38x9H
Ho -0.102 W 220x5x30x42x8f
X..240 | 45 22 231 219,10 | 218 | 2316 250 | 10 777 1 216108 4 230.215 5 47 400,5/ 5 M36| M30 N 220x5x30x42x9H
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o C1 C20D25 oD2 5 oD28 oD2 DmFA K7 K8 K9 Me OV R S6 gy; DIN 5480

XT. D.M..

X2K240 45 22 231M° 219110 | 218 231n5 250 10 5 8521 216 108.1 230215 %% 438 5 M36 M30 NI
X.250 |45 22 241%° 219,10 218 241y 260 10 5 7775 216 108.1 230215219 4005 5 M36 M30 [ ZZOXOXIOXAIE
X2K250 45 22 2417° 219,10 218 2415 260 10 5 8521 216 108.1 230215019 438 5 M3s Ma0 [ ZZOXOXIOXAIE
X.260 45 22 255M° 239, 238 25,5 275 10 5 850 216 108.1 250264 012 437 5 M42 M36 2SO
X.270 45' 22 285M° 258 4,4, 258 285m6. 305 | 16. 876, |248 143 _1.276,23():8_-}3; | 450 .M42 M36 KJV zzggfggggfgg
X.280 45 22 285M° 258441 258 285, 305 16 8 8764 248 1431 276230 %1% 450 5 M42 M3s  ZSOXOXSDXIIXEI
X.290 45 22 305M° 2784, 278 305, 325 16 8 960, 268 143 _1.297_014:8_-132 492 5 M42 M6 NP
X.300 45 22 305" 2784,10 278 305, 325 16 8 960, 268 1434 207014 1% 492 5 M42 M3 w;gg;gggggg;
X.310 55 28 325M% 2084, 0 298 325, 345 16 8 1029, 318 143 _1.316,655;‘;;}35 5285 5 M42 M36 NP oSl
X.320 | 55 28 325M° 2084410 298 325, 345 16 8 1029, 318 1431 316655 10 5285 5 M42 M3\ SIOXOX3OXIOXBl
5.13.4 Montering av vaxeln pa maskinaxeln

i

OBS!

Kontrollera att maskinaxelns matt motsvarar de som SEW-EURODRIVE har angett —
se foregaende sida.

Byggstorlek X100-160

i

oBS!

* |leveransen ingar:

— 2x lasringar [8]/[9] och &ndplatta [4]
* lleveransen ingar inte:

— Gangad stang [2], mutter [5], fastskruv [6], lyftskruv [8]

Applicera lite NOCO®-Fluid i omradet kring bussningen pa maskinaxeln och pa splines-

delen.

Montera vaxeln pa maskinaxeln enligt beskrivningen i kapitlet "Montering av vaxeln pa
maskinaxeln" (— sid 110).

Byggstorlek X170-320

i

OoBS!

* |leveransen ingar:

* lleveransen ingar inte:

Fastskruvar [3] och andplatta [4].

— Gangad stang [2], muttrar [5], fastskruv [6], lyftskruv [8].
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1. Stryk pa NOCO®-Fluid i omradet kring hylsan [11] pa maskinaxeln [1] och pa
splinesdelen.

9007202116906123

[1] Maskinaxel
[11] Hylsa

2. Skjut upp vaxeln pa maskinaxeln. Splinespartierna pa halaxel och maskinaxel ska
gain i varandra.

Fast andplattan [4] i mitten pa halaxeln [7] med fastskruvarna [3] och skruva in den
gangade stangen [2] i maskinaxeln [1]. Observera atdragningsmomenten i kapitlet
"Gangstorlekar/atdragningsmoment” (— sid 137).

771692555

[1] Maskinaxel
[2] Gangad stang
[3] Fastskruvar
[4] Andplatta

[7] Halaxel
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3. Dra fast maskinaxeln [1] med muttern [5] tills maskinaxelns stéd och andplattan [7]
mots.

771696651
[1] Maskinaxel

[5] Mutter
[7] Halaxel

4. Lossa muttern [5]. Skruva ur den gangade stangen [2].

771752587

[2] Gangad stang
[5] Mutter
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5. Fast maskinaxeln [1] med fastskruven [6]. Fixera sedan fastskruven med en lamplig
substans for skruvsakring. Observera atdragningsmomenten i kapitlet "Gangstor-
lekar/atdragningsmoment” (— sid 137).

771756683

[1] Maskinaxel
[6] Fastskruv

OBS!

Felaktig montering av skyddskapan medfor risk att manniskor skadas av roterande
delar. Dessutom kan intrangande damm och smuts skada véaxelns tatningssystem.

Risk for skador pa personer, utrustning och material!

* Var noga med att satta pa skyddskapan, korrekt och dammtatt, efter avslutad
montering.
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5.13.5 Demontering av véaxeln fran maskinaxeln

OBS!

Felaktig demontering av vaxeln fran maskinaxeln kan medféra skador pa lager och
andra komponenter.

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Vid demontering far man endast ta stéd mot halaxeln. Om man tar stéd mot andra
delar av vaxeln kan skador uppsta.

Byggstorlek X100-160

Demontera vaxeln fran maskinaxeln enligt beskrivningen i kapitel "Demontering av
vaxeln frdn maskinaxeln" (— sid 116).

Byggstorlek X170-320

Demontera vaxeln fran maskinaxeln enligt beskrivningen i kapitel "Demontering av
vaxeln frdn maskinaxeln" (— sid 118).
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-
N\

5.14 Momentarm /T
A VARNING!

Vaxlar som inte fasts ordentligt kan falla ned vid monteringen och demonteringen.
Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Fast vaxeln vid monteringen och demonteringen. Stétta vaxeln med lampliga
hjalpmedel.

OBS!

Monteringsspanningar i momentarmen medfér tvingande krafter pa den utgaende
axeln, som kan minska lagrets livslangd.

Risk for skador pa utrustning och material.
»  Momentarmen far inte sitta i spanning.

OBS!

Om momentarmen spanns kan huset ga sonder.

> B> P

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Observera uppgifterna om skruvstorlek, atdragningsmoment och nddvandig
skruvhallfasthet.

1. For att maskinaxeln ska bojas sa lite som majligt ska momentarmen [1] monteras pa
den drivna maskinens sida. Momentarmen [1] kan monteras upptill eller nedtill pa
vaxeln.

9007199613871883
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2. Rikta upp vaxeln horisontellt med momentarmens pinnskruv och muttrar.

00
10

(1]
(2]
(3]

359126795

[1] Gaffelhuvud mad skruvar
[2] Pinnskruv med muttrar
[3] Ledhuvud

[4] Gaffelplatta mad skruvar

+ A OBS! Observera att pinnskruven [2] maste vara jamnt inskruvad i gaffel- [1]
och ledhuvud [3].

Risk for skador pa utrustning och material.

— Pinnskruven [2] maste vara inskruvad en langd motsvarande gangdiametern,
likformigt i gaffel- [1] och ledhuvud [3].

+T—1
Y

A

min. = J

Y

A

1154061707
[1] Gaffelhuvud mad skruvar

[2] Pinnskruv med muttrar
[3] Ledhuvud
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3. Efter uppriktning, dra at muttrarna till de moment som anges i féljande tabell. Fixera
dem med en lamplig substans for skruvsakring (t.ex. Loctite® 243).

Atdragningsmoment
Byggstorlek Skruv/mutter
[Nm]

X100-110 M20

X120-130 M24 140
X140-150 M24

X160-190 M36 200
X200-230 M42 350
X240-280 M48 500
X290-320 M56 700

5.15 Monteringsfldans /F

A VARNING!

Vaxlar som inte fasts ordentligt kan falla ned vid monteringen och demonteringen pa
maskinen.

Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Fast vaxeln vid monteringen och demonteringen. Stétta vaxeln med Iampliga hjalp-
medel.

OBS!

Felaktig montering och demontering av monteringsflansen pa vaxeln kan skada
vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

* Monteringsflansen far endast monteras och demonteras under ledning av SEW:s
kundservice.

OBS!

Felaktig installation och montering kan skada vaxeln.

Risk for skador pa vaxeln.

« Vaxlar med monteringsflans kan inte monteras i golvet med en styv monteringsfor-
bindelse. Fotmontering av vaxeln eller montering med en fundamentram ar darfor
forbjuden.

Observera foljande atdragningsmoment vid montering av monteringsflansen pa
maskinen.

Atdragningsmoment
Skruv/mutter Hallfasthetsklass 10.9
[Nm]
M12 137
M16 338
M20 661
M24 1136

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..




Installation och montering
Kopplingar

OBS!
+ Skruvarna far inte smérjas i samband med montering.

* Rengor gangorna pa skruvarna och fukta den férsta gdngan med skruvlasnings-
medel (t.ex. Loctite® 243).

e

5.16 Kopplingar
OBS!

[ ]
1 Observera montage- och driftsinstruktionerna fran respektive kopplingstillverkare.

5.16.1 Monteringstoleranser

Vid montering av kopplingar ska féljande matt balanseras i enlighet med kopplingstill-
verkarens anvisningar.

a) Max- och minavstand
b) Axialférskjutning

c) Vinkelforskjutning

c)

211395595
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Foljande tabell visar olika metoder fér matning av olika toleranser.

Matinstrument

Vinkelfoérskjutning

Axelférskjutning

. |4—--H
b
D — =T -
Bladmatt 1.4
f2 = 1
Denna matmetod ger ett noggrant resultat forutsatt att Bilden visar matning av axelférskjutningen med en vinkelhake.
avvikelsen for kopplingens kontaktytor atgardas genom | Tillatna varden for axelférskjutning ar i regel sa sma att det ar
att man vrider kopplingshalvorna 180° och sedan berék- | lampligt att arbeta med méatklocka. Om man vrider en kopplings-
nar differensens medelvarde (a1 — a2). halva tillsammans med matklockan och sedan halverar
mattavvikelserna visas avvikelsen som visas pa matklockan for-
skjutningen (mattet "b") som inbegriper den andra kopplings-
halvans axelférskjutning.
al
—_—
"
0 |4+—-—H
a
5 -
Matklocka H AT

En férutsattning for denna matmetod ar att axellagret inte
har nagot axialspel da axeln vrids. Om detta villkor inte ar
uppfyllt maste axialspelet mellan kopplingshalvornas ytor
elimineras. Alternativt kan tva matklockor anvandas pa
varsin sida av kopplingen (fér berékning av skillnaden
mellan matresultaten da kopplingen vrids).

fo §f1
Bilden visar matning av axelférskjutningen med en mer exakt mat-
metod an den ovan beskrivna. Kopplingshalvorna vrids tillsam-
mans utan att matklockans spets glider pa matytan. Genom

att halvera den uppmatta avvikelsen far man axelférskjutningen
(matt "b").
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5.17 Motoradapter /MA

5.17.1 Maximalt tillaten motorvikt
Vid montering av en motor pa vaxeln ska tva kriterier kontrolleras.
1. Maximal motorvikt beroende pa vaxelutférande och monteringssatt
2. Maximal motorvikt beroende pa adapterstorlek

OBS!

@
1 Motorvikten far inte Overstiga gransvardet enligt nagot av de bada kriterierna.

1. Maximal motorvikt beroende pa véixelutférande och monteringssitt

OoBS!

[ ]
1 + De foljande tabellerna galler endast stationdra tillampningar. Kontakta SEW-
EURODRIVE fér mobila tillampningar (t.ex. fordonsdrivsystem).

+ Kontakta SEW-EURODRIVE vid avvikande monteringslagen/monteringsytor.

For alla tabeller galler:
Gy = motorvikt
Gg = vaxelvikt

Horisontell véxel

Monteringslage M./monteringsyta F.
Monteringssatt M1 /F1 och M3/ F2
X.F.. X.K.. X.T..
Fotutférande X../ B Gu=15Gg Gu=175Gg Gu<20Gg
Axelmonterings- Gu=0,5Gg Gu=s15Gg Gu=15Gg
utforande X../ T
Flansutférande X../ F Gu=0,5Gg Gu=0,5Gg Gu=0,5Gg

Vertikal véaxel

OBS!
@
1 + Kontakta SEW-EURODRIVE vid axelmonterat utférande.

+ Vaxlar med monteringsldge M./monteringsyta F.: M5/F4 och M6/F3: kontakta
SEW-EURODRIVE.

Monteringslage M./monteringsyta F.
Monteringssatt M5/F3 och M6/F4
X.F.. X.K.. X.T..
Fotutférande X../ B Gy <20Gg Gu<15Gg Gu<175Gg
Flansutférande X../ F Gy <1,5Gg Gu 0,75 Gg Gn<1,25Gg
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Motoradapter /IMA
Stéende véxel
Monteringslage M./monteringsyta F.
M4/F6

Monteringssatt X.F.. X.K.. X.T.
Fotutférande X../ B Gu<125Gg Guy<175Gg Gu<15Gg
Axelmonteringsutforande X../ T Gy =0,75Gg Gu=1,0Gg Gu=0,75Gg
Flansutférande X../ F Gy <1,0Gg Gy <1,25Gg Gy <1,0Gg

2. Maximal motorvikt beroende pa adapterstoriek
Nedan angivna maximala belastningar pa motoradaptern far inte éverskridas.

[2]
Gwm
9007199611271819
[1] Motorns tyngdpunkt X = tyngdpunktsavstand
[2] Motoradapter Gy = den monterade motorns vikt

OBS!

Tabellen galler endast stationdra tilldmpningar. Kontakta SEW-EURODRIVE fér
mobila tilldmpningar (t.ex. fordonsdrivsystem).

fude

Motoradapter Gm X

IEC NEMA [kal [mm]
100/112 182/184 60 190
132 213/215 110 230
160/180 254/286 220 310
200 324 280 340
225 326 400 420
250 /280 364 — 405 820 480
3158-L 444 - 449 1450 680
315 2000 740
355 2500 740

Om tyngdpunktsavstandet X 6kas maste maximalt tilldten Gy, reduceras linjart. Gy, kan
inte 6kas genom att man minskar tyngdpunktsavstandet.
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5.17.2 Klokoppling

OBS!

1 Observera montage- och driftsinstruktionerna fran respektive kopplingstillverkare.

ROTEX®-koppling

5816894987
1. Observera anvisningarna i kapitlet "Anvisningar for installation och montering"
(— sid 81).
2. Montera naven [1], [2] pa axlarnas in- och utgaende sidor [3], [4].
+ A OBS! Felaktig montering kan skada naven [1], [2].
Risk for skador pa utrustning och material.
— Monteringen underlattas om navet varms till ca 80 °C.

3. Satt in kuggkransen [5] och DZ-elementen i kampartiet pa navet pa in- och utgangs-
sidan [1], [2].

4. Flytta vaxeln/motorn axiellt tills mattet E nas. Om vaxeln/motorn redan ar fast mon-
terade ska matt E stallas in genom att naven [1], [2] flyttas pa den in- och utgaende
axeln [3], [4].

+ A OBS! Felaktig montering kan skada kopplingarna [1], [2].
Risk for skador pa utrustning och material.

— Var vid monteringen noga med mattet E, sa att kuggkransen fortfarande ar
rorlig.
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Tabellen nedan anger matt E.

Ly

[ E—
|
I
TJ/ —Ee
T =
=g —— -
L )
N i Y
= G,
S - - S
«E»
5815628427
Monteringsmatt Lasskruv
Kopplingsstorlek E s dy G Atdragnings-
[mm] [mm] [mm] moment
[Nm]
14 13 1,5 10 M4 1,5
19 16 2 18 M5 2
24 18 2 27 M5 2
28 20 25 30 M8 10
38 24 3 38 M8 10
42 26 3 46 M8 10
48 28 35 51 M8 10
55 30 4 60 M10 17
65 35 45 68 M10 17
75 40 5 80 M10 17
90 45 55 100 M12 40
100 50 6 13 M2 40
110 55 6,5 127 M16 80
125 60 7 147 M16 80
140 65 75 165 M20 140
160 75 9 190 M20 140
180 85 10,5 220 M20 140

5. Fast naven genom att dra at pinnskruvarna [5].
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Férskjutningar — justering av kopplingen

OBS!
Felaktig montering kan skada kopplingen.
Risk for skador pa utrustning och material.

» For att kopplingen ska halla lange maste axelédndarna justeras exakt. Folj angivna
forskjutningsvarden i nasta kapitel. Om vardena Overskrids skadas kopplingen.
Ju mer exakt kopplingen justeras desto langre haller den.

Observera foljande:

» Forskjutningsvardena i tabellen (se nasta sida) ar maxvarden som inte far fore-
komma samtidigt. Om radial- och vinkelférskjutning forekommer samtidigt far de till-
latna forskjutningsvardena endast anvandas delvis.

» Kontrollera med matklocka, linjal eller bladmatt om de tillatna forskjutningsvardena i
tabellen (se nasta sida) foljs.

Lmax. N 1} — 1] M—\—*f ‘
Fr—— = 0
- o g ]
SRR g = [ AN
E | || F— = H
_ ] , = H— L N
= i | o ‘
E L B J
HEE== L 5 E ()+) _ AKa
Lmin. E L
Vinkelférskjutningar Radiella férskjutningar Axiella férskjutningar
AKw =Limax. = Limin. [mm] Lmax =L+ AKg [mm]
5989511307
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Exempel for de angivna foérskjutningskombinationerna (se diagram):

Exempel 1:
AK, =30 %
AK,, =70 %

AKotait = AK + AK, <100 %

Exempel 2:
AK, =60 %
AK,, =40 %

100%
90%
80%
70% |-
X 60%
x;
< 50%
()]
£
g 40% |-t
=
o
S 30%
[0]
X
IS
S 20%
10%
10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
Radiell férskjutning AK, % ———
5989508747
Férskjutnings- Tabellen anger forskjutningsvardena:
vérden
ROTEX® storlek 14 | 19 | 24 28 | 38 42 | 48 55 65 | 75 90 | 100 110 125 140 160 180
max. axialférskjutning 05 -05|-05-07-07-10 -10|-10|-10|-15|-15 -15 -20 20 -20 -25 -25
AK, [mm] 10 12|14 |15 18 20 21 22 26 30 34 38|42 46 | 50 57 64
max. radial- lfrg‘i’n 0,77 0,20 0,22 0,25 0,28 0,32 0,36 0,38 0,42 0,48 0,50 0,52 | 0,55 0,60 | 0,62 0,64 | 0,68
forskjutning
AK, [mm] lfrg‘i’n 011 03 015 017 019 021 025 026 028 032 034 036 038 - - - -
AK,, [grad] vinkel- 172 1210909 10 10 11 11 12 12 12 12 |13 13|12 12 12
forskjutning vid
n = 1500 v/min 0,67 082 085105 135 1,7 20 23 27 33|43 48 56 65 66 7,6 | 90
AK,, [mm]
AK,, [grad] vinkel- 11 11,08 |08 0808 091010 |10/ 11 11 11 - - - -
forskjutning vid I I I
n = 3000 v/min 062 07 075|084 11 14 16 20|23 29 38 42 |50 - - - -
AK,, [mm]
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5.17.3 Montering av motorn pa motoradaptern

1. Rengdr motoraxeln och flansytorna pa motorn och motoradaptern. Ytorna maste
vara torra och fettfria!

« OBS! For att undvika nétningskorrosion rekommenderar SEW-EURODRIVE att
NOCO®-Fluid appliceras pa motoraxeln fore montering av kopplingshalvan.

2. Skjut pa kopplingshalvan pa motoraxeln och justera in den. Observera anvisning-
arna i kapitel "Klokoppling" (— sid 151) och pa bilden nedan. Uppgifter om kopp-
lingens storlek och typ finns pa kopplingen.

Xa

|~
ol XM
[2]
5 g N %
[SEN] = H ==
O (e} %
»—Ee
9007199705735691
[1] Motoradapter Xa = avstand mellan kopplingen och motoradapterns flansyta
E = monteringsmatt Xwm = avstand mellan kopplingen och motorns flansyta

—>XM=XA—E

3. Sparra kopplingshalvan med stoppskruven.
4. Montera motorn pa motoradaptern. Kopplingens klor maste gripa in i varandra.
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5.18 Kilremsdrivning /VBD

5.18.1 Maximalt tillaten motorvikt

Observera vid val av motor tillaten motorvikt, vaxelutforande och vaxelns monterings-
satt, enligt féljande tabell.

Tabellen géller endast stationara tillampningar. Kontakta SEW-EURODRIVE for mobila
tilldmpningar (t.ex. fordonsdrivsystem).

. Véxelutforande
Monteringssatt

X.F.. X.K..
Fotutférande X../ B Gu=175Gg Gu=1,75Gg
Axelmonteringsutférande Gu=s15Gg Gy =15Gg
X.JT

For tabellen géller:
Gy = motorvikt
Gg = vaxelvikt

5.18.2 Montering av kilremsdrivningen
1. Montera motorn [1] pa basplattan [2] (fastskruvar ingar inte).
2. Rengoér och smorj axlarna [4], de koniska hylsorna [5] och remskivorna [6].

1022665099
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Installation och montering

3. Montera remskyddshuven [3] pa sina fasten. Var noga med att 1amna tillrackligt

utrymme fér montering och spanning av remmarna. Valj dppningsriktning fér huven.
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4. Montera remskivorna [6] med sina koniska bussningar pa vaxel- och motoraxel [4].
Smorj in skruvarna till de koniska hylsorna nagot. Hal som inte anvands ska fyllas
med fett for att undvika féroreningar. Dra at spannskruvarna for de koniska hylsorna
[5] likformigt. Forbattra kontakten genom att sla latt pa navet under padragningen.

Tabellen nedan innehaller atdragningsmomenten for hylsorna [5].

Matt Nyckelvidd Antal skruvar Atdragningsmoment [Nm]

TB 1008, 1108 3 2 57
Tor0 1015 5 2 20
TB 2012 2 31

TB 2517 2 49
TB 3020, 3030 2 92
TB 3525, 3535 10 3 115
TB 4040 12 3 172
TB 4545 14 3 195
TB 5050 14 3 275

9007200277411851
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5. Placera remskivorna [7] sa ndra axelansatsen [8] som mgjligt. Om de bada skivornas
bredd inte 6verensstdmmer maste man ta hansyn till detta vid monteringen. Kontrol-
lera att remskivorna ar i vag saval fore som efter padragning av de koniska hylsorna.
Anvand en stallinjal [9] eller liknande. Maximalt tillatet linjeringsfel anges i féljande

tabell.
[7]
[9]
Dy —
[8]
X4

Remskivediameter D4, D, [mm]

Maximalt tillatet avstand X;, X,

112 0,5
224 1,0
450 2,0
630 3,0

For andra skivdiameter ska mellanvarden for X4, X, interpoleras.
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6. Lagg kilremmen [8] pa remskivorna och spann remmen genom att flytta bottenplattan
med den gangade stangen [9].

+ A OBS! Kilremmen maste kunna monteras utan stor kraft.
Risk for skador pa utrustning och material.
— Montering med skruvdragare etc. orsakar yttre och inre skador pa kilremmen.

« A OBS! Kilremmen maste kunna monteras utan stor kraft.
Eventuellt farliga situationer.

— Se till att inga fingrar hamnar mellan skivan och kuggremmen nér kilrems-
skivan justeras och vrids.

9007200277448075
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7. Kontrollera remspanningen med en Iamplig matanordning. Om ingen matanordning
finns tillganglig kan en ungefarlig remspanning stéllas in med féljande metod.

» Faststall med hjalp av féljande tabell den provningskraft [f] med vilken remmen,
vid korrekt férspanning, kan tryckas in djupet [E,] mitt p4 den fria delen.

+ Jamfér de uppmatta vardena med tabellvardet (pa foljande sidor). Korrigera rem-
spanningen tills uppmatt varde motsvarar tabellvardet.

1068875787

8. Dra at alla skruvar och muttrar val och kontrollera darefter remskivornas uppriktning
annu en gang. Kontrollera aven att remspanningen ar korrekt.

9. Kontrollera att remskyddshuven sitter fast ordentligt. Stdng och skruva fast den kor-
rekt i de avsedda halen.

10.Kontrollera remspanningen efter ca 24 timmars drift och kompensera den initiala t6j-
ningen. Kontrollera samtidigt att de koniska hylsorna och deras spannskruvar sitter
korrekt.

OBS!

Uppgifterna och vardena i nedanstaende tabell géller endast for de kilremmar som
SEW-EURODRIVE anvander. Vid anvandning av kilremmar fran andra tillverkare alig-
ger det anvandaren att ta reda pa nédvandig remspanning samt att inte 6verskrida de
tillatna béjmomenten.

fde
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X.F.
Intryckningsdjup Intryckningsdjup = Frekvens (1/s) Frekvens (1/s)
Bygg- Utvixling Motoreffekt | Kontroll- (mm) (mm)
storlek [kW] kraft [N] Forsta Inkérd rem Forsta Inkord rem
montering montering
4 25 9.4 10,7 64 56
55 25 8,2 94 67 59
1,25 75 25 8,1 94 70 62
9,2 25 8,2 9,4 68 59
1 25 8,1 9,4 70 61
15 25 7,0 9,5 73 64
4 25 9,5 10,8 63 55
55 25 8,2 9,5 67 59
14 75 25 8,1 9,4 71 62
’ 9,2 25 8,2 94 67 59
11 25 8,1 94 70 61
15 25 7,0 9,5 73 64
XF100-110 4 25 9,5 10,7 64 56
55 25 8,2 94 68 59
16 75 25 8,0 9,3 71 63
’ 9,2 25 8,3 9,5 67 59
1 25 8,0 9,3 71 62
15 50 12,0 13,2 63 55
4 25 9,5 10,7 64 56
55 25 8,2 9,5 67 59
18 75 25 8,1 9,4 71 62
’ 9,2 25 8,1 9,3 69 60
11 25 8,1 94 70 61
15 50 11,9 13,0 64 56
2,2 25 11,0 12,5 52 45
3 25 9,6 11,0 60 53
4 25 12,5 12,5 49 43
5,5 25 9,6 11,0 57 50
75 25 9,5 11,0 60 53
1,25 9,2 25 9,6 11,1 57 50
1 25 9,5 11,0 60 52
15 25 8,2 11,1 62 55
18,5 50 13,0 15,3 57 50
22 50 12,1 13,9 59 52
30 25 8,2 11,1 62 55
2,2 25 11,1 12,6 51 45
XF120-130 3 25 9,6 11,1 60 52
4 25 12,6 12,6 49 43
55 25 9,6 11,1 57 50
75 25 9,6 11,1 60 52
1,4 9,2 25 9,6 11,0 58 51
11 25 9,6 11,1 59 52
15 25 8,2 11,1 63 55
18,5 50 13,0 15,4 57 50
22 50 12,0 13,9 59 52
30 25 8,2 11,1 63 55
2,2 25 11,0 12,5 52 46
1,6 3 25 9,5 11,0 60 53
4 25 12,5 12,5 50 44
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Intryckningsdjup Intryckningsdjup = Frekvens (1/s) Frekvens (1/s)
Bygg- Utvixling Motoreffekt | Kontroll- (mm) (mm)
storlek [kW] kraft [N] Forsta Inkérd rem Forsta Inkérd rem
montering montering

55 25 9,5 11,0 58 51
7,5 25 9,5 11,0 60 53
9,2 25 9,6 11,1 57 50
16 1 25 9,5 11,0 59 52
’ 15 50 13,9 15,3 54 48
18,5 50 13,0 15,3 57 50
22 50 11,9 13,8 60 53
30 75 12,7 15,9 56 49
2,2 25 11,0 12,4 52 46
XF120-130 3 25 9,5 11,0 61 53
4 25 12,4 12,4 50 44
55 25 9,5 11,0 58 51
7,5 25 9,4 10,8 61 54
1,8 9,2 25 9,4 10,9 59 51
11 25 9,4 10,8 61 53
15 50 14,0 15,4 54 47
18,5 50 12,9 15,1 58 51
22 50 11,9 13,8 60 53
30 75 13,1 16,3 54 48
2,2 25 11,0 12,5 52 45
3 25 9,6 11,0 60 53
4 25 12,5 12,5 49 43
55 25 9,6 11,0 57 50
7,5 25 9,5 11,0 60 53
9,2 25 9,6 11,1 57 50
1,25 1 25 9,5 11,0 60 52
15 25 8,2 11,1 62 55
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 14,7 18,5 45 40
2,2 25 11,1 12,6 51 45
3 25 9,6 11,1 60 52
4 25 12,6 12,6 49 43
55 25 9,6 11,1 57 50
7,5 25 9,6 11,1 60 52
XF140-150 9,2 25 9,6 11,0 58 51
1,4 11 25 9,6 11,1 59 52
15 25 8,2 11,1 63 55
18,5 50 15,8 18,7 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
37 75 16,7 19,4 44 39
45 75 14,1 19,0 46 40
2,2 25 11,0 12,5 52 46
3 25 9,5 11,0 60 53
4 25 12,5 12,5 50 44
55 25 9,5 11,0 58 51
16 7,5 25 9,5 11,0 60 53
’ 9,2 25 9,6 11,1 57 50
1 25 9,5 11,0 59 52
15 50 13,9 15,3 54 48
18,5 50 15,7 18,5 47 41
22 50 14,5 16,8 49 43
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Intryckningsdjup

Intryckningsdjup

Frekvens (1/s)

Frekvens (1/s)

Bygg- Utvixling Motoreffekt | Kontroll- (mm) (mm)
storlek [kw] kraft [N] Forsta Inkérd rem Forsta Inkord rem
montering montering
30 75 15,9 19,8 45 39
1,6 37 50 13,8 15,9 52 45
45 75 13,4 18,1 48 42
2,2 25 11,0 12,4 52 46
3 25 9,5 11,0 61 53
4 25 12,4 12,4 50 44
55 25 9,5 11,0 58 51
7,5 25 9,4 10,8 61 54
XF140-150 9,2 25 9.4 10,9 59 51
1,8 11 25 9,4 10,8 61 53
15 50 14,0 15,4 54 47
18,5 50 15,7 18,5 47 42
22 50 14,9 17,2 48 42
30 75 16,1 20,1 44 39
37 50 13,7 15,8 52 46
45 75 15,6 19,5 44 39
4 25 12,5 12,5 49 43
5,5 25 13,5 15,3 45 39
7,5 25 1,7 13,5 49 43
9,2 25 13,5 15,3 45 39
1" 25 1,7 13,5 48 43
15 25 9,9 13,4 51 45
1.25 18,5 50 15,8 18,6 47 41
’ 22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 16,5 20,8 40 35
55 75 15,6 19,5 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
4 25 12,6 12,6 49 43
55 25 13,4 15,2 45 40
7,5 25 1,7 13,5 49 43
9,2 25 13,5 15,2 45 39
11 25 1,7 13,5 49 43
XF160-170 15 25 9,9 13,4 51 45
14 18,5 50 15,8 18,7 47 41
’ 22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
37 75 16,7 19,4 44 39
45 75 16,5 20,7 42 37
55 75 16,0 19,9 41 36
75 75 16,1 20,3 42 37
90 75 13,0 17,4 46 40
4 25 12,5 12,5 50 44
55 25 13,4 15,2 45 40
75 25 11,7 13,5 49 43
9,2 25 13,5 15,3 45 39
1 25 1,7 13,5 48 42
1,6 15 50 17,1 18,7 44 39
18,5 50 15,7 18,5 47 41
22 50 14,5 16,8 49 43
30 75 15,9 19,8 45 39
37 50 13,8 15,9 52 45
45 75 16,0 21,6 40 35
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Installation och montering
Kilremsdrivning /VBD

Intryckningsdjup Intryckningsdjup = Frekvens (1/s) Frekvens (1/s)
Bygg- Utvixling Motoreffekt | Kontroll- (mm) (mm)
storlek [kW] kraft [N] Forsta Inkérd rem Forsta Inkérd rem
montering montering

55 75 16,5 20,9 41 36
1,6 75 75 16,8 21,2 41 36
90 75 13,5 18,2 44 39
4 25 12,4 12,4 50 44
55 25 13,4 15,2 45 40
75 25 11,7 13,5 49 43
9,2 25 13,5 15,3 45 39
11 25 11,7 13,5 49 43
XF160-170 15 50 17,0 18,7 44 39
18 18,5 50 15,7 18,5 47 42
’ 22 50 14,9 17,2 48 42
30 75 16,1 20,1 44 39
37 50 13,7 15,8 52 46
45 75 19,7 22,8 38 33
55 75 14,4 17,8 44 39
75 75 15,8 19,9 44 38
90 75 12,7 17,0 47 41
75 25 11,7 13,5 49 43
9,2 25 9,8 13,3 52 46
1 25 11,7 13,5 48 43
15 25 9,9 13,4 51 45
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
1.25 30 75 18,3 21,2 42 37
37 75 20,5 23,7 36 31
45 75 17,4 22,0 38 33
55 75 16,7 20,8 39 34
75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
110 75 15,5 20,7 39 34
132 75 12,2 16,7 42 37
7,5 25 11,7 13,5 49 43
9,2 25 9,8 13,2 52 46
11 25 11,7 13,5 49 43
15 25 9,9 13,4 51 45
18,5 50 15,8 18,7 47 41
XF180-190 22 50 14,6 16,9 49 43
14 30 50 15,9 18,7 47 41
’ 37 75 20,8 24,0 35 31
45 75 17,8 22,5 39 34
55 75 16,0 19,9 41 36
75 75 19,8 25,0 35 30
90 75 17,2 23,1 36 32
110 75 16,5 22,2 37 32
132 75 13,1 17,9 40 35
75 25 11,7 13,5 49 43
9,2 25 9,8 13,3 52 46
1 25 11,7 13,5 48 42
15 50 17,1 18,7 44 39
16 18,5 50 15,7 18,5 47 41
’ 22 50 14,5 16,8 49 43
30 75 15,9 19,8 45 39
37 50 16,3 18,7 44 38
45 75 16,0 21,6 40 35
55 75 17,0 21,4 39 35
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Installation och montering
Kilremsdrivning /VBD

Intryckningsdjup

Intryckningsdjup

Frekvens (1/s)

Frekvens (1/s)

Bygg- Utvixling Motoreffekt | Kontroll- (mm) (mm)
storlek [kw] kraft [N] Forsta Inkérd rem Forsta Inkord rem
montering montering
75 75 20,3 25,6 34 30
16 90 75 17,4 23,3 36 32
’ 110 75 15,7 19,6 39 34
132 75 12,4 17,0 42 37
7,5 25 1,7 13,5 49 43
9,2 25 9,7 13,1 53 47
1 25 1,7 13,5 49 43
15 50 17,0 18,7 44 39
18,5 50 15,7 18,5 47 42
XF180-190 22 50 14,9 17,2 48 42
18 30 75 16,1 20,1 44 39
’ 37 50 16,1 18,6 44 39
45 75 20,3 23,4 37 32
55 75 17,2 21,7 39 34
75 75 19,8 24,9 35 30
90 75 17,5 23,4 36 31
110 75 15,0 20,0 38 33
132 75 12,7 17,4 41 36
7,5 25 1,7 13,5 49 43
9,2 25 9,8 13,3 52 46
1" 25 1,7 13,5 48 43
15 25 9,9 13,4 51 45
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
1.25 30 75 18,3 21,2 42 37
37 75 20,5 23,7 36 31
45 75 17,4 22,0 38 33
55 75 16,7 20,8 39 34
75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
110 75 15,5 20,7 39 34
132 75 12,2 16,7 42 37
7,5 25 1,7 13,5 49 43
9,2 25 9,8 13,2 52 46
11 25 1,7 13,5 49 43
15 25 9,9 13,4 51 45
XF200-210 18,5 50 15,8 18,7 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
1.4 30 50 15,9 18,7 47 41
’ 37 75 20,8 24,0 35 31
45 75 17,8 22,5 39 34
55 75 16,0 19,9 41 36
75 75 19,8 25,0 35 30
90 75 17,2 23,1 36 32
110 75 16,5 22,2 37 32
132 75 13,1 17,9 40 35
75 25 11,7 13,5 49 43
9,2 25 9,8 13,3 52 46
1" 25 11,7 13,5 48 42
15 50 17,1 18,7 44 39
1,6 18,5 50 15,7 18,5 47 41
22 50 14,5 16,8 49 43
30 75 15,9 19,8 45 39
37 50 16,3 18,7 44 38
45 75 16,0 21,6 40 35
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Installation och montering
Kilremsdrivning /VBD

Intryckningsdjup Intryckningsdjup = Frekvens (1/s) Frekvens (1/s)
Bygg- Utvixling Motoreffekt | Kontroll- (mm) (mm)
storlek [kW] kraft [N] Forsta Inkérd rem Forsta Inkérd rem
montering montering

55 75 17,0 21,4 39 35
75 75 20,3 25,6 34 30
1,6 90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 15,7 19,6 39 34
132 75 12,4 17,0 42 37
75 25 11,7 13,5 49 43
9,2 25 9,7 13,1 53 47
XF200-210 11 25 11,7 13,5 49 43
15 50 17,0 18,7 44 39
18 18,5 50 15,7 18,5 47 42
’ 22 50 14,9 17,2 48 42
30 75 16,1 20,1 44 39
37 50 16,1 18,6 44 39
45 75 20,3 23,4 37 32
55 75 17,2 21,7 39 34
1 50 19,7 21,7 38 33
15 50 19,8 21,8 38 33
18,5 50 18,6 21,8 40 35
22 50 17,5 20,3 41 36
30 25 11,9 16,1 43 38
37 75 20,5 23,7 36 31
1,25 45 75 17,4 22,0 38 33
55 75 18,3 22,8 36 31
75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
110 75 19,8 25,0 34 30
132 75 17,2 23,1 37 32
160 125 19,1 23,2 32 28
200 125 16,6 20,5 35 31
11 50 20,0 22,0 38 33
15 25 11,9 16,1 43 38
18,5 50 19,0 22,3 39 34
22 50 17,5 20,3 41 36
30 25 11,9 16,1 43 38
37 75 18,9 23,6 37 32
XF220-230 14 45 75 17,8 22,5 39 34
’ 55 75 17,5 23,4 36 32
75 75 19,8 25,0 35 30
90 75 17,2 23,1 36 32
110 75 19,4 24,5 35 31
132 75 16,9 22,6 37 33
160 125 18,2 22,1 34 30
200 125 15,8 19,6 37 32
1 50 19,7 21,6 38 34
15 50 20,4 22,4 37 32
18,5 50 18,7 22,1 40 35
22 50 17,4 20,1 41 36
30 75 18,9 23,6 37 33
16 37 50 16,3 18,7 44 38
’ 45 75 16,0 21,6 40 35
55 75 19,9 25,1 34 30
75 75 20,3 25,6 34 30
90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 19,6 24,7 35 30
132 75 17,0 22,8 37 33
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Installation och montering
Kilremsdrivning /VBD

Intryckningsdjup Intryckningsdjup = Frekvens (1/s) Frekvens (1/s)
Bygg- Utvixling Motoreffekt | Kontroll- (mm) (mm)
storlek [kW] kraft [N] Forsta Inkérd rem Forsta Inkord rem
montering montering
16 160 125 18,2 22,1 34 30
’ 200 125 15,8 19,6 37 33
11 25 14,0 16,2 40 36
15 50 20,0 22,0 38 33
18,5 50 18,8 22,2 39 35
22 50 17,2 19,9 42 37
30 75 19,4 24,2 36 32
37 50 16,1 18,6 44 39
XF220-230 18 45 75 20,3 23,4 37 32
’ 55 75 17,4 21,6 36 32
75 75 19,8 24,9 35 30
90 75 17,5 23,4 36 31
110 75 20,0 25,3 34 30
132 75 17,4 21,6 36 32
160 125 18,9 23,0 33 29
200 125 16,4 20,4 36 31
XK.
Prov- Intryckningsdjup | Intryckningsdjup @ Frekvens (1/s) Frekvens (1/s)
Bygg- Transmission Motoreffekt nings- ([nm) (Inm) " .
storlek [kW] kraft [N] Forsta Inkdrd rem Forsta Inkérd rem
montering montering
4 25 9,4 10,7 64 56
55 25 8,2 9,4 67 59
7,5 25 8,1 9,4 70 62
1,25 9,2 25 8,2 9,4 68 59
1 25 8,1 9,4 70 61
15 25 7,0 9,5 73 64
18,5 50 11,0 13,0 64 57
4 25 9,5 10,8 63 55
55 25 8,2 9,5 67 59
7,5 25 8,1 9,4 71 62
1,4 9,2 25 8,2 9,4 67 59
11 25 8,1 9,4 70 61
15 25 7,0 9,5 73 64
18,5 50 11,2 13,2 66 58
XK100-110 4 25 9,5 10,7 64 56
55 25 8,2 9,4 68 59
75 25 8,0 9,3 71 63
1,6 9,2 25 8,3 9,5 67 59
11 25 8,0 9,3 71 62
15 50 12,0 13,2 63 55
18,5 50 11,1 13,1 67 58
4 25 9,5 10,7 64 56
55 25 8,2 9,5 67 59
7,5 25 8,1 9,4 71 62
1,8 9,2 25 8,1 9,3 69 60
11 25 8,1 9,4 70 61
15 50 11,9 13,0 64 56
18,5 50 11,0 12,9 68 60
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Installation och montering
Kilremsdrivning /VBD

Prov- Intryckningsdjup | Intryckningsdjup @ Frekvens (1/s) Frekvens (1/s)
Bygg- Transmission HEteEiekt nings- (mm) (mm)
storlek [kW] kraft [N] Férsta Inkérd rem Forsta Inkérd rem
montering montering

55 25 9,6 11,0 57 50
75 25 9,5 11,0 60 53
9,2 25 9,6 11,1 57 50
1 25 9,5 11,0 60 52
1,25 15 25 8,2 11,1 62 55
18,5 50 13,0 15,3 57 50
22 50 12,1 13,9 59 52
30 25 8,2 11,1 62 55
37 75 14,0 16,2 52 46
45 75 14,7 18,5 45 40
55 25 9,6 11,1 57 50
75 25 9,6 11,1 60 52
XK120-130 9,2 25 9,6 11,0 58 51
1 25 9,6 11,1 59 52
14 15 25 8,2 11,1 63 55
18,5 50 13,0 15,4 57 50
22 50 12,0 13,9 59 52
30 25 8,2 11,1 63 55
37 75 13,9 16,1 53 46
45 75 14,1 19,0 46 40
55 25 9,5 11,0 58 51
75 25 9,5 11,0 60 53
1,6 9,2 25 9,6 11,1 57 50
1 25 9,5 11,0 59 52
15 50 13,9 15,3 54 48
18,5 50 13,0 15,3 57 50
22 50 11,9 13,8 60 53
1,6 30 75 12,7 15,9 56 49
37 50 11,1 12,8 64 57
45 75 13,4 18,1 48 42
55 25 9,5 11,0 58 51
XK120-130 7,5 25 9,4 10,8 61 54
9,2 25 9,4 10,9 59 51
18 11 25 9,4 10,8 61 53
’ 15 50 14,0 15,4 54 47
18,5 50 12,9 15,1 58 51
22 50 11,9 13,8 60 53
30 75 13,1 16,3 54 48
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Installation och montering
Kilremsdrivning /VBD

Prov-

Intryckningsdjup

Intryckningsdjup

Frekvens (1/s)

Frekvens (1/s)

Bygg- . Motoreffekt . (mm) (mm)
Stg?lgk Transmission [kw] kr:;r;tg[s'i] Forsta Inkdrd rem Forsta Inkérd rem
montering montering
15 25 8,2 11,1 62 55
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
1,25 37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 14,7 18,5 45 40
55 75 15,5 19,4 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
15 25 8,2 1,1 62 55
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
1,4 37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 14,7 18,5 45 40
55 75 15,5 194 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
XK140-150 15 25 8,2 1,1 62 55
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
1,6 37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 14,7 18,5 45 40
55 75 15,5 19,4 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
15 25 8,2 1.1 62 55
18,5 50 15,8 18,6 47 41
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
1,8 37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 14,7 18,5 45 40
55 75 15,5 19,4 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
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Installation och montering
Kilremsdrivning /VBD

Prov- Intryckningsdjup | Intryckningsdjup @ Frekvens (1/s) Frekvens (1/s)
Bygg- Transmission HEteEiekt nings- (mm) (mm)
storlek [kW] kraft [N] Férsta Inkérd rem Forsta Inkérd rem
montering montering

22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
37 75 17,0 19,7 43 38
45 75 16,5 20,8 40 35
1,25 55 75 15,5 19,4 42 37
75 75 16,9 21,3 40 35
90 75 13,6 18,2 44 38
110 75 12,4 16,5 46 41
132 75 11,2 12,0 56 49
22 50 14,6 16,9 49 43
30 25 9,9 13,4 51 45
37 75 16,7 19,4 44 39
45 75 16,5 20,7 42 37
1,4 55 75 14,9 18,6 44 39
75 75 16,1 20,3 42 37
90 75 13,0 17,4 46 40
110 75 13,3 17,8 45 40
132 75 10,8 11,1 57 50
XK160-170 22 50 14,5 16,8 49 43
30 75 15,9 19,8 45 39
37 50 13,8 15,9 52 45
45 75 16,0 21,6 40 35
1,6 55 75 16,5 20,9 41 36
75 75 16,8 212 41 36
90 75 13,5 18,2 44 39
110 75 16,1 17,2 47 41
132 75 13,9 14,6 51 45
22 50 14,9 17,2 48 42
30 75 16,1 20,1 44 39
37 50 13,7 15,8 52 46
45 75 19,7 22,8 38 33
1,8 55 75 16,1 20,3 42 37
75 75 15,8 19,9 44 38
90 75 12,7 17,0 47 41
110 75 15,1 15,8 49 43
132 75 12,6 13,7 53 47
30 75 18,3 21,2 42 37
37 75 20,5 23,7 36 31
45 75 17,4 22,0 38 33
1,25 55 75 16,7 20,8 39 34
75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
110 75 15,5 20,7 39 34
132 75 12,2 16,7 42 37
30 50 15,9 18,7 47 41
XK180-190 37 75 20,8 24,0 35 31
45 75 17,8 22,5 39 34
14 55 75 16,0 19,9 41 36
’ 75 75 19,8 25,0 35 30
90 75 17,2 23,1 36 32
110 75 16,5 22,2 37 32
132 75 13,1 17,9 40 35
30 75 15,9 19,8 45 39
1,6 37 50 16,3 18,7 44 38
45 75 16,0 21,6 40 35
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Installation och montering
Kilremsdrivning /VBD

Prov-

Intryckningsdjup

Intryckningsdjup

Frekvens (1/s)

Frekvens (1/s)

Bygg- . Motoreffekt . (mm) (mm)
Stzﬁgk Transmission [kw] k::;tg[s,i] Forsta Inkdrd rem Forsta Inkérd rem
montering montering
55 75 17,0 21,4 39 35
75 75 20,3 25,6 34 30
1,6 90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 15,7 19,6 39 34
132 75 12,4 17,0 42 37
30 75 16,1 20,1 44 39
XK180-190 37 50 16,1 18,6 44 39
45 75 20,3 23,4 37 32
18 55 75 17,2 21,7 39 34
’ 75 75 19,8 24,9 35 30
90 75 17,5 23,4 36 31
110 75 15,0 20,0 38 33
132 75 12,7 17,4 41 36
30 50 20,1 23,8 36 32
37 50 18,8 22,1 40 35
45 75 18,7 23,4 38 33
55 75 18,3 22,8 36 31
1.25 75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
110 75 19,8 25,0 34 30
132 75 17,2 23,1 37 32
160 125 19,1 23,2 32 28
200 125 16,6 20,5 35 31
30 75 23,4 27,1 33 29
37 75 20,2 25,3 36 31
45 75 17,2 21,7 39 34
55 75 17,5 23,4 36 32
14 75 75 19,8 25,0 35 30
90 75 17,2 23,1 36 32
110 75 19,4 24,5 35 31
132 75 16,9 22,6 37 33
160 125 18,2 22,1 34 30
200 125 15,8 19,6 37 32
XK200-210 30 75 22,4 27,8 33 29
37 75 19,1 23,9 36 32
45 75 16,0 21,6 40 35
55 75 19,9 25,1 34 30
16 75 75 20,3 25,6 34 30
’ 90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 19,6 24,7 35 30
132 75 17,0 22,8 37 33
160 125 18,2 22,1 34 30
200 125 15,8 19,6 37 33
30 75 21,9 27,2 34 30
37 75 18,8 23,4 37 33
45 75 20,3 23,4 37 32
55 75 17,4 21,6 36 32
18 75 75 19,8 24,9 35 30
’ 90 75 17,5 23,4 36 31
110 75 20,0 25,3 34 30
132 75 17,4 21,6 36 32
160 125 18,9 23,0 33 29
200 125 16,4 20,4 36 31
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Installation och montering
Kilremsdrivning /VBD

Prov- Intryckningsdjup | Intryckningsdjup @ Frekvens (1/s) Frekvens (1/s)
Bygg- Transmission HEteEiekt nings- (mm) (mm)
storlek [kW] kraft [N] Férsta Inkérd rem Forsta Inkérd rem
montering montering
37 50 18,8 22,1 40 35
45 75 18,7 23,4 38 33
55 75 18,3 22,8 36 31
75 75 20,2 25,5 34 30
90 75 18,7 23,3 35 31
1,25 110 75 19,8 25,0 34 30
132 75 17,2 23,1 37 32
160 125 19,1 23,2 32 28
200 125 16,6 20,5 35 31
30 75 23,4 27,1 33 29
37 75 20,2 25,3 36 31
45 75 17,2 217 39 34
55 75 17,5 23,4 36 32
14 75 75 19,8 25,0 35 30
90 75 17,2 23,1 36 32
110 75 19,4 24,5 35 31
132 75 16,9 22,6 37 33
160 125 18,2 22,1 34 30
200 125 15,8 19,6 37 32
30 75 22,4 27,8 33 29
XK220-230 37 75 19,1 23,9 36 32
45 75 16,0 21,6 40 35
55 75 19,9 25,1 34 30
16 75 75 20,3 25,6 34 30
’ 90 75 17,4 23,3 36 32
110 75 19,6 247 35 30
132 75 17,0 22,8 37 33
160 125 18,2 22,1 34 30
200 125 15,8 19,6 37 33
30 75 21,9 27,2 34 30
37 75 18,8 23,4 37 33
45 75 20,3 23,4 37 32
55 75 17,4 21,6 36 32
1,8 75 75 19,8 24,9 35 30
90 75 17,5 23,4 36 31
110 75 20,0 25,3 34 30
132 75 17,4 21,6 36 32
160 125 18,9 23,0 33 29
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Installation och montering
Fundamentram /BF

5.19 Fundamentram /BF
Observera foljande:

+ Vid fotmontering maste underkonstruktionen vara korrekt dimensionerad och tillrack-
ligt styv.

* Fundamentramen far endast skruvas fast i de avsedda punkterna pa vaxelns funda-
ment. Spann inte fundamentramen (risk for skador pa vaxeln och kopplingen).

+ Se till att fundamentramen inte spanns pa grund av snedstallning mellan vaxeins
utgaende axel och maskinaxeln.

5.20 Motorplatta /SB
Observera foljande:

* Fundamentet maste vara tillrackligt styvt for att absorbera vridmomentet som over-
fors via momentarmen.

+ Motorplattan far inte komma i spann vid monteringen (risk for skador pa véaxeln och
kopplingen).

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..




Installation och montering

Motorpump /ONP
5.21 Motorpump /ONP
OBS!
@
1 Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Motorpump /ONP" (innehaller

tillverkarens dokumentation) innan apparaten installeras eller monteras.

5.22 Flakt /FAN
Observera féljande

+ P& vaxlar som har flakt maste det finnas ett tillrackligt stort avstand som insugnings-
area for kylluften nar skyddsanordningen for kopplingen eller liknande monteras.

Uppgifter om nodvandigt avstand finns pa mattritningen i katalogen eller i order-
dokumenten.

+ Starta aldrig en vaxel som saknar skydd.

» Skydda flaktkapan mot skador utifran.

+ Hall flaktens luftinsug fritt.

Observera foljande atdragningsmoment vid montering av flaktkapan.

Atdragningsmoment
Skruvar/muttrar Hallfasthetsklass 8.8
[Nm]
M8 5

5.23 Vattenkylningslock /CCV
5.23.1 Anvisningar om anslutning och montering
OBS!
Felaktig montering av vattenkylningslocket kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.
» Observera foljande:

+ Om tatningsband anvands pa roérgangorna 6kar motstandet mellan anslutningsde-
larna och risken for sprickor i vattenkylningslocket 6kar. Gangorna far inte dras at for
hart.

» Vattenkylningslocket har inget avlopp. For att kylvattnet ska kunna tappas av vid
reparation ska ett avlopp installeras vid kylvattenutloppet.

* Anslut vattenkylningslocket till den befintliga kylkretsen. Flodesriktningen ar
godtycklig.

» Kylvattentemperatur och -fléde i enlighet med orderdokumentationen.
+ Observera att kylvattentrycket inte far dverskrida 6 bar.

* Vid frost eller langre tids avstallning maste kylvattnet tappas ut ur kylkretsen.
Avlagsna eventuellt restvatten med tryckluft.

+ Tilldtna kylmedier listas i kapitlet "Kylmedier".
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5.23.2 Demontera

5.23.3 Kylmedier

i

Godkénda kylmedier

Smuts

Korrosion

For att apparaten ska fungera korrekt i olika system kan foljande atgarder vidtas:

3

Montera en sakerhetsventil i kylvatteninloppsledningen som skydd mot stora flédes-
och tryckskillnader.

Montera ett filter i kylvatteninloppsledningen for att skydda varmevaxlaren mot smuts
och slam, sarskilt om kylvattnet inte kommer fran kommunens vattenfoérsorjning.

Installera en automatisk strypventil i inloppsledningen for att jamna ut 6vertryck.

Folj anvisningarna i kapitlet "Inspektion och underhall" (— sid 227).

OBS!

Observera att varmevaxlarens livslangd, verkningsgrad och underhallsintervall i
hdég grad beror pa kvaliteten hos och sammansattningen av kylmediet.

Observera att om salt- eller brackvatten anvands som kylmedium kravs special-
atgarder. Kontakta SEW-EURODRIVE.

Godkant kylmedium ar rent vatten. Kylvattentillsatser, t.ex. frost- eller korrosions-
skydd, kan férsamra kyleffekten och materialkompatibiliteten. Kontakta SEW-
EURODRIVE.

Kylvattentemperatur samt olje- och kylvattenfléde enligt orderdokumentation.

Andelen suspenderade fasta &mnen (kulformade, partikelstorlek < 0,25 mm) ska ligga
under 10 mg/l. Tradliknande smuts okar risken for tryckforlust.

Gransvarden: fritt klor < 0,5 ppm, klorjoner < 200 ppm, sulfat < 100 ppm, ammoniak
<10 ppm, fritt CO < 10 ppm, Ph-varde 7-9.

Féljande joner &r inte korrosiva under normala férhallanden: fosfat, nitrat, nitrit, jarn,
mangan, natrium, kalium.
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5.24 Vattenkylningspatron /CCT
5.24.1 Anvisningar om anslutning och montering
OBS!
Felaktig anslutning av vattenkylningspatronen kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.
» Observera foljande:

+ Om tatningstejp anvands pa rérgangor 6kar motstandet mellan anslutningsdelarna
och risken for sprickor i vattenkylningspatronen 6kar. Dra inte at gangan for hart.

+ Vattenkylningspatronen har ingen vattenavrinning. Montera en vattenavrinning pa
gangan sa att kylvattnet kan tappas av vid reparationer.

* Anvand bara rér och armaturer av samma eller kompatibla material for att ansluta
vattenkylningspatronen.

» Kontrollera om vattenkylningspatronen ar smutsig och om det finns frammande fére-
mal i anslutningsmuffen, annars kan inte medierna stromma fritt.

+ Anslutningarna far inte 6verspannas nar réren ansluts. Stétta réren korrekt om det
behovs.

+ Dra kylvattnets utloppsror sa att vattenkylningspatronen hela tiden ar fylld med
kylvatten.

* Mer information om godkanda kylmedier finns i kapitlet "Kylmedier" (— sid 176).
+ Kylvattentemperatur och -fldde i enlighet med orderdokumentationen.
» Observera att kylvattentrycket inte far overskrida 10 bar.

* Vid frost eller langre tids avstallning maste kylvattnet tappas ut ur kylkretsen.
Avlagsna eventuellt restvatten med tryckluft.

+ En filtrering pa 100 ym rekommenderas.

* Anslut vattenkylningspatronen till den befintliga kylkretsen. Flddesriktningen ar
godtycklig.
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« | véaxlar med tva vattenkylningspatroner: Anslut patronerna parallellt till kylkretsen, se
bilden nedan.

370075915

-4— Framledning (inlopp kallvatten)
—> Returledning (avlopp varmvatten)

Foljande atgarder kan vidtas for korrekt funktion i olika system:

* Montera en sakerhetsventil i kylvattnets framledning for att skydda mot stora flédes-
och tryckskillnader.

* Montera ett filter i kylvattnets framledning for att skydda varmevéaxlaren mot smuts och
slam, sarskilt om kylvattnet inte hamtas fran den kommunala vattenférsérjningen.

* Montera en automatisk strypventil i framledningen for att jamna ut évertryck.

5.24.2 Demontera
Folj anvisningarna i kapitlet "Inspektion och underhall" (— sid 229).
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5.24.3 Krav pa vattenkvaliteten
OBS!

[ ]
1 Observera att om salt- eller brackvatten anvands som kylmedium kravs special-
atgarder. Kontakta SEW-EURODRIVE.

Kraven pa vattenkvaliteten nedan ar rekommendationer. | undantagsfall kan oférut-
sedda reaktioner uppsta pa grund av vissa amneskoncentrationer.

Kylvattnets lamplighet for vattenkylningspatroner bedéms med hjalp av vattenkvaliteten
och sammansattningen av vattnet. Vattenkvaliteten faststalls med hardheten och

pH-vardet.

Vattnets hardhet Vattnets hardhet anger halten av bestandsdelar i hardningsstrukturen (karbonat och
bikarbonat). Bestandsdelarna i hardningsstrukturen lagras sarskilt vid hoga tempera-
turer pa vattenkylningspatronens yta och leder till minskad effekt. Vid mycket hart vatten
maste avlagringarna observeras vid dimensioneringen av vattenkylningspatronen.

Tabellen nedan beskriver hur vattenkvaliteten bedéms enligt hardhet °dH (i Tyskland):

Hardhet"

Vattenkvalitet

0-5°dH

mycket mjukt vatten

5-10°dH
10 -20 °dH

mjukt vatten

medelhart vatten

20 -30 °dH

hart vatten

> 30 °dH

mycket hart vatten

1) 10 mg/l bestandsdelar i hardningsstrukturen motsvarar 1 °dH

pH-vérde » Vattenkylningspatronen bestar delvis av en koppar-/nickellegering. Har galler:

— Korrosionsproblem vid pH-varde < 6

+ Vid alkaliskt vatten galler:

— Korrosionsproblem vid vattnets hardhet < 6 °dH.

Vid mindre varden kan fri kolsyra orsaka korrosion.

Tabellen nedan beskriver hur vattenkvaliteten beddéms enligt pH-varde:

pH-vérde

Vattenkvalitet

4,5

mycket surt

45-6,0
6,0-6,8

surt

nagot surt

7,0

neutralt

12-77
7,7-8,2

nagot alkaliskt
alkaliskt

8,2

mycket alkaliskt
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Bedbmning av Tabellen nedan ger en dversikt éver kopparrérens bestandighet mot vattenamnena i gj

kylvattnet efter drickbart vatten.
sammanséttningen Bedsmni
Bedomningskriterium Ungefarlig koncentration [mg/1] CUE?,?(?;Z;"“%“
<6 0
pH-vérde 6 till 9 +
>9 0
upp 1000 +
Klorid PP
> 1000 + (< 25000 mg/l)
upp till 70 +
Sulfat 70 till 300 +
> 300 + (< 25000 mg/l)
upp till 100 +
Nitrat PP
> 100 0
upp till 20 +
Fri (aggressiv) kolsyra 20 till 50 0
> 50 -
upp till 2 +
Syre PP
>2 +
upp till 2 +
Ammonium 2ill 20 +
>20 -
upp till 10 0
Jarn (frisatt) PP
>10 -
upp till 1 0
Mangan (frisatt)
> 1 -
upp till 5 standigt < 0,5 mg/|
Fritt klor PP 9 9
>5 stotvis < 3,0 mg/l
Sulfid 0
Ammoniak +(<15mg/l)
Forklaringar
0 | = normalt fér bra bestandighet
+ | = korrosionsproblem kan uppsta, sarskilt nar flera faktorer varderas till 0

— | =anvandning avrads
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Kylvattentyper

Observera féljande villkor:

Industrivatten .

Béck- och flodvatten

| regel obehandlat vatten (inget dricksvatten)

Ar oftast mycket férorenat

Vattnet maste analyseras sa att det kan bedomas

Koppar, massing och stal ar mycket bestandigt mot industrivatten

Har rekommenderas rér av koppar och nickel
Gjutjarn maste skyddas med korrosionsskyddsmedel
| regel obehandlat vatten (inget dricksvatten)

Ar oftast mycket férorenat

Vattnet maste analyseras sa att det kan bedomas
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Olje-/vattenkylare vid stanksmérjning /OWC

5.25 Olje-/vattenkylare vid stdanksmdérjning /OWC

i

OoBS!

Las forst dokumentet Tillagg till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/vattenkylare
med motorpump vid stanksmarjning /OWC", som innehaller tillverkarens dokumenta-
tion, innan du pabdrjar installation/montering.

5.26 Olje-/luftkylare vid stanksmérjning /OAC

i

OoBS!

Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/luftkylare vid stanksmorj-
ning /OAC" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan apparaten installeras eller
monteras.

5.27 Olje-/vattenkylare vid trycksmérjning /OWP

i

OoBS!

Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/vattenkylare vid tryck-
smorjning /OWP" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan apparaten installeras
eller monteras.

5.28 Olje-/luftkylare vid trycksmérjning /OAP

i

OoBS!

Las forst dokumentet Tillagg till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/vattenkylare
vid trycksmorjning /OAP", som innehaller tillverkarkarens dokumentation, innan du
pabdrjar installation/montering.
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5.29 Oljevdrmare /OH

A VARNING!

Fara pa grund av elektriska stotar!

Dodsfall eller svara kroppsskador!

» Gor oljevarmaren spanningslos innan arbetet paborjas.
« Sakra oljevarmaren mot oavsiktlig aterinkoppling.

OBS!

Felaktig montering av oljevarmaren kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Varmeelementen maste tackas helt av oljebadet. annars kan de skadas.

fde

OBS!
Om fel monteringslage anvands kan vaxelvarmen sluta fungera.
Risk for skador pa utrustning och material.

* Monteringslaget far endast andras i samrad med SEW-EURODRIVE. | annat fall
upphor garantin att galla.

OBS!

Endast behorig personal far ansluta varmeelementen och termostaten till det lokala
elnatet.

Observera anslutningsspanningen och termostatens kopplingseffekt. Felaktig eller fel
ledningsanslutning kan skada elkomponenterna.
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5.29.1 Anvisningar for oljevdarmarens funktion

Varmeelementet ar fastskruvat i vaxelhuset fran fabrik och regleras med en termo-
stat. Granstemperaturen for oljan pa termostaten stalls in fran fabrik efter smérjmed-
let som anvands.

Kopplingspunkten for oljevarmarens termostat, se tabellen "Termostatinstaliningar
fran fabrik" (— sid 186), ar fran fabrik installd pa ett varde ca 5 K dver respektive
granstemperatur "Starttemperatur for vaxelstart”, se kapitlet "Granstemperatur for
start av vaxel".

Vid denna temperatur stanger termostaten av oljevarmaren, se tabellen "Lagsta
starttemperatur for start av vaxeln" (— sid 186). Forst darefter far vaxeln startas.
Om temperaturen nar en niva ca 5 K under omkopplingspunkten startar termostaten
olijevarmaren pa nytt.

For att oljan inte ska forbrannas vid uppvarmningen har varmeelementet en maximal
ytbelastning pa varmerdéren. Det innebar att det kan ta en till flera timmar att varma
upp kall olja. Uppvarmningstiden beror pa vaxelstorlek, monteringslage, oljemangd
och omgivningstemperatur.

Av detta skal maste termostaten, aven nar drivenheten star stilla, matas med strom.

Om drivenheten star stilla en langre tid, t.ex. under semestern, och termostaten inte
matas med strdm, maste termostaten kopplas in i god tid innan drivenheten kopplas
in igen.

Termostat och oljevarmare sitter pa vaxeln och ar klara for drift. Anslut dessa enheter
korrekt till spanningsmatningen innan vaxeln tas i drift.

Vid avvikande viskositetsklasser och vid omgivningstemperaturer som understiger
angiven granstemperatur, kontakta SEW-EURODRIVE.

Kontrollera i samband med installationen termostatens installningar i kapitlet
"Termostat".
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5.29.2 Termostat

Elektrisk

anslutning
I _____________ A

|
: D
| m——————— 1 '
|1 I '
|1 1 | I
| | | @ I
I | 1]
I : 9> S | 121
| 1
i |4 | R
! 2 |4 : i /:/
oo L8
9007199705734027
* Anslut till plintarna (1, 2 och 4) enligt kretsschemat
* Anslut skyddsledaren till plintarna "PE"
OBS!
@
1 Observera sékerhetsanvisningarna fran tillverkaren.
Tekniska data * Omgivningstemperatur: =40 °C till +80 °C

» Skalvarde: -50 °C till +100 °C
» Max. kopplingseffekt:
AC 230V +10 %, 10 A
DC 230V +10 %, 0,25 A
» Kabelgenomféring: M20x1,5 for kabeldiameter 5 till 10 mm
+ Kapslingsklass IP65 enligt EN 60529

Foljande bild visar termostatens installningsomrade: Visaren star t.ex. pa 0 °C.

40
60 20

80 0

100 -50

5948400011
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5.29.3 Granstemperatur for start av vaxel
Den lagsta tillatna omgivningstemperaturen/oljetemperaturen for start av vaxeln beror
pa den anvanda oljans viskositet.
OBS!
Om vaxeln startas vid otillatet Iag oljetemperatur kan den skadas.
Risk for skador pa utrustning och material.

» Observera att fore idrifttagningen maste oljan varmas till den angivna temperaturen
"Starttemperatur for vaxelstart" (se tabellerna nedan).

OBS!

Tabellerna nedan visar granstemperaturerna (minimala omgivningstemperaturer) for
start av vaxeln utan respektive med oljevarmare.

fde
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Mineralolja
Termostatinstéllningar fran fabrik

Smorjmedel
Smorjsatt 1ISO VG320 1ISO VG220 ISO VG150
Instélld temperatur pa termostaten fran fabrik
Stanksmorjning _7°C —10°C —15°C
Badsmorjning
Trycksmorjning +10°C +5°C 0°C
med axeltappspump
Trycksmorjning +20°C +15°C +10 °C
med motorpump
L&gsta starttemperatur for start av véxeln; ldgsta omgivningstemperatur
Smorjmedel
Smorjsatt Utférande J
ISO VG320 ISO VG220 | ISO VG150
Starttemperatur for vaxelstart o o °

(Iagsta tillatna oljebadstemperatur) =z =l =0e
Stanksmorjning lagsta tillatna omgivningstemperatur o o o
Badsmérjning (1 virmeelement)") —25°C —30°C —35°C

lagsta tlllatnai omglvnmgstemperatur _40°C _40°C _40°C

(2 vdarmeelement)
Starttemperatur for vaxelstart o o °

(Iagsta tillatna oljebadstemperatur) e e T
Trycksmorjning N s A

|agsta tilldtna omgivningstemperatur 10 T _on ©
med “ vérmeelement)” 10°C 15°C 20°C
axeltappspump

lagsta tillatna omgivningstemperatur _27°C _32°C _37°C

(2 varmeelement)")

. Starttemperatur for vaxelstart o g G
Trygksmorjnmg (Iagsta tillatna oljebadstemperatur) HEHE A e
me
motorpump lagsta tillatna omgivningstemperatur 0°C 5°C _10°C

(1 virmeelement)"

1) Vaxel med ett eller tvd varmeelement kan varmas upp till starttemperaturen efter uppvarmningstiden vid lagsta tilldtna omgivnings-

temperatur.

OBS!

fude

De angivna temperaturerna grundar sig pa medelvarden for de godkanda smérjmed-
len enligt smorjmedelstabellen (se kapitel 8.2). | gransfall maste den tillatna tempera-

turen fér smérjmedlet som anvands kontrolleras. Observera vid projektering av motorn
att startmomentet ar hégre vid lagre temperatur. Kontakta SEW-EURODRIVE i tvek-

samma fall.
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Syntetisk olja
Termostatinstéllningar fran fabrik
Smorjmedel
Smorjsitt ISO VG320 ISO VG220 ISO VG150

Instélld temperatur pa termostaten fran fabrik

Stanksmorjning _20°C —25°C -28 °C
Badsmorjning

Trycksmorjning 0°C _3°C ~10°C
med axeltappspump

Trycksmorjning +13°C +8°C +2°C
med motorpump

Lé&gsta starttemperatur for start av véxeln; lagsta omgivningstemperatur

L . Smorjmedel
Smorjsatt Utférande
ISO VG320 1ISO VG220 @ISO VG150
Starttemperatur for vaxelstart o o °

(lagsta tillatna oljebadstemperatur) —EDHE e S
Stanksmorjning lagsta tilldtna omgivningstemperatur _40 °C _40°C _40°C
badsmorjning med virme (1 virmeelement)’)

lagsta tillatna omgivningstemperatur _40 °C _40 °C _40 °C

med virme (2 virmeelement)’)

Starttemperatur for vaxelstart e o o
(Iagsta tillatna oljebadstemperatur) 05 —IH -15°C

Trycksmorjning

lagsta tilldtna omgivningstemperatur o © _oEo _an o
med med virme (1 virmeelement)’ 20°C 25°C s0°C
axeltappspump

lagsta tilldtna omgivningstemperatur 270 o °

med varme (2 vérmeelement)1 37°C —40°C —40°C
. Starttemperatur for vaxelstart a a a6
Try;ksmorjmng (Iagsta tillatna oljebadstemperatur) I wIH RS
me
motorpump lagsta tilldtna omgivningstemperatur _10°C _15°C _20°C

med virme (1 virmeelement)’

1) Vaxel med ett eller tva varmeelement kan varmas upp till starttemperaturen efter uppvarmningstiden vid lagsta tilldtna omgivnings-
temperatur.

OoBS!

De angivna temperaturerna grundar sig pa medelvarden for de godkanda smoérjmed-
len enligt smérjmedelstabellen (se kapitel 8.2). | gransfall maste den tillatna tempera-
turen for smorjmedlet som anvands kontrolleras. Observera vid projektering av motorn
att startmomentet ar hogre vid lagre temperatur. Kontakta SEW-EURODRIVE i tvek-
samma fall.

fde
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5.29.4 Anslutningseffekt och elektrisk anslutning av motstandselement

Vaxelvarmen levereras med kabelférskruvning och byglar. Dessa medfdljer varmeele-
mentet och ar redan monterade. Vaxelvarmen ansluts till elen med skruvar. Dessa har
M4 som avslutande ganga oberoende av varmeelementets storlek. Anvand garna ring-
kabelskor RKS4 med liten dgla.

Véxelspdnning/enfas/230 V/seriekoppling

Bilden nedan visar anslutningen vid leveransen (bild av anslutningsomradet):

(3]

Kabelgenomféring: 1xPg11

Observera regleromradets elektriska data
[11 Termostat
[2] Varmeelement

[3] Bygel

Foljande tabell visar anslutningseffekten fér varmesystem som kan installeras.

Pinst Pinst
Vaxel 1 varmeelement 2 varmeelement
Byggstorlek Utférande [kW] [K/h] [kW] [K/h]

X100 X2K | X2F / X3K 1x0,4 6 2x0,4 1

X3T / X3F 1x0,3 3 2x0,3 7

X110 X3T / X3F 1x0,3 4 - -
X120 X4F | X3T | X4T 1x0,3 3 2x0,3 5
X130 X4F | X3T | X4T 1x0,4 3 - -
X140 X4F | X3T | X4T 1x0,4 3 2x04 5

K/h = varmeeffekt [kelvin/timme]

Pinst = detinstallerade varmeelementets effekt
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Véxelspdnning/enfas/230 V/parallellkoppling

Bilden nedan visar anslutningen vid leveransen (bild av anslutningsomradet):

[3]

N Kabelgenomforing: 1xPg11

Observera regleromradets elektriska data
[1] Termostat

[2] Varmeelement

[3] Bygel

Foljande tabell visar anslutningseffekten fér varmesystem som kan installeras.

Pinst Pinst

Vaxel 1 varmeelement 2 varmeelement

Byggstorlek Utférande [kW] [K/h] [kW] [K/h]
X110 X2F / X2K / X3K 1x0,6 6 - -
X120 X2K 1x0,6 6 2x0,6 1
X2F / X3K / X3F / X4K 1x0,7 6 2x0,7 1
X130 X2F / X2K | X3K / X3F / X4K 1x0,7 5 - -

X140 X2K 1x0,7 4 2x0,7
X2F / X3F / X3K / X4K 1x0,8 5 2x0,8 10
X2K 1x0,8 5 - -
X150 X2F / X3F / X3K / X4K 1x0,9 5 - -
X4F | X3T | X4T 1x0,6 3 - -
X2K 1x0,9 4 2x0,9 8
X160 X2F / X3F / X3K / X4K 1x1,1 4 2x1,1 8
X4F | X3T | X4T 1x0,7 3 2x0,7 5
X2K 1x0,9 4 - -
X170 X2F / X3F / X3K / X4K 1x1,1 4 - -
X4F | X3T | X4T 1x0,7 3 - -
K/h = varmeeffekt [kelvin/timme]

Pinst = detinstallerade varmeelementets effekt
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Véxelspdnning/enfas/230 V/parallellkoppling/I < 10 A

Bilden nedan visar anslutningen vid leveransen (bild av anslutningsomradet):

(3]

Kabelgenomféring: 1xPg16
--- * (11

(2]

Observera regleromradets elektriska data
[1] Termostat

[2] Varmeelement

[3] Bygel

Foljande tabell visar anslutningseffekten fér varmesystem som kan installeras.

Pinst Pinst
Vaxel 1 varmeelement 2 varmeelement
Byggstorlek Utforande [kW] [K/h] [kW] [K/h]

X180 X2F | X2K / X3K / X3F | X4K 1x1,6 5 - -

X3T / X4F | X4T 1x1,1 4 2x1,1 7
X190 X2F | X2K | X3K / X3F / X4K 1x1,6 5 - -

X3T / X4F | X4T 1x1,1 3 - -

X2K 1x1,6 4 - -

X2F / X3K / X3F / X4K 1x1,8 4 - -
X200

X4F | X4T 1x1,3 3 - -

X3T 1x1,1 2 2x1,1 5

X2K 1x1,6 4 - -
X210 X2F / X3K / X3F / X4K 1x1,8 4 - -

X3T / X4F | X4T 1x1,3 3 - -

X2K 1x1,8 3 - -
X220

X2F | X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T 1x2,2 4 - -

X2K 1x1,8 3 - -
230X

X2F | X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T 1x2,2 4 - -

X2K 1x1,8 3 - -
X240

X2F | X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T 1x2,2 3 - -
X250 X2K 1x2,2 3 - -

K/h = varmeeffekt [kelvin/timme]

Pinst = detinstallerade varmeelementets effekt
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Installation och montering
Oljevarmare /OH

Véxelspdnning/enfas/230 V/parallellkoppling/l =2 10 A

Bilden nedan visar anslutningen vid leveransen (bild av anslutningsomradet):

N PE L1
[4] \ Kabelgenomféring:

| ﬂ:lﬂ 1xPg16
| LK1 2]
\
| [3]
L

I |

Observera regleromradets elektriska data
[1] Termostat

[2] Kontaktor, kundsida

[3] Varmeelement

[4] Bygel

Foljande tabell visar anslutningseffekten for varmesystem som kan installeras.

Pinst Pinst
Vaxel 1 vdarmeelement 2 varmeelement
Byggstorlek Utforande [kW] [K/h] [kW] [K/h]
X180 X2F | X2K | X3K / X3F | X4K - - 2x1,6 10
X2K - - 2x1,5 8
X200 X2F / X3K / X3F / X4K - - 2x1,8 8
X4F | X4T - - 2x1,3 6
X2K - - 2x1,8 7
X220
X2F | X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T - - 2x2,2 8
X2K - - 2x1,8 5
X240
X2F | X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T - - 2x2,2 6
X250 X2F | X3F | X4F | X3K /| X4K | X3T / X4T 1x2,6 3 - -
K/h = varmeeffekt [kelvin/timme]

Pinst = detinstallerade varmeelementets effekt
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Installation och montering
Oljevarmare /OH

Véxelstrébm/trefas/230/400 V/Y-koppling

Bilden nedan visar anslutningen som kan bildas genom att byglarna tas bort (bild av
anslutningsomradet):

N PE L1 L2 L3 77__ 1] Kabelgenom-
i } } } féring: 1xPg16
i _ K1 2]
T
|
i [3]
%

.

9007201665362955

Observera regleromradets elektriska data
[1] Termostat

[2] Kontaktor, kundsida

[3] Véarmeelement

[4] Bygel (leveransinstéllningen andras)

Foljande tabell visar anslutningseffekten for varmesystem som kan installeras.

F,inst F,inst
Vaxel 1 vdarmeelement 2 varmeelement
Byggstorlek Utforande [kW] [K/h] [kW] [K/h]

X180 X2F / X2K / X3K / X3F | X4K 1x1,6 5 2x1,6 10

X3T / X4F | X4T 1x1,1 4 2x1,1 7
X190 X2F /| X2K / X3K / X3F | X4K 1x1,6 5 - -

X3T / X4F | X4T 1x1,1 3 - -

X2K 1x1,6 4 2x1,6 8

X2F / X3K / X3F / X4K 1x1,8 5 2x1,8 8
X200

X4F | X4T 1x1,3 3 2x1,3 6

X3T 1x1,1 2 2x1,1 5

X2K 1x1,6 4 - -
X210 X2F / X3K / X3F | X4K 1x1,8 4 - -

X3T / X4F | X4T 1x1,3 3 - -

X2K 1x1,8 3 2x1,8 7
X220

X2F | X3F | X4F | X3K | X4K | X3T |/ X4T 1x2,2 4 2x2,2 8

X2K 1x1,8 3 - -
X230

X2F | X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T 1x2,2 4 - -

X2K 1x1,8 3 2x1,8 5
X240

X2F | X3F | X4F | X3K / X4K | X3T / X4T 1x2,2 3 2x2,2 6

X2K 1x2,2 3 - -
X250

X2F | X3F | X4F | X3K | X4K | X3T |/ X4T 1x2,6 3 - -

K/h = varmeeffekt [kelvin/timme]

Pinst = detinstallerade varmeelementets effekt
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5 Installation och montering
Oljevarmare /OH

Viéxelspdnning/tvafas/400 V/parallellkoppling

Bilden nedan visar anslutningen vid leveransen (bild av anslutningsomradet):

L1 L2 Kabelgenomforing:
-3 J 1xPg16

PE

@ [2] K1
AN

Q. Q2

(@)

(3]

[4] L2

Observera regleromradets elektriska data
[1] Termostat

[2] Kontaktor, kundsida

[3] Varmeelement

[4] Bygel

Foljande tabell visar anslutningseffekten for varmesystem som kan installeras.

Pinst Pinst
Vaxel 1 vdrmeelement 2 varmeelement
Byggstorlek Utforande [kW] [K/h] [kW] [K/h]
X260 1x3,8 4 2x3,8 8
X270 1x3,8 4 - -
X280 1x4,2 4 - -
X290 o | XARIXSKIXAKT 4342 3 2x42 6
X300 1x4,2 3 - -
X310 1x5,0 3 2x5,0 6
X320 1x5,0 3 - -
K/h = varmeeffekt [kelvin/timme]

Pinst = detinstallerade varmeelementets effekt
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Installation och montering 5

Tryckomkopplare /PS
5.30 Tryckomkopplare /PS
OBS!
@
1 Alla vaxlar med trycksmorjning ar utrustade med en tryckomkopplare foér funktions-
dvervakning.

Tryckomkopplaren ska anslutas och monteras i anldggningen sa att véaxeln kan
anvandas endast under férutsattning att oljepumpen har byggt upp ett tryck. En kor-
tare tid med Iagre tryck under startfasen (max. 20 s) ar tillaten.

5.30.1 Matt
92
9
< N ]
3 = =ttt —t s
‘ [Te]
G 1/4" \ :
\
721994635
5.30.2 Elektrisk anslutning
2 04
LT
1
722003723

[11[2] Oppnande kontakt
[11[4] Slutande kontakt

5.30.3 Tekniska data
*  Omkopplingstryck 0,5 + 0,2 bar
* Maximal brytférméga 4 A — V¢ 250; 4 A — Vp¢ 24
» Kontaktdon DIN EN 175301-803

+ Atdragningsmoment for fastskruven pa kontaktdonets baksida fér elektrisk anslut-
ning = 0,25 Nm.
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5 Installation och montering
Temperatursensor /PT100

5.31 Temperatursensor /PT100
5.31.1 Matt

A 24»‘ PG9, PG11
© < 35—
S|
e - % T
f G127 )
1
9007199613895435
A [mm]
50
150
5.31.2 Elektrisk anslutning
T TTTTTTT T
| — |
N |

359158539

[1] [2] Anslutning av motstandselement

5.31.3 Tekniska data

3

Utférande med dopphylsa och utbytbar matinsats

Sensortolerans [K] + (0,3 + 0,005 x T), (motsvarar DIN IEC 751 klass B),
T = oljetemperatur [°C]

+ Kontaktdon: DIN EN 175301-803 PG9 (IP65)

Atdragningsmoment for fastskruven p& kontaktdonets baksida for elektrisk anslut-
ning = 0,25 Nm.
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Installation och montering
Temperaturvakt /NTB

5.32 Temperaturvakt /NTB

5.32.1 Matt

14

70

1.5

17

8'9C @
f
|

G1/2"

5.32.2 Elektrisk anslutning

For att garantera en hog livslangd och god funktion rekommenderar vi att ett rela
anvands i stromkretsen i stallet for direkt anslutning via temperaturvakten.

366532491

LS

366524939

[1][3] Oppnande kontakt NC (utan undertryck)

[2] Jordplint 6,3 x 0,8

5.32.3 Tekniska data

» Utlésningstemperatur: 70 °C, 80 °C, 90 °C, 100 °C £ 5°C
+ Kontaktkapacitet: 10 A - 240 V AC
» Kontaktdon: DIN EN 175301-803 PG9 (IP65)

+ Atdragningsmoment for fastskruven pa kontaktdonets baksida for elektrisk anslut-

ning = 0,25 Nm.
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Installation och montering
Temperaturvakt /TSK

5.33 Temperaturvakt /TSK
5.33.1 Matt

L=80 57
16
< 3 ﬁ's q
8 & -

SW36
893872779

5.33.2 Elektrisk anslutning

For att garantera en hog livslangd och god funktion rekommenderar vi att ett rela
anvands i stromkretsen i stallet for direkt anslutning via temperaturvakten.

TKS 40°C

1 (= =)— 2
TKO 90°C

J—PE

Z 1

893878155

[11[2] Omkopplare 60 °C, slutande kontakt
[11[3] Omkopplare 90 °C, 6ppnande kontakt
PE Jordplint

5.33.3 Tekniska data
*  Omkopplingstemperaturer: 60 °C och 90 °C
» Kontaktkapacitet: 2 A — AC 240 V
+ Kontaktdon: DIN EN 175301-803 PG11 (IP65)

+ Atdragningsmoment for fastskruven pa kontaktdonets baksida fér elektrisk anslut-
ning = 0,25 Nm.
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Installation och montering 5
Broms

5.34 Broms
OBS!

@
1 Bromsen ar inte installd vid leveransen.

Observera montage- och driftsinstruktionerna fran respektive bromstillverkare.
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6

200

C a9,

6
6.1

Idrifttagning

@ Viktiga anvisningar

Idrifttagning
Viktiga anvisningar

OBS!

Felaktig driftsattning kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

Observera foljande:

Kontrollera alltid oljenivan fore driftsattningen! Pafyliningsmangder foér smorjmedel
anges pa respektive typskylt.

Kontrollera oljenivan igen efter nagra drifttimmar, se kapitlet "Kontrollera oljenivan".

Pa typskylten anges de viktigaste tekniska data. Ytterligare data som ar relevanta foér
driften finns i ritningar, ordererkdnnande eller orderspecifik dokumentation.

Fore idrifttagning maste funktionen hos évervakningsanordningarna (tryckomkopp-
lare, temperaturvakt etc.) kontrolleras.

Fr.o.m. byggstorlek X..220 samt for byggstorlek X2F..180 till 210: Undvik lastfri drift
med vaxeln bortkopplad fran arbetsmaskinen. Vaxlarnas rullager kan skadas om
minbelastningen underskrids.

Efter avslutad montering, kontrollera att alla skruvforband &r korrekt atdragna.
Kontrollera efter atdragning av fastelementen att uppriktningen inte har férandrats.

Kontrollera fore idrifttagning att roterande axlar och kopplingar ar férsedda med
lampliga beréringsskydd.

Se till att oljeavtappningskranarna inte kan éppnas av misstag.

Vid anvandning av oljenivaglas for oljenivadvervakning, se till att glaset skyddas mot
skador.

Oppen eld och gnistbildning &r forbjudet vid samtliga arbeten pa vaxlar.

Kontrollera att vaxeln ar jordad. Elektriska pabyggnadsdelar, som motor, frekvens-
omformare etc. maste jordas separat.

Skydda vaxeln mot fallande foremal.

Kontrollera vid vaxlar med pabyggd flakt pa den ingdende axeln att luftflédet ar fritt
inom angiven sektor.

Se till att det finns extern kylmediumtillférsel till vaxlar med cirkulationskylning, vat-
tenkylningslock eller vattenkylningspatron.

Vid ldga omgivningstemperaturer maste man se till att granstemperaturen for vaxel-
start (— sid 186) ar uppfylld. Lat vaxeln varmas upp tillrackligt.

Vaxlar med trycksmorjning far bara tas i drift om tryckvakten ar ansluten.

Vid véxlar med langtidsskydd: Byt pluggen pa markerad plats pa véxeln mot en
avluftningsskruv (position — se orderdokumentationen).

Ta bort alla transportsakringar fore driftsattningen.
Folj sdkerhetsanvisningarna i de enskilda kapitlen!
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Idrifttagning (‘@ 6

Axeltappspump /SEP @

6.2 Axeltappspump /SEP
OBS!

Felaktig idrifttagning av vaxel med trycksmorjning kan skada vaxein.
Risk for skador pa utrustning och material.

» Vaxeln far inte tas i drift utan ansluten tryckomkopplare.

+ Tank pa att vaxeln omedelbart maste fa tillracklig smérjmedelstillférsel! Om pumpen
inte bygger upp nagot tryck inom 20 sekunder efter att véxeln har startats, kontakta
SEW-EURODRIVE.

* For korrekt funktion hos axeltappspumpen kravs ett minsta pumpvarvtal pa
= 400 v/min. Kontakta SEW-EURODRIVE i samband med tilldmpningar med varia-
belt ingaende varvtal (t.ex. vid omformarstyrda drivenheter) eller vid andring av inga-
ende varvtal for en tidigare levererad vaxel med axeltappspump.

» Observera att vaxlar med axeltappspump endast far anvandas med oljevarmare vid
laga omgivningstemperaturer. Ytterligare information finns i kapitlet "Granstempera-
tur for start av vaxel" (— sid 186).

+ Folj anvisningarna i kapitlet "Pafylining av olja" (— sid 87).

6.3 Motorpump /ONP

OBS!

(]
1 Las forst dokumentet Tillagg till montage- och driftsinstruktionen "Motorpump /ONP",
som innehdller tillverkarens dokumentationen, innan du pabdrjar idrifttagningen.

6.4 Vattenkylningslock /CCV
OBS!

Risk for skador pa grund av for lag effekt.
Risk for skador pa utrustning och material.

« Effektforlust kan bero pa kalkavlagringar pa rérens insida. Mer information finns i
kapitlet "Inspektion och underhall".

OBS!

Risk for skador pa komponenter pga. aggressiva kylmedier som saltvatten eller brackt
vatten.

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Saltvatten eller brackt vatten och andra fratande vatskor far inte anvandas som kyl-
medium i standardmodeller. Om aggressiva kylmedier anvéands maste sarskilda
medel tillsattas.
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6 (‘@ Idrifttagning

@ Vattenkylningspatron /CCT

Vattenkylningslocket kan anvandas direkt nar det monterats utan att ytterligare atgarder
maste vidtas. Efter idrifttagningen ska vattenkylningslocket kontrolleras med avseende
pa korrekt funktion.

Utfor féljande kontroller:
« Kontrollera om anslutningspunkterna ar tata.

» Kontrollera vid behov att ventiler, armaturer och filter har fri genomgang och att de
fungerar korrekt.

» Kontrollera att vattenkylningslocket fungerar korrekt.

6.5 Vattenkylningspatron /CCT
OBS!

Risk for anlaggningsskador vid effektférlust.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Minskad effekt kan bero pa kalkavlagringar pa rorens insida. Fér mer information,
Ias kapitlet "Inspektion / Underhall".

OBS!

Risk for skador pa komponenter vid anvandning av aggressiva kylmedier som havs-
vatten eller brackt vatten.

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Havsvatten/brackt vatten eller andra fratande vatskor far inte anvéandas som kyl-
medier i standardmodellerna. Det kravs speciella material om aggressiva kyl-
medier ska anvandas.

Vattenkylningspatronen kan efter montering i systemet omedelbart tas i drift utan ytter-
ligare forberedande atgarder. Kontrollera att vattenkylningspatronen fungerar korrekt
nar det tagits i drift.

Kontrollera foljande:
+ Kontrollera att anslutningsstallena ar tata.

» Kontrollera vid behov, ventiler, armaturer och filter med avseende pa fri genomstrom-
ning och korrekt funktion.

+ Kontrollera att vattenkylningspatronen fungerar korrekt.
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Idrifttagning (‘@

6.6

6.7

6.8

6.9

Olje-/vattenkylare med motorpump och stanksmérjning /OWC @

Olje-/vattenkylare med motorpump och stanksmérjning /OWC

oBS!

@

1 Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/vattenkylare med motor-
pump och stanksmdrjning /OWC" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan appa-
raten installeras eller monteras.

Olje-/luftkylare med motorpump och stanksmérjning /OAC
OBS!

@

1 Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/luftkylare med motorpump
och stanksmorjning /OAC" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan apparaten
tas i drift.

Olje-/vattenkylare vid trycksmoérjning /OWP
OBS!

[ ]
1 Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/vattenkylare vid tryck-
smorjning /OWP" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan apparaten tas i drift.

Olje-/luftkylare med motorpump och trycksmérjning /OAP
OBS!

(]

1 Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/luftkylare med motorpump
och trycksmorjning /OAP" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan apparaten
tas i drift.
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| ) Idrifttagning
6 (‘8 Oljevarmare /OH

6.10 Oljevdrmare /OH
OBS!

Felfunktion hos oljevarmaren pga. andrat monteringslage.

Risk for skador pa utrustning och material!

« Andra bara drivenhetens monteringsldge i samrad med SEW-EURODRIVE,
eftersom det kan paverka oljevarmaren sa att den inte fungerar.

Oljevarmaren levereras med kabelforskruvning och byglar. Dessa medféljer varmeele-
menten och ar redan monterade i vaxeln. Oljevarmaren ansluts till elen med en skruv.
Dessa har M4 som avslutande ganga oberoende av varmeelementets storlek. Anvand
garna ringkabelskor RKS4 med liten 6gla.

6.10.1 Placera termostaten
Beroende pa drivenhetens montering kan termostaten behdva flyttas.
Placera termostaten sa har:
1. Oppna klamskruvarna [2].
2. Vrid termostaten till dnskat lage.

Observera kabelférskruvningens lage vid monteringen. Montera den sa att ingen fukt
kan tranga in.

3. Skruva fast kldamskruvarna [2] igen.

1 2

T T

[
"
[3] 4] —

N
2338432139
[11  Skruvhylsa [3] Termostat
[2] Klamskruv [4] Kabelférskruvning

En skyddshylsa hindrar olja fran att tranga ut. Termostatens sensor sitter i den och ar
fast med tva klamskruvar.
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Idrifttagning (‘@

Backsparr /BS @

6.11 Backspaérr /BS
OBS!

Drift i sparriktningen kan forstora backsparren!
Mojliga skador pa utrustning och material.

» Motorn far inte startas i sparriktningen. Var noga med korrekt anslutning av fasle-
darna till motorn, sa att rotationsriktningen blir ratt. Drift i sparriktningen kan forsto-

ra backsparren!
+ Vid andring av sparriktning, se tillagget till montage- och driftsinstruktionen!

Rotationsriktningen definieras sett mot utgaende axel:
» Hodgerrotation (CW)

+ Vansterrotation (CCW)

Tillaten rotationsriktning [1] &r angiven pa huset.

(]

199930635

6.12 Start av véaxeln vid laga omgivningstemperaturer
OBS!
Om véxeln startas vid otillatet lag omgivningstemperatur kan den skadas.

Risk for skador pa utrustning och material.
» Observera att fore idrifttagningen maste oljan varmas till den angivna temperaturen
"utan varmare" (— sid 186).
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(‘@ Idrifttagning

@ Urdrifttagning/konservering av vaxeln

6.13 Urdrifttagning/konservering av védxeln
A VARNING!

Klamrisk om drivsystemet startar plotsligt.

Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Go6r motorn spanningslds innan arbetet paborjas.
» Sakra motorn mot oavsiktlig aterinkoppling.

OBS!

Avbryt kylvattenférsorjningen pa vaxlar med vattenkylning och tappa av vattnet ur kyl-
kretsen. Kontakta SEW-EURODRIVE angéende oljematningsanordningar.

e

Om vaxeln inte ska anvandas under en langre tid krdvs konservering: Observera
vaxelns uppstallningsplats, omgivningsférhallanden och smdérjmedelstillstdnd. Bero-
ende pa dessa faktorer kan konservering kravas redan efter nagra veckor.

6.13.1 Invdndig konservering
* Nar vaxeln ar ny eller anviénts en kort tid:

+ SEW-EURODRIVE rekommenderar att vaxeln konserveras invandigt med
VCl-konserveringsmetoden.

* Fyll vaxeln med nédvandig mangd VCl-korrosionsskyddsmedel (t.ex. Anticorit
VCI UNI IP-40 fran FUCHS LUBRITECH, www.fuchs-lubritech.com). Mangden
beror pa vaxelns tomvolym. Oljan kan for det mesta vara kvar i drivenheten.

+ Byt avluftningsfiltret mot en plugg och forslut vaxeln lufttatt. Montera avluft-
ningsfiltret enligt anvisningarna innan véaxeln tas i drift igen.

* Nar vaxeln anvénts en langre tid:

» Eftersom oljan kan innehalla féroreningar efter langre drift (t.ex. oljeslam,
vatten osv.) ska oljan tappas av och vaxelns inre spolas igenom ordentligt med
ren olja. Folj anvisningarna i kapitlet "Oljebyte" i montage- och driftsinstruk-
tionen. Konservera sedan vaxeln enligt ovan.
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Idrifttagning (‘@ 6

Urdrifttagning/konservering av vaxeln @

OBS!
Kontakta SEW-EURODRIVE vid vaxlar med berdringsfritt tdtningssystem.

Vaxlar utan beroringsfritt tatningssystem kan konserveras invandigt med oljan som
anges pa typskylten. Vaxeln ska i detta fall fyllas helt med ren olja. Byt ut avluftnings-
filtret mot en plugg och fyll pa olja i vaxelns hogsta punkt. For att konserveringen ska
skydda fullstandigt maste alla kuggar och lagerstallen tackas helt av olja.

e

Montera avluftningsfiltret enligt anvisningarna innan vaxeln tas i drift igen. Folj anvis-
ningarna om oljesort och mangd pa typskylten.

6.13.2 Utvandig konservering
* Rengor alla ytor som ska konserveras.

+ For att skilja tatningslappen pa axeltatningen fran konserveringsmedel ska axeln
smorjas in med fett vid tatningslappen.

» Den utvandiga konserveringen av axeldndar och omalade ytor ska utféras med ett vax-
baserat skyddsskikt (t.ex. Holterol MF 1424 fran Herm. Holterhoff, www.hoelterhoff.de).

OoBS!

Kontakta leverantoren for mer information om utférandet, kompatibiliteten med oljan
som anvands och hur lange korrosionsskyddet ska anvandas.

fde

Folj anvisningarna i kapitlet "Forvarings- och transportférhallanden” i montage- och
driftsinstruktionen. Dar anges riktvarden for lagringstider i kombination med lampligt
emballage beroende pa lagerplats.

Observera anvisningarna i kapitlet "ldrifttagning" i montage- och driftinstruktionen nar
vaxeln ska tas i drift igen.
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7
7.1

Inspektion och underhall
Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten

i&

Inspektion och underhall
Foérberedelser for inspektions- och underhallsarbeten

> B> B B P

Observera foljande innan nagot inspektions- eller underhallsarbete inleds:

A VARNING!

Klamrisk om drivenheten startar pl6tsligt.

Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Go6r motorn spanningslds innan arbetet pabdorjas.
+ Se till att motorn inte kan kopplas in av misstag.

A VARNING!

Om maskinens inte ar korrekt fast kan den falla ned nar vaxeln monteras och demon-
teras.

Dodsfall eller svara kroppsskador.

+ Fast maskinen sa att den inte kan réra sig nar vaxeln monteras och demonteras.

» Kontrollera att det inte finns nagot torsionsmoment kvar innan nagon axelanslut-
ning lossas (mekaniska spanningar i anlaggningen).

A VARNING!

Varning for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.

Allvarliga kroppsskador.
+ Lat vaxeln svalna innan arbetet paborjas!
» Lossa oljenivaskruvar och oljepluggar mycket forsiktigt.

OBS!

Vid pafylining av fel vaxeloljetyp kan smorjeffekten kraftigt forsdmras.

Risk for skador pa utrustning och material.

» Syntetiska smorjmedel far inte blandas med varandra och inte heller med mineral-
oljebaserade smorjmedel!

OBS!

Felaktigt underhall kan skada véaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.
» Observera foljande:

» Det ar avgdrande for driftsakerheten att angivna inspektions- och underhallsintervall
respekteras.

+ Vid forkopplade vaxelmotorer maste dven underhallsanvisningarna for motor och
forkopplad véaxel i respektive montage- och driftsinstruktion féljas.

* Anvand endast originalreservdelar enligt den medfdljande reserv- och slitdelslistan.

* Om vaxelns lock lossas maste nytt tatningsmedel strykas pa tatningsytan. Annars
kan vaxelns tathet inte garanteras! Kontakta SEW-EURODRIVE!

+ Forhindra att frammande féremal kan komma in i véxeln i samband med inspektions-
och underhallsarbeten.

» Vaxeln far inte rengtras med hogtryckstvatt. Risk finns att vatten tranger in i vaxeln
och att tatningar skadas.

* Byt ut skadade tatningar.
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Inspektion och underhall
Inspektions- och underhallsintervall

» Vaxeln ska rengodras sa att ingen vatska kan komma in i motoradaptern (pa HSS-
sidan) och monteringsflansen (pa LSS-sidan) samlas dar.

» Gor en sakerhets- och funktionskontroll efter alla service- och reparationsarbeten.

» Vid anvandning av komponenter fran andra tillverkare, t.ex. kylsystem, maste man
folja inspektions- och underhéllsintervallen som anges i respektive tillverkardoku-
mentation.

* Folj sédkerhetsanvisningarna i de enskilda kapitlen.

7.2 Inspektions- och underhallsintervall
Observera foljande inspektions- och underhallsintervall:

Tidsintervall Vad ska goras?

* Kontrollera kapslingens temperatur:
* Mineralolja: max 90 °C
+ Syntetisk olja: max. 100 °C

» Kontrollera vaxelns ljudniva

* Varje dag

+ Kontrollera vaxeln med avseende pa lackage

* En gangi manaden o
9ang + Kontroll av oljenivan

» Efter 500 drifttimmar » Forsta oljebyte efter forsta idrifttagning

» Kontrollera alla forskruvningar och rérdelar med avse-

* Var 6:e manad ende pa tathet

+ Kontroll av oljans skick

» Efter 3 000 drifttimmar, + Fyll pa tatningsfett i tatningssystem som kan smérjas
minst var 6:e manad + Vid kilremsdrivning: Kontrollera remspéanningen och

remskivornas och remmens skick.

» Kontrollera att fastskruvarna sitter fast
» Kontrollera tillstandet hos motorpump /ONP. Byt filterele-
ment vid behov
» Kontrollera skicket hos olje-/vattenkylaren /OWC
(se tilllagget till montage- och driftsinstruktionen)
» Kontrollera skicket hos olje-/luftkylaren /OAC
(se tillagget till montage- och driftsinstruktionen)
» Kontrollera skicket hos olje-/vattenkylaren /OWP,
byt filtret om det behdvs (se tillagget till montage- och

* Beroende pa driftsforhallandena, driftsinstruktionen)
max 12 manader » Kontrollera skicket hos olje-/luftkylaren /OAP, byt filtret
om det behdvs (se tillagget till montage- och drifts-
instruktionen)

* Rengor oljefiltret byt ev. ut filter

» Kontrollera vattenkylningspatronens /CCT skick

» Kontrollera vattenkylningslockets /CCV skick

» Kontrollera avluftningsventilerna och byt dem vid behov

» Kontrollera uppriktningen hos in- och utgéende axel

» Kontrollera tillstand och tathet hos alla gummislangar
(aldring)

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..

209



210

Inspektion och underhall
Inspektions- och underhallsintervall

Tidsintervall

Vad ska goras?

« Beroende pa driftsforhallanden
(se bilden pa nasta sida), max 3 ar

» Beroende pa driftsforhallanden
(se bilden pa nasta sida), max 5 ar

+ Byt mineralolja

+ Byt syntetolja

* Olika (beroende pa yttre inverkan)

+ Kontrollera slangarna
* Rengor yttre vaxelhus och flakt
« Battra och férnya vid behov yt-/korrosionsskyddsskiktet
+ Byt backsparr
Vid drift under lyftvarvtal kan det uppsta sarskilt mycket
slitage i backsparren. For att faststalla underhallsinter-
vall, kontakta SEW-EURODRIVE vid:
» Varvtal pa ingadende axel < 950 v/min:
+ Se Backsparr i kapitel 4
» Kontrollera om inbyggnadskylningen (t.ex. vattenkyl-
ningslocket /CCT och vattenkylningspatronen /CCV) har
avlagringar
+ Kontrollera oljevarmaren /OH (vid oljebyte):
+ Aralla anslutningsledningar och -plintar val atdragna
och inte oxiderade?
* Rengoér igensatta varmeelement, byt vid behov
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Inspektion och underhall 7
Intervall fér byte av smaorjmedel

7.3 Intervall for byte av smérjmedel
Vid specialutféranden eller svara/aggressiva omgivningsforhallanden ska oljebytes-
intervallet forkortas
OBS!

For smdérjning kan mineralbaserat smorjmedel av typ CLP och syntetiska smdrjmedel
baserade pa PAO (polyalfaolefiner) anvandas. Det syntetiska smoérjmedlet CLP HC
(enligt DIN 51502) motsvarar PAO-oljorna.

e

30000

(]
25000

20000

K| [Al®

15000

5000

(2]

[1] Drifttimmar
[2] Konstant temperatur, oljebad
[A] Medelvarde per oljesort vid 70 °C

OBS!

SEW-EURODRIVE rekommenderar att vaxeloljan analyseras regelbundet fér optime-
ring av oljebytesintervall (se kapitel 7.5).

fude
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7 Inspektion och underhall
Kontrollera oljenivan

7.4  Kontrollera oljenivan

7.4.1 Allmanna anvisningar
Observera foljande:

OBS!

Felaktig kontroll av oljenivan kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

Kontrollera oljenivan endast nar vaxeln har svalnat.
Kontrollera oljenivan igen efter nagra drifttimmar.

Om vaxeln bade har en oljesticka och ett oljenivaglas ska nivan kontrolleras med
oljestickan. Nivan pa oljeglaset ar bara ett riktvarde.

For vaxelutférande med fast och variabelt vridningslage, se anvisningarna i kapitlet
"Tillvdgagangssatt vid vridningslagen".

Delar for kontroll av oljenivan, oljeavtappning och oljepafylining ar markta med
sdkerhetssymboler pa vaxeln.

7.4.2 Normalt tillvigagangssatt

Oljesticka 1.

Folj anvisningarna i kapitlet "Inledande arbeten infér inspektion och underhall”
(— sid 208).

Skruva loss och ta ut oljestickan.
Rengor oljestickan och skruva in den med handkraft till sitt anslag i vaxeln.
Ta ut oljestickan och Ias av oljenivan.

=

Y
A

[

460483852

[1] oljenivan maste ligga inom detta omrade

5.

6.

212

Gor pa foljande satt om oljenivan ar for 1ag:

+ Oppna oljepafyliningsskruven.

» Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyllningsskruven, upp till markeringen [1].
» Kontrollera oljenivan.

Skruva in oljestickan.
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Inspektion och underhall 7
Kontrollera oljenivan

Oljenivéaglas 1. FOolj anvisningarna i kapitlet "Férberedelser for inspektions- och underhallsarbeten
(— sid 208).

2. Kontrollera oljenivan i enlighet med féljande bild.

O
O
460483724

[1] oljenivan maste ligga inom detta omrade

3. Gor pa foljande satt om oljenivan ar for 1ag:
+ Oppna oljepafyliningsskruven.
* Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyliningsskruven, upp till markeringen [1].
+ Kontrollera oljenivan.

4. Skruva tillbaka oljepafyliningsskruven.

Oljeglas 1. FOlj anvisningarna i kapitlet "Inledande arbeten infér inspektion och underhall”
(— sid 208).

2. Kontrollera oljenivan med hjalp av oljesiktglaset i enlighet med féljande bild:

1

460483980

[1] oljenivan maste ligga inom detta omrade

3. Gor pa foljande satt om oljenivan ar for 1ag:
+ Oppna oljepafyliningsskruven.
+ Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyliningsskruven, upp till markeringen [1].
» Kontrollera oljenivan.

4. Skruva tillbaka oljepafyliningsskruven.
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7 Inspektion och underhall
Kontrollera oljenivan

7.4.3 Tillvagagangssatt for vixlar med oljeexpansionskarl /ET

Under drift ar oljenivaer under och éver de nivaer som anges av SEW-EURODRIVE till-
latna, sa lange det finns olja i expansionskarlet [3] och expansionskarlet inte svammar
Over. For att vaxeln ska smorjas korrekt i alla driftstillstand maste oljenivan noggrant
kontrolleras regelbundet. Detta kan bara goras i ett visst temperaturomrade.

(3]

5415136011
1. Folj anvisningarna i kapitlet "Inledande arbeten infor inspektion och underhall”
(— sid 208).
2. Stang av vaxeln och lat den svalna till en temperatur mellan 10 °C och 40 °C.
3. Skruva loss och ta ut oljestickan [2] ur oljeexpansionskarlet [3].

4. Rengor oljestickan [2] och skruva in den med handkraft till sitt anslag i oljeexpan-
sionskarlet [3].

5. Ta utoljestickan [2] och I&s av oljenivan. Nivan maste ligga i det omrade som angetts
av SEW-EURODRIVE.

7 %
Y
i

[

460483852

[1] oljenivan maste ligga inom detta omrade

6. Gor pa foljande satt om oljenivan &ar for 1ag:
+ Oppna oljepafyliningsskruven [2].
+ Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyliningsskruven, upp till markeringen.
» Kontrollera oljenivan.

7. Skruva in oljestickan.
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Inspektion och underhall 7
Kontrollera oljenivan

7.4.4 Tillvagagangssatt vid fasta och variabla vridningsldagen
Observera informationen pa typskylten och orderunderlagen.

Fasta vridningsldgen

Tillvdgagangssatt Kontrollera oljenivan i det fasta slutgiltiga Iaget. Folj anvisningarna i kapitlet "Normalt

tillvagagangssatt" (— sid 212).
Foljande bild visar ett exempel pa hur oljenivan kontrolleras.

M1-M2/8°
_ M1-M5/30

e

4722150027
9007203976893195

[1] Oljesticka

j Olja

Variabla vridningslédgen
Tillvdgagangssétt Innan oljenivan kontrolleras pa vaxlar i variabelt vridningslage maste véxeln placeras i
det Iage som definieras i orderunderlagen. Folj anvisningarna i kapitlet "Normalt tillva-

gagangssatt" (— sid 212).

Foljande bild visar ett exempel pa hur oljenivan kontrolleras.

o

o - L —— o E
pllid///zdiiidiiiiiidddddddlllddddaddcccccaiacadza

4722330891

[1] Oljesticka

j Olja
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Skylt

Inspektion och underhall
Kontrollera oljenivan

Observera skylten pa vaxeln. Kontrollera oljenivan i det lage som anges pa skylten.

Foljande bild visar ett exempel pa skylten for kontrollage 0°.

g
l01.1234567812.0001.06 |
3 <§> [M1-M2 [0°] |
1897737 5 | |
O
T;I;:[ T H
&

Foljande bild visar ett exempel pa skylten for kontrollage 20°.

)
0% |01.1234567812.0001.06 |
M1-M2 [20°
@' o) |
1897 737 5 | |
O
NG

J
5689406987

J/
5689420683
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Inspektion och underhall 7
Kontrollera oljenivan

Kombination av fasta och variabla vridningsldgen
Tillvdgagangssétt Gor sa har for kombinationer av fasta och variabla vridningslagen:

Innan oljenivan kontrolleras pa vaxlar i variabelt/fast vridningsldge maste vaxeln pla-
ceras i det lage som definieras i orderunderlagen. Fdlj anvisningarna i kapitlet "Normalt
tillvagagangssatt" (— sid 212).

Foljande bild visar ett exempel pa hur oljenivan kontrolleras.

M1-M4/-8°...20° M1-M5/30°

L

S

4725461515

[1] Oljesticka

J Olia
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Skylt

Inspektion och underhall
Kontrollera oljenivan

Observera skylten pa vaxeln. Kontrollera oljenivan i det Idge som anges pa typskylten.

Féljande bild visar ett exempel pa skylten for kontrollage 30°.

)
DD@ |01.1234567812.0001.06 |
M1-M5 [30°]
&, '
1897 737 5 | |
@)
\§

Foljande bild visar ett exempel pa skylten for kontrollage 30°.

J
5689445387

-~ ~
o% | 01.1234567812.0001.06 |
@ | M1-M2 [20°] |
| M1-M5 [30°] |
1897 737 5
N Y,
5689447563
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Inspektion och underhall 7
Kontroll av oljans skick

7.5 Kontroll av oljans skick

Folj anvisningarna i "Forberedelser for inspektions- och underhalisarbeten” (— sid 208).
Lokalisera oljeavloppet och stall ett karl under det.

Oppna oljeavloppet l&angsamt och slapp ut en liten méngd olja.

Stang oljeavioppet.

o kw0

Kontrollera oljans skick:
» Kontrollera hur oljan ser ut, vilken farg den har och hur smutsig den ar.

* Om den ar mycket foérorenad, t.ex. vatten, farg, smuts, maste en fackman anlitas
for att faststalla varfor.

* Mer information om hur man kontrollerar oljans vattenhalt och viskositet kan du
fa av smorjmedelstillverkaren.
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7.6
7.6.1

Inspektion och underhall
Oljebyte

Oljebyte

Anvisningar

8

A VARNING!

Varning for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.
Allvarliga kroppsskador.

» Lossa oljenivaskruvar och oljepluggar mycket forsiktigt.

OBS!

Felaktig procedur for oljebyte kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

» Observera foljande:

Utfor oljebytet ganska snabbt efter det att vaxeln stangts av sa att inga fasta partiklar
samlas. Tappa helst av oljan nar den ar varm. Undvik oljetemperaturer som kraftigt
overstiger 50 °C.

Fyll véxeln med den oljesort som anvants tidigare. Det ar inte tillatet att blanda olika
oljesorter eller olja fran olika tillverkare. Framfor allt far syntetiska oljor inte blandas
med mineraloljor eller andra syntetiska oljor. Vid omstalining fran mineralolja till syn-
tetisk olja och/eller fran syntetisk olja med en viss basolja till syntetisk olja med en
annan basolja maste véxeln spolas igenom grundligt med den nya oljesorten.

Rekommenderade oljor fran olika smérjmedelstillverkare anges i smérjmedelstabellen.

Pa typskylten anges oljesort, viskositet och nodvandig oljiemangd for véxeln.
Oliemangden som anges pa typskylten ar ungefarlig. Det ar alltid markeringarna pa
olienivaglaset eller pa oljestickan som galler for pafyliningsvolymen.

Vid ytterligare pabyggnader, t.ex. ett oljesystem, 6kar oljepafyllningsmangden. Folj
den aktuella montage- och driftsinstruktionen fran SEW: Oljematningssystem.

| samband med oljebyte ska vaxelns inre spolas ur grundligt med olja, sa att oljeslam,
slitagepartiklar och oljerester spolas ut. Spola med samma sorts olja som véxeln ska
fyllas med. Ny olja far fyllas pa forst efter att alla ansamlade rester i vaxeln har
avlagsnats.

Lokalisera oljeniva- och oljepluggarna samt avluftningsskruven med hjélp av
orderunderlagen.

Om oljenivan ligger éver max.-markeringen kan vatska ha trangt in (t.ex. vatten). Om
oljenivan ligger under min.-markeringen kan det tyda pa lackage. Ta reda pa orsaken
och atgarda felet innan olja fylls pa.

Tém biutrustning (t.ex. filter) och rér om det behdvs.
Byt skadade tatningar pa oljepluggen.

Rengor vid behov de magnetiska oljeavtappningsskruvarna och oljematstickan med
magnetspets.

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..




Inspektion och underhall
Oljebyte

7.6.2 Grundvaxel

o ok w N~

Pa véaxlar med oljecirkulationssmdrjning och oljematning ska det oljepumpande
systemet tdmmas enligt tillverkarens anvisningar.

Delar for kontroll av oljenivan, oljeavtappning och oljepafylining ar markta med saker-
hetssymboler pa vaxeln.

Anvand ett pafyliningsfilter nar olja fylls pa (filterfinhet max. 25 ym).

Sanera omedelbart oljeutslapp med absorberande material. Hantera spillolja enligt
gallande foreskrifter.

(2]

O |[TT=l 1l ©
o eI ] o

4605382667

Folj anvisningarna i "Forberedelser for inspektions- och underhélisarbeten” (— sid 208).
Placera en behallare som ar tillrackligt stor under oljeavloppet [1].

Ta ut oljepafyliningsskruven [2]/avluftningsventilen.

Oppna oljeavloppet [1] och I&t all olja rinna ut i uppsamlingskarlet.

Stang oljeavloppet [1].

Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyliningsdppningen [2].

* Anvand ett pafyliningsfilter nar olja fylls pa (filterfinhet max. 25 uym).

* Fyll pa olja enligt anvisningarna pa typskylten. Oljevolymen pa typskylten ar ett
riktvarde.

» Kontrollera oljenivan, se kapitlet "Kontrollera oljenivan".

Skruva in oljepafyliningsskruven [2]/aviuftningsventilen och oljestickan (om sadan
finns) igen.
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Inspektion och underhall
Oljebyte

7.6.3 Vaxlar med oljeexpansionskarl /ET

Foljande bild visar exempel pa en vaxel med oljeexpansionskarl for monteringslage M5.

/.
I

ok
{/

{77

7/
¢

&
s

——1f
SRICA
)

\
X\ (A
ad

/)
fas:
(%Q‘,.

3321724299

1. Ta bort oljepluggen eller 6ppna avtappningskranen [1].

+ OBS! Oljan kan tappas av snabbare om delar som oljestickan [2], avluftnings-
ventilen [3] eller pluggar [4] tas bort och oljan tappas av nar vaxeln ar varm.

2. Placera en behéllare som ar tillrackligt stor under oljepluggen eller oljeavtappnings-
kranen [1].

3. Tappa av all olja.
4. Stang oljepluggen eller avtappningskranen [1].

5. Oppna oljepafyliningsskruvarna. Observera monteringslaget och nedanstaende
anvisningar.

* Monteringslage M1 och M3:

Q - 3 [6]
Eﬁ‘g’/ y

W Ol

N2 <

e

7o¢
\

/&

9007202583734923

Oppna minst en av pluggarna [6] pa sidan pa vaxelhusets dvre del (markerad
med gratt).
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Oljebyte

* Monteringslage M2 och M4:

9007202581407371

Oppna minst en av pluggarna [6] pa vaxelhusets évre del eller pa sidan (markerad
med gratt).

* Monteringslage M5 och M6:

3242556939

Oppna alla atkomliga pluggar [6] pa vaxelhusets évre del eller pa sidan (markerad
med gratt).

6. Fyll pa ny olja av samma sort via ett av halen i huset [6] eller via oljeexpansionskarlet
[5]. Om olja tranger ut ur ett hal ska det stdngas och vaxeln fortsatta att fyllas tills den
angivna oljenivan natts i oljeexpansionskarlet [5].

+ OBS!
* Om oljan varms till max. 40 °C paskyndas pafyliningen.
» Vaxeln kan aven fyllas pa med en pump.

* Nar olja fylls pa i véxeln far inte oljenivan i oljeexpansionskarlet [5] stiga sa
hogt att olja rinner in i avluftningsledningarna.
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+ A OBS! Om olja rinner in i avluftningsledningarna fran oljeexpansionskarlet [5]
kan det leda till dalig avluftning och att for lite olja fylls pa i vaxeln och skada den.

Risk for skador pa utrustning och material.

— Vanta i minst 15 minuter. Kontrollera sedan oljenivan igen. Fyll pa mer olja om
det behdvs. Upprepa tills oljenivan inte sjunker langre efter en paus pa
15 minuter.

7. Forslut alla hal [6] pa vaxelhuset och oljeexpansionskarlet [5].
8. Kontrollera att avluftningsventilen [3] fungerar fore monteringen.
9. Skruva in oljestickan [2].

10.Ta vaxeln i drift.

11.Kontrollera oljenivan var 30:e minut tills arbetstemperaturen nas och fyll pa mer olja
om det behdvs.

12.Lat vaxeln svalna till 10 °C — 40 °C och kontrollera oljenivan igen. Fyll pa mer olja om
det behdvs.

+ OBS! Efter ett tag I16ses luftbubblor upp och kommer ut via avluftningen. Detta gér
att olja maste fyllas pa.

7.6.4 Vaxlar med axeltappspump /SEP

i

OBS!
+ Las tillverkardokumentationen innan du bérjar med inspektionen och underhallet.

» Fdljanvisningarna i kapitlet "Férberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).

+ Se kapitlet "Installation och montering".
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7.7  Rengéring och kontroll av avluftningen
OBS!

Felaktig reng6ring av avluftningsskruven kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

» Forhindra att frammande foremal kan komma in i vaxeln under féljande arbeten.

1. Foljanvisningarna i "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten” (— sid 208).
2. Ta bort avlagringar pa urluftningsskruven.

3. Byt ut igensatta avluftningsskruvar.

7.8 Pafyllning av tdtningsfett
A VARNING!

Klamrisk pa grund av roterande komponenter.
Dddsfall eller svara skador.
+ Se till att alla nédvandiga sakerhetsatgarder vidtagits vid smdrjningen.

Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).

Tatningssystem som kan smorjas kan fyllas pa med ett litiumtvalfett (— sid 248). Pressa
in ca 30 g fett i varje smorjstalle, tills nytt fett borjar tranga ut genom tatningsspalten.

Gammalt fett trycks da ut med smuts och sand ur tatningsspalten.

OBS!

Avlagsna omedelbart uttrangande gammalt fett.

e
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Smorj lagringen vid Drywell-tatningssystem

7.9 Smérj lagringen vid Drywell-tdtningssystem
A VARNING!

Klamrisk pa grund av roterande komponenter.
Dodsfall eller svara skador.
+ Se till att alla nd6dvandiga sakerhetsatgarder vidtagits vid smdrjningen.

OBS!

Hogt inpressningstryck kan goéra att fett trdnger ut mellan tatningslappen och axeln.
Detta kan skada tatningslappen eller pressa den ur lage. Fett kan darmed tranga in i
tillverkningsprocessen.

Risk for skador pa utrustning och material.

» Fyll pa fett endast i arbetande vaxlar genom att forsiktigt pressa in specificerad
fettmangd.

9007199993199627

1. Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).

2. Oppna fettutloppsroret [1] s& att dverskottsfett slapps ut.

3. Fyll pa fett via flanksmorjnippeln (DIN 3404 A G1/8) [2]. Smdrjmedelsmangderna
framgar av féljande tabell. Smérjmedel som ska anvandas anges i kapitlet "Tatnings-
fett" (— sid 248).

fde

Byggstoriek Fettméngd [g] | Byggstorlek Fettméangd [g] | Byggstorilek Fettméngd [g]
X120 50 X180-X190 110 X260 300
X130-X140 60 X200-X210 200 X270-X280 450
X150 70 X220-X230 200 X290-X300 400
X160-X170 90 X240-X250 300 X310-X320 550

4. Stang fettutloppsroret [1].

OBS!

Avlagsna omedelbart uttrangande gammalt fett.
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Motorpump /ONP
7.10 Motorpump /ONP
OBS!
@
1 + Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Motorpump ONP" (innehal-

ler tillverkarens dokumentation) innan du bérjar med inspektionen och underhallet.

» Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).

7.11 Axeltappspump /SEP

Folj anvisningarna i kapitlet "Installation och montering" och i tillverkarens dokumentation.

7.12 Flakt /FAN

1. FOlj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).

2. Demontera flaktkapan.
3. Rengor flakthjulet, flaktkapan och skyddsgallret t.ex. med en hard pensel.

4. Innan flakten tas i drift pa nytt maste man kontrollera att flaktkapan ar korrekt
monterad. Flakten far inte komma i kontakt med flaktkapan.

7.13 Vattenkylningslock /CCV

7.13.1 Sakerhetsanvisningar

A VARNING!
Risk for brannskador pa grund av trycksatta medier och heta komponenter.
Allvarliga kroppsskador.

+ Evakuera trycket i alla system innan vattenkylningslocket demonteras. Sparra av
dem enligt géllande arbetarskyddsforeskrifter.

+ Risk fér brannskador om vattenkylningslockets heta komponenter (t.ex. matnings-
ledningar) vidrors. Innan vattenkylningslocket och matningsledningarna demon-
teras maste de forst svalna.

OBS!

Risk for brannskador av vattenkylningslockets komponenter.

\

Risk for skador pa utrustning och material.
+ Kontakta SEW-EURODRIVE for val av ratt rengéringsmedel.

» Avlufta vattenkylningslocket och anslutna system korrekt innan enheten anvands
igen.

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X.. 227




Inspektion och underhall
Vattenkylningslock /CCV

OBS!

Risk for smuts i mediet.

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Av erfarenhet vet vi att det inte gar att fa bort alla rester av rengéringsmedel. Var
darfér noga med att rengéringsmedlet och mediet ar kompatibla.

OBS!

Risk for att vattenkylningslockets komponenter forstors.

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Kontakta SEW-EURODRIVE nér andra, jdmférbara aggressiva rengoringsmedel
anvands, for att funktionskomponenterna inte ska skadas av felaktig hantering.

OBS!

Risk fér kontaminering av avtappade medier.

Risk for skador pa utrustning och material.

> B B =

* Medier som tappas av far inte rinna ner i marken eller i avioppssystemet. De maste
samlas upp i lampliga behallare och lamnas in for atervinning enligt gallande
bestdmmelser.

7.13.2 Demontering

1. FOlj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).

Skilj kylvattenframledningen och -returledningen fran vattenkylningslocket.
Oppna inspektionslocket.
Ta av vattenkylningslocket och tatningen.

ok~ wDN

Kontrollera om det finns avlagringar pa vattenkylningslocket.

Ta bort 1att smuts fran vattenkylningslocket med ett lampligt rengéringsmedel. Byt vat-
tenkylningslocket mot ett nytt om det &r mycket smutsigt. Kontakta SEW-EURODRIVE.

Satt in vattenkylningslocket i vaxelhuset.
Lagg Loctite® 5188 pa kyllockets kant.
Lagg in tatningen.

. Lagg pa inspektionslocket och justera det.

4“39°.\‘.°’

0.Skruva i skruvarna och dra at dem i tvd omgangar inifran och ut.
Se kapitlet "Atdragningsmoment".
11.Anslut kylvattenframledningen och -returledningen till vattenkylningslocket igen.
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Vattenkylningspatron /CCT

7.14 Vattenkylningspatron /CCT

i

oBS!

Vattenkylningspatronens rérsystem far bara repareras i nédfall. Kontakta vid behov
SEW-EURODRIVE. Analysera och rapportera funktionsfel.

7.14.1 Underhallsintervall

7.14.2 Rengoring

Sékerhetsanvisningar

Hur lange vattenkylningspatronen haller beror till stor del pa vilka medier som anvands.
Anvandaren ansvarar for att fastldagga underhallsintervall. Anvand effektparametrarna
och effektdata som faststallts under drift.

Fastlagg underhallsintervallen sa att anlaggningen inte kan skadas om vattenkylnings-
patronens effekt minskar.

Anvand effektparametrar och effektuppgifter som faststalls under drift for att bestdmma
rengdringsintervallen. Bestdm intervallen sa att en effektférlust hos vattenkylnings-
patronen inte aventyrar anldggningsdriften.

A VARNING!
Risk for brannskador pa grund av medier som star under tryck och heta komponenter.
Allvarliga kroppsskador.

» Evakuera alla system innan vattenkylningspatronen demonteras. Sakra enligt
gallande arbetarskyddsforeskrifter.

+ Om man vidrér vattenkylningspatronens heta komponenter (t.ex. framledningar)
kan man fa brannskador. Lat komponenterna svalna innan vattenkylningspatronen
och framledningarna demonteras.

A VARNING!

Om vattenkylningspatronen rengérs med rengéringsmedel som saltsyra eller liknande
kan det orsaka fratskador pa kroppen och i 6gonen om inte gallande arbetarskydds-
foreskrifter foljs.

Allvarliga kroppsskador.

« Folj darfér noga gallande arbetarskyddsforeskrifter vid hanteringen av rengdrings-
medel. Anvands skyddsklader, skyddshandskar och vid behov skyddsglaségon
och munskydd nar du hanterar aggressiva rengéringsmedel.
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> BB B>

Demontering

OBS!
Risk for att vattenkylningspatronens komponenter forstors.
Risk for skador pa utrustning och material.

» For att utesluta skador pa vattenkylningspatronen pa grund av felaktig hantering
ska SEW-EURODRIVE kontaktas innan andra aggressiva rengdringsmedel
anvands.

OBS!
Risk for att mediet férorenas.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Rengoéringsmedlet kan inte avlagsnas helt. Valj darfor ett rengéringsmedel som ar
kompatibelt med mediet.

OBS!
Risk for skador pa vattenkylningspatronens komponenter.
Risk for skador pa utrustning och material.

» Avlufta vattenkylningspatronen och anslutna system korrekt innan apparaten tas i
drift.

OBS!
Risk fér kontaminering av avtappade medier.
Risk for skador pa utrustning och material.

* Medier som tappas av far inte hamna i marken eller i kanalsystemet. De maste
samlas i behallare och tas om hand enligt géllande miljébestammelser.

1. Foljanvisningarna i "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten” (— sid 208).

n

Evakuera trycket i vattenkylningspatronen och de anslutna systemledningarna.
Sparra av dessa med ventiler.

Tappa av all vaxelolja fore demonteringen (— sid 220).
Tappa av allt kylmedium via avtappningsskruvarna och/eller aviopp.
Lossa bara vattenkylningspatronen med sexkanten pa rorgolvet och demontera den.

S

Ta ut tatningen. Rengor tatningsytorna fran alla tatningsrester.
« A OBS! Tatningsytorna far inte skadas.

Risk for skador pa utrustning och material.

— Skador pa tatningsytorna kan leda till lackage.
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7. Rengbér vattenkylningspatronen.

8. Satt in en ny tatning och kontrollera att den sitter korrekt. Byt O-ringen om en sadan
finns.

9. Stryk pa LOCTITE® 577 pa tva gangvarv och skruva in vattenkylningspatronen via
sexkanten pa rorgolvet.

10.Anslut fram- och returledningen for kylvatten till vattenkylningspatronen igen.

11.Fyll pa ny olja av samma sort via oljepafyllningsskruven (kontakta annars service-
avdelningen pa SEW).

» Anvand ett pafyliningsfilter nar olja fylls pa (filterfinhet max. 25 ym).

» Fyll pa olja enligt anvisningarna pa typskylten. Oljevolymen pa typskylten ar ett
riktvarde.

» Kontrollera att oljenivan ar korrekt.
12.Avlufta ledningarna innan anlaggningen tillkopplas.

Rengéring av vattenkylningspatronens insida
Folj anvisningarna i kapitlen ovan.

OBS!

Risk for korrosion pa grund av repor.

Risk for skador pa utrustning och material.

* Repor i roren kan leda till korrosion. Anvand en mjuk borste for rengéring av
insidan.

OBS!

Risk for skador pa vattenkylningslockets komponenter.

Risk for skador pa utrustning och material.
+ Kontakta SEW-EURODRIVE for val av ratt rengéringsmedel.

Foéljande rekommenderas fér rengdringen:

» Invandiga kalkavlagringar kan tas bort med en blandning av 50 % saltsyra med inhi-
bitorer och 50 % vatten.

* RO&rmed en @ pa>5 mm kan rengéras med en borste painsidan. Anvand da en mjuk
borste sa att inte réren repas.

+ Kontakta SEW-EURODRIVE om du vill ta bort kalkavlagringar pa annat satt.

» Kontrollera att allt rengéringsmedel ar borta innan vattenkylningspatronen tas i drift
igen.
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7.15 Olje-/vattenkylare vid stdanksmérjning /OWC
OBS!

i

Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/vattenkylare vid
stédnksmorjning /OWC" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan du borjar
med inspektionen och underhallet.

Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).

7.16 Olje-/luftkylare vid stanksmébrjning /OAC
OBS!

i

Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/luftkylare vid stank-
smorjning /OAC" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan du bdérjar med
inspektionen och underhallet.

Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).
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7.17 Olje-/vattenkylare vid trycksmoérjning /OWP

i

oBS!

+ Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/vattenkylare vid tryck-
smorjning /OWP" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan du bdrjar med
inspektionen och underhallet.

» Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).

7.18 Olje-/luftkylare vid trycksmoérjning /OAP

i

OBS!

+ Las forst tillagget till montage- och driftsinstruktionen "Olje-/luftkylare vid tryck-
smorjning /OAP" (innehaller tillverkarens dokumentation) innan du bdérjar med
inspektionen och underhallet.

» Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 208).

7.19 Oljevdarmare /OH

A VARNING!

Fara pa grund av elektriska stotar!

Dodsfall eller svara kroppsskador!

» Gor oljevarmaren spanningslds innan arbetet paborjas.
+ Se till att oljevarmaren inte kan kopplas in av misstag.

Ao b=

Tappa av oljan (— sid 220) innan oljevarmaren demonteras.
Demontera oljevarmaren.

varmeelement.

» OBS! Felaktig rengéring av varmaren kan skada varmeelementen.
Risk for skador pa utrustning och material.
— Var forsiktig sa att virmeelementen inte repas!

5. Stryk pa LOCTITE® 577 pa tva gangvarv och skruva in oljevarmaren via sexkanten.
6. Skruva in oljeavtappningsskruven igen.
7. Fyll pa ny olja av samma sort via oljepafyliningsskruven (kontakta annars service-

avdelningen pa SEW).
* Anvand ett pafyliningsfilter nar olja fylls pa (filterfinhet max. 25 ym).

» Fyll pa olja enligt anvisningarna pa typskylten. Oljevolymen pa typskylten ar ett

riktvarde.
» Kontrollera att oljenivan ar korrekt, se kapitlet "Kontrollera oljenivan".

8. Anslut oljevarmaren.
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7 Inspektion och underhall
Delat hus

7.20 Delat hus
Observera féljande vid atermontering om huset delas vid underhall:
+ Téata fogen noggrant igen.

+ Dra at skruvarna med atdragningsmomenten som anges i kapitlet "Atdragnings-
moment" (— sid 84).
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Val av smdrjmedel

8 Smorjmedel
8.1  Val av smérjmedel

OBS!

Felaktigt val av smdrjmedel kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

» Observera foljande.

» Oljeviskositeten och oljesorten (mineralisk/syntetisk) som ska anvandas faststélls av
SEW-EURODRIVE fran fall till fall och anges i orderbekraftelsen samt pa vaxelns
typskylt.

Kontakta SEW-EURODRIVE vid avvikelser.

Rekommendationen av smoérjmedel ersatter inte kvalitetsgarantin som leverantéren
av smoérjmedlet ansvarar for. Tillverkaren av smorjmedlet ar sjalv ansvarig for kvali-
teten pa sin produkt!

* Innan vaxeln tas i drift maste man forvissa sig om att ratt oljesort och ratt volym har
fyllts pa. Information om detta finns pa vaxelns typskylt och i smérjmedelstabellen i
nasta kapitel.

» Syntetiska smoérjmedel far inte blandas med varandra och inte heller med mineralol-
jebaserade smérjmedel!

+ Kontrollera att fett och olja som anvands ar kompatibla.

8.2 Smérjmedelstabell
OBS!

Felaktigt val av smérjmedel kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Kontakta SEW-EURODRIVE vid extrema forhallanden, t.ex. kyla, varme eller vid
andrade driftférutsattningar efter projekteringen.

Smorjmedelstabellen visar tilldtna smoérjmedel for industrivaxlar fran SEW-
EURODRIVE. Forkortningar, skuggningarnas betydelse och anvisningar:

CLP = mineralolja
CLP HC = syntetiska polyalfaolefiner
E = esterolja (vattenféroreningsklass WGK 1)
= mineraliskt smorjmedel
= syntetiskt smérjmedel

3) = smorjmedel far endast anvandas nar servicefaktorn Fg = 1,3
4) = observera kritiska startférhallanden vid lag omgivningstemperatur
6) = omgivningstemperatur

rl = smorjmedel for livsmedelsindustrin (livsmedelskompatibla)

q
§‘m’4 = bioolja (smérjmedel for lant-, skogs- och vattenbruk)
HE
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8.3  Pafyliningsméngder for smérjmedel, horisontella vdaxlar/monteringsldge M1
OBS!
i » De angivna volymerna ar riktvarden. De exakta volymerna varierar beroende pa
antalet vaxelsteg samt utvaxlingsférhallandena.
+ Det ar alltid markeringarna pa oljesiktglaset, oljenivaglaset och/eller pa oljestickan
som galler for pafyliningsvolymen.
+ Vid avvikande monteringslagen ska pafyliningsvolymerna pa typskyltarna
observeras.
8.3.1 XF..
Oljemangd [I] Oljemangd [I] Oljemangd [I]
Stank- Tryck- Stank- Tryck- Stank- Tryck-
X2F.. smorjning smorjning | X3F.. smorjning smorjning | X4F.. smorjning smorjning
X2F100 14 - X3F100 14 - X4F100 - -
X2F110 14 - X3F110 15 - X4F110 - -
X2F120 21 - X3F120 23 - X4F120 18 -
X2F130 23 - X3F130 23 - X4F130 18 -
X2F140 35 - X3F140 37 - X4F140 27 -
X2F150 38 - X3F150 38 - X4F150 29 -
X2F160 60 61 X3F160 63 63 X4F160 51 51
X2F170 60 61 X3F170 63 63 X4F170 51 51
X2F180 80 80 X3F180 80 80 X4F180 75 75
X2F190 80 80 X3F190 80 80 X4F190 75 75
X2F200 105 105 X3F200 105 105 X4F200 95 95
X2F210 105 105 X3F210 105 105 X4F210 95 95
X2F220 140 140 X3F220 145 145 X4F220 145 145
X2F230 140 140 X3F230 145 145 X4F230 145 145
X2F240 175 175 X3F240 170 170 X4F240 170 170
X2F250 175 175 X3F250 175 175 X4F250 170 170
X2F260 275 275 X3F260 270 270 X4F260 280 280
X2F270 275 275 X3F270 270 270 X4F270 280 280
X2F280 330 330 X3F280 335 335 X4F280 340 340
X2F290 405 405 X3F290 400 400 X4F290 415 415
X2F300 405 405 X3F300 400 400 X4F300 415 415
X2F310 550 550 X3F310 540 540 X4F310 540 540
X2F320 550 550 X3F320 540 540 X4F320 540 540
8.3.2 XK.
Oljemangd [I] Oljemangd [I] Oljeméangd [1]
Stank- Tryck- Stank- Tryck- Stank- Tryck-
X2K.. smorjning smorjning | X3K.. smorjning smorjning | X4K.. smorjning smorjning
X2K100 1 - X3K100 13 - X4K100 - -
X2K110 12 - X3K110 14 - X4K110 - -
X2K120 17 - X3K120 20 - X4K120 24 -
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Oljemangd [I] Oljemangd [I] Oljemangd [1]

Stank- Tryck- Stank- Tryck- Stank- Tryck-
X2K.. smorjning smorjning | X3K.. smorjning smorjning | X4K.. smorjning smorjning
X2K130 17 - X3K130 21 - X4K130 26 -
X2K140 26 - X3K140 33 - X4K140 38 -
X2K150 28 - X3K150 34 - X4K150 39 -
X2K160 48 48 X3K160 60 60 X4K160 63 64
X2K170 48 48 X3K170 60 60 X4K170 80 64
X2K180 60 60 X3K180 75 75 X4K180 80 80
X2K190 60 60 X3K190 75 75 X4K190 80 80
X2K200 85 85 X3K200 100 100 X4K200 108 108
X2K210 85 85 X3K210 100 100 X4K210 115 115
X2K220 130 130 X3K220 130 130 X4K220 140 140
X2K230 130 130 X3K230 130 130 X4K230 140 140
X2K240 165 165 X3K240 170 170 X4K240 180 180
X2K250 165 165 X3K250 170 170 X4K250 176 176
X2K260 - - X3K260 255 255 X4K260 270 270
X2K270 - - X3K270 255 255 X4K270 270 270
X2K280 - - X3K280 325 325 X4K280 330 330
X2K290 - - X3K290 400 400 X4K290 410 410
X2K300 - - X3K300 400 400 X4K300 410 410
X2K310 - - X3K310 535 535 X4K310 540 540
X2K320 - - X3K320 535 535 X4K320 540 540

8.3.3 XT..
Oljemangd [I] Oljemangd [1]
Stank- Tryck- Bad- Stank- Tryck- Bad-

X3T.. smorjning smorjning smorjning | X4T.. smorjning smorjning smorjning
X3T100 13 - - X4T100 - - -
X3T110 14 - - X4T110 - - -
X3T120 20 - - X4T120 20 - -
X3T130 21 - - X4T130 21 - -
X3T140 33 - - X4T140 31 - -
X3T150 34 - - X4T150 32 - -
X3T160 60 51 - X4T160 54 54 -
X3T170 60 51 - X4T170 54 54 -
X3T180 75 65 - X4T180 75 75 -
X3T190 75 65 - X4T190 75 75 -
X3T200 100 85 - X4T200 95 95 -
X3T210 100 85 - X4T210 95 95 -
X3T220 - 135 315 X4T220 - 205 325
X3T230 - 135 315 X4T230 - 205 325
X3T240 - 165 395 X4T240 - 260 400
X3T250 - 165 395 X4T250 - 260 400
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8.4  Pafyliningsméngder for smérjmedel, horisontella vdaxlar/monteringsldge M3

De angivna volymerna ar riktvarden. De exakta volymerna varierar beroende pa antalet

vaxelsteg samt utvaxlingsférhallandena.

Det ar alltid markeringarna pa oljesiktglaset, oljenivaglaset och/eller pa oljestickan som

galler for pafyliningsvolymen.

841 XF..
Oljevolym [liter] Oljevolym [liter] Oljevolym [liter]
X2F.. Stanksmorjning | X3F.. Stanksmorjning | X4F.. Stanksmorjning
X2F100 14 X3F100 14 X4F100 -
X2F110 15 X3F110 15 X4F110 -
X2F120 21 X3F120 21 X4F120 25
X2F130 21 X3F130 21 X4F130 25
X2F140 35 X3F140 36 X4F140 40
X2F150 37 X3F150 38 X4F150 40
X2F160 61 X3F160 62 X4F160 76
X2F170 61 X3F170 62 X4F170 76
X2F180 75 X3F180 80 X4F180 100
X2F190 75 X3F190 80 X4F190 100
X2F200 100 X3F200 105 X4F200 135
X2F210 100 X3F210 105 X4F210 135
X2F220 130 X3F220 140 X4F220 180
X2F230 130 X3F230 140 X4F230 180
X2F240 170 X3F240 175 X4F240 235
X2F250 170 X3F250 175 X4F250 230
X2F260 275 X3F260 270 X4F260 280
X2F270 275 X3F270 270 X4F270 280
X2F280 330 X3F280 335 X4F280 340
X2F290 405 X3F290 400 X4F290 415
X2F300 405 X3F300 400 X4F300 415
X2F310 550 X3F310 540 X4F310 540
X2F320 550 X3F320 540 X4F320 540
8.4.2 XK.
OIj[Ti‘t’::i, m Oljevolym [liter] OIj[Ti‘t'::]y m
Stank- Stank- Bad- Stank-
X2K.. smorjning | X3K.. smorjning smorjning | X4K.. smorjning
X2K100 11 X3K100 16 29 X4K100 -
X2K110 12 X3K110 16 29 X4K110 -
X2K120 16 X3K120 20 - X4K120 20
X2K130 17 X3K130 22 - X4K130 21
X2K140 25 X3K140 33 - X4K140 36
X2K150 28 X3K150 35 - X4K150 38
X2K160 47 X3K160 60 - X4K160 61
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0'1[7;:::{ L Oljevolym [liter] °'j[‘|*i‘t’::;’ L]
Stank- Stank- Bad- Stank-
X2K.. smorjning | X3K.. smorjning smorjning | X4K.. smorjning
X2K170 47 X3K170 60 - X4K170 61
X2K180 60 X3K180 75 - X4K180 75
X2K190 60 X3K190 75 - X4K190 75
X2K200 80 X3K200 95 - X4K200 115
X2K210 80 X3K210 95 - X4K210 115
X2K220 130 X3K220 125 - X4K220 140
X2K230 130 X3K230 125 - X4K230 140
X2K240 170 X3K240 165 - X4K240 175
X2K250 170 X3K250 165 - X4K250 175
X2K260 - X3K260 255 - X4K260 270
X2K270 - X3K270 255 - X4K270 270
X2K280 - X3K280 325 - X4K280 330
X2K290 - X3K290 400 - X4K290 410
X2K300 - X3K300 400 - X4K300 410
X2K310 - X3K310 535 - X4K310 540
X2K320 - X3K320 535 - X4K320 540
843 XT.
Oljemangd [1] Oljemangd [I]

Stank- Bad- Stéank- Bad-
X3T.. smorjning smorjning | X4T.. smorjning smorjning
X3T100 - 34 X4T100 - -
X3T110 - 34 X4T110 - -
X3T120 - 46 X4T120 - 50
X3T130 - 48 X4T130 - 52
X3T140 - 80 X4T140 - 80
X3T150 - 84 X4T150 - 84
X3T160 - 142 X4T160 - 146
X3T170 - 142 X4T170 - 146
X3T180 - 170 X4T180 - 175
X3T190 - 170 X4T190 - 175
X3T200 - 230 X4T200 - 235
X3T210 - 230 X4T210 - 235
X3T220 115 - X4T220 140 -
X3T230 115 - X4T230 140 -
X3T240 150 - X4T240 175 -
X3T250 150 - X4T250 175 -
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8.5 Pafyllningsméangder fér smérjmedel, vertikala vdaxlar/monteringsldge M5 och M6
De angivna volymerna ar riktvarden. De exakta volymerna varierar beroende pa antalet
vaxelsteg samt utvaxlingsférhallandena.

Det ar alltid markeringarna pa oljesiktglaset, oljenivaglaset och/eller pa oljestickan som
galler for pafyliningsvolymen.
OBS!
Fel smérjmedelsvolym kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.
* Observera att smorjmedelsvolymen kan o6ka for vaxlar
» i monteringslage M5 eller M6
» med trycksmoérjning
* och oljevarmare
Kontakta SEW-EURODRIVE.
8.51 XF..
Oljemangd [1] Oljeméangd [1] Oljemangd [I]
Tryck- Tryck- Tryck-
smorj- smorj- smorj-
Bad- Tryck- ning Bad- Tryck- | ning Bad- Tryck- | ning
smorj- = smorj- med smorj- smorj- | med smorj-  smorj-  med
X2F.. ning ning Drywell | X3F.. ning ning Drywell | X4F.. ning ning Drywell
X2F100 34 - - X3F100 34 - - X4F100 - - -
X2F110 36 - - X3F110 36 - - X4F110 - - -
X2F120 50 18 1 X3F120 44 18 1 X4F120 44 18 12
X2F130 52 20 14 X3F130 46 20 14 X4F130 46 18 13
X2F140 86 38 20 X3F140 82 38 20 X4F140 78 24 21
X2F150 90 38 22 X3F150 88 36 22 X4F150 80 26 21
X2F160 152 62 38 X3F160 146 56 38 X4F160 146 45 37
X2F170 152 62 39 X3F170 146 56 38 X4F170 146 45 37
X2F180 185 75 54 X3F180 185 70 53 X4F180 175 65 50
X2F190 185 75 54 X3F190 185 70 53 X4F190 175 65 50
X2F200 250 105 75 X3F200 250 105 74 X4F200 240 100 68
X2F210 250 105 75 X3F210 250 105 74 X4F210 240 100 68
X2F220 335 125 95 X3F220 330 120 93 X4F220 330 150 93
X2F230 335 125 95 X3F230 330 120 93 X4F230 330 150 93
X2F240 410 155 113 | X3F240 400 145 108 | X4F240 410 185 10
X2F250 410 155 113 X3F250 400 145 108 X4F250 410 185 110
X2F260 - 220 192 | X3F260 - 210 183 | X4F260 - 250 186
X2F270 - 220 192 | X3F270 - 210 183 | X4F270 - 250 186
X2F280 - 265 234 X3F280 - 260 230 X4F280 - 305 230
X2F290 - 300 284 | X3F290 - 295 275 | X4F290 - 390 273
X2F300 - 300 284 X3F300 - 295 275 X4F300 - 390 273
X2F310 - 416 416 X3F310 - 400 399 X4F310 - 515 393
X2F320 - 416 416 | X3F320 - 400 399 | X4F320 - 515 393
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8.5.2 XK.
Oljemangd [1] Oljeméangd [1] Oljemangd [I]
Tryck- Tryck- Tryck-
sSmorj- smorj- smorj-
Bad- Tryck- ning Bad- Tryck- | ning Bad- Tryck- | ning
smorj- = smorj- med smorj- smorj- | med smorj- | smorj-  med

X2K.. ning ning Drywell | X3K.. ning ning Drywell | X4K.. ning ning Drywell
X2K100 28 - - X3K100 32 - - X4K100 - - -
X2K110 30 - - X3K110 34 - - X4K110 - - -
X2K120 40 17 10 X3K120 48 17 10 X4K120 46 20 1
X2K130 42 17 12 X3K130 52 18 13 X4K130 48 21 13
X2K140 59 26 16 X3K140 80 35 19 X4K140 82 36 19
X2K150 66 27 18 X3K150 84 36 21 X4K150 86 38 21
X2K160 138 45 32 X3K160 146 56 40 X4K160 150 63 41
X2K170 138 45 32 X3K170 146 56 40 X4K170 150 63 41
X2K180 150 60 39 X3K180 175 70 53 X4K180 180 85 53
X2K190 150 60 39 X3K190 175 70 53 X4K190 180 85 53
X2K200 205 85 60 X3K200 240 100 69 X4K200 250 110 74
X2K210 205 85 60 X3K210 240 100 69 X4K210 250 110 74
X2K220 330 130 132 X3K220 315 115 89 X4K220 330 150 93
X2K230 330 130 132 X3K230 315 115 89 X4K230 330 150 93
X2K240 405 155 140 X3K240 400 145 107 X4K240 410 190 111
X2K250 405 155 140 X3K250 400 145 107 X4K250 410 190 111
X2K260 - - - X3K260 - 210 185 X4K260 - 275 185
X2K270 - - - X3K270 - 210 185 X4K270 - 275 185
X2K280 - - - X3K280 - 265 236 X4K280 - 345 231
X2K290 - - - X3K290 - 300 282 X4K290 - 415 276
X2K300 - - - X3K300 - 300 282 X4K300 - 415 276
X2K310 - - - X3K310 - 410 411 X4K310 - 555 408
X2K320 - - - X3K320 - 410 411 X4K320 - 555 408
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8.5.3 XT.
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Oljemangd [I]

Oljemangd [1]

Tryck- Tryck-
smorjning smorjning

Bad- Tryck- med Bad- Tryck- med
X3T.. smorjning | smorjning Drywell | X4T.. smorjning | smorjning Drywell
X3T100 34 - - X4T100 - - -
X3T110 34 - - X4T110 - - -
X3T120 46 17 12 X4T120 50 18 12
X3T130 48 18 13 X4T130 52 20 13
X3T140 80 32 21 X4T140 80 32 21
X3T150 84 33 21 X4T150 84 33 21
X3T160 142 54 37 X4T160 146 56 37
X3T170 142 54 37 X4T170 146 56 37
X3T180 170 70 50 X4T180 175 80 50
X3T190 170 70 50 X4T190 175 80 50
X3T200 230 95 68 X4T200 235 105 68
X3T210 230 95 68 X4T210 235 105 68
X3T220 315 115 89 X4T220 325 145 89
X3T230 315 115 89 X4T230 325 145 89
X3T240 395 145 107 X4T240 400 185 107
X3T250 395 145 107 X4T250 400 185 107
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8.6 Pafyliningsméngder for smérjmedel, stdende vdxel/monteringsldge M2

De angivna volymerna ar riktvarden. De exakta volymerna varierar beroende pa antalet
vaxelsteg samt utvaxlingsférhallandena.

Det ar alltid markeringarna pa oljesiktglaset, oljenivaglaset och/eller pa oljestickan som
galler for pafyliningsvolymen.

8.6.1 X.F..

Oljemangd [I] Oljemangd [I] Oljemangd [I]
X2F.. Badsmorjning X3F.. Badsmorjning X4F.. Badsmorjning
X2F100 23 X3F100 21 X4F100 -
X2F110 23 X3F110 21 X4F110 -
X2F120 33 X3F120 33 X4F120 30
X2F130 35 X3F130 34 X4F130 31
X2F140 56 X3F140 54 X4F140 47
X2F150 59 X3F150 58 X4F150 50
X2F160 105 X3F160 91 X4F160 80
X2F170 105 X3F170 91 X4F170 80
X2F180 120 X3F180 120 X4F180 110
X2F190 120 X3F190 120 X4F190 110
X2F200 165 X3F200 165 X4F200 150
X2F210 165 X3F210 165 X4F210 150
X2F220 220 X3F220 215 X4F220 215
X2F230 220 X3F230 215 X4F230 215
X2F240 280 X3F240 265 X4F240 270
X2F250 280 X3F250 265 X4F250 270
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8.6.2 XK.
Oljemangd [I] Oljemangd [I] Oljeméangd [I]
X2K.. Badsmorjning X3K.. Badsmorjning X4K.. Badsmorjning
X2K100 17 X3K100 20 X4K100 -
X2K110 17 X3K110 20 X4K110 -
X2K120 25 X3K120 31 X4K120 32
X2K130 26 X3K130 31 X4K130 33
X2K140 38 X3K140 47 X4K140 54
X2K150 42 X3K150 50 X4K150 57
X2K160 66 X3K160 90 X4K160 91
X2K170 66 X3K170 90 X4K170 91
X2K180 90 X3K180 115 X4K180 120
X2K190 90 X3K190 115 X4K190 120
X2K200 125 X3K200 155 X4K200 160
X2K210 125 X3K210 155 X4K210 160
X2K220 195 X3K220 200 X4K220 215
X2K230 195 X3K230 200 X4K230 215
X2K240 250 X3K240 265 X4K240 275
X2K250 250 X3K250 265 X4K250 275
8.6.3 XT..

Oljemangd [I] Oljeméangd [1]
X3T.. Badsmorjning X4T.. Badsmorjning
X3T100 18 X4T100 -
X3T110 18 X4T110 -
X3T120 28 X4T120 34
X3T130 29 X4T130 34
X3T140 44 X4T140 56
X3T150 46 X4T150 60
X3T160 78 X4T160 92
X3T170 78 X4T170 92
X3T180 110 X4T180 115
X3T190 110 X4T190 115
X3T200 145 X4T200 150
X3T210 145 X4T210 150
X3T220 200 X4T220 210
X3T230 200 X4T230 210
X3T240 260 X4T240 270
X3T250 260 X4T250 270
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8.7  Pafyliningsméngder for smérjmedel, staende viaxel/monteringsldge M4
De angivna volymerna ar riktvarden. De exakta volymerna varierar beroende pa antalet
vaxelsteg samt utvaxlingsférhallandena.
Det ar alltid markeringarna pa oljesiktglaset, oljenivaglaset och/eller pa oljestickan som
galler for pafyliningsvolymen.
8.71 X.F..
Oljemangd [I] Oljemangd [I] Oljemangd [I]
Bad- Tryck- Bad- Tryck- Tryck-
X2F.. smorjning smorjning | X3F.. smorjning smorjning | X4F.. Badsmorjning = smorjning
X2F100 23 - X3F100 26 X4F100 - -
X2F110 23 - X3F110 27 X4F110 - -
X2F120 35 18 X3F120 35 18 X4F120 36 18
X2F130 36 18 X3F130 38 18 X4F130 38 18
X2F140 57 26 X3F140 66 26 X4F140 57 26
X2F150 62 27 X3F150 71 27 X4F150 60 27
X2F160 102 51 X3F160 108 51 X4F160 112 51
X2F170 102 51 X3F170 108 51 X4F170 104 51
X2F180 130 55 X3F180 150 55 X4F180 145 55
X2F190 130 55 X3F190 144 55 X4F190 145 55
X2F200 175 70 X3F200 200 70 X4F200 200 70
X2F210 175 70 X3F210 200 70 X4F210 200 70
X2F220 230 100 X3F220 265 100 X4F220 265 100
X2F230 230 100 X3F230 265 100 X4F230 265 100
X2F240 285 115 X3F240 330 115 X4F240 340 115
X2F250 285 115 X3F250 330 115 X4F250 340 15
X2F260 - 180 X3F260 - 180 X4F260 - 180
X2F270 - 180 X3F270 - 180 X4F270 - 180
X2F280 - 235 X3F280 - 235 X4F280 - 235
X2F290 - 255 X3F290 - 255 X4F290 - 255
X2F300 - 255 X3F300 - 255 X4F300 - 255
X2F310 - 360 X3F310 - 360 X4F310 - 360
X2F320 - 360 X3F320 - 360 X4F320 - 360
8.7.2 XK.
Oljemangd [I] Oljemangd [1] Oljemangd [I]
Bad- Tryck- Bad- Tryck- Bad- Tryck-
X2K.. smorjning smorjning | X3K.. smorjning smorjning | X4K.. smorjning smorjning
X2K100 28 X3K100 32 X4K100 - -
X2K110 30 X3K110 34 X4K110 - -
X2K120 40 18 X3K120 48 18 X4K120 46 18
X2K130 42 18 X3K130 52 18 X4K130 48 18
X2K140 66 26 X3K140 80 26 X4K140 82 26
X2K150 72 27 X3K150 84 27 X4K150 86 27
X2K160 138 51 X3K160 146 51 X4K160 150 51
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Smorjmedel
Pafyliningsmangder for smoérjmedel, staende vaxel/monteringslage M4

Oljemangd [1] Oljemangd [1] Oljemangd [I]
Bad- Tryck- Bad- Tryck- Bad- Tryck-
X2K.. smorjning smorjning | X3K.. smorjning smorjning | X4K.. smorjning smorjning
X2K170 138 51 X3K170 146 51 X4K170 150 51
X2K180 150 55 X3K180 175 55 X4K180 180 55
X2K190 150 55 X3K190 175 55 X4K190 180 55
X2K200 205 70 X3K200 240 70 X4K200 250 70
X2K210 205 70 X3K210 240 70 X4K210 250 70
X2K220 330 100 X3K220 315 100 X4K220 330 100
X2K230 330 100 X3K230 315 100 X4K230 330 100
X2K240 405 115 X3K240 400 115 X4K240 410 115
X2K250 405 115 X3K250 400 115 X4K250 410 115
X2K260 - - X3K260 - 180 X4K260 - 180
X2K270 - - X3K270 - 180 X4K270 - 180
X2K280 - - X3K280 - 235 X4K280 - 235
X2K290 - - X3K290 - 255 X4K290 - 255
X2K300 - - X3K300 - 255 X4K300 - 255
X2K310 - - X3K310 - 360 X4K310 - 360
X2K320 - - X3K320 - 360 X4K320 - 360
8.7.3 XT..
Oljemangd [I] Oljemangd [1]
X3T.. Badsmorjning Trycksmorjning X4T.. Badsmorjning Trycksmorjning
X3T100 21 - X4T100 - -
X3T110 21 - X4T110 - -
X3T120 32 - X4T120 36 -
X3T130 33 - X4T130 38 -
X3T140 50 - X4T140 54 -
X3T150 53 27 X4T150 57 27
X3T160 90 51 X4T160 93 51
X3T170 90 51 X4T170 93 51
X3T180 120 55 X4T180 125 55
X3T190 120 55 X4T190 125 55
X3T200 160 70 X4T200 160 70
X3T210 160 70 X4T210 160 70
X3T220 215 100 X4T220 215 100
X3T230 215 100 X4T230 215 100
X3T240 270 115 X4T240 285 115
X3T250 270 115 X4T250 285 115
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8 Smorjmedel
Tatningsfett/rullagerfett

8.8 Tatningsfett/rullagerfett

Tabellen visar de smoérjmedel SEW-EURODRIVE rekommenderar for arbetstempera-
turer mellan —40 °C och 100 °C.

Tillverkare Fetter Grupp
Fuchs Renolit CX TOM 15 OEM")

BP Energrease LS-EP 2

Castrol Longtime PD 2

Castrol Spheerol EP 2

Kluber Centoplex EP2

Kliber Petamo GHY 133 N Grupp 1
Kuwait Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilux EP 2

Shell Gadus S2 V220 2

Texaco Mulifak EP2

Total Multis EP 2

Castrol Obeen FS 2" Grupp 2
Fuchs Plantogel 2 s? Grupp 3

1) Anvand helst samma fett som fanns vid leveransen.

oBS!

» Fetterna kan bara ersattas med andra i samma grupp. Det ar inte tillatet att blanda
fett i olika grupper.

+ Om ett fett som inte finns med har anvands, ar anvandaren ansvarig for att fettet
Iampar sig for tilldampningen.

[0
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Driftstérningar och atgarder b\ /ﬁ 9
Anvisningar for felsékning o

9 Driftstorningar och atgarder

9.1  Anvisningar fér felsékning
Observera féljande innan nagot felsdkningsarbete inleds:

Klamrisk om drivenheten startar pl6tsligt.

Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Go6r motorn spanningslds innan arbetet pabdorjas.
+ Se till att motorn inte kan kopplas in av misstag.

Varning for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.
Allvarliga kroppsskador.

+ Lat vaxeln svalna innan arbetet pabdrjas!

+ Lossa oljenivaskruvar och oljepluggar mycket forsiktigt.

OBS!

Felaktiga ingrepp pa vaxel och motor kan medféra skador.
Risk for skador pa utrustning och material.

> P

+ Endast behorig personal far skilja drivenheten och motorn eller reparera driv-
enheter fran SEW-EURODRIVE.

+ Kontakta SEW-EURODRIVE:s serviceavdelning.
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< Driftstorningar och atgarder
~  Fel och atgarder

9.2

Fel och atgérder

Stoérning

Mojlig orsak

Atgérd

Ovanliga, ojamna
lagerljud

Ovanliga, ojamna ljud

» Rullande/malande oljud: Lagerskador

* Knackande ljud: Ojdamn kuggning

* Huset spanns vid fastsattning

* Oljud pga. att vaxelns fundament inte
ar tillrackligt styvt

» Frammande partiklar i oljan

Kontrollera oljenivan

Stoppa motorn och kontakta SEW
Kontrollera om véaxelns fastsattning ar
for spand och korrigera vid behov
Forstark fundamentet

Kontrollera oljenivan
Stoppa motorn och kontakta SEW

Onormala ljud fran
véxelns infastning

» Vaxelns fastskruvar borjar lossna

Dra fast fastskruvar och -muttrar med
angivet atdragningsmoment

Byt skadade och defekta fastskruvar och
-muttrar

For hég drifttemperatur

» For mycket olja

» Oljan alltfor aldrad

» Oljan kraftigt férorenad

» Fo6r hdg omgivningstemperatur

» Vid vaxlar med flakt: Luftintag / vaxel-
hus starkt férorenat

» Vaxlar med inbyggd kylare:
For lagt kylvatskeflode
For hoég kylvatsketemperatur
Avlagringar i kylsystemet

+ Stoérning i olje-/luft- eller olje-/vatten-
kylsystemet

« Stdrning i vattenkylningslocket

» Stdrning i vattenkylningspatronen

Kontrollera oljenivan, korrigera vid
behov

Kontrollera nar senaste oljebytet
gjordes. Byt olja vid behov

Skydda vaxeln mot extern varme-
paverkan (t.ex. med solskydd)
Kontrollera luftinsugningséppningen,
rengdr vid behov. Rengor vaxelhuset
Folj den separata bruksanvisningen for
olje-/vatten- respektive olje-/luft-kylsys-
temet.

Vattenkylningspatron: Kontrollera vat-
tenfldédet, kylvattnets inloppstemperatur,
rengdr vid behov.

Vattenkylningslock: Kontrollera vatten-
flédet, kylvattnets inloppstemperatur,
rengdr vid behov.

For hog temperatur vid
lagringarna

» For lite olja
* Oljan alltfér aldrad
+ Lager skadat

Kontrollera oljenivan, korrigera vid
behov

Kontrollera nar senaste oljebytet
gjordes. Byt olja vid behov

Kontrollera lagret, byt ut vid behov, ring
serviceavdelningen

Forhojd drifttemperatur
pa backsparren, sparr-
funktion saknas

+ Skadad/defekt backsparr

Kontrollera backspéarren, byt den om det
behovs
Kontakta var serviceavdelning

Olja licker ut")

* vid monterings-
locket

e vid viaxelkapan

* vid lagerkapan

* vid monterings-
flansen

* vid axeltatnings-
ringen pa in- eller
utgaende sidan

+ Tatningen pa monterings-/vaxel-/lager-
kapan/monteringsflansen ar otat

* Axeltatningsringens tatningslapp
krangd

» Axeltatning skadad/sliten

Dra skruvarna pa kapan och 6vervaka
vaxeln. Om olja fortfarande lacker ut:
Kontakta var serviceavdelning

Avlufta vaxeln, iaktta vaxeln Om olja
fortfarande lacker ut: Kontakta var
serviceavdelning

Kontrollera axeltatningsringarna, byt ut
dem vid behov

Kontakta var serviceavdelning

Oljelackage
* vid avluftningsskruv

* FOr mycket olja

» Drivenheten har monterats i fel lage

» Frekventa kallstarter (oljan skummar)
och/eller hog oljeniva

Korrigera ojevolymen

Montera avluftningsskruven korrekt och
korrigera oljenivan (se typskylten och
kapitlet "Smorjmedel")
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Driftstorningar och atgarder
Serviceavdelning

>\
—

Stérning Majlig orsak Atgérd
Olje!ackage + Oftét tatning » Dra at skruven
* vid pluggen

» oljeavtappningskran

Kraftig
kilremsforslitning

Ldsa anslutningar

Bristande uppriktning av kilremskivor
Skadlig miljdinverkan (t.ex. slipande
partiklar, kemiska amnen)
Overbelastning av kilremsdrivning

Dra at anslutningar och skruvar

Kontrollera kilremskivans uppriktning
samt remspanningen.

Skydda kilremdrivningen mod skadlig
inverkan, utan att begransa ventila-
tionen.

Byt kilrem vid behov. Kontakta var
serviceavdelning

Oljepumpen suger inte.
Tryckvakten véxlar inte

Luft i oljepumpens sugledning
Oljepumpen defekt
Tryckvakten defekt

Fyll sugledningen och oljepumpen med
olja

Avlufta pumpen pa trycksidan

Byt tryckvakten

Kontakta var serviceavdelning

Stoérning i olje-/luft-
eller olje-/vatten-
kylsystemet

Stdrningar i olje-/vatten- och
olje-/luft-kylsystemet

Folj den separata bruksanvisningen
for olje-/vatten- respektive olje-/
luft-kylsystemet.

Véaxeln nar inte kall-
starttemperatur

Oljevarmaren ar felansluten eller defekt
For stor varmeavgivning pa grund av
ogynnsamma klimatférhallanden

Kontrollera oljevarmarens anslut-
ning/funktion, byt ut den vid behov
Skydda vaxeln mot att kylas ned under
uppvarmningsfasen

Kontrollera termostatens instéallning

1) Olja/fett som lacker ut vid axeltatningen (sma méangder) kan betraktas som normalt under inkérningsperioden (24 timmar). (Se aven DIN 3761).

9.3

Serviceavdelning

Vid behov av hjalp fran var serviceavdelning ber vi om féljande uppgifter:

3

3

Fullstdndiga data fran typskylten

Stdrningens typ och omfattning

Tidpunkt och férhallanden nar stérningen intraffade

Formodad orsak

Skicka ett digitalfoto om mgjligt
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9 >\ /L Driftstorningar och atgarder
= >~ Atervinning

9.4 Atervinning
Ta hand om kasserat material allt efter beskaffenhet och gallande féreskrifter som t.ex.:
+ Stalskrot

Véaxelhusdelar

Kugghijul

Axlar

Rullager
» Forbrukad olja ska tas om hand enligt gallande foreskrifter.
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10 Adresslista

Tyskland

Huvudkontor Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Fabrik Ernst-Blickle-Stralke 42 Fax +49 7251 75-1970

Forsaljning D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Boxadress sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal

Fabrik / Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Industrivaxlar Christian-P&hr-Str.10 Fax +49 7251 75-2970
D-76646 Bruchsal

Service Mechanics / SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710

Competence Center

Mechatronics

Ernst-Blickle-StraRe 1
D-76676 Graben-Neudorf

Fax +49 7251 75-1711
sc-mitte@sew-eurodrive.de

Elektronik SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Ernst-Blickle-StralRe 42 Fax +49 7251 75-1769
D-76646 Bruchsal sc-elektronik@sew-eurodrive.de
Drive Technology Nord SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Center Alte Ricklinger Stralle 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (vid Hannover) sc-nord@sew-eurodrive.de
Ost SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (vid Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Syd SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
Domagkstralle 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (vid Miinchen) sc-sued@sew-eurodrive.de
Vast SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30

Siemensstralle 1
D-40764 Langenfeld (vid Disseldorf)

Fax +49 2173 8507-55
sc-west@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / 24-h-telefonberedskap

+49 800 SEWHELP
+49 800 7394357

Adresser till dvriga serviceverkstader i Tyskland 6versands pa begaran.

Frankrike
Fabrik Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Forsiljning 48-54 route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Service B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Fabrik Forbach SEW-USOCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone industrielle
Technopodle Forbach Sud
B. P. 30269
F-57604 Forbach Cedex
Montering Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Forsaljning Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Service 62 avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 4 72 15 37 00
Parc d'affaires Roosevelt Fax +334 72 15 37 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Nantes SEW-USOCOME Tel. +33 240 78 42 00

Parc d’activités de la forét
4 rue des Fontenelles
F-44140 Le Bignon

Fax +33 24078 42 20
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Competence Center

Rue de Parc Industriel, 31
BE-6900 Marche-en-Famenne

Frankrike
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2 rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang
Adresser till 6vriga serviceverkstader i Frankrike 6versénds pa begéaran.
Algeriet
Forséljning Alger REDUCOM Sarl Tel. +213 21 8214-91
16, rue des Freres Zaghnoune Fax +213 21 8222-84
Bellevue info@reducom-dz.com
16200 El Harrach Alger http://www.reducom-dz.com
Argentina
Montering Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Forséljning Ruta Panamericana Km 37.5, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
(B1619IEA) Centro Industrial Garin sewar@sew-eurodrive.com.ar
Prov. de Buenos Aires http://www.sew-eurodrive.com.ar
Australien
Montering Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Forsiljning 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Service Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Belgien
Montering Bryssel SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
Forsaljning Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Service Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.be
BE-3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
Service Industrivaxlar SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 84 219-878

Fax +32 84 219-879
http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be

Estrada Municipal Jose Rubim, 205
Rodovia Santos Dumont Km 49
13347-510 - Indaiatuba / SP

Brasilien
Fabrik Séao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 2489-9133
Forsaljning Avenida Amancio Gaiolli, 152 - Fax +55 11 2480-3328
Service Rodovia Presidente Dutra Km 208 http://www.sew-eurodrive.com.br
Guarulhos - 07251-250 - SP sew@sew.com.br
SAT - SEW ATENDE - 0800 7700496
Montering Rio Claro SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3522-3100
Forséljning Rodovia Washington Luiz, Km 172 Fax +55 19 3524-6653
Service Condominio Industrial Conpark montadora.rc@sew.com.br
Caixa Postal: 327
13501-600 — Rio Claro / SP
Joinville SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 47 3027-6886
Rua Dona Francisca, 12.346 — Pirabeiraba Fax +55 47 3027-6888
89239-270 — Joinville / SC filial.sc@sew.com.br
Indaiatuba SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3835-8000

sew@sew.com.br
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Bulgarien
Forsaljning Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
BG-1606 Sofia bever@bever.bg
Chile
Montering Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 2757 7000
Forsiljning Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 2757 7001
Service Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
RCH-Santiago de Chile
Boxadress
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Colombia
Montering Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Forsiljning Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Service Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Santafé de Bogota sew@sew-eurodrive.com.co
Danmark
Montering Koépenhamn SEW-EURODRIVE A/S Tel. +45 43 9585-00
Forsaljning Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Service DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Egypten
Forséljning Kairo Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 +1 23143088
Service for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757
33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo http://www.copam-egypt.com/
copam@datum.com.eg
Elfenbenskusten
Forsaljning Abidjan SICA Tel. +225 21 2579 44
Société Industrielle & Commerciale pour Fax +225 21 25 88 28
I'Afrique sicamot@aviso.ci
165, Boulevard de Marseille
26 BP 1173 Abidjan 26
Estland
Forsaljning Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri kiila, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
Finland
Montering Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Forséljning Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Service FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Service Hollola SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Keskikankaantie 21 Fax +358 3 780-6211
FIN-15860 Hollola http://www.sew-eurodrive fi
sew@sew.fi
Fabrik Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300
Montering Valurinkatu 6, PL 8 Fax +358 201 589-310

FI1-03600 Karkkila, 03601 Karkkila

sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive.fi

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..

255



10

Adresslista

256

Forenade arabemiraten

Forsaljning Sharjah Copam Middle East (FZC) Tel. +971 6 5578-488
Service Sharjah Airport International Free Zone Fax +971 6 5578-499
P.O. Box 120709 copam_me@eim.ae
Sharjah
Gabon
Forsaljning Libreville ESG Electro Services Gabun Tel. +241 741059
Feu Rouge Lalala Fax +241 741059
1889 Libreville esg_services@yahoo.fr
Gabun
Grekland
Forséljning Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
12, K. Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136 http://www.boznos.gr
GR-18545 Piraeus info@boznos.gr
Hong Kong
Montering Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200
Forsaljning Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 36902211
Service Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indien
Huvudkontor Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200
Montering Plot No. 4, GIDC Fax +91 265 3045300
Forsaljning POR Ramangamdi * Vadodara - 391 243 http://www.seweurodriveindia.com
Service Gujarat salesvadodara@seweurodriveindia.com
Montering Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 44 37188888
Forsaljning Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase Il Fax +91 44 37188811
Service Mambakkam Village saleschennai@seweurodriveindia.com
Sriperumbudur - 602105
Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
Pune SEW-EURODRIVE India Private Limited salespune@seweurodriveindia.com
Plant: Plot No. D236/1,
Chakan Industrial Area Phase- II,
Warale, Tal- Khed,
Pune-411003, Maharashtra
Irland
Forsaljning Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Service 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 http://www.alperton.ie
Israel
Forsaljning Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.il
Italien
Montering Solaro SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
Forsaljning Via Bernini,14 Fax +39 02 96 980 999
Service 1-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it

sewit@sew-eurodrive.it
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No. 9, JunDa Road
East Section of GETDD
Guangzhou 510530

Japan
Montering lwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Forsiljning 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373855
Service Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Kamerun
Forsaljning Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137
Rue Drouot Akwa Fax +237 33 431137
B.P. 2024 electrojemba@yahoo.fr
Douala
Kanada
Montering Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Forsaljning 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Service Bramalea, ON L6T 3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.watson@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew-eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Fax +1 514 367-3677
Lasalle, PQ H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Adresser till 6vriga serviceverkstader i Kanada 6versands pa begaran.
Kazakstan
Forsaljning Almaty SEW-EURODRIVE LLP Tel. +7 (727) 238 1404
291A, Tole bi street Fax +7 (727) 243 2696
050031, Almaty http://www.sew-eurodrive.kz
Republic of Kazakhstan sew@sew-eurodrive.kz
Kenya
Forsaljning Nairobi Barico Maintenances Ltd Tel. +254 20 6537094/5
Kamutaga Place Fax +254 20 6537096
Commercial Street info@barico.co.ke
Industrial Area
P.0.BOX 52217 - 00200
Nairobi
Kina
Fabrik Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montering No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
Forséljning Tianjin 300457 info@sew-eurodrive.cn
Service http://www.sew-eurodrive.cn
Tianjin SEW Industrial Gears (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
No.38,9th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
Tianjin 300457 logistic@sew-eurodrive.cn
http://www.sew-eurodrive.cn
Montering Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Forsaljning 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Service Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890

Fax +86 20 82267922
guangzhou@sew-eurodrive.cn
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BP21bis. Andraharo
Antananarivo.
101 Madagascar

Kina
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological shenyang@sew-eurodrive.cn
Development Area
Shenyang, 110141
Wuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478388
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478389
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA wuhan@sew-eurodrive.cn
430056 Wuhan
Xi'An SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 68686262
No. 12 Jinye 2nd Road Fax +86 29 68686311
Xi'An High-Technology Industrial Development  xian@sew-eurodrive.cn
Zone
Xi'An 710065
Adresser till 6vriga serviceverkstader i Kina 6versdnds pa begaran.
Kroatien
Forsaljning Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Service Zeleni dol 10 Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
Lettland
Forsaljning Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com
info@alas-kuul.com
Libanon
Forsiljning Libanon Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 510 532
B. P. 80484 Fax +961 1 494 971
Bourj Hammoud, Beirut ssacar@inco.com.lb
After Sales Service service@medrives.com
Forsaljning Beirut Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786
Jordanien / Kuwait / Sin EI Fil. Fax +961 1 494 971
ga:xi::larablen ! B. P. 55-378 info@medrives.com
y Beirut http://www.medrives.com
After Sales Service service@medrives.com
Litauen
Forséljning Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Statybininku 106C Fax +370 315 56175
LT-63431 Alytus irmantas@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.lt
Luxemburg
Montering Bryssel SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
Forséljning Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Service Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.lu
BE-3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
Madagaskar
Forsaljning Antananarivo Ocean Trade Tel. +261 20 2330303

Fax +261 20 2330330
oceantrabp@moov.mg
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Malaysia
Montering Johor SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Forsiljning No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Service 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my
West Malaysia
Marocko
Forsaljning Mohammedia SEW-EURODRIVE SARL Tel. +212 523 32 27 80/81
Service 2 bis, Rue Al Jahid Fax +212 523 32 27 89
28810 Mohammedia sew@sew-eurodrive.ma
http://www.sew-eurodrive.ma
Mexiko
Montering Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO SA DE CV Tel. +52 442 1030-300
Forsaljning SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Service Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Parque Industrial Quéretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Quéretaro, México
Mongoliet
Forsaljning Ulan Bator SEW EURODRIVE LLP Tel. +976-70009997
Representative office in Mongolia Fax +976-70009997
Suite 407, Tushig Centre http://www.sew-eurodrive.mn
Seoul street 23, sew@sew-eurodrive.mn
Sukhbaatar district,
Ulaanbaatar 14250
Namibia
Forsaljning Swakopmund DB Mining & Industrial Services Tel. +264 64 462 738
Einstein Street Fax +264 64 462 734
Strauss Industrial Park sales@dbminingnam.com
Unit1
Swakopmund
Nederldnderna
Montering Rotterdam SEW-EURODRIVE B.V. Tel. +31 10 4463-700
Forsaljning Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Service NL-3044 AS Rotterdam Service: 0800-SEWHELP
Postbus 10085 http://www.sew-eurodrive.nl
NL-3004 AB Rotterdam info@sew-eurodrive.nl
Nigeria
Forsaljning Lagos EISNL Engineering Solutions and Drives Ltd Tel. +234 (0)1 217 4332
Plot 9, Block A, lkeja Industrial Estate team.sew@eisnl.com
(Ogba Scheme) http://www.eisnl.com
Adeniyi Jones St. End
Off ACME Road, Ogba, lkeja, Lagos
Nigeria
Norge
Montering Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Forséljning Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Service N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
sew@sew-eurodrive.no
Nya Zeeland
Montering Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Forséljning P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Service 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz

East Tamaki Auckland

sales@sew-eurodrive.co.nz
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Nya Zeeland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Pakistan
Forsaljning Karachi Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369
Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central Fax +92-21-454 7365
Commercial Area, seweurodrive@cyber.net.pk
Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi
Paraguay
Forsaljning Fernando dela  SEW-EURODRIVE PARAGUAY S.R.L Tel. +595 991 519695
Mora De la Victoria 112, Esquina nueva Asuncion Fax +595 21 3285539
Departamento Central sew-py@sew-eurodrive.com.py
Fernando de la Mora, Barrio Bernardino
Peru
Montering Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Férsiljning S.A.C. Fax +51 1 3493002
Service Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Polen
Montering todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 676 53 00
Forsaljning ul. Techniczna 5 Fax +48 42 676 53 49
Service PL-92-518 £6dz http://lwww.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Service Tel. +48 42 6765332 / 42 6765343 Linia serwisowa Hotline 24H
Fax +48 42 6765346 Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugal
Montering Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Forsaljning Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Service P-3050-901 Mealhada www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Rumaénien
Forséljning Bukarest Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Service str. Brazilia nr. 36 Fax +40 21 230-7170
011783 Bucuresti sialco@sialco.ro
Ryssland
Montering St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142
Forsiljning P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Service RUS-195220 St. Petersburg http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru
Schweiz
Montering Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Forsaljning Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Service CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
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Box 3100 S-55003 Jénk&ping

Senegal
Forsaljning Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar http://www.senemeca.com
Serbien
Forsaljning Belgrad DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244/
Ustanicka 128a +381 11 288 0393
PC Ko$um, IV sprat Fax +381 11 347 1337
SRB-11000 Beograd office@dipar.rs
Singapore
Montering Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
Forsaljning No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Service Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Slovakien
Forséljning Bratislava SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 33595 202
Rybni¢na 40 Fax +421 2 33595 200
SK-831 06 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk
http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513
Industry Park - PChzZ Fax +421 41 700 2514
ulica M.R.Stefanika 71 sew@sew-eurodrive.sk
SK-010 01 Zilina
Banska Bystrica SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 48 414 6564
Rudlovska cesta 85 Fax +421 48 414 6566
SK-974 11 Banska Bystrica sew@sew-eurodrive.sk
Kosice SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 55 671 2245
Slovenska ulica 26 Fax +421 55 671 2254
SK-040 01 Kosice sew@sew-eurodrive.sk
Slovenien
Forséljning Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Service Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Spanien
Montering Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Forsiljning Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Service E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es
sew.spain@sew-eurodrive.es
Storbritannien
Montering Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Forsaljning DeVilliers Way Fax +44 1924 893-702
Service Trident Park http://www.sew-eurodrive.co.uk
Normanton info@sew-eurodrive.co.uk
West Yorkshire
WF6 1GX
Drive Service Hotline / 24-h-telefonberedskap Tel. 01924 896911
Sverige
Montering Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442 00
Forsaljning Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442 80
Service S-55303 Jonkoping http://www.sew-eurodrive.se

jonkoping@sew.se
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Swaziland
Forsaljning Manzini C G Trading Co. (Pty) Ltd Tel. +268 2 518 6343
PO Box 2960 Fax +268 2 518 5033
Manzini M200 engineering@cgtrading.co.sz
Sydafrika
Montering Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Forsaljning Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Service Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Aeroton Ext. 2 info@sew.co.za
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Kapstaden SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens bgriffiths@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 902 3815
48 Prospecton Road Fax +27 31 902 3826
Isipingo cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Nelspruit SEW-EURODRIVE (PTY) LTD. Tel. +27 13 752-8007
7 Christie Crescent Fax +27 13 752-8008
Vintonia robermeyer@sew.co.za
P.O.Box 1942
Nelspruit 1200
Sydkorea
Montering Ansan SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Forséljning B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Service #1048-4, Shingil-Dong, Danwon-Gu, http://www.sew-korea.co.kr
Ansan-City, Kyunggi-Do Zip 425-839 master.korea@sew-eurodrive.com
Pusan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
No. 1720 - 11, Songjeong - dong Fax +82 51 832-0230
Gangseo-ku master@sew-korea.co.kr
Busan 618-270
Tanzania
Forsaljning Dar es-Salaam SEW-EURODRIVE PTY LIMITED TANZANIA  Tel. +255 0 22 277 5780
Plot 52, Regent Estate Fax +255 0 22 277 5788
PO Box 106274 http://www.sew-eurodrive.co.tz
Dar Es Salaam uroos@sew.co.tz
Thailand
Montering Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Forséljning 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Service Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Chonburi 20000
Tjeckiska republiken
Forsaljning Hostivice SEW-EURODRIVE CZ s.r.o. Tel. +420 255 709 601
Montering Florianova 2459 Fax +420 235 350 613
Service 253 01 Hostivice http://www.sew-eurodrive.cz

sew@sew-eurodrive.cz

Montage- och driftsinstruktion — kuggvéxlar och vinkelkuggvéxlar i serie X..




Adresslista

10

Tjeckiska republiken

Drive Service

HOT-LINE +420 800 739 739 (800 SEW SEW)

Servis:

Hotline / Tel. +420 255 709 632
24-h-telefon- Fax +420 235 358 218
beredskap . A
servis@sew-eurodrive.cz
Tunisien
Forsaljning Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 79 40 88 77
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 79 40 88 66
Lot No. 39 http://www.tms.com.tn
2082 Fouchana tms@tms.com.tn
Turkiet
Montering Kocaeli-Gebze SEW-EURODRIVE Tel. +90-262-9991000-04
Forsaljning Sistemleri San. Ve TIC. Ltd. Sti Fax +90-262-9991009
Service Gebze Organize Sanayi Bol. 400 Sok No. 401 http://www.sew-eurodrive.com.tr
41480 Gebze Kocaeli sew@sew-eurodrive.com.tr
Ukraina
Montering Dnepropetrovsk OOO «CEB-EBpogpaiiB» Ten. +380 56 370 3211
Forsaljning yn.Pa6ouas, 23-B, oguc 409 dakc. +380 56 372 2078
Service 49008 HenponeTpoBCK http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua
Ungern
Forsaljning Budapest SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 1 437 06-58
Service Csillaghegyi ut 13. Fax +36 1 437 06-50
H-1037 Budapest http://www.sew-eurodrive.hu
office@sew-eurodrive.hu
USA
Fabrik Sydostra SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Montering regionen 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
Forséljning P.O. Box 518 Fax Manufacturing +1 864 439-9948
Service Lyman, S.C. 29365 Fax Assembly +1 864 439-0566
Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montering Nordostra SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Forsaljning regionen Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
Service 2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Mellanvastern SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 332-0038
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Sydvastra SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
regionen 3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Vastra regionen SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Hayward, CA 94544 cshayward@seweurodrive.com
Adresser till 6vriga serviceverkstader i USA dversands pa begaran.
Venezuela
Montering Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Forséljning Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Service Zona Industrial Municipal Norte http://www.sew-eurodrive.com.ve

Valencia, Estado Carabobo

ventas@sew-eurodrive.com.ve
sewfinanzas@cantv.net
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Vietnam
Forsaljning Ho Chi Minh- Hué - Séder Vietnam / Byggvara Tel. +84 8 8301026
staden Nam Trung Co., Ltd Fax +84 8 8392223
250 Binh Duong Avenue, Thu Dau Mot Town, namtrungco@hcm.vnn.vn
Binh Duong Province truongtantam@namtrung.com.vn
HCM office: 91 Tran Minh Quyen Street khanh-nguyen@namtrung.com.vn
District 10, Ho Chi Minh City
Hanoi Quang Tri - Norr Vietnam / Alla sektorer Tel. +84 4 39386666
utom Byggvara Fax +84 8 39742709
MICO LTD nam_ph@micogroup.com.vn
8th Floor, Ocean Park Building, 01 Dao Duy
Anh St, Ha Noi, Viet Nam
Laos Ho Chi Minh- DUC VIET INT LTD Tel. +84 8 3820 60 64
staden Industrial Trading and Engineering Services Fax +84 8 3820 60 23
11 Hoang Sa Str., Da Kao Ward, District 1, HCM  totien@ducvietint.com
City
Vitryssland
Forsiljning Minsk SEW-EURODRIVE BY Tel.+375 17 298 47 56 / 298 47 58
RybalkoStr. 26 Fax +375 17 298 47 54
BY-220033 Minsk http://www.sew.by
sales@sew.by
Zambia
Forsaljning Kitwe EC Mining Limited Tel. +260 212 210 642
Plots No. 5293 & 5294, Tangaanyika Road, Fax +260 212 210 645
Off Mutentemuko Road, Sa|es@ecmining.com
Heavy Industrial Park, http://www.ecmining.com
P.0.BOX 2337
Kitwe
Osterrike
Montering Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Forséljning Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Service A-1230 Wien http://www.sew-eurodrive.at

sew@sew-eurodrive.at
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