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Viktiga anvisningar
Anvandning av montage- och driftsinstruktionen

1 Viktiga anvisningar

1.1 Anvandning av montage- och driftsinstruktionen

Montage- och driftsinstruktionen ar en integrerad del av produkten och innehaller viktiga
anvisningar for drift och underhall. Montage- och driftsinstruktionen vander sig till alla per-
soner som arbetar med montering, installation, idrifttagning och service pa produkten.

Montage- och driftsinstruktionen maste hallas tillganglig i lasligt skick. Anlaggnings- och
driftsansvariga, samt personer som under eget ansvar arbetar med apparaten, maste
I&sa montage- och driftsinstruktionen i sin helhet och forsta dess innehall. Vid oklarheter
eller behov av ytterligare information, kontakta SEW-EURODRIVE.

1.2  Sékerhetsanvisningarnas uppbyggnad

1.2.1 Signalordens betydelse

Foljande tabell visar signalordens viktighet och betydelse for sédkerhetsanvisningar, ska-
derisker och annat.

Signalord Betydelse Konsekvenser om
anvisningen inte foljs
Omedelbar livsfara Dodsfall eller svara kroppsskador
A VARNING! Méjlig farlig situation Ddodsfall eller svara kroppsskador
A FARA! Mdjlig farlig situation Lattare kroppsskador
OBS! Risk for skador pa utrustning och Skador pa drivsystemet eller dess
material omgivning
OBS Anvandbar information eller tips: Under-
lattar hanteringen av drivsystemet.

1.2.2 Uppbyggnad av sdkerhetsanvisningarna i avsnitten

Sakerhetsanvisningarna i avsnitten galler inte bara en viss handling utan for flera hand-
lingar inom ett och samma amne. Symbolerna anger antingen en allman eller specifik
fara.

Har visas uppbyggnaden for en sakerhetsanvisning i ett avsnitt:

A SIGNALORD!

Typ av fara samt farokalla

Mojliga konsekvenser om anvisningen inte foljs
+ Atgarder fér avvarjande av fara

1.2.3 De integrerade sakerhetsanvisningarnas uppbyggnad

De integrerade sakerhetsanvisningarna star direkt i handlingsinstruktionen fore det risk-
fyllda handlingssteget.

Har visas uppbyggnaden for en integrerad sakerhetsanvisning:
* A SIGNALORD! Typ av fara samt farokalla.

Mojliga konsekvenser om anvisningen inte foljs

— Atgéarder fér avvarjande av fara.
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Viktiga anvisningar
Aberopande av garanti

1.3  Aberopande av garanti

Att félja montage- och driftsinstruktionen ar en grundlaggande foérutsattning for saker
drift av vaxlarna och fér att angivna produktegenskaper och prestanda ska uppnas.
SEW-EURODRIVE atar sig inget ansvar for person-, sak- och formégenhetsskador som
beror pa att montage- och driftsinstruktionen inte har foljts. Inga garantiansprak kan
géras gallande i sadana fall.

1.4  Ansvarsbegrédnsning

Att félja montage- och driftsinstruktionen ar en grundlaggande foérutsattning for saker
drift av planetvaxlar i serie P.002 — P.102 och for att angivna produktegenskaper och
prestanda ska uppnas. SEW-EURODRIVE tar inget ansvar fér person-, sak- och férmo-
genhetsskador som beror pa att montage- och driftsinstruktionen inte har féljts. Inga
garantiansprak kan goéras géllande i sadana fall.

1.5 Upphovsritt
© 2012 — SEW-EURODRIVE. Med ensamratt.

Varje form av mangfaldigande, bearbetning, spridning eller annat utnyttjande, helt eller
delvis, ar férbjudet.
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Sakerhetsanvisningar
Inledande kommentar

2 Sakerhetsanvisningar

Foéljande grundldggande sakerhetsanvisningar har till syfte att férebygga person- och
utrustningsskador. Anvandaren maste se till att de grundlaggande sakerhetsanvisning-
arna féljs och respekteras. Anlaggnings- och driftsansvariga samt personer som under
eget ansvar arbetar med apparaten, maste lasa dokumentationen i sin helhet och férsta
dess innehall. Vid oklarheter eller behov av ytterligare information, kontakta SEW-
EURODRIVE.

2.1 Inledande kommentar

Foéljande sakerhetsanvisningar avser i forsta hand vaxlar. Vid anvandning av vaxelmo-
torer ska aven sakerhetsanvisningarna fér motorer i tillhdrande montage- och driftsin-
struktion féljas.

Folj aven de kompletterande sdkerhetsanvisningarna i de olika kapitlen i denna mon-
tage- och driftsinstruktion.

2.2 Allmént

A VARNING!

Under drift kan vaxlarna ha rorliga eller roterande delar samt heta ytor.

Dodsfall eller svara kroppsskador

« Allt arbete med transport, férvaring, uppstallning/montering, anslutning, idrifttag-
ning, underhall och reparation maste utféras av kvalificerad och behdrig fackper-
sonal och under beaktande av:

Tillhérande utférliga montage- och driftsinstruktioner samt kopplingsschema(n)
Varnings- och sakerhetsskyltar pa vaxlar

Alla 6vriga projekteringsunderlag, idrifttagningsanvisningar och kopplings-
scheman som hor till produkten

For anlaggningen gallande bestdmmelser och krav

Gallande nationella/lokala foreskrifter for sékerhet och férebyggande av
olycksfall

* Installera aldrig skadade produkter

+ Meddela omedelbart eventuella transportskador till transportforetaget

» Felaktig borttagning av kapor, felaktig anvandning och felaktig installation eller drift
medfor risk for svara skador pa personer och utrustning.

Ytterligare information finns i dokumentationen.
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2.3
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2.5

Séakerhetsanvisningar
Malgrupp

Malgrupp

Mekaniska arbeten far uteslutande utféras av utbildad och kompetent personal. Med
utbildad och kompetent personal avses i denna montage- och driftsinstruktion personer
som ar foértrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, atgardande av stérningar
samt underhall av produkten, och som har féljande kvalifikationer:

+ Utbildning inom omradet mekanik (exempelvis som mekaniker eller mekatroniker)
med godkant slutprov.

+ Kunskap om denna montage- och driftsinstruktion.

Elektrotekniska arbeten far uteslutande utféras av utbildad elektriker. Med elektriker
avses i denna montage- och driftsinstruktion personer som ar fértrogna med elektrisk
installation, idrifttagning, atgardande av stérningar samt underhall av produkten, och
som har féljande kvalifikationer:

+ Utbildning inom omradet elektroteknik (exempelvis som elektriker eller mekatroniker)
med godkant slutprov.

» Kunskap om denna montage- och driftsinstruktion.

Allt arbete med Ovriga omraden, som transport, lagring, drift och atervinning, far endast
utféras av personer som har fatt motsvarande instruktion.

All personal maste anvanda skyddsklader anpassade efter arbetet de ska utfora.

Avsedd anvandning

Planetvaxlarna i serie P.002 — P.102 ar motordrivna vaxlar for industri- och verkstads-
anlaggningar. De tillatna varvtalen och effekterna enligt tekniska data och uppgifter pa
typskylten ska foljas. Om vaxelbelastningen avviker fran angivna varden eller om vaxeln
ska anvandas i annan miljé an industri- och verkstadsmiljé maste detta ske i samrad
med SEW-EURODRIVE.

Anvandning i explosionsfarliga miljder ar férbjuden om detta inte sarskilt avses.

| enlighet med Radets direktiv 2006/42/EG om tillndrmning av medlemsstaternas lag-
stiftning om maskiner (Maskindirektivet), ar planetvaxlar komponenter avsedda for
inbyggnad i maskiner och anlaggningar. | enlighet med EG-direktivet ar drift av pro-
dukten forbjuden innan det har faststallts att den fullstdndiga produkten uppfyller
Maskindirektivet 2006/42/EG.

Kompletterande underlag

Dessutom ska féljande trycksaker och dokument observeras:

» Vid anvandning av vaxelmotorer ska dven sakerhetsanvisningarna for respektive
motor och forvaxel i tillhérande montage- och driftsinstruktion féljas.

* Montage- och driftsinstruktionen till eventuella tillval.
* Underlag som hor till bestallningen, t.ex. mattritningar.
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Sakerhetsanvisningar
Sakerhetssymboler pa vaxeln

2.6 Séikerhetssymboler pa véixeln

A VARNING!
Séakerhetssymboler och skyltar kan bli smutsiga eller olasliga pa annat satt.
Risk for skador pa grund av olasliga symboler.

Se till att alla sdkerhets-, varnings- och anvandningsinstruktioner hela tiden ar
lasliga.

Byt ut skadade sédkerhetssymboler och skyltar.

Observera sakerhetssymbolerna pa vaxeln. De har foljande betydelse:

Betydelse

Oljepafyliningsskruv

Oljeavtappning

Oljesticka

Oljeglas

Avluftningsskruv

Smorjstalle

@) () (=R &
MRORH ]
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2.7

Séakerhetsanvisningar
Symboler pa emballaget

Symboler pa emballaget
Folj alltid de olika anvisningarna i form av symboler pa emballaget. De har féljande

betydelse:

Omtaligt
material

11

Uppat

<o~
//I -_—
™
|
Skydda Fixeras Handhakar
mot varme férbjudna
4
‘ I‘ “4 |
Skyddas Tyngdpunkt
mot vata

1811486091
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Sakerhetsanvisningar
Transport

2.8 Transport

2.8.1 Anvisningar for transport

> B

A VARNING!

Hangande last kan falla ned.
Dodsfall eller svara kroppsskador.

Ingen far uppehalla sig under hangande last.
Sparra av riskomradet.

A VARNING!

Halkrisk pga. att smorjmedel lacker fran skadade tatningar.
Lattare kroppsskador.

Kontrollera om det lacker smérjmedel fran vaxeln och pabyggnadsdelarna.

OBS!

Olampliga transportmetoder kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.
Observera féljande:

Kontrollera omedelbart vid varje leverans om nagra transportskador har intraffat.
Informera i sa fall genast transportféretaget om detta. Vaxeln kan da eventuellt inte
tas i drft.

Vaxelns vikt framgar av markskylten eller ritningen. Dar angivna belastningar och
foreskrifter maste foljas.

Observera vaxelns tyngdpunkt.

Anvand andamalsenliga, hela transportanordningar med tillracklig barférmaga.
Transportera vaxeln utan olja om det gar.

Inga tvarkrafter far kunna uppsta nar vaxeln fasts i ringskruvarna.

Transportera vaxeln sa att skador pa vaxeln undviks. Exempelvis kan stétar mot
axelandarna skada vaxeln.

Transportera inte vaxeln med hjalp av réren.
Se till att kilarna inte kan ramla ut.

Planetvéxlar och planetvaxelmotorer fran SEW-EURODRIVE lyfts for transport i de
punkter som framgar av de féljande ritningarna. Lyftstroppar som ar streckade pa
bilderna nedan har endast som funktion att stédja och balansera vaxeln.

Bilderna nedan visar exempel pa hur vaxeln kan transporteras.

Montage- och driftsinstruktion — Planetvédxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102
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Séakerhetsanvisningar
Transport

2.8.2 Planetvaxlar i fotutféorande
Foljande bild visar ett exempel pa transport.

2.8.3 Planetvaxel i flansutforande
Foljande bild visar ett exempel pa transport.
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Sakerhetsanvisningar
Transport

2.8.4 Planetvaxel med momentarm (standard)
Foljande bild visar ett exempel pa transport.
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Séakerhetsanvisningar
Forvarings- och transportférhallanden

2.9 Forvarings- och transportférhallanden

Beroende pa férvarings- och transportférhallandena kan vaxlarna vara behandlade med
féljande konserverings- och emballagetyper.

29.1 Invéandig konservering
Standardkonservering

Efter provkdrningen tappas testoljan av ur vaxeln. Tack vare oljefilmen som finns kvar i
vaxeln ar den skyddad mot korrosion under en begransad tid.

Langtidskonservering

Efter provkdrningen tappas testoljan ut ur vaxeln och den fylls med en gasinhibitor.
Ventilationsfiltret byts ut mot en plugg och satts in i vaxeln.

29.2 Ytitre konservering
Generellt vidtas tva atgarder for utvandig konservering:

» Blanka, omalade funktionsytor pa axlar, flansar, monterings- och fotytor pa huset for-
ses med korrosionsskyddsmedel. Detta far endast tas bort med I6sningsmedel som
ar oskadligt for axeltatningen.

* Mindre reservdelar och I6sa komponenter som t.ex. skruvar, muttrar etc. medfdljer
férpackade i korrosionsskyddande plastpasar (VCl-korrosionsskyddspasar).

» Gangade hal och blindhal ar férsedda med plastproppar.

* Om en vaxel ska forvaras langre tid an 6 manader maste skyddsfilmen pa omalade
ytor samt malningsskiktet kontrolleras regelbundet. Stallen dar skyddsfilmen eller
malningen ar skadad ska battras.

29.3 Fodrpackning

Standardemballage
Vaxeln sitter fast pa en pall och levereras utan skydd.
Tilldmpning: Vid landtransport

Langtidsemballage
Vaxeln férpackas i en tralada som lampar sig for sjétransport.
Tilldmpning: Vid sjétransport och/eller for [Angre tids férvaring
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Sakerhetsanvisningar
Forvarings- och transportforhallanden

2.9.4 Forvaringsforhallanden

OBS!

Olamplig férvaring kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

Vaxeln maste lagras vibrationsfritt hela tiden tills den tas i drift for att inga skador

ska uppsta pa rullagrens banor!

Den utgaende axeln ska vridas minst ett varv var sjatte manad sa att rullkropparna

i den in- och utgadende axelns lager andrar lage.

TIPS

fde

Véxlarna levereras utan olja, beroende pa lagringstid och lagringsférhallanden behévs
olika skyddssystem, se tabellen nedan.

Konservering + emballage

Forvaringsplats

Forvaringstid

Standardkonservering
+

Standardemballage

Overtackt och forsluten vid konstant temperatur och luftfuktighet
(5°C <9 <60 °C, <50 % relativ luftfuktighet).
Inga plétsliga temperaturskillnader och kontrollerad ventilation
med filter (smuts- och dammfritt). Inga aggressiva dngor och inga
vibrationer.

Max. 6 manader vid oskadat ytskydd.

Langtidskonservering
+

Standardemballage

Overtackt och férsluten vid konstant temperatur och luftfuktighet
(5°C <9 <60 °C, <50 % relativ luftfuktighet).
Inga plétsliga temperaturskillnader och kontrollerad ventilation av
lagerutrymmet (smuts- och dammfritt). Inga aggressiva angor
och inga vibrationer.

Max. 3 ar med regelbunden 6versyn
av att allt ar oskadat.

Langtidskonservering
+

Langtidsemballage

Overtackt, skyddad mot regn samt vibrationsfritt.

Max. 3 &r med regelbunden éversyn
av att allt ar oskadat.

TIPS

fde

Se till att enheten ar skyddad mot insektsangrepp i tropiska omraden. Kontakta
SEW-EURODRIVE vid andra krav.
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Vaxeluppbyggnad
Kombination av planetvaxlar och férvaxlar

3 Vaxeluppbyggnad

3.1 Kombination av planetvéxlar och férvaxlar
Planetvaxlar &r kombinationer av
* Planetvaxel P.. Slutsteg
* Forvaxel RF.. eller KF..
+ Pabyggnadsdelar: Motor, koppling, adapter och backsparr

Foljande bild visar som exempel en kombination av planetvaxel, férvaxel och motor.

1044069259
P.. Planetvaxlar
RF.. Rak kuggvaxel (flansutférande)
KF.. Vinkelvaxel (flansutférande)
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Vaxeluppbyggnad

Typskylt och typbeteckning

3.2
3.21
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Typskylt och typbeteckning

Planetvaxlar

Foéljande exempel beskriver typskyltens uppbyggnad.

C SEWHEURODIRIVIE

Bruchsal / Germany ©)

Type | PF042 KF97 DRE132 ML4/ TF

Nr. 1 |O1.1101687801.0001.10/ 12345678

|

norm.  min. max. i 1:
Pk1 kW] (66 |13 |[66 | Fs
Mk2 (Nm) [77000 ] [77000 | [77000 | PRt vy [0 ]
nt [min) [1430 [ (285 |[1430 Jrr2 Ny [0 |
2 [min [077_][o1s o7z Jear o]
Operation instruction have to be observed! FA2 [N]
| Made in Germany | Mass [kg] [s0 |

Qty of greasing points| 0| Fanlel |

3| CLPHC VG220 synth. Oil- 29 . | Year [2010 |
O | |O
9007202573749771
Type Typbeteckning
Nr. 1 Tillverkningsnummer
Pk1 [kW] | Effekt pa ingaende axel (HSS)
Mk2 [Nm] | Utgaende vridmoment, vaxel
ny [1/min] | Ingadende varvtal (HSS)
ny [1/min] | Utgaende varvtal (LSS)
norm. Normal driftspunkt
min. Driftpunkt vid minimalt varvtal
max. Driftpunkt vid maximalt varvtal
i Exakt utvaxling
Fs Driftsfaktor
Fr1 [N] Faktisk tvarkraft pa ingaende axel
Fr2 [N] | Faktisk tvarkraft pa utgaende axel
Fa1 [N] Faktisk axialkraft pa ingadende axel
Fa2 [N] Faktisk axialkraft pa utgaende axel
Mass [kg] | Vaxelvikt
Qty of greasing points Antal smorjstéllen
Fans Antal installerade flaktar
T Oljor och viskositetsklasser/oljemangder
Year Tillverkningsar
M Byggform och monteringsyta
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Vaxeluppbyggnad
Typskylt och typbeteckning

Vaxelns typbeteckning ar uppbyggd pa féljande satt:

/T 032 RF

97

DRE 160M4

L Byggstorlek + poltal

Serie

Motor

Byggstorlek
Forvaxel
Serie

Byggstorlek

Momentarm

Flansutférande Planetvaxlar

Halaxel for krympforband

Vaxeltyp
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Vaxeluppbyggnad 3
Typskylt och typbeteckning

3.2.2 Forvaxel

e

Foéljande exempel beskriver typskyltens uppbyggnad.

SEW-EVRCDRIV

76646 Bruchsal / Germany
K57 AQH140/1 M M3B
01.1234567890.0001.08

o i 1934 o
P 65
napk /min 232 nepk r/min 4500 Mapk Nm 665
kg 32
Made in Germany
7% CLPHC220Synth.Ol/2,4L 06415431 |
210927627
fy = driftfaktor
Framax | [NI] = max utgéende tvarkraft
Fre max | [N] = max ingaende tvarkraft (med lock AD pa drivsidan)
i = utvaxling
IM = beteckning fér byggform
IP.. = skyddsklass
Ne max [1/min] = max ingdende varvtal
n, [1/min] = utgaende varvtal
Me max [Nm] = max ingdende vridmoment
M, [Nm] = utgaende vridmoment
Mg [Nm] = slirmoment vid anvandning av adapter AR
Mgs [Nm] = sparrmoment hos backsparren

Vaxelns typbeteckning ar uppbyggd pa féljande satt:
RF 47 /A

|— For direkt montering pa motor

Byggstorlek for vaxlar

TIPS

En utforlig dversikt 6ver typbeteckningar samt ytterligare information finns i féljande

trycksaker:
+ Katalogen "Vaxlar"
+ Katalogen "Vaxelmotorer"

Serie raka kuggvaxlar (flansutférande)

Montage- och driftsinstruktion — Planetvédxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102
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Vaxeluppbyggnad
Typskylt och typbeteckning

3.2.3 Forviaxel med motor
Foéljande exempel beskriver typskyltens uppbyggnad.

( ™~
@@WD@D@@@@DWE Bruchsal / Germany C €
Typ KF97 DRE160M4
Nr. 01.3998708401.0001.01 3~ IEC60034
1/min 1460/26 kw 11 S1 i 56.55 Nm 4070
V 400/690A/Y cos® 0.81 eff% 90.7
Vv 380-420 A/660-725Y A22.5/13.0 Iso.Kl. 130 (B)
M M1 IP 54 Hz 50.0
L =3 CLP 220 Miner.0I /7.0 | kg 251.000 )
9007200674532107
Typ Typbeteckning
Nr. Tillverkningsnummer, for vaxelmotor
i Utvaxlingsforhallande, utvaxling
1/min [min™"] | In-/utgaende varvtal
Nm [Nm] | Utgéende vridmoment
kW [kW] | Inkommande effekt till vaxel
S1 Driftsatt
cos @ Motorns effekifaktor
\") V] Anslutningsspéanning vid DY-koppling
A [A] Motorns dimensioneringsstrom vid DY-koppling
Hz [Hz] | Natfrekvens
IM Konstruktion
kg [kg] | Forvaxelmotorns vikt
IP Motorns kapslingsklass
Bremse V V] Bromsanslutningsspanning
Nm [Nm] | Bromsmoment
) Oljetyp och viskositetsklass/oljevolym

Motorns typbeteckning ar uppbyggd pa foljande satt:
KF 97 DRE 160M4

\— Motorstorlek + poltal

Motorserie

Byggstorlek, forvaxel

Serie, forvaxel
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Vaxeluppbyggnad
Monteringslage

Monteringslage

3.3

Monteringslaget avser vaxelhusets lage i rummet och betecknas M1..M6.

Angivna monteringslégen galler for planetvaxlar i sval massivaxel- som halaxelutférande.

P..RF..

P..KF..

9007200282889611

21
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Vaxeluppbyggnad
Monteringslagesritningar

3.4 Monteringslédgesritningar

Nedanstaende tabell visar vilka symboler som anvands i monteringslagesritningarna
samt deras betydelse:

Symbol

Betydelse

Avluftningsskruv

Oljenivaskruv

Oljeplugg

Avluftare

Oljesticka

Oljeglas
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Vaxeluppbyggnad 3
Monteringslagesritningar

45 129 00 08
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3 Vaxeluppbyggnad
Monteringslagesritningar

3.4.2 PF.RF..

45 130 00 08
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Vaxeluppbyggnad 3
Monteringslagesritningar

45 131 00 08

3.43 P.KF.

N
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3 Vaxeluppbyggnad
Monteringslagesritningar

3.44 PF.KF.

45132 00 08

G . [‘%:L‘l
e
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Vaxeluppbyggnad 3
Monteringslagen for forvaxel

3.5 Monteringslédgen fér forvéaxel
TIPS

@
1 Férutom monteringslage ges féljande information fér planetvaxelmotorer.

3.5.1  Vinkelférvaxlar KF..
For vinkelforvaxlar KF.. ar positionerna 0°, 90°, 180° eller 270° faststallda.
Dessutom ar laget for monteringsflansen pa sida A eller B definierat.

1043984907

For att halla plaskforlusterna i forvaxeln sa laga som mojligt rekommenderar
SEW-EURODRIVE de standardmonteringslagen som visas i féljande éversikt.

TIPS
Vid avvikande monteringslagen, kontakta SEW-EURODRIVE.

fude
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Vaxeluppbyggnad

Monteringslagen for forvaxel

M2

270° A

180° A

0°A

90° A

M4

270° A

180° A

0°A

90° A

M6

270°B

A

180°

90° A

M1

270° A

B

180°

270° A

180° A

M5

270° A

180° A

0°A

90° A

90° A

90°B

Forklaringar

monteringslage, planetvaxel

monteringslage, vinkelférvaxel

lage for monteringsflans pa vinkelforvaxel

M1/M2/M3/ M4/ M5/ M6
0°/90°/180°/270°

A/B

1) Exempel, rérens placering avviker fran bilden.
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Vaxeluppbyggnad
Monteringslagen for forvaxel

3.5.2 Rak forvaxel RF..
For rak primarvaxel RF.. ar positionerna 0°, 90°, 180° eller 270° faststallda.

For att halla plaskforlusterna i forvaxeln sa laga som mojligt rekommenderar
SEW-EURODRIVE de standardmonteringslagen som visas i féljande éversikt.

TIPS
Vid avvikande monteringslagen, kontakta SEW-EURODRIVE.

fude

1043719691

Forklaringar
M1/M2/M3/M4/M5/M6 | = monteringslage, planetvaxel
0°/90°/180°/270° = monteringslage, rak forvaxel

Montage- och driftsinstruktion — Planetvédxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102
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3.6

Vaxeluppbyggnad
Vridningslage och variabla monteringslagen

Vridningsldge och variabla monteringsldgen

Monteringslagen som avviker fran standardlagena kallas vridningslagen eller variabla
monteringslagen.

Véaxlar med vridningslagen har ett monteringslage som avviker fran standard, men som
icke desto mindre ar fast.

Vaxlar med variabelt monteringslage kan under drift andra sitt monteringslage godtyck-
ligt inom ett givet omrade.

Beteckningarna for vridningslagen och variabla monteringslagen ar uppbyggda pa
féljande satt:

M1 - I\NII212‘0°I\[I
N1 2 (8] [

[1] Utgangsmonteringsldge [3] Vridningsvinkel
[2] Malmonteringslage [4] F = fast slutlage; V = variabelt slutlage

Foljande bild visar nagra exempel:

M1 - M6/ 20° M1 - M5/ 20°

O:_.
\%\\
[y

=1 0)
Q0
—‘\
Ny
W
Iy
‘s
5%
_9
Zﬂ
N2

7%
ogf =
/
I
\
\\\
o5
@j

27

M1 — M4/ 30° M1 -M2/30°

1002784267
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Vaxeluppbyggnad
Vridningslage och variabla monteringslagen

Om vaxelns monteringslage avviker fran standardmonteringslaget i flera riktningar ska
alla slutlagen anges. Darmed tillats kombinationer av fasta och variabla slutlagen.
Exempel for en vaxel vilken - utgaende fran monteringslage M1 - under drift kan réra sig
+20° kring sin utgdende axel och byggs in med en fast vridningsvinkel pa 30° kring sin
l&ngdaxel.

M1 - M2/20°/V - M4/20°/V - M5/30°/F

TIPS

Vid vridningslagen och variabla monteringslagen kan det bli aktuellt med begrans-
ningar som beror pa tillbehor och tekniska data. | vissa fall kan leveranstiderna oka.
Kontakta SEW-EURODRIVE.

[

Montage- och driftsinstruktion — Planetvédxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102

31



32

Vaxeluppbyggnad
Belaggnings- och ytskyddssystem

3.7

Beldggnings- och ytskyddssystem

Tabellen som foljer ger en dversikt dver belaggnings- och ytskyddssystemen.

SEW-utférande

0S 1
Lag inverkan pa miljon

0S 2
Medelhég miljéinverkan

0Ss 3
Hog miljéinverkan

Anvidndning som
ytskydd vid normala
omgivningsférhallanden
Korrosivitetskategorier
DIN EN ISO 12944-2

Fo6r miljéer med kondens och
atmosfar med lite fukt eller smuts,
t.ex. applikationer utomhus under
tak eller med skyddsanordning,
ouppvarmda byggnader dar
kondens kan bildas:

Korrosivitetsklass: C2 (lag)

For miljoer med mycket fukt eller
medelhdga atmosfariska forore-
ningar, t.ex. oskyddad installation
utomhus.

Korrosivitetsklass: C3 (mattlig)

For miljder med mycket fukt och
atmosfariska och kemiska foérore-
ningar. Sur och basisk vatrengo-
ring (ibland). Aven fér kustom-
raden med medelhdg salthalt.

Korrosivitetsklass: C4 (hog)

Exempel pa anvandning

» Sagverk

*  Grushantering

¢ Hamnkranar
* Reningsverk

« Blandare och omrérare * Linbanor - Dagbrott
Kondensationstest
ISO 6270 120 h 120 h 240 h
Saltsprutningstest
1SO 7253 - 240 h 480 h
Nyans, tickande skikt! RAL 7031 RAL 7031 RAL 7031
Farger enligt RAL ja ja ja

Blanka delar,
axelandar/flansar

1) Standardnyans

e

Med vatten- och handsvettsavstétande rostskyddsmedel for yttre konservering

OBS

Platdelar (t.ex. skyddskapor, flaktkapa) ar malade med RAL 1003.
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Vaxeluppbyggnad
Smorjningssatt

3.8 Smdrjningssitt
Det finns tva standardsmorjsatt beroende pa planetvaxlarnas monteringslagen.

3.8.1 Stdnksmorjning fér horisontella monteringslagen: M1/M3/M5/M6

Vaxeln ar fyllt till halften med olja. Kuggningar och lagerdelar som inte doppas i oljan
smorjs med stdnkande olja. Oljenivan kontrolleras genom ett oljeglas [1] pa husets

kuggkrans. Oljepluggen [2] kan ersattas med en kran. Olja fylls pa via avluftnings-
ventilen [3].

R [3]

] o

(1]

2]
4412712587
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Vaxeluppbyggnad
Smorjningssatt

3.8.2 Badsmorjning for vertikala monteringslagen: M2/M4
Vaxeln ar fyllt (nastan) helt med olja. Alla kuggningar och lagerstallen doppas helt eller
delvis i olja.

Monteringsldge M2  Standardsmdrjningssatt med oljeexpansionskarl:
* Oljeexpansionskarl [2] for utjdmning av volymen

» Oljenivan kontrolleras med oljestickan med avluftningsventil [1]
» Olja fylls pa via expansionskarlet
Byggstorlek P.002 - P.082:

(3]

4480298635
[1] Oljesticka med avluftningsskruv [3] Stigror
[2] Oljeexpansionskarl [4] Olieplugg
Byggstorlek P.092 - P.102:

[3]
4488787211

[1] Oljesticka [3] Oljeexpansionskarl
[2]  Awvluftningsskruv [4] Oljeplugg
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Vaxeluppbyggnad
Smorjningssatt

Monteringsldge M4  Standardsmdrjningssatt utan oljeexpansionskarl:
+ Oljenivan kontrolleras med oljestickan
« Separat avluftningsventil

* Olja fylls pa via stigroret

[11  Avluftningsventil [3] Stigror
[2] Oljesticka [4] Oljeplugg
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Transmissionskomponenter pa ingangssidan

4 Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
4.1 Transmissionskomponenter pa ingangssidan

Foljande bild ger en Oversikt dver transmissionskomponenterna pa ingangssidan.

DRS
DRE
DRP_|
AD/ZR
DVE | =l

DV
(=

E%

AD AD/RS
=] =[
RF..

9 AM AD/P I!E

AR/W
=II‘
P
KF../ K.. =]
o o
) ) U AR/WS
=]
O S
AT/RS
=0
AT
=]

AT/BM(G)

18014399533097739
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Uppbyggnad av tillval och tillaggsutféranden
Vridmomentstdd

4.2 Vridmomentstod

En momentarm kan anvéandas for att absorbera reaktionsmomentet hos massiv- och
halaxelvaxlar i axelmonteringsutférande.

Beroende pa lastupptagningspunktens lastriktning och utférande verkar stodkraften till
foljd av reaktionsmomentet som drag- eller tryckkraft.

4.2.1 Ensidiga momentarmar

En momentarm medfdljer separat, alternativt monterad enligt kundens énskemal. Fast-
skruvarna ingar i leveransen.

En bild visar som exempel en kombination av planetvaxelmotor och ensidig momentarm.

1138611211

4.3 Temperatursensor PT100
For matning av vaxeloljans temperatur kan temperaturgivare PT100 anvandas.
Temperatursensorn sitter i vaxelns oljesump. Exakt position beror pa vaxelutférandet.

Montage- och driftsinstruktion — Planetvédxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102

37



38

4.4

Uppbyggnad av tillval och tillaggsutforanden
Oljeavtappning

Oljeavtappning

Vaxeln har som standard en oljeplugg. P& byggstorlek P.092 och P.102 i monteringsla-
gena M1; M3; M5; M6 kan en kran [1] monteras istallet. Det blir da enklare att ansluta
en avtappningsledning for att byta vaxeloljan.

h,_gi

T

I

T

TTTTIT (T [TT CTT [T T

l

/E

4510205707
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Installation, montering
Nodvandiga verktyg och hjalpmedel

5 Installation, montering

5.1 Nébdviéndiga verktyg och hjdlpmedel
| leveransen ingar inte:

3
3

5.2 Toleranser
5.2.1 Planetvaxel P..

Skruvnyckelsats

Momentnyckel

Padragare

Shims och distansbrickor

Fixeringsmaterial for in- och utgaende element

Glidmedel t.ex. NOCO®-Fluid fran SEW — utom vid halaxelvaxel

For halaxelvaxel — Hjalpmedel fér montering pa / demontering fran maskinaxeln
Fastsattningsdelar fér vaxelns fundament

Axeldndar Diametertolerans enligt DIN 748:

%]

>50mm — ISO m6

Centreringshal:

1%}
1%}

120...210 mm — M20
240...290 mm — M24

Monteringsfléns Centrertolerans: ISO f8

5.2.2 Forvéxel RF../KF../K..

Axeldndar Diametertolerans enligt DIN 748:

%)
%)

<50 mm — ISOk6
>50mm — ISO m6

Centreringshal enligt DIN 332 D:

1%}
1%}

1)

>85.130 mm  — M24
>130...180 mm" — M30

Matt ej enligt DIN 332, gangdjupet inklusive skyddsférsankning ska vara mist tvd ganger gangans
diameter

Kil enligt DIN 6885 (hdg form)

Monteringsfléns Centreringskanttolernas: 1ISO 7
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Installation, montering
Anvisningar for installation och montering

5.3  Anvisningar for installation och montering

A g e

Klamrisk pa grund av oavsiktlig start av drivsystemet.
Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Go6r motorn spanningslds innan arbetet pabdorjas.
+ Sakra motorn mot oavsiktlig aterinkoppling.

Om maskinens inte ar korrekt fast kan den falla ned nar vaxeln monteras och demon-
teras.

Dodsfall eller svara kroppsskador.
» Fast maskinen sa att den inte kan réra sig nar vaxeln monteras och demonteras.

Varning for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.

Allvarliga kroppsskador.

+ Lat vaxeln svalna innan arbetet pabdrjas.

+ Oljenivaskruvar och oljepluggar far lossas endast med stérsta forsiktighet.

A VARNING!

Fara pga. att delar som kilar inte fasts.
Lattare kroppsskador.

+ Satt fast skyddsanordningarna.

A VARNING!

Halkrisk pga. att smérjmedel lacker fran skadade tatningar.

Lattare kroppsskador.

+ Kontrollera om det lacker smorjmedel fran vaxeln och pabyggnadsdelarna.

A VARNING!

Risk for att man slar sig pa utstickande delar.

Lattare kroppsskador.

+ Vaxeln och pabyggnadsdelar far inte sticka ut i gangvagen.

OBS!

Om vaxeln startas vid otillatet Idg omgivningstemperatur kan den skadas.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Fore idrifttagningen maste oljan varmas upp till den angivna temperaturen.
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Installation, montering
Anvisningar for installation och montering

OBS!

Felaktig installation och montering kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.
Observera foljande:

» Sakerhetsanvisningarna i de enskilda kapitlen maste féljas!
* Planetvaxlar levereras som standard utan olja.

+ Forvéaxlarna RF../KF../K.. levereras som standard fyllda med smdrjmedel efter
monteringslage.

» De bada vaxlarnas oljereservoarer ar skilda at. Undantag indikeras speciellt.

+ Patypskylten anges primara tekniska data. Ytterligare data som ar av betydelse for
driften finns i ritningar, orderbekraftelse och eventuell orderspecifik dokumentation.

+ Andring av monteringslage tillats endast i samrad med SEW-EURODRIVE. | annat
fall upphdr garantin att galla.

Vid byte till vertikalt monteringslage kravs ett oljeexpansionskarl och/eller en oljestig-
ledning. Pafyliningsmangden for smoérjmedel och avluftningsskruvens lage ska
anpassas efter monteringslaget.

+ Vaxeln far endast stéllas upp/monteras i angivet monteringsléage, pa en jamn, vibra-
tionsdampad och deformationsstyv underkonstruktion. Husets fétter och flansarna
far inte spannas mot varandra!

» Arbeta pa vaxeln endast nar den star stilla. Se till att drivmotorn inte kan startas av
misstag. Satt upp en skylt vid motorns huvudstrombrytare, att arbete pagar pa vaxeln.

» Oljenivaskruvar och pluggar samt avluftningsskruven maste vara atkomliga!

+ Anvand mellanlagg av plast (2 till 3 mm tjocka) dar det finns risk for elektrokemisk
korrosion mellan vaxel och driven utrustning (kontakt mellan olika metaller som t.ex.
gjutjarn och syrafast stal)! Komplettera skruvarna med underlaggsbrickor av plast!
Jorda alltid vaxelhuset.

» Montering av pabyggnadsvaxlar pa motorer och adaptrar far endast utféras av beho-
rig personal. Kontakta SEW-EURODRIVE!

« Utfér inga svetsarbeten pa nagon del av drivsystemet. Anvand ingen del av drivsys-
temet som jordanslutning vid svetsarbeten. Det kan uppsta svetsning i kuggingrepp
och lager.

» Sakra roterande komponenter som kopplingar, kugghjul och remskivor mot beréring
med lampliga skydd.

+ Vid uppstallning utomhus far utrustningen inte utsattas for direkt solljus. Forse instal-
lationen med lampliga skydd, som kapor, tak eller liknande. Sadana skydd far dock
inte begransa kylluftcirkulationen. Anvandaren maste sékerstalla att inga frammande
objekt kan paverka vaxelns funktion (t.ex. nedfallande féremal eller takdelar).

» Skydda vaxeln mot kalla luftstrémmar. Kondensation kan leda till att vattenhalten i
oljan okar.

+ Om vaxeln levereras utan olja ar avluftningsventilen pa planetvaxlar i standardmon-
teringslage monterade och aktiverade fran fabrik. Kontrollera att avluftningsskruven
ar korrekt monterad och fungerar.

+ Kontrollera att avluftningsskruven ar monterad innan planetvaxlar som ar fyllda med
olja vid leveransen tas i drift.

» FOor anvandning i vatutrymmen eller utomhus levereras vaxlar i korrosionsskyddat
utférande. Battra eventuella malningsskador (t.ex. vid avluftningsskruven).
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Installation, montering
Forutsattningar fér montering

5.4  Forutséttningar for montering
Kontrollera att foljande villkor ar uppfylida:

3

Uppgifterna pa motorns typskylt stammer 6verens med natspanningen.
Drivenheten ar oskadad (inga skador fran transport eller forvaring).
Omgivningstemperaturen motsvarar uppgifterna u underlagen.

Inga farliga oljor, syror, gaser, angor, stralningskallor etc. i omgivningen.

Drivaxlar och flansytor maste noggrant befrias fran korrosionsskyddsmedel, smuts
och liknande. Anvand i handeln forekommande I6sningsmedel. Lésningsmedel far
inte trédnga in i axeltatningarnas tatningslappar - risk for materialskador!

5.4.1 Langtidsforvaring

Observera! Vid lagring = 1 ar minskar lagerfettets hallbarhet (galler lager med
fettsmorjning).

Byt avluftningsskruven mot pluggen.
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Installation, montering
Planetvaxlar som inte ar fyllda med olja vid leveransen (standard)

5.5 Planetvaxlar som inte ar fyllda med olja vid leveransen (standard)
Planetvaxlar levereras som standard utan olja. Observera foljande:

A VARNING!

Klamrisk pa grund av oavsiktlig start av drivsystemet.
Dodsfall eller svara kroppsskador.

+ GOor motorn spanningslés innan arbetet pabdrjas.
+ Sakra motorn mot oavsiktlig aterinkoppling.

OBS!

Felaktig oljepafylining kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.
+ Observera féljande.

* Fyll pa olja i vaxeln nar den ar slutgiltigt monterad.
» Observera att oljan ska ha omgivningstemperatur vid pafylining.
* Observera de kompletterande anvisningarna for olika smorjsatt i de foljande kapitlen.

* Fyll véxeln med olja av den typ och med den volym som anges pa typskylten och i
kapitlet "Oljebyte" (— sid 83).

» Kontrollera oljenivan med oljenivaglas, oljesticka eller oljesiktglas. Ytterligare infor-
mation finns i kapitlet "Kontrollera oljenivan" (— sid 81).

Montage- och driftsinstruktion — Planetvédxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102
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Installation, montering
Planetvaxlar som ar fyllda med olja vid leveransen (tillval)

5.6 Planetvédxlar som é&r fyllda med olja vid leveransen (tillval)

Om planetvaxeln ar fylld med olja vid leveransen maste avluftningsskruven monteras
innan vaxeln tas i drift. Den medféljer leveransen.

Fdljande bild visar ett exempel. Avluftningsskruvens lage anges i bestéllningsunderlagen.

(1]

N

1. Ta bort pluggen.

4247802123

2. Sétt in avluftningsskruven [1].
3. Kontrollera oljenivan. Se kapitlet "Kontrollera oljenivan" (— sid 81).
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Installation, montering
Uppstallning av vaxel

5.7 Uppstallning av véxel
5.7.1 Montering av véxlar i fotutféorande

Foéljande tabell visar gangstorlekarna och atdragningsmomenten for de olika
vaxelstorlekarna.

Atdragningsmoment skruv/mutter
Byggstorlek | Skruv/mutter Hallfasthetsklass 8.8 Antal
[Nm]
P.002
P.012 M20 464
P.022
P.032 M24 798
P.042 M30 1597
P.052 8
] M36 2778
P.062
P.072
] M42 3995
P.082
P.092
— M48 6022
P.102
TIPS

fude

Skruvarna far inte smérjas i samband med montering.

5.7.2 Atdragningsmoment for fastkruvar

Dra fast skruvarna pa pabyggnadsdelar, skydds- och tackkapor med foljande atdrag-
ningsmoment.

TIPS

[ ]
1 Atdragningsmomenten géller t.ex. inte fér montering av momentarmar, véaxlar med
flansutforande, halaxel med krympforband etc. Dessa anges i respektive kapitel.
Atdragningsmoment
Skruv/mutter Hallfasthetsklass 8.8
[Nm]
M6 11
M8 27
TIPS
@
1 Skruvarna far inte smdrjas i samband med montering.
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Installation, montering
Uppstallning av vaxel

5.7.3 Avluftningsventil vid forviaxel RF../KF../K..

Kontrollera att avluftningsventilen ar aktiverad. Om avluftningsventilen inte ar aktiverad
maste transportsakringen tas bort fran avluftningsventilen innan vaxeln tas i drift.

1. Avluftningsventil med transportsakring

o8

211319051

2. Ta bort transportsékringen

!.\¢
>

211316875

3. Aktiverad avluftningsventil

=

211314699
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Installation, montering
Uppstallning av vaxel

5.7.4 Vaxel i fotutforande med forvaxel RF../KF../K..

Pa foljande kombinationer av planetvaxlar i fotutférande med forvaxel RF../KF../K.. kan
forvaxeln sticka ut under monteringsytan.

OBS!

fde

Observera matt A for foljande vaxelkombinationer. Har maste kundens fundament-
konstruktion férberedas.

Det behdvs aven utrymme sa att oljan kan bytas. Kunden maste darfor fastlagga ett

matt B.
Byggstorlek/kombinationer Matt A

RF.. KF../K.. [mm]

P.002 - 97 10

P.012 - 107 325

P.022 - 107 25

P.022 137 - 7.5

P.032 147 - 18.5

P.092 - 187 15

Bilden nedan visar en planetvaxel med forvaxel RF.

i

M

sl

>

N
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Installation, montering
Uppstallning av vaxel

5.7.5 Fundament

En forutsattning for snabb och sdker montering av vaxeln ar att ratt fundament valjs och
att en omfattande planering gors, vilket inbegriper en sammanstallining av professionella
fundamentsritningar med alla nédvandiga konstruktions- och mattuppgifter.

For att forhindra skadliga vibrationer och svangningar ska stalkonstruktionen som
vaxeln monteras pa vara tillrackligt styv. Fundamentet ska konstrueras utgaende fran
vaxelns vikt och vridmoment, samt utgéende fran de belastningar som paverkar vaxeln.

Dra fast fastskruvar och -muttrar med angivet atdragningsmoment. Anvand de skruvar
och atdragningsmoment som anges i kapitlet "Montering av vaxlar" (— sid 45).

OBS!
Olamplig fundamentkonstruktion kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

* Fundamentet maste vara horisontellt och jamnt. Vaxeln far inte komma i spanning
nar fastskruvarna dras at. Utjamna ojamnheter korrekt.

* Observera viktinformationen pa typskylten.

5.7.6 Uppriktning av axel

A VARNING!

Bristande uppriktning kan leda till axelbrott.

Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Kraven pa kopplingar anges i de separata montage- och driftsinstruktionerna!l

Rikta axlarna korrekt i férhallande till varandra. Detta ar avgérande for hog livslangd hos
axlar, kopplingar och lager.

Strava alltid efter nollavvikelse. Observera dven kraven for kopplingarna i de sarskilda
montage- och driftsinstruktionerna.
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Installation, montering
Vaxel med massiv axel

5.8 Vaxel med massiv axel

5.8.1 Montering av in- och utgaende transmissionselement

OBS!
Felaktig montering kan skada lager, lagerhus och axlar.
Risk for skador pa utrustning och material.

* Montera in- och utgaende kraftéverféringskomponenter endast med hjalp av
padragare. Anvand centrumgangan i axelanden for att satta an padragaren.

» Remskivor, kopplingar, drev etc. far under inga omsténdigheter tvingas pa axelan-
den med hammarslag. Det kan uppsta skador pa lager, kapsling och axel!

* Observera vid remskivor att remmarna far korrekt spanning enligt tillverkarens

anvisningar.
Montering med Foljande bild visar en padragare fér montering av kopplingar eller nav pa véxel- eller
padragare motoraxelande. Man kan avsta fran axiallagret pa padragaren om den aktuella kompo-

nenten latt kan skjutas pa axeln.

(2]

[3]

211368587

[1] Vaxelaxelande
[2] Axiallager
[3] Kopplingsnav

Montage- och driftsinstruktion — Planetvédxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102

49



50

Unavik stora
tvérkrafter

Installation, montering
Vaxel med massiv axel

fde

For att undvika stora tvarkrafter: Montera i méjligaste man kugg- eller kedjehjul enligt
bild A.

o

EI:IU:UU:]UCI:HEI:I

T

1055550219

[1] Nav
[A] Rétt
[B] Ej lampligt

TIPS

Monteringen underlattas om transmissionselementet forst forses med glidmedel eller
snabbt varms till mellan 80 och 140 °C.
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Koppling

5.9 Koppling
TIPS

@
1 Observera montage- och driftsinstruktionerna fran respektive kopplingstillverkare.

Vid montering av kopplingar ska féljande matt balanseras i enlighet med kopplingstill-
verkarens anvisningar.

a) Max- och minavstand
b) Axialférskjutning

c¢) Vinkelférskjutning

c)

211395595
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Installation, montering
Koppling till adapter AM

5.10 Koppling till adapter AM
OBS!

Vid montering av en motor pa adaptern kan fukt tranga in i adaptern.
Risk for skador pa utrustning och material.
+ Tata adaptern med anaerobt vatsketatningsmedel.

TIPS

@
1 For att undvika nétningskorrosion rekommenderar vi att NOCO®-Fluid appliceras pa
motoraxeln fére montering av kopplingshalvan.

5.10.1 IEC-adapter AM63 — 280/NEMA-adapter AM56 — 365

H/484
FE/491*

\

|

I

% 8\481
|

|

A
A IEC <AM182
IEC 2AM182 NEMAAMG3 ... 280

i

212099979

[11  Motoraxel
[479] Kopplingshalva
[481] Stoppskruv
[484] Kil

[491] Distansror

1. Rengdr motoraxeln och flansytorna pa motor och adapter.

2. Ta bort kilen fran motoraxeln och satt i stallet dit den medféljande kilen [484] (galler
ej AM63 och AM250).

3. Varm kopplingshalvorna [479] till ca 80 — 100 °C och skjut kopplingshalvorna pa
motoraxeln. Gor pa féljande satt:

— Skjut upp IEC-adapter AM63 — 225 till anslag mot motoraxelns ansats.
— |EC-adapter AM250 — 280 enligt matt A.
— NEMA-adapter med distansror [491] till matt A.

4. Sakra kilen och kopplingshalvorna pa motoraxeln med stoppskruven [481]. Valj
atdragningsmomentet Tx enligt tabell.
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Installation, montering 5
Koppling till adapter AM

5. Kontrollera mattet A.
6. Tata kontaktytorna mellan adapter och motor med ett lampligt yttatningsmedel.
7. Montera motorn pa adaptern. Kopplingsklorna pa adapteraxeln maste ga i ingrepp

med nockringen av plast.

IEC AM 63/71 = 80/90  100/112 132 160/180 200 225 | 250/280
A 24.5 31.5 415 54 76 78.5 93.5 139
Ta 15 1.5 4.8 4.8 10 17 17 17
Ginga M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10
NEMA AM 56 143/145 182/184 213/215 254256 284/286 | 324326 364 /365
A 46 43 55 63.5 785 85.5 107 107
Ta 15 1.5 4.8 4.8 10 17 17 17
Ginga M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10
Tillaten belastning
OBS!

Montage- och driftsinstruktion — Planetvédxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102

Vid montering av en motor kan otillatet héga belastningar upptrada.

Risk for utrustningsskador!

+ Belastningsdata enligt féljande tabell far under inga omstandigheter éverskridas.

®
Fay
Adaptertyp Fq” [N]

IEC NEMA x1) [mm] IEC-adapter NEMA-adapter
AM63/71 AM56 77 530 410
AM80/90 AM143/145 113 420 380

AM100/112 AM182/184 144 2000 1760
AM1322) AM213/2152) 186 1600 1250
AM132.. AM213/215 4700 3690

AM160/180 AM254/286 251 4600 4340

AM200/225 AM324-AM365 297 5600 5250

AM250/280 - 390 11200 -

1) Maximalt tillaten tyngdkraft fran den pabyggda motorn, Fqmax, ska reduceras linjart genom kning av
tyngdspunktsavstandet x. Vid minskning av tyngdpunktsavstandet x far maximalt tillaten tyngdkraft

Fqmax inte Okas.

2) Diameter hos adapterns utgaende flans: 160 mm
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Installation, montering
Koppling till adapter AM

Adapter AM med
backspérr AM../RS

Kontrollera drivenhetens rotationsriktning fére montering och fére idrifttagning. Vid fel-
aktig rotationsriktning, kontakta SEW-EURODRIVE.

Backsparren ar underhallsfri och fordrar inga ytterligare atgarder. En backsparr har,
beroende pa byggstorlek, ett visst minsta lyftvarvtal (se foljande tabell).

OBS!

Om det lagsta lyftvarvtalet underskrids slirar backsparren. Detta leder till friktion, som
Okar temperaturen.

Risk for skador pa utrustning och material!
» Under normal drift far angivet minsta lyftvarvtal inte underskridas.
» Under start- och bromsforlopp far angivet minsta lyftvarvtal underskridas.

Typ Max sparrmoment for backsparr Minsta ny_tvarvtal
[Nm] [1/min]
AM1S3145IRS 4 800
AM1821B4IRS. 200 670
ﬁm?iszf 5/IRS 470 660
AM2541288/RS 630 550
AM324-363IRS. 1430 600
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Installation, montering 5
Ingangssidans lock AD

5.11 Ingangssidans lock AD

Vid montering av transmissionskomponenter, se "Montering av in- och utgaende trans-
missionskomponenter" kapitel 5.6.

5.11.1 Lock med motorgrundplatta AD../ P
Montering av motor och justering av motorgrundplatta.

s

72 BN
hijﬁ/ ’// ! h \\
i L / ,/T\\ \‘\ \
-y

A\ N2
i AN \T/ / ,
L(:J > \\\» i /'//4

R

N i: 2
[ { T
® _ ©
3
s T e | ,
5
| | |
212119307
[1] Motorgrundplatta [4] Mutter
[2] Gangade bultar (endast AD6/P / AD7/P) [5] Géangad stang

[3] Stéd (endast AD6/P / AD7/P)

1. Justera motorgrundplattan till ratt monteringsposition genom likformig atdragning av
justermuttrarna. Vid raka kuggvaxlar kan ringskruvar/transportdglor behéva tas bort
for att tillata lagsta position. Battra i sa fall eventuella fargskador.

2. Rikta upp motorn pa motorgrundplattan (axeldndarna maste vara parallella) och
fixera den.

3. Montera de ingdende transmissionselementen pa den ingaende axelanden och pa
motoraxeln. Rikta upp transmissionselement, axelande och motoraxel mot varandra.
Korrigera vid behov motorpositionen.

4. Montera kraftoverforingslankar (kilrem, kedja,...) och spann genom likformig forskjut-
ning av motorgrundplattan. De géngférsedda pelarna och motorgrundplattan far inte
spannas mot varandra.

5. Dra fast de justermuttrar som inte anvands, sa att de gangférsedda pelarna fixeras.
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Ingangssidans lock AD

5.11.2 Endast AD6/P och AD7/P

Lossa muttrarna till de gadngade bultarna fore justering, sa att de gangade bultarna kan
forskjutas fritt i axiell riktning. Dra at muttrarna forst nar slutlig position har uppnatts.
Justera inte motorgrundplattan med hjalp av dess stdd.

5.11.3 Lock med flanscentrering AD.. / ZR
Montering av komponenter pa ingangssidans lock med flanscentrering.

1. For att sédkra de monterade komponenterna, maste skruvar finnas tillgangliga i Iamp-
lig langd. Langden | pa de nya skruvarna ges av:

212121483

[I] t+a

[t] inskruvningsdjup (se tabell)
[a] komponentens tjocklek

[s] géngat fasthal (se tabell)

Den berédknade skruvldngden ska rundas av till ndrmast mindre standardlangd.
2. Ta bort fastskruven fran centreringslinjen.
3. Rengor anliggningsyta och centreringslinje.

4. Reng0r gangorna pa de nya skruvarna och fukta den forsta gangan med skruvlas-
ningsmedel (t.ex. Loctite® 243).

5. Satt komponenten pa centreringslinjen och dra at fastskruvarna med angivet atdrag-
ningsmoment Ty (se tabell).

Typ Sk:l'[':‘li']gd Gé:ga Tp for s:r'rtlcri:;?\:nlér:?nsinmgos'::::var med
hallfasthetsklass 8.8 [Nm]
AD2/ZR 25,5 M8 27
AD3/ZR 31,5 M10 54
AD4/ZR 36 M12 93
AD5/ZR 44 M12 93
ADG6/ZR 48,5 M16 230
AD7/ZR 49 M20 464
ADS8/ZR 42 M12 93
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Installation, montering
Ingangssidans lock AD

Tillaten belastning
OBS!
Vid montering av en motor kan otillatet héga belastningar upptrada.

Risk for utrustningsskador!
+ Belastningsdata enligt féljande tabell far under inga omstandigheter 6verskridas.

et X -
R
g
B} ) _ I S
~
~N—
Fq
1178977035
1 1

Typ . Fq'

[mm] [N]

AD2/ZR 193 330
AD3/ZR 274 1400
AD4/ZR? 1120

361

AD4/ZR 3300
AD5/ZR 487 3200
AD6/ZR 567 3900
AD7/ZR 663 10000
ADS8/ZR 516 4300

1) Maximala belastningsvarden fér sammanhallningsskruvar med hallfasthetsklass 8.8. Maximalt tillaten
tyngdkraft fran den pabyggda motorn, Fymay, ska reduceras linjart genom 6kning av tyngdspunkts-
avstandet x. Vid minskning av tyngdpunktsavstandet x far Fmay inte okas.

2) Diameter hos adapterns utgaende flans: 160 mm
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Ingangssidans lock AD

5.11.4 Lock med backsparr AD../ RS

Kontrollera drivenhetens rotationsriktning fére montering och fére idrifttagning. Vid fel-
aktig rotationsriktning, kontakta SEW-EURODRIVE.

Backsparren ar underhallsfri och fordrar inga ytterligare atgarder. En backsparr har,
beroende pa byggstorlek, ett visst minsta lyftvarvtal (se foljande tabell).

OBS!

Om det lagsta lyftvarvtalet underskrids slirar backsparren. Detta leder till friktion, som
Okar temperaturen.

Risk for skador pa utrustning och material!
» Under normal drift far angivet minsta lyftvarvtal inte underskridas.
+ Under start- och bromsforlopp far angivet minsta lyftvarvtal underskridas.

Typ Max sparrmoment for backsparr Minsta ny_tvarvtal
[Nm] [1/min]
AD2/RS 45 800
AD3/RS 200 670
AD4/RS 470 660
AD5/RS 630 550
ADG6/RS 1430 600
AD7/RS 1430 600
AD8/RS 1430 600
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Installation, montering
Vaxel med flansutforande

5.12 Vixel med flansutférande

Observera vid montering av vaxlar pa momentarm och/eller maskinstativ att skruvarna
[1] dessutom maste sakras med Loctite® 640.

Foljande bild visar ett exempel pa montering av en véaxel i flansutférande.

Fastskruvar medfdljer ej leveransen.

Flooy

Ry < 16pym

\ N |
\
@c
oB
oA

_ | min. LX

min. L

18014399568645259
Vardena i tabellen nedan galler stalkonstruktioner.
Atdragnings- . X
stk | G@nga  Antal  moment v eV DIEN 0
[Nm] S H min.L | min.LX  OGA OB gcC
P.002 M20 16 661 2 395 735 34 | 410 370 330
P.012 M20 20 661 2 415 735 32 450 410 370
P.022 M20 24 661 2 48 84 36 | 500 460  410g
P.032 M24 20 1136 26 50 84 34 | 560 510 460
P.042 M30 20 1674 33 64 114 50 | 620 560 480
P.052 M30 24 1674 33 64 114 50 | 650 590 530 10.9 o
P.062 M36 24 3957 39 74 134 60 | 760 690 610
P.072 M36 24 3957 39 84 144 60 | 840 770 690
P.082 M42 24 5610 45 84 | 154 70 920 | 840 7504
P.092 M42 24 5610 45 | 90 | 160 70 | 950 870 800
P.102 M42 24 5610 45 100 | 180 80 1050 960 850
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Installation, montering
Momentarm

5.13 Momentarm

5.13.1 Anvisningar for montering

> B P

A VARNING!
Vaxlar som inte fasts ordentligt kan falla ned vid monteringen och demonteringen.
Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Fast vaxeln vid monteringen och demonteringen. Stétta vaxeln med lampliga hjalp-
medel.

OBS!

Monteringsspanningar i momentarmen medfér tvingande krafter pa den utgaende
axeln, som kan minska lagrets livslangd.

Risk for skador pa utrustning och material.
* Momentarmen far inte sitta i spanning.

OBS!
Om momentarmen spanns kan huset ga sonder.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Observera uppgifterna om skruvstorlek, atdragningsmoment och ndédvandig
skruvhallfasthet.

TIPS

Fastskruvar medfdljer leveransen.
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Momentarm

5.13.2 Ensidig momentarm (standard)

Monterings- Momentarmarna kan monteras i Iaget 0°- 360° beroende pa konstruktionen.
situation

180°

270°

4236822795

Reaktionskraften fran vaxelns vridmoment dverférs via momentarmen med havarms-
langden A till en upptagande konstruktion. Bilden pa nasta sida visar ett exempel pa en
svetsad konstruktion for andamalet. Tva stodplatar med de féreslagna matten svetsas
pa maskinkonstruktionen. Nar vaxeln ar monterad svetsas en sammankopplande tack-
plat pa de bada stédplatarna. Stodkonstruktionen belastas med en reaktionskraft som
utgdr vaxelns vridmoment dividerat med havarmslangden A. Denna reaktionskraft
verkar aven pa vaxel- och maskinaxel.

Bilden nedan visar ett exempel pa en kombination av planetvaxelmotor och momentarm.
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Installation, montering

Momentarm
Matt Foljande bild visar ett exempel pa en momentarm med matt.
—y T o
B A
— S X
G-
g
&
- C= S
- Y
1143100811
Matt i [mm] Antal Vikt
Byggstorlek

A B (¢ D1 D2 (o] S T X [ka]

P.002 650 60 50 334 370 25 22 880 16 25

P.012 700 70 60 374 410 30 22 955 20 35

P.022 750 90 70 414 460 35 22 1035 24 48

P.032 800 110 90 464 510 35 26 1125 20 58

P.042 900 150 120 484 560 40 33 1270 20 93

P.052 1000 160 130 534 590 40 33 1390 24 102

P.062 1200 180 150 614 690 50 39 1655 24 183

P.072 1500 230 200 694 770 60 39 2020 24 317

P.082 1600 230 200 754 840 70 45 2160 24 420

P.092 1650 250 220 804 870 70 45 2235 24 440

P.102 1700 250 220 854 960 70 45 2335 24 510

Atdragningsmoment
Atdragningsmoment
Byggstoriek Ganga Antal (Nm] Hallfasthetsklasser Skruvar DIN
m
P.002 M20 16 661
P.012 M20 20 661
P.022 M20 24 661
P.032 M24 20 1136
P.042 M30 20 2274
DIN EN ISO 4017
P.052 M30 24 2274 10.9 DIN EN ISO 4762

P.062 M36 24 3957
P.072 M36 24 3957
P.082 M42 24 5610
P.092 M42 24 5610
P.102 M42 24 5610
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Installation, montering
Utgaende axel som halaxel med krympférband

5.14 Utgadende axel som halaxel med krympférband

TIPS
@
1 Kontrollera att maskinaxelns matt motsvarar data fran SEW-EURODRIVE.
TIPS
@
1 Observera att krympférbandet ar fastsatt med 2 skruvar [1] vid leveransen. Ta bort

dem fére monteringen.

3439769483

5.14.1 Montering

1. Rengor och avfetta nav [1] och maskinaxel [2] innan krympférbandet monteras! Detta
ar viktigt for saker 6verféring av vridmomentet.

1052851467

2. Skjut krympforbandet utan spanning pa halaxeln.
+ VARNING! Krympférbandet kan halka av i ospant tillstand.
Risk for skador pa personer, utrustning och material!
— Fast krympfoérbandet sa att det inte kan halka av.
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Installation, montering
Utgaende axel som halaxel med krympférband

3. Kontrollera att krympférbandet [3] kommer i ratt position. Krympférbandet ar i ratt
position nar det ligger an mot axelns ansats [8].

+ OBS! Om spannskruvarna [4] dras at utan en axel monterad kan halaxeln bl
deformerad.

Risk for skador pa utrustning och material.

— Dra at spannskruvarna [4] forst nar axeln [2] &r pa plats.

1053533067

4. Skjut in maskinaxeln [2] resp. skjut navet [5] pa maskinaxeln [2] till anslaget. Utf6r
detta moment langsamt sa att luften som komprimeras vid axeln hinner slappas ut.

2]
1053536267
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Installation, montering
Utgaende axel som halaxel med krympférband

5. Dra at spannskruvarna [4] for hand. Dra at alla spannskruvarna i tur och ordning i
ring (korsdra inte) 1/4 varv var.

1053539467
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Installation, montering

Utgaende axel som halaxel med krympférband

6. Observera angivna atdragningsmoment i tabellen! Dra at spannskruvarna [4] 1/4
varv vardera i upprepade omgangar, tills ratt atdragningsmoment uppnas. Kontrol-
lera samtidigt att de framre sidoytorna pa ytter- [9] och innerringen [10] ar i linje.

1053543307

Kontrollera angivna uppgifter om krympférbandet och dra at det till ratt atdragnings-

moment.
Typ av krympforband Byggstorlek Skruvar 3:::::::;"[:‘9’:]' Atdragningsmoment [Nm] £ 20 %
3191 P.002 M16 41000 250
P.012 M16 75500 290
P.022 M16 95500 290
P.032 M20 134000 570
P.042 M20 194000 570
3181 P.052 M20 255000 570
P.062 M24 405000 980
P.072 M24 525000 980
P.082 M24 720000 980
P.092 mM27 906000 1450
P.102 mM27 1320000 1450
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Installation, montering
Utgaende axel som halaxel med krympférband

TIPS

Om konen (ytterringen) och hylsan (innerringen) inte kan monteras linjerat pa ytan
med skruvar s maste krympférbandet demonteras och rengéras/smérjas noggrant
enligt anvisningarna i féljande kapitel.

fde

OBS!

Felaktig montering av skyddskapan medfor risk att manniskor skadas av roterande
delar.

Risk for skador pa personer, utrustning och material!
* Var noga med att satta pa skyddskapan efter monteringen.
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Installation, montering
Utgaende axel som halaxel med krympférband

5.14.2 Demontering

OBS!

Felaktig demontering av vaxeln fran maskinaxeln kan medféra skador pa lager och
andra komponenter.

Risk for skador pa utrustning och material.

+ Vid demontering far man endast ta stéd mot halaxeln. Om man tar stéd mot andra
delar av vaxeln kan skador uppsta.

» Demontera krympférbandet korrekt. Skruva aldrig ur spannskruvarna helt eftersom
krympforbandet kan lossna och orsaka olyckor!

+ Krympférband och delar av sadana fran olika vaxlar ar inte inbérdes utbytbara.

1. Lossa spannskruvarna [4] efter varandra 4 varv sa att kontaktytorna inte snedstalls.
+ OBS! Om konen (ytterring) och hylsan (innerring) [9b] inte lossnar:

Skruva in s& manga spannskruvar som behovs i ringens demonteringshal och dra
at dem likformigt. Dra at spannskruvarna i flera steg, tills den koniska bussningen
separeras fran ringen.

1056915211
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Installation, montering 5
Utgaende axel som halaxel med krympférband

2. Montera ur maskinaxeln [2] respektive dra av navet [1] fran kundaxeln. Eventuell rost
pa axeln framfor navet maste forst tas bort.

1056918411

3. Dra av krympforbandet [3] fran navet [1].

5.14.3 Rengo6ring och smoérjning

TIPS

@
1 For att krympforbandet ska fungera felfritt maste stegen nedan utféras noggrant.
Anvand endast de angivna smoérjmedeln eller likvardiga produkter.

+  Om krympférbandets koniska ytor ar skadade far férbandet inte anvandas utan
maste bytas.

+ Det demonterade krympforbandet ska inte tas isar och smérjas innan det dras at pa
nytt. Bara om krympférbandet ar smutsigt ska det rengoéras.

» Endast krympforbandets inre glidytor ska smorjas pa nytt efter sddan rengéring.
» Ett fast smorjmedel med en friktionskoefficient pa y = 0,04 ska anvandas.

Smorjmedel Handelsform
Molykote 321 R (glidlack) Spray
Molykote Spray (pulverspray) . Spray
Molykote G Rapid Spray eller pasta
Aemasol MO 19R Spray eller pasta
Molykombin UMFT 1 ' Spray
Unimoly P5 Pulver
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Installation, montering
Temperatursensor PT100

5.15 Temperatursensor PT100
5.15.1 Matt

150 24»‘ PG9, PG11
© ~« 35—
S|
===l
G1/2"~ 3
t
359154443
5.15.2 Elektrisk anslutning
| — |
}7 LTI }

359158539

[1] [2] Anslutning av motstandselement

5.15.3 Tekniska data

Utférande med dopphylsa och utbytbar matinsats

Sensortolerans [K] = (0,3 + 0,005 x T), (motsvarar DIN IEC 751 klass B),
T = oljetemperatur [°C]

+ Kontaktdon: DIN EN 175301-803 PG9 (IP65)

.

Atdragningsmoment for fastskruven pa kontaktdonets baksida fér elektrisk anslut-
ning = 0,25 Nm.
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6
6.1

Anvisningar for idrifttagning @

Idrifttagning
Anvisningar for idrifttagning
OBS!
Felaktig idrifttagning kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.
Observera foljande.

Forvaxlarna RF../KF../K.. levereras normalt fyllda med olja. Eventuella undantag
anges i orderdokumentationen.

Kontrollera den temperaturbetingade granseffekten/uppvarmningen for féljande
driftvillkor:

— Hdg omgivningstemperatur (6ver 45 °C).
— Monteringslage M2/M4 och/eller motorvarvtal éver 1800 r/min.
Kontakta SEW-EURODRIVE.

Pa typskylten anges primara tekniska data. Ytterligare data som ar av betydelse for
driften finns i ritningar, orderbekraftelse och eventuell orderspecifik dokumentation.

Kontrollera alltid oljenivan fore idrifttagning! Pafyllningsmangder fér smorjmedel
anges pa respektive typskylt.

Efter avslutad montering, kontrollera att alla skruvforband ar korrekt atdragna.
Kontrollera efter atdragning av fastelementen, att uppriktningen inte har féréandrats.
Vid allt arbete pa vaxlar, undvik éppen eld och gnistbildning!

Kontrollera att roterande axlar och kopplingar ar férsedda med lampliga beréringsskydd.
Sakra oljeavtappningskranarna sa att de inte kan komma att 6ppnas oavsiktligt.
Skydda oljeglaset sa det inte skadas.

Skydda vaxeln mot fallande féremal.

Vid vaxlar med langtidsskydd: Byt pluggen pa markerad plats pa véaxeln mot en
avluftningsskruv (position — se orderdokumentation).

Sakerstall fore idrifttagning att dvervakningsanordningarna fungerar.
Folj sdkerhetsanvisningarna i de enskilda kapitlen!

Montage- och driftsinstruktion — Planetvédxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102 71




72

| Idrift i
(fg ciftagning

6.2 Inkérning

Som férsta moment i idrifttagningsarbetet rekommenderar SEW-EURODRIVE inkér-
ning av véxeln. Oka belastningen och varvtalet i 2 till 3 steg, upp till maximala varden.
Detta tar ca 10 timmar.

Observera féljande under inkérningen:

» Kontrollera vid starten att de effekter som anges pa typskylten foljs, eftersom frek-
vensen och héjden har stor betydelse for vaxelns livslangd.

* Gar vaxeln jamnt?

» Vibrerar den eller hérs det konstiga ljud?

» Lacker vaxeln (smérjmedel)?

» Kontrollera att extrautrusntningen (t.ex. oljepump, kylare osv.) fungerar felfritt

TIPS

Ytterligare information och atgarder angaende felavhjalpning finns i kapitlet
"Driftstérningar"”.

e

6.3 Idrifttagning av védxlar med langtidsskydd

Observera foljande vid vaxlar med langtidsskydd:

6.3.1 Korrosionsskyddsmedel

Drivaxlar och flansytor maste noggrant befrias fran korrosionsskyddsmedel, smuts och
liknande. Anvand i handeln férekommande I6sningsmedel. Lésningsmedel far inte
tranga in i axeltatningarnas tatningslappar - risk fér materialskador!

6.3.2 Avluftningsskruv
Byt pluggen mot det medféljande avluftningsfiltret.
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Backsparr @

6.4 Backsparr
OBS!

Drift i sparriktningen kan forstora backsparren!
Risk for skador pa utrustning och material

» Motorn far inte startas i sparriktningen. Var noga med korrekt anslutning av fasle-
darna till motorn, sa att rotationsriktningen blir ratt. Drift i sparriktningen kan forsto-
ra backsparren!

» For kontrollandamal tillats drift i sparriktningen tillfalligt, med halverat utgaende
vridmoment.

Det finns en backsparr inbyggd i lock AD../RS. Backspéarrens funktion ar att forhindra
rotation at fel hall. | drift &r alltsa endast faststalld rotationsriktning méjlig.

1044634507

Rotationsriktningen definieras sett mot utgaende axel:
» Haogerrotation (CW)

» Vansterrotation (CCW)

Tillaten rotationsriktning ar markerad pa vaxelhuset.
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(‘@ Idrifttagning

@ Matning av yt- och oljetemperatur

6.5 Matning av yt- och oljetemperatur
6.5.1 Matning av yttemperatur

Under idrifttagning av vaxeln ar det absolut nédvandigt att mata yttemperaturen vid
maximal belastning.

Méatningen kan utféras med en vanlig termometer. Yttemperaturen maste matras i kon-
tinuerligt drifttillstand. Den far inte dverstiga 100 °C.

Stoppa genast drivenheten om temperaturen skulle stiga éver detta varde. Kontakta
SEW-EURODRIVE.

Matningen av yttemperaturen beror pa planetvaxelns monteringslage. Det gramarke-
rade omradet visar var yttemperaturen ska matas.

Monteringslage Matpunkt for yttemperatur
— 1T
M1 I J}
Ho IH
) 1407712779
I ‘W
M3 M5 M6 JL ] }
H H
1407716363
M2 J I
1407720075
M4 iﬁ]
9007200662502667
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Urdrifttagning/konservering av vaxeln @

6.5.2 Matning av oljetemperaturen

Oljetemperaturen maste matas for att oljebytesintervallet ska kunna faststallas. Informa-
tion finns i kapitel 7.3 "Oljebytesintervall". Mat temperaturen pa vaxelns undersida. Pa
vaxlar med oljeplugg mats temperaturen vid denna skruv. Lagg 10 K till det uppmatta
vardet. Oljebytesintervallet baseras pa detta varde.

6.6 Urdrifttagning/konservering av véaxeln
A VARNING!

Klamrisk pa grund av oavsiktlig start av drivsystemet.
Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Go6r motorn spanningslds innan arbetet pabdorjas.
+ Sakra motorn mot oavsiktlig aterinkoppling.

Om vaxeln inte ska anvandas under en langre tid kravs konservering: Observera
vaxelns uppstallningsplats, omgivningsforhallanden och smdrjmedelstillstand. Bero-
ende pa dessa faktorer kan konservering kravas redan efter nagra veckor.

6.6.1 Invandig konservering
» Nar vaxeln ar ny eller anvénts en kort tid:

— SEW-EURODRIVE rekommenderar att vaxeln konserveras invandigt med
VCl-konserveringsmetoden.

— Fyll vaxeln med nddvandig mangd VClI-korrosionsskyddsmedel (t.ex. Anticorit
VCI UNI IP-40 fran FUCHS LUBRITECH, www.fuchs-lubritech.com). Mangden
beror pa vaxelns tomvolym. Oljan kan for det mesta vara kvar i drivenheten.

— Byt avluftningsfilret mot en plugg och forslut vaxeln lufttatt. Fore idrifttagning
maste avluftningsfiltret monteras pa nytt.

* Nar vaxeln anviénts en langre tid:

— Eftersom oljan kan vara férorenad (t.ex. slam, vatten osv.) ska oljan tappas av
och vaxelns inre ska spolas igenom noggrant med ren olja. Félj anvisningarna
i kapitlet "Oljebyte" i montage- och driftsinstruktionen. Konservera sedan
vaxeln enligt ovan.
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Idrifttagning

Urdri

fttagning/konservering av vaxeln

TIPS
Kontakta SEW-EURODRIVE vid vaxlar med berdringsfritt tdtningssystem.

Vaxlar utan beroringsfritt tatningssystem kan konserveras invandigt med oljan som
anges pa typskylten. Vaxeln ska i sa fall fyllas helt med ren olja. Byt avluftningsfilret
mot en plugg och fyll pa olja i vaxelns hdogsta punkt. For att konserveringen ska skydda
fullstandigt maste alla kuggar och lagerstallen tackas helt av olja.

Montera avluftningsfiltret enligt anvisningarna innan vaxeln tas i drift igen. Folj anvis-
ningarna om oljesort och mangd pa typskylten.

6.6.2 Utvandig konservering

[0

3

3

Rengor alla ytor som ska konserveras.

For att skilja tatningslappen pa axeltatningen fran konserveringsmedel ska axeln
smorjas in med fett vid tatningslappen.

Genomfor alltid utvandig konservering av axelandar och omalade ytor med ett vax-
baserat skyddsskikt (t.ex. Holterol MF 1424 fran Herm. Holterhoff, www.hoelter-
hoff.de).

TIPS

Kontakta leverantoren for mer information om utférandet, kompatibiliteten med oljan
som anvands och hur lange korrosionsskyddet ska anvandas.

Félj anvisningarna i kapitlet "Forvarings- och transportférhallanden" i montage- och
driftsinstruktionen. Dar anges riktvarden for lagringstider i kombination med lampligt
emballage beroende pa lagerplats.

Observera anvisningarna i kapitlet "ldrifttagning" i montage- och driftinstruktionen nar
vaxeln ska tas i drift igen.
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Inspektion och underhall
Forberedelse for inspektions- och underhallsarbeten

7
7.1

Inspektion och underhall

Foérberedelse for inspektions- och underhallsarbeten
Observera foljande innan nagot inspektions- eller underhallsarbete inleds:

Klamrisk pa grund av oavsiktlig start av drivsystemet.
Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Go6r motorn spanningslds innan arbetet pabdorjas.
+ Se till att motorn inte kan kopplas in av misstag.

Om maskinens inte ar korrekt fast kan den falla ned nar vaxeln monteras och
demonteras.

Dodsfall eller svara kroppsskador.
» Fast maskinen sa att den inte kan réra sig nar vaxeln monteras och demonteras.

Varning for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.

Allvarliga kroppsskador.

+ Lat vaxeln svalna innan arbetet pabdrjas!

+ Oljenivaskruvar och oljepluggar far lossas endast med stérsta forsiktighet.

OBS!
Pafylining med fel typ av véaxelolja kan medfora att smorjeffekten uteblir.
Risk for skador pa utrustning och material.

+ Syntetiska smoérjmedel far inte blandas med varandra och inte heller med mineral-
oljebaserade smérjmedel!

OBS!

Felaktigt underhall kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

> B> B B P

Observera foljande:

Det ar mycket viktigt for driftsékerheten att angivna inspektions- och underhallsinter-
vall respekteras.

Observera atdragningsmomenten.

Vid férkopplade vaxelmotorer maste aven underhallsanvisningarna fér motor och
forkopplad véaxel i respektive montage- och driftsinstruktion féljas.

Lokalisera oljenivaskruven och oljepluggen samt avluftningsskruven med hjalp av
monteringslagesritningarna (— sid 22).

Anvand endast originalreservdelar enligt den medfdljande reserv- och slitdelslistan.

Kontrollera att det inte finns nagot torsionsmoment kvar innan nagon axelanslutning
lossas (mekaniska spanningar i anlaggningen).
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Inspektion och underhall
Inspektions- och serviceintervall

* Observera att planetvaxlar och férvaxlar har 2 separata oliekammare.

» Forhindra att frammande foremal kan komma in i vaxeln under féljande arbeten.

» Vaxeln far inte rengéras med hogtryckstvatt. Risk finns att vatten tranger in i vaxeln

och att tatningar skadas.

» Gor en sakerhets- och funktionskontroll efter alla service- och reparationsarbeten.

+ Folj sdkerhetsanvisningarna i de enskilda kapitlen!

7.2 Inspektions- och serviceintervall
7.21 Planetvixel P..

Tidsintervall Vad ska goras?
* Kontrollera husets temperatur:
. Varje dag *  Mineralolja: max. 90 °C

*  Syntetisk olja: max. 100 °C
Kontrollera vaxelns ljudniva

* Engangimanaden

Kontrollera véxeln med avseende pa lackage
Kontrollera oljenivan (kapitel 7.4)

e Efter 500 drifttimmar

Forsta oljebyte efter forsta idrifttagning (kapitel 7.6)

e Efter 3 000 drifttimmar, minst var
6:e manad

Kontrollera oljans skick (kapitel 7.5)

¢ Beroende pa driftsférhallandena,
max 6 manader

Fyll pa tatningsfett i tatningssystem som kan
smorjas (kapitel 7.8)

¢ Beroende pa driftsférhallanden, minst en
gang om aret

Kontrollera att fastskruvar sitter fast

Rengor oljefiltret byt ev. ut filter

Kontrollera avluftningsskruven och byt den vid
behov (kapitel 7.7)

Kontrollera uppriktningen hos in- och utgaende
axel (kapitel 5.6)

* Beroende pa driftsforhallandena
(se kapitel 7.3), max. 3 ar

¢ Beroende pa driftsférhallandena
(se kapitel 7.3), max. 5 ar

e Olika (beroende pa yttre inverkan)

Byt mineralolja

Byt syntetolja

Battra och férnya vid behov yt-/korrosionsskydds-
skiktet
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Inspektions- och serviceintervall

7.2.2 Forvéxel RF / KF

Tidsintervall

Vad ska goras?

Efter 3 000 drifttimmar, minst var 6:e manad

Beroende pa driftsférhallandena, max. 3 ar
Beroende pa oljetemperatur

»  Kontrollera olja och oljeniva

* Lyssna pa driftljudet efter eventuella
lagerskador

« Visuell kontroll av tatningarna med avseende
pa lackage

. Byt mineralolja

« Byt rullagerfett (rekommendation)
* Byt axeltatningsring (satt inte den nya ringen i
samma spar som den gamla)

Beroende pa driftsforhallandena, max. 5 ar
Beroende pa oljetemperatur

* Byt syntetolja

* Byt rullagerfett (rekommendation)
*  Bytaxeltatningsring (satt inte den nyaringen i
samma spar som den gamla)

Olika (beroende pa yttre inverkan)

« Battra och fornya vid behov yt-/korrosions-
skyddsskiktet

7.2.3 Adapter AL/AM

Tidsintervall

Vad ska goras?

Efter 3 000 drifttimmar, minst var 6:e manad

« Kontrollera rotationsspelet

»  Visuell kontroll av elastisk kuggkrans

* Lyssna pa driftljudet efter eventuella
lagerskador

*  Visuell kontroll av adaptern med
avseende pa lackage

Efter 25000 — 30000 drifttimmar

* Byt rullagerfett

» Byt axeltatningsring (satt inte den nya
ringen i samma spar som den gamla)

* Byt den elastiska kuggkransen

7.2.4 Lock AD

Tidsintervall

Vad ska goras?

Efter 3 000 drifttimmar, minst var 6:e manad

Efter 25000 — 30000 drifttimmar

* Lyssna pa driftljudet efter eventuella
lagerskador

*  Visuell kontroll av adaptern med
avseende pa lackage

* Byte av kullagerfett

+ Byt axelpackning
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Inspektion och underhall
Bytesintervall for smdérjmedel

7.3  Bytesintervall féor smérjmedel

Vid specialutféranden eller svara/aggressiva omgivningsforhallanden ska oljebytes-
intervall forkortas

TIPS

For smorjning anvands mineraliska smorjmedel CLP och syntetiska smoérjmedel av

olja med PAO-bas (polyalfaolefin). Det syntetiska smdrjmedlet CLP HC (enligt
DIN 51502) motsvarar PAO-oljorna.

e

30000

(]
25000

10000 [A]

5000

(2

[1] Drifttimmar
[2] Konstant temperatur, oljebad
@ Medelvarde per oljesort vid 70 °C

TIPS

SEW-EURODRIVE rekommenderar att vaxeloljan analyseras regelbundet, fér opti-
mering av oljebytesintervall (se kapitel 7.5).

fde
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Kontroll av oljenivan

7.4  Kontroll av oljenivan

7.41 Anvisningar

OBS!

Felaktig kontroll av oljenivan kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

» Kontrollera oljenivan endast nar vaxeln har svalnat.

+ Om vaxeln bade har en oljesticka och ett oljenivaglas ska nivan kontrolleras med
oljestickan. Vardet pa oljeglaset ar bara ett riktvarde.

+ Vid standardmonteringslagen och vridningslagen, kontrollera oljenivan i mon-
teringslaget.

Vid variabla monteringslagen ska vaxeln foras till sitt utgangslage fore oljenivakon-
trollen. Folj anvisningarna pa vaxeln eller i den orderspecifika dokumentationen.

Exempel for utgangslage M1:

0

3319952011

7.4.2 Vaxlar med oljesticka

1. FOlj anvisningarna i kapitlet "Férberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 77).

2. Skruva loss och ta ut oljestickan.
3. Rengor oljestickan och skruva in den med handkraft till sitt anslag i vaxeln.
4. Ta ut oljestickan och avlas oljenivan.

7 7
Y
)

(1]

[1] oljenivan maste ligga inom detta omrade

5. Gor pa foljande satt om oljenivan ar for 1ag:
+  Oppna oljepafyliningsskruven.
* Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyliningsskruven, upp till markeringen.
» Skruva tillbaka oljepafyliningsskruven.

6. Skruva i oljestickan pa nytt.
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Inspektion och underhall
Kontrollera oljans tillstand

7.4.3 Vaxlar med oljeglas

1.

2.

Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 77).

Kontrollera oljenivan i enlighet med féljande bild.

460483980

[1] oljenivan maste ligga inom detta omrade

3.

Gor pa foljande satt om oljenivan ar for lag:

+ Oppna oljepafyliningsskruven.

* Fyll pa ny olja av samma sort via oljepafyliningsskruven till markeringen.
« Skruva fast oljepafyliningsskruven igen.

7.5 Kontrollera oljans tillstand

1.

o kw0

Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 77).

Lokalisera oljepluggen och stall ett karl under den.

Oppna oljepluggen langsamt och slapp ut en liten mangd olja.
Skruva in oljepluggen pa nytt.

Kontrollera oljans tillstand:

* Mer information om hur man kontrollerar oljans vattenhalt och viskositet kan du
fa av smorjmedelstillverkaren.

* Om oljan ar mycket férorenad ska den bytas aven om oljebytesintervallet inte har
natts.
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Oljebyte

7.6
7.6.1

Oljebyte

Anvisningar

OBS!

Felaktig procedur for oljebyte kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

Observera foljande.

Utfor oljebytet ganska snabbt efter det att vaxeln stangts av sa att inga fasta partiklar
samlas. Tappa helst av oljan nar den ar varm. Undvik oljetemperaturer 6éver 50 °C.

Vid oljebyte i en vaxel ska den normalt fyllas med olja av samma typ som tidigare.
Det ar inte tillatet att blanda olika typer av olja eller olja fran olika tillverkare. Framfor
allt far syntetiska oljor inte blandas med mineraloljor eller andra syntetiska oljor. Vid
omstallning fran mineralolja till syntetisk olja och/eller fran syntetisk olja med en viss
basolja till syntetisk olja med en annan basolja maste vaxeln spolas igenom grundligt
med den nya oljesorten.

Rekommenderade oljor fran olika smoérjmedelstillverkare anges i smérjmedelstabel-
len i kapitel 8.2.

Pa typskylten anges oljesort, viskositet och nédvandig oljemangd fér vaxeln. Olje-
mangden som anges pa typskylten ar ungefarlig. Det ar alltid markeringarna pa olje-
nivaglaset eller pa oljestickan som galler for pafyliningsvolymen.

| samband med oljebyte ska vaxelns inre spolas igenom grundligt med olja, sa att
oljeslam, nétningspartiklar och oljerester spolas ut. Spola med samma sorts olja som
véxeln ska fyllas med. Ny olja far fyllas pa forst efter att alla ansamlade rester i vaxeln
har avlagsnats.

Lokalisera oljeniva- och oljepluggarna samt avluftningsskruven med hjalp av
orderunderlagen.

Rengor de magnetiska oljepluggarna om sadana finns.
Byt skadade tatningar pa oljepluggen.
Hantera spillolja enligt gallande féreskrifter.
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Oljebyte

7.6.2 Procedur
Byggstorlek P.002 - P.102 med stdnksmoérjning i monteringslége M1/M3/M5/M6

fde

(2]

O B

/N
h

1. Folj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 77).

2. Placera en behallare som ar tillrackligt stor under oljepluggen [1].

4237479051

3. Skruva ut oljepluggen [1].
4. Ta ut oljepafyliningsskruven och oljepluggen [2].

| vaxlar som beroende pa sitt monteringslage saknar oljepafyllningsskruv anvands
avluftningsskruven som oljepafyliningséppning.

5. Tappa av all olja.
6. Skruva in oljepluggen [1] igen.
7. Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyllningséppningen.
+ Anvand ett pafyliningsfilter nar olja fylls pa (filterfinhet max. 25 ym).

* Fyll pa olja enligt anvisningarna pa typskylten. Den pa typskylten angivna olje-
volymen ar att betrakta som ett riktvarde.

+ Kontrollera att oljenivan ar korrekt med oljeglaset/oljestickan [2/3].
8. Skruva fast oljepafyliningsskruven eller avluftningsskruven [2].

TIPS

Sanera omedelbart eventuella oljeutslapp med absorberande material.
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Oljebyte
Byggstorlek P.002 - P.082 med badsmérjning i monteringsldge M2/M4

(1]

[2]

3]

4480298635

[1] Oljesticka med avluftningsskruv [3] Stigror
[2] Oljeexpansionskarl [4] Oljeplugg

1. FOlj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 77).

Placera en behallare som ar tillrackligt stor under oljepluggen [4].
Skruva ut oljepluggen [4].

Ta ut oljestickan/avluftningsskruven [1].

Tappa av all olja.

Skruva in oljepluggen [4] igen.

N o o s~ 0D

Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyllningséppningen [1].
« Anvand ett pafyliningsfilter nar olja fylls pa (filterfinhet max. 25 ym).

» Fyll pa olja enligt anvisningarna pa typskylten. Den pa markskylten angivna olje-
volymen ar att betrakta som ett riktvarde.

» Kontrollera att oljenivan ar korrekt med oljestickan [1].
8. Skruva in oljestickan/avluftningsskruven [1].

TIPS

Sanera omedelbart eventuella oljeutslapp med absorberande material.

fude
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Oljebyte

Byggstorlek P.092 - P.102 med badsmérjning i monteringsldge M2

fude

[3]

4488787211

[1] Oljesticka [3] Oljeexpansionskarl
[2] Avluftningsskruv [4] Oljeplugg

1. FOlj anvisningarna i kapitlet "Forberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 77).

Placera en behallare som ar tillrackligt stor under oljepluggen [4].
Skruva ut oljepluggen [4].

Ta ut oljestickan [1].

Tappa av all olja.

Skruva in oljepluggen [4] igen.

N o o s~ 0D

Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyllningséppningen [1].
« Anvand ett pafyliningsfilter nar olja fylls pa (filterfinhet max. 25 ym).

» Fyll pa olja enligt anvisningarna pa typskylten. Den pa markskylten angivna olje-
volymen ar att betrakta som ett riktvarde.

» Kontrollera att oljenivan ar korrekt med oljestickan [1].
8. Skruva in oljestickan [1].

TIPS

Sanera omedelbart eventuella oljeutslapp med absorberande material.

Montage- och driftsinstruktion — Planetvéxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102




Inspektion och underhall
Oljebyte

Byggstorlek P.002 - P.102 med badsmdérjning i monteringsldge M4

4490284299

[1]1  Avluftningsventil [3] Stigror
[2] Oljesticka [4] Oljeplugg

1. Folj anvisningarna i kapitlet "Férberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 77).

Placera en behallare som éar tillrackligt stor under oljepluggen [4].
Skruva ut oljepluggen [4].

Ta ut oljestickan [2].

Tappa av all olja.

Skruva in oljepluggen [4] igen.

N o o~ DN

Fyll pa ny olja av samma typ via oljepafyllningséppningen [2].
* Anvand ett pafyliningsfilter nar olja fylls pa (filterfinhet max. 25 pym).

« Fyll pa olja enligt anvisningarna pa typskylten. Den pa markskylten angivna olje-
volymen ar att betrakta som ett riktvarde.

» Kontrollera att oljenivan ar korrekt med oljestickan [2].
8. Skruva in oljestickan [2].

TIPS

Sanera omedelbart eventuella oljeutslapp med absorberande material.

fde
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7.7

Inspektion och underhall
Pafylining av tatningsfett

Pafyllning av tatningsfett

[0

fde

A VARNING!

Klamrisk pa grund av roterande komponenter.

Dodsfall eller svara skador.

» Se till att alla nddvandiga sakerhetsatgarder vidtagits vid smdrjningen.

TIPS

Vrid axeln langsamt nar labyrinttatningen smorjs. Fettet fordelas da battre.

1. FOlj anvisningarna i kapitlet "Férberedelser for inspektions- och underhallsarbeten”
(— sid 77).

2. Skruva ut skruven [2] sa att dverskottsfett slapps ut.

3. Pressa in fett i varje smorjstalle [1] med mattligt tryck, tills nytt fett borjar trénga ut
genom halet [2].

4. Skruva in skruven [2].

4235132939

TIPS

Avlagsna omedelbart uttrangande gammalt fett.
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Kontrollera avluftningsskruven och rengér den vid behov

7.8  Kontrollera aviuftningsskruven och rengér den vid behov
OBS!

Felaktig rengdring kan skada véaxeln.
Eventuella skador pa utrustning och material!

* | samband med de ingrepp som beskrivs nedan, férhindra att frammande material
tranger in i vaxeln.

1. FOolj anvisningarna i kapitlet "Férberedelser for inspektions- och underhallsarbeten
(— sid 77).

2. Ta bort avlagringar pa urluftningsskruvarna.
3. Ersatt en igensatt avluftningsventil med en ny.
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8.1

Smorjmedel
Val av smoérjmedel

Smorjmedel
Val av smérjmedel

OBS!

Olamplig val av smoérjmedel kan skada vaxeln.

Risk for skador pa utrustning och material.

Observera féljande:

Oljeviskositeten och oljesorten (mineralisk/syntetisk) som ska anvandas faststalls av
SEW-EURODRIVE fréan fall till fall och anges i orderbekraftelsen samt pa vaxelns

typskyilt.
Vid avvikelser, kontakta SEW-EURODRIVE.
Rekommendationen av smdorjmedel i tabellerna ersatter inte kvalitetsgarantin som

leverantdéren av smorjmedlet ansvarar for. Tillverkaren av smoérjmedlet ar sjalv
ansvarig for kvaliteten pa sin produkt!

Innan vaxeln tas i drift maste man férvissa sig om att ratt oljesort och ratt volym har
fylits pa i planet- och forvaxeln. Information om detta finns pé vaxelns typskylt och i
smorjmedelstabellen i nasta sida.

Pa planetvaxelmotorer med gemensam oljevolym avser smérjmedelsmangden och
-viskositeten endast de uppgifter som star pa planetvaxelns typskylt. Planetvaxel och
forvaxel levereras utan olja.

Syntetiska smorjmedel far inte blandas med varandra och inte heller med mineral-
olijebaserade smoérjmedel!

Kontrollera att fett och olja som anvands ar kompatibla.
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Smorjmedelstabell

8.2 Smoérjmedelstabell

Smorjmedelstabellen visar tillatna smoérjmedel for industrivaxlar fran SEW-EURO-
DRIVE. Férkortningar, skuggningarnas betydelse och anvisningar:

CLP = mineralolja
CLP HC = syntetiska polyalfaolefiner
E = esterolja (vattenféroreningsklass WGK 1)
= mineraliskt smoérjmedel
= syntetiskt smérjmedel

3) = smorjmedel far endast anvéndas nér servicefaktorn Fg = 1.3
4) = observera kritiska startférhallanden vid lag omgivningstemperatur
6) = omgivningstemperatur

“ = smoérjmedel for livsmedelsindustrin (livsmedelskompatibla)

q
= bioolja (smérjmedel for lant-, skogs- och vattenbruk)
H=

OBS!
Olamplig val av smdérjmedel kan skada vaxeln.
Risk for skador pa utrustning och material.

» Vid extrema férhallanden, t.ex. kyla, varme eller vid andrade driftférutsattningar
efter projekteringen, kontakta SEW-EURODRIVE.
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Smorjmedel
Pafyllningsmangder, smoérjmedel

8.3  Pafyliningsmédngder, smérjmedel

De angivna volymerna ar riktvarden. Exakta varden varierar beroende pa antalet vaxlar
och utvaxlingar.

fde

Observera foljande:

TIPS

De bada vaxlarnas oljereservoarer ar skilda at.
Planetvaxlar levereras utan smdérjmedel.
Vaxlarna RF.., KF..- och K.. levereras fyllda med smd&rjmedel efter monteringslage.

Vid avvikande monteringslagen ska pafyllningsmangderna pa typskyltarna
observeras.

8.3.1 Planetvéaxel P..
Pa planetvaxlar kontrolleras oljenivan med oljeglaset eller oljestickan.

Tabellen nedan anger pafyliningsmangden for planetvaxlarna.

Monteringslage
Byggstorlek Utvixling [i] M1 \ M2 M3 \ M4 \ M5 M6
Liter [I]
20 45 8.5 45 6.5 45 45
P.002
40 4 8.5 4 6.5 4 4
20 7 12 7 9.5 7 7
P.012
40 6.5 12 6.5 9.5 6.5 6.5
20 9 14 9 11 9 9
P.022
40 8.5 14 8.5 11 8.5 8.5
20 11.5 20.5 115 17.5 1.5 115
P.032
40 11 20 11 17 11 11
20 16 30 16 25 16 16
P.042
40 15 29 15 24 15 15
20 19.5 355 19.5 295 19.5 19.5
P.052
40 18.5 34 18.5 285 18.5 18.5
20 28 54 28 49 28 28
P.062
40 27 52.5 27 48 27 27
20 35 67 35 58.5 35 35
P.072
40 34 65 34 57 34 34
20 49 94 49 80.5 49 49
P.082
40 48 92 48 79 48 48
20 62 134 62 109 62 62
P.092
40 60 131 60 101 60 60
20 71 153 71 121 71 71
P.102
40 69 150 69 119 69 69
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Smorjmedel
Pafyllningsmangder, smorjmedel

8.3.2 Forvaxel

Vinkelvéxel
(KF/K) som
férvéxel

TIPS

[ ]
1 » Pafyliningsmangderna fér smorjmedel beror pa planetvaxelns monteringslage
samt pa monteringslaget for KF- och K-forvaxeln.
* Anvisningar om monteringslagen for KF- och K-forvaxlar finns i kapitel 3.5.1.
+ Paforvaxlar kontrolleras oljan med oljenivaskruven.
Tabellen nedan anger pafyliningsmangden fér smorjmedel.
Pafyliningsmangd i liter
Bygg- M1 M2 M3
storlek 0°A 90° A 180°B | 270°A | 0°A | 90°A | 180°A | 270°A | 0°B | 90°A | 180°A  270°A
KF67 1.1 2.4 1.1 3.7 2.7 27 2.7 27 1.1 37 1.1 2.4
KF77 2.1 4.1 2.1 5.9 4.5 45 45 45 2.1 5.9 2.1 4.1
KF87 3.7 8.2 37 11.9 8.4 8.4 8.4 8.4 3.7 11.9 3.7 8.2
KF97 7 147 7 215 16.5 16.5 16.5 16.5 7 215 7 14.7
KF107 10 21.8 10 35.1 252 252 | 252 252 10 35.1 10 21.8
KF127 21 415 21 55 41 41 41 41 21 55 21 415
KF157 31 62 31 92 62 62 62 62 31 92 31 66
K167 33 95 33 123 95 84 84 84 105 33 105 85
K187 53 152 53 200 152 143 143 143 167 53 167 143
Pafyllningsmangd i liter

Bygg- M4 M5 M6
storlek 0°A 90° A 180°B | 270°A | 0°A 90°B 180°A | 270°A| 0°B 90°A  180°A 270°B
KF67 27 27 27 27 2.4 1.1 3.7 1.1 3.7 1.1 2.4 1.1
KF77 45 45 45 45 4.1 2.1 5.9 2.1 5.9 2.1 4.1 2.1
KF87 8.4 8.4 8.4 8.4 8.2 37 1.9 37 1.9 37 8.2 37
KF97 15.7 15.7 15.7 15.7 14.7 7.0 21.5 7 21.5 7.0 14.7 7
KF107 25.2 25.2 25.2 252 | 21.8 10 35.1 10 35.1 10 21.8 10
KF127 41 41 41 41 415 21 55 21 55 21 415 21
KF157 62 62 62 62 66 31 90 31 92 31 66 31
K167 123 123 123 123 85 33 123 33 84 33 95 33
K187 200 200 200 200 143 53 200 53 143 53 152 53

Forklaringar:
M1/M2/M3/M4/M5/M6 | = monteringslage, planetvaxel
0°/90°/180°/270° = monteringslage vinkelvaxel (KF/K) som férvaxel

A/B = lage for monteringsflans pa vinkelforvaxel
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Pafyllningsmangder, smoérjmedel

Rak kuggvéxel
(RF) som férvéxel
TIPS
@
1 » Pafyliningsmangderna fér smorjmedel beror pa planetvaxelns monteringslage
samt pa monteringslaget for RF-férvaxeln.
* Anvisningar om monteringslagen fér RF-férvaxel finns i kapitel 3.5.2.
+ Pa forvaxlar kontrolleras oljan med oljenivaskruven.
Tabellen nedan anger pafyliningsmangden fér smorjmedel.
Pafyliningsmangd i liter
M1 M2 M3 M4 M5 M6
Byggstorlek 0° 0° 180° 0° 270° 90°
RF77 1.2 3.10 3.30 3.60 2.40 3.00
RF87 2.4 6.4 7.1 7.2 6.3 6.4
RF97 5.1 1.9 1.2 14.0 1.2 1.8
RF107 6.3 15.9 17.0 19.2 13.1 15.9
RF137 9.5 27.0 29.0 32,5 25.0 25.0
RF147 16.4 47.0 48.0 52.0 42.0 42.0
RF167 26.0 82.0 78.0 88.0 65.0 71.0

Forklaringar:

M1/M2/ M3/ M4/ M5/ M6

= monteringslage, planetvaxel

0°/90°/180°/270°

= monteringslage rak kuggvaxel (RF) som foérvaxel
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Smorjmedel
Tatningsfett/rullagerfett: Planetvaxlar

8.4 Tatningsfett/rullagerfett: Planetvéxlar

Tabellen visar de smoérjmedel SEW-EURODRIVE rekommenderar for arbetstempera-
turer mellan —20 °C och 100 °C.

Tillverkare Fetter
ARAL ARALUB HLP 2
BP Energrease LS-EPS
Castrol Spheerol EPL2
Fuchs Renolit CX TOM 15 OEM
Kluber Centoplex EP2
Kuwait Q8 Rembrandt EP2
Mobil Mobilux EP 2
Shell Alvania EP2
Texaco Mulifak EP 2
Total Multis EP 2
Castrol

n Obeen FS2
Fuchs
%:Z(gé Plantogel 2S
TIPS

jde

Om ett fett som inte finns med har anvands, ar anvandaren ansvarig for att fettet
lampar sig for tillampningen.

8.5 Tétningsfett: Férvixel RF../KF../K.. och motorer

Rullagren i forvaxlar RF../KF../K.. och motorer fylls fran fabrik med fett enligt nedan.
SEW-EURODRIVE rekommenderar att fettet i fettsmorda rullager byts i samband med
oliebyte. Observera den separata montage- och driftsinstruktionen for foérvaxel
RF../KF../K.. och motorer

Omgivningstemperatur Tillverkare Typ
Vaxelrulllager —40°C ... +80°C Fuchs Renolit CX-TOM 15
" ~30°C ... +40 °C Castrol Obeen F82
. |
§‘¥’é —20°C ... +40 °C Aral Aralube BAB EP2
P>
TIPS

fde

Foljande fettméngder fordras:

» Vid hégvarviga lagringar (ingangslager pa vaxlar): En tredjedel av utrymmet mellan
rullkropparna ska fyllas med fett.

» Vid lagvarviga lagringar (och utgangslager pa vaxlar): Tva tredjedelar av utrymmet
mellan rullkropparna ska fyllas med fett.
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Driftstérningar |l
Anvisningar

<P

9 Driftstorningar

9.1  Anvisningar
Observera féljande innan nagot felsdkningsarbete inleds:

Klamrisk pa grund av oavsiktlig start av drivsystemet.
Dodsfall eller svara kroppsskador.

» Go6r motorn spanningslds innan arbetet pabdorjas.
+ Sakra motorn mot oavsiktlig aterinkoppling.

Varning for brannskador pa grund av heta ytor och het vaxelolja.

Allvarliga kroppsskador.

+ Lat vaxeln svalna innan arbetet pabdrjas!

+ Oljenivaskruvar och oljepluggar far lossas endast med stérsta forsiktighet.

OBS!

Felaktiga ingrepp pa vaxel och motor kan medféra skador.
Risk for skador pa utrustning och material.

> P

+ Endast behorig personal far skilja drivenheten och motorn eller reparera driv-
enheter fran SEW-EURODRIVE.

+ Kontakta SEW-EURODRIVE:s serviceavdelning.

9.2 Serviceavdelning
Vid behov av hjalp fran var serviceavdelning ber vi om féljande uppgifter:
» Fullstandiga data fran typskylten
« Beskrivning av fel och omfattning
» Tidpunkt och forhallanden nar felet intraffade
Férmodad orsak

Skicka ett digitalfoto om mdjligt
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[ Driftstérningar

Stoérningar pa planetvaxel P..

9.3  Storningar pa planetvéxel P..

Storning

Mojlig orsak

Atgird

Ovanliga, jamna ljud

Rullande/malande oljud: Lagerskador
Knackande oljud: Ojamn kuggning
Huset spanns vid fastsattning

Oljud pga. att vaxelns fundament inte ar
tillrackligt styvt

» Kontrollera oljans tillstand (se kap. 7.5). Byt lager

» Kontakta var serviceavdelning

» Kontrollera om vaxelns fastsattning ar for spand
och korrigera vid behov

*  Forstark fundamentet

Ovanliga, ojamna ljud

* Frammande partiklar i oljan

» Kontrollera oljans tillstand (se kap. 7.5)
» Stoppa drivenheten, ring serviceavdelningen

Onormala ljud fran vaxelns
infastning

» Vaxelns fastskruvar borjar lossna

» Dra fast fastskruvar och -muttrar med angivet
atdragningsmoment
» Byt skadade och defekta fastskruvar och -muttrar

For hog drifttemperatur

For mycket olja

Oljan alltfér aldrad

Oljan kraftigt férorenad

For hég omgivningstemperatur

» Kontrollera oljenivan och korrigera den vid behov
(se kap. 7.4)

« Kontrollera nar senaste oljebytet gjordes. Byt olja
vid behov (se kap. 7.6)

» Skydda vaxeln mot extern varmepaverkan
(t.ex. med solskydd)

* Bytolja (se kap. 7.6)

For hog temperatur vid
lagringarna

Oljeléckage"

+ Forlite olja
+ Oljan alltfér aldrad
* Lager skadat

Vaxeltatningen defekt
Axeltatningsringens tatningslapp krangd
Axeltatning skadad/sliten

For mycket olja

Drivenheten har monterats i fel lage
Ofta kallstart (oljan skummar) och/eller
hog oljeniva

» Kontrollera oljenivan och korrigera den vid behov
(se kap. 7.4)

« Kontrollera nar senaste oljebytet gjordes. Byt olja
vid behov (se kap. 7.6)

» Kontrollera lagret, byt ut vid behov, ring service-
avdelningen

* Avlufta vaxeln, iaktta vaxeln Om olja fortfarande
lacker ut, Kontakta var serviceavdelning

« Kontrollera axeltdtningarna, byt ut dem om det
behdvs

» Kontakta var serviceavdelning

» Kontrollera oljevolymen (se kap. 7.4)

«  Satti avluftningsskruven korrekt

1) Olja/fett som lacker ut vid axeltdtningen (smé& mangder) kan betraktas som normalt under inkérningsperioden (24 timmar). (Se &ven

DIN 3761).
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Stoérningar pa forvaxel RF../KF../K..

Driftstérningar |l

9.4  Storningar pa foérvixel RF../KF../K..

<P

Storning

Onormalt, kontinuerligt
oljud.

Mojlig orsak

Rullande/malande oljud: Lagerskador

Atgird

Kontrollera oljan — Byt lager

Knackande oljud: Ojamn kuggning

Kontakta var serviceavdelning

Onormalt, ojamnt oljud.

Oljelickage V

¢ vid vaxelkapa

¢ vid motorflinsen

* vid motoraxeltat-
ningsring

* vid vaxelflinsen

¢ vid utgaende
axeltatning.

Oljelackage vid
avluftningsventilen.

Utgaende axeln roterar
inte trots att motorn eller
den ingaende axeln
roterar.

Frammande partiklar i oljan

Gummitatning pa lock otat

« Kontroll av oljan
» Stang av utrustningen, kontakta var
serviceavdelning

Dra at skruvarna pa locket och dvervaka vaxeln.

Om olja fortfarande lacker ut: Kontakta var
serviceavdelning

Tatning defekt

Kontakta var serviceavdelning

Vaxeln ej avluftad

For mycket olja

Avlufta vaxeln

Korrigera ojevolymen

Drivenheten anvands med fel byggform

* Montera avluftningsventilen korrekt
» Korrigera oljenivan

Frekventa kallstarter (oljan skummar) och/eller
hog oljeniva.

Forbindelse mellan axel och nav bruten i
vaxeln

Anvand oljeexpansionskarl.

Skicka vaxeln/vaxelmotorn for reparation

Forhojd drifttemperatur
i backsparr

Saknad sparrfunktion

1) Kortvarigt lackage av olja / fett — lackage vid axeltatningsringen kan férekomma under inkdrningsfasen (de férsta 48 timmarnas drift).

» Skadad / defekt backsparr

9.5 Storningar pa adapter AM/AL

Storning

Mojlig orsak

+ Kontrollera backsparren och byt den vid behov
» Kontakta var serviceavdelning

Atgird

Onormalt, kontinuerligt
oljud

Rullande/malande oljud: Lagerskador

Kontakta serviceavdelningen vid SEW-EURODRIVE

Oljelackage

Tatning defekt

Kontakta serviceavdelningen vid SEW-EURODRIVE

Utgaende axeln roterar
inte trots att motorn eller
drivaxeln roterar

Variationer i lagerljud
ochl/eller vibrationer

Forbindelse mellan axel och nav bruten i
vaxeln eller adaptern

Kuggkransférslitning, kortvarig vridmoment-
overféring genom metallisk kontakt

Skicka vaxeln till SEW-EURODRIVE for reparation

Byt kuggkrans

Skruvarna for axiell fixering av navet l6sa

Dra at skruvarna

Fortida kuggkrans-
forslitning

» Kontakt med aggressiva vatskor/oljor,
ozoninverkan, for hég omgivningstempe-
ratur etc, som medfor fysikaliska férand-
ringar hos kuggkransen.

*  For hog omgivnings-/kontakttemperatur
for kuggkransen. Max. tillaten temperatur
—20 °C till +80 °C.

«  Overlast

Kontakta serviceavdelningen vid SEW-EURODRIVE
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9 [ Driftstérningar
Motorstdrningar

9.6 Motorstérningar

Fel Majlig orsak Atgird
Avbrott i motorkabeln Kontrollera anslutningarna och korrigera vid behov
Bromsen lossar inte — se motorns montage- och driftsinstruktion
Sakring har 16st ut Byt sakring

Motorn startar inte
Kontrollera att motorskyddet ar ratt installt. Justera vid

Motorskyddet har I8st ut behov.

Kontaktorn drar inte, fel i styrningen Kontrollera kontaktorns styrning och avhjalp eventuellt fel

Motorn &r avsedd fér D-koppling men ar Andra kopplingen

Motorn startar inte eller ansluten i Y-koppling
bara med svarighet Spanning eller frekvens avviker atminstone = Férbattra nategenskaperna, kontrollera motorkabelns
vid inkopplingen kraftigt fran bérvardet area.
. . Om inte D-inkopplingsstrdmmen &r for hog, tillampa
Motorn startar inte i Vridmomentet récker inte till vid Y-koppling | direktstart. Annars ska en stérre motor eller special-
;—'I((Opplll_ngy barai utférande anvandas (kontakta SEW-EURODRIVE)
-kopplin
pRing Kontaktfel vid Y/D-omkopplaren Avhjalp felet
Fel rotationsriktning Motorn &r felaktigt ansluten Lat tva fasledare byta plats
Bromsen lossar inte — se motorns montage- och driftsinstruktion

Motorn brummar och har Motorn maste skickas in till auktoriserad verkstad for

Lindningen defekt

hog stromférbrukning reparation

Rotorn karvar

Kortslutning i ledningen Avhjalp kortslutningen
Sikringarna eller motor- Kortslutning i motorn L&t auktoriserad verkstad avhjélpa felet
skyddet Ioser ut Ledningarna felanslutna Andra kopplingen

Jordfel i motorn Lat auktoriserad verkstad avhjalpa felet

. . i Over Gor effektmatning, valj ev. stérre motor eller minska
Kraftig varvtalssénkning verlast belastningen

vid belastning

Spanningen sjunker Oka motorkabelns ledararea

Gor effektmatning, valj ev. stérre motor eller minska

Overlast -
belastningen

Forbattra kylluftstillforseln och tillse att kylluftvéagarna ar

Otillracklig kylning fria. Komplettera ev. med separatdriven flakt.

For hég omgivningstemperatur Folj det tillatna temperaturomradet

Motorn ar avsedd fér Y-koppling men ar

ansluten i D-koppling Andra kopplingen

Glappkontakt i motorledningen

(en fas saknas) Avhjalp glappkontakten

Motortemperaturen 6kar
kraftigt (méat temperaturen) | Sékring har 16st ut Hitta och atgarda felet (se ovan) och byt sakring

Nétspanningen avviker mer é@n 5 % fran
motorns dimensioneringsspanning. En
hdgre spanning ar sarskilt ogynnsam vid
motorer med héga poltal eftersom tom- Anpassa motorn till ndtspanningen
gangsstrommen vid dessa ligger néra den
nominella strdmmen redan vid normal

spanning.

Markdriftsatt (S1 till S10, DIN 57530) 6ver- | Anpassa motorns nominella driftsatt till radande drift-
skridet, t.ex. i form av alltfér hog start-/ villkor. anlita eventuellt en expert for att faststélla vilket
stoppfrekvens drivsystem som lampar sig for tillampningen.

Rikta upp motorn pa nytt, inspektera kullagren. Fetta in

Kullager férspanda, smutsiga eller skadade eller byt dem vid behov

For hdg ljudniva Vibration i de roterande delarna Avhjalp felet, atgarda eventuell obalans

Frammande féremal i kylluftpassager Rensa kylluftpassager
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Stoérningar pa broms DR/DV

Driftstérningar |l

9.7

Storningar pa broms DR/DV

<P

Fel

Mojlig orsak

Felaktig spanning pa bromsstyrdonet

Atgird

Korrigera matningsspanningen

Fel pa bromsstyrenhet

Byt bromsstyrenhet, kontrollera bromsspolens inre
resistans och isolation, kontrollera kopplingsdonet

Bromsen lossar inte

Max. tillaten luftspalt Gverskriden pa grund av
att bromsbelagget ar slitet

Spanningsfall langs matarledning > 10 %

Bristande kylning, bromsen blir for het

Mat resp. stall in arbetsluftspalt

Ordna ratt anslutningsspanning; kontrollera
kabeldimensioner

Byt bromslikriktare typ BG mot BGE

Bromsspolen har kortslutning i lindning eller
spolstomme

Byt hela bromsen med bromsstyrenheten (auktoriserad
verkstad), kontrollera bromskontaktorn

Likriktare defekt

Byt likriktare och bromsspole

Luftspalten felaktig

Mat luftspalten, justera vid behov

Bromsbelagget forslitet

Byt hela bromsbelagghallaren

Motorn bromsas inte

Fel bromsmoment

Andra bromsmoment (— se motorns montage- och

driftsinstruktion)

* Via typ av och antal bromsfjadrar

*  Broms BMG 05: genom montering av mattmassigt
identisk spolstomme f6r broms BMG 1

*  Broms BMG 2: genom montering av mattmassigt
identisk spolstomme fér broms BMG 4

Endast BM(G): Luftspalten sa stor att
stallmuttrarna ligger an

Justera luftspalten

Endast BR0O3, BM(G): Den manuella
bromslossningen felinstalld

Justera stallmuttrarna

Bromsen ansatts med
fordrojning

Oljud i bromsomradet

Bromsen ansluten pa vaxelspanningssidan

Kuggforslitning pa grund av ryckig start

Anslut bromsen pa lik- och vaxelspanningssidan
(t.ex. BSR). Se kretsschema.

Kontrollera projekteringen

-> se motorns montage- och driftsinstruktion

9.8 Atervinning

Vaxlarnas husdelar, drev, axlar och rullager ska atervinnas som metall. Detta galler

aven delar av gjutjarn om det inte finns nagon separat atervinning fér detta.

Samla upp anvand olja och atervinn enligt gallande regler.
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10 Adresslista

Ernst-Blickle-Stralte 42
D-76646 Bruchsal

Tyskland
Huvudkontor Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Fabrik Ernst-Blickle-StralRe 42 Fax +49 7251 75-1970
Forsaljning D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Boxadress sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal
Fabrik / Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Industrivaxlar Christian-Pahr-Str.10 Fax +49 7251 75-2970
D-76646 Bruchsal
Service Mitt SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710
Competence Center Ernst-Blickle-StraRe 1 Fax +49 7251 75-1711
D-76676 Graben-Neudorf sc-mitte@sew-eurodrive.de
Nord SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Alte Ricklinger Stral’e 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (vid Hannover) sc-nord@sew-eurodrive.de
Ost SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (vid Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Syd SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
Domagkstralle 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (vid Miinchen) sc-sued@sew-eurodrive.de
Vast SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30
Siemensstralie 1 Fax +49 2173 8507-55
D-40764 Langenfeld (vid Disseldorf) sc-west@sew-eurodrive.de
Elektronik SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780

Fax +49 7251 75-1769
sc-elektronik@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / 24-h-telefonberedskap

+49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357

Adresser till dvriga serviceverkstader i Tyskland 6versands pa begaran.

Parc d’activités de la forét
4 rue des Fontenelles
F-44140 Le Bignon

Frankrike
Fabrik Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Forsiljning 48-54 route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Service B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Fabrik Forbach SEW-USOCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone industrielle
Technopodle Forbach Sud
B. P. 30269
F-57604 Forbach Cedex
Montering Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Forsaljning Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Service 62 avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 4 72 15 37 00
Parc d'affaires Roosevelt Fax +334 72 15 37 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Nantes SEW-USOCOME Tel. +33 240 78 42 00

Fax +33 24078 42 20
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Frankrike
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2 rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang
Adresser till 6vriga serviceverkstader i Frankrike 6versénds pa begéaran.
Algeriet
Forséljning Alger REDUCOM Sarl Tel. +213 21 8214-91
16, rue des Freres Zaghnoune Fax +213 21 8222-84
Bellevue info@reducom-dz.com
16200 El Harrach Alger http://www.reducom-dz.com
Argentina
Montering Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Forséljning Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin http://www.sew-eurodrive.com.ar
Australien
Montering Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Forsiljning 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Service Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Belgien
Montering Bryssel SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
Forsaljning Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Service Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.be
BE-3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
Service Industrivaxlar SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 84 219-878

Competence Center

Rue de Parc Industriel, 31
BE-6900 Marche-en-Famenne

Fax +32 84 219-879
http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be

Brasilien

Fabrik Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 2489-9133

Forsaljning Avenida Amancio Gaiolli, 152 - Fax +55 11 2480-3328

Service Rodovia Presidente Dutra Km 208 http://www.sew-eurodrive.com.br
Guarulhos - 07251-250 - SP sew@sew.com.br
SAT - SEW ATENDE - 0800 7700496

Bulgarien

Forsiljning Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
BG-1606 Sofia bever@bever.bg

Chile

Montering Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00

Forsiljning Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01

Service Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl

LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Boxadress

Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile

ventas@sew-eurodrive.cl
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Colombia
Montering Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Forsiljning Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Service Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Santafé de Bogota sewcol@sew-eurodrive.com.co
Danmark
Montering Koépenhamn SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Forsaljning Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Service DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Egypten
Forsaljning Kairo Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 +1 23143088
Service for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757
33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo http://www.copam-egypt.com/
copam@datum.com.eg
Elfenbenskusten
Forsaljning Abidjan SICA Tel. +225 21 2579 44
Société Industrielle & Commerciale pour Fax +225 21 25 88 28
I'Afrique sicamot@aviso.ci
165, Boulevard de Marseille
26 BP 1173 Abidjan 26
Estland
Forsaljning Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri kiila, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
Finland
Montering Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Forséljning Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Service FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Fabrik Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300
Montering Valurinkatu 6, PL 8 Fax +358 201 589-310

FI1-03600 Karkkila, 03601 Karkkila

sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive fi

Forenade arabemiraten

Forséljning Sharjah Copam Middle East (FZC) Tel. +971 6 5578-488

Service Sharjah Airport International Free Zone Fax +971 6 5578-499
P.O. Box 120709 copam_me@eim.ae
Sharjah

Gabon

Forsiljning Libreville ESG Electro Services Gabun Tel. +241 741059
Feu Rouge Lalala Fax +241 741059
1889 Libreville esg_services@yahoo.fr
Gabun

Grekland

Forsaljning Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34

12, K. Mavromichali Street
P.O. Box 80136
GR-18545 Piraeus

Fax +30 2 1042 251-59
http://www.boznos.gr
info@boznos.gr
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Indien
Huvudkontor Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200,
Montering Plot No. 4, GIDC +91 265 2831086
Forsiljning POR Ramangamdi « Vadodara - 391 243 Fax +91 265 3045300,
Service Gujarat +91 265 2831087
http://www.seweurodriveindia.com
salesvadodara@seweurodriveindia.com
Montering Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 44 37188888
Forsaljning Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase Il Fax +91 44 37188811
Service Mambakkam Village saleschennai@seweurodriveindia.com
Sriperumbudur - 602105
Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
Irland
Forséljning Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Service 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 http://www.alperton.ie
Israel
Forsiljning Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.lil
Italien
Montering Solaro SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
Forsiljning Via Bernini, 14 Fax +39 02 96 799781
Service I-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it
sewit@sew-eurodrive.it
Japan
Montering lwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Forsaljning 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373855
Service Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Kamerun
Forséljning Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137
Rue Drouot Akwa Fax +237 33 431137
B.P. 2024 electrojemba@yahoo.fr
Douala
Kanada
Montering Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Forsaljning 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Service Bramalea, ON L6T 3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.watson@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew-eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124

2555 Rue Leger
Lasalle, PQ H8N 2V9

Fax +1 514 367-3677
a.peluso@sew-eurodrive.ca

Adresser till 6vriga serviceverkstader i Kanada 6versands pa begaran.
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Kazakstan
Forsaljning Almaty TOO "CEB-EBPOLPA/B" Ten. +7 (727) 334 1880
np.Paiibimbeka, 348 dakc +7 (727) 334 1881
050061 r. AnmaTbl http://www.sew-eurodrive.kz
Pecny6nvka KasaxcrtaH sew@sew-eurodrive.kz
Kina
Fabrik Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montering No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
Forsiljning Tianjin 300457 info@sew-eurodrive.cn
Service http://www.sew-eurodrive.com.cn
Montering Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Forsiljning 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Service Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267922
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological shenyang@sew-eurodrive.cn
Development Area
Shenyang, 110141
Wuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478388
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478389
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA wuhan@sew-eurodrive.cn
430056 Wuhan
Xi'An SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 68686262
No. 12 Jinye 2nd Road Fax +86 29 68686311
Xi'An High-Technology Industrial Development  xian@sew-eurodrive.cn
Zone
Xi'An 710065
Adresser till 6vriga serviceverkstader i Kina dversands pa begéaran.
Kroatien
Forsaljning Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Service Zeleni dol 10 Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
Lettland
Forsaljning Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com
info@alas-kuul.com
Libanon
Forséljning Libanon Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 510 532
B. P. 80484 Fax +961 1 494 971
Bourj Hammoud, Beirut ssacar@inco.com.lb
Forsaljning Beirut Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786
Jordanien / Kuwait / Sin EI Fil. Fax +961 1 494 971
ga:'i:'rfrab'e" / B. P. 55-378 info@medrives.com
y Beirut http://www.medrives.com

106 Montage- och driftsinstruktion — Planetvéxelmotorer byggstorlek P.002 — P.102




Adresslista

10

Litauen
Forsaljning Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Statybininku 106C Fax +370 315 56175
LT-63431 Alytus irmantas@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.|t
Luxemburg
Montering Bryssel SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
Forsaljning Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Service Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.lu
BE-3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
Malaysia
Montering Johor SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Forsaljning No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Service 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my
West Malaysia
Marocko
Forsaljning Mohammedia SEW EURODRIVE SARL Tel. +212 523 32 27 80/81
Service Z.l. Sud Ouest - Lot 28 Fax +212 523 32 27 89
2éme étage sew@sew-eurodrive.ma
Mohammedia 28810 http://www.sew-eurodrive.ma
Mexiko
Montering Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO SA DE CV Tel. +52 442 1030-300
Forsaljning SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Service Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Parque Industrial Quéretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Quéretaro, México
Nederlanderna
Montering Rotterdam SEW-EURODRIVE B.V. Tel. +31 10 4463-700
Forséljning Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Service NL-3044 AS Rotterdam Service: 0800-SEWHELP
Postbus 10085 http://lwww.sew-eurodrive.nl
NL-3004 AB Rotterdam info@sew-eurodrive.nl
Norge
Montering Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Forséljning Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Service N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
sew@sew-eurodrive.no
Nya Zeeland
Montering Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Forséljning P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Service 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Pakistan
Forsaljning Karachi Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369

Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central
Commercial Area,

Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi

Fax +92-21-454 7365
seweurodrive@cyber.net.pk
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Peru
Montering Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Férsiljning S.A.C. Fax +51 1 3493002
Service Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Polen
Montering todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 676 53 00
Forsaljning ul. Techniczna 5 Fax +48 42 676 53 49
Service PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Service Tel. +48 42 6765332 / 42 6765343 Linia serwisowa Hotline 24H
Fax +48 42 6765346 Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugal
Montering Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Forsaljning Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Service P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Ruménien
Forsaljning Bukarest Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Service str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
011785 Bucuresti sialco@sialco.ro
Ryssland
Montering St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142
Forséljning P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Service 195220 St. Petersburg Russia http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru
Schweiz
Montering Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Forsiljning Jurastrasse 10 Fax +41 61417 1700
Service CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Senegal
Forsaljning Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar http://www.senemeca.com
Serbien
Forsaljning Belgrad DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244/
Ustanicka 128a +381 11 288 0393
PC Kosum, IV sprat Fax +381 11 347 1337
SRB-11000 Beograd office@dipar.rs
Singapore
Montering Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
Forsaljning No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Service Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
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Rainbow Park

Cnr. Racecourse & Omuramba Road
Montague Gardens

Cape Town

P.O.Box 36556

Chempet 7442

Cape Town

Fax +27 21 552-9830
Telex 576 062
cfoster@sew.co.za

Slovakien
Forsaljning Bratislava SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 33595 202
Rybni¢na 40 Fax +421 2 33595 200
SK-831 06 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk
http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513
Industry Park - PChZ Fax +421 41 700 2514
ulica M.R.Stefanika 71 sew@sew-eurodrive.sk
SK-010 01 Zilina
Banska Bystrica SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 48 414 6564
Rudlovska cesta 85 Fax +421 48 414 6566
SK-974 11 Banska Bystrica sew@sew-eurodrive.sk
Kosice SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 55 671 2245
Slovenska ulica 26 Fax +421 55 671 2254
SK-040 01 Kosice sew@sew-eurodrive.sk
Slovenien
Forsaljning Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Service Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Spanien
Montering Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Forsaljning Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Service E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es
sew.spain@sew-eurodrive.es
Storbritannien
Montering Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Forséljning Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702
Service Normanton http://www.sew-eurodrive.co.uk
West Yorkshire info@sew-eurodrive.co.uk
WF6 1QR
Drive Service Hotline / 24-h-telefonberedskap Tel. 01924 896911
Sverige
Montering Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442 00
Forsiljning Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442 80
Service S-55303 Jonkoping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Jonk&ping jonkoping@sew.se
Sydafrika
Montering Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Forsaljning Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Service Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Aeroton Ext. 2 info@sew.co.za
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Kapstaden SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
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Sydafrika
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaco Place Fax +27 31 700-3847
Pinetown cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Nelspruit SEW-EURODRIVE (PTY) LTD. Tel. +27 13 752-8007
7 Christie Crescent Fax +27 13 752-8008
Vintonia robermeyer@sew.co.za
P.O.Box 1942
Nelspruit 1200
Sydkorea
Montering Ansan SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Forséljning B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Service #1048-4, Shingil-Dong, Danwon-Gu, http://www.sew-korea.co.kr
Ansan-City, Kyunggi-Do Zip 425-839 master.korea@sew-eurodrive.com
Pusan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
No. 1720 - 11, Songjeong - dong Fax +82 51 832-0230
Gangseo-ku master@sew-korea.co.kr
Busan 618-270
Thailand
Montering Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Forséljning 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Service Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Chonburi 20000
Tjeckiska republiken
Forsaljning Prag SEW-EURODRIVE CZ s.r.o. Tel. +420 255 709 601
Montering Luzna 591 Fax +420 220 121 237
Service 16000 Praha 6 - Vokovice http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz
Drive Service HOT-LINE +420 800 739 739 (800 SEW SEW) Servis:
Hotline / 24-h- Tel. +420 255 709 632
telefonberedskap Fax +420 235 358 218
servis@sew-eurodrive.cz
Tunisien
Forsaljning Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 79 40 88 77
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 79 40 88 66
Lot No. 39 http://www.tms.com.tn
2082 Fouchana tms@tms.com.tn
Turkiet
Montering Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90-262-9991000-04
Forsaljning Hareket Sistemleri Sanayi Ticaret Limited Fax +90-262-9991009
Service Sirketi http://www.sew-eurodrive.com.tr
Gebze Organize Sanayi Bolgesi 400.Sokak sew@sew-eurodrive.com.tr
No:401
TR-41480 Gebze KOCAELI
Ukraina
Montering Dnepropetrovsk SEW-EURODRIVE Tel. +380 56 370 3211
Forsaljning Str. Rabochaja 23-B, Office 409 Fax +380 56 372 2078
Service 49008 Dnepropetrovsk http://www.sew-eurodrive.ua

sew@sew-eurodrive.ua
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Ungern
Forsaljning Budapest SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 1 437 06-58
Service H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 http://www.sew-eurodrive.hu
office@sew-eurodrive.hu
USA
Fabrik Sydostra SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Montering regionen 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
Forsiljning P.O. Box 518 Fax Manufacturing +1 864 439-9948
Service Lyman, S.C. 29365 Fax Assembly +1 864 439-0566
Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montering Nordostra SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Forsaljning regionen Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
Service 2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Mellanvastern SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 332-0038
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Sydvastra SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
regionen 3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Vastra regionen SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Hayward, CA 94544 cshayward@seweurodrive.com
Adresser till 6vriga serviceverkstader i USA 6versands pa begaran.
Venezuela
Montering Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Forsaljning Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Service Zona Industrial Municipal Norte http://www.sew-eurodrive.com.ve
Valencia, Estado Carabobo ventas@sew-eurodrive.com.ve
sewfinanzas@cantv.net
Vietnam
Forsaljning Ho Chi Minh- Alla branscher utom hamn, gruvdrift och Tel. +84 8 8301026
staden offshore: Fax +84 8 8392223
Nam Trung Co., Ltd namtrungco@hcm.vnn.vn
250 Binh Duong Avenue, Thu Dau Mot Town, truongtantam@namtrung.com.vn
Binh Dugng Province ) khanh-nguyen@namtrung.com.vn
HCM office: 91 Tran Minh Quyen Street
District 10, Ho Chi Minh City
Hamn, gruvdrift och offshore: Tel. +84 8 62969 609
DUC VIET INT LTD Fax +84 8 62938 842
Industrial Trading and Engineering Services totien@ducvietint.com
A75/6B/12 Bach Dang Street, Ward 02,
Tan Binh District, 70000 Ho Chi Minh City
Hanoi Nam Trung Co., Ltd Tel. +84 4 37730342
R.205B Tung Duc Building Fax +84 4 37762445
22 Lang ha Street namtrunghn@hn.vnn.vn
Dong Da District, Hanoi City
Vitryssland
Forsaljning Minsk SEW-EURODRIVE BY Tel.+375 17 298 47 56 / 298 47 58

RybalkoStr. 26
BY-220033 Minsk

Fax +375 17 298 47 54
http://www.sew.by
sales@sew.by
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Osterrike

Montering Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Forsiljning Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Service A-1230 Wien http://www.sew-eurodrive.at

sew@sew-eurodrive.at
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