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Altalanos tudnivalok
A dokumentacidé hasznalata

1 Altalanos tudnivalok
1.1 A dokumentacioé hasznalata

A dokumentacié a termék része, és fontos Uzemeltetési, szervizelési informaciokat
tartalmaz. A dokumentacié minden olyan személynek szél, aki a terméken szerelési,
telepitési, Uzembe helyezési vagy szervizelési munkat végez.

A dokumentaciot olvashaté allapotban hozzaférhetévé kell tenni. Gyéz6djon meg arrdl,
hogy a dokumentaciot a berendezés és az lizem felel6sei, valamint a készliléken sajat
felel6sségiikre munkat végzd személyek elolvastak és megértették. Ha valamiben
bizonytalan vagy tovabbi informaciéra van sziiksége, forduljon az SEW-EURODRIVE
céghez.

1.2 A biztonsagi utasitasok felépitése

1.21 A jelzbészavak jelentése

Az alabbi tablazat a biztonsagi tudnivaldkra, az anyagi karokkal kapcsolatos figyelmezte-
tésekre és az egyéb tudnivaldkra utald jelz6szavak besorolasat és jelentését mutatja be.

Jelzbszo6 Jelentés Kovetkezmények figyelmen kiviil
hagyas esetén
A VESZELY! Kozvetlenil fenyegetd veszély | Halal vagy sulyos testi sérilések
A VIGYAZAT! Lehetséges veszélyhelyzet Halal vagy sulyos testi sérilések
A VIGYAZAT! Lehetséges veszélyhelyzet Kdnnyebb testi sérilések
LEGYEN OVATOS! | Lehetséges anyagi karok A hajtasrendszer vagy kérnyezetének
karosodasa
MEGJEGYZES Hasznos tudnival6 vagy tanacs:
Megkodnnyiti a hajtasrendszer
kezelését.

1.2.2 Az adott fejezetre vonatkozo biztonsagi utasitasok felépitése

Az adott fejezetre vonatkoz6 biztonsagi utasitasok nemcsak egy adott tevékenységre
érvényesek, hanem a témahoz kapcsolddo tobb tevékenységre is. Az alkalmazott
piktogramok vagy altalanos vagy kulénleges veszélyre utalnak.

Itt az adott fejezetre vonatkozé biztonsagi utasitasok alaki felépitését lathatja:

A JELZOSZO!

A veszély jellege és forrasa.

A figyelmen kivil hagyas lehetséges kdvetkezménye(i).
» Intézkedés(ek) a veszély elharitasara.

1.2.3 A beagyazott biztonsagi utasitasok felépitése

A beagyazott biztonsagi utasitasok kdzvetlenill be vannak épitve a tevékenység utmu-
tatéjaba, a veszélyes cselekvési lépés elé.

Itt a beagyazott biztonsagi utasitasok alaki felépitését lathatja:
« A JELZOSZO! A veszély jellege és forrasa.

A figyelmen kivil hagyas lehetséges kdvetkezménye(i).

— Intézkedés(ek) a veszély elharitasara.
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1.3

1.4

1.5

1.6

Altalanos tudnivalok
Szavatossagi igények

Szavatossagi igények

A dokumentacio elbirasainak betartdsa a zavarmentes (zemeltetés és az esetleges
szavatossagi igények érvényesitésének feltétele. Ezért a készlilék hasznalatanak meg-
kezdése elbtt olvassa el a dokumentaciot!

Felelésség kizarasa

A dokumentacié figyelembevétele az a HW.., HS.., HK.. elektromos fiigg6épalya hajto-
mivek biztonsagos lzemeltetésének és a megadott terméktulajdonsagok ill. teljesit-
ményjellemzdk elérésének alapfeltétele. A dokumentacio figyelmen kivil hagyasabdl
eredd személyi, targyi és vagyoni karokért, valamint személyi sérilésekért az SEW-
EURODRIVE nem vallal felelésséget. A szavatossag ilyen esetekben kizart.

Szerzdi jogi megjegyzés
© 2012 - SEW-EURODRIVE. Minden jog fenntartva.

Mindenféle — akar kivonatos — sokszorositas, feldolgozas, terjesztés és egyéb haszno-
sitas tilos.

Terméknév és védjegy

A jelen kiadvanyban talalhaté markanevek és terméknevek az adott név tulajdonosanak
védjegyei vagy bejegyzett védjegyei.
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Biztonsagi utasitasok
El6zetes megjegyzések

2

2.1

2.2

Biztonsagi utasitasok

Az alabbi alapvet6 biztonsagi tudnivalok a személyi sériilések és az anyagi karok elke-
rulését célozzak. Az Uzemeltetének gondoskodnia kell arrdl, hogy az alapveté bizton-
sagi tudnivaldkat figyelembe vegyék és betartsak. Gydz8djon meg arrdl, hogy a doku-
mentéaciot a berendezés és az lizem felelsei, valamint a készlléken sajat felel6sségik-
re munkat végz6 személyek elolvastak és megértették. Ha valamiben bizonytalan vagy
tovabbi informacioéra van sziiksége, kérjik, forduljon az SEW-EURODRIVE céghez.

El6zetes megjegyzések

Altalanos

Az alabbi biztonsagi tudnivalok elsésorban a kdvetkezd berendezések alkalmazasara
vonatkoznak: HW.., HS.., HK.. elektromos fliggbpalya hajtomivek. Kérjik, hogy hajto-
mives motorok alkalmazasakor vegye figyelembe a kdvetkez6 berendezések lizemel-
tetési utasitasaban megadott biztonsagi tudnivalokat is:

« Motorok

Kérjuk, tartsa be a jelen dokumentacié egyes fejezeteiben talalhaté kiegészitd bizton-
sagi tudnivalodkat is.

A VIGYAZAT!

Uzem kdzben a motorok és a hajtdomiives motorok védettségi fokozatuknak megfele-
I6en fesziltség alatt allo, (nyitott csatlakozo / csatlakozdédoboz esetén) fedetlen, adott
esetben mozgoé vagy forgé alkatrészekkel rendelkezhetnek, valamint fellletik forrod
lehet.

Halal vagy sulyos testi sérulések.

+ Barmilyen szallitasi, raktarozasi, telepitési, szerelési, bekétési, lzembe helyezési,
karbantartasi és fenntartdsi munkat csak képzett szakember végezhet, amelynek
soran feltétlenill figyelembe kell venni az alabbiakat:

— avonatkozo részletes lizemeltetési utasitas(ok)
— amotoron, a hajtémiives motoron elhelyezett figyelmeztetd és biztonsagi tablak
feliratai
— a hajtashoz tartozé minden mas tervezési dokumentacio, lizembe helyezési
utmutaté és kapcsolasi rajz
— a berendezésre vonatkozo rendelkezések és kdvetelmények
— az orszagos és a helyi biztonsagi és balesetvédelmi elbirasok.
» Sérilt terméket soha ne telepitsen.
« Kérjuk, haladéktalanul jelezze a sérliléseket a szallitmanyozo vallalatnak.

A sziikséges véddburkolatok vagy a haz meg nem engedett eltavolitasa, szakszeritlen
alkalmazas, helytelen telepités vagy kezelés esetén sllyos személyi sériilések és
anyagi karok veszélye all fenn.

Tovabbi informaciok ebben a dokumentacidban talalhatok.
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2.3

2.4

Bizt

onsagi utasitasok

Célcsoport

Célcsoport

Barmilyen mechanikai munkat kizarélag képzett szakember végezhet el. E dokumenta-
cio értelmében szakember az a személy, aki ismeri a termék felépitését, mechanikai
szerelését, hibaelharitasat és karbantartasat, valamint rendelkezik az alabbi képzettsé-
gekkel:

* Mechanikai terlleten szerzett képzettség (példaul gépész, miiszerész vagy mechat-
ronikai szakember) letett zarévizsgaval.

* Ajelen Uzemeltetési utasitas ismerete.

Barmilyen elektrotechnikai munkat kizarélag képzett villamossagi szakember végezhet
el. E dokumentacio értelmében villamossagi szakember az a személy, aki ismeri a ter-
mék elektromos szerelését, Uzembe helyezését, hibaelharitasat és karbantartasat,
valamint rendelkezik az alabbi képzettségekkel:

» Elektrotechnikai terlileten szerzett képzettség (példaul villanyszereld, elektrom{isze-
rész vagy mechatronikai szakember), letett zarévizsgaval.

+ Ajelen Uzemeltetési utasitas ismerete.

Az Osszes egyéb szallitasi, raktarozasi, Uzemeltetési és artalmatlanitasi tertleten
végzett munkat kizaroélag megfeleléen betanitott személyekkel szabad végeztetni.

Minden szakember a tevékenységének megfelelé védéruhazatot kdteles viselni.

Rendeltetésszerii hasznalat

AHW.., HS.., HK.. elektromos fligg6palya hajtdmiiveket ipari berendezésekhez terveztik.

Gépekbe torténd beszerelés esetén a készilék izembe helyezése (azaz a rendeltetés-
szerl lzem megkezdése) mindaddig tilos, amig meg nem &llapitjak, hogy a gép meg-
felel a helyi térvényeknek és iranyelveknek. Kuldndsen be kell tartani a mindenkori érveé-
nyességi teruletikon a gépekrdl sz6l6 2006/42/EK iranyelvet, valamint az elektromag-
neses 6sszeférhetsegrél szo6lo 2004/108/EK iranyelvet. Az elektromagneses 6sszefeér-
hetdség vizsgalatarol sz6lé EN 61000-4-2, EN 61000-4-3, EN 61000-4-4, EN 61000-4-6
és EN 61000-6-2 el6irasok szolgalnak alapul.

Robbanasveszélyes (Ex) teriileten alkalmazasuk tilos, hacsak nem kifejezetten arra ter-
vezték Sket.

A légh(itéses motorokat / hajtdmiives motorokat -20 ... +40 "C kozétti kornyezeti hdmér-
sékletre, valamint < 1000 m tengerszint feletti magassagra méretezziik. A tipustabla
ettdl eltérd adatait figyelembe kell venni. A hasznalat helyén meglévé feltételeknek meg
kell felelnilk a tipustablan megadottaknak.
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Biztonsagi utasitasok
Tovabbi vonatkozé dokumentacio

2.5
2.51

2.6

2.7

Tovabbi vonatkoz6 dokumentacio

Hajtomiivek elektromos fiiggépalyakhoz

Emellett az alabbi kiadvanyokat és dokumentaciokat kell még figyelembe venni:
« HW.., HS.., HK.. elektromos fliggépalya hajtomivek katalégus
+ Esetleg felszerelt opcidk tzemeltetési utasitasa

* Hajtomives motorok esetében a DR.71-225, 315 haromfazisu valtakozdé aramu
motorok c. Uzemeltetési utasitas

+ Uzemeltetési utasitasadott esetben rahelyezett MOVIMOT® késziilékre

Szallitas / tarolas

A szallitmany megérkezése utan azonnal ellenérizze, hogy nem sérlilt-e meg szallitas
kézben. Ha igen, azonnal kdzélje azt a szallitmanyozé vallalattal. Az Gzembe helyezést
szlikség esetén fel kell fliggeszteni.

Huzza meg jol a szallitdszemeket. Ezeket csak a motor/hajtémiives motor tdbmegére
méretezték; ezért nem szabad tovabbi terhet rajuk rakni.

A beépitett szemescsavarok megfelelnek a DIN 580 szabvanynak. Az abban megadott
terheléseket és eléirasokat minden tekintetben be kell tartani. Ha a hajtomiives motoron
két emel6szem vagy szemescsavar talalhatd, akkor a szallitashoz mindkettét hasznalni
kell. A k6t6z8eszkdzok ferde huzasiranya a DIN 580 szabvany szerint nem haladhatja
meg a 45°-ot.

Sziikség esetén alkalmas, megfeleléen méretezett szallitdbeszkozt kell hasznalni.
A tovabbi szallitashoz ismét ezeket hasznalja.

Ha a motort / hajtdmiives motort nem épiti be azonnal, tarolja szaraz és pormentes
helyen. Nem szabad a motort / hajtdmiives motort szabadban, valamint a ventillatorfe-
délre allitva tarolni. A motor / hajtémives motor legfeljebb 9 hénapig tarolhaté anélkiil,
hogy Gzembe helyezés el6tt kiilonleges intézkedésre lenne sziikség.

Felszerelés

Ugyeljen az egyenletes felfekvésre, a jo talpas, ill. peremes régzitésre, és kdzvetlen ten-
gelykapcsol6 esetén a pontos beigazitasra. Kertilje el a forgasi frekvencian és a halozati
frekvencia kétszeresén jelentkezd, a felépitésbdl eredé rezonanciat. Engedje ki a féket
(beépitett fékkel rendelkezd motorok esetén), forgassa meg kézzel a forgérészt, figyelje
meg, hogy nem hallatszik-e szokatlan surl6dasi zaj. A forgasiranyt szétkapcsolt allapot-
ban ellendrizze.

A szijtarcsakat és a tengelykapcsolokat csak alkalmas készililékkel huzza fel, ill. le
(melegitve!), és takarja el 6ket érintésvédelmi burkolattal. Kerlilje a megengedettdl elté-
ré szijfeszességet.

Alakitsa ki az esetleg sziikséges cs6csatlakozasokat. A fellil elhelyezkedd tengelyvég-
gel rendelkezé beépitési helyzeteknél a helyszinen alakitson ki olyan fedelet, amely
megakadalyozza az idegen testek behullasat a ventilatorba. A szell6zésnek akadalyta-
lannak kell lennie, a tdvozdé levegb ne kerlljon kézvetlenll ismét beszivasra — a szom-
szédos készilékekbe se.

Tartsa be a Mechanikai szerelés c. fejezet utasitasait!
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10

2.8

Biztonsagi utasitasok
Uzembe helyezés/Uzemeltetés

Uzembe helyezés/iizemeltetés

Uzembe helyezés elétt ellenérizze az olajszintet az "Ellenérzés és karbantartas"
(— 26. oldal) c. fejezetnek megfeleléen.

Ellenérizze a helyes forgasiranyt. Forgataskor figyeljen a szokatlan, surl6dé zajokra.

A hajtott elemek nélkuli probalizemhez biztositson reteszt. A felligyeleti és védelmi
rendszereket a prébalizem idejére se hatastalanitsa.

Ha barmilyen rendellenességet (pl. homérséklet-novekedést, zajokat, rezgéseket)
tapasztal, kétség esetén kapcsolja le a hajtomiives motort. Allapitsa meg a jelenség
okat, szlkség esetén kérjen tanacsot az SEW-EURODRIVE-t4l.
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Hajtémiivek felépitése 3

SPIROPLAN® HW10 und HW30 hajtomvek elvi felépitése

3

3.1

[341]

[354] —1
I
M@ [l

Hajtomiivek felépitése

MEGJEGYZES

fde

Az alabbi abrak elvi abrak, melyek csak tartalékalkatrész-jegyzék segédleteként
szolgalnak. A hajtomi méretétdl és kivitelétdl fliggben eltérések lehetségesek!

SPIROPLAN® HW10 und HW30 hajtomiivek elvi felépitése
A kovetkez6 abra példaként SPIROPLAN® hajtém felépitését mutatja:

[340] [25] [89]

=

RIS

[88] [59] [20][100] [22] [6] [1] [65][34][132] [72]

N\, /I

[342]

(1]
6]
(71
(8]
9]

(71 8]

kis fogaskerék
kerék
kihajtétengely
retesz
tengelytomité gyrd

[11] mélyhornyu golydscsapagy
[20] légtelenité szelep (csak HW30)
[22] hajtomihaz

&)

[34]
[59]
[65]
[72]
(88]
(89]

Y
2 ' f
)
I m ol J
Ny '

[349]

(1]

1506403851
mélyhornyu golyéscsapagy (csak HW30) [132] biztositd gydri (csak HW30)
zaréesavar (csak HW30) [340] kapcsoldkar (csak HW30)
tengelytomité gydri [341] kioldokar (csak HW30)
tamaszté alatét (csak HW30) [342] nyomdrugo
biztositoégyiri [349] menesztd
zarékupak [354] kapcsolorud

[100] hajtémiifedél
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Hajtomliivek felépitése
HS40 — HS60 csigahajtas elvi felépitése

3.2 HS40 - HS60 csigahajtas elvi felépitése

A kovetkez8 dbra példaként csigahajtas felépitését mutatja be:

[340] [25] [89] [59] [20] [100] [39] [137] [371 5] [22] [30] [2] [31]

[354] —

[341]

[342]

(71 I[8] [0l [12] [11]
1506400267

[1]1  kis fogaskerék [20] légtelenité szelep [100] hajtomifedél
[2] Kkerék [22] hajtébmihaz [137] tamasztotarcsa
[5] csiga [25] mélyhornyu golyoscsapagy [340] kapcsolokar
[6] csigakerék [30] ferde hatasvonall golyéscsapagy [341] kiolddkar
[7]1 kihajtétengely [31] retesz [342] nyomérugé
[8] retesz [37] ferde hatasvonalu golyoscsapagy [349] menesztd
[9] tengelytémité gydri [39] biztositogydra [350] tamasztétarcsa
[11] mélyhornyu golydscsapagy [59] zardcsavar [354] kapcsolorud
[12] biztositogydri [89] zarokupak

Szerelési és lizemeltetési utasitas — Elektromos fliggépalya hajtémiivek




Hajtémiivek felépitése
HK37 kupkerekes hajtom elvi felépitése

3.3

[4]
(3]
6]
(71
8]
9]
(1
[12]
[17]
(29]
(30]

B (133 [61]
4886539147

kioldokar
nyomorugé
biztositégylri
O-gy(r
tamasztétarcsa
biztositogytrd
menesztd
kapcsolérud

HK37 kupkerekes hajtomii elvi felépitése
A kdvetkez§ abra példaként a kupkerekes hajtomi felépitését mutatja be:
(345 [346] [347) [343] [341] [340] [355] [354]
Jf ,,,,, }
=
Aﬁ? s 11— 1"
Iy 417
71 [ (9 [12] (1] [342] [349] [6] [17] [25] [88] [89] w1 mn [
kerék [31] retesz [341]
fogastengely [37] kupgdrgds csapagy [342]
kerék [39] biztositogydra [343]
kihajtétengely [88] biztositégydirl [345]
retesz [89] zarékupak [346]
tengelytdomitd gyari [131] zarokupak [347]
kupg6rgds csapagy [132] biztositégydrl [349]
biztositogyri [133] tamasztétarcsa [354]
tavtartd csé [137] tamasztétarcsa [355]

kupgorgés csapagy
kupgorgés csapagy

[161] zarokupak
[340] kapcsoldkar
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Hajtomliivek felépitése
HK40 - HK60 kupkerekes hajtémii elvi felépitése

3.4 HKA40 - HK60 kupkerekes hajtomii elvi felépitése

A kdvetkez§ abra példaként a kupkerekes hajtomi felépitését mutatja be:

[71 [8] [9] [12] [11] [14] [16] [6] [25] [142] [358] [340] [354] [336] [339] [357]

N\t

[59] [100] [102] [22] [20] 1

[342] [344] [349] [17] [351] [88] [165][341] [85] [347] [343] [3] [42] [119] [45] [43] [2] [163] [115]

[131] [39] [137] [37] [5] [4] [31] [30] [132] [161]

1559370123
[1] kis fogaskerék [25] kupgdrgds csapagy [137] tamasztotarcsa
[2] kerék [30] kupgdrgds csapagy [142] hatlapfejl csavar
[3] fogastengely [31] retesz [161] zardkupak
[4] kerék [37] kupgdrgds csapagy [163] tamasztétarcsa
[5] fogastengely [39] biztositégydra [336] kapcsolokerék
[6] kerék [42] kupgdrgds csapagy [339] biztositégylrd
[7]1 kihajtotengely [43] retesz [340] kapcsolokar
[8] retesz [45] kupgdrgbs csapagy [341] kapcsolobiityok
[9] tengelytomité gydri [59] zarocsavar [342] nyomorugd
[10] tengelytomité gydri [85] zarokarima [343] biztositoégylri
[11] kapgdrgbs csapagy [88] biztositogydrl [344] kapcsolocsap
[12] biztositégydri [100] hajtomifedél [347] biztositogyrl
[14] hengerfejl csavar [102] témités [349] menesztd

[16] kihajtéperem [115] biztositogydri [351] kapcsolostift
[17] tavtarté csé [119] tavtart6 csé [354] menetes csap
[20] légtelenit6 szelep [131] zarokupak [357] menetes csap
[22] hajtomiihaz [132] biztositogydri [358] zarodugd
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Hajtémiivek felépitése
Tipustabla / tipusjel

3.5 Tipustabla / tipusjel
3.5.1 Tipustabla
A kovetkezd abran példaként csigahajtas tipustablaja lathato:

SEWERVIOREVE [ ][ ][ ]

[Hs 41 | (m] [m3a ]
[01.1240523809.00001.08 | [MRs] [ [Nm] | |
[nal [ominl (1380016 | [ ][] ]l |
O!m\h?ﬂ—“—\l:l\ | ka1 [13 J
/] I— | i [ea |
[mg] [Nm] | I | 7] [65 |

| e I | s s I § ey s | I
\ I | [ Madein Germany |
\ I |
[ | lcLP 680 Miner. 61/0,8 1 | st

- J
1370263435

i = hajtomiattétel

IM = beépitési helyzet jele

IP.. = védettség

ng [1/min] = kihajtasi fordulatszam

My [Nm] = kihajtasi forgatonyomaték

3.5.2 Tipusjel
A kovetkezd abran példaként lathaté tipusjel:
HS 41 /A

Kozvetlenll motorra szereléshez

A hajtémd kiviteli mérete

HS.. csigahajté gyartasi sorozat

Szerelési és lizemeltetési utasitas — Elektromos fliggépalya hajtomiivek
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Mechanikai szerelés
Szukséges szerszamok és segédeszkozok

4 Mechanikai szerelés
4.1 Sziikséges szerszamok és segédeszk6zok

3

3

csavarkulcskészlet

felhuzo szerkezet

esetleg kiegyenlité elemek (alatétek, tavtartd gylrik)
rogzitbanyagok a hajté és hajtott elemekhez
surlédascsokkents szer (pl. NOCO®-Fluid)

A szabvanyos alkatrészek nem részei a szallitmanynak.

411 Tiirések a szerelési munkaknal

.

Tengelyvég Perem

Az atmérd tlrése a DIN 748 szerint DIN 42948 szerinti centrirozasi atméré
ISO k6, @ < 50 mm-es tdmor tengelyeknél *« IS0 j6, b1 =230 mm esetén
ISO m6, ¥ > 50 mm-es tdmor tengelyeknél + 1SO h6, b1 > 230 mm esetén

.

ISO H7, csétengelyeknél
Kdzpontosito furat a DIN 332 szerint, DR alak
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Mechanikai szerelés 4
A szerelés feltételei

4.2 A szerelés feltételei

A VIGYAZAT!
A hajtdm kiallé alkatrészei zuzédasos sérllést okozhatnak.
Kdnnyebb sértlések!

» Gondoskodjon megfeleld biztonsagi tavolsagrél a hajtomdi / hajtomives motor kordil.

FIGYELEM!

A szakszeritlen szerelés karosithatja a hajtomivet / hajtomives motort.
Lehetséges anyagi karok!

+ Pontosan tartsa be az e fejezetben foglaltakat.

Ellenérizze, hogy teljestilnek-e az alabbi feltételek:

3

Szerelési és lizemeltetési

A hajtdomives motor tipustablajanak adatai megegyeznek a haldzati fesziiltséggel.
A hajtas a szallitas és tarolas soran nem sérdlt.

Gondoskodjon arrdl, hogy teljestiljenek az alabbiak:

Standard kiviteli{i hajtomivek esetén:

— A kornyezeti hdmérséklet megfelel a miiszaki dokumentacionak, a tipustablanak
és a "Kenbanyagok" c. fejezetben (— 46. oldal) talalhaté kenéanyag-tablazatnak.

— Akoérnyezetben nem lehetnek karos olajok, savak, gazok, g6zok, sugarzasok stb.
Kilonleges kivitelnél:

— A hajtas kivitele megfelel a kdrnyezeti feltételeknek. Vegye figyelembe a tipustab-
lan talalhaté adatokat.

HS.. csigahatjomiiveknél / SPIROPLAN® hajtomiivek HW..:

— Ne legyenek olyan nagy kulsé tehetetlenségi nyomatékok, amelyek a hajtomivet
visszahajté médon terhelnék.

[N’ (visszahajtas) = 2 — 1/n < 0,5 6nzaras]
(l4sd még "Onzaras" c. fejezet) (— 25. oldal)

A kihajto tengelyeket és a peremfeliileteket alaposan meg kell tisztitani a korrézio-
védd anyagoktdl, szennyezédésektdl és hasonloktél. Erre hasznaljon a kereskede-
lemben kaphaté oldészert. Ne engedje, hogy olddszer jusson a tengelytomité gyirik
tomitéajkara, mert karosodhat a tomités!

Abraziv kornyezeti feltételek esetén védje a kihajtéoldali tengelytomitd gylriket
kopas ellen.
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4.3

Mechanikai szerelés
A hajtom telepitése

A hajtomii telepitése

e

A hajtomivet vagy hajtémiives motort csak a megadott beépitési helyzetben szabad
telepiteni / felszerelni. Vegye figyelembe a tipustablan talalhatd adatokat.

Az alépitménynek az alabbi tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:
+ sik

* lengéscsillapité hatasu

» elcsavarodassal szemben megfeleléen merev

A maximadlisan megengedett sikfeluletliség hibakat karima rogzitésekor a kdvetkezé
lista tartalmazza (DIN ISO 1101-re vonatkozé iranyértékek):

e HW10: max. 0,2 mm
« HW30: max. 0,2 mm

e HS40/41: max. 0,2 mm

* HS50: max. 0,4 mm
+ HS60: max. 0,4 mm
* HK30: max. 0,2 mm
« HK37: max. 0,2 mm
* HK40: max. 0,4 mm
* HK50: max. 0,4 mm
* HK60: max. 0,4 mm

Ennek soran nem szabad a haz talpait és a raszerelésre szolgaldé peremeket egymas-
nak fesziteni. Ugyeljen arra, hogy a keresztiranyu és az axialis er6k ne lépjék tul a meg-
engedett értéket! A megengedett keresztiranyl és axialis er6k szamitasanal vegye
figyelembe a hajtomi vagy hajtomiives motor kataldgusanak "Tervezés" c. fejezetét.

A hajtomives motorokat 8.8 mindségi csavarokkal rogzitse.

MEGJEGYZES

A hajtébmi telepitésekor vegye figyelembe, hogy az olajszint-ellenérzé és olajle-
ereszt6 csavarok, valamint a légtelenitd szelepek jol hozzaférhetdk legyenek!

Egyuttal ellenérizze a beépitési helyzettél fliggd olajfeltdltési szintet ("Kendanyag feltol-
tési mennyiségek" (— 49. oldal) c. fejezetet vagy a tipustabla adatai). A hajtdmivek gya-
rilag fel vannak toltve a szilkséges olajmennyiséggel. A beépitési helyzettdl fliggéen —
a gyartasi tlréseknek megfeleléen megengedett — csekély mértéki eltérés lehetséges
az olajszint-ellen6rzé csavarnal.
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Mechanikai szerelés
A hajtém telepitése

Mas beépitési helyzetre torténd atallas esetén megfeleldéen moédositani kell a
kendanyagok mennyiségét és a légtelenité szelep helyzetét. |de vonatkozolag
vegye figyelembe a "Ken&anyag-feltoltési mennyiségek" (— 49. oldal) c. fejezetet, vala-
mint a "Beépitési helyzetek" (— 37. oldal) c. fejezetet.

A HS40 — HS60 gyartasi tipusu HS csigakerekes hajtomivek M2 vagy M3 beépitési
helyzetbe torténd atszerelése esetén kérjik, Iépjen kapcsolatba az SEW vevdszolgala-
taval.

A hajtdémi és a hajtott gép kozoétti elektrokémiai korrozio veszélye esetén hasznaljon
2 — 3 mm vastag mlanyag kozbetéteket. Az alkalmazott mianyag levezetési ellenalla-
sa legyen kisebb mint 10° Q. Kiilénbz6 fémek — pl. dntéttvas és nemesacél — kozott
elektrokémiai korrézio Iéphet fel. A csavarokat szintén lassa el mianyag alatétekkel!
A hazakat pétidlagosan le kell féldelni. Ehhez a motoron talalhaté féldel6csavarokat kell
hasznalni.

4.3.1 Rogzitécsavarok meghtiuzasi nyomatékai

A hajtomiives motorokat az aldbbi meghuzéasi nyomatékokkal csavarozza fel:

A csavar / anya meghuzasi nyomatéka
Csavar / anya 8.8-as szilardsagi osztaly

[Nm]
M5 6
M6 10
M8 25
M10 48
M12 86
M16 210

4.3.2 Hajtéomii rogzités és meghizé nyomaték

B14 peremes
kivitelli hajtomi

Az alabbi tablazat a B14 peremes hajtémivek menetméretét mutatja a megfelel meg-
hazasi nyomatékokkal a hajtémtipus és a kiviteli méret fliggvényében.

Hajtomiitipus @ karima [mm] Csavar Meghuzasi nyomaték [Nm]
HW10 80 M6 10
HW30 85x 85

M8 25
HS40/41 115

HK30 120 M8 25
HK37 120 M8 25
200 M10 48

HK40
250 M12 86
200 M10 48

HS50
250 M12 86
HS60 250 M12 86
HK50 250 M16 210
HK60 250 M16 210

Szerelési és lizemeltetési utasitas — Elektromos fliggépalya hajtomiivek
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Mechanikai szerelés
A hajtom telepitése

4.3.3 Telepités nedves helyiségben vagy a szabadban
Nedves helyiségben vagy a szabadban valé alkalmazasra korrézidgatlo kivitelben,
megfelel6 feliiletvédd lakkozassal kerlilnek forgalomba a hajtomivek. A festés eset-
leges sériléseit (pl. a légtelenité szelepnél vagy az emelészemeknél) utdlag ki kell
javitani.

4.3.4 hajtomii-légtelenités
Az alabbi hajtomlvek nem igényelnek Iégtelenitést:
+  SPIROPLAN® HW10, HW30 hajtomii, gyartasi mod: M3, M4 és M5
» HS40/41 csigahajtas, M5 gyartasi méd

Az 6sszes tobbi hajtomiivet az SEW-EURODRIVE a beépitési helyzetnek megfeleléen
beszerelt és lizemkész légtelenité szeleppel hozza forgalomba.

Kivételek:

1. A SEW-EURODRIVE az aldbbi hajtomUiveket a I1égtelenité furatokba helyezett zaro-
csavarokkal szallitja::

— mozgathato kivitelek, ha lehetséges
— ferde helyzetben felszerelendd hajtémiivek

A légtelenitd szelep a motor kapocsdobozaban talalhaté. Uzembe helyezés elétt a
legfels6 zardcsavart cserélje ki a mellékelt 1égtelenité szelepre.

2. A zart kivitelli hajtomiiveket az SEW-EURODRIVE légtelenit6 szelep nélkiil hozza
forgalomba.
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Mechanikai szerelés 4
A hajtém telepitése

A légtelenité Ellenérizze, hogy Uzembe helyezték-e a légtelenité szelepet. Ha a légtelenitd szelep
szelep lizembe nincs Uzemkész allapotban, akkor a hajtom(i Gzembe helyezése el6tt a Iégtelenitd
helyezése szeleprdl el kell tavolitani a szallitasi biztositast!

1. Légtelenits szelep szallitasi biztositassal

8

211319051

2. A szallitasi biztositas eltavolitasa

!i\¢
>

211316875

3. Uzemkész légtelenitd szelep

=

211314699

4.3.5 Hajtomii festése
A hajtémii festésekor vegye figyelembe a kdvetkez6 elbirast:

FIGYELEM!

A légtelenitd szelepek és a tengelytomitd gydriik festéskor vagy atfestéskor karosod-
hatnak.
Lehetséges anyagi kar.

+ Alégtelenitd szelepeket és a tengelytomitd gylriik védbajkat festés elétt gondosan
ragassza le.
+ A festési munkakat kdvetéen a ragasztdcsikokat tavolitsa el.
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Mechanikai szerelés
Hajtom( szerelése

4.4 Hajtomii szerelése

4.4.1 Hajto- és hajtott elemek szerelése

FIGYELEM!

A szakszer(itlen szerelés karosithatja a csapagyakat, a hazat és a tengelyeket.
Lehetséges anyagi karok!

* A hajté- és a hajtott elemeket, mint a jaréekeket, csak elhuzdkészilékkel szabad
felszerelni. A felhelyezéshez hasznalja a tengely végén talalhaté menetes kdzpon-
tosito furatot.

+ Ajarékerekeket semmi esetre sem szabad kalapacsutéssel a tengelyvégre huzni.

Szerelés felhtzé A kovetkez6 abran a hajtémii- vagy motortengely végére felszerelendé tengelykapcsold

szerkezettel vagy agy felhizasara szolgalé felhizokészilék lathatdé. Amennyiben a csavar problé-
mamentesen meghuzhato, adott esetben nincs szilkség a felhizokésziiléken 1évé axi-
alis csapagyra.

(2]

(3]

211368587

[11 Hajtomi-tengelyvég
[2] Axialis csapagy
[3] Tengelykapcsolé-agy
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Mechanikai szerelés
HajtomU szerelése

Keresztiranyt A maximalisan lehetséges keresztiranyu er6 a hajtomi kerékterhelésének kihasznala-
er6k optimalis sara a jarokerekeket lehetéleg a B abra szerint szerelje.
kihasznalasa
11
FX1 “
~7A
P E—
_éf
X
[B]
211364235
[1] agy [A] kedvezétlen
[B] helyes
MEGJEGYZES
@
1 Ha a hajtéelemet el6zetesen csuszéanyaggal megkeni, kdnnyebb lesz a szerelés.
A VIGYAZAT!

A hajté- és a hajtott elemek, pl. a jarokerekek, tzem kdzben gyors mozgast végeznek.
VA Becsip&dés és zuzodas veszélye.
* A hajté- és a hajtott elemeket fedje le érintésvédelmi burkolattal.

Mechanikus A tengelykapcsolé megnyomasaval a hajtottoldal mechanikusan levalaszthaté a
tengelykapcsolo tovabbjaré motorrél.
FIGYELEM!

A tengelykapcsol6 tdnkremenetele.
Lehetséges anyagi karok.

+ A podlusvaltd, valamint a frekvenciavaltd vezérelt motoroknal alacsony hajtott fordu-
latszdmon kapcsoljon be.

* A nehéz terhelésl teriileteken alkalmazott elektromos fiiggépalyat csak teher-
mentes és feszités nélkuli allapotban szabad kikapcsolni.

4.4.2 Kappcsoloérud szerelése

Csavarozza a szallitmanyhoz adott kapcsolérudat a SPIROPLAN® HW10, HW30 hajto-
miveknél, a HK37 kupos kerek( hajtdmiiveknél és a HS40/41 csigahajtasoknal a kap-
csolékarba és ellenanyaval biztositsa.

Szerelési és lizemeltetési utasitas — Elektromos fliggépalya hajtomiivek

23



(‘@ Uzembe helyezés

@ Olajszint-ellenérzés

5 Uzembe helyezés
5.1 Olajszint-ellenérzés

Uzembe helyezés elétt ellendrizze a beépitési helyzet szerinti olajszintet. Ide vonatko-
zéblag vegye figyelembe az "Olajszint-ellen6rzés és olajcsere” c. fejezetet (— 28. oldal).

5.2 HS.. csigahajtis és SPIROPLAN® HW.. hajtémiivek

MEGJEGYZES

@

1 Kérjuk, vegye figyelembe: A HS40/41 tipusu csigahajtasoknal — az SHB4 tipussal
ellentétben — jobbrol balra valtozott a hajtott tengely forgasiranya. Forgasiranyvaltas:
a motorhoz vezetd kabel két vezetékének megcserélésével.

5.2.1 Bejaratasiidé

A SPIROPLAN HW.. hajtémlveket és a HS.. csigahajtasokat legalabb 48 6ran at kell
bejaratni a maximalis hatasfok eléréséhez. Ha a hajtémi mindkét forgasiranyban Uze-
mel, akkor a két forgasiranyra kilén-kilon teljesiteni kell a bejaratasi id6t. A tablazat a
bejaratasi id6 alatti atlagos teljesitménycsdkkenést mutatja.

HS.. csigahajtas

HS.. csigahajtas
i-tartomany n-csokkenés
1 bekezdésii kb. 55 ... 220 kb. 12 %
2 bekezdésti kb.20...75 kb. 6 %
5 bekezdésti kb.6 ... 25 kb. 3 %

SPIROPLAN®

HW.. hajtomdivek - —
SPIROPLAN™ HW.. hajtomiivek
i-tartomany n-csokkenés
1 bekezdésii kb. 39 ...75 kb. 15 %
2 bekezdésii kb.19,5...32,5 kb. 10 %
3 bekezdésti kb. 14,33 ... 16,33 kb. 8 %
4 bekezdésii kb. 10,25 kb. 5 %
5 bekezdésii kb. 8,2 kb. 3 %
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Uzembe helyezés (‘@

5.2.2 Onzaras

HK.. kupkerekes hajtéom @

A SPIROPLAN® HW.. hajtomivek (1 és 2 jarasu, i > 16,5), valamint a HS.. csigahaijta-
sok (1 jarasu, i > 55) statikailag 6nfékezdk. Ez azt jelenti, hogy zart tengelykapcsolo
esetén a futdszerkezet hajtémii kiengedett fék esetén sem tolhaté el. Uzemzavar ese-
tén a futdszerkezet pozicionalasa vagy eltolasa csak kihuzott tengelykapcsold mellett
végezhet6 el.

5.3 HK.. kupkerekes hajtomii

A HK.. kupkerekes hajtomivekhez nincs kilén Gzembe helyezési utasitas, ha a hajté-
miveket a "Mechanikai szerelés fejezetben" (— 16. oldal) leirtak szerint szerelték fel.

5.4 Kapcsolo tengelykapcsolo

A beépitett, alakzaro kapcsold tengelykapcsoloval a meghajtd végkerék és a hajtott ten-
gely kdzotti er6aramlas szétvalaszthato-

A bekapcsolast
* amotor és a hajtott tengely leallitasakor végezze el

* jaro motornal pozicionald vagy vontatd izemben (a hajtomi kerék és hajtott tengely
megkdzelitéleg szinkronban jar)

« alacsony hajtott fordulatszammal
— magas polusu Gzemben, pélusvalté motoroknal
— alacsony frekvenciaval (10-15 Hz) frekvenciavaltos izemben

FIGYELEM!

A tengelykapcsol6 tdnkremenetele.
Lehetséges anyagi karok.

» A podlusvaltd, valamint a frekvenciavaltd vezérelt motoroknal alacsony haijtott fordu-
latszamon kapcsoljon be.

* A nehéz terhelés( teriileteken alkalmazott elektromos fliggépalyat csak teher-
mentes és feszités nélkili allapotban szabad kikapcsolni.
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Ellenérzés / karbantartas
A hajtémiivek ellenérzési és karbantartasi munkalatainak elékészuletei

6 Ellenérzés / karbantartas
A kdvetkez8 hajtomii teljes élettartamara sz616 kenési:
+  SPIROPLAN® HW.. hajtomiivek

A kils6 behatdsoktél figgben javitsa ki vagy ujitsa fel a feluletvédd ill. a korréziovédé
festést.

Minden mas hajtomiire az alabbi ellendrzési és karbantartasi id6k6zok vonatkoznak.

6.1 A hajtomiivek ellenérzési és karbantartasi munkalatainak el6késziiletei
A hajtomiivek ellen6rzési és karbantartasi munkainak megkezdése el6tt vegye figye-
lembe az alabbi tudnivalokat.
A VIGYAZAT!
A hajtas véletlen inditasa becsip&dést okozhat.
Halal vagy sulyos testi sérulések.

+ A munka megkezdése el6tt feszlltségmentesitse a hajtomiives motort, és bizto-
sitsa véletlen bekapcsolas ellen!

A VIGYAZAT!

Egési sériilés veszélye a forré hajtém(i és a forrd hajtémiiolaj kdvetkeztében.

Sulyos sériilések.

* A munka megkezdése el6tt hagyja a hajtdmivet lehdilni!
* Azolajszint-ellen6rz8 csavart és az olajleeresztd csavart csak 6vatosan csavarja ki.

FIGYELEM!

Nem megfelelé hajtémiiolaj betdltése esetén a kenési tulajdonsagok elveszhetnek.

Lehetséges anyagi kar!

+ A szintetikus ken6anyagokat sem egymassal, sem asvanyi alapu kenéanyagokkal
nem szabad keverni!

+ Kenbanyagként alapesetben asvanyi olaj hasznalatos (a SPIROPLAN® HW.. haj-
tébmiivek esetében nem).

MEGJEGYZES

Az olajleereszt6 és az olajszint-ellenérzd csavar, valamint a Iégtelenité szelep helyét
a beépitésihelyzet-adatlapok alapjan lehet megallapitani, lasd a Beépitési helyzete
c. fejezetet (— 37. oldal).

fdo
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Ellen6rzés / karbantartas 6
Ellenérzési és karbantartasi id6kozok

6.2 Ellenérzési és karbantartasi idokozok

Id6koz Tennivalo

* Minden 3000 tzeméra utan, de legalabb félévente | «  Olaj és olajszint ellenérzése

* A futaszaj ellenérzése, hogy van-e
csapagykar

*  Tomitések szivargasanak ellenérzése
szemrevételezéssel

» Elfordulasgatioval felszerelt hajtdomiveknél:
Gumitamasz ellen6rzése, adott esetben
cseréje

« Az Uzemi feltételektél fliggben (lasd az alabbi L. Asvanyolaj cseréje
abrat), de legalabb haromévente
* Az olajhémérsékletnek megfelel6en

«  Gordiulécsapagy-zsir cseréje (ajanlott)
» Tengelytomité gylrl cseréje (ne szerelje be
ismét ugyanarra a futasnyomra)

* Az uzemi feltételektdl figgéen (lasd az alabbi * A szintetikus olaj cseréje
abrat), de legalabb 6tévente

* Az olajhémérsékletnek megfelel6en *  Gordillécsapagy-zsir cseréje (ajaniott)

» Tengelytomit® gyiri cseréje (ne szerelje be
ismét ugyanarra a futasnyomra)

*  Kulénbodzé (a kilsé korilményektdl figgben) « Afellletvédd ill. a korréziovédo festés
kijavitasa, sziikség esetén felljitasa

6.3 Kendbanyagcsere-id6k6zok

Az alabbi abra a standard kivitel(i hajtomivek csereid6kdzeit mutatja normal kérnyezeti
feltételek esetén. A nehéz ipari, ill. agressziv kornyezeti feltételek mellett Gzemeld
kulénleges kivitell hajtdmivekben gyakrabban kell olajat cserélni!

30000
(]

A

25000

3]

20000

15000

5000

[1] Uzemidé éraban
[2] Az olajfiird6 tartés hémeérséklete

« Atlagérték olajfajtanként, 70 °C esetén

Szerelési és lizemeltetési utasitas — Elektromos fliggépalya hajtomiivek 27




28

6.4
6.4.1

Ellenérzés / karbantartas
A hajtémvek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

A hajtomiivek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

Olajszint ellenérzés és olajcsere

Az olajszint-ellen6rzés és az olajcsere modja a kdvetkezd kritériumoktdl figg:

* Hajtomitipus

¢ Kiviteli méret

* Helyzet, beépitési

Ide vonatkozdlag vegye figyelembe a megfeleld fejezetekre vald hivatkozasokat, vala-
mint az alabbi tablazatot. A beépitési helyzetekre vonatkozé tudnivalok a "Beépitési
helyzetek" c. fejezetben (— 37. oldal) talalhaték. A mozgathato kivitell hajtémUiveknél
nem végezhetd olajszint ellendrzés. A hajtomiiveket a megfelel§ olajfeltdltési mennyi-
séggel szallitjuk ki. Olajcsere esetén vegye figyelembe a tipustablan talalhaté adatokat

és feltdltési mennyiségeket.

Betiijel

"Olajszint-ellenérzés és olajcsere" c. fejezet

Hivatkozas

A:

»  HK30 - HK60 kupkerekii hajtomiivek
» HS50/ 60 csigahajtasok

olajszint-ellen6rz6 csavarral

«  SPIROPLAN® HW30 hajtom

M1, M2, M3, M5, M6 beépitési helyzetben, olajszint ellenérzé
csavarral

*  HS40/41 csigahajtasok

M1, M2, M3, M5, M6 beépitési helyzetben, olajszint ellen6rzé
csavarral

(— 29. oldal)

*  HS40/41 csigahajtasok
+  SPIROPLAN® HW30 hajtomii

M4 beépitési helyzetben, olajszint ellen6rz6 csavarral

(— 31. oldal)

Sorozat

«  SPIROPLAN® HW10 hajtomii
M1, M2, M3, M4, M5, M6 beépitési helyzetben, szerel6fedéllel

M1 M2 M3

Hajtomiivek
M

(— 33. oldal)

Betiijel az "Olajszint-ellenérzés és olajcsere” c. fejezethez

M5 M6

HK

HS

HK30 — HK60 A
HS40/HS41 A \ B

HS50/HS60 A

HW

HW10 c
HW30 A \ B
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Ellen6rzés / karbantartas

A hajtémivek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

6.4.2 A: HK.., HS50/60, HW30 tipusok M1, M2, M3, M5, M6 beépitési helyzetben és HS40/41 tipusok

M1, M2, M3, M5, M6 beépitési helyzetben, olajszint ellenérzé csavarral

Az olajszint A hajtomi olajszintjének ellenérzéséhez a kdvetkez6képpen jarjon el:

ellenérzése 1
az olajszint-
ellen6rzé csavar

. Tartsa be A hajtomiivek ellenérzési és karbantartasi munkalatainak el6készletei
c. fejezet (— 26. oldal) utasitasait.

segitségével 2. Allitsa fel a hajtdémiivet M1 beépitési helyzetben.

3. Lassan csavarja ki az olajszint-ellenérzd csavart (l4sd az alabbi abrat). llyenkor kis

mennyiségl olaj kifolyhat.

1599831563

4. Ellenérizze az olajszintet az alabbi abra alapjan.

(1

X max.

: / [2]
‘\% min. )t l
R |

[1]1 Olajszint-ellenérzé furat
[2] El&irt olajszint

634361867

Olajszint-ellen6rzé furat @

Minimalis és maximalis felt6ltési szint = x [mm)]

M10 x 1

1,5

5. Ha tul alacsony az olajszint, az olajszint-ellen6rzd furaton &t téltsén be azonos tipusu

Uj olajat a furat als6 pereméig.

6. Csavarja vissza az olajszint-ellen6rz csavart.
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Ellen6rzés / karbantartas

A hajtémvek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

Az olaj ellenérzése

az olajszint-
ellen6rzé csavar
segitségével

Olajcsere

az olajszint-
ellen6rzé csavar
segitségével

30

A hajtomi olajanak ellen6rzéséhez a kdvetkez8képpen jarjon el:
1.

Tartsa be "A hajtomivek ellen8rzési és karbantartasi munkalatainak elékésziletei"
c. fejezet (— 26. oldal) utasitasait.

. Az olajszint-ellenérzé csavarnal vegyen ki egy kevés olajat.
Ellenérizze az olaj tulajdonsagait.
— Viszkozitas
— Ha az olaj szemmel lathatéan erésen szennyezett, akkor az olaj cseréje akkor is
ajanlott, ha az "Ellen6rzési és karbantartasi id6k6zok™ c. részben (— 27. oldal)
megadott karbantartasi olajcsere-id6kéz még nem telt le.
Ellendrizze az olajszintet. Lasd az el6z6 fejezetet.
A VIGYAZAT!

Egési sériilés veszélye a forré hajtém(i és a forré hajtémiiolaj kdvetkeztében.

Sulyos sértilések.

A munka megkezdése el6tt hagyja a hajtomivet lehdini!
A hajtémlinek azonban még melegnek kell lennie, mert a tul hideg olaj nagyobb
viszkozitdsa miatt nehezen folyik ki a hajtomibél.

N o ok~ w

. Tartsa be "A hajtomivek ellen6rzési és karbantartdsi munkalatainak el8késziletei"

c. fejezet (— 26. oldal) utasitasait.

Allitsa fel a hajtémivet M5 vagy M6 beépitési helyzetben. Lasd a "Beépitési
helyzetek" c. fejezetet (— 37. oldal).

Helyezzen egy edényt az olajszint-ellenérz6 csavar ala.

Tavolitsa el az olajszint-ellen6rzd csavarokat a hajtdomd A és B oldalan.
Az olajat teljesen engedje le.

Az alul elhelyezked§ olajszint-ellenérz6 csavart csavarja vissza.

A felll elhelyezked6 olajszint-ellenérz6 csavaron keresztil téltsén be az eredetivel
azonos fajtaju olajat. (Ha ez nem &ll rendelkezésre, forduljon az SEW vevészolgala-
tahoz.) Kuldnféle szintetikus kendanyagok keverése nem megengedett.

— Toltsdn be a tipustabla adatainak vagy a beépitési helyzetnek megfelelé6 mennyi-
ségl olajat. Lasd a "Kenbanyag-feltdltési mennyiségek” c. fejezetet (— 49. oldal).

— Ellenérizze az olajszintet "Az olajszint ellenérzése az olajszint-ellen6érzé csavar
segitségével" c. fejezetnek megfeleléen.

A felll elhelyezkedd olajszint-ellenérzé csavart csavarja vissza.
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Ellenérzés / karbantartas
A hajtémivek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

6.4.3 B: HS40/41 és HW30 tipus M4 beépitési helyzetben, olajszint-ellen6z6 csavarral

Az olajszint A HW30 hajtémiinek nincs olajszint-ellenérzd csavarja és nincs szerelbfedele, ezért az
ellenérzése a ellenérzéfuraton at kell ellendrizni.
zarocsavaron at 1. Tartsa be "A hajtémiivek ellendrzési és karbantartasi munkalatainak elkésziiletei"

c. fejezet (— 26. oldal) utasitasait.
2. Allitsa fel a hajtdomiivet M2 beépitési helyzetben.
3. Csavarozza ki a zarocsavart.

4. Tolja le a mér@palcat az ellen6rzéfuraton at fliggblegesen a hajtomiihaz fenekéig.
Jeldlje meg a mérdpalcan, hol Iép ki a palca a hajtomibdl. Figgélegesen huzza ki a
mérdpalcat az ellendrzéfuratbdl (lasd az aldbbi dbrat).

1599381131

5. Toldmérével hatarozza meg a mérdpalcan a kendanyaggal megnedvesitett rész és
a jelolés "x" tavolsagat (lasd az alabbi abrat).

1625633035

6. A meghatarozott "x" értéket hasonlitsa 6ssze az alabbi tdbldzatban megadott, beépi-
tési helyzettél fliggé minimalis értékkel. Adott esetben korrigalja a feltoltési szintet.

Olajszint = az x szakasz a mérépalcan [mm]

L Beépitési helyzet az ellen6rzés soran
Hajtomiitipus

M2
HS40/41 tipus M4 gyartasi médban 22 +1
HW30 tipus M4 gyartasi médban 44 + 1

7. Csavarozza vissza a zarécsavart.
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Ellenérzés / karbantartas
A hajtémvek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

Az olaj ellenérzése

a zarocsavaron at

Olajcsere a
zarocsavaron at

A hajtémi olajanak ellenérzéséhez a kdvetkezéképpen jarjon el:

1.

Tartsa be "A hajtomivek ellendrzési és karbantartasi munkalatainak elékésziletei"
c. fejezet (— 26. oldal) utasitasait.

2. A zardcsavarnal vegyen ki egy kevés olajat.

Ellendrizze az olaj tulajdonsagait.
— Viszkozitas

— Ha az olaj szemmel lathatéan er6sen szennyezett, akkor az olaj cseréje akkor is
ajanlott, ha az "Ellenérzési és karbantartasi id6k6zok" c. részben (— 27. oldal)
megadott karbantartasi olajcsere-id6k6z még nem telt le.

. Ellenérizze az olajszintet. Lasd az el6z6 fejezetet.

A VIGYAZAT!
Egési sériilés veszélye a forré hajtém(i és a forrd hajtémiiolaj kdvetkeztében.
Sulyos sériilések.

A munka megkezdése el6tt hagyja a hajtomivet lehdini!
A hajtémiinek azonban még melegnek kell lennie, mert a tul hideg olaj nagyobb
viszkozitdsa miatt nehezen folyik ki a hajtomibdl.

. Tartsa be "A hajtomivek ellenérzési és karbantartasi munkalatainak elékésziiletei"

c. fejezet (— 26. oldal) utasitasait.

Allitsa fel a hajtémiivet M4 beépitési helyzetben, lasd a "Beépitési helyzet" c. feje-
zetet (— 37. oldal).

Helyezzen egy edényt a zardcsavar ala.

4. Tavolitsa el a zarécsavart a hajtomi A és B oldalan.

Az olajat teljesen engedije le.
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Ellenérzés / karbantartas
A hajtémivek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

6. Az alul elhelyezkedd zarécsavart csavarja vissza.

7. A felll elhelyezked® zardcsavaron keresztil toltsén be az eredetivel azonos fajtaju
olajat. (Ha ez nem all rendelkezésre, forduljon az SEW vevdszolgalatahoz.) Kilon-
féle szintetikus ken6anyagok keverése nem megengedett.

— Toltsdn be a tipustabla adatainak vagy a beépitési helyzetnek megfelelé6 mennyi-
ségl olajat. Lasd a "Kenbanyag-feltdltési mennyiségek” c. fejezetet (— 49. oldal).

— Ellenérizze az olajszintet "Az olajszint ellen6rzése az olajszint-ellendrzé csavar
segitségével" c. fejezetnek megfeleléen.

8. A felll elhelyezkedd zardcsavart csavarja vissza.

6.4.4 C: SPIROPLAN® HW10 hajtomii M1, M2, M3, M4, M5, M6 beépitési helyzetben, szerel6fedéllel

Olajszint Az olajszint-ellenérzé furat nélkili hajtomiveknél az olajszint a szereléfedél nyilasan at
ellen6rzése a ellen6rizheté. A kdvetkezdképpen jarjon el:

szerel6fedelen at 1. Tartsa be a vonatkozé lizemeltetési utasitas "Hajtomiivek ellenérzési és karbantar-

tasi munkalatainak elékészuletei" c. fejezetének utasitasait.

2. A hajtémivet az alabbi beépitési helyzetben allitsa fel, hogy a szerel6fedél felll
legyen:

— HW10 tipus M1 beépitési helyzetben

3. Lazitsa meg a szerel6fedél [2] csavarjait [1], és tavolitsa el a szerel6fedelet [2] a
hozza tartozé tdmitéssel [3] egyltt az alabbi abra szerint:
(11

4916162955
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6 Ellenérzés / karbantartas
A hajtémvek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

4. Hatarozza meg az olajszint és a hajtomiihaz tomitéfelllete kozotti "x" fliggbleges
tavolsagot az alabbi abra szerint.

4916164875

5. A meghatarozott "x" tavolsagot hasonlitsa 6ssze az olajszint és a hajtdmihaz tomi-
téfelliletének az alabbi tablazatban megadott, beépitési helyzettdl fliggd maximalis
tavolsagaval. Adott esetben korrigalja a feltoltési szintet.

Hajtomiditipus Maximalis x tavolsag [mm] az olajszint és a hajtomiihaz tomitofeliilete
kozott M1-M6 beépitési helyzetre
HW10 23+1

6. Az olajszint-ellenérzést kdvetden zarja le a hajtdmiivet:

+ Helyezze vissza a szerel6fedél tomitését. Ugyeljen arra, hogy a tdmitéfeliiletek
tisztak és szarazak legyenek.

» Szerelje fel a szerel6fedelet. A fedél csavarjait bellilrél kifelé, az abran lathaté
sorrendben, a tablazat szerinti névleges meghuzasi forgatényomatékkal hizza
meg. Ismételje a meghuzasi folyamatot mindaddig, amig a csavarokat szorosan
meg nem huzta. A szerel6fedél sériilésének elkeriilése érdekében csak impul-
zuscsavarozot vagy nyomatékkulcsot szabad hasznalni (lUtvecsavarozot nem).

N
N

3 4
1770211211
Hajtomiitipus | Ro6gzité menet Ty névleges meghuzasi Tmin Minimalis meghazasi
nyomaték [Nm] nyomaték [Nm]
HW10 M5 6 4
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Ellenérzés / karbantartas
A hajtémivek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

Az olaj ellenérzése
a szerelbfedélen at

Olajcsere a
szerel6fedélen at

A hajtomi olajanak ellen6rzéséhez a kdvetkez8képpen jarjon el:

—_—

. Tartsa be a vonatkoz6 lGzemeltetési utasitas "Hajtomiivek ellenérzési és karbantar-

tasi munkalatainak el6készuletei" c. fejezetének utasitasait.

Nyissa fel a hajtomi szereléfedelét "Az olajszint ellenérzése a szerel6fedélen at"
c. fejezetnek megfeleléen.

A szerel6fedél nyilasan at vegyen ki egy kevés olajat.
Ellenérizze az olaj tulajdonsagait.
— Viszkozitas

— Ha az olaj szemmel lathatdéan er6sen szennyezett, akkor az olaj cseréje akkor is
ajanlott, ha az "Ellen6rzési és karbantartasi id6k6zok" c. részben (lasd a vonat-
kozé Uzemeltetési utasitast) megadott karbantartasi olajcsere-idékéz még nem
telt le.

Ellenérizze az olajszintet az "Olajszint ellenérzése a szerel6fedélen keresztul"
c. fejezetnek megfeleléen.

Csavarozza fel a szerel6fedelet. Tartsa be "Az olajszint ellenérzése a szerel6fedélen
at" c. fejezet szerinti sorrendet és meghuizasi nyomatékokat.

A VIGYAZAT!

Egési sériilés veszélye a forré hajtém(i és a forrd hajtémiiolaj kdvetkeztében.

Sulyos sériilések.

A munka megkezdése el6tt hagyja a hajtomvet lehlni!
A hajtomiinek azonban még melegnek kell lennie, mert a tul hideg olaj nagyobb
viszkozitasa miatt nehezen folyik ki a hajtémibdl.

. Tartsa be a vonatkozé lGizemeltetési utasitas "Hajtomiivek ellenérzési és karbantar-

tasi munkalatainak elékésziletei" c. fejezetének utasitasait.

Nyissa fel a hajtomi{ szerel6fedelét az "Olajszint ellendrzése a szerel6fedélen
keresztll" c. fejezetnek megfeleléen.

Az olajat teljesen engedije le a szerel6fedél nyilasan at egy edénybe.

4. A szerel6fedél nyilasan keresztiil t6ltsén be az eredetivel azonos fajtaju olajat.

(Ha ez nem all rendelkezésre, forduljon az SEW vevdszolgalatahoz.) Kilonféle szin-
tetikus kenb6anyagok keverése nem megengedett.

— Toltsdn be a tipustabla adatainak vagy a beépitési helyzetnek megfelelé6 mennyi-
ségl olajat. Lasd a "Kendanyag téltési mennyiségek" fejezetet a vonatkozé Uize-
meltetési utasitasban.

5. Ellenérizze az olajszintet.

Csavarozza fel a szereléfedelet. Tartsa be "Az olajszint ellenérzése a szereléfedélen
at" c. fejezet szerinti sorrendet és meghuzasi nyomatékokat.

Szerelési és lizemeltetési utasitas — Elektromos fliggépalya hajtomiivek
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Ellenérzés / karbantartas
A hajtémvek ellenérzési és karbantartasi munkalatai

6.4.5 Tengelytomitd gyiiri cseréje

FIGYELEM!
A 0 °C-nal hidegebb tengelytomitd gylrik szereléskor megsérilhetnek.
Lehetséges anyagi kar.

+ Atengelytdmité gydriket tarolja 0 °C kornyezeti hémérséklet felett.
+ Adott esetben szerelés el6tt melegitse fel a tengelytomité gylriket.

1. Atengelytdmitd gy(rl cseréjekor tigyeljen arra, hogy a szennyfogé és a tomitéfelllet
kozott a kivitelnek megfeleléen elegend6 zsirtartalék legyen.

2. Kettbés tengelytomitd gylrik hasznalata esetén a kdzbensé teret egyharmadig fel
kell télteni zsirral.

6.4.6 Hajtomii festése

FIGYELEM!

A légtelenitd szelepek és a tengelytomitd gylrik festéskor vagy atfestéskor karosod-
hatnak.
Lehetséges anyagi kar.

+ Alégtelenitd szelepeket és a tengelytomité gylriik védbajkat festés elétt gondosan
ragassza le.
+ A festési munkakat kdvetéen a ragasztdcsikokat tavolitsa el.
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Beépitési helyzetek VAL |72
A beepitesi helyzetek megnevezése [

7 Beépitési helyzetek
7.1 A beépitési helyzetek megnevezése

A SEW-EURODRIVE az elektromos fligg6palya hajtomiveknél 4 térbeli helyzetet
kilénboztet meg: M1 — M4,

A HW10, HW30 és a HS40 elektromos fliggbpalya hajtomivekre lehetséges az M5 és
M6 gyartasi mod, és a HS41 elektromos fliggépalya hajtémire az M5 gyartasi mod
lehetséges.

A kovetkez6 abra az elektromos fuggdpalya hajtomi M1 — M6 gyartasi médjait mutatja:

1503091851

MEGJEGYZES

Tudnivaldk az abrazolt motorokrol:

fde

A beépitési helyzet lapok a motorok szimbolikus abarjat tartalmazzak.
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EVA . | Beépitési helyzetek
. Jelmagyarazat

Pl Hz

7.2 Jelmagyarazat

7.21 Szimbélumok

Az alabbi tablazat a beépitési helyzet adatlapokon hasznalt szimbolumokat és jelenté-
suket ismerteti:

Jelentés

Légtelenitd szelep

Olajszint-ellenérzd csavar

Olajleeresztd csavar
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Beépitési helyzetek
SPIROPLAN® HW.. hajtémiivek

7.3 SPIROPLAN® HW.. hajtomiivek

7.3.1 HW10DR..

270° (T
@72 M
o R) (D) 180 L) @
® :?
90° (B)
M1
M4 M2
3 3 &l
=,
iz

g »i

M3
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RVA] |72 Beépitési helyzetek
> SPIROPLAN® HW.. hajtomiivek
Pl Hz

7.3.2 HW30DR..

06 007 05 00

1l
N
!

hB

) M3, M4, M5

%
% M2, M3, M4

M1, M2, M5, M6
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Beépitési helyzetek 7 7
HS.. csigahajtas |7

7.4 HS.. csigahajtas
7.41 HS40/41

06 008 03 00

N

=

A©
|

N

HS40, HS41 > M5
HS40, HS41 &d M2, M4
HS40, HS41 &€ M1, M3, M5, M6 HS41 [

1521269131
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7 Beépitési helyzetek
7 HS.. csigahajtas

~
N~
N‘

7.4.2 HS50 - HS60

270° (T)

===

0° (R) i (@

Mi;;o&’ (L)
S=7
90° (B)

]

(&S

06 010 03 00

1518857867
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Beépitési helyzetek VA 7 B
HK.. kipkerekes hajtomi  [7
P| Hz
7.5 HK.. kupkerekes hajtomii
7.5.1 HK37DR..
06 006 00 11
M2 o
©
ijd S
e

Szerelési és lizemeltetési utasitas — Elektromos fliggépalya hajtomiivek

43



44

RVA] |72 Beépitési helyzetek
7 HK.. kupkerekes hajtom
P| Hz

7.5.2 HK40, HK50, HK60 DR..

06 009 05 00
M1 Sypt
o= A=
0 = OQQ T ©
M4 N ) M2
@é‘f ey -

- @D == AN
i i B]’g i ==t -1l S BJ**V e *G}*
E ODQ : )

IV . m e ‘

- = | & |
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Miszaki adatok 137! 7 n

Tartos tarolas [

8 Miszaki adatok

8.1 Tartos tarolas
MEGJEGYZES

@

1 Amennyiben a tarolasi id6 meghaladja a 9 hénapot, az SEW-EURODRIVE a "tartés
tarolas" kivitelt ajanlja. Az ilyen kivitelG hajtdmiivek megfelelé matricaval vannak
megjeldlve.

Az ilyen hajtomivek ken6anyagaihoz VCI (volatile corrosion inhibitors) korréziovédé
szert kevernek. Kérjuk, vegye figyelembe, hogy ez a VCI korréziévédd szer csak
-25 °C ... +50 °C hémérséklet-tartomanyban hatasos. Ezenkivil a perem felfekvé fell-
letei és a tengelyvégek korréziovédd szerrel vannak bevonva.
Tartds tarolas esetén vegye figyelembe az aldbbi tablazatban felsorolt tarolasi
feltételeket:
8.1.1 tarolasi feltételek
A hajtomiiveknek az Gizembe helyezésig gondosan lezarva kell maradniuk, hogy a VCI
korréziovedd szer ne parologjon el.
A hajtomivek gyarilag a beépitési helyzetnek (M1 — M6) megfelel6 Gzemkész olajmen-
nyiséggel vannak feltdltve. A hajtém{ Gzembe helyezése elétt minden esetben ellen-
6rizze az olajszintet!
Eghajlat Csomagolés” Tarolasi hely 2) Tarolasi id6
Dobozokba csomagolva, Max. 3 év a csomagolas és a
szaritdbanyaggal és nedves- Fedett, es6 és ho ellen védett, razkddasoktol nedvességindikator rend-
ségindikatorral foliaba mentes. szeres ellen6rzése mellett
Mérsékelt hegesztve. (rel. paratartalom < 50 %).
(Eurépa, USA, o a Al A 2
Kanada, Kina Fedett és zart allandd hémérséklet és paratarta- Legalabb 2 év, rendszeres
Oroszorszag, a lom mellett (5 °C <9 < 60 °C, relativ paratartalom | ellenérzés mellett. Az ellenér-
trépusi teriiletek <50 %). zésnek ki kell terjednie a tisz-
kivételével) Nyitott Kertlni kell a hirtelen hmérséklet-valtozast, tasag és a mechanikai

ellen6rzott szell6zés szlrdn at (szennyezédés- és
pormentes). Agressziv g6zoktél és razkodastol
mentes kornyezet.

sérllések ellendrzésére.
Ellenérizni kell a korréziéve-
delem sértetlen allapotat.

Trépusi (Azsia,
Afrika, K6zép-
és Dél-Amerika,
Ausztralia, Uj-
Zéland, a mérsé-
kelt 6vezetek
kivételével)

Dobozokba csomagolva,
szaritdbanyaggal és nedves-
ségindikatorral foliaba
hegesztve.
Rovarkarok és gombaso-
das ellen vegyileg kezelve.

Fedett, esé ellen védett, razkddasoktél mentes.

Max. 3 év a csomagolas és a
nedvességindikator rend-
szeres ellenérzése mellett
(rel. paratartalom < 50 %).

Nyitott

Fedett és zart allandé hémérséklet és paratarta-
lom mellett (5 °C < ¥ < 50 °C, relativ paratartalom
<50 %).

Kertlni kell a hirtelen hémérséklet-valtozast,
ellendrzott szell6zés szlrdn at (szennyezédés- és
pormentes). Agressziv g6zoktdl és razkodastol
mentes kornyezet. Védekezés rovarkarok ellen.

Legalabb 2 év, rendszeres
ellenérzés mellett. Az ellenér-
zésnek ki kell terjednie a tisz-

tasag és a mechanikai
sérulések ellendrzéseére.
Ellendrizni kell a korrozidveé-
delem sértetlen allapotat.

1) A csomagolast tapasztalt izem végezze, kifejezetten az alkalmazasi esetre mindsitett csomagoléanyaggal.

2) Az SEW-EURODRIVE azt javasolja, hogy a hajtémiveket a beépitési helyzetnek megfeleléen taroljak.
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VAl |n

P| Hz

Miiszaki adatok
Kenbanyagok

8.2 Kenbanyagok

Kulén megallapodéas hianyaban az SEW-EURODRIVE a hajtdémitipusnak és a beépité-
si helyzetnek megfeleld mennyiségl kendanyaggal szallitja a hajtdmveit. E tekintetben
a hajtas megrendelésekor megadott beépitési helyzet (M1 — M6, lasd "Beépitési hely-
zetek" c. fejezet) az irdnyadd. A késébbiekben mas beépitési helyzetre térténd attérés
esetén az Uj beépitési helyzetnek megfelel6éen modositani kell a kendanyag feltdltési
mennyiségét, lasd a Kenbanyag feltoltési mennyiségek c. fejezetet.

8.2.1 Kenébanyag tablazat

A kovetkez§ oldalon talalhaté kenbéanyag-tablazat az SEW-EURODRIVE hajtomiivei-
hez engedélyezett kenbanyagokat ismerteti. A kenBanyag-tablazat hasznalatakor
vegye figyelembe az alabbi jelImagyarazatot.

Jelmagyarazat
a ken6anyag-
tablazathoz

Az alkalmazott roviditések, a satirozas jelentése és megjegyzések:

CLP = asvanyolaj

CLP PG = poliglikol (W-hajtomivekhez, USDA-H1-nek megfeleld)
CLP HC = szintetikus szénhidrogének

E = észterolaj (vizveszélyeztetési osztaly: WGK 1)
HCE = szintetikus szénhidrogének + észterolaj (USDA - H1 engedély)
HLP = hidraulikaolaj

= szintetikus ken6anyag (= szintetikus bazisu gordilécsapagy-zsir)

= asvanyi kenéanyag (= asvanyi bazisu gordilécsapagy-zsir)

1) Csigahajtas PG olajjal: kérjuk, egyeztessen az SEW-vel

2) Kilénleges kenbanyag csak Spiroplan® hajtémivekhez.

3) Javaslat: SEW fg 2 1,2-t valasszon

4) Vegye figyelembe az alacsony hémérsékleten tanusitott kritikus indulasi jellemzé&ket!
5) Folyékony zsir

6) Kérnyezeti hdmérséklet

wl Kenbanyag élelmiszeripari alkalmazashoz (élelmiszerekkel 6sszeférhetd)

%ﬁg’é Bio-olaj (ken6anyag mezé-, erd6- és vizgazdalkodasi alkalmazasokhoz)
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Miiszaki adatok YA 7 =
Kenbanyagok |7
P| Hz
Gérdiilbcsapagy- A hajtémiivek és a motorok gordilécsapagyait gyarilag az alabb felsorolt zsirokkal toltik
zsirok fel. Az SEW-EURODRIVE javasolja, hogy olajcsere alkalmaval a zsirral kent gérdul6-
csapagyak zsirjat is cserélje.
_ Kornyezeti hdmérséklet | Gyarté Tipus
Hajtémi-gordilécsapagyak | -40 °C ... +80 °C | Fuchs Renolit CX-TOM 15
" -40 °C ... +40 °C Castrol Obeen FS 2
7 120°C ... +40 °C Aral Aralub BAB EP2
M=
MEGJEGYZES
@
1 Sziikséges zsirmennyiségek:

Nagy fordulatszamu csapagyak (hajtémi behajtasi oldala) esetében: a gordiiléele-
mek kozotti regek egyharmadat toltse fel zsirral.

Kis fordulatszamu csapagyak (hajtdm( kihajtasi oldala) esetében: a gordiiléele-
mek kozotti Greg kétharmadat toltse fel zsirral.
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Miiszaki adatok
Kenbanyagok

P| Hz

EVAI |7

Kenbanyag-tablazat
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Miiszaki adatok 7
Kenbanyagok |7

8.2.2 Kendanyag-feltdltési mennyiségek

A megadott feltoltési mennyiségek iranyértékek. A pontos értékek a fokozatok szama-
tél és az attételtdl fliggben valtoznak. A feltdltésnél mindig figyelje az olajszint-ellenor-
z0 csavart, amely egyben a pontos olajmennyiséget is jelzi.

Az aldbbi tablazat az M1 — M6 beépitési helyzetek fuggvényében mutatja a kendanyag
feltdltési mennyiségek iranyértékeit.

Hajtomiitipus Feltoltési mennyiség literben

M1 \ M2 \ M3 M4 M5 M6
HW10 0.16
HW30 0,50 0,50 0,50 0,55 0,50 0,50
HS40 1,00 1,00 0,80 1,35 1,35 1,00
HS41 1,00 1,00 0,80 1,35 1,35 -
HS50 1,40 1,40 1,50 1,90 - -
HS60 2,80 2,70 2,80 3,60 - -
HK30 1,35 1,20 1,15 1,45 - -
HK37 1,40 1,00 0,80 1,57 1,10 1,10
HK40 1,60 1,60 1,75 2,20 - -
HK50 2,40 2,60 2,70 3,40 - -
HK60 2,70 2,90 3,10 3,90 - -
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9 Uzemzavarok / szerviz

50

9.1

FIGYELEM!

A szakszeritlen munkavégzés karosithatja a hajtomiivet és a motort.

Lehetséges anyagi karok!

+ Az SEW hajtasok javitasat csak képzett szakszemélyzet végezheti.
* A hajtdbmi és a motor levalasztasa csak szakszemélyzet szamara megengedett.
* Lépjen kapcsolatba az SEW vevdszolgalataval.

Hajtomiivek

Hiba

Lehetséges ok

Hibaelharitas

Futas kézben szokatlan,
egyenletes zorejek.

Surlédo vagy darald jellegii zorej: csapagyhiba

Ellenérizze az olajat — lasd "Hajtémiivek ellenérzési
és karbantartasi munkai" (— 28. oldal), cserélje ki a
csapagyat.

Kopogb jellegli zorej: fogazasi rendellenesség

Vegye fel a kapcsolatot a vev@szolgalattal.

Futas kézben szokatlan,
egyenetlen zorejek.

Szilard részecskék vannak az olajban.

* Ellen6rizze az olajat — lasd "Hajtomuvek ellendr-
zési és karbantartasi munkai" (— 28. oldal).

+ Allitsa le a hajtémiivet, vegye fel a kapcsolatot a
vevlszolgalattal.

Olajfolyés1 ),

* a hajtomifedélnél

* amotorperemnél

* a motor tengelytdomité
gyGrdjénél

* a hajtémiperemnél

* a hajtott oldali tengely-
témité gydrinél.

Nem toémit a hajtdomifedél gumitémitése.

A tdmités meghibasodott.

Huzza utana a hajtémifedél csavarjait, és figyelje a
hajtémiivet. Ha tovabbra is folyik az olaj: Vegye fel a
kapcsolatot a vev@szolgalattal.

. Vegye fel a kapcsolatot a vevészolgalattal.

A hajtomi nincs légtelenitve

Légtelenitse a hajtomUivet — lasd "Beépitési helyzetek"
(— 37. oldal).

Olajkilépés a légtelenit
szelepnél.

Tul sok az ola;j.

A hajtas nem a megfeleld beépitési hely-
zetben van felszerelve.

Korrigalja az olajmennyiséget — lasd "Hajtémivek
ellenérzési és karbantartasi munkai" (— 28. oldal).

L. Szerelje fel helyesen a légtelenitd szelepet

— lasd "Beépitési helyzetek" (— 37. oldal)
« Korrigalja az olajszintet — lasd "Hajtémvek ellen-
Orzési és karbantartasi munkai" (— 28. oldal).

Gyakori hideginditas (habzik az olaj) és/vagy
magas az olajszint.

Szereljen fel olajkiegyenlitd tartalyt.

A hajtott tengely nem forog,
bar a motor jar, ill. a hajto-
tengely forog.

Megszakadt a tengely és az agy kozotti kap-
csolat a hajtomUiben.

*  Kuplungfunkcié felilvizsgalata.
« Szikség esetén kuldje javitasra a hajtéomivet /
hajtémiives motort.

1) A tengelytomit6 gylriinél kis mennyiségl olaj / zsir kilépése el6fordulhat a bejaratasi (48 6ras) idészakban.
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Uzemzavarok / szerviz > -
Vevészolgalat — -~

9.2 Vevészolgalat

Ha vevdszolgalatunk segitségére van sziiksége, kérjiik, adja meg az alabbi
adatokat:

» atipustabla adatai (az 6sszes)

* az Uzemzavar jellege és mértéke

* az Uzemzavar kisér6 korilményei és idépontja
* ahiba feltételezett oka

Ha lehetséges, készitsen digitalis fényképet.

9.3 Hasznalaton kiviil helyezés, megsemmisités

A hajtomivek megsemmisitését anyagonként kiilon, az érvényes elbirasoknak megfe-
leléen végezze, pl. az alabbiak szerint:

« acélhulladék
burkolatrészek

fogaskerekek

tengelyek

goérdilécsapagyak

» A csigakerekek részben szinesfémbdl késziinek. A csigakerekek megsemmisitését
ennek megfeleléen végezze.

« A faradt olajat 6ssze kell gydjteni és a rendelkezések szerint kell kezelni.
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Cimlista

10 Cimlista

Competence Center

Mechatronics

Ernst-Blickle-StraRe 1
D-76676 Graben-Neudorf

Németorszag

Koézponti iroda Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Gyar Ernst-Blickle-StralRe 42 Fax +49 7251 75-1970

Ertékesitési iroda D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Postafiék-cim sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal

Gyar / lpari Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

hajtomiivek Christian-P&hr-Str.10 Fax +49 7251 75-2970
D-76646 Bruchsal

Service Mechanics / SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710

Fax +49 7251 75-1711
sc-mitte@sew-eurodrive.de

Siemensstralie 1

D-40764 Langenfeld (Disseldorf mellett)

Elektronika SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Ernst-Blickle-StralRe 42 Fax +49 7251 75-1769
D-76646 Bruchsal sc-elektronik@sew-eurodrive.de
Drive Technology Eszak SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Center Alte Ricklinger Stralle 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (Hannover mellett) sc-nord@sew-eurodrive.de
Kelet SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (Zwickau mellett) sc-ost@sew-eurodrive.de
Dél SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
Domagkstrale 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (Mlnchen mellett) sc-sued@sew-eurodrive.de
Nyugat SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30

Fax +49 2173 8507-55
sc-west@sew-eurodrive.de

A hajtémiszerviz forrodrétja - napi 24 oras telefonos

tigyfélszolgalat

+49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357

Tovabbi németorszagi szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjuk.

Franciaorszag

Parc d’activités de la forét
4 rue des Fontenelles
F-44140 Le Bignon

Gyar Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Ertékesitési iroda 48-54 route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Szerviz B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Gyar Forbach SEW-USOCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone industrielle
Technopodle Forbach Sud
B. P. 30269
F-57604 Forbach Cedex
Szerel6ilizem Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 557 26 39 00
Ertékesitési iroda Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Szerviz 62 avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +334 72 1537 00
Parc d'affaires Roosevelt Fax +334 72 1537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Nantes SEW-USOCOME Tel. +33 240 78 42 00

Fax +33 24078 42 20
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Franciaorszag

Paris

SEW-USOCOME

Zone industrielle

2 rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang

Tel. +33 1 64 42 40 80
Fax +33 1 64 42 40 88

Tovabbi franciaorszagi szervizallomasok cimét igény esetén megkdldjik.

Algéria

Ertékesitési iroda

Algir

REDUCOM Sarl

16, rue des Freres Zaghnoune
Bellevue

16200 El Harrach Alger

Tel. +213 21 8214-91

Fax +213 21 8222-84
info@reducom-dz.com
http://www.reducom-dz.com

Argentina

Szerelblizem
Ertékesitési iroda

Buenos Aires

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.
Ruta Panamericana Km 37.5, Lote 35
(B1619IEA) Centro Industrial Garin
Prov. de Buenos Aires

Tel. +54 3327 4572-84

Fax +54 3327 4572-21
sewar@sew-eurodrive.com.ar
http://www.sew-eurodrive.com.ar

Ertékesitési iroda
Szerviz

Researchpark Haasrode 1060
Evenementenlaan 7
BE-3001 Leuven

Ausztralia
Szerelbiizem Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Ertékesitési iroda 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Szerviz Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Ausztria
Szerel6iizem Bécs SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Ertékesitési iroda Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Szerviz A-1230 Wien http://www.sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgium
Szerel6ilizem Briisszel SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311

Fax +32 16 386-336
http://www.sew-eurodrive.be
info@sew-eurodrive.be

Service
Competence Center

Ipari hajtomiivek

SEW-EURODRIVE n.v./s.a.
Rue de Parc Industriel, 31
BE-6900 Marche-en-Famenne

Tel. +32 84 219-878

Fax +32 84 219-879
http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be

Rua Dona Francisca, 12.346 — Pirabeiraba

89239-270 — Joinville / SC

Brazilia
Gyar Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 2489-9133
Ertékesitési iroda Avenida Amancio Gaiolli, 152 - Fax +55 11 2480-3328
Szerviz Rodovia Presidente Dutra Km 208 http://www.sew-eurodrive.com.br

Guarulhos - 07251-250 - SP Sew@sewlcom.br

SAT - SEW ATENDE - 0800 7700496
Szerel6ilizem Rio Claro SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3522-3100
Ertékesitési iroda Rodovia Washington Luiz, Km 172 Fax +55 19 3524-6653
Szerviz Condominio Industrial Conpark montadora.rc@sew.com.br

Caixa Postal: 327

13501-600 — Rio Claro / SP

Joinville SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 47 3027-6886

Fax +55 47 3027-6888
filial.sc@sew.com.br
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Szerel6iizem

Florianova 2459

Brazilia
Indaiatuba SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 19 3835-8000

Estrada Municipal Jose Rubim, 205 sew@sew.com.br
Rodovia Santos Dumont Km 49
13347-510 - Indaiatuba / SP

Bulgaria

Ertékesitési iroda Szofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
BG-1606 Sofia bever@bever.bg

Chile

Szerel6iizem Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00

Ertékesitési iroda Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01

Szerviz Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
RCH-Santiago de Chile
Postafiék-cim
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile

Cseh Koztarsasag

Ertékesitési iroda Hostivice SEW-EURODRIVE CZ s.r.o. Tel. +420 255 709 601

Fax +420 235 350 613

Szerviz 253 01 Hostivice http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz
A hajtémiszerviz  HOT-LINE +420 800 739 739 (800 SEW SEW) Servis:
forrédrotja - napi Tel. +420 255 709 632
24 oras telefonos Fax +420 235 358 218
lgyfélszolgalat . A
servis@sew-eurodrive.cz
Dania

Szerel6iizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Koppenhaga

SEW-EURODRIVE A/S
Geminivej 28-30
DK-2670 Greve

Tel. +45 43 9585-00

Fax +45 43 9585-09
http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk

Dél-afrikai Koztarsasag

Szerel6ilizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Aeroton Ext. 2 info@sew.co.za
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013

Fokvaros SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens cfoster@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town

Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451

2 Monaco Place

Pinetown

Durban

P.O. Box 10433, Ashwood 3605

Fax +27 31 700-3847
cdejager@sew.co.za

54

Szerelési és lizemeltetési utasitas — Elektromos fliggépalya hajtémiivek




Cimlista

10

Dél-afrikai Koztarsasag

Nelspruit SEW-EURODRIVE (PTY) LTD. Tel. +27 13 752-8007
7 Christie Crescent Fax +27 13 752-8008
Vintonia robermeyer@sew.co.za
P.O.Box 1942
Nelspruit 1200
Dél-Korea
Szerel6iizem Ansan SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Ertékesitési iroda B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Szerviz #1048-4, Shingil-Dong, Danwon-Gu, http://www.sew-korea.co.kr
Ansan-City, Kyunggi-Do Zip 425-839 master.korea@sew-eurodrive.com
Busan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204

No. 1720 - 11, Songjeong - dong
Gangseo-ku
Busan 618-270

Fax +82 51 832-0230
master@sew-korea.co.kr

Egyesiilt Arab Emirségek

Ertékesitési iroda Sharjah
Szerviz

Copam Middle East (FZC)
Sharjah Airport International Free Zone
P.O. Box 120709

Tel. +971 6 5578-488
Fax +971 6 5578-499
copam_me@eim.ae

Sharjah
Egyiptom
Ertékesitési iroda Kairo Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 +1 23143088
Szerviz for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757

33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo

http://www.copam-egypt.com/
copam@datum.com.eg

Elefantcsontpart

Ertékesitési iroda Abidjan

SICA

Société Industrielle & Commerciale pour
I'Afrique

165, Boulevard de Marseille

26 BP 1173 Abidjan 26

Tel. +225 21 2579 44
Fax +225 21 25 88 28
sicamot@aviso.ci

Esztorszag
Ertékesitési iroda Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri killa, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
Fehéroroszorszag
Ertékesitési iroda Minszk SEW-EURODRIVE BY Tel.+375 17 298 47 56 / 298 47 58
RybalkoStr. 26 Fax +375 17 298 47 54
BY-220033 Minsk http://lwww.sew.by
sales@sew.by
Finnorszag
Szerel6lizem Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Ertékesitési iroda Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Szerviz FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew.fi
Gyar Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300

Szerel6iizem

Valurinkatu 6, PL 8
FI1-03600 Karkkila, 03601 Karkkila

Fax +358 201 589-310
sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive fi
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Gabon
Ertékesitési iroda Libreville ESG Electro Services Gabun Tel. +241 741059
Feu Rouge Lalala Fax +241 741059
1889 Libreville esg_services@yahoo.fr
Gabun
Gorogorszag
Ertékesitési iroda Athén Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
12, K. Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136 http://www.boznos.gr
GR-18545 Piraeus info@boznos.gr
Hollandia
Szerel6lizem Rotterdam SEW-EURODRIVE B.V. Tel. +31 10 4463-700
Ertékesitési iroda Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Szerviz NL-3044 AS Rotterdam Service: 0800-SEWHELP
Postbus 10085 http://www.sew-eurodrive.nl
NL-3004 AB Rotterdam info@sew-eurodrive.nl
Hong Kong
Szerel6iizem Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200
Ertékesitési iroda Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 36902211
Szerviz Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Horvatorszag
Ertékesitési iroda Zagrab KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Szerviz Zeleni dol 10 Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
India
Kozpont Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200,
Szerel6iizem Plot No. 4, GIDC +91 265 2831086
Ertékesitési iroda POR Ramangamdi « Vadodara - 391 243 Fax +91 265 3045300,
Szerviz Gujarat +91 265 2831087
http://www.seweurodriveindia.com
salesvadodara@seweurodriveindia.com
Szerel6ilizem Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 44 37188888
Ertékesitési iroda Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase Il Fax +91 44 37188811
Szerviz Mambakkam Village saleschennai@seweurodriveindia.com
Sriperumbudur - 602105
Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
irorszag
Ertékesitési iroda Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Szerviz 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 http://www.alperton.ie
Izrael
Ertékesitési iroda Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511

Ahofer Str 34B / 228
58858 Holon

Fax +972 3 5599512
http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.il
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Japan
Szerel6iizem lwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Ertékesitési iroda 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373855
Szerviz Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Kamerun
Ertékesitési iroda Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137
Rue Drouot Akwa Fax +237 33 431137
B.P. 2024 electrojemba@yahoo.fr
Douala
Kanada
Szerel6lizem Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Ertékesitési iroda 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Szerviz Bramalea, ON L6T 3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.watson@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew-eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124

2555 Rue Leger
Lasalle, PQ H8N 2V9

Fax +1 514 367-3677
a.peluso@sew-eurodrive.ca

Tovabbi kanadai szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjik.

Kazahsztan
Ertékesitési iroda Almati TOO "CEB-EBPO[LPAVB" Ten. +7 (727) 334 1880
np.Paiibimbeka, 348 ®akc +7 (727) 334 1881
050061 r. Anmatbl http://www.sew-eurodrive.kz
Pecny6bnvka KasaxcrtaH sew@sew-eurodrive.kz
Kenya
Ertékesitési iroda Nairobi Barico Maintenances Ltd Tel. +254 20 6537094/5
Kamutaga Place Fax +254 20 6537096
Commercial Street info@barico.co.ke
Industrial Area
P.0.BOX 52217 - 00200
Nairobi
Kina
Gyar Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Szerelblizem No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
Ertékesitési iroda Tianjin 300457 info@sew-eurodrive.cn
Szerviz http://www.sew-eurodrive.cn
Szerel6iizem Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Ertékesitési iroda 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Szerviz Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Kanton SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267922
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538

10A-2, 6th Road

Shenyang Economic Technological
Development Area

Shenyang, 110141

Fax +86 24 25382580
shenyang@sew-eurodrive.cn
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Santafé de Bogota

Kina
Vuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478388
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478389
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA wuhan@sew-eurodrive.cn
430056 Wuhan
Xi'An SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 68686262
No. 12 Jinye 2nd Road Fax +86 29 68686311
Xi'An High-Technology Industrial Development  xian@sew-eurodrive.cn
Zone
Xi'An 710065
Tovabbi kinai szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjik.
Kolumbia
Szerelbiizem Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Ertékesitési iroda Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Szerviz Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co

sewcol@sew-eurodrive.com.co

Lengyelorszag

Szerel6iizem todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 676 53 00
Ertékesitési iroda ul. Techniczna 5 Fax +48 42 676 53 49
Szerviz PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Szerviz Tel. +48 42 6765332 / 42 6765343 Linia serwisowa Hotline 24H
Fax +48 42 6765346 Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Lettorszag

Jordania / Kuvait /
Szaud-Arabia /

Sin EI Fil.

Ertékesitési iroda Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com

info@alas-kuul.com

Libanon

Ertékesitési iroda Bejrut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 510 532

Libanon B. P. 80484 Fax +961 1 494 971
Bourj Hammoud, Beirut ssacar@inco.com.lb
After Sales Service service@medrives.com

Ertékesitési iroda Bejrat Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786

Fax +961 1 494 971

Sziria B. P. 55-378 info@medrives.com
Beirut http://www.medrives.com
After Sales Service service@medrives.com
Litvania

Ertékesitési iroda Alytus

UAB Irseva
Statybininku 106C
LT-63431 Alytus

Tel. +370 315 79204

Fax +370 315 56175
irmantas@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.|t

BE-3001 Leuven

Luxemburg

Szerel6iizem Briisszel SEW-EURODRIVE n.v./s.a. Tel. +32 16 386-311
Ertékesitési iroda Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Szerviz Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.lu

info@sew-eurodrive.be
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Madagaszkar

Ertékesitési iroda

Antananarivo Ocean Trade
BP21bis. Andraharo
Antananarivo.
101 Madagascar

Tel. +261 20 2330303
Fax +261 20 2330330
oceantrabp@moov.mg

Magyarorszag

Ertékesitési iroda
Szerviz

Budapest SEW-EURODRIVE Kift.
H-1037 Budapest
Kunigunda u. 18

Tel. +36 1 437 06-58

Fax +36 1 437 06-50
http://www.sew-eurodrive.hu
office@sew-eurodrive.hu

Malajzia

Szerel6iizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Johor SEW-EURODRIVE SDN BHD
No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya
81000 Johor Bahru, Johor
West Malaysia

Tel. +60 7 3549409
Fax +60 7 3541404
sales@sew-eurodrive.com.my

Marokko

Ertékesitési iroda
Szerviz

Mohammedia SEW-EURODRIVE SARL
2 bis, Rue Al Jahid
28810 Mohammedia

Tel. +212 523 32 27 80/81
Fax +212 523 32 27 89
sew@sew-eurodrive.ma
http://www.sew-eurodrive.ma

Mexiko

Szerelblizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO SA DE CV
SEM-981118-M93
Tequisquiapan No. 102
Parque Industrial Quéretaro
C.P. 76220
Quéretaro, México

Tel. +52 442 1030-300
Fax +52 442 1030-301
http://www.sew-eurodrive.com.mx
scmexico@seweurodrive.com.mx

Nagy-Britannia

Szerel6ilizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Normanton SEW-EURODRIVE Ltd.
Beckbridge Industrial Estate
Normanton
West Yorkshire
WF6 1QR

Tel. +44 1924 893-855

Fax +44 1924 893-702
http://www.sew-eurodrive.co.uk
info@sew-eurodrive.co.uk

A hajtomiiszerviz forrodrétja - napi 24 oras telefonos
tigyfélszolgalat

Tel. 01924 896911

Namibia

Ertékesitési iroda

Swakopmund DB Mining & Industrial Services
Einstein Street
Strauss Industrial Park

Tel. +264 64 462 738
Fax +264 64 462 734
sales@dbmining.in.na

Unit1
Swakopmund
Nigéria
Ertékesitési iroda Lagos EISNL Engineering Solutions and Drives Ltd Tel. +234 (0)1 217 4332

Plot 9, Block A, lkeja Industrial Estate
(Ogba Scheme)

Adeniyi Jones St. End
Off ACME Road, Ogba, lkeja, Lagos

team.sew@eisnl.com
http://www.eisnl.com

Nigeria
Norvégia
Szerelbiizem Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Ertékesitési iroda Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Szerviz N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no

sew@sew-eurodrive.no
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Olaszorszag

Szerel6lizem Solaro SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
Ertékesitési iroda Via Bernini, 14 Fax +39 02 96 799781
Szerviz 1-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it
sewit@sew-eurodrive.it
Oroszorszag
Szerel6ilizem Szentpétervar ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142
Ertékesitési iroda P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Szerviz RUS-195220 St. Petersburg http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru
Pakisztan
Ertékesitési iroda Karacsi Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369
Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central Fax +92-21-454 7365
Commercial Area, seweurodrive@cyber.net.pk
Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi
Peru
Szerel6iizem Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Ertékesitési iroda S.A.C. Fax +51 1 3493002
Szerviz Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Portugalia
Szerel6ilizem Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Ertékesitési iroda Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Szerviz P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Romania
Ertékesitési iroda Bukarest Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Szerviz str. Brazilia nr. 36 Fax +40 21 230-7170
011783 Bucuresti sialco@sialco.ro
Spanyolorszag
Szerelbiizem Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Ertékesitési iroda Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Szerviz E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es
sew.spain@sew-eurodrive.es
Svijc
Szerel6iizem Bazel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Ertékesitési iroda Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Szerviz CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Svédorszag
Szerel6iizem Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442 00
Ertékesitési iroda Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442 80
Szerviz S-55303 Jonkoping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Jonk&ping jonkoping@sew.se
Szenegal
Ertékesitési iroda Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770

Mécanique Générale
Km 8, Route de Rufisque
B.P. 3251, Dakar

Fax +221 338 494 771
senemeca@sentoo.sn
http://www.senemeca.com
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Szerbia

Ertékesitési iroda Belgrad DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244 /
Ustanicka 128a +381 11 288 0393
PC Ko$um, IV sprat Fax +381 11 347 1337
SRB-11000 Beograd office@dipar.rs

Szingapur

Szerel6ilizem Szingapur SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701

Ertékesitési iroda No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827

Szerviz Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com

Szlovakia

Ertékesitési iroda Pozsony SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 33595 202
Rybni¢na 40 Fax +421 2 33595 200
SK-831 06 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk

http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513

Industry Park - PChZ
ulica M.R.Stefanika 71
SK-010 01 Zilina

Fax +421 41 700 2514
sew@sew-eurodrive.sk

Banska Bystrica

SEW-Eurodrive SK s.r.o.
Rudlovska cesta 85
SK-974 11 Banska Bystrica

Tel. +421 48 414 6564
Fax +421 48 414 6566
sew@sew-eurodrive.sk

Kassa SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 55 671 2245
Slovenska ulica 26 Fax +421 55 671 2254
SK-040 01 Kosice sew@sew-eurodrive.sk
Szlovénia
Ertékesitési iroda Cilli Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Szerviz Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Szvazifold
Ertékesitési iroda Manzini C G Trading Co. (Pty) Ltd Tel. +268 2 518 6343
PO Box 2960 Fax +268 2 518 5033
Manzini M200 engineering@cgtrading.co.sz
Thaifold
Szerel6iizem Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Ertékesitési iroda 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Szerviz Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Chonburi 20000
Torokorszag
Szerel6iizem Isztambul SEW-EURODRIVE Tel. +90-262-9991000-04
Ertékesitési iroda Hareket Sistemleri Sanayi Ticaret Limited Fax +90-262-9991009
Szerviz Sirket http://www.sew-eurodrive.com.tr
Gebze Organize Sanayi Bolgesi 400.Sokak sew@sew-eurodrive.com.tr
No:401
TR-41480 Gebze KOCAELI
Tunézia
Ertékesitési iroda Tunisz T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 79 40 88 77

Zone Industrielle Mghira 2
Lot No. 39
2082 Fouchana

Fax +216 79 40 88 66
http://www.tms.com.tn
tms@tms.com.tn
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Uj-Zéland

Szerel6iizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251

10 Settlers Crescent, Ferrymead
Christchurch

Fax +64 3 384-6455
sales@sew-eurodrive.co.nz

Ukrajna

Szerel6iizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Dnipropetrovsk

00O «CEB-EBpogpaiiB»
yn.Pabouas, 23-B, oduc 409
49008 [JHenponeTpoBCK

Ten. +380 56 370 3211
dakc. +380 56 372 2078
http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua

USA

Gyar
Szerel6iizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Délkeleti Régi6

SEW-EURODRIVE INC.

1295 Old Spartanburg Highway
P.O. Box 518

Lyman, S.C. 29365

Tel. +1 864 439-7537
Fax Sales +1 864 439-7830

Fax Manufacturing +1 864 439-9948

Fax Assembly +1 864 439-0566

Fax Confidential/HR +1 864 949-5557

http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Szerelblizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Eszakkeleti SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Régio Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Ko6zépnyugati SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
Régioé 2001 West Main Street Fax +1 937 332-0038
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Délnyugati SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
Régio 3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Nyugati Régi SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560

30599 San Antonio St.
Hayward, CA 94544

Fax +1 510 487-6433
cshayward@seweurodrive.com

Tovabbi USA-beli szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjik.

Venezuela

Szerel6iizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Valencia

SEW-EURODRIVE Venezuela S.A.
Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319
Zona Industrial Municipal Norte
Valencia, Estado Carabobo

Tel. +58 241 832-9804

Fax +58 241 838-6275
http://www.sew-eurodrive.com.ve
ventas@sew-eurodrive.com.ve
sewfinanzas@cantv.net
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Vietnam
Ertékesitési iroda Ho Si Minh- Minden agazat a kik6tok, az acélipar, a Tel. +84 8 8301026
varos szénerémiivek és a part menti Fax +84 8 8392223
olajkitermelés kivételével: namtrungco@hcm.vnn.vn
glsaénBTrL;ng Co., I)‘A:[d Thu Dau Mot T truongtantam@namtrung.com.vn
inh Duong Avenue, Thu Dau Mot Town, -~
Binh Duong Province khanh-nguyen@namtrung.com.vn
HCM office: 91 Tran Minh Quyen Street
District 10, Ho Chi Minh City
Kikotok és part menti olajkitermelés: Tel. +84 8 62969 609
DUC VIET INT LTD Fax +84 8 62938 842
Industrial Trading and Engineering Services totien@ducvietint.com
A75/6B/12 Bach Dang Street, Ward 02,
Tan Binh District, 70000 Ho Chi Minh City
Szénerémiivek és acélipar: Tel. +84 835170381
Thanh Phat Co Ltd Fax +84 835170382
DMC Building, L11-L12, Ward3, sales@thanh-phat.com
Binh Thanh Dist, Ho Chi Minh City
Hanoi Nam Trung Co., Ltd Tel. +84 4 37730342

R.205B Tung Duc Building Fax +84 4 37762445
22 Lang ha Street namtrunghn@hn.vnn.vn
Dong Da District, Hanoi City

Zambia

Ertékesitési iroda Kitwe EC Mining Limited Tel. +260 212 210 642

Plots No. 5293 & 5294, Tangaanyika Road,
Off Mutentemuko Road,

Heavy Industrial Park,
P.0.BOX 2337
Kitwe

Fax +260 212 210 645
sales@ecmining.com
http://www.ecmining.com
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SEW-EURODRIVE—Driving the world

SEW-EURODRIVE
Driving the world

EURODRIVE

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
P.0. Box 3023

D-76642 Bruchsal/Germany

Phone +49 7251 75-0

Fax +49 7251 75-1970
sew@sew-eurodrive.com

- www.sew-eurodrive.com
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