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Genel uyarilar
Isletme kilavuzunun kullanimi

1 Genel uyarilar
1.1 Isletme kilavuzunun kullanimi

Bu isletme kilavuzu Grinun icerigine aittir ve isletme ile servis hakkinda énemli uyarilari
icermektedir. Bu igletme kilavuzu drin Uzerinde montaj, tesisatinin hazirlanmasi,
devreye alinmasi ve servis galismalari ile ilgili herkes i¢in hazirlanmistir.

isletme kilavuzu okunabilir bir durumda olmali ve kolayca erigilebilmelidir. Sistem ve
isletme sorumlularinin ve kendi sorumluluklar altinda cihaz lGzerinde galisan kisilerin
cihaza erigebilmelerini ve kilavuzun okunabilecek bir durumda olmasini saglayin.
Acikhda kavusmasi gereken durumlar veya bilgi gereksinimi varsa, SEW-
EURODRIVE’a danigiimalidir.

1.2  Emniyet uyarilarinin yapisi

Bu isletme kilavuzundaki uyarilarin yapisi:

Piktogram

>

A SINYAL SOzCUK!

Tehlike turd ve kaynagi.

Uyulmadiginda:
+ Tehlike dnleme dnlemi(leri).

Piktogram

Sinyal so6zcuk Anlami Uyulmadiginda

Ornek:

>

Genel tehlike

>

Dogrudan bir tehlike Agir yaralanmalar veya 6lim

Olasi tehlikeli durum Agir yaralanmalar veya 6lim

Olasi tehlikeli durum Hafif yaralanmalar

A DIKKAT!

Belirli bir tehlike DIKKAT! Olasi malzeme hasarlari . Tahrik sisteminde veya ortamda hasar
orn. elektrik soku olugmasi
UYARI Faydali bir uyari veya ipucu.
P Tahrik sisteminin kullaniimasini
kolaylastirir.

1
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Genel uyarilar
Garanti kosullari

1.3  Garanti kosullan

Bu isletme kilavuzuna uyulmasi arizasiz bir galisma ve garanti haklarinin kaybolmamasi
icin sarttir. Bu nedenle, cihaz devreye alinmadan 6nce bu igsletme kilavuzu dikkatlice
okunmalidir.

1.4 Sorumsuziluk

R..7,F..7,K..7, S..7, SPIROPLAN® W serisi rediktorlerin guvenli bir sekilde isletiimesi
ve oOngorulen Grin o6zellikleri ile gl¢ degerlerine erigilmesi igin isletme kilavuzuna
uyulmasi sarttir. isletme kilavuzuna uyulmamasi sonucu olusabilecek kisisel, mal veya
varlik hasarlarindan SEW-EURODRIVE sorumlu degildir. Bu gibi durumlarda malzeme
hatasi sorumlulugu kabul edilmez.

1.5  Telif hakki bildirimi

© 2008 — SEW-EURODRIVE. Tim haklari saklidir.

Her tlrli — 6zet olarak dahi — c¢ogaltilmasi, dizenlenmesi, dagitiimasi ve diger
degerlendirme metotlari yasaklanmistir.
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Emniyet uyarilar
On bilgiler

2 Emniyet uyarilari

Asagida belirtilen temel emniyet uyarlari mal ve can kaybini énlemek igin dnemlidir.
isletici temel emniyet uyarilarina dikkat ediimesinden ve bu uyarilara uyulmasindan
sorumludur. Sistem ve isletme sorumlusunun ve kendi sorumluluklari altinda cihaz
Uzerinde ¢alisan kisilerin cihaza erisebilmelerini ve kilavuzun okunabilecek bir durumda
olmasini saglayin. Agikliga kavusmasi gereken durumlar veya baska bilgi gereksinimi
varsa, SEW-EURODRIVE’a danisiimalidir.

2.1 On bilgiler

Asagidaki emniyet uyarilari 6ncelikle rediktor kullanildiginda gecerlidir. Reduktorlu
motorlar kullanildiginda, motorlara ait isletme kilavuzundaki guvenlik uyarilari dikkate
alinmalidir.

Bu kilavuzun her bdliminde verilen ilave emniyet talimatlari da ayrica dikkate
alinmahdir.

2.2 Genel bilgiler

A TEHLIKE!

isletme esnasinda motorlar ve rediiktérlii motorlar korunma siniflarina gére, gerilim
tasiyan veya donen pargalara sahip olabilir veya Uzerinde sicak yuzeyler olusabilir.

Oliim veya agir yaralanmalar.

* Tasima, depolama, yerlestirme veya montaj, baglanti, devreye alma, bakim ve
onarim c¢alismalari sadece uzman elemanlar tarafindan ve asagidaki noktalar
mutlaka dikkate alinarak gergeklestiriimelidir:

— llgili detayli agiklamali isletme kilavuzu(lar)

— Motorda ve rediktérli motorda bulunan ikaz ve emniyet etiketleri

— Tabhrik Unitesine ait diger tum proje doklimanlari, devreye alma kilavuzlari ve
devre semalari

— Sisteme 6zgl talimatlar ve gereksinimler

— Emniyet ve kazalardan korunma ile ilgili ulusal ve yerel yonetmelikler

* Hasar gérmus Urtnler kesinlikle monte edilmemelidir
» Hasarlar derhal nakliye firmasina bildirilmelidir

Gerekli kapagin izinsiz olarak kaldiriimasi, yanlis kullanim, montaj ve kullanma sonucu
agir yaralanmalara ve hasarlara sebep olabilecek kaza olma ihtimali mevcuttur.

Ayrintili bilgiler dokimanlardan alinabilir.
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2.3

2.4

2.5

Emniyet uyarilar

Hed

ef grup

Hedef grup

Makine Uzerinde sadece egitim gérmus bir usta tarafindan galisma yapilabilir. Bu

isletme kilavuzuna gore, teknisyenler urGnun yapisini, mekanik montajini, ariza

giderilmesi ve onarimini bilen ve asagidaki konularda yeterlilik belgelerine sahip

kisilerdir:

* Mekanik (6rnegin mekaniker veya mekatronik teknisyeni) bolimindeki egitimini
bitirmis ve yeterlik belgesine sahip.

* Bu igletme kilavuzundaki bilgilere sahip.

Tum elektroteknik calismalar sadece egitim gérmus bir elektronik ustasi tarafindan

yapilabilir. Bu igletme kilavuzuna gore, elektrik teknisyenleri Griintin elektrik baglantisini,

ariza giderilmesini ve onarimini bilen ve asagidaki konularda yeterlilik belgelerine sahip

kisilerdir:

» Elektroteknik (6rnegin elektrik veya mekatronik teknisyeni) bolimindeki egitimini
bitirmis ve yeterlik belgesine sahip.

* Buigletme kilavuzundaki bilgilere sahip.

Diger tim nakliye, depolama, isletme ve atik toplama galismalari sadece bu konularda
egitilmis kisiler tarafindan yapilmalidir.

Amacina uygun kullanim

Reduktorler/rediktorli motorlar ticari tesislerde kullaniimak Uzere tasarlanmistir ve
sadece SEW-EURODRIVE tarafindan yayinlanan teknik dokimanlara ve etiketi
uzerindeki verilere uygun olarak kullaniimalidir. Gegerli standartlara ve yonetmeliklere
uygun olarak calisirlar. Kullaniimasi 6zellikle 6n goértlmedidi takdirde, muhtemel
patlayici ortamlarda kullaniimasi yasaktir.

Gecgerli olan diger dokiimanlar

Ayrica asagidaki dokiimantasyonlar ve belgeler de dikkate alinmalidir:

+ Motor tahrik Unitelerinde "U¢ Fazli Motorlar, Asenkron Servo Motorlar’ isletme
Kilavuzu

» Gerektiginde monte edilmis olan opsiyonlarin isletme talimatlar
+ "Rediktér” katalogu veya
* "Reduktorli motorlar” katalogu
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Emniyet uyarilar
Tasima

2.6

2.7

2.8

2.9

Tasima

Uriin teslim alinirken igeriginin tasima siirecinde hasar gériip gérmedigi derhal kontrol
edilmelidir. Olasi hasarlar derhal nakliye sirketine bildiriimelidir. Cihaz bdyle durumlarda
isletmeye alinmamalidir.

Kaldirma halkalarinin vidalari sikilmalidir. Bu halkalar sadece motorun/rediktorli
motorun agirligini tasiyacak kadardir ve Uzerlerine ilave yik binmemelidir.

Monte edilmis olan ayboltlar DIN 580’e goéredir. DIN normunda belirtilen ylklere ve
talimatlara mutlaka uyulmalidir. Reduktérli motorda iki adet kaldirma halkasi veya
aybolt mevcut ise, tagsima sirasinda her ikisi de kullaniimalidir. Bu durumda kaldirma
halatinin gekme yoni DIN 580°e gore 45° egimi gegmemelidir.

Gerektiginde uygun ve yeterli boyutta bir tasiyici kullaniimalidir. Mevcut tasima
emniyetleri isletmeye almadan dnce ¢ikartiimalidir.

Uzun siireli depolama

"Uzun Sureli Depolama" bolimiindeki uyarilari dikkate aliniz (— sayfa 106).

Yerlestirme/montaj

"Mekanik Montaj" bolimundeki uyarilar dikkate aliniz (— sayfa 17)!

Devreye alma / isletme

Devreye almadan 6énce "Kontrol/Bakim" bolimiine goére yag seviyesini kontrol edin
(— sayfa 61).

Baglamadan 6nce donme yoninin dogru olup olmadigini kontrol edin. Ddnerken
normal olmayan surtiinme seslerine dikkat edin.

Deneme calistirmasi i¢in, mil kamasini ¢ikis elemanlarina baglamadan emniyete alin.
Denetleme ve koruma donanimlari deneme cgalistirmasinda da devre disi
birakilmamalidir.

Normal igletmeden farkli bir durum olustugunda (yiiksek sicakliklar, sesler, salinimlar)
motor tahrik Unitesi kapatiimali ve sebebi tespit edilmelidir. SEW-EURODRIVE’a
danisiimasi gerekebilir.

2.10 Kontrol/bakim

"Kontrol/Bakim" bélimindeki uyarilari dikkate aliniz (— sayfa 61).
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Reduktor linitesinin yapisi
Helisel digli reduktor yapisi

3 Rediiktor unitesinin yapisi
UYARI

o Asagida verilen resimler redlktort prensip olarak gdstermektedir. Bu resimler sadece
1 yedek pargalarin yerlerini tayin etmek igin kullaniimalidir. Rediktoérin buyudkligine ve
uygulama tipine gore farkliliklar gosterebilir!

3.1  Helisel disli rediiktor yapisi

i
2 @ L
4t T2

Z
QY

| 3\9 (506]
fran B9 507
19194251

[11 Pinyon [19] Mil kamasi [42] Rulman [507] Sim
[2] Disli [20] Havalandirma valfi [43] Mil kamasi [508] Sim
[3] Pinyon mili [22] Rediiktor govdesi [45] Rulman [515] Sim
[4] Disli [24] Aybolt [47] Segman [516] Sim
[5] Pinyon mili [25] Rulman [59] Vidal kapak [517] Sim
[6] Disli [30] Rulman [88] Segman [621] Sim
[71 Cikis mili [31] Mil kamasi [100] Rediktor kapagi [522] Sim
[8] Mil kamasi [32] Mesafe burcu [101] Alti kbse basl vida [523] Sim
[91 Mil kegesi [34] Rulman [102] Kege
[11] Rulman [37] Rulman [131] Kapak
[12] Segman [39] Segman [181] Kapak
[17] Mesafe burcu [41] Segman [506] Sim
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Reduktor linitesinin yapisi
Helisel disli paralel milli redUktor yapisi

3.2

(1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[9]
(1]
[14]
[16]
[17]
[19]
[20]

Helisel digli paralel milli rediiktor yapisi

Pinyon

Disli

Pinyon mili

Disli

Pinyon mili

Disli

Delik mil

Mil kegesi

Rulman

Alti kdse bagli vida
Cikis flangi
Mesafe burcu

Mil kamasi
Havalandirma valfi

[506]
[507]
[131] [508]

\®®_®®

[22]
[25]
[30]
[31]
[32]
[37]
[39]
[41]
[42]
[43]
[45]
[59]
[81]
(88]

Reduktor gbvdesi
Rulman
Rulman

Mil kamasi
Mesafe burcu
Rulman
Segman
Segman
Rulman

Mil kamasi
Rulman
Vidal kapak
Nilos halkasi
Segman

[91]
[92]
[93]
[94]
[100]
[101]
[102]
[131]
[160]
[161]
[165]
[181]
[183]

94]‘\

[25] [521]
[522]

[523]

Segman

Rondela

Yayli rondela

Alti kbse basl vida
Reduktér kapagi
Altr kbse basl vida
Kege

Kapak

Tapa

Kapak

Tapa

Kapak

Mil kegesi
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[506]
[507]
[508]
[515]
[516]
[517]
[521]
[522]
[523]

Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim

19298059
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3.3

(1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
(8]
[9]
(1]
[12]
[17]
[19]
[20]
[22]

12

Reduktor linitesinin yapisi
Konik disli reduktor yapisi

Konik disli rediiktér yapisi
[536] [2‘01 e
[43][537] [533] ‘
_ | "[538] [534]
Y LR o
o, 4 [ ma
Yo,
(421 119 é
[119] /{
[116]
53 Soss.
[25] 5211,
[9] (84] N >
N\ »
" |
N i
Q) §\\[1321“6”
\[133]
9 *\ \ 30 [542]
oY (135 [243]
4/ 11 [544]
3 [4]
[131\] "N 37]
~~[506]
N\ [507]
[137] [508]
[39]
Pinyon [25] Rulman [102] Kege
Disli [30] Rulman [113] Yivli somun
Pinyon mili [31] Mil kamasi [114] Emniyet saci
Disli [37] Rulman [116] dis emniyeti
Pinyon mili [39] Segman [119] Mesafe burcu
Disli [42] Rulman [131] Kapak
Cikis mili [43] Mil kamasi [132] Segman
Mil kamasi [45] Rulman [133] Destek diski
Mil kecgesi [59] Vidali kapak [135] Nilos halkasi
Rulman [83] Nilos halkasi [161] Kapak
Segman [84] Nilos halkasi [506] Sim
Mesafe burcu [88] Segman [507] Sim
Mil kamasi [89] Kapak [508] Sim
Havalandirma valfi [100] Reduktor kapagi [521] Sim
Rediktor gévdesi [101] Alti kOse basli vida [521] Sim

[522]
[523]
[533]
[534]
[535]
[536]
[537]
[538]
[542]
[543]
[544]

Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim

19301131
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Reduktor linitesinin yapisi
Sonsuz digli rediktor yapisi

3.4 Sonsuz digli rediiktor yapisi

[43]

[3‘0] [2] 161] [59]

f a
oy 11

2] [212]

o P
[1] Pinyon [20] Havalandirma valfi [88] Segman
[2] Digli [22] Rediktér govdesi [89] Kapak
[5] Sonsuz disli [25] Rulman [100] Rediktor kapagi
[6] Sonsuz disli [30] Rulman [101] Alti k6se bagli vida
[7] Cikis mili [371 Rulman [102] Kege
[91  Mil kegesi [39] Segman [131] Kapak
[11] Rulman [43] Mil kamasi [137] Destek diski
[12] Segman [59] Vidali kapak [506] Sim
[19] Mil kamasi [61] Segman [507] Sim
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[518]
[519]
[520]
[521]
[522]
[523]

Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim

19304203
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Reduktor linitesinin yapisi

SPIROPLAN® reduktdér W10-W30 yapisi

3.5 SPIROPLAN® rediiktér W10-W30 yapisi

[100] —[101]
| il

[11  Pinyon

[6] Disli

[71  Cikig mili
[8] Mil kamasi
[91  Mil kegesi
[11] Rulman
[12] Segman

[17] Mesafe burcu

[19]
[22]
[25]
[65]
[66]
[71]
[72]

Mil kamasi
Rediktor govdesi
Rulman

Mil kegesi
Rulman

Destek diski
Segman

[143] Destek diski

[88]

[89]

[100]
[101]
[102]
[132]
[183]
[250]

Segman

Kapak

Reduktér kapagi
Alti kdse bagli vida
Kege

Segman

Mil kegesi
Segman

[251]
[518]
[519]
[520]
[521]
[522]
[523]

19307275

Segman
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
Sim
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Reduktor linitesinin yapisi
SPIROPLAN® reduktdor W37-W47 yapisi

3.6

(1]
[2]
[5]
[6]
[7]
(8]
9]

SPIROPLAN® rediiktér W37-W47 yapisi

Pinyon
Disli
Pinyon mili
Disli

Cikis mili
Mil kamasi
Mil kegesi

[11] Oluklu bilyali rulman
[12] Segman
[19] Mil kamasi

[22]
[24]
[25]
[26]
[30]
[31]
[32]
[33]
[36]
[37]

Reduktér govdesi
Tasima halkasi
Oluklu bilyali rulman
Goévde 1.kademesi
Oluklu bilyali rulman
Mil kamasi

Mesafe burcu
Segman

Alti kose bash vida
Oluklu bilyali rulman

[44]
[59]
[61]
[68]
[72]
[80]
(88]
[89]
[106]
[133]

[521]
[522]

O-ring
Vidali kapak
Segman
Segman
Segman

Mil kamasi
Segman
Kapak
Saplama

Sim

Isletme Kilavuzu - R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W serisi rediiktérier

[523] [88]

[26] [36]

[137]
[150]
[183]
[506]
[518]
[519]
[520]
[521]
[522]
[523]

605872395

Sim

Alt kdse bash somun
Mil kegesi

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim
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Reduktor linitesinin yapisi
Tip etiketi / tip tanimi

3.7 Tip etiketi / tip tanimi

3.7.1 Etiket
Asagidaki resimde AQ adaptorli konik disli rediiktor igin bir etiket 6rnegdi verilmektedir:

SEWURCDIRIVE

76646 Bruchsal / Germany
K57 AQH140/1 M M3B
01.1234567890.0001.08

o i 1934 O
P 65
napk r/min 232 nepk r/min 4500 Mapk Nm 665
kg 32
Made in Germany
L 7% CLPHC220Synth.Ol/2,4L 0641 543 1 )
624901899
i Reduksiyon orani
IM Montaj konumu
IP Koruma sinifi
Nepk [d/d] izin verilen maksimum giris hizi
Napk [d/d] izin verilen maksimum gikis hizi
Mapk  [Nm] izin verilen maksimum ¢ikis tork degeri
3.7.2 Tip tanimi
UYARI
o Tip tanimlar ile ilgili ayrintili bir genel bakis ve diger bilgileri asagidaki dokiimanlardan
1 edinebilirsiniz:

» "Rediktér” katalogu veya

* "Rediktorli motorlar” katalogu

Ornek: Konik digli Adaptorlu bir konik disli reduktér igin tip etiketi:

rediiktor
K 37 /R AQA 80 /1

Baglanti tipleri

Flans tanim sayisi

Servo motorlar icin adaptor tanimi
- AQA: Kama yivli adaptor
- AQH: Germe halkali gébekli adaptor

Tdm servo rediktorler igin opsiyon:
.../ R: duisuk torsiyon boslugu

Rediiktér boyutu: Orn. 37

K tipi rediktor

Isletme Kilavuzu - R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W serisi rediiktérler




Mekanik montaj
Gerekli ekipmanlar/yardimci malzemeler

4 Mekanik montaj
4.1  Gerekli ekipmanlar/yardimci malzemeler

3

Agzi acik anahtar takimi

Tork anahtari:

— Sikma bilezikleri

— Motor adaptori

— Merkezleme kenarli giris mili kapagi icin.

Montaj tertibati

Gerektiginde kullanmak igin rondelalar, mesafe halkalari
Tahrik eden ve tahrik edilen cihazlar i¢in baglanti malzemesi
Yaglama maddesi (6rn. NOCO®-Fluid)

Vidalar igin sabitleme maddesi (merkezleme kenarli giris mili tarafi kapaginda),
om. Loctite® 243

Standart parcgalar teslimat icerigine dahil degildir

411 Montaj calismalarindaki toleranslar

Mil ucu Flang

DIN 748’e gore cap toleranslari DIN 42948’e gore merkezleme kenari toleransi
& <50 mm dolu millerde 1ISO k6 «  b1=<230 mmigin ISO j6
& > 50 mm dolu millerde ISO m6 * ISOh6, b1>230 mm

Delikli millerde 1ISO H7
Merkezleme deligi, DIN 332, Form DR

Isletme Kilavuzu - R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W serisi rediiktérier
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4.2

Mekanik montaj
Montaj kosullari

Montaj kosullari

DIiKKAT!

Yanlis montaj sonucu rediktér veya rediktorli motor hasar gérebilir.
Olasi malzeme hasarlar!!

3

Bu bélimdeki uyarilari tam olarak dikkate alin.

Asagidaki noktalara dikkat edin:

Reduktorll motor gug plakasi Uzerindeki bilgiler, mevcut sebeke gerilimine uygun
olmalidir.

Tahrik Gnitesinde hasar olmamalidir (tasima veya depolama hasarlart).
Asagidaki isletme sartlarinin yerine getirilmis oldugundan emin olunmalidir;
Standart rediiktorlerde:

— Ortam sicakligi teknik dokimantasyon, tip etiketi ve "Yaglayicilar" bdlimunde
verilen yaglayicilar tablosuna uygun olmalidir (— sayfa 107).

— Tehlikeli yaglarin, asitlerin, gazlarin, buharlarin, isinimlarin vb. bulunmadigi
alanlarda.

Ozel uygulamalarda:

— Motorun/reduktérli motorun konfiglirasyonu ortam sartlarina uygun olarak
gerceklestiriimistir. Etiket Gzerindeki bilgileri dikkate aliniz.

Sonsuz vidali-/SPIROPLAN® W rediiktérlerde:

— Reduktorin geri tepmesine neden olabilecek buylk kutlesel atalet momentleri
olusmamalidir.

[n’ (geri tepmeli) = 2 — 1/n < 0,5 kendiliginden Kkilitli]

Cikis milleri ve flans ylzeylerindeki korozyon 6nleyici madde, pislikler ve benzeri
kirlenmeler temizlenmelidir. Piyasada yaygin olarak bulunan bir solvent
kullaniimahdir. Yataklara veya sizdirmazlik halkalarina solvent temas etmemelidir —
Malzeme hasarlari!

Asindirici ortam kosullarinda ¢ikis mili kegelerini asinmaya karsi koruyun.
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Mekanik montaj
Reduktorin yerlestiriimesi

4.3

Rediiktoriin yerlestirilmesi

Rediktor veya rediiktorlii motor yalnizca 6nceden belirlenmis olan montaj konumunda
yerlestirilebilir / monte edilebilir. Etiket Uzerindeki bilgileri dikkate alimz. W10-W30
boyundaki SPIROPLAN® rediiktorler montaj konumuna bagh degildir.

Alt yapilar asagdidaki 6zelliklere sahip olmalidir:
+ Duz

« Titresimsiz

* Burulmaya karsi korunmali

izin verilen maksimum yiizeysel diizlik hatasi flangla montajda (DIN ISO 1101’e gére
verilen referans degerler):

* Reduktér blyukligi < 67: maks. 0,4 mm

* Reduktor baydklaga 77 ... 107: maks. 0,5 mm
* RedUktor buyuklGgi 137 ... 147: maks. 0,7 mm
* Reduktor blyuklaga 157 ... 187: maks. 0,8 mm

Montaj sirasinda ayaklarla flanglar arasinda gerilim olusmamali ve izin verilen ¢capraz ve
eksenel kuvvetler dikkate alinmalidir! izin verilen radyal ve eksenel kuvvetler icin,
rediktér veya rediktorll motorlar katalogunda "Projelendirme” béliminu dikkate aliniz.

Rediiktér motorlarini baglamak igin Kalite Sinifi 8.8 olan civatalar kullaniimalidir.

Asagidaki reduktdér motorlarini baglamak icin Kalite Sinift 10.9 olan civatalar
kullaniimahdir:

* 120 mm flangh RF37, R37F
* @140 mm flansh RF47, R47F
* 160 mm flangh RF57, R57F
+ ve RZ37, RZ47, RZ57, RZ67, RZ77, RZ87

UYARI \

Reduktora yerlestirirken, yag kontrol ve tahliye tapalarina ve havalandirma valflarina
serbest olarak erisme olanagdinin olmasina dikkat edin!

Bu firsattan yararlanarak, verilen montaj konumuna uygun yagd doldurulup
doldurulmadigini kontrol edin "Yaglayici Dolum Miktarlari” bélimiine (— sayfa 110)
veya tip etiketi Gzerindeki degerlere bakiniz). Reduktorlere fabrika tarafindan gerekli
miktarda yag doldurulmustur. Yag seviyesi kontrol vidasindaki hafif sapmalar montaj
konumundan kaynaklanmaktadir ve Uretim toleranslari dahilindedir.

Isletme Kilavuzu - R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W serisi rediiktérier
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4.31

Mekanik montaj
Reduktorin yerlestirilmesi

Montaj konumunu degistirirken, yaglayici dolum miktarlarini ve havalandirma
valfinin pozisyonunu da uygun olarak degistirin. Bunun igin, "Yaglayici Dolum
Miktarlar" (— sayfa 110) ve "Montaj Konumlari" (— sayfa 79) bolimlerini dikkate aliniz.

Bu serideki M5 veya M6 K redlktdrlerin montaj konumlari degistiriimeden énce musgteri
SEW servisine danigiimalidir.

Montaj konumu M2 ve M3 olan S47 ... S97 buyukligindeki S rediktorlerin montaj
konumlari degistirimeden énce SEW mdsteri servisine danisiimalidir.

Digli ile sirtlen makine arasinda elektro-kimyasal korozyon olusma tehlikesi mevcut ise
baglantilar arasina plastik pargalar (2-3 mm) monte edilmelidir! Kullanilacak plastik
malzemenin elektriksel desarj direnci < 10° Q olmalidir. Elektro-kimyasal korozyon, pik
demir ve paslanmaz celik gibi farkli metaller arasinda olusabilir. Civatalarda da ayrica
plastik rondelalar kullaniimalidir! Gévde ayrica topraklanmalidir - Motordaki topraklama
vidalarini kullaniniz.

Tespit vidalari igin sikma momentleri

Reduktorli motorlari vidalamak igin asagidaki sikma momentleri kullaniimalidir:

Civatalarin/somunlarin sikma momentleri
Civata/Somun Mukavemet sinifi 8.8
[Nm]
Mé 11
M8 25
M10 48
M12 86
M16 210
M20 410
M24 710
M30 1450
M36 2500
M42 4600
m48 6950
M56 11100

Belirtilen flangli helis disli rediktorli motorlari, asagidaki daha yiiksek sikma momentleri
ile vidalayin:

Civatalarin/somunlarin sikma momentleri
Flang Rediiktor CivatalSomun Mukavemet sinifi 10.9
[Nm]

120 RF37 M6 14

140 RF47 M8 35

160 RF57 M8 35
60ZR RZ37 M8 35
70ZR Rz47 M8 35
80ZR RZ57 M10 69
95ZR Rz67 M10 69
110ZR RZ77 M12 120
130ZR Rz87 M12 120

Isletme Kilavuzu - R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W serisi rediiktérler




Mekanik montaj
Reduktorin yerlestiriimesi

4.3.2 Rediiktériin montaj sekli

Ayakli tip rediiktér

B14 flansl tip
ve/veya delikli milli
reduktor

B5 flangli tip
redliktér

Asagidaki tabloda, reduktor tipi ve boyuta bagli olarak ayakl tip rediktorlerin dis

boyutlari veriimektedir.

Rediiktor tipi
Civata R/R.F RX F/ K/KH..B/ s w
FH..B/FA.B KV..B/KA..B
M6 07 10/20
M8 17/27/37 27/37 37 30/37/47
M10 57 47 37/47 47/57
M12 47/57/67 67 57/67 57/67 67
M16 77/87 77/87 77/87 77 77
M20 97 97/107 97 87 87
M24 107 107 97 97
M30 137 127 107/167
M36 1471167 157 127/157/187

Asagidaki tabloda, rediktor tipi ve boyuta bagli olarak B14 flangl ve/veya delikli milli

reduktorlerin dis boyutlari verilmektedir:

Rediiktor tipi
Civata RZ FAZ | FHZ KAZ / SA/ WA
KHZ | KVZ SAZ | SHZ
M6 07/17/127 37 10/20/30
M8 37147 27/37/47 37147 47/57 37
M10 57/67 47
M12 77/87 57/67/77 57/67177 67/77
M16 87/97 87/97 87/97
M20 107/127 107/127
M24 157 157

Asagidaki tabloda, reduktér tipi, boyut ve flans c¢apina bagl olarak B5 flangh

rediktorlerin dis boyutlari verilmektedir:

Rediiktor tipi
& flang Civata RF / FF / KF / KAF / SF/ WF / WAF
[mm] R..F/RM FAF / FHF KHF / KVF SAF | SHF
80 M6 10
110 M8 20
120 M6 07/17/27 37 10/20/30/37
140 M8 07/17/27
160 M8 07/17/27/37/47 27137 37 37/47 30/37/47
200 M10 37/47/57/67 47 47 57/67
250 M12 57/67/77/87 57/67 57167 77
300 M12 67/77/87 77 77
350 M16 77/87/97/107 87 87 87
450 M16 97/107/137/147 97/107 97/107 97
550 M16 107/137/147/167 127 127
660 M20 147/167 157 157
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Mekanik montaj
Reduktorin yerlestirilmesi

4.3.3 Nemli mekanlara veya disariya montaj
Nemli mekanlarda veya ag¢ik havada kullanim igin korozyona dayanikli, ylizey koruyucu
boyali tahrik Uniteleri 6nerilmektedir. Boyada olusan hasarlar (6rn. havalandirma
valfinda veya tasima halkasini) derhal diizeltiimelidir.

AM, AQ, AR ve AT adaptérlere motor baglandiginda, flang ylzeylerinin uygun bir
sizdirmazlik maddesi, 6rn. Loctite® 574 ile sizdirmazliklari saglanmalidir.

4.3.4 Rediiktoriin havalandiriimasi
Asagidaki rediktérlerin havalandirilmasina gerek yoktur:

* Montaj konumlari M1, M2, M3, M5 ve M6 olan RO7 rediktorler

* Montaj konumlari M1, M3, M5 ve M6 olan R17, R27 ve F27 reduktorler

+  SPIROPLAN® W10, W20, W30 rediiktorleri

* Montaj konumlart M1, M2, M3, M5 ve M6 olan SPIROPLAN® W37-, W47 reduktdrler

Diger rediktorlerin tumi SEW-EURODRIVE tarafindan montaj konumuna uygun olarak
monte edilmis ve etkinlestiriimis havalandirma valfi ile teslim edilmektedir.

istisnalar:

1. SEW asagidaki rediiktorleri dngoérilen havalandirma deliginde vidali kapakla teslim
etmektedir:

— Doéndirulmis montaj konumunda, eger mimkinse
— Egik konumda monte edilecek rediktorler

Havalandirma valfi motorun klemens kutusundadir. Devreye almadan 6nce en Ustte
bulunan vidali kapak, birlikte verilen havalandirma valfi ile degistiriimelidir.

2. SEW tarafindan girig tarafindan havalandirilacak rediiktérlerde havalandirma valfi
bir plastik torba icerisinde teslim edilmektedir.

3. Kapali rediiktor iiniteleri havalandirma valfi olmadan teslim edilmektedir.
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Mekanik montaj 4
Reduktorin yerlestiriimesi

Havalandirma Havalandirma valfinin etkin olup olmadigini kontrol ediniz. Havalandirma valfi aktif
valfinin degilse, rediiktér devreye alinmadan énce, tasima emniyeti ¢ikartilmahdir!
etkinlegtiriimesi

1. Tasima emniyetli havalandirma valfi

211319051

2. Tasima emniyetini gikartin

’l
>

211316875

3. Havalandirma valfi etkin

e

211314699

4.3.5 Rediiktoriin boyanmasi

DIiKKAT!

Havalandirma valflari ve mil kegeleri boyama esnasinda hasar gorebilir.

Olasi malzeme hasarl.

* Havalandirma valflari ve mil kegelerinin koruma yanaklarini boyamadan &nce
dikkatlice ortiin.

* Boyama igslemi sona erdiginde yapistirilan bantlar gikartiimalidir.
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Mekanik montaj
Dolu milli reduktor

4.4 Dolu milli rediiktor

4.41 Cikis ve giris elemanlarinin montaji

DIKKAT!
Yanlis montaj sonucu yataklar, gévde veya miller hasar gorebilir.
Olasi malzeme hasarlari!

* Tahrik eden ve edilen elemanlari monte etmek icin sadece c¢ekme tertibat
kullaniimalidir. Pozisyon ayari igin milin ucunda bulunan disli merkezleme agikligini
kullaniniz.

+ Kayis kasnaklari, kaplinler, pinyonlar vb. kesinlikle milin ucuna ¢ekigle vurularak
takilmamalidir.

« Kayis kasnaklarinin montajinda, kayis gerginliginin dogru olmasina dikkat
edilmelidir.

* Aktarma elemanlarinin takildiktan sonra balans ayarlari yapiimali ve misaade
edilmeyen radyal veya eksenel kuvvetler olusmamalidir (izin verilen degerler icin,
bkz. "Rediktorli Motorlar” veya "Patlama Korumali Rediiktérler" katologu).

Cekme donanimi Asagidaki resim, kavramalarin veya poyralarin motor veya reduktorin miline nasil
ile montaj monte edilecedini géstermektedir. Vida sorunsuz olarak sikilabildiginde, gerektiginde
cekme tertibatinda eksenel yatak kullaniimayabilir.

(2]

[3]

211368587

[1] RedUktor mili ucu
[2] Eksenel yatak
[3] Kaplin gbbegi
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Mekanik montaj 4
Dolu milli redUktor

Yiiksek radyal Yuksek radyal kuvvetleri dnlemek igin: Disli veya zincirli gark B‘de gorldigu gibi monte
kuvvetleri 6nleme edilmelidir.

FX1 A
-
T —
_éf
X
[B]
211364235
[1] Gobek
[A] Yanhs
[B] Dogru
UYARI
i Cikis mili elemanina bir miktar gres surulmesi veya c¢ikis elemaninin kisa sureli
Isitiimasi ile (80 ... 100 °C) montajin daha kolay olmasi saglanabilir.

4.4.2 Kavramalarin montaji

A DIKKAT!

Kayis kasnagi, kaplin vb. gibi giris ve ¢ikis elementleri isletme esnasinda hizli bir
sekilde hareket ederler.

Sikisma ve ezilme tehlikesi.
» Giris ve ¢ikis elementlerini dokunma korumalari ile 6rtin.

Kaplinler monte edilirken, balanslari Ureticilerinin verilerine uygun olarak asagidaki
noktalara dikkat edilmelidir:

a) Maksimum ve minimum mesafe
b) Eksenel ofset

c) Acisal ofset

c)

211395595
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4.5

Mekanik montaj
Safta baglanan reduktérlerde tork kolu montaiji

Safta baglanan rediiktérlerde tork kolu montaji

4.51

26

DIiKKAT!

Yanlis montaj sonucu rediktér hasar gorebilir.

Olasi malzeme hasarlar!!
» Tork kollari gerilimsiz olarak monte edilmelidir.
» Tork kollarini baglamak icin sadece Kalite Sinifi 8.8 olan civatalar kullaniimalidir.

Paralel milli rediiktor
Paralel milli redUktorlerdeki tork kolu asagidaki resimde gosterilmektedir.

d
c AL
© A J
)
o &S
o .
+ »\«
Sli= —
©)
211366411
[11 Civata
[2] Althk disk
[3] Somun

Lastik tamponu s6kmek igin:

1. Asagidaki tabloya uygun mukavemet sinirinda vida [1] ve rondelalar kullaniniz.

2. Vidali baglantilarin emniyetli olmasi igin 2 somun [3] kullaniniz.

3. Lastik tamponun, tabloda verilen "A L" 6n gerilim degerine ulasana kadar civatalari

sikin.
Lastik tampon
Rediiktor Gap ic Uzunluk Disk genisligi A L (gerilmis)
capli (gerilimsiz)
a [mm] b [mm] ¢ [mm] d [mm] [mm]

FA27 40 12.5 20 5 1
FA37 40 12.5 20 5 1
FA47 40 12.5 20 5 1.5
FA57 40 12.5 20 5 1.5
FAG67 40 12.5 20 5 1.5
FATT 60 21.0 30 10 1.5
FA87 60 21.0 30 10 1.5
FA97 80 25.0 40 12 2
FA107 80 25.0 40 12 2
FA127 100 32.0 60 15 3
FA157 120 32.0 60 15 3
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Mekanik montaj 4

Safta baglanan rediktérlerde tork kolu montaji

4.5.2 Konik disli rediiktor

Konik disli reduktorlerdeki tork kolu asagidaki resimde gdsteriimektedir.

» Burcu [1] her iki taraftan yatak igine alin.

+ B baglanti tarafini A tarafinin ayna goértntisu olarak monte edin.

211362059
Rediiktor Civatalar Sikma momenti
KA37 4 xM10 x 25-8.8 48 Nm
KA47 4 xM10 x 30 - 8.8 48 Nm
KAB67 4 xM12 x35-8.8 86 Nm
KA77 4 x M16 x 40— 8.8 210 Nm
KA87 4 x M16 x 45— 8.8 210 Nm
KA97 4 x M20 x 50 — 8.8 410 Nm
KA107 4 x M24 x 60 — 8.8 710 Nm
KA127 4 x M36 x 130 — 8.8 2500 Nm
KA157 4 x M36 x 130 — 8.8 2500 Nm

4.5.3 Sonsuz disli rediiktor

Sonsuz digli rediktorlerdeki tork kolu asagidaki resimde gosteriimektedir.

« Burcu [1] her iki taraftan yatak i¢ine alin.

211491723

Rediiktor Civatalar Sikma momenti
SA37 4xM6x16-8.8 11 Nm

SA47 4xM8x20-8.8 25 Nm

SA57 6 x M8 x20-8.8 25 Nm

SA67 8xM12x25-8.8 86 Nm

SA77 8xM12x35-8.8 86 Nm

SA87 8xM16 x 35-8.8 210 Nm

SA97 8xM16 x 35-8.8 210 Nm
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Mekanik montaj
Safta baglanan reduktérlerde tork kolu montaiji

454 SPIROPLAN® W rediiktor
SPIROPLAN® W rediiktdrlerdeki tork kolu asagidaki resimde gosterilmektedir.

» Burcu [1] her iki taraftan yatak icine alin.

211489547
Rediiktor Civatalar Sikma momenti
WA10 4 x M6 x 16 11 Nm
WA20 4 x M6 x 16 11 Nm
WA30 4 x M6 x 16 11 Nm
WA37 4 x M8 x 20 25 Nm
WA47 4 x M10 x 25 48 Nm
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Mekanik montaj
Kama yivli veya mil broglu gegme reduktorler

4.6 Kama yivli veya mil broslu ge¢me rediiktérler

1

UYARI

Mdasteriye ait milin dizayni igin Reduktoérli Motorlar RedUktérler Katalogu’ndaki
konstriiksiyon uyarilari da dikkate alinmalidir!

4.6.1 Montaj uyarilar

1. Kovana NOCO®-Fluid siiriin ve itina ile dagitin

211516171

2. Mili monte edin ve eksenel olarak baglayin
(Bir cekme tertibati kullanildiginda montaj daha kolay olur)
Bu farklar asagida aciklanmaktadir:
« 2A: Standart teslimat icerigi
* 2B: Temas omuzlu misteri milinde montaj/demontaj seti
» 2C: Temas omuzu hari¢ misteri milinde montaj/sékme seti

2A: Standart teslimat icerigi ile montaj

[3]
211518347

[1] Kisa tespit vidasi (standart teslimat)
[2] Yayli rondela

[3] Rondela

[4] Sekman

[5] Uygulayiciya ait mil
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Mekanik montaj
Kama yivli veya mil broslu gegme reduktorler

2B: SEW-EURODRIVE Montaj/Demontaj Seti ile Montaj (— sayfa 34)
— Omuz temash muisteri mili

(3]

211520523

[1] Tespit vidasi

[2] Yayli rondela

[3] Althk disk

[4] Segman

[5] Omuz temasl misteri mili

2C: SEW-EURODRIVE Montaj/Demontaj Seti ile Montaj (— sayfa 34)
— Omuz temassiz musteri mili

-
(3] @

4
[4] [5]

211522699

[1] Tespit vidasi

[2] Yayli rondela

[3] Althk disk

[4] Segman

[5] Mesafe borusu

[6] Omuz temassiz musteri mili
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Mekanik montaj
Kama yivli veya mil broglu gegme reduktorler

3. Tespit vidalarini dngoérulen sikma momentleri ile sikin (tabloya bakin)

211524875
Civata Sikma momenti [Nm]
M5 5
M6 8
M10/12 20
M16 40
M20 80
M24 200
UYARI
{ Kontak yerlerinde korozyon olusmasini énlemek igin musteriye ait milin iki kontak
1 yuzeyi arasi ayrica serbest olmalidir!
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Mekanik montaj
Kama yivli veya mil broslu gegme reduktorler

4.6.2 Sokme uyarilar
Bu agiklama sadece SEW-EURODRIVE montaj/demontaj seti (— sayfa 34) ile montajda

gegcerlidir. Bununla ilgili olarak "Montaj Uyarilari" boliminde (— sayfa 29) verilen 2B
veya 2C noktasi dikkate alinmalidir.

1. Tespit vidasini [1] gevsetin.
2. [2]'den [4] e kadar olan pargalari ve eger mevcutsa mesafe burcunu [5] ¢ikartin.

211527051

[1] Tespit vidasi
[2] Yayli rondela
[3] Althk disk

[4] Segman

[5] Mesafe borusu
[6] Musteri mili

3. Mdsteriye ait mil [6] ile sekman [4] arasina SEW EURODRIVE montaj/demontaj seti
ile birlikte verilen baski rondelasini [8] ve kilit somunu [7] yerlestirin.

4. Sekmani [4] tekrar yerine takin.
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Mekanik montaj
Kama yivli veya mil broglu gegme reduktorler

5. Tespit vidasini [1] tekrar yerine takin ve sikin. Simdi vidayi siktiginizda reduktor
milden ayrilr.

211529227

[1] Tespit vidasi
[4] Segman

[6] Miisteri mili

[7] Kilit somun

[8] Baski rondelasi
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4 Mekanik montaj
Kama yivli veya mil broslu gegme reduktorler

4.6.3 SEW Montaj/Sokme seti
SEW-EURODRIVE Montaj/sékme seti, asadida belirtilen pargca numarasi verilerek
siparis edilebilir.

Cﬂ L4
1] cs
(1
'i W
()
= [7] D3
.
| S} A
U
E W
[a)
(S}
1
211531403
[1] Tespit vidasi
[7] S6kmek icin kilitli somun
[8] Baski rondelasi
Tip o  m»  c4 c5 c6 Ul TS5 D305 14  Montajisskme
[mm] [mMm] | [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] seti parca
numarasi
WA..10 16 M5 5 5 12 4.5 18 15.7 50 6437125
WA..20 18 M6 5 6 13.5 55 205 | 17.7 25 643 682 X
WA..20, WA..30, SA..37, WA..37 20 M6 5 6 15.5 5.5 225 | 19.7 25 643 683 8
FA..27, SA..47, WA..47 25 M10 5 10 20 7.5 28 247 35 643 684 6
FA..37, KA..37, SA..47, SA..57, WA..47 30 M10 5 10 25 7.5 33 29.7 35 643 685 4
FA..47, KA..47, SA..57 35 M12 5 12 29 9.5 38 347 45 643 686 2
FA..57, KA..57, FA..67, KA..67, SA..67 40 M16 5 12 34 1.5 419 | 397 50 643 687 0
SA..67 45 M16 5 12 385 | 135 | 485 | 447 50 643 688 9
FA..77, KA..77, SA..T7 50 M16 5 12 435 | 135 | 535 | 497 50 643 689 7
FA..87, KA..87, SA..77, SA..87 60 M20 5 16 56 17.5 64 59.7 60 643 690 0
FA..97, KA..97, SA..87, SA..97 70 M20 5 16 655 | 19.5 | 745 | 69.7 60 643 6919
FA..107, KA..107, SA..97 90 M24 5 20 80 245 95 89.7 70 6436927
FA..127, KA..127 100 M24 5 20 89 27.5 106 99.7 70 643 693 5
FA..157, KA..157 120 M24 5 20 107 31 127 | 119.7 70 643 694 3

1) Tespit vidasi
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Mekanik montaj
Kama yivli veya mil broglu gegme reduktorler

UYARI

Musteriye ait milin takilmasi icin resimde gosteriien SEW montaj seti SEW-
® EURODRIVE tarafindan bir 6neridir. Yapinin mevcut eksenel kuvvetleri dengeleyecek
1 glicte olmasina dikkat edilmelidir. Ozel uygulama durumlarinda (6rn. karistirici

millerinin baglanmasinda) eksenel emniyet icin bagka bir yapi gerekebilir. Bu

durumlarda musteri tarafindan gelistirilmis bir eksenel koruma kullanilabilir. Bu yapinin
DIN EN 13463’e gore kivilcim kaynaklari (6rn. darbe kivilcimlari) olusturmamasi
saglanmalidir.
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Mekanik montaj
Sikma bilezikli gegme reduktorler

4.7  Sikma bilezikli gegme rediiktérler
4.71 Montaj uyarilari

DIiKKAT!

Sikma vidalarinin mil monte edilmeden sikilmasi, delikli milin deforme olmasina neden
olabilir.

Olasi malzeme hasarlari!
) « Germe vidalari sadece makine mili monte edildikten sonra sikilmalidir.

1. Sikma vidalarini bir miktar gevsetin (tamamen sékmeyin!).

211533579

2. Piyasada yaygin bulunan bir solvent ile, delikli mil deliginin ve giris milinin yagini itina
ile silin.

211535755
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Mekanik montaj
Sikma bilezikli gegme reduktorler

3. Yagi silinmis delikli mil/giris mili

211537931

4. Girig milinin burg tarafina NOCO®-fluid siiriin.

Sikma bilezidinin sikistirilan alanina yag temas etmemelidirl Bu nedenle, giris milini
takarken macun sikma bileziginin sikistirilan kismina temas edebilecedi igin,
NOCO®-fluid kesinlikle burg tizerine dogrudan stirilmemelidir.

211540107
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Mekanik montaj
Sikma bilezikli gegme reduktorler

5. Girig milini monte edin.
— Sikma bileziginin dis halkalarinin paralel olmasina dikkat edin.
— Mil bilezikli rediktor govdesi igin:
Sikma bilezigini dayanana kadar mil bilezigine monte edin.
— Mil bilezigi olmayan rediktér gévdesi igin:
Sikma bilezigini rediiktér gévdesine 1 veya 2 mm mesafede monte edin.

— Sikma vidalarini, sikma momenti ile, birka¢ turda ve sirasiyla (¢apraz olarak
degil) sikin. Sikma momenti degerleri icin asagidaki tabloya bakin.

211542283

6. Montajdan sonra, sikma bileziklerinin dis halkalari arasindaki mesafenin > 0 mm
olup olmadigini kontrol edin.

7. Korozyona karsi korumak igin delikli milin sikma bilezigi alanindaki dis yuzeyi

yaglayin.
Rediiktor tipi Civata Nm maks."
SH37 WH37 M5 5

KH37...77 FH37...77 SH47..77 WH47 M6 12

KH87/97 FH87/97 SH87/97 M8 30

KH107 FH107 M10 59 60°
KH127/157  FH127/157 M12 100

KH167 M16 250

KH187 M20 470

1) her turdaki maksimum sikma agisi
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Mekanik montaj

Sikma bilezikli gegme reduktorler

4.7.2 Soékme uyarilar

A DIKKAT!

AQgir pargalarin yanhs sdkilmesi sonucu sikisma ve ezilme tehlikesi.

Yaralanma tehlikesi.

* Asagidaki sdkme uyarilari dikkate alinmalidir.

» Sikma bileziginin dogru olarak sokilmesi.

1. Dis halkalarin egilmemesi igin vidalari sékerken sirasiyla sadece 1/4 tur gevsetin.

2. Germe vidalarini esit miktarlarda ve sira ile sékin. Germe vidalarini tamamen

sokmeyin.

3. Mili sékin veya gobegdi milden gikartin. (Daha dnce gobek pargasi 6niinde olusmus

paslar silinmelidir).

4. Sikma bilezigini gbbekten ¢ikartin.

4.7.3 Temizleme ve yaglama

Sokilen sikma bileziklerinin, monte edilmeden dnce tekrar dagitiimalarina gerek yoktur.

Sadece kirlenmis olan sikma bilezigi temizlenmelidir.

Konik ylzeyleri, asagidaki kati madde yaglayicilarindan birisiyle yaglayiniz:

Yaglayici (Mo S2) Satis sekli
Molykote 321 (kaygan lak) Sprey
Molykote Spray (toz sprey) Sprey

Molykote G Rapid
Aemasol MO 19P
Aemasol DIO-sétral 57 N (kaygan lak)

Sprey veya macun
Sprey veya macun
Sprey

Sikma vidalarini yaglamak i¢in Molykote BR 2 veya benzeri olan ¢ok amagl yaglayici

kullaniimalidir.
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4.8

Mekanik montaj
Safta baglanan TorqLOC® reduktor

Safta baglanan ToquOC® rediiktor

1. Delik milin igini ve muisteriye ait mili itina ile temizleyin. Yag ve gres artiklari
kalmamasinda dikkat edin.

2. Dayanak halkasini ve kovani misteriye ait mile monte edin.

=

211941003

3. Kovana NOCO® fluid siirlin ve itina ile dagitin.

211938827

4. Rediktori musteriye ait mile gegirin.

211936651
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Mekanik montaj
Safta baglanan TorqLOC® reduktor

5. Tork kolunun 6n montajini yapin (vidalar hentz sikilmamalidir).

211943179

6. Kovani sonuna kadar rediktorin igine itin.

211945355

7. Tork kolunun tim vidalarini sikin.

»«':'

211947531
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Mekanik montaj
Safta baglanan TorqLOC® reduktor

8. Kovani dayanak halkasi ile emniyete alin. Kovandaki dayanak halkasini asagidaki
tabloda verilen sikma momenti degerlerine kadar sikin:

AY

212000907
Tip Nikel kaplama Paslanmaz celik
[Standart]
KT/FT ST/WT Tork [Nm]

- 37 18 7.5
37 47 18 75
47 57 18 75

57, 67 67 35 18
77 77 35 18
87 87 35 18
97 97 35 18
107 - 38 38
127 - 65 65
157 - 150 150

9. TUm vidalarin sékuldigianden emin olun ve sikma bilezigini delikli mile gegirin.

212003083
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Mekanik montaj 4
Safta baglanan TorqLOC® reduktor

10.Karsi kovani musteriye ait mile ve delikli mile gegirin.

212005259

11.Sikma bilezigini tamamen oturtun.
12.Kovanin delikli mile tam oturmasi icin, karsi kovanin flansina hafifce vurun.

212007435

13.Musteriye ait milin karsi kovana tam oturup oturmadigini kontrol edin.

212009611
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Mekanik montaj
Safta baglanan TorqLOC® reduktor

14.Sikma bileziginin vidalarini sadece elle sikin ve sikma bileziklerinin halkalarinin
birbirlerine paralel oldugundan emin olun.

212011787

15.S1kma vidalarini, birkag turda ve sirasiyla (¢apraz olarak degil) asagidaki tabloda
verilen sikkma momenti degerlerine kadar sikin:

212013963
Tip Nikel kaplama Paslanmaz celik
[Standart]
KT/FT ST/WT Tork [Nm]

- 37 4.1 6.8
37 47 10 6.8
47 57 12 6.8

57, 67 67 12 15
77 77 30 30
87 87 30 50
97 97 30 50
107 - 59 65
127 - 100 120
157 - 100 120
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Mekanik montaj
Safta baglanan TorqLOC® reduktor

16.Montajdan sonra, sikma bileziklerinin dis halkalari arasindaki mesafenin > 0 mm
olup olmadigini kontrol edin.

17.Karsi kovan ile delikli mil ucu ve dayanak halkasi ile sikma bilezigi arasindaki mesafe
> 0 mm olmaldir.

>0 mm
- N
o o o
1 >0 mm
— -
L] O
O O
I B O O
212016139
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Mekanik montaj
Koruyucu kapak montaji

4.9 Koruyucu kapak montaji

A DIKKAT!

Giris elementleri isletme esnasinda hizh bir sekilde hareket ederler.

Sikisma ve ezilme tehlikesi.
Calismaya baglamadan 6nce motorun enerijisini kesin ve istenmeden acilmamasi

icin emniyete alin.
Giris ve ¢ikis elementlerini dokunma korumalari ile 6rtlin.

491 Birlikte dénen kapagin montaiji

1. Birlikte dénen kapagi, tam oturana kadar sikma bilezigine yerlestirin.

4.9.2 Sabit kapagin montaiji

\ /e,
T Y/ Asve

1. Kapagi monte etmek i¢in rediiktér muhafazasindaki plastik tapalar ¢ikartin (bakiniz

Resim 1).
2. Kapag birlikte gelen vidalarla rediiktér muhafazasina monte edin (bakiniz Resim 2).
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Mekanik montaj
Koruyucu kapak montaji

4.9.3 Kapaksiz montaj

Gegme mil gibi 6zel uygulama durumlarinda kapak takilamaz. Bu durumlarda, tesis
veya cihaz Ureticisi uygun montaj pargalari ile istenen koruma kosullarinin olustugunu
garanti etmesi durumunda kapaga gerek yoktur.

Bunun igin daha etkili bakim énlemleri gerekli ise, bu dnlemler tesisin veya komponentin
isletme kilavuzunda belirtilmis olmalidir.
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Mekanik montaj
AM adaptor kaplini

4.10 AM adaptor kaplini
4.10.1 IEC Adaptér AM63 - 280 / NEMA Adaptéor AMS56 - 365

479

\
|
‘
|
x
|
|

A
A IEC <AM182
IEC >AM182 NEMA AMG3 ... 280

i

212099979

[11  Motor mili

[479] Kavrama yari pargasi
[481] Disli pim

[484] Mil kamasi

[491] Mesafe burcu

1. Motor milini ve motorla adaptorin flans ylizeylerini temizleyin.

2. Motor mili kamasini ¢ikartin ve birlikte gelen mil kamasini [484] degistirin (AM63 ve
AM250 igin degil).

3. Kaplin yari pargasini [479] yaklasik 80 - 100 °C sicakliga kadar 1sitin ve motor miline
gecirin. Konumlandirmak igin:

— |EC-Adaptdr AM63 — 225’i motor mili bilezigine dayanana kadar itin.
— |EC-Adaptér AM250 — 280’i A dlglustine getirin.
— NEMA-Adaptéri mesafe borusu ile [491] A dl¢isline getirin.

4. Kamayi ve kaplin yarim parcasini saplama [481] ile ve tabloda verilen Tp sikma
momentine gére motor miline baglayin.
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Mekanik montaj

AM adaptor kaplini

5. A olgusuni kontrol edin.

6. Adaptdr ile motorun temas ylzeylerine uygun bir flang sizdirmazlik maddesi surln.
7. Motoru adaptére monte edin; bunu yaparken adaptér mili kaplin genelerinin plastik

kam miline gectiginden emin olun.

IEC AM 63 /71 80/90 100/ 112 132 160/ 180 200 225 250/ 280
A 24.5 315 415 54 76 78.5 93.5 139
Ta 1.5 15 4.8 4.8 10 17 17 17
Vida disi M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10
NEMA AM 56 143 /145 182/184 | 213/215 254 /256 284 /286 | 324 /326 364 /365
A 46 43 55 63.5 78.5 85.5 107 107
Ta 1.5 15 4.8 48 10 17 17 17
Vida disi M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10
UYARI

o Temas yerlerinde paslanma olugsmamasi igin, kavramanin yarim pargasini monte

1 etmeden 6nce motor miline NOCO®-fluid siiriimesini Onermekteyiz.

DIKKAT!

Olasi malzeme hasarl!

» Serbest oksijensiz bir sivi sizdirmazlik maddesi surerek Adaptorin sizdirmazhigini
saglayin.

Motor adaptére baglanirken, adaptdre nem girisi dnlenmelidir.
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Mekanik montaj
AM adaptor kaplini

Izin verilen yiikler

DIKKAT!

Bir motorun montajinda, izin verilmeyen yukseklikte yikler olusabilir.

Olasi malzeme hasari!
* Asagidaki tabloda verilen yuk degerleri kesinlikle asilmamalidir.

X
i
|
1
i
\
1
Fq
18513419
Adaptér tipi Fq' [N]

IEC NEMA x1) [mm] IEC adaptor NEMA adaptor
AM63/71 AM56 77 530 410
AM80/90 AM143/145 13 420 380

AM100/112 AM182/184 144 2000 1760
AM1322 AM213/21522) 186 1600 1250
AM132.. AM213/215 4700 3690

AM160/180 AM254/286 251 4600 4340

AM200/225 AM324-AM365 297 5600 5250

AM250/280 - 390 11200 -

1) Adirlik merkezinin mesafesi x uzadiginda, monte edilen motorun izin verilen maksimum agirligi F qmax
lineer olarak azaltilmahdir. Agirlik merkezinin mesafesi x kisaldiginda, monte edilen motorun izin verilen
maksimum agirhgr Fgyay artinlamaz.

2) Adaptor cikis flansinin capi: 160 mm
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Mekanik montaj
AM adaptor kaplini

AM../RS geri
déndiirmez kilitli
adaptér AM

Montajdan veya devreye almadan 6nce tahrik Unitesinin dénme yo6nind kontrol edin.
Dénme yonl yanlis ise, SEW-EURODRIVE miusteri servisine litfen haber verin.

Geri dondirmez kilit hatasiz olarak galisir ve bakim istemez. Geri déndirmez kilitlerin
yapi buyukluklerine bagh minimum kalkis devir sayilari mevcuttur (asagidaki tabloya
bakiniz).

DIKKAT!

Minimum kalkis devirlerinin altina disiuldiginde, geri dénmez kilitler strtiinerek calisir
ve bu durumda asiri sicakliklar olusabilir.

Olasi malzeme hasarlari!
* Nominal isletmede verilen minimum kalkis devir sayilarinin altina disiimemelidir.

+ Ik hareket veya frenleme iglemlerinde bu minimum kalkis devir sayilarinin altina
disullmesine izin verilir.

Geri dondiirmez kilidin maksimum Minimum kalkis devir sayisi

Tip kilitleme torku [d/d]
[Nm]

AMB80/90/RS,
AM143/145/RS 65 520
AM100/112/RS,
AM182/184/RS 425 620
AM132/RS,
AM213/215/RS 850 530
AM160/180/RS,
AM254/286/RS 1450 480
AM200/225/RS,
AM324-365/RS 1950 450
AM250/280/RS 1950 450
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Mekanik montaj

AQ. adaptor kaplini

4.11 AQ. adaptor kaplini

4.11.1 Adaptér AQAS8O - 190 / Adaptér AQH80 - 190

AQA

479

479

e

1 Motor mili
2 Digli pim
3 Vida

212114955

AQA = mil kamasi yivi ile
AQH = mil kamasi yivi yok

1. Motor milini ve motorla adaptorin flans ylizeylerini temizleyin.
2. AQH Tipi: Kaplinin yarim pargasinin (479) vidalarini sékin ve konik baglantiy

gevsetin.

3. Kaplin yar pargasini (80 °C - 100 °C) isitin ve motor miline gegirin.
AQA / AQH Tipi: "A" mesafesi kadar (Tabloya bakiniz).
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Mekanik montaj
AQ. adaptor kaplini

4. AQH Tipi: Kaplinin yarim parcgasinin vidalarini, birka¢ turda, esit miktarlarda ve
capraz olarak sikin. Tum vidalarin, asagidaki tabloda verilen sikma momenti Ty ile

sikilmis olmasina dikkat edin.

AQA Tipi: Kaplin yarim pargasini disli pim ile emniyete alin (tabloya bakiniz).

5. Kavramanin yarim pargasinin konumunu kontrol edin ("A" mesafesi igin tabloya

bakiniz).

Motoru adaptére monte edin; bunu yaparken her iki kaplin yarisinin genelerinin
birbirlerine gectiginden emin olun. Her iki kaplin yarisini birlestirmek icin kullanilan
kuvvet montajdan sonra kayboldugundan, komsu yataklarda eksenel yukler olugsma

tehlikesi yoktur.

DIKKAT!

J) saglayin.

4.11.2 Ayar olgiileri/fSikma momentleri

surtlmesini 6nermekteyiz.

Olasi malzeme hasari!

Motor adaptére baglanirken, adaptére nem girisi dnlenmelidir.

UYARI
o Sadece AQA’da, AQH’de izin verilmez: Temas yerlerinde paslanma olugsmamasi
1 icin, kavramanin yarim pargasini monte etmeden 6nce motor miline NOCO®-fluid

» Serbest oksijensiz bir sivi sizdirmazlik maddesi sirerek Adaptoriin sizdirmazhgini

Tip Kaplinin "A" mesafesi Vidalar DIN 912  Sikma momenti Tp [Nm]
boyutu [mm]
AQA AQH AQA AQH
AQA / AQH 80 /1/2/3 44,5
A
QA /AQH 100 /1/2 19/24 39 M5 M4 9 3
AQA / AQH 100 /3/4 53
AQA /AQH 115 /1/2 62
A A
QA/AQH 115/3 24/28 62 M5 M5 9 6
AQA / AQH 140 /1/2 62
AQA /AQH 140 /3 74,5
28/38 M8 M5 10 6
AQA / AQH 190 /1/2 76,5
AQA /AQH 190 /3 38/45 100 M8 M6 10 10
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Mekanik montaj
Girig tarafl kapag: AD

4.12 Giris tarafi kapag! AD

Giris elemanlarinin montaji igin "Giris ve Cikis Millerinin Montaji" bolimuani (— sayfa 24)
dikkate aliniz.

4.12.1 Motor baglanti plakasi AD../P’li kapak
Motorun montaji ve motor baglanti plakasinin ayarlanmasi.

/T\: 2
L’ |
3
5T o | ,
| 5
1 | 1
212119307

[1] Motor baglanti plakasi

[2] Disli pimler (sadece AD6/P / AD7/P)
[3] Destek (sadece AD6/P / AD7/P)

[4] Somun

[5] Disli kolon

1.

Motor baglanti plakasini gerekli montaj konumuna ayarlamak igin ayar somunlarini
esit miktarlarda sikin. Helisel digli rediiktorlerde, en alttaki ayar konumuna erismek
icin tasima halkasi/aybolt sékilmelidir; boyadaki hasarlar dizeltiimelidir.

. Motoru baglanti plakasi tizerinde hizalayin (milin her iki ucu ayni hizada olmalidir) ve

tespit edin.

. Tahrik elemanlarini giris mili tarafina, motorun miline baglayin ve giris elemanlarini,

mil uclarini ve motor millerini birbirlerine goére hizalayin; gerekiyorsa motorun
konumu yeniden duzeltilmelidir.

Cikis elemanlarini (kayis, zincir, ...) takin ve motor baglanti plakasini esit miktarda
ayarlayarak bir miktar gerin. Motor baglanti plakasi ile kolonlar arasinda gerilim
olusmamalidir.

. Disli kolonlari sabitlemek igin, ayar igin kullanilmayan somunlarla sikin.
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Mekanik montaj 4
Girig tarafi kapagi1 AD

4.12.2 Sadece ADG6/P ve AD7/P igin
Ayardan o6nce digli pimlerin somunlarini, destek igerisinde eksenel olarak serbest

hareket edebilecek kadar gevsetin. Somunlar son ayar konumuna ulastiktan sonra
sikilmalidir. Motor baglanti plakasini ayarlamak igin destedi kullanmayin.

4.12.3 Merkezleme kenarli kapak AD../ZR
Uygulamalarin merkezleme kenarli giris mili komplesine montaji.

1. Uygulamaya monte etmek i¢in uygun uzunlukta vidalar hazir olmaldir. Yeni vidalarin
uzunluklarini "I" tespit etmek igin:

212121483

[l t+a

[t] Vidalama derinlidi (tabloya bakin)
[a] Uygulamanin kalinhgi

[s] Tespit disi (tabloya bakin)

Vida uzunlugunun hesaplanan degerini bir kiigiik standart vida uzunluguna
degistirin.

2. Merkezleme kenarinin tespit vidalarini ¢ikartin.

3. Temas ylzeyini ve merkezleme kenarini temizleyin.
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Mekanik montaj
Girig tarafl kapag: AD

4. Yeni vidalarin diglerini temizleyin ve ilk U¢ dise vida emniyet mastigi (6rn. Loctite®
243) sarun.

5. Uygulamayi merkezleme kenarina yerlestirin ve vidalari 6ngérilen sikma momenti
degeri Tp kadar sikin (tabloya bakin).

Vidalama Tesoit disi Sikma momenti
Tip derinligi pit dis Mukavemet sinifi 8.8 olan baglanti vidalar
sn . .
t [mm] icin To [Nm]
AD2/ZR 25,5 M8 25
AD3/ZR 31,5 M10 48
AD4/ZR 36 M12 86
ADS5/ZR 44 M12 86
AD6/ZR 48,5 M16 210
AD7/ZR 49 M20 410
AD8/ZR 42 M12 86

Isletme Kilavuzu - R..7, F.7, K..7, S..7, SPIROPLAN® W serisi rediiktérler




Mekanik montaj
Girig tarafi kapagi1 AD

Izin verilen yiikler

DIKKAT!

Bir motorun montajinda, izin verilmeyen yukseklikte yikler olusabilir.
Olasi malzeme hasart!
* Asagidaki tabloda verilen yuk degerleri kesinlikle asilmamalidir.

X
r,/
i 4{ _
) , _ I S
&
N,—/] 1 _
Fq Y
212123659
1) 1)
Tip x Fq

[mm] [N]

AD2/ZR 193 330
AD3/ZR 274 1400
AD3/ZR 2 1120

361

AD4/ZR 3300
AD5/ZR 487 3200
ADG6/ZR 567 3900
AD7/ZR 663 10000

ADS8/ZR 516 4300

1) Mukavemet sinifi 8.8 olan baglanti vidalarinin maksimum yliklenme degerleri. Agirlik merkezinin
mesafesi x uzadiginda, monte edilen motorun izin verilen maksimum agirhgi Fqnax lineer olarak
azaltiimalidir. Agirlik merkezinin mesafesi kisaldiginda, monte edilen motorun izin verilen maksimum
agirhgr Fymay artirlamaz.

2) Adaptér cikis flanginin capi: 160 mm
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Mekanik montaj
Girig tarafl kapag: AD

4.12.4 AD../RS geri dondiirmez kilitli kapak
Montajdan veya devreye almadan 6nce tahrik Unitesinin dénme yoénunu kontrol edin.
Doénme yoni yanlis ise, SEW-EURODRIVE misteri servisine litfen haber verin.

Geri dondirmez kilit hatasiz olarak galisir ve bakim istemez. Geri dondirmez Kilitlerin
yapi buyukliklerine bagh minimum kalkis devir sayilari mevcuttur (asagidaki tabloya
bakiniz).

DIKKAT!

Minimum kalkis devirlerinin altina dusildtginde, geri donmez kilitler strtinerek ¢alisir
ve bu durumda asiri sicakliklar olusabilir.

Olasi malzeme hasarlari!

) * Nominal igletmede verilen minimum kalkis devir sayilarinin altina distlmemelidir.

+ Ik hareket veya frenleme islemlerinde bu minimum kalkis devir sayilarinin altina
dusllmesine izin verilir.

Geri dondiirmez kilidin maksimum Minimum kalkis devir sayisi
Tip kilitleme torku [d/d]
[Nm]
AD2/RS 65 820
AD3/RS 425 620
AD4/RS 850 530
AD5/RS 1450 480
ADG6/RS 1950 450
AD7/RS 1950 450
AD8/RS 1950 450
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5 Devreye alma
5.1  Yag seviyesinin kontrolii

Devreye almadan énce mutlaka montaj konumuna uygun yag seviyesini kontrol edin.
Bununla ilgili olarak "Yag seviyesi kontroli ve yag degisimi" bélimini (— sayfa 64)
dikkate aliniz.

5.2 Sonsuz disli rediiktorler ve SPIROPLAN® W rediiktérier

UYARILAR
o Asagidaki noktalar dikkate alinmaldir: S..7 serisi sonsuz vidali rediktorlerde cikis
1 milinin dénme yonl sola dogru dénecek sekilde degistirilmistir (S..2 serisi saga doru
déner). Déniis yéninl degistirmek igin: iki motor besleme kablosunu degistirin.

5.2.1 Alistirma siiresi
SPIROPLAN® ve sonsuz vidali rediktdrlerin maksimum verime ulasabilmeleri igin
gerekli rodaj (alistirma) silresi 48 saattir. Redlktor her iki yonde de dondirilerek
calisacak ise, her donme yonu igin ayri bir alisma slresi gereklidir. Tabloda, alisma
suresindeki ortalama gu¢ disum degderleri verilmistir.

Sonsuz digli

redliktor
Sonsuz disli
i araligi n rediiksiyonu
1 start yakl. 50 ... 280 yakl. % 12
2 start yakl. 20 ... 75 yakl. % 6
3 start yakl. 20 ... 90 yakl. % 3
4 start - -
5 start yakl. 6 ... 25 yakl. % 3
6 start yakl. 7 ... 25 yakl. % 2
SPIROPLAN®
redliktorler
W10/ W20 / W30 W37 | W47
i aralig n rediiksiyonu i arahgi n rediiksiyonu
yakl. 35 ... 75 yakl. % 15
yakl. 20 ... 35 yakl. % 10
yakl. 10 ... 20 yakl. % 8 yakl. 30...70 yakl. % 8
yakl. 8 yakl. % 5 yakl. 10 ... 30 yakl. % 5
yakl. 6 yakl. % 3 yakl. 3...10 yakl. % 3
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(‘@ Devreye alma

@ Helisel disli/paralel milli/konik disli redlktorli motorlar

5.3 Helisel digli/paralel milli/konik disli rediiktoérlii motorlar

Reduktor "Mekanik Montaj" bélimune (— sayfa 17) uygun olarak monte edildiginde, bu
reduktorler icin 6zel devreye alma uyarilarinin géz 6niinde bulundurulmasina gerek
yoktur.

5.4 Geri dondiirmez kilitli rediiktorier

Geri dondirmez kilit ile hareket yoninin yanlislikla dedistiriimesi 6nlenir. Kullaniimasi
durumunda sadece 6nceden belirlenmis yénde galisir.

DIKKAT!

Motorun kilittenen ydnde c¢alismasi geri déndirmez kilidin tahrip olmasina sebep
olabilir!

Olas1 malzeme hasarlari!

+ Motor kesinlikle kilitteme yéniinde dénmemelidir. istenen doniis yoniini saglamak
icin motorun dogru akimla beslenmesine dikkat edin.

« Kontrol etmek amaciyla rediiktériin ¢gikis momenti, bir defaya mahsus, yarim olarak
kilitleme yoéninln tersine galistinlabilir.

CCw
659173899

Dénme yonul ¢ikis miline (LSS) bakis yénine gbre tanimlanir
+ Saga dogru (CW)

» Sola dogru (CCW)

izin verilen ddnme yénii rediiktor lizerine isaretlenmistir.
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Reduktordeki kontrol ve bakim calismasi hazirliklar

6 Kontrol / Bakim

Asagidaki reduktorler 6mir boyu yaglanmistir ve bakim istemezler:
» Helis digli rediiktér R07, R17, R27

» Helisel disli paralel milli rediktér F27

*  SPIROPLAN® rediiktorler

Dis etkenlere bagh olarak gerektiginde ylizey koruma ve korozyon énleyici kaplamada
rotus yapilmali veya yenilenmelidir.

Tum diger rediktorler icin agagdidaki kontrol ve bakim periyotlari gegerlidir.

6.1 Rediiktordeki kontrol ve bakim ¢alismasi hazirliklari

Rediktordeki kontrol ve bakim cgalismalarina baslamadan 6nce asagidaki uyarilari
dikkat aliniz.

A TEHLIKE!

Tahrik Gnitesi denetimsiz olarak ¢alistiginda ezilme tehlikesi vardir.

Oliim veya agir yaralanmalar.

* Calismaya baglamadan 6nce reduktorlii motorun enerjisini kesin ve istenmeden
acllmamasi icin emniyete alin!

Reduktorin ve reduktér yaginin sicak olmasi nedeniyle yanma tehlikesi.
Agir yaralanmalar.

* Reduktéru calistirmaya baglamadan 6nce sogumasini saglayin!

* Yag seviyesi kontrol tapasi ve yag tahliye tapasini dikkatli sokun.

DIKKAT!
Yanls rediktoér yadi dolduruldugunda yag 6zellikleri kaybedilebilir.

Olasi malzeme hasart!
+ Sentetik yaglayicilar kendi aralarinda ve mineral yaglayicilara karistirlmamalidir!
« Standart yaglayici olarak mineral yag kullaniimaktadir.

UYARI!

Yag seviyesi kontrol tapasi ve tahliye tapalari ile havalandirma valfinin konumu montaj
konumuna baghdir. Montaj konumu igin ilgili resimlere bakiniz. Bkz. "Montaj
Konumlari" bélimi (— sayfa 79).

..-’>
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6.2 Kontrol periyodu/Bakim periyodu

Periyot Ne yapmali?
* Her 3000 galisma saatinden sonra, en az alti * Yagi ve yag seviyesini kontrol edin
ayda bir + Donus sesini dinleyerek yataklarda hasar

kontroll yapin

* Kecelerde gozle sizdirmazlik kontrolu

»  Tork kollu rediktérlerde: Lastik tamponu
kontrol edin, gerekiyorsa degistirin

« Calisma sartlarina bagh olarak (asagidaki * Mineral yagi degistirin

diyagrama bakiniz), en gec her 3 yilda bir
* Yag sicakhgina goére

*  Rulman yagini degistirin (6neri)
*  Mil kegesini degistirin (tekrar ayni yere monte
etmeyin)

» Calisma sartlarina bagli olarak (asagidaki + sentetik yagdi degistirin
diyagrama bakiniz), en geg her 5 yilda bir
* Yag sicakligina gére

*  Rulman yagini degistirin (6neri)
*  Mil kegesini degistirin (tekrar ayni yere monte

etmeyin)
+ Degisken bakim periyotlari (dis etkenlere bagh * Ylzey koruma ve korozyon onleyici
olarak) kaplamada rétus yapin veya yenileyin

6.3 Yaglayici degistirme periyodu

Asagidaki resim, normal ortam sartlar i¢in tasarlanmis standart reduktorlerde yag
degistirme periyodunu gosterir. Agir/darbeli ortamlarda kullanmak igin tasarlanmis 6zel
uygulamalarda yag daha sik degistiriimelidir.

30000

[h]

A

25000
3]
20000

15000 [4]

(1]
10000

5 : \%

70 80 90 100 10 115 120
[2] > [°C]

[1] Calisma saatleri [3] CLP PG
[2] Uzun sireli yag banyosu sicakhigi [4] CLP HC / HCE
Yag cinsine bagli olan ortalama deger 70 °C [5] CLP /HLP/E =
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6.4 AL/AM/AQ. adaptorde kontrol ve bakim galismalari

Periyot Ne yapmah?

* Her 3000 calisma saatinden sonra, en az alti ayda bir | « Donus sesini dinleyerek yataklarda
hasar kontroli yapin
* Adaptorde gozle sizdirmazlik kontrol

« Her 10000 ¢alisma saatinden sonra »  Torsiyon boslugunu kontrol edin
»  Elastik digli yuvasini gézle kontrol edin

e 25000 - 30000 galisma saatinden sonra »  Sirtinmesiz yatak yagini degistirin

*  Mil kegesini degistirin (tekrar ayni yere
monte etmeyin)

« Elastik digli yuvasini degistirin

6.5 Girig tarafi AD kapaginda kontrol ve bakim ¢aligmalari

Periyot Ne yapmah?

* Her 3000 galisma saatinden sonra, en az alti ayda bir Donis sesini dinleyerek yataklarda
hasar kontroli yapin

* Adaptorde gozle sizdirmazlik kontroli

« 25000 - 30000 galisma saatinden sonra *  Surtinmesiz yatak yagini degistirin

*  Mil kegesini degistirin
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6.6 Rediiktérdeki kontrol ve bakim ¢alismalari
6.6.1 Yag seviyesi kontrolii ve yag degigimi
Yag seviyesi kontroll ve yag degisiminin nasil yapilacagi asagidaki él¢itlere baghdir:
* RedUktor tipi
* Boyut
*  Montaj konumu

Bu konuda, ilgili bélimlerdeki uyarilar ve asagidaki tabloyu dikkate aliniz. Montaj
konumlari ile ilgili uyarilar, "Montaj konumlari" béliminde (— sayfa 79) bulunmaktadir.
Doéndurdlmis montaj konumunda yag seviyesi kontroli yapilamaz. Reduktorler, yag
dolum miktarlari dogru doldurulmus olarak teslim edilir. Bir yag degisimi durumunda
etiket Gzerindeki bilgileri ve dolum miktarlarini dikkate aliniz.

Tanim "Yag seviyesi kontrolii ve yag degisimi” boliimii Reference
harfi
A: Heli. dis. Redktor... (— sayfa 65)

Para. mil. Reduktor...

Konik disli reduiktor...
Sonsuz digli reduktor...

Yag seviyesi kontrol tapasi ile

B: * Heli. dis. Rediktor... (— sayfa 67)
* Para. mil. Rediktor...

+  SPIROPLAN® Rediiktér...

Montaj kapakh yag seviyesi kontrol tapasiz

C: » 837 sonsuz digli rediktor... (— sayfa 71)
Yag seviyesi kontrol tapasiz ve montaj kapag:

D: +  SPIROPLAN® W37/ W47... (— sayfa 74)
Yag seviyesi kontrol tapali M1, M2, M3, M5, M6 montaj konumlarinda

E: +  SPIROPLAN® W37/ W47... (— sayfa 76)

M4 montaj konumunda yag seviyesi kontrol tapasiz ve montaj kapag

"Yag seviyesi kontrolii ve yag degisimi"” boéliimii i¢in tanim harfi

Seri Rediiktor
M1 M2 M3 M4 M5 \ M6
R07...R27 B
R37 | R67 A
R R47 | R57 A B \ A
R77..R167 A
RX57...R107 A
. F27 B
F37..F157 A
K K37...K187 A
s37 c
s
$47...597 A
W10...W30 B
w
W37...W47 D E D
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Reduktordeki kontrol ve bakim calismalari

6.6.2 Yag seviyesi kontrol tapali helisel digli, paralel milli, konik ve sonsuz disli rediiktorler

Yag seviyesi Reduktorin yag seviyesini kontrol etmek igin:

kontrol tapasindan 4
yag seviyesinin
kontrol edilmesi

. Montaj konumu sayfalarinin yardimi ile yag seviyesi kontrol tapasi ve havalandirma
valfinin konumunu tespit edin. Bkz. "Montaj Konumlari" bélimu (— sayfa 79).

. "Redulktorde kontrol ve bakim galismasi hazirliklar" bolimindeki uyarilar mutlaka
dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

3. Yag seviyesi kontrol tapasinin altina bir kap yerlestirin.

4. Yag seviyesi kontrol tapasini yavasca sokin. izin verilen maksimum yag dolum
seviyesi, yag seviyesi deligi alt kenarinin tzerinde oldugundan, az miktarda yag

sizabilir.

5. Yag seviyesini agagidaki resme ve ilgili tabloya gére kontrol ediniz.

11 77
f
o
f
]
/A

[1] Yag 6lgim kontroll deligi
[2] Olmasi gereken yag seviyesi

O Yag seviyesi deligi Minimum ve maksimum dolum seviyesi = x [mm]
M10 x 1 1.5
M12 x 1.5 2
M22 x 1.5 3
M33 x 2 4
M42 x 2 5

6. Yag seviyesi duslk ise:

— Havalandirma valfini sokin.

— Havalandirma agikhgindan ayni tip yagi, yag 6lcim kontrolu delidinin altina kadar

doldurun.

— Havalandirma valfini tekrar takin.

7. Yag seviyesi kontrol tapasini tekrar takin.
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Yag tahliye
tapasindan yagin
kontrol edilmesi

Yag tahliye tapasi
ve havalandirma
valfindan yagin
degistiriimesi

Reduktorin yagini kontrol etmek igin:

1

. "Reduktdrde kontrol ve bakim ¢alismasi hazirliklar" bélimindeki uyarilar mutlaka
dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

Montaj konumlari sayfalarinin yardimi ile yag tahliye tapasinin konumunu tespit edin.
Bkz. "Montaj Konumlari” bélimi (— sayfa 79).

Yag tahliye tapasindan bir miktar yag alin.
Yagin niteligini kontrol edin.
— Viskozite

— Yagda asiri kirlenme belirtisi gorildiginde, "Kontrol ve Bakim Periyotlarn"
béliminde (— sayfa 62) belirtiimis olan bakim periyotlari disinda da yag
degistirin.

Yag seviyesini kontrol edin. Bir énceki bélime bakiniz.

66

A UYARI!

Reduktorin ve rediktér yaginin sicak olmasi nedeniyle yanma tehlikesi.
Agir yaralanmalar.

NS o s

Reduktérl ¢alistirmaya baslamadan 6nce sogumasini saglayin!

Yagin soguk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, rediktérin
tamamen sogumamasi gerekmektedir.

. "Rediktorde kontrol ve bakim calismasi hazirliklar" bdlimindeki uyarilar mutlaka
dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

Montaj konumu sayfalarinin yardimi ile yag tahliye tapasi, yag seviyesi kontrol tapasi
ve havalandirma valfinin konumunu tespit edin. Bkz. "Montaj Konumlari" bolimu
(— sayfa 79).

Yag tahliye vidasinin altina bir kap yerlestirin.

Yag seviyesi kontrol tapasi, havalandirma valfi ve yad bosaltma vidasini ¢ikartin.
Yagi tamamen bosaltin.

Yag tahliye tapasini tekrar takin.

Havalandirma deliginden ayni tip taze yag doldurun, yag tipi degistirilecekse musteri
servisine danisin. Farkh yapidaki sentetik yaglarin karistiriimasina izin verilmez.

— Etiket Gzerindeki verilere veya montaj konumuna uygun miktarda yag doldurun.
"Yaglayici miktarlar" bolimuine (— sayfa 108) bakiniz.

— Yag seviyesi kontrol tapasinda yag seviyesini kontrol ediniz.
Yag seviyesi kontrol tapasini ve havalandirma valfini tekrar takiniz.
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6.6.3 Montaj kapakli, yag seviyesi kontrol tapasiz, helisel disli, paralel milli, SPIROPLAN® rediiktérler

Montajkapagindan  Yag seviyesi deligi olmayan rediktérlerde yag seviyesi montaj kapagi acgikligindan
yag seviyesinin kontrol edilir. Asagidaki islemleri yapin:
kontrol edilmesi 1. "Rediiktérde kontrol ve bakim galismasi hazirliklar" bélimiindeki uyarilar mutlaka
dikkate alinmalidir (— sayfa 61).
2. Montaj kapaginin yukarida olmasi icin reduktért, asagidaki montaj konumuna gére
yerlestirin:
— M1 montaj konumundaki RO7 ve R57
— MS3 montaj konumundaki F27
— M1 montaj konumundaki W10 ve W30
3. Montaj kapaginin [2] vidalarini [1] gevsetin ve montaj kapagini [2] kege [3] ile birlikte
cikarin (asagidaki resme bakiniz).

18643211

4. Rediktér muhafazasinin sizdirmazlik ylzeyi ile yad seviyesi arasindaki disey
mesafeyi "x" tespit edin (asagidaki resme bakiniz).

18646283
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5. Tespit edilen "x" mesafesini agsagidaki tabloda verilen, montaj konumuna bagli olan,
reduktdér muhafazasinin sizdirmazlik yizeyi ile yag seviyesi arasindaki mesafe ile
karsilastirin. Gerektiginde dolum seviyesini dizeltin.

Rediiktor tipi Rediiktor muhafazasinin sizdirmazlik yiizeyi ile yag seviyesi arasindaki
maksimum mesafe "x" [mm] Montaj konumu
M1 M2 M3 M4 M5 M6
2-kademeli 52 +1 27 +1 27 £ 1 27 £ 1 27 +1 27 +1
ROT  kademel 4951 | 2141 2081 211 211 211
2-kademeli 63 +1 18+1 46 £ 1 18+ 1 46 £ 1 46 +1
R17 3 kademeli 58 +1 11+2 402 11+2 40+2 402
2kademeli = 741  22%1 | 45:1 | 22%1 45+ 1 451
Rt 3 kademeli 76 £ 1 191 42 +1 19+1 42 +1 42 +1
R47 2 kademeli | - - - | - 39+ 1 -
3 kademeli - - - - 32+1 -
R57 2 kademeli - - - - 32+1 -
3 kademeli - - - - 28+ 1 -
2 kademeli 78 £1 31+£1 72 £1 56 + 1 78 +1 78 +1
F21 3 kademeli 71+1 24 +1 70 £1 45 +1 71+1 71+1
montaj konumuna bagli olarak
w10 12+ 1
W20 ' 19+ 1
W30 31+1
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6. Yag seviyesini kontrol ettikten sonra rediktori kapatin:

* Montaj kapaginin kecgesini tekrar yerlestirin. Sizdirmazlik ylzeylerinin temiz ve
kuru olmasina dikkat edin.

* Montaj kapagini monte edin. Kapagdin vidalarini reduktor tipine bagh olarak,
resimlerde gdsterilen sirada icten disa dogru ve asagidaki tabloda verilen
nominal sikma momentleri kadar sikin. Sikma igslemini vidalar tamamen sikilana
kadar tekrarlayin. Montaj kapagina zarar vermemek igin elektrikli tornavida veya
tork anahtar kullaniimaldir (darbeli tornavidalar kullaniimamalidir).

7 8

o/ \Y/

-
N

e —
5 —\°

5[0) 96 1 2 , 6 8 5
H @ 2 g
_— O
3[° 0|4
(] 0|
ID==GE o= IoR—CT a
-0l [0
:{7 N o
B @ /o Lo o) kg d Y d
5 6 3 4 3 5 4
A B Cc D E
18649739
Rediiktor Resim | Tespit disi Anma sikma momenti Ty | Minimum sikma momenti T, ;;,
tipi [Nm] [Nm]
R/RFO7 E M5 6 4
R/IRF17/27 D
R/IRF47/57 A M6 11 7
F27 B
W10 C M5 6 4
W20 C
M6 11 7
W30 A
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Montajkapagindan  Redlktorin yagini kontrol etmek igin:

yagm kqntrol 1
edilmesi

Montaj kapagindan
yadin degistiriimesi

"Reduktérde kontrol ve bakim c¢alismasi hazirliklar1" bélimundeki uyarilar mutlaka
dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

Reduktérin montaj kapagini "Montaj kapagindan yag seviyesinin kontrol edilmesi"
bélimine (— sayfa 67) gore agin.

Montaj kapagindan bir miktar yag alin.
Yagin niteligini kontrol edin.
— Viskozite

— Yagda asiri kirlenme belirtisi gorildiginde, "Kontrol ve Bakim Periyotlari
béliminde (— sayfa 62) belirtiimis olan bakim periyotlari diginda da yag
degistirin

Yag seviyesini kontrol edin. "Montaj kapagdindan yag seviyesinin kontrol edilmesi’
bélimine (— sayfa 67) bakiniz.

Montaj kapagini vidalayin. "Montaj kapagindan yag seviyesinin kontrol edilmesi"
bélimine (— sayfa 67) gore siralamaya ve sikma momentlerine dikkat ediniz.

A UYARI

Reduktorin ve rediktdr yaginin sicak olmasi nedeniyle yanma tehlikesi
Agir yaralanmalar.

Reduktorl galistirmaya baslamadan énce sogumasini saglayin!

Yagin soguk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, reduktorin
tamamen sogumamasi gerekmektedir.

70

. "Reduktorde kontrol ve bakim c¢alismasi hazirliklar" bdlimuindeki uyarilar mutlaka

dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

Reduktérin montaj kapagini, "Montaj kapagindan yag seviyesinin kontrol edilmesi"
bélimine gore agin.

Montaj kapagdindan yagi tamamen bir kaba bosaltin.

. Montaj kapagindan ayni tip taze yag doldurun (diger durumlarda musteri servisine

danigin). Farkl yapidaki sentetik yaglarin karistiriimasina izin verilmez.

— Etiket Gzerindeki verilere veya montaj konumuna uygun miktarda yag doldurun.
"Yaglayici miktarlar" bélimine (— sayfa 108) bakiniz.

Yag seviyesini kontrol edin.

. Montaj kapagini vidalayin. "Montaj kapagindan yag seviyesinin kontrol edilmesi"

bélimiine (— sayfa 67) gbre siralamaya ve sikma momentlerine dikkat ediniz.
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6.6.4 Yag seviyesi kontrol tapasi ve montaj kapagi olmayan S37 sonsuz disli rediiktor

Vidali kapaktan S37 rediktoriniin yag seviyesi tapasi ve montaj kapagi bulunmaz, bu sebeple kontrol
yag seviyesinin deliginden kontrol edilir.

kontrol edilmesi 1. "Rediiktérde kontrol ve bakim galismasi hazirliklar" bélimiindeki uyarilar mutlaka

dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

2. Red(ktord, kontrol deligi daima yukariya gelecek sekilde, M5 veya M6 montaj
konumunda yerlestirin.

3. Vidali kapagi [1] s6kun (asagidaki resme bakiniz).

"5
SN
’

18655371

4. Olgme gubugunu dikey olarak kontrol deligine gegirin ve rediiktér muhafazasinin
tabanina kadar itin. Olgme cubugunu tekrar dikey konumda kontrol deliginden
disariya ¢ikartin (asagidaki resme bakiniz).

18658699
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5. Bir kumpasla 6lgme gubugu Uzerindeki yaglanmis "x" mesafesini dlglin (asagidaki
resme bakiniz).

18661771

6. Olgiilen bu "x" degerini asagidaki tabloda verilen, montaj konumuna bagli minimum
degerlerle karsilastirin. Gerektiginde dolum seviyesini diizeltin.

Yag seviyesi = Olgme gubugundaki yaglanmis x mesafesi [mm]
Rediiktor Montaj konumu
tipi M1 M2 M3 M4 | M5 M6
$37 101 24 + 1 341 371 241 24 £ 1

7. Vidaligi kapagi tekrar takin.
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Vidali kapaktan 1.

yagin kontrol

edilmesi 2
3.
4
5.
6.

Vidali kapaktan

yagin degistiriimesi

"Rediktoérde kontrol ve bakim g¢alismasi hazirliklar" bélimindeki uyarilar mutlaka
dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

. Rediktérin vidah kapagini, "Vidali kapaktan yad seviyesinin kontrol edilmesi"

bélimiine goére agin.
Kapak vidasindan bir miktar yag alin.

. Yagin niteligini kontrol edin.

— Viskozite

— Yagda asir kirlenme belirtisi gorildiginde, "Kontrol ve Bakim Periyotlari
béliminde (— sayfa 62) belirtiimis olan bakim periyotlari disinda da yag
degistirin.

Yag seviyesini kontrol edin. Bir dnceki bélime bakiniz.

Vidall kapag! tekrar takin.

A UYARI!

Reduktorin ve rediktér yaginin sicak olmasi nedeniyle yanma tehlikesi
Agir yaralanmalar.

Reduktorl galistirmaya baglamadan énce sogumasini saglayin!

Yagin soguk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, reduktérin
tamamen sogumamasi gerekmektedir.

. "Reduktorde kontrol ve bakim c¢alismasi hazirliklar" bdlimuindeki uyarilar mutlaka

dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

. Reduktérin vidah kapagini, "Vidali kapaktan yad seviyesinin kontrol edilmesi"

bélimiine goére agin.
Kapak vidasindan yagin tamamini bir kaba bosaltin.

. Kontrol deliginden ayni tip taze yag doldurun (diger durumlarda musteri servisine

danigin). Farkl yapidaki sentetik yaglarin karistirilmasina izin verilmez.

— Etiket Gzerindeki verilere veya montaj konumuna uygun miktarda yad doldurun.
"Yaglayici miktarlar" blimdnd (— sayfa 107) dikkate aliniz.

5. Yag seviyesini kontrol edin.

6. Vidali kapagi tekrar takin.
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6.6.5 Yag seviyesi kontrol tapali M1, M2, M3, M5, M6 montaj konumlarinda SPIROPLAN® W37 / w47

Yag seviyesi Reduktoran yag seviyesini kontrol etmek igin:
kontrol tapasindan
yag seviyesinin
kontrol edilmesi

1. "Reduktorde kontrol ve bakim galismasi hazirliklar" bélimindeki uyarilar mutlaka
dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

2. Reduktoéri M1 montaj konumuna gore yerlestirin.

3. Yag seviyesi kontrol tapasini yavasga sokin (asagidaki resme bakiniz). Bu esnada
az miktarda yag sizabilir.

787235211

4. Yag seviyesini asagidaki resme gore kontrol ediniz.

(1] 77

X max.

634361867
[1] Yag 6lgum kontroll deligi
[2] Olmasi gereken yag seviyesi
O Yag seviyesi deligi Minimum ve maksimum dolum seviyesi = x [mm] ‘
M10 x 1 15 |

5. Yag seviyesi diusuk ise, yag olgim kontrol deliinden ayni tip yagi, deligin alt
kenarina kadar doldurun.

6. Yag seviyesi kontrol tapasini tekrar takin.
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Yag seviyesi
kontrol tapasindan
yagin kontrol
edilmesi

Reduktorin yagini kontrol etmek igin:

1.

"Reduktoérde kontrol ve bakim c¢alismasi hazirliklar" bélimundeki uyarilar mutlaka
dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

2. Yag seviyesi kontrol tapasindan bir miktar yag alin.
3. Yagin niteligini kontrol edin.
— Viskozite
— Yagda asiri kirlenme belirtisi gorildiginde, "Kontrol ve Bakim Periyotlari”
béliminde (— sayfa 62) belirtiimis olan bakim periyotlari disinda da yag
degistirin.
4. Yag seviyesini kontrol edin. Bir dnceki bélime bakiniz.
Yag seviyesi
kontrol tapasindan
yagin degigtiriimesi
A VUYARI

Reduktoran ve rediktér yaginin sicak olmasi nedeniyle yanma tehlikesi.
Agir yaralanmalar.

Reduktéra ¢alistirmaya baslamadan 6nce sogumasini saglayin!

Yagin soguk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, reduktorin
tamamen sogumamasi gerekmektedir.

N o o kMo

. "Reduktorde kontrol ve bakim c¢alismasi hazirliklar" bdlimundeki uyarilar mutlaka

dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

Reduktord, M5 veya M6 montaj konumuna gore yerlestirin. Bkz. "Montaj Konumlar"
bolimi (— sayfa 79).

Yag seviyesi kontrol tapasinin altina bir kap yerlestirin.

Rediiktérin A ve B tarafindaki yag seviyesi kontrol tapalarini ¢ikartin.
Yagi tamamen bosaltin.

Alttaki yag seviyesi kontrol tapasini tekrar takiniz.

Ustteki yag seviyesi kontrol tapasindan ayni tip taze yag doldurun (diger durumlarda
musteri servisine danisin). Farkli yapidaki sentetik yaglarin karistiriimasina izin
veriimez.

— Etiket Gzerindeki verilere veya montaj konumuna uygun miktarda yag doldurun.
"Yaglayici miktarlar" bélimine (— sayfa 108) bakiniz.

"Yag seviyesi kontrol tapasindan yag seviyesinin kontrol edilmesi" bélimiine gére
yag seviyesini kontrol edin.

Ustteki yag seviyesi kontrol tapasini tekrar takiniz.
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6.6.6 M4 montaj konumunda yag seviyesi kontrol tapasi ve montaj kapagi olmayan SPIROPLAN®

W37 | W47
Vidali kapaktan W37 /| W4T reduktorlerin yad seviyesi kontrol tapasi ve montaj kapagi bulunmaz, bu
yag seviyesinin sebeple kontrol deliginden kontrol edilir.
kontrol edilmesi 1. "Rediiktérde kontrol ve bakim calismasi hazirliklar" bolimiindeki uyarilar mutlaka

dikkate alinmalidir (— sayfa 61).
2. Reduktoéra, M5 veya M6 montaj konumuna gore yerlestirin.
3. Vidal kapagi sokuin.

4. Olgme gubugunu dikey olarak kontrol deligine gegirin ve rediiktér muhafazasinin
tabanina kadar itin. Rediktérden yag aktiginda élgme gubugunun yerini isaretleyin.
Olgme cubugunu tekrar dikey konumda kontrol deliginden disariya cikartin
(asagidaki resme bakiniz).

784447371

5. Bir kumpasla 6lgme cubugunda yaglanmis ve isaretlenmis "x" arasindaki mesafeyi
Olguin (asagidaki resme bakiniz).

785020811
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6.

Olgiilen bu "x" degerini asadidaki tabloda verilen, montaj konumuna bagli minimum
degerlerle kargilastirin. Gerektiginde dolum seviyesini dizeltin.

konumundaki W37

Yag seviyesi = Olgme gubugundaki x mesafesi [mm]

Kontrol esnasindaki montaj konumu

Rediiktor tipi M5 M6
A tarafina yatik B tarafina yatik
M4 montaj 37 1 29+1

konumundaki W47

M4 montaj 41 +1 301

7. Vidaligi kapagi tekrar takin.
Vidali kapaktan Reduktorin yagini kontrol etmek igin:
yagin kontrol 1. "Rediiktdrde kontrol ve bakim calismasi hazirliklar" bolimiindeki uyarilar mutlaka
edilmesi dikkate alinmalidir (— sayfa 61).
2. Vidali kapaktan bir miktar yag alin.
3. Yagin niteligini kontrol edin.
— Viskozite
— Yagda asiri kirlenme belirtisi goruldiginde, "Kontrol ve Bakim Periyotlar”
béliminde (— sayfa 62) belirtiimis olan bakim periyotlari disinda da yag
degistirin.
4. Yag seviyesini kontrol edin. Bir dnceki bélime bakiniz.
Vidall kapaktan
yagin degigtiriimesi
A UYARI

Reduktoran ve rediktér yaginin sicak olmasi nedeniyle yanma tehlikesi.
Agir yaralanmalar.

Reduktorl galistirmaya baslamadan énce sogumasini saglayin!

Yagin soguk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, reduktorin
tamamen sogumamasi gerekmektedir.

. "Reduktorde kontrol ve bakim calismasi hazirliklar" bdlimuindeki uyarilar mutlaka

dikkate alinmalidir (— sayfa 61).

Reduktord, M5 veya M6 montaj konumuna gore yerlestirin. Bkz. "Montaj Konumlar"
bolimi (— sayfa 79).

Vidali kapagin altina bir kap yerlestirin.

. Rediiktoérin A ve B tarafindaki vidali kapagi ¢ikartin.

Yagi tamamen bosaltin.
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6. Alttaki vidali kapagdi tekrar takiniz.

7. Ustteki vidali kapaktan ayni tip taze yad doldurun (diger durumlarda miisteri
servisine danigin). Farkl yapidaki sentetik yaglarin karistirlmasina izin verilmez.

— Etiket Gzerindeki verilere veya montaj konumuna uygun miktarda yag doldurun.
"Yaglayici miktarlar" bélimiine (— sayfa 108) bakiniz.

"Yag seviyesi kontrol tapasindan yag seviyesinin kontrol edilmesi" bélimiine gére
yag seviyesini kontrol edin.

8. Ustteki vidall kapag tekrar takiniz.

6.6.7 Mil kegesinin degistirilmesi
DIKKAT!

Mil kegeleri 0 °C’nin altinda montaj sirasinda hasar gorebilir.

OlasI malzeme hasart.
* Mil kegelerini 0 °C’nin Uzerindeki ortam sicakliginda depolayin.

» Gerektiginde mil kegelerini montajdan 6nce isitin.

1. Mil kegesini degistirirken kirlenme ve sizdirmazlik yanaklari arasinda yeterli miktarda
gres bulunmasina dikkat edilmelidir.

2. Cift mil kegeleri kullanildiginda bu araligin tgte ikisine gres doldurulmahdir.

6.6.8 Rediiktoriin boyanmasi

DIKKAT!

Havalandirma valflari ve mil kecgeleri boyama esnasinda hasar gorebilir.

Olasi malzeme hasarl.

* Havalandirma valflari ve mil kegelerinin koruma yanaklarini boyamadan o6nce
dikkatlice ortun.

+ Boyama islemi sona erdiginde yapistirilan bantlar ¢ikartiimaldir.
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Montaj konumlari
Montaj konumu tanimlari

Montaj konumlari

7

konumu tanimlari

Montaj

7.1

SEW M1 ile M6 arasinda gosterilen rediktdrlerde alti farkli montaj konumu vermektedir.

daki ¢izimde M1 ile M6 arasindaki montaj konumlarinda reduktér motorlarinin

konumlari gésterilmektedir.

Asagdi

=

79
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7 Agiklama

7.2 Aciklama

UYARI
o W37 ve W47 M4 montaj konumu disindaki SPIROPLAN® rediiktorli motorlar, montaj
1 konumlarina bagli kalmadan monte edilebilir. Buna ragmen burada, daha iyi

anlasilabilmesi igin SPIROPLAN® rediiktsrlii motorlar icin M1 ile M6 arasindaki montaj
konumlari gosteriimektedir.

Dikkat: W10-W30 boyundaki SPIROPLAN® rediiktérlii motorlarda havalandirma
valflari, yag seviyesi kontroll veya yag tahliye tapalari monte edilemez.

7.2.1 Kullanilan semboller

Asagidaki tabloda montaj konumu bilgi féylerinde kullanilan semboller ve anlamlari

verilmigtir:

Simge

Anlami

Havalandirma valfi

Yag seviyesi kontrol tapasi

Yag tahliye tapasi

7.2.2 Galkalanma kayiplari

Bazi montaj konumlarinda galkalanma kayiplari olugabilir. Asagidaki kombinasyonlarda
litfen SEW-EURODRIVE ile gérusun:

Montaj konumu Rediiktor tipi Rediiktor boyutu Gi[’:fl d';'z'
M2, e < 97 ...107 > 2500
>107 > 1500
- 97...107 > 2500
> 107 > 1500
M2, M3, M4, M5, M6 77...107 > 2500
K > 107 > 1500
S 77..97 > 2500
M1, M2, M3, M4, M5, M6 W 37..47 > 1500
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Montaj konumlari
R helisel digli reduktorli motorlar

7.3 R helisel disli rediiktérlii motorlar
7.3.1 RO07..R167

RO7

R17, R27

¥
RO7,R17, R27 &4

R47, R57 M5
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zZ

R helisel digli reduktorli motorlar

P| Hz

7.3.2 RFO07 ... RF167, RZ07 ... RZ87

04 041 03 00

19

RF/Rz07

RF/RZ17,27

RF/Rz07, 17, 27

RF/Rz47, 57

ey

g RF/RZ07.17
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R helisel digli reduktorli motorlar

7.3.3 RO7F ... R87F

-

RO7F M1, M2, M3, M5 , M6
W

R17F, R27F ) M1.M3, M5, M6

RO7F, R17F, R27F @
R47F, R57F M5
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EVAl |n

7 Montaj konumlari

zZ

RX helisel disli redUktorli motorlar

P| Hz

7.4
7.41

RX helisel digli rediiktérlii motorlar

RX57 ... RX107

04 043 02 00

T®

4
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Montaj konumlari 7
RX helisel digli redktorli motorlar |3

7.4.2 RXF57 ... RXF107

04 044 02 00
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VA 7 = Montaj konumlari

7 F paralel milli reduktorli motorlar

P| Hz

7.5 F paralel milli rediiktérlii motorlar
751 F27..F157/FA27B ... F157B / FH27B .. FH157B / FV27B ... FV107B

270° (T)

42 042 03 00

F.27 G M1, M3, M5, M6
F.27 & m1-me
F.27 3€) M1, M3, M5, M6
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Montaj konumlari 7 7
F paralel milli reduktorlt motorlar |7

7.5.2 FF27..FF157/FAF27 ... FAF157 | FHF27 ... FHF157 | FAZ27 ... FAZ157 | FHZ27 ... FHZ157 | FVF27
... FVF107 | FVZ27 ... FVZ107

®-_270 M 42 043 03 00

F.27 (8 M1, M3, M5, M6
F.27 (39 M1-M6
F.27 ) M1, M3, M5, M6
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7 Montaj konumlari
7 F paralel milli reduktorli motorlar

42 044 03 00

F.27 &8 M1, M3, M5, M6
F.27 (§ m1-m6
F.27 B€) M1, M3, M5, M6
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Montaj konumlari
K konik disli reduktorlt motorlar

7.6 K konik digli rediiktorlii motorlar
7.6.1 K37 ... K157/ KA37B ... KA157B /| KH37B ... KH157B / KV37B ... KV107B

270° (T)

Yo |
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K konik disli reduktorlt motorlar

Montaj konumlari

N~

P| Hz

EVAl |n

7

K187 /| KH167B ... KH187B

7.6.2 K167 ...

34 026 03 00
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Montaj konumlari 7
K konik digli reduktorli motorlar |7

7.6.3 KF37 ... KF157 /| KAF37 ... KAF157 | KHF37 ... KHF157 | KAZ37 ... KAZ157 | KHZ37 ... KHZ157 /
KVF37 ... KVF107 | KVZ37 ... KVZ107

34 027 03 00
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7 Montaj konumlari
7 K konik disli reduktorlt motorlar

7.6.4 KA37 ... KA157 /| KH37 ... KH157 | KV37 ... KV107 /| KT37 ... KT157

39 025 04 00

270° (T)
®\F:q
N
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n

N~

P| Hz

1477
Z

Montaj konumlari

K konik disli reduktorlt motorlar

39 026 04 00

<

Y
5

KH187

7.6.5 KH167 ...

93
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VA

zZ

P

Montaj konumlari
S sonsuz disli reduktorli motorlar

7.7
7.71

S sonsuz digli rediiktorlii motorlar
S37

05 025 03 00

M4 A M2

u
\
NG
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Montaj konumlari 7
S sonsuz digli reduktorli motorlar [

7.7.2 SA47..897

05 026 03 00
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YA 7 = Montaj konumlari
7 S sonsuz digli reduktorli motorlar

P| Hz

7.7.3 SF37/SAF37/SHF37

05 027 03 00

® 270" (M
T
0° (R) \%j}“wm (L)

(O
(<
e
&
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EVAl |n

Montaj konumlari 7
S sonsuz digli reduktorli motorlar [

P| Hz

7.7.4 SFAT ... SF97 | SAFA4T ... SAF97 | SHFA4T ... SHF97 | SAZAT ... SAZ97 | SHZAT ... SHZ97

05 028 03 00
270° M)

Wi |
&
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YA 7 = Montaj konumlari
7 S sonsuz digli reduktorli motorlar

P| Hz

7.7.5 SA37/SH37/ST37

28 020 04 00

68
i-H S
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Montaj konumlari
S sonsuz disli redUktorli motorlar

7.7.6 SAA4T ... SA97 | SHA4T ... SH97 | ST47 ... ST97

®-_270 M
N\
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7 YA 7 = Montaj konumlari
7 SPIROPLAN® W reduktorli motorlar

P| Hz

7.8 SPIROPLAN® W rediiktorlii motorlar
7.811 W10... W30

20 001 01 02

M2

g4
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n

N~

P| Hz

14%%

zZ

Montaj konumlari

SPIROPLAN® W rediktorli motorlar

7.8.2 WF10 ... WF30 / WAF10 ... WAF30

20 002 01 02

101
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Montaj konumlari

SPIROPLAN® W rediktorld motorlar

P| Hz

EVAl |n

7

7.8.3 WA10... WA30

20 003 02 02

M4

M3
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Montaj konumlari 7 7
SPIROPLAN® W reduktorli motorlar [

7.8.4 W37 ... W47/ WA37B ... WA47B | WH37B ... WH47B

20 012 01 07

M3
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7 7 Montaj konumlari
7 SPIROPLAN® W reduktorli motorlar

20013 01 07

M3
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Montaj konumlari 7 7
SPIROPLAN® W reduktorli motorlar [

7.8.6 WA37 ... WA47 | WH37 ... WH47 | WT37 ... WT47

20 014 01 07
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EVAl |n

Teknik bilgiler
Uzun sureli depolama

P| Hz

8 Teknik bilgiler
8.1  Uzun siireli depolama

1

UYARI

SEW-EURODRIVE, 9 aydan daha uzun siireli depolamalar i¢in "Uzun sireli depolama”
tiplerini  6nermektedir. Bu uygulamalardaki rediktorler uygun bir etiket ile
isaretlenmistir.

Uzun sureli depolamali rediktorlerin yaglayicilarina VCI korozyon Onleyici (volatile
corrosion inhibitors) katilir. Bu VCI korozyon 6nleyici maddenin etkisini sadece -25 °C
ile +50 °C arasinda gosterdigi dikkate alinmalidir. Ayrica, flang temas yiizeylerine ve mil
uglarina da korozyon dénleyici madde suruldr.

Uzun sure depolanmak i¢in hazirlanmig olan tiplerde asagidaki tabloda verilen
depolama sartlari dikkate alinmalidir:

8.1.1 Depolama sekli

VCI korozyon Onleyici maddenin buharlasmamasi igin, rediktorler devreye alinana
kadar sikica kapali olarak kalmalidir.

Reduktorlere fabrika tarafindan bildirilen montaj konumuna (M1 ... M6) uygun olarak
isletmeye hazir yag doldurulmaktadir. Reduktérler devreye alinmadan 6nce yag
seviyeleri mutlaka kontrol edilmelidir!

iklim kusagi

Ambalaj"

Depo?

Depolama siiresi

Iiman (Avrupa,
ABD, Kanada, Gin,
Rusya - tropik
bolgeleri harig)

Konteynerlerde ambalajli
olarak, kurutma maddesi ve
nem gostergesi folyoya
yapistiriimistir.

Ustii &rtiilii, yagmurdan ve kardan korunmali,
titresimsiz bir ortam.

Maksimum 3 yil, ambalaj ve
nem gostergesi dizenli
araliklarla kontrol edilmelidir
(bagil nem orani < % 50).

2 yil veya daha fazla, diuzenli
kontrol edilmelidir. Kontrolde
temizlik ve mekanik hasarlar

Ustii &rtiilii ve kapali olarak, ortam sicakhgi ve
havadaki nem orani sabit olmalidir
(6 °C <9 <60 °C, bagil nem orani < % 50).

aclk

Ani sicaklik sapmalari olmamali ve kontrolli filtreli
havalandirma (toz ve pislik olusmamali). Yiksek
nem ve titresimler olusmamalidir.

g6zden gegirilmelidir.

Korozyon korumasinin

saglam oldugu kontrol
edilmelidir.

tropik (Asya,
Afrika, Orta ve
Giiney Amerika,
Avustralya, Yeni
Zelanda - ilimh
bolgeler harig-)

Konteynerlerde ambalajli
olarak, kurutma maddesi ve
nem gostergesi folyoya
yapistiriimistir.
Bbcek yemesine ve
kiflenmeye karsi kimyasal
yontemlerle korunma.

Ustii ortiili, yagmurdan korunmal, titresimsiz bir

ortam.

Maksimum 3 yil, ambalaj ve
nem gostergesi dizenli
araliklarla kontrol edilmelidir
(bagil nem orani < % 50).

Ustii &rtiilii ve kapali olarak, ortam sicakhgi ve
havadaki nem orani sabit olmalidir
(6 °C <9 <50 °C, bagil nem orani < % 50).
aclk Ani sicaklik sapmalari olmamali ve kontrolli filtreli
havalandirma (toz ve pislik olusmamali). Yiksek
nem ve titresimler olusmamalidir. Bocek
yemesine karsi korunmali.

2 yil veya daha fazla, duzenli
kontrol edilmelidir. Kontrolde
temizlik ve mekanik hasarlar
g6zden gegirilmelidir.
Korozyon korumasinin
saglam oldugu kontrol
edilmelidir.

1) Ambalaj, deneyimli bir firma tarafindan ve 6zellikle istenen kullanma durumu igin 6ngérilmiis ambalaj malzemesi ile hazirlanmalidir.

2) SEW-EURODRIVE rediiktérlerin montaj konumlarina gére depolanmalarini énerir.
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Teknik bilgiler VAL J72 8
Yaglayicilar |7

8.2  Yaglayicilar

Sozlesmede ayrica belirtiimemisse, SEW-EURODRIVE rediiktorleri disli ve montaj
sekline uygun bir yag ile doldurarak teslim etmektedir. Yaglayici dolum miktarini tespit
etmek icin belirleyici faktér, rediktor siparig edilirken belirtilen montaj konumudur
(— M1...M6, "Montaj Konumlari ve Onemli Siparis Verileri" béliimi). Montaj sekli
sonradan degigtirildiginde, yeni montaj konumuna uygun bir yag kullaniimahdir
(— Bolum "Yaglayici Miktarlarr”).

8.2.1 Yaglayici tablosu
Bir sonraki sayfadaki tabloda, SEW-EURODRIVE rediiktorleri icin miisaade edilen
yadlayicilari géstermektedir. Yaglayici tablosu igin asagidaki aciklamalar dikkate

alinmalidir.
Yaglayici tablosu Kullanilan kisaltmalar, taranmig alanlarin anlamlari ve uyarilar:
igin agciklamalar CLP = Madeni yag

CLP PG = Poliglikol (W rediktorler, USDA-H1’e uygun)
CLP HC = Sentetik hidrokarbonlar

E = Yaglayici ester (su koruma sinifi WGK 1)
HCE = Sentetik hidrokarbonlar + Yaglayici ester (USDA - H1 sertifikasi)
HLP = Hidrolik yag
= Sentetik yag (= sentetik bazda rulman yagr)
= Madeni yag (= madeni bazda sirtiinmesiz yatak yagr)
1) PG yagli sonsuz digli redtktorler: Iitfen SEW-EURODRIVE’a daniginiz
2) Sadece Spiroplan® reduktorler igin 6zel yaglayici
3) Oneri: SEW fg = 1,2 segin
4) Dusuk sicakliklardaki kritik kalkis davranisi dikkate alinmahdir!
5) Duslk viskozitede gres
6) Ortam sicakhgi
"I Gida maddeleri sanayisinde kullanabilen yaglayici (gida maddelerine zarar vermez)
%jg’/é Biyolojik ¢ézuinebilir yag (tarimda, ormancilikta ve su kaynaklarinda kullanilabilir)
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8 YA 7 Y Teknik bilgiler
7 Yaglayicilar
P| Hz
Rulman gresleri SEW rediktorleri ve motorlarinin rulmanlarina fabrika tarafindan asagidaki gresler

doldurulmaktadir: SEW-EURODRIVE, gresli rulmanlarda yag degistirilirken gresin
degistiriimesini de dnermektedir.

Ortam sicakhigi Uretici firma Tip

Redktor rulmani -40 °C ... +80 °C Fuchs Renolit CX-TOM 15
" -40 °C ... +40 °C Castrol Obeen FS 2
723 -20°C ... +40 °C Aral Aralube BAB EP2
B>
UYARI

i Asagida verilen miktarlarda gres gereklidir:
* Hizli dénen yataklarda (rediktor giris tarafi); Donen elemanlar arasindaki

bosluklarin Ugte birine gres doldurulmalidir.
* Yavas donen yataklarda (rediktdr cikis tarafi): Dénen elemanlar arasindaki
bosluklarin Ugte ikisine gres doldurulmalidir.
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Teknik bilgiler
Yaglayicilar

Yaglayici tablosu
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diiktorler

r1Sl re

.7, S..7, SPIROPLAN® W se
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Teknik bilgiler
7 Yaglayicilar

8.2.2 Yaglayici miktarlar
Burada verilen miktarlar referans degerlerdir. Tam miktarlar kademe sayilarina ve disli
oranlarina gore degismektedir. Yag doldururken tam yag miktan gostergesi olarak
yag seviye tapasi dikkate alinmalidir.

Asagidaki tablolarda M1...M6 montaj konumlarina bagl olarak kullanilacak yaglayici

110

miktarlari i¢in referans degerler verilmistir.

Helis disli (R) R..,R..F
rediktor Rediiktor Dolum miktari litre

M1 M2 M3 M4 M5 M6
RO7 0.12 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20
R17 0.25 0.55 0.35 0.55 0.35 0.40
R27 0.25/0.40 0.70 0.50 0.70 0.50 0.50
R37 0.30/0.95 0.85 0.95 1.05 0.75 0.95
R47 0.70/1.50 1.60 1.50 1.65 1.50 1.50
R57 0.80/1.70 1.90 1.70 2.10 1.70 1.70
R67 1.10/2.30 2.40 2.80 2.90 1.80 2.00
R77 1.20/3.00 3.30 3.60 3.80 2.50 3.40
R87 2.30/6.0 6.4 7.2 7.2 6.3 6.5
R97 4.60/9.8 1.7 11.7 134 11.3 11.7
R107 6.0/13.7 16.3 16.9 19.2 13.2 15.9
R137 10.0/25.0 28.0 29.5 315 25.0 25.0
R147 15.4/40.0 46.5 48.0 52.0 39.5 41.0
R167 27.0/70.0 82.0 78.0 88.0 66.0 69.0
1) GCift rediiktorlerde daha biiylk olan rediktére daha fazla yag doldurulmalidir.
RF..

Rediiktor Dolum miktari litre

M1 M2 M3 M4 M5 M6
RF07 0.12 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20
RF17 0.25 0.55 0.35 0.55 0.35 0.40
RF27 0.25/0.40 0.70 0.50 0.70 0.50 0.50
RF37 0.35/0.95 0.90 0.95 1.05 0.75 0.95
RF47 0.65/1.50 1.60 1.50 1.65 1.50 1.50
RF57 0.80/1.70 1.80 1.70 2.00 1.70 1.70
RF67 1.20/2.50 2.50 2.70 2.80 1.90 2.10
RF77 1.20/2.60 3.10 3.30 3.60 2.40 3.00
RF87 2.40/6.0 6.4 7.1 7.2 6.3 6.4
RF97 5.1/10.2 11.9 11.2 14.0 11.2 11.8
RF107 6.3/14.9 15.9 17.0 19.2 13.1 15.9
RF137 9.5/25.0 27.0 29.0 325 25.0 25.0
RF147 16.4/42.0 47.0 48.0 52.0 42.0 42.0
RF167 26.0/70.0 82.0 78.0 88.0 65.0 71.0

1) Cift rediktorlerde daha biylk olan rediiktére daha fazla yag doldurulmalidir.
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RX..

Rediiktor

RX57
RX67
RX77
RX87
RX97
RX107

RXF..

Rediiktor

RXF57
RXF67
RXF77
RXF87
RXF97
RXF107

M1
0.60
0.80
1.10
1.70
2.10
3.90

M1
0.50
0.70
0.90
1.60
2.10
3.10

M2
0.80
0.80
1.50
2.50
3.40

5.6

M2
0.80
0.80
1.30
1.95
3.70

5.7

Dolum miktari litre

M3
1.30
1.70
2.60
4.80
7.4
11.6

M4
1.30
1.90
2.70
4.80
7.0
11.9

Dolum miktari litre

M3
1.10
1.50
2.40
4.90
71
1.2
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M4
1.10
1.40
2.00
3.95
6.3
9.3

M5
0.90
1.10
1.60
2.90
4.80

7.7

M5
0.70
1.00
1.60
2.90
4.80

7.2

M6
0.90
1.10
1.60
2.90
4.80

7.7

M6
0.70
1.00
1.60
2.90
4.80

7.2
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VA

P

Teknik bilgiler

Yaglayicilar

Paralel milli (F)

red(iktor

F..,FA.B,FH..B,FV..B

Rediiktor

F..27
F..37
F..47
F..57
F..67
F..77
F..87
F..97
F..107
F..127
F..157

FF..

Rediiktor

FF27
FF37
FFa7
FF57
FF67
FF77
FF87
FF97
FF107
FF127
FF157

FA.., FH.., FV.,, FAF.., FAZ

Rediiktor

F..27
F..37
F..47
F..57
F..67
F..77
F..87
F..97
F..107
F..127
F..157

M1
0.60
0.95
1.50
2.60
2.70

5.9
10.8
18.5
24.5
40.5
69.0

M1
0.60
1.00
1.60
2.80
2.70

5.9
10.8
19.0
25.5
41.5
72.0

M1
0.60
0.95
1.50
2.70
2.70

5.9
10.8
18.5
24.5
39.0
68.0
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M2
0.80
1.25
1.80
3.50
3.80

7.3
13.0
22.5
32.0
54.5

104.0

M2
0.80
1.25
1.85
3.50
3.80

7.3
13.2
22.5
32.0
55.5

105.0

M2
0.80
1.25
1.80
3.50
3.80

7.3
13.0
22.5
32.0
54.5

103.0

Dolum miktari litre

M3
0.65
0.70
1.10
2.10
1.90
4.30

7.7
12.6
19.5
34.0
63.0

M4
0.70
1.25
1.90
3.50
3.80

8.0
13.8
25.2
37.5
61.0

105.0

Dolum miktari litre

M3
0.65
0.70
1.10
2.10
1.90
4.30

7.8
12.6
19.5
34.0
64.0

M4
0.70
1.30
1.90
3.70
3.80

8.1
141
25.6
38.5
63.0

106.0

. FHF.., FHZ.., FVF.., FVZ.., FT..

Dolum miktari litre

M3
0.65
0.70
1.10
2.10
1.90
4.30

7.7
12.6
19.5
34.0
62.0

M4
0.70
1.25
1.90
3.40
3.80

8.0
13.8
25.2
37.5
61.0

104.0

M5
0.60
1.00
1.50
2.80
2.90

6.0
10.8
18.5
27.0
46.3
86.0

M5
0.60
1.00
1.50
2.90
2.90

6.0
11.0
18.9
27.5
46.3
87.0

M5
0.60
1.00
1.50
2.90
2.90

6.0
10.8
18.5
27.0
45.0
85.0

M6
0.60
1.10
1.70
2.90
3.20

6.3
11.0
20.0
27.0
47.0
78.0

M6
0.60
1.10
1.70
3.00
3.20

6.3
11.2
20.5
28.0
49.0
79.0

M6
0.60
1.10
1.70
3.00
3.20

6.3
11.0
20.0
27.0
46.5
77.0




Teknik bilgiler
Yaglayicilar

Konik disli (K)
red(iktor
Rediiktor

37
A7
.57
.67
a7
.87
.97
107
A27
157
167
187

AARARRAIRRIRARIARIRARARARA

KF..

Rediiktor

KF37
KF47
KF57
KF67
KF77
KF87
KF97
KF107
KF127
KF157

KA., KH.., KV..,

Rediiktor

37
A7
.57
.67
a7
.87
.97
107
A27
157
167
187

AARARRRIRRIRRIARARARARAA

K.., KA..B, KH..B, KV..B

M1
0.50
0.80
1.10
1.10
2.20
3.70

7.0
10.0
21.0
31.0
33.0
53.0

M1
0.50
0.80
1.20
1.10
2.10
3.70

7.0
10.0
21.0
31.0

KAF.., KHF.

M1
0.50
0.80
1.20
1.10
2.10
3.70

7.0
10.0
21.0
31.0
33.0
53.0

M2
1.00
1.30
2.20
2.40
4.10

8.0
14.0
21.0
41.5
62.0
95.0

152.0

M2
1.10
1.30
2.20
2.40
4.10

8.2
14.7
21.8
41.5
66.0

Dolum miktari litre

M3
1.00
1.50
2.20
2.60
4.40

8.7
15.7
25.5
44.0
65.0

105.0
167.0

M4
1.25
2.00
2.80
3.45

5.8
10.9
20.0
33.5
54.0
90.0

123.0

200

Dolum miktari litre

M3
1.10
1.70
2.40
2.80
4.40

9.0
17.3
25.8
46.0
69.0

M4
1.50
2.20
3.15
3.70

5.9
11.9
21.5
35.1
55.0
92.0

. KVF.., KAZ.., KHZ.., KVZ..,

Dolum miktari litre

M2
1.00
1.30
2.20
2.40
4.10

8.2
14.7
20.5
41.5
66.0
95.0

152.0

M3
1.00
1.60
2.40
2.70
4.60

8.8
15.7
24.0
43.0
67.0
105.0
167.0
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M4
1.40
2.15
3.15
3.70

5.9
1.1
20.0
32.4
52.0
87.0
123.0
200

KT..

M5
0.95
1.60
2.30
2.60
4.20

8.0
15.7
24.0
40.0
58.0
85.0

143.0

M5
1.00
1.60
2.50
2.70
4.50

8.4
15.7
25.2
41.0
62.0

M5
1.00
1.60
2.70
2.60
4.40

8.0
15.7
24.0
40.0
62.0
85.0

143.0

M6
0.95
1.60
2.10
2.60
4.40

8.0
15.5
24.0
41.0
62.0
84.0

143.0

M6
1.00
1.60
2.30
2.70
4.50

8.4
16.5
25.2
41.0
62.0

M6
1.00
1.60
2.40
2.60
4.40

8.0
15.7
24.0
40.0
62.0
84.0
143.0
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7 . I
8 YA 7 Y Teknik bilgiler
7 Yaglayicilar
P| Hz
Sonsuz digli (S) S
reddktGrier Rediiktor Dolum miktan litre
M1 M2 m3") M4 M5 M6
S..37 0.25 0.40 0.50 0.55 0.40 0.40
S..47 0.35 0.80 0.70/0.90 1.00 0.80 0.80
S..57 0.50 1.20 1.00/1.20 1.45 1.30 1.30
S..67 1.00 2.00 2.20/3.10 3.10 2.60 2.60
S.77 1.90 4.20 3.70/5.4 5.9 4.40 4.40
S..87 3.30 8.1 6.9/10.4 1.3 8.4 8.4
S..97 6.8 15.0 13.4/18.0 21.8 17.0 17.0
1) Cift rediktorlerde daha blyiik olan rediiktére daha fazla yag doldurulmalidir.
SF..
Dolum miktan litre
Rediikto
eauitor M1 M2 M3 M4 M5 M6
SF37 0.25 0.40 0.50 0.55 0.40 0.40
SF47 0.40 0.90 0.90/1.05 1.05 1.00 1.00
SF57 0.50 1.20 1.00/1.50 1.55 1.40 1.40
SF67 1.00 2.20 2.30/3.00 3.20 2.70 2.70
SF77 1.90 4.10 3.90/5.8 6.5 4.90 4.90
SF87 3.80 8.0 7.1/10.1 12.0 9.1 9.1
SF97 7.4 15.0 13.8/18.8 22.6 18.0 18.0
1) Cift rediktorlerde daha blyik olan rediiktére daha fazla yad doldurulmalidir.
SA.., SH.., SAF.., SHZ.., SAZ.., SHF.., ST..
Dolum miktari litre
Rediikts
eduktor M1 M2 m3" M4 M5 M6
S..37 0.25 0.40 0.50 0.50 0.40 0.40
S..47 0.40 0.80 0.70/0.90 1.00 0.80 0.80
S..57 0.50 1.10 1.00/1.50 1.50 1.20 1.20
S..67 1.00 2.00 1.80/2.60 2.90 2.50 2.50
S..77 1.80 3.90 3.60/5.0 5.8 4.50 4.50
S..87 3.80 7.4 6.0/8.7 10.8 8.0 8.0
S..97 7.0 14.0 11.4/16.0 20.5 15.7 15.7
1) Cift rediktorlerde daha blyik olan rediiktére daha fazla yag doldurulmalidir.
SPIROPLAN® (W)  W..10 bis W..30 SPIROPLAN® rediiktorlerde montaj konumuna bagli olmadan ayni
redliktorler miktarda yag doldurulmalidir. Sadece SPIROPLAN® W..37 ve W..47 rediktorlerin
montaj konumu M4’te diger montaj konumlarina gére daha farkli miktarda yag
doldurulur.
Dolum miktari litre
Rediiktd
eauitor M M2 M3 Me | M5 | M6
W..10 0.16
W..20 0.24
W..30 0.40
W..37 0.50 0.70 0.50
W..47 0.90 1.40 0.90
WF47 0.90 1.40 0.90
WA47 0.90 1.25 0.90
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Rediktor — ~

9 isletme arizalari/Servis

DIKKAT!
Reduktorde ve motordaki yanlis calismalar hasarlara neden olabilir.

9.1 Rediiktor

Olasi malzeme hasarlar!

3

3

SEW tahrik Uniteleri sadece uzman personel tarafindan onarilabilir.
Motor ile tahrik Unitesinin birbirinden ayrilmasi da sadece uzman personel

tarafindan yapilmaldir.
SEW musteri servisine danisin.

Ariza

Muhtemel nedeni

Giderilmesi

Degismeyen anormal
dénme sesleri.

Asinma sesi: Yatak hasari

Yag kontrol edin — "Rediktérdeki kontrol ve bakim
galismalar” bolimune (— sayfa 64) bakiniz, yataklar
degistirin.

Vuruntu sesi: Diglerde anormal durum

Yetkili servise haber veriniz.

Alisiimamig, dliizensiz
doénme sesleri.

Yagda yabanci madde var.

* Yagi kontrol edin — "Reduktoérdeki kontrol ve
bakim calismalari” bélimiine (— sayfa 64) bakiniz,
» Tahrik Unitesini durdurun, musteri servisini cagirin.

Yag siziyor D

* Motor flangindan

* Reduktor flangindan
*  Cikis tarafi mil
kegesinden.

Rediktor kapagindan

Motor mili kegesinden

Reduktor kapagindaki lastik contada sizinti
var.

Reduktér kapaginin vidalarini sikin ve rediktoru
gozetleyin. Yag sizmaya devam ediyorsa: Yetkili
servise haber veriniz.

Kegede hasar var.

Yetkili servise haber veriniz.

Rediiktorin havasi alinmamis

Rediktori havalandirin — "Montaj Konumlarr”
(— sayfa 79) bolimiine bakiniz.

siziyor.

Havalandirma valfindan yag

Fazla yag var.

Kullanilan tahrik Gnitesinin montaj konumu
yanlis.

Yag miktarini kontrol edin — "Reduktdrdeki Kontrol ve

Bakim Calismalari” bolimune (— sayfa 64) bakiniz

« Havalandirma valfini dogru monte edin — "Montaj
konumlar" bélimine (— sayfa 79) bakiniz

* Yag seviyesini kontrol edin — "Reduktordeki
Kontrol ve Bakim Calismalari” bélimine
(— sayfa 64) bakiniz

Cok sik soguk kalkis (yag kopuriyor) ve / veya
yag seviyesi ylksek.

Yag genlesme kabini yerlestirin.

Cikis mili, motorun
calismasina veya milinin
doéndurulmesine ragmen
dénmiyor.

Reduktoérdeki mil gébegdi baglantisinda kesinti
var.

1) Alisma devresinde (48 saat igerisinde) mil kegesinden yag sizabilir.

Reduktori/rediktdrlli motoru tamire génderin.
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9 >\ /ﬁ isletme arizalari/Servis

- >~  AM/AQ./ AL adaptor

9.2 AM/AQ./AL adaptér

Ariza Muhtemel nedeni Giderilmesi
Degismeyen anormal Asinma sesi: Yataklarda hasar var. SEW-EURODRIVE misteri servisine danisin.
dénme sesleri.
Yag siziyor. Kecgede hasar var. SEW-EURODRIVE misteri servisine danisin.
Cikis mili, motorun Rediktordeki veya adaptdrdeki mil gébegi Rediiktori tamir icin SEW-EURODRIVE yetkili servisine
calismasina veya milinin baglantisinda kesinti var. goénderin.
doéndirdlmesine ragmen
dénmiuyor.
Doénme seslerinde degisme | Disli yuvasinda asinma, metaller birbirine Disli yuvasini degistirin.
ve / veya salinim olusuyor. | degdiginden kisa sireli tork aktarimi.
Eksenel gébek kilidinin vidalari gevsek. Vidalari sikin.
Erken disli yuvasi aginmasi. |«  Agresif sivilarla / yaglarla temas var; SEW-EURODRIVE misteri servisine danisgin.

ozon etkisi, yliksek ortam sicakhgi gibi
faktorler disli yuvasinin fiziksel olarak
degisime ugramasina sebep oluyor.

< Disli yuvasi igin izin veriimeyen
ortam/kontak sicakliklari mevcut; izin
verilen maks, sicakliklar -20 °C ile +80 °C
arasindadir

*  Asiri yuklenme

9.3 Girig tarafi kapagi AD

Arnza Muhtemel nedeni Giderilmesi

Degismeyen anormal Asinma sesi: Yataklarda hasar var. SEW-EURODRIVE misteri servisine danigin.
doénme sesleri.

Yag siziyor. Kecgede hasar var. SEW-EURODRIVE misteri servisine danigin.
Tahrik milinin dénmesine Rediktordeki veya kapaktaki mil gébegi Rediktort tamir icin SEW-EURODRIVE yetkili
ragmen, ¢ikis mili baglantisinda kesinti var. servisine génderin.

dénmiiyor.
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Musteri servisi

9.4 Miisteri servisi

Miisteri servisine bagvurdugunuzda asagidaki bilgiler gereklidir:
» Tip etiketindeki bilgiler (timi)

* Arizanin cinsi ve kapsami

* Arizanin olustugu zaman ve olugsma sekli

+ Tahmini nedeni

9.5 Atik toplama

Eski rediktor malzemeleri gegerli yonetmeliklere uygun olarak, ayri ayri toplanmalidir,

orn.:

* Celik hurdasi

Mahfaza parcalari
Digliler

Miller

Rulman

+ Sonsuz digliler demirden farkli metalden yapilmistir. Bu duruma uygun olarak
bertaraf edilmelidir.

« Atk yaglari toplayin ve kurallara uygun olarak atik yag toplama yerlerine teslim edin.
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10 Adres listesi

Almanya
Genel merkez Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Fabrika Ernst-Blickle-Stral3e 42 Fax +49 7251 75-1970
Satig D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Posta kutusu sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal
Fabrika / Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Endstriyel Christian-P3hr-Str.10 Fax +49 7251 75-2970
ediktorler D-76646 Bruchsal
Service Orta SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710
Competence Center Ernst-Blickle-Strafle 1 Fax +49 7251 75-1711
D-76676 Graben-Neudorf sc-mitte@sew-eurodrive.de
Kuzey SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Alte Ricklinger Strale 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (Hannover yakininda) sc-nord@sew-eurodrive.de
Dogu SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (Zwickau yakininda) sc-ost@sew-eurodrive.de
Giiney SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
DomagkstralRe 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (Munih yakinlarinda) sc-sued@sew-eurodrive.de
Bati SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30
Siemensstrale 1 Fax +49 2173 8507-55
D-40764 Langenfeld (Dusseldorf yakinlarinda)  sc-west@sew-eurodrive.de
Elektronik SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780

Ernst-Blickle-Stralle 42
D-76646 Bruchsal

Fax +49 7251 75-1769
sc-elektronik@sew-eurodrive.de

Siiriicu Servisi Hotline / 24 saat agik

+49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357

Almanya'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek Uzerine verilebilir.

Fransa
Fabrika Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Satis 48-54 route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Servis B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Fabrika Forbach SEW-USOCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone industrielle
Technopodle Forbach Sud
B. P. 30269
F-57604 Forbach Cedex
Montaj Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Satig Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Servis 62 avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +334 72 15 37 00
Parc d'affaires Roosevelt Fax +334 72 1537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Nantes SEW-USOCOME Tel. +33 240 78 42 00
Parc d’activités de la forét Fax +33 240 78 42 20
4 rue des Fontenelles
F-44140 Le Bignon
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80

Zone industrielle
2 rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang

Fax +33 1 64 42 40 88

Fransa'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek Gzerine verilebilir.
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ABD
Fabrika Giiney Dogu SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Montaj Bélgesi 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
Satig P.O. Box 518 Fax Manufacturing +1 864 439-9948
Servis Lyman, S.C. 29365 Fax Assembly +1 864 439-0566
Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montaj Kuzey Bati SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Satis Bélgesi Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
Servis 2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Orta Bati SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
Bolgesi 2001 West Main Street Fax +1 937 332-0038
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Giiney Bati SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
Bolgesi 3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Bati Bolgesi SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Hayward, CA 94544 cshayward@seweurodrive.com
ABD'deki diger servis istasyonlarinin adresleri istek tzerine verilebilir.
Arjantin
Montaj Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Satis Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Servis Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin http://www.sew-eurodrive.com.ar
Avustralya
Montaj Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Satis 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Servis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Avusturya
Montaj Viyana SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Satig Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Servis A-1230 Wien http://www.sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgika
Montaj Briiksel SEW-EURODRIVE Tel. +32 16 386-311
Satis Researchpark Haasrode 1060 Fax +32 16 386-336
Servis Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.be
BE-3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
Service Endiistriyel SEW-EURODRIVE Tel. +32 84 219-878

Competence Center

rediiktorler

Rue de Parc Industriel, 31
BE-6900 Marche-en-Famenne

Fax +32 84 219-879
http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be

Beyaz Rusya

Satis

Minsk

SEW-EURODRIVE BY
RybalkoStr. 26
BY-220033 Minsk

Tel.+375 17 298 47 56 / 298 47 58
Fax +375 17 298 47 54
http://lwww.sew.by

sales@sew.by
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Birlesik Arap Emirlikleri

Satig Sharjah Copam Middle East (FZC) Tel. +971 6 5578-488
Servis Sharjah Airport International Free Zone Fax +971 6 5578-499
P.O. Box 120709 copam_me@eim.ae
Sharjah
Brezilya
Fabrika Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 2489-9133
Satis Avenida Amancio Gaiolli, 152 - Rodovia Fax +55 11 2480-3328
Servis Presidente Dutra Km 208 http://www.sew-eurodrive.com.br
Guarulhos - 07251-250 - SP sew@sew.com.br
SAT - SEW ATENDE - 0800 7700496
Bulgaristan
Satis Sofya BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
BG-1606 Sofia bever@bever.bg
Cezayir
Satig Cezayir REDUCOM Sarl Tel. +213 21 8214-91
16, rue des Fréres Zaghnoune Fax +213 21 8222-84
Bellevue info@reducom-dz.com
16200 El Harrach Alger http://www.reducom-dz.com
Cek Cumbhuriyeti
Satis Prag SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 255 709 601
Business Centrum Praha Fax +420 220 121 237
Luzna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Cin
Fabrika Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montaj No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25323273
Satis Tianjin 300457 info@sew-eurodrive.cn
Servis http://www.sew-eurodrive.com.cn
Montaj Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Satig 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Servis Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267922
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological shenyang@sew-eurodrive.cn
Development Area
Shenyang, 110141
Wuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478388
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478389
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA wuhan@sew-eurodrive.cn
430056 Wuhan
Xi'An SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 68686262

No. 12 Jinye 2nd Road

Xi'An High-Technology Industrial Development

Zone
Xi'An 710065

Fax +86 29 68686311
xian@sew-eurodrive.cn

Cin’deki diger servis istasyonlarinin adresleri istek Gizerine verilebilir.
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Danimarka
Montaj Kopenhag SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Satis Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Servis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Estonya
Satig Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri kila, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
Fas
Satis Casablanca Afit Tel. +212 522633700
Route D’El Jadida Fax +212 522621588
KM 14 RP8 fatima.haquig@premium.net.ma
Province de Nouaceur http://www.groupe-premium.com
Commune Rurale de Bouskoura
MA 20300 Casablanca
Fildigi Kiyisi
Satis Abidjan SICA Tel. 4225212579 44
Société industrielle & commerciale pour Fax +225 21 25 88 28
I'Afrique sicamot@aviso.ci
165, Boulevard de Marseille
26 BP 1115 Abidjan 26
Finlandiya
Montaj Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Satis Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Servis FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive fi
sew@sew.fi
Fabrika Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300
Montaj Valurinkatu 6, PL 8 Fax +358 201 589-310
F1-03600 Karkkila, 03601 Karkkila sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive.fi
Gabon
Satis Libreville ESG Electro Services Gabun Tel. +241 741059
Feu Rouge Lalala Fax +241 741059
1889 Libreville esg_services@yahoo.fr
Gabun
Giiney Afrika
Montaj Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Satis Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Servis Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Aeroton Ext. 2 info@sew.co.za
Johannesburg 2013
P.0.Box 90004
Bertsham 2013
Cape Town SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820

Rainbow Park

Cnr. Racecourse & Omuramba Road
Montague Gardens

Cape Town

P.0.Box 36556

Chempet 7442

Cape Town

Fax +27 21 552-9830
Telex 576 062
cfoster@sew.co.za
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Giiney Afrika
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaco Place Fax +27 31 700-3847
Pinetown cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Nelspruit SEW-EURODRIVE (PTY) LTD. Tel. +27 13 752-8007
7 Christie Crescent Fax +27 13 752-8008
Vintonia robermeyer@sew.co.za
P.O.Box 1942
Nelspruit 1200
Giiney Kore
Montaj Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Satig B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Servis 1048-4, Shingil-Dong http://www.sew-korea.co.kr
Ansan 425-120 master.korea@sew-eurodrive.com
Busan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
No. 1720 - 11, Songjeong - dong Fax +82 51 832-0230
Gangseo-ku master@sew-korea.co.kr
Busan 618-270
Hindistan
Montaj Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200,
Satig Plot No. 4, GIDC +91 265 2831086
Servis POR Ramangamdi  Vadodara - 391 243 Fax +91 265 3045300,
Gujarat +91 265 2831087
http://www.seweurodriveindia.com
salesvadodara@seweurodriveindia.com
Montaj Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 44 37188888
Satis Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase Il Fax +91 44 37188811
Servis Mambakkam Village saleschennai@seweurodriveindia.com
Sriperumbudur - 602105
Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 2325258
Unit No. 301, Savorite Bldg, Fax +91 265 2325259
Plot No. 143, Vinayak Society, salesvadodara@seweurodriveindia.com
off old Padra Road,
Vadodara - 390 007. Gujarat
Hirvatistan
Satis Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servis Zeleni dol 10 Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
Hollanda
Montaj Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Satis Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Servis NL-3044 AS Rotterdam http://www.sew-eurodrive.nl
Postbus 10085 info@sew-eurodrive.nl
NL-3004 AB Rotterdam
Hong Kong
Montaj Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200
Satig Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 36902211
Servis Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
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ingiltere
Montaj Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Satig Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702
Servis Normanton http://www.sew-eurodrive.co.uk
West Yorkshire info@sew-eurodrive.co.uk
WF6 1QR
Siiriicii Servisi Hotline / 24 saat acik Tel. 01924 896911
irlanda
Satis Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servis 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 http://www.alperton.ie
ispanya
Montaj Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Satis Parque Tecnoldégico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Servis E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es
sew.spain@sew-eurodrive.es
israil
Satis Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.il
isveg
Montaj Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442 00
Satis Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442 80
Servis S-55303 Jonkoping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Jonk&ping jonkoping@sew.se
isvigre
Montaj Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Satig Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Servis CH-4142 Minchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
italya
Montaj Solaro SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
Satis Via Bernini,14 Fax +39 02 96 799781
Servis I-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it
sewit@sew-eurodrive.it
Japonya
Montaj Iwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Satis 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373855
Servis Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Kamerun
Satis Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137
Rue Drouot Akwa Fax +237 33 431137
B.P. 2024 electrojemba@yahoo.fr
Douala
Kanada
Montaj Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Satig 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Servis Bramalea, ON L6T 3W1 http://www.sew-eurodrive.ca

l.watson@sew-eurodrive.ca
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Kanada
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew-eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Fax +1 514 367-3677
Lasalle, PQ H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Kanada'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek tizerine verilebilir.
Kazakistan
Satis Almati TOO "CEB-EBPO[PAVB" Ten. +7 (727) 334 1880
np.Paiibimbeka, 348 ®akc +7 (727) 334 1881
050061 r. Anmatbl http://www.sew-eurodrive.kz
Pecny6nuka KasaxctaH sew@sew-eurodrive.kz
Kolombiya
Montaj Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Satig Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Servis Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Santafé de Bogota sewcol@sew-eurodrive.com.co
Letonya
Satig Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 6 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 6 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com
info@alas-kuul.com
Litvanya
Satig Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Statybininku 106C Fax +370 315 56175
LT-63431 Alytus info@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.|t
Liibnan
Satis Beyrut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 510 532
B. P. 80484 Fax +961 1 494 971
Bourj Hammoud, Beirut ssacar@inco.com.lb
Urdiin Beyrut Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786
Kuveyt Sin EI Fil. Fax +961 1 494 971
Suudi Arabistan B. P. 55-378 info@medrives.com
Suriye Beirut http://www.medrives.com
Liiksemburg
Montaj Briiksel SEW Caron-Vector Tel. +32 16 386-311
Satis Research park Haasrode Fax +32 16 386-336
Servis Evenementenlaan 7 http://www.sew-eurodrive.be
BE-3001 Leuven info@sew-eurodrive.be
Macaristan
Satis Budapeste SEW-EURODRIVE Kft. Tel. +36 1 437 06-58
Servis H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 office@sew-eurodrive.hu
Malezya
Montaj Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Satis No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Servis 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my

West Malaysia
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Meksika
Montaj Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO SA DE CV Tel. +52 442 1030-300
Satig SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Servis Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Parque Industrial Quéretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Quéretaro, México
Misir
Satis Kahire Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 +1 23143088
Servis for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757
33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo http://www.copam-egypt.com/
copam@datum.com.eg
Norveg
Montaj Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Satig Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Servis N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
sew@sew-eurodrive.no
Pakistan
Satig Karagi Industrial Power Drives Tel. +92 21 452 9369
Al-Fatah Chamber A/3, 1st Floor Central Fax +92-21-454 7365
Commercial Area, seweurodrive@cyber.net.pk
Sultan Ahmed Shah Road, Block 7/8,
Karachi
Peru
Montaj Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Satig S.AC. Fax +51 1 3493002
Servis Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Polonya
Montaj todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 676 53 00
Satis ul. Techniczna 5 Fax +48 42 676 53 45
Servis PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
24 saat servis Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portekiz
Montaj Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Satis Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Servis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Romanya
Satis Biikres Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servis str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
011785 Bucuresti sialco@sialco.ro
Rusya
Montaj St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142
Satis P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Servis 195220 St. Petersburg Russia http://www.sew-eurodrive.ru

sew@sew-eurodrive.ru
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Senegal
Satis Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar http://www.senemeca.com
Sirbistan
Satig Belgrad DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244/
Ustanicka 128a +381 11 288 0393
PC Kogum, IV floor Fax +381 11 347 1337
SCG-11000 Beograd office@dipar.rs
Singapur
Montaj Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
Satis No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Servis Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Slovakya
Satis Bratislava SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 33595 202
Rybni¢na 40 Fax +421 2 33595 200
SK-831 06 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk
http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513
Industry Park - PChZ Fax +421 41 700 2514
ulica M.R.Stefanika 71 sew@sew-eurodrive.sk
SK-010 01 Zilina
Banska Bystrica SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 48 414 6564
Rudlovska cesta 85 Fax +421 48 414 6566
SK-974 11 Banska Bystrica sew@sew-eurodrive.sk
Kosice SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 55 671 2245
Slovenska ulica 26 Fax +421 55 671 2254
SK-040 01 Kosice sew@sew-eurodrive.sk
Slovenya
Satig Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Servis Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Sile
Montaj Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Satis Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Servis Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
RCH-Santiago de Chile
Posta kutusu
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Tayland
Montaj Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Satis 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Servis Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Chonburi 20000
Tunus
Satis Tunus T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 79 40 88 77
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 79 40 88 66
Lot No. 39 http://www.tms.com.tn
2082 Fouchana tms@tms.com.tn
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Tirkiye
Montaj istanbul-Merkez SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 / 4419164
Satis Hareket Sistemleri San. ve Tic. Ltd. Sti. Fax +90 216 3055867
Servis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 http://www.sew-eurodrive.com.tr
TR-34846 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Ukrayna
Satis Dnepropetrovsk SEW-EURODRIVE Tel. +380 56 370 3211
Servis Str. Rabochaja 23-B, Office 409 Fax +380 56 372 2078
49008 Dnepropetrovsk http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua
Venezuela
Montaj Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Satis Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Servis Zona Industrial Municipal Norte http://www.sew-eurodrive.com.ve
Valencia, Estado Carabobo ventas@sew-eurodrive.com.ve
sewfinanzas@cantv.net
Vietnam
Satis Ho Si Min Kenti  Liman, madencilik ve offshore harig tiim Tel. +84 8 8301026
sektorler: Fax +84 8 8392223
Nam Trung Co., Ltd namtrungco@hcm.vnn.vn
250 Binh Duong Avenue, Thu Dau Mot Town, truongtantam@namtrung.com.vn
Binh Duong Province khanh-nguyen@namtrung.com.vn
HCM office: 91 Tran Minh Quyen Street
District 10, Ho Chi Minh City
Liman, madencilik ve offshore: Tel. +84 8 62969 609
DUC VIET INT LTD Fax +84 8 62938 842
Industrial Trading and Engineering Services totien@ducvietint.com
A75/6B/12 Bach Dang Street, Ward 02,
Tan Binh District, 70000 Ho Chi Minh City
Hanoi Nam Trung Co., Ltd Tel. +84 4 37730342
R.205B Tung Duc Building Fax +84 4 37762445
22 Lang ha Street namtrunghn@hn.vnn.vn
Dong Da District, Hanoi City
Yeni Zelanda
Montaj Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Satis P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Servis 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Yunanistan
Satis Atina Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Servis 12, K. Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59

P.O. Box 80136
GR-18545 Piraeus

http://www.boznos.gr
info@boznos.gr
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