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1
1.1

Doélezité pokyny
Bezpecénostné upozornenia a varovania

Dolezité pokyny

Bezpecénostné upozornenia a varovania

E®®PRP

=

Bezpodmieneéne dodrziavajte nasledujice bezpeénostné upozornenia a varovania!

Nebezpecenstvo
Upozorfiuje na mozné ohrozenie, ktoré méze viest k tazkému urazu alebo smrti.

Vystraha

Upozorfiuje vas na mozné ohrozenie vyrobkom, ktoré méze bez dostatoCnej prevencie
viest’ k tazkému poraneniu alebo dokonca k smrti. Tento symbol je uvedeny aj ako
vystraha pred moznym vznikom vecnych $kod.

Pozor

Upozorfiuje na moznu rizikovu situaciu, ktora méze viest k podkodeniu vyrobku alebo
okolia.

Upozornenie
Upozorfiuje na uzito¢né informacie, napr. o uvedeni do prevadzky.

Odkaz na dokumentaciu

Uvadza odkazy na dokumentaciu, napr. navod na montaz a prevadzku, kataldg, list
technickych udajov.

Dodrziavanie pokynov v navode na obsluhu je predpokladom na:
* bezporuchovu prevadzku
+ uplatnenie narokov vyplyvajucich zo zaruky

Preto si najprv precitajte navod na montaz a prevadzku prislusného komponentu a az
potom zaénite s inStalaciou softvéru MOVITOOLS® MotionStudio a s uvedenim regula-
tora napéjania MOVITRANS® TPS10A do prevadzky.
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Dolezité pokyny
Pouzivanie v sulade s u¢elom uréenia

1.2 Pouzivanie v sulade s u¢elom uréenia

bezkontaktného prenosu energie v priemyselnych a prevadzkovych zariadeniach.

Regulatory napajania MOVITRANS® TPS10A su uréené na prevadzku v systémoch
Na regulator napajania sa smu pripojit len na to uréené a vhodné komponenty.

Regulatory napajania MOVITRANS® TPS10A su uréené na pevnu (stacionarnu)
indtalaciu v rozvadzacoch. V mieste zabudovania tychto usmerfiovaCov sa musia
dodrzat v8etky pripustné podmienky a technické udaje.

Uvedenie do prevadzky (zahajenie prevadzky podla ucelu uréenia) nie je mozné
dovtedy, kym nie je zabezpecena zhoda stroja so Smernicou o elektromagnetickej
kompatibilite 89/336/EHS a zhoda koncového produktu so Smernicou 89/392/EHS
o strojoch a strojnych zariadeniach (dodrzat’ aj normu EN 60204).

Pri inStalacii, uvedeni do prevadzky a pri prevadzke systémov s bezkontaktnym
prenosom energie na indukénom principe sa v zone s pracoviskami musi dodrziavat
predpis BG a smernica BG B11 "Elektromagnetické polia".

1.3  Prostredie pouZivania

Pokial nie je vyslovne urené na konkrétny Ucel, je zakazané pouzivanie:
» v prostredi s nebezpe€enstvom vybuchu

+ v prostrediach s vyskytom Skodlivych olejov, kyselin, plynov, par, prachov, Ziareni
atd.

* v nestacionarnych aplikaciach, pri ktorych sa vyskytuje mechanické zatazenie
kmitmi a razmi, ktoré prekrac€uju poziadavky normy EN 50178.

1.4 Likvidacia
Dodrziavajte, prosim, platné predpisy: Odpady likvidujte podla ich povahy a existujucich
predpisov, napr. ako:
» Elektrotechnicky odpad (dosky ploSnych spojov)
* Plasty (kryty)

* Plech
* Med
atd.
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Zoznam zmien
Zmeny oproti predchadzajucej verzii

2 Zoznam zmien
2.1  Zmeny oproti predchadzajucej verzii

V nasledujucej Casti uvadzame zmeny jednotlivych Casti voli predchadzajucej verzii
"Softvéru MOVITRANS® Shell TPS Version 1.0" na uvedenie do prevadzky vydanie
10/2004, identifikacné ¢islo 11272708 (DE).

Clenenie
» Kapitola "InStalacia" sa vypustila.

Ovladanie
» Kapitola "Ovladanie" sa skratila o nasledujuce podkapitoly:
— Vytvéranie spojenia
— Ukon¢enie spojenia
— Zmena rozhrania
— Volanie funkcie

Funkcie
+ Kapitola "Funkcie" sa doplnila o tieto parametre:
— Vyber pozadovanej hodnoty
— Binarny vystup
— Sériova komunikacia
— Modulacia
— Nastavenie
— Opis procesnych dat
— Reakcie na poruchy
— Ruc¢na prevadzka
— Zoznam chyb
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Uvod
Co je MOVITOOLS® MotionStudio?

3 Uvod
3.1  Coje MOVITOOLS® MotionStudio?
3.1.1  Opis

Softvér MOVITOOLS® MotionStudio na uvedenie do prevadzky je inziniersky softvér
na programovanie, parametrizaciu a diagnostiku vSetkych elektronickych vyrobkov
SEW-EURODRIVE.

3.1.2 Systémové poziadavky

Pre instalaciu softvéru na uvedenie do prevadzky MOVITOOLS® MotionStudio musia
byt spinené tieto predpoklady:

» Na pocitac¢i musi byt nainstalovany Microsoft Windows 2000 Professional so Service
Pack 3 alebo Windows XP Professional.

* Na pocitaci musi byt nainstalovany .NET Framework SDK 2.0.

Po nainstalovani MOVITOOLS® MotionStudio sa do $tartovacieho menu Windows prida
polozka s nasledujucou cestou:

« Start/Programy/SEW/MOVITOOLS_MotionStudio

3.2 Oblasti pouzitia

3.2.1 Pouzitie

Softvér MOVITOOLS® MotionStudio pomocou stromu parametrov. MOVITRANS®
ponuka moznost zobrazovat procesy, hodnoty alebo diagnostické vlastnosti a gitat
alebo menit parametre, napr. pri:

* Kompenzovani drahy pri uvedeni do prevadzky
» Parametrizacii pri uvedeni do prevadzky
» Diagnostike poruch a ukladani dat o poruchach do paméate na rieSenie problémov

3.3 Komunikacia

Regulator napajania MOVITRANS® TPS10A hostitel'sky pocita¢ (PC alebo notebook)
spolu komunikuju cez sériové rozhranie.

Regulator napdjania MOVITRANS ® TPS10A musi mat bezpotencialové rozhranie typu
USS21A (RS232) a hostitelsky poditaC musi mat’ volné sériové rozhranie.
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Uvod
Sérioveé rozhranie USS21A (RS232)

3.4 Sériové rozhranie USS21A (RS232)
3.41 Opis

Sériové rozhranie typu USS21A (RS232) je vyhotovené ako 9-poélova zasuvka Sub-D
(Standard EIA) a je umiestnena v kryte na menici (pozicia TERMINAL). Mbze sa
zasunut aj za prevadzky. Prenosova rychlost rozhrania RS232 je 9600 Baud.

3.4.2 Pripojenie

Na pripojenie hostitelského pocitata (PC alebo notebook) na sériové rozhranie
USS21A (RS232) pouZite bezny priamy, tieneny sériovy kabel v zapojeni 1:1:

USS21A - -4 O PC COM 1-4
1 |
_______ GND(zem) /| |[5
1 1 O
TxD '+ 1 liggo
R I\ I’ 02
___________ X _D__________>/ ®
N
max. 5m J O

9-pélovy konektor Sub-D 9-polova zasuvka Sub-D

520342411
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Vyhotovenie
Usporiadanie obrazovky

4 Vyhotovenie
4.1 Usporiadanie obrazovky

Po spusteni programu sa zobrazi pouzivatelské rozhranie softvéru MOVITOOLS®
MotionStudio. Zobrazi sa nasledujuci strom parametrov MOVITRANS®:

[1] [E Parameter tree [1: TPS104040-503] | Sllor
21 —— D T =]
,,l 23 MOVITRANS parameter z _ o]
= =8 Display values
_ Uit data Linit type ITPS1DAD4EI-503
8 - ues Unit series MOVITRANS
'E:+ Ener memary H0 Power zection  [Ki/] |4
'h:;‘ Error memory t-1 Firmware |8232?33. 74
: E rrar remony t-2
Errar remony t-3
= Error memory t-4
£ Startup
= =| Compenszation
E functions Errar Description
Reszet responze
o Setpoint selection Code ID e el
Binary outputs
Serial communication
Modulation Output stage IEnabIed
Setup o
a l d
Boctss daih disdiion perating mode |Current control
=] Eror responses Setpoint |7.54 1003 Digital 111
=] Manual operation Fiamp time |2D —
Output voltage [+] |42D
Output cumrent [A&] I?_3
Load cument [A] I?.5
Load curent fluctuation  [] |1_8
Heat zink temperature [C] |39_2
Capacity utilization [=] |39.D
DC link voltage Iv] [5aa
DC Link Ripple v [21
[3]
LT:E Tree I E Dptionsi
516265867
[1] Zalozka "Parameterbaum"” (Strom parametrov)
[2] Strom parametrov
[3] Pracovna a zobrazovacia oblast

Ako sa na toto zobrazenie dostanete, je uvedené na (— str. 11).

4.2 Operatorské rozhranie

4.21 Zakladné prvky

Pouzivatel'ské rozhranie stromu parametrov MOVITRANS® softvéru MOVITOOLS®
MotionStudio obsahuje zalozku "Parameterbaum" (Strom parametrov), strom
parametrov a pracovnu a zobrazovaciu oblast. V nasledujucej Casti si predstavime
funkcie a moznosti tohto komponentu:
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4 Vyhotovenie
Operatorské rozhranie

4.2.2 Zalozka Strom parametrov "Parameterbaum”

Zalozka (Strom parametrov) "Parameterbaum"” obsahuje ikony a nazvy zariadenia, ako
aj adresu rozhrania. Pred nazvom programu sa zobrazuje aktualna adresa pripojenia
RS485.

4.2.3 Strom parametrov

Strom parametrov obsahuje zoznam vSetkych moznych zobrazovacich okien. Zaznamy
v zozname mozno otvorit’ dvojklikom.

4.2.4 Pracovna a zobrazovacia oblast’

V pracovnej a zobrazovacej oblasti sa zobrazuju okna so zobrazovanymi hodnotami,
datami na uvedenie do prevadzky a funkciami pripojeného regulatora napajania
MOVITRANS® TPS10A.

Okna mozno otvorit’ dvojklikom.

V troch skupinach "Anzeigewerte" (Zobrazované hodnoty), "Inbetriebnahme"” (Uvedenie
do prevadzky) a "Geratefunktionen" (Funkcie zariadenia) sa mézu jednotlivo alebo
sucasne zobrazovat nasledujuce okna s informaciami:

e Zobrazované hodnoty
— Data zariadenia
— Procesné hodnoty
— Minimalne a maximalne hodnoty
— Pamat poruch (t-0, t-1, t-2, t-3 a t-4)
* Uvedenie do prevadzky
— Kompenzacia
* Funkcie zariadenia
— Postup pri restarte
— Zadanie pozadovanej hodnoty
— Binarne vystupy
— Sériova komunikacia
— Modulécia
— Nastavenie
— Opis procesnych dat
— Reakcie na poruchy
¢ Ruc¢na prevadzka
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Obsluha
Predpoklady

5 Obsluha
5.1  Predpoklady

Uistite sa, Ze su splnené nasledujuce predpoklady:

Regulator napajania TPS10A musi byt vybaveny sériovym rozhranim USS21A
(RS232).

Hostitelsky pocita¢ (napr. PC alebo notebook) musi byt s regulatorom napajania
TPS10A spojeny beznym sériovym kablom.

Obe zariadenia musia byt zapnuté.

5.2 Spustenie programu

5.2.1 Navod

So softvérom MOVITOOLS® MotionStudio pracuijte takto:

1.

MOVITOOLS® MotionStudio spustite na hostovskom poéitadi mysou kliknite na
polozku v Startovacom menu:

. étart/Programy/SEW/MOVITOOLS®-MotionStudio/MOVITOOLS®-MotionStudio
5.XX

Volitelne m6ze menit nastavenie jazyka. Na liSte menu kliknite na "Einstellungen"/
"Sprache" (Nastavenie/Jazyk). Zvolte pozadovany jazyk, napr. "Deutsch" (Nemecky).

Po spusteni vas program vyzve na vytvorenie nového projektu. Zadajte vystizné
meno a potvrdte kliknutim na "OK".

Program vas vyzve na vytvorenie novej siete. Vytvorte novu siet’ a potvrdte kliknutim
na "OK".

Nakonfigurujte komunikaéné parametre (napr. Serial, COM-Port1, 9600 kB).

Po nakonfigurovani kliknite na tlaCidlo [Scannen] (Skenovat). Teraz sa zobrazia
pripojené zariadenia.

Pravou mySou kliknite na pripojené zariadenie, napr. "TPS10A040-503".

V tabufke sa zobrazia len pripojené, zapnuté zariadenia. Ak sa nejaké zariadenie
nerozpoznd, musia sa skontrolovat’ nasledujuce predpoklady:

+ Skontrolujte sériové spojenie medzi zariadenim a pocitacom.
+ Uistite sa, Ze regulator napajania TPS10A je zapnuty.

. Otvorte nahlad stromu parametrov, priCom v kontextovom menu kliknite na

"Parameterbaum" (Strom parametrov).
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5 Obsluha
UkoncCenie programu

5.3 Ukoncenie programu
5.3.1 Navod
Program MOVITOOLS® MotionStudio méze ukonéit jednou z nasleduijticich moZnosti:
* V. menu "Projekt" vyberte polozku "Beenden" (Ukongit).
* Pouzite symbol "Schlielen" (Zavriet) v ovladani okna.
» Drzte stlateny klaves <Alt> a stlacte funkény klaves <F4>.
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Parametre
Data zariadenia

6 Parametre

V nasledujucej Casti si opiSeme informacné okna nahladu stromu parametrov
MOVITRANS® so zobrazenymi hodnotami pre uvedenie do prevadzky a k funkciam
zariadenia.

V nasledujucich kapitolach je uvedeny opis parametrov. Mena parametrov zodpovedaju
parametrom zobrazenym v programe MOVITOOLS® MotionStudio.

Predvolené nastavenia su oznacené tuénym pismom.

6.1 Data zariadenia

6.1.1 Zobrazenie

Na zobrazenie dat zariadenia postupujte takto:

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Anzeigewerte" (Zobrazené hodnoty)
dvakrat kliknite na polozku "Geratedaten" (Data zariadenia).

(]
(2]
(3]
4]

6.1.2 Vyznam

V okne "Geratedaten" (Data zariadenia) sa zobrazuju tieto informacie:

Zobrazi sa okno "Geratedaten" (Data zariadenia):

Uit data
[1] LIrit type
[2] Uit zeries
(3]
[4] Firmnare

[PsTomooen
WovTRaNs
Power zection [k |4—
CEra—

Pole "Geratetyp" (Typ zariadenia)
Pole "Geratefamilie" (Typovy rad)
Pole "Leistungsteil" (Vykonova Cast)

Pole "Firmware" (Firmvér)

Typ zariadenia [1]

Tu sa zobrazuje typ pripojeného regulatora napajania TPS10A.

Typovy rad [2]

Tu sa zobrazuje pripojeny typovy rad.

Vykonova Cast [3]

267636747

Tu sa zobrazuje menovity vykon pripojeného regulatora napajania TPS10A.

Firmvér [4]

Tu sa zobrazuje identifikacné Cislo pouzitého firmvéru.
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6.2
6.2.1

Parametre
Procesné hodnoty

Procesné hodnoty

Zobrazenie
Na zobrazenie procesnych hodnét postupujte takto:

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Anzeigewerte" (Zobrazené hodnoty)

dvakrat kliknite na polozku "Prozesswerte" (Procesné hodnoty).
Zobrazi sa okno "Prozesswerte" (Procesné hodnoty):

6.2.2 Vyznam

14

Error Dezcription
1 Code ID MNa failt
[2] Dutput stage |Enabled
[3] Operating mode Il:urrent contral
[4] Setpoint |7.54 100% Digital 111
[5] Ramp time |2D ms
[6] Output voltage [] |419
[7] Output currest [&] I?_3
[8] Load cument [&] |?_5
[9] Load cument fluctuation  [%] |1_8
[10] Heat zink temperature [*C] |3?_2
[11] Capacity utilization [%] |39_E|
[12] —— DC link voltage [¥] 595
[13] —— DC Link Ripple ] |21
[1] Pole "Fehlercode" (Kéd chyby)
[2] Pole "Endstufe" (Koncovy stuperi)
[3] Pole "Betriebsart" (Prevadzkovy rezim)
[4] Pole "Sollwert" (Pozadovana hodnota)
[5] Pole "Rampenzeit" (Cas rampy)
[6] Pole "Ausgangsspannung" (Vystupné napatie)
[7] Pole "Ausgangsstrom” (Vystupny prud)
[8] Pole "Laststrom" (Prud zataze)
[9] Pole "Schwingneigung" (Kolisanie prudu zataze)

[10] Pole "Kuhlkérpertemperatur" (Teplota chladi¢a)

[11] Pole "Auslastung” (Vytazenie)

[12] Pole "Zwischenkreisspannung" (Napatie medziobvodu)
[13] Pole "Zwischenkreiswelligkeit" (Zvinenie medziobvodu)

V okne "Prozesswerte" (Procesné hodnoty) sa zobrazuju tieto hodnoty:

* Kdd chyby [1]

266977163

Tu sa k prislusnym chybovym kédom zobrazuje aktualny stav chyby. Ak sa vyskytuje
chyba, pod pofom "Code" (Kod) sa objavi dalSie pole s nazvom "Subcode" (Subkad).
Kompletny zoznam vsetkych mozZnych chybovych hlaseni s pri€inami chyb sa

nachadza v prehlade chyb (— str. 35).
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Parametre
Procesné hodnoty

» Koncovy stupen [2]
Zobrazuje sa stav koncového stupfia. M6Zu sa zobrazit nasledujuce hodnoty:
— gesperrt (zablokovany)
Koncovy stupen je zablokovany.
— freigegeben (odblokovany)
Koncovy stuper je odblokovany.

Stav koncového stupfa mozno ovplyviiovat riadiacim prikazom (napr. svorka DI00)
alebo ho méze ovplyvnit vyskytujuca sa chyba.

Dalsie informécie o tejto téme najdete v prevadzkovom navode "Regulator napajania
|| MOVITRANS® TPS10A" v ¢astiach "Uvedenie do prevadzky" a "Servis".

* Prevadzkovy rezim [3]
Zobrazuje sa aktualny prevadzkovy rezim. Mézu sa zobrazit’ nasledujuce hodnoty:
— Spannungssteuerung (napatova regulacia)

Regulator napajania TPS10A sa nachadza v prevadzkovom rezime "Spannungs-
steuerung" (Napatova regulacia).

— Stromregelung (prudova regulacia)
Regulator napajania TPS10A sa nachadza v prevadzkovom rezime "Strom-
regelung" (Prudova regulacia).

SEW-EURODRIVE odporuca aktivovat prudovu regulaciu. Prevadzkovy reZim sa

nastavuje v zavislosti od regulacného zdroja svorkami (DI03) alebo riadiacim slovom
(Bit3).

+ Ziadana hodnota [4]

Zobrazuje sa vybrana pozadovana hodnota pre prud. Nastavena poZadovana
hodnota sa voli v zavislosti od zdroja poZadovanej hodnoty alebo regulaéného
zdroja/pevné pozadované hodnoty. Na priklade si uvedieme moZné nastavenie
poZadovanej hodnoty:

- 75A 100,0 % digital 111

Percentualne udaje pozadovanej hodnoty pradu sa vztahuju k menovitej hodnote
prudu zataze | . Vy3Sie uvedené hodnoty su priklady poZzadovanych hodndét pre
4 kW regulator napéajania TPS10A s menovitym prudom zataze I = 7,5 A

+ Cas rampy [5]

Zobrazuje sa ¢as rampy. Cas rampy sa nastavuje v skupine parametrov "Gerate-
funktionen" (Funkcie zariadenia) v okne Sollwertvorwahl (Volba pozadovanej
hodnoty).
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Parametre
Procesné hodnoty

Vystupné napatie [6]

Tu sa zobrazuje efektivna hodnota vystupného napatia regulatora napajania
TPS10A.

Vystupny prud [7]

Tu sa zobrazuje sa efektivna hodnota vystupného pridu Ig. Regulator napajania
TPS10A dodava prud pre prispdsobovaci modul TAS. Vystupny prud je priamo
umerny prenadanému zdanlivému vykonu. Drdhovou kompenzaciou sa minimalizuje
jalovy vykon, takZe vystupny prud je v podstate priamo umerny vystupnému vykonu.

Prud zataze [8]

Tu sa zobrazuje sa efektivha hodnota pradu zataze | . Takzvany gyratorovy obvod
prispbésobovacieho modulu TAS zabezpecuje, Ze bez ohladu na zatazenie stale
teCie konstantny prud zataZze. Prud zataze sa nastavuje pozadovanou hodnotou.
Takzvany prispésobovaci transformator prispésobovacieho modulu TAS svojim
prevodovym pomerom zabezpecluje, Ze pri predvolbe poZadovanej hodnoty tecie
100 % I_ vystupného menovitého prudu prispdsobovacieho modulu (napr. 60 A
alebo 85 Agg).

Kolisanie prudu zataze [9]
Zobrazuje sa kolisanie prudu zataze.

Kolisanie prudu zataZe je vyjadrené pomerom rozsahu kolisania pradu zataze
k menovitej hodnote prudu zataze (Al /1;).

Teplota chladi¢a [10]
Zobrazuje sa teplota chladi¢a.

Vytazenie [11]

Zobrazuje sa vytaZenie.

Vytazenie je vyjadrené pomerom aktualnej hodnoty vystupného prudu zariadenia
k maximalne pripustnému vystupnému prddu zariadenia. Ked sa dosiahne

vytazenie 100 %, zariadenie sa vypne s poruchovym hlasenim "Fehler Uberstrom"
(Nadprud).

Dalsie informacie o tejto téme najdete v prevadzkovom navode "Regulator napajania
MOVITRANS® TPS10A" v Eastiach "Prevadzka" a "Servis".

Napatie medziobvodu [12]
Zobrazuje sa napatie na medziobvode.

Zvinenie medziobvodu [13]

Zobrazuje sa zvinenie napatia na medziobvode. Zvinenie medziobvodu predstavuje
rozsah kolisania napatia medziobvodu.
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Parametre 6
Minimalne a maximalne hodnoty

6.3 Minimalne a maximalne hodnoty

V okne "Min-/Max-Werte" (Minimalne a maximalne hodnoty) sa zaznamenavaju
minimalne a maximalne procesné hodnoty od posledného zapnutia.

6.3.1 Zobrazenie
Na zobrazenie minimalnych a maximalnych hodndt postupujte takto: :

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Anzeigewerte" (Zobrazené hodnoty)
dvakrat kliknite na polozku "Min-/Max-Werte" (Min/Max hodnoty).

Zobrazi sa okno "Min-/Max-Werte" (Minimalne a maximalne hodnoty):

Minstd ax-values

Min N
11 Output voltage ] 221 |224
[2] Dutput cument [&] |3.9 |3.9
[3] Load current [A] |3.5 |4.U
[4] Load current fluctuation %] 0.3 .4
[5] Heat sink temperature  ['C] |3E_2 |38.2
[6] Capacity utilization [%] |z07 |20z
[7] —— DC link voltage Iv] [5es |z
[8] —— DC Link Ripple V1 [ E
[9] Rezet statistic data Im

266974987
[1] Pole "Ausgangsspannung" (Vystupné napatie)
[2] Pole "Ausgangsstrom" (Vystupny prud)
[3] Pole "Laststrom" (Prud zataze)
[4] Pole "Schwingneigung" (Kolisanie priudu zataze)
[5] Pole "Kuhlkdrpertemperatur" (Teplota chladi¢a)
[6] Pole "Auslastung” (Vytazenie)
[7] Pole "Zwischenkreisspannung" (Napatie medziobvodu)
[8] Pole "Zwischenkreiswelligkeit" (Zvinenie medziobvodu)
[9] Vyberovy zoznam "Reset Statistikdaten" (Reset Statistickych dat)

6.3.2 Vyznam

V okne "Min-/Max-Werte" (Min/Max hodnoty) sa zobrazuju minimalne a maximalne
procesné hodnoty.

6.3.3 Reset

Tieto hodnoty mozZno funkciou Reset nastavit na aktualne procesné hodnoty. Min/Max
hodnoty mézete zresetovat dvomi spdsobmi:

1. V okne "Min-/Max-Werte" (Min/Max hodnoty) vo vyberovom zozname "Reset
Statistikdaten" (Reset Statistickych dat) [9] zvolte mozZnost "Min-/Max-Werte"
(Min/Max hodnoty).

2. V okne "Setup" (Nastavenie) vo vyberovom zozname "Reset Statistikdaten" (Reset
Statistickych dat) zvolte moznost’ "Min-/Max-Werte" (Min/Max hodnoty).
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6 Parametre
Pamat chyb

6.4 Pamat chyb
Regulator napajania TPS10A mdéze do pamate ukladat viaceré chybové udalosti.
K dispozicii je 5 pamati poruch (t-0, t-1, t-2, t-3 a t-4).

Poruchy sa ukladaju do pamati v ¢asovom poradi, priCom ¢asovo najmladSia porucha
je uloZena v pamati poruch t-0. Ak sa vyskytne viac ako 5 poruch, najstarSia porucha,
ktora je uloZzena v pamati t-4, sa vymaze.

6.4.1 Zobrazenie
Na zobrazenie dat pamate poruch postupuijte takto:

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Anzeigewerte" (Zobrazované hodnoty)
dvakrat kliknite napr. na zaznam "Fehlerspeicher t-0" (Pamat chyb t-0).

Zobrazi sa okno "Fehlerspeicher t-0" (Pamat poruch t-0):

Error memory t-0
Ermort 0 Description
Code 75 Error “External terminal*
¥ < Subcode ID_
[2] Output stage I Enabled
3] Operating made |Cument contral
[4] Setpoirt |7.54 100% Digital 111
[5] R amp time |2D s
[6] Dutput voltage [] |41E|
(71 Output current [&] |T-"_3
[8] Load curent [&] IT-".E
[9] Load curent fluctuation  [%] |1_5
[10] Heat sink temperature  [*C] |39_2
[11] Capacity utilization [%] |39_1
[12] —— DClirk voltage V] [5a7
[13] —— DC Link Ripple M |21

266979339

[1] Pole "Fehlercode" (Kéd chyby)

[2] Pole "Endstufe" (Koncovy stupen)

[3] Pole "Betriebsart" (Prevadzkovy rezim)

[4] Pole "Sollwert" (Pozadovana hodnota)

[5] Pole "Rampenzeit" (Cas rampy)

[6] Pole "Ausgangsspannung" (Vystupné napatie)

[7] Pole "Ausgangsstrom" (Vystupny prud)

[8] Pole "Laststrom" (Prud zataze)

[9] Pole "Schwingneigung" (Kolisanie priudu zataze)

[10] Pole "Kuhlkdrpertemperatur" (Teplota chladi¢a)

[11] Pole "Auslastung” (Vytazenie)

[12] Pole "Zwischenkreisspannung" (Napatie medziobvodu)
[13] Pole "Zwischenkreiswelligkeit" (Zvinenie medziobvodu)
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Parametre 6
Kompenzacia

6.4.2 Chyba
V okne "Fehlerspeicher t-x" (Pamat chyb t-x) sa zobrazia informécie, ktoré sa nacitali
v momente vzniku poruchy a ulozili sa do pamate poruch "t-x". Zobrazovacie polia su
totozné s poliami v okne "Prozesswerte" (Procesné hodnoty).
Dalsie informéacie o zobrazovanych hodnotach a ich vyzname su uvedené v &asti
| | "Procesné hodnoty".
[ X\

6.5 Kompenzacia

Okno "Kompensation" (Kompenzacia) podporuje uvedenie regulatora napajania
TPS10A do prevadzky pri kompenzacii linkového vodica.

Na dosiahnutie €o najlepSich vysledkov merania je doblezité, aby sa pri merani
neprenasal ziaden Cinny vykon.

Dalsie informéacie na tito tému st uvedené v prevadzkovom navode regulator napajania
|| "MOVITRANS® TPS10A" v &asti "Uvedenie do prevadzky".

6.5.1 Zobrazenie
Na zobrazenie aktualnych chyb kompenzéacie postupuijte takto:

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Inbetriebnahme" (Uvedenie do
prevadzky) dvakrat kliknite na polozku "Kompensation" (Kompenzécia).

Zobrazi sa okno "Kompensation" (Kompenzacia):

Compenzation

Erzure that real power transmizzion cannot take place.
For the best measuring results enter the largest pozzible setpoint.

[1] —— Mominal line conductor current at 100% setpaint — [A] |60

[2] —— Relative compensation erar  [%] IS?‘B—
[3] — Absolute compensation error - Ohm ID_31

266972811
[1] Zadavacie pole "nominaler Linienleiterstrom" (menovity prad linkového vodica)
[2] Pole "relativer Kompensationsfehler" (relativna chyba kompenzacie)
[3] Pole "absoluter Kompensationsfehler" (absolutna chyba kompenzacie)
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Parametre
Chovanie pri resete

6.5.2 Vyznam

V okne "Kompensation" (Kompenzéacia) sa nastavuju alebo zobrazuju tieto udaje:

Menovity prud linkového vodica [1]
Zadava sa menovity prud linkového vodic¢a pri ziadanej hodnote = 100 %.

V okne prud linkového vodi¢a sa zadava prud linkového vodi¢a podla Specifikacie
zariadenia (menovity vystupny prud prispdsobovacieho modulu MOVITRANS®
TAS10A). Tato hodnota sa pouziva na spravny vypoCet absolltnej chyby
kompenzacie.

Pomerna chyba kompenzacie [2]

V tomto poli sa zobrazuje pomerna chyba kompenzacie (Ar = vystupny pruad/prad
zataze v %).

Absolutna chyba kompenzacie [3]

V tomto poli sa zobrazuje absolutna chyba kompenzacie.

6.6 Chovanie pri resete

V okne "Reset-Verhalten" (Chovanie pri resete) sa zobrazuju informacie o funkcii Reset.

Funkciou Reset mozno po uplynuti pevne nastaveného ¢asového intervalu automaticky
resetovat poruchy regulatora napajania TPS10A.

Funkcia automatického resetu sa nesmie pouZzit na technologickych zariadeniach, pri
ktorych samocinny opatovny rozbeh méze vytvorit nebezpefenstvo pre osoby alebo
zariadenia!l

Dalgie informacie na tuto tému su uvedené v prevadzkovom navode Regulator
|| napajania MOVITRANS® TPS10A v Gasti Servis (Funkcia automatického resetu).

6.6.1 Zobrazenie

Na zobrazenie informacii o resete postupujte takto:

1.

]
(2]
(3]

V nahlade stromu parametrov v zozname "Geratefunktionen" (Funkcie zariadenia)
dvakrat kliknite na poloZku "Reset-Verhalten" (Chovanie pri resete).

Zobrazi sa okno "Reset-Verhalten" (Chovanie pri resete):

E3pONge
[2] — Auto reset Il:ln
[3] —— Rezet counter |3
[4] —— Restart time [s]||j|,|:|5|:|

266970635

Pole "Auto-Reset" (Automaticky reset)
Pole "Reset-Zahler" (Pocitadlo resetu)
Pole "Restart-Zeit" (Cas restartu)
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Parametre
Chovanie pri resete

6.6.2 Vyznam

V okne "Reset-Verhalten" (Chovanie pri resete) sa zobrazia tieto informacie:

Automaticky reset [1]

Zobrazi sa aktualny stav funkcie Automaticky reset. M6zu sa zobrazit' nasledujuce
hodnoty:

- Zap

Funkcia Auto-Reset (Automaticky reset) je aktivovana.Tato funkcia v pripade
chyby po uplynuti pevne definovaného Casu restartu 50 ms (Restart-Zeit)
samocinne zresetuje zariadenie. V jedne faze automatického resetu su mozné
maximalne 3 automatické resety. Ak sa vyskytnu viac nez 3 chyby, ktoré sa
zresetovali automatickym resetom, potom uz nie je mozny dalSi reset az do
vykonania jedného z tychto dvoch bodov:

— reset chyby, ako je uvedeny v &asti "Reset chyby"
— Uplné vypnutie a zapnutie zariadenia
Teraz je opat mozny automaticky reset.

Nasledujuce chyby sa mdzu resetovat”
— "Uberstrom" (Nadprud)
— "Ubertemperatur" (Prekrocenie teploty)

Funkcia automatického resetu sa nesmie pouZzit na technologickych zariadeniach, pri
ktorych samocinny opatovny rozbeh méze vytvorit nebezpefenstvo pre osoby alebo
zariadenia!

— aus (vyp)

Funkcia Automaticky reset nie je aktivna.

Funkciu Auto-Reset mozno nastavit 3 spbsobmi v zavislosti od nastaveného
riadiaceho zdroja:

Zdroj riadiaceho signalu = "Svorky": Funkcia Auto-Reset sa aktivuje (DI02 = "1")
alebo deaktivuje (D102 = "0") binarnym vstupom DIO02.

Zdroj riadiaceho signalu = "Riadiace slovo SBus": Funkcia Auto-Reset sa aktivuje
alebo deaktivuje cez Bit2 riadiaceho slova.

Zdroj riadiaceho signalu = "Riadiace slovo Parameter": Funkcia Auto-Reset sa
aktivuje alebo deaktivuje cez Bit2 riadiaceho slova.

Dalsie informéacie na tito tému st uvedené v prevadzkovom névode regulator napajania
|| "MOVITRANS® TPS10A" v &asti "Uvedenie do prevadzky".

Pocitadlo resetov [2]

V poli sa zobrazuje pocet resetov, ktoré eSte mozno vykonat.

Pri aktivnej funkcii automatického resetu mozno vykonat maximalne 3 automatické
resety (vymazanie chyby).

Cas restartu [3]
Tu sa zobrazuje ¢as restartu, t.j. Casovy interval medzi vznikom chyby a resetom.

Cas restartu je pevne nastaveny na 50 ms.

Priru¢ka — InZinierska softvérova stavebnica MotionStudio Strom parametrov MOVITRANS®

21



6 Parametre
Zadanie pozadovanej hodnoty

6.7 Zadanie pozadovanej hodnoty

Oknom "Sollwertvorwahl" (Zadanie pozadovanej hodnoty) mozno zobrazovat
a nastavovat’ poZadované a riadiace hodnoty.

6.7.1 Zobrazenie
Na zobrazenie pozadovanych hodnét postupujte takto:

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Geratefunktionen" (Funkcie zariadenia)
dvakrat kliknite na polozku "Sollwertvorwahl" (Zadanie pozadovanej hodnoty).

Zobrazi sa okno "Sollwertvorwahl" (Zadanie pozadovanej hodnoty):

(1 Setpoint source [Fived setpoint / AI01 =
[2] —— Contral zignal gounce ITerminaIs j
[3] &nalog/setpoint reference 100 [%IL] |1 00.0
[4] Fixed setpaint 107 [#IL] |U,E|
5] Fixed setpoint 110 [#IL] [50.0
[6] Fixed zetpaint 111 [IL] |1 000
71 Fiamp time T00 [20ms |
[8] Fiamp time T01 |2EI s d
9] Ramp time T10 [20ms |
[10] Fiarnp time T11 [20ms =
[11] Pulse mode PO [100 car |
[12] Pulse mads P01 [100 caf =
[13] Pulse mode P10 [100 oot =
[14] Pulse mads P11 [100 caf =
267621515
[1] Vyberovy zoznam "Sollwertquelle" (Zdroj pozadovanej hodnoty)
[2] Vyberovy zoznam "Steuerquelle" (Zdroj riadiaceho signalu)
[3] Zadavacie pole "Analog-Sollwert-Bezug 100" (Referenéna analégova hodnota 100)
[4]...[6] Zadavacie polia "Festsollwert IXX" (Pevna poZzadovana hodnota IXX)

[7]...[10]  Vyberovy zoznam "Cas rampy TXX" (Cas rampy TXX)
[11]...[14] Vyberovy zoznam "Impulzny méd PXX" (Impulzny mod PXX)
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Parametre

Zadanie pozadovanej hodnoty

6.7.2 Vyznam

V okne "Sollwertvorwahl" (Zadanie pozadovanej hodnoty) mdzete nastavit tieto

informacie:

» Zdroj pozadovanej hodnoty [1]

Tymto parametrom sa nastavuje, odkial regulator napajania TPS10A ziskava
pozadovanu hodnotu s ¢asom rampy a impulznym rezimom.

Dalsie informécie na tito tému st uvedené v prevadzkovom navode regulator napajania
"MOVITRANS® TPS10A" v &asti "Uvedenie do prevadzky".

K dispozicii su tieto moznosti:

— Pevna pozadovana hodnota/Al01

Pozadovanu hodnotu dodava analégovy vstup (AlO1), resp. pevné pozadované

hodnoty.

Pozadovana hodnota IXX sa vybera aktivovanym zdrojom pozadovanej hodnoty:

— cez svorky DI04, DI05 (zdroj riadiaceho signalu: svorky),

— cez Bit4 a Bit5 riadiaceho slova z vystupnych procesnych dat PA1 (zdroj
riadiaceho signalu: SBus 1) alebo

— cez Bit4 a Bit5 riadiaceho slova parametra (zdroj riadiaceho signalu: riadiace

slovo parameter).

Tu platia tieto nastavenia:

DI05/Bit5 | DI04/Bit4 @ Pozadovana hodnota Cas rampy Impulzny méd

0 0 Analégovy vstup AlO1 Cas rampy T0O | Impulzny méd P00

0 1 Pevna pozadovana hodnota 101 | Cas rampy T01 | Impulzny méd P01

1 0 Pevna pozadovana hodnota 110 | Cas rampy T10 | Impulzny méd P10

1 1 Pevna pozadovana hodnota 111 | Cas rampy T11 | Impulzny méd P11
— SBus 1

Pozadovana hodnota sa zadava komunikaciou procesnych dat cez SBus 1.
Pozadovana hodnota sa nachadza v procesnom vystupnom datovom slove 2.
Aktivne su nastaveny ¢as rampy T00 a impulzny méd POO.

— Parameter-pozadovana hodnota

PoZadovana hodnota sa zadava sluzbou zapisu parametra WRITE indexu
10237/10. Zapis mozno vykonat rozhranim RS485 alebo SBus. Aktivne su

nastaveny ¢as rampy T0O a impulzny méd POO.

» Zdroj riadiaceho signalu [2]

Zdrojom riadiaceho signalu sa nastavuje odkial regulator napajania TPS10A ziskava
riadiace prikazy (blokovanie koncového stupfia, Auto-Reset a prevadzkovy rezim).
Pri aktivovanom zdroji poZzadovanej hodnoty "Pevna poZadovana hodnota/Al01" sa
poZadovana hodnota IXX vybera aj riadiacimi prikazmi zdroja riadiaceho signalu.
Pozrite Cast' "Zdroj poZzadovanej hodnoty"/"Pevna poZzadovana hodnota/Al01".
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Parametre
Zadanie pozadovanej hodnoty

Nastavit mozno tieto zdroje riadiaceho signalu:
— Svorky

Riadenie prebieha cez binarne vstupy.
— SBus 1

Riadenie prebieha cyklickou komunikaciou procesnych dat SBus a cez binarne
vstupy. Riadiace prikazy sa do pristroja prenasaju riadiacim slovom 1 (PA1).

— Parameter-riadiace slovo

Riadenie prebieha sluzbou zapisu parametra WRITE cez SBus alebo rozhranie
RS485 a cez binarne vstupy.

Analdgova referenéna pozadovana hodnota 100 [3]
Rozsah nastavenia: 100..150 % I, .

Analégova referenéna pozadovana hodnota 100 urCuje rozsah nastavenia
analoégového vstupu (Al01): -10 ...+10 V (-40...440 mA) = 0 ...100 [% I ].

Pevna pozadovana hodnota IXX [4]..[6]
Rozsah nastavenia: 0..150 % |, .

Cas rampy TXX [7]..[10]

Tu sa nastavuje ¢as rampy (tg). Na vyber su tieto prednastavené ¢asy rampy: 20 ms,
100 ms, 200 ms, 600 ms, 1 700 ms a 3 500 ms.

L a

100% I

50% I

»
»

t [ms]

482023435

Cas rampy sa vztahuje na rozdiel poZadovanej hodnoty 100 %. Pri zmene
pozadovanej hodnoty sa nové pozadovana hodnota nastavi podla prislusnej rampy.

Impulzny méd PXX [11]..[14]

Impulznym médom sa uréuje trvanie zopnutia, resp. pauzy napajania. V zavislosti od
potreby vykonu mobilnych spotrebi€ov sa daju aktivovat’ aj znizené &asy zopnutia.

Na vyber su tieto 4 impulzné maédy:

— ED100: Cas zopnutia 100 %, Ziadne impulzy
— ED95: Cas zopnutia 95 %

— EDG67: Cas zopnutia 67 %

— ED20: Cas zopnutia 20 %
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Parametre
Binarne vystupy

6.8 Binarne vystupy

V okne "Bindrausgange" (Binarne vystupy) mozno nastavovat binarne vystupy.

6.8.1 Zobrazenie

Okno "Binarausgange" (Binarne vystupy) zobrazite takto:

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Geratefunktionen" (Funkcie zariadenia)
dvakrat kliknite na polozku "Binarausgange" (Binarne vystupy).

Zobrazi sa okno "Binarausgange" (Binarne vystupy):

(1

Binary output DO00 IHead_l,l far operation

[2] Birary output D002 IFauIt, 0 active

[11/[2] Vyberovy zoznam "Binarausgéange DOOX"
(Binarne vystupy DOOX)

6.8.2 Vyznam

267625867

V okne "Bindrausgange" (Binarne vystupy) moézete priradit funkcie obom binarnym

vystupom.
» Binarne vystupy DOOX [1]/[2]
Binarnym vystupom mozno priradit nasledujuce funkcie:

Binarny vystup

prevadzku

hlasenie referenéného
pradu

I ast < IXX nedosiahla sa
pozadovana hodnota

I ast = IXX dosiahla sa
pozadovana hodnota

dosiahla sa hranica
napatia

nedosiahla sa hranica
napatia

hlasenie hranice napatia

Funkcia Standardne na
"0"-signal "1"-signal

Ziadna funkcia vzdy "0"-signal -- --

porucha, 0-aktivha skupinova porucha Ziadna porucha D002

pripraveny na prevadzku | nepripraveny na pripraveny na prevadzku | DO00

Priru¢ka — InZinierska softvérova stavebnica MotionStudio Strom parametrov MOVITRANS®

25



26

Parametre
Sériova komunikacia

6.9 Sériova komunikacia

6.9.1 Zobrazenie

6.9.2 Vyznam

V okne "Serielle Kommunikation" (Sériova komunikacia) sa nastavuju adresy a komuni-
kacné data.

Na zobrazenie nastavovanych hodn6t sériovej komunikacie sa dostanete takto:

1.

(]
(2]
(3]
4]
5]
(6]

V néhfade stromu parametrov v zozname "Geréatefunktionen" (Funkcie zariadenia)
dvakrat kliknite na polozku "Serielle Kommunikation" (Sériova komunikacia).

Zobrazi sa okno "Serielle Kommunikation" (Sériova komunikacia):

a Sernial communication

[1] —— R5485 address |1

[2] —— RS5485 group address 100

[8] —— SBus 1 address |3—
[4] —— SBus 1 group address |4—
[6] —— SBusz 1 baud rate Im
[6] —— SBus 1 timeout delay [s]lz_n—

267632395

Zadavacie pole "RS485 Adresse" (Adresa RS485)

Zadavacie pole "RS485 Gruppenadresse" (Skupinova adresa RS485)
Zadavacie pole "SBus 1 Adresse"

Zadavacie pole "SBus 1 Gruppenadresse" (Skupinova adresa SBus 1)
Vyberovy zoznam "SBus 1 Baudrate" (Prenosova rychlost SBus 1)
Zadavacie pole "SBus 1 Timeout-Zeit" (Cas timeoutu SBus 1)

V okne "Serielle Kommunikation" (Sériova komunikacia) mdzete nastavovat tieto
adresy a komunika¢né data:

RS485 Adresse [1] (Adresa RS485)
Rozsah nastavenia: 0...99.

Tymto nastavenim adresy moZno programom MOVITOOLS® MotionStudio
komunikovat cez sériové rozhranie RS485 (USS21A). Regulator napajania TPS10A
sa dodava vzdy s nastavenou adresou 0. Na zabranenie kolizii pri komunikacii
s viacerymi regulatormi napajania neodporu¢ame pouzivat adresu 0.

RS485 Gruppenadresse [2] (Skupinova adresa RS485)
Rozsah nastavenia: 100...199.

Tymto nastavenim mozno viacero regulatorov napajania TPS10A z hladiska
komunikacie cez sériové rozhranie zoskupit do jednej skupiny. VSetky zariadenia
s rovnakou skupinovou adresou RS485 su oslovované jednym Multicast-
telegramom. Regulator napajania TPS10A nepotvrdzuje data prijaté skupinovou
adresou. Skupinovou adresou RS485 je napr. mozné sucasne odosielat zadania
pozadovanej hodnoty celej skupine regulatorov napajania. Skupinova adresa 100
znamena, ze regulator napajania TPS10A nie je priradeny ziadnej skupine.
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Sériova komunikacia

SBus 1 Adresse [3] (Adresa SBus 1)
Rozsah nastavenia: 0...63.
Tu sa nastavuje systémova zbernica regulatora napajania TPS10A.

SBus 1 Gruppenadresse [4] (Skupinova adresa SBus 1)

Rozsah nastavenia: 0...63. Tu sa nastavuje systémova zbernica skupinovej adresy
pre Multicast-telegramy regulatora napajania.

SBus 1 Baudrate [5] (Prenosova rychlost SBus 1)
Rozsah nastavenia: 125; 250; 500; 1000 kBaud.
Tymto parametrom sa nastavuje prenosova rychlost systémovej zbernice.

SBus 1 Timeout-Zeit [6] (Cas prekrogenia ¢asového limitu SBus 1)
Rozsah nastavenia: 0...650 s.

Tymto parametrom sa nastavuje ¢as sledovania cyklického prenosu dat systémovou
zbernicou. Ak v nastavenom &ase po systémovej zbernici neprebieha cyklicky
datovy prenos (komunikacia procesnych dat), regulator napajania TPS10A vykona
nastavenu chybovu reakciu. Pozrite parameter Reaktion SBus-Timeout (Reakcia
naSBus-Timeout). Ak sa SBus Timeout nastavi na hodnotu "0", neprebieha
sledovanie cyklického datového prenosu po systémovej zbernici.
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6 Parametre
Modulacia

6.10 Modulacia

V okne "Modulation" (Modulacia) sa nastavuju parametre modulacie.
6.10.1 Zobrazenie

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Geratefunktionen" (Funkcie zariadenia)
dvakrat kliknite na polozku "Modulation" (Modulacia).

Zobrazi sa okno "Modulation" (Modulacia):

Modulation

Frequency mode

[1] Frequency mode ISIave d
[2] Syhc limeout response IDispla_n,n only d
[3] Sync phaze angle ||:|,|:|

Damping
[4] D amping i -

(51

Load current fluctuation  [%] ID_U

267628043
[1] Vyberovy zoznam "Frequenzmode" (Frekvenény mod)
[2] Vyberovy zoznam "Reaktion Sync-Timeout"
[3] Zadavacie pole "Sync-Phasenwinkel" (Synch. fazovy uhol)
[4] Vyberovy zoznam "Dampfung" (TImenie)
[5] Zadavacie pole "Schwingneigung" (Kolisanie)

6.10.2 Vyznam
V okne "Modulation" (Modulacia) sa nastavuju parametre modulacie.
* Frequenzmode [1] (Frekvenény mod)

Tymto parametrom sa nastavuje frekvencia prudu linkového vodi¢a regulatora
napajania TPS10A.

Regulator napajania TPS10A ponika moznost navzajom synchronizovat' viacero
napajacich jednotiek alebo medzi jednotlivymi napajaémi nastavit definovany fazovy
posun. Jednotlivé regulatory napajania TPS10A musia na tento ucel spojené
synchronizanym vedenim.

Dalsie informécie na tito tému st uvedené v prevadzkovom navode regulator napajania
"MOVITRANS® TPS10A", identifikaéné &islo 11491418/DE.

K dispozicii su tieto frekvenéné mody:

— 25,00 kHz (Master)
Vystupna frekvencia regulatora napajania je 25,00 kHz. V synchronizatnom
rezime toto napajanie vystupuje ako nadradené (Master) a cez synchronizacné
vedenie posiela synchronizaény signal podriadenym jednotkam (Slave).
V synchronizanej sieti mézZe byt len jeden Master.
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— Slave

Regulator napajania TPS10A ocakava synchronizaény signal na synchroni-
zaénom rozhrani. Dodato¢ne sa zobrazia parametre Reaktion Sync-Timeout
(Reakény synchronizacny timeout) a Sync-Phasenwinkel (Synchronizacny
fazovy uhol). Ak Slave neprijme ziaden alebo prijme chybny synchronizaény
signal, regulator napajania TPS10A vykona nastavenu chybovu reakciu. Pozrite
opis parametra "Reaktion Sync-Timeout" (Reakény synchronizaény timeout).

- 24,95kHz

Vystupna frekvencia regulatora napajania je 24,95 kHz. Nie je mozna synchrénna
prevadzka.

— 25,05 kHz

Vystupna frekvencia regulatora napajania je 25,05 kHz. Nie je mozna synchréonna
prevadzka.

* Reaktion Sync-Timeout [2] (Reakény synchronizaény timeout)

Ak sa regulator napajania TPS10A nachadza vo frekvenénom modde "Slave"
a neprijima Zziaden alebo prijima chybny synchronizaény signal, vykona sa tu
nastavena chybova reakcia.

Nastavit mozno tieto reakcie:

Reakcia Opis

Ziadna reakcia Ohlasena chyba sa ignoruje, t.j. chyba sa nezobrazi a ani sa nevykona Ziadna
chybova reakcia.

Len zobrazit’ Chybu zobrazi prevadzkova LED V3 MOVITOOLS® MotionStudio. Ak je

naparametrovana, cez svorky binarneho vystupu sa vys$le chybové hlasenie.
V opacnom pripade zariadenie nevykona ziadnu chybovu reakciu. Chybu
mozno potvrdit’ resetovanim.

Blokovanie koncovych Regulator napajania TPS10A sa okamzite vypne. Zobrazi sa prislusné
stupriov/zablokované chybové hlasenie a koncovy stupen sa zablokuje. Ak je naparametrovany, cez
svorky binarneho vystupu sa vysle odvolanie pripravenosti na prevadzku.
Regulator napajania je mozné odblokovat’ az po zresetovani chyby.

» Sync-Phasenwinkel [3] (Synchronizaény fazovy uhol)
Rozsah nastavenia: 0...360°.

V synchréonnej prevadzke mozno nastavit fazovy uhol pradu linkového vodica
jednotky Slave voci jednotke Master. Ak sa fazovy uhol ponecha v prednastavenom
nastaveni 0°, potom su rovnako sfazované. Invertovanie toku pradu je mozné
nastavenim 180°.

* TImenie
Rozsah nastavenia: Ein (Zap) alebo Aus (Vyp).

Tymto parametrom sa zapina alebo vypina algoritmus timenia. Pri vysokom kolisani
(> 5 %) sa aktivuje timenie.

» Kolisanie

Kolisanie je vyjadrené pomerom rozsahu kolisania prddu zataze k menovitej
hodnote pradu zataze (Al /1).
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Parametre
Nastavenie

6.11 Nastavenie

V okne "Setup" (Nastavenie) mdzete resetovat a nastavovat Statistické data.

6.11.1 Zobrazenie

6.11.2 Vyznam

Okno "Setup" (Nastavenie) zobrazite takto:

1.

)

(2]

V nahlade stromu parametrov v zozname "Geratefunktionen" (Funkcie zariadenia)
dvakrat kliknite na polozku "Setup" (Nastavenie).

Zobrazi sa okno "Setup" (Nastavenie):

Setup

[1] —— Reset statistic data INn:u action j
[2] —— Factany zetting Il:lff d

267634571

Vyberovy zoznam "Reset Statistikdaten"
(Reset $tatistickych dat)

Vyberovy zoznam "Werkseinstellung"
(Standardné nastavenia)

V okne "Setup" (Nastavenie) mozete resetovat Statistické data a nastavovat Standardné
nastavenia.

Reset Statistickych dat
Vyber: Pamat chyb a Min/Max hodnoty.

Parametrom Reset Statistikdaten (Reset Statistickych dat) modzete resetovat
Statistické data ulozené v pamati chyb EEPROM alebo premenlivé Min/Max hodnoty.

Standardné nastavenia
Vyber: Standard.

Pomocou Standardného nastavenia (Standard) sa nastavovacie parametre ulozené
v paméati EEPROM vratia spat na $tandardné nastavenie od vyrobcu. Statistické
data sa pritom nezresetuju, ale musia sa zresetovat osobitne parametrom Reset
Statistikdaten (Reset Statistickych dat).
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6.12 Procesné data-opis

V okne "Prozessdaten-Beschreibung" (Procesné data-opis) sa zobrazuju obsahy
procesnych dat.

6.12.1 Zobrazenie

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Geratefunktionen" (Funkcie zariadenia)
dvakrat kliknite na polozku "Prozessdaten-Beschreibung" (Procesné data-opis).

]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]

6.12.2 Opis

Zobrazi sa okno "Prozessdaten-Beschreibung" (Procesné data-opis):

(1
[2]
[3]
[4]
[5]
(6]

Process data descripti

Setpaint description PO1

IEonlrol word 1
Setpoint description POZ2 I Set cument
Setpaint description PO3 I Na function

Actual value description P11 IStatus word 1

Actual value description P12 ITemperalure

Actual value description P13 IUtiIizatinn

Pole "Sollwert-Beschreibung PA1" (Pozadovana hodnota-opis)
Pole "Sollwert-Beschreibung PA2" (Pozadovana hodnota-opis)
Pole "Sollwert-Beschreibung PA3" (Pozadovana hodnota-opis)
Pole "Istwert-Beschreibung PE1" (Skutoéna hodnota-opis)
Pole "Istwert-Beschreibung PE2" (Skutoéna hodnota-opis)
Pole "Istwert-Beschreibung PE3" (Skuto€éna hodnota-opis)

267630219

V okne "Prozessdaten-Beschreibung" (Procesné data-opis) sa zobrazuju obsahy
procesnych dat.

Nasledujucimi parametrami PAX [1] az [3] sa zobrazuju pevne definované obsahy
procesnych vystupnych dat PA1/PA2/PAS.

Pozadovana hodnota-opis PA1 [1]: Riadiace slovo 1

Pozadovana hodnota-opis PA2 [2]: Prud-pozadovana hodnota

Pozadovana hodnota-opis PA3 [3]: Ziadna funkcia

Nasledujucimi parametrami PEX [4] aZ [6] sa zobrazuju pevne definované obsahy
procesnych vstupnych dat PE1/PE2/PE3.

Pozadovana hodnota-opis PE1 [4]: Stavové slovo 1

Pozadovana hodnota-opis PE2 [5]: Teplota chladi¢a

Pozadovana hodnota-opis PE3 [6]: VytaZenie
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6 Parametre
Chybové reakcie

6.13 Chybové reakcie

32

6.13.1 Zobrazenie

6.13.2 Opis

V okne "Fehlerreaktionen" (Chybové reakcie) sa nastavuju programovatelné chybové
reakcie.

1.

(]
(2]
(3]
4]

\

V nahfade stromu parametrov v zozname "Geratefunktionen" (Funkcie zariadenia)
dvakrat kliknite na polozku "Fehlerreaktionen" (Chybové reakcie).

Zobrazi sa okno "Prozessdaten-Beschreibung" (Procesné data-opis):

[1] Respanse ext. fault IDutput stage inhibit # locked d

[2] Rezponse SBus 1 timeout IDispIa_l,l oy d

[3] YOC link undervoltage response IDi$p|a_l,l 4 ermar histarg d

[4] Sync limeout responze IDispIay anly j
516113803

Vyberovy zoznam "Reaktion Ext. Fehler" (Reakcia na externu chybu)
Vyberovy zoznam "Reaktion SBus 1 - Timeout" (Reakcia SBus 1 - Timeout)
Vyberovy zoznam "Reaktion U,-Unterspannung" (Reakcia U,-nizke napétie)
Vyberovy zoznam "Reaktion Sync-Timeout"

okne "Fehlerreaktionen" (Chybové reakcie) mozno nastavit programovatelné

chybové reakcie.

Reaktion EXT. Fehler (Reakcia na EXT. chybu)

Standardné nastavenie: Endstufensperre/verriegelt (Blokovanie koncového
stupiia/zablokovany).

Tymto parametrom mozno naprogramovat reakciu, ktora sa aktivuje cez vstupnu
svorku DI01.

Nakonfigurovat mozno nasledujuce reakcie:

Reakcia Opis

Ziadna reakcia Ohlasena chyba sa ignoruje, t.j. chyba sa nezobrazi a ani sa nevykona

ziadna chybova reakcia.

Len zobrazit Chybu zobrazi prevadzkova LED V3 a MOVITOOLS® MotionStudio. Ak je

naparametrovand, cez svorky binarneho vystupu sa vysle chybové hlasenie.
V opagnom pripade zariadenie nevykona Ziadnu chybovu reakciu. Chybu
mozno potvrdit resetovanim.

Blokovanie koncovych Regulator napajania TPS10A sa okamzite vypne. Zobrazi sa prislusné
stupriov/zablokované chybové hlasenie a koncovy stupen sa zablokuje. Ak je naparametrovany,

cez svorky binarneho vystupu sa vysle odvolanie pripravenosti na prevadzku.
Regulator napajania je mozné odblokovat az po zresetovani chyby.

Reaktion SBus 1 Timeout (Reakcia SBus 1 Timeout)
Standardné nastavenie: Nur anzeigen (Len zobrazit)

Tymto parametrom mozno naprogramovat reakciu. Mozné programovatelné reakcie
pozrite v Reaktion Ext. Fehler. (Reakcie na ext. chyby)

Ak v nastavenom Case SBus 1 Timeout-Zeit po systémovej zbernici neprebieha
cyklicky datovy prenos (komunikacia procesnych dat), teda ziadna komunikacia
procesnych dat, regulator napajania TPS10A vykona nastavenu chybovu reakciu.

Prirucka — InZinierska softvérova stavebnica MotionStudio Strom parametrov MOVITRANS®




Parametre
Ruéna prevadzka

» Reaktion U,-Unterspannung (Reakcia U,-nizke napétie)
Standardné nastavenie: Anzeige/Fehlerspeicher (Zobrazenie/chybova pamit’)

Tymto parametrom sa programuje reakcia, ktora sa vyvola pri U,-Unterspannung
(Uz-nizke napatie:

Reakcia Opis

Ziadna reakcia Ohlasena chyba sa ignoruje, t.j. nezobrazi sa chyba a ani nenasleduje Ziadna
chybova reakcia (Nastavenie 24 V-podporna prevadzka).

Len zobrazit Chybu zobrazi prevadzkova LED V3 a MOVITOOLS® MotionStudio. Ak je

naparametrovana, cez svorky binarneho vystupu sa vysle chybové hlasenie.
V opaénom pripade zariadenie nevykona Ziadnu chybovu reakciu. Chybu
mozno potvrdit resetovanim.

Blokovanie koncovych Regulator napajania TPS10A sa okamzite vypne. Zobrazi sa prislusné

stupriov/zablokované chybové hlasenie a koncovy stupen sa zablokuje. Ak je naparametrovany,
cez svorky binarneho vystupu sa vysle odvolanie pripravenosti na prevadzku.
Regulator napajania je mozné odblokovat az po zresetovani chyby.

Anzeige/Fehlerspeicher. = Chybu zobrazi prevadzkova LED V3 a MOVITOOLS® MotionStudio a zapise

(Zobrazenie/chybova sa do chybovej pamate. Ak je naparametrovana, cez svorky binarneho

pamit’) vystupu sa vySle chybové hlasenie. V opaénom pripade zariadenie nevykona
Ziadnu chybovu reakciu. Chybu mozno potvrdit resetovanim.

» Reaktion Sync-Timeout (Reakcia synch. timeout)
Standardné nastavenie: Nur anzeigen. (Len zobrazit)

Mozné programovatelné reakcie pozrite v Reaktion Ext. Fehler. (Reakcie na ext.
chyby)

Ak sa regulator napajania TPS10A nachadza vo frekvenénom modde "Slave"
a neprijima Zziaden alebo prijima chybny synchronizaény signal, vykona sa tu
nastavena chybova reakcia.

6.14 Rucna prevadzka
V okne "Handbetrieb" (Ru¢na prevadzka) mozno z PC ruéne riadit regulator napajania
TPS10A.

6.14.1 Zobrazenie

1. V nahlade stromu parametrov v zozname "Geratefunktionen" (Funkcie zariadenia)
dvakrat kliknite na polozku "Handbetrieb" (Ru€na prevadzka).
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6.14.2 Opis

Parametre
Ruéna prevadzka

(]
(2]
(3]

Zobrazi sa okno "Handbetrieb" (Ruéna prevadzka):

Manual operation

M — Deactivate manual operation |

o —[E

Enable output stage |

Inhibit autput stage |

W Auto resst
™ “oltage contral

W Cunent contral

B — [B

Setpaint 100 [Z1L] 100

516105867

Tlacidlo [Handbetrieb ein- oder ausschalten] (Zapnut alebo vypnut ruénu prevadzku)
Tlacidla [Steuerung] (Riadenie)
Tlacidlo [Sollwert] (Pozadovana hodnota)

V okne "Handbetrieb" (Ru¢na prevadzka) mozno ru¢ne zadavat riadiace prikazy
a pozadované hodnoty. Rezim ru€nej prevadzky podporuje uvedenie regulatora
napajania TPS10A do prevadzky a kompenzaciu linkového vodica.

Pri vypnuti ruénej prevadzky su znovu aktivne pevne nastavené pozadované
hodnoty a riadiace prikazy. Uistite sa:

ze samodinny nabeh zariadenia nepredstavuje ziadne nebezpecenstvo pre
osoby alebo iné zariadenia alebo

je aktivhy prevadzkovy stav "Endstufensperre" (Blokovanie koncového
stupna) ("0"-signal na DI00 — X10:9 spojit' s DGND).

Handbetrieb ein- oder ausschalten [1] (Zapnut alebo vypnut ruénu prevadzku)

Tlac¢idlom [Handbetrieb ein- oder ausschalten] (Zapnut alebo vypnut ruénu
prevadzku) sa prepnete do rezimu ruénej prevadzky.

Steuerung [2] (Riadenie)

V oblasti "Steuerung" (Riadenie) mézete zadavat prikazy regulatoru napajania
TPS10A. Na odblokovanie koncového stupfia musi dodato¢ne svorku DIOO prepnut
do stavu "1".

Sollwert [3] (PoZzadovana hodnota)

V oblasti "Sollwert" (Pozadovana hodnota) sa zadava pozadovana hodnota
0...150 % I pre regulator napajania TPS10A.
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7 Servis
7.1  Prehlad chyb
V nasledujucej tabuflke je uvedeny zoznam chybovych kédov, subkédov a moznych
odstraneni chyb:
Koéd | Sub- | Opis Reakcia P Pri¢ina(y) Opatrenie(a)
kod
0 0 Ziadna chyba - - -
1 0 "Uberstrom” Blokovanie »  Skrat na vystupe «  Odstrarite skrat.
(Nadprud) koncového * Impedancia gyratora je mala | *  Pripojit spravny TAS
stupna *  Vystup TAS je otvoreny * Riadte sa schémou
zapojenia z prevadzkového
navodu MOVITRANS®
TAS10A
« Pouzit skratovaciu prepojku
*  Chybny koncovy stuperi « Konzultovat so servisom

SEW

7 2 Chyba "Napéatie Len chybové PY |« Prili nizke napatie siete »  Pripojit na spravne napatie

medziokruhu"/ hlasenie, ziadne ] siete (400/500 V)

Uznizke napatie blokovanie » Ubytok napatia na sietovom |«  Sietovy privod vyhotovit
koncového privode je prili§ velky s €o najmensim Ubytkom
stupna napatia

*  Vypadok fazy sietového «  Skontrolovat sietovy privod
vedenia a poistky
11 10 "Ubertemperatur” Blokovanie »  Tepelné pretazenie e Znizit zataz a/alebo
(Prekrocenie teploty) | koncového zariadenia zabezpedit dostatoéné
stupna chladenie
25 0 Chyba "EEPROM" Blokovanie *  Chyba pri pristupe na «  Skontrolovat Standardné
koncového EEPROM nastavenie
stupna * Restartovat zariadenie
a znovu nastavit’ parametre
*  Pri opatovnom vyskyte
problému kontaktujte
servisné stredisko SEW.
26 0 Chyba "Externa Blokovanie P « Nacitany signal externej *  Odstranit externt chybu
svorka" koncového chyby cez DIO1. * Zabezpecte, aby sa DIO1
stupfia nastavila na "1"
43 0 Chyba "Komunikacny | Blokovanie *  PreruSena komunikacia «  Skontrolovat spojenie
-Timeout rozhrani koncového medzi regulatorom medzi regulatorom
RS485" stupna napajania a PC napajania a PC.
* Konzultovat so servisom
SEW
45 0 Chyba "Inicializacia Blokovanie * Pamat EEPROM vo * Resetovat na Standardné
systému"/"VSeobecna | koncového vykonovej Casti nie je nastavenia. Ak sa chyba
chyba pri inicializacii" | stupna parametrizovana alebo je neda resetovat:
parametrizovana « Konzultovat so servisom
nespravne. SEW
47 0 Chyba "Timeout-SBus | Len chybové P |+« Chyba pri komunikacii cez »  Skontrolujte zapojenie

#1"/"Timeout hlasenie; bez systémovu zbernicu 1. systémovej zbernice

Systembus (CAN) 1" blokovania
koncového
stupna

68 11 Chyba "Externa Len chybové P * Chyba pri prenose «  Skontrolovat
synchronizacia"/ hlasenie; bez synchronizaéného signalu synchroniza¢né spojenie

Synchronizacia blokovania « Skontrolovat nastavenie

stratena, neplatny koncového Master/Slave

Sync-signal stupna

97 0 Chyba "Kopirovanie Blokovanie *  Chyba pri prenose dat »  Zopakujte kopirovanie
sady parametrov" koncového
stupna

1) Tuto reakciu moZno naprogramovat. V stipci "Reakcia” je preto uvedena $tandardne nastavena chybova reakcia.
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1

Nemecko

Hlavné zastupenie Bruchsal

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG

Tel. +49 7251 75-0

Vyrobny zavod Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1970
Distribucia D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Adresa postovej schranky sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal
Service Stred SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710
Competence Ernst-Blickle-Stral3e 1 Fax +49 7251 75-1711
Center D-76676 Graben-Neudorf sc-mitte@sew-eurodrive.de
Sever SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Alte Ricklinger StralRe 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (pri Hanoveri) sc-nord@sew-eurodrive.de
Vychod SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (pri Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Juh SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
Domagkstralie 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (pri Mnichove) sc-sued@sew-eurodrive.de
Zapad SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30
Siemensstrale 1 Fax +49 2173 8507-55
D-40764 Langenfeld (pri Dusseldorfe) sc-west@sew-eurodrive.de
Elektronika SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1769
D-76646 Bruchsal sc-elektronik@sew-eurodrive.de
Drive Service Hotline / 24-hodinova telefonicka +49 180 5 SEWHELP
pohotovostna sluzba +49 180 5 7394357
Dalsie adresy servisnych stredisk v Nemecku na poZiadanie.
Francuzsko
Vyrobny zavod Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Distribucia 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Servis B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Vyrobny zavod Forbach SEW-EUROCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone Industrielle
Technopole Forbach Sud
B. P. 30269
F-57604 Forbach Cedex
Montazne Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
prevadzky Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Distribucia 62, avenue de Magellan - B. P. 182
Servis F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +334 721537 00
Parc d'Affaires Roosevelt Fax +334 721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang
Dalsie adresy servisnych stredisk vo Francuzsku na poZiadanie.
Alzirsko
Distribucia Alzir Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Freres Zaghnoun Fax +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach reducom_sew@yahoo.fr
16200 Alger
Argentina
Montazny zavod Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Distribucia Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Servis Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar

1619 Garin
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Australia
Montazne Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
prevadzky 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Distribucia Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
Servis enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Townsville SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 7 4779 4333
12 Leyland Street Fax +617 4779 5333
Garbutt, QLD 4814 enquires@sew-eurodrive.com.au
Belgicko
Montazny zavod Brusel SEW Caron-Vector S.A. Tel. +32 10 231-311
Distribucia Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.be
info@caron-vector.be
Service Priemyselnych SEW Caron-Vector S.A. Tel. +32 84 219-878
Competence prevodoviek Rue de Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
Center BE-6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be
Bielorusko
Distribucia Minsk SEW-EURODRIVE BY Tel.+375 (17) 298 38 50
RybalkoStr. 26 Fax +375 (17) 29838 50
BY-220033 Minsk sales@sew.by
Brazilia
Vyrobny zavod Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Distribucia Avenida Amancio Gaiolli, 50 Fax +55 11 6480-3328
Servis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Dalsie adresy servisnych stredisk v Brazilii na poziadanie.
Bulharsko
Distribucia Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
BG-1606 Sofia bever@fastbg.net
Ceska republika
Distribucia Praha SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234
Business Centrum Praha Fax +420 220121237
Luzna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Cile
Montazny zavod Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Distribucia Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Servis Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
RCH-Santiago de Chile
Adresa postovej schranky
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Cina
Vyrobny zavod Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montazny zavod No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25322611
Distribucia Tianjin 300457 info@sew-eurodrive.cn
Servis http://www.sew-eurodrive.cn
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Cina

Montazny zavod Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Distribucia 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Servis Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267891
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological shenyang@sew-eurodrive.cn
Development Area
Shenyang, 110141
Dalsie adresy servisnych stredisk v Cine na poZiadanie.
Dansko
Montazny zavod Kodan SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Distribucia Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Servis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Egypt
Distribucia Kahira Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 + 1 23143088
Servis for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757
33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo http://www.copam-egypt.com/
copam@datum.com.eg
Esténsko
Distribucia Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri kula, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
Finsko
Montazny zavod Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Distribucia Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Servis FIN-15860 Hollola 2 sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive.fi
Vyrobny zavod Karkkila SEW Industrial Gears OY Tel. +358 201 589-300
Montazny zavod Valurinkatu 6 Fax +358 201 589-310
Servis FIN-03600 Karkkila sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive.fi
Gabon
Distribucia Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B.P. 1889 Fax +241 7340-12
Libreville
Grécko
Distribucia Atény Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Servis 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
info@boznos.gr
Holandsko
Montazny zavod Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Distribucia Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Servis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu

Postbus 10085
NL-3004 AB Rotterdam

info@vector.nu
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Hong Kong
Montazny zavod Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Distribucia Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 2 7959129
Servis Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Chorvatsko
Distribucia Zahreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servis PIT Erdody 4 11 Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
India
Montazny zavod Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 265 2831086
Distribucia Plot No. 4, Gidc Fax +91 265 2831087
Servis Por Ramangamdi « Baroda - 391 243 http://www.seweurodriveindia.com
Gujarat mdoffice@seweurodriveindia.com
irsko
Distribucia Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servis 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11
Izrael
Distribucia Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon office@liraz-handasa.co.il
Japonsko
Montazny zavod lwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Distribucia 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Servis Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Juhoafricka republika
Montazne Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
prevadzky Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Distribucia Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Servis Aeroton Ext. 2 dross@sew.co.za
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Fax +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Kamerun
Distribucia Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137

Rue Drouot Akwa
B.P. 2024
Douala

Fax +237 33 431137
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Kanada
Montazne Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
prevadzky 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Distribucia Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
Servis marketing@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 marketing@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Fax +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 marketing@sew-eurodrive.ca
Dalsie adresy servisnych stredisk v Kanade na poZiadanie.
Kolumbia
Montazny zavod Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Distribucia Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Servis Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Santafé de Bogota sewcol@sew-eurodrive.com.co
Kérea
Montazny zavod Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Distribucia B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Servis 1048-4, Shingil-Dong http://www.sew-korea.co.kr
Ansan 425-120 master@sew-korea.co.kr
Busan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
No. 1720 - 11, Songjeong - dong Fax +82 51 832-0230
Gangseo-ku master@sew-korea.co.kr
Busan 618-270
Libanon
Distribucia Bejrat Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Litva
Distribucia Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Naujoji 19 Fax +370 315 56175
LT-62175 Alytus info@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.lt
LotySsko
Distribucia Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com
info@alas-kuul.com
Luxembursko
Montazny zavod Brusel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Distribucia Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.lu
info@caron-vector.be
Mad'arsko
Distribucia Budapest’ SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 1 437 06-58
Servis H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 office@sew-eurodrive.hu
Malajzia
Montazny zavod Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Distribucia No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Servis 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my

West Malaysia
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Maroko
Distribucia Casablanca Afit Tel. +212 22618372
5, rue Emir Abdelkader Fax +212 22618351
MA 20300 Casablanca ali.alami@premium.net.ma
Mexiko
Montazny zavod Queretaro SEW-EURODRIVE MEXIKO SA DE CV Tel. +52 442 1030-300
Distribucia SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Servis Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Parque Industrial Queretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Queretaro, Mexico
Norsko
Montazny zavod Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Distribucia Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Servis N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
sew@sew-eurodrive.no
Novy Zéland
Montazne Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
prevadzky P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Distribucia 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
Servis East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Montazny zavod Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Distribucia S.A.C. Fax +51 1 3493002
Servis Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Pobrezie Slonoviny
Distribucia Abidjan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08
Polsko
Montazny zavod todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.o.0. Tel. +48 42 67710-90
Distribucia ul. Techniczna 5 Fax +48 42 67710-99
Servis PL-92-518 t.odz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
24 h servis Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugalsko
Montazny zavod Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Distribucia Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Servis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Rakusko
Montazny zavod Vieden SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Distribucia Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Servis A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Rumunsko
Distribucia Bukurest’ Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servis str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170

011785 Bucuresti

sialco@sialco.ro
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Rusko
Montazny zavod Petrohrad ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142
Distribucia P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Servis 195220 St. Petersburg Russia http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru
Senegal
Distribucia Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Singapur
Montazny zavod Singapur SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
Distribucia No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Servis Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Slovensko
Distribucia Bratislava SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 49595201
Rybniéna 40 Fax +421 2 49595200
SK-83554 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk
http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513
ul. Vojtecha Spanyola 33 Fax +421 41 700 2514
SK-010 01 Zilina sew@sew-eurodrive.sk
Banska Bystrica SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 48 414 6564
Rudlovska cesta 85 Fax +421 48 414 6566
SK-97411 Banska Bystrica sew@sew-eurodrive.sk
Slovinsko
Distribucia Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Servis Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Srbsko
Distribucia Belehrad DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244 /
Ustanicka 128a +381 11 288 0393
PC Kosum, IV floor Fax +381 11 347 1337
SCG-11000 Beograd dipar@yubc.net
Spanielsko
Montazny zavod Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Distribucia Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Servis E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es
sew.spain@sew-eurodrive.es
Svajéiarsko
Montazny zavod Bazilej Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Distribucia Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Servis CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Svédsko
Montazny zavod Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Distribucia Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442-80
Servis S-55303 Jonkoping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Joénkdping info@sew-eurodrive.se
Taliansko
Montazny zavod Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
Distribucia Via Bernini,14 Fax +39 02 96 799781
Servis 1-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it

sewit@sew-eurodrive.it
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Thajsko
Montazny zavod Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Distribucia 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Servis Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Chonburi 20000
Tunisko
Distribucia Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 71 4340-64 + 71 4320-29
5, Rue El Houdaibiah Fax +216 71 4329-76
1000 Tunis tms@tms.com.tn
Turecko
Montazny zavod Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 / 164 +
Distribucia Hareket Sistemleri San. ve Tic. Ltd. Sti. 216 3838014 / 15
Servis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax +90 216 3055867
TR-34846 Maltepe ISTANBUL http://www.sew-eurodrive.com.tr
sew@sew-eurodrive.com.tr
Ukrajina
Distribucia Dnepropetrovsk SEW-EURODRIVE Tel. +380 56 370 3211
Servis Str. Rabochaja 23-B, Office 409 Fax +380 56 372 2078
49008 Dnepropetrovsk http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua
USA
Vyrobny zavod Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Montazny zavod 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
Distribucia P.O. Box 518 Fax Manuf. +1 864 439-9948
Servis Lyman, S.C. 29365 Fax Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montazne San Francisco SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
prevadzky 30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Distribucia Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com
Servis

Philadelphia/PA

SEW-EURODRIVE INC.

Pureland Ind. Complex

2107 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel. +1 856 467-2277
Fax +1 856 845-3179
csbridgeport@seweurodrive.com

Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com

Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824

3950 Platinum Way
Dallas, Texas 75237

Fax +1 214 330-4724
csdallas@seweurodrive.com

Dalsie adresy servisnych stredisk v USA na poziadanie.

Velka Britania

Montazny zavod Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855

Distribucia Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702

Servis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk

Venezuela

Montazny zavod Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804

Distribucia Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275

Servis Zona Industrial Municipal Norte http://www.sew-eurodrive.com.ve

Valencia, Estado Carabobo

ventas@sew-eurodrive.com.ve
sewfinanzas@cantv.net
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SEW-EURODRIVE - Driving the world




Prevodové motory \ Priemyselné prevodovky \ Elektronika pohonov \ Automatizacia pohonov \ Servis

Ako mozno pohnut’ svetom

S fudmi, ktori
rychlejSie a spravne
uvazuju a spolo€ne
s vami pracuju na
buducnosti.

—

S globalnym citom pre
rychle a presvedcivé
rieSenia.

Na kazdom mieste.

So sluzbami, ktoré su
na dosah na celom
svete.

S pohonmi

a riadiacimi
systémami, ktoré
automaticky zlepSia
vas vykon.

S inovativnymi
napadmi, v ktorych
sa uz zajtra bude
skryvat’ rieSenie
na pozaijtra.

S rozsiahlym know
how v najdblezitejSich
odvetviach
sucasnosti.

S internetovou

S nekompromisnou
kvalitou, ktorej
vysoké Standardy
trochu zjednodusia
kazdodennu pracu.

SEW-EURODRIVE
Driving the world

prezentaciou, ktora 24
hodin denne ponuka

pristup k informaciam
a updatom pre softvér.

P

e

gy

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
P.O. Box 3023 - D-76642 Bruchsal / Germany
Phone +49 7251 75-0 - Fax +49 7251 75-1970

sew@sew-eurodrive.com

— www.sew-eurodrive.com
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