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1.1

Wazne wskazéwki
Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Wazne wskazowki
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

E®O®PRP

E

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych wskazéwek i zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa!
Niebezpieczenstwo

Wskazuje na mozliwe zagrozenie, ktére moze byé przyczyng ciezkich obrazen lub
Smierci.

Ostrzezenie

Wskazuje na mozliwe zagrozenie ze strony produktu, ktére bez zachowania
dostatecznej ostroznosci prowadzi¢ moze do ciezkiego uszkodzenia ciata lub $mierci.
Ten symbol oznacza réwniez ostrzezenia przed szkodami materialnymi.

Ostroznie

Wskazuje na mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej sytuacji, ktéra prowadzi¢ moze do
uszkodzenia produktu lub szkéd w jego otoczeniu.

Wskazéwka
Zwraca uwage na przydatne informacje, np. dotyczace uruchomienia.

Wskazéwka dotyczaca dokumentacji
Odsyta do dokumentacji, np. instrukcji obstugi, katalogu, karty danych.

Przestrzeganie instrukcji obstugi jest warunkiem:
* bezawaryjnej pracy
» realizacji roszczen z tytutu wad

Dlatego przed przystgpieniem do instalacji oprogramowania uruchamiajgcego
MOVITOOLS® MotionStudio i uruchomieniem przetwornicy MOVITRANS® TPS10A
nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi poszczegdlnych komponentéw.
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Wazne wskazowki
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

1.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Przetwornice MOVITRANS® TPS10A sg urzadzeniami do bezdotykowej transmis;ji
energii w instalacjach produkcyjnych i przemystowych. Do przetwornicy podtaczac
nalezy tylko odpowiednie i do tego przeznaczone komponenty.

Przetwornice MOVITRANS® TPS10A sg urzadzeniami do stacjonarnego montazu
w szafach sterowniczych. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wszelkich informacji
dotyczacych danych technicznych i warunkéw dopuszczalnych w miejscu zastosowania.

Zabronione jest uruchomienie (podjecie pracy zgodnej z przeznaczeniem), dopoki nie
zostanie stwierdzone, ze maszyna spetnia wytyczne EMV 89/336/EWG i zachodzi
zgodnos¢ wyrobu koncowego z wytycznymi dot. maszyn 89/392/EWG (przestrzegac
EN 60204).

Przy montazu, uruchamianiu i uzytkowaniu instalacji z bezkontaktowym transferem
energii w oparciu o zasade indukcji w strefie miejsc pracy nalezy przestrzegac
przepisow stowarzyszehn zawodowych i regut stowarzyszen zawodowych B11 "Pola
elektromagnetyczne".

1.3 Zakres zastosowania

O ile nie jest wyraznie do tego przeznaczone, zabrania sie stosowania urzadzenia:
» w strefie ochrony przeciwwybuchowej

* w otoczeniu, w ktérym wystepujg szkodliwe oleje, kwasy, gazy, opary, pyly,
promieniowanie itd.

* w obiektach niestacjonarnych, w ktérych wystepujg drgania i udary wykraczajace
poza wymagania EN 50178.

1.4 Ziomowanie
Przestrzegaj aktualnych przepisow: Urzadzenie utylizowa¢ nalezy zgodnie z jego
wiasciwosciami i obowigzujacymi przepisami np. jako:
» ziom elektroniczny (ptytki drukowane)
» tworzywa sztuczne (obudowa)

* blacha
* miedz
itd.
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Indeks zmian
Zmiany w poréwnaniu do poprzedniej wers;ji

2 Indeks zmian
2.1  Zmiany w poréwnaniu do poprzedniej wersji

W stosunku do poprzedniej wersji "MOVITRANS® Shell TPS Startup Software
Version 1.0", wydanie 10/2004, numer katalogowy 11272716 / EN, w poszczegdinych
podrozdziatach wprowadzono nastepujgce zmiany.

Podziat
* Rozdzial "Instalacja" zostat usuniety.

Obstuga
» Zrozdziatu "Obstuga" usunieto nastepujgce podrozdziaty:

Nawigzywanie potaczenia

Koniec potgczenia

Wymiana zigcza

Wywotanie funkgiji

Funkcje
* Rozdziat "Funkcje" rozszerzono o nastepujgce parametry:
— Nastawianie wartosci zadanej
— Wyjscie binarne
— Komunikacja szeregowa
— Modulacja
— Setup
— Opis danych procesowych
— Reakcje na btedy
— Tryb reczny
— Lista btedéw
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Wprowadzenie
Czym jest MOVITOOLS® MotionStudio?

3 Wprowadzenie

3.1  Czym jest MOVITOOLS® MotionStudio?

3.1.1  Opis
Oprogramowanie uruchamiajgce MOVITOOLS® MotionStudio jest oprogramowaniem
inzynieryjnym do programowania, parametryzowania i diagnozowania wszystkich
produktéw elektronicznych SEW-EURODRIVE.

3.1.2 Wymagania systemowe

Aby zainstalowa¢ oprogramowanie uruchamiajgce MOVITOOLS® MotionStudio,
spetnione by¢ muszg nastepujagce wymagania:

* Na komputerze zainstalowany jest Microsoft Windows 2000 Professional tgcznie
z Service Pack 3 lub Windows XP Professional.

* Na komputerze zainstalowany jest .NET Framework SDK 2.0.

Po zainstalowaniu MOVITOOLS® MotionStudio odpowiednie pozycje znajdujg sie
w menu Start Windows pod nastepujaca sciezka:

+ Start/Programs/SEW/MOVITOOLS_MotionStudio

3.2 Zakresy zastosowania

3.2.1 Zastosowanie

Oprogramowanie MOVITOOLS® MotionStudio umozliwia przy pomocy parametrow
MOVITRANS® pokazywanie aktualnych wartosci procesowych i wartosci wskazan lub
wiasciwosci diagnostycznych oraz odczytywania i zmieniania parametréw, np.
w przypadku:

+ kompensacji przelotowej podczas uruchamiania
* parametryzowania podczas uruchamiania
» stwierdzenia i zapisania btedéw w celu rozwigzania probleméw

3.3 Komunikacja
Komunikacja pomiedzy przetwornicg MOVITRANS® TPS10A i komputerem host
(PC lub Notebook) zachodzi poprzez ztacze szeregowe.

W tym celu przetwornica MOVITRANS® TPS10A musi by¢ wyposazona w bez-
potencjatowe ztacze USS21A (RS232), a komputer host musi dysponowaé wolnym
ztaczem szeregowym.
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Wprowadzenie
Ztgcze szeregowe USS21A (RS232)

3.4

3.41 Opis

3.4.2 Podlaczenie
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Ztacze szeregowe USS21A (RS232) wykonczone jest jako 9-pinowe gniazdo Sub-D
(EIA-Standard), umieszczone w obudowie i przystosowane do bezposredniego
montazu na przetwornicy (gniazdo wtykowe TERMINAL). Moze byé ono podfaczone

Zigcze szeregowe USS21A (RS232)

w trakcie pracy. Szybkos¢ transmisji ztagcza RS232 wynosi 9600 bodow.

Do podigczenia komputera host (PC lub Notebook) do ztacza szeregowego USS21A
(RS232) uzywac nalezy dostepnego w sprzedazy, szeregowego, ekranowanego kabla

ztgcza z potgczeniem 1:1:

USS21A O ®--, -4 O PC COM 1-4
[ .
______________________ .‘

GND (Masa) C N LB

1 1 L O

TxD I |5 [

N o

I’ =T O
Nl mmmo oo R_ X_D __________ N ®

R
maks. 5 m d O

9-pinowa wtyczka Sub-D

9-pinowe gniazdo Sub-D

520346764




Struktura
Uktad ekranu

4 Struktura
4.1 Ukitad ekranu

Po uruchomieniu programu pokazuje sie interfejs oprogramowania MOVITOOLS®
MotionStudio. Ponizszy rysunek przedstawia widok struktury parametrow MOVITRANS®:

1] [E Parameter tree [1: TPS104040-503] | >4 b X
21 —— B IR ]
=
B Unit Y ] 5
= Display walues El:i X
-E= Unit data Unit type ITPS1DAD4D-503
# LS Unit series MOVITRANS
= i an-values .
s Errer memary t-0 Power zection  [Kiaf] I4
'h_:"' Errar remony -1 e BT IA 74
: E rrar remony t-2
Error memory t-3
=/ Errar memory t-4
Startup
{=/ Compenszation
Uit functionz e
E = Error D escription
FRezet rezponze
Q Setpoint zelection Code ID Mo fault
Binary outputs
Serial communication
Fadulation Output stage IEnabIed
Setup o
Operating mode
Process data description 5 = ICurrent e
= Ermon rezponses Setpaint I?.EA 100% Digital 111
b anual operation e e |2D e
Output voltage [+] |420
Output cumrent [A&] I?_3
Load current 4] [75
Load curment fluctuation  [3] |1_8
Heat zink temperature [C] |39_2
Capacity utilization [%] |39_U
DC link voltage [¥] [5e8
DC Link Ripple ] |21
(3]
LT:E Tree Ié Dptionsi
516265867
[1] Zaktadka "Parameter tree" (struktura parametréw)
[2] Parameter tree (struktura parametréw)
[3] Work and display area (obszar pracy i wyswietlania)

Jak wejsc¢ do tego widoku, opisane jest na stronie (— str. 11).

4.2 Interfejs uzytkownika

4.21 Elementy sktadowe
Interfejs widoku struktury parametréow MOVITRANS® oprogramowania MOVITOOLS®
MotionStudio zawiera zakladke "Parameter tree" (Struktura parametréw), strukture
parametréw oraz obszar pracy i wysSwietlania. W nastepujgcych podrozdziatach
przedstawione sg funkcje i mozliwosci tych elementéw skfadowych :
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Struktura
Interfejs uzytkownika

4.2.2 Zaktadka "Parameter tree" (Struktura parametréow)

Zaktadka "Parameter tree" (Struktura parametrow) zawiera ikone i nazwe urzadzenia
jak réwniez adres ztacza. Przed nazwg programu pokazywany jest aktualny adres
pofaczenia RS485.

4.2.3 Struktura parametréw

Struktura parametréw zawiera liste wszystkich mozliwych okien. Elementy z listy mozna
otworzy¢ podwaojnym kliknigciem myszka.

4.2.4 Obszar pracy i wyswietlania

W obszarze pracy i wyswietlania pokazujg sie okna z wartosciami wskazan, danymi
uruchomienia i funkcjami urzadzenia podtaczonej przetwornicy MOVITRANS® TPS10A.

Okna mozna otworzy¢ podwojnym kliknieciem myszka.

W trzech grupach "Display values" (Wartosci wskazan), "Startup" (Uruchomienie) oraz
"Unit functions" (Funkcje urzadzenia) pojedynczo lub réwnoczesnie wyswietli¢ mozna
nastepujace okna informacyjne:

Display values (Wartosci wskazan)

Unit data (Dane urzadzenia)

Process values (Wartosci procesowe)

Min./max. values (Warto$ci min./maks.)

Fault memory (t-0, t-1, t-2, t-3 and t-4) (Pamie¢ btedow (t-0, t-1, t-2, t-3 i t-4))

Startup (Uruchomienie)

Compensation (Kompensacja)

Unit functions (Funkcje urzadzenia)

Reset behavior (Resetowanie)

Setpoint selection (Wybor wartosci zadanych)

Binary outputs (Wyjscia binarne)

Serial communication (Komunikacja szeregowa)
Modulation (Modulacja)

Setup

Process data description (Opis danych procesowych)
Fault responses (Reakcje na btedy)

Manual operation (Tryb reczny)
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Obstuga
Wymagania

5
5.1

5.2
5.21

Obstuga

Wymagania

Nalezy upewnic sie, czy spetnione sg nastepujgce wymagania:

Przetwornica TPS10A musi by¢ wyposazona w ztacze szeregowe USS21A (RS232).

Komputer host (np. PC lub Notebook) musi by¢ potaczony z przetwornicg TPS10A
za pomocg dostepnego w sprzedazy, szeregowego kabla ztgcza.

Obydwa urzadzenia muszg by¢ witgczone.

Uruchomienie programu

Sposob postepowania

w trakcie uruchamiania oprogramowania MOVITOOLS® MotionStudio postepowac
nalezy w nastepujacy sposob:

1.

Uruchomi¢ MOVITOOLS® MotionStudio na komputerze host, klikajac myszkag
w menu start na pozycje:

«  Start/Program/SEW/MOVITOOLS®-MotionStudio/MOVITOOLS®-MotionStudio 5.XX

Opcjonalnie mozna dokona¢ zmiany ustawien jezyka. W tym celu nalezy klikng¢
w pasku menu na "Settings" (Ustawienia) / "Language" (Jezyk) i wybra¢ odpowiedni
jezyk, np. "English".

Po uruchomieniu pojawi sie polecenie utworzenia nowego projektu. Nalezy nadaé
mu wymowng nazwe i potwierdzi¢ poprzez "OK".

Pojawi sie polecenie utworzenia nowej sieci. Nalezy utworzyé nowa sie€ i
potwierdzi¢ poprzez "OK".

4. Skonfigurowac tgcza komunikacyjne (np.Serial, COM-Port1, 9600 kB).

6.

Nastepnie klikng¢ na przycisk [Scannen] (Skanuj). Pokazane zostang podigczone
urzadzenia.

Klikng¢ prawym klawiszem myszki na podiaczone urzadzenie, np. "TPS10A040-503".

W tabeli pojawia sie tylko podtgczone i wiaczone urzadzenia. Jesli jakies urzadzenie nie
zostanie rozpoznane, nalezy:

7.

» sprawdzi¢ potaczenie szeregowe pomiedzy tym urzadzeniem a komputerem
host.
* upewnic sie, czy przetwornica TPS10A jest wiaczona.

Otworzy¢ widok struktury parametréw, klikajac na "Parameter tree" (Struktura
parametréw) w menu kontekstowym.

Podrecznik — Modufowe oprogramowanie inzynieryjne MotionStudio Struktura parametrow MOVITRANS®
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5 Obstuga
Zakonhczenie pracy programu

5.3 Zakonczenie pracy programu

5.3.1 Sposéb postepowania

Zakonczyé prace oprogramowania MOVITOOLS® MotionStudio mozna na jeden
z nastepujacych sposobdow:

* w menu "Projekt" wybraé punkt "Exit" (Zakoncz).
» uzy¢ symbolu "Close" (Zamknij) w prawym goérnym rogu okna.
» wcisng¢ klawisz <Alt> i trzymajgc go wcisng¢ klawisz <F4>.

12
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Parametr
Dane urzadzenia

6 Parametr
W

ponizszym podrozdziale opisane sa oka informacyjne widoku struktury parametrow

MOVITRANS® z wartosciami wskazan dotyczacymi uruchomienia i funkcji urzadzenia.

Ponizsze rozdzialy zawierajg opisy parametréw. Nazwy parametréw odpowiadajg
obrazowemu przedstawieniu w programie MOVITOOLS® MotionStudio.

Ustawienia fabryczne wyréznione sg ttustym drukiem.

6.1 Dane urzadzenia

6.1.1 Wskazania

Aby wyswietli¢ dane urzadzenia, postepowac nalezy w nastepujacy sposob:

1.

(1
(2]
(3]
[4]

6.1.2 Znaczenie

W widoku struktury parametrow klikngé dwukrotnie na pozycje "Unit data" (Dane
urzadzenia) z listy "Display values" (Wartosci wskazan).

Wyswietli sie okno "Unit data"(Dane urzadzenia):

Unit data

)

Urit type ITF'S'I 04040-503

[2] nit zeries MOVITRAMS
[3] Power zection [k |4
4] Firrnware |8232?33. 74

267636747

Pole "Unit type" (Typ urzadzenia)
Pole "Unit series" (Rodzina urzadzen)
Pole "Power section" (Modut mocy)

Pole "Firmware" (Oprogramowanie sprzetowe)

W oknie "Unit data" (Dane urzadzenia) prezentowane sg nastepujace informacje:

Typ urzadzenia [1]
Tutaj prezentowany jest podtaczony typ przetwornicy TPS10A.

Rodzina urzadzen [2]
Tutaj prezentowana jest podigczona rodzina urzadzen.

Modut mocy [3]
Tutaj prezentowana jest moc znamionowa podtaczonej przetwornicy TPS10A.

Oprogramowanie sprzetowe [4]

Tutaj prezentowany jest numer katalogowy uzywanego oprogramowania
sprzetowego.

Podrecznik — Modufowe oprogramowanie inzynieryjne MotionStudio Struktura parametrow MOVITRANS®
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6 Parametr
Wartosci procesowe

6.2 Wartosci procesowe
6.2.1 Wskazania
Aby wyswietli¢ warto$ci procesowe, postepowaé nalezy w nastepujacy sposob:

1. W widoku struktury parametrow klikng¢é dwukrotnie na pozycje "Process values"
(Wartosci procesowe) z listy "Display values" (Wartosci wskazan).

Wyswietli sie okno "Process values" (Wartosci procesowe):

Errar Description
1] Code Ig Mo fault
[2] Dutput stage I Enabled
[3] Operating mode II:urrent control
[4] Setpoint |7.54 100% Digital 111
[5] Ramp time |2D ms
[6] Output voltage I [415
71 Output current [&] IT-".3
[8] Load cument [&] IT-".5
[9] Load curent fluctuation  [%] |1.8
[10] Heat sink temperature  [°C] |3?_2
[11] Capacity utilizatian [] |3E|_D
[12] —— DC link voltage ] |58
[13] —— DOC Link Ripple M |21

266977163

[1 Pole "Error code" (Kod btedu)

[2] Pole "Output stage" (Stopien wyjsciowy)

[3] Pole "Operating mode" (Tryb pracy)

[4] Pole "Setpoint" (Warto$¢ zadana)

[5] Pole "Ramp time" (Czas rampy)

[6] Pole "Output voltage" (Napiecie wyjsciowe)

[7] Pole "Output current" (Prad wyjsciowy)

[8] Pole "Load current" (Prad obcigzenia)

[9] Pole "Load current fluctuation" (Wahania pradu)

[10] Pole "Heat sink temperature" (Temperatura radiatora)

[11] Pole "Capacity utilization" (Obcigzenie)

[12] Pole "DC link voltage" (Napiecie obwodu posredniego)

[13] Pole "DC link ripple" (Pulsacja obwodu posredniego)

6.2.2 Znaczenie
W oknie "Process values" (Dane procesowe) prezentowane sg nastepujace informacje:
* Kod btedu [1]

Tutaj za pomocag odpowiedniego kodu btedu prezentowany jest aktualny status
btedéw. Jezeli wystgpi btad, ponizej pola "Code" pojawi sie dodatkowe pole
z oznaczeniem "Subcode". Petna lista wszystkich mozliwych komunikatow o
wystagpieniu bteddéw, ich przyczynach i zalecanych sposobach postepowania
znajduje sie w spisie bledow (— str. 35).
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Parametr
Wartosci procesowe

Stopien wyjsciowy [2]

Tutaj prezentowany jest stan stopnia wyjsciowego. Mozliwe sg nastepujace wartosci
wskazan:

— zablokowany

Stopien wyjsciowy jest obecnie zablokowany.
— odblokowany

Stopien wyjsciowy jest obecnie odblokowany.

Na stan stopnia wptywa¢ moze polecenie sterujace (np. zacisk DIOO) Ilub
wystepujacy btad.

Wiecej informacji na ten temat znalezC mozna w instrukcji obstugi "Przetwornica
|| MOVITRANS® TPS10A" w rozdziatach "Uruchomienie" oraz "Serwis".

Tryb pracy [3]

Tutaj prezentowany jest aktualny tryb pracy. Mozliwe sg nastepujace wartosci
wskazan:

— Sterowanie napieciem

Przetwornica TPS10A znajduje sie w trybie "Voltage control" (Sterowanie
napieciem).

— Sterowanie pradem

Przetwornica TPS10A znajduje sie w trybie "Current control" (Sterowanie
pradem).

SEW-EURODRIVE zaleca aktywowanie sterowania prgdem. Tryb pracy nastawiany
jest w zaleznosci od zrédia sterowania poprzez zaciski (DIO3) lub poprzez stowo
sterujace (Bit3).

Wartos¢ zadana [4]

Tutaj prezentowane jest ustawienie wartosci zadanej pradu. Ustawiona warto$¢
zadana wybierana jest w zaleznosci od Zzrodta wartosci zadanej lub Zzrédta
sterowania/statych wartosci zadanych. Ponizej przedstawiono mozliwe ustawienie
wartosci zadanej:

- 75A 100.0 % digital 111

Dane procentowe wartosci zadanej pradu odnoszg sie do wskazania
nominalnego pradu obcigzenia | . Podane powyzej wartosci pokazujg
przyktadowe wartosci zadane dla przetwornicy TPS10A o mocy 4 kW ze
znamionowym pradem obcigzenia || = 7,5 Agg.

Czas rampy [5]

Tutaj prezentowany jest czas rampy. Czasy rampy ustawia sie w grupie parametrow
"Unit functions" (Funkcje urzadzenia), w oknie wyboru wartosci zadanych.
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Parametr
Wartosci procesowe

Napiecie wyjsciowe [6]

Tutaj prezentowana jest warto$¢ skuteczna napiecia wyjsciowego przetwornicy
TPS10A.

Prad wyjsciowy [7]

Tutaj prezentowana jest wartoS¢ skuteczna pradu wyjsciowego |g. Przetwornica
TPS10A zasila nim modut przytaczeniowy TAS. Prad wyjsciowy jest proporcjonalny
do przenoszonej mocy pozornej. Przeprowadzenie kompensacji przelotowe;j
minimalizuje pobdr mocy biernej, dzieki czemu prad wyjsSciowy jest zasadniczo
proporcjonalny do mocy wyjsciowej.

Prad obcigzenia [8]

Tutaj prezentowana jest wartos¢ skuteczna pradu obcigzenia I . Tak zwane
potaczenie zyratorowe modutu przytgczeniowego TAS zapewnia przeptyw statego
pradu obcigzenia niezaleznie od obcigzenia. Poprzez nastawienie wartosci zadanej
ustawia sie prad obcigzenia. Tak zwany transformator dopasowujgcy modutu
przytaczeniowego TAS ze swojg przektadnig zapewnia, ze przy ustawieniu wartosci
zadanej 100 % I_ ptynie wyjsciowy prad znamionowy modutu przytaczeniowego (np.
60 Agfr lub 85 Agg).

Wahania pradu [9]
Tutaj prezentowane sg wahania pradu.

Wahania pradu przedstawiajg zakres fluktuacji pradu obcigzenia w odniesieniu do
wskazania nominalnego pradu obcigzenia (A I /1)).

Temperatura radiatora [10]
Tutaj prezentowana jest temperatura radiatora.

Obcigzenie [11]

Tutaj prezentowane jest obcigzenia.

Obcigzenie przedstawia aktualny prad wyjsciowy urzadzenia w odniesieniu do
maksymalnego dopuszczalnego pradu wyjsciowego urzadzenia. Osiggniecie

obcigzenia 100 % skutkuje wytaczeniem urzadzenia i wyswietleniem komunikatu o
btedzie "Overcurrent error" (Btad przekroczenia pradu).

Wiecej informacji na ten temat znalez¢é mozna w instrukcji obstugi "Przetwornica
MOVITRANS® TPS10A" w rozdziatach "Eksploatacja" oraz "Serwis".

Napiecie obwodu posredniego [12]
Tutaj prezentowane jest napiecie obwodu posredniego.

Pulsacja obwodu posredniego [13]

Tutaj prezentowana jest pulsacja obwodu posredniego. Pulsacja obwodu
posredniego przedstawia zakres wahan napiecia obwodu posredniego.
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Parametr 6
Wartosci min./maks.

6.3 Wartosci min./maks.

W oknie "Min. / max. values" (Wartosci min./maks.) dokumentowane sg minimalne i
maksymalne wartosci procesowe od ostatniego wtaczenia.

6.3.1 Wskazania
Aby wyswietli¢ wartosci min./maks, postepowac nalezy w nastepujacy sposob:

1. W widoku struktury parametréw klikngé dwukrotnie na pozycje "Min. / max. values"
(Wartosci min./maks.) z listy "Display values" (Wartosci wskazan).

Wyswietli sie okno "Min. / max. values" (Wartosci min./maks.):

[1] Output valtage [+] |221 |224
[2] Dutput curent [&] |3_9 |3.9
[3] Load current [&] |3_5 |4.D
[4] Load current fAuctuation  [%] ID_B |1.4
[5] Heat sink temperature [C] |3E_2 |38.2
[6] Capacity utilization [%] |2IJ_? |2D.8
[7] —— DC link voltage ¥] [5es J602
[8] — DC Lirk Ripple 1 i IE
9] Feset statistic data Im

266974987

[1] Pole "Output voltage" (Napiecie wyjsciowe)

[2] Pole "Output current”" (Prad wyjsciowy)

[3] Pole "Load current" (Prad obciazenia)

[4] Pole "Load current fluctuation" (Wahania pradu)

[5] Pole "Heat sink temperature" (Temperatura radiatora)
[6] Pole "Capacity utilization" (Obcigzenie)

[7] Pole "DC link voltage" (Napiecie obwodu posredniego)
[8] Pole "DC link ripple" (Pulsacja obwodu posredniego)

[9] Lista wyboru "Reset statistics data" (Zresetuj dane
statystyczne)

6.3.2 Znaczenie
W oknie "Min. / max. values" (Wartosci min./maks.) prezentowane sg minimalne i
maksymalne wartosci procesowe.

6.3.3 Reset
Wartosci te mozna poprzez reset ustawi¢ na aktualne wartosci procesowe. Sg dwie
mozliwosci zresetowania warto$ci min./maks.:

1. W oknie "Min. / max. values" z lity "Reset statistic data" (Resetuj dane statystyczne)
[9] wybra¢ nalezy opcje "Min. / max. values" (Wartosci min./maks.).

2. W oknie "Setup" z listy "Reset statistic data" (Resetuj dane statystyczne) wybraé
nalezy opcje "Min. / max. values" (Wartosci min./maks.).
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6 Parametr
Pamie¢ bteddéw

6.4 Pamiec¢ bledow
Przetwornica TPS10A moze zapamietac kilka przypadkéw wystapienia btedu. Lacznie
do dyspozycji jest 5-krotna pamie¢ btedow (-0, t-1, t-2, t-3 i t-4).

Btedy zapamietywane sg w kolejnosci chronologicznej, przy czym najnowszy btad
przechowywany jest zawsze w pamieci btedow t-0. Jesli wystapi wiecej niz 5 btedow,
najstarszy z nich, zapisany w pamieci btedow t-4, zostanie skasowany.

6.4.1 Wskazania
Aby wyswietli¢ pamie¢ btedéw, postepowac nalezy w nastepujacy sposob:

1. W widoku struktury parametrow klikng¢ dwukrotnie np. na pozycje "Error memory
t-0" (Pamie¢ bteddéw t-0) z listy "Display values" (Wartosci wskazan).

Wyswietli sie okno "Error memory t-0" (Pamie¢ btedow t-0):

Error memory t-0
Ermort 0 Description
Code 75 Error “External terminal*
¥ < Subcode ID_
[2] Output stage I Enabled
3] Operating made |Cument contral
[4] Setpoirt |7.54 100% Digital 111
[5] R amp time |2D s
[6] Dutput voltage [] |41E|
(71 Output current [&] |T-"_3
[8] Load curent [&] IT-".E
[9] Load curent fluctuation  [%] |1_5
[10] Heat sink temperature  [*C] |39_2
[11] Capacity utilization [%] |39_1
[12] —— DClirk voltage V] [5a7
[13] —— DC Link Ripple M |21

266979339

[1] Pole "Error code" (Kod btedu)

[2] Pole "Output stage" (Stopien wyjsciowy)

[3] Pole "Operating mode" (Tryb pracy)

[4] Pole "Setpoint" (Warto$¢ zadana)

[5] Pole "Ramp time" (Czas rampy)

[6] Pole "Output voltage" (Napiecie wyjsciowe)

[7] Pole "Output current” (Prad wyjsciowy)

[8] Pole "Load current" (Prad obciazenia)

[9] Pole "Load current fluctuation" (Wahania pradu)

[10] Pole "Heat sink temperature" (Temperatura radiatora)
[11] Pole "Capacity utilization" (Obcigzenie)

[12] Pole "DC link voltage" (Napiecie obwodu posredniego)
[13] Pole "DC link ripple" (Pulsacja obwodu posredniego)
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Parametr 6
Kompensacja

6.4.2 Wystapienie btedu

W oknie "Error memory t-x" (Pamie¢ btedéw t-x) prezentowane sg informacje, ktére
w przypadku wystapienia btedu sg rozpoznawane i zapisywane w pamieci btedow
"t-x" w momencie btedu. Pola tego okna sg identyczne z polami okna "Process values"
(Wartosci procesowe).

Dalsze informacje na temat wartosci wskazan i ich znaczenia znajdujg sie
w podrozdziale "Warto$ci procesowe".
[ XY\

6.5 Kompensacja

Okno "Compensation" (Kompensacja) wspomaga uruchomienie przetwornicy TPS10A
podczas kompensacji przewodu sterowniczego.

Dla uzyskania najlepszych wynikéw pomiaru wazne jest, zeby w trakcie pomiaru moc
rzeczywista nie byta przenoszona.

Wiecej informacji na ten temat znalez¢é mozna w instrukcji obstugi "Przetwornica
|| MOVITRANS® TPS10A" w rozdziale "Uruchomienie".

6.5.1 Wskazania
Aby wyswietli¢ aktualne btedy kompensaciji, postepowac nalezy w nastepujacy sposob:

1. W widoku struktury parametréw klikng¢é dwukrotnie na pozycje "Compensation”
(Kompensacja) z listy "Startup" (Uruchomienie).

Wyswietli sie okno "Compensation" (Kompensacja):

Compenzation

Erzure that real power transmizzion cannot take place.
For the best measuring results enter the largest pozzible setpoint.

[1] —— Mominal line conductor curent at 1003 setpoint [.-’-\]IED

[2] —— Relative compensation emor  [] IE!?‘B—
[3] — Absolute compenzation error — Ohm IU_81

266972811
[1] Pole "Nominal line conductor current" (Znamionowy prad
przewodu linii)
[2] Pole "Relative compensation error" (Wzgledny btad kompensaciji)
[3] Pole "Absolute compensation error" (Bezwzgledny btad

kompensacji)
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Parametr
Resetowanie

6.5.2 Znaczenie

6.6

6.6.1

W oknie "Compensation" (Kompensacja) prezentowane badz ustawiane sg nastepujace
dane:

* Znamionowy prad przewodu linii [1]
Tutaj ustawia sie znamionowy prad przewodu linii przy 100 % wartosci zadane;j.

W polu Prad przewodu linii podaje sie wtasciwy dla instalacji prad przewodu linii
(znamionowy prad wyjsciowy modutu przytgczeniowego MOVITRANS® TAS10A).
Wartos¢ ta stuzy do poprawnego obliczania bezwzglednego btedu kompensaciji.

* Wzgledny btad kompensaciji [2]

Tutaj prezentowany jest wzgledny btad kompensacji (Ar = prad wyjsciowy/prad
obciazenia w %).

+ Bezwzgledny btad kompensac;ji [3]
Tutaj prezentowany jest bezwzgledny btgd kompensaciji.

Resetowanie
W oknie "Reset response" (Resetowanie) prezentowane sg informacje dotyczace
funkcji Reset.
Dzieki tej funkcji btedy wystepujace na przetwornicy TPS10A mogg by¢ automatycznie
resetowane po uptywie ustawionego na state czasu.
Funkcja Auto-Reset nie moze by¢ stosowana w instalacjach, w ktérych samoczynny
rozruch moze stanowi¢ zagrozenie dla oséb lub urzadzen!
Wiecej informaciji na ten temat znalez¢ mozna w instrukcji obstugi "Przetwornica
| | MOVITRANS® TPS10A" w rozdziale "Serwis" (Funkcja Auto-Reset).
[ XY\
Wskazania

Aby wyswietli¢ informacje na temat resetowania, postepowac nalezy w nastepujacy
sposob:

1. W widoku struktury parametréw klikng¢ dwukrotnie na pozycje "Reset response”
(Resetowanie) z listy "Unit functions" (Funkcje urzadzenia).

Wyswietli sie okno "Reset response” (Resetowanie):

[2] — Auta reset IEIn
[3] —— Reset counter |3
[4] —— Restart time [s]||j|_|:|5|:|
266970635
[1] Pole "Auto-Reset"
[2] Pole "Reset counter" (Reset licznika)
[3] Pole "Restart time" (Czas ponownego uruchomienia)
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Resetowanie

6.6.2 Znaczenie
W oknie "Reset response" (Resetowanie) prezentowane sg nastepujace informacje:

* Auto-Reset [1]

Tutaj prezentowany jest aktualny stan funkcji Auto-Reset. Mozliwe sg nastepujace
wartosci wskazan:

- wh
Funkcja Auto-Reset jest wigczona. Funkcja ta w przypadku btedu po scisle
okreslonym czasie 50 ms (czas ponownego uruchomienia) samoczynnie
wykonuje reset urzadzenia. W trakcie jednej fazy Auto-Reset mozliwe jest
wykonanie Auto-Resetu maksymalnie 3 razy. Jesli wystapig wiecej niz 3 btedy,
ktére zostaty zresetowane poprzez Auto-Reset, Auto-Reset nie bedzie mozliwy
az do momentu wykonania jednej z dwoch ponizszych czynnosci:

— Reset btedéw tak jak opisano w podrozdziale "Reset btedéw"
— Zupetne wylgczenie i ponowne wigczenie urzadzenia
Wtedy Auto-Reset bedzie ponownie mozliwy.

Nastepujace btedy mogag zostac zresetowane:
— Btad "Overcurrent" (Przekroczenie pradu)
— Bfad "Overtemperature" (Przekroczenie temperatury)

Funkcja Auto-Reset nie moze by¢ stosowana w instalacjach, w ktérych samoczynny
rozruch moze stanowi¢ zagrozenie dla oséb lub urzadzen!

— wylaczone
Funkcja Auto-Reset jest wytaczona.

Funkcje Auto-Reset mozna, w zaleznosci od ustawionego Zzrodta sterowania,
wigczy¢ na 3 sposoby:

« Zrodto sterowania = "Terminals" (Zaciski): Funkcje Auto-Reset mozna wigczy¢
lub wytgczy¢ poprzez wejscie binarne DI02 (DI02 = "1" dla wiaczenia; DI02 = "0"
dla wytaczenia).

+  Zrédio sterowania = ""SBus control word" (Stowo sterujace SBus): Funkcje Auto-
Reset wigcza sie lub wytgcza za pomocag bitu 2 stowa sterujgcego.

« Zrédio sterowania = "Parameter control word" (Stowo sterujgce parametru):
Funkcje Auto-Reset wigcza sie lub wytgcza za pomoca bitu 2 stowa sterujgcego.

Wiecej informacji na ten temat znalez¢é mozna w instrukcji obstugi "Przetwornica
|| MOVITRANS® TPS10A" w rozdziale "Uruchomienie".

* Reset licznika [2]
Tutaj prezentuje sie, ile razy jeszcze reset moze by¢ wykonany.

Przy wtaczonej funkcji Auto-Reset automatyczny reset (cofniecie btedu) mozliwy jest
maksymalnie 3 razy.

» Czas ponownego uruchomienia [3]

Tutaj prezentowany jest czas ponownego uruchomienia, tzn. przedziat czasu
pomiedzy wystapieniem btedu a resetem.

Czas ponownego uruchomienia ustawiony jest na 50 ms.
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6 Parametr
Wybér wartosci zadanych

6.7 Wybor wartosci zadanych

W oknie "Setpoint selection" (Wybor wartosci zadanych) moga by¢ zaprezentowane i
ustawione wartosci zadane i ustawienia sterowania.

6.7.1 Wskazania
Aby wyswietli¢ dane dotyczace wartosci zadanych, postepowac nalezy w nastepujacy
sposob:

1. W widoku struktury parametréw klikng¢ dwukrotnie na pozycje "Reset response”
(Resetowanie) z listy "Setpoint selection" (Wybdr wartosci zadanych).

Wyswietli sie okno "Setpoint selection" (Wybdr wartosci zadanych):

Setpaint select
(1 S etpaint source [Fied setpoint / AIDT |
[2] Control gignal sounce ITerminaIs j
[3] &nalog/setpoint reference 100 [%IL] |1 oo
[4] Fixed setpaint 107 [#IL] ||3,E|
[5] Fixed setpaint 110 [#IL] |5E|,D
[6] Fived setpeint 111 [%IL] [100.0
[7] Ramp tirme TO0 |2EI s d
[8] Fiamp time T01 |2D ms j
[9] Ramp time T10 |2EI ms d
[10] Ramp time T11 [20ms =
1] Pulse mode POD [100 cf =
[12] Pulse mode POT [100 oot |
[13] Pulse mode P10 [100 car =l
[14] Pulse mads P11 [100 caf =
267621515
[1] Lista wyboru "Setpoint source" (Zrodto warto$ci zadanej)
[2] Lista wyboru "Control signal source” (Zrédto sterowania)
[3] Pole "Analog / setpoint reference 100" (odniesienie 100 analog/warto$¢ zadana)
Eg} Pola "Fixed setpoint IXX" (State wartosci zadane IXX)
m} Lista wyboru "Ramp time TXX" (Czas rampy TXX)
Hl]] Lista wyboru "Pulse mode PXX" (Tryb pulsujacy PXX)
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Parametr
Wybér wartosci zadanych

6.7.2 Znaczenie

W oknie "Setpoint selection" (Wybdr wartosci zadanych) mozna ustawi¢ nastepujace
informacje:

Zrédto wartosci zadanej [1]

Z pomoca tego parametru ustawia sie, skad przetwornica TPS10A pobiera¢ ma
wartos¢ zadang z czasem rampy i trybem pulsujgcym.

Wiecej informacji na ten temat znalezC mozna w instrukcji obstugi "Przetwornica
MOVITRANS® TPS10A" w rozdziale "Uruchomienie".

Istniejg nastepujgce mozliwosci wyboru:
— Stala wartos¢ zadana/Al01

Warto$¢ zadana pochodzi z wejscia analogowego (AlO1) wzgl. ze statych
warto$ci zadanych.

Wybér wartosci zadanej IXX dokonuje sie poprzez aktywne zrédto sterowania:
— poprzez zaciski DI04, DI05 (Zrédto sterowania: zaciski),

— poprzez bit 4 i bit 5 stowa sterujacego z wyjsciowych danych procesowych
PA1 (Zrédto sterowania: SBus 1) lub

— poprzez bit 4 i bit 5 stowa sterujgcego parametru (Zrodto sterowania: stowo
sterujgce parametru).

Obowigzujg wtedy nastepujace ustawienia:

DI05/bit 5 DI04/bit 4 wartos¢ zadana Czas rampy tryb pulsujacy

0 0 wejsécie analogowe AlO1 czas rampy T00 tryb pulsujacy P00

0 1 stata warto$¢ zadana 101 | czas rampy TO1 tryb pulsujacy P01

1 0 stata warto$¢ zadana 110 | czas rampy T10 tryb pulsujacy P10

1 1 stata warto$¢ zadana 111 czas rampy T11 tryb pulsujacy P11
— SBus 1

Nastawienie wartoSci zadanych nastepuje poprzez komunikacje danych
procesowych przez SBus 1. Wartos¢ zadana znajduje sie w stowie procesowych
danych wyj$ciowych 2. Nastawiony czas rampy TOO i tryb pulsujacy P00 sag
aktywne.

Wartos¢ zadana parametru

Nastawienie wartosci zadanej nastepuje poprzez operacje parametru WRITE
indeksu 10237/10. Moze to sie odbywac poprzez ztagcze RS485 lub poprzez
SBus. Nastawiony czas rampy TO0O i tryb pulsujgcy P00 sg aktywne.

Zrédto sterowania [2]

Poprzez zrédio sterowania ustawia sie, skad przetwornica TPS10A pobiera
polecenia sterujgce (Blokada stopnia wyjsciowego, Auto-Reset i Tryb pracy). Przy
aktywnym zrodle wartosci zadanej "Fixed setpoint/Al01" (Stata wartos¢ zadana/
AlO1) nastepuje oprécz tego wybdr wartosci zadanej IXX przez polecenia sterujgce
zrédta sterowania. Patrz réwniez podrozdziat "Zrédio wartoéci zadanej" / "Stata
warto$¢ zadana/Al01".
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Ustawione moga by¢ nastepujace zrédta sterowania:
— Zaciski

Sterowanie odbywa sie poprzez wejscia binarne.
— SBus 1

Sterowanie odbywa sie poprzez cykliczng komunikacje SBus-dane procesowe i
poprzez wejscia binarne. Polecenia sterujace przekazywane sg za pomocg stowa
sterujgcego 1 (PA1) do urzadzenia.

— Stlowo sterujace parametru

Sterowanie odbywa sie poprzez operacje parametru WRITE przez SBus lub
ztgcze RS485 oraz przez wejscia binarne.

* odniesienie 100 analog/warto$¢ zadana [3]
Zakres ustawien: 100...150 % I, .

Odniesienie 100 analog/warto§¢ zadana wustala zakres ustawien wejscia
analogowego (Al01): =10 ...+10 V (—40...440 mA) = 0 ...100 [% I ].

» Stata warto$¢ zadana IXX [4]..[6]
Zakres ustawien: 0...150 % I, .

* Czas rampy TXX [7]..[10]

Tutaj ustawia sie czas rampy (tg). Do wyboru sg nastepujace wstepne ustawienia
czasu rampy: 20 ms, 100 ms, 200 ms, 600 ms, 1700 ms i 3500 ms.

L a

100% I

50% I

»
»

t [ms]

482023435

Czas rampy odnosi sie zawsze do réznicy wartosci zadanej 100 %. Podczas zmiany
wartosci zadanej nastapi przejscie do nowej wartosci zadanej z okreslong rampa.

- Tryb pulsujacy PXX [11]..[14]

Z pomoca trybu pulsujacego okresla sie czas wiaczenia zasilania wzgl. przerwy
w zasilaniu. W zaleznosci od zapotrzebowania na moc ruchomych odbiornikow
mozna aktywowac réwniez zredukowane czasy wtaczenia.
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Do wyboru sg nastepujace 4 tryby pulsujace:

ED100: Czas witaczenia wynosi 100 %, bez przerw

ED95: Czas witaczenia wynosi 95 %

ED67: Czas wigczenia wynosi 67 %

ED20: Czas wigczenia wynosi 20 %

6.8 Wyjscia binarne

W oknie "Binary outputs" (Wyjscia binarne) mozna dokonywaé ustawien wyjs¢
binarnych.

6.8.1 Wskazania
Aby wyswietlic okno "Binary outputs" (Wyjscia binarne),
w hastepujacy sposoéb:
1. W widoku struktury parametrow klikngé dwukrotnie na pozycje "Unit functions"
(Funkcje urzadzenia) z listy "Binary outputs" (Wyjscia binarne).

postepowaé¢ nalezy

Wyswietli sie okno "Binary outputs" (Wyjscia binarne):

Binary outputs
(1] Binary output DOOD IHeady for operation j
[2] Binary output DO0Z IFauIt, 0 active j

267625867

[11/[2] Lista wyboru "Binary outputs DO0X" (Wyjscia binarne DO0X)

6.8.2 Znaczenie
W oknie "Binary outputs"
zaprogramowac funkcje.

* Woyjscia binarne DOOX [1]/ [2]
Na wyjsciach binarnych mozna zaprogramowac nastepujace funkcje:

(Wyjscia binarne) mozna na obydwu wyjsciach

Wyjscie binarne ustawienia fabryczne

Funkcja
sygnat "0" sygnat "1" wiaczone
brak funkgiji zawsze sygnat "0" - --
btad, 0-aktywny zbiorczy komunikat o brak btedu D002
awarii
gotowy do pracy niegotowy do pracy gotowy do pracy DOO00

komunikat o wartosci
pradu

I ast < IXX warto$¢
zadana nie osiggnieta

I ast = IXX wartos¢
zadana nie osiggnieta

komunikat napiecie
graniczne

napiecie graniczne nie
osiggniete

napiecie graniczne
osiggniete
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6 Parametr
Komunikacja szeregowa

6.9 Komunikacja
w

Szeregowa

oknie "Serial communication" (Komunikacja szeregowa) ustawia sie adresy i dane

dotyczace komunikaciji.

6.9.1 Wskazania

Aby wyswietli¢ warto$ci nastawcze komunikacji szeregowej, postepowaé nalezy
w nastepujacy sposob:

1.

(1]
(2]
(3]
[4]
(5]
[6]

6.9.2 Znaczenie

W widoku struktury parametréw klikng¢ dwukrotnie na pozycje "Serial communication”
(Komunikacja szeregowa) z listy "Unit functions" (Funkcje urzadzenia).

Wyswietli sie okno "Serial communication” (Komunikacja szeregowa)

Sernial communication
[1] —— R5485 address
[2] —— RS485 group addiess 100

[3] —— SBus 1 address |3—
[4] —— SBus 1 group address |4—
[6] —— 5Bus 1 baud rate Im
[6] —— SBus 1 timeaut delay [s]lz_ﬂ—

267632395

Pole "RS485 address" (Adres RS485)

Pole "RS485 group address" (Adres grupy RS485)

Pole "SBus 1 address" (Adres SBus 1)

Pole "SBus 1 group address" (Adres grupy SBus 1)

Lista wyboru "SBus 1 baud rate" (Szybko$¢ transmisji SBus 1)

Pole "SBus 1 timeout delay" (Czas Timeout SBus 1)

W oknie "Serial communication" (Komunikacja szeregowa) mozna ustawi¢ nastepujace
adresy i dane dotyczace komunikaciji:

Adres RS485 [1]
Zakres ustawien: 0...99.

Za pomocq tego ustawienia adresu moze odbywac sie komunikacja poprzez
MOVITOOLS®  MotionStudio przez zigcze szeregowe RS485 (USS21A).
W momencie dostawy przetwornica TPS10A ma zawsze adres 0. Aby w przypadku
komunikacji szeregowej z wieloma przetwornicami unikng¢ kolizji podczas transmisji
danych, zaleca sie niestosowanie adresu 0.

Adres grupy RS485 [2]
Zakres ustawien: 100...199.

Dzieki temu parametrowi mozliwe jest potgczenie kilku przetwornic TPS10A pod
wzgledem komunikacji szeregowej w jedng grupe poprzez ztacze szeregowe. W ten
sposéb wszystkie urzgdzenia z tym samym adresem grupy RS485 aktywowane sg
jednym telegramem Multicast. Dane odbierane poprzez adres grupy nie sa
potwierdzane przez przetwornice TPS10A. Dzieki adresowi grupy RS485 mozliwe
jest np. jednoczesne wysytanie ustawien wartosci zadanych do grupy przetwornic.
Adres grupy 100 oznacza, ze przetwornica TPS10A nie jest przypisana do zadnej

grupy.
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Komunikacja szeregowa

Adres SBus 1 [3]
Zakres ustawien: 0...63.
Tutaj ustawia sie adres magistrali systemowej przetwornicy TPS10A.

Adres grupy SBus 1 [4]

Zakres ustawien: 0...63. Tutaj ustawia sie adres grupy magistrali systemowej dla
telegramu Multicast przetwornicy.

Szybkos¢ transmisji SBus 1 [5]
Zakres ustawien: 125; 250; 500; 1000 kbodow.
Za pomoca tego parametru ustawia sie szybkos¢ transmisji magistrali systemowe;.

Czas Timeout SBus 1 [6]
Zakres ustawien: 0...650 s.

Za pomoca tego parametru ustawia sie czas kontroli dla cyklicznej transmisji danych
poprzez magistrale systemowa. Jesli przez ustawiony czas nie odbywa sie cykliczna
transmisja danych (komunikacja danych procesowych) przez magistrale systemowa,
to przetwornica TPS10A wykonuje ustawiong reakcje na btad. Patrz Parametr
Reakcja na Timeout SBus. Jesli czas Timeout SBus ustawiony jest na warto$¢ "0",
to nie odbywa sie kontrola cyklicznej transmisji danych poprzez magistrale
systemowa.
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6 Parametr
Modulacja
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6.10 Modulacja

W oknie "Modulation" (Modulacja) ustawia sie parametry zwigzane z modulacja.

6.10.1 Wskazania
1. W widoku struktury parametréw klikng¢ dwukrotnie na pozycje "Modulation"
(Modulacja) z listy "Unit functions" (Funkcje urzadzenia).

Wyswietli sie okno "Modulation" (Modulacja):

Modulation

Frequency mode

[1] Frequency mode ISIave d
[2] Syhc limeout response IDispla_n,n only d
[3] Sync phaze angle ||:|,|:|

Damping
[4] D amping i -

(51

Load current fluctuation  [%] ID_U

267628043

[1] Lista wyboru "Frequency mode" (Tryb czestotliwosci)

[2] Lista wyboru "Sync timeout response” (Reakcja na Sync Timeout)
[3] Pole "Sync phase angle" (Kat fazowy Sync)

[4] Lista wyboru "Damping" (Ttumienie)

[5] Pole "Load current fluctuation" (Wahania pradu)

6.10.2 Znaczenie
W oknie "Modulation" (Modulacja) ustawia sie parametry zwigzane z modulacja.

» Tryb czestotliwosci [1]

Poprzez ten parametr ustawia sie czestotliwosé pradu przewodu linii przetwornicy
TPS10A.

Przetwornica TPS10A daje mozliwos¢ zsynchronizowania ze sobg kilku urzadzen
zasilajacych lub ustawienia okres$lonego przesuniecia czestotliwosci miedzy kilkoma
urzadzeniami zasilajgcymi. Synchronizacja wymaga, aby przetwornice TPS10A
potaczone byly ze sobg przewodem synchronizacyjnym.

Wiecej informacji na ten temat znalez¢é mozna w instrukcji obstugi "Przetwornica
MOVITRANS® TPS10A", numer katalogowy 11491558 / PL.

Do wyboru sg nastepujace tryby czestotliwosci:

— 25,00 kHz — (Master)
Czestotliwosé wyjsciowa przetwornicy wynosi 25,00 kHz. W trybie synchronizacji
zasilanie to funkcjonuje jako Master i przekazuje sygnat synchronizacyjny przez
przewoéd synchronizacyjny do Slave. W potgczeniu synchronizacyjnym moze byé
tylko jeden Master.
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Modulacja

— Slave

Przetwornica TPS10A oczekuje sygnalu synchronizacyjnego na ztaczu
synchronizacyjnym. Dodatkowo prezentowane saparametry Reakcja na Sync
Timeout oraz Kagt fazowy Sync. Je$li Slave nie odbierze sygnatu
synchronizacyjnego lub odbierze bfedny, przetwornica TPS10A wykona
ustawiong reakcje na btad. Patrz opis parametru "Reakcja na Sync Timeout".

— 24,95kHz

Czestotliwos¢ wyjsciowa przetwornicy wynosi 24,95 kHz. Tryb synchronizacji nie

jest mozliwy.

— 25,05 kHz

Czestotliwos¢ wyjsciowa przetwornicy wynosi 25,05 kHz. Tryb synchronizacji nie

jest mozliwy.

* Reakcja na Sync Timeout [2]

Jesli przetwornica TPS10A znajduje sie w trybie czestotliwosci "Slave" i nie odbiera
sygnatu synchronizacyjnego, badz odbiera btedny, wykonywana jest nastawiona tu

reakcja na biad.

Ustawione mogg by¢ nastepujace reakcje:

Reakcja

Opis

Brak reakcji

Zgtoszony bifad jest ignorowany, tzn. ani nie jest pokazywany, ani nie jest
wykonywana reakcja na btad.

Tylko pokazaé

Btad pokazywany jest przez diode pracy V3 i MOVITOOLS® MotionStudio.
Jesli sparametryzowany, wystepuje komunikat o zaktéceniu poprzez
wyjsciowe zaciski binarne. Poza tym urzgdzenie nie wykonuje innych reakcji
na btad. Btad moze by¢ usuniety poprzez reset.

Blokada stopnia
wyj$ciowego/zablokowany

Nastepuje natychmiastowe odtaczenie przetwornicy TPS10A. Wyswietla sie
odpowiedni komunikat o btedzie, a stopien wyjsciowy jest blokowany. Jesli
sparametryzowany, nastepuje anulowanie komunikatu stanu gotowosci
poprzez wyjsciowe zaciski binarne. Zezwolenie dla przetwornicy mozliwe
jest dopiero po wykonaniu resetu btedow.

+ Kat fazowy Sync [3]

Zakres ustawien: 0...360°.

W trybie synchronizacji kat fazowy pradu przewodu linii Slave moze by¢ ustawiony
do kata fazowego Master. Jesli pozostawi sie ustawienie fabryczne kata fazowego
0°, to kolejnos¢ faz bedzie taka sama. Inwersja kierunku przeptywu pradu mozliwa
jest tylko poprzez ustawienie 180°.

e Tlumienie

Zakres ustawien: Wigczone lub Wytaczone.

Za pomocg tego parametru wtgcza sie lub wytgcza algorytm ttumienia. Przy duzych
wahaniach pradu (> 5 %) nalezy aktywowac ttumienie.
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Setup

6.11 Setup

6.11.1 Wskazania

6.11.2 Znaczenie

+ Wahania pradu

Wahania pragdu przedstawiajg zakres fluktuacji pradu obciazenia w odniesieniu do
wskazania nominalnego pradu obcigzenia (A I, /1)).

W oknie "Setup" mozna resetowa¢ dane statystyczne i dokonywac ustawien
fabrycznych.

Aby wyswietli¢ okno "Setup", postepowac nalezy w nastepujacy sposéb:

1. W widoku struktury parametréw klikngé dwukrotnie na pozycje "Setup” z listy "Unit
functions" (Funkcje urzadzenia).

Wyswietli sie okno "Setup™:

Setup

[1] —— Reset statistic data |N|:| action j
[2] —— Factary zetting IElff j
267634571
[1] Lista wyboru "Reset statistics data" (Zresetuj dane statystyczne)
[2] Lista wyboru "Factory setting" (Ustawienie fabryczne)

W oknie "Setup" mozna resetowa¢ dane statystyczne i dokonywac ustawien
fabrycznych.

» Resetowanie danych statystycznych
Wybér: Pamie¢ bteddw i wartosci min./maks.

Za pomocg parametru Resetuj dane statystycznemozna resetowaé zapamietane
w EEPROM dane statystyczne pamigci btedow lub krétkotrwate warto$ci min./maks.

» Ustawienie fabryczne
Wybér: Standard
Poprzez ustawienie fabryczne (Standard) resetowane sg zapamietane w EEPROM
parametry ustawien i przywracane ustawienia fabryczne. Dane statystyczne nie sg

wtedy resetowane, lecz muszg by¢ zresetowane oddzielnie poprzez parametr
Resetuj dane statystyczne.
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6.12 Opis danych procesowych

W oknie "Process data description" (Opis danych procesowych) prezentowana jest
zawarto$¢ danych procesowych.

6.12.1 Wskazania

1. W widoku struktury parametrow klikng¢ dwukrotnie na pozycje "Process data
description" (Opis danych procesowych) z listy "Unit functions" (Funkcje urzadzenia).

6.12.2 Opis

(1
(2]
(3]
[4]
(5]
[6]

Wyswietli sie okno "Process data description" (Opis danych procesowych):

(1
[2]
[3]
[4]
[5]
(6]

Process data cla:;;.::rip-ti-:-n

Setpaint description PO1 Icgntml ward 1
Setpoint description POZ2 Iset cunent
Setpaint description PO3 IN.; function

Actual value description P11 IStatus word 1

Actual value description P12 ITemperalure

Actual value description P13 IUtiIizatinn

Pole "Setpoint description PO1" (Opis wartosci zadanej PA1)

Pole "Setpoint description PO2" (Opis wartosci zadanej PA2)

Pole "Setpoint description PO3" (Opis wartosci zadanej PA3)

Pole "Actual value description P11" (Opis wartosci rzeczywistej PE1)

Pole "Actual value description PI12" (Opis wartosci rzeczywistej PE2)

Pole "Actual value description PI3" (Opis wartosci rzeczywistej PE3)

267630219

W oknie "Process data description" (Opis danych procesowych) prezentowane sg tresci
danych procesowych.

Za pomoca nastepujacych parametrow PAX [1] bis [3] prezentowane s3g ustalone na
state tresci wyjsciowych danych procesowych PA1/PA2/PA3.

Opis wartosci zadanej PA1 [1]: Stowo sterujace 1

Opis wartosci zadanej PA2 [2]: Wartos¢ zadana pradu

Opis wartosci zadanej PA3 [3]: brak funkcji

state tresci wejsciowych danych procesowych PE1/PE2/PE3.

Opis wartosci zadanej PE1 [4]: Stowo statusowe 1

Opis wartosci zadanej PE2 [5]: Temperatura radiatora

Opis wartosci zadanej PE3 [6]: Obcigzenie

Podrecznik — Modufowe oprogramowanie inzynieryjne MotionStudio Struktura parametrow MOVITRANS®

Za pomocag nastepujgcych parametrow PEX [4] bis [6] prezentowane sg ustalone na

31



6 Parametr
Reakcje na btedy

6.13 Reakcje na btedy

W oknie "Error responses" ustawia sie reakcje na btad.

6.13.1 Wskazania
1. W widoku struktury parametrow klikng¢ dwukrotnie na pozycje "Error responses”
(Reakcje na btad) z listy "Unit funktions" (Funkcje urzadzenia).

Wyswietli sie okno "Process data description" (Opis danych procesowych):

Error res

[1] Respanse ext. fault IEIutput stage inhibit # locked d

[2] Rezponse SBus 1 timeout IDispIa_l,l oy d

[3] YOC link undervoltage response IDi$p|a_l,l 4 ermar histarg d

[4] Sync limeout responze IDispIay anly j

516113803

[1 Lista wyboru "Response ext. fault" (Reakcja na btad zew.)
[2] Lista wyboru "Response SBus 1 timeout" (Reakcja na Timeout SBus 1)
[3] Lista wyboru "V DC link undervoltage response" (Reakcja na niedobor napiecia U,)
[4] Lista wyboru "Sync timeout response” (Reakcja na Sync Timeout)

6.13.2 Opis
W oknie "Error responses" mozna ustawic reakcje na btad.

* Reakcja na biad zew.
Ustawienie fabryczne: Blokada stopnia wyjsciowego/zablokowany.

Poprzez ten parametr mozna zaprogramowaC reakcje wywolywane za
posrednictwem zacisku wejsciowego DIO1.

Mozna zaprogramowac nastepujace reakcje:

Reakcja Opis

Brak reakcji Zgtoszony btad jest ignorowany, tzn. ani nie jest pokazywany, ani nie jest
wykonywana reakcja na bfad.

Tylko pokazacé Bfad pokazywany jest przez diode pracy V3 i MOVITOOLS® MotionStudio.
Jesli sparametryzowany, nastepuje komunikat o zaktéceniu poprzez
wyjsciowe zaciski binarne. Poza tym urzadzenie nie wykonuje innych reakgc;ji
na btad. Btad moze by¢ usuniety poprzez reset.

Blokada stopnia Nastepuje natychmiastowe odtaczenie przetwornicy TPS10A. Wyswietla sie

wyjéciowego/zablokowany ' odpowiedni komunikat o btedzie, a stopien wyjsciowy jest blokowany. Jesli
sparametryzowany, nastepuje anulowanie komunikatu stanu gotowosci
poprzez wyj$ciowe zaciski binarne. Zezwolenie dla przetwornicy mozliwe jest
dopiero po wykonaniu resetu btedow.

* Reakcja na Timeout SBus 1
Ustawienie fabryczne: Tylko pokazaé

Poprzez ten parametr mozna zaprogramowaé reakcje. Reakcje mozliwe do
zaprogramowania patrz Reakcja na btad zew. Btad.

Jesli przez ustawiony czas Timeout SBus 1 nie zachodzi cykliczna transmisja
danych, czyli komunikacja danych procesowych, poprzez magistrale systemowa, to
przetwornica TPS10A wykonuje ustawiong reakcje na btad.
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Tryb reczny

* Reakcja na niedobdr napiécia U,
Ustawienie fabryczne: Wskazania/Pamie¢ bledéw.
Poprzez ten parametr programuje sie reakcje wywotywang w przypadku niedoboru

napiecia U:

Reakcja Opis

Brak reakc;ji Zgtoszony bifad jest ignorowany, tzn.ani nie jest pokazywany, ani nie jest
wykonywana reakcja (Ustawienie przy trybie podtrzymywania 24 V).

Tylko pokazaé Btad pokazywany jest przez diode pracy V3 i MOVITOOLS® MotionStudio.
Jesli sparametryzowany, nastepuje komunikat o zaktéceniu poprzez
wyjsciowe zaciski binarne. Poza tym urzadzenie nie wykonuje innych reakgc;ji
na biad. Btad moze by¢ usuniety poprzez reset.

Blokada stopnia Nastepuje natychmiastowe odtaczenie przetwornicy TPS10A. Wyswietla

wyjsciowego/zablokowany | sie odpowiedni komunikat o btedzie, a stopien wyjsciowy jest blokowany.
Jesli sparametryzowany, nastepuje anulowanie komunikatu stanu gotowosci
poprzez wyjsciowe zaciski binarne. Zezwolenie dla przetwornicy mozliwe jest
dopiero po wykonaniu resetu btedéw.

Wskazania/Pamieé Btad pokazywany jest przez diode V3 i MOVITOOLS® MotionStudio i

bledoéw. zapisywany w pamieci btedoéw. Jesli sparametryzowany, nastepuje komunikat
o zakfoceniu poprzez wyjsciowe zaciski binarne. Poza tym urzadzenie nie
wykonuje innych reakcji na btad. Btgd moze by¢ usuniety poprzez reset.

* Reakcja na Sync Timeout
Ustawienie fabryczne: Tylko pokazaé
Reakcje mozliwe do zaprogramowania patrz Reakcja na bigd zew.

Jesli przetwornica TPS10A w trybie czestotliwosci "Slave" nie odbiera sygnatu
synchronizacji lub odbiera btedny, wykonywana jest ustawiona tu reakcja.

6.14 Tryb reczny

W oknie "Manual operation" (Tryb reczny) przetwornicg TPS10A mozna z komputera
sterowacé recznie.

6.14.1 Wskazania
1. W widoku struktury parametréow kliknaé dwukrotnie na pozycje "Manual operation”
(Tryb reczny) z listy "Unit funktions" (Funkcje urzadzenia).
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6.14.2 Opis

Parametr
Tryb reczny

(1]
[2]
(3]

Wyswietli sie okno "Manual operation" (Tryb reczny):

Manual operation

M — Deactivate manual operation |

o — &

Enable output stage |

Inhibit autput stage |

W Auto resst
™ “oltage contral

W Cunent contral

B — &

Setpaint 100 [Z1L] 100

516105867

Przycisk [Activate / deactivate manual operation] (Wiacz/wytacz tryb reczny)
Pole [Control] (Sterowanie)

Pole [Setpoint] (Warto$¢ zadana)

W oknie "Manual operation" (Tryb reczny) mozna recznie wprowadzac polecenia
sterujgce i wartosci zadane. Reczny tryb pracy wspomaga uruchomienie przetwornicy
TPS10A oraz kompensacje przewodu linii.

Przy wylaczaniu trybu recznego ustawione na stale wartosci zadane i polecenia
sterujace stajg sie znowu aktywne. Nalezy upewni¢ sie:

ze samoczynny rozruch nie stanowi zagrozenia dla osé6b lub urzadzen lub

ze stan roboczy "Output stage inhibit" (Blokada stopnia wyjsciowego) jest
aktywny (sygnat "0" na DIO0 — potaczyé¢ X10:9 z DGND).

Wiacz lub wylgcz tryb reczny [1]
Przyciskiem [Activate / deactivate manual operation] wiacza/wytacza sie tryb reczny.
Sterowanie [2]

W polu "Control" (Sterowanie) mozna przetwornicy TPS10A przekazywac polecenia
sterujgce. Aby uzyska¢ zezwolenie stopnia kohcowego, zacisk DIOO musi by¢
dodatkowo ustawiony na "1".

Warto$¢ zadana [3]

W polu "Setpoint" (Warto$¢ zadana) podaje sie warto$¢ zadang 0...150 % |, dla
przetwornicy TPS10A.
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7 Serwis

7.1  Spis btedow
W ponizszej tabeli znajduje sie lista kodoéw btedow, subkodéw oraz mozliwosci ich
usuwania:

Kod | Sub-  Opis Reakcja P | Przyczyny Rozwiazanie

kod

0 0 Brak btedu - - -

1 0 Btad "Overcurrent" Blokada stopnia « Zwarcie na wyjsciu * Usung¢ zwarcie
(Przekroczenie pradu) wyjsciowego * Zbyt niska impedancja * Podtaczy¢ wiasciwe

zyratora urzadzenie TAS
*  Wyjscie TAS otwarte » Zwraca¢ uwage na
schematy potaczen
z instrukcji obstugi
MOVITRANS® TAS10A
+ Stosowac element
zwierajacy
* Uszkodzony stopien » Zasiegna¢ porady
wyjéciowy w serwisie SEW

7 2 Btad "DC link voltage" / Tylko komunikat Pl Zbyt niskie napiecie * Podtaczy¢ do wtasciwego

Niedobér napigcia Uz o zakidceniu, sieciowe napiecia sieciowego
brak blokady (400/500 V)
stopnia » Zbytduzy spadek napiecia | « Przewody zasilajace
wyjsciowego na przewodzie sieciowym wyprowadzi¢ tak, aby
spadki napiecia ograniczy¢
do minimum
+ Brak fazy przewodu +  Sprawdzi¢ przewdd
sieciowego sieciowy oraz bezpieczniki

1" 10 Btad "Overtemperature" Blokada stopnia *  Przecigzenie termiczne *  Zmniejszy¢ obcigzenie i/
(Przekroczenie wyjsciowego urzadzenia lub zapewni¢ odpowiednie
temperatury) chtodzenia

25 0 Btad "EEPROM" Blokada stopnia + Btad podczas dostepudo |« Sprawdzi¢ ustawienie

wyjéciowego EEPROM fabryczne

*  Uruchomié¢ i
sparametryzowaé
urzadzenie na nowo

* W przypadku ponownego
wystapienia btedu nalezy
skontaktowac sie
z serwisem SEW

26 0 Bfad "External terminal” Blokada stopnia | P |« Zewnetrzny sygnat btedu |+ Usuna¢ btad zewnetrzny
(Zewnetrzny zacisk) wyjsciowego odczytany przez DIO1. * Upewni¢ sig, czy DIO1

nastawione jest na "1".

43 0 Btad "Communikation time- | Blokada stopnia *  Przerwana komunikacja * Sprawdzi¢ potaczenie
out at RS485 interface" wyjsciowego pomiedzy przetwornica pomiedzy przetwornicg
(Timeout komunikcaji na aPC aPC
ztaczu RS485) » Zasiegng¢ porady

w serwisie SEW

45 0 Btad "System initialization"/ | Blokada stopnia * Niesparametryzowany *  Przywrdéci¢ ustawienia
General error during wyjsciowego badz Zle fabryczne. Jesli biad nie
initialization" (Inicjalizacja sparametryzowany daje sie usungg¢:
sytemu/ogdiny btad EEPROM w module mocy. | « Zasiegna¢ porady
podczas inicjalizacji) w serwisie SEW

47 0 Btad "Timeout-SBus Tylko komunikat | P » Btad komunikacji *  Sprawdzi¢ potgczenie
#1"/"Timeout Systembus o zakléceniu; magistrali Systembus 1. magistrali systemowe;j.
(CAN) 1" (SBus #1 brak blokady
Timeout/Magistrala stopnia
systemowa (CAN) 1 wyjsciowego
Timeout)

68 11 Btad "External Tylko komunikat P |« Bfad w trakcie transmisji *  Sprawdzi¢ potgczenie
synchronization"/Lost o zaktéceniu; sygnatu synchronizacyjne
synchronization" brak blokady synchronizacyjnego *  Sprawdzi¢ ustawienia
(Zewnetrzna synchronizacja/ | stopnia Master/Slave
synchronizacja utracona), wyjsciowego
Sygnat sync niewazny

97 0 Btad "Copy parameter set" Blokada stopnia + Btad w trakcie transmisji *  Powtorzy¢ proces

(Kopiuj zestaw parametrow)

wyjsciowego

danych

kopiowania

1) Te reakcje mozna zaprogramowac. Dlatego w kolumnie "Reakcja" wymienione sg reakcje ustawione fabrycznie.
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Skorowidz

8 Skorowidz

D
Dane urzadzenia ...........ouvvviiiieiiiiiiiiiieie e, 13
Definicja ....ooveeiiiiiiei 7
Display values (Wartosci wskazan) .................... 10
|
INterfejs ... 9
Interfejs uzytkownika ...........cccccoeniiiiieiiiiine 9
K
KOMPENSAC)a ...eeeveieiiiiiiiiiiiieeeeee e 19
Komunikacja .......ccccoviiiiiiiiiiic e 7
Wymagania ...........ccccoocoveciiiiiiiiiiiiee e 7
Komunikacja szeregowa .........ccccceeeveieieieeeeeeeeennn. 26
M
MOAUIAC]A ...eeeeiiiiiiee e 28
MOtIONSTUIO ...ocoveiiiiiiie e 7
MOVITOOLS® MotionStudio ...........ccc.covvereeneenee. 7
Komunikacja ..o 7
OPIS e 7
Wymagania systemowe ............cccccccccceeainnn. 7
Zakresy zastoSOWaNIa ...........ccccceuuecveneeennnnn, 7
o
ODbSUGa ..o 11
Wymagania .........cc.cccccouiiiiiiiiiiiiis 11
ODbSZAr PraCy ..o.ooocveeeeeiiiiiiee e 10
Obszar wyswietlania ............cccccoveeeeeee i, 10
Opcja szeregowe ztgcze USS21A .....ccooevvivveeeenne 8
Opis danych procesowych .........ccccoocieviiiiinnnnn, 31
P
Pamieé btedOw .........oooommmiiice 18
Parametr ... 13
Dane urzgdzenia ...........cccccccoeiiiiiiiienannnnne. 13
Kompensacja ..........cccceueeeeeeeveenieiniiiianeannn 19
Komunikacja szeregowa ...........cccccceuvevnnnnnn. 26
Modulagja ........ccccccooviiiiiiiiiiie 28
Opis danych procesowych ..........cccccceveee.... 31
PamieC btedOw ............coovvvvviriiiiiiieeen, 18
Reakcjana btgd ...........cccccooviiiiiiiiiiiiiine 32

Resetowanie .........ccccoceeeeenieeieiiieiieeee 20

SEHUD oo, 30

Tryb reCZNY ....evvevviiiieiieee e 33

Wartosci min./maks. ........ccccccccoeeiiccccinnnnenn. 17

WartoSci procesowe ............coevvvvvvnvnnnnnnnnn. 14

Wybor wartosci zadanych ...............cc.c........ 22

Wyjscia binarne .............cccccocceiiiiiiieinnnnn. 25
R
Reakcje nabtedy ... 32
Resetowanie ........cccccoiiiiiieiiiii e 20
RS232 ..o 8
S
SeIUP 1o 30
Spis bedOW .....oooooiiiii 35
Startup (Uruchomienie) .........cccccoiiiiiiiniinnnnnnns 10
Struktura parametrow ............ccccoceiiiiniinnenn. 9,10
T
Tryb reCzZNy ..ooooiiiieeiiee e 33
U
Uktad ekranu ... 9
Unit functions (Funkcje urzadzenia) ................... 10
Uruchomienie

Programu ...........ccooeeveeeeeeeiiiiiiiieieaeeeeeeeeaaanns 11
USS21A ot 8
Uzytkowanie

zgodne z przeznaCczeniem ................cccceeuuvn.. 5
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem .............. 5
w
Wartosci min./maks. ........cccoeviieieiiiiiiee e 17
WartoSci proCesSoOWe ........ccccveiiiiiiiiiiaaaee e 14
Wazne WSKaZOWKI ........ccovveiiiiiiiiiiiiiiee e 4
WProwadzeni€ ...........eeeeviieeiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeaas 7
Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa ............... 4
Wybor wartosci zadanych .........cccoocieiiiniiienen. 22
Wyjscia binarne .........cccooiiiiiiis 25
Wymagania systemowe ..........ccccooiieeiiiiiiienennns 7
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Y4
Zakonczenie pracy
Programu .............cccooovevieiei 12
Zakres zastoSoOwania .........cccceveuveeeeeiiiiiieeeeeiieennn 5
Zakresy zastosowania ........cccceceeeeeeiiiiiieien i 7
ZIaCZE SZEregOWE ....cceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 8
OPIS e 8
Podfgczenie ..........cocoeeiiiiiiiiiiiiie 8
ZYOMOWANIE ....oeeiieiiiiiie et e 5
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i Lista adresow

Lista adresow

Niemcy
Gtowny zarzad Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Zaktad produkcyjny Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1970
Dystrybucja D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Adres pocztowy sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal
Service Centrum SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710
Competence Ernst-Blickle-Stralie 1 Fax +49 7251 75-1711
Center D-76676 Graben-Neudorf sc-mitte@sew-eurodrive.de
Pétnocz SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Alte Ricklinger StralRe 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (przy Hannover) sc-nord@sew-eurodrive.de
Wschod SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (przy Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Potudnie SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
Domagkstrafie 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (przy Monachium) sc-sued@sew-eurodrive.de
Zachod SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30
Siemensstrale 1 Fax +49 2173 8507-55
D-40764 Langenfeld (przy Disseldorf) sc-west@sew-eurodrive.de
Elektronika SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Ernst-Blickle-Strale 42 Fax +49 7251 75-1769
D-76646 Bruchsal sc-elektronik@sew-eurodrive.de
Drive Service Hotline / dyzur telefoniczny 24-h +49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Niemczech na zadanie.
Francja
Zaktad produkcyjny Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Dystrybucja 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Serwis B. P. 20185 http://www.usocome.com

F-67506 Haguenau Cedex

sew@usocome.com

Zaktad produkcyjny Forbach

SEW-EUROCOME
Zone Industrielle
Technopodle Forbach Sud
B. P. 30269

F-57604 Forbach Cedex

Tel. +33 3 87 29 38 00

Zaktady montazowe Bordeaux

SEW-USOCOME

Tel. +33 5 57 26 39 00

Dystrybucja Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Serwis 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +334 721537 00
Parc d'Affaires Roosevelt Fax +334 721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych we Francji na zadanie.
Algieria
Dystrybucja Algier Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Freres Zaghnoun Fax +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach reducom_sew@yahoo.fr
16200 Alger
Argentyna
Zaktad montazowy  Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Dystrybucja Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Serwis Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar

1619 Garin
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Australia
Zaktady montazowe Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Dystrybucja 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Serwis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Townsville SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 7 4779 4333
12 Leyland Street Fax +617 4779 5333
Garbutt, QLD 4814 enquires@sew-eurodrive.com.au
Austria
Zaktad montazowy  Wieden SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Dystrybucja Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Serwis A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgia
Zaktad montazowy  Bruksela SEW Caron-Vector S.A. Tel. +32 10 231-311

Dystrybucja Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Serwis B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.be
info@caron-vector.be
Service Przektadnie SEW Caron-Vector S.A. Tel. +32 84 219-878
Competence przemystowe Rue de Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
Center BE-6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be
Biatorus
Dystrybucja Minsk SEW-EURODRIVE BY Tel.+375 (17) 298 38 50
RybalkoStr. 26 Fax +375 (17) 29838 50
BY-220033 Minsk sales@sew.by
Brazylia
Zaktad produkcyjny Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Dystrybucja Avenida Amancio Gaiolli, 50 Fax +55 11 6480-3328
Serwis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Brazylii na zadanie.
Butgaria
Dystrybucja Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
BG-1606 Sofia bever@fastbg.net
Chile
Zaktad montazowy  Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Dystrybucja Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Serwis Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
RCH-Santiago de Chile
Adres pocztowy
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Chiny
Zaktad produkcyjny Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612

Zaktad montazowy
Dystrybucja
Serwis

No. 46, 7th Avenue, TEDA
Tianjin 300457

Fax +86 22 25322611
info@sew-eurodrive.cn
http://www.sew-eurodrive.cn
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Chiny
Zaktad montazowy  Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Dystrybucja 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Serwis Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267891
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological shenyang@sew-eurodrive.cn
Development Area
Shenyang, 110141
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Chinach na zadanie.
Chorwacja
Dystrybucja Zagrzeb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Serwis PIT Erdody 4 Il Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Dania
Zaktad montazowy  Kopenhaga SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Dystrybucja Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Serwis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Egipt
Dystrybucja Kair Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 + 1 23143088
Serwis for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757
33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo http://www.copam-egypt.com/
copam@datum.com.eg
Estonia
Dystrybucja Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri kiila, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
Finlandia
Zaktad montazowy  Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Dystrybucja Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Serwis FIN-15860 Hollola 2 sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive.fi
Zaktad produkcyjny Karkkila SEW Industrial Gears OY Tel. +358 201 589-300
Zaktad montazowy Valurinkatu 6 Fax +358 201 589-310
Serwis FIN-03600 Karkkila sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive.fi
Gabon
Dystrybucja Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B.P. 1889 Fax +241 7340-12
Libreville
Grecja
Dystrybucja Ateny Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Serwis 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
info@boznos.gr
Hiszpania
Zaktad montazowy  Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Dystrybucja Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Serwis E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es

sew.spain@sew-eurodrive.es
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Holandia
Zaktad montazowy  Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Dystrybucja Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Serwis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Hong Kong
Zaktad montazowy  Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Dystrybucja Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 2 7959129
Serwis Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indie
Zaktad montazowy Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 265 2831086
Dystrybucja Plot No. 4, Gidc Fax +91 265 2831087
Serwis Por Ramangamdi « Baroda - 391 243 http://www.seweurodriveindia.com
Gujarat mdoffice@seweurodriveindia.com
Irlandia
Dystrybucja Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Serwis 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11
Izrael
Dystrybucja Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon office@liraz-handasa.co.il
Japonia
Zaktad montazowy Iwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Dystrybucja 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Serwis Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Kamerun
Dystrybucja Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137
Rue Drouot Akwa Fax +237 33 431137
B.P. 2024
Douala
Kanada
Zaktady montazowe Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Dystrybucja 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Serwis Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
marketing@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 marketing@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Fax +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 marketing@sew-eurodrive.ca
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Kanadzie na zadanie.
Kolumbia
Zaktad montazowy Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Dystrybucja Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Serwis Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co

Santafé de Bogota

sewcol@sew-eurodrive.com.co
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Korea
Zaktad montazowy  Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Dystrybucja B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Serwis 1048-4, Shingil-Dong http://www.sew-korea.co.kr
Ansan 425-120 master@sew-korea.co.kr
Busan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
No. 1720 - 11, Songjeong - dong Fax +82 51 832-0230
Gangseo-ku master@sew-korea.co.kr
Busan 618-270
Liban
Dystrybucja Bejrut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Litwa
Dystrybucja Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Nauijoji 19 Fax +370 315 56175
LT-62175 Alytus info@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.lt
Luksemburg
Zaktad montazowy  Bruksela CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Dystrybucja Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Serwis B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.lu
info@caron-vector.be
totwa
Dystrybucja Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com
info@alas-kuul.com
Malezja
Zaktad montazowy  Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Dystrybucja No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Serwis 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my
West Malaysia
Marokko
Dystrybucja Casablanca Afit Tel. +212 22618372
5, rue Emir Abdelkader Fax +212 22618351
MA 20300 Casablanca ali.alami@premium.net.ma
Meksyk
Zaktad montazowy  Queretaro SEW-EURODRIVE MEXIKO SA DE CV Tel. +52 442 1030-300
Dystrybucja SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Serwis Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Parque Industrial Queretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Queretaro, Mexico
Norwegia
Zaktad montazowy  Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Dystrybucja Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Serwis N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no

sew@sew-eurodrive.no
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Nowa Zelandia

Zaktady montazowe Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Dystrybucja P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Serwis 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Zaktad montazowy Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Dystrybucja S.A.C. Fax +51 1 3493002
Serwis Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Polska
Zaktad montazowy  tédz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 67710-90
Dystrybucja ul. Techniczna 5 Fax +48 42 67710-99
Serwis PL-92-518 t.6dz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Serwis 24h Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugalia
Zaktad montazowy  Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Dystrybucja Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Serwis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Republika Czeska
Dystrybucja Praga SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234
Business Centrum Praha Fax +420 220121237
Luzna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Rosja

Zaktad montazowy

St. Petersburg

ZAO SEW-EURODRIVE

Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142

Dystrybucja P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Serwis 195220 St. Petersburg Russia http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru
RPA
Zaktady montazowe Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Dystrybucja Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Serwis Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Aeroton Ext. 2 dross@sew.co.za
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451

2 Monaceo Place

Pinetown

Durban

P.O. Box 10433, Ashwood 3605

Fax +27 31 700-3847
dtait@sew.co.za
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Rumunia
Dystrybucja Bukareszt Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Serwis str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
011785 Bucuresti sialco@sialco.ro
Senegal
Dystrybucja Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Serbia
Dystrybucja Belgrad DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244 /
Ustanicka 128a +381 11 288 0393
PC KoSum, IV floor Fax +381 11 347 1337
SCG-11000 Beograd dipar@yubc.net
Singapur
Zaktad montazowy  Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
Dystrybucja No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Serwis Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Szwajcaria
Zaklad montazowy  Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Dystrybucja Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Serwis CH-4142 Munchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Szwecja
Zaktad montazowy  Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Dystrybucja Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442-80
Serwis S-55303 Jonkoping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Joénkdping info@sew-eurodrive.se
Stowacja
Dystrybucja Bratystawa SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 49595201
Rybni¢na 40 Fax +421 2 49595200
SK-83554 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk
http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513
ul. Vojtecha Spanyola 33 Fax +421 41 700 2514
SK-010 01 Zilina sew@sew-eurodrive.sk
Banska Bystrica SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 48 414 6564
Rudlovska cesta 85 Fax +421 48 414 6566
SK-97411 Banska Bystrica sew@sew-eurodrive.sk
Stowenia
Dystrybucja Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Serwis Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Tajlandia
Zaktad montazowy  Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Dystrybucja 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Serwis Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Chonburi 20000
Tunezja
Dystrybucja Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 71 4340-64 + 71 4320-29

5, Rue El Houdaibiah
1000 Tunis

Fax +216 71 4329-76
tms@tms.com.tn
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Turcja
Zaktad montazowy  Stambut SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 / 164 3838014/15
Dystrybucja Hareket Sistemleri San. ve Tic. Ltd. Sti. Fax +90 216 3055867
Serwis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 http://www.sew-eurodrive.com.tr
TR-34846 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Ukraina
Dystrybucja Dnepropetrovsk SEW-EURODRIVE Tel. +380 56 370 3211
Serwis Str. Rabochaja 23-B, Office 409 Fax +380 56 372 2078
49008 Dnepropetrovsk http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua
USA
Zaktad produkcyjny Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537

Zaktad montazowy
Dystrybucja
Serwis

1295 Old Spartanburg Highway
P.O.Box 518
Lyman, S.C. 29365

Fax Sales +1 864 439-7830
Fax Manuf. +1 864 439-9948
Fax Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Zaktady montazowe San Francisco

SEW-EURODRIVE INC.

Tel. +1 510 487-3560

Dystrybucja 30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Serwis Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com
Philadelphia/lPA SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Dalsze adresy dotyczace punktdéw serwisowych w USA na zadanie.
Wegry
Dystrybucja Budapeszt SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 1 437 06-58
Serwis H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 office@sew-eurodrive.hu
Wenezuela
Zaktad montazowy  Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Dystrybucja Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Serwis Zona Industrial Municipal Norte http://www.sew-eurodrive.com.ve
Valencia, Estado Carabobo ventas@sew-eurodrive.com.ve
sewfinanzas@cantv.net
Wielka Brytania
Zaktad montazowy = Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Dystrybucja Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702
Serwis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk

GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR

info@sew-eurodrive.co.uk

Wybrzeze Kosci Stoniowej

Dystrybucja Abidjan SICA Tel. +225 2579-44

Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36

165, Bld de Marseille

B.P. 2323, Abidjan 08
Wiochy
Zaktad montazowy  Milan SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
Dystrybucja Via Bernini,14 Fax +39 02 96 799781
Serwis 1-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it

sewit@sew-eurodrive.it
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Motoreduktory \ Przektadnie przemystowe \ Elektronika napedowa \ Automatyka napedowa \ Serwisy

Oto jak napedzamy sSwiat T

{

e
Ludzie myslacy
szybko, Napedy i urzagdzenia Rozlegta wiedza Bezkompromisowa
opracowujacy Sie¢ serwisowa, sterujace, 0 najwazniejszych jakos$¢, ktorej
razem z Tobg ktéra jest zawsze automatycznie gateziach wysokie standardy
przysztosciowe w zasiegu reki — zwiekszajgce dzisiejszego utatwiajg codzienng
rozwigzania. na catym Swiecie. wydajnosé pracy. przemystu. prace.
h 1 A
. SEW-EURODRIVE
Driving the world o
-
Fol
‘ﬂ? - ',j__
) ST
Globalna prezencja — Innowacyjne Oferta internetowa
szybkie, przekonujace pomysty, przez 24 godziny na
rozwigzania. umozliwiajace dobe, dajaca dostep
W kazdym miejscu. rozwigzanie do informagiji
przysztych i uaktualnien
probleméw juz dzis. oprogramowania.
.“ i .
EURODRIVE
SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG

P.O. Box 3023 - D-76642 Bruchsal / Germany
Phone +49 7251 75-0 - Fax +49 7251 75-1970
sew@sew-eurodrive.com
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