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Wazne wskazowki
Ostrzezenia i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

1 Wazne wskazowki
1.1  Ostrzezenia i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

L]

Koniecznie przestrzegaj zawartych w niniejszej instrukcji wskazéwek bezpieczenstwa
i ostrzezen!

Zagrozenie elektryczne.
Mozliwe skutki: $mier¢ lub ciezkie uszkodzenie ciata.

Niebezpieczenstwo.
Mozliwe skutki: $mier¢ lub ciezkie uszkodzenie ciata.

Niebezpieczna sytuacja.
Mozliwe skutki: lekkie i nieznaczne uszkodzenia ciata.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia.
Mozliwe skutki: uszkodzenie urzadzenia i powstanie uszkodzen w jego
otoczeniu.

Porady i informacje przydatne dla uzytkownika.

IO A

Przestrzeganie tej instrukcji obstugi jest warunkiem bezawaryjnej pracy urzadzenia
i uznania ewentualnych roszczeh z tytutu gwaranciji. Przeczytaj wiec najpierw instrukcje,
zanim rozpoczniesz uzytkowac urzadzenie!

Instrukcja obstugi zawiera informacje wazne dla obstugi; nalezy jg wiec przechowywaé
w poblizu urzadzenia.

1.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

o

Przetwornice MOVITRANS® TPS10A sg urzgdzeniami do bezdotykowej transmisiji
energii w instalacjach produkcyjnych i przemystowych. Do przetwornicy podtaczac
wytacznie przeznaczone do tego celu odpowiednie komponenty , jak na przyktad modut
MOVITRANS®.

Przetwornice MOVITRANS® TPS10A sg urzgdzeniami do stacjonarnego montazu
w szafach sterowniczych. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wszelkich informacii
dotyczacych danych technicznych i warunkéw dopuszczalnych w miejscu zastoso-
wania.

Uruchomienie (podjecie pracy zgodnej z przeznaczeniem) jest tak dtugo niedozwolone,
dopoki nie zostanie stwierdzone, ze maszyna spetnia wytyczne EMV 89/336/EWG
i zachodzi zgodnos$¢ wyrobu koncowego z wytycznymi dot. maszyn 89/392/EWG
(przestrzegac¢ EN 60204).
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Wazne wskazowki
Zakres zastosowania

Przy montazu, uruchamianiu i uzytkowaniu instalacji z bezkontaktowym transferem
energii w oparciu o zasade indukcji w strefie miejsc pracy nalezy przestrzegac
przepisow stowarzyszen zawodowych i regut stowarzyszerh zawodowych B11 "Pola
elektromagnetyczne".

1.3 Zakres zastosowania
Jezeli nie przewidziano wyraznie urzadzenia do tego celu, zabronione jest
uzytkowanie go:
* w obszarach zagrozonych wybuchem

+ w otoczeniu, w ktérym wystepuja szkodliwe oleje, kwasy, gazy, opary, pyty,
promieniowanie itd.

* w obiektach niestacjonarnych, w ktérych wystepujg drgania i udary wykraczajace
poza wymagania EN 50178.

1.4 Zilomowanie
Przestrzegaj aktualnych przepisow: Utylizowa¢ zgodnie z wiasciwosciami urzadzenia
i obowigzujgacymi przepisami np. jako:
» zlom elektroniczny (obwody drukowane)
» tworzywa sztuczne (obudowa)

* blacha
* miedz
itd.
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Wskazoéwki bezpieczenstwa
Instalacja i uruchomienie

2 Wskazowki bezpieczenstwa
2.1 Instalacja i uruchomienie

Nigdy nie wolno instalowaé ani uruchamia¢ produktéw uszkodzonych. Uszkodzenia
powinny by¢ bezzwtocznie zgtoszone firmie spedycyjne;.

Prace przy instalacji, uruchomieniu i serwisowaniu urzgdzenia mogg by¢ wykony-
wane tylko przez wykwalifikowanych elektrykéw posiadajgcych wtasciwe przeszko-
lenie w zakresie zapobiegania wypadkom oraz przy zachowaniu obowigzujacych
przepiséw (np. EN 60204, VBG 4, DIN-VDE 0100/0113/0160).

Podczas instalacji i uruchamiania pozostatych podzespotéw nalezy przestrzegac
odpowiednich instrukgciji!

Srodki i urzadzenia ochronne muszg odpowiada¢ obowigzujacym przepisom
(np. EN 60204 lub EN 50178).

Konieczne srodki ochronne: Uziemienie urzadzenia

Konieczne urzadzenia ochronne: Urzadzenia ochronne nadpradowe

Urzadzenie spetnia wymogi bezpiecznego rozdzielenia przytaczy mocy i elektroniki
zgodnie z normg EN 50178. Aby zagwarantowaé bezpieczne rozdzielenie, wszystkie
podtagczone obwody pragdowe powinny réwniez spetniaé wymogi bezpiecznego
rozdzielenia.

Poprzez zastosowanie odpowiednich srodkéw (np. wejscie binarne DIJJ "/Blokada

stopnia wyjsciowego" potaczone z DGND) zapewnic¢, aby w trakcie zatgczania sieci
instalacja nie ruszyta samoczynnie.

2.2 Eksploatacja i obsfuga

Przed zdjeciem pokrywy ochronnej odtgcz urzadzenie od sieci. Niebezpieczne
napiecia moga utrzymywacé sie w urzadzeniu jeszcze przez 10 minut po odtgczeniu
go od sieci.

Gdy pokrywa ochronna jest zdjeta, urzadzenie posiada klase ochrony IP00, a na
wszystkich podzespotach, z wyjatkiem elektroniki sterowania, wystepujg
niebezpieczne napiecia. Podczas pracy urzadzenie musi by¢é zamkniete.

W stanie wigczonym wystepujg na zaciskach wyjsciowych i podtaczonych do nich
kablach i zaciskach niebezpieczne napiecia. Niebezpieczne napiecia moga
wystepowac rowniez wtedy, gdy urzadzenie jest zablokowane.

Zgasniecie diody LED V1 i innych elementow sygnalizujgcych nie jest zadnym
potwierdzeniem tego, ze urzadzenie jest odtaczone od sieci i nie znajduje sie pod
napieciem.

Wbudowane w urzadzenie funkcje zabezpieczajace moga spowodowac wytaczenie
urzadzenia. Usuniecie przyczyny zakitdécenia lub reset moga prowadzi¢ do
samoczynnego uruchomienia sie urzadzenia. Jesli ze wzgledow bezpieczenstwa
jest to niedopuszczalne, to nalezy najpierw odigczy¢ urzadzenie od sieci a nastepnie
usung¢ przyczyne zakiocenia.
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Indeks zmian
Zmiany w poréwnaniu do poprzedniej wers;ji

3
3.1

Indeks zmian
Zmiany w porownaniu do poprzedniej wersji

Ponizej przedstawiono zmiany dla poszczegoélnych ustepéw w poréwnaniu do
wydania 09/2004, numer katalogowy 11304952 / PL.

Podziat
+ Stworzono nowy podziat dla ponizszych ustepdw:
— Konstrukcja urzadzenia
— Instalacja
— Eksploatacja
— Serwis
Instalacja

* Uzupetniono ustepy "Schemat potaczen jednostki sterujacej (TPS10A)" oraz
informacje "Opis funkcji zaciskow".

* Dodano nowe ustepy "Instalacja Systembus (SBus)" oraz "Instalacja sygnatu
synchronizacji". Zawierajg one ponizsze podustepy:

— Specyfikacja kabli

— Przylgczenie ekranu

— Dtugosé¢ przewodow

— Opornik obcigzeniowy, tylko przy instalacji magistrali Systembus (SBus)
Parametr

* Dodano ustep "Lista parametrow". Zawiera on liste wszystkich parametrow
z zakresami nastawczymi, ustawieniami fabrycznymi oraz indeksami i subindeksami
MOVILINK®.

* Ponadto dodano nowe opisy wszystkich parametrow.
Uruchomienie
« Ustep "Uruchomienie" uzupetniono o nowe podustepy:
— Zestawienie (zrodto sterowania i zrédto wartosci zadanych)
— Sterowanie zaciskami (polecenie sterujgce i wprowadzanie wartosci zadanych)

— Komunikacja za posrednictwem magistrali Systembus (protokot MOVILINK® oraz
odczyt parametru)

— Sterowanie poprzez Systembus (sterowanie za posrednictwem telegramoéow
danych procesowych oraz sterowanie za posrednictwem telegraméw
parametrowych)

— Synchronizacja

— Kompensacja (kompensacja przelotowa, sposob postepowania i schemat
blokowy)

Suplement

* Uzupetniono ustep "Suplement", ktéry zawiera liste wszystkich parametréow
posortowanych wg indekséw.
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Konstrukcja urzadzenia
Oznaczenie typu

4 Konstrukcja urzadzenia
4.1 Oznaczenie typu

Ponizej przedstawiono przyktad oznaczenia typu dla przetwornicy MOVITRANS®
TPS10A:

TPS 10 A 160 - N F 0 -503 -1
|— Wersja: 1 = wtasciwa dla klienta

Rodzaj podlaczenia:
3 = 3-fazowe przytgcze napiecia zasilania

Stopien zaktécen radiowych:
0 = brak zakt6cen radiowych

Napiecie przytaczeniowe:
5 = napiecie sieciowe AC 500 V

Prad przewodu sterowniczego:
0 = nie ustawiony

Rodzaj chtodzenia:
F = z radiatorem i wentylatorem

Wersja obudowy: N = klasa ochrony IP10

Moc znamionowa: 040 =4 kW /160 = 16 kW

Wersja: A

Szereg konstrukcyjny i rodzina: 10 = Standard

Rodzaj montazu: S = stacjonarny

Komponenty: P = power unit (jednostka zasilajaca)

Typ: T = MOVITRANS®

4.2 Tabliczka znamionowa

Z boku na urzadzeniu umieszczona jest tabliczka znamionowa. Ponizsza ilustracja
przedstawia przyktad oznaczenia typu dla przetwornicy MOVITRANS® TPS10A:

[ I ENE
JI T
Il

e TPS10A040-NFO-503-1 (B (N
Sach.Nr. 8269793 Serien Nr. 0000646 e
DRIVE LsveD

8-756&6 Bruchsal IND. CONY. BQ. 2D06
mri

MOVclTaA'RNS r ‘

~ Made in Germany A

146827659
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Konstrukcja urzadzenia
Zakres dostawy

Poza tym z przodu na module sterowania (nad gniazdem wtykowym TERMINAL)
umieszczone jest etykieta znamionowa. Ponizsza ilustracja przedstawia przyktad
etykiety znamionowej dla przetwornicy MOVITRANS® TPS10A:

Ty TPS10A040-NF0-503-1

Sach,Nr. 8269788 Serien Nr. 0000646

146847243

4.3 Zakres dostawy

W zakresie dostawy zawarte sg nastepujace komponenty:
*  Modut mocy z jednostkg sterujaca
» dodatkowo przy wielkosci 2 (TPS10A040): 1 sztuka zacisku ekranujacego mocy

* dodatkowo przy wielkosci 4 (TPS10A160): 2 sztuki ostony przed dotykiem dla
zaciskow mocy

4.4 Skrocone oznaczenia

W niniejszej dokumentacji stosowane sg nastepujgce oznaczenia skrocone:

Urzadzenia Skrocone oznaczenia
MOVITRANS® Przetwornica TPS10A040 Przetwornica TPS10A040 Przetwornica
MOVITRANS® Przetwornica TPS10A160 Przetwornica TPS10A160 TPS10A
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Konstrukcja urzadzenia 4
Wielkos¢ 2 (TPS10A040)

4.5 Wielko$é 2 (TPS10A040)

Ponizsza ilustracja przedstawia konstrukcje przetwornicy TPS10A040:

(1]
(2]
(3]
[4]
(3]
[6]
[7]
8]
[9]
[10]
(1]
[12]
[13]
[14]
[15]
[16]
[17]
(18]

(1 21 B8] [4] [5] [6]

[71 18 [0 (0] 1]

146869003

Modut mocy

Jednostka sterujaca

X1: Przytaczenie napiecia zasilania L1 (1) / L2 (2) / L3 (3)
X5: Przytaczenie zacisku ekranujgcego mocy

X4: Wyprowadzenie napiecia obwodu posredniego —Uz / +Uz
X4: Przytacze PE (D)

X2: Przytacze Zyrator G1 (4) / G2 (5)

Zacisk jest bez funkgji

X6: Przytaczenie zacisku ekranujgcego mocy

X3: Sprzezenie zwrotne - (6) / +I (9)

X3: Przytacze PE (Q)

Diody LED V1/V2/V3

Sruba mocujgca A dla jednostki przytgczeniowe;j

Jednostka przytgczeniowa dla przewodoéw sterowniczych, zdejmowana
Klapka jednostki przytaczeniowej z opisem

X10: Listwa zaciskowa elektroniki

Sruba mocujgca B dla jednostki przytgczeniowe;j

Sruba dla zacisku ekranujacego elektroniki
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4 Konstrukcja urzadzenia
Wielkos¢ 4 (TPS10A160)

4.6 Wielko$é 4 (TPS10A160)

Ponizsza ilustracja przedstawia konstrukcje przetwornicy TPS10A160:

(1]
(2]
(3]
[4]
(5]
(6]
(7]
8]
[9]
[10]
(1]
[12]
[13]
[14]
[15]
[16]
(7]
(18]

12

1 & B M (3] (6]

[12]
[13]
[14]
[19]
[16]

7]
(18]

(71 18] 9] (101 (1]

146892939

Modut mocy

Jednostka sterujaca

X1: Przytacze PE (Q)

X1: Przytaczenie napigcia zasilania L1 (1) /L2 (2) / L3 (3)
X4: Wyprowadzenie napigcia obwodu posredniego -Uz / +Uz
X4: Przytagcze PE (Q)

Zacisk jest bez funkcji

X2: Przytacze Zyrator G1 (4) / G2 (5)

X3: Sprzezenie zwrotne I (6) / +I (9)

Zacisk jest bez funkgji

X3: Przytacze PE (Q)

Diody LED V1/V2/V3

Sruba mocujaca A dla jednostki przylaczeniowej

Jednostka przytaczeniowa dla przewoddw sterowniczych, zdejmowana
Klapka jednostki przytaczeniowej z opisem

X10: Listwa zaciskowa elektroniki

Sruba mocujaca B dla jednostki przylaczeniowej

Sruba dla zacisku ekranujacego elektroniki
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Konstrukcja urzadzenia
Wielkos¢ 4 (TPS10A160)

4.6.1 Ostona przed dotykiem dla wielkosci 4

W przypadku przetwornicy TPS10A160 (wielko$¢ 4) do dostawy dotaczane sg 2 sztuki
oston przed dotykiem wraz z 8 Srubami mocujgcymi.

Ponizsza ilustracja przedstawia ostone przed dotykiem dla przetwornicy TPS10A160:

]

(2]

410361099

[1] Ostona przed dotykiem
[2] Ostona

W  przypadku zamontowanej ostony przed dotykiem, przetwornice TPS10A160
posiadajg klase ochrony IP10, bez ostony — klase IP00.
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4.7
4.71

Konstrukcja urzadzenia
Opcja szeregowe ztgcze USS21A

Opcja szeregowe zigcze USS21A

Opis

Numer katalogowy szeregowego zlgcza typ USS21A (RS232) to 822 914 7.

Przetwornice TPS10A mozna wyposazy¢ w bezpotencjatowe ztacze RS232. Ztgcze
RS232 posiada 9-pinowe gniazdo SubD (standard EIA). Zigcze to umieszczono
w obudowie i przystosowano do bezposredniego montazu na przetwornicy (gniazdo
wtykowe — TERMINAL). Opcja ta moze by¢ przytaczana w trakcie pracy instalaciji.
Szybkos¢ transmisji ztgcza RS232 wynosi 9600 bodow.

Uruchomienie, obstuge i serwisowanie mozna przeprowadzaé za pomocg komputera
PC przy uzyciu ztgcza szeregowego. Do tego celu stuzy oprogramowanie SEW
MOVITOOLS® MotionStudio. Ponizsza ilustracja przedstawia jednostke sterujaca
przetwornicy TPS10A z szeregowym ztaczem typu USS21A (RS232):

(2]

146884235

[1] Ztacze szeregowe typu USS21A (RS232)
[2] Jednostka sterujaca

Instrukcja obstugi — MOVI TRANS® Przetwornica TPS10A




Instalacja
Wskazowki

5 Instalacja

5.1 Wskazowki

Podczas instalacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa!

5.1.1 Obrotowy moment dociagajacy

Stosuj wytagcznie oryginalne elementy przytaczeniowe.
Uwzgledni¢ momenty dociggajace dla zaciskéw mocy:
+  Wielkos$¢ 2 (TPS10A040) — 1,5 Nm
+  Wielko$¢ 4 (TPS10A160) — 14 Nm

5.1.2 Zalecane narzedzia

Do podigczenia listwy zaciskowej elektroniki X10 stosuj tylko wymienione ponizej
narzedzia. Inne narzedzia powodujg zniszczenie tba sruby:

» Srubokret krzyzakowy Phillips wielko$¢ 1 wedtug DIN 5262 PH1
* Srubokret ptaski DIN 5265, wielko$¢ 4,0 x 0,8 lub 4,5 x 0,8

5.1.3 Odprowadzenie ciepta i potozenie montazowe

W celu zapewnienia wtasciwego odprowadzenia ciepta nalezy pozostawi¢ przynajmniej
100 mm wolnej przestrzeni nad i pod urzadzeniem. Podczas projektowania prosimy
przestrzega¢ informacji zawartych w ustepie — "Dane techniczne". Boczna wolna
przestrzeh jest zbedna, urzgdzenia moga by¢é montowane w szeregu. W przypadku
wielkosci 4 (TPS10A160) nie montuj na przestrzeni 300 mm nad urzgdzeniem zadnych
elementow wrazliwych na ciepto.

Urzadzenia montuj w pozycji pionowej. Niedozwolona jest instalacja pozioma, skosna
lub do géry nogami!

5.1.4 Stycznik sieciowy

Jako styczniki sieciowe (K11) stosowaé wytgcznie styczniki kategorii AC3 (IEC158-1).

5.1.5 Dlawik sieciowy

W przypadku podtaczenia wiecej niz 4 urzadzen do jednego stycznika sieciowego
przyjetego dla prgdu sumarycznego:

wigczy¢ posrednio trojfazowy dtawik sieciowy w celu ograniczenia pradu zatgczenio-
wego.

5.1.6 Oddzielne kanaty kablowe

Przewody silnopradowe i elektroniki prowadz w oddzielnych kanatach kablowych.

Instrukcja obstugi — MOVITRANS® Przetwornica TPS10A
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5.1.7 Bezpieczniki wejsciowe i wytacznik ochronny réznicowopradowy

Zainstaluj bezpieczniki wejsciowe dla zabezpieczenia przewodu (nie urzadzenia) na
poczatku przewodu sieciowego za odgatezieniem szyny zbiorczej. Zastosuj
bezpieczniki typu D, DO, NH lub wytaczniki zabezpieczenia mocy.

Wytacznik roznicowo-pradowy jako jedyne urzadzenie ochronne (wyjatek: uniwersalny
wytacznik réznicowo-prgdowy) jest niedopuszczalny. W normalnej pracy przetwornicy
mogag wystepowac prady uptywowe > 3,5 mA.

5.1.8 Przylacze sieciowe przewodu PE (— EN 50178)

W przypadku przewodu sieciowego < 10 mm?2 (AWGS), nalezy utozy¢ drugi przewod PE
o przekroju przewodu sieciowego rownolegle do przewodu ochronnego poprzez
oddzielne zaciski lub przewdd ochronny Cu o przekroju 10 mm? (AWGS). W przypadku
przewodu sieciowego = 10 mm? (AWG8) uzyj przewod ochronny Cu o przekroju
przewodu sieciowego.

5.1.9 Filtry sieciowe

5.1.10 SiecilT

5.1.11 Przekroje

W celu zachowania wartosci granicznych klasy A wg EN 55011 oraz EN 55014 nalezy
zastosowac filtr sieciowy (— ustep "Dane techniczne"):

* NF014-503 (numer katalogowy: 827 116 X) dla przetwornicy TPS10A040
* NFO035-503 (numer katalogowy: 827 128 3) dla przetwornicy TPS10A160
Zamontuj filtr sieciowy w poblizu urzgdzenia, poza minimalng wolng przestrzenia.

Przewdéd pomiedzy filtrem sieciowym a urzadzeniem ogranicz do niezbednej,
wymaganej dtugosci.

W przypadku dtuzszych przewoddéw, pomiedzy wejsciem szafy sterowniczej a filtrem
sieciowym oraz pomigdzy filtrem sieciowym a urzgdzeniem zastosuj skrecone
i ekranowane przewody.

SEW-EURODRIVE zaleca, aby w sieciach napieciowych o nieuziemionym punkcie
zerowym (sieci IT) stosowac¢ czujnik izolacji z pomiarem kodu impulsowego. Unika sie
w ten sposéb zbednego zatgczania sie czujnikéw izolacyjnych na skutek pojemnosci
doziemnej urzadzenia.

Przewdd sieciowy: Przekréj odpowiedni dla pragdu wejsciowego lgjee przy obcigzeniu
Znamionowym.

Przekréj przewodu pomiedzy zaciskiem X2/X3 przetwornicy TPS10A oraz zaciskiem
X2/X3 modutu TAS10A:

+ Wielko$¢ 2 (TPS10A040) — 4 mm?

« Wielkos¢ 4 (TPS10A160) — 16 mm?

Przewody elektroniki:

* jedna zyta na zacisk 0,20...2,5 mm? (AWG24...12)
* 2 zyly na zacisk 0,20...1 mm? (AWG24...17)

5.1.12 Wyjscie urzadzenia

Podtaczaj wytacznie dopuszczane komponenty, jak na przyktad modut TAS10A.
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5.1.13 Wejscia binarne / Wyjscia binarne

Wejscia binarne oddzielone sg potencjatowo przez transoptor. Wejscia binarne sg
odporne na zwarcia, ale nie sg odporne na napiecia obce. Napiecia obce moga je
zniszczyd!

5.1.14 Ekranowanie i uziemienie
SEW-EURODRIVE zaleca, aby przewody sterujgce byly ekranowane.

Poftacz ekran z masg najkrotszg droga, obustronnie, ptaskim stykiem. W celu
zapobiezenia powstawaniu petli uziemienia, mozesz uziemi¢ koniec ekranu przez
kondensator odkiécajacy (220 nF / 50 V). Przy podwdjnie ekranowanym przewodzie
ekran uziemié po stronie urzgdzenia, a wewnetrzny ekran na drugim kohcu.

Za ekranowanie uwaza sie réwniez utozenie przewodow w uziemionych kanafach
z blachy lub w rurach metalowych. Prowadz przy tym przewody silnoprgdowe
i sygnatowe oddzielnie.

Przetwornice TPS10A oraz wszystkie dodatkowe urzadzenia nalezy uziemié zgodnie
z zasadami zapobiegania zakioceniom wysokiej. W tym celu nalezy wykonaé ptaski,
metaliczny styk obudowy urzadzenia z masg (np. nielakierowana pityta montazowa
szafy sterowniczej).
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5.2 Instalacja zgodna z wymogami UL

Instalacje spetniajgce warunki UL wymagajg przestrzegania nastepujgcych wskazoéwek:

+ Jako kable instalacyjne stosuj przewody miedziane o nastepujgcych zakresach

temperatur:

— dla przetwornicy TPS10A zakres temperatury 60/75 °C

+ Dopuszczalne momenty dokrecania dla zaciskow mocy wynoszg:
— TPS10A040 (wielkos¢ 2) — 1,5 Nm
— TPS10A160 (wielkos¢ 4) — 14 Nm

* Przetwornice TPS10A przystosowane sg do pracy w sieci 0 napieciu z uziemionym
punktem zerowym (sieci TN i TT), dostarczajgce maks. natezenie pradu zgodnie
z tabelg i maks. napiecie rzedu AC 500 V. Jako gtéwne zabezpieczenie stosuj
wylgcznie bezpieczniki topikowe. Prady tych bezpiecznikdw nie moga przekraczac
wartosci przedstawionych w tabeli.

Przetwornica TPS10A = Maks. prad Maks. napiecie Bezpieczniki
Znamionowy znamionowe

040 (wielkos¢ 2) AC 5000 A AC 500 V 110 A/600V

160 (wielkos¢ 4) AC 10000 A AC 500 V 350 A/ 600V

+ Jako zewnetrzne zrédto napiecia DC 24 V stosuj wylgcznie sprawdzone urzadzenia
0 ograniczonym napieciu wyjsciowym (Uaks = DC 30 V) i ograniczonym pradzie
wyjsciowym (I < 8 A).

Certyfikacja UL nie obowiagzuje przy pracy w sieciach napieciowych
o nieuziemionym punkcie zerowym (sieci IT).

fro?
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5.3 Wielkos¢ 2 (TPS10A040)

5.3.1 Modul mocy wielkosé¢ 2
Modut mocy przetwornicy TPS10A040, podtaczy¢ w sposob przedstawiony na ilustracji:

L1
L2

S T

(AC-3)

Przetwornica TPS10A

X2: X3:
G1 G2 N.C. -1+l PE

G1 G2 N.C. -1+l PE
X2: X3:
Modut TAS10A
LA LI
[2]
146871179

[1] Skrecone przewody
[2] Element zwierajacy (do uruchamiania przetwornicy TPS10A040 bez podtgczonych przewoddw)
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Wielkos¢ 4 (TPS10A160)

Modut mocy wielkosé¢ 4

Modut mocy przetwornicy TPS10A160 podiaczy¢é w sposéb przedstawiony na
schemacie potaczen:

Montaz pionowy Montaz poziomy

L1
L2
L3 ,
PE -#-—{—-——--—-—-—-—-—-— = —- -+---

E H m F11/F12/F13

1

! K11

! | (AC-3)

@ L1 L2 L3

NF...
D
i

1
1
1
1
1
1
1
1
1
. |
L1 L2' L3 '
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

o
1
1
4 -
1
&
L1 L2 L3 -U, +U; PE
X1 X4:
Przetwornica TPS10A Przetwornica TPS10A
X2: X3: X2: X3:
N.C.G1 G2 -1+ N.C.PE N.C.G1 G2 +l N.C.PE
445 69
n
n
n
B — "
A "
s I n
n
¢ ¢ n
n
n
4H5 69
N.C.G1 G2 -1+ N.C.PE N.C.G1 G2 -1+l N.C.PE
X2: X3: X2: X3:
Modut TAS10A Modut TAS10A
N.C.LA1 LM N.C. LI2 LA2 PE N.C.LA1 LI1 N.C.LI2 LA2 PE

[ [
[2] 2]

146890763

[11  Skrecone przewody

[2] Element zwierajacy (do uruchamiania przetwornicy TPS10A160 bez podtaczonych przewodow)

[3] Pradowa szyna przytaczeniowa

[4] Ekranowane przewody

A Wariant A podiaczenie modutu TAS10A160 do przetwornicy TPS10A160 za pomocg szyn pradowych

B Wariant B podtaczenie modutu TAS10A160 do przetwornicy TPS10A160 za pomocg skreconych
przewodow
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5.4.2 Warianty

Modut przytagczeniowy TAS10A160 mozna podigczacé do przetwornicy TPS10A160 przy
uzyciu wariantu A lub B.

Wariant A W przypadku tego wariantu zastosowac standardowe przytacza szyn pradowych, aby
umozliwi¢ podtaczenie modutu przytaczeniowego TAS10A160 do przetwornicy
TPS10A160. Wchodza one w zakres dostawy modutu TAS10A160.

Na nastepujgcym rysunku przedstawiono zalecany montaz (pionowo jedno nad drugim)
oraz podtgczenie urzadzen za pomocg szyn pradowych:

)

(2]

(3]

(1]
(2]
(3]
[4]

[(GITG2] -1 [ 1]

146886411

Przetwornica TPS10A160

Szyny przytaczeniowe

Modut przytaczeniowy TAS10A160

Szyny przytaczeniowe (widok szczegdétowy)

Szczegotowe informacje na ten temat umieszczono w instrukcji obstugi "MOVITRANS®
modut przytaczeniowy TAS10A".

Wariant B W przypadku tego wariantu wykorzystuje sie skrecane przewody i podtagcza sie na
wyjsciu X2:G1/G2 dtawik wyjsciowy HDO003, aby potaczy¢ modut TAS10A160
z przetwornicg TPS10A160.

Dtawik wyjsciowy HDO003

Numer katalogowy 813 558 4
Srednica wewnetrzna d 88 mm

Dla przekrojow kabli . > 16 mm? (AWG 6)
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5.4.3 Ostona przed dotykiem

Zamontuj je na obu pokrywach zaciskéw modutu mocy. Ponizsza ilustracja przedstawia
ostone przed dotykiem dla przetwornicy TPS10A160:

(1

146832011

[1] Ostona przed dotykiem
[2] Ostona
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5.5 Jednostka sterujaca (TPS10A)

5.5.1 Jednostka sterujaca wielkos¢ 2i 4
Jednostke sterujaca przetwornic TPS10A podigczyé w sposéb przedstawiony na

ilustraciji:
. -10V..+10V
Przetwornica TPS10A X10: R11 40, _+40 mA
+10V—»{ REF1 | 1 - a8 v o
I 1 AMT_ | 2 L f\f—@q ”@T
-10V—-{ REF2 | 3 — = 1 1
— A2 | 4] b S b
Systembus High ««—# SC11 5 : X
6 |
Systembus Low -«—#~ SC12 | 7 — > Wejscia
Potencjat odniesienia sygnatow analogowych|l—  AGND 8 : : » binarne
/Blokada stopnia wyj$ciowego -«——  DI00 9 1 : ‘
/Zew. btad <«—| DIO1 |10 -
Auto-Reset 44— DIO2 |11 Pl Wyijscia
Sterowanie napieciem/regulacja prqdu -«——  DI03 12 : : : binarne
Tryb wartoéci zadanej A -«—— DI04 |13 T
Tryb wartosci zadanej B -«— DI05 |14 - Odniesienie
Odniesienie X10:D100...DI05 —— DCOM |15t dla wyjéc |
Wyjscie +24-V —m  VO24 |16 | L binarnych
Potencjat odniesienia sygnatéw binarnychk— DGND |17 £ ‘T‘ : | DGND
18 Co
/Zakiocenie —#= D002 [19— | | ! Nadrzedne
Sync-Signal High -«—#  SS11 |20 o sterowanie
Gotowy do pracy —m DOO00 |21 P
Sync-Signal Low <¢—m| SS12 [22 o
Potencjat odniesienia sygnatéw binarnych -— DGND |23 : i
Wejscie +24-V <a—  VI24 |24 P
i |
i |
ON [OFF .
Opornik obcigzeniowy magistrali systemowej | [ Il | S 12 P
Przetaczanie sygnat 1 /sygnatU | [ [l | S 11 P
fabrycznie na sygnat U : [
; |
; |
e n
s !
oy . S P
165 !
o 2 |
NS I
NE A
} [
!
| AGND (potencjat odniesienia sygnatéw analogowych 10 V)
_| DGND (potencjat odniesienia sygnatéw binarnych 24 V)
Jj» Przewéd ochronny (ekran)
146888587

* W przypadku zatgczania wejs¢ binarnych z wykorzystaniem napiecia DC 24-V, X10:16
"V0O24", zatozy¢ na jednostce sterujacej mostek X10:15-X10:17 (DCOM-DGND).

+ Dostep do przetacznika DIP S11 mozliwy jest tylko po zdjeciu jednostki

przytaczeniowe;j.
+ Opornosé R11,,i, musi wynosi¢ przynajmniej 4,7 kQ.
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5.5.2 Opis funkcji zaciskéw (modut mocy i jednostka sterujaca)

Zacisk Funkcja

X1:1/2/3 L1/L2/L3 Przytacze sieciowe

X2: 4/5 G1/G2 Przytacze Zyratora

X3: 6/9 —l/+1 Sprzezenie zwrotne

X4: +UZ/-UZ | +Uz/-U, Przytacze obwodu posredniego

X10: 1 REF1 Napiecie odniesienia +10 V (maks. 3 mA) dla potencjometru wartosci zadanych

X10: 2/4 Al11/AI12 Wejscie warto$ci zadanej I 1 (wejécie roznicowe), przetaczanie wejscia pradu / napiecia za pomocg S11

X10: 3 REF2 Napiecie odniesienia —10 V (maks. 3 mA) dla potencjometru wartosci zadanych

X10: 5/7 SC11/SC12 | Systembus (SBus) High/Low

X10: 6 - Brak funkc;ji

X10: 8 AGND Potencjat odniesienia dla sygnatéw analogowych (REF1, REF2, Al11, Al12)

X10: 9 DI00 Wejscie binarne 1, z /Blokadg stopnia wyjsciowego Wejscia binarne oddzielone

X10: 10 DI01 Wejscie binarne 2, z /Zewn. Btad sg potencjatowo za pomocg

X10: 11 DI02 Wejscie binarne 3, Auto-Reset, stata funkcja transoptora. W przypadku

X10: 12 DI03 Wejscie binarne 4, stata funkcja ze sterowaniem napieciem/regulacjq = zataczania wejsé binarnych
pradu z +24 V od VO24, nalezy

X10: 13 DI04 Wejscie binarne 5, z trybem wartosci zadanych A potaczy¢ DCOM z DGND!

X10: 14 DI05 Wejscie binarne 6, z trybem wartosci zadanych B

X10: 15 DCOM QOdniesienie dla wej$¢ binarnych DI00...DI05

X10: 16 V024 Wyjscie napiecia pomocniczego +24 V (maks. 200 mA)

X10: 17 DGND Potencjat odniesienia dla sygnatéw binarnych

X10: 18 - Brak funkgji

X10: 19 D002 Wyjscie binarne 2, parametryzowane Obcigzalno$¢: maks. 50 mA

X10: 21 DO00 Wejscie binarne 0 gotowe do pracy z mozliwo$cig parametryzowania

X10: 23 DGND Potencjat odniesienia dla sygnatéw binarnych

X10: 20/22 S§811/8S12 | Sygnat synchronizacji High/Low

X10: 24 Vi24 Wejscie zasilania +24 V (wymagane tylko do celéw diagnostycznych)

S11 l-U Przetaczanie Al11/AI12 sygnatu | (—40 ... +40 mA) < sygnatu U (=10 ... +10 V), fabrycznie na sygnat U

S12 On « Off Opornik obcigzeniowy magistrali systemowej
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5.5.3 Przyporzadkowanie zaciskéw elektroniki i pole opisu

Ponizsza ilustracja przedstawia przyporzadkowanie zaciskow elektroniki wzgledem

pola opisowego:

|| D | [Ellve | [Hva ||

[miil]
e -'=_n‘“—' ] ——
REF1T 1 2 AHT
® @ REF2 3|4 Al12
®| P]| 5[ 6
® @ SC12 718 AGND
@ ® B][%]%] a9l10 DIJT
@ @ DIG2 1]12 DIG3
%% DIg4 13]14 DIJ5 |
® @ DCOM 1516 V024
%% LLNU 17(18
@ @ DOYZ 19]20 SSTT
@ ® UU(O(d21 22 SST1Z
@ @ DGND 23|24 Vi24
EESEA X10
e
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5.6 Montaz i demontaz jednostki przytaczeniowej

Jednostke przylaczeniowa zdejmowac i zaktada¢ tylko wtedy, gdy urzadzenie jest
wytaczone (sie¢ odtaczona)!

W celu tatwiejszej instalacji przewoddw sterowania i uproszczenia wymiany urzgdzenia
w przypadku serwisowania mozna w catosci zdjg¢ jednostke sterujgca. Nalezy przy tym
postepowac w nastepujacy sposob:

1. Otworzy¢ klapke jednostki przytaczeniowe;.
2. Poluzowac sruby mocujace A i B, sg one zabezpieczone i nie wypadaja.
3. Zdjac¢ jednostke przytaczeniowg z jednostki sterujacej.

2.
: A
/ " 2.
B
146838539

Przy zaktadaniu jednostki przytaczeniowej nalezy postepowac w odwrotnej kolejnosci.
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5.7 Instalacja magistrali Systembus (SBus)

Przetwornica TPS10A pozwala na komunikacje za posrednictwem SBus z SBus-
Master, np. PLC, ztacze Feldbus UFP11A. Przetwornica eksploatowana jest zawsze
jako SBus-Slave.

SBus-Master Jednostka sterujaca
np. bramka Feldbus UFP11A TPS10A

X10:

1

2

3

X1 4
Systembus High <« SC11 | 5| —

Potencjat odniesienia—| DGND 1y-----: 6
Systembus High <e-# SC11 ! | Systembus Low <-»{ SC12| 7|

Systembus Low <&~ SC12

Potencjat odniesienia—{ DGND[17] ;

Opornik obcigzeniowy ONJ OFF
| | magistrali systemowej :

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

321133195

Przy podtaczeniu UFP11A nalezy korzysta¢ z odpowiedniej dokumentacji. Mozna jg
zamowié w firmie SEW EURODRIVE podajac numer katalogowy 11254548/PL.

5.7.1 Specyfikacja kabli

Stosuj dwuzytowy, skrecany i ekranowany kabel miedziany (kabel do przesytu danych
z ekranem z plecionki miedzianej). Kabel musi spetnia¢ nastepujace specyfikacje:

«  przekrdj zyty 0,75 mm? (AWG 18)

» opornos¢ przewodu 120 Q przy 1 MHz

* obcigzenie pojemnosciowe < 40 pF/m przy 1 kHz
Odpowiednie beda kable CAN-Bus lub DeviceNet.

5.7.2 Przylaczenie ekranu

Ekran przytozy¢ ptaskim stykiem z obu stron do zacisku ekranowania elektroniki
przetwornicy TPS10A lub SBus-Master, np. UFP11A a konce ekranu potaczyé
dodatkowo z DGND.
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5.7.3 Dlugosé przewodéw

Dopuszczalna dtugos¢ przewoddéw zalezna jest od ustawionej szybkosci komunikaciji

SBus (P816):

Szybkos¢ przesytu SBus Catkowita dlugos¢ przewodow
125 kboddw 320 m

250 kboddéw 160 m

500 kbodow 80m

1000 kbodow 40 m

Standardowo ustawiana jest szybkos$¢ transmisji 500 kboddow.

5.7.4 Opornik obcigzeniowy

Do przetwornicy nalezy TPS10A dotaczy¢ opornik obcigzeniowy (S12 = ON). Na koncu
potaczenia magistrali systemowej podiaczany jest SBus-Master. Nalezy upewnic¢ sie,
aby posiadat on wbudowany opornik obcigzeniowy. W przypadku bramki Feldbus
UFP11A, opornik obcigzeniowy jest juz wbudowany na state.
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5.8 Instalacja sygnatu synchronizacji

Synchronizacje pomiedzy wieloma przetwornicami TPS10A umozliwia sygnat
synchronizacji na zaciskach X10:20 (SS11) oraz X10:22 (SS12).

Na poczatku i na koncu przewodu synchronizacyjnego nalezy podtaczy¢ zewnetrzny
opornik obcigzeniowy R = 120 Q.

Jednostka sterujaca Jednostka sterujaca Jednostka sterujaca
TPS10A TPS10A TPS10A
X10 X10: X10
Sync-Signal High-e—» SS11 ZOE Sync-Signal High-e» SS11 |20 Sync-Signal High-e» SS11 |20
Sync-Signal Low e SS12 122/~ Sync-Signal Low <= SS12122 | | Sync-Signal Low 0775737172772’7277@
Potencjat DGND[17}-t-, Potencjat DGNDU7F -+ | i Potencjat —{DGND[17] |---1-
odniesienia 1 odniesienia 1 1 odniesienia 1

321135371

5.8.1 Specyfikacja kabli

Stosuj dwuzytowy, skrecany i ekranowany kabel miedziany (kabel do przesylu danych
z ekranem z plecionki miedzianej). Kabel musi spetnia¢ nastepujace specyfikacje:

«  przekrdj zyty 0,75 mm? (AWG 18)

» opornos¢ przewodu 120 Q przy 1 MHz

» obcigzenie pojemnosciowe < 40 pF/m przy 1 kHz
Odpowiednie beda kable CAN-Bus lub DeviceNet.

5.8.2 Przylaczenie ekranu

Ekran przytozy¢ ptaskim stykiem z obu stron do zacisku ekranowania elektroniki
przetwornicy TPS10A a konce ekranu potaczy¢ dodatkowo z DGND.

5.8.3 Dlugos¢ przewodow
Dopuszczalna dtugos¢ catkowita wynosi 320 m.
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5.9 Opcja ztacza szeregowego typu USS21A (RS232)

Do podigczenia komputera PC z opcja USS21A przetwornicy TPS10A stosowac
dostepny w sprzedazy szeregowy, ekranowany kabel interfejsu w potaczeniu 1:1-.

USS21A > - - --4 O PC COM 1-4
= ! [—
____________________ Py
1 GND (Masa) AR
’ L] o

F TxD P < 51 [
\ ! \ 1 5 o
R, N )

P maks. 5 m (16.5 ft) J O

9-pinowa wtyczka Sub-D 9-pinowe gniazdo Sub-D

146834187
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6 Parametr

6.1 Wskazéwki
W ponizszym podrozdziale opisane sg oka informacyjne widoku struktury parametrow
MOVITRANS® z wartosciami wskazan dotyczacymi uruchomienia i funkcji urzadzenia.

Nazwy parametréow odpowiadaja tym zaprezentowanym w programie MOVITOOLS®
MotionStudio.

Ustawienia fabryczne wyréznione sg pogrubionym pismem.

Objasnienia do indeksdw poszczegdlnych ustawien parametréw zawarto
w suplemencie.

Menu parametréw wykorzystywane jest z reguty tylko do uruchamiania i w przypadku
koniecznosci serwisu. Przetwornice TPS10A mozna opcjonalnie doposazy¢ w pasujace
systemy stuzgce do komunikacji.

Parametry ustawiane sg w roznorodny sposaéb:

e Za pomocg oprogramowania MOVITOOLS® MotionStudio; przytacze PC poprzez
ztacze szeregowe USS21A

* poprzez ztacze szeregowe; Programowanie przez klienta
* poprzez zlacze SBus; programowanie przez klienta

Aktualna wersja oprogramowania PC MOVITOOLS® MotionStudio dostepna jest do
Sciggniecia na stronie internetowej firmy SEW, pod adresem www.sew-eurodrive.de.

6.2 Lista parametrow

Ponizsza tabela przedstawia wszystkie parametry z zakresami nastawczymi,
ustawieniami fabrycznymi oraz indeksami i subindeksami MOVILINK®:

Wartosci wskazan (str. 34) Indeksy / subindeksy") Opis
Dane urzadzenia

Typ urzadzenia 8301 -
Rodzina urzadzen 8301 -
Modut mocy 9701/12 -
Oprogramowanie 8300 --
Wartosci procesowe

Btad 8702/5 -
Sub-btad 10071/1 -
Koncéwka mocy 8310 -
Tryb pracy 8334 -
Warto$¢ zadana 102371/1 -
Czas rampy 10232 -
Napiecie na wyjsciu 8723 -
Prad wyjsciowy 8326 -
Prad obcigzeniowy 10089 -
Nachylenie drgan 8940 -
Temperatura radiatora 8327 -
Obcigzenie 8730 -
Napiecie obwodu posredniego 8325 -
Tetnienie obwodu posredniego 8946 -
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Wartosci wskazan (str. 34) Indeksy / subindeksy? Opis
Wartosci Min/Max

Napiecie wyjsciowe -Min 8973 -
Napiecie wyjsciowe -Max 8974 -
Prad wyjsciowy -Min 8975 --
Prad wyjsciowy -Max 8976 -
Prad obcigzeniowy -Min 8977 -
Prad obcigzeniowy -Max 8978 -
Nachylenie drgan -Min 8979 -
Nachylenie drgan -Max 8980 -
Temperatura radiatora -Min 8981 -
Temperatura radiatora -Max 8982 -
Obcigzenie -Min 8983 --
Obcigzenie -Max 8984 -
Napiecie obwodu posredniego -Min 8985 --
Napiecie obwodu posredniego -Max | 8986 -
Tetnienie obwodu posredniego -Min | 8987 -
Tetnienie obwodu posredniego -Max | 8988 -
Reset danych statystycznych 8596 -

Pamie¢ btedow t-0 ...t-4

1) Subindeksy podawane sa tylko wtedy, gdy ich warto$¢ odbiega od standardowego subindeksu 0.

Uruchomienie (str. 36) Indeksy / subindeksy™ Opis

Kompensacja

Nominalny prad przewodu w zaleznosci od danych -

sterowniczego wejsciowych

Wzgledny btad kompensacyjny w zaleznosci od danych -
wejéciowych

Absolutny btgd kompensacyjny w zaleznosci od danych -
wejsciowych

1) Subindeksy podawane sg tylko wtedy, gdy ich warto$¢ odbiega od standardowego subindeksu 0.

Funkcja urzadzenia (str. 36) Indeksy / subindeksy" Opis
Resetowanie

Auto-Reset 8618 -

Licznik resetow 10236/1 --

Czas restartu 8619 --

Wstepny wybor wartosci zadanej

Zrédto wartosci zadanych 8461 Stata wartos¢ zadana/Al01
Zrédto sterowania 8462 Zaciski
Odniesienie analogowej wartosci 10420/1 100 ...150 %
zadanej 100

Stata wartos$¢ zadana 101 8814 0...150 %

Stata warto$¢ zadana 110 8815 0...50 ...150 %
Stata warto$¢ zadana 111 8816 0...100 ...150 %
Czas rampy T00 10232/7 20 ms

Czas rampy T01 10232/8 20 ms

Czas rampy T10 10232/9 20 ms

Czas rampy T11 10232/10 20 ms
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Funkcja urzadzenia (str. 36) Indeksy / subindeksy® Opis
Mod impulsowy P00 10421/1 ED100
Mod impulsowy P01 10421/2 ED100
Mod impulsowy P10 10421/3 ED100
Mod impulsowy P11 10421/4 ED100
Wyjscia binarne
Wyijécie binarne DO00 8352 Gotowy do pracy
Wyjscie binarne DO02 8350 Zaktécenie, 0-aktywne
Komunikacja
Adres RS485 98597 0..99
Adres grupy RS485 9598 100 ... 199
Adres SBus 1 8600 0..63
Adres grupy SBus 1 8601 0..63
Szybkos¢ przesytu SBus 1 8603 125/250/500/1000 kB
Czas Timeout SBus 1 8602 0..650 s
Modulacja
Tryb czestotliwosci 10233/1 25 kHz (Master)
Reakcja na Sync-Timeout 10244/1 Tylko wskazanie
Kat fazowy Sync 10422/1 0...360°
Ttumienie 10233/2 Wyt.
Nachylenie drgan 8940 -
Setup
Reset danych statystycznych 8596 Nie
Ustawienia fabryczne 8594 Nie
Opis danych procesowych
Opis warto$ci zadanej PA1 8304 --
Opis wartosci zadanej PA2 8305 -
Opis wartosci zadanej PA3 8306 -
Opis wartosci rzeczywistej PE1 8307 -
Opis warto$ci rzeczywistej PE2 8308 --
Opis wartosci rzeczywistej PE3 8309 --
Reakcje na btedy
Reakcja /ZEW. Btad 8609 Blokada stopnia
wyjsciowego/zablokowana
Reakcja na SBus 1 — Timeout 8615 Tylko wskazanie
Reakcja na napiecie dolne Uz 10235/1 Wskazanie/pamieé¢ bledéw
Reakcja na Sync-Timeout 10244/1 Tylko wskazanie

1) Subindeksy podawane sa tylko wtedy, gdy ich warto$¢ odbiega od standardowego subindeksu 0.

Tryb pracy recznej (str. 44)

Indeksy / subindeksy

Wigczanie lub wytaczanie trybu - -- -
recznego

Sterowanie -- -

Wartos¢ zadana - —

Parametry z grupy parametrow wartosci wskazan, uruchamiania i funkcji urzadzenia
mozna otwiera¢ klikajac na nie dwukrotnie.

Szczegotowe informacje na temat poszczegdlnych parametrow zawarte sg w doku-
mentacji Modutowa konstrukcja oprogramowania do sterowania mechanikg
MotionStudio MOVITRANS® Parametry, nr katalogowy 11532343/PL.
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6.3

6.4

Dane urzadzenia

W oknie "Dane urzadzenia" wyswietlane sg nastepujgace informacije:

Typ urzadzenia
Rodzina urzadzenh
Modut mocy
Oprogramowanie

Wartosci procesowe

W oknie "Wartosci procesowe" wyswietlane sg nastepujace informacije:

Kod btedu
Stopien wyjsciowy mocy (zablokowany lub odblokowany)
Tryb pracy

W tym miejscu wy$wietlany jest aktualny tryb pracy (sterowanie napieciem lub
regulacja pradu). SEW-EURODRIVE zaleca, aby aktywowac regulacje pradu. Tryb
pracy ustawiany jest w zaleznosci od zrédta za posrednictwem zaciskéw (DI03) lub
poprzez stowo sterujgce (bit3).

Wartos¢ zadana

W tym miejscu widoczne jest wprowadzenie wartosci zadanej pradu. Ustawiona
wartos¢ zadana wybierana jest w zaleznosci od zrédta wartosci zadanych lub zrédta
sterowania/statych wartosci zadanych.

Czas rampy

W tym miejscu widoczny jest aktywny czas rampy. Czas ramp ustawiany jest
w grupie parametréw "Funkcje urzadzenia", w oknie wyboru wstepnego wartosci
zadanych.

Napiecie na wyjsciu
Prad wyjsciowy

W tym miejscu widoczna jest warto$¢ efektywna pradu wyjsciowego lg. Przetwornica
TPS10A zasila tym pragdem modut TAS. Prad wyjsciowy jest proporcjonalny do
przenoszonej mocy pozornej. Przeprowadzenie kompensacji przelotowe;j

powoduje zminimalizowanie poboru mocy biernej, w taki sposéb ze prad wyjsciowy
jest proporcjonalny do mocy wyjsciowe;.

Prad obcigzeniowy

W tym miejscu widoczna jest warto$¢ efektywna pradu obcigzeniowego |, . Tak
zwane potaczenie zyratorowe modutu TAS zapewnia, ze w zaleznosci od obcigzenia
zawsze przeptywa staty prad obcigzeniowy. W oparciu o wprowadzenie wartosci
zadanych ustawiany jest prad obcigzeniowy. Tak zwany transformator
dopasowujacy modutu przytagczeniowego TAS ze swojg przektadnig zapewnia, ze
przy ustawieniu wartosci zadanej 100 % | ptynie wyjsciowy prad znamionowy
modutu przytgczeniowego (np. 60 Agg lub 85 Agg).

Nachylenie drgan

W tym miejscu widoczne jest nachylenie drgan. Przedstawiajg one zakres fluktuacji
pradu obcigzenia w odniesieniu do wskazania nominalnego pradu obcigzenia
(AILT ).

Temperatura radiatora
W tym miejscu widoczna jest temperatura radiatora.
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* Obcigzenie

Tutaj prezentowane jest obcigzenie. Przedstawiany jest prad wyj$ciowy urzadzenia
w odniesieniu do maksymalnie dopuszczalnego natezenia pradu wyjsciowego
urzadzenia. W momencie osiggniecia obcigzenia rzedu 100 % nastepuje odigczenie
urzadzenia. Jednoczesnie pojawia sie komunikat "Btad — przekroczenie pradu"”.

Dalsze informacje na temat obcigzenia stopnia wyjSsciowego mocy znajdujg sie
w ustepie "Serwis".

* Napiecie obwodu posredniego
* Tetnienie obwodu posredniego

Tutaj prezentowane jest tetnienie obwodu posredniego. Przedstawia ono zakres
wahan napiecia obwodu posredniego.

6.5 Wartosci Min/Max
W oknie "Wartosci Min/Max" udokumentowane sg minimalne i maksymalne wartosci
procesowe od momentu ostatniego wigczenia:
* Napiecie na wyjsciu
* Prad wyjsciowy
* Prad obcigzeniowy
* Nachylenie drgan
*  Temperatura radiatora
» Obcigzenie
» Napiecie obwodu posredniego
* Tetnienie obwodu posredniego

Klikniecie na Reset danych statystycznych w oknie "Wartosci Min/Max" powoduje, ze
udokumentowane warto$ci wskazan zastepowane sg aktualnymi warto$ciami
procesowymi.

6.6 Pamieé bledéw
Przetwornica TPS10A moze zapisa¢ w pamieci wiele bteddw. tacznie dostepnych jest
5 pamieci btedoéw (t-0, t-1, t-2, t-3 i t-4).

Btad zapisywany jest w kolejnosci chronologicznej, przy czym najmtodszy btad
umieszczany jest zawsze w pamieci btedoéw t-0. W przypadku wystapienia wiecej niz
5 bteddw, najstarsze zdarzenie, ktére zapisane jest w pamieci btedow t-4 zostanie
skasowane.

W momencie wystapienia btedu zapisywane sg nastepujace informacije:
*  Kod btedu

+  Koncéwka mocy

* Tryb pracy

*  Wartos$¢ zadana

+ Czas rampy

* Napiecie na wyjsciu
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* Prad wyjsciowy

* Prad obcigzeniowy

* Nachylenie drgan

» Temperatura radiatora

* Obcigzenie

* Napiecie obwodu posredniego
* Tetnienie obwodu posredniego

6.7 Kompensacja
Okno "Compensation" (Kompensacja) wspomaga uruchomienie przetwornicy TPS10A
podczas kompensacji przewodu sterowniczego.
* Nominalny prad przewodu sterowniczego

Tutaj ustawia sie znamionowy prad przewodu sterowniczego przy 100 % wartosci
zadane;.

W polu "Prad przewodu sterowniczego" podaje sie witadciwy dla instalacji prad
przewodu linii (znamionowy prad wyjsciowy modutu przytaczeniowego TAS10A).
Wartosc ta stuzy do poprawnego obliczania bezwzglednego btedu kompensacji.

*  Wzgledny btad kompensaciji

Tutaj prezentowany jest wzgledny btad kompensacji (Ar = prad wyjsciowy/prad
obcigzenia w %).

* Absolutny btad kompensacyjny
W tym miejscu wyswietlany jest absolutny btad kompensacyjny.

6.8 Resetowanie
Dzieki tej funkcji btedy wystepujace na przetwornicy TPS10A mogq by¢ automatycznie
resetowane po uptywie ustawionego na state czasu.
W oknie "Resetowanie" wyswietlane sg nastepujgce informacije:
* Auto-Reset
Funkcja Auto-Reset moze przetagczaé na wartosci Wit. lub Wyt.
- wk

Funkcja Auto-Reset jest aktywowana. Funkcja ta w przypadku btedu po Scisle
okreslonym czasie 50 ms (czas ponownego uruchomienia) samoczynnie
wykonuje reset urzadzenia. W trakcie jednej fazy Auto-Reset mozliwe jest
wykonanie Auto-Resetu maksymalnie 3 razy. Jesli wystgpig wiecej niz 3 biedy,
ktore zostaly zresetowany przez funkcje Auto-Reset, wéwczas przeprowadzenie
Auto-Reset nie jest wiecej mozliwe, do momentu az przeprowadzony zostanie
jeden z ponizszych dwoch punktow:

* reset btedu zgodnie z opisem w ustepie "Reset btedow"
» kompletne wylgczenie i ponowne wiaczenie urzadzenia
Mozliwe jest ponowne przeprowadzenie auto resetu.
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Nastepujace btedy moga zostaé zresetowane:
* Bfad "Przekroczenie pradu”
* Bfad "Przekroczenie temperatury”

Funkcja Auto-Reset nie moze byé stosowana w instalacjach, w ktérych samoczynny
rozruch moze stanowi¢ zagrozenie dla osob oraz urzadzen!

— wyt:
brak Auto-Reset
Licznik resetow
Tutaj prezentuje sie, ile razy jeszcze reset moze by¢ wykonany.

Przy wigaczonej funkcji Auto-Reset automatyczny reset (cofniecie btedu) mozliwy jest
maksymalnie 3 razy.

Czas restartu

Tutaj prezentowany jest czas ponownego uruchomienia, tzn. przedziat czasu
pomiedzy wystgpieniem btedu a resetem.

Czas ponownego uruchomienia ustawiony jest na 50 ms.

6.9 Wybor wartosci zadanych

W oknie "Setpoint selection" (Wybér wartosci zadanych) mozna ustawi¢ nastepujace
informacije:

Zrédto wartosci zadanych

Z pomocg tego parametru ustawia sie, skad przetwornica TPS10A pobiera¢ ma
warto$¢ zadang z czasem rampy i trybem pulsujgcym. Dalsze informacje na temat
zrodta wartosci zadanych znajdujg sie w ustepie "Uruchomienie”.

Istniejg nastepujace mozliwosci wyboru:
— Stata warto$¢ zadana/AlO1

Wartos¢ zadana pochodzi z wejscia analogowego (Al01) wzgl. ze statych
wartosci zadanych.

Wybor wartosci zadanej IXX dokonuje sie poprzez aktywne zrodio sterowania:
— poprzez zaciski DI04, DIO5 (Zrédto sterowania: zaciski),

— poprzez bit 4 i bit 5 stowa sterujgcego z wyjsciowych danych procesowych
PA1 (Zrodto sterowania: SBus 1) lub

— poprzez bit 4 i bit 5 stowa sterujacego parametru (Zrédio sterowania: stowo
sterujgce parametru).

Obowigzujg wtedy nastepujace ustawienia:

DI05/bit 5 D104/bit 4 Wartos¢ zadana Czas rampy Mod impulsowy

0 0 Wejscie analogowe Al01 | Czas rampy TOO Mod impulsowy P00
0 1 Stata warto$¢ zadana 101 | Czas rampy TO1 Mod impulsowy P01
1 0 Stata wartos¢ zadana 110 | Czas rampy T10 Mod impulsowy P10
1 1 Stata warto$¢ zadana 111 | Czas rampy T11 Mod impulsowy P11
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Pl Hz
— SBus 1

Wprowadzanie warto$ci zadanych odbywa sie w oparciu o komunikacje danych
procesowych poprzez SBus 1. Warto$¢ zadana przechowywana jest w wyjsciowy
stowie danych procesowych 2. Ustawiony czas rampy T0O i mod impulsowy P00
sg aktywne.

— Warto$¢ zadana parametru

Wprowadzanie wartosci zadanych odbywa sie za posrednictwem parametru
operacji WRITE dla indeksu 10237/10. Mozliwe jest to poprzez ztacze RS485 lub
SBus.

Ustawiony czas rampy T0O0 i mod impulsowy P00 sg aktywne.
+  Zrédto sterowania

Za posrednictwem zrodta sterowania, definiuje sie skad przetwornica pobiera swoje
polecenia sterowania (blokada stopnia wyjsciowego, Auto-Reset i tryb pracy).
W przypadku aktywowanego zZrodta wartosci zadanych "Stata warto$¢ zadana/Al01"
odbywa sie ponadto wybor wartosci zadanej IXX poprzez polecenia sterujace zrédta
sterowania. Wiecej informacji zawarto w ustepie "Zrédto wartoéci zadanych" > "Stata
warto$¢ zadana/Al01".

Mozna zaprogramowac nastepujgce zrédta sterowania:
— Zaciski

Sterowanie odbywa sie poprzez wejscia binarne.
— SBus 1

Sterowanie odbywa sie w oparciu o cykliczng komunikacje danych procesowych
SBus i za posrednictwem wejs¢ binarnych. Polecenia sterujgce przekazywane sa
do urzadzenia przez stowo sterujgce 1 (PA1).

— Stowo sterujace parametru

Sterowanie odbywa sie w oparciu o parametr operacji WRITE poprzez SBus lub
ztacze RS485 oraz poprzez wejscia binarne.

» Odniesienie analogowej wartosci zadanej 100
Zakres ustawien: 100..150 % I

Odniesienie analogowej wartosci zadanej 100 ustala zakres nastawczy wejscia
analogowego (Al01): =10V ...4+10 V (=40 ...+40 mA) = 0 ...100 [% I ].

+ Stata wartos¢ zadana IXX
Zakres ustawien: 0..150 % I
* Czas rampy TXX

W tym miejscu ustawiany jest czas rampy (tg). Dostepne sa nastepujace
zdefiniowane wstepnie czasy ramp: 20 ms, 100 ms, 200 ms, 600 ms, 1700 ms
i 3500 ms.
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Czas rampy odnosi sie do réznicy wartosci zadanej rzedu 100 %. Podczas zmiany
wartosci zadanej nastgpi przejscie do nowej wartosci zadanej z okreslong rampa.

*  Mod impulsowy PXX

Z pomocg trybu pulsujgcego okredla sie czas wigczenia zasilania wzgl. przerwy
w zasilaniu. W zaleznosci od zapotrzebowania na moc ruchomych odbiornikow

mozna aktywowac rowniez zredukowane czasy wigczenia.

Dostepne sg podane ponizej 4 mody impulsowe:

6.10 Woyjscia binarne

ED100: czas wigczenia 100 %, brak pulsowania
ED95: czas wtaczenia 95 %
EDG67: czas wtaczenia 67 %
ED20: czas wigczenia 20 %

W oknie "Binary outputs" (Wyjscia binarne) mozna na obydwu wyjsciach
zaprogramowac funkcje.

*  Wyjscia binarne DO0X
Na wyjsciach binarnych mozna zaprogramowac nastepujgce funkcje:

Wyjscie binarne

Funkcja fabrycznie na
Sygnat "0" Sygnat "1"
brak funkgji zawsze sygnat "0" - -
Zaktocenie, 0-aktywne | Zbiorczy komunikat brak zakio6cenia D002
o awarii
Gotowy do pracy nie gotowy do pracy Gotowy do pracy DO00
Komunikat o wartosci lobcigz. < IXX lobcigz = 1XX -
pradu Nie osiggnieto wartosci = Osiggnieto warto$¢
zadanej zadang
Komunikat napigcie Nie osiggnieto granicy | Osiagnigto granice --
graniczne napiecia napiecia
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6.11 Komunikacja

W oknie "Serial communication" (Komunikacja szeregowa) ustawia sie adresy i dane
dotyczgce komunikacji.

adres RS485
Zakres ustawien: 0...99.

Za pomocg tego ustawienia adresu moze odbywaé sie komunikacja poprzez
MOVITOOLS® MotionStudio przez ztgcze szeregowe RS485 (USS21A). W momencie
dostawy przetwornica TPS10A ma zawsze adres 0. Aby w przypadku komunikacji
szeregowej z wieloma przetwornicami unikng¢ kolizji podczas transmisji danych,
zaleca sie niestosowanie adresu O.

Adres grupy RS485
Zakres ustawien: 100...199.

Dzieki temu parametrowi mozliwe jest potgczenie kilku przetwornic TPS10A pod
wzgledem komunikacji szeregowej w jedng grupe poprzez ztgcze szeregowe. W ten
sposob wszystkie urzgdzenia z tym samym adresem grupy RS485 aktywowane sg
jednym telegramem Multicast. Dane odbierane poprzez adres grupy nie sg
potwierdzane przez przetwornice TPS10A. Dzieki adresowi grupy RS485 mozliwe
jest np. jednoczesne wysytanie ustawien wartosci zadanych do grupy przetwornic.
Adres grupy 100 oznacza, ze przetwornica TPS10A nie jest przypisana do zadnej

grupy.

Adres SBus 1

Zakres ustawien: 0...63.

Tutaj ustawia sie adres magistrali systemowej przetwornicy TPS10A.
Adres grupy SBus 1

Zakres ustawien: 0...63.

Tutaj ustawia sie adres grupy magistrali systemowej dla telegramu Multicast
przetwornicy.

Szybkos¢ przesytu SBus 1

Zakres ustawien: 125; 250; 500; 1000 kbodow.

Za pomocg tego parametru ustawia sie szybkos¢ transmisji magistrali systemowe;.
Czas Timeout SBus 1

Zakres ustawien: 0...650 s.

Za pomoca tego parametru ustawia sie czas kontroli dla cyklicznej transmisji danych
poprzez magistrale systemowa. Jesli przez ustawiony czas nie odbywa sie cykliczna
transmisja danych (komunikacja danych procesowych) przez magistrale systemowa,
to przetwornica wykonuje ustawiong reakcje na btad. Patrz Parametr Reakcja na
Timeout SBus 1. Jesli czas Timeout SBus ustawiony jest na wartos¢ "0", to nie
odbywa sie kontrola cyklicznej transmisji danych poprzez magistrale systemowa.
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6.12 Modulacja

W oknie "Modulation" (Modulacja) ustawia sie parametry zwigzane z modulacja.

Mod czestotliwosci

Poprzez ten parametr ustawia sie czestotliwos¢ pradu przewodu linii przetwornicy
TPS10A.

Przetwornica TPS10A daje mozliwos¢ zsynchronizowania ze sobg kilku urzadzen
zasilajgcych lub ustawienia okreslonego przesuniecia czestotliwosci miedzy kilkkoma
urzadzeniami zasilajgcymi. Synchronizacja wymaga, aby przetwornice TPS10A
potaczone byly ze sobg przewodem synchronizacyjnym.

Wiecej informacji na ten temat zawarto w ustepie "Instalacja sygnatu synchronizacji".

Dostepne sg podane ponizej mody czestotliwosci:

25,00 kHz — (Master)

Czestotliwos¢ wyjsciowa przetwornicy wynosi 25,00 kHz. W trybie synchronizacji
zasilanie to funkcjonuje jako Master i przekazuje sygnat synchronizacyjny przez
przewdd synchronizacyjny do Slave. W potaczeniu synchronizacyjnym moze by¢
tylko jeden Master.

Slave

Przetwornica TPS10A oczekuje sygnatu synchronizacyjnego na ztaczu synchro-
nizacyjnym. Dodatkowo prezentowane sg parametry Reakcja na Sync Timeout
oraz Kat fazowy Sync. Jesli Slave nie odbierze sygnatu synchronizacyjnego lub
odbierze btedny, przetwornica wykona ustawiong reakcje na btad. Patrz opis
parametru Reakcja na Sync Timeout.

24,95 kHz

Czestotliwos¢ wyjsciowa przetwornicy wynosi 24,95 kHz. Tryb synchronizaciji nie
jest mozliwy.
25,05 kHz

Czestotliwos¢ wyjsciowa przetwornicy wynosi 25,05 kHz. Tryb synchronizaciji nie
jest mozliwy.

Reakcja na Sync-Timeout

Jesli przetwornica znajduje sie w trybie czestotliwosci "Slave" i nie odbiera sygnatu
synchronizacyjnego, badz odbiera btedny, wykonywana jest nastawiona tu reakcja

na btad.
Mozna zaprogramowac nastepujgce reakcje:
Reakcja Opis
BRAK REAKCJI Zgtoszony btad jest ignorowany, tzn. ani nie jest pokazywany, ani nie jest

wykonywana reakcja na biad.

Tylko wskazanie

Btad pokazywany jest przez diode pracy V3 i MOVITOOLS® MotionStudio.
Jesli sparametryzowany, nastepuje komunikat o zaktéceniu poprzez
wyjsciowe zaciski binarne. Poza tym urzadzenie nie wykonuje innych reakgc;ji
na btad. Btad moze by¢ usuniety poprzez reset.

Blokada stopnia
wyj$ciowego/zablokowany

Nastepuje natychmiastowe wytaczenie przetwornicy TPS10A. Wyswietla

sie odpowiedni komunikat o btedzie, a stopien wyjsciowy jest blokowany.
Jesli sparametryzowany, nastepuje anulowanie komunikatu stanu gotowosci
poprzez wyjsciowe zaciski binarne. Zezwolenie dla przetwornicy mozliwe jest
dopiero po wykonaniu resetu btedéw.
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6.13 Setup

Kat fazowy Sync
Zakres ustawien: 0...360°.

W trybie synchronizacji kat fazowy pradu przewodu linii Slave moze by¢ ustawiony
do kata fazowego Master. Jesli pozostawi sie ustawienie fabryczne kata fazowego
0°, to kolejnos¢ faz bedzie taka sama. Inwersja kierunku przeptywu prgdu mozliwa
jest tylko poprzez ustawienie 180°.

Ttumienie
Zakres ustawien: Wigczone lub Wytaczone.

Za pomocg tego parametru wtgcza sie lub wytacza algorytm ttumienia. Przy duzych
wahaniach pradu (> 5 %) nalezy aktywowac ttumienie.

Nachylenie drgan

Wahania pradu przedstawiajg zakres fluktuacji pradu obcigzenia w odniesieniu do
wskazania nominalnego pradu obcigzenia (AA I/ 1)).

W oknie "Setup" mozna resetowa¢ dane statystyczne i dokonywac ustawien
fabrycznych.

Reset danych statystycznych

Wybor: Pamie¢ bteddéw i wartosci min./maks.

Za pomocg parametru Reset danych statystycznych mozna resetowac zapamietane
w EEPROM dane statystyczne pamieci bledoéw lub krétkotrwate wartosci min./maks.
Ustawienie fabryczne

Wybér: Standard.

Poprzez ustawienie fabryczne (Standard) resetowane sg zapamietane w EEPROM
parametry ustawien i przywracane ustawienia fabryczne. Dane statystyczne nie sg
wtedy resetowane, lecz muszg by¢ zresetowane oddzielnie poprzez parametr Reset
danych statystycznych.
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6.14 Opis danych procesowych

Za pomoca nastepujacych parametrow PAX prezentowane sg ustalone na state tresci
wyjsciowych danych procesowych PA1/PA2/PA3.

Opis wartosci zadanej PA1 Stowo sterujace 1
Opis wartosci zadanej PA2: warto$¢ zadana pradu
Opis wartosci zadanej PA3 brak funkgciji

Za pomoca nastepujgcych parametrow PAX prezentowane sg ustalone na state tresci
wejsciowych danych procesowych PA1/PA2/PAS3.

Opis warto$ci zadanej PE1 Stowo statusowe 1
Opis wartosci zadanej PE2 Temperatura radiatora
Opis wartosci zadanej PE3: Obcigzenie

6.15 Reakcje na bfedy

W oknie "Error responses" (Reakcje na btedy) ustawia sie reakcje na biad.

Reakcja /ZEW. Btad
Ustawienie fabryczne: Blokada stopnia wyjsciowego/zablokowany.

Poprzez ten parametr mozna zaprogramowac reakcje wywolywane za
posrednictwem zacisku wejsciowego DIO1.

Mozna zaprogramowac nastepujgce reakcje:

Reakcja Opis

BRAK REAKCJI Zgtoszony btad jest ignorowany, tzn. ani nie jest pokazywany, ani nie jest

wykonywana reakcja na bfad.

Tylko wskazanie Btad pokazywany jest przez diode pracy V3 i MOVITOOLS® MotionStudio.

Jesli sparametryzowany, wystepuje komunikat o zaktéceniu poprzez
wyjsciowe zaciski binarne. Poza tym urzadzenie nie wykonuje innych reakgc;ji
na btad. Btad moze by¢ usuniety poprzez reset.

Blokada stopnia Nastepuje natychmiastowe wytaczenie przetwornicy TPS10A. Wyswietla
wyjsciowego/zablokowany = sie odpowiedni komunikat o btedzie, a stopien wyjsciowy jest blokowany.

Jesli sparametryzowany, nastepuje anulowanie komunikatu stanu gotowosci
poprzez wyjsciowe zaciski binarne. Zezwolenie dla przetwornicy mozliwe jest

dopiero po wykonaniu resetu btedow.

Reakcja na SBus 1 — Timeout
Ustawienie fabryczne: Tylko wskazanie

Poprzez ten parametr mozna zaprogramowac reakcje. Reakcje mozliwe do
zaprogramowania patrz Reakcja na bfad zew. Btad.

Jesli przez ustawiony czas Timeout SBus 1 nie zachodzi cykliczna transmisja
danych, czyli komunikacja danych procesowych, poprzez magistrale systemowa, to
przetwornica TPS10A wykonuje ustawiong reakcje na btad.
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* Reakcja na napiecie dolne Uy

Ustawienie fabryczne: Wskazanie/pamie¢ btedow

Poprzez ten parametr programuje sie reakcje wywotywang w przypadku niedoboru

napiecia U,:

Reakcja

Opis

BRAK REAKCJI

Zgtoszony btad jest ignorowany, tzn.ani nie jest pokazywany, ani nie jest
wykonywana reakcja (Ustawienie przy trybie podtrzymywania 24 V).

Tylko wskazanie

Biad pokazywany jest przez diode pracy V3 i MOVITOOLS® MotionStudio.
Jesli sparametryzowany, wystepuje komunikat o zaktéceniu poprzez
wyjéciowe zaciski binarne. Poza tym urzadzenie nie wykonuje innych reakcji
na btad. Btad moze by¢ usuniety poprzez reset.

Blokada stopnia
wyj$ciowego/zablokowany

Nastepuje natychmiastowe wytgczenie przetwornicy TPS10A. Wyswietla

sie odpowiedni komunikat o btedzie, a stopien wyjsciowy jest blokowany.
Jesli sparametryzowany, nastepuje anulowanie komunikatu stanu gotowosci
poprzez wyjsciowe zaciski binarne.Zezwolenie dla przetwornicy mozliwe jest
dopiero po wykonaniu resetu btedéw.

Wskazanie/pamigé
btedow

Btad pokazywany jest przez diode V3 i MOVITOOLS® MotionStudio

i zapisywany w pamieci btedow. Jesli sparametryzowany, nastepuje
komunikat o zaktéceniu poprzez wyjsciowe zaciski binarne. Poza tym
urzadzenie nie wykonuje innych reakcji na btad. Btad moze by¢ usuniety
poprzez reset.

* Reakcja na Sync-Timeout

Ustawienie fabryczne: Tylko wskazanie

Reakcje mozliwe do zaprogramowania patrz Reakcja na btgd zew. Bfad.

Jesli przetwornica TPS10A w trybie czestotliwosci "Slave" nie odbiera sygnatu
synchronizacji lub odbiera btedny, wykonywana jest ustawiona tu reakcja.

6.16 Tryb pracy recznej

Za pomocag recznego trybu pracy, do MOVITOOLS® MotionStudio mozna wprowadzac
recznie polecenia sterujgce i wartosci zadane. Reczny tryb pracy wspomaga
uruchomienie przetwornicy TPS10A oraz kompensacje przewodu sterowniczego.

Przy wytaczaniu trybu recznego ustawione na statle wartosci zadane i polecenia
sterujace staja sie znowu aktywne. Nalezy upewni¢ sie:

e ze samoczynny rozruch nie stanowi zagrozenia dla oséb lub urzadzen lub

e ze stan roboczy "Output stage inhibit" (Blokada stopnia wyjsciowego) jest
aktywny (sygnat "0" na DI00 — potaczy¢ X10:9 z DGND).
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*  Wiaczanie lub wytaczanie trybu recznego
Przyciskiem [Activate / deactivate manual operation] wigcza/wytacza sie tryb reczny.
+ Sterowanie

W polu "Control" (Sterowanie) mozna przetwornicy TPS10A przekazywac polecenia
sterujace. Aby uzyskal zezwolenie stopnia koncowego, zacisk DIOO musi by¢
dodatkowo ustawiony na "1".

* Wartos¢ zadana

W polu "Setpoint" (Wartos¢ zadana) podaje sie wartos¢ zadang 0...150 % I dla
przetwornicy TPS10A.
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@ Zestawienie
7 Uruchomienie
e Podczas uruchamiania nalezy koniecznie przestrzega¢ wskazéwek
bezpieczenstwal
¢ Warunkiem udanego uruchomienia jest wtasciwa instalacja urzadzenia!
e Do uruchomienia wymagane jest oprogramowanie MoviToOoLS®
MotionStudio.
7.1 Zestawienie
Przy uruchamianiu przetwornicy TPS10A nalezy sparametryzowa¢ nastepujace zrodta:
+ Zrédto sterowania
«  Zrédio wartosci zadanych
Przetwornicg TPS10A mozna sterowaé¢ réowniez za posrednictwem réznych zrodet
sterowania. Wykorzystanie danego Zrodia sterowania zalezy od otoczenia
systemowego, tzn. od nadrzednego sterowania.
Réwniez ustawienia zrodta wartosci zadanych zalezg od otoczenia systemowego.
Zrodto sterowania oraz zrodto wartosci zadanych nalezy ustawi¢ jednorazowo przy
uruchomieniu przetwornicy TPS10A.
7.1.1  Zrédto sterowania

Zrédto sterowania okresla, skad przetwornica TPS10A pobiera polecenia sterujace.
W ponizszej tabeli widoczne jest zestawienie mozliwych polecen sterujgcych:

Zrédlo sterowania

R i i i Przyporzadkowanie
sterujace Zacisk Stowo sterujace | Stowo sterujace yporza
SBus (PA1) parametru

Blokada stopnia DI00 Bit0 i DIOO Bit0 i DIOO 0 = zablokowane
wyjsciowego 1= zezwolenie
Funkcja DI02 Bit2 Bit2 0 = Auto-Reset wyt.
Auto-Reset 1 = Auto-Reset wt.
Tryb pracy DI03 Bit3 Bit3 0 = sterowanie

napieciem

1 = regulacja pradu
Tryb wartosci DI04 Bit4 Bit4
zadanej A patrz Zrédto wartosci
Tryb wartosci DIO5 Bit5 Bit5 zadanych
zadanej B

W przypadku sterowania przetwornicg TPS10A za posrednictwem SBus1 lub stowa
sterujgcego parametru, blokada stopnia wyjsciowego tgczona jest dodatkowo
z zaciskiem DIOO "i".

Szczegodtowe informacije na temat stoéw sterujgcych zawarto w ustepie "Komunikacja za
posrednictwem Systembus" > "Protokét MOVILINK®",
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Jesli zrodtem wartosci bedzie "Stowo sterujace parametru”, wéwczas przetwornica

sterujgcymi:

@ TPS10A po =zafgczeniu sieci dysponowaC bedzie nastepujgcymi poleceniami

Koncoéwka mocy odblokowana
Auto-Reset aktywny

Tryb pracy z regulacjg pradu
Tryb wartosci zadanych A ="1"
Tryb wartosci zadanych B = "0"

Nalezy zapewnié, aby samoczynny rozruch nie stwarzat zagrozenia dla personelu
i innych urzgdzen lub aktywowac¢ tryb pracy z blokadg stopnia wyjsciowego (= sygnat
"0" na DI0O0 — X10:9 potaczy¢ z DGND).
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7.1.2 Zrédto wartosci zadanych

Parametr ten definiuje sie, skad przetwornica pobiera wtasng wartos¢ zadang wraz
z czasem rampy i modem impulsowym.

Stata wartos$¢ zadana/Al01

Warto$¢ zadana nadchodzi z wejscia analogowego (Al01) lub ze statych wartosci
zadanych.

Warto$s¢ zadang [IXX wybiera sie za posrednictwem aktywowanego zrédta
sterowania:

— za posrednictwem zaciskow DI04, DIO5 (zrodto sterowania: zaciski),

— za posrednictwem Bit4 i Bit5 stowa sterujgcego z wyjsciowych danych
procesowych PA1 (zrédto sterowania: SBus 1) lub

— za posrednictwem Bit4 i Bit5 stowa sterujgcego parametru (zrédio sterowania:
stowo sterujgce parametru).

Obowigzujg przy tym nastepujace ustawienia:

Zrédto sterowania

Zaciski Stowo Stowo
sterujace sterujace Wartos¢ zadana Czas rampy Mod impulsowy
SBus (PA1) | parametru
DI0O5 DI04 | Bit5 Bit4 | Bit5 @ Bit4
0 0 0 0 0 Wejscie Czas rampy TOO | Mod impulsowy P00
analogowe AlO1
1 0 1 0 1 Stata warto$¢ Czas rampy TO1 | Mod impulsowy P01
zadana 101
0 1 0 1 0 Stata warto$¢ Czas rampy T10 | Mod impulsowy P10
zadana 110
1 1 1 1 1 Stata warto$¢ Czas rampy T11 | Mod impulsowy P11
zadana 111
+ SBus 1

Wprowadzanie wartosci zadanych odbywa sie w oparciu o komunikacje danych
procesowych SBus 1. Warto$¢ zadana przechowywana jest w wyjsciowy stowie
danych procesowych 2. Warto$¢ zadana podawana jest w 1/10 procenta.
Przesytana warto$¢ 1000 odpowiada wskazaniu 100 %. Ustawiony czas rampy T0O
i mod impulsowy P00 sg aktywne.

Wartos¢ zadana parametru

Wprowadzanie wartosci zadanych ustawiane jest za posrednictwem parametru
operacji WRITE dla indeksu 10237/10. Mozliwe jest to poprzez ztacze RS485 lub
SBus. Warto$¢ zadana podawana jest w miliprocentach. Przesytana wartosé
100.000 odpowiada¢ bedzie wéwczas wskazaniu 100 %. Ustawiony czas rampy TOO
i mod impulsowy P00 sg aktywne.
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7.2  Sterowanie poprzez zaciski
W przypadku gdy przetwornica TPS10A ma pobiera¢ polecenia sterujgce oraz wartosci
zadane za posrednictwem zaciskoéw, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce ustawienia dla
parametréw:
Parametr Ustawienie
Zrédto sterowania Zaciski
Zrédto wartosci zadanych Stata warto$¢ zadana/AlO1
Odpowiada to nastawie fabrycznej urzadzenia.
7.2.1 Polecenia sterujace

Dla przetwornicy TPS10A, za pomocg wejs¢ binarnych X10:9 "/blokada stopnia
wyjsciowego" (DI00), X10:11 "Auto-Reset" (DI02) i X10:12 "Sterowaniem napieciem/
regulacjg pradu" (D103) mozna ustawia¢ nastepujace tryby pracy:

Zacisk Funkcja "o" "

X10:9 (DI00) Blokada stopnia | Stopien wyj$ciowy mocy Stopien wyjsciowy mocy
wyjsciowego zablokowany odblokowany

X10:11 (DI02) Auto-Reset Auto-Reset wytaczony Auto-Reset wigczony

X10:12 (DI03) Tryb pracy Sterowanie napieciem Regulacja pradu

Nalezy upewni¢ sie, ze przy wilaczaniu sieci w celu uruchomienia aktywny jest
stan roboczy "Blokada stopnia wyjsciowego" (sygnat "0" na DIO0 — X10:9
potaczy¢ z DGND).

7.2.2 Nastawianie wartosci zadanej

Przy przetwornicy TPS10A mozna za pomocag wejs¢ binarnych X10:13 "Tryb wartosci
zadanej A" (DI04) oraz X10:14 "Tryb wartosci zadanej B" (DI05) ustawi¢ nastepujace
nastawy wartosci zadane;:

X10:14 | X10:13 - o . .
(DI05) (DI04) Nastawianie wartosci zadanej Czas rampy Mod impulsowy
"o" "o" Wejscie analogowe Al11/Al12 aktywne Czas rampy TOO | Mod impulsowy P00
—10... +10 V (-40... +40 mA) =
0..100 % I
(...150 %I, w zaleznosci od ustawionego
analogowego odniesienia wartosci
zadanej 100)
"o" 1 Stata warto$¢ zadana 101 Czas rampy T01 | Mod impulsowy P01
(ustawiana w zakresie 0...150 % || )
1 "o" Stata warto$¢ zadana 110 Czas rampy T10 | Mod impulsowy P10
(ustawiana w zakresie 0...150 % 1)
" 1 Stata warto$¢ zadana 111 Czas rampy T11 | Mod impulsowy P11
(ustawiana w zakresie 0...150 % 1)

Podczas zmiany wartosci zadanej nastgpi przejscie do nowej wartosci zadanej
z okreslong rampa.

Przy nastawie wartosci zadanej "Wejscie analogowe AlI11/Al12 aktywne" nalezy
zwrdci¢ uwage na prawidtowe ustawienie przetacznika DIP S11.

+ Sygnat | dla zadanych wartosci pradu —40 mA ... +40 mA
+ Sygnat U dla zadanych wartosci napiecia =10 V ... +10 V (nastawa fabryczna)
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W trakcie uruchamiania przeprowadzana jest zwykle kompensacja przewodu liniowego.
W tym celu nalezy ustawi¢ prad obcigzeniowy |, tzn. nalezy ustawi¢ nastawe wartosci
zadanej "Wejscie analogowe Al11/Al12 aktywne" (sygnat "0" na DI04 i DIO5) oraz
poczatkowg wartoscig zadang 0 % I (=10 V lub —40 mA na Al11/Al12).
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7.3 Komunikacja za posrednictwem Systembus

Za posrednictwem zigcza SBus, przetwornica TPS10A umozliwia podtaczenie do
nadrzednego systemu automatyzacyjnego. Przetwornica TPS10A pracuje przy tym
zawsze jako SBus-Slave. SBus-Master mogg by¢ ukfady sterowania (PLC) i komputery
PC z jednym ztgczem CAN-Bus. Jesli sterowanie przetwornicy TPS10A ma odbywac
sie za posrednictwem Feldbus, wéwczas nalezy zastosowaé jako Matser bramki
Feldbus, np. UFP11A.

Aby spetnione byly warunki dla komunikacji SBus, urzadzenia abonenckie (Master
i Slave) powinny by¢ okablowane zgodnie z opisem w ustepie "Instalacja Systembus
(SBus)". Zgodnie ze specyfikacjg CAN 2.0, czes¢ A i B, magistrala SBus jest magistralg
CAN-Bus. Obstuguje on wszystkie operacje dla profilu urzadzen SEW MOVILINK®.

7.3.1  Protokét MOVILINK®

Za posrednictwem protokotu MOVILINK® mozna wykonywaé zaréwno zadania
automatyzacyjne jak sterowanie i parametryzacja przetwornicy TPS10A za
posrednictwem cyklicznej wymiany danych, a takze uruchamianie oraz wizualizacje.

Dla komunikacji ze sterowaniem Master zdefiniowane zostaty rézne typy telegramoéw.
Typy telegramoéw dzielg sie na 2 kategorie:

» Telegramy danych procesowych
+ Telegramy parametrow

Jako SBus-Slave, przetwornica TPS10A moze odbiera¢ telegramy parametréw oraz
telegramy danych procesowych i przesyta¢ odpowiedzi.
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Komunikacja za posrednictwem Systembus

Na magistrali SBus, przy pomocy identyfikatora (ID) musi by¢ wyrazne rozrdznienie
pomiedzy tymi typami telegraméw. Dlatego ID telegramu SBus musi by¢ utworzony
z rodzaju telegramu i adresu SBus, ustawionego za posrednictwem parametru "Adres
SBus" lub parametru "Adres grupy SBus".

Dtugos¢ identyfikatora CAN-Bus wynosi 11 bitéw, poniewaz wykorzystywane sg tylko
identyfikatory standardowe. 11 bitow identyfikatora dzielonych jest na 3 grupy:

* Funkcja (Bit 0..2)
+ Adres (Bit 3..8)
* Przetgczanie danych procesowych / danych parametrow (bit 9)

3 1
yor oy vy
dentyfikator ID): | 0 | x | | | L I x x| x|
Bt: 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
Adres Funkcja

0 = telegram danych procesowych
1 = telegram danych parametru

zarezerwowane =0

322607883

Za posrednictwem bit 9 rozréznia sie pomiedzy telegramami danych procesowych
a telegramami danych parametréw. Bit 10 jest zarezerwowany i musi wynosi¢ 0. Dla
telegraméw danych parametréw i telegraméw danych procesowych adres zawiera
"Adres SBus" urzadzenia, ktéry odczytywany jest za pomoca operacji Request,
natomiast dla telegraméw grupy danych parametréw i telegramoéw grupy danych
procesowych adres zawiera "Adres grupy SBus".

Ponizsza tabela przedstawia zwigzek pomiedzy rodzajem telegramu a adresem przy
tworzeniu identyfikatora dla telegraméw SBus-MOVILINK®:

Identyfikator Typ telegramu

8 x adres SBus + 3 Telegramy wyjsciowych danych procesowych (PA)

8 x adres SBus + 4 Telegramy wejsciowych danych procesowych (PE)

8 x adres grupy SBus + 6 Telegram wyjsciowych danych procesowych grupy (GPA)
8 x adres SBus + 512 + 3 Telegram parametru Request

8 x adres SBus + 512 + 4 Telegram parametru Response

8 x adres SBus +512 + 6 Telegram grupy parametrow Request
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Telegramy danych procesowych ztozone sg z jednego telegramu wyjsciowych i jednego
telegramu wejsciowych danych procesowych. Telegram wyjsciowych danych
procesowych przesytany jest przez Master do Slave i zawiera wartosci zadane dla
Slave. Telegram wejsciowych danych procesowych przesytany jest przez Slave do
Master i zawiera warto$ci rzeczywiste od Slave.

llo§¢ danych procesowych ustawiona jest na statg warto§¢ "3 stowa danych
procesowych".

| D] po1 | Po2 | Po3 [cRc]|
SBus TPS10A

Master (Slave)
[ o] p1 [ P2 [ P3 [crec|

322652171

Asynchroniczne wyj$ciowe dane procesowe mogq byé dowolnie przesytane przez
sterowanie Master i w przeciggu maksymalnie jednej milisekundy odsytana jest przez
przetwornice TPS10A odpowiedz w postaci telegramu wejSciowych danych
procesowych.

W przetwornicy TPS10A zawartos¢ danych procesowych jest z gory zdefiniowana:

Wyjsciowe dane procesowe PA Tresé¢

PA1 Stowo sterujace 1

PA2 Warto$¢ zadana pradu w 0,1 %
PA3 Brak funkg;ji

Wejsciowe dane procesowe PE Tres¢

PE1 Stowo statusowe 1

PE2 Temperatura

PE3 Obcigzenie

Przetwornica TPS10A oferuje mozliwos¢ nadzoru cyklicznej komunikacji danych
procesowych.

Za posrednictwem parametru SBus-Timeout ustawiany jest czas nadzoru. JeSli przez
ustawiony czas nie odbywa sie transmisja danych za posrednictwem telegraméw
danych procesowych, wowczas przetwornica TPS10A wykonuje reakcje na biad
ustawiong w parametrze Reakcja na SBus-Timeout.
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Ponizsza ilustracja przedstawia przeglad struktury stéw sterujacych:

| zdef. na state |

‘15‘14‘13‘12‘11‘10‘9‘8‘7‘6‘5‘4‘3‘2‘1‘0‘

TT T T T T T T T E Blokada stopnia wyjsciowego

zarezerwowane
Auto-Reset

tryb pracy

Tryb wartosci zadanej A
Tryb wartosci zadanej B
zarezerwowane
zarezerwowane

322201355

Bit Polecenie sterujace Przyporzadkowanie

0 Blokada stopnia wyjsciowego 0 = zablokowane
1= zezwolenie

2 Funkcja Auto-Reset 0 = Auto-Reset wyt.
1 = Auto-Reset wt.

3 Tryb pracy 0 = sterowanie napieciem
1 = regulacja pradu

Tryb wartosci zadanej A

patrz Wybér wartosci zadanych

Tryb wartosci zadanej B

Polecenie sterujgce "Blokada stopnia wyjsciowego" potaczone jest dodatkowo
z zaciskiem DI0O "i".

Stowo statusowe 1 zawiera nastepujgce informacje o przetwornicy TPS10A:

| zdef. na state |

‘15‘14‘13‘12‘11‘10‘9‘8‘7‘6‘5‘4‘3‘2‘1‘0‘

TrTrTTT T L Blokada stopnia wyj$ciowego
zarezerwowane

zarezerwowane
zarezerwowane
zarezerwowane
Usterka/ostrzezenie
zarezerwowane
Granica napiecia

Usterkalostrzezenie?
Bit5 =17
Tak Nie

Numer btedu Stan

01/0 Prad 02: brak zezwolenia
przecigzeniowy | 04: Zezwolenie

322687499

Bit Polecenie sterujace Przyporzadkowanie

0 Blokada stopnia wyjsciowego 0 = koncéwka mocy zablokowana
1 = koncéwka mocy odblokowana

5 Usterka/ostrzezenie 0 = brak usterki/ostrzezenie
1 = obecna usterka/ostrzezenie

7 Granica napiecia 0 = nie osiagnieto granicy napiecia
1 = osiggnieto granice napiecia
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Obcigzenie kodowane jest w procentach z dziesietnym miejscem po przecinku. Wartos¢
1000 odpowiada tym samym 100 %.

Telegram grupy danych procesowych przesytany jest przez Master do wielu urzadzen
Slave z takim samym adresem grupy SBus. Posiada on takg samg strukture jak
telegram wyjsciowych danych procesowych. Za pomoca tego telegramu, do wielu
urzadzen Slave posiadajacych taki sam adres grupy SBus, dostarczane sg jednakowe
wartosci zadane. Telegram nie otrzymuje odpowiedzi od Slave.

SBus TPS10A
Master | D | po1 [ Po2 | Po3 [cRC | (Slave)

322694411

Telegramy parametréw ztozone sg z jednego telegramu parametru Request i jednego
telegramu parametru Response. Telegram parametru Request przesytany jest przez
Mastera, w celu umozliwienia odczytu lub zapisu wartosci parametru.

Telegramy parametrow posiadajg nastepujaca strukture:
+ Bajt zarzadzajacy

* Bajt subindeks

+ Bajt Index High

+ Bajt Index Low

* 4 bajty danych

Bajt 0 Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Bajt 4 Bajt 5 Bajt 6 Bajt 7
Zarzqdzanie‘ Subindeks ‘ Index High ‘ Index Low = Dane MSB Dane ‘ Dane ‘ Dane LSB ‘
Indeks parametru 4 bajty danych

Bajt zarzadzajacy okresla, jaka operacja bedzie wykonywana. Indeks i subindeks
okreslaja, dla ktérego parametru przeprowadzona zostanie dana operacja. 4 baijty
danych otrzymujg warto$¢ liczbowa, ktérg mozna odczytywac Ilub zapisywac.
Zestawienie wszystkich parametréw, ktére obstuguje przetwornica TPS10A, znajduje
sie w zalgczniku. Telegram parametru Response wysytany jest przez Slave i jest
odpowiedzig na telegram parametru Request od Mastera. Struktura telegramu
parametru Response i Request jest taka sama.

Zarzad-] Sub- [ Index| Index| Dane Dane
| D [Parad] S Boee | "oex | B | Dane| Dane | PR | CRC |

TPS10A
(Slave)

| 1D |Zrzad{ St | Index| Index] Dane | pane | Dane | P2Re| cRre |

323094539
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Zarzgdzanie Caty przebieg ustawienia parametrow koordynowany jest za pomoca bajtu O:
telegramem zarzadzanie. Za pomocg tego bajtu przekazywane sg do dyspozycji wazne parametry
parametrow operacyjne jak charakterystyka serwisowa, diugo$¢ danych, wykonanie i stan wyko-

nania operacji. Ponizsza tabela przedstawia, ze bity O ... 3 zawierajg charakterystyke
serwisowg i tym samym definiujg wykonywang operacje. Za pomocg Bit4 i Bit5
podawana jest w bajtach dtugo$¢ danych dla operacji WRITE, ktéra dla przetwornicy
TPS10A powinna by¢ zasadniczo ustawiona na 4 bajty. Obowigzuje zasada: Bit trybu
Handshake zawsze 0: komunikacja asynchroniczna. Bit stanu 7 wskazuje, czy operacja
wykonana zostata wtasciwie czy tez zostata wykonana z btedem.

Bajt 0: Zarzadzanie

Charakterystyka serwisowa:
0000 = No Service

0001 = Read

0010 = Write Parameter

0011 = Write Parameter volatile
0100 = Read Minimum

0101 = Read Maximum

0110 = Read Default

Diugosé¢ danych:
11 = 4 bajty

Bit Handshake:
0 = asynchroniczny, natychmiastowe
przestanie odpowiedzi (response)

Bit stanu:
0 = brak btedu przy wykonywaniu operacji
1 = biad przy wykonywaniu operacji

Adresowanie Za pomoca nastepujgcych bajtéw okreslany jest parametr, ktéry ma by¢ odczytany
indekséw i wprowadzony poprzez system Feldbus.

* Bajt 1: Subindeks

+ Bajt 2: Indeks High

* Bajt 3: Indeks Low

Parametry przetwornicy TPS10A adresowane sg niezaleznie od podtgczonego systemu
fieldbus za pomocg jednolitego indeksu wraz z subindeksem.

Zakres danych Dane znajdujg sie w bajtach od 4 do 7 telegramu parametréw. W ten sposéb na kazdg
operacje mogg zosta¢ przestane maksymalnie 4 bajty danych. Zasadniczo dane
wprowadzane sg z wyréwnaniem do prawej. Tym samym baijt 7 zawiera bajt danych
0 najmniejszej wartosci (dane LSB), bajt 4 odpowiednio bajt danych o najwiekszej
wartosci (dane MSB).

Bajt 0 Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Baijt 4 Bajt 5 Bajt 6 Bajt 7
Zarzadzanie‘ Subindeks ‘ Index High ‘ Index Low = Dane MSB Dane Dane Dane LSB ‘
Bajt High 1 | Bajt Low 1 |Bajt High 2 | Bajt Low 2
Stowo High Stowo Low

Podwadjne stowo
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Btedne wykonanie operacji sygnalizowane jest przez umieszczenie bitu stanu w bajcie
zarzadzania. Jesli bit stanu sygnalizuje btad, to w miejscu zakresu danych w telegramie
parametréw wprowadzany jest kod btedu. Bajty 4 ... 7 dostarczajg z powrotem kod
powrotny w formie strukturalnej.

Bajt 0 Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Bajt 4 Bajt 5 Bajt 6 Bajt 7
Zarzadzanie | Subindeks | Index High | Index Low @ Error Class = Error Code | Add. Code | Add Code
High Low
!

Bit stanu = 1: Btedne wykonanie operacji

W przypadku btednej parametryzacji, do parametryzowanego Mastera odsytane sg
przez przetwornice TPS10A rézne kody powrotne. Kody te informujg szczegdétowo
0 przyczynie btedu. Zasadniczo te kody powrotne zbudowane sg wedtug struktur
zgodnych z EN 50170. Rozrdznia sie elementy:

* Error-Class

» Error-Code

+ Additional-Code

Kody powrotne, przesytane przez przetwornice TPS10A, zaliczane sg do Error-Class
"Error-Class 8 = inne btedy" i do "Error-Code = 0 (inne kody btedéw)". Doktadne
rozszyfrowanie btedu nastepuje za pomoca elementu Additional-Code.

Add-Code High (hex) Add-Code Low (hex) Znaczenie

00 00 Brak btedu

00 10 Niedozwolony indeks parametrow

00 1" Funkcja/ Parametr niedostepne

00 12 Dozwolony tylko dostep w celu odczytu

00 13 Aktywna blokada parametru

00 14 Aktywne jest ustawienie fabryczne

00 15 Zbyt wysoka wartos¢ dla parametru

00 16 Zbyt niska wartos¢ dla parametru

00 17 Brak karty opcji koniecznej dla wybranej funkcji/
wybranego parametru

00 18 Btad w oprogramowaniu systemu

00 19 Dostep do parametru tylko poprzez ztacze
procesowe RS485 na X13

00 1A Dostep do parametru tylko poprzez ztacze
diagnostyczne RS485

00 1B Dostep do parametru jest chroniony

00 1C Konieczna blokada stopnia mocy

00 . 1D Niedopuszczalna wartos$¢ dla parametru

00 1E Aktywne jest ustawienie fabryczne

00 1F Parametr nie zostat zapisany w pamigci EEPROM

00 . 20 Parametr nie moze by¢ zmieniony przy aktywnym

zezwoleniu dla stopnia wyjsciowego
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Przypadkiem szczegdlnym jest bigd parametryzaciji:

Przy realizacji operacji odczytu lub zapisu za posrednictwem CAN-Bus, do baijtu
zarzadzajgcego wprowadzone jest btedne kodowanie:

Kod (dez) Znaczenie
Error-Code 5 Serwis
Error-Code 5 Niedozwolona warto$¢
Add-Code High 0 -
Add-Code Low 0 --

Telegram grupy Telegram grupy parametrow przesytany jest przez Master do wielu urzgdzen Slave

parametrow z takim samym adresem grupy SBus. Posiada on taka samg strukture jak telegram
parametru Request. Za pomocg tego telegramu mozna zapisywac¢ tylko parametry na
urzadzeniach Slave. Telegram nie otrzymuje odpowiedzi od Slave.

SBus TPS10A
Z d- Sub- | Ind Ind D D
Master ‘ ID ‘z:rﬁg indeks I—Tig?wx‘ Low | MSE ‘ Dane‘ Dane | '&R° ‘ CRC ‘ (Slave)
323330827
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7.3.2 Odczyt parametru

Na ponizszym przyktadzie przedstawiono, w jaki sposéb parametr (patrz na liscie
parametréw w zatgczniku) odczytywany jest z przetwornicy TPS10A za posrednictwem
komunikacji parametrow.

Przetwornica TPS10A (SBus-Slave) posiada adres SBus 3.

» Identyfikator: Telegram parametru Request, 8 x adres SBus + 512 + 3 = 539
(21B hex)

+ Zarzadzanie: Parametr Read, 4 baijty dt., 0011 0001 b = 21 hex

* Indeks: Prad obcigzeniowy, 10089 (Indeks-Low = 69 hex, Indeks-High = 27 hex),
Subindeks 1

SBus-Master przesyta nastepujacy komunikat CAN:

ID Bajt 0 Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Bajt 4 Bajt 5 Bajt 6 Bajt 7
21B 21 01 27 69 00 00 00 00
Przetwornica TPS10A odpowiada (przyktadowo):

ID Bajt 0 Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Bajt 4 Bajt 5 Bajt 6 Bajt 7
21C 21 01 27 69 00 00 1D 4c
Wedtug tabeli parametrow: Indeks wielkosci=22; Jednostka = amper; Indeks

przeliczeniowy = -3
Wartos¢ liczbowa: 1D4C hex = 7500
Prad obcigzeniowy wynosi 7500 mA = 7500 A x 0,001 =7,5 A

7.4 Sterowanie poprzez Systembus

7.4.1 Sterowanie poprzez dane procesowe

Przyktad

W przypadku gdy przetwornica TPS10A ma by¢ sterowana za posrednictwem
telegraméw danych procesowych, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce ustawienia dla
parametrow:

Parametr Ustawienie
Zrédto sterowania SBus 1
Zrédto wartosci zadanych SBus 1

Dodatkowo nalezy sparametryzowaé parametry Czas Timeout SBus i Reakcja na
SBus-Timeout.

Przetwornica TPS10A z ustawionym adresem SBus 3 ma by¢ sterowana cyklicznie za
pomocg PLC (SBusMaster). Wyjsciowe dane procesowe (PA) majg by¢ przesytane co
10 ms.

Identyfikator (ID):
Telegram wyjsciowych danych procesowych (PA)
8 xadres SBus+3=8x3+3=27dez=1B hex

PA1, stlowo sterujace 1:

Bit0: 1 zezwolenie konhcowki mocy
Bit3: 1 regulacja pradu

Tym samym obowigzuje: PA1 = 09 hex
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Aby uzyska¢ zezwolenie stopnia koncowego, zacisk DIO0 musi by¢ dodatkowo
ustawiony na "1".

PA2, wartos¢ zadana pradu:
Wartos¢ zadana: 100 %, tym samym PA2 = 1000 = 3E8 hex

SBus-Master przesyta:

60

ID Baijt 0 Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Baijt 4 Bajt 5
1B 00 09 03 E8 00 00
PA1 PA2 PA3

W ramach odpowiedzi na telegram wyjsciowych danych procesowych, przetwornica
TPS10A przesyta telegram wejsciowych danych procesowych (PE):

ID Baijt 0 Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Baijt 4 Bajt 5
1C 00 01 FF 0A 01 75
PE1 PE2 PE3

PE1 (Bajt0, Bajt1): Stowo statusowe, Bit0 = 1: kohcdwka mocy odblokowana
PE2 (Bajt2, Bajt3): Temperatura, FFOA hex = -246 °C + 273,15 K= 27,15 °C
PE3 (Bajt4, Bajt5): Obcigzenie, 0175 hex = 373 dez = 373/10 % = 37,3 %
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7.4.2 Sterowanie poprzez telegramy parametréow

Przyktad

Stowo sterujgce
parametru

Wartos¢ zadana
parametru

Przetwornica TPS10A mozna sterowaé réwniez za posrednictwem telegraméw
parametréw. Mozna je réwniez, w przeciwienstwie do telegraméw danych procesowych,
przesyta¢ acyklicznie.

W tym celu nalezy wykonaé nastepujaca parametryzacje:

Parametr Ustawienie

Zrédto sterowania Stowo sterujgce parametru

Zrédto wartosci zadanych Warto$¢ zadana parametru

Przetwornica TPS10A z adresem SBus 3 ma by¢ sterowana za pomoca PLC.
Identyfikator (ID):

8 x adres SBus + 512 +3=8x 3 + 512 + 3 = 539 = 21B hex

Bajt zarzadzajacy:

WriteParamater volatile, 4 bajty: 33 hex

Indeks:

Stowo sterujgce parametru, 8785 (Indeks-Low = 51 hex, Indeks high = 22 hex),
Subindeks: 0

ID Bajt 0 Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Bajt 4 Bajt 5 Bajt 6 Bajt 7

21B 33 00 22 51 00 00 00 00

Dla przetwornicy TPS10A nalezy wprowadzi¢ wartos¢ zadang rzedu 100 %
(100.000 dez = 0186A0 hex).

Identyfikator (ID):

8 x adres SBus + 512+ 3=8x3 + 512 + 3 = 539 = 21B hex
Bajt zarzadzajacy:

Write Paramater volatile, 4 bajty: 33 hex

Indeks:

Warto$¢ zadana parametru, 10237, (Indeks-Low = FD hex, Indeks high = 27 hex),
Subindeks 10

ID Bajt 0 Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Baijt 4 Bajt 5 Bajt 6 Baijt 7

21B 33 0A 27 FD 00 01 86 A0
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Synchronizacja

Przetwornica TPS10A oferuje mozliwosé, synchronizacji kolejnosci faz pradéw
przewodu sterowniczego dla réznych zrodet zasilania.

Nalezy przy tym postepowac w nastepujacy sposob:

1. Potaczy¢ przetwornice z jednym przewodem synchronizacji (patrz ustep
"Instalacja").

2. Jedng przetwornice TSP10A zdefiniowa¢ jako Master synchronizacyjny.

3. Za pomocg oprogramowania uruchomieniowego MOVITOOLS®-MotionStudio
nalezy skonfigurowac przetwornice za posrednictwem parametru Mod czestotliwosci
na "25,0 kHz (Master)".

W potaczeniu synchronizacyjnym moze by¢ tylko jeden Master.

4. Za posrednictwem parametru Mod czestotliwo$ci nalezy sparametryzowaé kazdg
z pozostatych przetwornic TPS10A jako “Slave®.

Przy Slave synchronizacyjnym mozna opcjonalnie przeprowadzi¢ dodatkowe
ustawienia:

Reakcja na Sync-Timeout

Przetwornice, ktére ustawione =zostaly jako Slave synchronizacyjne, wykonujg
ustawiong reakcje na btad, w przypadku wystapienia ponizszych btedéw:

» Aktywnych jest wiecej niz jeden Master.
* Nieprawidtowy przewdd synchronizacji.

Kat fazowy Sync:

Za pomoca parametru Kgt fazowy Sync mozna zdefiniowac¢ state przesuniecie faz dla
pradu przewodu sterowniczego. Ustawienie mozliwe jest wylacznie dla Slave
synchronizacyjnego i odnosi sie zawsze do kolejnosci faz Mastera.

Ponizsza ilustracja przedstawia przyktad przesuniecia faz o 180° wzgledem Master:
180°

l(t) [A]

/ } } } JK } } } “‘ » ot w stopniach
0l 90 270 360
‘ /180

343416459
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Ustawienie podstawowe dla kata fazowego wynosi 0°. Dzieki temu, prady z dwdch
zrodet zasilania mogg przeptywa¢ z jednakowg fazg. W normalnych warunkach,
w punktach zetkniecia przynaleznych systeméw przewodow sterowniczych dostepna
jest prawie catkowita moc.

Przesuniecie faz o 180° ma swoje uzasadnienie wéwczas, gdy wskutek niekorzystnego
okablowania w punktach zetkniecia wystepuje odwrécenie kierunku przeptywu pradu,
a zmiana okablowania nie jest wskazana.

Przy niewielkiej roznicy w przesunieciu faz w zakresie 0° wzgl. 180° mozna precyzyjnie
niwelowac¢ btedy fazowe, co z reguty nie jest wymagane.

7.6 Kompensacja

7.6.1 Kompensacja przelotowa
Im dtuzszy jest przewdd, tym wieksza jest indukcyjno$¢ przewodu liniowego:
Indukcyjny opoér bierny nalezy wyréwnaé za pomocg szeregowego przetgczania
pojemnosci kompensacyjnej (kompensacja przelotowa).
Dalsze informacje na ten temat umieszczono w instrukcji obstugi modutu MOVITRANS®
TAS10A w ustepach "Schematy potaczen przewodoéw sterowniczych do TAS10A040"
i "Schematy potgczen przewodow sterowniczych do TAS10A160".

Instrukcja obstugi — MOVITRANS® Przetwornica TPS10A




7

64

(‘@ Uruchomienie

@ Kompensacja

7.6.2 Warunek

Do wykonania kompensacji niezbedne jest oprogramowanie MOVITOOLS®
MotionStudio oraz instrukcja obstugi do modutu TAS10A, nr katalogowy 11307056/PL.

W celu przeprowadzenia prawidtowej kompensacji konieczne jest, aby przy zezwoleniu
dla stopnia wyjsciowego mocy zmieni¢ warto$¢ zadang pradu (% 1. ). Odbywa sie to za
posrednictwem wprowadzania warto$ci zadanych poprzez wejscie analogowe
(AI11/Al12) lub za pomocag trybu pracy recznej w MOVITOOLS® MotionStudio.

Do analogowej nastawy wartosci zadanej mozna wykorzysta¢ potencjometr R11,
zgodnie z opisem w ustepie "Schemat potaczen jednostki sterujacej TPS10A".

7.6.3 Sposob postepowania

Aby prawidtowo przeprowadzi¢ uruchomienie wykonaj nastepujace kroki:

1. Za pomocg oprogramowania SEW MOVITOOLS® MotionStudio ustanowic¢
potaczenie z TPS10A.

2. W strukturze parametréw, w punkcie [Startup] (uruchomienie) wybraé
[Compensation] (kompensacja).

3. W oknie [Compensation] w polu Nominal line conductor current at 100 % setpoint
nalezy wybrac¢ prad przewodu sterowniczego wiasciwy dla danej instalaciji.

Wartos¢ ta odpowiada znamionowej wartosci pradu wyjsciowego modutu TAS10A
i stuzy do prawidtowego obliczania absolutnego btedu kompensacyjnego.

4. W strukturze parametrow, w punkcie [Display values] (warto$ci wskazan) wybrac
[Proces Value] (dane procesowe).

5. Sprawdz wartosci wyswietlone w oknie "Proces Values" (dane procesowe):
« Status btedéw = brak btedu
* Prad wyjsciowy = 0,0 A
6. O ile jest to konieczne, nalezy zmieni¢ odpowiednio ustawienia:
« Zwrdci¢ uwage, aby dla wejscia binarnego "/Zewn. btgd" X10:10 (DI01) ustawiony
zostat sygnat "1" (status btedu = brak zewnetrznego btedu).
« Za pomocg polecenia sterujgcego wprowadzi¢ zezwolenie dla stopnia
wyjsciowego mocy.
+ Ustawi¢ zadang warto$¢ zadang: 0 ... 100 % |,

7. Przeprowadz kompensacje przewodu liniowego:

* Zapewnij, aby podczas wykonywania pomiaru nie byta przenoszona moc
skuteczna.
* Postepuj zgodnie z opisem w schemacie blokowym.

8. Po przeprowadzeniu kompensacji przewodu liniowego ustaw zadang nastawe
wartosci zadane;.

Dalsze informacje na ten temat umieszczono w ustepie "Dane techniczne" lub
w instrukcji obstugi "Modut MOVITRANS® TAS10A" w ustepach "Dane techniczne"
i "Kondensatory kompensacyjne".
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Aby okresli¢ kompensacje przelotowa postepuj w podany ponizej sposéb:

Przygotowac petny zestaw do kompensacji przelotowej
zgodnie z |0 MOVITRANS® Modut TAS10A.

v

Przypisa¢ mozliwie duzg analogowg warto$¢ zadang na

» przetwornicy TPS10A, nie przekraczac¢ przy tym wartosci
wyjsciowego pradu znamionowego IG_N.

Uzupetni¢ bral

pojemnosci kompensacyjne.

kujace, zuzyte

v

Wzgledny btad kompensaciji Ar odczyta¢ za pomocg
oprogramowania SEW MOVITOOLS® MotionStudio.

!

Ar <30% ?

Tak

Nie

Kompensacja zakonczona. I

Absolutny btad kompensacji AX odczyta¢ za pomocg
oprogramowania SEW MOVITOOLS® MotionStudio.

v

Wybra¢ kondensator kompensacyjny Xc
odpowiednio do Xc < AX.

v

Odtaczy¢ przetwonice od sieci.
Uwaga: Niebezpieczne napigcia mogg utrzymywac
A sie w urzadzeniu jeszcze przez 10 minut po
odtaczeniu go od sieci!

v

Kondensator kompensacyjny Xc
zamontowaé do modutu TAS10A.

Q Nalezy przy tym przestrzegac¢ informacji montazowej
zawartej w 10 MOVITRANS® Modut TAS10A!

v

| Wiaczy¢ napiecie sieciowe.
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8 Eksploatacja
8.1 Diody robocze LED

Tréjkolorowe (zielona/zétta/czerwona) diody LED V1, V2 oraz V3 wskazujg stany
robocze, tryby wartosci zadanych oraz komunikaty o btedach przetwornicy TPS10A:

(vt [COve] mvs] [ [ [ ]

146840715

8.1.1 V1: stan roboczy
Dioda LED V1 wskazuje stany robocze urzadzenia:

Kolor V1 Stan roboczy Opis
} WYL Brak napiecia Brak napiecia sieciowego i podtrzymujacego
24 Vpc.
swieci . .
Zotty w sposob | Blokada stopnia wyjsciowego Urzqc!zenle"gptowe do pracy, jednak blokada
. stopnia wyj$ciowego aktywna.
ciagty
Zielona migajaca Zezyvo!enle ze sterowaniem Zezwolen_le dla stopnia wyjsciowego mocy,
napieciem sterowanie napieciem aktywne.
swieci . . I
Zielona w sposob | Zezwolenie z regulacjg pradu Zezwolgme dla stopnia wyjsciowego mocy,
. regulacja pradu aktywna.
ciagly
Swieci
Czerwony | w sposob | Btad systemu Btad prowadzi do blokady stopnia wyjsciowego.
ciagty

8.1.2 V2: Nastawianie wartosci zadanej
Dioda pracy V2 sygnalizuje, ktéra warto$¢ zadana, czas rampy i ktéry mod impulsowy

sg aktywne.
Kolor V2 Nastawianie wartosci zadanej Czas rampy Mod impulsowy
Zielona migajaca W zaleznosci od ustawionego Czas rampy TO0O | Mod impulsowy P00
zrodta wartosci zadanych:
+  Wejscie analogowe Al11/Al12
aktywne
+  Stowo danych procesowych
PA2 poprzez SBus 1 aktywne
*  Wartos¢ zadana parametru
aktywna
Zolty swieci Stata warto$¢ zadana 101 Czas rampy TO1 | Mod impulsowy P01
w sposob | (ustawiana w zakresie 0...150 % | )
ciagty
Zoétto — migajaca @ Stata warto$¢ zadana 110 Czas rampy T10 | Mod impulsowy P10
zielona (ustawiana w zakresie 0...150 % I,)
Zielona swieci Stata warto$¢ zadana 111 Czas rampy T11 Mod impulsowy P11
w sposob | (ustawiana w zakresie 0...150 % 1)
ciagly
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8.1.3 V3: Komunikaty o btedach
W przypadku zakidcenia lub wystgpienia btedu (V1 = czerwona), dioda pracy V3
sygnalizuje nastepujace komunikaty o btedach:
Kolor V3 Kod btedu Subkod btedu Komunikat o btedach
-- wytgczone 45 0 Btad "Inicjalizacja systemu"/Btad ogdlny podczas
inicjalizacji"
2oty Swieci w sposob 7 2 Btad "Napiecie obwodu posredniego”/ napigcie dolne Uz
ciaglty
2oty migajgca 47 Bfad "Timeout-SBus #1" / Timeout Systembus (CAN) 1
Z6tto — migajaca 26 Btad "Zacisk zewnetrzny"
czerwona
Zielono- migajgca 43 0 Bfad “Timeout komunikacji na ztagczu RS-485"
z6tta
Zielona Swieci w sposob 25 0 Bfad "EEPROM"
ciaglty
Zielona migajaca 97 0 Btad "Kopiowanie zestawu parametrow"
Zielono- migajgca 68 11 Bfad "External synchronization"/ Lost synchronization"
czerwona (Zewnetrzna synchronizacja/synchronizacja utracona),
Sygnat sync niewazny
Czerwony Swieci w sposéb 1 0 Btad "Przekroczenie pradu”
ciaglty
Czerwony migajaca 11 10 Btad "Przekroczenie temperatury”
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Zdolnos¢ przeciazeniowa

Prad wyjsciowy ciagty

Przetwornice TPS10A obliczajg w sposob ciggly wartos¢ obcigzenia dla stopnia
wyjsciowego przetwornicy (obcigzenie urzadzenia). Przy kazdym stanie roboczym
mozliwe jest przekazywanie maksymalnie uzyskiwanej mocy. Dopuszczalna wartosé
pradu wyjsciowego ciggtego zalezna jest od temperatury otoczenia, temperatury
chtodzenia oraz napiecia sieciowego. Jesli przetwornica obcigzona bedzie powyzej

dopuszczalnej warto$ci,

wowczas zasygnalizowany zostanie btad "Przekroczenie

pradu” (blokada stopnia wyjsciowego) i nastgpi natychmiastowe wytgczenie urzadzenia.

8.2.2 Zachowanie czasowe przy przecigzeniu termicznym

Na ponizszych ilustracjach przedstawiono zachowanie czasowe przy przecigzeniu
termicznym oraz dopuszczane wartosci pradow wyjsciowych przy Ugjes = 400 V oraz
Usiec = 500V, jak rowniez temperature otoczenia Ty = 25 °C oraz Ty = 40 °C.

%lon | %lg N A
150 150 N
140 140 ~~
120 120 e
100 100
80 400V /40 °C 80 500 V/ 40 °C
60 60
40 40
20 20
0 >t 0 -t
0 1T 2T 3T 4T 5T 6T 0 1T 2T 3T 4T 5T 6T
146877707
% IGiN “ % IGiN “
150 150 N
140 140 T —~—
———
120 120
100 100
80 400V/25°C 80 500 V /25 °C
60 60
40 40
20 20
0 >t 0 >t
0 1T 2T 3T 4T 5T 6T 0 1T 2T 3T 4T 5T 6T
146879883
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8.2.3 Cazas trwania obciazenia

W ponizszej tabeli przedstawiono stalg czasowa T oraz znamionowy prad wyjsciowy
Ig_n dla wielkosci urzadzenia 2 i 4:

Przetwornica TPS10A 040 (wielkos¢ 2) = 160 (wielkos¢ 4)
Stata czasowa T [s] 50 80
Znamionowy prad wyjsciowy lg N [Ael 10 40

Moc pozorna jest proporcjonalna do pradu wyjsciowego .

8.3 Granice wylfaczenia

W ponizszej tabeli przedstawiono stopien obcigzalnosci urzadzen:

Zakres | Temperatura radiatora 9 Obcigzalnosé¢:

1 0°C..60°C Maksymalne obcigzenie wynosi 1,8 X Ig_N.
2 60°C..90°C Maksymalne obcigzenie spada liniowo do wartosci 1,2 x Ig .
3 >90°C Ze wzgledu na nadmierng temperature nastapi wytaczenie

urzadzenia (blokada stopnia wyj$ciowego).

Jesli prad wyjsciowy urzadzenia |g przekroczy maksymalnie dopuszczang wartos¢
obcigzenia, wéwczas ze wzgledu na przecigzenie nastgpi wylgczenie urzadzenia
(blokada stopnia wyjsciowego).
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9.1 Zestawienie bftedow
W ponizszej tabeli zawarta jest lista z kodami btedéw, subkodami i mozliwymi
sposobami usuwania btedéw.
Kod | Sub- | Opis Reakcja P Przyczyna(ny) Srodek zaradczy
kod
0 0 Brak btedu - - -
1 0 Btad "Przekroczenie Blokada stopnia «  Zwarcie na wyjsciu e Usung¢ zwarcie
pradu” wyjsciowego *  Zbyt niska impedancja » Podtaczy¢ wiasciwe
Zyrator urzadzenie TAS
*  Wyjscie TAS otwarte » Stosowac sie do schematéw
potaczen z instrukcjo
obstugi MOVITRANS®
TAS10A
» Stosowac element
zwierajacy
*  Uszkodzony stopien » Zasiegna¢ porady
wyjsciowy w serwisie SEW.
7 2 Btad "Napigcie Tylko komunikat PD . Zbyt niskie napiecie * Podtaczy¢ do wtasciwego
obwodu posredniego"/ | o zaktéceniu, sieciowe napiecia sieciowego
napiecie dolne Uz brak blokady (400/500 V)
stopnia * Zbyt duzy spadek napiecia | * Przewody zasilajace
wyjsciowego na przewodzie sieciowym wyprowadzi¢ tak, aby
spadki napiecia ograniczy¢
do minimum
» Zanik faz przewodu *  Sprawdzi¢ przewod
sieciowego sieciowy oraz bezpieczniki
1 10 Btad "Przekroczenie Blokada stopnia *  Przecigzenie termiczne *  Zmniejszy¢ obcigzenie i/lub
temperatury" wyjsciowego urzadzenia zapewni¢ wystarczajace
chtodzenie
25 0 Btad "EEPROM" Blokada stopnia * Btad podczas dostepu do *  Sprawdzi¢ ustawienie
wyjsciowego EEPROM fabryczne
*  Ponownie uruchomié
urzadzenie i od nowa
sparametryzowaé
* W przypadku ponownego
wystapienia btedu nalezy
skontaktowac sie
z serwisem SEW
26 0 Btad "Zacisk Blokada stopnia ph . Zewnetrzny sygnat btedu * Usung¢ zewnetrzny btad
zewnetrzny" wyjsciowego odczytany przez DIO1 * Zapewni¢, aby DIO1 zostato
ustawione na "1"
43 0 Btad "Timeout Blokada stopnia *  Przerwana komunikacja »  Sprawdzi¢ potaczenie
komunikacji na ztgczu | wyjsciowego pomiedzy przetwornica pomiedzy przetwornicg a PC.
RS485" aPC » Zasiegna¢ porady
w serwisie SEW
45 0 Btfad "Inicjalizacja Blokada stopnia +  Zle sparametryzowany *  Przywrdcic ustawienie
systemu"/Btad ogolny | wyjsciowego EEPROM w module mocy fabryczne. Jesli bfad nie
podczas inicjalizacji" daje sie zresetowac:
» Zasiegna¢ porady
w serwisie SEW
47 0 Btad "Timeout-SBus Tylko komunikat PD | . Btad komunikacji magistrali | « Sprawdzi¢ potaczenie
#1"/"Timeout o zakiéceniu, Systembus 1 systembus.
Systembus (CAN) 1" brak blokady
stopnia
wyjsciowego
68 1 Btad "External Tylko komunikat Pl . Btad w trakcie transmis;ji *  Sprawdzi¢ potgczenie
synchronization"/ o zaktoceniu;brak sygnatu synchronizacyjnego synchronizaciji
Lost synchronization" | blokady stopnia *  Sprawdzi¢ ustawienia
(Zewnetrzna wyjsciowego Master/Slave
synchronizacja/
synchronizacja
utracona), Sygnat
sync niewazny
97 0 Btad "Kopiowanie Blokada stopnia * Btad przy transmisji danych | = Powtorzy¢ proces
zestawu parametrow" | wyjsciowego kopiowania

1) Ta reakcja jest programowana. Dlatego w kolumnie "Reakcja" wymienione sa reakcje na btedy ustawione fabrycznie.
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9.2 Reset btedu

Aby zresetowacé btad, nalezy postepowac w podany ponizej sposéb:

* Usuna¢ przyczyne powstania btedu.

* Na funkcji sterujacej "Blokada stopnia wyjsciowego" wykonaé zmiane poziomu

Sygna+u ll1ll — IIOII’
lub

» Na funkcji sterujgcej "Auto-Reset" wykonaé zmiane poziomu sygnatu "1"— "0".

Urzadzenie jest ponownie gotowe do pracy.

Obsadzenie funkcji sterujacych "Blokada stopnia wyjsciowego" i "Auto-Reset" zalezy od

zrodta sterowania:

Zrédto sterowania

Funkcja sterujagca Blokada
stopnia wyjsciowego

Funkcja sterujagca Auto-Reset

Zaciski DI0O DI02
Stowo sterujgce SBus (PA1) Bit0 i DIOO Bit2
Stowo sterujace parametru Bit0 i DIOO Bit2

9.3 Funkcja Auto-Reset

Uwaga:

Funkcja Auto-Reset nie moze by¢é stosowana w instalacjach, w ktérych
samoczynny rozruch moze stanowi¢ zagrozenie dla osoéb lub urzadzen!

9.3.1 Opis funkcji

Przetwornica TPS10A wyposazona w funkcje Auto-Reset oferuje mozliwos¢ auto-
matycznego resetowania btedéw wystepujacych przy urzgdzeniu.

Nastepujace btedy mogq zostac zresetowane:

» Btad "Przekroczenie pradu"”

+ Btad "Przekroczenie temperatury”

9.3.2 Wiaczanie / wylaczanie

Funkcja Auto-Reset wiaczana i wytaczana jest za posrednictwem funkcji sterujacej
"Auto-Reset". Obowigzuje nastepujgca zasada:

* "0" = Auto-Reset wyt.
« "" = Auto-Reset wi.

Zrédto sterowania Funkcja Auto-Reset
Zacisk DI02

Stowo sterujace SBus (PA1) Bit2

Stowo sterujgce parametru Bit2
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9.3.3 Auto-Reset

W przypadku wystgpienia btedu, po uptywie zdefiniowanego czasu rzedu 50 ms (czas
restartu) funkcja Auto-Reset przeprowadza samoczynne resetowanie. Mozliwe jest przy
tym zresetowanie maksymalnie trzech btedow.

Dalsze wykorzystanie funkcji Auto-Reset mozliwe jest dopiero wowczas, gdy
przeprowadzony zostanie reset bledéw zgodnie z opisem w ustepie "Reset btedu".

9.4 Serwis elektroniki

9.41 Etykieta serwisowa

Przetwornice TPS10A posiadajg etykiete serwisowa dla modutu mocy oraz etykiete
serwisowg dla jednostki sterujacej, obydwie umieszczone sg obok tabliczki
znamionowej urzgdzenia:

1123 [4]5(6[1|8]9] TPs10A
70 70|70 FOI70| == | ==| ==| ==
2

T Y

1]2]13]14 15671829 ITPS1OA169—NF--5@3-1

. 3
o]0 e o] ]
4 5
146845067
[1] Etykieta serwisowa jednostki sterujace;j
[2] Etykieta serwisowa modutu mocy
[3] Oznaczenie typu
[4] Podzespot / czesé
[5] Kod serwisowy
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10 Dane techniczne
10.1 Urzadzenie podstawowe

W  ponizszych tabelach przedstawiono dane techniczne, ktére obowigzujg dla
wszystkich przetwornic TPS10A, niezaleznie od wielkosci urzadzenia i jego mocy.

Przetwornica TPS10A wszystkie wielkosci

Odpornosé na zaktécenia Spetnia EN 61800-3

Emisja zaktécen w przypadku instalacji Zgodnie z klasg wartosci granicznych A wg EN 55011
spetniajacej warunki EMV i EN 55014, spetnia EN 61800-3

Temperatura otoczenia 3 0°C..+40 °C

Klasa klimatyczna EN 60721-3-3, klasa 3K3

Temperatura magazynowania -25°C ... +75°C

i transportu® 9, (EN 60721-3-3, klasa 3K3)

Stopien ochrony Wielkos¢ 2 (TPS10A040)  |P20
Wielkos¢ 4 (TPS10A160) IP00, IP10 z zamontowang ostong przed dotykiem

Klasa zanieczyszczenia 2 wg IEC 60664-1
(VDE 0110-1)
Tryb pracy DB
(EN 60149-1-1i 1-3)
Wysokos¢ ustawienia h <1000 m

Ig N-redukcja: 1 % na 100 m
od 1000 m do maks. 2000 m

Odpornos¢ na wibracje . Zgodnie z EN 50178

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza < 95 %, zroszenie jest niedopuszczalne

1) W przypadku wieloletniego magazynowania co 2 lata wigczaé na co najmniej 5 min do sieci, gdyz w -
przeciwnym razie moze zmniejszy¢ sig¢ zywotnos¢ urzadzenia.

10.2 Dane urzadzenia

Przetwornica TPS10A TPS10A040-NF0-503-1 = TPS10A160-NF0-503-1
Numer katalogowy 826 979 3 826 980 7
Wejscie
Napigcie przytaczeniowe Usies AC380V-10%...500V+ 10 %
Czestotliwos¢ sieciowa fsiee 50...60Hz 5%
Prad znamionowy sieci lsiec ACG6,0A AC 24,0 A
(przy Ugjec =3 x AC 400 V)
Wyjscie
Znamionowa moc wyjsciowa | Py 4 kW 16 kW
Wyjsciowy prad znamionowy | Ig N AC10A AC40A
Prad obcigzeniowy I AC75A 'AC 30,0 A
Wyjs'.(}iowe napiecie Ua N AC 400 V
znamionowe
Czestotliwos¢ wyjsciowa fa 25 kHz
Impedancja zyratora Xg 53,3Q 13,3Q
Informacje ogéine
Strata mocy przy Ig Py 300 W 1800 W
Zapotrzebowanie na 80 m3/h 360 m3h
powietrze chtodzace
Masa 5,9 kg 26,3 kg
Wymiary gfer. xWys. x | 130 x 335 x 207 mm 280 x 522 x 227 mm
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10.3 Dane elektroniczne

Przetwornica TPS10A

Ogolne dane elektroniczne

Systembus (SBus) X10:5/7 SC11/SC12: Systembus (SBus) High/Low
Sygnat synchronizacji X10:20/22 SS11/SS12: Sygnat synchronizacji High/Low
Zasilanie napigciem X10:1 REF1: +10V +5 % / =0 %, lhax = 3 MA Napigcia odniesienia dla
dla potencjometru wartosci  X10:3 REF2: 10V +0 % / =5 %, l;hax = 3 MA potencjometrow wartosci zadanych
zadanych
Wejscie wartosci lL41=-10V..+10V=0...100 % I_ IL1=-40..+40mA=0..100 % I_
zadanych I 4 X10:2 Rozdzielczos$¢: 10 bit, czas odczytu: 800 ps Rozdzielczosé¢: 10 bit, czas odczytu:
Al11/AI12 X10:4 R; = 40 kQ (zewnetrzne napigcie zasilajgce) 800 us
(wejscie réznicowe) R; = 20 kQ (zasilanie dla X10:1/X10:3) R; =250 Q
Wyjscie napiecia U =DC 24V, obcigzalno$¢ pradowa: |4s = 200 mA
pomocniczego X10:16
vo24"
Zewq)etrzne zasilanie X10:24 Un =DC 24V -15 % / +20 % (zakres DC 19.2...30 V) zgodnie z EN 61131-2
Vi24
Wejscia binarne DIO0O ... DIOS Bezpotencjatowo poprzez transoptor (EN 61131-2), R; = 3,0 kQ, Ig = 10 mA
Kompatybilny z PLC, czas odczytu: 400 ys
Poziom sygnatu +13...430V ="1" = styk zamkniety zgodnie z EN 61131-2
-3...+5V ="0" = styk otwarty
Funkcje X10:9 DI0O0: stata funkcja /Blokada stopnia wyj$ciowego
sterowania X10:10 DI01: stata funkcja /Zewn. btad
X10:11 DI02: stata funkcja Auto-Reset
X10:12 DI03: stata funkcja ze sterowaniem napieciem/regulacjg pradu
X10:13 DI04: stata funkcja z trybem wartosci zadanej A
X10:14 DI05: stata funkcja z trybem wartos$ci zadanej B

Wyijscia binarne D000 i D002

Poziom sygnatu

Kompatybilne z PLC (EN 61131-2), czas zadziatania: 400 ps
Uwaga: nie przyktada¢ obcych napiec!

Imaks = 50 MA (odporne na zwarcie)

"0"=0V,"1"=24V

Funkcje X10:19/21 | DO02/00: mozliwo$¢ wyboru parametru wejscia binarnego 8350 DO02/8352 DO00
sterowania
Zaciski odniesienia X10:8 AGND: Potencjat odniesienia dla sygnatéw analogowych (Al11, Al12, REF1, REF2)

X10:17/X10:23

X10:15

DGND: Potencjat odniesienia dla sygnatéw binarnych, Systembus (SBus), sygnat
synchronizacji
DCOM: Odniesienie dla wejs¢ binarnych DI00...DI05

dopuszczalny przekréj przewodow

pojedyncza zyta: 0,20 ... 1,5 mm? (AWG24...16)
podwéjna Zyta: 0,20 ... 1 mm?2 (AWG24...17)

1) Na zaciskach urzadzenia X10:16 (VO24), X10:19 (DO02) i X10:21 (DO00) moze wystgpowac prad o wartosci l,,xs = 400 mA.
Aby zapewni¢ ciagla gotowosc¢ elektroniki w przypadku wylaczenia sieci, mozna do zacisku X10:24 (VI24) podiaczyé
zewnetrzne zasilanie DC 24-V (napiecie podtrzymujace).
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10.4 Filtry sieciowe
Ponizsza ilustracja przedstawia filtr sieciowy:
L - B -
2 & &
H
A . |
X,
5 50
0J 09
00 ole
L|@ ©| 1
5
_ Y \R
146842891
Typ L Hpax Bax X Y R Zacisk Bolec Prad
Numer [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mmz] uziemiajacy [A]
katalogowy
NF 014-503 225 80 50 20 210 55 4 M5 9
827 116 X
NF 035-503 275 100 60 30 255 55 10 M5 35
827 128 3
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Rysunki wymiarowe

10.5 Rysunki wymiarowe

130

10.5.1 Przetwornica TPS10A040 — wielkos¢ 2

Ponizsza ilustracja przedstawia rysunek wymiarowy przetwornicy TPS10A, wielkosci 2
(wymiary w mm):

| N | | — | _—

SEW

300

315

6.5

v

335

?
%

[

146873355
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10.5.2 Przetwornica TPS10A160 — wielkos¢ 4

Ponizsza ilustracja przedstawia rysunek wymiarowy przetwornicy TPS10A, wielkosci 4
(wymiary w mm):

280 227

Y . Y g; :LA

A

522
502

160

146875531

10.5.3 Opcja zlagcza szeregowego typu USS21A (RS-232)
Ponizsza ilustracja przedstawia rysunek wymiarowy z opcjg USS21A (wymiary w mm):

120 (4.72)
=

<
<

15(0.06) | 85(3.35) . 28.5 (1.12)

»
»

l
i

146829835
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11.1 Parametry wg indeksow

Ponizsza tabela zawie
indeksow.

ra zestawienie wszystkich parametréw posortowanych wg

Objasnienia do nagtéwkow tabeli:

Indeks 16-bitowy indeks dla adresowania parametru za posrednictwem ztgcza
Parametr Nazwa parametru
Jednostka/lndeks Indeks jednostek:
Skr. = Skroét jednostki miary
WIk. = Indeks wielkosci
Prz. = Indeks przeliczeniowy
Dostep Atrybuty dostepu:
RO = Read only
E = podczas zapisu musi by¢ aktywna blokada stopnia wyjsciowego
RW = Read/Write
N = przy nowym uruchomieniu wartosc¢ ta zapisywana jest z EEprom do RAM
Default Ustawienia fabryczne
Uwaga Znaczenie/zakres warto$ci parametru

Format danych:

Zasadniczo wszystkie parametry przetwarzane sg jako wartosci 32-bitowe. Wizualizacja
odbywa sie w formacie Motorola:

High Byte Low Byte High Byte Low Byte
Bit 2% Bit 2°
A\ N J
Y Y
High Word Low Word
286100875
Indeks Parametr Jednostka Dostep | Default = Uwaga
Dec Hex | Sub Skr | WIk | Prz
8300 . 206C | 0O Oprogramowanie . 0 0 RO 0 Przyktad:823273374 A
8232733.74
8301 206D |0 Typ urzadzenia 0 0 RO 0
8304 2070 |0 Opis wartosci zadanej PA1 0 0 RO 9 9 = stowo sterujace1
8305 2071 | O Opis wartosci zadanej PA2 0 0 RO 2 2 = warto$¢ zadana
8306 2072 | O Opis wartosci zadanej PA3 0 0 RO 0 0 = brak funkgji
8307 2073 | 0 Opis wartosci rzeczywistej PE1 0 0 RO 6 6 = stowo statusowe1
8308 2074 | O Opis wartosci rzeczywistej PE2 0 0 RO 12 12 = temperatura
8309 . 2075 | 0 Opis wartos$ci rzeczywistej PE3 0 0 RO 13 13 = obcigzenie
8310 2076 | 0O Stowo statusowe1 0 0 RO 0 Low Word zakodowane,
jak stowo statusowe 1

8314 . 207A | 0 Ident-String 1 urzadzenia 0 0 RO 0
8315 207B | 0 Ident-String 2 urzadzenia 0 0 RO 0
8316 | 207C | 0O Ident-String 3 urzadzenia 0 0 RO 0
8317 . 207D | 0O Ident-String 4 urzadzenia 0 0 RO 0
8325 2085 | 0 Napiecie obwodu posredniego \% 21 -3 RO 0

78
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Indeks Parametr Jednostka Dostep | Default | Uwaga

Dec Hex | Sub Skr | WIk | Prz

8326 | 2086 O Prad wyjsciowy A 22 -3 RO 0

8327 2087 | 0 Temperatura radiatora °C 17 100 RO 0

8331 208B | 0O Wejscie analogowe AlO1 \% 21 -3 RO 0

8334 | 208E O Wejscia binarne DI00-DI08 RO 0

8350 | 209E | O Wyjscie binarne DO02 N/E/RW | 1 0 = brak funkgji

8352 20A0 O Wyjécie binarne DOO0O N/ERW 2 ; - /g“(ifvrv';ad o pracy
12 = komunikat o wartosci
pradu
28 = kc_>munikat granicy
napiecia

8366 . 20AE | O Kod btedu t-0 0 0 RO 0 patrz w tabeli btedow

8367 | 20AF 0 Kod btedu t-1 0 0 RO 0

8368 | 20BO O Kod btedu t-2 0 0 RO 0

8369 20B1 O Kod btedu t-3 0 0 RO 0

8370 | 20B2 O Kod btedu t-4 0 0 RO 0

8371 20B3 | 0 Wejécia binarne t-0 0 0 RO 0

8372 . 20B4 |0 Wejscia binarne t-1 0 0 RO 0

8373 | 20B5 O Wejscia binarne t-2 0 0 RO 0

8374 20B6 | 0O Wejécia binarne t-3 0 0 RO 0

8375 . 20B7 |0 Wejscia binarne t-4 0 0 RO 0

8391 20C7 | 0 Stowo statusowe t-0 0 0 RO 0

8392 20C8 O Stowo statusowe t-1 0 0 RO 0

8393  20C9 0 Stowo statusowe t-2 0 0 RO 0

8394 | 20CA | O Stowo statusowe t-3 0 0 RO 0

8395 20CB O Stowo statusowe t-4 0 0 RO 0

8396 20CC 0 Temperatura radiatora t-0 °c 17 100 RO 0

8397 20CD | 0 Temperatura radiatora t-1 °C 17 100 RO 0

8398 20CE | 0 Temperatura radiatora t-2 °C 17 100 RO 0

8399 | 20CF 0 Temperatura radiatora t-3 °C 17 100 RO 0

8400 20D0 | O Temperatura radiatora t-4 °C 17 100 RO 0

8416 | 20E0 O Obciagzenie t-0 % 27 0 RO 0 0 ... 100000, Step 1000

8417 20E1 0 Obcigzenie t-1 % 27 0 RO 0 0 ... 100000, Step 1000

8418 20E2 O Obciazenie t-2 % 27 0 RO 0 0 ... 100000, Step 1000

8419 | 20E3 O Obcigzenie t-3 % 27 0 RO 0 0 ... 100000, Step 1000

8420 20E4 O Obcigzenie t-4 % 27 0 RO 0 0 ... 100000, Step 1000

8421 20E5 | O Napiecie obwodu posredniego t-0 |V 21 -3 RO 0

8422 20E6 | O Napiecie obwodu posredniego t-1 | V 21 -3 RO 0

8423 | 20E7 0 Napiecie obwodu posredniegot2 V. 21 | -3 | RO 0

8424 20E8 | O Napiecie obwodu posredniego t-3 |V 21 -3 RO 0

8425 20E9 O Napiecie obwodu posredniego t-4 |V 21 -3 RO 0

8461 210D 0 Zrédto wartoséci zadanych 0 0 N/E/RW | 17 17: Stata warto$¢
zadana/Al01
16: SBus 1
15: Wartos¢ zadana
parametru

8462 | 210E | O Zrédio sterowania 0 0 N/E/RW | O 0 = zaciski
3 = SBus
6 = stowo sterujace
parametru
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Indeks Parametr Jednostka Dostep | Default | Uwaga
Dec Hex | Sub Skr | WIk | Prz
8594 2192 | 0 Ustawienie fabryczne 0 0 E/RW 0 0 = nie
1 = Standard
8596 2194 | 0 Reset danych statystycznych 0 0 RW 0 Reset danych
statystycznych

1: Pamie¢ btedéw
100: Wartosci Min/Max

8597 2195 O Adres RS-485 0 0 N/E/RW | 0 0..99, Step 1
8598 2196 O Adres grupy RS-485 0 0 N/E/RW | 100 100..199, Step1
8600 2198 O Adres SBus 0 0 N/E/RW | 0 0..63, Step1
8601 2199 |0 Adres grupy SBus 0 0 N/E/RW | O 0..63, Step1
8602 219A O Czas Timeout SBus s 4 -3 N/E/RW | 1000 0..650000, Step10
8603 219B | 0 Szybkos¢ przesytu SBus [kBaud] 0 0 N/E/RW | 2 0=125
1=250
2 =500
3 =1000
8609 21A1 | 0 Reakcja na zewn. btad 0 0 N/E/RW | 2 0 = brak reakcji

1 = tylko wskazanie
2 = Blokada stopnia
wyjéciowego/zablokowany

8615 21AB O Reakcja na SBus-TIMEOUT 0 0 N/E/RW | 1 0 = brak reakgji

1 = tylko wskazanie

2 = Blokada stopnia
wyjéciowego/zablokowany

8618 21AA 0 Auto-Reset ' 0 o RO 0 Auto-Reset
0: Auto-Reset wyt.
1: Auto-Reset wt.

8619 21AB | 0 Czas restartu s 4 -3 RO 50 0..50000, Step 1

8723 2213 |0 Napiecie na wyjsciu \% 21 -3 RO 0

8724 2214 0 Napiecie wyj$ciowe t-0 \ 21 -3 RO 0

8725 2215 |0 Napiecie wyjsciowe t-1 \Y 21 -3 RO 0

8726 2216 | 0 Napigcie wyjsciowe t-2 \% 21 -3 RO 0

8727 2217 0 Napiecie wyj$ciowe -3 \Y 21 -3 RO 0

8728 2218 |0 Napiecie wyjsciowe t-4 \Y 21 -3 RO 0

8730 | 221A |0 Obcigzenie % 27 -3 RO 0 0...150000, Step 1000
8785 . 2251 |0 Stowo sterujace parametru . 0 0 RW 0 Patrz stowo sterujgce1
8814 2129 0 Stata warto$¢ zadana 101 % 24 -3 N/E/RW | 0 0..150000, Step 1000
8815 | 212A 0 Stata wartos¢ zadana 110 % 24 -3 N/E/RW | 50000 0..150000, Step 1000
8816 212B 0 Stata warto$¢ zadana 111 % 24 -3 N/E/RW | 100000 | 0..150000, Step 1000
8940 22EC | 0 Nachylenie drgan % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8941 22ED 0 Nachylenie drgan t-0 % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8942 22EE 0 Nachylenie drgan t-1 % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8943 22EF | 0 Nachylenie drgan t-2 % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8944 | 22F0 O Nachylenie drgan t-3 % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8945 22F1 0 Nachylenie drgan t-4 % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8946 22F2 | 0 Tetnienie obwodu posredniego \% 21 -3 RO 0

8947 22F3 | 0 Tetnienie obwodu posredniego t-0 |V 21 -3 RO 0

8948  22F4 0 Tetnienie obwodu posredniegot1 |V 21 | -3 | RO 0

8949 22F5 | 0 Tetnienie obwodu posredniego t-2 | V 21 -3 RO 0

8950 22F6 | 0 Tetnienie obwodu posredniego t-3  V 21 -3 RO 0

8951 | 22F7 |0 Tetnienie obwodu posredniegot4 |V 21 | -3 RO 0

8952 22F8 | 0 Zacisk analogowy t-0 \% 21 -3 RO 0

8953 22F9 | 0 Zacisk analogowy t-1 \% 21 -3 RO 0
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Indeks Parametr Jednostka Dostep | Default | Uwaga
Dec Hex | Sub Skr | WIk | Prz
8954 22FA | 0 Zacisk analogowy t-2 \% 21 -3 RO 0
8955 22FB | 0 Zacisk analogowy t-3 \% 21 -3 RO 0
8956 | 22FC | 0O Zacisk analogowy t-4 \Y, 21 -3 RO 0
8973 230D |0 Napiecie wyjéciowe-Min v 21 | -3 RO 0
8974 230E | O Napigcie wyjsciowe-Max \% 21 -3 RO 0
8975 230F | O Prad wyjsciowy-Min A 22 -3 RO 0
8976 2310 |0 Prad wyjsciowy-Max A 2 |-3 RO 0
8977 2311 | 0 Prad obcigzeniowy-Min A 22 -3 RO 0
8978 2312 0 Prad obciazeniowy-Max ‘A 22 -3 RO 0
8979 2313 |0 Nachylenie drgan-Min % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8980 2314 |0 Nachylenie drgan-Max % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8981 2315 0 Temperatura radiatora-Min °C 17 100 RO 0
8982 2316 | 0 Temperatura radiatora-Max °C 17 100 RO 0
8983 2317 | 0 Obciazenie-Min % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8984 . 2318 | 0 Obcigzenie-Max . % 27 -3 RO 0 0...100000, Step 1000
8985 2319 |0 Napiecie obwodu posredniego-Min | V 21 -3 RO 0
8986 2320 |0 Napiecie obwodu posredniego-Max | V 21 -3 RO 0
8987 2321 0 Tetnienie obwodu posredniego-Min |V 21 | -3 | RO 0
8988 2322 | 0 Tetnienie obwodu posredniego-Max | V 21 -3 RO 0
9701 25E5 | 12 Modut mocy W 9 0 RO 0
9702 25E6 5 Kod btedu ' 0o o0 RO 0 patrz w tabeli bledéw
10071 | 2757 |1 Kod btedu sub 0 0 RO 0
10072 | 2757 1 Kod btedu sub t-0 0 0 RO 0
10072 . 2757 | 2 Kod btedu sub t-1 0 0 RO 0
10072 | 2757 | 3 Kod btedu sub t-2 0 0 RO 0
10072 | 2757 |4 Kod btedu sub t-3 0 0 RO 0
10072 . 2757 | 5 Kod btedu sub t-4 0 0 RO 0
10089 2769 1 Prad obciazeniowy A 22 -3 RO 0
10090 | 276A 1 Prad wyjsciowy t-0 A 22 -3 RO 0
10090  276A | 2 Prad wyjsciowy t-1 ‘A 22 3 RO 0
10090 | 276A | 3 Prad wyjsciowy t-2 A 22 -3 RO 0
10090 | 276A |4 Prad wyjsciowy t-3 A 22 -3 RO 0
10090 276A | 5 Prad wyjsciowy t-4 ‘A 22 3 RO 0
10091  276B |1 Prad obcigzeniowy t-0 A 22 -3 RO 0
10091  276B | 2 Prad obcigzeniowy t-1 A 22 -3 RO 0
10091  276B 3 Prad obciazeniowy t-2 ‘A 22 -3 RO 0
10091 | 276B |4 Prad obcigzeniowy t-3 A 22 -3 RO 0
10091 276B | 5 Prad obcigzeniowy t-4 A 22 -3 RO 0
10092  276C | 1 Maksymalnie mozliwy prad ‘A 22 -3 RO 0

obcigzeniowy
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Indeks Parametr Jednostka Dostep | Default | Uwaga

Dec Hex | Sub Skr | WIk | Prz

10232 | 27F8 1 Czas rampy 0 0 RO 0 0=20ms
1=100 ms

10232 | 27F8 2 Czas rampy t-0 0 0 RO 0 2 =200 ms

10232 27F8 | 3 Czas rampy t-1 0 0 RO 0 3 =600 ms
4 =1700 ms

10232 27F8 |4 Czas rampy t-2 0 0 RO 0 5= 3500 ms

10232 | 27F8 | 5 Czas rampy t-3 0 0 RO 0

10232 | 27F8 |6 Czas rampy t-4 0 0 RO 0

10232 27F8 |7 Czas rampy T0O 0 0 N/E/RW | 0

10232 | 27F8 | 8 Czas rampy T01 0 0 N/E/RW | O

10232 | 27F8 | 9 Czas rampy T10 0 0 N/E/RW | O

10232 27F8 | 10 Czas rampy T11 0 0 N/E/RW | O

10233 | 27F9 |1 Mod czestotliwosci 0 0 N/E/RW | O 0 = 25,0 kHz (Master)
1 = Slave
2=24,95kHz
3 =25,05kHz

10233 27F9 | 2 Ttumienie 0 0 N/E/RW | 0 0 = wyt
1=wh

10235 | 27FB | 1 Reakcja na napigcie dolne Uz 0 0 N/E/RW | 26 0 = brak reakcji
1 = tylko wskazanie
2 = Blokada stopnia
wyjsciowego/zablokowany
26 = wskazanie/pamie¢
btedow

10236 27FC |1 Licznik resetow 0 0 RO 0 0..3

10237 | 27FD |1 Warto$¢ zadana pradu A 22 -3 RwW 0

10237 27FD | 2 Warto$¢ zadana pradu T-0 A 22 -3 RO 0

10237 27FD | 3 Warto$¢ zadana pradu T-1 A 22 -3 RO 0

10237 | 27FD 4 Warto$¢ zadana pradu T-2 A 22 -3 RO 0

10237 27FD | 5 Wartos¢ zadana pradu T-3 A 22 -3 RO 0

10237 27FD |6 Warto$¢ zadana pradu T-4 A 22 -3 RO 0

10237 | 27FA | 10 Warto$¢ zadana parametru % 24 -3 RW 0 0...150000, Step 1000

10244 2804 |1 Reakcja na Sync-Timeout 0 0 N/E/RW | 1 0 = brak reakgiji
1 = tylko wskazanie
2 = Blokada stopnia
wyjéciowego/zablokowany

10420 28B4 Odniesienie analogowej wartosci | % 24 -3 N/E/RW | 100000 | 0..150000, Step 1000

zadanej

10421  28B5 |1 Mod impulsowy P00 0 0 N/E/RW | 0 0=ED100

10421 28B5 |2 Mod impulsowy P01 0 0 N/E/RW | 0 ; : Eggg

10421 28B5 |3 Mod impulsowy P10 0 0 N/E/RW | 0 3=ED20

10421 | 28B5 4 Mod impulsowy P11 0 0 N/E/RW | O

10422 28B6 | 1 Kat fazowy Sync 10E- | 12 —3 N/E/RW | O 0..360000, Step 1000

30
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Suplement
Przeliczenia

11.2 Przeliczenia

Przeliczenia objasnione sg ponizej:

(fizyczna wartos¢ wielokrotnosci lub czesci jednostki)

= (przenoszona wartosc¢ x jednostka) x A + B

Przyktad:

Wartos¢ liczbowa = 1500
Indeks wielkosci = 4; wielko$¢ pomiarowa = czas

11

Indeks przeliczeniowy = —3; jednostka pomiarowa w milisekundach
=1500 ms =1500s x A+ B =1500sx 0,001 +0s=1,5s

Fizyczna wielkos¢ Indeks Jednostka Skrot Indeks
wielkosci 0 (bezwymiarowa) przeliczeniowy
Czas 4 Sekunda s 0
Milisekunda ms -3
Moc skuteczna 9 Wat W 0
Kilowat kW 3
Kat 12 10E-3° 125
Temperatura 17 Kelvin K 0
Stopien Celsjusza °C 100
Stopien Fahrenheita | °F 101
Napiecie elektryczne 21 Wolt \% 0
Miliwolt mV -3
Prad elektryczny 22 Amper A 0
Miliamper mA -3
Stosunek 24 Procent % 0
Indeks przeliczeniowy | A (wspoétczynnik 1/A (odwrotny B (Offset)
przeliczeniowy) wspoétczynnik
przeliczeniowy)
0 1.E+0 1.E+0
10 =1.E+1 1.E-1
2 100 = 1.E+2 1.E-2
-1 0,1=1.E-1 1.E+1
-2 0,01 =1.E-2 1.E+2
-3 0,001 = 1.E-3 1.E+3
100 1 1 273,15K
125 Pi/180000 180000/Pi 0
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Dane teChNICZNE .......c.ovuvvirreeiriieeeieeesenes 73 Sposob postgpPOWaNIa ..............covvvvvieinne. 64
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INFOrMACIE OGOINE ...veveeeeeeeeeeeeeeeeseres 73 Komunikacja ........ccccvveiiiiiiiiiieeeeeen 40
Urzadzenie podstawowe ...............c..c.c......... 73 Komunikacja za posrednictwem SBUS ............... 51

Dane Urzadzenia ........c.ccocccveeveeeeeee e 34 Konstrukcja urzadzenia

Diody robocze LED ..vvecooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 66 WielkoS¢ 2 (TPST0A040) ...covvvvvvvviei 11
Komunikaty o bfedach ...........c.cccccoeeeeenee.n. 67 WielkoS¢ 4 (TPST0AT60) .....oovvveere 12
Nastawianie warto$ci zadanej ...................... 66 L
Stan roboCzy .........coceevviiiiiiiiii 66 Lista parametrow .........ccccceeeiiiiiieieieee e 31

Dtawik SIECIOWY ...ooeeiiiiiiiiee e 15 M

E Modulacja ........oooiiiiiiii 41

Ekranowanie ............ccooooiiii e 17 Montaz i demontaz jednostki przytaczeniowej ... 26

e Y Y 66 MOVILINK® ..o 31

Etykieta SErWiSOWa ..........o.coccocucueueueeeeeeeeeeneennn. 72 MOVITOOLS® MotionStudio .............cc....cccooo... 31

F N

Fazy UruChami@nia ...........o.oooeeeeereeeeeeeereresrnes 64 Narzedzia .........cococcmiiiiii e 15

Filtry SIECIOWE ....oveeveeeeceeeeeeeee e 16 Nastawianie wartosci zadanej ..............c..cooee... 49

Format danych ..o 78 (o)

Funkcja Auto-Reset ........ooveeeiiiiiie 71 Obrotowy moment dociagajacy __________________________ 15
OPIS FUNKCJI ..eeeeiiiiiiiiieee e 71 Odczyt parametru ..........ccooeeeeeeieeeeceeeeea, 59
Wigczanie / wylgczanie ..............cccoceveeennen. 71 Oddzielne kanaty kablowe ............ccccovcieveennee 15

Funkcja urzadzenia ........c.ccocoeeiiiiiiieeiiieee s 32 Odprowadzenie ciepfa ........ccccovviiieieiiiieeee 15

Funkcje parametrow ..........ccccvvvvviiiiiiieieeeeeeen, 31 Opcja szeregowe ZtaCze ......ccccevcvveeeeeiiiieeeennnnns 14

G Opis danych procesowych ...........ccccccvvvvveeenennnn. 43

Granice WylaCzenia ........cccceevviiieiiii e 69 Opis funl.<cji 'zaciskéw """"""""""""""""""""" 24

GIUDY PATAMETOW oo 33 Op!s ZACISKOW ...vvviiiiiiiiiiee e e e et a e 24

Opisy parametrOw ........c.cocoveeeeeiiiiieeeeniniieeeee e 31

I Ostona przed dotykiem ...........ccccccceveereennenne. 13, 22

Identyfikator CAN-BUS ..........c.ccoooiiiiiiiiieee, 52 Ostrzezenia ........ccccoee v 5

INAEKSY ..o 31,78 Oznaczenie typu .....cceeeeeeviiiiiiiiiiiieeee e, 9,10
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Lista adresow

Lista adresow

i

Niemcy
Glowny zarzad Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Zaktad produkcyjny Ernst-Blickle-Stralie 42 Fax +49 7251 75-1970
Dystrybucja D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Adres pocztowy sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal
Service Centrum SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710
Competence Ernst-Blickle-Strafl3e 1 Fax +49 7251 75-1711
Center D-76676 Graben-Neudorf sc-mitte@sew-eurodrive.de
Pétnocz SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Alte Ricklinger Strale 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (przy Hannover) sc-nord@sew-eurodrive.de
Wschod SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (przy Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Potudnie SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
DomagkstralRe 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (przy Monachium) sc-sued@sew-eurodrive.de
Zachod SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30
Siemensstrale 1 Fax +49 2173 8507-55
D-40764 Langenfeld (przy Diusseldorf) sc-west@sew-eurodrive.de
Elektronika SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1769
D-76646 Bruchsal sc-elektronik@sew-eurodrive.de
Drive Service Hotline / dyzur telefoniczny 24-h +49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357
Dalsze adresy dotyczace punktdéw serwisowych w Niemczech na zgdanie.
Francja
Zaktad produkcyjny Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 3 88 73 67 00
Dystrybucja 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Serwis B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Zaklad produkcyjny Forbach SEW-EUROCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone Industrielle
Technopole Forbach Sud
B. P. 30269
F-57604 Forbach Cedex
Zaklady montazowe Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Dystrybucja Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Serwis 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 472 15 37 00
Parc d'Affaires Roosevelt Fax +334 721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang
Dalsze adresy dotyczace punktow serwisowych we Francji na zgdanie.
Algieria
Dystrybucja Algier Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Fréres Zaghnoun Fax +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach reducom_sew@yahoo.fr
16200 Alger
Argentyna
Zaktad montazowy  Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Dystrybucja Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Serwis Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar

1619 Garin
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Lista adresow

i

Australia
Zaklady montazowe Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Dystrybucja 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Serwis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Townsville SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 7 4779 4333
12 Leyland Street Fax +61 7 4779 5333
Garbutt, QLD 4814 enquires@sew-eurodrive.com.au
Austria
Zaklad montazowy  Wieden SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Dystrybucja Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Serwis A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgia
Zaklad montazowy  Bruksela SEW Caron-Vector S.A. Tel. +32 10 231-311

Zaktad montazowy
Dystrybucja
Serwis

No. 46, 7th Avenue, TEDA
Tianjin 300457

Dystrybucja Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Serwis B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.be
info@caron-vector.be
Service Przektadnie SEW Caron-Vector S.A. Tel. +32 84 219-878
Competence przemystowe Rue de Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
Center BE-6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be
Biatorus
Dystrybucja Minsk SEW-EURODRIVE BY Tel.+375 (17) 298 38 50
RybalkoStr. 26 Fax +375 (17) 29838 50
BY-220033 Minsk sales@sew.by
Brazylia
Zaklad produkcyjny Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Dystrybucja Avenida Amancio Gaiolli, 50 Fax +55 11 6480-3328
Serwis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Brazylii na zadanie.
Butgaria
Dystrybucja Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
BG-1606 Sofia bever@fastbg.net
Chile
Zaklad montazowy  Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Dystrybucja Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Serwis Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
RCH-Santiago de Chile
Adres pocztowy
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Chiny
Zaktad produkcyjny Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612

Fax +86 22 25322611
info@sew-eurodrive.cn
http://www.sew-eurodrive.cn
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Chiny
Zaklad montazowy  Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Dystrybucja 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Serwis Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267891
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological shenyang@sew-eurodrive.cn
Development Area
Shenyang, 110141
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Chinach na zgdanie.
Chorwacja
Dystrybucja Zagrzeb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Serwis PIT Erdody 4 |1 Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Dania
Zaktad montazowy Kopenhaga SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Dystrybucja Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Serwis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Egipt
Dystrybucja Kair Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 + 1 23143088
Serwis for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757
33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo http://www.copam-egypt.com/
copam@datum.com.eg
Estonia
Dystrybucja Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri kila, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
Finlandia
Zaklad montazowy  Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Dystrybucja Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Serwis FIN-15860 Hollola 2 sew@sew.fi

http://www.sew-eurodrive.fi

Zaktad produkcyjny Karkkila
Zaklad montazowy

SEW Industrial Gears OY
Valurinkatu 6

Tel. +358 201 589-300
Fax +358 201 589-310

Serwis FIN-03600 Karkkila sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive.fi
Gabon
Dystrybucja Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B.P. 1889 Fax +241 7340-12
Libreville
Grecja
Dystrybucja Ateny Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Serwis 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
info@boznos.gr
Hiszpania
Zaktad montazowy  Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Dystrybucja Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Serwis E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es

sew.spain@sew-eurodrive.es
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Holandia
Zaklad montazowy  Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Dystrybucja Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Serwis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Hong Kong
Zaktad montazowy  Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Dystrybucja Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 2 7959129
Serwis Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indie
Zaktad montazowy  Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 265 2831086
Dystrybucja Plot No. 4, Gidc Fax +91 265 2831087
Serwis Por Ramangamdi « Baroda - 391 243 http://www.seweurodriveindia.com
Gujarat mdoffice@seweurodriveindia.com
Irlandia
Dystrybucja Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Serwis 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11
Izrael
Dystrybucja Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon office@liraz-handasa.co.il
Japonia
Zaktad montazowy Iwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Dystrybucja 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Serwis Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Kamerun
Dystrybucja Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137
Rue Drouot Akwa Fax +237 33 431137
B.P. 2024
Douala
Kanada
Zaklady montazowe Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Dystrybucja 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Serwis Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
marketing@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 marketing@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Fax +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 marketing@sew-eurodrive.ca
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Kanadzie na zadanie.
Kolumbia
Zaktad montazowy  Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Dystrybucja Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Serwis Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co

Santafé de Bogota

sewcol@sew-eurodrive.com.co
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Korea
Zaklad montazowy  Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Dystrybucja B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Serwis 1048-4, Shingil-Dong http://www.sew-korea.co.kr
Ansan 425-120 master@sew-korea.co.kr
Busan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
No. 1720 - 11, Songjeong - dong Fax +82 51 832-0230
Gangseo-ku master@sew-korea.co.kr
Busan 618-270
Liban
Dystrybucja Bejrut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Litwa
Dystrybucja Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Naujoji 19 Fax +370 315 56175
LT-62175 Alytus info@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.lt
Luksemburg
Zaklad montazowy  Bruksela CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Dystrybucja Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Serwis B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.lu
info@caron-vector.be
totwa
Dystrybucja Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com
info@alas-kuul.com
Malezja
Zaktad montazowy  Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Dystrybucja No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Serwis 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my
West Malaysia
Marokko
Dystrybucja Casablanca Afit Tel. +212 22618372
5, rue Emir Abdelkader Fax +212 22618351
MA 20300 Casablanca ali.alami@premium.net.ma
Meksyk
Zaktad montazowy  Queretaro SEW-EURODRIVE MEXIKO SA DE CV Tel. +52 442 1030-300
Dystrybucja SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Serwis Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Parque Industrial Queretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Queretaro, Mexico
Norwegia
Zaktad montazowy  Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Dystrybucja Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Serwis N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no

sew@sew-eurodrive.no
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Nowa Zelandia

Zaktady montazowe Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Dystrybucja P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Serwis 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Zaktad montazowy Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Dystrybucja S.AC. Fax +51 1 3493002
Serwis Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Polska
Zaklad montazowy  tédz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 67710-90
Dystrybucja ul. Techniczna 5 Fax +48 42 67710-99
Serwis PL-92-518 £.6dz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Serwis 24h Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugalia
Zaktad montazowy  Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Dystrybucja Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Serwis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Republika Czeska
Dystrybucja Praga SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234
Business Centrum Praha Fax +420 220121237
Luzna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Rosja

Zaktad montazowy

St. Petersburg

ZAO SEW-EURODRIVE

Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142

Dystrybucja P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Serwis 195220 St. Petersburg Russia http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru
RPA
Zaklady montazowe Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Dystrybucja Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Serwis Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Aeroton Ext. 2 dross@sew.co.za
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451

2 Monaceo Place

Pinetown

Durban

P.O. Box 10433, Ashwood 3605

Fax +27 31 700-3847
dtait@sew.co.za
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Rumunia
Dystrybucja Bukareszt Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Serwis str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
011785 Bucuresti sialco@sialco.ro
Senegal
Dystrybucja Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Serbia
Dystrybucja Belgrad DIPAR d.o.0. Tel. +381 11 347 3244/
Ustanicka 128a +381 11 288 0393
PC KoSum, 1V floor Fax +381 11 347 1337
SCG-11000 Beograd dipar@yubc.net
Singapur
Zaktad montazowy  Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
Dystrybucja No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Serwis Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Szwajcaria
Zaktad montazowy  Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Dystrybucja Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Serwis CH-4142 Munchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Szwecja
Zaktad montazowy  Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Dystrybucja Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442-80
Serwis S-55303 JOonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Jonkdping info@sew-eurodrive.se
Stowacja
Dystrybucja Bratystawa SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 49595201
Rybni¢na 40 Fax +421 2 49595200
SK-83554 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk
http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513
ul. Vojtecha Spanyola 33 Fax +421 41 700 2514
SK-010 01 Zilina sew@sew-eurodrive.sk
Banska Bystrica SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 48 414 6564
Rudlovska cesta 85 Fax +421 48 414 6566
SK-97411 Banska Bystrica sew@sew-eurodrive.sk
Stowenia
Dystrybucja Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Serwis Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Tajlandia
Zaktad montazowy  Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Dystrybucja 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Serwis Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Chonburi 20000
Tunezja
Dystrybucja Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 71 4340-64 + 71 4320-29

5, Rue El Houdaibiah
1000 Tunis

Fax +216 71 4329-76
tms@tms.com.tn
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Turcja
Zaktad montazowy  Stambut SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 / 164 3838014/15
Dystrybucja Hareket Sistemleri San. ve Tic. Ltd. Sti. Fax +90 216 3055867
Serwis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 http://www.sew-eurodrive.com.tr
TR-34846 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Ukraina
Dystrybucja Dnepropetrovsk SEW-EURODRIVE Tel. +380 56 370 3211
Serwis Str. Rabochaja 23-B, Office 409 Fax +380 56 372 2078
49008 Dnepropetrovsk http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua
USA

Zaktad produkcyjny Greenville
Zaktad montazowy

Dystrybucja

Serwis

SEW-EURODRIVE INC.

1295 Old Spartanburg Highway
P.O. Box 518

Lyman, S.C. 29365

Tel. +1 864 439-7537

Fax Sales +1 864 439-7830
Fax Manuf. +1 864 439-9948
Fax Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Zaklady montazowe San Francisco

SEW-EURODRIVE INC.

Tel. +1 510 487-3560

GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR

Dystrybucja 30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Serwis Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com
Philadelphia/lPA SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w USA na zadanie.
Wegry
Dystrybucja Budapeszt SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 1 437 06-58
Serwis H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 office@sew-eurodrive.hu
Wenezuela
Zaktad montazowy  Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Dystrybucja Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Serwis Zona Industrial Municipal Norte http://www.sew-eurodrive.com.ve
Valencia, Estado Carabobo ventas@sew-eurodrive.com.ve
sewfinanzas@cantv.net
Wielka Brytania
Zaktad montazowy  Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Dystrybucja Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702
Serwis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk

info@sew-eurodrive.co.uk

Wybrzeze Kosci Stoniowej

Dystrybucja Abidjan SICA Tel. +225 2579-44

Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36

165, Bld de Marseille

B.P. 2323, Abidjan 08
Wiochy
Zaktad montazowy  Milan SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
Dystrybucja Via Bernini, 14 Fax +39 02 96 799781
Serwis 1-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it

sewit@sew-eurodrive.it
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SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG

P.0. Box 3023 - D-76642 Bruchsal / Germany
Phone +49 7251 75-0 - Fax +49 7251 75-1970
sew@sew-eurodrive.com

— www.sew-eurodrive.com
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