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Fontos tudnivalok a hasznalati utasitashoz
Fontos tudnivaldk és rendeltetésszer(i hasznalat

1 Fontos tudnivalok a hasznalati utasitashoz
1.1  Fontos tudnivaldk és rendeltetésszerii hasznalat

A termék része

Az l(zemeltetési utasitas az MC.. tipussorozatu ipari hajtomivek részét képezi, és
fontos lUzemeltetési és szervizelési informaciokat tartalmaz. Az lizemeltetési utasitas
minden olyan személynek szd6l, aki az MC.. tipussorozatu ipari hajtémiiveken szerelési,
telepitési, Uzembe helyezési vagy szervizelési munkat végez.

Rendeltetésszerii hasznalat

Képzett személyzet

Szavatossdg

A rendeltetésszer(i hasznalat tartalmazza az (izemeltetési utasitasnak megfeleld
eljarast.

Az MC.. tipussorozatu ipari hajtomUvek ipari berendezésekhez vald, motorral hajtott
hajtomivek. Az engedélyezettél eltérd hajtomiterhelések, valamint a nem ipari beren-
dezésekben vald alkalmazas csak az SEW-EURODRIVE céggel tortént egyeztetést
koévetéen megengedett.

A gépekrél szol6 98/37/EK iranyelv értelmében az MC.. tipussorozatu hajtémivek arra
szolgalnak, hogy gépekbe és berendezésekbe szereljék 6ket. Az EK irdnyelv érvényes-
ségi terlletén a rendeltetésszerii Uzem megkezdése mindaddig tilos, amig meg nem
allapitjak, hogy a végtermék megfelel-e a gépekrél sz6l6 98/37/EK iranyelvnek.

Az MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek veszélyt jelenthetnek emberekre vagy anyagi
javakra. Ezért az dsszes szerelési, telepitési, lzembe helyezési és szervizmunkalatot
csak a lehetséges veszélyeket ismerd, képzett személy végezheti.

A személyzetnek rendelkeznie kell az adott tevékenységhez szikséges szakképzett-
séggel, és ismernie kell a termék szerelését, telepitését, Uzembe helyezését és
Uzemeltetését. Ehhez az Uzemeltetési utasitast, kiléndsképpen a biztonsagi tud-
nivalékat gondosan el kell olvasni, meg kell érteni, és figyelembe kell venni.

A nem szakszer( kezelés és az egyéb olyan hasznalat, amely nem felel meg ennek az
Uzemeltetési utasitasnak, karosan befolyasolja a termék tulajdonsagait. Ez az SEW-
EURODRIVE GmbH & Co KG céggel szembeni mindennem( szavatossagi igény
elvesztéséhez vezet.

Terméknevek és védjegyek

Hasznalaton
kiviil helyezés,
megsemmisités

Uzemeltetési utasitas —

A jelen Uzemeltetési utasitasban taldlhaté méarkanevek és terméknevek az adott név
tulajdonosanak védjegyei vagy bejegyzett védjegyei.

(Kérjlik, tartsa be az érvényes rendelkezéseket.)

» Acélhulladékként kell artalmatlanitani a haz részeit, a fogaskereket, a tengelyeket,
valamint a hajtom( gordulécsapagyait. Ez a szlrkedntvénybdl készUlt alkatrészekre
is érvényes, ha azokat nem gydjtik kalon.

« A faradt olajat 6ssze kell gyUjteni és a rendelkezések szerint kell kezelni.
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Fontos tudnivalok a hasznalati utasitashoz
A szimbolumok magyarazata

A szimbdélumok magyarazata

Sériilésveszély
Utalas lehetséges veszélyre, amely sulyos testi sériiléshez vagy halalhoz vezethet.

Figyelmeztetés

Utalas lehetséges veszélyre, amely sulyos testi séruléshez vagy halalhoz vezethet. Ez
a jelzés a lehetséges anyagi karra is felhivja a figyelmet.

Figyelem

Utalds olyan lehetséges veszélyhelyzetre, amely a termék vagy kdérnyezetének
karosodasahoz vezethet.

Megjegyzés
Utalas hasznos informaciokra, pl. Gzembe helyezési informaciokra.

Utalas dokumentaciora
Utalas valamilyen dokumentaciéra, pl. Uzemeltetési utasitasra, katalégusra, adatlapra.

Uzemeltetési tudnivalok

* Ha a beépitési helyzet a rendeléskor megadotthoz képest valtozik, feltétleniil
egyeztessen az SEW-EURODRIVE-val.

* Az MC.. tipussorozatu ipari hajtomiiveket olajtoltet nélkil szallitjuk. Vegye
figyelembe a tipustablan talalhaté adatokat!

+ Tartsa be a "Mechanikai szerelés" és az "Uzembe helyezés" c. fejezet
utasitasait!
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Biztonsagi tudnivalok
Bevezetés

2 Biztonsagi tudnivalok
2.1 Bevezetés

A kovetkez6 biztonsagi tudnivaldk elsésorban az MC.. tipussorozatu ipari hajtémivek
alkalmazasara vonatkoznak.

Kérjuk, hogy hajtomives motorok alkalmazasakor tartsa be a motorra vonatkozd, annak
Uzemeltetési utasitdsaban megadott biztonsagi utasitdsokat is.

Kérjiuk, tartsa be az ezen lizemeltetési utasitas egyes fejezeteiben talalhato
kiegészité biztonsagi tudnivaldkat is.

2.2 Altalanos tudnivalok

Sériilt terméket soha ne telepitsen és ne helyezzen lizembe.
Kérjuk, haladéktalanul jelezze a sériléseket a szallitmanyozé vallalatnak.

Az ipari hajtomivek és a motorok egyes részei miikddés kdzben és utana is
» feszlliség alatt allhatnak,

* mozgasban lehetnek, ill.

+ a fellletlk forré lehet.

Az aldbbi munkakat csak képzett szakember végezheti:
+ telepités / szerelés

» csatlakoztatas

» Uzembe helyezés

» karbantartas

» fenntartas

Ennek soran vegye figyelembe az alabbi utasitasokat és dokumentumokat:
* agéphez tartozé Uzemeltetési utasitasok és kapcsolasi rajzok

* a hajtomivon elhelyezett figyelmeztets és biztonsagi tablak feliratai

* aberendezésre vonatkozé rendelkezések és kdvetelmények

* az orszagos és helyi biztonsagi és balesetvédelmi elbirasok.

Sulyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okozhatnak:

+ szakszer(itlen hasznalat vagy alkalmazas,

* hibas szerelés vagy kezelés,

* a szukséges véddburkolat vagy a haz meg nem engedett eltavolitasa.
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Biztonsagi tudnivalok
Egyéni védbfelszerelés

Szdllitas A szallitmany megérkezése utan azonnal ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg
szdllitas kdzben. Ha igen, azonnal kézodlje azt a széllitmanyozé vallalattal. Az
lizembe helyezést sziikség esetén fel kell fliggeszteni.

Uzembe

helyezés /

lizemeltetés
A megdfelelé forgasiranyt szétkapcsolt allapotban ellenérizze. Forgataskor
figyeljen a szokatlan surl6do zajokra.
A hajtott elemek nélkili probatizemhez biztositsa a reteszt. A feligyeleti és védelmi
rendszereket a prébalizem idejére se hatastalanitsa.
Ha barmilyen rendellenességet (pl. homérseklet-novekedest, zajokat, rezgéseket)
tapasztal, kétség esetén kapcsolja le a fémotort. Allapitsa meg a jelenség okat, sziikség
esetén kérjen tanacsot az SEW-EURODRIVE-t4l.

Ellendrzés és Tartsa be az "Ellendrzés és karbantartas" c. fejezet utasitasait!

karbantartas

2.3 Egyéni védoéfelszerelés

A hajtémivon végzett munkaknal mindig viselje az alabbiakat:
» testhezallo ruha (kis szakitdszilardsagu, nem bé ujju; gylriiket ne hordjon stb.)
+ veéddszemuveg, amely megvédi a szemet a szall6 daraboktdl és folyadékoktdl

* biztonsagi cipd, amely véd a nehéz, lees6 targyaktol és a csuszos aljzaton valo
megcsuszastol

« fllvédd, amely 80 dB(A) feletti zajszint esetén véd a hallaskarosodastol.
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Biztonsagi tudnivalok
Az ipari hajtomivek szallitasa

2.4 Az ipari hajtomiivek szallitasa

Emelészemek Huzza meg szorosan a becsavart emel6szemeket [1]. Ezeket csak az ipari hajtomii és
a motoradapterrel csatlakozé motor témegére méretezték; ezért nem szabad tovabbi
terhet rajuk rakni.

Fuggoleges beépitési All6 beépitési Vizszintes beépitési
helyzet (V) helyzet (E) helyzet (L)

(1

51375AXX
1. abra: Az emel6szemek elrendezése

+ A6 hajtomiivet csak a raszerelt két emelészembe rogzitett emelékotéllel vagy
-lanccal szabad emelni. A hajtomii tomege megtalalhaté a tipustablan vagy a
méretlapon. Az abban megadott terheléseket és eldirdsokat minden
tekintetben be kell tartani.

* Az emelélancok vagy -kotelek hosszat ugy kell megvalasztani, hogy az emel6-
lancok ill. -kotelek szoge ne haladja meg a 45°-ot.

+ A szdllitasnal tilos a motoron, a segéd- vagy az el6tét-hajtomiives motoron
elhelyezett emelészemeket hasznalni (— alabbi abrak)!

52086AXX
2. &bra: Ne hasznalja szallitasra a motor emelészemeit

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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Biztonsagi tudnivalok
Az ipari hajtémivek szallitasa

90°-70°
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J Tol s q ol o
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52112AXX

3. abra: Ne hasznélja szallitdésra a motor emelészemeit

» Sziikség esetén a célnak megfeleld szallitéeszkozt kell hasznalni. Az lizembe
helyezés el6tt tavolitsa el a biztonsagos szallitas céljabol hasznalt eszkézoket.

Az MC.P.. /| MC.R.. tipussorozatd motoradapteres ipari hajtomiivek (— alabbi abra)
csak fiiggdleges, 90°-os (min. 70°-0s) szogli emeldkotéllel/-lanccal [2] vagy

emeldhevederrel [1] szallithatok.
(1] & [2]

Ty /" o
o <70
O © |0 O
- 0__O
5 50 ©
0 L OOl )E
(e’
o] o © o]
52110AXX

4. abra: Ipari hajtom(i és motoradapter szallitasa — ne hasznalja a motor emelészemeit
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Biztonsagi tudnivalok 2
Az ipari hajtomivek szallitasa

MC.. ipari
hajtomii
szallitasa
alapkereten

MC.. ipari
hajtomii
szallitasa leng6
motortartén

Az MC.. tipussorozatu alapkeretes ipari hajtdmiivek (— aldbbi abra) csak az
alapkeretre merélegesen (90°-os szogben) feszilé emelékotéllel [1] vagy -lanccal
szallithatok:

(1] (1]

51376AXX
5. dbra: MC.. ipari hajtém(i széllitasa alapkereten

Az MC.. tipussorozatu lengé motortartoval rendelkezé ipari hajtémivek (— alabbi
abra) csak fiiggoleges, 90°-os (min. 70°-os) szogii emel6hevederrel [1] és
emelokotéllel [2] szallithatok.

(1] [2] (1] [2]

AN
e
i
[o]

6. abra: MC.. ipari hajtomii szallitasa lengé motortarton

52081AXX

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek 1"
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Ekszijhajtasu
MC.. ipari
hajtomii
szdllitasa

Biztonsagi tudnivalok
Az ipari hajtémivek szallitasa

Az ékszijhajtasu MC.. tipussorozatu ipari hajtomivek csak fligg6leges, 90°-o0s sz6g(i
emelbéhevederrel [1] és emelbkotéllel [2] szallithatok. A motor emelészemeit tilos
széllitasra hasznalni.

(1]

© ®
¢} O’L

7. &bra: Ekszijhajtast MC.. ipari hajtémii szallitésa

52111AXX
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Biztonsagi tudnivalok 2
Korrozio- és feluletvédelem

2.5 Korrozio- és feliiletvédelem

Bevezetés

K7 E160/2
standard
festékrendszer

Védéburkolatok

Nagy ellenallo
képességii

K7 E 260/3
festékrendszer

Opcionalis
szinarnyalat

E fejezet informaciéi csak az Europaban felszerelt MC.. tipussorozatu ipari hajto-
mivekre vonatkoznak. Mas régidkban esetleg mas festékrendszereket hasznalnak.
Keérjiuk, egyeztessen az SEW-EURODRIVE helyi, MC.. ipari hajtomiveket szereld
mihelyével.

A hajtémivek korrézio- és fellletvédelme harom 6 részbdl all:
1. Festés

+ K7 E160/2 standard festés
+ K7 E260/3 opcionalis, nagy ellenallo képességl festés

2. A hajtédmi korréziévédelme

* bels6 védelem és
» kils6 védelem

3. A hajtédmi csomagolasa

» standard csomagolas (raklap)
+ falada
» tengeri csomagolas

TEKNOPLAST HS 150 szines epoxifesték alapd TEKNOS EPOXY SYSTEM K7 szerinti
festés.

Kétrétegli K7 E 160/2 rendszer Vastagsag
epoxi alapoz6 60 um
Teknoplast HS 150 100 uym

OSSZESEN 160 um

Szinarnyalat: RAL 7031, kékessziirke

A védbburkolatokhoz epoxi porlakkot (EP) hasznalnak.
Rétegvastagsag: 65 um
Szinarnyalat: TM 1310 PK, a figyelmeztetés sarga

TEKNOPLAST HS 150 szines epoxifesték alapd TEKNOS EPOXY SYSTEM K7 szerinti
festés.

Haromrétegi rendszer, E 260/3 Vastagsag
epoxi alapoz6 60 um
Teknoplast HS 150 2 x 100 um

Teljes vastagsag 260 pm

Egyéb szinarnyalatok kérésre kaphaték.

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek 13
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Biztonsagi tudnivalok
Korrozid- és feluletvédelem

A festékrendszer

alkalmazasa

Kornyezeti
terhelés

Jellemz6 kérnyezeti

feltételek

Felszerelés

Relativ
paratartalom

Ajanlott
festékrendszer

nincs

beltéri

<90%

standard
festékrendszer
K7 E160/2

kicsi

Fltetlen épiilet,
ahol para-
kicsapodas
lehetséges

Csekély
szennyezettségu
légkor, tobbnyire

vidéki terulet

beltéri

max. 95%

standard
festékrendszer
K7 E160/2

kozepes

Nagy paratartalmu
és kis
szennyezettségu
gyartohelyiség

Varosi és ipari
légkor, mérsékelt
kéndioxid-
szennyezettség,
csekély soter-
helési parti teriilet

beltéri vagy kiiltéri

max. 100%

standard
festékrendszer
K7 E160/2

nagy

Ipari teriiletek és
meérsékelt soter-
helési parti
teriiletek

Vegyi Gizemek

beltéri vagy kiiltéri
max. 100%

nagy ellenalld
képességl

festékrendszer
K7 E260/3

nagyon nagy

Kozel folyamatos
parakicsapodassal
és erds szen-
nyezettséggel
terhelt épiiletek
vagy teriiletek

Magas
paratartalmu és
agressziv légkoru
ipari teriiletek

beltéri vagy kiiltéri

max. 100%

egyeztessen az
SEW-EURODRIVE
céggel

Tarolasi és

Az MC.. tipussorozatu ipari hajtémiveket olajtoltet nélkil szallitjuk. A tarolas idétartamatol

szallitasi és a kornyezeti feltételektdl fliggden kildnféle védérendszerek sziikségesek:
feltételek
Tarolasi feltételek Szallitasi feltételek
Tarolas A hajtomii korréziévédelme A hajtomii csomagolasa
idStartama: LIRS CRG Tarolas tenger
max. ... KULTERI. fedett BELTERI, fiitott mellett mellett 9 Szarazfoldi Tengeri
hénap ’ (0...4+20 °C) SZABADBAN, BELTEREN szallitas szallitas
fedett helyen
egyeztessen az standard tengeri
6 standard védelem standard védelem | SEW-EURODRIVE @ tartés védelem 4 14
céggel csomagolads | csomagolas
egyeztessen az egyeztessen az standard tengeri
12 SEW-EURODRIVE | standard védelem | SEW-EURODRIVE @ tartds védelem 4 9 14
céggel céggel csomagolads | csomagolas
egyeztessen az egyeztessen az standard tengeri
24 tartos védelem SEW-EeL'Jgi]C;PRIVE SEW-EggR;}(Z:DRIVE tartés védelem csomagolés csomagolés
egyeztessen az egyeztessen az standard tengeri
36 SEW-EURODRIVE tartos védelem SEW-EURODRIVE | tartés védelem 4 9 14
céggel céggel csomagolas | csomagolas
Standard bels6é * A hajtomiveket védbolaj alkalmazasaval probajaratasnak vetik ala. Az SEW-
védelem EURODRIVE kiszallitas el6tt leengedi a védéolajat. A véddolajnak a belsd részeken
visszamaradé rétege szolgal alapvédelemként.
Standard kiilsé + Az olajtdmitések és a tomitéfellletek megfelelé csapagyzsirral védettek.
védelem

A festetlen fellletek (a potalkatrészeket beleértve) védébevonattal vannak ellatva.
Olddszerrel tavolitsa el a védbébevonatot, miel6tt tovabbi elemeket szerelne a
fellletre.

A kis alkatrészeket és a kulon szallitott darabokat, pl. csavarokat, anyakat stb.
mianyag korroziévédd tasakban (VCI korroziovedd tasak) szallitjak.

A menetes furatokat és a vakfuratokat mlianyag dugéval zarjak le.

A légtelenitd csavar (helye — "Beépitési helyzetek” c. fejezet) mar gyarilag be van
szerelve.
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Biztonsagi tudnivalok
Korrozio- és feluletvédelem

Standard
csomagolasi
védelem

Tartos bels6
védelem

Standard csomagolas esetén a hajtomiivet raklapra rogzitik és burkolat nélkul szallitjak.

55871AXX

8. abra: Standard csomagolasi védelem

Ha a hajtomivet 6 hénapnal tovabb taroljak, a festetlen feliiletek védé-
bevonatat és a festést rendszeresen ellendrizni kell. A levalt védébevonatu
vagy festésii helyeket adott esetben ki kell javitani.

A kihajtétengelyt legalabb egy fordulatnyit meg kell forgatni, hogy megvaltoz-
zon a gordiiléelemek helyzete a be- és a kihajtétengely csapagyaiban. Ezt az
eljarast izembe helyezésig hathavonta meg kell ismételni.

A hajtomu belsd terének védelme a "standard védelmen" tul:

Oldészer befecskendezése az olajbetdlté nyilason at, gbzfazisu inhibitor
formajaban.

A légtelenitb csavart zarécsavarra cserélik. (A zarécsavart az tizembe helyezés el6tt
ismét ki kell cserélni a légtelenitd csavarra. A légtelenité csavar kulon van a
hajtomdre rogzitve.)

A hajtomii felnyitasakor nem lehet a kézelben nyilt lang, szikrakelté eszkoz
vagy forré targy. Az oldészer gézei meggyulladhatnanak.

Tegyen ovintézkedéseket, hogy megvédje a személyzetet az oldoszer gozeitol.
Biztositsa, hogy a nyilt lang hasznalatat az oldoszer alkalmazasa és
elparolgasa soran is feltétleniil keriiljék.

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek

15



Biztonsagi tudnivalok
Korrozid- és feluletvédelem

Tartos kiils6 + Atengelytomitd gylrik és a tomitéfellletek megfeleld zsirral védettek.

védelem « A festetlen feliiletek (a potalkatrészeket beleértve) véddbevonattal vannak ellatva.
Oldészerrel tavolitsa el a védébevonatot, miel6tt tovabbi elemeket szerelne ezekre
a fellletekre.

* A kis alkatrészeket és a kiilon szallitott darabokat, pl. csavarokat, anyakat stb.
mdanyag korroziévédd tasakban (VCI korréziévédd tasak) szallitjak.

* A menetes furatokat és a vakfuratokat miianyag dugéval zarjak le.
* A légtelenité csavar (helye — "Beépitési helyzetek" c. fejezet) mar gyarilag be van

szerelve.
Tartés + Tengeri csomagolas esetén a hajtomiivet tengeri faladaba csomagoljak és raklapon
csomagolasi szallitjak.
védelem
57585AXX

9. dbra: Tartés csomagolasi védelem

* Ha a hajtomiivet 6 honapnal tovabb taroljak, a festetlen feliiletek védé-
bevonatat és a festést rendszeresen ellendrizni kell. A levalt védébevonatu
vagy festésii helyeket adott esetben ki kell javitani.

* A kihajtotengelyt legalabb egy fordulatnyit meg kell forgatni, hogy megvaltoz-
zon a gordilléelemek helyzete a be- és a kihajtétengely csapagyaiban. Ezt az
eljarast iizembe helyezésig hathavonta meg kell ismételni.

* A hajtomii belsejének a gézfazisu inhibitor formajaban felvitt oldészeres
védelmét az lizembe helyezésig minden 24 / 36 hénapban meg kell ismételni
(a "Tarolasi és szadllitasi feltételek” c. tdblazatnak megfeleléen).

Alternativ A hajtdmi opcionalisan szallithaté standard védelemmel és faladaban.
csomagolas
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A hajtémiivek felépitése
Az MC..P.. tipussorozatu ipari hajtomUvek elvi felépitése

3 A hajtomiivek felépitése

Az alabbi abrak pusztan a tartalékalkatrész-jegyzék segédleteként szolgalnak. A hajto-
mi méretétdl és kivitelétdl figgben eltérések lehetségesek!

3.1 Az MC..P. tipussorozatu ipari hajtomiivek elvi felépitése

o

[342]|

[25] |

By

| 399] /,/Qi%%]

[495]

L/-/ [410]

B
Y- T13401 | paso)

1 1310] 438
[395]

[075]

51718AXX
10. &bra: Az MC..P.. tipussorozatu ipari hajtomiivek elvi felépitése
[001] hajtomihaz [131] retesz [299] kerék [410] csapagy
[010] csapagyfedél [180] tengelytomitd gylri [301] fogastengely [411] gbrdulécsapagy
[015] csapagyfedél [195] illesztégylri [310] csapagy [430] retesz
[025] csapagyfedél [199] kihajtotengely fogaskereke [331] retesz [434] fedél
[040] csapagyfedél [201] fogastengely [340] tavtartd csé [438] hlvely
[070] hajtomfedél [210] csapagy [342] tavtarto csé [443] tavtarto hively
[075] szerel6fedél [231] retesz [395] illesztégyri [480] tengelytomité gydrl
[100] kihajto tengely [242] tavtartd csé [399] kerék [495] illesztégydri
[110] csapagy [243] tavtarto cs6 [401] behajtétengely [725] szemescsavar
[130] retesz [295] illesztégylri

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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3 A hajtémiivek felépitése

Az MC..R.. tipussorozatu ipari hajtomuvek elvi felépitése

3.2 Az MC..R.. tipussorozatu ipari hajtomiivek elvi felépitése

[015]

[110]

—~

33

11. dbra: Az MC..R.. tipussorozatu ipari hajtémlivek elvi felépitése

[001] hajtomihaz [131] retesz

[010] csapagyfedél [180] tengelytdmité gydra

[015] csapagyfedél [195] illesztégyiri

[025] csapagyfedél [199] kihajtétengely fogaskereke
[040] fedél [201] fogastengely

[070] hajtomfedél [210] csapagy

[080] csapagyfedél [231] retesz

[100] kihajt6 tengely [242] tavtartd csé

[110] csapagy [243] tavtarto csé

[130] retesz [295] illesztégylri
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[299] kerék

[301] fogastengely

[310] csapagy

[331] retesz

[340] tavtarto cs6

[341] tavtartd cs6

[342] tavtarto cs6

[395] illesztbégylri

[399] kupkerék

[401] kupos fogastengely

Uzemeltetési utasitas — MC
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51399AXX

[410] csapagy

[411] csapagy

[422] csapagypersely
[423] csapagypersely
[430] retesz

[436] futépersely

[470] feszitéanya

[480] tengelytomité gydrl
[495] illesztSgyrl

[725] szemescsavar

.. tipussorozatu ipari hajtomiivek




A hajtémiivek felépitése
Tipusjel és tipustabla

3.3 Tipusjel és tipustabla
Példa tipusjelre

MC 2 R L S F 05
|— Kiviteli méret: 02...09
Hajtomiirégzités:

F = talpas rogzités
T = elfordulasgatlo

A kihajtotengely kivitele (LSS):
S = tdmor tengely
H = csétengely (reteszes vagy zsugortarcsas kotés)

Beépitési helyzet:
L = vizszintes

V = figgébleges

E =alld

A hajtomii kivitele:
R = kupkerekes hajtémi
P = homlokkerekes hajtémi

A hajtémiifokozatok szama:
2 = 2 fokozatu
3 = 3 fokozatu

Ipari hajtomiivek tipussorozat

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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A hajtémiivek felépitése
Tipusjel és tipustabla

Példa: MC.. tipussorozati SEW-EURODRIVE ipari hajtomiivek tipustabldja

O SENWFEURODRIVIE

Bruchsal / Germany ®)

Type [MC3RLSFO2

Nr. 1 |03 30764647 | N2 [K3463 |
norm. min. max. i 1:

Pkt kw] (165 [[165 [[165 |Fs
mk2 m) [204 [[204 J[204 JFrt g o ]
1 pming (150|150 | [1s00 | Fre i o |
2 pming (738 |[738_|[138_ | Fa1 N0 |
Operation instructione have to be observed! FA2 [kN] D
Made by [SEW -Finland | Mass lkal
I

Qty of greasing points Fans El |:| |

Lubricant | Mineral OilISO VG 460 EPPAO- 7 fr. | Year [2003 |
O | |O
57523AXX

Type tipusjel

Nr. 1 1. gyartasi szam: EURODRIVE rendelési szam (pl. SAP rendelési szam)

Nr. 2 2. gyartasi szam: (a gyartd/szereld Gzem gyari szama)
norm. tzemi teljesitmény a behaijté tengelyen, ny norm. esetén

Pk1 min. [kW] | Gzemi teljesitmény a kihajto tengelyen, n4y min. esetén
max. Uzemi teljesitmeény a kihajto tengelyen, n4 max. esetén
norm. tzemi forgatonyomaték a kihajtétengelyen, n4 norm. esetén

Mko min. [kNm] | Gzemi forgatényomaték a kihajtétengelyen, ny min. esetén
max. Uzemi forgatonyomaték a kihajtétengelyen, n4 max. esetén
norm. behajtasi fordulatszam (HSS)

ny min. | [1/min] | rendelkezésre allé minimalis behajtasi fordulatszam (HSS)
max. rendelkezésre all6 maximalis behajtasi fordulatszam (HSS)
norm. kihajtasi fordulatszam (LSS)

ny min. | [1/min] | rendelkezésre allé minimalis kihajtasi fordulatszam (LSS)
max. rendelkezésre allé maximalis kihajtasi fordulatszam (LSS)

Made by a hajtomi szerelési/gyartasi helye

norm. normal munkapont

min minimalis munkapont

max. maximalis munkapont

i pontos lassito attétel

Fs Uzemi tényez6

Fr1 [kN] | radialis er6 a behajtétengelyen (HSS)

Fro [kN] | radialis er6 a kihajtétengelyen (LSS)

F a1 [kN] | axialis er6 a behajtétengelyen (HSS)

Fao [kN] | axialis er6 a kihajtotengelyen (LSS)

Mass [kg] | a hajtdm( tdmege

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek




A hajtémiivek felépitése
Tipusjel és tipustabla

Qty of greasing points:

Drywell tdmitésrendszer)

az utankenési helyek darabszama (pl. utdnkenhetd labirinttdmités vagy

Fans a hajtomdre szerelt ventilatorok darabszama
Lubricant olajfajta és viszkozitasi osztaly / olajmennyiség

Year gyartasi év

IM beépitési helyzet: a haz helyzete és a szerelési felllet
TU megengedett kdrnyezeti hémérséklet

Példa: MC.. tipussorozati SEW-EURODRIVE ipari hajtomiivek tipustabldja

RSEVVAEURG DRIVE

O
Bruchsal/Germany

Typ |MC3RLHFO07

N1 [01.3115835301.0001.02] Nr.2[T34567 |

Pe kW MN2  kNm
Fs kg 780

o e _
n omn  [1480/23.9 | 3
Lubricant | CLP 220 Miner..Oil/ca. 33 liter4 | &

Number of greasing points:

Made by SEW

57524AXX

Typ tipusjel

Nr. 1 1. gyartasi szam

Nr. 2 2. gyartasi szam

Pe [kW] | Gzemi teljesitmény a behajtotengelyen
Fs Uzemi tényez6

n [1/min] | behajtasi / kihajtasi fordulatszam

kg tomeg

[ pontos lassité attétel

Lubricant olajfajta és viszkozitasi osztaly / olajmennyiség
Mn2 [kNm] | a hajtomi névleges forgatényomatéka
Year gyartasi év

gNrLéZsbi‘ramgogoints az utankenési helyek darabszama

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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A hajtémiivek felépitése
Tipusjel és tipustabla

Példa: MC.. tipussorozatu, kinai SEW-EURODRIVE ipari hajtomiivek tipustabldja

( SEW-EURODRIVE \
Twe[ MC3PLHFO04 | Wi
so| 351012345 . 01. 35001 M13 |
Pe| PK1=55 Kwi  Ma_ 6.65 KNM Nm|
orel__1500 rimn|  na| 65 r/min|~
i 23.2042 kg |
= [ 1SO VG460
\_ Refer to lubrication schedule )
51965AXX
Type tipusjel
IM tengelyhelyzet
Pe [kW] | Gzemi teljesitmény a behajtétengelyen
M, [Nm] | kihajtasi forgatdnyomaték a kihajtétengelyen
Ne [1/min] | behajtasi fordulatszam
n, [1/min] | kihajtasi fordulatszam
i pontos lassito attétel
S.0. rendelés-visszaigazolasi szam
Példa: MC.. tipussorozatu, szingapuri SEW-EURODRIVE ipari hajtomiivek tipustabldja
( SEW-EURODRIVE  PTE LTD Singapore ‘
Twe[ MC3PLHF04 | W
so| 351012345.01 . 35001 M[13 |
Pe| PK1=255 kwi  Ma| _6.65KNM Nm|
orel_1500 r/mn|  na| G5 r/min|~
i 23.2042 kg \
= [ 1SO VG460
\_ Refer to lubrication schedule Assembled in Singapore )
51351AXX
Type tipusjel
IM tengelyhelyzet
Pe [kW] | Gzemi teljesitmény a behajtétengelyen
My [Nm] | kihajtasi forgatényomaték a kihajtétengelyen
Ne [1/min] = behajtasi fordulatszam
ng, [1/min] | kihajtasi fordulatszam
i pontos lassito attétel
S.0. rendelés-visszaigazolasi szam
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A hajtémiivek felépitése
Tipusjel és tipustabla

Példa: MC.. tipussorozatu, brazil SEW-EURODRIVE ipari hajtémiivek tipustabldja

(SEW DO BRASIL LTDA  iicioiiss ﬁET
Tyeo| MC3PLS07 |
No[ 7001.11383446/301.001 m13 |
Pe| 148 | ma]19.100 Nm |
Qe 1780 rpm na| 70.6 rpmh
i| 25.2024 kg \
o [ 145 |
b OLEO ISO VG 460 EP _ 45 LITROS
8 [BRI
\_ Lubrificado conforme Manual Industria Brasileira Use Mobil Y,
51598AXX
Typo tipusjel
No rendelés-visszaigazolasi szam
Pe [kW] | Gzemi teljesitmény a behajtétengelyen
Ma [Nm] | kihajtasi forgatonyomaték a kihajtétengelyen
Ne [1/min] | behajtasi fordulatszam
ng [1/min] | kihajtasi fordulatszam
i pontos lassito attétel
IM tengelyhelyzet
fs lizemi tényez6

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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A hajtémiivek felépitése

Tipusjel és

tipustabla

Példa: MC.. tipussorozatu, USA-beli SEW-EURODRIVE ipari hajtomiivek tipustablaja

fSEW-EURODRIVE, INC. USA Compact Reducer SE\
Twe|  MC3PESF03 W
so| 870111234 .02 . 02.001 |
n| 1750 pm | out| 15 | 1 rpm|
OHP‘ 15 | Torque| 60 . 442 Ibin| O

Rato| 116 . 9634

Service
‘ Faclor‘1 . 50

Shaft
Position 24

Min Amb

REER

0 °c| Maxamb|40 “C

|

wicaion| SYN.  ISOV6460-7EP: 8 GALS
\_ See Operating Instructions Y,
51349AXX

Type tipusjel
In [1/min] @ behajtasi fordulatszam
Out [1/min] | kihajtasi fordulatszam
HP [LE] | Gzemi teljesitmény a kihajtétengelyen
Torque [Ilb-in] | kihajtasi forgatonyomaték
Ratio pontos lassito attétel
Service Factor tzemi tényez6
Shaft Position tengelyhelyzet
Min Amb [°C] minimalis kdrnyezeti h6mérséklet
Max Amb [°C] | maximalis kdrnyezeti hémérséklet
Lubrication olajfajta és -mennyiség
S.0. szerelési megbizas szama
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A hajtémiivek felépitése
Tipusjel és tipustabla

Példa: MC.. tipussorozatu, chilei SEW-EURODRIVE ipari hajtémiivek tipustablaja

SEW EURODRIVE A GANTIAGD - CHILE @
MC3 PLSF05
56131918040156RCH0113
55 kw ) 19900
1750 na 53.8

32.528 oa 120

ESE 2.1 5 Peso 51 7
A (Tag) GRASA EP 2
s [SOVG220 MINERAL Lubricado con:
Cant Lubr. 24 Lts MObiI®

Lubricacién segin manual instrucciones. Fono : 7577000 Fax : 7577001

56624AXX

Tipo tipusjel

N° 1. gyartasi szam

F.C. tengelyhelyzet

Pe [kW] | behajtasi teljesitmény

Ne behajtasi fordulatszam

i pontos lassito attétel

f.s. zemi tényez6

Identif. kenési mod

Tipo Lubr. olajfajta és viszkozitasi osztaly
Cant Lubr. olajmennyiség

Ma [Nm] | ahajtomi névlieges forgatbnyomatéka
na [1/min] | kihajtasi fordulatszam

Ja [mm] | kihajtétengely (LSS) atmérdje
Peso [kal a hajtomi tdmege
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A hajtémiivek felépitése
Beépitési helyzetek

3.4 Beépitési helyzetek
Az MC.. tipussorozat beépitési helyzetét és ennek megfeleléen a hajtémi kivitelét a
kovetkezd jellemzbk egyértelmiien meghatarozzak:
» szerelésifelilet (F1...F6) — 3.5 fejezet
* ahaz helyzete (M1...M6) — 3.6 fejezet
ezen kival még a tengely helyzetét (0...4) kell meghatarozni — 3.7 fejezet.

A hajtom( "vizszintes kihajtotengely (L)", "figg6leges kihajtotengely (V)" és "alld
beépitési helyzet (E)" kivitele a haz helyzetével fligg dssze.

3.5 Szerelési feliilet
Definicié Szerelési felllet(ek) a talpas vagy peremes hajtémiinek az(ok) a feltilete(i), amely(ek)et

az ugyfél gépére szerelnek.

Megnevezések Hat klldnféle szerelési fellletet definidlunk (megnevezésuk "F1" ... "F6"):

’
54498AXX
12. abra: Szerelési feliilet
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A hajtémiivek felépitése
A haz M1...M6 helyzete

3.6 A haz M1...M6 helyzete

judo

A hajtémii
kivitelének és a
haz helyzetének
standard
hozzdrendelése

A haz helyzete alatt a haz térbeli helyzetét értjuk, jeldlése M1...M6.
A haz minden egyes helyzetének megfelel egy bizonyos

* hajtémdikivitel (L, V, E)

» standard szerelési felllet (F1...F6)

A haz helyzetét kiilon hatarozzuk meg az alabbiaknal:
¢ MC.P.. homlokkerekes hajtomiivek
* MC.R.. kipkerekes hajtomiivek

Ha nincs masként megadva, a standard az alabbiak szerint fligg
* a hajtomda kivitelétél és

* ahaz helyzetétél és

» a szerelési felllettdl

(talpas hajtominél):

MC..PL: M1, F1

MC..PV: M5, F3

MC..PE: M4, F6

MC..RL: M1, F1

MC..RV: M5, F3

MC..RE: M4, F6

A kihajtétengelynél 1évé szerel6peremmel rendelkezé hajtomiveknél a perem standard

helyzete a kihajtétengely helyzetétél fugg, ha nincs masként megadva:
+ 3. tengelyhelyzet — F3 kihajtétengely-szerel6perem
» 4. tengelyhelyzet — F4 kihajtétengely-szerel6perem

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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A haz helyzete és

a standard
szerelési feliilet

A szurkével jeldlt hajtdmUivek standard kivitellek.

Mas szerelési felllet a haz meghatarozott helyzetével egyiitt lehetséges. Kérjuk,

vegye figyelembe a rendelésre vonatkozo rajzot.

A haz helyzete és/vagy a szerelési feliilet nem térhet el a rendeléstol.

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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Tengelyhelyzetek

3.7 Tengelyhelyzetek
Az alabbi abrakon lathato tengelyhelyzet (0, 1, 2, 3, 4) és forgasirany-fliggéség tomor

és csétengelyes kivitell kihajtétengelyre (LSS) vonatkozik. Mas tengelyhelyzet és
visszafutasgatlos hajtéomi esetén kérjik, egyeztessen az SEW-EURODRIVE céggel.

Az alabbi tengelyhelyzetek (0, 1, 2, 3, 4) lehetségesek:

MC.P.S.. tengelyhelyzetei

A haz helyzete
M1 M5 M4

A hajtomii kivitele

Vizszintes kihajtétengely (L) Fliggodleges kihajtétengely (V) All6 kivitel (E)

MC.P.H.. tengelyhelyzetei

A haz helyzete
M1 M5 M4

A hajtomii kivitele

Vizszintes kihajtotengely (L) Fliggoleges kihajtétengely (V) All6 kivitel (E)
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Tengelyhelyzetek

MC.R.S.. tengelyhelyzetei
A haz helyzete
M1 M5 M4

A hajtomii kivitele
Vizszintes kihajtotengely (L) Fliggodleges kihajtétengely (V) All6 kivitel (E)

MC.R.H.. tengelyhelyzetei
A haz helyzete
M1 M5 M4

A hajtomii kivitele
Vizszintes kihajtétengely (L) Filiggoleges kihajtotengely (V) All6 kivitel (E)
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3.8 Forgasirany

Forgasiranyok

MC2P.. tengely-
helyzetei és
forgdsirany-
fiiggbségei

A kihajtétengely (LSS) forgasiranyai a kdvetkez8képpen vannak definialva:

A hajtomii kivitele
Forgas-
irany
Jobbra
forgas
(CW) oA
@
51383AXX
Balra
forgas
(CCw)
51386AXX

Az alabbi abrak az MC2P.. tipussorozatu ipari hajtomiivek tengelyhelyzeteit és
forgasirany-fligg6ségeit tlintetik fel.

2 fokozatu

51391AXX

51392AXX

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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Forgasirany

MC3P.. tengely-
helyzetei és
forgdsirany-
fiiggbségei

Visszafutdasgatlo
nélkiili MC.R..
tengelyhelyzetei
és forgdsirany-
fiiggbségei

Az alabbi abrak az MC3P.. tipussorozatu ipari hajtomiivek tengelyhelyzeteit és
forgasirany-fligg6ségeit tlintetik fel.

3 fokozatu

52039AXX

Az alabbi abrak a két- vagy haromfokozatu kivitell, visszafutasgatld nélkili, MC.R..
tipussorozatu ipari hajtdmivek tengelyhelyzeteit és forgasirany-fliggéségeit tiintetik fel.

2 és 3 fokozatu

51390AXX
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Reteszhornyos
és visszafutds-
gatlos MC2RS.. /
MC2RH.. tengely-
helyzetei és
forgdsirany-
fiiggbségei

Zsugortarcsas
és visszafutas-
gatlés MC2RH.. /
SD hajtémii
tengelyhelyzetei
és forgasirany-
fiiggbségei

Az aldbbi abrak a 2 fokozatu, reteszhornyos és visszafutasgatlés MC.RS.. és MC.RH..

hajtomivek tengelyhelyzeteit és forgasirany-fliggéségeit tiintetik fel.

2 fokozatu

55950AXX

55951AXX

Csak egy forgasirany lehetséges. Ezt a rendeléskor meg kell adni. A megengedett

forgasirany fel van tiintetve a hazon.

Az alabbi dbrdk a 2 fokozatu, zsugortarcsas és visszafutdsgatiés MC.RS.. hajtomUivek

tengelyhelyzeteit és forgasirany-fliggdségeit tuntetik fel.

2 fokozatu

ST

NS Wav /

N e

@@%V CcCw - \@

ccw

@J’ cw
55952AXX
55953AXX

Csak egy forgasirany lehetséges. Ezt a rendeléskor meg kell adni. A megengedett

forgasirany fel van tiintetve a hazon.

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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A hajtott gép
oldalan
visszafutds-
gatloval
rendelkezé
MC3R.. tengely-
helyzetei és
forgdsirany-
fiiggbségei

A hajtott géppel
szemkozti
oldalon
visszafutds-
gatloval
rendelkezé
MC3R.. tengely-
helyzetei és
forgdsirany-
fiiggbségei

Az alabbi abrak a 3 fokozatu, visszafutasgatlos MC.3R.. hajtomUivek tengelyhelyzeteit
és forgasirany-fligg6ségeit tiintetik fel.

3 fokozatu

55956AXX

Csak egy forgasirany lehetséges. Ezt a rendeléskor meg kell adni. A megengedett
forgasirany fel van tiintetve a hazon.

Az alabbi abrak a visszafutasgatlos MC3R hajtomiivek tengelyhelyzeteit és forgasirany-
fluggOségeit tlntetik fel.

3 fokozatu

55957AXX

55958AXX

Csak egy forgasirany lehetséges. Ezt a rendeléskor meg kell adni. A megengedett
forgasirany fel van tiintetve a hazon.
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3.9 Az ipari hajtomiivek kenése

Meriil6kenés

Fiird6kenés

Szimbdélumok

Az MC.. tipussorozatu ipari hajtdm(iveknél a beépitési helyzettdl fliggéen "meriilé
kenés" vagy "fiird6kenés" kenési médot alkalmaznak.

Meruld kenést alapkivitelben a vizszintes beépitési helyzetlii MC.. tipussorozatu ipari
hajtomiveknél (MC..L.. tipusjel) alkalmaznak. A merilékenés esetében az olajszint
alacsony. A fogazatot és a csapagyakat a centrifugalis eré kovetkeztében kisodrodo olaj
keni.

Fird6kenést a fliiggbleges beépitési helyzetli (MC..V.. tipusjell) és az allé beépitési
helyzeti (MC..E.. tipusjell) MC.. tipussorozatu ipari hajtomiveknél alkalmaznak.
A fird6ékenésnél az olajszint olyan magas, hogy a fogazas és a csapagyak teljesen
belemertlnek a kenéanyagba.

A firdokenésii M.PV.., M.RV.. és MC.RE.. tipussorozatu ipari hajtomiveknél mindig
alkalmaznak olajkiegyenlité tartalyt. Ha a hajtomi{ izem kézben felmelegszik, akkor
az olajkiegyenlit6 tartaly szolgal a kenéolaj tagulasi terédl.

A szabadban torténé telepités vagy nagyon nedves kornyezeti feltételek esetén a
beépitési helyzettdl fliggetleniil acél olajkiegyenlitd tartalyt alkalmaznak. Ez alkal-
mazhato témor és csbétengelyes kivitelben is. A hajtomiben talalhaté olajat az olaj-
kiegyenlitd tartdly membranja elszigeteli a nedves kulsé levegétdl. Ez biztositja, hogy a
hajtomilben ne képz&dhessen nedvesség.

A kovetkez6 tablazat az alabbi abrakon hasznalt szimbolumokat és azok jelentését
ismerteti.

Szimbolum Jelentés

5

légtelenité csavar

ellendrzd nyilas

&

olajpalca

=

J©k olajleeresztd csavar
wQF olajbetodlté csavar
§> olajkémlel ablak
—

Sﬁ % légleereszté csavar
L

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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Fiirdékenés allé Acél olajkiegyenlit6 tartalyt [6] az allé beépitési helyzetli MC.. tipussorozatu ipari
beépitési hajtdmiveknél (MC.PE.. vagy MC..RE.. tipusjel) alkalmaznak.
helyzetnél

@ i

o) ) D — q

e

[ANA
ﬂ
51586AXX

13. abra: Acél kiegyenlité tartalyos MC.PE../MC.RE.. ipari hajtémi
[1] légtelenitd csd [4] olajkémleld ablak
[2] olajpalca [5] légleeresztd csavar
[3] olajleeresztd csavar [6] acél olajkiegyenlits tartaly
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Fiird6kenés
fiiggbleges
beépitési
helyzetnél

Az acél olajkiegyenlité tartaly [6] a fliggbleges beépitési helyzetii MC.. tipussorozatu
ipari hajtomiveknél (MC.PV.. / MC.RV.. tipusjel) a szerel6fedél oldalan talalhato.

(2] 6] 4

51588AXX
14. abra: Acél kiegyenlité tartalyos MC.PV../MC.RV.. ipari hajtém{i
[1] légtelenit6 cs6 [4] olajkémlel6 ablak
[2] olajpalca [5] légleeresztd csavar
[3] olajleeresztb csavar [6] acél olajkiegyenlit tartaly

Szaraz kornyezeti feltételek esetén szirkedntvény olajkiegyenlité tartalyt [1]
alkalmaznak. Ezt csak fiigg6leges beépitési helyzet és lefelé mutaté kihajtétengely
(MC.PVSF.. vagy MC.RVSF.. tipusjel) esetén alkalmazzak.

\

[2]
b i

(1]

©

(3]

|

/ L

51589AXX
15. &bra: Szlirkebntvény kiegyenlité tartalyos MC.PVSF../MC.RVSF.. ipari hajtomii
[1] szurkedntvény olajkiegyenlité tartaly [3] olajpalca
[2] légtelenitd csavar [4] olajleereszt6 csavar

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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Nyomasos kenés

Egy adott rendeléshez kenési modként a beépitési helyzettdl fliiggetleniil betervez-
het6 nyomasos kenés.

A nyomésos kenés esetében az olajszint alacsony. Az olajfird6be be nem merulé
fogazat és a csapagyak kenése 04...09 kiviteli méretnél tengelyvégi szivattyuval
(— "Tengelyvégi szivattyd" c. fejezet) ill. 02...09 kiviteli méretnél motoros szivattyaval
(— "Motoros szivattyd" c. fejezet) torténik.

A "nyomasos kenés" kenési médot alkalmazzak, ha:
+ aflrdbkenés vizszintes vagy figgbleges beépitési helyzetnél nem kivanatos
* a behaijtasi fordulatszam nagyon nagy

* ahajtémiivet kiilsé olaj-viz hécserélével (— "Olaj-viz hécseréld" c. fejezet) vagy olaj-
leveg6 hécserélével (— "Olaj-levegd hécseréld” c. fejezet) kell hiiteni.

Az olajkiegyenlit6 tartalyok tovabbi kivitelei a "Beépitési helyzetek" c. fejezetben talalhatok.
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4 Mechanikai

szerelés

4.1 Sziikséges szerszamok és segédeszk6zok

A szdllitasi terjedelem nem tartalmazza az aldbbiakat:

Szerelési tiirések

csavarkulcskészlet

nyomatékkulcs (zsugortarcsa esetén)

motor felszerelése a motoradapterre

felhuzo szerkezet

esetleg kiegyenlité elemek (alatétek, tavtartd gydriik)

rogzitéanyagok a hajté- és hajtott elemekhez

surlédascsokkentd szerek (pl. a NOCO®-Fluid az SEW-EURODRIVE cégtél)

csbtengelyes hajtomiveknél (— "Retesszel kapcsolodd csétengelyes hajtomi fel-/
leszerelése" c. fejezet): menetes rud, anya (DIN 934), rogzitécsavar, lehuzécsavar

Az alkatrészeket "A hajtdmi alapja" c. fejezet hajtdomiabrainak megfeleléen szerelje
fel!

Tengelyvég Perem
Az atmérd tlrése a DIN 748 szerint A kdzpontositdé perem tlirése:
+ ISO k6, & < 50 mm-es tdmor tengelyeknél + 1SOjs7/H8

1ISO m6, & > 50 mm-es tdmor tengelyeknél
ISO H7, zsugortarcsas csétengelyeknél

ISO H8, reteszhornyos csétengelyeknél
K6zpontosito furat a DIN 332 szerint, DS.. alak

4.2 Miel6tt hozzakezdene

A hajtds csak .
akkor szerelhet6 .
fel, ha

a motor tipustablajanak adatai megegyeznek a halozati fesziltséggel
a hajtas sértetlen (szallitas vagy tarolas kdzben nem sérilt meg) és
ellendrizte, hogy teljeslilnek az alabbi feltételek:

— Standard kivitel(i hajtomiivek esetén:
A kornyezeti hdmérséklet megfelel a "Kendanyagok" c. fejezetben talalhato
kenbanyag-tablazatnak (lasd standard kivitel), és a kézelben nincsenek olajok,
savak, gazok stb., ill. a hajtdm{ nincs kdzvetlen sugarzasnak kitéve.

— Kiilénleges kivitel esetén:
A hajtas kivitele megfelel a kdrnyezeti feltételeknek (— rendelési dokumentacio).

4.3 Elbkésziiletek

A kihajtoé tengelyeket és a peremfeliileteket (a kereskedelemben kaphaté oldészerrel)

ala

posan meg kell tisztitani a korréziovéd6é anyagoktdl, szennyezddésektdl és

hasonldktél. Ne engedje, hogy oldészer jusson a tengelytémité gylrik témitéajkéara,
mert karosodhat a tomités!
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4.4 A hajtomii alapja

Alap talpas A hajtdbml gyors és megbizhaté szerelésének feltétele a helyes alaptipus meg-
kiviteld hajto- valasztasa, valamint az atfogo tervezés, amelybe az 6sszes sziikséges konstrukcios és
miivekhez méretadatot tartalmazo, szakszeri alaprajz elkészitése is beletartozik.

SEW-EURODRIVE az alabbi abrakon bemutatott tipusu alapokat ajanlja. Az esetleges
sajat konstrukcioju alap a bemutatott tipusokkal miszakilag és min&ségileg
egyeneértéki legyen.

A karos rezgések és lengések elkeriilése érdekében a hajtomii acélszerkezetre torténd
felszerelésekor kuléndsen ugyeljen arra, hogy annak merevsége elégséges legyen. Az
alapot a tdmegnek és a nyomatéknak megfeleléen kell méretezni, a hajtémiire hato erék
figyelembevételével.

1. példa

e Q e O

dol e @ 1~ SJ © @ 5 ©
I I 6 ~0 - o[@
Uo ob . = @O @ :{;}

51403AXX
16. abra: Vasbeton alap MC.PL.. / MC.RL.. ipari hajtomiivekhez

"A" — "Ontétt alap" szakasz

[1] hatlapfejl csavar vagy aszokcsavar

[2] hatlapu anya, ha [1] aszokcsavar vagy a fején allé csavar
[3] illesztégydrik (kb. 3 mm hely az illesztégyriknek)

[4] hatlapu anya

[5] alaptomb

[6] hatlapu anya

[7] hatlapu anya és alapcsavar

[9] alapgerenda
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2. példa

ol
b

A A

51406AXX
17. abra: Vasbeton alap MC.PE.. / MC.RE.. ipari hajtomiivekhez

"A" — "Ontétt alap" szakasz

[1] hatlapfejl csavar vagy aszokcsavar

[2] hatlapu anya, ha [1] aszokcsavar vagy a fején allé csavar
[3] illesztégydrik (kb. 3 mm hely az illesztégyriknek)

[4] hatlapu anya

[5] alaptomb

[6] hatlapu anya

[7] hatlapu anya és alapcsavar

[9] alapgerenda

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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51413AXX

18. abra: Vasbeton alap MC.PV.. / MC.RV.. ipari hajtémiivekhez
"A" — "Ontétt alap” szakasz

(1]
(2]
(3]
[4]
(3]
[6]
[7]
9]

hatlapfejli csavar vagy aszokcsavar

hatlapu anya, ha [1] aszokcsavar vagy a fején allé csavar
illesztégyrik (kb. 3 mm hely az illesztégyriiknek)
hatlapu anya

alaptémb

hatlapu anya

hatlapu anya és alapcsavar

alapgerenda

[10]tengelyvégi szivattyu (opcionalis)

Az

42

MC.PV.. /| MC.RV.. hajtomiitipusoknal vegye figyelembe:

A csapagyfedél és a hajtomiialap kozotti szerelési térnek legalabb 40 mm-
esnek kell lennie.

A szerelési helyet elegend6en nagyra kell méretezni, ha a hajtomii tengelyvégi
szivattyuval [10] van felszerelve (— "Tengelyvégi szivattyu" c. fejezet).
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Ontétt alap A hajtomi ontott alapjat jol bevasalva, régzitévasakkal, horgonycsavarokkal vagy
acélelemekkel a betonhoz kell kapcsolni. Csak az alapgerendat betonozzuk be az 6ntétt
alapba ("A" — alabbi abra).

A
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/
| ‘ - \ [1
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| (3]
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| . L 7]
8 [ 8 [8]_@d 34 (8]
% i
‘ \
| B o | [0
: \
i 1
P
]
51404AXX
19. abra: Az éntétt alap vasalasa ("A")
[1] hatlapfeju csavar vagy aszokcsavar
[2] hatlapu anya, ha [1] &szokcsavar vagy a fején allé csavar
[3] illesztdégylrik (kb. 3 mm hely az illesztégylriknek)
[4] hatlapu anya
[5] alaptéomb
[6] hatlapu anya
[7] hatlapu anya és alapcsavar
[8] hegesztési varrat
[9] alapgerenda
Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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Méretek
A Aszokcsavar Alapkeret Alapcsavarok Alapgerenda
hajtomdi @TB‘@TM‘KG m‘P‘U‘A‘S @d L P B‘C‘s
mérete [mm]
02
03 M20 = 24 28
04 120 20 M24 120 100 10
M24 | 28 34
05
3 120 120 120
06
o7 M30 | 33 40
o8 150 30 M30 150 140 12
M36 | 39 52
09
Az alapgerenda és az alapcsavarok minimalis szakitdszilardsaga legalabb 350 N/mm?
legyen.
Feltoités A feltoltés tomorsége feleljen meg az ontott alapénak. A feltdltést betonacéllal kell az
ontott alaphoz kapcsolni.
A hegesztési varratokat [9] csak akkor szabad elkésziteni, ha
» az Ontétt alap mar megszaradt az alapgerenda korul
* a hajtoml minden raszerelt elemével egyltt a végleges helyére van igazitva
Meghuzasi
nyomatékok

Csavar / anya

A csavar / anya meghuzasi nyomatéka

[Nm]
m8 19
mM10 38
mM12 67
mM16 160
M20 315
m24 540
M30 1090
mM36 1900
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Ellenperem a A hajtomiivek szallithatok a kihajtétengelynél 1évé szerel6peremmel. A csapagy
peremes kivitelii felépitése szerint a két peremfajta neve:
hajtémiivekhez . "szereldperem”

+ "EBD szerel6perem".

Alapvetéen mindkét peremfajta alkalmas minden hajtdmiformahoz és beépitési

helyzethez:
+ MC.L.
+ MC.V..
+ MC.E..
Szerel6perem
Toémor kihajtotengely Csoétengelyes kihajtas
(LSS) (LSS)

) U\j\Jw o SAU\JO\J o
@ @) : ® O
@E @3 @ @3
ALALALT AlAL A
[o o | [o o]

L

56611AXX
20. abra: Szerel6perem
EBD szerel6perem
Toémor kihajtotengely Csétengelyes kihajtas
(LSS) (LSS)
L L
T
LML LML
L \: — L —
56609AXX

21. abra: EBD szerel6perem

45
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Az ellenperemnek az aldbbi tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:

merev és az elcsavarodassal szemben is megfeleléen merev, figyelembe véve az
alabbiakat:

— a hajtomi tdmege

— a motor tdmege

— az atvitt forgatdbnyomaték

— tovabbi, az lgyfél gépérdl a hajtémire hatd erdk (pl. keverési folyamatbdl
eredd, a hajtdmi iranyaba mutaté vagy ellentétes axialis erék)

vizszintes

sima

rezgéscsillapitd, azaz nem ad at rezgéseket a szomszédos gépekrdl és elemekrél
nem keletkezhet rezonancia

furata H7 illesztés, a hajtdmiperem kdzpontositd pereméhez tartozé méretlapnak
megfeleléen.

A szereldperem és az ellenperem szerelési feliiletének abszolit zsirmentesnek,
olajmentesnek és szennyezddéstél (pl. por- és textilrészecskéktdl stb.)
mentesnek kell lennie.

A hajtémi kihajtétengelyét a lehetd legpontosabban kell az ellenperemhez igazitani. Ez
a beigazitas kihat a csapagyak, a tengelyek és a tengelykapcsoldk élettartamara.

A kihajtotengely tengelykapcsoldjanak megengedett helyzethibai vagy az 5.2 fejezetbdl
vagy egy kulén tengelykapcsolo-kézikonyvbél kereshetdk ki.

8.8-as minGségii csavarokat hasznaljon (szakitdszilardsag 640 N/mm?)

A hajtomi mérete
e Szerel6perem EBD szerel6perem
02 8 x M16 16 x M16
03 8 x M16 16 x M16
04 8 x M16 16 x M16
05 8 x M20 16 x M16
06 8 x M20 16 x M20
07 8 x M20 16 x M20
08 8 x M24 16 x M24
09 8 x M24 16 x M24
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Tomor tengelyes hajtomiivek felszerelése

4.5 Tomor tengelyes hajtomiivek felszerelése

Kérijiik, a felszerelés el6tt "A hajtomii alapja” c. fejezetben talalhaté hajtomiabrak
segitségével ellendrizze az alap méreteit.

A szerelést ebben a sorrendben végezze:

1.

Az alkatrészeket "A hajtomi alapja” c. fejezet hajtdmulabrainak megfeleléen szerelje
fell Az illesztégylrik [3] megkdnnyitik a szerelés utani utanallitast és a hajtomi
esetleg késdbb sziikséges cseréjét.

. A hajtémvet a kivalasztott helyeken harom — lehetbleg egymastol nagy tavolsagban

elhelyezett — alapcsavarra szerelje (két csavarra a hajtém{ egyik oldalan, egy
csavarra a masik oldalan). A hajtémi{ivet a kdvetkez6képpen igazitsa be:

— flaggéleges iranyban emeléssel, sullyesztéssel vagy déntéssel, az alapcsavarok
anyainak segitségével,
— vizszintes iranyban az alapcsavarokat kissé a kivant iranyba utve.

. A hajtdbml beigazitdsat kévetben huzza meg a beigazitdshoz hasznalt harom

alapcsavar anyajat. Ovatosan helyezze be az alapgerendaba a negyedik
alapcsavart is, majd huzza meg. Feltétlendl Ggyeljen arra, hogy ne valtozzon meg a
hajtomi helyzete. Adott esetben igazitsa be Ujra a hajtomuivet.

Ezt kovetéen heftelie oda az alapcsavarok végét az alapgerendahoz
(alapcsavaronként legalabb 3 hegesztési ponttal). A fércel6 hegesztés soran az
alapcsavarokat a hajtomi kézépvonalahoz képest szimmetrikusan, a két iranyban
felvaltva rogzitse (k6zéprél kezdve). Ezaltal elkerlilheték a hegesztésbdl eredd
elmozdulasok. Miutan minden csavart odafércelt, azonos sorrendben hegessze 6ket
oda véglegesen. Azutan az anyak beallitasaval biztositsa, hogy a fixre hegesztett
alapcsavarok ne huzzak el a hajtomi hazat.

. Miutan a hajtom régzitécsavarjainak anyait odafércelte, ellenérizze még egyszer a

szerelést, majd ezt kdvetéen dntse ki a berendezést.

. A feltoltés kikeményedése utan a szerelés végellenérzése és az esetleges

utanallitas kovetkezik.
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Szerelési
pontossdg a
beigazitaskor
02 q og o2
; o ™o N o Mo ; ; M o M o M o Mo N ;
- JE - JE
51590AXX
22. abra: Az alap szerelési tiirései
Biztositsa, hogy a beigazitaskor ne lépjék tul az alap egyenletességére vonatkozé
szerelési tlréseket (yqax értékek az alabbi tablazatban). A hajtdémiinek az alaplapon
torténd beigazitasara adott esetben hasznalhat illesztégyiriket [3].
JE Ymax
[mm] [mm]
< 400 0,035
400...799 0,060
800...1200 0,090
1200...1600 0,125
Peremes
hajtomiivek

A hajtomi felszerelése el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy teljesiilnek a 4.4
"A hajtomii alapja — Ellenperem a peremes kivitelli hajtomiivekhez" c. fejezetben
leirt kovetelmények.

A szerelést ebben a sorrendben végezze:

1. Medfelelé emel6berendezéssel engedje le a hajtomiivet az ellenperemre. Ennek
soran kilénodsen legyen tekintettel a 2. fejezetben talalhaté tudnivalokra.

2. A peremcsavarok segitségével rogzitse a hajtdmiivet a helyes poziciéban az ellen-
peremre. Ezeket ennek soran atlésan huzza meg a teljes meghuzasi nyomatékkal
(— 4.4 fejezet).
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Mechanikai szerelés 4
Retesszel kapcsolddd csétengelyes hajtomi fel-/leszerelése

4.6 Retesszel kapcsolodo csétengelyes hajtomii fel-/leszerelése

» A szallitasi terjedelem tartalma (— 23. abra):
— biztositégydrik [3], véglap [4]

+ A szdllitasi terjedelem nem tartalmazza az alabbiakat (— 23. 4bra / 24. abra /
25. abra):

— menetes rud [2], anya [5], régzitécsavar [6], lehuzdcsavar [8]

A menet, a menetes rud hossza, valamint a régzit6csavar az Ugyfél koérnyezd
szerkezeteihez igazodik.

Menetméretek Az SEW-EURODRIVE az alabbi menetméreteket ajanlja:

Menetméret

* menetes rud [2]
* anya (DIN 934) [5]
* rogzitécsavar [6]

02 -06 M24
07 - 09 M30 \

A hajtomi mérete

A lehuzdcsavar menetmeéretét a véglap [4] hatarozza meg:

A hajtomii mérete Lehuzocsavar [8] menetmérete ‘
02 - 06 M30
07 - 09 M36

A csétengelyes
hajtomii
felszerelése az
ligyféltengelyre

56813AXX
23. abra: Retesszel kapcsolodd csbtengelyes hajtomii felszerelése

[1] ugyféltengely [5] anya

[2] menetes rad [7] cs6tengely
[3] biztositégylrik [8] hively

[4] véglap

» A csétengely furatanal helyezze fel a hajtomi felszerelésére és rogzitésére szolgalo
biztositégydriket [3] és a véglapot [4].
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+ Acsétengelyre [7] és az ugyféltengely [1] tengelyvégére hordjon fel NOCO®-Fluidot.

» Huzza fel a hajtdmivet az tgyféltengelyre [1]. Csavarja be a menetes rudat [2] az
ugyféltengelybe [1]. Az anyaval [5] hizza meg az lgyféltengelyt [1], amig az
ugyféltengely [1] tengelyvége és a véglap [4] fel nem fekszik egymasra.

* Ismét lazitsa meg az anyat [5] és csavarja ki a menetes rudat [2]. A felszerelést
kovetben rogzitse az ligyféltengelyt [1] a régzitdcsavarral [6].

=7

56814AXX
24. abra: Felszerelt, retesszel kapcsol6do csétengelyes hajtomii
A csétengelyes
hajtomii
leszerelése az (1 [6] B] 4
ligyféltengelyrél o _
(8]

56815AXX
25. bra: Felszerelt, retesszel kapcsolodo csétengelyes hajtémii leszerelése
[1] ugyféltengely [6] rogzitécsavar
[3] biztositégylrik [8] lehuzdécsavar
[4] véglap

» Lazitsa meg a rogzit6csavart [24. abra, 6. tétel].

+ Téavolitsa el a kiilsé biztositégydr(t [3], és vegye le a véglapot [4].

+ Csavarja be a rogzit6csavart [6] az Ugyféltengelybe [1].

+ Forditsa meg a véglapot [4] és szerelje ismét be a véglapot és a kiilsé biztositogydr(it

[3].

+ Csavarja be a lehuzécsavart [8] a véglapba [4], hogy leszerelje a hajtémiivet az
ugyféltengelyrdl [1].
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Zsugortarcsas, csétengelyes hajtomivek fel- és leszerelése

4.7 Zsugortarcsas, csétengelyes hajtomiivek fel- és leszerelése

Menetméretek

A zsugortarcsa kapcsoloelemként szolgal a hajtdomi csétengelye és az ugyféltengely
kozott. Az alkalmazott zsugortarcsa-tipus (tipusjele: RLK608) "A zsugortarcsa tipusanak
meghatérozasa" c. fejezetben talalhato.

» A szallitasi terjedelem tartalma (— 31. abra):
— biztositégydirl [3], véglap [4]

+ A szdllitasi terjedelem nem tartalmazza az alabbiakat (— 31. 4bra / 32. abra /
35. ébra):

— menetes rud [2], anya [5], régzitécsavar [6], lehuzdcsavar [8]

A menet, a menetes rud hossza, valamint a rdégzit6csavar az Ugyfél koérnyezd
szerkezeteihez igazodik.

Az SEW-EURODRIVE az alabbi menetméreteket ajanlja:

Menetméret

* menetes rud [2]

e anya (DIN 934) [5]
* rogzitdécsavar [6]

02 - 06 M24

A hajtomii mérete — 31., 32. abra

07 - 09

M30

A lehuzdocsavar menetmeéretét a véglap [4] hatarozza meg:

A hajtomi mérete

Lehuzocsavar [8] menetmérete

02 - 06
07 - 09

M30
M36

A zsugortarcsa
tipusanak
meghatarozasa

vannak gravirozva:

A zsugortarcsa normal esetben RLK608 tipusu. Fémszinl. Az "RLK 608-..." betik bele

(1]

[10]

56612AXX
26. &bra: RLK608 tipusu zsugortarcsa

[10] szoritocsavar

[11] lehdzofurat

A rendeléstél fliggéen mas tipusu zsugortarcsa is hasznalhaté. Kérjik, ehhez olvassa
el a megfeleld zsugortarcsa lizemeltetési utasitasat.
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A zsugortarcsa
felszerelése

"A" méret

A szoritdcsavarokat [10] ne huzza meg a beépitett tgyféltengely [1] nélkul, mert
deformélddhat a csétengely!

N
"\@r?\)\ 0
A
0
Q
=

56817AXX

27. abra: A zsugortarcsa szoritoécsavarjai az ligyféltengely beszerelése el6tt

Megfeszités nélkil huzza fel a zsugortarcsat [9] a cs6tengely furatanak agyara.
Pozicionalja az Ugyféltengelyt [1] a cs6tengely furataban. Ezutan tolja el a
zsugortarcsat [9] a csétengely végétél "A" tavolsagnyit (— kovetkezd abra,
"A méret"):

1]
[10]
— [9]
51986AXX
28. abra: A zsugortarcsa felszerelése
[1] ugyféltengely [10] szoritdcsavarok

[9] zsugortarcsa

A zsugortarcsa kapcsolofeliilete feltétleniil maradjon zsirmentes!

A hajtomii mérete RLK608 tipusti zsugortarcsa
MC.. "A" méret [mm]
02 39
03 45
04 44
05 42
06 44
07 50
08 51
09 49
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A csétengelyes * A hajtomd felszerelése el6tt zsirtalanitsa a csétengely furatat és az tgyféltengelyt
hajtémdi [1].
felszerelése az
ligyféltengelyre
(1
(7]

56820AXX
29. abra: A csétengely-furat és az ligyféltengely zsirtalanitasa

« Hordjon fel a persely [11] kornyezetében egy kevés NOCO®-Fluidot az tigyfél-
tengelyre.

56811AXX
30. abra: NOCO®-Fluid felhordasa az ligyféltengelyre

A NOCO®-Fluidot sohase vigye fel kézvetleniil a perselyre, mert a hajtétengely
behelyezése soran kendéanyag keriilhet a zsugortarcsa kapcsoléfeliiletére.
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(1] (71 (1] (2] [9] [10] [3] [4]

L
T

56816AXX
31. abra: Zsugortarcsés, csétengelyes hajtémlivek szerelése
[1] Ggyféltengely [7] cs6tengely
[2] menetes rud [9] zsugortarcsa
[3] biztositogyri [10] szoritécsavarok
[4] véglap [11] hively
[5] anya

A cs6tengely furatanal helyezze fel a hajtom felszerelésére és rogzitésére szolgald
biztositégydriket [3] és a véglapot [4].

Huzza fel a hajtomivet az ligyféltengelyre [1]. Csavarja be a menetes rudat [2] az
ugyféltengelybe [1]. Az anyaval [5] hizza meg az ugyféltengelyt [1], amig az
ugyféltengely [1] tengelyvége és a véglap [4] fel nem fekszik egymasra.

Ismét lazitsa meg az anyat [5] és csavarja ki a menetes rudat [2]. A felszerelést
kovetben rogzitse az lgyféltengelyt [1] a régzitbcsavarral [6].

(10]

L

— ]% <l

32. abra: Felszerelt zsugortarcsas csétengelyes hajtébmd, a zsugortarcsa nincs megfeszitve

54
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Az RLK608 tipusu A rogzitBcsavarokat a zsugortarcsa beigazitasa alatt kézzel huzza meg. A régzit6-
zZsugortarcsa csavarokat az 6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban (nem atlésan) egymas utan 1/4
meghuzasa fordulatonként huzza meg.

56812AXX
33. abra: A régzitécsavarok meghuzasanak sorrendje

A hasitott kupos hivellyel rendelkezd zsugortarcsak csavarjait ugy kell meghuzni, hogy
a meghuzast a rés egyik oldalan |évé csavarral kezdjik, és a rés masik oldalan 1évé
csavarral folytatjuk.

A csavarokat tObb Iépésben 1/4 fordulatonként hizza meg, amig a kiilsé és a belsd
gyUrl csavarfelliletét be nem igazitja (Iasd 34. abra).

A felszerelést a kupos hively axialis mozgasa hatarozza meg, a felszerelés nyomaték-
kulcs nélkul végezhetd.

[L1] (L2]

56886AXX
34. dbra: Az RLKG608 tipusu zsugortarcsa meghtizasa
[L1] kiszallitasi allapot (el6szerelt) [7]1 cs6tengely
[L2] Uzemkész (végszerelés) [1] ugyféltengely
[9a] kup [10] szoritécsavarok

[9b] kipos hiively
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A zsugortarcsa
leszerelése

A csétengelyes
hajtomii
leszerelése az
ligyféltengelyrél

Tisztitas és kenés

A szoritécsavarokat [10] egymas utan 1/4 fordulatnyit oldja, hogy elkerllje a
kapcsolofellilet beékel6dését.

A szoritocsavarokat soha ne csavarja ki teljesen, mivel maskiilonben baleset
kovetkezhet be!

Amennyiben a kupos hively és a kupos gyiri nem valik el magatél:

Vegye magahoz a szikséges szamu szoritocsavart, és csavarja be 6ket a leszerel6-
furatokba. A szoritdcsavarokat tobb Iépésben huzza meg, amig a kipos hively el nem
valik a kupos gyuritél.

Huzza le a zsugortarcsat a cs6tengelyrdl.

56818AXX
35. abra: Zsugortarcsas csatlakozasu csétengelyes hajtomiivek leszerelése

[1] Ggyféltengely [4] véglap [8] lehuizécsavar

[3] biztositogyri [6] rogzitécsavar

» Lazitsa meg a rogzitécsavart [32. abra, 6. tétel].

+ Tavolitsa el a kilsé biztositogylrit [3], €s vegye le a véglapot [4].

+ Csavarja be a rogzitécsavart [6] az lUgyféltengelybe [1].

» Forditsa meg a véglapot [4] és szerelje ismét be a véglapot és a kilsé biztositégydr(t

[3].
» Csavarja be a lehuzécsavart [8] a véglapba [4], hogy leszerelje a hajtdmiivet az
ugyfeéltengelyrél [1].

A leszerelés utan tisztitsa meg a zsugortarcsat és

* kenje be a szoritdcsavarokat [10] a menetnél és a fejik alatt MoS, pasztaval, pl. a
FUCHS LUBRITECH cég (www.fuchs-lubritech.de) "gleitmo 100" nev{ termékével.

* A kupos hively kupfellleteit és csavarfellleteit vékonyan (0,01...0,02 mm-es
rétegben) kenje be a FUCHS LUBRITECH cég (www.fuchs-lubritech.de) "gleitmo
900" nevi kenbanyagaval vagy mas gyartoé hasonlé termékével.

Szoérja fel a kenbanyagot, amig a réteg elegend®en vastag nem lesz, hogy befedje a
fellletet (vastagsaga ekkor kb. 0,01...0,02 mm).
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4.8 Motoradapteres motor felszerelése

Motoradapterek [1] az MC tipussorozatu ipari hajtomiivekhez 132...315-6s Kkiviteli
méret IEC motorok felszereléséhez kaphatok.

51594AXX
36. abra: Motoradapter MC.P.. ipari hajtémiivekhez

[1] motoradapter
[2] tengelykapcsold

]

51593AXX
37. abra: Motoradapter MC.R.. ipari hajtémiivekhez
[1] motoradapter

[2] tengelykapcsold

A tengelykapcsolok [2] beszerelésekor vegye figyelembe a "Tengelykapcsoldk
szerelése"” c. fejezet utasitasait.
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Motor valasztasakor vegye figyelembe a motor megengedett tomegét, a hajtomii
beépitési helyzetét és a hajtémii rogzitési médjat, az alabbi tablazatoknak
megfelelGen.

Minden tablazatra érvényes:

Gy = a motor tdmege Gg = a hajtoml tdmege
Ipari hajtémiisorozat
A rogzités médja @Eﬂﬂ:ﬂ
MC.RL..
Talpas rogzités Gu £ Gg
Feltilizhet6 kivitel Gu<=0,5Gg Gum £ Gg
Peremes rogzités Gy =0,5Gg Gu = Gg
Ipari hajtémiisorozat
A rogzités médja 1
MC.RV..
MC.PV..
Talpas rogzités Gu=<15Gg Gum £ Gg
Feltiizheto kivitel Gu £ Gg Gm £ Gg
Peremes rogzités Gy £ Gg Gu=0,75Gg
Ipari hajtémiisorozat
A rogzités médja
MC.PE..
Talpas rogzités Gy £ Gg
Felt(izhet6 kivitel Gy <Gg
Peremes rogzités Gy £Gg

Ezek a tablazatok csak telepitett (stacionarius) lizemre érvényesek. Amennyiben
a hajtomii lizem kézben mozog (pl. mozgaté hajtas esetén), forduljon az SEW-
EURODRIVE céghez.
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Ezek a tablazatok csak az F; motormeret/tomeg és az "x" meret alabbi egymashoz
rendelésére érvényesek.

(1 X

Fa
56753AXX
[1] a motor sulypontja
Motorméret Fq X

IEC NEMA [N] [mm]
1328 213/215 579 189
132M 213/215 677 208
160M 254/286 1059 235
160L 254/286 1275 281
180M 254/286 1619 305
180L 254/286 1766 305
200L 324 2354 333
225S 365 2943 348
225M 365 3237 348
250M 405 4267 395
280S 444 5984 433
280M 445 6475 433
3158 505 8142 485
315M 505 8927 485
315L 11772 555

Ha néveljuk a sulypont x tavolsagat, akkor a raszerelt motor megengedett F tomegét
azzal egyenesen aranyosan modositani kell. Az Fy max Nnem novelhetd, ha a sulypont
tavolsaga csokken.

Kérjiik, az alabbi esetekben Iépjen kapcsolatba az SEW-EURODRIVE céggel:

» A motoradapter utdlagos felszerelése hiitéventilatorral (132S és 132M kiviteli méreti
motorokhoz nincs).

* A motoradapter kiszerelése utan ismételt beigazitas sziikséges.
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5 Opcidk mechanikai szerelése
5.1 Fontos tudnivalok a szereléshez

Fontos szerelési
tudnivalék

& ©

A tengelykapcsolokon végzett minden munka el6tt fesziiltségmentesitse a
motort, és biztositsa véletlen bekapcsolas ellen!

* A hajto- és a hajtott elemeket csak felhuzokésziilékkel szabad felszerelni. A fel-
helyezéshez hasznalja a tengely végén talalhaté menetes kézpontositoé furatot.

« A tengelykapcsolokat, fogaskerekeket stb. semmi esetre sem szabad
kalapacsiitéssel a tengelyvégre huzni (karosodik a csapagy, a haz és a
tengely!).

» Kérjiik, a szijtarcsak esetében ligyeljen a helyes, a gyarté eléirasa szerinti
szijfeszitésre.

+ A felhelyezett erbatviteli elemeket ki kell egyensulyozni, hogy ne Iépjenek fel a
megengedettnél nagyobb radidlis vagy axialis erdk.

Megjegyzés:

Megkdnnyiti a szerelési munkat, ha a hajtott elemet el6z6leg surlédascsdkkentd szerrel
bekeni, vagy rovid ideig melegiti (80-100 °C-ra).

Tengelykapcsolok szerelésekor ki kell egyenliteni az alabbiakat:

a) axialis eltolodas (maximalis és minimalis tavolsag)

b) tengelyeltolas (sugariranyu Gtés)

c) szogeltérés

c)

03356AXX
38. abra: A tavolsag, az eltolodas és az eltérés értelmezése a tengelykapcsolok szerelésénél

A hajto- és a hajtott elemeket, mint pl. a tengelykapcsolokat stb. érintésvédelmi
burkolattal kell eltakarni!
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Szbgeltérés
mérése
hézagmérével

Szogeltérés
mérése
méroéoraval

Megjegyzés:
A "Tengelykapcsolok szerelése" c. fejezetben megadott szerelési tlirések

betartasahoz fontosak a szogeltérés és az axialis eltolédas mérésére az alabbi
szakaszokban leirt médszerek!

Az alabbi abra a szogeltérés (a) hézagmérd segitségével térténd mérését mutatja. Ez
a mérési eljaras csak akkor ad pontos eredményt, ha a tengelykapcsolé homlokfellletek
eltérése mindkét tengelykapcsolo-fél 180°-os elforgatasaval megsziintetjik, és utana
kiszamitjuk az (aq—ay) kulonbség kdzépértékét.

52063AXX
39. abra: Szégeltérés mérése hézagmérével

Az aldbbi abra a szdgeltérés méréora segitségével térténé meérését mutatja. Ez a
mérési eljaras ugyanazt az eredményt adja, mint a "Szogeltérés mérése hézagmérdvel”
c. szakaszban leirt eljaras, ha a tengelykapcsold-feleket (pl. tengelykapcsol6-
csappal) egyiitt elforgatjak ugy, hogy a mérééra mérécsicsa nem mozduljon el
észrevehetéen a méréfelileten.

52064AXX
40. abra: Szdgeltérés mérése méréoraval

Ennél a mérési moédszernél feltétel, hogy a tengelycsapagyaknak a tengely forgatasa
soran ne legyen axialis jatéka. Ha ez a feltétel nem teljestl, akkor meg kell sziintetni a
tengelykapcsold-felek kozotti axidlis jatékot. Alternativaként hasznalhatd két mérééra a
tengelykapcsol6 atellenes oldalain (a méréoraknak a tengelykapcsol6é forgatasakor
adodo kilonbségének kiszamitasahoz).

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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Tengelyeltolas
mérése illeszté
vonalzdéval és

méréoraval

Tengelyeltolas
mérése
mérédraval

Az alabbi abra a tengelyeltolas illeszté vonalzé segitségével torténé mérését mutatja.
A tengelyeltolas megengedett értékei rendszerint olyan kicsik, hogy ajanlott mérédraval
dolgozni. Ha a tengelykapcsolé-felet a méréoraval egyitt elforgatjuk és a méret-
eltérést megfelezzik, akkor a mérééran kijelzett eltérés megadja a az eltolast ("b"
méret), ami tartalmazza a masik tengelykapcsolé-fél tengelyeltolasat is.

52065AXX
41. abra: Tengelyeltolas mérése illeszté vonalzéval és méréoéraval

Az aladbbi abra a tengelyeltolds pontosabb mérési eljaras segitségével torténd
mérését mutatja. A tengelykapcsolé-feleket egyiitt forgatjuk anélkil, hogy a mérééra
csucsa a fellleten csuszna. A mérééran kijelzett eltérés megfelezésével megkapjuk a
tengelyeltolast ("b" méret).

52066AXX
42. abra: Tengelyeltolas mérése méréoraval

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek




Opciok mechanikai szerelése
Tengelykapcsoldk szerelése

5.2 Tengelykapcsolok szerelése

ROTEX
<
@ ‘

tengelykapcsolé
(1

43. abra: A ROTEX tengelykapcsolo felépitése

(1]

(2]

51663AXX

[1] tengelykapcsold-agy
[2] fogaskoszoru
A kevés karbantartast igényld, rugalmas ROTEX tengelykapcsol6 radialis eltolédast és

szdgeltérést is képes kiegyenliteni. A tengely gondos és pontos beigazitasa biztositja a
tengelykapcsol6 hosszu élettartamat.

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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A tengelykapcsolo-
felek felszerelése
a tengelyre -~

{
[T IJCT

s s
JE .
51689AXX
44. abra: A ROTEX tengelykapcsolé szerelési méretei
A tengely- Szerelési méretek Rogzitécsavar
kapcsol6 mérete E s dy dy L, (Alu/ GG/ GGG) L, (acél) G Meghuzasi nyomaték

[mm] | [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]

14 13 15 10 7 - - M4 24
19 16 2 18 12 26 - ™5 48
24 18 2 27 20 30 - M5 48
28 20 25 | 30 22 34 - M6 8,3
38 24 3 38 28 40 60 M8 20
42 26 3 46 36 46 70 M8 20
48 28 35 51 40 50 76 M8 20
55 30 4 60 48 56 86 | M10 40
65 35 45 68 55 63 91 M10 40
75 40 5 80 65 72 104 M10 40
90 45 55 100 80 83 121 M2 69
100 50 6 13 95 92 - M12 69
110 55 65 127 100 103 - M16 195
125 60 7 147 | 120 116 VT 195
140 65 75 165 135 127 - M20 201
160 75 9 190 160 145 - M20 201
180 85 105 220 185 163 - M2 201

A tengelykapcsol6 axialis jatékanak biztositasa érdekében ligyeljen a tengely-
tavolsag (E méret) pontos betartasara.
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Tengelykapcsoldk szerelése

A ROTEX
tengelykapcsol6

beépitési méretei

motoradapternél

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek

Huzza meg a hernyécsavarokat (A), hogy megakadalyozza a tengelykapcsolé axialis

jatékat.

51696AXX

45. abra: A ROTEX tengelykapcsolo beépitési méretei a behajtétengelynél (HSS) — motor-

adapter

Az alabbi tablazatban feltiintetett beépitési méretek csak a ROTEX tengelykapcsold
motoradapterbe térténé beszerelésére vonatkoznak. Minden hajtomdkivitelre és
-attételre érvényesek.

ROTEX Szerelési méretek
tengelykapcsolé | IEC motorméret E L4 L, L;
mérete [mm] [mm] [mm] [mm]
R28/38 132 20 0 -17 3
R38/45 160 24 1 0 25
R42/55 180/200 26 -1 0 25
R48/60 225 28 0 -3 25
R55/70 225 30 0 -5 25
R65/75 250/280 35 0 -10 25
R75/90 315 40 0 -15 25
R90/100 315 45 -20 0 25

A tengelykapcsolé axialis jatékanak biztositdsa érdekében

tavolsag (E méret) pontos betartasara.

tigyeljen a tengely-

65



Opciok mechanikai szerelése
Tengelykapcsoldk szerelése

Nor-Mex A kevés karbantartast igényl6, G és E tipusu Nor-Mex tengelykapcsoldk olyan rugalmas
tengelykapcsolé, tengelykapcsolok, amelyek tengelyiranyu, szégbeli és sugariranyu eltolédast is képesek
G és E tipus kiegyenliteni. A forgatdnyomatékot olyan rugalmas kézbens® gylr( viszi at, amely j6

csillapitasi tulajdonsagokkal rendelkezik, valamint olaj- és h&all6. Ezek a tengely-
kapcsolok minden forgasiranyban és minden beépitési helyzetben alkalmazhatdk. A
G tipusu Nor-Mex tengelykapcsolo esetében a rugalmas kézbensé gylri [5] cseréje a
tengely eltolasa nélkll lehetséges.

Nor-Mex E Nor-Mex G

(2]

(6]

51667AXX
46. ébra: A Nor-Mex E / Nor-Mex G tengelykapcsolo felépitése
[1] tengelykapcsol6-agy [1] imbuszcsavar
[2] rugalmas kézbensé gydrl [2] biztositotarcsa

[3] k6érmds gydiri
[4] peremes agy
[5] rugalmas kozbensé gydrl

[6] tengelykapcsol6-agy
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Opciok mechanikai szerelése
Tengelykapcsoldk szerelése

A Nor-Mex G A tengelykapcsolé-felek szerelése utan gy6z6djon meg arrdl, hogy betartjak az alabbi
tengelykapcsol6 tablazatok szerint ajanlott jatékot (G tipusnal S, méret, E tipusnal S4 méret) ill. a teljes
szerelési hosszat (G tipusnal Lg méret, E tipusnal Lg méret). A tengelykapcsolé pontos
tudnivaldi, beigazitdsa (— "Szerelési tlrések") biztositja a hosszu élettartamot.

szerelési méretei

J

- I o152 | Is .
51674AXX
47. abra: A Nor-Mex G tengelykapcsolo szerelési méretei
Nor-Mex G Szerelési méretek
A tengelykapcsolo I Ig Lg megeng. eltérés S, Témeg
T [mm] [mm] | [mm] [mm] kgl
82 40 40 92 1241 1,85
97 50 49 113 14+1 3,8
112 60 58 133 151 . 5
128 70 68 154 1611 79
148 80 78 176 18+1 12,3
168 90 87 198 21+1,5 . 18,3
194 100 97 221 24+1,5 26,7
214 110 107 243 262 35,5
240 120 117 267 30+2 . 45,6
265 140 137 310 33+2,5 65,7
295 150 147 334 37+2,5 83,9
330 160 156 356 40£2,5 . 125,5
370 180 176 399 43425 177,2
415 200 196 441 45+2,5 249,2
480 220 220 485 45+2.5 . 352,9
575 240 240 525 4542 5 517,2
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A Nor-Mex E
tengelykapcsol6
Sszerelési méretei

- le S; - le -
51674AXX
48. abra: A Nor-Mex E tengelykapcsolé szerelési méretei
Nor-Mex E Szerelési méretek
A tengelykapcsolo I LE megeng. eltérés S, Tomeg
T [mm] [mm] [mm] kg]
67 30 62,5 2,540,5 0,93
82 40 83 3+1 1,76
97 50 103 3+1 3,46
112 60 123,5 3,5+1 5
128 70 143,5 3,51 7,9
148 80 163,5 3,5+1,5 12,3
168 90 183,5 3,5%1,5 18,4
194 100 203,5 3,5+1,5 26,3
214 110 224 412 35,7
240 120 244 442 46,7
265 140 285,5 5,5+2,5 66,3
295 150 308 8+2,5 84,8
330 160 328 8+2,5 121,3
370 180 368 8+2,5 169,5
415 200 408 8+2,5 237
480 220 448 8+2,5 320
575 240 488 8+2,5 457
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Opciok mechanikai szerelése

Tengelykapcsoldk szerelése

A Nor-Mex G
tengelykapcsolo jatékat.

szerelési méretei

motoradapternél -

Sy

A r,f*q7.
==
T

Ll

Y

Ls

-

adapter

Huzza meg a hernyécsavarokat (A), hogy megakadalyozza a tengelykapcsolé axialis

51672AXX
49. abra: A Nor-Mex tengelykapcsolo beépitési méretei a behajtétengelynél (HSS) — motor-

Az alabbi tablazatban feltlintetett beépitési méretek csak a Nor-Mex tengelykapcsolo
motoradapterbe torténd beszerelésére vonatkoznak.
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NORk';V'p'i);jg_::Z?:tE’I; 97 97 112 128 148 168 194 | 214
IEC motorméret 132 | 160 | 160/180 | 200 225 | 250/280 | 280/315 | 315
A hajtomii
mérete Szerelési méret [mm]
i attétel
Mind S, 14 | 14 15 16 | 18 21 24 26
Mind Ly 3 25 25 25 25 25 25 25
MC3R02 L, - 5 5 5 | 10 2 1 0
i=14...63 L, - 5 2 | 3 ) 0 >
MC3R05 L, - 5 5 5 4 2 5 0
1=14..63 Lq - 6 5 4 3 2 4
MC3R08 L, - 5 5 5 4 2 1 5
i=14...63 L, ~ e 5 4 3 ) ; 5
Mas MC.. L, 5| 5 5 5 4 2 1 0
i=7,1...112 L, 5 | & 5 . 3 ) 0 >



5 Opciok mechanikai szerelése
Tengelykapcsoldk szerelése

MT, MS-MTN tipussorozatu rugalmas fogazott tengelykapcsolok

Beszerelés

MsSC

TSN A AN
TSR]

[9,8] [1] [6] [31[11]  [12] [2] [1]

[15,16]

57599AEN
[11 tengelykapcsol6-agy [7]1 fedél [13] biztositétarcsa
[2]  hively [8] kenddugd [14] anya
[3] hively [9] kenddugd [15] csap
[4]  hivelyfél [10] tomités [16] biztositotarcsa
[5] hivelyfél [11] csavar [17] O-gydra
[6] tomitdgydri vagy O-gydri [12] 6nbiztositoé anya

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden alkatrészt megtisztitottak.

2. Kissé zsirozza be az O-gylriiket [6] és helyezze 6ket a hively [2, 3 vagy 4, 5]
hornyaiba.

3. Azutan zsirozza be a hively [2, 3 vagy 4, 5] fogazatat. Huzza fel a hivelyeket a
tengelyvégekre, anélkil hogy kézben megsérilnének az O-gy(rik [6].
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Opciok mechanikai szerelése
Tengelykapcsoldk szerelése

4. Az MN tipussorozatnal, valamint azoknal a tengelykapcsol6-modelleknél, amelyek
nagyobbak, mint az MS-325 vagy az MT-260, az O-gy(riiket vagy tdmitégydlriiket [6]
az oldalfedél [7] hornyaiba torténé behelyezés elétt be kell zsirozni.

Miel6tt az agyakat [1] felszerelné a tengelyekre, fel kell melegiteni 6ket max.
110 °C-ra. Ehhez ne hasznaljon hegesztépisztolyt.

5. Az agyakat [1] a megfelel6 tengelyre kell er8siteni ugy, hogy a leghosszabb letérés
mutasson a gép felé (lasd "A" részlet). Az agy végének a tengelyvallhoz kell érnie.

A Detail A
\'/ TS,
[
[ ——

57602AEN

6. Az Osszekapcsolandd tengelyeket a tengelykapcsol6-agyakkal igazitsa be, és
ellendrizze az agyak kozotti "a" tavolsagot (lasd "B" részlet). A hozza tartozo értékek
a 74. oldalon Iévé tablazatban talalhatok.

Detail B

y
A

57604AEN

7. lgazitsa be mindkét tengelyt. Ellenérizze mérédéraval a megengedett értékeket.
A beigazitas tlirése a tengelykapcsolé fordulatszamahoz igazodik.

8. Hagyja lehlini az agyakat [1], miel6tt felcsavarozna a hiivelyeket [2, 3 vagy 4, 5].
Zsirozza be a fogazatot [1], miel6tt felcsavarozna a hivelyeket [2, 3 vagy 4, 5].

9. Helyezze be a tomitégylrit [10] és az elbirt meghlzasi nyomatékkal csavarozza fel
a huvelyfeleket (lasd "B" részlet). Ajanlott egy kevés zsirt tenni a tomitégylrire.
Gy6z6djdon meg arrdl, hogy a kenéfuratok egymashoz képest 90°-os helyzetben
allnak.

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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5 Opciok mechanikai szerelése
Tengelykapcsoldk szerelése

10.Csavarja le mindkét dugét [9] a hiivelyrél [2, 3 vagy 4, 5]. A kenbanyag feltoltésekor

a kdvetkezdképpen jarjon el:

Forditsa a tengelykapcsolét ugy, hogy a kenéfuratok allasa az 6ramutaté 1:30, 4:30,
7:30, 10:30 allasanak felelien meg. Tavolitsa el az 1:30 és 7:30 allasban [9] Iévd
kenédugokat, és az 1:30 allasban Iévé furaton at toltse fel a tengelykapcsolét zsirral,
amig az a 7:30 allasban Iév6 furaton at ki nem folyik (lasd "C" részlet). Légtelenités
céljabadl ajanlott a 10:30 allasban 1év6é kenddugét is kivenni. A szikséges kend-
anyagra és zsirmennyiségre vonatkoz6 adatokat lasd — "Ajanlott kenéanyagok és
mennyiségek” c. fejezetben. Olyan kornyezeti feltételek esetén, amelyek nem
egyeznek az — "Ajanlott kenanyagok és mennyiségek" c. fejezetben leirtakkal,
kérjuk, forduljon az SEW-EURODRIVE céghez. HAD, MTD, MSD, MTX, MTXL,
MSXL, HAXL, MTCO és MSCO tipusu tengelykapcsoloknal mindkét tengely-
kapcsolo-felet kilon kell kenni. MSVS és MTV tipus alkalmazasa esetén kérjuk,
forduljon az SEW-EURODRIVE céghez.

Detail C

120 A

in

57589AEN

Karbantartas 3000 iizemoranként

Kérjuk, hogy hosszabb utankenési id6kozok esetén forduljon az SEW-EURODRIVE
képvisel6jéhez. Az utankenés modja a 11. pontnal talalhaté.

Szétszerelés és Minden 8000 iizeméra utan vagy 2 évente.

allapotellenbrzés 1

72

. A hlivelyfelek eltolasa elétt tisztitsa meg az agyak feltletét az O-gyirik [6] korul.
2. Tavolitsa el a csavarokat [11] és az O-gydr(t [10].
3.

4. Ellendrizze a tengelykapcsold beigazitasat.

Ellendrizze a fogazat és a tdmitések allapotat.
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Beszerelési tiirés

“
A 4

-
%

,7,“7, ,‘ R

582
e\ 7,
8 Y

1

57587AEN
M, >
C #
SeEs E)
> -l
57586AXX
MT, MS és MTN tipus
Kiviteli méret a [mm] Kiviteli méret a [mm] Kiviteli méret a [mm]
MT-MTN-42, MS-5 61 MT-MTN-205, MS-430 1243 MT-460, MS-MN-5250 2014
MT-MTN-55, MS-10 6+1 MT-MTN-230, MS-600 123 MT-500, MS-MN-6500 2514
MT-MTN-70, MS-20 612 MT-MTN-260, MS-800 123 MT-550, MS-MN-9500 2514
MT-MTN-90, MS-35 8+2 MT-280, MS-MN-1150 1643 MT-590, MS-MN-11000 25+4
MT-MTN-100, MS-60 8+2 MT-310, MS-MN-1500 163 MT-620, MS-MN-13500 306
MT-MTN-125, MS-105 8+2 MT-345, MS-MN-2100 163 MT-650, MS-MN-17000 3016
MT-MTN-145, MS-150 1042 MT-370, MS-MN-2650 204 MT-680, MS-MN-19000 3016
MT-MTN-165, MS-210 10+3 MT-390, MS-MN-3400 20+4 MT-730, MS-MN-22500 3016
MT-MTN-185, MS-325 10£3 MT-420, MS-MN-4200 20+4 MT-800, MS-MN-27000 3016

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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MT és MS-MTN tipus
Az My Az My Az My
Kiviteli méret ':;g:“;zt:i' Kiviteli méret ':;g::tzi' Kiviteli méret ':;g::tzi'
nagysaga [Nm] nagysaga [Nm] nagysaga [Nm]
MT-42 8 MT-205 325 MT-460, MS-MN-5250 760
MT-55 20 MT-230 325 MT-500, MS-MN-6500 1140
MT-70 68 MT-26 565 MT-550, MS-MN-9500 1140
MT-90 108 MT-280, MS-MN-1150 375 MT-590, MS-MN-11000 1140
MT-100 108 MT-310, MS-MN-1500 375 MT-620, MS-MN-13500 1800
MT-125 230 MT-345, MS-MN-2100 660 MT-650, MS-MN-17000 1800
MT-145 230 MT-370, MS-MN-2650 660 MT-680, MS-MN-19000 1800
MT-165 230 MT-390, MS-MN-3400 760 MT-730, MS-MN-22500 1800
MT-185 325 MT-420, MS-MN-4200 760 MT-800, MS-MN-27000 1800
MS-MTN tipus

Kiviteli méret Az Mj meghuzasi nyomaték Kiviteli méret Az Mp meghuzasi nyomaték

nagysaga [Nm] nagysaga [Nm]
MS-5, MTN-42 20 MS-150, MTN-145 108
MS-10, MTN-55 39 MS-210, MTN-165 108
MS-20, MTN-70 39 MS-325, MTN-185 325
MS-35, MTN-90 68 MS-430, MTN-205 325
MS-60, MTN-100 68 MS-600, MTN-230 325
MS-105, MTN-125 68 MS-800, MTN-260 375
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Ajénlott
kenbanyagok és
mennyiségek

Szallito Olaj
Amoco Amoco tengelykapcsolozsir
Castrol Spheerol BN 1
Cepsa-Krafft KEP 1
Esso-Exxon Unirex RS 460, Pen-0- Led EP
Fina Ceran EP-0
Normal tizem Kliiber Kliberplex GE 11-680
Mobil Mobi:\t/le(r)'r?ggsr?-laéié((-)r Sf)ezial
Shell Shell Albida GC1
Texaco KP 0/1 K-30 tengelykapcsoldzsir
Verkol Verkol 320-1 Grado 1
Normal fordulatszam és Kliiber Kliiberplex GE 11-680
nagy terhelés Texaco KP 0/1 K-30 tengelykapcsolozsir
Amoco tengelykapcsolézsir
Esso-Exxon Unirex RS-460
l';‘gggm_ ATSZAMY Kliiber Kiiiberplex GE 11-680
Mobil Mobilgrease XTC
Texaco KP 0/1 K-30 tengelykapcsolozsir

1) kerileti sebesség > 80 m/s

0 °C és 70 °C kozott alkalmazando zsirok.

A tengelykapcsoldkat csak védelemre szolgalé zsirmennyiséggel szallitjak ki, ez az
el6irasszerl Uzemeltetéshez nem elegendé.

A tengelykapcsolo beszerelése el6tt a zsirmennyiség 70%-at kézzel hordja fel az
agyakra, a fogazatra és a kornyezé fellletekre. A tengelykapcsold beszerelése utan a
maradék 30%-ot préselje at a perem kendfuratain.

300 1/min alatti fordulatszdmok esetében NLGIO osztélyu zsirok haszndlata ajanlott,
nagyon kicsi fordulatszamokndl NLGI 00 osztalyu zsiroké. A zsiroknak mindkét esetben
j6 tapadd képességgel kell rendelkeznitik. Magas hémérséklet, kis fordulatszam és
valtoztathatd forgasiranyu hajtasok esetén a jelen utmutatdban ajanlottnal gyakoribb

kenés szikséges.
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Opciok mechanikai szerelése
Tengelykapcsoldk szerelése

1)

MT tipus
Kiviteli méret Mennyiség") [kg] Kiviteli méret Mennyiség") [kg] Kiviteli méret Mennyiség" [kg]
MT-42 0,04 MT-205 2,20 MT-460 11,50
MT-55 0,06 MT-2300 2,80 MT-500 11,50
MT-70 0,17 MT-260 4,50 MT-550 14,50
MT-90 0,24 MT-280 3,00 MT-590 23,00
MT-100 0,36 MT-310 3,60 MT-620 23,00
MT-125 0,50 MT-345 4,50 MT-650 30,00
MT-145 0,70 MT-370 5,00 MT-680 36,00
MT-165 1,30 MT-390 9,00 MT-730 38,00
MT-185 1,75 MT-420 9,80 MT-800 46,00

Mennyiség a teljes tengelykapcsoléra, MT, MTCL, MTL, MSL, MTK, MSK, MTBR, MSBR, MTFD, MSFD, MTFS, MSFS, MTFE, MSFE,
MTF, MSF, MTB, MTST-B, MTN tipusnal.

MS és MN tipus

Kiviteli méret Mennyiség') [kg] Kiviteli méret Mennyiség') [kg] Kiviteli méret Mennyiség") [kg]
MS-5, MTN-42 0,07 MS-430, MTN-205 1,60 MS-MN-5250 10,50
MS-10, MTN-55 0,10 MS-600, MTN-230 2,00 MS-MN-6500 11,40
MS-20, MTN-70 0,12 MS-800, MTN-260 2,00 MS-MN-9500 14,00
MS-35, MTN-90 0,22 MS-MN-1150 3,40 MS-MN-11000 21,00
MS-60, MTN-100 0,30 MS-MN-1500 3,66 MS-MN-13500 22,00
MS-105, MTN-125 0,40 MS-MN-2100 4,60 MS-MN-17000 28,00
MS-150, MTN-145 0,60 MS-MN-2650 5,30 MS-MN-19000 34,00
MS-210, MTN-165 1,00 MS-MN-3400 8,20 MS-MN-22500 40,00
MS-325, MTN-185 1,10 MS-MN-4200 8,60 MS-MN-27000 45,00

Mennyiség a teljes tengelykapcsoléra, MT, MTCL, MTL, MSL, MTK, MSK, MTBR, MSBR, MTFD, MSFD, MTFS, MSFS, MTFE, MSFE,
MTF, MSF, MTB, MTST-B, MTN tipusnal.

Az MTD, MSD, HAD, MTX, MSX, HAX, MSXL, MTXL, MTBRX, MSBRX, MTSR-P
tipusnal a teljes mennyiség felét adagolja minkét tengelykapcsolo-félre. MTX-125
példaja: 0,25 kg mindkét oldalon. Az MSS, MTS, MSC, MTCO, MSCO, MTES tipusok
valamint a fligg6leges és kihuzhatd tengelykapcsolok tekintetében kérjik, forduljon
muszaki osztalyunkhoz.
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Opciok mechanikai szerelése
Tengelykapcsoldk szerelése

Beigazitasi pontossag

X (T..R)

57588AXX
Tipus Fordulatszam [1/min]
0-250 250-500 500-1000 1000-2000 2000-4000
MT MS-MN Xmax (y-z) Xmax (y-z) Xmax (y-z) Xmax (y-z) Xmax (y-2)
[mm]

42-90  5-35 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,15 0,20 0,08 0,10
100-185  60-325 0,50 0,60 0,50 0,60 0,25 0,35 0,15 0,20 0,08 0,10
205-420  430-4200 0,90 1,00 0,50 0,75 0,25 0,35 0,15 0,20 - -

420~  5250- 1,50 150 10 1,00 0,50 0,50 - | - ] '
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Opciok mechanikai szerelése
FXM visszafutasgatlo

5.3 FXM visszafutasgatlo

A forgasirany
modositdasa

A visszafutasgatld a nem kivant forgasiranyok megakadalyozasara szolgal. igy tizem
kézben csak a meghatarozott forgasirany lehetséges.

* A motort nem szabad a reteszelési iranyba inditani. A kivant forgasirany
elérése érdekében ligyeljen a motor helyes aramellatasara! A reteszelési
iranyban torténd lizemeltetés a visszafutasgatlé tonkremeneteléhez vezethet!

* A reteszelési irany valtozasa esetén feltétleniil egyeztessen az SEW-EURO-
DRIVE-val!

Az FXM tipusu gondozasmentes visszafutasgatlé elemelked6 zarétesteit a centrifugalis
erd mikodteti. Az elemelkedési fordulatszam elérése esetén a zarotestek teljesen
elemelkednek a kilsé gy(ir( érintkezési fellletérdl. A visszafutasgatld kenése a hajto-
mdolajjal torténik. A megengedett forgasirany [1] fel van tintetve a hajtdm{ hazan
(— alabbi abra).

51639AXX
50. abra: A megengedett forgasirany jellése a hajtomii hazan

A forgasirany modositasa a belsé gy(r( és a zarotestek 180°-os megforditasaval érhet6
el. Ehhez a belsé gyirit a zarétestekkel egyiitt egy lehuzokésziilékkel (a szallitasi
terjedelemnek nem része) ki kell huzni, és 180°-kal megforditva ismét be kell szerelni.
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Opciok mechanikai szerelése
FXM visszafutasgatlo

... ha a felszerelt
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51. dbra: A forgasirany modositasa, ha a felszerelt visszafutasgatlé a hajtomdvén kiviil van
[1] kulsé gydra [2] régzitécsavarok
[3] biztositogylri [4] bels6 gyri a kosarral és a zarotestekkel

Engedie le az olajat a hajtém(ibél (— "Ellendrzés és karbantartas" c. fejezet).

Oldja ki a visszafutasgatlo rogzitécsavarijait [2].

Tavolitsa el a kiils6 gydrit [1]. Ennek soran a kdnnyebb szétszerelés érdekében a
kilsé gydr(t [2] kissé forgassa el a szabadonfutas iranyaba.

Vegye le a biztositogydrit [3] és a belsé gydrit a kosarral és a zarotestekkel [4].

Forditsa meg a belsd gydlr(t [4] a zarétestekkel 180°-ban, és forditott sorrendben
szerelje ismét be az alkatrészeket. A beszereléskor fellép6 erdk csak a belsé gylrlre
[4] hassanak, a kosarra és a zarotestekre ne. A szereléshez hasznalja a belsé gy(rl
[4] menetes furatait.

A biztositégyUrivel [3] rogzitse a belsé gydrit [4] axidlis iranyban. A rdgzits-
csavarokkal [2] szerelje ismét fel a kllsé gyUrit [1]. Vegye figyelembe az alabbi
tablazatban feltintetett meghuzési nyomatékokat:

Csavarméret Meghuzasi nyomaték [Nm]
M5 6
M6 10
M8 25
M10 48
M12 84
M16 206
M20 402
M24 696
M30 1420

Modositsa a forgasiranyt jelzé nyilat a hajtomi hazan (50. abra).

Ismét toltse fel olajjal a hajtdmivet (— "Kenbanyagok" c. fejezet). Ellenérizze az
olajszintet.

A szerelést kovetben ellendrizze, hogy siman jar-e a visszafutasgatlo.
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5 Opciok mechanikai szerelése
FXM visszafutasgatlo

... ha a vis-
szafutasgatlé a
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51645AXX
52. abra: A forgasirany modositasa, ha a visszafutasgatlé a hajtdémiibe van szerelve

[1] kiils6 gydira [5] hiively

[2] biztositoégylri [6] csapagyfedél
[3] belsd gylrl a kosarral és a zarétestekkel [7] illesztégylrik
[4] tdmasztdtarcsa [8] lehuzokészulék

» Engedje le az olajat a hajtomibdl (— "Ellenérzés és karbantartas" c. fejezet).

+ Tavolitsa el a csapagyfedelet [6], az illesztdgyriiket [7] és a hivelyt [5]. Ugyeljen
arra, hogy a csapagyfedél [6] és a kulsé gyUrid [1] kdzotti illesztégyliriket [7] és
hivelyt [5] ne keverje 6ssze, mivel ezeket a megfelelé sorrendben kell vis-
szaszerelni.

* Vegye le a biztositogylrit [2] a behajtotengelyrél.

» Egy megfelel6 lehuzokésziilék [8] segitségével szerelje le a bels6 gydr(it a kosarral
és a zarotestekkel [3]. A szereléshez hasznalja a bels6 gylri [3] menetes furatait.

+ Forditsa meg a belsé gyUriit [3] a zarotestekkel 180°-ban, és forditott sorrendben
szerelje ismét be az alkatrészeket. A beszereléskor fellép6 erdk csak a belsé gy(irlre
[3] hassanak, a kosarra és a zarétestekre ne.

» A visszahelyezéskor forgassa el a visszafutasgatlot a szabadonfutas iranyaba, hogy
a zarotestek becsusszanak a kulsé gydribe.

* A biztositogylrivel [2] rogzitse a belsd gyUrit [3] axialis iranyban.

» Forditott sorrendben szerelje fel a hivelyt [5], az illesztégylriiket [7] és a csapagy-
fedelet [6].

* Moddositsa a forgasiranyt jelzé nyilat a hajtdm( hazan.

+ Ismét toltse fel olajjal a hajtomiivet (— "Kenbéanyagok" c. fejezet). Ellenérizze az
olajszintet.

» A szerelést kdvetben ellenbrizze, hogy siman jar-e a visszafutasgatlo.
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Opciok mechanikai szerelése
SHP tengelyvégi szivattyu

5.4 SHP tengelyvégi szivattyu

Hasznalat

Szivattyupozicio

Nyomasos kenés esetén (— "Kenés" c. fejezet) a 04...09-es hajtomimérethez a
gondozasmentes SHP tengelyvégi szivattyu a legelény6sebb megoldas.

A 04...09-es hajtomimeéretnél a gondozasmentes SHP.. tengelyvégi szivattyu alkal-
mazhat6 a hajtomi olajfiurdébe bele nem meruld alkatrészeinek kenésére. A tengely-
végi szivattyu mindkét forgasiranyban tGzemeltethetd.

A tengelyvégi szivattyl helyes miikodéséhez sziikséges egy bizonyos minimalis
fordulatszam. Ezért valtozo fordulatszam esetén (pl. frekvenciavaltos hajtasoknal)
és tengelyvégi szivattyuval rendelkezé, mar kiszallitott hajtomiivek fordulat-
szamanak modositasa esetén feltétleniil egyeztessen az SEW-EURODRIVE-val.

A szivattyut kivilrél szerelik a hajtomire, kdzvetlenll a hajtdmi behajtétengelye vagy
kézbensd tengelye hajtia. Ez biztositia a szivattyd mikodésének nagyfoku
megbizhatdsagat. A szivattyupozicié a kdvetkezé tényez6ktél fiigg:

* a hajtomifokozatok darabszama

» a hajtomd fajtaja (homlokkerekes vagy kupkerekes hajtom)
* a hajtomi tengelyhelyzete

» a kihajtétengely tipusa

Ellenérizze, hogy nem Utk6zik-e a tengelyveégi szivattyd mas szerkezetekkel.

Az alabbi tablazatok a szivattyu pozicidjat tiintetik fel:
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Opciok mechanikai szerelése
SHP tengelyvégi szivattyu

Tengelyhelyzetek
MC2P
«  témor tengely
«  csétengely a —
reteszhoronnyal
« csétengely ﬁ: Eﬂﬂ
zsugortarcsaval [H:H = — — —
MC3P
*  tOmor tengely
+  csétengely @[
reteszhoronnyal
« csétengely [
zsugortarcsaval H:_j,[[]g E&

1) A kihajtétengelyen megengedett maximalis kulsé erék kisebbek.

Tengelyhelyzetek
03 04 03" 04"

MC2R
«  témor tengely

MC2R

« csétengely
reteszhoronnyal

MC2R

« csétengely
zsugortarcsaval

MC3R

«  témor tengely

« csétengely
reteszhoronnyal

« csétengely
zsugortarcsaval

1) A kihajtotengelyen megengedett maximalis kulsé erék kisebbek.
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Opciok mechanikai szerelése 5
SHP tengelyvégi szivattyu

A szivattyu
felszivasa

* Vegye figyelembe, hogy a hajtomii kenésének az elsé pillanattél kezdve
kielégitének kell lennie!

¢ A tomlo-/ cs6csatlakozast modositani tilos!
* Ne nyissa meg a nyomévezetéket [PRE]!

* Ha a tengelyvégi szivattyu a hajtomii inditasa utan 10 masodpercen beliil nem
hoz létre nyomast, kérjiik, forduljon az SEW-EURODRIVE-hoz.

MC.V.. hajtémii
fels6 oldalara
szerelt
tengelyvégi
szivattyu

A hajtomii fels6 oldalara szerelt tengelyvégi szivattya esetén fennall a szaraz
indulas veszélye.

v el
L] — o TOe

I

53. abra: A hajtémdre szerelt tengelyvégi szivattyu

57683AXX

[1] kil6n olajbetdltd csavar a szivocsdvon

[2] aramlasér vagy optikai aramlasjelzd (az abran nem lathato)

Az olajszivattyunak feltétlenil el kell kezdenie olajat szivattyuzni, amint a fémotor
forogni kezd. Ellenkezd esetben nyissa fel a kilon olajbet6ltd csavart [1], és toltson be
egy kevés olajat (1-4 litert). Amint az olaj keringeni kezd (aramlasér vagy optikai
aramlasjelzé [2] segitségével ellendrizze), zarja le a kilon olajbetolté csavart.

Ez az eljaras kiléndsen fontos, ha a hajtomi hosszabb ideig allt, és leveg6 van a
szivovezetékben és az olajszivattyuban.
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Opciok mechanikai szerelése
Felszerelés raszerelt acélszerkezettel

5.5 Felszerelés raszerelt acélszerkezettel

Lengé motortarté

A vizszintes beépitési helyzetli MC.. tipussorozatu ipari hajtdomivekhez (MC2PL..,
MC3PL.., MC2RL.., MC3RL..) az SEW-EURODRIVE-nal kaphaték acélszerkezetre
(lengé motortartéra vagy alapkeretre) elszerelt hajtascsomagok.

A leng6 motortarté a hajtomd, a (hidraulikus) tengelykapcsol6 és a motor (tovabba adott
esetben a fék) kodzds felszerelésére szolgalé acélszerkezet [1]. Rendszerint az
alabbiakrol van szé:

+ csbtengelyes hajtéomil vagy
+ tomor tengelyes hajtémda, a kihajtétengelynél 1évé fix peremes csatlakozassal

Az acélszerkezet [1] megtamasztasa elfordulasgatloval [2] torténik (— "Elfordulasgatlo”
c. fejezet).

51691AXX
54. abra: MC.. tipussorozatt ipari hajtomii lengé motortartén, elfordulasgatioval

[1] leng® motortartd

[2] elfordulasgatio

Ugyeljen arra,

* hogy a berendezés konstrukciéjat elegendden nagyra méretezzék, hogy
felvehesse az elfordulasgatlé forgatonyomatékat (— "Hajtomiialap” c. fejezet)

* hogy a lengd motortarté a szereléskor ne fesziiljon be (a hajtomii és a tengely-
kapcsol6 karosodasanak veszélye)

Ha a hajtomii iizem kézben oldaliranyban mozog vagy feltiin6éen gyakran Iépnek fel
nyomatékcsucsok, akkor ne hasznalja a merev elfordulasgatlét. Ebben az esetben
alkalmazzon rugalmas csapagyperselyii elfordulasgatiot. Kérjiik, egyeztessen az
SEW-EURODRIVE céggel.
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Opciok mechanikai szerelése
Elfordulasgatlo

Alapkeret

Az alapkeret a hajtom(, a (hidraulikus) tengelykapcsolé és a motor (tovabba adott
esetben a fék) kdzos felszerelésére szolgald acélszerkezet [1]. Az acélszerkezet [1]
megtdmasztasa tobb rogzitélabbal [2] térténik. Rendszerint témoér tengelyes hajto-
mivekrdl van szo, a kihajtétengelynél rugalmas tengelykapcsoldval.

51692AXX
55. abra: MC.. ipari hajtom(i régzitélabas alapkerettel

[1] alapkeret
[2] rogzitélab

Ugyeljen arra,

* hogy a rogzitélabak alszerkezetét elegendéen nagyra méretezzék (— "Hajto-
mualap" c. fejezet)

* hogy az alapkeret ne fesziiljon be helytelen beigazitas kovetkeztében
(a hajtomii és a tengelykapcsol6 karosodasanak veszélye).

5.6 Elfordulasgatlo

Beépitési
lehetéségek

Ha a hajtémi lizem kézben oldalirdnyban mozog vagy feltiinéen gyakran Iépnek
fel nyomatékcsucsok, akkor ne hasznalja a merev elfordulasgatlét. Ebben az
esetben alkalmazzon rugalmas csapagyperselyli elfordulasgatiét. Kérijiik,
egyeztessen az SEW-EURODRIVE céggel.

Kdzvetlendl a hajtom(re valé felszerelésre és a lengd motortartora valo felszerelésre
opcioként szallithato elfordulasgatlo.
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Felszerelés
kozvetleniil a
hajtémiire

Opciok mechanikai szerelése
Elfordulasgatlé

Az elfordulasgatlot mindig a hajtott gép oldalan szerelje fel.

51703AXX
56. abra: Az elfordulasgatlo beépitési lehetéségei

Az elfordulasgatld huzd és nyomd igénybevétel esetén is kdzvetlenul a hajtémire
szerelhet6. A jarulékos huzoé vagy nyomad igénybevétel oka a kdvetkezd lehet:

» Uzem kdzbeni sugériranyu utés
* a hajtott gép hétagulasa

Ennek elkertlésére a horgonycsap [5418] kett6s dsszekotd elemmel van felszerelve,
amely oldal- és sugariranyban is elegend6 jatékot [1] tesz lehetbvé.

(1

[5418]

[5416]

51705AXX
57. abra: Az elfordulasgatlo felszerelése kbzvetleniil a hajtémlire

Kérjuk, feltétleniil ligyeljen arra, hogy az elfordulasgatlé és a horgonylemez
[5416] k6zott, valamint az elfordulasgatlo és a hajtomii kozott is elegendo jaték [1]
legyen. Ebben az esetben nem hat hajlité eré6 az elfordulasgatiora és a
kihajtotengely csapagya nincs tovabbi igénybevételnek kitéve.
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Opciok mechanikai szerelése
Elfordulasgatlo

Az elfordulas-

gatlé alapja épitésekor a kdvetkez8képpen jarjon el:

A kozvetlenul felszerelt vagy a lengd motortartéra szerelt elfordulasgatld alapjanak

Az alapgerenddkat az el6z8leg kimért helyeken vizszintesen helyezze be.
Horgonyozza le az alapgerendakat az ontétt alaphoz [A].

Vasalja be az dntott alapot [A], és betonacéllal kapcsolja az aljzathoz. Az 6ntott
alapnak [A] el kell viselnie legalabb ugyanakkora terhelést, mint az alapcsavarok
hegesztett kdtésenek.

Az elfordulasgatld felszerelése utan készitse el a feltdltést [B], és betonacél
segitségével kapcsolja az ontétt alaphoz [A].

[5416]

T\d '
wwv"wu{ A

iy

58. dbra: Lengd motortartora szerelheté elfordulésgatlo alapja

[A] ontétt alap

[B] feltoltés

[5410] horgonyzas
[5412] horgonycsap
[5414] gylris csapszeg

[5416] horgonylemez
[5418] horgonycsap
[5420] hatlapu anya
[5422] tartogydrl
[5424] tartogydra

51694AXX

Az A és B tételen kivil minden felsorolt alkatrész a szallitasi terjedelem része.

Az elfordulasgatlé HA hossza (— alabbi tablazat) a HA i, €s HA oy k6z6tti tartomanyban
szabadon megvalaszthaté. Amennyiben a HA méretnek a HA,,x méretnél nagyobbnak

kell lennie, akkor kulénleges kivitell elfordulasgatlot szallitunk.

Yoo e HA JT JS OMT
A hajtomi mérete
[mm] [mm] [mm] [mm]
min. ... max.
02, 03 360...410
04, 05 405...455 148 100 18
06, 07 417...467
08, 09 432...482 188 130 22
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Opciok mechanikai szerelése
Ekszijas hajtas szerelése

5.7 Ekszijas hajtds szerelése

Ekszijhajtast akkor alkalmaznak, ha a teljes attételi arany 6sszehangolasara van
szukség. A standard szallitasi terjedelem a motorkonzolra, a szijtdrcsakra, az ékszijakra
és a szijvédoére terjed ki.

Vegye figyelembe a motor alabbi tablazatban feltiintetett megengedett tomegét!

Gpm = a motor tdmege

Gg = a hajtomi témege

MC2P/MC3P

MC2R/MC3R

All6 beépitési helyzet:
Talpas kivitel Gy < 0,4 x Gg
Feltiizhet6 kivitel Gy < 0,4 x Gg

Peremes kivitel Gy; < 0,4 x Gg

Vizszintes kihajtétengely:
Talpas kivitel Gy = 1,0 x Gg
Feltiizhet6 kivitel Gy < 1,0 x Gg

Peremes kivitel Gy < 1,0 x Gg

Fiiggobleges kihajtétengely:
Talpas kivitel Gy 0,4 x Gg
Feltiizhet6 kivitel Gy < 0,4 x Gg

Peremes kivitel Gy; £ 0,4 x Gg

egyeztessen az SEW-EURODRIVE céggel

54052AXX

egyeztessen az SEW-EURODRIVE céggel

54047AXX

egyeztessen az SEW-EURODRIVE céggel

Nagyobb tdmegl motor akkor megengedett, ha ezt a rendelésben jelezték.
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Opciok mechanikai szerelése
Ekszijas hajtas szerelése

Gy = a motor tdmege Gg = a hajtomi tdmege

d1 [5214]

— _/1[5210]

[5110]
[5218]

[5112] [5262]

[5114] T
5
[5212]
[5216]
] 51695AXX
59. abra: Ekszijhajtas
[5110, 5112] motorkonzol [5214, 5216] ékszijtarcsak
[5114] régzitdidom [5218] ékszij
[5210, 5212] kupos huvely [5260] szijburkolat
Felszerelés » Szerelje fel a motort a motorkonzolra (a régzitécsavarok nem tartoznak a szallitasi

terjedelembe).

» Csavarokkal rogzitse a szijburkolat [5260] hatlapjat a hajtomi motorkonzoljara
[5112, 5114]. Ennek soran Ugyeljen a szijburkolat kivant nyitasi iranyara [5260]. Az
ékszij feszességének beallitasahoz meg kell lazitani a szijburkolat hatlapjanak felsé
csavarjat [5262].

* A kupos hiivelyek [5210, 5212] szerelése:

— Szerelje fel a szijtarcsakat [5214, 5216] a motor és a hajtom( tengelyére, a lehetd
legkbzelebb a tengelyvallhoz.

— Zsirtalanitsa a kupos hivelyeket [5210, 5212] és a szijtarcsakat [5214, 5216].
Helyezze be a kupos hiivelyeket a szijtarcsakba [5214, 5216]. Ugyeljen arra,
hogy a furatok be legyenek igazitva.

— Zsirozza be a rogzit6csavarokat, és tekerje be Oket a szijtArcsa agyanak
menetébe.
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Opciok mechanikai szerelése
Ekszijas hajtas szerelése

Szijellen6rzé erék

— Tisztitsa meg a motor és a hajtomi tengelyét, és helyezze fel a komplett
szijtarcsakat [5214, 5216].

— Huzza meg a csavarokat. Kissé tUtdgesse meg a hivelyt, majd ismét huzza meg
a csavarokat. Ezt a folyamatot tébbszdr ismételje meg.

— Ugyeljen arra, hogy a szijtarcsak [5214, 5216] pontosan be legyenek igazitva.
Egy négy ponton felfekvd acélsinnel ellendrizze a beigazitast (— alabbi abra).

-
-;‘

m i {I
A’Aul 4

51697AXX

— A szoritéfuratokat a szennyez&dések behatolasanak megakadalyozasara toltse
fel zsirral.

Helyezze fel az ékszijakat [5218] a szijtarcsakra [5214, 5216], és a motorkonzol
beallitécsavarjaival feszitse meg 6ket (— "Szijellenérzé er6k" c. szakasz).

A maximalis megengedett hiba 1 mm az ékszij minden 1000 mm fesztavjara. Csak
igy biztosithatd a maximalis erdatvitel és kerllhet6 el a hajtomi és a motor
tengelyének tulzott terhelése.

A szijfeszesség ellendrzése szijfeszesség-méré miiszerrel:

— Mérje meg a szij fesztavjat (= szabad szijhossz).

— Mérje meg azt az erét, amely a szij 1000 mm-ére 16 mm beldgast eredményez.
Hasonlitsa 6ssze a mért értékeket a "Szijellenérzé er6k" c. részben szerepld
értékekkel.

Huzza meg ismét a motor fogasrudjanak és a szijburkolat hatlapjanak zarécsavarjait.

Szerelje fel a forgdpantcsapokkal a szijburkolat fedelét. Biztositsa a forgdpant-
csapokat.

Szijprofil @ dy [mm] A szij minden 10’00' mm fesz"tévj'éra szé’[nitott
16 mm-es belégashoz sziikséges erd [N]
Spz 100 140 2025
SPA 140 - 200 2545
sPB 236315 6555
SpC 275 560 15150
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Opciok mechanikai szerelése
Olajfités

5.8  Olajfiités
Az olajflités azért sziikséges, hogy biztositsa a kenést alacsony kdérnyezeti h6mér-
sékleten torténd inditaskor (pl. a hajtomi hideginditasakor).
Célja és elvi Az olajfiités harom f6 részbdl all:
felépitése 1. ellenallaselem az olajfiirddben ("olajfiités"), csatlakozédobozzal
2. hémérséklet-érzékeld

3. termosztat

O

(3]

(2] 1]

50530AXX
60. abra: Olajfiités MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivekhez

[1] olajflités
[2] hémérséklet-érzékeld

[3] termosztat

Il

O
O

61. abra: A hémérséklet-érzékel6 helyzete 04...06-os hajtomiiméretnél

'] _~[3]

Il

(11

50538AXX
[1] olajftités

[2] hémérséklet-érzékeld

[3] termosztat
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Opciok mechanikai szerelése
Olajfités

[3]

E

50539AXX
62. abra: A hémérséklet-érzékelS helyzete 07...09-es hajtomiiméretnél
[1] olajflités
[2] hémérséklet-érzékeld
[3] termosztat
Be- és + Az olajfités a gyarilag beallitott h6mérsékleten kapcsol be. A beallitott hdmérséklet
kikapcsolasi a kovetkez6 tényez6ktél fligg:
tulajdonsdgok

— merulé-/furdékenésnél: az alkalmazott olaj dermedési pontjatol
— nyomasos kenéssel rendelkezd hajtdmilveknél: attél a hémérséklettdl,
amelyen az olaj viszkozitasa legfeljebb 2000 cSt értéket ér el

Kapcsolépont meriil6-/fiirdokenésnél [°C]
ISO VG 680 460 320 220 150 100
Asvanyolaj -7 -10 -15 —20 -25 -28
Szintetikus olaj -30 -35 -40 —40 -45
Kapcsolépont nyomasos kenésnél [°C]
ISO VG 680 460 320 220 150 100
Asvanyolaj +25 +20 +15 +10 +5
Szintetikus olaj +15 +10 +5 0 -5

» Az olajfités a beallitott hdmérséklet felett 8...10 °C-kal kapcsol ki.

A termosztat és az olajfiités normal esetben fel van szerelve a hajtdmire és Uzemkész,
de nincs elektromosan csatlakoztatva. Ezért az lzembe helyezés el6tt

1. az ellenallaselemet ("olajfitést") csatlakoztatni kell az aramellatasra
2. atermosztatot csatlakoztatni kell az aramellatasra
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Opciok mechanikai szerelése

Olajfiités

Miiszaki adatok

A hajtomii mérete

Az olajfiités aramfelvétele

Fesziiltségellatas

w1 [Vacl
04 - 06 600 .
Lasd kiilon adatlapon®
07 -09 1200

1) Csak a kilén adatlapon feltlintetett fesziiltséget szabad hasznalini.

Az ellenallaselem  Csatlakoztatasi példa 230/400 V-os halézati fesziiltséggel

elektromos
csatlakoztatasa

57610AXX
1 fazisu
Fesziiltség 230V
Fazisfesziiltség 230V
Halozati fesziiltség 400 V
Az ellenallaselem fesziiltsége 230V

57611AXX
3 fazisu / csillagkapcsolas
Fesziiltség 230/400 V
Fazisfesziiltség 230V
Halozati fesziiltség 400 V
Az ellenallaselem fesziiltsége 230V
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Opciok mechanikai szerelése

Olajfttés
L1
L2
L3
57612AXX
3 fazisu / deltakapcsolas
Fesziiltség 400 V
Haloézati fesziiltség 400 V
Az ellenallaselem fesziiltsége 400 V

A termosztat
elvi felépitése

[6]

53993AXX
63. abra: A termosztat elvi felépitése (példa)
[1] beallitdgomb [5] a kapillarisvezeték hossza max. 10 m
[2] IP66 védettségi fokozat (IP54 a kiils6 visszaallitassal ~ [6] nemesacél harmonikacsd
rendelkez6 késziilékeknél) [7] poliamid haz

[3]2 x PG 13.5 a 6 mm — 14 mm atméréjl kabelekhez
[4] SPDT érintkez6rendszer, cserélhet6
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Opciok mechanikai szerelése

Olajfités
A termosztat elvi
felépitése
RT termosztat
Kornyezeti hémérséklet -50°C ... +70°C
[,
o—
M —
M 1
Csatlakoztatasi séma
2

Csatlakoztatasi adatok

[1] vezeték
[2] SPDT

Valtakozé aram:
AC-1: 10 A, 400 V

Erintkez6 anyaga:
AgCdO

AC-3: 4 A, 400 V. Al
AC-15: 3 A, 400 V o5
0.48-0-21
Egyenaram: 0.4+
DC-13: 12 W, 230 V
03}
0.2}
01}
0.055-- -

Kabelbevezetés

2 PG 13.5 a 6-14 mm atméréji kabelekhez

Védettségi fokozat

IP66 az IEC 529 és az EN 60529 szerint, IP54 a kiils6 visszaallitassal rendelkezd készllékeknél.
A termosztat haza a DIN 53470 szerinti bakelit, a fedél poliamid.

Az alabbi esetekben kontaktor sziikséges:

» haromfazisu fesziltségellatas esetén

» 2 f(térud hasznalata esetén

* ha az arammal szembeni teherbiras tullépi a termosztat névleges értékeit
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5 Opciok mechanikai szerelése

Olajfiités
Az alapjel Az alapjel rendszerint gyarilag be van allitva. Az érték mddositasahoz a koévetkez6-
beadllitasa képpen jarjon el:

A tartomany a beallitogomb [1] segitségével, a féskala [2] egyideji leolvasasaval
allithaté be. Ha a termosztatot ellattak fedékupakkal, akkor szerszamot kell hasznaini.
A kuldnbséget a kulénbségallitd tarcsan [3] allithatjuk be.

A megfelel6 termosztathoz kapott kiilénbség nagysaga a féskalan beallitott értéknek és
a kuilénbségallitd tarcsa skalaértékének Osszevetésével, nomogram segitségével
hatarozhaté meg.

(2]

Bl ——- _

=

53994AXX
64. abra: A termosztat felépitése

[1] beallitdgomb
[2] féskala
[3] kulénbségallito tarcsa

°C 30
25+
20

15+<

10

5 [A] [B] Lo

53992AXX
65. abra: A kapott kiilbnbség nomogramja

[A] allitasi tartomany

[B] kapott kilonbség
[C] kllonbség-bedllitas
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Opciok mechanikai szerelése
PT100 hémérséklet-érzékeld

5.9 PT100 hémérséklet-érzékelo

A hajtdmuiolaj h6mérsékletének mérésére alkalmazhaté PT100 hémeérséklet-érzékeld.

Méretek
150 ‘ 24»‘ PG9, PG11
© - 35—
&L ]
, =W = *HH« B
1 R1/27 3
Y
50533AXX
Elektromos
csatlakoztatas
% | — %

50534AXX

Miiszaki adatok * Az érzékeld tirése + (0,3 + 0,005 x t), (DIN IEC 751 B osztalynak felel meg), t = olaj-
hémérséklet

+ DIN 43650 PG9 csatlakozé (IP65)

* Az elektromos csatlakoztatasra szolgald csatlakozé hatoldali rogzitécsavarjanak
meghuzasi nyomatéka = 25 Nm.
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Opciok mechanikai szerelése
SPM adapter

5.10 SPM adapter

A hajtdmiicsapagyak I6késszerii igénybevételének mérésére SPM adapterek kaphaték.
A l6késszerli igénybevételt az SPM adapterre erdsitett I6késimpulzus-érzékel6k mérik.

Beépitési helyzet
MC.R..: Motorperem vagy MC.R..: Az [1] és [2] jeli SPM adapter oldalt van a | MC.P..: Az [1] és [2] jelG SPM adapter

ventilator alkalmazasa hajtom(ire erésitve, a [3] jell pedig a behajtasi oldalt van a hajtémdre erésitve.
esetén meghosszabbitott oldalon.
SPM adapter [3] szikséges.

! (3]
u ‘
\
< =]
1
| |

(2] (1

(3]

P
)
g
! 7 |

51884AXX

66. abra: Az SPM adapterek beépitési helyzetei
(1]
\/
O
7,
[2]
51885AXX

67. abra: Lékésimpulzus-érzékel6k felszerelése az SPM adapterre

Lékésimpulzus- + Tavolitsa el az SPM adapter védékupakijat [1]. Ugyeljen arra, hogy az SPM adapter [1]
érzékel6k siman és szorosan legyen meghuzva.

felszerelése + Rogzitse a I6késimpulzus-érzékelét [2] az SPM adapterre [1].
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Opciok mechanikai szerelése

Ventilator

5.11 Ventilator

A hajtomd tervezett hételjesitménye hataranak tullépése esetén felszerelheté ventilator.
Ha a hajtomi Uzembe helyezését kdvetben megvaltoztak a kdrnyezeti feltételek, akkor
a ventilator utélag felszerelhet6. A hajtomi forgasiranya nincs hatassal a ventilator
Uuzemeére.

B, B,

A

Yq
Y‘l
50529AXX
68. abra: A ventilator szerelési méretei
Feltétleniil tartsa szabadon a leveg6 belépényilasat!
Hajtomii- Aq B4 Y4 Yq Belépd levegd
fajta [mm] @ dg [mm] Szég
MC3RL..02 158 160 70 100 109
MC3RL..03 178 165 82 112 131
MC3RL..04 198 185 90 120 131
MC3RL..05 213 195 95 125 156 30°
MC3RL..06 232 220 100 130 156
MC3RL..07 262 230 105 135 156
MC3RL..08 297 255 105 135 198
MC3RL..09 332 265 110 140 226
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Opciok mechanikai szerelése
Aramlasoér

5.12 Aramldsér

Hasznalat

Kivalasztas

Funkcio

Az aramlasér a nyomasos kenési rendszer helyes miikédésének ellenérzésére szolgald
elektromos kapcsolé (— tengelyvégi szivattyd; — motoros szivattyu), amely az olaj
aramlasat ellenérzi.

A 2005. marcius 1. utan kiszallitott berendezések az aramlasért alapfelszerelésként
tartalmazzak, ha a hajtémiihdz tartozik

* motoros szivattyu
+ 8,5 I/min vagy nagyobb olajszéllitasu tengelyvégi szivattyu.

A 8,5 I/min alatti szallitasi teljesitménnyel rendelkezd tengelyvégi szivattyuk alap-
kivitelben csak optikai aramlasjelzével (— optikai aramlasjelzé) vannak felszerelve
(2006-tol).

8,5 I/min feletti szallitasi teljesitmény esetén a hajtom optikai aramlasjelzével és aram-
lasérrel van felszerelve (2006-t0l).

Az SEW-EURODRIVE valasztja ki az aramlasért. Alapkivitelben DW-R-20 tipusud aram-
lasért alkalmaznak. Minden alabbi miiszaki adat erre a tipusra vonatkozik.

Az olajaram egy kerek, ingara rogzitett lapot nyom. Ez a rugdval szabalyozott inga
mozog a tengelye korUl. Az inga végére er8sitett magnes egy mozgathatd reed-
érintkez6t mikddtet. Maga a kapcsoldegység el van valasztva az olajtol.

Az aramlasér két kapcsoloponttal rendelkezik:
1. HIGH kapcsolépont (az olajaram alsé hatara) — érintkez6 zarva — BE
2. LOW kapcsolopont (az olajaram felsé hatara) — érintkezé zarva — Kl
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Opciok mechanikai szerelése
Aramlasér

Méretek
E%‘—(Eﬁz
=Rt ]
‘ M-SW 32
\
|
]
RS
NN
- 500
55964AXX
69. abra: Méretek
d NW
. (névleges | SW z z L H 4
belsé menet . .
szélesség)
[mm]
Anyag A+B+C A+B ] D D D
Méret R%" 20 11 30 50 50 19 109 66
Anyagok roviditései:
A = sargaréz
B = nikkelezett sargaréz
C = rozsdamentes acél
D = rozsdamentes acél / PVC
Az aramlasér pontos helyzete a rendelésre vonatkozé méretlapon talalhaté.
Elektromos
csatlakoztatas

)

70. abra: Elektromos csatlakoztatas

[1] barna [3] sarga-zold
[2] kék
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5 Opciok mechanikai szerelése
Aramlasoér

(1]

[2]
7\ [4]

()] =&

56028AXX

71. abra: Elektromos csatlakoztatas

[1]1 HIGH kapcsolépont [4] kék
[2] LOW kapcsol6épont [5] barna

[3] beallitasi tartomany [6] sarga-zold

(1

(2]
—> [ [3]

| 5
- =

56029AXX
72. abra: Elektromos csatlakoztatas
[11 HIGH kapcsolépont [4] kék
[2] LOW kapcsolépont [5] barna
[3] beallitasi tartomany [6] sarga-zold
Csatlakoztatasi adatok: 230 V;1,5A; 80 W, 90 Vp max
Védettségi fokozat: IP 65

A kdzeg maximalis hdmérséklete: 110 °C
Maximalis kérnyezeti hémérséklet: 70 °C

Maximalis izemi nyomas: 25 bar

A csatlakozbvezeték hossza: 1,5m

Kapcsolé: a kapcsol6 hasznalhaté bont6 vagy zaroérint-

kezéként; SPDT kapcsold kérésre kaphato
A kapcsol6 hiszterézise: kb. 5%
Kapcsolépont- Kapcsol6épont-
; tartomany tartomany Maximalis aramlas
TIpUS BE Kl
[I/min]
DW-R-20 8,5-12,0 6,6 -11,0 80

102 Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatti ipari hajtomiivek




Opciok mechanikai szerelése 5
Optikai aramlasjelz6

5.13 Optikai aramlasjelz6

<©}
N

h
O
© ©
\O
ﬁ [2]
57682AXX
73. abra: Optikai aramlasjelzé
[1] olajaramlas iranya
[2] Uveg
[3] olajeloszt6 tdmb
Hasznalat Az olajaramlas szemrevételezéssel torténd ellenérzését biztosito optikai aramlasjelzé a

nyomasos kenési rendszer mikddésének ellenérzésére szolgald egyszeriibb modszer.
Minden olajszivattytval rendelkezd hajtém( alapkivitelben fel van szerelve aram-
lasjelz6vel (2006-t0l).

8,5 I/min feletti szallitasi teljesitmény esetén az olajszivattyaval rendelkezé hajtomi
optikai aramlasjelzével és aramlasérrel van felszerelve (2006-tdl).

Funkcio Az olajaram az lvegen at lathato [2]. Ha nem folyik az olaj és/vagy buborékok vannak
az olajban, akkor ellendrizni kell a szivattyl mikodését és a szivovezetéket, valamint a
csatlakozasokat.

A tiszta Uveg [2] és az olajelosztd tdmb mogotti fény megkdnnyiti az olajaram
felismerését.
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Opciok mechanikai szerelése
Az olaj-viz hécserél6 csatlakoztatasa

-
N\

5.14 Az olaj-viz h6cserélé csatlakoztatasa

Keérjiuk, az olaj-viz h6cseréld csatlakoztatasakor vegye figyelembe a kilon gyartoi
dokumentaciot.

=

5.15 Az olaj-levegb hocserélb csatlakoztatasa

Keérjuk, az olaj-leveg6 hécseréldé csatlakoztatasakor vegye figyelembe a kilon gyartéi
dokumentaciot.

=

5.16 A motoros szivattyu csatlakoztatasa

Kérjuk, a motoros szivattyl csatlakoztatasakor vegye figyelembe a kuldén gyartdi
dokumentaciot.

B
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Uzembe helyezés (‘@

MC.. tipussorozatu ipari hajtémivek Uzembe helyezése @

6  Uzembe helyezés
6.1 MC.. tipussorozatu ipari hajtomiivek iizembe helyezése

Az iizembe .
helyezés el6tt .

MAX

MIN

Feltétlenul tartsa be a "Biztonsagi tudnivalok" c. fejezetben talalhaté
biztonsagi tudnivalékat!

A hajtomiivon végzett valamennyi munka soran feltétleniil keriilje a nyilt lang
hasznalatat és a szikraképzodést!

Tegyen ovintézkedéseket, hogy megvédje a személyzetet a gazfazisu inhibitor
oldészergozeitdl.

Uzembe helyezés elétt feltétleniil ellendrizze a helyes olajszintet! A kend-
anyagok mennyisége a "Kendanyagok" c. fejezetben talalhaté.

Tartés védelemmel ellatott hajtomiiveknél: A hajtomi megjelolt helyén
cserélje ki a zarocsavart a légtelenité csavarra (hely — "Beépitési helyzetek"
c. fejezet)!

Ellendrizze a feliilleti hémérsékletet, mielétt karb’antartési munkat vagy
hajtémiiolaj-utantoltést végezne a hajtomiivon. Egési sériilés veszélye
(a hajtomiiben forré az olaj)!

Tavolitsa el a port és a szennyezédést a hajtomidi feliiletérol.

Tartés védelemmel ellatott hajtomiiveknél: Vegye ki a hajtomivet a tengeri
csomagolasbol.

Tavolitsa el a korrézidévédd anyagot a hajtémii alkatrészeirdl. Ugyeljen arra, hogy a
tomitések, tomitéfeliletek és tdmitdajkak ne séruljenek mechanikai surolas stb.
kovetkeztében.

A megfeleld mennyiségl és fajtaju olajjal torténd feltdliés el6tt tavolitsa el a
hajtomibél a védbolaj maradékat. Ehhez csavarja ki az olajleereszt6 csavart és
engedje le a véddolaj-maradékot. Ezutan ismét szerelje be az olajleereszts csavart.

Tavolitsa el az olajbet6lté csavart (hely — "Beépitési helyzetek" c. fejezet). Az olaj
betdltésekor hasznaljon betdltdsz(irét (szlréfinomsag max. 25 uym). A megfelelé
mennyiségl és fajtaju olajjal toltse fel a hajtdmivet (— "Tipustabla" c. fejezet).
A hajtom( tipustablajan megadott olajmennyiség iranyérték. Az olajmennyiség
szempontjaboél az olajpalca jelolése a donté. Az olajpalca segitségével
ellendrizze a helyes (= az olajpalca "max." jel6lése alatti) olajszintet. A feltdltés utan
szerelje ismét be az olajbetolté csavart.

Az acél olajkiegyenlitd tartélyos hajtomiveknél (— 6.3 Acél kiegyenlitd tartalyos MC
ipari hajtomivek Gzembe helyezése).

Olajkémlel6 ablakkal (opcio) felszerelt hajtomiiveknél: Szemrevételezéssel
ellendrizze a helyes olajszintet (= az olaj lathaté az olajkémlelé ablakban).

Gy6z6djén meg arrdl, hogy a forgd tengelyek és tengelykapcsoldk megfeleld védé-
burkolattal vannak elltva.

Motoros szivattyuval rendelkezd hajtomi esetén ellenérizze a nyomasos kenési
rendszer miikodéképesseégét. Ellendrizze a felligyeleti késziilékek helyes csatla-
koztatasat.

Hosszabb tarolasi idészakot (max. kb. 2 évet) kdvetéen jarassa a hajtomivet a
megfelel6 olajtoltettel (— "Tipustabla" c. fejezet), terhelés nélkil. Ezaltal
biztosithatd, hogy a kenési rendszer — és kuléndsen az olajszivattyu — kifogastalanul
mikaodijék.

A hajtébmi behajtétengelyére szerelt ventilatorral rendelkez6 hajtomi esetén ellendrizze
a megadott sz6gdn bellli szabad levegébearamlast (— "Ventilator" c. fejezet).

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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Bejaratasi idé

Uzembe helyezés
Visszafutasgatlés MC hajtdmi izembe helyezése

Az SEW-EURODRIVE az Uzembe helyezés elsd fazisaként a hajtomi bejaratasat
javasolja. A terhelést és a kertleti sebességet 2-3 1épésben ndvelje a maximumig. Ez a
bejaratasi eljaras kb. 10 6ra hosszan tart.

A bejaratasi fazisban vegye figyelembe a kovetkezoket:

* Indulaskor ellenérizze a tipustablan megadott teljesitményeket, mivel azok
gyakorisaga és nagysaga donté jelentéségl a hajtomi élettartama szempontjabal.

» Egyenletesen jar a hajtom(?
* Nincsenek rezgések vagy szokatlan zajok?
* Nincs tomitetlenség (olajnyom) a hajtomivon?

Tovabbi informéacio, valamint a hibaelharitas modja az "Uzemzavarok” c. fejezetben
talalhato.

6.2 Visszafutasgatlés MC hajtomii iizembe helyezése

A visszafutasgatlés hajtémiiveknél iigyeljen a motor helyes forgasiranyara!

6.3 Acél olajkiegyenlito tartalyos MC hajtomiivek lizembe helyezése

Ez a fejezet az acél olajkiegyenlité tartallyal szallitott MC.PV, MC.RV és MC.RE tipusu
hajtomiivek feltoltésének modjat ismerteti. Az olajjal valo feltdliést nagyon gondosan
kell végezni. A hajtémiben mar nem lehet levegd. A hajtdmi feltdltése elétt az acél
olajkiegyenlitd tartaly membranjanak lent kell allnia. A membran az olaj tzem kdzbeni
hétagulasakor fel-le mozog.

A membran helyzete az Gzembe helyezés elbtt:

52727AXX

[1] olajszint [3] levegd

[2] membran alsé helyzetben

Ha levegé kerll az olajkiegyenlité tartaly membranja ala, az felnyomhatja a membrant.
Ezaltal a hajtomiben nyomas keletkezik, ami tomitetlenséget okozhat.

Az olaj h6mérséklete feltoltéskor felelien meg a kdrnyezeti hémérsékletnek, a hajtomi
legyen a végleges beépitési helyzetében felszerelve. Ha a hajtémivet beszerelés el6tt
toltik fel, akkor beszereléskor tilos megddnteni, mivel akkor az olaj feltolja a membrant.
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Acél olajkiegyenlit6 tartalyos MC hajtémivek Uzembe helyezése @

57695AXX
74. abra: Acél kiegyenlité tartalyos MC.PE../MC.RE.. ipari hajtém
[1] légtelenité csavar [5] légleeresztb csavar
[2] olajpalca és 2. olajbetdltd nyilas [6] acél olajkiegyenlit6 tartaly
[3] olajleeresztb csavar [7] 1. olajbetdltd nyilas

[4] olajkémleld ablak

(2] 6] 4
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75. abra: Acél kiegyenlité tartalyos MC.PV../MC.RV.. ipari hajtém{i

M
S

51588AXX

[1] légtelenité csavar [4] olajkémleld ablak
[2] olajpalca [5] légleeresztd csavar
[3] olajleereszté csavar [6] aceél olajkiegyenlit6 tartaly
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Uzembe helyezés
Acél olajkiegyenlitd tartalyos MC hajtdémivek uzembe helyezése

[6]

[4]

56617AXX

- 56616AXX

1. Nyissa ki a 1égleeresztd csavart [9].

9.

. Nyissa ki a hajtdomi MINDEN felll elhelyezkedd zarocsavarjat (rendszerint két-

harom darab van), a légtelenitd csavart, az olajbetolté csavart és az olajpalcat.

. A légtelenité csavaron [1] at engedjen s(ritett levegdt az olajkiegyenlité tartalyba.

A membran leslllyed (néha csattanas hallhato).
Téltse be az olajat az olajbetdlté nyilasokon at ([2][7], lasd az el6z6 oldalon).

. Amikor az olaj eléri a zar6csavarok nyilasat (kivéve, ha az olajpalcat hasznalja),

helyezze ismét vissza a haz zarécsavarjait. A lezarast annal a csavarnal kezdje, ahol
az olaj el6szor kifolyik. Azutan kovetkezik a masodik zarécsavar stb. Ezzel az
eljarassal elkerilhet6, hogy a hajtomivon belll Iégzarvany alakuljon ki.

. Toltse fel a hajtdmiivet, amig az olaj a Iégleereszt6 csavaron [5] at ki nem folyik.

Zarja le a légleereszt6 csavart.
Toltsén be olajat az olajkémleld ablakig [4].

Ellenérizze az olajszintet az olajkémlelé ablakon és az olajpalcan. A helyes
olajszintet akkor érte el, ha az olajkémleld ablakot félig olaj fedi. Az olajkémlel6 ablak
olajszintje a mértékado.

Csavarja ismét be az olajpalcat [2].

10.Ellen6rzésképpen végezzen prdbajaratast, annak biztositdséra, hogy az olajszint

nem sullyed az olajkémlel6 ablak ala.

11.Az olajszintet csak akkor ellenérizze, amikor a hajtdomi mar lehiilt a kérnyezeti

hémérsékletre.

Mielétt a hajtomiivet feltolti olajjal, az olajkiegyenlité tartdly membranjanak alsé
helyzetben kell allnia, hogy ne keletkezzék nyomas a hajtémiiben. A leirt eljaras
szigoru betartdsa mindenféle garancialis igény el6feltétele.
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MC hajtdmi uzemen kivul helyezése @

6.4 MC hajtémii lizemen kiviil helyezése

Fesziiltségmentesitse a hajtast és biztositsa véletlen bekapcsolas ellen!

Ha a hajtom(ivet hosszabb idére leallitjak, akkor rendszeresen, kb. 2-3 hetente izembe
kell helyezni.

Ha a hajtomivet 6 hénapnal hosszabb idére leallitjak, akkor tovabbi konzervalas
szlukséges:

* Bels6 konzervalas meriilé- vagy fiirdokenéssel rendelkez6 hajtomiiveknél:
Toltse fel a hajtomUvet a légtelenitd csavarig a tipustablan megadott fajtaju olajjal.
* Bels6 konzervalas nyomasos kenéssel rendelkezé hajtomiveknél:
Ebben az esetben Iépjen kapcsolatba az SEW-EURODRIVE céggel!
* Kiilsb konzervalas:

A tengelyvégek és a festetlen fellletek kiils6 konzervalasat viaszbazisu védé-
bevonattal végezze. A konzervalészer elleni védelemként a tengelytomitd gydrik
témitdajkait kenje be zsirral.

Ismételt izembe helyezéskor vegye figyelembe az "Uzembe helyezés" c. fejezetben
talalhato tudnivaldkat.
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Ellenorzés és karbantartas

Ellen6rzési és karbantartasi id6kozok

Ellenorzés és karbantartas
Ellenérzési és karbantartasi id6kozok

Idékoz

Tennivalo

¢ Naponta

.

A haz hémérsékletének ellenérzése

— asvanyolaj esetén max. 90 °C

— szintetikus olaj esetén max. 100 °C
A hajtomi zajanak ellenérzése.

A hajtémi szivargasanak ellenérzése.

e 500-800 iizemora utan

¢ 500 (izemoéra utan

¢ Minden 3000 iizemoéra utan,
de legalabb félévente

Az els6 izembe helyezést kdvetben elsé olajcsere.

Az olajszint ellendrzése, adott esetben az olaj utantoltése
(— tipustabla).

Az olaj ellendrzése: Ha a hajtdmiivet a szabadban vagy
nedves kornyezetben hasznaljak, ellenérizze az olaj
viztartalmat, ami nem haladhatja meg a 0,05%-ot

(500 ppm).

A tdmitések kendlabirintusanak feltdltése tomitézsirral,
zsirzégombonként kb. 30 g tdmitézsir felhasznalasaval.
A légtelenitd csavar megtisztitasa.

e 4000 (izemoéranként

* Az iizemi feltételektdl fiiggéen,
de legalabb 12 havonta

¢ Minden 8000 iizeméra utan, de
legalabb 2 évente

Drywelles hajtomvek esetében: A kihajtétengely also
csapagyanak utankenése.

Asvanyolaj cseréje (— "A hajtémiivek ellendrzési és
karbantartasi munkalatai" c. fejezet).

A rogzitécsavarok szoros illeszkedésének ellenérzése.

Az olaj-leveg6 hécseréld szennyezettségének ellenérzése.
Az olaj-viz hécseréld allapotanak ellenérzése.

Az olajsziré tisztitasa, adott esetben a sziir6betét cseréje.

¢ Az iizemi feltételektél fliggoen,
de legalabb 3 évente

Szintetikus olaj cseréje (— "A hajtomivek ellendrzési és
karbantartasi munkalatai” c. fejezet).

¢ Kiilonb6z6 (a kiils6
koriilményektél fiiggben)

A feluletvédd ill. a korroziovéds festés kijavitasa, szikség

esetén felljitasa.

A kils6 hajtdmiihaz és a ventilator tisztitasa.

Az olajftités ellenbrzése:

* Annak ellenérzése, hogy minden csatlakozévezeték és
-kapocs szorosan kapcsolddik-e és nem oxidalédott-e.

* Az elkérgesedett elemek (pl. fiitéelem) tisztitasa, adott
esetben cseréje (— "A hajtomivek ellenbrzési és
karbantartasi munkalatai” c. fejezet).
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Kendbanyagcsere-id6kozok

7.2 Kendbanyagcsere-idok6zok

A nehéz ipari, ill. agressziv kornyezeti feltételek mellett tzemelé kildnleges kivitell
hajtomilvekben gyakrabban kell olajat cserélni!

A kenésre CLP asvanyi kenéanyagokat és PAO (polialfaolefin) olaj bazisu szintetikus
kenbéanyagokat hasznalnak. Az alabbi abran bemutatott (DIN 51502 szerinti) CLP HC
szintetikus kendéanyag megfelel a PAO olajoknak.
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04640AXX
76. abra: MC hajtomiivek kenGanyagcsere-id6kézei normal kérnyezeti feltételek esetén

(1) Uzemidé éraban

(2) Az olajfurdé tartos hémérseklete
* Atlagérték olajfajtanként, 70 °C esetén
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Ellenérzés és karbantartas
A hajtomivek ellendrzési és karbantartasi munkalatai
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7.3 A hajtémiivek ellenérzési és karbantartasi munkalatai
* A szintetikus kenéanyagokat sem egymassal, sem asvanyi alapu kené-
anyagokkal nem szabad keverni!

Az olajszint-ellendrzés és olajleereszté6 csavar, a légtelenité csavar és az
olajkémlel6 ablak helye a "Beépitési helyzetek” c. fejezet abrain lathato.

Olajszint- 1. Fesziiltségmentesitse a motort és biztositsa véletlen bekapcsolas ellen!

ellenérzés Varja meg, amig lehil a hajtomdi, mert forré lehet és égési sériiléseket okozhat!

2. Olajpalcas hajtomivek esetében:

» Csavarja ki és huzza ki az olajpalcéat. Tisztitsa meg az olajpélcat, és dugja be
ismét a hajtomibe (ne csavarja be!).

» Ismét huzza ki az olajpalcét és ellendrizze, adott esetben korrigalja az olajszintet:
a helyes olajszint a jeldlés (= maximdlis olajszint) és az olajpalca vége
(= minimalis olajszint) kdz6tt van.

7%: W 3. Olajkémlel6 ablakkal (opcio) felszerelt hajtdmiveknél: Szemrevételezéssel ellendrizze
MAX MIN a helyes olajszintet (= olajkémleld ablak kozepe).
= ="
Az olaj 1. Fesziiltségmentesitse a motort és biztositsa véletlen bekapcsolas ellen!
ellenérzése

Varja meg, amig lehiil a hajtomii, mert forré lehet és égési sériiléseket okozhat!
. Az olajleereszt6 csavarnal vegyen ki egy kevés olajat.
3. Ellendrizze az olaj tulajdonsagait.

S

— Viszkozitas

— Ha az olaj szemmel Iathatdéan er6sen szennyezett, akkor az olaj cseréje akkor is
ajanlott, ha az "Ellen6rzési és karbantartasi id6k6zok" c. fejezetben megadott
karbantartasi olajcsere-id6kdz meég nem telt le.

Olajcsere Az olajcsere alkalmaval alaposan tisztitsa meg a hajtomiihazat az olajmaradéktol és a
fémszemcséktdl. Ehhez azt az olajfajtat hasznalja, amivel a hajtomUvet Gzemeltetik.

1. Fesziiltségmentesitse a motort és biztositsa véletlen bekapcsolas ellen!

Varja meg, amig lehiil a hajtomii, mert forré lehet és égési sériiléseket okozhat!
Az olajkiegyenlit6 tartallyal rendelkezé hajtémiiveket el6sz6r hagyja lehiilni a
kornyezeti hémérsékletre, mivel még olaj lehet az olajkiegyenlitd tartalyban,
ami aztan kifolyik az olajbet6lté nyilason!

>

Megjegyzés: A hajtomiinek azonban még melegnek kell lennie, mert a tul hideg
olaj nagyobb viszkozitasa miatt nehezen folyik ki a hajtom(ibél.

2. Helyezzen egy edényt az olajleeresztd csavar ala.

3. Tavolitsa el az olajbetoltdé csavart, a légtelenité csavart és az olajleereszt6
csavarokat. Az acél olajkiegyenlit6 tartallyal rendelkezé hajtémiveknél tavolitsa el
az olajkiegyenlit6 tartaly légleeresztd csavarjat is. A teljes kilritéshez a légtelenité
csovon at fujjon leveg6t az olajkiegyenlité tartalyba. Ezaltal a gumimembran
lestillyed, és kiszoritja a még ott talalhaté maradék olajat. A leslllyedés hozzajarul a
nyomaskiegyenlitéshez, és kés6bb megkdnnyiti az olaj betoltését.

4. Az olajat teljesen engedije le.
5. Szerelje be az olajleereszt6 csavarokat.
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Ellen6rzés és karbantartas
A hajtomuivek ellendrzési és karbantartasi munkalatai

Az olajfiités
tisztitasa

Az olajfiités
leszerelése

. Az olaj betdltésekor hasznaljon betdltésziirét (szlréfinomsag max. 25 um). Az olaj-

betdlté csavaron keresztul téltson be az eredetivel azonos fajtaju olajat. (Ha ez nem
all rendelkezésre, forduljon az SEW vevdszolgalatahoz.)

— Toltson be a tipustabla adatainak megfelel6 mennyiségi olajat (— "Tipustabla"
c. fejezet). A tipustablan megadott olajmennyiség iranyérték. Az olajpalca
jelolése a mértékado.

— Olajpalcaval ellenérizze a helyes olajszintet.

. Csavarja be az olajszint-ellenérzd csavart. Az acél olajkiegyenlité tartallyal

rendelkezdé hajtdmiveknél szerelje be a |égleeresztd csavart is.

. Szerelje be a légtelenitd csavart.
. Tisztitsa meg az olajszirét, adott esetben cserélje ki a sziir6betétet (kllsé olaj-

levegb vagy olaj-viz h6cseréld alkalmazasa esetén).

Ha eltavolitia a hajtomiifedelet, akkor a tomitéfeliiletre uj tomitéanyagot kell
felvinni. Maskiilénben a hajtomii biztonsagos tomitése nem biztositott! Ebben az
esetben feltétleniil Iépjen kapcsolatba az SEW-EURODRIVE céggel!

Az olajfiitésre rasult olajat el kell tavolitani. A tisztitdshoz szerelje ki az olajfiitést.

3] & G
|

(2] [1]
50530AXX

77. abra: Olajfiités MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivekhez
[1] olajftités
[2] hémérséklet-érzékeld

[3] termosztat

Szerelje le az olajflitést [1] és a hajtdom(i tomitését.
Szerelje le a csatlakozodoboz also részét.
Olddszerrel tisztitsa meg a cs6 formaju fitéelemeket.

Ugyeljen arra, hogy a fiitéelemeket ne tegye ténkre kaparassal vagy hantolassal!

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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7 Ellenérzés és karbantartas
A hajtomivek ellendrzési és karbantartasi munkalatai

Az olgffiités + Szerelje fel az olajftést [1] és a hajtdml tdmitését. A cs6 formaju fltéelemeket
beszerelése mindig folyadéknak kell korilvennie.

» Rogzitégyirivel szerelje fel a csatlakozdédoboz also részét a fitéruadra.

+ Gy6zbddjon meg arrdl, hogy a csatlakozdédoboz és a f(itbelem felsé vége kozotti
tomités kifogastalanul illeszkedik.

* Helyezze be a hdmérséklet-érzékeldt [2] a hajtomi olajteknéjébe. Ellendrizze a
termosztat [3] kivant bekapcsolasi hémérsékletét.

A témitézsirok A be- és a kihajtétengelyre opcidként felszerelt utankenheté porvédd fedelek vagy
feltbltése ("Taconite) labirinttdmitések kenésére litiumzsir (lasd a 10.3 fejezet példait) hasznal-
haté (— "Kendanyagok", "Témitdzsirok" c. fejezet).

Az utankenési helyek pontos helyzete a rendelésre vonatkozé méretlapon talalhato.
Utanzsirzé gombonként kb. 30 g kendzsirt hasznaljon, az utdnkenési hely helyzetétél
és a hajtoma kiviteli méretétdl fliggetlendl.

A régi zsir a tengely és a csapagyfedél pereme kozétt folyik ki, a szennyez&déssel és
homokkal egyutt. A tomités kdrnyezetének tisztanak kell lennie. Tavolitsa el a régi zsirt
a csapagyfedélrdl/tengelyrdl. Az Uj zsirt dvatosan, ne tul nagy nyomassal préselje be.
Csapagyfedelenként ne hasznaljon 30 grammnal tébbet.
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Ellen6rzés és karbantartas
A hajtomuivek ellendrzési és karbantartasi munkalatai

Fiiggébleges
hajtomii, a
kihajtotengelynél
Drywell tomités-
rendszerrel

EBD/E...G és
Drywell

A Drywell véltozatnal a kihajtotengely alsé csapagyai zsirkenésuiek.

Az uténkenési id6kdzok hajtémiivon talalhaté matricaja ad tajékoztatast arrdl, mennyi
kendzsir szlkséges a csapagyakhoz. Minden zsirzégombhoz hasznélja a matrican
feltiintetett megfelel zsirt, lasd a kendanyag-tablazatot — 10.2 fejezet.

Csak csapagykenésre hasznalja.

A hajtomi hosszabb tarolasa utan a csapagyzsirt a hajtomi Gzembe helyezése el6tt ki
kell cserélni.

A csapéagyakat rendszeresen utan kell kenni. A kendzsir mennyiségére és az utan-
kenési id6kozokre vonatkozd megfeleld informaciok a hajtomivon talalhatdé matrican
lathatok.

Két Drywell todmitésrendszerrel rendelkezd hajtomifajtat kilonbdztetiink meg:

+ EBD (Extended Bearing Distance = megndvelt csapagytavolsagu) E...G tipusok
» standard csapagykivitell

(11 [2]
02,03 60 gram/2 0z

04,05 90 gram/3 oz
06,07 120 gram /4 0z
08,09 150 gram /5 oz

every 4000 hours/EP-grease NLGI 2

57359AEN
78. abra: Utankenési mennyiség EBD és Drywell esetén (lasd az MC.V../E..G tipustablajat)

[1] a hajtdmi mérete (lasd a tipustablat)

[2] utankenési mennyiség

A hajtomii mérete Zsirmennyiség ) o
MC.V../E...G [al Utankenési id6koz

02 60

03 60

04 90

05 90 Minden 4000 (izemdra utan,
06 120 de legalabb 10 havonta
07 120

08 150

09 150
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7 Ellenérzés és karbantartas
A hajtomivek ellendrzési és karbantartasi munkalatai

Standard
csapagykivitel és
Drywell

every 4000 hours / EP-grease NLGI 2
[1] 2]
02,03 30 gram /1 oz

04,05 50 gram /2 0z

06,07 65 gram/2.50z @
08,09 80 gram/ 3 oz

57681AEN
79. abra: Utankenési mennyiség standard csapagykivitel esetén
[1] a hajtdmi mérete (lasd a tipustablat)
[2] utankenési mennyiség
A hajtomi mérete Zsirmennyiség .
Utankenési id6koz
MC.V..
[d]

02 30
03 30
04 50
05 | 50 Minden 4000 izeméra utan,
06 65 de legalabb 10 havonta
07 65
08 80
09 80
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Ellen6rzés és karbantartas 7
A hajtomuivek ellendrzési és karbantartasi munkalatai

A csapagyak utankenéséhez a kévetkez8képpen jarjon el:

b

B [

(2]

57378AXX
80. abra: Drywell hajtémiivek utankenése (az abran EBD véltozat lathato)

[1] zsirleereszt6 csé
[2] zsirz6gomb

[3] az el6irt utankenési mennyiséget tartalmazé cimke

» A zsirt Gzemeld hajtomiinél tdltse utan.
* A kendzsir mennyisége a matrican [3] lathato.

A kendzsirt ne nyomja be nagy nyomassal!

A nagy nyomas altal a zsir kipréselédik a tomitdajak és a tengely kozo6tt. Ezaltal
megsériilhet vagy elcsuszhat a tomitdajak, zsir juthat a technolégiai folyamatba
és a csapagyhaz belil korrodalhat.

A zsirt jaro hajtomiinél, a sziikséges zsirmennyiséget 6vatosan bepréselve toltse
be.

Semmi esetre se lépje tul a kendzsir matrican megadott mennyiségét!
1. Nyissa ki a zsirleereszt6 csévet [1]. A régi zsir kibugyog.

2. A zsirzogombon [2] at toltse be a zsirt.
3. Zarja el a zsirleeresztd csovet [1].
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- = A hajtomi Gizemzavarai

8  Uzemzavarok
8.1 A hajtomii iizemzavarai

Hibajelenség

Lehetséges ok

Hibaelharitas

Futas kdzben szokatlan, A. Surlédé vagy daralé jellegl zorej: A. Ellenérizze az olajat (— "Ellendrzés és
egyenletes zorejek. csapagyhiba. karbantartas” c. fejezet), cserélje ki a csapagyat.
B. Kopogo jellegli zorej: fogazasi B. Vegye fel a kapcsolatot a vevészolgalattal.
rendellenesség.
Futas kdzben szokatlan, Szilard részecskék vannak az olajban. » Ellenérizze az olajat (lasd "Ellen&rzési és
egyenetlen zorejek. karbantartasi munkak" c. fejezet).
+ Allitsa le a hajtémivet, vegye fel a kapcsolatot a
vevdszolgalattal.
Szokatlan zaj a hajtomi Meglazult a hajtomi rogzitése. * Huzza meg a rogzitécsavarokat / -anyakat az elirt
rogzitése feldl. nyomatékkal.
* Asérilt/ hibas rogzitécsavarokat / -anyakat
cserélje ki.
Tul magas az lUzemi A. Tul sok az olaj. A. Ellendrizze, adott esetben korrigdlja az olajszintet
hémérséklet. B. Eloregedett az olaj. (— "Ellendrzés és karbantartas" c. fejezet).
C. Erésen szennyezett az olaj. B. Ellendrizze, mikor hajtottak végre az utols6
D. Ventilatoros hajtdémiivek esetében: olajcserét, adott esetben cseréljen olajat
Er6sen szennyezett a légbeémld nyilas / (— "Ellen6érzés és karbantartas" c. fejezet).
hajtomiihaz. C. Cseréljen olajat (— "Ellenérzés és karbantartas"
E. Hibas a tengelyvégi szivattyu. c. fejezet).
F. Hibas az olaj-levegd vagy olaj-viz D. Ellendrizze, adott esetben tisztitsa meg a
hécseréld. légbedmId nyilast, tisztitsa meg a hajtomiihazat.
E. Ellendrizze, adott esetben cserélje ki a tengelyvégi
szivattyuat.
F. Vegye figyelembe az olaj-levegé vagy olaj-viz
h&cseréld kiilén Gzemeltetési utasitasat!
Tal magas a hdmérsékleta | A. Tul kevés az olaj. A. Ellenérizze, adott esetben korrigalja az olajszintet
csapagyhelyeken. B. Eloregedett az olaj. (— "Ellendrzés és karbantartas" c. fejezet).
C. Hibas a tengelyvégi szivattyu. B. Ellenérizze, mikor hajtottak végre az utolso
D. Sérilt a csapagy. olajcserét, adott esetben cseréljen olajat
(— "Ellenérzés és karbantartas” c. fejezet).
C. Ellendrizze, adott esetben cserélje ki a tengelyvégi
szivattyut.
D. Ellendrizze, adott esetben cserélje ki a csapagyat,
Iépjen kapcsolatba a vevészolgalattal.
Olajfolyas” A. A szerel6fedél (MC2P) / hajtomifedél / A. Huzza utana az adott fedél csavarjait, és figyelje a
* aszerel6fedélnél csapagyfedél / szerel6perem tomitése hajtomivet. Ha tovabbra is folyik az olaj, vegye fel
* ahajtémifedélnél nem zar jol. a kapcsolatot a vevészolgalattal.
* acsapagyfedélnél B. Kifordult a tengelytomitd gylr tdmitdajka. | B. Légtelenitse a hajtomivet (— "Beépitési
* aszerel6peremnél C. Sérilt/ kopott a tengelytomitd gydrd. helyzetek" c. fejezet). Figyelje a hajtomivet.
« atengelytomitd Ha tovabbra is folyik az olaj, vegye fel a
gylrinél, a be- vagy a kapcsolatot a vevészolgalattal.
kihajtas oldalan C. Vegye fel a kapcsolatot a vev6szolgalattal.
Olajfolyas A. Tul sok az olaj. A. Korrigdlja az olajszintet (lasd "Ellen&rzés és
» azolajleereszt6 B. A hajtas nem a megfelel beépitési karbantartas" c. fejezet).
csavarnal helyzetben van felszerelve. B. Helyezze fel helyesen a légtelenité csavart

+ alégtelenit csavarnal

Hibas az olaj-levegé vagy
olaj-viz h6écserél6.

C. Gyakori hideginditas (habzik az olaj)
és/vagy magas az olajszint.

(lasd "Beépitési helyzetek" c. fejezet), és korrigalja
az olajszintet (Iasd tipustabla, "Kendanyagok"
c. fejezet).

Vegye figyelembe az olaj-leveg6 vagy olaj-viz
h&cseréld kiilon Gzemeltetési utasitasat!

Megnétt az tizemi
hémérséklet a
visszafutasgational.

Sérilt / hibas visszafutasgatlo.

Ellenérizze, adott esetben cserélje ki a
visszafutasgatlot.
Vegye fel a kapcsolatot a vevészolgalattal.

1) A tengelytomité gydrinél kilépd kis mennyiségli olaj/zsir megengedhetd a bejaratasi (24 6ras) idészakban (ldsd még a DIN 3761

szabvanyt).

Vevészolgalat

Ha vevészolgalatunk segitségére van sziiksége, kérjiik, adja meg az alabbi adatokat:

a tipustabla valamennyi adata
az Uzemzavar jellege és mértéke

az uzemzavar kisérd korulmeényei és idépontja

a hiba feltételezett oka
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Beépitési helyzetek 9
Szimbdlumok

9 Beépitési helyzetek
9.1 Szimbdélumok

A kovetkez6 tablazat az alabbi abrakon hasznalt szimbolumokat és azok jelentését
ismerteti.

Szimbolum Jelentés

légtelenitd csavar

5

%&F légleereszt6 csavar
L

@ ellenérzé nyilas

wQF olajbetodlté csavar
JGk olajleereszt6 csavar
W olajpalca

|

olajkémleld ablak

@
AV
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9 Beépitési helyzetek
MC.P.. hajtomlvek beépitési helyzetei

9.2 MC.P.. hajtomiivek beépitési helyzetei

m1*
MC..PL..

]f Il @ r

MC..PVH.. MC..PVS.. MC..PV... /SEP

55477AXX

* = Nem standard beépitési helyzet / hazhelyzet. A fiités, az olajpalca és az olaj-
leereszt6 csavar helyzete csak példa. Kérjik, vegye figyelembe a rendelésre vonatkozé
rajzot.

+ = Vizszintes beépitési helyzetben az olajleereszt6 csavar a kihajtétengely ellentétes
oldalan van elhelyezve.
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Beépitési helyzetek 9
MC.R.. tipussorozatu ipari hajtomivek beépitési helyzetei

9.3 MC.R.. tipussorozatu ipari hajtomiivek beépitési helyzetei

[CINNICNALS]

M2*
MC..RE..
bl
© S Nl
MC..RE... /SEP ZAN
L a8 spawle
A ﬁ

MC..RVH.. MC..RVS.. MC..RV... /SEP

55480AXX

* = Nem standard beépitési helyzet / hazhelyzet. A fiités, az olajpalca és az olaj-
leereszt6 csavar helyzete csak példa. Kérjik, vegye figyelembe a rendelésre vonatkozé
rajzot.

+ = Vizszintes beépitési helyzetben az olajleereszté csavar a kihajtétengely ellentétes
oldalan van elhelyezve.
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Tervezési és lizemeltetési informaciok
Az olaj kivalasztasanak iranyelvei

10 Tervezési és uzemeltetési informaciok
10.1 Az olaj kivalasztasanak iranyelvei

Altalanos
tudnivalék

Asvanyolaj
Szabvanyok

Kilén megallapodas hianyaban az SEW-EURODRIVE olajtdltet nélkil szallitja a hajto-
miveit.

Ez azt jelenti, hogy a hajtomiivet lizembe helyezés elé6tt fel kell télteni a megfeleld
mennyiségl és fajtaju olajjal. A megfelel6 adatok a hajtomii tipustablajan
lathatok.

A sziikséges olajfajta és olajmennyiség a kdvetkezd tényez&ktél fligg:

* a hajtomi mérete és tipusa

* a hajtomu kivitele (MC..L.., MC...V.., MC...E) és a haz helyzete (M1...M6)

» az olaj izemi hdmérséklete, a kbvetkez6k fliggvényében:

— atvitt teljesitmény
— koérnyezeti hémérséklet
— akenés modja (mertlé-, firdé- vagy nyomasos kenés)
— kiegészitd hités
* minimalis hideginditasi h6mérséklet

A szukséges viszkozitason kivul az olajnak eleget kell tennie az alabbi kritériumoknak:
* nagy viszkozitasi index

» tartalmaznia kell kopasvédd adalékot, rozsdavédé adalékot, antioxidaciés anyagot
és habzasgatlét

» tartalmaznia kell (nagy nyomasallésagot biztosité) EP adalékot is

Amennyiben az Gzemi hémérséklet vagy az olajcsere-id6kéz miatt szintetikus olajat
valasztanak, az SEW-EURODRIVE polialfaolefin (PAO) bazisu olajat javasol.

A kendolajokat az ISO 3448 és a DIN 51519 szerinti ISO VG viszkozitasi osztalyokba
soroljak be.

ISO ISO 6743-6 DIN 51517-3 AGMA 9005-D94
Osztaly Megnevezés Megnevezés Megnevezés

220 ISO-L-CKC 220 DIN 51517-CLP 220 AGMA 5 EP

460 ISO-L-CKC 460 DIN 51517-CLP 460 AGMA 7 EP
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Az olaj kivalasztasanak iranyelvei [7

A viszkozitas

kivélasztasa

asvanyolaj

alkalmazésa

esetén
Kenési mod Kornyezeti hémérséklet Asvanyi ISO VG
* fiirdokenés
* meriilékenés —15...+20 °C 220
* nyomasos kenés olajfiitéssel és hiitéssel
» fiirdokenés
* meriil6kenés —5...440 °C 460
* nyomasos kenés olajfiitéssel és hiitéssel
* nyomasos kenés hiitéssel +10...+20 °C 220
* nyomasos kenés hiités nélkiil +20...440 °C 460

A hiitéses és hiités nélkilli nyoméasos kenésnél ellendrizni kell a hideginditasi
allapotot! Olajszivattya alkalmazasa (nyomasos kenés) esetén a kezdé visz-
kozitasnak 2000 cSt alatt kell lennie (— 55052AXX abra).

Adott esetben hasznaljon olajfiitést (— 5.8 fejezet).

[cSt]
3000

2000

10001

500

31 200
150

1007

40

10

[°C]

55052AXX

[1] dermedéspont [°C] [4] viszkozitasi index VI =90...100

[2] a hajtémi olajanak izemi hémérséklete [°C] [5] I1ISO VG

[3] viszkozitas [cSt] [6] 80 °C-os hémérsékletkorlat

Vegye figyelembe a hajtomii maximalis lizemi hémérsékletét. A maximalis
megengedett lizemi hémérséklet 70 °C (hosszu élettartamnal) ISO VG 220 esetén,
80 °C ISO VG 460 esetén. 90 °C rovid idére lehetséges.

Amennyiben sziikséges, hiitéberendezést (ventilatort, vizes/levegds hécserélot)
kell alkalmazni, vagy gyakrabban kell olajat cserélni (lasd a kezelési utmutaté

"Kendéanyagcsere-id6koz" c. fejezetét).

Olajfajta Az olajfajtat a szikséges viszkozitdsnak megfeleléen valassza ki a 10.2 fejezet

kivélasztasa tablazatabdl.
asvanyolaj esetén

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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7 Tervezési és Uzemeltetési informaciok
7 Az olaj kivalasztasanak iranyelvei

P| Hz

Szintetikus olaj

Szabvany A kendolajokat az ISO 3448 és a DIN 51519 szerinti ISO VG viszkozitasi osztalyokba
soroljak be.
ISO-L-CKT 460 ISO 6743-6 megnevezés
220 ISO-L-CKT 220
320 ISO-L-CKT 320
460 ISO-L-CKT 460

Ugyanazok a minimalis kdvetelmények érvényesek, mint az asvanyolaj esetében.

A viszkozitasi
osztaly
kivalasztasa
szintetikus olaj
alkalmazasa
esetén

Kenési mod

¢ fiirdokenés

Kornyezeti hémérséklet

Szintetikus ISO VG

* meriilékenés -35...+30 °C 220
* nyomasos kenés olajfiitéssel és hiitéssel

* fiirdokenés

* meriilékenés -30...+40 °C 320
* nyomasos kenés olajfiitéssel és hiitéssel

e fiirdokenés

* meriilé6kenés -25...+50 °C 460
* nyomasos kenés olajfiitéssel és hiités nélkil

* nyomasos kenés hiitéssel +5...4#30 °C 220
* nyomasos kenés hiitéssel +10...440 °C 320
* nyomasos kenés hiités nélkiil +15...450 °C 460

A hiitéses és hiités nélkiili nyomasos kenésnél ellendrizni kell a hideginditasi
allapotot! Olajszivattya alkalmazasa (nyomasos kenés) esetén a kezdd visz-
kozitasnak 2000 cSt alatt kell lennie (— 55051AXX abra).

Adott esetben hasznaljon olajfiitést (— 5.8 fejezet).
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[cSt]

-1
— L]

_ L

Ll_L

1

90 100

80

70

[°C]

[2]

55051AXX

[4] viszkozitasi index VI = 140...0, 180

[5] ISO VG

[1] dermedéspont [°C]

[2] a hajtémi olajanak Gzemi hdmérséklete [°C]

[3] viszkozitas [cSt]

[6] 100 °C-os hémérsékletkorlat

omérsékletét.

lis izemi h

omii maxima

Vegye figyelembe a haijt

Max. megengedett iizemi hémérséklet [°C]

80

90
100 (105 rovid idére lehetséges)

ISO VG viszkozitasi osztaly

220
320
460

t)

816

ocsere

Amennyiben sziikséges, hiitdberendezést (ventilatort, vizes/levegés h

kell alkalmazni, vagy gyakrabban kell olajat cserélni (lasd a kezelési utmutaté

c. fejezetét).

6koz"

"Kendéanyagcsere-id

Az olajfajtat a szlikséges viszkozitasnak megfeleléen valassza ki a 10.2 "Kendanyagok"

c. fejezet tablazatabdl.

Olajfajta
kivalasztasa

szintetikus

olaj esetén
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VA 7 | Tervezési és lizemeltetési informaciok
Az MC.. tipussorozatu ipari hajtomivek kenéanyagai

10.2 Az MC.. tipussorozatu ipari hajtomiivek kenéanyagai

Kenéanyag- A kovetkez6 oldalon taldlhatd kenbanyag-tablazat az SEW-EURODRIVE hajto-
miveihez engedélyezett kendanyagokat ismerteti. A kenéanyag-tablazat hasznélatakor

tablazat
vegye figyelembe az alabbi jelmagyarazatot.

Az alkalmazott roviditések, a satirozas jelentése és megjegyzések:

Jelmagyarazat
a’kelnoanyag- CLP = asvanyolaj
tablazathoz CLP PAO = szintetikus polialfaolefinek

= szintetikus ken6anyag (= szintetikus bazisu goérdulécsapagy-zsir)
= asvanyi kenéanyag (= asvanyi bazisu gordiilécsapagy-zsir)
1) = kornyezeti hémérséklet

&>  =lépjen kapcsolatba az SEW-EURODRIVE céggel

E = kenés és hités

= merilékenés

= firdékenés

+<+> +ﬁ] = nyomasos kenés hitéssel és olajfiitéssel
+ @ = nyomasos kenés hiitéssel (olajfiités nélkil)

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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7 Tomitézsirok
P| Hz

10.3 Toémitbézsirok

Az alabb felsorolt tdmitézsirok a kdvetkezéképpen alkalmazhatok:
+  tdmitézsirként

» csapagyzsirként a kihajtotengely alsé csapagyaihoz, Drywell tdmitésrendszerrel
rendelkezd hajtdmiveknél

Az alabbi attekint® tablazatban az SEW-EURODRIVE altal =30 °C ... +100 °C lzemi
hémérséklet esetén ajanlott kendzsirok vannak feltiintetve.

A kendzsir tulajdonsagai:
+ tartalmaz (nagy nyomasallésagot biztositd) EP adalékot
* NLGI2 keménységi osztalyu

Szallito Olaj
Aral Aralub HLP2
BP Energrease LS-EPS
Castrol Spheerol EPL2
Chevron Dura-Lith EP2
EIf Epexa EP2
Esso Beacon EP2
Exxon Beacon EP2
Gulf Gulf crown Grease 2
Kliiber Centoplex EP2
Kuwait Q8 Rembrandt EP2
Mobil Mobilux EP2
Molub Alloy BRB-572
Optimol Olista Longtime 2
Shell Alvania EP2
Texaco Multifak EP2
Total Multis EP2
Tribol Tribol 3030-2
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Tervezési és lizemeltetési informaciok
Kenbanyag-feltdltési mennyiségek |7

kWA

10.4 Kenbanyag-feltdltési mennyiségek

A megadott feltdltési mennyiségek irdnyértékek. A pontos értékek az attételtél figgéen

valtoznak.
MC.P.
Olajmennyiség [I]
A hajtémii 2 fokozata 3 fokozatu
h A kenés médja
mérete Beépitési helyzet
') E L \") E
02 merilé - - 11 - -
flrdé - 21 18 - 25 20
03 merilé 14 - - 15 - -
flrdé - 26 23 - 31 32
04 merdld 18 - - 20 - -
furd6 - 34 31 - 45 45
05 merilé 24 - - 27 - —
flrd6 - 45 35 - 58 54
06 merilé 28 - - 36 - -
flrd6 - 58 45 - 73 65
07 merilé 33 - - 47 - -
furd6 - 94 59 - 102 89
08 merilé 55 — - 68 - —
flrdé - 117 77 - 133 113
09 merilé 79 — — 90 - —
flrdé - 139 107 - 151 137
MC.R.
Olajmennyiség [I]
A hajtémii 2 fokozatu 3 fokozatu
. A kenés madja
meérete Beépitési helyzet
L \'} E L A\ E
02 merdld 10 - - 10 - -
fird6 - 19 18 - 19 19
03 merilé 14 - - 13 - -
flird6 - 27 29 - 27 28
04 meril6é 19 — - 18 - -
flird6 - 34 34 - 34 35
05 merilé 22 - - 24 - -
furd6 - 47 47 - 47 47
06 merilé 26 - - 28 - -
furd6 - 59 60 - 59 61
07 merilé 32 — - 33 - —
flrdé - 89 91 - 88 89
08 mertld 58 - - 56 - -
furd6 - 111 119 - 111 116
09 mertild 84 - - 79 - -
furd6 - 137 133 - 137 137

Nyomasos kenés esetén feltétlenul vegye figyelembe
rendeléshez tartozé dokumentaciét!

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek
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Maédositasi index
Modositasok az el6z6 valtozathoz képest

11  Mobdositasi index
11.1 Mobdositasok az el6z6 valtozathoz képest

Biztonsagi
tudnivalék

A késziilék
felépitése

Mechanikai
szerelés

Opcidk
mechanikai
szerelése

A kovetkez6kben az egyes fejezetek modositasai vannak feltlintetve, a 2003. 07.,
10560165 cikkszamu kiadashoz képest.

Atdolgozasra kerlilt a "Korrézié- és feliiletvédelem" c. alfejezet.

A "Tipusjel és tipustabla" c. alfejezetben atdolgozasra keriiltek az "SEW-EURO-
DRIVE MC.. tipussorozatu ipari hajtém{ivek" tipustablai.

Az alabbi alfejezetek:

— "Beépitési helyzetek"
— "Szerelési felulet"
— "A haz helyzete"
— "Tengelyhelyzet"

Ujonnan lettek felvéve.

A "HajtomUalap" c. alfejezetben atdolgozasra kerilt a "Meghuzasi nyomatékok"
c. tablazat.

A "Hajtomialap" c. alfejezetbe Ujonnan lett felvéve a "Csatlakozéperem” és az "EBD
csatlakozéperem" c. rész.

A "Zsugortarcsas, cs6tengelyes hajtomiivek fel- és leszerelése" c. alfejezet teljesen
at lett dolgozva.

A "Tengelykapcsolok szerelése" c. alfejezethez hozza lett flizve az "MT, MS-MTN
tipussorozatu rugalmas fogazott tengelykapcsolok” c. rész.

Atdolgozasra kerlilt az "SHP tengelyvégi szivattyuk" c. alfejezet.
Az "Ekszijas hajtas szerelése" c. alfejezet mddositva lett.
Atdolgozasra keriilt az "Olajfiités" c. alfejezet.

Az "Aramlasér” c. alfejezet Gjonnan lett felvéve.

Az "Optikai aramlasjelz8" c. alfejezet Ujonnan lett felvéve.

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatu ipari hajtémiivek




Maédositasi index 11
Modositasok az el6zé valtozathoz képest

Uzembe helyezés

Ellendrzés és
karbantartas

Beépitési
helyzetek

Tervezési és
lizemeltetési
informaciok

Az "Acél olajkiegyenlit tartalyos MC hajtdmiivek Gzembe helyezése" c. alfejezet
ujonnan lett felvéve.

"A hajtomiivek ellendrzési és karbantartasi munkalatai" c. alfejezetbe a "Fliggdleges
hajtém, a kihajtotengelynél Drywell tdmitésrendszerrel” c. rész Ujonnan lett felvéve.

A "Beépitési helyzetek" c. fejezet teljesen at lett dolgozva.

A "Tervezési és Uzemeltetési informaciok" c. fejezet teljesen at lett dolgozva.

Uzemeltetési utasitas — MC.. tipussorozatt ipari hajtémiivek 131
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1 Cimlista
Cimlista
Németorszag
Koézponti iroda Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 7251 75-0
Gyar Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax: +49 7251 75-1970
Ertékesitési iroda D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Postafidk-cim: sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal
Szerviz Kozép- SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 7251 75-1710
Competence Center Németorszag Ernst-Blickle-Stral3e 1 Fax: +49 7251 75-1711
Hajtémivek/ D-76676 Graben-Neudorf sc-mitte-gm@sew-eurodrive.de
Motorok
Kozép- SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 7251 75-1780
Németorszag Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax: +49 7251 75-1769
Elektronika D-76646 Bruchsal sc-mitte-e@sew-eurodrive.de
Eszak SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 5137 8798-30
Alte Ricklinger Stralle 40-42 Fax: +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (Hannover) sc-nord@sew-eurodrive.de
Kelet SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax: +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Dél SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 89 909552-10
DomagkstralRe 5 Fax: +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (Miinchen) sc-sued@sew-eurodrive.de
Nyugat SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 2173 8507-30

Siemensstralie 1
D-40764 Langenfeld (Dusseldorf)

Fax: +49 2173 8507-55
sc-west@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline/24 6ras telefonos készenlét

+49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357

Tovabbi németorszagi szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjik.

Franciaorszag

Gyar Haguenau SEW-USOCOME Tel.: +33 388 73 67 00
Ertékesitési iroda 48-54, route de Soufflenheim Fax: +33 3 88 73 66 00
Szerviz B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
SzerelSiizemek Bordeaux SEW-USOCOME Tel.: +33 557 26 39 00
Ertékesitési iroda Parc d’activités de Magellan Fax: +33 5 57 26 39 09
Szerviz 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel.: +334 721537 00
Parc d’Affaires Roosevelt Fax: +334 72 1537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel.: +33 1 64 42 40 80

Zone industrielle
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang

Fax: +33 164 42 40 88

Tovabbi franciaorszagi szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjik.

Algéria

Ertékesitési iroda

Alger

Réducom

16, rue des Fréres Zaghnoun
Bellevue El-Harrach

16200 Alger

Tel.: +213 21 8222-84
Fax: +213 21 8222-84

Argentina

Szerel6lizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Buenos Aires

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.

Centro Industrial Garin, Lote 35
Ruta Panamericana Km 37,5
1619 Garin

Tel.: +54 3327 4572-84
Fax: +54 3327 4572-21
sewar@sew-eurodrive.com.ar
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Ertékesitési iroda
Szerviz

Avenida Amancio Gaiolli, 50
Caixa Postal: 201-07111-970
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250

Ausztralia
SzerelSiizemek Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel.: +61 3 9933-1000
Ertékesitési iroda 27 Beverage Drive Fax: +61 3 9933-1003
Szerviz Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel.: +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax: +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Ausztria
SzerelSiizem Bécs SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel.: +43 1 617 55 00-0
Ertékesitési iroda Richard-Strauss-Strasse 24 Fax: +43 1 617 55 00-30
Szerviz A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgium
Szerel6iizem Briissel SEW Caron-Vector S.A. Tel.: +32 10 231-311
Ertékesitési iroda Avenue Eiffel 5 Fax: +32 10 231-336
Szerviz B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brazilia
Gyar Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel.: +55 11 6489-9133

Fax: +55 11 6480-3328
http://www.sew.com.br
sew@sew.com.br

Tovabbi braziliai szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjuk.

Ertékesitési iroda
Szerviz

Geminivej 28-30, P.O. Box 100
DK-2670 Greve

Bulgaria
Ertékesitési iroda Szofia BEVER-DRIVE GMBH Tel.: +359 (2) 9532565
Bogdanovec 1 Fax: +359 (2) 9549345
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Chile
Szerel6iizem Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel.: +56 2 75770-00
Ertékesitési iroda Chile Las Encinas 1295 Fax: +56 2 75770-01
Szerviz Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Postafidk-cim:
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Csehorszag
Ertékesitési iroda Praga SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel.: +420 220121234 + 220121236
Business Centrum Praha Fax: +420 220121237
Luzna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Dania
Szerel6iizem Koppenhaga SEW-EURODRIVE A/S Tel.: +45 43 9585-00

Fax: +45 43 9585-09
http://lwww.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk

2006. 03.
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Dél-Afrika
SzerelSiizemek Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel.: +27 11 248-7000
Ertékesitési iroda Eurodrive House Fax: +27 11 494-3104
Szerviz Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads dross@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel.: +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax: +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel.: +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Fax: +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Elefantcsontpart
Ertékesitési iroda Abidjan SICA Tel.: +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax: +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08
Esztorszag
Ertékesitési iroda Tallinn ALAS-KUUL AS Tel.: +372 6593230
Paldiski mnt.125 Fax: +372 6593231
EE 0006 Tallinn
Finnorszag
Szerel6iizem Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel.: +358 201 589-300
Ertékesitési iroda Vesimaentie 4 Fax: +358 201 7806-211
Szerviz FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew-eurodrive.fi
Gabon
Ertékesitési iroda Libreville Electro-Services Tel.: +241 7340-11
B.P. 1889 Fax: +241 7340-12
Libreville
Gorogorszag
Ertékesitési iroda Athén Christ. Boznos & Son S.A. Tel.: +30 2 1042 251-34
Szerviz 12, Mavromichali Street Fax: +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
info@boznos.gr
Hollandia
Szerel6iizem Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel.: +31 10 4463-700
Ertékesitési iroda Industrieweg 175 Fax: +31 10 4155-552
Szerviz NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Hongkong
Szerel6ilizem Hongkong SEW-EURODRIVE LTD. Tel.: +852 2 7960477 + 79604654

Ertékesitési iroda
Szerviz

Unit No. 801-806, 8th Floor
Hong Leong Industrial Complex
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong

Fax: +852 2 7959129
sew@sewhk.com
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Horvatorszag
Ertékesitési iroda Zagrab KOMPEKS d. o. o. Tel.: +385 1 4613-158
Szerviz PIT Erdédy 4 11 Fax: +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
India
Szerel6iizem Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel.: +91 265 2831021
Ertékesitési iroda Plot No. 4, Gidc Fax: +91 265 2831087
Szerviz Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 mdoffice@seweurodriveindia.com
Gujarat
Miiszaki irodak Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel.: +91 80 22266565
308, Prestige Centre Point Fax: +91 80 22266569
7, Edward Road salesbang@seweurodriveindia.com
Bangalore
irorszag
Ertékesitési iroda Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel.: +353 1 830-6277
Szerviz 48 Moyle Road Fax: +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Izrael
Ertékesitési iroda Tel Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel.: +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax: +972 3 5599512
58858 Holon lirazhandasa@barak-online.net
Japan
Szerel6iizem Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel.: +81 538 373811
Ertékesitési iroda 250-1, Shimoman-no, Fax: +81 538 373814
Szerviz Iwata sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818
Kamerun
Ertékesitési iroda Douala Electro-Services Tel.: +237 4322-99
Rue Drouot Akwa Fax: +237 4277-03
B.P. 2024
Douala
Kanada
Szereldlizemek Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Ertékesitési iroda 210 Walker Drive Fax: +1 905 791-2999
Szerviz Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
|.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel.: +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax: +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel.: +1 514 367-1124

2555 Rue Leger Street
LaSalle, Quebec H8N 2V9

Fax: +1 514 367-3677
a.peluso@sew-eurodrive.ca

Tovabbi kanadai szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjuk.

Kina

Gyar Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel.: +86 22 25322612

Szerel6iizem No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax: +86 22 25322611

Ertékesitési iroda Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Szerviz

Szerel6lizem Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel.: +86 512 62581781

Ertékesitési iroda
Szerviz

333, Suhong Middle Road
Suzhou Industrial Park
Jiangsu Province, 215021
P.R. China

Fax: +86 512 62581783
suzhou@sew.com.cn
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Kolumbia
SzerelSiizem Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel.: +57 1 54750-50
Ertékesitési iroda Calle 22 No. 132-60 Fax: +57 1 54750-44
Szerviz Bodega 6, Manzana B sewcol@sew-eurodrive.com.co
Santafé de Bogota
Korea
SzerelSiizem Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Ertékesitési iroda B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax: +82 31 492-8056
Szerviz Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Lengyelorszag
Szerel6iizem Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel.: +48 42 67710-90
Ertékesitési iroda ul. Techniczna 5 Fax: +48 42 67710-99
Szerviz PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Lettorszag
Ertékesitési iroda Riga SIA Alas-Kuul Tel.: +371 7139386
Katlakalna 11C Fax: +371 7139386
LV-1073 Riga info@alas-kuul.ee
Libanon
Ertékesitési iroda Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel.: +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax: +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Litvania
Ertékesitési iroda Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Naujoji 19 Fax +370 315 56175
LT-62175 Alytus info@irseva.lt
Luxemburg
SzerelSiizem Brisszel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Ertékesitési iroda Avenue Eiffel 5 Fax: +32 10 231-336
Szerviz B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Magyarorszag
Ertékesitési iroda Budapest SEW-EURODRIVE Kift. Tel.: +36 1 437 0658
Szerviz H-1037 Budapest Fax: +36 1 437 0650
Kunigunda u. 18. office@sew-eurodrive.hu
Malajzia
Szerel6iizem Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel.: +60 7 3549409
Ertékesitési iroda No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax: +60 7 3541404
Szerviz 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my
West Malaysia
Marokké
Ertékesitési iroda Casablanca S.R.M. Tel.: +212 2 6186-69 + 6186-70

Société de Réalisations Mécaniques
5, rue Emir Abdelkader
05 Casablanca

+6186-71
Fax: +212 2 6215-88
srm@marocnet.net.ma
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Mexiko

Szerel6iizem Queretaro SEW-EURODRIVE, Sales and Distribution, Tel.: +52 442 1030-300

Ertékesitési iroda S.A.deC. V. Fax: +52 442 1030-301

Szerviz Privada Tequisquiapan No. 102 scmexico@seweurodrive.com.mx
Parque Ind. Queretaro C. P. 76220
Queretaro, Mexico

Nagy-Britannia

Szerel6iizem Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel.: +44 1924 893-855

Ertékesitési iroda Beckbridge Industrial Estate Fax: +44 1924 893-702

Szerviz P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West-Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk

Norvégia

Szereldizem Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel.: +47 69 241-020

Ertékesitési iroda Solgaard skog 71 Fax: +47 69 241-040

Szerviz N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no

Olaszorszag

Szerel6iizem Milano SEW-EURODRIVE LTD. Blickle & Co.s.a.s. Tel.: +39 2 96 9801

Ertékesitési iroda Via Bernini,14 Fax: +39 2 96 799781

Szerviz 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it

Oroszorszag

Ertékesitési iroda Szentpétervar ZAO SEW-EURODRIVE Tel.: +7 812 3332522 +7 812 5357142
P.O. Box 36 Fax: +7 812 3332523
Szentpétervar http://www.sew-eurodrive.ru

sew@sew-eurodrive.ru

Peru

SzerelSiizem Lima SEW DEL PERU Tel.: +51 1 3495280

Ertékesitési iroda MOTORES REDUCTORES S.A.C. Fax: +51 1 3493002

Szerviz Los Calderos # 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima

Portugalia

Szereldizem Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel.: +351 231 20 9670

Ertékesitési iroda Apartado 15 Fax: +351 231 20 3685

Szerviz P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt

infosew@sew-eurodrive.pt
Romania
Ertékesitési iroda Bukarest Sialco Trading SRL Tel.: +40 21 230-1328

Szerviz

str. Madrid nr.4
011785 Bucuresti

Fax: +40 21 230-7170
sialco@sialco.ro

Szerbia és Montenegro

Ertékesitési iroda Belgrad DIPAR d.o.0. Tel. +381 11 3046677
Kajmakcalanska 54 Fax +381 11 3809380
SCG-11000 Beograd dipar@yubc.net

Spanyolorszag

Szerel6iizem Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel.: +34 9 4431 84-70

Ertékesitési iroda Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax: +34 9 4431 84-71

Szerviz E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es

Svijc

Szerel6iizem Bazel Alfred Imhof A.G. Tel.: +41 61 41717-17

Ertékesitési iroda
Szerviz

Jurastrasse 10
CH-4142 Minchenstein bei Basel

Fax: +41 61 41717-00
http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
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Svédorszag
Szerel6iizem Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel.: +46 36 3442-00
Ertékesitési iroda Gnejsvagen 6-8 Fax: +46 36 3442-80
Szerviz S-55303 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Jonkoping info@sew-eurodrive.se
Szenegal
Ertékesitési iroda Dakar SENEMECA Tel.: +221 849 47-70
Mécanique Générale Fax: +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Szingapur
Szerel6iizem Szingapur SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel.: +65 68621701 ... 1705
Ertékesitési iroda No 9, Tuas Drive 2 Fax: +65 68612827
Szerviz Jurong Industrial Estate sales@sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644
Szlovakia
Ertékesitési iroda Szered SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 31 7891311
Trnavska 920 Fax +421 31 7891312
SK-926 01 Sered sew@sew-eurodrive.sk
Szlovénia
Ertékesitési iroda Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel.: +386 3 490 83-20
Szerviz Ul. XIV. divizije 14 Fax: +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Thaifold
Szerel6iizem Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel.: +66 38 454281
Ertékesitési iroda Bangpakong Industrial Park 2 Fax: +66 38 454288
Szerviz 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th
Muang District
Chon Buri 20000
Torokorszag
Szerel6iizem Isztambul SEW-EURODRIVE Tel.: +90 216 4419163 + 216 4419164
Ertékesitési iroda Hareket Sistemleri Sirketi +216 3838014
Szerviz Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax: +90 216 3055867
TR-81540 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Tunézia
Ertékesitési iroda Tunisz T. M.S. Technic Marketing Service Tel.: +216 1 4340-64 + 1 4320-29
7, rue Ibn El Heithem Fax: +216 1 4329-76
Z.1. SMMT
2014 Mégrine Erriadh
Uj-Zéland
Szereldliizemek Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel.: +64 9 2745627
Ertékesitési iroda P.O. Box 58-428 Fax: +64 9 2740165
Szerviz 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel.: +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax: +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Ucrajna
Ertékesitési iroda Dnepropetrovsk SEW-EURODRIVE Tel.: +380 56 370 3211

Szerviz

Str. Rabochaja 23-B, Office 409
49008 Dnepropetrovsk

Fax: +380 56 372 2078
sew@sew-eurodrive.ua
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USA

Gyar
Szerel6ilizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Greenville

SEW-EURODRIVE INC.

1295 Old Spartanburg Highway
P.O.Box 518

Lyman, S.C. 29365

Tel.: +1 864 439-7537

Fax: Sales +1 864 439-7830
Fax: Manuf. +1 864 439-9948
Fax: Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Szerel6iizemek
Ertékesitési iroda
Szerviz

San Francisco

SEW-EURODRIVE INC.
30599 San Antonio St.
Hayward, California 94544-7101

Tel.: +1 510 487-3560
Fax: +1 510 487-6381
cshayward@seweurodrive.com

Philadelphia/PA

SEW-EURODRIVE INC.

Pureland Ind. Complex

2107 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel.: +1 856 467-2277
Fax: +1 856 467-3792
csbridgeport@seweurodrive.com

Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel.: +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax: +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com

Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel.: +1 214 330-4824

3950 Platinum Way
Dallas, Texas 75237

Fax: +1 214 330-4724
csdallas@seweurodrive.com

Tovabbi USA-beli szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjuk.

Venezuela

Szerel6iizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Valencia

SEW-EURODRIVE Venezuela S.A.
Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319

Zona Industrial Municipal Norte
Valencia, Estado Carabobo

Tel.: +58 241 832-9804
Fax: +58 241 838-6275
sewventas@cantv.net

sewfinanzas@cantv.net
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Hajtdm{ives motorok \ Ipari hajtdmivek \ Hajtaselektronika \ Hajtdsautomatizalas \ Szolgaltatasok

Miként hozzuk mozgasba a vilagot?

Olyan munkatarsakkal,
akik villamgyorsan és
helyesen gondolkodnak
és Onnel kdzosen
fejlesztik a jovo
megoldasait.

—

Globalis jelenléttel
gyors és meggy6z0

megoldasok érdekében.

Mindenditt.

Hajtasokkal és

vezérlésekkel, amelyek
Szervizzel, amelyaz ~ automatikusanjavitjdk az
egész vilagon elérhetd  On Gizemi folyamatainak
kdzelségben van. hajtasteljesitményét.

Innovativ otletekkel,
amelyekben holnap
mar a holnaputan
megoldasai rejlenek.

P

e

Megalkuvast nem ismerd
minéségi kovetelményekkel,

Atfogé know-how-val amelyek magas szinvonala
korunk legfontosabb leegyszerisiti a napi
iparagaiban. munkavégzést.

SEW-EURODRIVE

| Mozgésba hozzuk
‘ a vilagot
o i

Jelenléttel az Interneten,
amely 24 6ras
hozzaférést biztosit

az informacidkhoz és a
szoftverfrissitésekhez.

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG

P.O. Box 3023 - D-76642 Bruchsal / Germany
Phone +49 7251 75-0 - Fax +49 7251 75-1970
sew@sew-eurodrive.com

— www.sew-eurodrive.com
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