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Dulezita upozornéni k navodu k obsluze
Dulezité pokyny a pouziti k uréenému Ucelu

1
1.1

Soucast vyrobku

Dulezita upozornéni k navodu k obsluze
Dulezité pokyny a pouZziti k uréenému ucelu

Navod k obsluze je soucéasti priimyslovych pfevodovek MC.. a obsahuje dilezité pokyny
pro provoz a servis. Navod k obsluze je uréen vSem osobam, které provadéji montaz,
instalaci, uvedeni do provozu a servis pramyslovych prevodovek konstrukéni fady MC...

Pouzivani k uréenému ucelu

Pouziti k uréenému ucelu zahrnuje postup podle navodu k obsluze.

Primyslové prevodovky konstrukéni fady MC.. jsou prevodovky pohanéné motory
uréené pro pouziti v prdmyslu a ve vyrobé. Jina nez pfipustna zatizeni prfevodovky,
resp. jiné oblasti pouziti nez je primysl a vyroba, jsou mozné pouze po konzultaci se
SEW-EURODRIVE.

Podle evropské smérnice pro stroje 98/37/EG jsou primyslové pievodovky konstrukéni
fady MC... soucasti uréené k montazi do stroju a zafizeni. V oblasti platnosti evropské
smérnice je uvedeni do provozu v souladu s pfedpisy mozné teprve tehdy, kdyz je
zajisténa shoda kone¢ného produktu se smérnici 98/37/EG pro stroje.

Kvalifikovany personal

Zaruka

Primyslové prevodovky konstrukéni fady MC.. mohou byt v nékterych pripadech
pfi¢inou ohrozeni osob a majetku. Proto smi prace spojené s montazi, instalaci,
uvedenim do provozu a servisem provadét pouze proskoleny personal, ktery zna mozna
rizika.

Personal musi mit pro danou ¢&innost odpovidajici kvalifikaci a musi byt seznamen
s montazi, instalaci, uvedenim do provozu a provozem vyrobku. V této souvislosti je
zapotiebi peclivé prelteni, pochopeni a respektovani navodu k obsluze a zejména
bezpecnostnich predpisu.

Neodbornd manipulace a jina manipulace, ktera neni v souladu s timto navodem
k obsluze, ma vliv na vlastnosti vyrobku. Vede proto ke ztraté jakychkoli narokd na
zaruku vici firmé SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG.

Nazvy produktii a obchodni znacky

Likvidace

Znacky a nazvy produktd uvedené v tomto navodu k obsluze jsou obchodni znacky
resp. registrované obchodni znacky nalezici majitelim téchto znacek.

(Dodrzujte prosim platné predpisy):

» Soucasti skfiné, ozubena kola, hfidele a valiva loziska pfevodovek se likviduji jako
ocelovy 8rot. Totéz plati i pro soucasti z Sedé litiny, pokud nedochazi ke specialnimu
tridéni.

» Pouzity olej skladujte a likvidujte v souladu s pfedpisy.
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Dulezita upozornéni k navodu k obsluze
Vysvétlivky k symbolliim

1.2  Vysvétlivky k symboliim

ERONONN>

Hrozici nebezpedi

Upozorniuje na mozné ohrozeni, které muize vést k tézkému poranéni nebo k usmrceni
0sob.

Varovani

Upozorniuje na mozné ohrozeni, které muze vést k tézkému poranéni nebo k usmrceni
osob. Tento symbol naleznete také jako varovani pfed vznikem hmotnych skod.

Pozor

Upozorniuje na moznou rizikovou situaci, kterd maze vést k poskozeni vyrobku nebo
okoli.

Upozornéni

Upozorfiuje na uzite€né informace, napf. ohledné& uvedeni do provozu.

Odkaz na dokumentaci
Odkazuje na dokumentaci, napf. navod k obsluze, katalog, nebo list technickych tdaj.

1.3  Provozni pokyny

« PFfi zméné pracovni polohy oproti udajim uvedenym v objednavce
bezpodmineéné kontaktujte SEW-EURODRIVE!

*  Pramyslové prevodovky konstrukéni fady MC.. se dodavaji bez olejové naplné.
Dbejte na udaje uvedené na typovém Stitku!

» Dodrzujte pokyny uvedené v kapitolach "Mechanicka instalace" a "Uvedeni do
provozu"!
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Bezpecnostni pokyny
Uvod

2 Bezpeénostni pokyny

2.1  Uvod

Nasledujici bezpecnostni pokyny se vztahuji predevSim na pouziti primyslovych
pfevodovek konstrukéni fady MC...

PFi pouziti pfevodovych motord prosim dbejte rovnéz na dodrzeni bezpecénostnich
pokyn( pro motory v pfislusném navodu k obsluze.

Berte prosim rovnéz ohled na doplnujici bezpeénostni pokyny v jednotlivych
kapitolach tohoto navodu k obsluze.

2.2 VsSeobecné pokyny

Nikdy neinstalujte a neuvadéjte do provozu poskozené vyrobky.
Poskozeni prosim neprodlené reklamuijte u firmy, ktera zajistovala transport.

Priimyslové prevodovky a motory obsahuji béhem provozu a po jeho skonéeni:
» soucasti pod napétim

* pohyblivé souCasti

» pfipadné horké plochy

Nasledujici prace smi vykonavat pouze kvalifikovany odborny personal:
* Instalace/montéz

+ Pfipojeni

» Uvedeni do provozu
* Opravy

+ Udrzba

Dbejte pfitom na nasledujici pokyny a dokumenty:

» PfisluSné navody k obsluze a schémata zapojeni

» Bezpecnostni a varovné &titky na pfevodovce

» Specialni pfedpisy a pozadavky v zavislosti na daném zafizeni
* Narodni a regionalni predpisy pro bezpec¢nost a prevenci uraz(i

Znacné $kody na zdravi a majetku mohou vzniknout kviili:

* Nespravnému pouziti

» Chybné instalaci a obsluze

* Nepovolenému odstranéni potfebnych ochrannych kryt nebo skfiné zarizeni
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Bezpecnostni pokyny
Vybaveni pro ochranu osob

Transport

Uvedeni do
provozu / provoz

Inspekce / udrzba

Pirezkoumejte dodavku ihned po jejim obdrzeni. Ujistéte se, zda nedoslo
k pfipadnému poskozeni pfi transportu. Toto poskozeni ihned oznamte spole€nosti
zajistujici transport. Uvedeni do provozu v takovém pripadé neni mozné.

Zkontrolujte spravny smér otaceni pfi rozpojené spojce. VSimejte si pritom
neobvyklych zvuki obrusovani pfi protaceni.

Pri zkusebnim provozu bez vystupnich prvkll zajistéte licovana pera. Kontrolni
a ochranna zafizeni nevypinejte ani pfi zkuSebnim provozu.

Pfi odchylkach oproti normalnimu provozu (napf. pfi zvySené teploté, hluku nebo
chvéni) je tfeba v pfipadé pochybnosti vypnout hlavni motor. Zjistéte pficinu, pfipadné
kontaktujte SEW-EURODRIVE.

Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole "Inspekce a udrzba".

2.3  Vybaveni pro ochranu osob

Pfi praci na pfevodovkach je vzdy tfeba pouzivat:

+ Priléhavé oble¢eni (mala odolnost proti roztrzeni, bez Sirokych rukavl, krouzku
apod.).

* Ochranné bryle pro ochranu zraku pfed odletujicimi sou¢astmi a kapkami.

» Bezpectnostni obuv pro ochranu pfed téZkymi soucastmi, které mohou spadnout
na zem a pro snizeni rizika uklouznuti na kluzkém povrchu.

* Ochranna sluchatka nebo zatky do uSi pro ochranu pfed poSkozenim sluchu pfi
intenzité zvuku nad 80 dB(A).
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Bezpecnostni pokyny
Transport primyslovych prevodovek

2.4 Transport primyslovych prevodovek

Transportni oka Zasroubovana transportni oka [1] pevné dotahnéte. Oka jsou dimenzovana pouze na
hmotnost primyslové prevodovky véetné motoru piipojeného pres adaptér; neni mozné
pfidavat zadnou dalSi zatéz.

Vertikalni pracovni Pracovni poloha Horizontalni pracovni
poloha (V) nastojato (E) poloha (L)

(1

51375AXX
Obr. 1: Usporadani transportnich ok

» Hlavni prevodovku je mozné zvedat pouze pomoci zdvihacich lan nebo fetézi
a dvou namontovanych transportnich ok. Hmotnost prevodovky naleznete na
typovém stitku nebo v rozmérovém listu. Predpisy a zatéze uvedené v této
normé je tfreba bezpodminecné dodrzet.

- Délka zvedacich fetézii nebo lan musi byt navrzena tak, aby uUhel mezi
jednotlivymi fetézy, resp. lany, nebyl vétsi nez 45°.

* Nosna oka umisténa na motoru, resp. pomocném nebo prevodovém motoru,
nesmi byt pouzivana k transportu (— nasledujici obrazky)!

52086AXX
Obr. 2: Nosna oka na motoru nepouZivejte k transportu
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2 Bezpecnostni pokyny
Transport prdmyslovych pfevodovek

o?)| ® opP ®
© ®p
3] To] 0 El Tol ©

52112AXX

Obr. 3: Nosna oka na motoru nepouZivejte k transportu
* Pokud je to zapotrebi, pouzijte vhodné, dostateéné dimenzované transportni
pomiucky. Pouzitou transportni ochranu odstrarite pfed uvedenim do provozu.

Transport Primyslové prevodovky konstrukéni rady MC.P.. /| MC.R.. s adaptérem pro motor
primyslovych (— nasledujici obrazek) se smi prepravovat pouze pomoci zvedacich lan/fetézi [2]
prevodovek MC.. nebo zvedacich pasu [1] pod thlem 90° (kolmo) az 70°.

s adaptérem

pro motor

11

52110AXX
Obr. 4: Transport primyslovych prevodovek s adaptérem pro motor — nepouZivejte nosna oka na motoru
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Bezpecnostni pokyny
Transport primyslovych prevodovek

Transport
pramyslovych
prevodovek MC..
na zakladnovych
ramech

Transport
primyslovych

pfevodovek MC..

na motorové
kulise

Primyslové prevodovky konstrukéni fady MC.. na zakladnovém ramu (— nasledujici
obrazek) se smi prepravovat pouze pomoci zvedacich lan [1] nebo fetézl upevnénych
kolmo (Uhel 90°) k zdkladnovému ramu:

g} [1]

51376AXX
Obr. 5: Transport priimyslovych prevodovek MC.. na zakladnovych ramech

Primyslové prevodovky konstrukéni fady MC.. na kulise motoru (— nasledujici
obrazek) se smi prepravovat pouze pomoci zvedacich past [1] a lan [2] upevnénych

pod uhlem 90° (kolmo) az 70°.
A
“
/

(1] (2]

[

Obr. 6: Transport primyslovych pifevodovek MC.. na motorové kulise

52081AXX
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Bezpecnostni pokyny
Transport prdmyslovych pfevodovek

Transport Pramyslové pievodovky konstrukéni fady MC.. s pohonem pomoci klinového femenu
se smi piepravovat pouze pomoci zvedacich pasu [1] a lan [2] upevnénych pod

priumyslovych
pfevodovek MC.. uhlem 90° (vertikalné). Nosna oka na motoru nesmi byt pouzivana pfi transportu.
s pohonem
pomociklinového ] /
femenu 1l J ,
]
B 2
}ﬁ

]
Of=—0 0
I CJ & (e) ]
= Y A
e o
52111AXX

Obr. 7: Transport primyslovych pfevodovek MC.. s pohonem pomoci klinového femenu
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Bezpecnostni pokyny 2

Ochrana proti korozi a povrchova ochrana

2.5 Ochrana proti korozi a povrchova ochrana

Uvod

Standardni
natérovy systém
K7 E160/2

Ochranné kryty

Vysoce odolny
natérovy systém
K7 E260/3

Volitelny
barevny odstin

Informace uvedené v této kapitole plati pouze pro primyslové prevodovky konstrukéni
fady MC.. montované v Evropé. V ostatnich regionech se pfipadné mohou pouzivat jiné
natéry a povrchové upravy. Konzultujte prosim situaci s montaznim zavodem
SEW-EURODRIVE pro pramyslové pfevodovky MC.. v daném misté.

Ochrana proti korozi a povrchova Uprava prevodovek se sklada ze tfi zakladnich vrstev:
1. Natér

» Standardni natér K7 E160/2

* Vysoce odolny natér K7 E260/3 volitelné

2. Antikorozni ochrana pfevodovky

* s vnitfni ochranou
» avnéjsi ochranou

3. Baleni pfevodovky

» standardni baleni (paleta)
» dfevéna bedna
* baleni pro namofni prepravu

Natér podle standardu TEKNOS EPOXY SYSTEM K7 na zakladé epoxidového
barevného natéru TEKNOPLAST HS 150.

Dvouvrstvovy systém K7 E 160/2 Tloustka
Zakladni epoxidovy natér 60 um
« Teknoplast HS 150 100 pm
TOTAL 160 pm

Odstin: RAL 7031, modroSeda

Na ochranné kryty se pouziva epoxidovy praskovy lak (EP).
Tloustka vrstvy: 65 um
Odstin: TM 1310 PK, varovani ve Zluté barvé

Natér podle standardu TEKNOS EPOXY SYSTEM K7 na zakladé epoxidového
barevného natéru TEKNOPLAST HS 150.

Trivrstvovy systém, E 260/3 Tloustka
Zakladni epoxidovy natér 60 um

« Teknoplast HS 150 2x100 um
Celkova tloustka 260 pm

DalSi barevné odstiny jsou k dispozici na objednavku.
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Bezpecnostni pokyny
Ochrana proti korozi a povrchova ochrana

Pouziti
natérového
systému
Zatizeni zivotniho
prostredi

Typické okolni
podminky

Montaz
Relativni vihkost

Doporuceny
natérovy systém

Podminky
skladovani
a pfepravy

Doba
skladovani:

Zadné Nizkeé Stredni Vysoké Velmi vysoké
A x s Vyrobni prostory
Nevytapene' s vysokou vihkosti Budovy nebo
budovy, ve kterych P PP
o . a nizkym oblasti s témér
muze dochazet ke gkt . . 5 -
. znecisténim Prumyslové stalou kondenzaci
kondenzaci Lo . oo
. vzduchu. a pobiezni oblasti a se silnym
vihkosti. . . Civex :
se stiednim znecisténim.
. s Méstska podilem soli
Atmosféry s nizkym 3 , e o . .
. a prumyslova v atmosfére. Prumyslové oblasti
stupném Y . o
evex oz prostredi, stfedni s vysokou vilhkosti
znedcisténi. T Y
g znecisténi oxidy = Chemické provozy vzduchu
VétSinou . g Sler -
. siry. Morské pobrezi a s agresivni
venkovské o f A
. s nizkym podilem atmosférou.
prostredi. . -
soli v atmosfére.
Uvniti Uvnitf Uvniti nebo venku = Uvniti nebo venku = Uvnitf nebo venku
<90 % do 95 % do 100 % do 100 % do 100 %
Standasr)clisntlé rrnr::lterovy Standasr;f;lé ?naterovy Standasr)c/isntlé rrl?terovy n\élyt/ésrcz)cvey o;)j/c;l;;;;n Konzultujte s firmou
K7 E160/2 K7 E160/2 K7 E160/2 K7 E260/3 SEW-EURODRIVE

Praimyslové prevodovky konstrukéni fady MC jsou dodavany bez olejové napiné. Podle
doby skladovani a okolnich podminek je zapotiebi pouzit rizné systémy ochrany:

Skladovaci podminky
Antikorozni ochrana prevodovky

Podminky prepravy
Baleni prevodovky

Skladovani u more

do ... mésict VENKU, pod UVNITR, vytapéno VENKU Skladovani Pozemni Namorni
stfechou (0...+20 °C) L u mofe UVNITR  preprava preprava
pod stfechou
6 Standardni Standardni Konzultujte s firmou Dlouhodoba Standardni Baleni pro
ochrana ochrana SEW-EURODRIVE ochrana baleni namorni pfepravu
12 Konzultujte s firmou Standardni Konzultujte s firmou Dlouhodoba Standardni Baleni pro
SEW-EURODRIVE ochrana SEW-EURODRIVE ochrana baleni namorni pfepravu
24 Dlouhodoba Konzultujte s firmou = Konzultujte s firmou Dlouhodoba Standardni Baleni pro
ochrana SEW-EURODRIVE = SEW-EURODRIVE ochrana baleni namorni pfepravu
36 Konzultujte s firmou Dlouhodoba Konzultujte s firmou Dlouhodoba Standardni Baleni pro
SEW-EURODRIVE ochrana SEW-EURODRIVE ochrana baleni namorni pfepravu
Standardni » Prevodovky jsou podrobeny zkuSebnimu provozu pfi pouziti ochranného oleje. Pfed
ochrana/ odeslanim firma SEW-EURODRIVE zkuSebni olej vypusti. Vrstva ochranného oleje,

skladovani uvnitr

Standardni
ochrana/
skladovani venku

14

ktera zlstane na vnitfnich soucastech prevodovky, slouzi jako zakladni ochrana.

» Olejova tésnéni a tésnici plochy jsou chranény odpovidajicim skladovacim tukem.

* Plochy bez povrchového natéru (véetné ploch nahradnich dild) jsou opatfeny
ochrannym povlakem. Pfed montazi dalSich prvkd na tyto plochy nejprve odstrarte
ochranny povlak pomoci rozpoustédla.

» Drobné nahradni dily a volné soucasti, napf. Srouby, matice apod., jsou dodavany
v plastikovych saccich VCI chranicich proti korozi.

« ZAavitové otvory a slepé otvory jsou uzavieny plastovymi zaslepkami.

» Odvzdusinovaci Sroub (pozice — kapitola "Pracovni polohy") je jiz z vyroby
namontovan.

Navod k obsluze — Primyslové prevodovky konstrukéni fady MC..




Bezpeénostni pokyny 2

Ochrana proti korozi a povrchova ochrana

Standardni Pouzito je standardni baleni: Pfevodovka je upevnéna na paleté a dodavana bez
ochrana / baleni zakryti.

55871AXX
Obr. 8: Standardni ochrana / baleni

+ Pokud se prevodovka skladuje déle nez 6 mésicti, mél by byt pravidelné
kontrolovan ochranny povlak nelakovanych ploch a stav barevného natéru.
V pripadé potreby je treba opravit mista s odstranénym ochrannym povlakem
nebo lakem.

* Vystupnim hridelem je treba otocit nejméné o jednu otacku, aby se zménila
poloha valivych télisek v loziscich vstupniho a vystupniho hfidele. Tento
postup je tfeba opakovat kazdych Sest mésicu az do uvedeni do provozu.

Dlouhodoba Oproti "Standardni ochrané" se navic pouzivaji nasledujici zptsoby ochrany vnitrku
ochrana/ prevodovky:
skladovani uvnitf

* Plnicim otvorem pro olej se do vnitfku nastfika rozpoustédlo ve formé inhibitoru par.

* Odvzdusiovaci Sroub se nahradi uzaviracim Sroubem (pfed uvedenim do provozu
je tfeba uzaviraci Sroub opét vyménit za odvzduShovaci Sroub. Odvzdusnovaci
Sroub je umistén zvlast na prevodovce).

» Pri otevieni prevodovky nesmi byt v blizkosti zadny otevieny ohen, jiskry nebo
zhavé predméty. Vypary rozpoustédel se mohou vznitit.
* Podniknéte priislusSna opatfeni na ochranu personalu pred vypary

rozpoustédel. Zajistéte vylou€eni otevieného ohné jak béhem aplikace,
tak i béhem vyprchavani rozpoustédia.

Névod k obsluze — Pramyslové pfevodovky konstrukéni Fady MC.. 15
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Bezpecnostni pokyny
Ochrana proti korozi a povrchova ochrana

Dlouhodoba
ochrana/
skladovani venku

Dlouhodoba
ochrana / baleni

Alternativni
baleni

HFidelové tésnici krouzky a té&snici plochy jsou chranény odpovidajicim tukem.

Nelakované plochy (véetné ploch nahradnich dilll) jsou opatfeny ochrannym
povlakem. Pfed montazi dalSich prvkd na tyto plochy nejprve odstrarite ochranny
povlak pomoci rozpoustédla.

Drobné nahradni dily a volné soucasti, napf. Srouby, matice apod., jsou dodavany
v plastikovych sa&cich VCI chranicich proti korozi.

Zavitové otvory a slepé otvory jsou uzavieny plastovymi zaslepkami.

Odvzdusnovaci Sroub (pozice — kapitola "Pracovni polohy") je jiz z vyroby
namontovan.

Pouzito je baleni pro namoini pfepravu: Prevodovka je dodavana zabalena
v dfevéné bedné uréené pro namorni pfepravu a upevnéna na paleté.

57585AXX

Obr. 9: Dlouhodoba ochrana / baleni

Pokud se prevodovka skladuje déle nez 6 mésicli, mél by byt pravidelné
kontrolovan ochranny povlak nelakovanych ploch a stav barevného natéru.
V pripadé potreby je tfreba opravit mista s odstranénym ochrannym poviakem
nebo lakem.

Vystupnim hridelem je tfeba otocit nejméné o jednu otacku, aby se zménila
poloha valivych télisek v loziscich vstupniho a vystupniho hfidele. Tento
postup je tfeba opakovat kazdych Sest mésicli az do uvedeni do provozu.

Dlouhodobou ochranu vnitiku prevodovky pomoci inhibitoru par je treba
opakovat kazdych 24 / 36 mésicii aZ do uvedeni do provozu (podle tabulky
"Podminky skladovani a prepravy").

Na pfani je mozné prevodovku dodat rovnéZz v dfevéné bedné a se standardni
ochranou.
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Konstrukce prevodovky 3
Princip konstrukce pramyslovych pfevodovek konstrukéni fady MC..P..

3 Konstrukce prevodovky

Nasledujici obrazky slouzi pouze jako pfifazovaci pomlcka k seznamim soucasti.
V zavislosti na konstrukéni velikosti a provedeni pfevodovky se mohou vyskytnout
odchylky!

3.1  Princip konstrukce primyslovych prevodovek konstrukc¢ni rady MC..P..

%312] |
[395] |

Q\%m

0] [495 ]

@ [411]
[495]
[34 [480] oot

[310] [438] [075]
[395]
[342]
51718AXX
Obr. 10: Princip konstrukce prumyslovych prevodovek konstrukéni rady MC..P..
[001] téleso pFevodovky [131] licované pero [299] kolo [410] lozisko
[010] viko loziska [180] tésnici krouzek hridele [301] hfidel pastorku [411] valivé lozisko
[015] viko loZiska [195] licovana podlozka [310] lozisko [430] licované pero
[025] viko loziska [199] koncové kolo [331] licované pero [434] viko
[040] viko loziska [201] hfidel pastorku [340] distan¢ni trubka [438] objimka
[070] viko pfevodovky [210] lozisko [342] distan¢ni trubka [443] distan¢ni objimka
[075] montazni viko [231] licované pero [395] licovana podlozka [480] tésnici krouzek hfidele
[100] vystupni hridel [242] distan¢ni trubka [399] kolo [495] licovana podlozka
[110] lozisko [243] distanéni trubka [401] vstupni hfidel [725] Sroub s okem
[130] licované pero [295] licovana podlozka

Navod k obsluze — Priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC.. 17




Konstrukce prevodovky
Princip konstrukce pramyslovych pfevodovek konstrukéni fady MC..R..

3.2  Princip konstrukce prumyslovych pfevodovek konstrukc¢ni fady MC..R..

[015]

]
[480]

@ \ [040]
@2

[411] ‘ 0 ~
[470] '
[436]
51399AXX
Obr. 11: Princip konstrukce prumyslovych prevodovek konstrukéni rady MC..R..

[001] téleso prevodovky [131] licované pero [299] kolo [410] lozisko
[010] viko loziska [180] tésnici krouzek hridele [301] hidel pastorku [411] lozisko
[015] viko loziska [195] licovana podlozka [310] lozisko [422] objimka loZiska
[025] viko loziska [199] koncové kolo [331] licované pero [423] objimka loziska
[040] viko [201] hidel pastorku [340] distan¢ni trubka [430] licované pero
[070] viko pfevodovky [210] lozisko [341] distan¢ni trubka [436] vodici objimka
[080] viko loziska [231] licované pero [342] distan¢ni trubka [470] utahovaci matice
[100] vystupni hridel [242] distanéni trubka [395] licovana podlozka [480] tésnici krouzek hfidele
[110] lozisko [243] distan¢ni trubka [399] kuzelové kolo [495] licovana podlozka
[130] licované pero [295] licovana podlozka [401] hfidel kuzelového pastorku [725] Sroub s okem
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Konstrukce prevodovky
Typové oznaéeni, typové Stitky

3.3 Typové oznaéeni, typové Stitky

Priklad typového oznaceni

MC2 R L S F 05

|— Konstrukéni velikost: 02...09

Upevnéni prevodovky:
F = patkové upevnéni
T = momentova paka

Provedeni vystupniho hridele (LSS):

S = plny hridel

H = duty hfidel (spojeni pomoci licovaného pera nebo stahovaciho
kotouce)

Pracovni poloha:
L = horizontalni

V = vertikalni

E = nastojato

Provedeni prevodovky:
R = pfevodovka s ¢elnimi kuzelovymi koly
P = pfevodovka s &elnimi koly

Pocet pfevodovych stupnt:
2 = 2stupnova
3 = 3stupnova

Konstrukéni fada primyslovych prevodovek

Navod k obsluze — Priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC..
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Konstrukce prevodovky
Typové oznaceni, typové &titky

Priklad: Typovy Stitek priimyslové prevodovky konstrukcéni fady MC.., SEW-EURODRIVE

Type
Nr. 1
Nr. 2

n1

ny

norm.

min.
max.

norm.

min.
max.

norm.

min.
max.

norm.

min.
max.

PK1

n1
n2

O SEWFEURODRIVE

Type |MC3RLSFO2 |

Bruchsal / Germany O

Nr. 1 [0330764647 | Nr. 2 |K3463

Lubricant | Mineral OISO VG 460 EPPAO -7 I.

norm.  min. max. [ 1:
kwj [165 ][1es [[165 ]rs [364 |
mk2 fm] [204 |[204 |[204 | PRt pni [0 |

(min) [1500 | [1500 ] [1500 | Fr2 k]
tmin) [738_ | [738 ][738 | Fa1 g

Operation instructione have to be observed! FA2 [kN]

Made by [SEW -Finland [ Mass [kl
Qty of greasing points FansEl |:| | |

| vear [2003 |

O |

|O

[kW]

[kNm]

[1/min]

[1/min]

[kN]
[kN]
[kN]
[kN]

Typové oznaleni

57523AXX

Vyrobni €islo 1: Objednaci ¢islo EURODRIVE (napf. objednaci Cislo podle SAP)
Vyrobni Cislo 2: (vyrobni ¢islo podle zavodu / montazniho provozu)

Provozni vykon na vstupnim hfideli @ n4 norm.

Provozni vykon na vystupnim hfideli @ n4 min.

Provozni vykon na vystupnim hfideli @ n4 max.

Provozni kroutici moment LSS @ n¢ norm.

Provozni kroutici moment LSS @ n4 min.
Provozni kroutici moment LSS @ n4 max.
Vstupni otacky (HSS)

Minimalni mozné vstupni otacky (HSS)
Maximalni mozné vstupni otacky (HSS)
Vystupni otacky (LSS)

Minimalni mozné vystupni otacky (LSS)
Maximalni mozné vystupni otacky (LSS)
Misto montaze / vyroby pfevodovky
Normalni provozni bod

Minimalni provozni bod

Maximalni provozni bod

Pfesny pfevodovy pomér

Provozni faktor

Stavajici radialni sila na HSS

Stavajici radialni sila na LSS

Stavajici axialni sila na HSS

Stavajici axialni sila na LSS
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Konstrukce prevodovky 3
Typové oznaéeni, typové Stitky

Mass [ka]

Qty of greasing points:

Hmotnost pfevodovky
Pocet mazacich mist (napf. u domazavanych labyrintovych tésnéni nebo

u systému tésnéni Drywell)

Fans Pocet ventilator( instalovanych na prevodovce
Lubricant Druh oleje a tfida viskozity / mnoZstvi oleje

Year Rok vyroby

IM Pracovni poloha: Poloha télesa a montazni plocha
TU Pfipustna teplota okoli

Priklad: Typovy Stitek priimyslové pfevodovky konstrukéni Fady MC.., SEW-EURODRIVE

RS EVVAEURGDRIVE

O
Bruchsal/Germany

Ty |MC3RLHF07

N1 [01.3115835301.0001.02] Nr.2[T34567

Pe kw

i 1:

MN2 - kNm
Fs kg
61.883:1 | Year

780

n r/min

11480/23.9

Lubricant

| CLP 220 Miner..Oil/ca. 33 liter4 |

13323598.10

Number of greasing points:

Made by SEW

Pe [kW]

n [ot/min]

Lubricant

M2
Year

[kNm]

Number of
greasing points

57524AXX

Typové oznaleni

Vyrobni Cislo 1

Vyrobni Cislo 2

Provozni vykon na hnacim hfideli
Provozni faktor

Vstupni otacky / vystupni otacky
Hmotnost

Pfesny pfevodovy pomér

Druh oleje a tfida viskozity / mnozstvi oleje
Jmenovity kroutici moment pfevodovky
Rok vyroby

Pocet mazacich mist
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Konstrukce prevodovky
Typové oznaceni, typové &titky

Priklad: Typovy $titek priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC, SEW-EURODRIVE Cina

( SEW-EURODRIVE )
Twe[ MC3PLHF04 |
$O| 351012345 . 01 . 35001 M13 |
Pe| PK1 =55 Kkwj  Ma__ 6.65 KNM Nm|
or__1500 rimn|  na| 65 r/min~
i 23.2042 kg \
& [ 1SO VG460
\_ Refer to lubrication schedule Y,
51965AXX
Type Typové oznaceni
IM Poloha hfidele
Pe [kW] | Provozni vykon na hnacim hrideli
M, [Nm] | Vystupni kroutici moment na vystupnim hfideli
Ne [ot/min] = Vstupni otacky
ng [ot/min] = Vystupni otacky

i Pfesny pfevodovy pomér
S.0. Zakazkoveé Cislo

R

Priklad: Typovy Sstitek prumyslové prfevodovky konstrukéni fady MC.., SEW-EURODRIVE Singapur

( SEW-EURODRIVE  PTE LTD Singapore \
Twe| MC3PLHF04 |
so| 351012345 . 01 . 35001 M[13 |
Pe| PK1=55 kw  Ma|  6.65KNM Nm|
oOre.__1500 rimn|  na| §5 r/minb
i 23.2042 kg \
= [ 1S0 VG460
\_ Refer to lubrication schedule Assembled in Singapore )
51351AXX
Type Typové oznaceni
IM Poloha hfidele
Pe [kW] | Provozni vykon na hnacim hrideli
M, [Nm] | Vystupni kroutici moment na vystupnim hfideli
Ne [ot/min] = Vstupni otacky
Ny [ot/min] = Vystupni otacky

i Pfesny pfevodovy pomér
S.0. Zakazkoveé Cislo
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Konstrukce prevodovky
Typové oznaéeni, typové Stitky

Priklad: Typovy stitek primyslové prevodovky konstrukc¢ni fady MC.., SEW-EURODRIVE Brazilie

(SEW DO BRASIL LTDA  :ovicimciiminss: \
.G.C. 46.648.061/0001-99
Tyo| MC3PLS07
No| 7001.11383446/301.001 m13 |
re| 148 kw|  Ma|19.100 Nm ‘
Ore 1780 rpm na| 70.6 pm b
i| 25.2024 kg
o 1 145 \
B OLEO ISO VG 460 EP _ 45 LITROS
8 | BR1
\_ Lubrificacdo conforme Manual Industria Brasileira Use Mobil Y,
51598AXX
Typo Typové oznaceni
No Zakazkove Cislo
Pe [kW] Provozni vykon na hnacim hfideli
Ma [Nm] Vystupni kroutici moment na vystupnim hfideli
n [ot/min]  Vstupni otacky
e
ng [ot/min]  Vystupni otacky
i Pfesny pfevodovy pomér
M Poloha hridele
fg Provozni faktor

Navod k obsluze — Priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC..
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Konstrukce prevodovky
Typové oznaceni, typové &titky

Priklad: Typovy Stitek priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC.., SEW-EURODRIVE USA

(SEW-EURODRNE, INC. USA Compact Reducer SE\

Tee| MC3PESF03 Wi
so| 870111234 .02 . 02. 001 |
n| 1750 pm | out|15 . 1 rpm|
Ow[ 15 Toque[60 . 442 o O
Raio| 116 . 9634 e 1. 50
| 24| MinAmb[Q  °C| MaxAmb[40 °C| ¥
woricaon| SYN,  ISOV6460-7EP: 8 GALS
\_ See Operating Instructions Y,
51349AXX
Type Typové oznaceni
In [rpm] Vstupni otacky
Out [rpm] Vystupni otacky
HP [HP] Provozni vykon na vystupnim hfidel
Torque [Ib-in] Vystupni kroutici moment
Ratio Pfesny pfevodovy pomér
Service Factor Provozni faktor
Shaft Position Poloha hridele
Min Amb [°C] Minimalni teplota okoli
Max Amb [°C] Maximalni teplota okoli
Lubrication Druh a mnozstvi oleje
S.0. Cislo montazni zakazky
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Konstrukce prevodovky
Typové oznaéeni, typové Stitky

Priklad: Typovy Stitek priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC, SEW-EURODRIVE Chile

W

SEW EURODRIVE

MC3PLSF05

LAS ENCINAS 1295 LAMPA
SANTIAGO - CHILE

561319180401 56RCH0113

55 Kw

E] 19900

1750

na 53-8

32.528

oa 120

2.15

Peso

517

[LELIGM (Tag)

GRASA EP 2

Tipo Lubr.

ISOVG220 MINERAL

Lubricado con:

24

Cant Lubr.

Lubricacién segin manual instrucciones.

Tipo

Pe [kW]

f.s.
Identif.
Tipo Lubr.
Cant Lubt.
Ma [Nm]
na [rom]
Da
Peso

[mm]
(ka]

Lts Mobil®

Fono : 7577000 Fax : 7577001

56624AXX

Typové oznaleni

Vyrobni Cislo 1

Poloha hfidele

Vstupni vykon

Vstupni otacky

Presny prevodovy pomér
Provozni faktor

ZpUsob mazani

Druh oleje a tfida viskozity
MnozZstvi olejové néapiné
Jmenovity kroutici moment pfevodovky
Vystupni otacky

Pramér hridele LSS
Hmotnost pfevodovky

Navod k obsluze — Priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC..
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3 Konstrukce prevodovky
Pracovni polohy

3.4 Pracovni polohy
Pracovni poloha a z ni vyplyvajici provedeni pfevodovek konstrukéni fady MC.. jsou
jednoznacné definovany nasledujicimi charakteristikami:
* Montazni plocha (F1...F6) — kapitola 3.5
» Poloha télesa (M1...M6) — kapitola 3.6
Kromé toho je také tfeba definovat polohu hfidele (0...4) — kapitola 3.7.

Provedeni prfevodovek "horizontalni vystupni hfidel (L)", "vertikalni vystupni
hfidel (V)" a "pracovni poloha nastojato (E)" souviseji s polohou télesa prfevodovky.

3.5 Montazni plocha

Definice Montazni plocha je definovana jako plochaly patkové nebo pfirubové pfevodovky,
na kterou se montuje pfipojeny stro;.

Oznaceni Je definovano Sest riznych montaznich ploch (oznaceni "F1" az "F6"):

Jid
S B

\

54498AXX
Obr. 12: Montazni plocha
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Konstrukce prevodovky
Poloha télesa M1...M6

3.6 Poloha télesa M1...M6

jde

Standardni
prirazeni
provedeni
prfevodovky

a polohy télesa

Poloha télesa pfevodovky je definovana jako poloha télesa v prostoru a oznaduje se
symboly M1...M6.

Kazda poloha télesa odpovida uréitému
» provedeni pfevodovky (L, V, E)
« standardni montazni ploSe (F1...F6)

Poloha télesa prevodovky je definovana zvlast pro
» prevodovky s ¢elnimi koly MC.P..
+ prevodovky s kuzelovymi koly MC.R..

Pokud neni uvedeno jinak, plati jako standard nasledujici zavislost
* provedeni pfevodovky,

* polohy télesa

* a montazni plochy

(pro patkové prevodovky):

MC..PL: M1, F1

MC..PV: M5, F3

MC..PE: M4, F6

MC..RL: M1, F1

MC..RV: M5, F3

MC..RE: M4, F6

U pfevodovek s montazni pfirubou na vystupnim hfideli zavisi standardni poloha
pfiruby na poloze vystupniho hfidele, pokud neni uvedeno jinak:

* Poloha hfidele 3 —» montéazni pfiruba vystupniho hfidele F3
» Poloha hfidele 4 — montazni pfiruba vystupniho hfidele F4

Navod k obsluze — Priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC..
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Konstrukce prevodovky

Poloha télesa M1...M6

Poloha télesa

dovky
a standardni

pfevo

locha

azni p

mont

Sedou barvou pfedstavuji standardni provedeni.

éené

Pfevodovky ozna

dovky.

revo

tou polohou télesa p

Respektujte prosim pfislusny vykres pro danou zakazku.

Z2né ve spojeni s urdi

Jiné montazni plochy jsou mo

locha se nesmi liSit od objednavky.

azni p

Poloha télesa prevodovky ani mont

Navod k obsluze — Primyslové prevodovky konstrukcni rady MC..
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Konstrukce prevodovky 3
Polohy hridell

3.7 Polohy hridelid

Polohy hridelt (0, 1, 2, 3, 4) uvedené v nasledujicich obrazcich a zavislosti sméru
otaceni plati pro vystupni hfidele (LSS) u provedeni s pilnym a s dutym hfidelem.
U ostatnich poloh hridel nebo u prfevodovek s uzavérkou zpétného chodu prosim
kontaktujte SEW-EURODRIVE.

Jsou mozné nasledujici polohy hrideld (0, 1, 2, 3, 4):

Polohy hrideli MC.P.S..
Poloha télesa
M1 M5 | M4
Provedeni prevodovky:
Horizontalni vystupni hfidel (L) Vertikalni vystupni hridel (V) ‘ Provedeni nastojato (E)

Polohy hridelti MC.P.H..
Poloha télesa
M1 M5 M4
Provedeni prevodovky:
Horizontalni vystupni hridel (L) Vertikalni vystupni hridel (V) ‘ Provedeni nastojato (E)
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Konstrukce prevodovky
Polohy hridel(l

Polohy hridelit MC.R.S..
Poloha télesa
M1 M5 | M4
Provedeni prevodovky:
Horizontalni vystupni hridel (L) Vertikalni vystupni hridel (V) ‘ Provedeni nastojato (E)

Polohy hridelit MC.R.H..
Poloha télesa
M1 M5 | M4
Provedeni prevodovky:
Horizontalni vystupni hridel (L) Vertikalni vystupni hridel (V) ‘ Provedeni nastojato (E)

Navod k obsluze — Primyslové prevodovky konstrukéni fady MC..




Konstrukce prevodovky 3
Smér otaceni

3.8 Smér otaceni

Sméry otaceni Sméry ota€eni vystupniho hfidele (LSS) jsou definovany nasledovné:

Provedeni prevodovky:

Smeér
otaceni
Otaceni
vpravo
(cw)
Otaceni
vilevo
(CCW)
52037AXX 51386AXX
Polohy hrideld Na nasledujicich obrazcich jsou znazornény polohy hridel( a informace o smérech
a informace otaceni pro priimyslové prevodovky konstrukéni frady MC2P.. .
o smérech DetubRova
otacéeni stupnova
priumyslovych
pfevodovek
MC2P..

51391AXX

N

N
s
)

i

51392AXX
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3 Konstrukce prevodovky
Smér otaceni

Polohy hrideld Na nasledujicich obrazcich jsou znazornény polohy hridel( a informace o smérech
a informace otaceni pro priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC3P.. .

o smérech
otaceni
primyslovych
pfevodovek
MC3P..

3stupnova

52039AXX

Polohy hrideli Na nasledujicich obrazcich jsou znazornény polohy hfidelt a informace o smérech
a informace otaceni pro primyslové prevodovky konstrukéni fady MC.R.. ve dvoustupriovém
o smérech a tfistupfiovém provedeni bez uzavéru zpétného chodu.

otaceni
priimyslovych
prevodovek
MC.R.. bez
uzavéru zpétného
chodu

Dvoustupnové a tristupriové

51390AXX
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Konstrukce prevodovky
Smér otaceni

Polohy hrideld Nasledujici obrazky znazorfiuji polohy hrideld a informace o smérech otaceni pro
a informace dvoustupnové prfevodovky s uzavérem zpétného chodu MC.RS..a MC.RH.. vybavené
o smérech drazkou pro licované pero.

otaceni
primyslovych
pfevodovek
MC2RS../
MC2RH..

s drazkou pro
licované pero

a s uzavérem
zpétného chodu

2stupnové

55950AXX

55951AXX

Je mozny pouze jeden smér otaceni. Tento smér je treba uvést pfi objednavce.
Pripustny smér otaceni je vyznacen na télese prevodovky.

Polohy hrideli Nasledujici obrazky znazorfuji polohy hfideld a informace o smérech otaceni pro
a informace dvoustupfové pfevodovky s uzavérem zpétného chodu MC.RS.. a se stahovacim
o smérech otaéeni  kotoucem.
priimyslovych

prevodovek

MC2RH.. /SD se

stahovacim

kotouc¢em

a uzavérem

zpétného chodu

2stupnové

55952AXX

55953AXX

Je mozny pouze jeden smér otaceni. Tento smér je tieba uvést pri objednavce.
Pfipustny smér otaceni je vyzna€en na télese prevodovky.

Navod k obsluze — Priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC..
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Konstrukce prevodovky
Smér otaceni

Polohy hridelii Nasledujici obrazky znazorfiuji polohy hrideld a informace o smérech otaceni pro
a informace tfistupfiové prevodovky s uzavérem zpétného chodu MC.3R..

o smérech otaceni S

primyslovych CELTUET

prevodovek

MC3R..

S uzavérem
zpétného chodu
na strané
pracovniho stroje

55954AXX

55956AXX

Je mozny pouze jeden smér otaceni. Tento smér je tieba uvést pri objednavce.
Pfipustny smér otaceni je vyznacen na télese prevodovky.

Polohy hridelii Nasledujici obrazky znazorfiuji polohy hrideld a informace o smérech otaceni pro
a informace prfevodovky s uzavérem zpétného chodu MC3R.

o smérech otaceni S

priimyslovych LT L)

prevodovek

MC3R..

S uzavérem
zpétného chodu
naproti
pracovnimu stroji

55957AXX

55958AXX

Je mozny pouze jeden smér otaceni. Tento smér je treba uvést pfi objednavce.
Pripustny smér otaceni je vyznacen na télese prevodovky.
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Konstrukce prevodovky
Mazani priimyslovych prfevodovek

3.9 Mazani priimyslovych prevodovek

Mazani brodénim

Ponorné mazani

Pouzité symboly

U prdmyslovych prevodovek konstrukéni fady MC.. se v zavislosti na pracovni poloze
pouziva "mazani brodénim" nebo "ponorné mazani".

Mazani brodénim se standardné pouziva u pramyslovych prevodovek konstrukéni
fady MC.. v horizontalni pracovni poloze (typové oznaceni MC..L.). U mazani
brodénim je hladina oleje nizka. Ozubeni a loziska jsou mazana rozstfikovanym olejem.

Ponorné mazani se pouziva u pridmyslovych prevodovek konstrukéni fady MC.. ve
vertikalni pracovni poloze (typové oznaceni MC..V..) a v pracovni poloze nastojato
(typové oznaceni MC..E..). U ponorného mazani je hladina oleje tak vysoka, ze ozubeni
a loZiska jsou kompletné ponofena do maziva.

U prdmyslovych prevodovek konstrukénich fad M.PV.. a M.RV.. a MC.RE..
s ponornym mazanim se vzdy pouziva vyrovnavaci olejova nadrz. Pokud se
prfevodovka pfi provozu zahfeje, slouzi vyrovnavaci olejova nadrz k zachyceni
nadbyteéného mnozstvi oleje.

Nezavisle na pracovni poloze se pfi instalaci ve volném prostranstvi nebo ve vihkém
okolnim prostfedi pouziva vyrovnavaci olejova nadrz z oceli. Je mozné ji pouzit
u provedeni jak s plnym, tak i s dutym hfidelem. Olej v pfevodovce je pomoci membrany
ve vyrovnavaci nadrzi izolovan od okolniho vlhkého vzduchu. Tim je zabranéno tvorbé
vlhkosti uvnitf pfevodovky.

Nasledujici tabulka znazorfuje symboly pouzité v nize uvedenych obrazcich
a vysvétluje jejich vyznam:

Symbol ‘ Vyznam

Odvzdusnovaci Sroub

5

Inspekéni otvor

=

Olejova mérka

— >

=

J©k Vypoustéci Sroub oleje
WQF Plnici Sroub oleje
@ Olejoznak

AR "

Sﬁ% Sroub pro vypousténi vzduchu
s

Navod k obsluze — Priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC..
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Konstrukce prevodovky
Mazani priimyslovych pfevodovek

Ponorné mazani-  Ocelova vyrovnavaci nadoba na olej [6] se pouziva u primyslovych prevodovek
pracovni poloha konstrukéni fady MC.. v pracovni poloze nastojato (typové oznaceni MC.PE.. nebo
nastojato MC..RE..).

@

\ﬁ 2

) yTTIII (
o —
\
3] J©k
51586AXX

Obr. 13: Priumyslové prevodovky MC.PE.. / MC.RE.. s vyrovnavaci olejovou nadrZi z oceli

[1] Odvzdus$novaci trubka [4] Okénko olejoznaku

[2] Olejova mérka [5] Sroub pro vypousténi vzduchu

[3] Sroub pro vypousténi oleje [6] Vyrovnavaci olejova nadrz z oceli
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Konstrukce prevodovky 3
Mazani priimyslovych prfevodovek

Ponorné mazani-  Ocelova vyrovnavaci nadoba na olej [6] se u primyslovych pifevodovek konstrukéni
vertikalni fady MC.. ve vertikdlni montazni poloze (typové oznaceni MC.PV.. | MC.RV..)

montazni poloha nachazi na strané montazniho vika.

(2] 6] [4]

| offe |
o ITTTO 'o ! o °
opP ® ©
Op 6
of e \oo[ N o

51588AXX
Obr. 14: Pramyslové prevodovky MC.PV.. / MC.RV.. s vyrovnavaci olejovou nadrzi z oceli

[1] Odvzdusnovaci trubka [4] Okénko olejoznaku
[2] Olejova mérka [5] Sroub pro vypousténi vzduchu
[3] Sroub pro vypousténi oleje [6] Vyrovnavaci olejova nadrz z oceli

Pfi suchych okolnich podminkach se pouziva vyrovnavaci olejova nadrz z Sedé
litiny [1]. Pouziva se pouze u vertikalni pracovni polohy s plnym vystupnim hridelem
orientovanym dolu (typové oznaceni MC.PVSF.. nebo MC.RVSF..).

— [2] —
{4Hl@ T
M
[3]
q PO [ I
' [4]
o W or

51589AXX
Obr. 15: Primyslové pievodovky MC.PVSF.. / MC.RVSF.. s vyrovnavaci olejovou nadrzi z $edé litiny

[1] Vyrovnavaci olejova nadrz z Sedé litiny [3] Olejova mérka

[2] Odvzdus$novaci Sroub [4] Sroub pro vypousténi oleje

37

Navod k obsluze — Priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC..




38

Konstrukce prevodovky
Mazani priimyslovych pfevodovek

Tlakové mazani

Nezavisle na pracovni poloze je mozné na objednavku pouzit tlakové mazani.

U tlakového mazani je hladina oleje nizka. Ozubeni a loziska, ktera nejsou ponofena do
olejové 14zné, jsou u konstruk&nich velikosti 04 az 09 mazana koncovym cerpadlem
hfidele (— kapitola "Koncové Cerpadlo hfidele") nebo u konstrukénich velikosti 02 az 09
motorovym Eerpadlem (— kapitola "Motorové erpadlo").

"Tlakové mazani" se pouziva, pokud:
* U horizontalni nebo vertikalni pracovni polohy neni Zadouci ponorné mazani
« pfi velmi vysokych vstupnich ota¢kach

* je zapotfebi chlazeni pfevodovky pomoci externiho olejovodniho (— kapitola
"Olejovodni chladici zafizeni") nebo olejovzduchového chladiciho zafizeni (— kapitola
"Olejovzduchové chladici zafizeni")

DalSi provedeni vyrovnavacich olejovych nadrzi naleznete v kapitole "Pracovni polohy".
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Mechanicka instalace 4
Potfebné nastroje a pomucky

4 Mechanicka instalace
4.1 Potfebné nastroje a pomicky

V dodavce nejsou obsazeny:

« sada kli¢l na Srouby

* momentovy kli¢ (u stahovacich kotouc(l)

* nastavba motoru pro adaptér

* nasazovaci pfipravek

» pfip. vyrovnavaci prvky (podlozky, distan¢ni krouzky)

* upeviovaci material pro vstupni a vystupni prvky

«  Lubrikaéni prostfedek mazadlo (napf. NOCO®-Fluid od SEW EURODRIVE)

* Pro pfevodovky s dutym hfidelem (— kapitola "Montaz/demontaz pfevodovek s dutym
hfidelem se spojenim pomoci licovaného pera"). zavitova ty¢, matice (DIN 934),
upevnovaci Sroub, odtlaGovaci Sroub

» Namontujte souéasti v souladu s vyobrazenim pfevodovky uvedenym v kapitole
"Zakladna pfevodovky".

Tolerance pri

montaznich K hridel —

pracich onec hridele firuby
Tolerance priméru podle DIN 748 Tolerance stfediciho okraje:
* ISO k6 u plnych hfideld s @ <50 mm + 1SOjs7/H8

ISO m6 u pInych hiidelt s & > 50 mm

ISO H7 u dutych hfideld pro stahovaci kotou¢

ISO H8 u dutych hridelli s drazkou pro licované pero
Stredici otvor podle DIN 332, tvar DS..

e o o o

4.2 Drive nez zaénete

Pohon smi byt » se shoduji idaje na vykonovém stitku motoru s parametry napétové sité

namontovan * je pohon neposkozeny (neni zifejmé zadné poskozeni zpUsobené prepravou nebo
pouze tehdy, skladovanim) a
pokud:

* je zajisténo splnéni nasledujicich predpokladu:
— u standardnich prevodovek:
teplota okoli odpovida tabulce maziv v kapitole "Maziva" (viz standard), nejsou
pfitomny zadné oleje, kyseliny, plyny, pary, zareni apod.
— u zvlastniho provedeni:
pohon je proveden v souladu s okolnimi podminkami (— podklady k zakazce)

4.3 Pripravné prace

Vystupni hfidele a dosedaci plochy pfirub musi byt dikladné ocistény od antikoroznich
prostfedk(l, necistot apod. (pouzijte bézné rozpoustédlo). Rozpoustédlo nesmi
proniknout k t&snicim bfitim a hfidelovym tésnénim - riziko po$kozeni materialu!

Navod k obsluze — Primyslové prevodovky konstrukéni fady MC.. 39




40

Mechanicka instalace
Zakladna pfevodovky

4.4 Zakladna prevodovky

Zakladna pro
prevodovky
v patkovém
provedeni

Priklad 1

Predpokladem pro rychlou a spolehlivou montaz pfevodovky je volba spravného typu
zakladny a peclivé naplanovani, které zahrnuje zhotoveni fadnych nakresti zakladny
s uvedenim v8ech potiebnych konstrukénich a rozmérovych tdaja.

SEW-EURODRIVE doporucuje typy zakladen znazornéné na nasledujicich obrazcich.
Pfipadné vlastni konstrukce by mély byt z technického a kvalitativhiho hlediska
rovnocenné znazornénym typim zakladen.

Aby nedoSlo k nez&doucim vibracim a chvénim, dbejte pfi montazi prevodovky
u ocelové konstrukce zejména na jeji dostateCnou tuhost. Zakladna musi byt navrzena
podle hmotnosti a krouticiho momentu s ohledem na sily, které plsobi na prevodovku.

p|RREE SIS Q e O
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51403AXX
Obr. 16: Ocelobetonova zakladna pro primyslové prevodovky MC.PL.. / MC.RL..

Poz. "A" — odstavec "Zakladni betonovy odlitek"

[1] Sroub se $estihrannou hlavou nebo zavrtny Sroub

[2] Sestihranna matice, pokud [1] je zavrtny $roub nebo $roub stojici na hlavé
[3] Licované podlozky (cca 3 mm mista pro licované podlozky)

[4] Sestihranna matice

[5] Zakladnovy profil

[6] Sestihranna matice

[7] Sestihranna matice a zakladnovy $roub

[9] Zakladni nosnik
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Mechanicka instalace
Zakladna pfevodovky

Priklad 2

A A

Obr. 17: Ocelobetonova zakladna pro priimyslové prevodovky MC.PE.. / MC.RE..
Poz. "A" — odstavec "Zakladni betonovy odlitek"

[1] Sroub se $estihrannou hlavou nebo zavrtny Sroub

[2] Sestihranna matice, pokud [1] je zavrtny $roub nebo $roub stojici na hlavé
[3] Licované podlozky (cca 3 mm mista pro licované podlozky)

[4] Sestihranna matice

[5] Zakladnovy profil

[6] Sestihranna matice

[7] Sestihranna matice a zakladnovy $roub

[9] Zakladni nosnik
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4 Mechanicka instalace
Zakladna pfevodovky

Priklad 3

51413AXX
Obr. 18: Ocelobetonova zékladna pro primyslové prevodovky MC.PV../ MC.RV..

Poz. "A" — odstavec "Zakladni betonovy odlitek"

[1] Sroub se $estihrannou hlavou nebo zavrtny Sroub

[2] Sestihranna matice, pokud [1] je zavrtny $roub nebo $roub stojici na hlavé
[3] Licované podlozky (cca 3 mm mista pro licované podlozky)

[4] Sestihranna matice

[5] Zakladnovy profil

[6] Sestihranna matice

[7] Sestihranna matice a zakladnovy $roub

[9] Zakladni nosnik

[10] Koncové Eerpadlo hfidele (volitelng)

Dbejte na dodrzeni nasledujicich podminek u prevodovek MC.PV../ MC.RV..:

+ Montazni prostor mezi vikem loziska a zakladnou prevodovky musi byt Siroky
nejméné 40 mm.

* Montazni prostor musi byt dostatecné dimenzovan, pokud je prevodovka
vybavena koncovym cerpadlem hridele [10] (— kapitola "Koncové cerpadlo
hridele™).
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Mechanicka instalace
Zakladna pfevodovky

Zaklady Zéaklad musi byt dobfe vyztuzeny a pomoci upinek, klinovych kotvicich $roubli nebo
pfevodovky ocelovych prvkd spojen s betonem. Do zakladu jsou zabetonovany pouze zakladni
nosniky (poz. "A" — nasledujici obrazek).
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Obr. 19: VyztuZeni zékladniho odlitku (poz. "A")

[1] Sroub se $estihrannou hlavou nebo zavrtny $roub

[2] Sestihranna matice, pokud [1] je zavrtny Sroub nebo $roub stojici na hlavé

[3] Licované podlozky (cca 3 mm mista pro licované podlozky)

[4] Sestihranna matice

[5] Zakladnovy profil

[6] Sestihranna matice

[7] Sestihranna matice a zakladnovy $roub

[8] Svarovy spoj

[9] Zakladni nosnik
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Mechanicka instalace
Zakladna pfevodovky

Rozméry
Zavrtny Sroub Zakladnovy ram Zakladnové Srouby Zakladni nosnik
Velikost g ' 2TM K6 m P U A S d L P B c s
prevodovky
[mm]
02
03 M20 24 28
04 120 20 M24 120 100 10
M24 28 34
05
3 120 120 120
06
o7 M30 33 40
08 150 30 M30 150 140 12
M36 39 52
09
Minimalni pevnost v tahu zakladniho nosniku a zakladnovych Sroubd musi cinit
alespoi 350 N/mm?Z.
Vrchni odlitek Hustota vrchniho odlitku musi odpovidat hustoté zakladniho odlitku. Vrchni odlitek je
spojen se zakladnim odlitkem pomoci ocelovych segmentd.
Svarové spoje [9] smi byt svafeny teprve tehdy, pokud:
* je z&kladni betonovy odlitek kolem zakladniho nosniku suchy
* je pfevodovka se v§emi namontovanymi prvky definitivné ustavena na svém misté.
Utahovaci
momenty

. Utahovaci moment Sroubu/matky
Sroub/matice

[Nm]
ms 19
M10 38
M12 67
M16 160
M20 315
M24 540
M30 1090
M36 1900
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Mechanicka instalace
Zakladna pfevodovky

Protipfiruba Prevodovky je mozné dodat s montazni pfirubou na vystupnim hfideli. Podle pouzitych
pro pfevodovky loZisek se tyto druhy pfirub oznaduji jako
v pfirubovém .

deni "montazni pfiruba" nebo
rovedeni
P * "montazni pfiruba EBD"

V zasadé jsou oba druhy pfirub vhodné pro v8echny pfevodovky a pracovni polohy:

+ MCLL..
« MC.V..
« MC.E..
Montazni pfiruba
Plny hridel LSS Duty hridel LSS

o o) o o) o o
TTUTU RSV ERVERY)
® O @ | O
@ ® ey | ®
mToh . ‘ m%m .
56611AXX

Obr. 20: Montazni pfiruba
Montazni pfiruba EBD

Plny hfidel LSS Duty hfidel LSS

U N
[ o \&rﬂ [ o I&Tm

I | T,

]

Obr. 21: Montazni priruba EBD
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56609AXX
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Zakladna pfevodovky

Protipfiruba musi byt:

» tuha a odolna proti torzni deformaci s ohledem na

hmotnost pfevodovky

hmotnost motoru

prfenaseny kroutici moment

dal$i sily vyvolané pfipojenym strojem, které plsobi na prevodovku (napf.
axialni sily sméfujici od prfevodovky nebo k pfevodovce zplsobené smisenym
provozem)

* horizontalni
* hladka
+ tlumici vibrace, tj. od sousednich stroji a soucasti se nesmi prenaset zadné vibrace

¢ nesmi dochazet k rezonanénimu chvéni

» vybavena otvorem s uloZzenim H7 podle rozmérového listu pro stfedici raminko
pfiruby pfevodovky.

Montazni plocha montazni priruby a protipfiruby musi byt dokonale odmasténa
a zbavena nedistot (napr. prach nebo zbytky textilii).

Ustaveni vystupniho hfidele pfevodovky vzhledem k protipfirubé& musi byt provedeno
co nejpresnéji. Pfesnost tohoto ustaveni ma vliv na Zivotnost lozisek, hiidel(l a spojek.

Pfipustné tolerance nastaveni pro spojku vystupniho hfidele jsou uvedeny bud
v kapitole 5.2 nebo ve zvlastni pfiru¢ce pro spojku.

Pouzivejte rouby pevnostni tfidy 8.8 (pevnost v tahu 640 N/mm?)

Velikost prevodovky

e Montazni priruba Montazni pfiruba EBD
02 8 x M16 16 x M16
03 8 x M16 16 x M16
04 8 x M16 16 x M16
05 8 x M20 16 x M16
06 8 x M20 16 x M20
07 8 x M20 16 x M20
08 8 x M24 16 x M24
09 8 x M24 16 x M24
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Mechanicka instalace
Montaz pfevodovek s plnym hfidelem

4.5 Montaz prevodovek s plnym hridelem

Pred montazi prosim zkontrolujte, zda rozméry zakladny souhlasi s prisluSnym
zobrazenim pievodovky podle kapitoly "Zakladna prevodovky".

Montaz provadéjte v tomto poradi:

1.

Namontujte soucéasti v souladu s vyobrazenim pfevodovky uvedenym v kapitole
"Zakladna pfevodovky". Licované podloZzky [3] usnadiuji pfesné nastaveni
po montazi a v pfipadé potfeby i pozd&jsi vyménu pfevodovky.

Pripevnéte prevodovku na zvolenych mistech pomoci tfech zakladnovych $roubl

umisténych v co nejvétsi vzajemné vzdalenosti (dva Srouby na jedné a jeden Sroub
na druhé strané prevodovky). Pfevodovku ustavte nasledujicim zplsobem:

— ve vertikalnim sméru zvedanim, snizovanim nebo naklanénim pomoci matic
zakladnovych sroubl

— Vv horizontélnim sméru lehkymi udery na zakladnové Srouby v poZadovaném
smeéru.

. Po ustaveni prevodovky dotahnéte vsSechny tfi matice zakladnovych Sroubl

pouzivanych k vyrovnani. Opatrné zasurite do zakladniho nosniku ¢tvrty zakladnovy
Sroub a pevné jej dotdhnéte. Dbejte pfitom bezpodmine¢né na to, aby se poloha
pfevodovky nezménila. V pfipadé nutnosti pfevodovku znovu vyrovnejte.

Konce zakladnovych Sroubl nejprve svarenim pfistehujte k zakladnimu nosniku
(nejméné 3 svarové body na kazdém zakladnovém Sroubu). Pfi stehovani
pfipevnujte zakladnové Srouby stfidavé v obou smérech (pocinaje od stfedu)
symetricky k ose prevodovky. Timto zplUsobem je mozné predejit ztraté presného
nastaveni polohy vlivem svafovani. Po pfistehovani v8ech Sroubl nasleduje
definitivni pfivafeni ve stejném poradi. Nastavenim matic poté zajistéte, aby
pfivafené zakladnové Srouby nedeformovaly téleso prfevodovky.

Po pristehovani matic upevrnovacich $roubu prfevodovky znovu piekontrolujte polohu
a poté celé zafizeni zalijte vrchni vrstvou betonu.

Po ztuhnuti vrchniho betonového odlitku nasleduje zavérecna kontrola a pfipadné
doladéni polohy.
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4 Mechanicka instalace
Montéz pfevodovek s plnym hfidelem

Presnost
montaze pri
vyrovnavani
oK d 02 Op°
: ) Mo Mo ™o : : M o Mo Mo an) [ :
L - e ] | PN P |
- JE . JE
51590AXX
Obr. 22: Montazni tolerance zakladny
Zajistéte, aby pfi vyrovnani nebyly pfekroCeny montazni tolerance (hodnoty y,ax
v nasledujici tabulce) rovinnosti zdkladny. Pro vyrovnani pfevodovky na zakladnové
desce muzete pripadné pouzit licované podlozky [3].
JE Ymax
[mm] [mm]
<400 0,035
400...799 0,060
800...1200 0,090
1200...1600 0,125
Prirubové
prfevodovky

Pfed montazi prevodovky zajistéte splnéni pozadavkli uvedenych v kapitole
"4.4 Zakladna prevodovky - Protipfiruba pro prevodovky v pifirubovém provedeni”.

Montéz provadéjte v tomto poradi:

1. Prevodovku spustte pomoci odpovidajicich zvedacich zafizeni k protipfirubé. Pfitom
respektujte zejména pokyny uvedené v kapitole 2.

2. Prevodovku upevnéte ve spravné pozici na protipfirubé pomoci pfirubovych ¢epu. Tyto
Cepy dotahujte kfizem s vyuzitim pfedepsaného utahovaciho momentu (— kap. 4.4).
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Mechanicka instalace 4
Montaz/demontaz pfevodovek s dutym hfidelem se spojenim pomoci licovaného pera

4.6 Montaz/demontaz prevodovek s dutym hridelem se spojenim pomoci
licovaného pera

» V dodavce jsou obsazeny (— Obr. 23):
— pojistné podlozky [3], koncova deska [4]
* V dodavce nejsou obsazeny (— Obr. 23 / Obr. 24 / Obr. 25):
— Zavitova ty€ [2], matice [5], upeviiovaci Sroub [6], odtlacovaci Sroub [8]

Vybér zavitu a délky zavitové tyCe a upeviiovaciho Sroubu se Fidi podle okolnich
podminek konstrukce zakaznikova zafizeni.

Velikosti zavitii SEW-EURODRIVE doporuéuje nasledujici velikosti zavitu:

Velikost zavitu pro
* zavitovou tyc¢ [2]
* matici (DIN 934) [5]
* upeviovaci Sroub [6]
02 - 06 M24

07 - 09 M30

Velikost prevodovky

Pro odtladovaci Sroub je velikost zavitu definovana koncovou deskou [4]:

Velikost prevodovky Velikost zavitu pro odtlacovaci Sroub [8]
02 - 06 M30
07 - 09 M36

Montaz
prevodovky

s dutym hridelem
na zavisly hridel

56813AXX
Obr. 23: Montaz prevodovek s dutym hridelem se spojenim pomoci licovaného pera

[1] Zavisly hridel [5] Matice
[2] Zavitova ty¢ [7] Duty hridel
[3] Pojistné podlozky [8] Objimka

[4] Koncova deska

* Pro namontovani a upevnéni pfevodovky nasadte na otvor dutého hfidele pojistné
podloZky [3] a koncovou desku [4].
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Mechanicka instalace
Montaz/demontaz pfevodovek s dutym hfidelem se spojenim pomoci licovaného pera

Demontaz
prevodovky

s dutym hridelem
ze zavislého
hridele

* Na duty hfidel [7] a na konec zavislého hfidele [1] naneste pfipravek NOCO®-Fluid.
* Nasurite pfevodovku na zavisly hfidel [1]. NaSroubujte zavitovou ty€ [2] do zavislého

hfidele [1]. Dotdhnéte zavisly hfidel [1] matici [5] tak, aby na sebe dosedly konec
zavislého hridele [1] a koncova deska [4].

» Opét povolte matici [5] a vySroubujte zavitovou ty¢ [2] ven. Po montazi zajistéte

zavisly hfidel [1] pomoci upeviovaciho Sroubu [6].

=T

56814AXX
Obr. 24: Namontovana prevodovka s dutym hridelem se spojenim pomoci licovaného pera

56815AXX
Obr. 25: Demontaz namontované prevodovky s dutym hridelem se spojenim pomoci
licovaného pera

[1] Zavisly hridel [6] Upeviovaci Sroub
[3] Pojistné podlozky [8] Odtlacovaci Sroub

[4] Koncova deska

» Povolte upevnovaci Sroub [Obr. 24, poz. 6].
» Odstrarite vnéjsi pojistnou podlozku [3] a sejméte koncovou desku [4].
« ZaSroubujte upeviiovaci Sroub [6] do zavislého hfidele [1].

» Otocte koncovou deskou [4] a opét namontujte koncovou desku a vnéjsi pojistny
krouzek [3].

» Pro demontaz pfevodovky ze zavislého hfidele [1] naSroubujte odtlacovaci Sroub [8]
do koncové desky [4].
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Mechanicka instalace 4
Montaz/demontaz pfevodovek s dutym hfidelem se stahovacim kotouc¢em

4.7 Montaz/demontaz prevodovek s dutym hridelem se stahovacim kotoucem

Stahovaci kotoule slouzi jako spojovaci prvky mezi dutym hfidelem prevodovky
a zavislym hfidelem. Pouzity typ stahovaciho kotouce (typové oznaceni: RLK608),
naleznete v kapitole "Ur&eni typu stahovaciho kotouce".

» V dodavce jsou obsazeny (— Obr. 31):
— pojistna podlozka [3], koncova deska [4]
* V dodavce nejsou obsazeny (— Obr. 31, Obr. 32, Obr. 35):
— zavitova ty¢ [2], matice [5], upevnovaci Sroub [6], odtlacovaci Sroub [8]

Vybér zavitu a délky zavitové tyCe a upeviiovaciho Sroubu se Fidi podle okolnich
podminek konstrukce zakaznikova zafizeni.

Velikosti zaviti SEW-EURODRIVE doporucuje nasledujici velikosti zavitl:

Velikost zavitu pro

e zavitovou ty¢ [2]

¢ matici (DIN 934) [5]

e upevnovaci Sroub [6]

02 - 06 M24

07 - 09 M30

Velikost prevodovky — Obr. 31, 32

Pro odtladovaci Sroub je velikost zavitu definovana koncovou deskou [4]:

Velikost prevodovky Velikost zavitu pro odtlacovaci Sroub [8]
02 - 06 M30
07 - 09 M36
Uréeni typu Stahovaci kotou¢€ je obvykle typu RLK608. Ma kovovou barvu. Oznaceni "RLK 608-..."
stahovaciho je provedeno gravirovanim:

kotouce

(11

[10]

56612AXX
Obr. 26: Stahovaci kotouc typ RLK608

[10] Upinaci Sroub

[11] Odtlacovaci otvory

Podle objednavky je mozné pouzit i jiné typy stahovacich kotoucl. Pro tento Ucel si
prosim proctéte zvlastni navod k obsluze pro dany stahovaci kotoug.
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4 Mechanicka instalace
Montaz/demontaz pfevodovek s dutym hfidelem se stahovacim kotou¢em

Montaz * Neutahujte upinaci Srouby [10], pokud neni namontovan zavisly hfidel [1] - duty
stahovaciho hfidel by se mohl deformovat!
kotouce
/
L >
o Q
‘\% 0
2
Q)
Q0

56817AXX
Obr. 27: Upinaci Srouby stahovaciho kotouce pfed montazi do zavislého hfidele

» Stahovaci kotou€ [9] volné nasurfite na naboj v otvoru dutého hridele. Ustavte zavisly
hridel [1] v otvoru dutého hfidele. Poté posunte stahovaci kotou€ [9] o vzdalenost A
(— nasledujici obrazek, odstavec "Rozmér A") od konce dutého hfidele.

M

[10]
—[9]
51986AXX
Obr. 28: Montaz stahovaciho kotouce
[1] Zavisly hiidel [10] Utahovaci §rouby

[9] Stahovaci kotou¢

Svérny plech stahovaciho kotou¢e musi bezpodmineéné zlstat odmastény.

Rozmér A
Velikost pfevodovky Stahovaci kotoué typ RLK608
MC.. Rozmér A [mm]
02 39
03 45
04 44
05 42
06 44
07 50
08 51
09 49
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Mechanicka instalace
Montaz/demontaz pfevodovek s dutym hfidelem se stahovacim kotouc¢em

Montaz + Pred montazi pfevodovky odmastéte otvor dutého hridele a zavisly hfidel [1].
prevodovky
s dutym hridelem

na zavisly hridel 4

(71

56820AXX
Obr. 29: Odmastéte otvor dutého hfidele a zavisly hridel.

* Na zavisly hfidel naneste v oblasti objimky [11] malé mnozstvi maziva NOCO®-Fluid.

56811AXX
Obr. 30: Naneseni maziva NOCO®-Fluid na zavisly hridel

Mazivo NOCO®-Fluid nikdy nenanasejte na objimku, nebot by mohlo zasunutim
hridele dojit k proniknuti pasty do svérné oblasti stahovaciho kotouce.
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4 Mechanicka instalace
Montaz/demontaz pfevodovek s dutym hfidelem se stahovacim kotou¢em

(1] (7] (1 [21 91 (101 [3] [4]

56816AXX
Obr. 31: Montaz prevodovek s dutym hridelem se stahovacim kotou¢em

[1] Zavisly hfidel [7] Duty hridel

[2] Zavitova ty¢ [9] Stahovaci kotou¢
[3] Pojistna podlozka [10] Utahovaci Srouby
[4] Koncova deska [11] Objimka

[5] Matice

* Pro namontovani a upevnéni pfevodovky nasadte na otvor dutého hfidele pojistné
podlozky [3] a koncovou desku [4].

» Nasurite pfevodovku na zavisly hfidel [1]. NaSroubujte zavitovou ty€ [2] do zavislého
hfidele [1]. Dotahnéte zavisly hfidel [1] matici [5] tak, aby na sebe dosedly konec
zavislého hfidele [1] a koncova deska [4].

» Opét povolte matici [5] a vySroubujte zavitovou ty€ [2] ven. Po montazi zajistéte
zavisly hfidel [1] pomoci upeviovaciho Sroubu [6].

/v

56817AXX
Obr. 32: Sestava prevodovky s dutym hridelem vybavené stahovacim kotouc¢em, stahovaci kotou¢

neni upnuty

54
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Mechanicka instalace 4
Montaz/demontaz pfevodovek s dutym hfidelem se stahovacim kotouc¢em

Natazeni Upeviiovaci Srouby dotahujte rukou, stahovaci kotou€ pfitom musi byt vyrovnan..
stahovaciho Upeviiovaci Srouby dotahujte postupné ve sméru hodinovych ruci¢ek (nikoli kiizem)
kotouce typu vzdy o Ctvrt otacky.

RLK608

56812AXX
Obr. 33: Poradi dotahovani upevriovacich Sroubl

Srouby stahovacich kotou&l s drazkovanou kuZelovou objimkou je tieba dotahovat tak,

aby byl dotaZzen nejprve Sroub na jedné strané drazky a nasledné Sroub na druhé strané
stejné drazky.

Srouby dotahuijte ve vice krocich o &tvrt otagky, dokud nejsou Sroubové plochy vnéjsiho
a vnitfniho krouzku vyrovnany (viz Obr. 34).

Montaz je uréena axialnim pohybem kuzelové objimky a mlze byt provadéna bez
momentového Klice.

[L1] [L2]

[10]

56886AXX
Obr. 34: Dotazeni stahovaciho kotouce typu RLK608
[L1] Stav pfi dodani (pfedmontovano) [7] Duty hridel
[L2] Pfipraveno k provozu (kone¢na montaz) [1] Zavisly hfidel
[9a] Kuzel [10] Utahovaci Srouby

[9b] KuZelova objimka
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Mechanicka instalace
Montaz/demontaz pfevodovek s dutym hfidelem se stahovacim kotou¢em

Demontaz
stahovaciho
kotouce

Demontaz
pfevodovky

s dutym hridelem
ze zavislého
hridele

Cisténi a mazani

Utahovaci Srouby [10] postupné& povolujte o 1/4 otacky tak, aby nemohlo dojit
ke vzpficeni spojovaci plochy.

Upinaci Srouby nikdy nesmi byt zcela vysroubovany, nebot by tim mohlo dojit
k nehodé!

Pokud se kuZelova objimka a kuZelovy krouzek samy nerozpoji:

Vezméte potfebny pocet upinacich Sroubl a zaSroubujte je rovnomérné do
demontaznich otvord. Upinaci $rouby v postupnych krocich dotahujte, dokud nedojde
k oddéleni kuzelové objimky od krouzZku.

Sejméte stahovaci kotou¢ z dutého hfidele.

56818AXX
Obr. 35: Demontaz prevodovek s dutym hfidelem vybavenych stahovacim kotoucem

[1] Zavisly hfidel [4] Koncova deska [8] Odtlacovaci Sroub

[3] Pojistna podlozka [6] Upeviiovaci Sroub

» Povolte upevnovaci Sroub [Obr. 32, poz. 6].
» Odstrarite vnéjsi pojistnou podlozku [3] a sejméte koncovou desku [4].
» ZaSroubujte upeviiovaci Sroub [6] do zavislého hfidele [1].

» Otocte koncovou deskou [4] a opét namontujte koncovou desku a vnéjsi pojistny
krouzek [3].

» Pro demontaz pfevodovky ze zavislého hfidele [1] naSroubujte odtlacovaci Sroub [8]
do koncové desky [4].

Po demontazi vycistéte stahovaci kotou¢

* anamatzte zavit a spodky hlav upinacich $roubt [10] pomoci pasty s obsahem MoS,,
napf. pfipravek "gleitmo 100" firmy FUCHS LUBRITECH (www.fuchs-lubritech.de).

» KuZelové plochy a Sroubové plochy kuZelovych objimek namazte tenkou
vrstvou (0,01...0,02 mm) maziva "gleitmo 900" firmy FUCHS LUBRITECH
(www.fuchs-lubritech.de), nebo jinym podobnym produktem jiného vyrobce.

Mazivo naneste stfikanim tak, aby vznikla dostate¢na vrstva pokryvajici cely povrch
(v tomto pfipadé cini tloustka vrstvy cca 0,01...0,02 mm).
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Mechanicka instalace 4

Montaz motoru s adaptérem

4.8 Montaz motoru s adaptérem
K dispozici jsou adaptéry pro motor [1] uréené pro montaz motord IEC o konstrukéni
velikosti 132 az 315 na pramyslové prevodovky konstrukéni rady MC.

51594AXX
Obr. 36: Adaptér motoru pro priamyslové prevodovky MC.P..

[1] Adaptér motoru

[2] Spojka

S

(4

Obr. 37: Adaptér motoru pro primyslové prevodovky MC.R..

51593AXX

[1] Adaptér motoru
[2] Spojka

Pii montazi spojek [2] dbejte na pokyny uvedené v kapitole "Montaz spojek".
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Mechanicka instalace
Montaz motoru s adaptérem

PFfi vybéru motoru dodrzujte pfipustnou hmotnost motoru, pracovni polohu
prevodovky a zplisob upevnéni prevodovky podle nasledujicich tabulek.

Pro v8echny tabulky plati:

Gpm = hmotnost motoru Gg = hmotnost pfevodovky

Rada primyslovych prevodovek

B )

Zpusob upevnéni

MC.RL..
Patkové upevnéni Gu <Gg Gu<Gg
Nasouvaci provedeni Gm <£0,5Gg Gy <Gg
Upevnéni pomoci Gm <0,5Gg Gu<Gg

pfiruby

Rada primyslovych prevodovek

Zpusob upevnéni

MC.RV..
MC.PV..
Patkové upevnéni Gm <£1,5Gg Gu<Gg
Nasouvaci provedeni Gu <Gg Gy <Gg
Upevnéni pomoci Gu < Gg Gu <0,75Gg

pfiruby

Rada prumyslovych pfevodovek

Zpusob upevnéni

MC.PE..
MC.RE..
Patkové upevnéni Gu <Gg Gm<1,5Gg
Nasouvaci provedeni Gu < Gg Gy <Gg
Upevnéni pomoci Gu < Gg Gy <Gg

pfiruby

Tyto tabulky plati pouze pro stacionarni provoz. Pokud se pievodovka
béhem provozu pohybuje (napf. u pojezdovych pohoni), obratte se na
SEW-EURODRIVE.
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Mechanicka instalace
Montaz motoru s adaptérem

Tyto tabulky plati pouze pro nasledujici pfifazeni velikosti motoru/hmotnosti F,

a rozméru "x".

1 X

Fq
56753AXX
[1] Tézisté motoru
Velikost motoru Fq X
IEC NEMA [N] [mm]
1328 213/215 579 189
132M 213/215 677 208
160M 254/286 1059 235
160L 254/286 1275 281
180M 254/286 1619 305
180L 254/286 1766 305
200L 324 2354 333
2258 365 2943 348
225M 365 3237 348
250M 405 4267 395
280S 444 5984 433
280M 445 6475 433
3158 505 8142 485
315M 505 8927 485
315L 11772 555

Pokud se zvétSi vzdalenost tézisté x, je tfeba linearné zménit nejvyssi pfipustnou
hmotnost namontovaného motoru F,. F max Neni mozne zvysit, pokud dojde ke snizeni

vzdalenosti tézisté.

V nasledujicich pripadech prosim kontaktujte SEW-EURODRIVE:

+ Dovybaveni adaptéru motoru chladicim ventilatorem (neplati pro motory konstruk&ni
velikosti 132S a 132M).

» Po demontézi adaptéru pro motor je tfeba provést nové ustaveni a vyrovnani.
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Mechanicka instalace doplnki
Dulezité pokyny pro montaz

.
N\

5 Mechanicka instalace doplniku
5.1 Dulezité pokyny pro montaz

Pred zahajenim jakychkoli montaznich praci na spojce motor odpojte od napéti
a zajistéte proti neamysinému zapnuti!

Diilezité * Vstupni a vystupni prvky montujte pouze pomoci nasazovaciho pfipravku.
Pokyny pro montaz Pro nasazeni pouZijte stfedici otvor se zavitem umistény na konci hfidele.

Spojky, pastorky atd. v zadném pfipadé nenasazujte udery kladivem na konec
hfidele (hrozi poskozeni lozisek, skriné a hridele!).
U femenic prosim dbejte na spravné napnuti femene (podle Udaji vyrobce).

* Nasazené pienosové prvky musi byt vyvadZzeny a nesmi byt pfi€inou vzniku
nadmérného axialniho nebo radialniho namahani.

Upozornéni:

Montaz usnadnite natfenim vystupniho prvku mazivem nebo jeho kratkym zahfatim
(na 80-100 °C).

& @

PFi montazi spojek je tfeba vyrovnat:

a) axialni pfesazeni (maximalni a minimalni mezera)
b) osové presazeni (obvodové hazeni)

c) uhlové presazeni

c)

03356AXX
Obr. 38: Rozte¢ a pfesazeni pfi montaZzi spojky

Vstupni a vystupni prvky jako jsou spojky apod. musi byt vybaveny ochranou
proti dotyku!
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Mechanicka instalace doplnkii
Dulezité pokyny pro montaz

Méfeni uhlového
pfesazeni
sparovou mérkou

Méreni uhlového
pfesazeni
Ciselnikovym
uchylkomérem

Upozornéni:

Metody méreni uhlového a axialniho presazeni, které jsou popsany
v nasledujicich odstavcich, jsou diilezité pro dodrzeni montaznich toleranci
uvedenych v kapitole "Montaz spojek™!

Nasledujici obrazek znazorfiuje méreni uhlového pfesazeni (o) pomoci sparové merky.
Pomoci této mérici metody je mozné ziskat pfesny vysledek pouze tehdy, pokud se
odchylka €elnich ploch spojky odstrani oto¢enim obou polovin spojky o 180° a poté se
vypocte stfedni hodnota rozdilu (a4 — ay).

e

52063AXX
Obr. 39: Méreni thlového presazeni sparovou mérkou

Nasledujici obrazek znazorfiuje méfeni Uhlového presazeni o pomoci Ciselnikového
uchylkoméru. Tato metoda dava stejny vysledek jako v odstavci "Méfeni Uhlového
prfesazeni sparovou mérkou", pokud se obé poloviny spojky (napf. pomoci
spojkového Cepu) spole€né otoéi tak, aby nedoslo ke znatelnému pohybu méficiho
hrotu ¢iselnikového tchylkoméru na mérené plose.

52064AXX
Obr. 40: Méreni Ghlového presazeni Eiselnikovym tchylkomérem

Predpokladem pouziti této meéfici metody je, aby hfidelova loziska b&éhem otaceni
hiidele nevykazovala axialni vali. Pokud tato podminka neni spinéna, musi byt
odstranéna axialni vile mezi ¢elnimi plochami obou polovin spojky. Pfipadné je mozné
pouzit dva €iselnikové uchylkoméry na dvou protilehlych stranach spojky (pro stanoveni
rozdilu obou uchylkomeéru pfi otaceni spojky).
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Mechanicka instalace doplnki
Dulezité pokyny pro montaz

Méreni osového
pfesazeni
nozovym
pravitkem

a Ciselnikovym
uchylkomérem

Méreni osového
presazeni
Ciselnikovym
uchylkomérem

Nasledujici obrazek znazorfiuje méfeni osového presazeni pomoci nozového pravitka.
Pfipustné hodnoty osového pFesazeni jsou zpravidla tak nizké, Zze se doporucuje
pracovat s Ciselnikovym uchylkomé&rem. Pfi otaceni jednou polovinou spojky
spole€né s Ciselnikovym uchylkomérem a po vydéleni takto namérenych rozmérovych
odchylek dvéma, pfedstavuje hodnota zméfena uchylkomérem odchylku (rozmér "b"),
ktera popisuje osové pfesazeni druhé poloviny spojky.

52065AXX
Obr. 41: Méreni osového presazeni noZovym pravitkem a Ciselnikovym tchylkomérem

Nasledujici obrazek znazorfiuje méfeni osového presazeni pomoci presnéjSi metody.
Obé poloviny spojky se spole¢né otaci tak, aby nedoSlo ke klouzani hrotu
uchylkoméru po méfené ploSe. Vydélenim odchylky zndzornéné na uchylkoméru
dvéma obdrzime osové pfesazeni (rozmér "b").

52066AXX
Obr. 42: Méreni osového pfesazeni &iselnikovym tchylkomérem
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Mechanicka instalace doplnkii
Montaz spojek

5.2 Montaz spojek
Spojka ROTEX

(1]

(1]

51663AXX
Obr. 43: Konstrukce spojky ROTEX

[1] Néboj spojky
[2] Ozubeny vénec

Elasticka spojka ROTEX je nenaro¢na na udrzbu a mlze vyrovnavat jak radialni, tak
i Uhlové pfesazeni. Peclivym a pfesnym nastavenim hfidele zajistite vysokou Zivotnost

spojky.

Navod k obsluze — Priimyslové prevodovky konstrukéni fady MC..

63



Mechanicka instalace doplnki
Montéz spojek

Montaz polovin
spojky na hridel L
T j ~ § - =
g ,7?8 N U -z .
L L
NN
—\ \ P,
S . <S8
<E o
51689AXX
Obr. 44: Montazni rozméry spojky ROTEX
Montazni rozméry Upevinovaci Sroub
Velikost spojky E s dy dw L, (hlinik/litina) L, (ocel) G Utahovaci moment
[nm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
14 13 1,5 10 7 - - M4 2,4
19 16 2 18 12 26 - M5 4,8
24 18 2 27 20 30 - M5 4,8
28 20 2,5 30 22 34 - M6 8,3
38 24 3 38 28 40 60 M8 20
42 26 3 46 36 46 70 M8 20
48 28 3,5 51 40 50 76 M8 20
55 30 4 60 48 56 86 M10 40
65 35 4,5 68 55 63 91 M10 40
75 40 5 80 65 72 104 M10 40
90 45 55 100 80 83 121 M12 69
100 50 6 113 95 92 - M12 69
110 55 6,5 127 100 103 - M16 195
125 60 7 147 120 116 - M16 195
140 65 7,5 165 135 127 - M20 201
160 75 9 190 160 145 - M20 201
180 85 10,5 220 185 163 - M20 201

Pro zajisténi axialni vile spojky dbejte na presné dodrzeni vzdalenosti mezi
hiideli (rozmér E).
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Mechanicka instalace doplnkii
Montaz spojek

Montazni rozméry
spojky ROTEX

S adaptérem

pro motor

Pevné dotahnéte zavitové koliky (A), aby doslo k vymezeni axialni vile spojky.

51696AXX
Obr. 45: Montazni rozméry spojky ROTEX na adaptéru motoru HSS (vstupni hridel)

Montézni rozméry popsané v nasledujici tabulce se tykaji pouze montaze spojky ROTEX
s adaptérem pro motor. Jsou platné pro veSkera provedeni pfevodovek a pro vSechny
pfevodové poméry.

Montazni rozméry

Velikost Velikost motoru

spojky ROTEX (IEC) E L1 L2 L3
[mm] [mm] [mm] [mm]

R28/38 132 20 0 -17 3
R38/45 160 24 1 0 25
R42/55 180/200 26 -1 0 25
R48/60 225 28 0 -3 25
R55/70 225 30 0 -5 25
R65/75 250/280 35 0 -10 25
R75/90 315 40 0 -15 25
R90/100 315 45 -20 0 25

Pro zajisténi axialni vile spojky dbejte na presné dodrzeni vzdalenosti mezi
hrideli (rozmér E).
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Mechanicka instalace doplnki
Montéz spojek

Spojka Nor-Mex,
typGakE

Nor-Mex E
2]

Spojky Nor-Mex typu G a E se vyznaluji jednoduchou udrzbou. Jedna se o torzné
pruzné spojky, které mohou vyrovnavat osova, uhlova a radialni pfesazeni. Kroutici
moment je pfenaden pfes elasticky mezikrouzek, ktery ma dobré tlumici vlastnosti a je
odolny proti teplu a olejiim. Spojky mohou byt pouzity pro kazdy smér otaceni a kazdou
montazni polohu. U spojky Nor-Mex typu G je mozna vyména elastického
mezikrouzku [5] bez pfesazeni hfidele.

Nor-Mex G

[6]

51667AXX

Obr. 46: Konstrukce spojek Nor-Mex typu E a G

[1] Naboj spojky

[2] Elasticky mezikrouzek

[1] Sroub s vnitfnim Sestihranem
[2] Pojistna podlozka

[3] Natrubek s ozubenim

[4] Naboj pfiruby

[5] Elasticky mezikrouzek

[6] Naboj spojky
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Mechanicka instalace doplnkii
Montaz spojek

Pokyny pro Po montazi polovin spojky se pfesvédcte, Ze je dodrzena doporuc¢ena vile (rozmér S,
montaz, montazni u typu G, rozmér S4 u typu E), resp. celkova délka (rozmér Lg u typu G a rozmér Lg
rozmeéry spojky u typu E) podle nasledujicich tabulek. Pfesnym ustavenim spojky (— odstavec
Nor-Mex G "Montazni tolerance") dosahnete jeji vysoké Zivotnosti.

» I o152 Is .
51674AXX
Obr. 47: Montézni rozméry spojky Nor-Mex G
o e 5 Montazni rozméry
Velikost spojky Ig Ig Lg Pripustna odchylka S, Hmotnost

[mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
82 40 40 92 12+1 1,85
97 50 49 113 14+1 3,8
112 60 58 133 15+1 5
128 70 68 154 16+1 79
148 80 78 176 18+1 12,3
168 90 87 198 21+1,5 18,3
194 100 97 221 2415 26,7
214 110 107 243 2612 35,5
240 120 117 267 30+2 45,6
265 140 137 310 33+2,5 65,7
295 150 147 334 37+2,5 83,9
330 160 156 356 40+2,5 125,5
370 180 176 399 43+2,5 177,2
415 200 196 441 45+2,5 249,2
480 220 220 485 45+2,5 352,9
575 240 240 525 451+2,5 517,2
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Mechanicka instalace doplnki
Montéz spojek

Montazni rozméry
spojky Nor-Mex E

A
Y

51674AXX
Obr. 48: Montézni rozméry spojky Nor-Mex E

Montazni rozméry
Nor-Mex E

Velikost spojky Ig LE Pripustna odchylka S Hmotnost
[mm] [mm] [mm] [ka]
67 30 62,5 25+05 0,93
82 40 83 311 1,76
97 50 103 3+1 3,46
112 60 123,5 35+1 5
128 70 143,5 35+1 7,9
148 80 163,5 35+15 12,3
168 90 183,5 35+15 18,4
194 100 203,5 35+15 26,3
214 110 224 4+2 35,7
240 120 244 4+2 46,7
265 140 285,5 55+25 66,3
295 150 308 8125 84,8
330 160 328 8125 121,3
370 180 368 8+25 169,5
415 200 408 8+25 237
480 220 448 8125 320
575 240 488 8+25 457
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Mechanicka instalace doplnkii
Montaz spojek

Montézni rozméry Pevné dotahnéte zavitové koliky (A), aby doslo k vymezeni axialni vile spojky.
spojky Nor-Mex G
v adaptéru pro motor . Sa

I
‘Lb _
|
|
|
|
|

L,

Y

La

51672AXX
Obr. 49: Montazni rozméry spojky Nor-Mex na adaptéru motoru HSS (vstupni hridel)

Montazni rozméry popsané v nasledujici tabulce se tykaji pouze montaze
spojky Nor-Mex s adaptérem pro motor.

NOR-MEX G. Velikost spojky 97 = 97 112 | 128 148 168 194 214
Velikost motoru 132 160  160/180 200 225 250/280  280/315 315
(IEC)

:?2::::5?‘;’;:2:? Montazni rozmér [mm]
Vsechny S, 14 14 15 16 18 21 24 26
Vsechny Ly 3 25 25 25 25 25 25 25
MC3R02 L, - 5 5 5 10 2 1 0
1=14..63 Ly -6 5 4 3 2 o -
MC3RO05 L, - 5 5 5 4 2 5 0
1=14..63 Ly -6 5 4 3 2 4
MC3R08 L, - 5 5 5 4 2 1 5
1=14..63 » - 6 5 4 3 2 1 6
Ostatni MC.. L, 5 5 5 5 4 2 1 0
1=7.1..112 Ly % 6 5 4 3 2 o -
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5 Mechanicka instalace dopliku
Montéz spojek

Pruzné zubové spojky konstrukénich rad MT, MS-MTN

Montaz

Type FE MSC

jﬁ\\\;.\.}\\“!!‘k\\\\\\\.‘.m‘

o g o o g g

[9.8] (1] [6] [31[11]  [12] [2] [1]

S | @
q
57599AEN
[1] Naboj spojky [7] Viko [13] Pojistna podlozka
[2] Objimka [8] Maznice [14] Matice
[3] Objimka [9] Maznice [15] Cep
[4] Polovina objimky [10] Tésnéni [16] Pojistna podlozka
[5] Polovina objimky [11] Sroub [17] O-krouzek
[6] Tésnéni nebo O-krouzek [12] Samojistici matice

1. Ujistéte se, Ze jsou v8echny soucasti vyCisténé.
2. Lehce namazte O krouzky [6] a zasurite je do drazek objimky [2, 3 nebo 4, 5].

3. Poté namazte ozubeni objimky [2, 3 nebo 4, 5]. Nasurite objimky na konce hrideld
tak, aby pfitom nedoslo k poskozeni O krouzku [6].

70 Navod k obsluze — Priimyslové pfevodovky konstrukéni fady MC..




Mechanicka instalace doplnkii
Montaz spojek

4. U modell spojek, které jsou vétsi, nez MS-325 nebo MT-260 a u konstrukéni

velikosti MN je tfeba O krouzky a tésnici krouzky [6] pfed vloZenim do drazek
postrannich vik [7] namazat.

Pred montazi nabojt [1] na hfidele je tfeba naboje zahfat max. na 110 °C. Pro tento
ucel nepouzivejte svarovaci horak.

5. Naboje [1] se namontuji na pfislusné hfidele tak, aby byly orientovany nejdel8im
zkosenim ke stroji (viz detail A). Konec naboje musi licovat s nakruzkem hfidele.

A Detail A
\'/ TS,
(
e

57602AEN

6. Vyrovnejte pfipojované hfidele se spojkovymi naboji a pfekontrolujte vzdalenost "a"
mezi naboji (viz detail B). Pfislusné hodnoty naleznete v tabulce na strané 74.

Detail B

SSai

==

Y
A
(V]

57604AEN

7. Vyrovnejte obé& osy. Prekontrolujte pfipustné hodnoty pomoci udchylkoméru.
Tolerance usazeni zavisi na otd€kach spojky.

8. Pred pfiSroubovanim objimek [2, 3 nebo 4, 5] nechte naboje [1] vychladnout.
Déle pfed pfiSroubovanim objimek [2, 3 nebo 4, 5] namazte ozubeni [1].

9. Nasadte tésnici krouzek [10] a pfiSroubujte ob& poloviny spojky s pouzitim
prfedepsaného utahovaciho momentu (viz detail B). Doporu€uje se nanést malé

mnozstvi tuku na tésnici krouzek. Zajistéte, aby mazaci otvory byly navzajem
orientovany pod uhlem 90°.
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Udrzba

Demontaz
a kontrola stavu

Mechanicka instalace doplnki
Montéz spojek

10.VySroubujte obé zatky maznicek [9] z objimky [2, 3 nebo 4, 5]. Pfi doplnéni maziva

postupujte nasledujicim zptsobem:

Otocte spojkou tak, aby se mazaci otvory dostaly do poloh odpovidajicim ¢asiim 1:30,
4:30, 7:30, 10:30 na ciferniku. Odstrante zatky maznicek v polohach 1:30 a 7:30 [9]
a otvorem v pozici 1:30 napliite spojku tukem tak, aby tuk zaal vytékat otvorem
v pozici 7:30 (viz detail C). Doporucuje se sejmout rovnéz zatku v pozici 10:30 kv(li
odvzdusnéni. Udaje ohledn& pozadovanych maziv a mnozstvi tuku naleznete
v kapitole — Doporu€ena maziva a mnozstvi. Pfi provoznich podminkach, které se
neshoduji s podminkami uvedenymi v kapitole — Doporuéena maziva a mnozstvi, se
prosim obratte na SEW-EURODRIVE. U spojek typu HAD, MTD, MSD, MTX, MTXL,
MSXL, HAXL, MTCO a MSCO je tfeba kazdou polovinu spojky namazat zvlast.
Pri pouziti typt MSVS a MTV se prosim obratte na firmu SEW-EURODRIVE.

Detail C

30
4 Bout

57589AEN

Kazdych 3000 provoznich hodin

V pfipadé delSich intervald domazavani se prosim obrafte na SEW-EURODRIVE.
Postup domazavani naleznete v bodé 11.

Kazdych 8000 provoznich hodin nebo kazdé dva roky

1.

Nez posunete poloviny objimky, ocistéte prosim povrch naboji a O krouzku [6].

2. Demontuijte Srouby [11] a O krouzek [10].
3.
4. Prekontrolujte ustaveni spojky.

Prekontrolujte stav ozubeni a t&snéni.
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Mechanicka instalace doplnkii

Montaz spojek

Montazni tolerance

Typ BR

Konstrukéni velikost
MT-MTN-42, MS-5
MT-MTN-55, MS-10
MT-MTN-70, MS-20
MT-MTN-90, MS-35

MT-MTN-100, MS-60

MT-MTN-125, MS-105

MT-MTN-145, MS-150

MT-MTN-165, MS-210

MT-MTN-185, MS-325
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a [mm]
6+1
6+1
642
812
812
8+2
10+2
10£3
10+3

57586AXX

Typy MT, MS a MTN

Konstrukéni velikost
MT-MTN-205, MS-430
MT-MTN-230, MS-600
MT-MTN-260, MS-800
MT-280, MS-MN-1150
MT-310, MS-MN-1500
MT-345, MS-MN-2100
MT-370, MS-MN-2650
MT-390, MS-MN-3400
MT-420, MS-MN-4200

a [mm]
1243
1243
1243
16+3
16+3
1613
20+4
20+4
20+4

Konstrukéni velikost
MT-460, MS-MN-5250
MT-500, MS-MN-6500
MT-550, MS-MN-9500
MT-590, MS-MN-11000
MT-620, MS-MN-13500
MT-650, MS-MN-17000
MT-680, MS-MN-19000
MT-730, MS-MN-22500
MT-800, MS-MN-27000

57587ACS

a [mm]
20+4
25+4
25+4
2514
30+6
3046
30+6
30+6
3046



Mechanicka instalace doplnki
Montéz spojek

Typy MT a MS-MTN

Konstrukcni Utahovaci Konstrukéni velikost Utahovaci Konstrukéni velikost Utahovaci
velikost moment My [Nm] moment My [Nm] moment Mp [Nm]
MT-42 8 MT-205 325 MT-460, MS-MN-5250 760
MT-55 20 MT-230 325 MT-500, MS-MN-6500 1140
MT-70 68 MT-26 565 MT-550, MS-MN-9500 1140
MT-90 108 MT-280, MS-MN-1150 375 MT-590, MS-MN-11000 1140
MT-100 108 MT-310, MS-MN-1500 375 MT-620, MS-MN-13500 1800
MT-125 230 MT-345, MS-MN-2100 660 MT-650, MS-MN-17000 1800
MT-145 230 MT-370, MS-MN-2650 660 MT-680, MS-MN-19000 1800
MT-165 230 MT-390, MS-MN-3400 760 MT-730, MS-MN-22500 1800
MT-185 325 MT-420, MS-MN-4200 760 MT-800, MS-MN-27000 1800
Typy MS-MTN
Konstrukéni velikost Utahovaci moment My [Nm] Konstrukéni velikost Utahovaci moment My [Nm]
MS-5, MTN-42 20 MS-150, MTN-145 108
MS-10, MTN-55 39 MS-210, MTN-165 108
MS-20, MTN-70 39 MS-325, MTN-185 325
MS-35, MTN-90 68 MS-430, MTN-205 325
MS-60, MTN-100 68 MS-600, MTN-230 325
MS-105, MTN-125 68 MS-800, MTN-260 375
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Mechanicka instalace doplnkii

Montaz spojek

Doporucena
maziva a mnozstvi

Normalni provoz

Normalni otacky a
provoz s vysokou zatézi

VYSOKE OTACKY"

1) Obvodova rychlost > 80 m/s

Maziva pro pouziti pfi teplotach od 0 °C do 70 °C.

Dodavatel
Amoco
Castrol

Cepsa-Krafft
Esso-Exxon
Fina
Kliiber

Mobil

Shell
Texaco
Verkol
Kliiber
Texaco
Amoco

Esso-Exxon
Kliiber

Mobil

Texaco

Mazivo
Amoco Kupplungsfett (tuk Amoco pro spojky)
Spheerol BN 1
KEP 1
Unirex RS 460, Pen-0- Led EP
Ceran EP-0
Kluberplex GE 11-680

Mobilgrease XTC,
Mobiltemp SHC 460 spezial

Shell Albida GC1
Kupplungsfett (tuk pro spojky) KP 0/1 K-30
Verkol 320-1 Grado 1
Klaberplex GE 11-680
Kupplungsfett (tuk pro spojky) KP 0/1 K-30
Kupplungsfett (tuk pro spojky)
Unirex RS-460
Kliberplex GE 11-680
Mobilgrease XTC
Kupplungsfett (tuk pro spojky) KP 0/1 K-30

Spojky se dodavaji pouze s ochrannym tukem, ktery nestaci pro fadny provoz.

Pred montazi spojky naneste 70 % mnozstvi maziva rukou na naboje, ozubeni a okolni
plochu. Po namontovani spojky vtlacte zbyvajicich 30 % mazacimi otvory pfiruby.

Pri otackach pod 300 ot/min se doporucuje pouziti tuk( tfidy NLGIO, pfi velmi nizkych
otackach tfidy NLGI 00. V obou pfipadech musi mit tuky dobrou pfilnavost. Pfi vysokych
teplotach, nizkych otackach a u pohonli s moznosti reverzace je zapotiebi Castéjsi

mazani, nez je doporuceno v tomto navodu.
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Mechanicka instalace doplnki
Montéz spojek

Typ MT
Konstrukéni Mnozstvi! [kgl Konstrukéni Mnozstvi') [kgl Konstrukéni Mnozstvi! [kal

velikost velikost velikost

MT-42 0,04 MT-205 2,20 MT-460 11,50
MT-55 0,06 MT-2300 2,80 MT-500 11,50
MT-70 0,17 MT-260 4,50 MT-550 14,50
MT-90 0,24 MT-280 3,00 MT-590 23,00
MT-100 0,36 MT-310 3,60 MT-620 23,00
MT-125 0,50 MT-345 4,50 MT-650 30,00
MT-145 0,70 MT-370 5,00 MT-680 36,00
MT-165 1,30 MT-390 9,00 MT-730 38,00
MT-185 1,75 MT-420 9,80 MT-800 46,00

1) Mnozstvi pro kompletni spojku MT, MTCL, MTL, MSL, MTK, MSK, MTBR, MSBR, MTFD, MSFD, MTFS, MSFS, MTFE, MSFE, MTF,
MSF, MTB, MTST-B, MTN.

Typy MS a MN
Konstrukéni velikost = Mnozstvi') [kg] Konstrukéni velikost Mnozstvi') [kg] Konstrukéni Mnozstvi') [kg]
velikost
MS-5, MTN-42 0,07 MS-430, MTN-205 1,60 MS-MN-5250 10,50
MS-10, MTN-55 0,10 MS-600, MTN-230 2,00 MS-MN-6500 11,40
MS-20, MTN-70 0,12 MS-800, MTN-260 2,00 MS-MN-9500 14,00
MS-35, MTN-90 0,22 MS-MN-1150 3,40 MS-MN-11000 21,00
MS-60, MTN-100 0,30 MS-MN-1500 3,66 MS-MN-13500 22,00
MS-105, MTN-125 0,40 MS-MN-2100 4,60 MS-MN-17000 28,00
MS-150, MTN-145 0,60 MS-MN-2650 5,30 MS-MN-19000 34,00
MS-210, MTN-165 1,00 MS-MN-3400 8,20 MS-MN-22500 40,00
MS-325, MTN-185 1,10 MS-MN-4200 8,60 MS-MN-27000 45,00

1) MnozZstvi pro kompletni spojku MT, MTCL, MTL, MSL, MTK, MSK, MTBR, MSBR, MTFD, MSFD, MTFS, MSFS, MTFE, MSFE, MTF,
MSF, MTB, MTST-B, MTN.

U typt MTD, MSD, HAD, MTX, MSX, HAX, MSXL, MTXL, MTBRX, MSBRX, MTSR-P
je tfeba nanést polovinu z celkového mnozstvi maziva na kazdou polovinu spojky.
Priklad MTX-125: 0,25 kg na obou stranach. Ohledné typl MSS, MTS, MSC, MTCO,
MSCO, MTES a vertikalnich a vysuvnych spojek se prosim obratte na nase technické
oddéleni.
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Mechanicka instalace doplnkii
Montaz spojek

Presnost ustaveni

Typy
MT MS-MN
42-90 5.35
100-185  60-325
205-420  430-4200
420- 5250-

X (T..R)

Xmax ‘ (y-2)
0,25 0,25
0,50 0,60
0,90 1,00
1,50 1,50

250-500
Xmax ‘ (y-2)
0,25 0,25
0,50 0,60
0,50 0,75
1,0 1,00

Otacky [ot/min]

500-1000
Xmax (y-2)
[mm]
0,25 0,25
0,25 0,35
0,25 0,35
0,50 0,50
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1000-2000
Xmax (y-2)
0,15 0,20
0,15 0,20
0,15 0,20

2000-4000
Xmax (y-2)
0,08 0,10
0,08 0,10
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Mechanicka instalace doplnki
Uzavér zpétného chodu FXM

5.3 Uzavér zpétného chodu FXM

Zména sméru
otaceni

Uzavér zpétného chodu slouzi k zamezeni nezadouciho sméru otaceni. V provozu je
pak mozné otaceni pouze uréenym smérem.

* Nesmi dojit k rozbéhu motoru v zablokovaném sméru. Pro dosazeni
pozadovaného sméru otaceni dbejte na spravné napajeni motoru! Provoz
v zablokovaném sméru muze vést ke zni¢eni uzavéru zpétného chodu!

* Pri zméné uzaviraného sméru otaéeni bezpodmineéné kontaktujte
SEW-EURODRIVE!

Bezudrzbovy uzavér zpétného chodu typu FXM funguje na principu odstfedivé sily
s vyklapécimi blokovacimi télisky. Po dosazeni vyklapécich otacek se blokovaci téliska
zcela odklopi od kontaktni plochy vnéjsiho krouzku. Mazani uzavérky zpétného chodu
je zajistovano prevodovym olejem. Pfipustny smér otaceni [1] je vyznacen na télese
prfevodovky (— nasledujici obrazek).

51639AXX
Obr. 50: Vyznaceni pripustného sméru otaceni na télese prevodovky

Zmény smeéru otaceni se dosahne otoenim vnitfniho krouzku s blokovacimi télisky
0 180°. Pro tento ucCel je tfeba vnitfni krouzek s blokovacimi télisky vyjmout pomoci
stahovaciho pfipravku (neni soucasti dodavky) a znovu vlozit otoceny o 180°.
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Mechanicka instalace doplnkii
Uzavér zpétného chodu FXM

...uuzavéru
zpétného chodu
namontovaného
mimo prevodovku

T
|

N

[2]

wﬁ%

:E —
—

") 3]

51640AXX

Obr. 51: Zména sméru otaceni u uzavéru zpétného chodu namontovaného mimo prevodovku

[1] Vnéjsi krouzek [2] Upeviiovaci Srouby

[3] Pojistna podlozka [4] Vnitini krouZek s kleci a blokovacimi télisky

Vypustte olej z pfevodovky (— kapitola "Inspekce a Gdrzba").
Povolte upeviiovaci Srouby [2] uzavérky zpétného chodu.

Sejméte vnéjSi krouzek [1]. Pro snazSi demontaz pfitom lehce otoCte vnéjsi
krouzek [2] ve sméru volného béhu.

Sejméte pojistnou podlozku [3] a vnitfni krouzek s kleci a blokovacimi télisky [4].

Otocte vnitini krouzek [4] s blokovacimi télisky o 180° a dily v opa&ném pofadi znovu
namontujte. Sily, které vznikaji pfi montazi, by mély byt pfenaSeny pouze na vnitini
krouzek [4], nikoli na klec s blokovacimi télisky. Pfi montazi pouZivejte zavitové
otvory na vnitfnim krouzku [4].

Zafixujte vnitfni krouzek [4] pojistnou podlozkou [3] v axialnim sméru. Namontujte
znovu vnéjSi krouzek [1] a pfiSroubujte jej upeviovacimi Srouby [2]. Dbejte
na dodrzeni utahovacich momentl uvedenych v nasledujici tabulce:

Velikost Sroubu Utahovaci moment [Nm]

M5 6

M6 10

M3 25

M10 48

M12 84

M16 206

M20 402

M24 696

M30 1420

Opravte Sipku oznacujici smér otaceni, kterd je umisténa na télese pfevodovky
(Obr. 50).

Prevodovku znovu naplrite olejem (— kapitola Maziva). Pfekontrolujte hladinu oleje.
Po montazi pfezkousejte, zda uzavér zpétného chodu bézi klidné.
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Uzavér zpétného chodu FXM

..U uzaveérky
zpétného chodu
namontované
v pfevodovce 4 M [2]
(71 [6]
(5]
[
S N ”uﬂu i B
E — 7 ( \w” ‘ | ‘ @
o 1 B
(3] (8]
51645AXX

Obr. 52: Zména sméru otaceni u uzaveéru zpétného chodu namontovaného v prevodovce
[1] Vn&jsi krouzek [5] Objimka

[2] Pojistna podlozka [6] Viko loziska

[3] Vnitini krouZek s kleci a blokovacimi télisky  [7] Licované podlozky

[4] Opérna podlozka [8] Stahovaci pfipravek

» Vypustte olej z pfevodovky (— kapitola "Inspekce a Gdrzba").

» Odstrarnite viko loziska [6], licované podlozky [7] a objimku [5]. Dbejte na to, aby se
licované podloZky [7] a objimka [5] mezi vikem loZiska [6] a vné&jSim krouZzkem [1]
nepiehazely, nebot musi byt opét namontovany ve spravném poradi.

» Sejméte pojistnou podlozku [2] z hnaciho hfidele.

» Demontujte vnitfni krouzek s kleci a blokovacimi télisky [3] pomoci vhodného
stahovaciho pfipravku [8]. Pfi montazi pouZivejte zavitové otvory na vnitfnim
krouzku [3].

» Otocte vnitini krouzek [3] s blokovacimi télisky o 180° a dily v opaéném pofadi znovu
namontujte. Sily, které vznikaji pfi montazi, by mély byt pfenaseny pouze na vnitni
krouzek [3], nikoli na klec s blokovacimi télisky.

* Pfi opétovném nasazeni otolte uzavérku zpétného chodu ve volném sméru,
aby doslo k zabé&hnuti blokovacich télisek do vnitfniho krouzku.

» Zafixujte vnitfni krouzek [3] pojistnou podloZzkou [2] v axialnim sméru.

» Namontujte objimku [5], licované podloZky [7] a viko loZiska [6] v opaCném poradi.
» Opravte Sipku oznacujici smér otaceni, ktera je umisténa na télese pfevodovky.

» Prevodovku znovu napliite olejem (— kapitola Maziva). Pfekontrolujte hladinu oleje.
» Po montazZi pfezkouSejte, zda uzavér zpétného chodu bézi klidné.
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Mechanicka instalace doplnkii
Koncové ¢erpadlo hfidele SHP

5.4 Koncové cerpadlo hridele SHP

Pouziti

Poloha ¢erpadia

U tlakového mazani (— kapitola "Maziva") je bezidrzbové koncové ¢erpadlo hfidele SHP
pfednostnim FeSenim pro pfevodovky o velikostech 04...09.

Bezudrzbové koncové Eerpadlo hfidele SHP.. je mozné pouzit u pfevodovek o velikosti 04
az 09 k mazani téch Casti pfevodovky, které se neponofuji do oleje. Koncové Cerpadlo
hiidele miZze byt provozovano v obou smérech otaceni.

Pro spravnou praci cerpadla je zapotrebi dodrzet minimalni otacky pohonu.
V pfipadé proménlivych otac¢ek pohonu (napf. u pohonti fizenych méni¢em) nebo
pfi zméné rozsahu vstupnich otaéek u namontované pievodovky s koncovym
c¢erpadlem hfidele se proto vzdy obratte na SEW-EURODRIVE.

Cerpadlo je namontovano z vn&jsku na prevodovce a je pohan&no pfimo hnacim
hfidelem nebo mezihfidelem pfevodovky. Tim je zajiSténa vysoka spolehlivost funkce
Cerpadla. Poloha ¢erpadla zavisi na nasledujicich faktorech:

» Pocet prfevodovych stupnid

* Druh pfevodovky (pfevodovka s Eelnimi nebo kuZelovymi koly)
* Poloha hfidele pfevodovky

* Typ vystupniho hfidele pfevodovky

Pfekontrolujte, zda koncové Cerpadlo hfidele neni v kolizi s dalSimi konstruk&nimi prvky.

Nasledujici tabulky znazorfiuji pozici Eerpadia:
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Mechanicka instalace doplnki
Koncové ¢erpadlo hfidele SHP

23 131
MC2P
*  Plny hridel
+  Duty hridel
s drazkou pro %
licované pero
+ Duty hiidel se ] _
stahovacim m— —
kotou¢em
MC3P
*  Plny hfidel
+  Duty hridel
s drazkou pro 5}
licované pero
*  Duty hfidel se [
stahovacim
kotou¢em

MC2R
*  Plny hfidel

MC2R

+  Duty hridel
s drazkou pro
licované pero

MC2R

* Duty hridel se
stahovacim
kotouc¢em

MC3R

*  Plny hfidel

+  Duty hridel

s drazkou pro
licované pero
*  Duty hfidel se
stahovacim
kotou¢em
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Mechanicka instalace doplnkii 5
Koncové ¢erpadlo hfidele SHP

Sani éerpadla
» Pamatujte, ze prevodovka musi byt od poc¢atku dostateéné mazana!
» Pripojky hadice/trubky se nesmi zaménit!
* Neotevirejte tlakové vedeni [PRE]!

* Pokud koncové ¢erpadlo hridele do 10 sekund po rozbéhu prevodovky
nevyvine tlak, obratte se prosim na SEW-EURODRIVE.

Koncové
¢erpadlo hridele
namontované
na horni strané
pfevodovky
MC.V..

Pri montazi koncového €erpadla hridele na horni stranu prevodovky hrozi riziko
suchych startq.

O

| I

Obr. 53: Koncoveé Cerpadlo hridele namontované na pfevodovce

57683AXX

[1] Zvlastni plnici Sroub oleje na sacim potrubi

[2] Hlida¢ proudéni nebo opticky indikator proudéni (na obrazku neni vidét)

Olejové Cerpadlo musi bezpodmine&né zacit Cerpat olej jakmile se zacne otacet hlavni
motor. Pokud tomu tak neni, oteviete zvlastni plnici Sroub oleje [1] a doplite mensi
mnozstvi oleje (1-4 litry). Uzaviete zvlastni plnici Sroub oleje jakmile olej zaéne cirkulovat
(pfekontrolujte pomoci hlidae proudéni nebo optického indikatoru proudéni [2]).

Tento postup je zvlast dilezity, pokud prevodovka del8i dobu stala a v sacim potrubi
a v Cerpadle se nachazi vzduch.
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Mechanicka instalace doplnki
Montaz s namontovanou ocelovou konstrukci

5.5 Montaz s namontovanou ocelovou konstrukci

Motorova kulisa

Pro primyslové prevodovky konstrukéni fady MC.. v horizontalni pracovni poloze
(MC2PL.., MC3PL.., MC2RL.., MC3RL..) je mozné u SEW-EURODRIVE objednat
pfedmontované pohonové celky na ocelové konstrukci (motorova kulisa nebo
zakladnovy rdm).

Motorova kulisa je ocelova konstrukce [1] slouzici ke spoleéné montazi pfevodovky,
(hydromechanické) spojky a motoru (pfipadné také brzdy). Zpravidla se pfitom jedna o

» pfevodovku s dutym hfidelem nebo
« pfevodovku s plnym hfidelem s pevnou pfirubovou spojkou na vystupnim hfideli

Vyztuzeni ocelové konstrukce [1] je zajisténo pomoci momentové paky [2] (— kapitola
"Momentova paka").

51691AXX
Obr. 54: Pramyslové prevodovky konstrukcni fady MC.. na motorové kulise s momentovou pakou

[1] Motorova kulisa

[2] Momentova paka

Dbejte na to,

+ aby konstrukce zarizeni byla dostateéné dimenzovana, aby bylo mozné prenést
kroutici moment momentové paky (— kapitola "Zakladna prevodovky")

+ aby nedoslo k predepnuti motorové kulisy pri montazi (nebezpeéi posSkozeni
prevodovky a spojky)

Pokud se prevodovka pii provozu pohybuje do strany, nebo pokud ¢asto dochazi
ke vzniku S$pickovych krouticich momentli, neméla by se pouzivat pevna
momentova paka. V takovém piipadé pouzijte momentovou paku s pruznou
objimkou loziska. Konzultujte prosim situaci s firmou SEW-EURODRIVE.
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Mechanicka instalace doplnkii 5
Momentova paka

Zakladnovy ram Zakladnovy ram je ocelova konstrukce [1] slouzZici ke spoleéné montazi pfevodovky,
(hydromechanické) spojky a motoru (pfipadné také brzdy). Vyztuzeni ocelové
konstrukce je zajisténo nékolikerym patnim upevnénim [2]. Zpravidla se pfitom jedna
o pfevodovku s plnym hfidelem s elastickou spojkou na vystupnim hfideli.

(1

51692AXX
Obr. 55: Prumyslové prevodovka MC.. na zékladnovém rému s patnim upevnénim

[1] Zakladnovy ram

[2] Patni upevnéni

Dbejte na to,

+ aby byla dolni konstrukce patkovych upevnéni dostate¢né dimenzovana
(— kapitola "Zakladna pifevodovky"),

+ aby nedoslo k predepnuti zakladnového ramu kvuli $patnému ustaveni (riziko
poskozeni prevodovky a spojky).

5.6 Momentova paka

Pokud se pievodovka pfi provozu pohybuje do strany, nebo pokud ¢asto dochazi
ke vzniku S$pickovych krouticich momentli, neméla by se pouzivat pevna
momentova paka. V takovém piipadé pouzijte momentovou paku s pruznou
objimkou loziska. Konzultujte prosim situaci s firmou SEW-EURODRIVE.

MozZnosti K pfimé montazi na pfevodovku a k montazi na motorovou kulisu je mozné doobjednat
montaze momentovou paku.
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Mechanicka instalace doplnki
Momentova paka

Pfima montaz
na prevodovku

Namontujte momentovou paku vzdy na strané pohanéného stroje.

51703AXX
Obr. 56: Moznosti montaZze momentové paky

Momentovou paku je moZné namontovat pfimo na pfevodovku jak pfi tahovém tak i pfi
tlakovém namahani. Pfidavné tahové a tlakové zatizeni mize mit nasledujici priciny:

» obvodové hazeni béhem provozu
» tepelna roztaznost pohanéného stroje

aby k tomu nedochazelo, je kotvici &ep [5418] vybaven dvojitymi spojovacimi prvky,
které umozniuji dostate¢nou radialni a axialni vali [1].

o

]

[5418]

[5416]

51705AXX
Obr. 57: Pfima montaz momentové paky na pfevodovku

Dbejte bezpodminec¢né na to, aby jak mezi momentovou pakou a kotvici
deskou [5416], tak i mezi momentovou pakou a prevodovkou byla dostatecna
vile [1]. V takovém pfipadé na paku neplsobi zadna ohybova sila a loziska
vystupniho hfidele nejsou vystavena zadnému pfidavnému namahani.
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Mechanicka instalace doplnkii 5
Momentova paka

Zakladna pro Pfi stavbé zakladny pro momentovou paku pro pfimou montédZz nebo pro montaz
momentovou na motorovou kulisu postupuijte nasledujicim zplisobem:
paku » PoloZte zakladni nosniky vodorovné na pfedem vymérena mista. Ukotvéte nosniky

v zakladnim betonovém odlitku [A].

» Vyztuzte zakladni odlitek [A] a pfipevnéte jej pomoci armovaci oceli k podkladu.
Zakladni betonovy odlitek [A] musi byt schopen snést alespon stejné zatizeni,
jako svarové spoje zakladnovych Sroubd.

* Po montazi momentové paky vytvofte vrchni betonovy odlitek [B] a pfipevnéte jej
pomoci armovaci oceli k zakladnimu odlitku [A].

£

[5412]
[5422]
[5410]

[5420]

[SM i
[5418]

(@]

[

|

[5414] i
\
\

[

OMT {

;]\ﬁ@fﬂm
e ) U

51694AXX

Obr. 58: Zakladna momentové paky pro montaz na motorovou Kulisu

[A] Zakladni betonovy odlitek
[B] Vrchni betonovy odlitek

[5410] Ukotveni
[5412] Kotvici Eep
[5414] Svornik s okem

[5416] Kotvici deska
[5418] Kotvici ¢ep

[5420] Sestihranna matice
[5422] Pridrzovaci krouzek
[5424] Pridrzovaci krouzek

Kromé pozic A a B jsou vSechny uvedené dily soucasti dodavky.

Délka HA momentové paky (— nasledujici tabulka) je volné volitelnd v rozsahu
od HAin do HA 5. Ma-li byt HA vétsSi nez HA,, dodava se momentova paka
ve specialnim provedeni.

Velikost
prevodovky

02, 03
04, 05
06, 07
08, 09

HA JT Js ZMT
[mm] [mm] [mm] [mm]
min. ... max.
360...410
405...455 148 100 18
417...467
432..482 188 130 22
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Mechanicka instalace doplnki
MontézZ pohonu s klinovymi femeny

5.7 Montaz pohonu s klinovymi Femeny

Pohon klinovymi femeny se pouziva, pokud je =zapotfebi uprava celkového
pfevodového poméru. Standardni dodavka zahrnuje konzolu motoru, femenice, klinové
femeny a chrani¢ klinovych femend.

Dbejte na dodrzeni pripustné hmotnosti motoru uvedené v nasleduijici tabulce!

Gpm = hmotnost motoru Gg = hmotnost prfevodovky

MC2P/MC3P MC2R/MC3R

Pracovni poloha nastojato:
Patkové provedeni Gy < 0,4 x Gg kontaktujte SEW-EURODRIVE kontaktujte SEW-EURODRIVE
Nasouvaci provedeni Gy, < 0,4 x Gg

Prirubové provedeni Gy, < 0,4 x Gg

Horizontalni vystupni hridel:

Patkové provedeni Gy < 1,0 x Gg

Nasouvaci provedeni Gy, < 1,0 x Gg

Prirubové provedeni Gy < Gg

54047AXX

Vertikalni vystupni hridel:

Patkove provedeni Gy <04 x Gg kontaktujte SEW-EURODRIVE

Nasouvaci provedeni Gy, < 0,4 x Gg

Prirubové provedeni Gy, < 0,4 x Gg

54052AXX

Vy$§8i hmotnosti motor(l jsou pfipustné tehdy, pokud jsou uvedeny v objednavce.

Navod k obsluze — Primyslové prevodovky konstrukéni fady MC..




Mechanicka instalace doplnkii
Montaz pohonu s klinovymi femeny

Gy = hmotnost motoru Gg = hmotnost pfevodovky
d1 [5214]
[6210]
[5218]
[6262]
‘1;%@@@
[5212]
[5216]
51695AXX
Obr. 59: Pohon klinovymi femeny
[5110, 5112] Konzola motoru [5214, 5216] Remenice
[5114] Upevnovaci uhelnik [5218] Klinovy femen
[5210, 5212] Kuzelova objimka [5260] Kryt fement
Montaz » Namontujte motor na konzolu (upevhovaci Srouby nejsou soucasti dodavky).

* Upevnéte zadni desku krytu femenl [5260] pomoci S$roubl na konzolu
motoru [5112, 5114]. Berte pfitom ohled na poZadovany smér otevirani krytu
femenu [5260]. Pro nastaveni napéti femenU je tfeba povolit horni Sroub [5262]
zadni desky krytu femen.

» Instalace kuzelovych objimek [5210, 5212]:

— Namontujte femenice [5214, 5216] na hfidel motoru a pfevodovky, co mozna
nejblize k nakruzku.

— Odmastéte kuzelové objimky [5210, 5212] a femenice [5214, 5216]. Nasadte
kuzelové objimky do femenic [5214, 5216]. Dbejte na to, aby byly otvory spravné

srovnany.
— Namazte upeviiovaci Srouby a zasroubujte je do zavitll v nabojich femenic.
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MontézZ pohonu s klinovymi femeny

— Odistéte hridel motoru a pfevodovky a nasadte na né& smontované
femenice [5214, 5216].

— Dotahnéte Srouby. Lehce poklepejte na objimku a Srouby znovu dotahnéte. Tento
postup nékolikrat zopakuijte.

— Dbejte na to, aby byly femenice [5214, 5216] pfesné ustavené. Pomoci
ocelového profilu pfiléhajiciho ve &tyfech mistech zkontrolujte ustaveni
(— nasledujici obrazek).

51697AXX

— Naplnite upinaci otvory tukem, ¢imz zabranite vniknuti necistot.

* Navleéte klinové femeny [5218] na femenice [5214, 5216] a napnéte je pomoci
stavécich Sroubll na konzole motoru (— odstavec "Testovaci sily femen(").

* Maximalni pfipustna chyba €ini 1 mm na 1000 mm volné délky femenu. Pouze tak
je mozné zaijistit maximalni prenos sily a predejit nadmérnému namahani hrideld
motoru a pfevodovky.

+ Zkouska napéti Femene pomoci zafizeni pro méreni napéti femenu:

— Zméfte volnou délku femene

— Zméite vertikalni silu, ktera zplsobi provéseni o 16 mm na kazdych 1000 mm
femene. Srovnejte namérené hodnoty s hodnotami v odstavci "Testovaci sily
femend".

+ Opét dotdhnéte uzaviraci Srouby motoru a zadni desky krytu femenic.
* Pomoci kolikd namontuijte viko krytu femenic. Zajistéte koliky.

Testovaci sily

Femenu
Profil femenu @ dy [mm] Potiebna sila pro stlaceni femenu o 16 mm
L na kazdych 1000 mm volné délky remenu [N]
56-95 13-20
Spz 100-140 20-25
80-132 25-35
SPA 140-200 35.45
112-224 45-65
SPB 236-315 65-85
224-355 85-115
SPC 375-560 115-150
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Mechanicka instalace doplnkii 5
Pfedehfev oleje

5.8 Predehrev oleje
Pfedehfev oleje je zapotfebi pro zajisté€ni mazani pfi startu za nizkych okolnich teplot
(napf. studeny start pfevodovky).
Uéel a princip Zafizeni pro pfedehfev oleje se sklada ze tfi hlavnich &asti:
konstrukce 1. Odporovy prvek v olejové lazni ("pfedehrev oleje") se svorkovou skfifikou
2. Teplotni senzor
3. Termostat

(3]

[2 [1]

50530AXX
Obr. 60: Predehrev oleje pro prumyslové prevodovky konstrukéni rady MC..
[1] Pfedehfev oleje
[2] Teplotni senzor

[3] Termostat

?
ol

}

]3]

=
L — ii H— B
[2] -
O

= =H-m

=
Ol

50538AXX
Obr. 61: Poloha teplotniho senzoru u pfevodovek o konstrukéni velikosti 04-06

[1] Pfedehfev oleje
[2] Teplotni senzor

[3] Termostat
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Predehfev oleje

[3]

50539AXX
Obr. 62: Poloha teplotniho senzoru u pfevodovek o konstrukéni velikosti 07-09
[1] Pfedehfev oleje
[2] Teplotni senzor
[3] Termostat
Spinaci » Predehfev oleje se zapina pfi teploté nastavené z vyroby. Nastavena teplota zavisi
a vypinaci na nasledujicich faktorech:
charakteristika

— u ponorného mazani/mazani brodénim: na bodu tuhnuti pouZzitého oleje

— u tlakové mazanych prevodovek: na teploté, pfi které dosahuje viskozita oleje
hodnoty maximalné& 2000 cSt.

Bod sepnuti pro ponorné mazani/mazani brodénim [°C]

ISO VG 680 460 320 220 150 100
Mineralni olej -7 -10 -15 -20 -25 -28
Synteticky olej -30 -35 -40 -40 —45

Bod sepnuti pro tlakové mazani [°C]

ISO VG 680 460 320 220 150 100
Mineralni olej +25 +20 +15 +10 +5
Synteticky olej +15 +10 +5 0 -5

» Predehfev oleje se vypina pfi dosazeni teplotniho rozdilu 8 az 10 °C oproti
nastaveneé teploté.

Termostat a zafizeni pro pfedehrev oleje jsou obvykle nainstalovany na pfevodovce a

pfipraveny k provozu, ovSem bez elektrickych pfipojek. Pfed uvedenim do provozu je
proto tfeba

1. pfipojit odporovy prvek ("pfedehiev oleje") na zdroj elektrického napéti
2. pfipojit termostat na zdroj elektrického napéti.
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Mechanicka instalace doplnkii
Pfedehfev oleje

Technické udaje

Elektricky prikon predehievu oleje Elektrické napajeni
Velikost prevodovky
wi [Vacl
04-06 600

Viz zvlastni datovy list")
07-09 1200

1) Pouzivejte pouze napéti uvedené ve zvlastnim datovém listu.

Elektrické Priklady zapojeni se sitovym napétim 230/400 V
zapojeni
odporového
prvku

57610AXX
1fazové
Napéti 230V
Fazové napéti 230V
Sifové napéti 400 V
Napéti odporového prvku 230V

57611AXX
3fazové / zapojeni do hvézdy
Napéti 230/400 V
Fazové napéti 230V
Sitové napéti 400V
Napéti odporového prvku 230V
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Predehfev oleje

L1
L2
L3
57612AXX
3fazové / zapojeni do trojuhelniku
Napéti 400V
Sitové napéti 400V
Napéti odporového prvku 400 V
Princip
konstrukce
termostatu M~ o

Obr. 63: Princip konstrukce termostatu (priklad)

[1] Ovlada¢ nastaveni

[2] Stuperi ochrany IP66 (IP54 u zafizeni s externim resetem)
[3] 2 x PG 13.5 pro primér kabelu 6 mm — 14 mm

[4] Soustava kontaktti SPDT vyménitelna

53993AXX

[5] Kapilarni vedeni o délce az 10 m
[6] VInovec z nerezové oceli
[7] Polyamidové téleso
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Mechanicka instalace doplnkii 5
Pfedehfev oleje

Princip
konstrukce
termostatu
Termostat RT
Okolni teplota -50°C az +70 °C
@,
o—-
M —
M\ 1
Schéma pripojeni
2

[1] Vedeni
[2] SPDT

Stridavy proud:
AC-1: 10 A, 400 V

Parametry pfipojky AC-3:4 A 400V Ad
AC-15: 3 A, 400 V 05

0.48 ===}

Stejnosmérny proud: 0.4+

DC-13:12W, 230V

0.3t

0.2t

Material kontakta: 01l
AgCdO 0.055 1|

Kabelovy privod 2 PG 13.5 pro priimér kabelu 6-14 mm

IP66 podle IEC 529 a EN 60529, IP54 pro zafizeni s externim resetem. Téleso termostatu
je z bakelitu podle DIN 53470, viko je z polyamidu.

Stupen ochrany
V nasledujicich pfipadech je zapotiebi stykac:
» u tfifazového zdroje napéti
» pfi pouziti dvou vyhfivacich tyci
» pokud proudova zatizitelnost pfekracuje jmenovité hodnoty termostatu
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Nastaveni Zadané

hodnoty

Mechanicka instalace doplnki

Predehfev oleje

Rozsah se nastavi pomoci ovladaCe nastaveni [1] pfi souasném odecitani hlavni
stupnice [2]. Pokud je termostat opatfen krycim vickem, je tfeba pouzit nastroj.
Diference se nastavi pomoci diferenéniho kotouce [3].

Velikost vysledné diference pro pfislusny termostat vyjde z porovnani hodnoty
nastavené na hlavni stupnici a hodnoty stupnice na diferenénim kotouéi s pomoci

nomogramu.

Obr. 64: Konstrukce termostatu

[1] Ovlada¢ nastaveni
[2] Hlavni stupnice
[3] Kotou¢ pro nastaveni diference

°C 30
25+
20

15—+<

10

5 [A]

[2]

(3]

Obr. 65: Nomogram vzniklé diference

[A] Rozsah nastaveni
[B] Vznikla diference

[C] Nastaveni diference

Zadana hodnota je obvykle nastavena z vyroby. Pro pienastaveni hodnoty postupuijte
nasledujicim zplsobem:

53994AXX

10

53992AXX
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Mechanicka instalace doplnkii
Teplotni senzor PT100

5.9 Teplotni senzor PT100

Pro méfeni teploty pfevodového oleje je mozné pouZit teplotni senzor PT100.

Rozméry
150 | 24»‘ PG9, PG11
. s
S,
=g
i i
1 <
[sp]
v
50533AXX
Elektricka
prfipojka
o
} — }
50534AXX
Technické udaje .

Tolerance senzoru + (0,3 + 0,005 % t), (odpovida DIN IEC 751 tfida B), t = teplota
oleje

» Konektor DIN 43650 PG9 (IP65)

Utahovaci moment pro upeviiovaci Sroub na zadni strané konektoru pro elektrickou
pFipojku = 25 Nm
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5 Mechanicka instalace dopliku
Adaptér SPM

5.10 Adaptér SPM

Pro méfeni razového zatiZzeni loZisek pfevodovky jsou k dispozici adaptéry SPM.
Razové zatizeni se méfi pomoci senzor(l razovych impulzQ, které jsou upevnény na
adaptérech SPM.

Montazni poloha

MC.R..: Pfi pouziti pfiruby | MC.R..: Adaptéry SPM [1] a [2] jsou umistény ze | MC.P..: Adaptéry SPM [1] a [2] jsou
motoru nebo ventilatoru je strany na pfevodovce, adaptér SPM [3] na vstupni | umistény ze strany na pfevodovce.
zapotrebi prodlouzeny strané.

adaptér SPM [3].

[2 1]
Q
o| + +
-~
<)
L) ‘ ‘
51884AXX
Obr. 66: Montazni polohy adaptéri SPM
1]
7
51885AXX
Obr. 67: Montaz senzoru razovych impulzi na adaptéru SPM
Montaz senzoru » Sejméte ochranné vicko adaptéru SPM [1]. Dbejte na to, aby byl adaptér SPM [1]

razovych impulzi Cisté a pevné dotazen.
» Upevnéte senzor razovych impulzu [2] na adaptér SPM [1].
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Mechanicka instalace doplnkii

Ventilator

5.11 Ventilator

Pokud dojde k prekroCeni mezniho tepelného vykonu pfevodovky, je mozné
namontovat ventilator. Jestlize se zménily okolni podminky po uvedeni pfevodovky do
provozu, je rovnéz mozné doinstalovat ventilator. Smér otaceni pfevodovky nema
Zadny vliv na provoz ventilatoru.

»

RN

Y4

[

Y1

Obr. 68: Montazni rozméry ventilatoru

Pfivod vzduchu udrzujte bezpodminecéné volny!

Druh

prevodovky

MC3RL..
MC3RL..
MC3RL..
MC3RL..
MC3RL..
MC3RL..
MC3RL..
MC3RL..

02
03
04
05
06
07
08
09

158
178
198
213
232
262
297
332

160
165
185
195
220
230
255
265

[mm]
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50529AXX
Y4 Y1 Privod vzduchu
@ dg [mm] Uhel
70 100 109
82 112 131
90 120 131
95 125 156
100 130 156 %
105 135 156
105 135 198
110 140 226
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Mechanicka instalace doplnki
Hlida¢ proudéni

5.12 Hlida¢ proudéni

Pouziti

Vybér

Funkce

Hlida& proudéni je elektricky spinac, ktery slouzi ke kontrole spravné funkce systému
tlakového mazani (— koncové &erpadlo hfidele; — motorové Cerpadlo) sledovanim
pratoku oleje.

Od 1. bfezna 2005 obsahuji vSechny dodavky hlida¢ proudéni jako standardni soucast
pro vSechny pfevodovky

* s motorovym Cerpadlem
» s koncovym cerpadlem hfidele s pratokem oleje 8,5 I/min nebo vy$sim

Koncova cerpadla hfidele s pritokem pod 8,5 I/min jsou standardné vybavena pouze
optickym indikatorem proudéni (— Opticky indikator proudéni) (od roku 20086).

Pri pritoku nad 8,5 I/min je pfevodovka vybavena optickym indikatorem proudéni
a hlida¢em proudéni (od roku 2006).

SEW-EURODRIVE voli vzdy vhodny typ hlidace proudéni. Standardné se pouziva
hlida¢ proudéni typu DW-R-20. V8echny nasledujici technické udaje se tykaji tohoto

typu.

Proudici olej tla¢i proti kruhové desce upevnéné na kyvadle. Toto kyvadlo regulované
pruzinou se vychyluje kolem své osy. Magnet umistény na konci kyvadla pUsobi
na pohyblivy jazyCkovy kontakt. Vlastni spinaci jednotka je oddélena od oleje.

Hlida& proudéni méa dva spinaci body:
1. spinaci bod HIGH (dolni hranice pritoku oleje) — kontakt uzavien - ZAP
2. spinaci bod LOW (horni hranice pratoku oleje) — kontakt uzavien - VYP
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Hlidac proudéni

Rozméry
\
: = o=
Q |
i < ‘ (M-SW 32
o i
| 3 \
' )
A ‘ b ‘
S NN
Ll ]
" . 500 _
55964AXX
Obr. 69: Rozméry
d NW
vnitfni zavit | (jmenovita Sirka) ! o z z L H z
[mm]
Material A+B+C A+B c D D D
Hodnota R%" 20 1 30 50 50 19 109 66
Zkratky materialu:
A = mosaz
B = poniklovana mosaz
C = nerezova ocel
D = nerezova ocel / PVC
Presnou pozici hlidace proudéni najdete ve specifickém rozmérovém listu pro vasi
zakazku.
Elektrické
zapojeni

o I
(1] [2] [3]
56027AXX
Obr. 70: Elektricka pfipojka

[1] hnéda

[2] modra

[3] Zluto/zelena
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Hlida¢ proudéni

(1]

[2]
7\ [4]

(= =&

56028AXX

Obr. 71: Elektrické zapojeni
[1] spinaci bod HIGH [4] modra
[2] spinaci bod LOW [5] hnéda

[3] rozsah nastaveni [6] Zluto/zelena

(1]
(2]
—> [¢— [3]

4]

B(y) N =0

56029AXX

Obr. 72: Elektricka pfipojka

[1] spinaci bod HIGH [4] modra
[2] spinaci bod LOW [5] hnéda
[3] rozsah nastaveni [6] Zluto/zelena

Parametry pfipojky: 230V; 1,5A; 80 W, 90 VA max

Druh ochrany: IP 65

Maximalni teplota média: 110 °C

Maximalni teplota okoli: 70 °C

Maximalni pracovni tlak: 25 bar

Délka pfipojovaciho kabelu: 1,5m

Spinac: Spinac je mozné pouzit jako oteviraci kontakt nebo

jako uzaviraci kontakt; Spina¢ SPDT je k dispozici na prani
Hystereze spinani: ccab %

Rozsah spinacich bodu Rozsah spinacich bodu Maximalni pratok

Typ ZAP VYP
[/min]
DW-R-20 8,5-12,0 6,6 - 11,0 80
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Mechanicka instalace doplnkii 5
Opticky indikator proudéni

5.13 Opticky indikator proudéni

[3]

57682AXX
Obr. 73: Opticky indikator proudéni
[1] Smér pritoku oleje
[2] Sklo
[3] Rozvadéc oleje
Pouziti Opticky indikator proudéni pfedstavuje zjednoduSenou metodu kontroly funkce systému

tlakového mazani vizualni kontrolou pratoku oleje. VSechny prevodovky s olejovym
Cerpadlem jsou standardné vybaveny indikatorem proudéni (od 2006).

Prevodovky s olejovym ¢erpadlem a pritokem nad 8,5 I/min jsou standardné vybaveny
elektrickym hlidaéem proudéni a optickym indikatorem proudéni (od 2006).

Funkce Pratok oleje je mozné sledovat za sklem [2]. Pokud neprotéka zadny olej, nebo pokud
jsou v oleji bubliny, je tfeba prfekontrolovat funkci Cerpadla a stav saciho potrubi
s pfipojkami.

Cisté sklo [2] a jasné svétlo za rozvadé&em oleje usnadiuji rozpoznani pritoku.
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Mechanicka instalace doplnki
Pfipojeni olejovodniho chladiciho zafizeni

.
N\

5.14 Pripojeni olejovodniho chladiciho zarizeni

Pfi pfipojovani olejovodniho chladiciho zafizeni se prosim Fidte specialni vyrobni
dokumentaci.

=

5.15 Pripojeni olejovzduchového chladiciho zafizeni

PFi pfipojovani olejovzduchového chladiciho zafizeni se prosim fidte specialni vyrobni
dokumentaci.

=

5.16 Pripojeni motorového ¢erpadla

Pfi pfipojovani motorového Cerpadla se prosim fidte specialni vyrobni dokumentaci.

=
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Uvedeni do provozu (‘@

Uvedeni do provozu pro prfevodovky konstrukéni fady MC.. @

6 Uvedeni do provozu
6.1 Uvedeni do provozu pro prevodovky konstrukéni rady MC..

Prfed uvedenim
do provozu

=3

MAX

MIN
|

Dodrzujte bezpodminec¢né bezpecnostni pokyny uvedené v Kkapitole
"Bezpecnostni pokyny"!

Pii vSech pracich na prevodovce bezpodmine¢né zabrante pfFitomnosti
otevieného ohné a tvorbé jisker!

Podniknéte prislusna opatfreni na ochranu personalu pred vypary
rozpoustédel z inhibitoru par!

Pfed uvedenim do provozu bezpodmine¢né zkontrolujte spravnou hladinu
oleje! Mnozstvi olejové naplné naleznete v kapitole "Maziva".

U pievodovek s dlouhodobou ochranou: Vyménte uzaviraci Sroub na
oznac¢eném misté prevodovky za odvzdusinovaci Sroub (pozice — kapitola
"Pracovni polohy")!

Pied provadénim udrzbarskych praci na prevodovce nebo pred doplnénim
oleje zkontrolujte teplotu povrchu. Nebezpeci popaleni (horky olej
v prevodovce)!

Odstrante prach a necistoty s povrchu prevodovky.

U prevodovek s dlouhodobou ochranou: Vyjméte prevodovku z baleni pro
namorni pfepravu.

Odstrarite antikorozni pfipravek z jednotlivych &asti pfevodovky. Dbejte na to, aby
nedoslo k poskozeni tésnéni, tésnicich ploch a britd pfi mechanickém ¢isténi.

Pfed naplnénim pfevodovky spravnym druhem a mnozZstvim oleje odstrante zbytky
ochranného oleje z pifevodovky. VySroubujte proto vypoustéci Sroub oleje a nechte
zbytky ochranného oleje vytéct. Poté opét zasSroubujte vypoustéci Sroub.

Vyjméte plnici Sroub oleje (pozice — kapitola "Pracovni polohy"). Pfi pInéni oleje
pouzivejte plnici filtr (jemnost filtru max. 25 pum). Naplite pfevodovku spravnym
druhem a mnozstvim oleje (— kapitola "Typovy §titek"). MnoZstvi oleje uvedené na
typovém §titku prfevodovky je normativni hodnota. Pro spravné mnozstvi oleje je
rozhodujici znacka na olejové mérce. Prekontrolujte spravnou hladinu oleje
(= pod znackou "max" na olejové mérce) pomoci mérky. Po napInéni opét zasSroubujte
plnici Sroub oleje.

U pfevodovek s vyrovnavaci olejovou nadobou z oceli (— 6.3 Uvedeni do provozu
pro priimyslové prevodovky MC s vyrovnavaci olejovou nadobou z oceli).

U pifevodovek s okénkem olejoznaku (varianta): Provedte vizualni kontrolu
spravné hladiny oleje (= olej musi byt vidét v okénku olejoznaku).

Zajistéte zakryti otacejicich se hidel a spojek vhodnymi kryty.

U prevodovky s motorovym Cerpadlem prekontrolujte funkénost systému tlakového
mazani. Prekontrolujte radné pfipojeni kontrolnich pristroja.

Nechte pfevodovku po del$i dobé skladovani (max. cca 2 roky) bézet bez zatéze se
spravnou olejovou naplni (— kapitola "Typovy Stitek"). Tim zajistite bezchybnou
funkci mazaciho systému, zejména olejového Cerpadla.

U pfevodovek s ventilatorem namontovanym na vstupnim hfideli pfekontrolujte volny
pfistup vzduchu v zadaném uhlu (— kapitola "Ventilator").
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Doba zabéhu

Uvedeni do provozu
Uvedeni do provozu pro pfevodovky typu MC s uzavérem zpétného chodu

Jako prvni fazi uvedeni do provozu doporucuje SEW-EURODRIVE zabéh prevodovky.
Zvysuijte postupné zatizeni a obvodovou rychlost ve dvou az tfech stupnich az do maxima.
Tento zabéh trva pfiblizné 10 hodin.

Ve fazi zabéhu se rid'te nasledujicimi body:

» Prii rozbéhu prekontrolujte vykony uvedené na typovém stitku, nebot cetnost
rozbéhu a rozbéhova zatéz maji rozhodujici vyznam pro Zivotnost prevodovky.

» Be&Zzi pfevodovka rovhomérné?

» Dochazi ke chvéni nebo jsou pfi chodu slySet neobvyklé zvuky?

» Jsou zfejmé netésnosti (mazani) prevodovky?

Dalsi informace a opatfeni pro odstranéni poruch naleznete v kapitole "Provozni
poruchy".

6.2 Uvedeni do provozu pro prevodovky typu MC s uzavérem zpétného chodu

U prevodovek s uzavérem zpétného chodu dbejte na dodrzeni spravného sméru
otaceni motoru!

6.3  Uvedeni do provozu pro prevodovky MC s vyrovnavaci olejovou nadobou z oceli

Tato kapitola popisuje postup pInéni pfevodovek typu MC.PV, MC.RV a MC.RE
dodavanych s vyrovnavaci olejovou nadrzi z oceli. PInéni olejem musi byt provadéno
velmi peclivé. V pfevodovce se nesmi nachazet Zadny vzduch. Pfed naplnénim
pfevodovky musi byt membrana ve vyrovnavaci olejové nadrzi v dolni poloze.
Membrana se vlivem tepelné roztaznosti oleje pfi provozu pfevodovky pohybuje nahoru
a dol0.

Poloha membrany pfed uvedenim do provozu:

Y

)

L
\

? (3]

[2] 11

52727AXX

[1] Stav oleje [3] Vzduch

[2] Membrana v dolni poloze

Pokud se pod membranu ve vyrovnavaci olejové nadrzi dostane vzduch, muze to vést
k vytlaCovani membrany smérem nahoru. Tim se v pfevodovce vytvori tlak a mohou
vzniknout netésnosti.

Olej musi mit pfi pInéni teplotu okoli a pfevodovka musi byt namontovana v konecné
poloze. Pokud se pfevodovka pini pfed montazi, neni mozné ji pfi montazi naklanét,
nebot by pfitom olej vytlacoval membranu nahoru.
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Uvedeni do provozu pro pfevodovky MC s vyrovnavaci olejovou nadobou z oceli @

57695AXX
Obr. 74: Pramyslové prevodovky MC.PE../MC.RE.. s vyrovnavaci olejovou nadrZi z oceli

[1] OdvzdusShovaci Sroub [5] Sroub pro vypousténi vzduchu
[2] Olejova mérka a plnici otvor oleje €. 2 [6] Vyrovnavaci olejova nadrz z oceli
[3] Sroub pro vypousténi oleje [7] PlInici otvor oleje €. 1

[4] Okénko olejoznaku

=
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51588AXX
Obr. 75: Priumyslové prevodovky MC.PV../MC.RV.. s vyrovnavaci olejovou nadrZi z oceli

<]
(o]

[1] Odvzdus$novaci $roub [4] Okénko olejoznaku
[2] Olejova mérka [5] Sroub pro vypousténi vzduchu
[3] Sroub pro vypousténi oleje [6] Vyrovnavaci olejova nadrz z oceli
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Uvedeni do provozu
Uvedeni do provozu pro pfevodovky MC s vyrovnavaci olejovou nadobou z oceli

6]

[4]

56617AXX

 56616AXX

1. Otevrete Sroub pro vypousténi vzduchu [5].

Oteviete VSECHNY uzaviraci $rouby v horni &asti pfevodovky (zpravidla celkem
dva az tfi kusy), jako je odvzdusnovaci Sroub, plnici Sroub oleje a olejova mérka.

. Pfes odvzdu$novaci 8roub [1] pustte do vyrovnavaci nadrze tlakovy vzduch.

Membrana klesne dolli (nékdy je pfitom slySet naraz).
Naplfite olej pInicimi otvory ([2][7] viz pfedchozi strana).

Kdyz hladina oleje dosahne vysky otvorl po uzaviracich $roubech (kromé toho
pouzijte olejovou mérku), nasroubujte uzaviraci Srouby do télesa. Uzavrete nejprve
ten otvor, kterym zacne olej vytékat nejdfive. Poté pokracujte druhym Sroubem atd.
Timto postupem zabranite vzniku vzduchovych bublin uvnitf pfevodovky.

Naplnte pfevodovku tak, aby olej pfetékal prfes odvzduSnovaci Sroub [5]. Uzaviete
odvzdus$fiovaci Sroub.

7. Naplrite olej aZ po okénko olejoznaku [4].

9.

Zkontrolujte hladinu oleje pomoci okénka olejoznaku a olejové mérky. Spravna
hladina oleje je dosazena tehdy, pokud je okénko olejoznaku do poloviny pokryté
olejem. Smérodatna je hladina oleje v okénku olejoznaku.

Opét zaSroubujte olejovou mérku [2].

10.Pro kontrolu spustte zkuSebni chod a presvédéte se, Ze hladina oleje neklesa pod

okénko olejoznaku.

11.Kontrolujte hladinu oleje teprve poté, co pfevodovka vychladla na teplotu okoli.

Nez naplnite prevodovku olejem, musi se membrana v olejové vyrovnavaci
nadobé nachazet v dolni poloze, aby v prevodovce nevznikal pretlak. Striktni
dodrzeni popsaného postupu je predpokladem pro jakékoli pInéni vyplyvajici ze
zaruky.
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Uvedeni pfevodovek MC mimo provoz @

6.4 Uvedeni prevodovek MC mimo provoz

Odpojte pohon od napéti a zajistéte jej proti neimysinému opétovnému zapnuti!

Pokud mé& byt pfevodovka odstavena na delSi dobu, je tfeba ji pravidelné
v rozmezi 2-3 tydn{ uvést do provozu.

Jestlize je prevodovka odstavena déle nez 6 mésicli, je zapotfebi dodate¢na
konzervace:

* Vnitini konzervace u pirevodovek s mazanim brodénim nebo s ponornym
mazanim:

Naplfite pfevodovku az po odvzdu$iovaci Sroub olejem uvedenym na typovém
Stitku.

* Vnitini konzervace u pievodovek s tlakovym mazanim:
Kontaktujte v takovémto pfipadé SEW-EURODRIVE!
* Vnéjsi konzervace:

Provedte vnéjsi konzervaci konc(l hidell a nelakovanych ploch pomoci ochranného
povlaku na bazi vosku. Tésnici bfity hfidelovych tésnicich krouzkl natfete vazelinou
kv(li ochrané pred konzervac¢nim pripravkem.

Pred opétovnym uvedenim do provozu dbejte na pokyny uvedené v kapitole "Uvedeni
do provozu".
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7 Inspekce a udrzba
7.1 Intervaly inspekci / Intervaly udrzby

Casovy interval ‘ Co je treba provést?

» Prekontrolovat teplotu télesa pfevodovky:
— pro mineralni olej: max. 90 °C
e« Denné — pro synteticky olej: max. 100 °C

*  Zkontrolovat zvuk pfevodovky
*  Zkontrolovat tésnost pfevodovky

e Po 500-800 provoznich hodinach |+ Prvni vyména oleje od prvniho uvedeni do provozu
¢ Po 500 provoznich hodinach » Kontrola stavu oleje, pfip. doplnéni oleje (— typovy Stitek)

»  Zkontrolovat olej: Pokud pfevodovka pracuje ve volném
prostranstvi nebo ve vihkém prostfedi, pfekontrolujte obsah
e Kazdych 3000 provoznich hodin, vody v oleji. Nesmi byt pfekroena hodnota 0,05 % (500 ppm).
nejméné jednou za pal roku * Doplnit tésnici vazelinu v mazacim labyrintu tésnéni.
Na jednu maznici pouzijte cca 30 g tésnici vazeliny.
*  Vydistit odvzduSnovaci Sroub

¢ Kazdych 4000 provoznich hodin * U prevodovek se systémem Drywell: Domazat dolni lozisko
na LSS

* Vyména mineralniho oleje (— kapitola "Inspekéni

a udrzbarské prace na prevodovce")

Zkontrolovat pevné dotaZzeni upevnovacich $roubl
Zkontrolovat stav a znecisténi olejovzduchového chladice
Zkontrolovat stav olejovodniho chladie

Vycistit olejové filtry, resp. vymeénit viozky filtrd

¢ Podle provoznich podminek -
nejpozdéji jednou za rok

* Kazdych 8000 provoznich hodin -
nejpozdéji jednou za 2 roky

* Podle provoznich podminek - * Vymeénit synteticky oleje (— kapitola "Inspekéni
nejpozdéji jednou za 3 roky a udrzbarské prace na prevodovce")
»  Opravit, resp. obnovit povrchovy ochranny natér proti korozi
»  Zkontrolovat pfedehrev oleje:
* RGzné (v zavislosti na vnéjsich » Jsou v8echna pfipojovaci vedeni a svorky pevné
vlivech) spojeny a nejsou zoxidovany?
«  Vydcistéte soucasti, na kterych se vytvofily nanosy
(napf. topné téleso), pfipadné je vymeérite (— kapitola
"Inspekéni a udrzbarské prace na prevodovce").
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7.2  Intervaly vymény maziva

U zvldStnich provedeni pracujicich ve ztizenych nebo agresivnich podminkach mérite
olej Castéji!

K mazani se pouzivaji mineralni maziva CLP a syntetickdh maziva na bazi
oleji PAO (polyalfaolefin). Syntetické mazivo CLP HC (podle DIN 51502) znazornéné
na nasledujicim obrazku odpovida olejim PAO.

10000¢

5000

%20 80 90 100 110 ] 120

5
v

04640AXX
Obr. 76: Intervaly vymény maziva pro pfevodovky MC v normalnich okolnich podminkach

(1) Provozni hodiny

(2) Trvala teplota olejové lazné
e Prlimérna hodnota podle druhu oleje pfi 70 °C
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Inspek&ni a udrzbarske prace na pfevodovce

~
i&

7.3 Inspekcni a udrzbarské prace na prevodovce

Kontrola hladiny 1.

oleje

2.
vz
MAX 3.
MIN
=
Kontrola oleje 1.

S

Synteticka maziva nemichejte navzajem mezi sebou ani s mineralnimi mazivy!

Polohu Sroubu pro kontrolu hladiny oleje, Sroubu pro vypousténi oleje,
odvzdusnovaciho Sroubu a okénka olejoznaku naleznete na obrazcich
v kapitole "Pracovni polohy".

Odpojte motor od napéti a zajistéte jej proti neimysinému opétovnému
zapnuti!

Vyckejte, dokud prevodovka nevychladne - nebezpeci popaleni!
U pfevodovek s olejovou mérkou:

* VySroubujte a vyjméte olejovou mérku. Olejovou mérku ocistéte a znovu ji
zasunte do pfevodovky (bez zaSroubovani!).

» Olejovou mérku znovu vyjméte a zkontrolujte vySku naplnéni, pfipadné provedte
doplnéni: Spravna hladina oleje musi byt mezi znackou (= maximalni hladina
oleje) a koncem mérky (= minimalni hladina oleje).

U prevodovek s okénkem olejoznaku (varianta): Vizualné zkontrolujte spravnou
hladinu oleje (= stfed okénka olejoznaku)

Odpojte motor od napéti a zajistéte jej proti neimysinému opétovnému
zapnuti!

Vyckejte, dokud prevodovka nevychladne - nebezpeci popaleni!

2. Odeberte malé mnozstvi oleje pomoci vypoustéciho Sroubu
. Prekontrolujte kvalitu oleje

— Viskozita
— Pokud olej vizualné vykazuje znacné znecisténi, doporucujeme jej vymeénit mimo
intervaly uvedené v kapitole "Intervaly inspekci a udrzby"

Vyména oleje PFi vyméné oleje dukladné vycistéte vnitfek prevodovky od zbytku oleje a obrousenych
CasteCek. Pouzijte k tomuto Uc€elu stejny druh oleje jako pfi provozu pfevodovky.

1.

>

Odpojte motor od napéti a zajistéte jej proti neimysinému opétovnému
zapnuti!

Vyckejte, dokud prevodovka nevychladne - nebezpeci popaleni! U pievodovek
s vyrovnavaci olejovou nadrzi nejprve prevodovku nechte vychladnout
na teplotu okoli, nebof se ve vyrovnavaci nadrzi miize nachazet olej, ktery pak
vytece z plniciho otvoru!

Upozornéni: Pfevodovka vSak musi zlstat jesté tepla, nebof nedostate¢na
tekutost pfilis chladného oleje znesnadriuje Fadné vyprazdnéni.

2. Umistéte nadobu pod vypoustéci Sroub oleje.

112

Odstraiite plnici Sroub oleje, odvzduSniovaci Sroub a vypoustéci Srouby.
U pfevodovek s olejovou vyrovnavaci nadrzi z oceli dale odstrante Sroub pro
vypousténi vzduchu na vyrovnavaci olejové nadrzi. Pro Uplné vyprazdnéni vhanéjte
vzduch odvzdusnovaci trubkou do vyrovnavaci olejové nadrze. Tim dojde k poklesu
gumové membrany, ktera vytlacéi zbyvajici olej. Pokles vede k vyrovnani tlakd
a k usnadnéni pozdéjsiho naplnéni.

Olej kompletné vypustte.
Namontujte vypoustéci Srouby oleje.
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MAX

MIN

Cisténi zarizeni
pro pfedehfev
oleje

Demontaz
pfedehrevu oleje

(3]

. Pfi pInéni oleje pouzivejte plnici filtr (jemnost filtru max. 25 um). Naplfite novy olej

stejného druhu pfes plnici Sroub oleje (v ostatnich pfipadech kontaktujte oddéleni
sluzeb zakaznikim).

— Naplnte olej v mnozstvi podle udaje na typovém S§titku (— kapitola "Typovy
Stitek"). MnozZstvi oleje uvedené na typovém S&titku pfevodovky je normativni
hodnota. Rozhoduijici je zna€eni na olejové mérce.

— Prekontrolujte spravnou hladinu oleje pomoci olejové mérky.

. ZaSroubuijte Sroub pro kontrolu hladiny oleje. U pfevodovek s olejovou vyrovnavaci

nadrzi z oceli dale namontujte Sroub pro vypousténi vzduchu.

. Namontujte odvzduShovaci Sroub.
9. Vycistéte olejovy filtr, pfipadné vyménte filtracni viozku (pfi pouziti externiho

chladige typu olej-vzduch nebo olej-voda).

Pokud odstranite viko prevodovky, je tfeba na tésnici plochu nanést novou
tésnici hmotu. Jinak nemize byt zaruc¢ena tésnost prevodovky! V takovém
pripadé bezpodmineéné kontaktujte SEW-EURODRIVE!

Olejové usazeniny na zafizeni pro predehfev oleje je tfeba odstranit. Demontujte
zarizeni pro predehrev oleje kv(li vycisténi.

[2 1]

50530AXX

Obr. 77: Predehrev oleje u primyslovych prevodovek MC..

[1] Predehfev oleje
[2] Teplotni senzor

[3] Termostat

Demontujte pfedehfev oleje [1] a t&snéni na pfevodovce.
Demontujte patku svorkové skfiné.
Vycistéte trubkové topné elementy pomoci rozpoustédia.

Dbejte na to, aby nedoslo ke znié¢eni topnych elementii odfenim nebo
poskrabanim!
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Inspek&ni a udrzbarske prace na pfevodovce

Montaz
pfedehrevu oleje

Doplnéni
tésnicich vazelin

» Namontujte pfedehfev oleje [1] a t&snéni na pfevodovku. Topné elementy ve tvaru
trubek musi byt stale obklopeny kapalinou.

« Namontujte patku svorkové skfiné s upeviiovacim krouzkem na topné téleso.

+ Ujistéte se, ze t&snéni bezchybné sedi mezi svorkovou skfini a hornim koncem
topného télesa.

« Do olejové vany pfevodovky zavedte teplotni senzor [2]. Zkontrolujte poZzadovanou
spinaci teplotu na termostatu [3].

Pro mazani prachovek a labyrintovych tésnéni ("Taconite") umisténych jako doplfkové
prvky na vstupnim a vystupnim hrideli mGzete pouzit lithiovou vazelinu (viz pfiklady
v kapitole 10.3) (— kapitola "Maziva", "Tésnici vazeliny").

Polohu mazacich mist naleznete na rozmérovém listu, ktery je specificky pro kazdou
konkrétni zakazku. Na kazdou maznici pouZijte cca 30 g tuku nezavisle na poloze
domazavacich mist a konstrukéni velikosti pfevodovky.

Stara vazelina se vytlaCuje mezi hfidel a okraj vika loziska spole¢né s necistotami
a prachem. Okoli tésnéni musi byt Cisté. Odstrante staré mazivo z vika loziska/z hfidele.
Opatrné a bez pouziti pfilis§ vysokého tlaku vtlacte nové mazivo. Nepouzivejte vice
nez 30 gramu na jedno viko loziska.
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Vertikalni
prevodovky

s tésnicim
systémem
Drywell na
vystupnim hfideli

SEBD/E...G
a systémem
Drywell

U verze se systémem Drywell jsou dolni loZiska vystupniho hfidele mazana vazelinou.

Nalepka s intervaly mazani umisténa na prevodovce obsahuje informace o tom, kolik
mazaciho tuku je pro loZiska zapotfebi. PouZijte pro kazdou maznici odpovidajici tuk
tak, jak je vyznaceno na nélepce, viz tabulka maziv — kapitola 10.2

Pouziti pouze pro mazani lozisek.

Pokud byla pfevodovka del$i dobu skladovana, je tfeba pfed uvedenim do provozu
vymenit tuk v loZiskach.

Loziska je tfeba pravidelné domazavat. Pfislusné informace ohledné mnozstvi maziva
a mazacich interval( naleznete na nalepce umisténé na prevodovce.

RozliSuji se dva druhy prevodovek se systémem Drywell:
+ S EBD (Extended Bearing Distance), typ E...G
» Se standardnim provedenim lozisek

(1] [2]
02,03 60gram/2 o0z

04,05 90 gram/3 0z
06,07 120 gram /4 oz
08,09 150 gram /5 0z

every 4000 hours/EP-grease NLGI 2

57359AEN
Obr. 78: MnoZstvi doplfiovaného maziva u EBD a Drywell (viz typovy Stitek pro MC.V.. / E..G)

[1] Velikost pfevodovky (viz typovy Stitek)

[2] Mnozstvi doplfiovaného maziva

Velikost prevodovky Mnozstvi maziva
Interval domazavani
MC.V../E...G o]
02 60
03 60
04 90
05 90 Kazdych 4000 provoznich hodin nebo
06 120 nejméné kazdych 10 mésich
07 120
08 150
09 150
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Se standardnim

provedenim

lozisek

a systémem every 4000 hours / EP-grease NLGI 2
Drywell [1] [2]

02,03 30 gram/1 0z
04,05 50 gram/ 2 oz

06,07 65 gram/ 2.50z
08,09 80 gram /3 oz ﬁ m

57681AEN
Obr. 79: MnozZstvi doplriovaného maziva u standardniho provedeni loZisek
[1] Velikost pfevodovky (viz typovy Stitek)
[2] Mnozstvi dopliovaného maziva
Velikost pifevodovky Mnozstvi maziva L
MC.V.. Interval domazavani
[a]
02 30
03 30
04 50
05 50 Kazdych 4000 provoznich hodin nebo
06 65 nejméné kazdych 10 mésicl
07 65
08 80
09 80
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Inspekéni a udrzbarskeé prace na pfevodovce

Pri domazavani lozisek postupujte nasledujicim zplsobem:

hoind

Bl Ml

Mg 121
IRINNOL:=,

57378AXX
Obr. 80: Domazavani prevodovek Drywell (na obrézku je znazornéna verze EBD)

[1] Vypousténi maziva
[2] Maznice

[3] Etiketa s pfedepsanym domazavanym mnozstvim

* Doplnujte tuk tehdy, kdyZ je pfevodovka v provozu.
* Mnozstvi mazaciho tuku naleznete na nalepce [3].

Nedopliujte mazaci tuk pod pfilis vysokym tlakem!

' Aplikaci vysokého tlaku muze dojit k vytlaceni maziva mezi tésnici brit a hfidel.
To muze vést k poSkozeni nebo prokluzu tésniciho bfitu, mazivo mize proniknout
dale a miize dojit ke korozi uvnitr télesa lozisek.

Dopliiujte mazivo pfi spusténé prevodovce opatrnym zatlaéenim pozadovaného
mnozstvi.

V zadném pripadé neprekracdujte mnozstvi maziva uvedené na nalepce!
1. Otevrete vypoustéci trubku maziva [1]. Staré mazivo vytece.

2. Dopliite mazivo pfes maznici [2].
3. Uzaviete vypoustéci trubku maziva [1].
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8 Provozni poruchy
8.1  Poruchy prevodovky

‘ Porucha ‘ Mozna pficina Naprava
Neobvykly, rovhomérny zvuk A Zvuk odvalovani/drceni: poSkozeni A Prekontrolujte olej (— kapitola "Inspekce
pfi béhu lozisek a udrzba"), vymérite loziska
B Klepavy zvuk: nepravidelnost v ozubeni ' B Kontaktujte oddéleni sluzeb zakazniklm
Neobvykly, nerovhomérny zvuk = Cizorodé téleso v oleji «  Prekontrolujte olej (viz kap. "Inspekéni
pfi béhu a udrzbarské prace")
*  Vypnéte pohon, zavolejte oddéleni sluzeb
zakaznik(m
Neobvykly zvuk v oblasti DoSlo k uvolnéni pfevodovky + Utahovaci Srouby a matice dotdhnéte
upevnéni pfevodovky pfedepsanym krouticim momentem
*  Vyménte poskozené/vadné utahovaci Srouby
a matice
Provozni teplota je pfilis vysoka A  P¥ilis mnoho oleje A Prekontrolujte a pfipadné upravte hladinu oleje
B Olej je pfilis stary (— kapitola "Inspekce a udrzba")
C Olej je silné znecistény B Zkontrolujte, kdy byla provedena posledni vyména
D U prevodovek s ventilatorem: silné oleje; pfipadné provedte vyménu oleje (— kapitola
znecistény pfivod vzduchu/téleso "Inspekce a udrzba")
prevodovky C Vyméite olej (— kapitola "Inspekce a udrzba")
E Vadné koncové Cerpadlo hfidele D Zkontrolujte otvor pro pfivod vzduchu; pfipadné
F Porucha chladiciho zafizeni typu jej vycistéte a vycistéte téz pfevodovku
olej/vzduch nebo olej/voda E Zkontrolujte koncové Cerpadlo hfidele; pfipadné
jej vyménte
F Ridte se specialnim navodem k obsluze
olejovodniho a olejovzduchového chladiciho
zafizeni!
Prili§ vysoka teplota v misté A P¥ili§ malo oleje A Prekontrolujte a pfipadné upravte hladinu oleje
lozisek B Olej je pfili$ stary (— kapitola "Inspekce a udrzba")
C Vadné koncové Cerpadlo hfidele B Zkontrolujte, kdy byla provedena posledni vyména
D Poskozena loziska oleje; pfipadné provedte vymeénu oleje (— kapitola
"Inspekce a udrzba")
C Zkontrolujte koncové ¢erpadlo hfidele; pfipadné
jej vyménte
D Zkontrolujte loziska; a pfipadné je vyménte,
kontaktujte oddéleni sluzeb zakaznikiim
Vytéka olej” A Tésnéni montazniho vika (MC2P)/vika | A Dotahnéte Srouby na pfislusném viku a pozorujte
* umontézniho vika prevodovky/loZiska/montazni pFiruby prevodovku. Olej vytéka nadale: Kontaktujte
* uvika pfevodovky netésni oddéleni sluzeb zakaznikiim
* uvika loZiska B Obraceny brit tésniciho krouzku hfidele B Odvzdusnéte pfevodovku (viz kap. "Pracovni
* U montazni pfiruby C Tésnici krouzek hridele je polohy"). Pozorujte pfevodovku. Olej vytéka
* natésnicim krouzku poskozen/opotiebovan nadale: Kontaktujte sluzbu zakaznikiim
vstupniho nebo vystupniho C Kontaktujte oddéleni sluzeb zakaznikim
hfidele
Vytéka olej A P¥ili§ mnoho oleje A Prekontrolujte mnozstvi oleje (viz kapitola
* uvypoustéciho Sroubu oleje | B Pohon je ve $patné pracovni poloze "Inspekce a udrzba)
* uodvzdusiovaciho Sroubu C Casté studené starty (olej p&ni) a/nebo B Namontujte spravné odvzdus$iiovaci Sroub
vysoka hladina oleje (viz kapitola "Pracovni polohy") a upravte hladinu
oleje (viz typovy §titek, kapitola "Maziva")
Porucha chladiciho zafizeni typu Ridte se specialnim navodem k obsluze olejovodniho
olej/lvzduch nebo olej/voda a olejovzduchového chladiciho zafizeni!
Zvysena provozni teplota Poskozeny / vadny uzavér zpétného chodu | «  Zkontrolujte a pfipadné vyménte uzaverku
uzavérky zpétného chodu zpétného chodu

»  Kontaktujte oddéleni sluzeb zakaznikim

1) Olejituk vytékajici kolem tésniciho krouzku hfidele (malé mnozstvi) je béhem zabéhu (24 hodin provozu) normalnim jevem (viz téz DIN 3761).

Oddéleni sluzeb
zakaznikum -
Pokud budete potfebovat pomoc naseho oddéleni sluzeb zakaznikim, prosime vas
o uvedeni nasledujicich tudaju:
* Uplné udaje z typového Stitku
» druh a rozsah poruchy
+ Cas a okolnosti vzniku poruchy
* domnéla pficina
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Pracovni polohy
Pouzité symboly

9 Pracovni polohy

9.1 Pouzité symboly

Nasledujici tabulka znazorfiuje symboly pouzité v nize uvedenych obrazcich

a vysvétluje jejich vyznam:

Symbol

b f

=
=

83

o &

)
R

.
-

=

—_—S

®
AV4

Vyznam

Odvzdusnovaci Sroub

Sroub pro vypousténi vzduchu

Inspekéni otvor

Plnici Sroub oleje

Vypoustéci Sroub oleje

Olejova mérka

Olejoznak
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9 Pracovni polohy
Montazni polohy pfevodovek MC.P..

9.2 Montazni polohy prevodovek MC.P..

M1t
MC..PL..
1 ¢ &
Q] UL
9/0©)
JU
O
M2*
MC..PE..
/1P
71 JE 3
piy®q
M5
MC..PVH.. MC..PVS.. MC..PV... /ISEP
e
55477AXX

* = Nestandardni montazni poloha / poloha krytu. Pozice pfedehfevu oleje, olejové
meérky a vypoustéciho Sroubu oleje jsou pouze pfiklady. Respektujte prosim pfislusny
vykres pro danou zakazku.

+ =V horizontalni montazni poloze je vypoustéci Sroub oleje umistén vzdy na protilehlé
strané v{i¢i vystupnimu hrideli.
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Pracovni polohy 9

Montézni polohy pfevodovek konstrukéni fady M.R..

9.3 Montazni polohy prevodovek konstrukcni fady M.R..

+
M1
MC..RL..

O[TTeITIO

M2*
MC..RE..
7!
don
il WOH il
JOK ‘ﬁ‘

MC..RVH.. MC..RVS.. MC..RV... /SEP

@ JJHZHKU» / W WOF

55480AXX

* = Nestandardni montazni poloha / poloha krytu. Pozice pfedehfevu oleje, olejové
meérky a vypoustéciho Sroubu oleje jsou pouze pfiklady. Respektujte prosim pfislusny
vykres pro danou zakazku.

+ =V horizontalni montazni poloze je vypoustéci Sroub oleje umistén vzdy na protilehlé
strané v{i¢i vystupnimu hrideli.
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Konstrukéni a provozni pokyny
Smérnice pro vybér oleje

10 Konstrukéni a provozni pokyny
10.1 Smérnice pro vybér oleje

VSeobecné

Mineralni olej
Normy

Pokud neni dohodnuto jinak, dodava SEW-EURODRIVE pohony bez olejové naplné.

To znamena, ze pied uvedenim pievodovky do provozu je tieba doplnit
odpovidajici druh oleje ve spravném mnozstvi. Prislusné udaje naleznete
na typovém stitku prevodovky.

Potfebny druh a mnozstvi oleje zaviseji na nasledujicich faktorech:
» Velikost a typ pfevodovky
* Provedeni pfevodovky (MC..L.., MC...V.., MC...E) a poloha krytu (M1...M6)
* Provozni teplota oleje v zavislosti na
— prenaseném vykonu
— teploté okoli

— zpUsobu mazani (ponorné, brodénim, tlakové)
— doplnkovych metodach chlazeni

* Minimalni teplota pfi studeném startu

Kromé potfebné viskozity musi olej dale splfiovat nasledujici kritéria:
* Vysoky index viskozity

* Musi obsahovat aditiva pro ochranu pfed opotfebenim, antioxidacni prostfedky
a pfisady proti p&néni

¢ Musi rovnéz obsahovat aditiva EP

Pokud ma byt kvuli provoznim teplotam nebo intervaliim vymény oleje pouzit synteticky
olej, doporucuje SEW-EURODRIVE olej na bazi polyalfaolfinoltl (PAO).

Mazaci oleje jsou zafazeny do tfid viskozity ISO VG podle ISO 3448 a DIN 51519.

ISO 1ISO 6743-6 DIN 51517-3 AGMA 9005-D94
trida Oznaceni Oznaceni Oznaceni
220 ISO-L-CKC 220 DIN 51517-CLP 220 AGMA 5 EP
460 ISO-L-CKC 460 DIN 51517-CLP 460 AGMA 7 EP
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Smeérnice pro vybér oleje 7
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Volba viskozity pfi
pouziti mineralniho
oleje

Zphisob mazani Teplota okoli Mineral ISO VG

* Ponorné mazani

¢ Mazani brodénim -15...420 °C 220

* Tlakové mazani s predehfevem a chlazenim

¢ Ponorné mazani

* Mazani brodénim -5...+440 °C 460

¢ Tlakové mazani s predehifevem a chlazenim

¢ Tlakové mazani s chlazenim +10...+20 °C 220

¢ Tlakové mazani bez chlazeni +20...+40 °C 460

U tlakového mazani s chlazenim a bez chlazeni je tfeba zkontrolovat stav
pri studeném startu! Pfi pouziti olejového cerpadla (tlakové mazani) musi byt
pocateéni viskozita nizsi nez 2000 cSt (— Obr. 55052AXX).

V pripadé potieby pouzijte predehiev oleje (— kapitola 5.8).

[cSt] 20[1] 10
3000 [6]

2000

—
= |-
=

JE I R N |

1000

500 -t T NN

131 200
150

1007

40

[°C]
55052AXX
[1] Bod tuhnuti [°C] [4] Index viskozity VI = 90...100

[2] Provozni teplota oleje v pfevodovce [°C] [5] 1ISO VG
[3] Viskozita [cSt] [6] Teplotni limit 80 °C

Respektujte maximalni provozni teplotu prevodovky. Maximalni pfipustna
provozni teplota €ini 70 °C (dlouha provozni doba) pro ISO VG 220 a 80 °C
pro ISO VG 460. Teplota 90 °C je kratkodobé mozna.

V pripadé potieby je tfeba pouzit chladici zafizeni (ventilator, vodni nebo
vzduchovy chladi€) nebo zkratit interval vymény oleje (viz kapitola “Interval
vymény maziva" v navodu k obsluze).

Volba druhu oleje Zvolte druh oleje v souladu s poZadovanou viskozitou podle tabulky uvedené
u mineralnich oleji v kapitole 10.2.
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P| Hz

Synteticky olej
Standard

Volba tridy
viskozity pfi pouZiti
syntetického oleje

Mazaci oleje jsou zafazeny do tfid viskozity ISO VG podle ISO 3448 a DIN 51519.

ISO-L-CKT 460 Oznaceni ISO 6743-6
220 ISO-L-CKT 220
320 ISO-L-CKT 320
460 ISO-L-CKT 460

Plati stejné minimalni pozadavky jako pro mineralni ole;.

Zphsob mazani Teplota okoli Synteticky ISO VG
¢ Ponorné mazani

¢ Mazani brodénim -35...+30 °C 220
* Tlakové mazani s predehifevem a chlazenim

¢ Ponorné mazani

¢ Mazani brodénim -30...+40 °C 320
* Tlakové mazani s predehfevem a chlazenim

¢ Ponorné mazani

¢ Mazani brodénim -25..+50 °C 460
¢ Tlakové mazani s predehifevem a bez chlazeni

¢ Tlakové mazani s chlazenim +5...430 °C 220
¢ Tlakové mazani s chlazenim +10...+40 °C 320
¢ Tlakové mazani bez chlazeni +15...+50 °C 460

U tlakového mazani s chlazenim a bez chlazeni je tfeba zkontrolovat stav
pri studeném startu! Pfi pouziti olejového cerpadla (tlakové mazani) musi byt
pocatecni viskozita nizsi nez 2000 cSt (— Obr. 55051AXX).

V pripadé potreby pouzijte predehrev oleje (— kapitola 5.8).
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Konstruk

[cSt]

55051AXX

[4] Index viskozity VI = 140...0,180

[5] ISO VG

[1] Bod tuhnuti [°C]

[2] Provozni teplota oleje v pfevodovce [°C]

[3] Viskozita [cSt]

[6] Teplotni limit 100 °C

dovky.

revo

i provozni teplotu pf

Respektujte maximailn

Max. pripustna provozni teplota [°C]

Trida viskozity ISO VG

80

220
320
460

90
100 (105 kratkodobé mozné)

i (ventilator, vodni nebo

1 zarizen

V pripadé potreby je tfeba pouzit chladic

vzduchovy chladi¢

leje (viz kapitola "Interval

ymény o

) nebo zkratit interval v

avodu k obsluze).

llvn

vymény maziva

Zvolte druh oleje v souladu s poZzadovanou viskozitou podle tabulky uvedené v kapitole

Volba druhu oleje
u syntetickych

olejii

"10.2 - Maziva".
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10.2 Maziva pro prumyslové prevodovky MC..

Tabulka maziv

Legenda k tabulce
maziv

126

Tabulka maziv uvedend na nasledujici strance znazorfiuje schvalend maziva
pro pfevodovky SEW-EURODRIVE. Vénujte prosim pozornost nasledujici legendé

k tabulce maziv.

Pouzité zkratky, vyznam stinovani a upozornéni:

CLP = mineralni olej
CLP PAO = syntetické polyalfaolefiny
= syntetické mazivo (= lozZiskova vazelina na syntetické bazi)

= mineralni mazivo (= tuk pro valiva loZiska na mineralni bazi)
1) = teplota okoli
& = konzultujte se SEW-EURODRIVE

X E = mazani a chlazeni

= mazéani brodénim

= ponorné mazani

+<+> " ﬁ = tlakové mazani s chlazenim a pfedehfevem oleje
+%>> = tlakové mazéani s chlazenim (bez pfedehfevu oleje)
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7 Tésnici vazeliny

Konstrukéni a provozni pokyny

P| Hz

10.3 Tésnici vazeliny

Nize uvedené tésnici tuky je mozné pouzit nasledujicim zplsobem:

* jako tésnici vazelinu

* jako loziskovou vazelinu pro dolni loziska LSS u pfevodovek s tésnicim

systémem Drywell

V nasledujicim pfehledu jsou uvedeny vazeliny, které SEW-EURODRIVE doporuéuje
pro provozni teploty od —30 °C do +100 °C.

Vlastnosti vazeliny:
* Obsahuje aditiva EP
» TFida tvrdosti NLGI2

Dodavatel
Aral
BP
Castrol
Chevron
EIf
Esso
Exxon
Gulf
Kliiber
Kuwait
Mobil
Molub
Optimol
Shell
Texaco
Total
Tribol

128

Mazivo
Aralub HLP2
Energrease LS-EPS
Spheerol EPL2
Dura-Lith EP2
Epexa EP2
Beacon EP2
Beacon EP2
Gulf crown Grease 2
Centoplex EP2
Q8 Rembrandt EP2
Mobilux EP2
Alloy BRB-572
Olista Longtime 2
Alvania EP2
Multifak EP2
Multis EP2
Tribol 3030-2

Navod k obsluze — Primyslové prevodovky konstrukéni fady MC..




Konstrukéni a provozni pokyny kYA
Mnozstvi naplné maziva

10.4 Mnozstvi naplné maziva

Uvedend mnozZstvi jsou orientaéni hodnoty. Pfesné hodnoty se méni v zavislosti

na pfevodovém poméru.

MC.P.
Mnozstvi oleje [I]
Velikost . 2stupriova | 3stupriova
. Zpusob mazani
pfevodovky Pracovni poloha
L Vv E L v E
02 brodénim - - 11 - -
ponorné 21 18 - 25 20
03 brodénim 14 - - 15 - -
ponorné - 26 23 - 31 32
04 brodénim 18 - - 20 - -
ponorné - 34 31 - 45 45
05 brodénim 24 - - 27 - -
ponorné - 45 35 - 58 54
06 brodénim 28 - - 36 - -
ponorné - 58 45 - 73 65
07 brodénim 33 - - 47 - -
ponorné - 94 59 - 102 89
08 brodénim 55 - - 68 - -
ponorné - 117 77 - 133 113
09 brodénim 79 - - 90 - -
ponorné - 139 107 - 151 137
MC.R.
Mnozstvi oleje [I]
Velikost i L 2stupnova | 3stupnova
. Zpusob mazani
prevodovky Pracovni poloha
L vV E L v E
02 brodénim 10 - - 10 - -
ponorné - 19 18 - 19 19
03 brodénim 14 - - 13 - -
ponorné - 27 29 - 27 28
04 brodénim 19 - - 18 - -
ponorné - 34 34 - 34 35
05 brodénim 22 - - 24 - -
ponorné - 47 47 - 47 47
06 brodénim 26 - - 28 - -
ponorné - 59 60 - 59 61
07 brodénim 32 - - 33 - -
ponorné - 89 91 - 88 89
08 brodénim 58 - - 56 - -
ponorné - 111 119 - 11 116
09 brodénim 84 - - 79 - -
ponorné - 137 133 - 137 137

U tlakového mazéani se bezpodmineéné fidte udaji uvedenymi

a v dokumentaci pro pfislusnou zakazku!
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Rejstirik zmén
11 )

Zmény oproti pfedchazejici verzi

11 Rejstfik zmén
11.1 Zmény oproti predchazejici verzi

V nésledujicich odstavcich jsou popsany zmény jednotlivych kapitol oproti vydani 07/2003,
objednaci €islo 105600009.

Bezpeénostni » Podkapitola "Antikorozni ochrana a ochrana povrchu" byla pfepracovana.

pokyny

Konstrukce * V podkapitole "Typové oznacleni, typové Stitky" byly pfepracovany typové Stitky
zafizeni "Prdmyslové prevodovky konstrukéni fady MC.., SEW-EURODRIVE".

* Nové byly pfidany podkapitoly

— "Pracovni polohy"
— "Montazni plocha"
— "Poloha télesa"
— "Poloha hridele"

Mechanicka * V podkapitole "Zakladna pfevodovky" byla pfepracovana tabulka "Utahovaci
instalace momenty".

* V podkapitole "Zakladna pfevodovky" byly nové pfidany odstavce "Pfipojovaci
pfiruba" a "Pfipojovaci pfiruba EBD".

» Podkapitola "Montaz/demontaz prevodovek s dutym hfidelem se stahovacim
kotou¢em" byla kompletné pfepracovana.

Mechanicka * V podkapitole "Montaz spojek" byla pfidana ¢ast "Pruzné zubové spojky konstrukéni
instalace doplrikii fady MT, MS-MTN".

» Podkapitola "Koncové &erpadlo hfidele SHP" byla pfepracovana.

* Podkapitola "Montaz pohonu s klinovym femenem" byla zménéna.
* Podkapitola "Pfedehfev oleje" byla pfepracovana.

» Nové byla pfidana podkapitola "Hlida¢ proudéni".

* Nové byla pfidana podkapitola "Opticky indikator proudéni".
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Zmény oproti pfedchazejici verzi

Uvedeni
do provozu

Inspekce
a udrzba

Pracovni polohy

Konstrukéni a
provozni pokyny

Nové byla pfidana podkapitola "Uvedeni do provozu pro pfevodovky MC
s vyrovnavaci olejovou nadobou z oceli".

V podkapitole "Inspekéni a udrzbarské prace na prfevodovce" byla noveé pfidana ¢ast
"Vertikalni pfevodovky s tésnicim systémem Drywell na LSS".

Kapitola "Pracovni polohy" byla kompletné pfepracovana.

Kapitola "Konstrukéni a provozni pokyny" byla kompletné pfepracovana.
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Seznam adres

i

Seznam adres

Némecko
Reditelstvi Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Vyrobni zavod Ernst-Blickle-Stralie 42 Fax +49 7251 75-1970
Odbyt D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
C. postovni pfihradky sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal
Service Stied SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710
Competence Center Prevodovky / Ernst-Blickle-Strafl3e 1 Fax +49 7251 75-1711
motory D-76676 Graben-Neudorf sc-mitte-gm@sew-eurodrive.de
Stied SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Elektronika Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1769
D-76646 Bruchsal sc-mitte-e@sew-eurodrive.de
Sever SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Alte Ricklinger StraRe 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (u Hannoveru) sc-nord@sew-eurodrive.de
Vychod SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dénkritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (u Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Jih SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
DomagkstralBe 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (u Mnichova) sc-sued@sew-eurodrive.de
Zapad SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30

Siemensstralle 1
D-40764 Langenfeld (u Disseldorfu)

Fax +49 2173 8507-55
sc-west@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / 24hodinova telefonicka pohotovostni

sluzba

+49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357

Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v Némecku.

Francie
Vyrobni zavod Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Odbyt 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Servis B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Montazni zavody Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Odbyt Parc d’activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Servis 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 472 15 37 00
Parc d’Affaires Roosevelt Fax +334 721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Pariz SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang
Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich ve Francii.
Alzirsko
Odbyt Alzir Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Fréres Zaghnoun Fax +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach
16200 Alger
Argentina

Montazni zavod Buenos Aires
Odbyt

Servis

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.

Centro Industrial Garin, Lote 35
Ruta Panamericana Km 37,5
1619 Garin

Tel. +54 3327 4572-84
Fax +54 3327 4572-21
sewar@sew-eurodrive.com.ar
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Australie
Montazni zavody Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Odbyt 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Servis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Belgie
Montazni zavod Brusel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Odbyt Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brazilie
Vyrobni zavod Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Odbyt Avenida Amancio Gaiolli, 50 Fax +55 11 6480-3328
Servis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v Brazilii.
Bulharsko
Odbyt Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9532565
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9549345
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Ceska republika
Odbyt Praha SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234 + 220121236
Business Centrum Praha Fax +420 220121237
Luzna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ - 160 00 Praha 6-Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Cina
Vyrobni zavod Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montazni zavod No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25322611
Odbyt Tianjin 300457 victor.zhang@sew-eurodrive.cn
Servis http://www.sew.com.cn
Montazni zavod Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Odbyt 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Servis Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. China
Dansko
Montazni zavod Kodari SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Odbyt Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Fax +45 43 9585-09
Servis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Estonsko
Odbyt Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Paldiski mnt.125 Fax +372 6593231
EE 0006 Tallin veiko.soots@alas-kuul.ee
Finsko
Montazni zavod Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 3 589-300
Odbyt Vesimaentie 4 Fax +358 3 7806-211
Servis FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew-eurodrive.fi
Gabun
Odbyt Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B.P. 1889 Fax +241 7340-12
Libreville
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Hongkong
Montazni zavod Hongkong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Odbyt Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 2 7959129
Servis Hong Leong Industrial Complex sew@sewhk.com
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Chile
Montazni zavod Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Odbyt Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Servis Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
C. postovni pfihradky
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Chorvatsko
Odbyt Zahreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servis PIT Erdody 4 Il Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Indie
Montazni zavod Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. LTD. Tel. +91 265 2831021
Odbyt Plot No. 4, Gidc Fax +91 265 2831087
Servis Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 mdoffice@seweurodriveindia.com
Gujarat
Technické Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 80 22266565
kancelare 308, Prestige Centre Point Fax +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Fax +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
Irsko
Odbyt Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servis 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Italie
Montazni zavod Milan SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 2 96 9801
Odbyt Via Bernini,14 Fax +39 2 96 799781
Servis 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
Japonsko
Montazni zavod Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Odbyt 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Servis Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp

Shizuoka prefecture, 438-0818
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Jihoafricka republika

Montazni zavody Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Odbyt Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Servis Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads dross@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O. Box 90004
Bertsham 2013
Kapské Mésto SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Fax +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Kamerun
Odbyt Douala Electro-Services Tel. +237 4322-99
Rue Drouot Akwa Fax +237 4277-03
B.P. 2024
Douala
Kanada
Montazni zavody Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Odbyt 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Servis Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Street Fax +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v Kanadé.
Kolumbie
Montazni zavod Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Odbyt Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Servis Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Korea
Montazni zavod Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Odbyt B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Servis Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Libanon
Odbyt Bejrut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Litva
Odbyt Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Merkines g. 2A Fax +370 315 79688
LT-4580 Alytus irmantas.irseva@one.lt
09/2006
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Lucembursko
Montazni zavod Brusel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Odbyt Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Mad’arsko
Odbyt Budapest’ SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 1 437 06-58
Servis H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 office@sew-eurodrive.hu
Malajsie
Montazni zavod Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Odbyt No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Servis 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my
West Malaysia
Maroko
Odbyt Casablanca S.R. M. Tel. +212 2 6186-69 + 6186-70
Société de Réalisations Mécaniques +6186-71
5, rue Emir Abdelkader Fax +212 2 6215-88
05 Casablanca srm@marocnet.net.ma
Nizozemi
Montazni zavod Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Odbyt Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Servis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Norsko
Montazni zavod Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 241-020
Odbyt Solgaard skog 71 Fax +47 69 241-040
Servis N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
Novy Zéland
Montazni zavody Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Odbyt P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Servis 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Montazni zavod Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Odbyt S.AC. Fax +51 1 3493002
Servis Los Calderos 120-124 sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Pobrezi slonoviny
Odbyt Abidzan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08
Polsko
Montazni zavod Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 67710-90
Odbyt ul. Techniczna 5 Fax +48 42 67710-99
Servis PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl

sew@sew-eurodrive.pl
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Portugalsko
Montazni zavod Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Odbyt Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Servis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Rakousko
Montazni zavod Viden SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Odbyt Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Servis A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Rumunsko
Odbyt Bukurest’ Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servis str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
011785 Bucuresti sialco@sialco.ro
Rusko
Odbyt Petrohrad ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 5357142 +812 5350430
P.O. Box 263 Fax +7 812 5352287
RUS-195220 St. Petersburg http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru
Recko
Odbyt Atény Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Servis 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
Senegal
Odbyt Dakar SENEMECA Tel. +221 849 47-70
Mécanique Générale Fax +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Singapur
Montazni zavod Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701 ... 1705
Odbyt No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Servis Jurong Industrial Estate Telex 38 659
Singapore 638644 sales@sew-eurodrive.com.sg
Slovensko
Odbyt Sered’ SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 31 7891311
Trnavska 920 Fax +421 31 7891312
SK-926 01 Serei sew@sew-eurodrive.sk
Slovinsko
Odbyt Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Servis Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Srbsko a Cerna Hora
Odbyt Bélehrad DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 3046677
Kajmakcalanska 54 Fax +381 11 3809380
SCG-11000 Beograd dipar@yubc.net
Spanélsko
Montazni zavod Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 9 4431 84-70
Odbyt Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Fax +34 9 4431 84-71
Servis E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Svédsko
Montazni zavod Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Odbyt Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442-80
Servis S-55303 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se

Box 3100 S-55003 J6énk&ping

info@sew-eurodrive.se
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1 Seznam adres

Svycarsko
Montazni zavod Basilej Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 41717-17
Odbyt Jurastrasse 10 Fax +41 61 41717-00
Servis CH-4142 Munchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Thajsko
Montazni zavod Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Odbyt Bangpakong Industrial Park 2 Fax +66 38 454288
Servis 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th
Muang District
Chon Buri 20000
Tunisko
Odbyt Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 1 4340-64 + 1 4320-29
7, rue Ibn El Heithem Fax +216 1 4329-76
Z.1. SMMT
2014 Mégrine Erriadh
Turecko
Montazni zavod Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 + 216 4419164 +
Odbyt Hareket Sistemleri Sirketi 216 3838014
Servis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax +90 216 3055867
TR-34846 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
USA
Vyrobni zavod Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Montazni zavod 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
Odbyt P.O. Box 518 Fax Manuf. +1 864 439-9948
Servis Lyman, S.C. 29365 Fax Ass. +1 864 439-0566

Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Montazni zavody
Odbyt
Servis

San Francisco

SEW-EURODRIVE INC.
30599 San Antonio St.
Hayward, California 94544-7101

Tel. +1 510 487-3560
Fax +1 510 487-6381
cshayward@seweurodrive.com

Philadelphia/PA

SEW-EURODRIVE INC.

Pureland Ind. Complex

2107 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel. +1 856 467-2277
Fax +1 856 845-3179
csbridgeport@seweurodrive.com

Dayton

SEW-EURODRIVE INC.
2001 West Main Street
Troy, Ohio 45373

Tel. +1 937 335-0036
Fax +1 937 440-3799
cstroy@seweurodrive.com

Dallas

SEW-EURODRIVE INC.
3950 Platinum Way
Dallas, Texas 75237

Tel. +1 214 330-4824
Fax +1 214 330-4724
csdallas@seweurodrive.com

Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v USA.

Velka Britanie

Montazni zavod Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855

Odbyt Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702

Servis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk

GB-Normanton, West-Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk

Venezuela

Montazni zavod Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804

Odbyt Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275

Servis Zona Industrial Municipal Norte sewventas@cantv.net

Valencia, Estado Carabobo

sewfinanzas@cantv.net
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SEW-EURODRIVE - Driving the world




Prevodové motory \ Primyslové prevodovky \ Elektronika pohont \ Automatizace pohont \ Sluzby

Jak je mozné pohnout svétem

S lidmi, ktefi
rychleji a spravné
uvazuji a spole¢né
s vami pracuji

na budoucnosti.

S globalnim citem pro
rychla a presvédciva
feSeni.

V kazdém misté.

Se sluzbami, které
jsou na dosah
po celém svété.

S pohony a Fidicimi
systémy, které
automaticky zlepsi
vas vykon.

S inovativnimi
napady, ve kterych
se jiz zitra bude
skryvat FeSeni

pro pozitfi.

S rozsahlym
know how

oborech nasi doby.

S internetovou
prezentaci, ktera
24 hodin denné
nabizi pfistup

k informacim

a updatim

pro software.

S nekompromisni
kvalitou, jejiz vysoké

standardy o néco
usnadni kazdodenni
praci.

SEW-EURODRIVE

' Driving the world =
-~

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG

P.O. Box 3023 - D-76642 Bruchsal / Germany
Phone +49 7251 75-0 - Fax +49 7251 75-1970
sew(@sew-eurodrive.com

— www.sew-eurodrive.com




