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Wazne wskazéwki dotyczace instrukcji uzytkowania

Wazne wskazobwki oraz uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

1 Wazne wskazowki dotyczace instrukcji uzytkowania
1.1 Wazne wskazowki oraz uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Czes¢ sktadowa produktu

Niniejsza instrukcja obstugi jest czeScig skladowg przektadni przemystowej serii MC..
i zawiera wazne wskazéwki dotyczace jej uzytkowania i obstugi technicznej. Niniejsza
instrukcja obstugi przeznaczona jest dla wszystkich oso6b, ktére wykonujg prace
montazowe, instalacyjne, prace z zakresu uruchamiania i obstugi technicznej przektadni
przemystowej serii MC...

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zasady uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem okre$lone zostaty w instrukcji
obstugi.

Przektadnie przemystowe serii MC.. sg przektadniami napedzanymi za pomocg
silnikbw, przeznaczonymi do uzytku w urzgdzeniach przemystowych. Inne obcigzenia
przektadni, niz dopuszczalne, oraz zastosowania inne niz w urzadzeniach
przemystowych moga by¢ stosowane wytgcznie po konsultacji z SEW-EURODRIVE.

Zgodnie z dyrektywa 98/37/EG dla maszyn, przektadnie przemystowe serii MC... sg
komponentami do montazu w maszynach i instalacjach. Zgodnie z dyrektywg EG
rozpoczecie uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zabronione jest do momentu
stwierdzenia, ze produkt koncowy spetnia wymogi dyrektywy maszynowej 98/37/EG.

Wykwalifikowany personel

Przektadnie przemystowe serii MC.. mogg stanowi¢ zagrozenie dla oséb lub wartosci
materialnych. Dlatego prace montazowe, instalacyjne, prace z zakresu uruchamiania i
obstugi technicznej moga by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel,
$wiadomy mozliwych zagrozen.

Personel ten musi posiada¢é wymagane kwalifikacje do wykonywania okreslonych
czynnos$ci i musi by¢ zaznajomiony ze sposobem montazu, instalacji, uruchamiania
i uzytkowania tego produktu. W tym celu nalezy doktadnie przeczytaé, zrozumieé
i przestrzegad instrukcje obstugi a w szczeg6lnoéci wskazdwki bezpieczenhstwa.

Odpowiedzialnos$¢ za wady

Niewtadciwa obstuga oraz inne czynnosci, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi, mogg
spowodowac uszkodzenie produktu. Powoduje to utrate wszelkich roszczeh z tytutu
odpowiedzialno$ci za wady w stosunku do firmy SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG.

Nazwy produktu i znak towarowy

Zfomowanie

Wymienione w niniejszej instrukcji obstugi marki i nazwy produktu sg znakami
towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi nalezgcymi do ich posiadacza.

(Przestrzegaj aktualnych przepiséw):

+ Czesci obudowy, kofa zebate, waty oraz tozyska toczne przekfadni powinny byc¢
utylizowane jako ztom stalowy. Dotyczy to réwniez zeliwa, jesli nie odbywa sie
oddzielne jego zbieranie.

» Zuzyty olej nalezy zbieraé i utylizowac¢ zgodnie z przepisami.
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Wazne wskazéwki dotyczace instrukcji uzytkowania
Objasnienia symboli

s

1.2  Objasnienia symboli

Niebezpieczenstwo

Wskazuje na mozliwe zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich uszkodzen ciata
lub do $mierci.

Ostrzezenie

Wskazuje na mozliwe zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich uszkodzen ciata
lub do Smierci. Ten symbol oznacza réwniez ostrzezenia przed szkodami materialnymi.

Ostroznie

Wskazuje na mozliwosé wystapienia groznej sytuacji, ktéra moze prowadzi¢ do uszkodzenia
produktu lub szkéd w jego otoczeniu.

Wskazowka

Zwraca uwage na uzytkowanie, np. podczas uruchomienia oraz inne przydatne informacje.

Odsytacz do dokumentacji
Wskazoéwki odsytajgce do dokumentaciji, np. instrukcji obstugi, katalogu, karty danych.

ERONONN >

1.3  Wskazowki eksploatacyjne

* W przypadku zmiany potozenia pracy w stosunku do danych zaméwieniowych
nalezy koniecznie skonsultowa¢ sie z SEW-EURODRIVE!

3

Przekladnie przemystowe serii MC.. dostarczane sa bez oleju. Nalezy
przestrzega¢ danych na tabliczce znamionowej!

* Nalezy przestrzega¢ wskazéwek w rozdziatach "Instalacja mechaniczna”
i "Uruchomienie™!
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Wskazowki bezpieczenstwa
Wprowadzenie

2 Wskazowki bezpieczenstwa
2.1  Wprowadzenie

Ponizsze wskazéwki bezpieczenstwa odnoszg sie przede wszystkim do zastosowania
przektadni przemystowych serii MC...

Podczas uzytkowania motoreduktoréw nalezy przestrzega¢ dodatkowo przepiséw
bezpieczenstwa dotyczacych silnikéw, zawartych w przynaleznych do nich instrukcjach.

Przestrzegaj réwniez uzupetniajacych wskazowek bezpieczernstwa w poszczegoinych
rozdziatach tej instrukcji obstugi.

2.2 Wskazéwki ogdine

Nigdy nie wolno instalowa¢ ani uruchamiaé produktéw uszkodzonych.
Uszkodzenia powinny by¢ bezzwiocznie zgtoszone firmie spedycyjnej.

Przektadnie przemystowe oraz silniki posiadajg w trakcie i po zakonczonej eksploataciji:
+ CzesSci przewodzgce napiecie

+ Czesci ruchome

* Mozliwg goraca powierzchnie

Wymienione ponizej prace mogg by¢é wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel fachowy:

+ Ustawienie / montaz

* Podtgczenie

* Uruchomienie

+ Konserwacja

« Utrzymywanie urzgdzenia w dobrym stanie

Nalezy przestrzegac¢ przy tym nastepujgcych wskazdéwek i dokumentacji:

+ Wiasciwe instrukcje obstugi i schematy

» Tabliczki ostrzegawcze i tabliczki bezpieczenstwa na przektadni

*  Wiasciwych dla danego urzadzenia ustaleh i wymogéw

+ Krajowe / regionalne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

Do powaznych wypadkow i szkéd materialnych moze doj$é w wyniku:
* Niewlasciwego zastosowania

+ Btednej instalacji i obstugi

* Niedozwolonego usuniecia niezbednych oston lub obudowy
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Wskazowki bezpieczenstwa
Osobiste wyposazenie ochronne

Transport

Uruchomienie /
eksploatacja

Przeglady
i konserwacja

Zbada¢ dostawe natychmiast po otrzymaniu pod katem ewentualnych uszkodzen
powstalych podczas transportu. Informacje o uszkodzeniach natychmiast
przekaza¢ przedsiebiorstwu transportowemu. W razie koniecznosci nalezy
wykluczy¢ uruchomienie.

Skontrolowa¢ prawidlowy kierunek obrotéw przy stanie wysprzeglonym.
Podczas obracania zwréci¢ uwage na podejrzane odglosy tarcia.

Na czas prébnej pracy bez elementow napedzanych zabezpieczyé wpust pasowany.
Nie wytgczaé urzadzen kontrolnych i ochronnych nawet podczas pracy probne;j.

W przypadku nieprawidtowosci w stosunku do pracy normalnej (np. zwiekszone
temperatury, hatas, drgania) nalezy w razie watpliwosci wytgczyé gtéwny silnik. Ustali¢
przyczyne, ewentualnie skonsultowac sie z firmg SEW-EURODRIVE.

Przestrzegaj wskazéwek w rozdziale "Przeglady i konserwacja".

2.3 Osobiste wyposazenie ochronne

W przypadku prac wykonywanych przy przektadniach nalezy bezwzglednie zaktadac¢:

* Mocno przylegajgca odziez (o niewielkiej odpornosci na rozdarcia, bez szerokich
rekawow, bez pierscionkéw, itp.).

» Okulary do ochrony oczu przed pytem i cieczami z otoczenia.

* Obuwie robocze zapewniajace ochrone stopy w przed spadajgcymi ciezkimi
przedmiotami lub poslizgnieciem sie na $liskiej nawierzchni.

» Stuchawki do ochrony przed uszkodzeniem stuchu w przypadku poziomu cisnienia
akustycznego powyzej 80 dB (A).
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Wskazowki bezpieczenstwa
Transport przektadni przemystowych

2.4 Transport przektadni przemystowych

Ucha transportowe  Mocno dociggng¢ wkrecane ucha transportowe [1]. Przeznaczone sg one wylgcznie
do udzwigu masy przektadni przemystowej wraz z silnikiem podtagczonym za posrednictwem
adaptera silnika; nie wolno zawieszac na nich dodatkowych obcigzen.

Pionowe potozenie Stojace potozenie Poziome potozenie
pracy (V) pracy (E) pracy (L)

(1

51375AXX
Rys. 1: Rozmieszczenie uch transportowych

* Przekladnia gtéwna moze by¢é podnoszona wylacznie za pomoca
odpowiednich lin lub tancuchéw na dwoéch uchach transportowych
zamontowanych na przektadni gtéwnej. Informacje dotyczace masy przektadni
znajdziesz na tabliczce znamionowej lub w tablicy wymiaréw. Nalezy
przestrzega¢ podanych tam obcigzen i przepisow.

* Dlugos¢ tancuchoéw i lin musi by¢ tak dobrana, aby kat pomiedzy tancuchami
lub linami nie przekraczat 45°.
* Nie wolno stosowa¢ do transportu uch transportowych zamontowanych

na silniku, silniku z przektadnia pomocnicza lub preselekcyjng (— ponizsze
rysunki)!

52086AXX
Rys. 2: Ucha transportowe przy silniku nie mogg by¢ stosowane do jego transportowania
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2 Wskazowki bezpieczenstwa
Transport przektadni przemystowych

© [ © ) I ®
© ©
q ol s | Tol B
52112AXX

Rys. 3: Ucha transportowe przy silniku nie moga byc¢ stosowane do jego transportowania

 Jesli to konieczne, zastosowa¢ odpowiednie $rodki transportowe
o odpowiednim udzwigu. Przed uruchomieniem nalezy usunga¢ obecne
zabezpieczenia transportowe.

Transport Przektadnie przemystowe serii MC.P.. / MC.R.. z adapterem silnikowym (— ponizszy
przekfadni rysunek) moga by¢ transportowane wytgcznie za pomocag paséw do podnoszenia [1]
przemystowych i lin do podnoszenia [2] lub tancuchéw pod katem 90° (pionowo) do 70°.
MC.. z adapterem
silnikowym
11 ?2‘:7°° p [2]
@ o] © 9] 5
- o_O
7 5 30 O
O JE CI0 JE
Qe
@) (o) ® [®)

52110AXX
Rys. 4: Transport przektadni przemystowych z adapterem silnikowym — Nie uzywac uch no$nych na silniku
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Wskazowki bezpieczenstwa
Transport przektadni przemystowych

Transport
przektadni
przemystowych
MC.. na ramie
fundamentowej

Transport
przektadni
przemystowych
MC.. na ramie
silnika

Przektadnie przemystowe serii MC.. na ramie fundamentowej (— ponizsza ilustracja)
mogaq by¢ transportowane wiacznie na linach do podnoszenia pionowo zawieszonych
na ramie fundamentowej [1] lub na taricuchach do podnoszenia (kat 90°):

) [1]

51376AXX

Rys. 5: Transport przektadni przemystowych MC.. na ramie fundamentowej

Przektadnie przemystowe serii MC.. na ramie silnika (— ponizsza ilustracja) moga byc¢
i lin

transportowane wylagcznie za pomocg paséw do podnoszenia [1]
do podnoszenia [2] pod katem 90° (pionowo) do 70°.

[ (2]

[

Rys. 6: Transport przektadni przemystowych MC.. na ramie silnika

52081AXX
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Wskazowki bezpieczenstwa
Transport przektadni przemystowych

Transport
przektadni
przemystowych
MC.. z napedem
za posrednictwem
pasa klinowego

Przektadnie przemystowe serii MC.. z napedem za posrednictwem pasa klinowego
mogq by¢ transportowane wytacznie za pomocg paséw do podnoszenia [1] lin
do podnoszenia [2] pod katem 90° (pionowo). Nie wolno stosowaé do transportu uch

nosnych silnika.

(1]

O O’L
52111AXX
Rys. 7: Transport przektadni przemystowych MC.. z napedem za posrednictwem pasa klinowego
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Wskazowki bezpieczenstwa 2
Ochrona przeciwkorozyjna i zabezpieczenie powierzchni

2.5 Ochrona przeciwkorozyjna i zabezpieczenie powierzchni

Wprowadzenie

Standardowy
system powfoki
K7 E160/2

Pokrywy
ochronne

Wysokoodporny
system powfok
K7 E260/3

Opcjonalny
odcien farby

Informacje zawarte w tym rozdziale obowigzujg tylko dla przektadni przemystowych
serii MC... montowanych w Europie. W innych regionach mogg by¢ stosowane inne
systemy powlok. Skonsultuj sie z Twoim lokalnym przedstawicielstwem firmy
SEW-EURODRIVE produkujgcym przektadnie przemystowe MC...

Ochrona przeciwkorozyjna i zabezpieczenie powierzchni przektadni sie z trzech
istotnych elementéw:

1. Powioka

» Standardowa powtoka K7 E160/2
*  Wysokoodporna powtoka K7 E260/3 opcjonalnie

2. Ochrona przeciwkorozyjna przektadni z

« zabezpieczeniem wewnetrznym i
» zabezpieczeniem zewnetrznym

3. Opakowanie przektadni

+ Opakowanie standardowe (na palecie)
« Skrzynia drewniana
+ Opakowanie przeznaczone do transportu morskiego

Powtoka wg TEKNOS EPOXY SYSTEM K7 na bazie farby epoksydowej TEKNOPLAST
HS 150.

System dwuwarstwowy K7 E 160/2 Grubosé
Epoksydowa powioka gruntowa 60 um

« Teknoplast HS 150 100 pm
TOTAL 160 pm

Odcien farby: RAL 7031, niebiesko-szary

Dla pokryw ochronnych stosowany jest epoksydowy lakier proszkowy (EP).
Grubos$¢ warstwy: 65 pm
Odcien farby: TM 1310 PK, ostrzezenie w kolorze z6ttym

Powtoka wg TEKNOS EPOXY SYSTEM K7 na bazie farby epoksydowej TEKNOPLAST
HS 150.

System tréjwarstwowy, E 260/3 Grubosé
Epoksydowa powioka gruntowa 60 um

«  Teknoplast HS 150 2x100 um
Grubos¢ catkowita 260 pm

Inne odcienie farby dostepne sg na zapytanie.
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Wskazowki bezpieczenstwa
Ochrona przeciwkorozyjna i zabezpieczenie powierzchni

Stosowanie
systemu powfok
sehu i ol Brak Niska $rednia Wysok Bard k
e doTnEka ysoka ardzo wysoka
. . Budynki lub
Pomieszczenia :
Nieogrzewane produkceyjne o duzej s‘iglsez'akrznc::ig;asv;::?i
budynki w ktérych | wilgotnosci i niewielkim aj T, )
moze wystepowac | stopniuzanieczyszczenia Obszary zagi ergz szc)z,eniu
kondensacja pary. powietrza. przemystowe i ow)i’etrza
; strefy przybrzezne P .
Typowe warunki Srodowisko Atmosfera miejska z umiarkowanym Obsza
otoczenia atmosferyczne i przemystowa, stopniem zasolenia. ozenT slrgwe
o niewielkim umiarkowany stopien po gokie'
stopniu zanieczyszczenia Fabryki przemystu wi;mc,)tn o cji
zanieczyszczenia. = powietrza dwutlenkiem chemicznego ogwi e
Przewaznie tereny | siarki. Strefy przybrzezne i gtm e
pozamiejskie. w umiarkowanym powodujacej
stopniem zasolenia. e Gl
Montaz Wewnatrz Wewnatrz Wewnatrz i na zewnatrz i rY\a’ezv;CV%t;rz i Igezv;cv“}‘t;rz
Wzgledna wilgotnosé <90 % do 95 % do 100 % do 100 % do 100 %
Standardowy Standardowy Standardowy system Wysokoodporny :
Zaleca:v)\/"g{stem system powtok system powiok powtok system powiok 7 SE\I7\(/)- ESCJJIIREQ(I)CIJDaRIVE
P K7 E160/2 K7 E160/2 K7 E160/2 K7 E260/3
Warunki Przektadnie przemystowe serii MC dostarczane sg bez oleju. W zaleznoéci od okresu
magazynowania magazynowania i warunkéw otoczenia, konieczne jest zastosowanie réznych systemoéw

i transportu

zabezpieczajacych:

Warunki magazynowania
Ochrona przeciwkorozyjna przektadni

Warunki transportu
Opakowanie przektadni

Okres
o Magazynowanie :
magazynowania: WEWNATRZ, He Magazynowanie
do-..miesiecy NAZEWNATRZ, , pogiaouanom W Pobliumorza  (SOENIIORS  Transport | Transpor
° ) morski
(0...+20 °C) pod dachem WEWNATRZ
Opakowanie
6 Standardowa Standardowa Konsultacja z Ochrona Opakowanie @ przeznaczone
ochrona ochrona SEW-EURODRIVE | dtugoterminowa | standardowe = do transportu
morskiego
Opakowanie
12 Konsultacja z Standardowa Konsultacja Ochrona Opakowanie | przeznaczone
SEW-EURODRIVE ochrona z SEW-EURODRIVE | dtugoterminowa | standardowe do transportu
morskiego
Opakowanie
24 Ochrona Konsultacja Konsultacja Ochrona Opakowanie | przeznaczone
dtugoterminowa z SEW-EURODRIVE |z SEW-EURODRIVE | dtugoterminowa | standardowe do transportu
morskiego
Opakowanie
36 Konsultacja z Ochrona Konsultacja Ochrona Opakowanie @ przeznaczone
SEW-EURODRIVE dtugoterminowa |z SEW-EURODRIVE | dtugoterminowa | standardowe | do transportu
morskiego
Ochrona * Przektadnie poddawane sg pracy prébnej przy uzyciu oleju ochronnego.
standardowa / Przed wystaniem produktu, firma SEW-EURODRIVE spuszcza olej ochronny.
wewnatrz Warstwa oleju ochronnego pozostata na elementach wewnetrznych stuzy jako
zabezpieczenie podstawowe.
Ochrona * Uszczelki olejowe oraz powierzchnie uszczelek chronione sg za pomoca
standardowa / odpowiedniego smaru tozyskowego.
na zewnqtrz + Powierzchnie nielakierowane (wraz z czeéciami zamiennymi) pokryte sg warstwa

ochronng. Przed montazem pozostatych elementéw na danej powierzchni, nalezy
przy uzyciu rozpuszczalnika usung¢ warstwe ochronna.

* Niewielkie czeSci zamienne lub czeéci luzem np. $ruby, nakretki itd. dostarczane sg
w workach plastikowych, chronigcych przed korozjg (worki przeciwkorozyjne VCI).

+ Otwory gwintowane i otwory Slepe zamykane sg za pomocg plastikowych korkéw.

+  Sruba odpowietrzajgca (potozenie — rozdz. "Potozenia pracy") jest juz zamontowana
fabrycznie.
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Wskazowki bezpieczenstwa

Ochrona przeciwkorozyjna i zabezpieczenie powierzchni

Ochrona Stosowane jest opakowanie standardowe: Przektadnia mocowana jest na palecie
standardowa / i dostarczania bez przykrycia.
opakowanie

55871AXX

Rys. 8: Ochrona standardowa / opakowanie

Jesli przekladnia magazynowana jest powyzej 6 miesiecy, wowczas nalezy
regularnie kontrolowa¢ warstwe ochronng nielakierowanych powierzchni oraz
powloke. W razie stwierdzenia ubytkow potrzeby odnowi¢ warstwe ochronng
lub nalozy¢ nowy lakier.

Nalezy wykona¢ przynajmniej jeden obrot watu napedzanego, aby zmienito sie
potozenie elementéw tocznych w tozysku watlu napedowego i napedzanego.
Czynnos¢ te nalezy powtarza¢ co szes¢ miesiecy do momentu uruchomienia
przektadni.

Ochrona Ochrona wnetrza przektadni dodatkowo do "Ochrony standardowe;j":

diugoterminowa/
wewnatrz

Rozpuszczalnik w postaci lotnego inhibitora korozji wtryskiwany jest przez otwér
wlewu oleju.

Sruba odpowietrzajgca zastepowana jest przez zaslepke gwintowang (przed
uruchomieniem r)alezy ponownie wymieni¢ zaslepke gwintowang na $rube
odpowietrzajgca. Sruba odpowietrzajgca zamocowana jest oddzielnie do przektadni).

Podczas otwierania przekladni zabronione jest uzywanie otwartego ognia,
zblizanie sie z goracymi lub iskrzacymi przedmiotami. Opary rozpuszczalnika
mogtyby sie zapalié.

Nalezy podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci, aby chroni¢ personel przed
dzialaniem oparéw rozpuszczalnikow. Upewnij sig, aby podczas stosowania
rozpuszczalnikow jak rowniez podczas jego ulatniania sie nie bylo w poblizu
otwartego ognia.
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2 Wskazowki bezpieczenstwa
Ochrona przeciwkorozyjna i zabezpieczenie powierzchni

Ochrona
diugoterminowa /
Zewnatrz

Ochrona
diugoterminowa /
opakowanie

Opakowanie
alternatywne

16

+ Pierscienie uszczelniajgce wat oraz powierzchnie uszczelek chronione sg za pomocg
odpowiedniego smaru.

* Powierzchnie nielakierowane (wraz z cze$ciami zamiennymi) pokryte sg warstwg
ochronng. Przed montazem pozostatych elementéw na danej powierzchni, nalezy
przy uzyciu rozpuszczalnika usung¢ warstwe ochronng.

* Niewielkie czesci zamienne lub czesci luzem np. $ruby, nakretki itd. dostarczane sg
w workach plastikowych, chronigcych przed korozjg (worki przeciwkorozyjne VCI).

« Otwory gwintowane i otwory Slepe zamykane sg za pomocg plastikowych korkéw.

+ Sruba odpowietrzajgca (potozenie — rozdz. "Potozenia pracy") jest juz zamontowana
fabrycznie.

+ Stosowane jest opakowanie do transportu morskiego: Przektadnia zapakowana jest
w skrzynie ochronng ze sklejki, odporng na warunki transportu morskiego i dostarczana
na palecie.

57585AXX

Rys. 9: Ochrona dtugoterminowa / opakowanie

+ Jesli przekltadnia magazynowana jest powyzej 6 miesiecy, wowczas nalezy
regularnie kontrolowaé warstwe ochronna nielakierowanych powierzchni oraz
powloke. W razie stwierdzenia ubytkow potrzeby odnowi¢ warstwe ochronng
lub nalozy¢ nowy lakier.

* Nalezy wykonaé przynajmniej jeden obrét watu napedzanego, aby zmienito sie
potozenie elementéw tocznych w tozysku watu napedowego i napedzanego.
Czynnos¢ te nalezy powtarzaé¢ co szes¢ miesiecy do momentu uruchomienia
przekfadni.

* Ochrona dlugoterminowa wnetrza przektadni w postaci lothego inhibitora
korozji musi by¢ odnawiana co 24 / 36 miesiecy do momentu uruchomienia
przektadni (zgodnie z tabelg "Warunki magazynowania i transportu”).

Opcjonalnie przektadnia moze byé dostarcza w skrzyni drewnianej wraz ze
standardowym zabezpieczeniem przektadni.
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Budowa przektadni
Ogodlna budowa przektadni przemystowej serii MC..P..

3.1

Nastepujace ilustracje majg stuzyé wytacznie za pomoc w celu przyporzadkowania list

poszczegoblnych czesci. -Mozliwe sg réznice w zaleznosci od wielkosci i wersji

Budowa przektadni

przekfadni!

@ 34(? [480]
[310]

[438]

Ogdlna budowa przektadni przemystowej serii MC..P..

[001]

Rys. 10: OgéIna budowa przektadni przemystowej serii MC..P..

[001] Obudowa przektadni
[010] Pokrywa tozyska
[015] Pokrywa tozyska
[025] Pokrywa tozyska
[040] Pokrywa tozyska
[070] Pokrywa przektadni
[075] Pokrywa montazowa
[100] Wat napedzany

[110] Lozysko

[130] Wpust

Instrukcja obstugi —

[131] Wpust

[180] Pierscien uszczelniajacy wat

[195] Podktadka pasujaca
[199] Koto zebate

[201] Zebnik

[210] Lozysko

[231] Wpust

[242] Tulejka dystansowa
[243] Tulejka dystansowa
[295] Podktadka pasujgca

Przektadnie przemystowe serii MC..

[299] Koto zebate

[301] Zebnik

[310] Lozysko

[331] Wpust

[340] Tulejka dystansowa
[342] Tulejka dystansowa
[395] Podktadka pasujaca
[399] Koto zebate

[401] Wat napedowy

[342]]
[395] |

o

\ [443]
[495]

[075]

51718AXX

[410] Lozysko

[411] Lozysko toczne
[430] Wpust

[434] Pokrywa

[438] Tuleja

[443] Tuleja dystansowa

[480] Pierscien uszczelniajacy wat

[495] Podktadka pasujaca
[725] Sruba z uchem
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Budowa przektadni
Ogolna budowa przektadni przemystowej serii MC..R..

3.2 Ogédlna budowa przektadni przemystowej serii MC..R..

[015]

— ‘ /'
B ®’® [342] [25]

— //a%

51399AXX
Rys. 11: OgéIna budowa przektadni przemystowej serii MC..R..
[001] Obudowa przektadni [131] Wpust [299] Koto zebate [410] Lozysko
[010] Pokrywa tozyska [180] Pierscien uszczelniajacy wat  [301] Zebnik [411] Lozysko
[015] Pokrywa fozyska [195] Podktadka pasujagca [310] Lozysko [422] Tuleja tozyskowa
[025] Pokrywa tozyska [199] Koto zebate [331] Wpust [423] Tuleja tozyskowa
[040] Pokrywa [201] Zebnik [340] Tulejka dystansowa [430] Wpust
[070] Pokrywa przektadni [210] Lozysko [341] Tulejka dystansowa [436] Tuleja toczna
[080] Pokrywa tozyska [231] Wpust [342] Tulejka dystansowa [470] Nakretka mocujaca
[100] Wat napedzany [242] Tulejka dystansowa [395] Podktadka pasujaca [480] Pierscien uszczelniajacy wat
[110] Lozysko [243] Tulejka dystansowa [399] Koto zebate stozkowe [495] Podktadka pasujagca
[130] Wpust [295] Podktadka pasujgca [401] Wat z zebnikiem stozkowym [725] Sruba z uchem
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Budowa przektadni
Okreslenie typu, tabliczki znamionowe

3.3  Okreslenie typu, tabliczki znamionowe

Przyktad oznaczenia typu

MC 2 R L S F 05
—Wielkosé¢: 02 ... 09
Mocowanie przektadni:

F = mocowanie na tapach
T = ramie reakcyjne

Wersja watu napedzanego (LSS):
S = wat petny
H = wat drazony (taczenie na wpust lub tarcze skurczowa)

Potozenie pracy:
L = pozioma

V = pionowa

E = stojaca

Wykonanie przektadni:
R = przekfadnia zgbata stozkowo-walcowa
P = przektadnia zebata walcowa

Liczba stopni przektadni:
2 = 2-stopniowa
3 = 3-stopniowa

Seria przekladni przemystowych

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..




Budowa przektadni
Okreslenie typu, tabliczki znamionowe

Przyktad: Tabliczka znamionowa przektadni przemysfowej serii MC, SEW-EURODRIVE

o @EWDE@R@@RDWE Bruchsal / Germany ©)

Type [MC3RLSF02 |

Nr. 1 [0330764647 | Nr.2 [K3463 |
norm. min. max. i 1:

Pt ) [165 |[165 | [165 ] Fs [3e ]

MK2 fm] [204 |[204 |[204 | PRt w0 |

nt [min (1500 [ [1500 [[1500 | FrR2 kN

n2  puming 738|738 ][738 | Fa1 [y

Operation instructione have to be observed! FA2 [kN]

Made by [SEW -Finland | Mass ]
Qty of greasing points FansEl |:| | |
Lubricant | Mineral OilISO VG 460 EPPAO- 7 . | Year [2003 |
O | [O
57523AXX
Typ Oznaczenie typu
N Numer_ pr_odukcyjny 1: Numer zaméwieniowy EURODRIVER (np. nr
zamowieniowy SAP)
N 2 ' Numer_ produkcyjny 2: (Numer producenta danej fabryki / zakfadu
montazowego)
norm. Moc robocza na wale napedowym @ n4 norm.
Pk1 min. [kW] Moc robocza na wale napedzanym @ n4 min.
maks. Moc robocza na wale napedzanym @ n4 maks.
norm. Roboczy moment obrotowy przy LSS @ n4 norm.
Mko min. [kNm] | Roboczy moment obrotowy przy LSS @ n4 min.
maks. Roboczy moment obrotowy przy LSS @ n4 maks.
norm. Predkos¢ obrotowa napedu (HSS)
ny min. [1/min]  Dostepna minimalna predkos¢ obrotowa napedu (HSS)
maks. Dostepna maksymalna predkos$¢ obrotowa napedu (HSS)
norm. Predkos¢ obrotowa elementéw napedzanych (LSS)
N, min. [1/min] Dostepna minimalna predko$¢ obrotowa elementéw napedzanych (LSS)
maks. Dostepna maksymalna predkos$¢ obrotowa elementéw napedzanych (LSS)
Made by Miejsce montazu przektadni / produkcji
norm. Normalny punkt znamionowy pracy
min. ' Minimalny punkt roboczy
maks. Maksymalny punkt znamionowy pracy
i Doktadne przetozenie redukcyjne
Fs ' Wspotczynnik pracy
Fr1 [kN] Obecna sita promieniowa na HSS
Fro [kN] Obecna sita promieniowa na LSS
F a1 [kN] ' Obecna sita osiowa na HSS
Fa2 [kN] Obecna sita osiowa na LSS
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Budowa przektadni
Okreslenie typu, tabliczki znamionowe

Jednostka miary ‘ [kq] Ciezaru przektadni

llo§¢ miejsc smarowania (np. przy smarowanych dodatkowo uszczelkach

Qty of greasing points: labiryntowych lub systemach uszczelniajgcych Drywell)

Fans llos¢ wentylatoréw zainstalowanych na przekfadni

Lubricant Rodzaj oleju i klasa lepkosci / ilo$¢ oleju

Year Rok produkcji

IM Potozenie pracy: Pozycja obudowy i powierzchnia montazowa
TU Dopuszczalna temperatura otoczenia

Przyktad: Tabliczka znamionowa przektadni przemystfowej serii MC, SEW-EURODRIVE

RS EVVAEURGDRIVERE TN

Typ |MC3RLHF07 |
N1 [01.3115835301.0001.02] Nr.2[T34567 |

Pe kW MN2  kNm
Fs kg 780

i Year
n r/min 11480/23.9 |

Lubricant | CLP 220 Miner..Oil/ca. 33 liter4 |

Number of greasing points: Made by SEW
O

13323598.10

57524AXX

Typ Oznaczenie typu

Nr. 1 Numer produkcyjny 1

Nr. 2 ' Numer produkcyjny 2

Pe [kW] Moc robocza na wale napedowym

Fs Wspétczynnik pracy

n [r/min] | Predko$¢ obrotowa elementow napedowych /
Predkosc¢ obrotowa elementéw napedzanych

kg Masa

i Doktadne przetozenie redukcyjne

Lubricant Rodzaj oleju i klasa lepkosci / ilos¢ oleju

Mn2 [kKNm] | Znamionowy moment obrotowy przekfadni

Year Rok produkgji

Number of Liczba smarowanych miejsc

greasing points
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3 Budowa przektadni
Okreslenie typu, tabliczki znamionowe

Przyktad: Tabliczka znamionowa przektadni przemysfowej serii MC, SEW-EURODRIVE Chiny

( SEW-EURODRIVE \
e[ MC3PLHF04 | W
sO| 351012345 . 01 . 35001 /M[13 |
Pe| PK1 =55 Kwj  Ma|  6.65KNM Nm|
or__1500 rimn|  na| G5 r/min~
i 23.2042 kg \
= [ 1S0 VG460
\_ Refer to lubrication schedule Y,
51965AXX
Typ Oznaczenie typu
IM Pozycja watéw
Pe [kW] Moc robocza na wale napedowym
M, [Nm] | Moment obrotowy watu napedzanego
Ne [r/min] | Predko$¢ obrotowa napedu
Ny [r/min] | Predkos$¢ obrotowa elementéw napedzanych
i Doktadne przetozenie redukcyjne
S.0. Numer zlecenia

Przykiad: Tabliczka znamionowa przektadni przemysfowej serii MC, SEW-EURODRIVE Singapur

( SEW-EURODRIVE  PTE LTD Singapore {Sﬁ
Tywe MC3PLHF04 | W
so| 351012345 . 01 . 35001 M[13 |
Pe| PK1=255 kw| Ma__ 6.65KNM Nm|
orel_1500 r/mn|  ra| G5 r/min|~
i 23.2042 kg \
=[S0 VG460
\_ Refer to lubrication schedule Assembled in Singapore )
51351AXX
Typ Oznaczenie typu
IM Pozycja watéw
Pe [kW] Moc robocza na wale napedowym
M, [Nm] Moment obrotowy watu napedzanego
Ne [r/min] | Predko$c¢ obrotowa napedu
Ny [r/min] | Predkos¢ obrotowa elementéw napedzanych
i Doktadne przetozenie redukcyjne
S.0. Numer zlecenia
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Budowa przektadni
Okreslenie typu, tabliczki znamionowe

Przyktad: Tabliczka znamionowa przektadni przemysfowej serii MC, SEW-EURODRIVE Brazylia

(¢ Rod. Pres. Dutra Km 208 1\
SEW DO BRASIL LTDA  comooimess: 1S
Tyo MC3PLS07

No[ 7001.11383446/301.001 m13 |
re| 148 | va[19.100 m |
Qre 1780 rpm na| 70.6 pm b

i| 25.2024 kg \

o 1 145 \
5 OLEO ISO VG 460 EP _ 45 LITROS
¢ BRI

\_ Lubrificacdo conforme Manual Industria Brasileira Use Mobil Y,

51598AXX
Typo Oznaczenie typu
No Numer zlecenia
Pe [kW] Moc robocza na wale napedowym
Ma [Nm] Moment obrotowy watu napedzanego
Ne [rpm] Predko$¢ obrotowa napedu
Ny [rpm] Predkos¢ obrotowa elementéw napedzanych
i Doktadne przetozenie redukcyjne
IM Pozycja watéw
fs Wspotczynnik pracy

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..
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Budowa przektadni
Okreslenie typu, tabliczki znamionowe

Przyktad: Tabliczka znamionowa przektadni przemysfowej serii MC, SEW-EURODRIVE USA

(SEW-EURODRNE, INC. USA Compact Reducer SE\
Twe|  MC3PESF03 W
so| 870111234 .02 . 02. 0ot |

n| 1750 pm | ot 15 . 1 pm|
OHP‘ 15 ‘ Torque‘GO . 442 Ityin‘ O

Rato| 116 . 9634

Service
‘ Factor ‘1 . 50

| 24| MinAmb[()  °C| MaxAmb|40 °C| X
wwicaton| SYN.  ISOV6460-7EP: 8 GALS
\_ See Operating Instructions Y,
51349AXX

Typ Oznaczenie typu
In [rpm] Predko$¢ obrotowa napedu
Out [rom] Predko$¢ obrotowa elementéw napedzanych
HP [HP] Moc robocza na wale napedzanym
Torque [Ib-in] Moment obrotowy cze$ci napedzanej
Ratio Doktadne przetozenie redukcyjne
Service Factor Wspétczynnik pracy
Shaft Position Pozycja watow
Min Amb [°C] Minimalna temperatura otoczenia
Max Amb [°C] Maksymalna temperatura otoczenia
Lubrication Rodzaj i ilo$¢ oleju
S.0. Numer zlecenia montazowego
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Budowa przektadni

Okreslenie typu, tabliczki znamionowe

Przyktad: Tabliczka znamionowa przektadni przemysfowej serii MC, SEW-EURODRIVE Chile

W

SEW EURODRIVE

MC3PLSF05

LAS ENCINAS 1295 LAMPA
SANTIAGO - CHILE

d 561319180401 56RCH0113

55 Kw

E] 1 9900

1750

na 53-8

32.528

oa 120

2.15

Peso

517

[CELIGA (Tag)

GRASA EP 2

Tipo Lubr.

ISOVG220 MINERAL

Lubricado con:

24

Cant Lubr.

Lubricacién segiin manual instrucciones.

Lts Mobil®

Fono : 7577000 Fax : 7577001

56624AXX

Tipo Oznaczenie typu

N° Numer produkcyjny 1

F.C. Pozycja watow

Pe [kW] Moc napedu

Ne Predkos¢ obrotowa napedu

i Doktadne przetozenie redukcyjne

f.s. Wspétczynnik pracy

Ident. Rodzaj smarowania

Tipo Lubr. Rodzaj oleju i klasa lepkosci

Cant Lubt. llos¢ oleju

Ma [Nm] Znamionowy moment obrotowy przektadni
na [rom] | Predkos$c¢ obrotowa elementéw napedzanych
Ja [mm] | Srednica watu LSS

Peso [kg] Ciezar przektadni

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..
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3 Budowa przektadni
Potozenia pracy

3.4 Potozenia pracy
Potozenie pracy i odpowiadajgca temu wersja przektadni serii MC.. jest jednoznacznie
zdefiniowane w nastepujgcy sposob:
+ Powierzchnia montazowa (F1...F6) — rozdziat 3.5
* Pozycja obudowy (M1...M6) — rozdziat 3.6
Dodatkowo nalezy zdefiniowac¢ pozycje watéw (0...4) — rozdziat 3.7.

Wersje przektadni "poziomy wat napedzany (L)", "pionowy wat napedzany (V)" oraz
"stojgce potozenie pracy (E)" zwigzane sg z pozycjg obudowy.

3.5 Powierzchnia montazowa

Definicja Powierzchnig montazowa okres$la sie powierzchnie przektadni w wersji na tapach lub
w wersji z kotnierzem, ktéra montowana do maszyny klienta.

Oznaczenia Zdefiniowanych jest sze$¢ réznych powierzchni montazowych (oznaczenie "F1" do "F6"):

~a e

54498AXX

Rys. 12: Powierzchnia montazowa
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Budowa przektadni
Pozycja obudowy M1...M6

3.6 Pozycja obudowy M1...M6
Pozycja obudowy okreslana jest jako potozenie obudowy w pomieszczeniu i 0znaczana
jest symbolami M1...M6.
Kazda pozycja obudowy odpowiada okreslone;j
* wersji przektadni (L, V, E)
» standardowej powierzchni montazowej (F1...F6)

° Pozycja obudowy definiowana jest oddzielnie dla
1 - przektadni zgbatej walcowej MC.P..
+ przekitadni zebatej stozkowo-walcowej MC.R..

Jesli nie podano inaczej, standardem jest nastepujgca zaleznos$é pomiedzy
* wersjg przekfadni,

jude

* pozycjg obudowy i
* powierzchnig montazowg
(dla przekfadni w wersiji na fapach):

Standardowe
przyporzadkowanie
wersji przekfadni

i pozycji obudowy

MC..PL: M1, F1

MC..PV: M5, F3

MC..PE: M4, F6

MC..RL: M1, F1

MC..RV: M5, F3

MC..RE: M4, F6

W przypadku przektadni z kotnierzem montazowym na wale napedzanym, standardowa
pozycja kotnierza zalezy od pozycji watdbw napedzanych, o ile nie podano inaczej:

* Pozycja watéw 3 — kotnierz montazowy watdéw napedzanych F3
* Pozycja watéw 4 — kotnierz montazowy watdéw napedzanych F4

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..
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Budowa przektadni
Pozycja obudowy M1...M6

Pozycja obudowy
i standardowa
powierzchnia
montazowa

+ Kolorem szarym oznaczone sg przektadnie w wersji standardowej.

* Inne powierzchnie montazowe dostepne sg w potaczeniu z okreslong pozycjg
obudowy. Prosimy przestrzegac ilustracji dotyczacej konkretnego zlecenia.

Pozycja obudowy i/lub powierzchnia montazowa nie moga odbiega¢ od informacji
zawartych w zamdwieniu.
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Budowa przektadni 3
Pozycja watow

3.7 Pozycja watow

Przedstawione na ponizszych rysunkach pozycje watéw (0, 1, 2, 3, 4) i zaleznos$¢ kierunku
obrotéw dotyczag watéw napedzanych (LSS) w wersji walu pelnego i drazonego.
W przypadku innych pozycji watéw lub przekiadni ze sprzegtem jednokierunkowym
nalezy skonsultowac sie z SEW-EURODRIVE.

Dostepne sg nastepujace pozycje watéw (0, 1, 2, 3, 4):

Pozycje watéw MC.P.S..

Pozycja obudowy
M1 M5 M4

Wersja przektadni

Poziomy wat napedzany (L) Pionowy wat napedzany (V) Wersja stojaca (E)

Pozycje watéw MC.P.H..

Pozycja obudowy
M1 M5 M4

Wersja przektadni

Poziomy wat napedzany (L) Pionowy wat napedzany (V) Wersja stojaca (E)

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC.. 29
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Budowa przektadni
Pozycja watow

Pozycje watéw MC.R.S..
Pozycja obudowy
M1 M5 M4

Wersja przektadni
Poziomy wat napedzany (L) Pionowy wat napedzany (V) Wersja stojaca (E)

Pozycje watéw MC.R.H..
Pozycja obudowy
M1 M5 M4

Wersja przektadni
Poziomy wat napedzany (L) Pionowy wat napedzany (V) Wersja stojaca (E)
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Kierunek obrotu

3.8 Kierunek obrotu

Kierunek obrotéw  Kierunek obrotéw watu napedzanego (LSS) zdefiniowany jest w nastepujacy sposob:

Wersja przektadni
Kierunek
obrotow
Prawe
obroty
(cw)
Lewe
obroty
(CCW)
52037AXX 51386AXX
Pozycje watéw Na ponizszych ilustracjach przedstawione sg pozycje watow i zalezno$¢ kierunku
i zaleznos$¢é obrotéw dla przektadni przemystowej serii MC2P..
kierunku obrotéow 2-stopni
przekiadni MC2P.. ~Stopniowa

51391AXX

51392AXX

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..
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Kierunek obrotu

Pozycje watow Na ponizszych ilustracjach przedstawione sg pozycje watow i zalezno$¢ kierunku
i zaleznos$¢ obrotéw dla przektadni przemystowej serii MC3P..

kierunku obrotow -

przektadni MC3P. 3-stopniowa

52039AXX
Pozycje watow Na ponizszych ilustracjach przedstawione sg pozycje watéw i zalezno$¢ kierunku
i zaleznosc¢ obrotow dla przektadni przemystowej serii MC.R.. w wers;ji 2 i 3-stopniowej bez sprzegta
kierunku obrotow jednokierunkowego.
przektadni MC.R.. - -
bez sprzegta jedno- 2 i 3-stopniowe
kierunkowego

51390AXX
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Budowa przektadni 3
Kierunek obrotu

Pozycje watéw Na ponizszych ilustracjach przedstawione sg pozycje watow oraz zalezno$¢ kierunku
i zalezno$é obrotéw dla przektadni 2-stopniowych ze sprzegtem jednokierunkowym MC.RS..
kierunku obrotéw oraz MC.RH.. z wpustem pasowanym.
przekladni 2-stopniowa
MC2RS../ MC2RH..
Wpust pasowany
ze sprzeglem
jednokierunkowym
55950AXX
55951AXX

Mozliwy jest tylko jeden kierunek obrotow. Nalezy go podaé¢ w zamoéwieniu.

Informacja o dopuszczalnym kierunku obrotéw umieszczona jest na obudowie.
Pozycje watéw Na ponizszych ilustracjach przedstawione sg pozycje watow oraz zalezno$¢ kierunku
i zaleznos$é obrotéw dla przektadni 2-stopniowych ze sprzegtem jednokierunkowym MC.RS..
kierunku obrotow oraz tarczg skurczowa.
przektadni 2-stopniowa
MC2RH.. /SD
z tarczg skurczowg
i sprzegtem jedno-
kierunkowym

55952AXX

55953AXX

Mozliwy jest tylko jeden kierunek obrotéw. Nalezy go podaé w zamoéwieniu.
Informacja o dopuszczalnym kierunku obrotéw umieszczona jest na obudowie.
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Kierunek obrotu

Pozycje watéw Na ponizszych ilustracjach przedstawione sg pozycje watow oraz zalezno$¢ kierunku
i zaleznos$é obrotéw dla przektadni 3-stopniowych ze sprzegtem jednokierunkowym MC3R..
kierunku obrotow -

przekladni 3-stopniowa

MC3R.. ze

sprzegtem jedno-
kierunkowym po
stronie maszyny

roboczej.
@
55954AXX
/A cw
>
4;
55956AXX
Mozliwy jest tylko jeden kierunek obrotéw. Nalezy go podaé w zamoéwieniu.
Informacja o dopuszczalnym kierunku obrotéw umieszczona jest na obudowie.
Pozycje watow Na ponizszych ilustracjach przedstawione sg pozycje watow oraz zalezno$¢ kierunku
i zaleznos$é obrotéw dla przektadni ze sprzegtem jednokierunkowym MC3R..
kierunku obrotow :
przektadni MC3R.. 3-stopniowa
Sprzegfto
jednokierunkowe
po stronie
przeciwnej do
maszyny roboczej

55957AXX

55958AXX

Mozliwy jest tylko jeden kierunek obrotow. Nalezy go poda¢ w zamoéwieniu.
Informacja o dopuszczalnym kierunku obrotéw umieszczona jest na obudowie.
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Smarowanie przektadni przemystowych

3.9 Smarowanie przektadni przemystowych

Smarowanie
zanurzeniowe

Smarowanie
kapielowe

Legenda symboli

W przypadku przektadni przemystowych serii MC.. stosowane sg w zaleznosSci
od polozenia pracy dwa rodzaje smarowania "smarowanie zanurzeniowe" lub
"smarowanie kapielowe".

Smarowanie zanurzeniowe stosowane jest standardowo w przekfadniach
przemystowych serii MC.. w poziomym potozeniu pracy (oznaczenie typu MC..L..).
W przypadku smarowania zanurzeniowego poziom oleju jest niski. Uzebienie oraz
tozyska smarowane sg przez odwirowywany olej.

Smarowanie kagpielowe stosowane jest w przektadniach przemystowych serii MC..
w pionowym (oznaczenie typu MC..V..) oraz stojgcym potozeniu pracy (oznaczenie
typu MC..E..). W przypadku smarowania kapielowego poziom oleju jest tak wysoki,
iz uzebienie i tozyska sg catkowicie zanurzone w srodku smarnym.

W przypadku przektadni przemystowych serii M.PV.. oraz M.RV.. i MC.RE..
ze smarowaniem kapielowym stosowane sg zawsze zbiorniki wyrownawcze oleju.
Jesli przektadnia nagrzeje sie podczas pracy, wowczas zbiorniki wyréwnawcze oleju
stuzg za przestrzen dla rozprezajgcego sie oleju smarujgcego.

Niezaleznie od potozenia pracy podczas ustawiania przektadni na wolnym powietrzu
w wilgotnych temperaturach, zastosowany zostanie zbiornik wyréwnawczy oleju
wykonany ze stali. Mozna go stosowa¢ zaréwno w przypadku watu w wersji petnej jak
i drgzonej. Olej w przektadni izolowany jest od wilgotnego powietrza z zewnatrz
za pomocg membrany w zbiorniku wyréwnawczym. W ten sposob pewne jest, ze wilgo¢
nie dostanie sie do przektadni.

Ponizsza tabela przedstawia symbole uzyte na ponizszych ilustracjach i ich znaczenie

Symbol Znaczenie

Sruba odpowietrzajaca

5

Wziernik

=

Pret do pomiaru poziomu oleju

S

— >

J@k Sruba do spuszczania oleju
WQF Sruba wlewu oleju

<§> Wziernik oleju

'i‘; Sruba do odpowietrzania

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..
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Budowa przektadni
Smarowanie przektadni przemystowych

Smarowanie
w kapieli - stojace
pofozenie pracy

Zbiornik wyréwnawczy oleju ze stali [6] stosowany jest w przektadniach przemystowych
serii MC.. w stojacym potozeniu pracy (oznaczenie typu MC.PE.. lub MC..RE..).

©

) 1D S— d
e ‘Fﬂ
3] J©k

51586AXX
Rys. 13: Przektadnia przemystowa MC.PE../MC.RE.. ze zbiornikiem wyréwnawczym ze stali

[1] Rurka odpowietrznika [4] Wziernik oleju
[2] Pret do pomiaru poziomu oleju [5] Sruba do odpowietrzania
[3] Sruba do spuszczania oleju [6] Zbiornik wyréwnawczy ze stali
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Budowa przektadni 3
Smarowanie przektadni przemystowych

Smarowanie
kapielowe -
pionowe
pofozenie
montazowe

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..

Zbiornik wyréwnawczy oleju ze stali [6] stosowany w przektadniach serii MC..
w pionowym potozeniu pracy oznaczenie typu MC.PV.. /| MC.RV..) znajduje sie
po stronie pokrywy montazowej.
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51588AXX
Rys. 14: Przektadnia przemystowa MC.PV../MC.RV.. ze zbiornikiem wyréwnawczym ze stali

[1] Rurka odpowietrznika [4] Wziernik oleju

[2] Pret do pomiaru poziomu oleju [5] Sruba do odpowietrzania

[3] Sruba do spuszczania oleju [6] Zbiornik wyréwnawczy ze stali

W przypadku suchych warunkéw otoczenia stosowany jest zbiornik wyrownawczy
oleju z zeliwa [1]. Stosowany jest on tylko w przypadku pofozenia pracy ze skierowanym
w dét petnym watem napedzanym (oznaczenie typu MC.PVSF.. lub MC.RVSF..).

[2]
a1 hi
(1]
(3]
g } O T
' / [4]
1 © O .
L= @ 1 Y =1 @
51589AXX
Rys. 15: Przektadnia przemystowa MC.PVSF../MC.RVSF.. ze zbiornikiem wyréwnawczym oleju
z zeliwa

[1] Zbiornik wyréwnawczy oleju z zeliwa [3] Pret do pomiaru poziomu oleju

[2] Sruba odpowietrzajaca [4] Sruba do spuszczania oleju
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Smarowanie
ciSnieniowe

Budowa przektadni
Smarowanie przektadni przemystowych

W zaleznosci od polozenia pracy jako spos6b smarowania mozna zastosowac
w przypadku konkretnego zlecenia smarowanie ci$nieniowe.

W przypadku smarowania ciSnieniowego poziom oleju jest niski. Zazebienie oraz
tozyska nie sg zanurzone w kgpieli olejowej, smarowanie tozysk w przypadku wielkoci
od 04 do 09 odbywa sie za pomocg pompy olejowej napedzanej z watka przektadni
(— rozdziat "Pompa napedzana z watka") lub w przypadku wielkosci od 02 do 09
za pomocg pompy z silnikiem (— rozdziat "Pompa z silnikiem").

Ten rodzaj "smarowania cisnieniowego" stosowany jest wéwczas, gdy:
+ smarowanie kagpielowe przy poziomym potozeniu pracy jest niepozgdane
* wystepujg wysokie predkosci obrotowe napedu

» konieczne jest chfodzenie przektadni przez zewnetrzne olejowo-wodne (— rozdziat
"Olejowo-wodne urzgdzenie chtodzgce") lub olejowo-powietrzne urzadzenie chtodzace
(— rozdziat "Olejowo-powietrzne urzgdzenie chtodzace")

Inne wersje zbiornikdbw wyréwnawczych oleju znajdziesz w rozdziale "Potozenia pracy".

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..




Instalacja mechaniczna 4
Potrzebne narzedzia / $rodki pomocnicze

4 Instalacja mechaniczna
4.1 Potrzebne narzedzia / Srodki pomocnicze

W sktad wyposazenia nie wchodzg;

3

Zestaw kluczy

Klucz dynamometryczny (do tarcz skurczowych)

Montaz silnika do adapteru silnikowego

Przyrzad do nasadzania

Ewentualne elementy wyrownawcze (podktadki, pierscienie dystansowe)
Materiat mocujacy do elementéw napedzajacych/ napedzanych

Srodki antyadhezyjne (np. ptyn NOCO®-Fluid firmy SEW-EURODRIVE)

W przypadku przektadni z watem drgzonym (— rozdziat "Montaz/demontaz przektadni
z watem drgzonym z tgczeniem na wpust): Pret gwintowany, nakretka (DIN 934),
$ruba mocujgca, sruba odciskowa

Zamontuj czes$ci odpowiednio do rysunkéw przedstawionych w rozdziale
"Fundament przektadni".

Tolerancje

przy pracach Koni " Kot

montazowych oniec watu olnierze
Tolerancja $rednicy wedtug DIN 748 Tolerancja krawedzi centrujacej:
» IS0 k6 w przypadku watéw petnych o & < 50 mm « 1SOjs7/H8

o o o o

ISO m6 w przypadku watéw petnych o & > 50 mm

ISO H7 w przypadku watéw drazonych do tarcz skurczowych
ISO H8 w przypadku watéw drgzonych z wpustem pasowanym
Otwér centrujgcy wediug DIN 332, forma DS..

4.2 Zanim rozpoczniesz

Naped moze by¢ .
Zamontowany .
wyfacznie wtedy,

gdy

dane na tabliczce znamionowej silnika sg zgodne z napigciem sieciowym

naped nie jest uszkodzony (brak uszkodzen, powstatych na skutek transportu lub
magazynowania) oraz, gdy

spetnione zostaty nastepujgce warunki:

— w przypadku napedéw standardowych:
Temperatura otoczenia zgodna jest z tabelg Srodkéw smarnych w rozdziale
"Srodki smarne" (patrz standard), otoczenie wolne jest od olejéw, kwasoéw,
gazow, oparoéw, promieniowania itd.

— w przypadku wersji specjalnych:
Naped wykonany zostat odpowiednio do warunkéw otoczenia (— Dokumentacja
Zlecenia)

4.3 Prace wstepne

Walty napedzane i powierzchnie kotnierzy muszg zosta¢ doktadnie wyczyszczone
ze $rodka zabezpieczajgcego przed korozja, zanieczyszczen i tym podobnych substanciji
(uzy¢ rozpuszczalnika dostepnego w handlu). Nie dopusci¢, aby rozpuszczalnik
przeniknagt do krawedzi pierscieni uszczelniajgcych — Uszkodzenie materiatu!
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4 Instalacja mechaniczna
Fundament przektadni

4.4 Fundament przektadni

Fundament Warunkiem szybkiego i pewnego montazu przekfadni jest wybér wiasciwego typu
przekfadni fundamentu oraz obszerne jego zaplanowanie, ktére zawiera wykonanie fachowego
w wersji rysunku fundamentu ze wszystkimi wymaganymi danymi konstrukcyjnymi i wymiarowymi.
na fapach

SEW-EURODRIVE zaleca typy fundamentéw przedstawione na ponizszych ilustracjach.

Ewentualne konstrukcje wiasne powinny odpowiadaé pod wzgledem technicznym
i jakosciowym przedstawionym typom fundamentéw.

Aby uniknag¢ szkodliwych wibracji i drgan, nalezy w przypadku montazu przektadni na
konstrukcji stalowej szczegdlnie zwrdcié uwage na jej wystarczajgcg sztywnosSc.
Fundament musi zosta¢ zaplanowany odpowiednio do masy i momentu obrotowego
z uwzglednieniem sit dziatajgcych na przektadnie.

Przyktad 1

©)
%v
©)

[l

51403AXX

Rys. 16: Fundament stalowo-betonowy dla przektadni przemystowej MC.PL.. / MC.RL..

Poz. "A" — ustep "Wylewka gruntowa"

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
(71
9]
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Sruba szesciokatna lub $ruba dwustronna

Nakretka szesciokatna, jesli [1] to Sruba dwustronna lub $ruba skierowana tbem w dét
Podktadki pasujace (ok. 3 mm przestrzeni na podktadki pasujace)

Nakretka szesciokatna

Blok fundamentu

Nakretka szesciokatna

Nakretka szesciokatna i Sruba fundamentowa

Belka gruntowa
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Przyktad 2

i el g

Rys. 17: Fundament stalowo-betonowy dla przektadni przemystowej MC.PE.. / MC.RE..
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Poz. "A" — ustep "Wylewka gruntowa"

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
(71
9]

Sruba szesciokatna lub $ruba dwustronna

Nakretka szesciokatna, jesli [1] to Sruba dwustronna lub $ruba skierowana tbem w dé6t
Podktadki pasujace (ok. 3 mm przestrzeni na podktadki pasujace)

Nakretka szesciokatna

Blok fundamentu

Nakretka szesciokatna

Nakretka szesciokatna i $ruba fundamentowa

Belka gruntowa
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Fundament przektadni

Przyktad 3

51413AXX

Rys. 18: Fundament stalowo-betonowy dla przektadni przemystowej MC.PV.. / MC.RV..
Poz. "A" — ustep "Wylewka gruntowa"

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
(71
9]

Sruba szesciokatna lub $ruba dwustronna

Nakretka szesciokatna, jesli [1] to Sruba dwustronna lub $ruba skierowana tbem w dét
Podktadki pasujagce (ok. 3 mm przestrzeni na podktadki pasujace)

Nakretka szesciokatna

Blok fundamentu

Nakretka szesciokatna

Nakretka szesciokatna i $ruba fundamentowa

Belka gruntowa

[10]Pompa napedzana z watka (opcjonalnie)

Zwré¢ uwage w przypadku typéw przektadni MC.PV../ MC.RV..:

3

42

Przestrzen montazowa pomiedzy pokrywa tozyskowa a fundamentem
przektadni musi wynosi¢ min. 40 mm.

Przestrzen montazowa musi zosta¢ odpowiednio zwymiarowana, jesli
przektadnia wyposazona jest w pompe napedzang z watka [10] (— rozdziat
"Pompa napedzana z watka").
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Wylewka gruntowa Wylewka gruntowa dla przekfadni musi posiada¢ dobre zbrojenie i by¢ potaczona
z betonem za pomocg stalowych pretéw przyczepnych, $rub klinowych kotwowych lub
elementow stalowych. Tylko belki gruntowe wbetonowane zostajg w wylewke gruntowg
(Poz. "A" — ponizszy rysunek).
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Rys. 19: Zbrojenie wylewki gruntowej (Poz. "A")
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Sruba szesciokatna lub $ruba dwustronna

Nakretka szesciokatna, jesli [1] to $ruba dwustronna lub $ruba skierowana tbem w dét
Podktadki pasujace (ok. 3 mm przestrzeni na podkitadki pasujace)

Nakretka sze$ciokatna

Blok fundamentu

Nakretka szesciokatna

Nakretka sze$ciokatna i $ruba fundamentowa

Spoina spawu

Belka gruntowa
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Wymiary
Szpilka Rama fundamentu Sruby Belka gruntowa
Wielkosé fundamentowe
przektadni OTB \ o™ \ KG m \ P \ u \ A ) ad L P B c s
[mm]
02
03 M20 | 24 28
04 120 20 M24 120 100 10
M24 | 28 34
05
3 120 120 120
06
o7 M30 | 33 40
o8 150 30 M30 150 140 12
M36 | 39 52
09
Minimalna wytrzymato$¢ belki gruntowej na rozcigganie musi wynosi¢ co najmniej
350 N/mm?.
Wylewka Gestos¢ wylewki wierzchniej musi odpowiadaé gestosci wylewki gruntowej. Wylewka
wierzchnia wierzchnia fgczona jest z wylewkg gruntowg za pomocg stali zbrojeniowe;j.
Spoiny spawow [9] mogg by¢é wykonywane dopiero woéwczas, gdy
+ wylewka gruntowa dookota belki gruntowej jest sucha
* przektadnia ze wszystkimi zamontowanymi komponentami zostata ustawiona
na ostatecznym miejscu
Momenty
dociagajace
294/4 . Moment dociagajacy sruby / nakretki
Sruba / Nakretka
[Nm]
M8 19
M10 38
M12 67
M16 160
M20 315
M24 540
M30 1090
M36 1900
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Kotnierz Przektadnie mogg byé dostarczane z kotnierzem montazowym na wale wyjSciowym.
wspoipracujacy W zalezno$ci od budowy przektadni, te dwa rodzaje kotnierzy oznaczane sg jako

dla przektadni «  "Kotnierz montazowy"

w wersji

z kotnierzem » "Kotnierz montazowy EBD"

Zasadniczo obydwa rodzaje kotnierzy pasujg do wszystkich przektadni oraz potozen
pracy:

+ MC.L..

« MC.V..

+ MC.E..

Kotnierz montazowy

Wat petny LSS Wat drgzony LSS

o o o o o o
UTUTUT] ST TU T
® @) : @ O
® @ ® ®
AN AL AN A
Jo o Jo [
56611AXX

Rys. 20: Kotnierz montazowy

Kotnierz montazowy EBD

Wat petny LSS Wat drgzony LSS

EMMLW

—
-

(0]

56609AXX
Rys. 21: Kotnierz montazowy EBD
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Kotnierz wspotpracujgcy powinien posiadac nastepujgce wiasciwosci:

» Sztywny i odporny na skrecenia z uwzglednieniem

siezaru przektadni

ciezaru silnika

przenoszonego momentu obrotowego

dodatkowo sit pochodzacych od maszyny klienta dziatajgcych na przektadnie
(np. sity osiowe od i do przektadni podczas jednego procesu mieszania)

* Pionowy

+  Giadki

+ Z tlumieniem drgan, tzn. zadne wibracje nie mogg by¢ przenoszone w poblizu
przez maszyne i jej komponenty.

* Nie wolno dopuszczaé do powstawania drgan rezonansowych.

+ Otwor z pasowaniem H7, zgodnie z rysunkiem wymiarowym dla pierscienia
centrujgcego kotnierza przektadni.

Powierzchnia montazowa kotnierza montazowego i kotnierza wspétpracujgcego
musi by¢ catkowita wolna od smaréw, oleju i zanieczyszczen (np. czasteczkami

pytu, itp.).

Ustawienie watu napedzanego przektadni w odniesieniu do kotnierza wspétpracujgcego
powinno zosta¢ przeprowadzone jak najbardziej precyzyjnie. Wiadciwe ustawienie
wptywa na zywotno$¢ tozysk, watéw i sprzegiet.

Dopuszczalne nieprawidtowo$ci w ustawieniu sprzegiet watu napedzanego opisane
zostaty w rozdziale 5.2 lub w oddzielnym podreczniku obstugi sprzegiet.

Nalezy stosowac sruby klasy 8.8 (wytrzymato$¢ na rozcigganie 640 N/mm2)

Wielkos¢ przektadni
e Kotnierz montazowy Kotnierz montazowy EBD
02 8 xM16 16 x M16
03 8 xM16 16 x M16
04 8 xM16 16 x M16
05 8 x M20 16 x M16
06 8 x M20 16 x M20
07 8 x M20 16 x M20
08 8 x M24 16 x M24
09 8 x M24 16 x M24
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4.5 Montaz przektadni z watem petnym

Przed montazem prosimy o poréwnanie wymiarow fundamentu z odpowiednimi
rysunkami w rozdziale "Fundament przektadni”.

Montaz nalezy przeprowadzaé w nastepujgcej kolejnosci:

1.

Zamontuj czesci odpowiednio do rysunkdw przedstawionych w rozdziale "Fundament
przektadni". Podktadki pasowane [3] utatwiajg ustawienie po przeprowadzeniu
montazu i ewentualng pdzniejszg wymiane przektadni.

Zamontuj przekfadnie do wybranych punktéw za pomocg trzech $rub fundamentowych
umieszczonych w mozliwie duzej odlegtosci od siebie (dwie Sruby po jednej stronie
napedu, jedna $ruba po drugiej stronie). Ustaw przekfadnie w nastepujgcy sposoéb:

— podnies¢, opusci¢ lub pochyli¢ w pionie za pomocg nakretek srub fundamentowych
— w poziomie poprzez lekkie uderzanie $ruby fundamentowej w zagdanym kierunku

Po ustawieniu przektadni dociggnij trzy nakretki $rub fundamentowych uzywanych
do ustawienia przekfadni. Wprowadz ostroznie czwartg srube w belke gruntowg i
mocno jg dociggnij. Koniecznie uwazaj przy tym, aby nie zmienito sie ustawienie
przektadni. W razie potrzeby ponownie ustaw przekfadnie.

Przyczep najpierw konce $rub fundamentowych spawem do belki gruntowej
(co najmniej trzy 3 spawy punktowe na kazdg srube fundamentowa). Przymocuj $ruby
fundamentowe spawem punktowym na zmiane w obu kierunkach (rozpoczynajgc
od $rodka) symetrycznie do $rodkowej linii przektadni. W ten sposéb unikniete
zostanie przesuniecie przektadni podczas spawania. Po punktowym przyspawaniu
wszystkich $rub, nastepuje spawanie ostateczne w takiej samej kolejnosci. Upewnij
sie nastepnie poprzez ustawienie nakretek, czy przyspawane $ruby fundamentowe
nie wykrzywiajg obudowy przekfadni.

Po punktowym przyspawaniu nakretek Srub mocujgcych obudowy, sprawdz jeszcze
raz montaz i zalej konstrukcje w odpowiedni sposob.

Po stwardnieniu zalewy wierzchniej odbywa sie kontrola koncowa montazu a w razie
potrzeby dodatkowa regulacja.
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Doktadnosé
montazowa
przy ustawianiu

oX q 02 O¢
| o AN Mo Mo ! N o (o (o o N |
R P T I
- JE JE

51590AXX
Rys. 22: Tolerancje montazowe fundamentu

Upewnij sie, czy przy ustawianiu nie zostaty przekroczone tolerancje montazowe
(warto$ci ymax W ponizszej tabeli) rownosci fundamentu. W celu wyréwnania przekfadni
na ptycie fundamentu mozna zastosowac podktadki pasujgce [3].

JE Ymax
[mm] [mm]
<400 0,035

400 ... 799 0,060
800 ... 1200 0,090
1200 ... 1600 0,125

Przektadnia
w wersji
Z kofnierzem

Przed przystagpieniem do montazu przekiadni upewnij sie, czy zrealizowane
zostaly zalecenia opisane w rozdziale "4.4 Fundament przekladni - kotnierz
wspotpracujacy dla przektadni w wersji z kotnierzem".

Montaz nalezy przeprowadzaé w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opusci¢ przektadnie na kotnierz wspoipracujacy za pomocg odpowiedniego
podnos$nika. Zwroci¢ przy tym uwage na wskazéwki z rozdziatu 2.

2. Zamocowac przektadnie w odpowiedniej pozycji na kotnierzu wspédtpracujgcym
ze sworzniem kotnierza. Dociggng¢ sworzen na krzyz z okre$lonym momentem
(— rozdz. 4.4).
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4.6 Montaz/demontaz przektadni z watem drazonym z taczeniem na wpust

+ W skitad wyposazenia wchodza (— Rys. 23):
— Pierscienie zabezpieczajgce [3], ptyta koricowa [4]
« W skfad wyposazenia nie wchodzg (— Rys. 23 / Rys. 24 / Rys. 25):
— Pret gwintowany [2], nakretka [5], Sruba mocujagca [6], Sruba odciskowa [8]

Wybo6r gwintu i dtugosé preta gwintowanego oraz Sruby mocujgcej zalezne sg
od konstrukcji otoczenia u klienta.

Wielkosci gwintéow  SEW-EURODRIVE zaleca nastepujgce wielkosci gwintéw:

Wielkos¢ gwintu dla

* Preta gwintowanego [2]
* Nakretki (DIN 934) [5]
« Sruby mocujacej [6]

02 -06 M24

07 - 09 M30

Wielkos¢ przektadni

Dla sruby odciskowej wielkos¢ gwintu okreslona jest przez plyte koncows [4]:

Wielkos$¢ przektadni Wielkos$¢ gwintu dla sruby odciskowej [8]
02 - 06 M30
07 -09 M36

Montaz przektadni
z watem drazonym
na wale urzadzenia [2] Bl [
klienta —rf—
[5]
X

[
=

56813AXX
Rys. 23: Montaz przektadni z watem drazonym z tgczeniem na wpust

[1] Wat urzadzenia klienta [5] Nakretka
[2] Pret gwintowany [7] Wat drazony
[3] Pierscienie zabezpieczajace [8] Tuleja

[4] Ptyta koncowa

+ Umiesé w otworze watu drgzonego pierécienie zabezpieczajace [3] i ptyte koricowa [4]
do montazu i mocowania przekfadni.
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Demontaz
przektadni

z watem drazonym
z walu klienta

3

Nanies ptyn NOCO®-Fluid na wat drazony [7] i koniec watu urzgdzenia klienta [1].

Natdz przektadnie na wat klienta [1]. Wkre¢ pret gwintowany w [2] wat urzgdzenia
klienta [1]. Dociggaj wat urzadzenia klienta [1] za pomocg nakretki [5], poki koniec
watu urzadzenia klienta [1] i ptyta koricowa [4] nie zejd3 sie.

Z powrotem poluzuj nakretke [5] i wykre¢ pret gwintowany [2]. Po zamontowaniu
zabezpiecz wat urzadzenia klienta [1] za pomoca $ruby mocujacej [6].

=7,

,,,,,,,,,,, B===n 11

56814AXX

Rys. 24: Zamontowana przektadnia z watem drgzonym z tgczeniem na wpust

(4]

(8]

56815AXX

Rys. 25: Demontaz zamontowanej przektadni z watem drgzonym z tgczeniem na wpust

[1] Wat urzadzenia klienta [6] Sruba mocujaca
[3] Pierscienie zabezpieczajace [8] Sruba odciskowa

[4] Piyta koncowa

Wykreé srube mocujaca [Rys. 24, poz. 6].
Wyjmij zewnetrzny pierscien zabezpieczajacy [3] i zdejmij ptyte koricowa [4].
Wkre¢ srube mocujacy [6] w wat urzgdzenia klienta [1].

Obraé¢ ptyte koncowaq [4] i ponownie zamontuj ja wraz z zewnetrznym pierscieniem
osadczym [3].

Wkreé Srube odciskowg [8] w ptyte koricowg [4], aby zdemontowal przektadnie
z watu urzadzenia klienta [1].
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4.7 Montaz / demontaz przektadni z watem drazonym z tarcza skurczowa

Tarcze skurczowe stuzg za element potgczeniowy pomiedzy drgzonym watem
przekfadni a watem urzgdzenia klienta. Informacje na temat zastosowanego typu tarczy
skurczowej (oznaczenie typu: RLK608) umieszczono w rozdziale "Okreslanie rodzaju
tarczy skurczowe;j".

+ W skitad wyposazenia wchodza (— Rys. 31):
— PierScien zabezpieczajacy [3], ptyta koricowa [4]
« W skfad wyposazenia nie wchodzg (— Rys. 31, Rys. 32, Rys. 35):
— Pret gwintowany [2], nakretka [5], $Sruba mocujaca [6], Sruba odciskowa [8]

Wybor gwintu i dlugos¢é preta gwintowanego oraz Sruby mocujacej zalezne sg
od konstrukcji otoczenia u klienta.

Wielkosci gwintéow  SEW-EURODRIVE zaleca nastepujace wielkosci gwintéw:

Wielkos¢ gwintu dla

* Preta gwintowanego [2]

*  Nakretki (DIN 934) [5]

»  Sruby mocujacej [6]

02 - 06 M24
07 - 09 M30

Wielkos¢ przektadni — rysunek 31, 32

Dla sruby odciskowej wielkos¢ gwintu okreslona jest przez plyte koncows [4]:

Wielkos$¢ przektadni Wielkos$¢ gwintu dla sruby odciskowej [8]
02 - 06 M30
07 - 09 M36
Okreslanie Tarcza skurczowa jest zwyczajowo typu RLK608. Jest ona w kolorach metalicznych.
rodzaju tarczy Posiada wygrawerowany napis "RLK 608-...":

skurczowej

(11

[10]

56612AXX
Rys. 26: Tarcza skurczowa typu RLK608

[10] Sruba zaciskowa
[11] Otwory odciskowe

W zalezno$ci od zamowienia mozna stosowac takze inne typy tarcz skurczowych.
W tym celu przeczytaj w oddzielnej instrukcji obstugi informacje na temat doboru
wiasciwej tarczy skurczowej.
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Montaz tarczy + Nie dociggaj srub zaciskowych [10] bez zamontowanego watu urzgdzenia klienta [1] -
skurczowej wat drgzony mogtby ulec deformaciji!

56817AXX
Rys. 27: Sruby zaciskowe tarczy skurczowej przed zamontowaniem watu urzgdzenia klienta

* Natéz tarcze skurczowg [9] luzno na piaste otworu watu drgzonego. Ustaw wat
urzadzenia klienta [1] w otworze watu drgzonego. Nastepnie przesun tarcze
skurczowg [9] o wymiar A (— ponizsza ilustracja, ustep "Wymiar A") z korica watu

drgzonego.
Sh— e
ai %
N 1]
_
J
(10]
— [9]
51986AXX
Rys. 28: Montaz tarczy skurczowej
[1] Wat urzadzenia klienta [10] Sruby zaciskowe

[9] Tarcza skurczowa

Okolica zaciskow tarczy skurczowej musi koniecznie pozostaé wolna od smaru.

Wymiar A
Wielkos¢ przektadni Tarcza skurczowa typu RLK608
MC.. Wymiar A [mm]
02 39
03 45
04 44
05 42
06 44
07 50
08 51
09 49
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Montaz przektadni + Przed montazem przektadni usun smar z otworu watu drgzonego i watu urzadzenia
z wafem drazonym klienta [1].
na wale urzadzenia

klienta
1]

56820AXX
Rys. 29: Nasmarowac otwdr watu drazonego oraz wat urzgdzenia klienta.

+ Naniesé niewielka ilos¢ plynu NOCO®-Fluid na wat urzadzenia klienta w otoczeniu
tulei [11].

56811AXX
Rys. 30: Nanoszenie ptynu NOCO®-Fluid na wat urzgdzenia klienta

Nie nalezy nanosi¢ ptynu NOCO®-Fluid bezposrednio na tuleje, gdyz natozenie
walu napedowego moze spowodowaé¢ wyciek ptynu w okolicy zaciskow tarczy
skurczowej.
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(1 (7] (1 [2] 9] [10] [3] [4]

56816AXX
Rys. 31: Montaz przektadni z watem drgzonym wraz z tarczq skurczowg

[1] Wat urzadzenia klienta [7] Wat drazony

[2] Pret gwintowany [9] Tarcza skurczowa
[3] Pierscien zabezpieczajacy [10] Sruby zaciskowe
[4] Plyta korcowa [11] Tuleja

[5] Nakretka

+ Umies¢ w otworze watu drgzonego pierscienie zabezpieczajace [3] i ptyte
koncowa [4] do montazu i mocowania przektadni.

* Natéz przektadnie na wat klienta [1]. Wkre¢ pret gwintowany w [2] wat urzgdzenia
klienta [1]. Dociggaj wat urzadzenia klienta [1] za pomocg nakretki [5], pdki koniec
watu urzadzenia klienta [1] i ptyta koncowa [4] nie zejdg sie.

* Z powrotem poluzuj nakretke [5] i wykre¢ pret gwintowany [2]. Po zamontowaniu
zabezpiecz wat urzadzenia klienta [1] za pomocg $ruby mocujace;j [6].

56817AXX
Rys. 32: Zainstalowana przektadnia z watem drazonym oraz z tarczq skurczows, tarcza skurczowa
nie naprezona
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Docigganietarczy =~ Sruby mocujgce dokrecaé recznie podczas ustawiania tarczy skurczowej. Wszystkie
skurczowej $ruby mocujgce dokrecac po kolei w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara
typ RLK608 (nie na krzyz), wykonujac 1/4 obrotu dla kazdej $ruby.

56812AXX
Rys. 33: Kolejno$c¢ dociggania Srub mocujgcych

Nalezy mocno dociggng¢ $ruby tarcz skurczowych, tak aby zaczgé od jednej strony
rowka $ruby i skonczy¢ po drugiej stronie rowka $ruby.
Dociggac¢ $ruby etapami wykonujac 1/4 obrotu do momentu wyréwnania powierzchni

$ruby wzgledem zewnetrznego i wewnetrznego pierscienia (patrz Rys. 34).

Sposdb montazu uwarunkowany jest ruchem osiowym tulei stozkowej i mozna go
przeprowadzaé bez klucza dynamometrycznego.

IL1] (L2]

56886AXX
Rys. 34: Docigganie tarczy skurczowej typ RLK608
[L1] Stan w momencie dostawy (montaz wstepny) [7] Wat drgzony
[L2] Gotowy do pracy (montaz koricowy) [1] Wat urzadzenia klienta
[9a] Stozek [10] Sruby zaciskowe

[9b] Tuleja stozkowa
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Demontaz tarczy
skurczowej

Demontaz
przekiadniz watem
drazonym z watu
klienta

Czyszczenie
i smarowanie

Poluzowa¢ $ruby zaciskowe [10] po kolei o 1/4 obrotu, tak aby nie dopuscié¢
do skrecenia powierzchni tgczeniowych.

Nie nalezy wykrecac¢ catkowicie srub zaciskowych, w przeciwnym razie moze
dojs¢ do wypadku!

W przypadku gdy tuleja stozkowa oraz pierécien stozkowy nie dajg sie oddzieli¢
samoczynnie:

Dobra¢ konieczng ilo$¢ $rub zaciskowych i wkreci¢ je rownomiernie w otwory
demontazowe. Sruby zaciskowe docigga¢ etapami do momentu, az tuleja stozkowa
oddzieli sie od pierscienia stozkowego.

Sciggnij tarcze skurczowg z watu drgzonego.

56818AXX
Rys. 35: Demontaz przektadni z watem drgzonym z fgczeniem na tarcze skurczowg

[1] Wat urzadzenia klienta [4] Ptyta koicowa [8] Sruba odciskowa

[3] Pierscien zabezpieczajacy [6] Sruba mocujaca

*  Wykre¢ srube mocujaca [Rys. 32, poz. 6].
+  Wyjmij zewnetrzny pierécien zabezpieczajgcy [3] i zdejmij ptyte kohcowa [4].
*  Wkre¢ Srube mocujgcy [6] w wat urzgdzenia klienta [1].

* Obroc ptyte koncowa [4] i ponownie zamontuj jg wraz z zewnetrznym pierscieniem
osadczym [3].

* Wkrec Srube odciskowg [8] w ptyte koricowg [4], aby zdemontowaé przekfadnie
z watu urzadzenia klienta [1].

Po zdemontowaniu oczys$c tarcze skurczowgq i

* nasmaruj gwint oraz feb $rub zaciskowych [10] wykorzystujac paste, ktdéra zawiera
$rodek MoS,, np. "gleitmo 100" firmy FUCHS LUBRITECH (www.fuchs.-lubritech.de).

* Powierzchnie stozkowe oraz S$ruby tulei stozkowej pokry¢ cienkg warstwg
(0,01 ... 0,02 mm) $rodka smarnego "gleitmo 900" firmy FUCHS LUBRITECH
(www.fuchs.-lubritech.de) lub innym $rodkiem o podobnych wiasciwo$ciach.

Rozpyli¢ srodek smarny tak, aby powierzchnia byta w wystarczajgcym stopniu pokryta
danym $rodkiem (w tym przypadku grubo$¢ warstwy wynosi ok. 0,01 ... 0,02 mm).
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4.8 Montaz silnika z adapterem silnikowym
Adaptery silnikowe [1] dostepne sg w celu montazu silnikéw IEC wielkosci 132 do 315

do przektadni przemystowych serii MC.

=
[1]
i L T 2
r | ~ |
L © i 9

51594AXX
Rys. 36: Adapter silnikowy do przektadni przemystowej MC.P..

[1]1 Adapter silnikowy
[2] Sprzegto

S

(4

Rys. 37: Adapter silnikowy do przektadni przemystowej MC.R..

51593AXX

[1] Adapter silnikowy
[2] Sprzegto

Podczas montazu sprzegiet [2] przestrzegaj wskazéwek w rozdziale "Montaz

sprzegiel”.
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Przy wyborze silnika zwré¢é uwage na dopuszczalng mase silnika, potozenie pracy
przektadni oraz spos6b zamocowania przektadni zgodnie z ponizszymi tabelami.
Dla wszystkich tabel obowigzujg

Gpm = masa silnika Gg = masa przektfadni

Seria przektadni przemystowych

Rodzaj mocowania

MC.PL.. MC.RL..
Mocowanie tap Gy <Gg Gm <Gg
Wersja nasuwana Gy <£0,5Gg Gm £ Gg
Mocowanie kotnierza Gy <0,5Gg Gy <Gg

Seria przektadni przemystowych

Rodzaj mocowania 1
MC.RV..
MC.PV..
Mocowanie tap Gy <1,5Gg Gu <Gg
Wersja nasuwana Gy <Gg Gm <Gg
Mocowanie kotnierza Gy < Gg Gm £0,75Gg

Seria przektadni przemystowych

Rodzaj mocowania
MC.PE..
MC.RE..
Mocowanie tap Gy <Gg Gm <1,5Gg
Wersja nasuwana Gy <Gg Gu <Gg
Mocowanie kotnierza Gy <Gg Gm <Gg

Informacje zawarte w niniejszych tabelach przeznaczone sa wylaczenie dla
eksploatacji w trybie stacjonarnym. Jesli przekladni porusza sie podczas
eksploatacji (np. przy napedzie jezdnym), prosimy o kontakt z SEW-EURODRIVE.
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Instalacja mechaniczna
Montaz silnika z adapterem silnikowym

Tabele te obowijzuja tylko dla nastepujacych wielkosci silnika/masy Fg,

i wymiarow "x".

1 X

Fq
56753AXX
[1] Srodek ciezkosci silnika
Wielkos¢ silnika Fq X
IEC NEMA [N] [mm]
1328 213/215 579 189
132M 213/215 677 208
160M 254/286 1059 235
160L 254/286 1275 281
180M 254/286 1619 305
180L 254/286 1766 305
200L 324 2354 333
225S 365 2943 348
225M 365 3237 348
250M 405 4267 395
280S 444 5984 433
280M 445 6475 433
3158 505 8142 485
315M 505 8927 485
315L 11772 555

Jesli zwiekszony zostanie odstep Srodka ciezkosci x, wéwczas nalezy proporcjonalnie
zwigkszy¢ maksymalnie dopuszczalny cigezar zamontowanego silnika Fq. Nie mozna
zwigkszyC sity Fy max, jesli odlegtos¢ od Srodka ciezkosci jest zmniejszana.

W ponizszych przypadkach prosimy o konsultacje z SEW-EURODRIVE:

+ Doposazenie w adapter silnikowy z wentylatorem chtodzgcym (nie w przypadku
silnikow wielkosci 132S i 132M).

* Po demontazu adaptera silnikowego nalezy koniecznie przeprowadzi¢ ponowne
ustawienie.

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..




Instalacja mechaniczna - opcje
Wazne wskazowki dotyczgce montazu

.
N\

5 Instalacja mechaniczna - opcje
5.1 Wazne wskazowki dotyczace montazu

Przed wszelkimi pracami montazowymi przy sprzegtach odiacz napiecie
od silnika i zabezpiecz przed nieumysinym, ponownym wigczeniem!

Wazne * Elementy napedowe i napedzane montowa¢ z wykorzystaniem przyrzadéw
Wskazowki do naciggania na wat. Do nasadzania wykorzysta¢ obecny na koncu watu otwér
montazowe centrujgcy z gwintem.

+ Sprzegiel, zebnikow itd. w zadnym razie nie nasadza¢ na koncoéwke watu,
uderzajgc w nie miotkiem (mozna spowodowac uszkodzenia tozysk, obudowy
i watu!).

* W przypadku két pasowych prosimy zwréci¢ uwage na wlasciwe naprezenie
pasa (zgodnie z danymi producenta).

+ Nasadzone elementy przetozenia powinny zosta¢ wywazone i nie mogg powodowac
zadnych niedozwolonych sit promieniowych i osiowych.

Wskazowka:

Utatwisz sobie montaz, jesli uprzednio posmarujesz element napedzany $rodkiem
antyadhezyjnym lub krétko podgrzejesz (do 80-100 °C).

& @

Podczas montazu sprzegiet nalezy wyréwnac:

a) przesunigcie osiowe (odlegtos¢ maksymalna i minimalna)
b) przesuniecie osi (btad rotaciji)

C) przesuniecie kgtowe.

b) c)

03356AXX
Rys. 38: Odlegtosc i przesuniecie przy montazu sprzegta

Elementy napedowe i napedzane jak sprzegta itd. musza zosta¢ zabezpieczone
za pomocg ostony zapobiegajacej dotknieciu!
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Instalacja mechaniczna - opcje
Wazne wskazowki dotyczgce montazu

Pomiar
przesuniecia
katowego

za pomocq
szczelinomierza

Pomiar
przesuniecia
katowego

Za pomoca
precyzyjnego
czujnika
zegarowego

Wskazowka:

Omowione w ponizszych ustepach metody pomiaru przesuniecia katowego
i osiowego s wazne w celu zachowania tolerancji montazowych podanych
w rozdziale "Montaz sprzegiel”!

Ponizsza ilustracja przedstawia pomiar przesuniecia katowego (a) za pomocag
szczelinomierza. Ta metoda pomiaru da doktadny wynik jedynie wéwczas, gdy réznica
powierzchni czotowych sprzegta zostanie zlikwidowana poprzez obrét poétsprzegiet
o 180° a nastepnie obliczona zostanie Srednia warto$¢ roznicy (a4 — ay).

||y

52063AXX
Rys. 39: Pomiar przesuniecia katowego za pomocq szczelinomierza

Ponizsza ilustracja przedstawia pomiar przesuniecia kgtowego za pomoca precyzyjnego
czujnika zegarowego. Ta metoda pomiarowa da ten sam wynik co w ustepie "Pomiar
przesuniecia katowego za pomoca szczelinomierza", jesli potsprzegta obrécone zostang
wspdlnie (np. za pomocg sworznia sprzegta), tak aby koncéwka pomiarowa czujnika
zegarowego nhie poruszyta sie na powierzchni pomiarowej w sposob wart wzmianki.

52064AXX
Rys. 40: Pomiar przesuniecia katowego za pomocg precyzyjnego czujnika zegarowego

Warunkiem w przypadku tej metody pomiarowej jest, aby tozyska watu nie miaty luzéw
osiowych podczas obrotu watu. Jes$li warunek ten nie jest spetniony, wowczas nalezy
usung¢ luz osiowy pomiedzy powierzchniami czotowymi pétsprzegiet. Alternatywnie
do tego mozna zastosowac dwa precyzyjne czujniki zegarowe na przeciwlegtych stronach
sprzegta (w celu obliczenia roznicy czujnikow zegarowych podczas obrotu sprzegta).
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Instalacja mechaniczna - opcje
Wazne wskazowki dotyczgce montazu

Pomiar
przesuniecia osi
za pomoca liniatu
mierniczego

i precyzyjnego
czujnika
zegarowego

Pomiar
przesuniecia osi
Zza pomoca
precyzyjnego
czujnika
zegarowego
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Ponizsza ilustracja przedstawia pomiar przesuniecia osi za pomoca liniatu mierniczego.
Dopuszczalne warto$ci przesunigcia osiowego sg z reguty tak niewielkie, iz zaleca sie
prace przy uzyciu precyzyjnego czujnika zegarowego. Jeéli obréci sie potsprzeglo
razem z precyzyjnym czujnikiem pomiarowym i podzieli sie réznice pomiarowe na pot,
wowczas roznica pokazana na czujniku zegarowym oznaczac bedzie przemieszczenie
(wymiar "b"), w ktérym zawarte jest przesunigcie osi drugiego pétsprzegta.

52065AXX
Rys. 41: Pomiar przesuniecia 0si za pomoca liniatu mierniczego i precyzyjnego czujnika zegarowego

Ponizsza ilustracja przedstawia pomiar przesunigecia osi za pomocg doktadniejszej
metody pomiarowej. Pélsprzegta obraca sie wspolnie, tak aby kofcéwka czujnika
zegarowego nie $lizgata sie po powierzchni pomiarowej. Po podzieleniu réznicy
wskazanej na czujniku zegarowym na p6t otrzymamy przesuniecie osi (wymiar "b").

52066AXX
Rys. 42: Pomiar przesuniecia 0si za pomoca precyzyjnego czujnika zegarowego
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Instalacja mechaniczna - opcje
Montaz sprzegiet

5.2 Montaz sprzegiet
Sprzegfa ROTEX

(1]

(2]

51663AXX
Rys. 43: Budowa sprzegta ROTEX

[1] Piasta sprzegta
[2] Wieniec zgbaty

Nie wymagajace konserwacji, elastyczne sprzegto ROTEX kompensuje zaréwno
przemieszczenie promieniowe jak i katowe. Staranne i doktadne ustawienie watu

gwarantuje wysokg zywotnos$c¢ sprzegta.
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Instalacja mechaniczna - opcje

Montaz sprzegiet
Montaz potsprzegiet
na wale
L4
I
T =
g —— S A
L )
Sa=-
M\ L )
s . _s
<E
51689AXX
Rys. 44: Wymiary montazowe sprzegta ROTEX
Wymiary montazowe Sruba ustalajaca
Wielkos¢ sprzegta E s dy dyw | Lq(Alu/GG/GGG) L, (stal) G Obrotowy moment dociagajacy

[mm] | [mm] | [mm]  [mm] [mm] [mm] [Nm]
14 13 | 15 10 7 - - M4 24
19 16 2 | 18 12 26 - M5 48
24 18 2 27 20 30 T 48
28 20 25 30 22 34 - M6 83
38 24 3 38 28 40 60 M8 20
42 26 3 46 36 46 70 M8 20
48 28 35 51 40 50 76 M8 20
55 30 4 60 48 56 86 M10 40
65 3 45 68 55 63 91 M10 40
75 40 5 80 65 72 104  M10 40
90 45 55 100 80 83 121 M12 69
100 50 6 113 95 92 - M2 69
110 55 | 65 127 100 103 - M16 195
125 60 7 147 120 116 - M16 195
140 65 75 165 135 127 - M20 201
160 75 9 190 160 145 - M20 201
180 85 105 220 185 163 - M20 201

Aby zapewni¢ osiowy luz sprzegta, nalezy zwréci¢é uwage na dokladne
przestrzeganie odlegtosci watéw (wymiar E).
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Instalacja mechaniczna - opcje
Montaz sprzegiet

Wymiary Dokre¢ mocno sworznie gwintowane (A), aby nie dopu$ci¢ do powstania sit osiowych
montazowe sprzegta.

sprzegta ROTEX

Z adapterem

silnikowym

51696AXX
Rys. 45: Wymiary montazowe sprzegta ROTEX na adapterze HSS (wat napedowy) —
adapter silnikowy

Przedstawione w ponizszej tabeli wymiary montazowe odnoszg sie wylgcznie
do montazu sprzegta ROTEX z adapterem silnikowym. Obowigzujg one dla wszystkich
wersji przektadni i przetozen.

Wymiary montazowe
Wielkosé Wielkos¢
sprzegta ROTEX silnika IEC E L1 L2 L3
[mm] [mm] [mm] [mm]
R28/38 132 20 0 -17 3
R38/45 160 24 1 0 25
R42/55 180/200 26 -1 0 25
R48/60 225 28 0 -3 25
R55/70 225 30 0 -5 25
R65/75 250/280 35 0 -10 25
R75/90 315 40 0 -15 25
R90/100 315 45 -20 0 25

Aby zapewni¢ osiowy luz sprzegia, nalezy zwréci¢ uwage na dokladne
przestrzeganie odlegtosci watéw (wymiar E).
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Instalacja mechaniczna - opcje
Montaz sprzegiet

Sprzegio Nor-Mex,  Nie wymagajgce konserwacji sprzegta Nor-Mex typu G i E sg sprzegtami obrotowo

typu Gi E elastycznymi, ktére kompensujg zaréwno przemieszczenie osiowe, kgtowe i promieniowe.
Moment obrotowy przenoszony jest przez elastyczny pierScien posredni, ktéry posiada
silne wtasciwosci odparowujgce i jest odporny na dziatanie oleju i wysokich temperatur.
Te sprzegta mogg by¢é montowane w kazdym kierunku obrotéw i pozycji montazowe;j.
W przypadku sprzegta Nor-Mex Typ G mozliwa jest wymiana elastycznego pierScienia
posredniego [5] bez przesuniecia watu.

Nor-Mex E Nor-Mex G

[2]

[6]

51667AXX
Rys. 46: Budowa sprzegta Nor-Mex E- / Nor-Mex G

[1] Piasta sprzegta [1] Sruba imbusowa
[2] Elastyczny pierscien posredni [2] Tarcza zabezpieczajaca
[3] Pierscien ktowy

[4] Piasta kotnierzowa

5

Elastyczny pierscien posredni

[6] Piasta sprzegta
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Instalacja mechaniczna - opcje

Montaz sprzegiet
Wskazowki Po montazu pétsprzegiet upewnij sie, czy zachowane sg: zalecany luz (wymiar S, w
montazowe, przypadku typu Typ G, wymiar S4 w przypadku typu E) lub catkowita dtugos¢ (wymiary

wymiary montazowe  Lg w przypadku typu G i wymiar Lg w przypadku typu E) zgodnie z ponizszg tabela.
sprzegta Nor-Mex G~ Doktadne ustawienie sprzegta (— ustep "Tolerancje montazowe") gwarantuje dtugg
zywotnos¢.

I S2 | Is

A
Y
Y

LG

51674AXX
Rys. 47: Wymiary montazowe sprzegta Nor-Mex G

o e @ Wymiary montazowe
Wielkosé sprzegta 13 Ig Lg dop. odchylenie S, Masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [kal
82 40 40 92 1241 1,85
97 50 49 13 1441 38
112 60 58 133 1541 5
128 70 68 154 16+1 7.9
148 80 78 176 18+1 12,3
168 90 87 198 21+1,5 18,3
194 100 97 21 24+1,5 267
214 110 107 243 262 35,5
240 120 17 267 3042 45,6
265 140 137 310 33+2,5 657
295 150 147 334 37425 83,9
330 160 156 356 40+2,5 1255
370 180 176 399 43+2,5 177,2
415 200 196 441 45+2,5 2492
480 220 220 485 45+2,5 352,9
575 240 240 525 45+2,5 5172
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Instalacja mechaniczna - opcje

Montaz sprzegiet

Wymiary
montazowe
sprzegta Nor-Mex E

LE

A

A

51674AXX

Rys. 48: Wymiary montazowe sprzegta Nor-Mex E

Nor-Mex E

Wymiary montazowe

Wielkosé sprzegta Ig LE dop. odchylenie S, Masa
[mm] [mm] [mm] [kal
67 30 62,5 2,540,5 0,93
82 40 83 3+1 1,76
97 50 103 3+1 3,46
112 60 123,5 3,5+1 5
128 70 143,5 3,5+1 7,9
148 80 163,5 3,5+1,5 12,3
168 90 183,5 3,5+1,5 18,4
194 100 203,5 3,5+1,5 26,3
214 110 224 442 35,7
240 120 244 412 46,7
265 140 285,5 5,5+2,5 66,3
295 150 308 8+2,5 84,8
330 160 328 8+2,5 121,3
370 180 368 8+2,5 169,5
415 200 408 8+2,5 237
480 220 448 8+2,5 320
575 240 488 8+2,5 457
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Instalacja mechaniczna - opcje
Montaz sprzegiet

Wymiary Dokre¢ mocno sworznie gwintowane (A), aby nie dopusci¢ do powstania sit osiowych
montazowe sprzegta.

sprzegta Nor-Mex G

w adapterze o S2

silnikowym

La

51672AXX
Rys. 49: Wymiary montazowe sprzegta Nor-Mex na adapterze HSS (waf napedowy) — adapter silnika

Przedstawione w ponizszej tabeli wymiary montazowe odnoszg sie wytgcznie do montazu
sprzegta Nor-Mex z adapterem silnikowym.

NOR-MEX G.. Wielko$¢ sprzegla 97 = 97 112 128 148 168 194 | 214
Wielkosé silnika | 132 | 160  160/180 200 =225 250/280 & 280/315 315
IEC
Wielkos¢ ) Wymiar
przektadni montaZowy [mm]
Przetozenie i
Wszystkie S, 14 | 14 15 16 18 21 24 26
Wszystkie L, 3 | 25 25 25 | 25 25 25 25
MC3R02 L, - 5 5 5 10 2 1 0
i=14..63 L, R 5 2 | = 5 0 1
MC3R05 L, - 5 5 5 4 2 5 0
i=14..63 L, e 5 4 3 5 ) 1
MC3R08 L, - 5 5 5 4 2 1 5
i=14..63 L, R — 5 4 3 5 ] 5
Inne MC.. L, 5 5 5 5 4 2 1 0
i=7,1..112 L, % | 6 5 4 3 5 0 1
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5 Instalacja mechaniczna - opcje

Montaz sprzegiet

Elastyczne sprzegla zebate serii MT, MS-MTN

Montaz

[9.8] [1] [6] [31[11]  [12] [2] [1]

[1] Piasta sprzegta
[2] Tulejka

[3] Tulejka
[4] Potéwka tulejki
[5] Potéwka tulejki

[6] Pierscien uszczelniajgcy lub
pierécien uszczelniajgcy okragtly

MsC

’W\\\.\\\\V‘!!‘L\\\\\\\.‘T"‘
I,

(1]

[7] Pokrywa

[8] Zatyczki smarowe
[9] Zatyczki smarowe
[10] Uszczelka

[11] Sruba

[12] Nakretka samo-
zabezpieczajaca

1. Upewnij sie, ze wszystkie elementy sg czyste.

57599AEN

[13] Tarcza zabezpieczajgca
[14] Nakretka
[15] Sworzen
[16] Tarcza zabezpieczajgca

[17] Pierscien uszczelniajacy okragty

2. Nasmaruj lekko pierscienie uszczelniajgce okragte [6] i widéz je w wyziobienia

tulejki [2,3 lub 4,5].

3. Nastepnie nasmaruj uzebienie tulejki [2,3 lub 4,5]. Natéz tulejki na koncowki watu,
uwazajgc aby nie uszkodzi¢ przy tym pierscieni uszczelniajgcych [6].
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Instalacja mechaniczna - opcje 5
Montaz sprzegiet

4. W przypadku modeli sprzegiet wiekszych od MS-325 lub MT-260 oraz od serii MN
nalezy przed natozeniem w rowki pokryw bocznych [7] nasmarowac pierscienie lub
pierscienie uszczelniajgce [6].

Zanim zamontujesz piasty [1] na wat, nalezy je podgrza¢ do maks. 110 °C.
Nie uzywaj do tego celu palnika spawalniczego.

5. Montaz piast [1] na odpowiednie waty odbywa sie poprzez ustawienie ich
poprzecznie do maszyny (patrz szczeg6t A). Koniec piasty musi kohczyé sie
wiencem oporowym watu.

A Detail A
\‘/- ~.
(
[ —

57602AEN

6. Za pomocyg piasty sprzegta ustaw odpowiednio sprzegane waly i sprawdz
odlegtos¢ "a" pomiedzy piastami (patrz szczeg6t B). Przynalezne wartosci znajdziesz
w tabeli na stronie 74.

Detail B

Y
A

57604AEN

7. Ustaw obydwie osie. Za pomocg czujnika zegarowego sprawdz, czy wartosci nie sg
poza dopuszczalnym zakresem. Tolerancja ustawienia zalezna jest od predkosci
obrotowej sprzegta.

8. Odczekaj, az piasty [1] ochtodzg sie zanim skrecisz tulejki [2, 3 lub 4, 5]. Nasmaruj
uzebienie [1], zanim skrecisz tulejki [2, 3 lub 4, 5].

9. Zatoz pierscien uszczelniajgcy [10] i skre¢ poétsprzegta z odpowiednim momentem
dociggajagcym (patrz szczegdt B). Zaleca sie natozenie niewielkiej ilosci smaru
na pierécien uszczelniajgcy. Upewnij sie, ze otwory smarownicze pofozone sg
wzgledem siebie pod kgtem 90°.

7
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5 Instalacja mechaniczna - opcje
Montaz sprzegiet

10.0dkreé obydwie zatyczki [9] z tulejki [2, 3 lub 4, 5]. Aby uzupetni¢ Srodek smary
wykonaj nastepujgce czynno$ci:

Obré¢ sprzegto w taki sposob, aby otwory smarownicze wskazywaty pozycje
godzinowg 1:30, 4:30, 7:30, 10:30. Usuh zatyczki smarowe z pozycji godzinowe;j
1:30 oraz 7:30 [9] i napetnij sprzegto poprzez otwér z pozycji 1:30 takq iloscig smaru,
az zacznie on wyptywa¢ z otworu z pozycji 7:30 (patrz szczeg6t C). W celu
odpowietrzenia zaleca sie zdjecie takze zatyczek smarowych z pozycji 10:30. Dane
dotyczace przettaczanego $rodka smarnego i iloSci smaru umieszczone sg
w rozdziale — Zalecane $rodki smarne i ilosci. W przypadku warunkéw roboczych,
ktére nie odpowiadajg ustaleniom zawartym w rozdziale — Zalecane $rodki smarne
i ilosci, nalezy skonsultowac sie z SEW-EURODRIVE. W przypadku typow sprzegiet
HAD, MTD, MSD, MTX, MTXL, MSXL, HAXL, MTCO oraz MSCO nalezy kazde
poétsprzegto smarowa¢ oddzielnie. Stosujac typy MSVS, MTV, prosimy o kontakt
z SEW-EURODRIVE.

Detail C

1% Ain

57589AEN

Konserwacja Co 3000 roboczogodzin

W przypadku dtuzszych okresach czestotliwosci smarowania nalezy skonsultowac sie
z SEW-EURODRIVE. Informacje na temat sposobu postepowania przy smarowaniu
uzupetniajgcym umieszczono w punkcie 11.

Demontaz i Co 8000 roboczogodzin lub co 2 lata.
kontrola stanu 1. Zanim przesuniesz potowki tulejki, oczy$é powierzchnie piasty wokét pierscienia [6].
2. Zdejmij sruby [11] oraz pierscien uszczelniajacy o-ring [10].

3. Sprawdz stan uzebienia oraz uszczelek.
4

. Sprawdz ustawienie sprzegta.
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Instalacja mechaniczna - opcje

Montaz sprzegiet

Tolerancja
montazowa
Typ ES
I!V

= /,,//

/////\\\\x

777‘?77

\"\\\\///II{IIIII
ZIND.
Y '|' NN
57587APL
M, ’>
EEE
> el
57586AXX
Typ MT, MS oraz MTN
Wielkosé a [mm] Wielkos¢ a [mm] Wielkos¢ a [mm]

MT-MTN-42, MS-5 6+1 MT-MTN-205, MS-430 12+3 MT-460, MS-MN-5250 20+4
MT-MTN-55, MS-10 6+1 MT-MTN-230, MS-600 12+3 MT-500, MS-MN-6500 2514
MT-MTN-70, MS-20 6+2 MT-MTN-260, MS-800 12+3 MT-550, MS-MN-9500 25+4
MT-MTN-90, MS-35 8+2 MT-280, MS-MN-1150 16+3 MT-590, MS-MN-11000 25+4
MT-MTN-100, MS-60 8+2 MT-310, MS-MN-1500 16+3 MT-620, MS-MN-13500 3016
MT-MTN-125, MS-105 8+2 MT-345, MS-MN-2100 16+3 MT-650, MS-MN-17000 3016
MT-MTN-145, MS-150 10+2 MT-370, MS-MN-2650 20+4 MT-680, MS-MN-19000 3046
MT-MTN-165, MS-210 10+3 MT-390, MS-MN-3400 20+4 MT-730, MS-MN-22500 3016
MT-MTN-185, MS-325 10+3 MT-420, MS-MN-4200 20+4 MT-800, MS-MN-27000 3016
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Instalacja mechaniczna - opcje

Montaz sprzegiet
Typ MT oraz MS-MTN
Moment Moment Moment
Wielkosé dociagajacy Mp Wielkos¢ dociagajacy Mp Wielkos¢ dociagajacy Mp

[Nm] [Nm] [Nm]
MT-42 8 MT-205 325 MT-460, MS-MN-5250 760
MT-55 20 MT-230 325 MT-500, MS-MN-6500 1140
MT-70 68 MT-26 ' 565 ' MT-550, MS-MN-9500 1140
MT-90 108 MT-280, MS-MN-1150 375 MT-590, MS-MN-11000 1140
MT-100 108 MT-310, MS-MN-1500 375 MT-620, MS-MN-13500 1800
MT-125 230 MT-345, MS-MN-2100 ' 660 ' MT-650, MS-MN-17000 1800
MT-145 230 MT-370, MS-MN-2650 660 MT-680, MS-MN-19000 1800
MT-165 230 MT-390, MS-MN-3400 760 MT-730, MS-MN-22500 1800
MT-185 325 MT-420, MS-MN-4200 ' 760 ' MT-800, MS-MN-27000 1800

Typ MS-MTN
Wielkosé Moment d{t;::ri:jgajqcy Ma Wielkosé Moment d[c;‘lc;?]gajacy Mp
MS-5, MTN-42 20 MS-150, MTN-145 108
MS-10, MTN-55 39 MS-210, MTN-165 108
MS-20, MTN-70 39 MS-325, MTN-185 . 325
MS-35, MTN-90 68 MS-430, MTN-205 325
MS-60, MTN-100 68 MS-600, MTN-230 325
MS-105, MTN-125 68 MS-800, MTN-260 . 375
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Montaz sprzegiet
Zalecane srodki
smarne oraz iloSci
Dostawca Olej
Amoco Smar do sprzegiet Amoco
Castrol Spheerol BN 1
Cepsa-Krafft KEP 1
Esso-Exxon Unirex RS 460, Pen-0- Led EP
Fina Ceran EP-0
Praca normalna Kliiber Kliberplex GE 11-680
Mobil Mobi:\t/leon?ggsrelilaéetté((-)r g}c’JeziaI
Shell Shell Albida GC1
Texaco Smar do sprzegiet KP 0/1 K-30
Verkol Verkol 320-1 Grado 1
Standardowa predkos¢ Kliber Kluberplex GE 11-680
:t;:f:,towa (I;re}z Lo Texaco Smar do sprzegiet KP 0/1 K-30
ym obcigzeniem
Amoco Smar do sprzegiet
. Esso-Exxon Unirex RS-460
ey OS¢ Kliiber Kliiberplex GE 11-680
Mobil Mobilgrease XTC
Texaco Smar do sprzegiet KP 0/1 K-30

1) Predkosé obwodowa > 80 m/s

Smary do uzytku w temperaturach pomiedzy 0 °C i 70 °C.

Dostarczane sprzegta posiadajg jedynie smar jako Srodek zabezpieczajgcy, ktdry nie jest

wystarczajgcy dla zapewnienia prawidtowej eksploatacji.

Przed zamontowaniem sprzegta nanie$ rekg 70 % iloSci smaru na piasty, uzebienia oraz
na otaczajgcg powierzchnie. Po zamontowaniu sprzegta wcisnij pozostate 30 % ilosci
smaru przez otwory smarowania kotnierza.

Przy predkoSciach obrotowych ponizej 300 rpm zaleca sie stosowanie smaréw
klasy NLGIO, natomiast przy bardzo niskich predkosciach smaréw klasy NLGI 00.
W obydwu przypadkach smary muszg posiada¢ dobrg przyczepnos$¢. W przypadku
wysokich temperatur, niskich predkosci obrotowych i napedéw dwukierunkowych

konieczne jest czestsze smarowanie, niz podano w niniejszej instrukciji.
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Instalacja mechaniczna - opcje

Montaz sprzegiet
Typ MT
Wielkosé losé" [ko] Wielkos$é llosé" [kal Wielkosé llosé" [kal
MT-42 0,04 MT-205 2,20 MT-460 11,50
MT-55 0,06 MT-2300 2,80 MT-500 11,50
MT-70 0,17 MT-260 4,50 MT-550 14,50
MT-90 0,24 MT-280 3,00 MT-590 23,00
MT-100 0,36 MT-310 3,60 MT-620 23,00
MT-125 0,50 MT-345 4,50 MT-650 30,00
MT-145 0,70 MT-370 5,00 MT-680 36,00
MT-165 1,30 MT-390 9,00 MT-730 38,00
MT-185 1,75 MT-420 9,80 MT-800 46,00

1) llosc¢ dla sprzegiet kompletnych MT, MTCL, MTL, MSL, MTK, MSK, MTBR, MSBR, MTFD, MSFD, MTFS, MSFS, MTFE, MSFE, MTF,
MSF, MTB, MTST-B, MTN.

Typ MS oraz MN

Wielko$é llosé" [kg] Wielko$é llosé") [kg] Wielko$é llosé") [kg]
MS-5, MTN-42 0,07 MS-430, MTN-205 1,60 MS-MN-5250 10,50
MS-10, MTN-55 0,10 MS-600, MTN-230 2,00 MS-MN-6500 11,40
MS-20, MTN-70 0,12 MS-800, MTN-260 2,00 MS-MN-9500 14,00
MS-35, MTN-90 0,22 MS-MN-1150 3,40 MS-MN-11000 21,00
MS-60, MTN-100 0,30 MS-MN-1500 ' 3,66 MS-MN-13500 22,00
MS-105, MTN-125 0,40 MS-MN-2100 4,60 MS-MN-17000 28,00
MS-150, MTN-145 0,60 MS-MN-2650 5,30 MS-MN-19000 34,00
MS-210, MTN-165 1,00 MS-MN-3400 ' 8,20 MS-MN-22500 40,00
MS-325, MTN-185 1,10 MS-MN-4200 8,60 MS-MN-27000 45,00

1) llos¢ dla sprzegiet kompletnych MT, MTCL, MTL, MSL, MTK, MSK, MTBR, MSBR, MTFD, MSFD, MTFS, MSFS, MTFE, MSFE, MTF,
MSF, MTB, MTST-B, MTN.

Dla typu MTD, MSD, HAD, MTX, MSX, HAX, MSXL, MTXL, MTBRX, MSBRX, MTSR-P
nanies¢ potowe catkowitej ilosci na kazde potsprzegto. Przyktad MTX-125: 0,25 na
obydwie strony. W celu uzyskania informaciji na temat typéw MSS, MTS, MSC, MTCO,
MSCO, MTES, jak réwniez pionowych i wyprzegajacych sprzegiet prosimy
skontaktowac sie z naszym Dziatem Technicznym.
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Montaz sprzegiet

Doktadno$c¢ regulacji

X (T.L.R)

2

57588AXX
Typy Predkos¢ obrotowa [rpm]

0-250 250-500 500-1000 1000-2000 2000-4000

mMT MS-MN Xmax (y-2) Xmax (y-2) Xmax (y-2) Xmax (y-2) Xmax (y-2)
[mm]

42-90 5-35 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,15 0,20 0,08 0,10
100-185 60-325 0,50 0,60 0,50 0,60 0,25 0,35 0,15 0,20 0,08 0,10

205-420 = 430-4200 0,90 1,00 0,50 0,75 0,25 0,35 0,15 0,20 - -

420- 5250- 1,50 1,50 1,0 1,00 0,50 . 0,50 - -
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Instalacja mechaniczna - opcje
Sprzegto jednokierunkowe FXM

5.3 Sprzegto jednokierunkowe FXM

Zmiana kierunku
obrotéow

Sprzegto jednokierunkowe stuzy do tego, by unikng¢ niepozgdanego kierunku obrotéw.
Podczas pracy mozliwy bedzie wéwczas tylko ustalony kierunek obrotéw.

* Nie dopusci¢ do rozruchu silnika w kierunku zablokowanym. Nalezy zwréci¢
uwage na prawidlowe zasilanie silnika, aby uzyskaé¢ zadany kierunek obrotow!
Eksploatacja w kierunku zablokowanym moze prowadzi¢ do zniszczenia
sprzegta jednokierunkowego!

* W przypadku zmiany kierunku blokady nalezy koniecznie skonsultowa¢ si¢
z SEW-EURODRIVE!

Nie wymagajace konserwacji sprzegto jednokierunkowe typu FXM jest sprzegtem
jednokierunkowym dziatajacym pod wptywem sity odsrodkowej z odsuwajgcymi sie
elementami zaciskowymi. Jesli osiggnieta zostanie predko$¢ obrotowa odsuwania,
elementy zaciskowe odsuwajg sie catkowicie od powierzchni stykowej pierscienia
zewnetrznego. Smarowanie sprzegta jednokierunkowego odbywa sie za pomoca oleju
przektadniowego. Dozwolony kierunek obrotéw [1] oznaczony jest na obudowie
przekfadni (— ponizsza ilustracja).

51639AXX
Rys. 50: Oznaczenie dopuszczalnego kierunku obrotéw na obudowie przektadni

Zmiana kierunku obrotéw mozliwa jest po obroceniu wewnetrznego pierscienia
z elementami zaciskowymi o 180°. W tym celu nalezy wymontowac pierscien wewnetrzny
z elementami zaciskowymi za pomocg Sciggacza (nie wchodzi w sktad wyposazenia)
obroci¢ o0 180° i z powrotem zamontowac.
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Instalacja mechaniczna - opcje
Sprzegto jednokierunkowe FXM

...w przypadku
sprzegta jedno-
kierunkowego
zamontowanego
poza przektadnig

PR\ L
=]

Smt==x

j =
—

N

[2

") (3]

51640AXX

Rys. 51: Zmiana kierunku zablokowanego w przypadku sprzegta jednokierunkowego

zamontowanego poza przekfadnig

[1] Pierscien zewnetrzny [2] Sruby mocujace

[3] Pierscien zabezpieczajacy [4] Pierscien wewnetrzny z klatkg i elementami zaciskowymi

Spus¢ olej z przektadni (— rozdziat "Przeglady i konserwacja").
Poluzuj $ruby mocujace [2] sprzegta jednokierunkowego.

Wyjmij pierécien zewnetrzny [1]. W celu utatwienia demontazu obréé przy tym lekko
pierscien zewnetrzny [2] w kierunku dozwolonego ruchu.

Zdejmij pierscien zabezpieczajacy [3] i pierscien wewnetrzny z klatkg i elementami
zaciskowymi [4].

Obraé¢ pierscien wewnetrzny [4] z elementami zaciskowymi o 180° i z powrotem
zamontuj elementy w odwrotnej kolejnosci. Sity dziatajgce podczas montazu
powinny byé wywierane tylko na pierScien wewnetrzny [4] a nie na klatke
z elementami zaciskowymi. Podczas montazu uzyj otworéw gwintowanych
na pierscieniu wewnetrznym [4].

Zaciénij pierscien wewnetrzny [4] za pomocg pierScienia zabezpieczajgcego [3]
w kierunku osiowym. Zamontuj pierscien zewnetrzny [1] z powrotem przy pomocy $rub
mocujgcych [2]. Przestrzegaj momentéw dociggajacych podanych w ponizszej tabeli:

Wielkos$¢ sruby Moment dociagajacy [Nm]

M5 6
M6 10
M8 25

M10 48

M12 84

M16 206

M20 402

M24 696

M30 1420

Zmien ustawienie strzafki kierunku obrotéw na obudowie przektadni (Rys. 50).

Ponownie napehij przektadnie olejem (— rozdziat "Srodki smarne"). Sprawdz
poziom oleju.

Po przeprowadzeniu montazu sprawdz, czy sprzegto jednokierunkowe obraca sie
réwnomiernie.
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Instalacja mechaniczna - opcje
Sprzegto jednokierunkowe FXM

...w przypadku
sprzegta jedno-
kierunkowego
zamontowanego 41 M [2]
w przektadni \
(71 [6]
(5]
[ |
f - =
— = E i)
(3] (8]
51645AXX

Rys. 52: Zmiana kierunku zablokowanego w przypadku sprzegta jednokierunkowego
zamontowanego w przektadni

[1] Pierscien zewnetrzny [5] Tulejka

[2] Pierscien zabezpieczajacy [6] Pokrywa tozyska
[3] Pierscien wewnetrzny z klatkg i elementami zaciskowymi [7] Podkiadki pasujace
[4] Podktadka oporowa [8] Sciagacz

* Spusécé olej z przektadni (— rozdziat "Przeglady i konserwacja").

+ Zdejmij pokrywe tozyska [6], podktadki pasujgce [7] i tuleje [5]. Zwr6¢ uwage na to,
aby nie pomiesza¢ podktadek pasujacych [7] i tulejki [5] pomiedzy pokrywg
tozyska [6] a pierscieniem zewnetrznym [1], gdyz nalezy je z powrotem zamontowac
we wihasciwej kolejnosci.

+ Zdejmij pierScien zabezpieczajacy [2] z watu napedowego.

« Zdemontuj pierScien wewnetrzny z klatka i elementami zaciskowymi [3] za pomocg
odpowiedniego $ciggacza [8]. Podczas montazu uzyj otwordw gwintowanych na
pierscieniu wewnetrznym [3].

» Obré¢ pierscien wewnetrzny [3] z elementami zaciskowymi o 180° i z powrotem
zamontuj elementy w odwrotnej kolejnosci. Sity dziatajace podczas montazu powinny
by¢ wywierane tylko na pierscien wewnetrzny [3] a nie na klatke z elementami
zaciskowymi.

* Podczas ponownego montazu obro¢ sprzegto jednokierunkowe w kierunku
dozwolonego ruchu, aby elementy zaciskowe wsunety sie w pier§cien zewnetrzny.

« Zaciénij pierscien wewnetrzny [3] za pomocg pierScienia zabezpieczajacego [2]
w kierunku osiowym.

* Zamontuj tulejke [5], podktadki pasujgce [7] i pokrywe tozyska [6] w odwrotnej
kolejnosci.
* Zmien ustawienie strzatki kierunku obrotéw na obudowie przekfadni.

+ Ponownie napetnij przektadnie olejem (— rozdziat Srodki smarne). Sprawdz poziom
oleju.

* Po przeprowadzeniu montazu sprawdz, czy sprzegto jednokierunkowe obraca sie
rébwnomiernie.
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Pompa napedzana z watka SHP

5.4 Pompa napedzana z watka SHP

Zastosowanie

Pozycje pompy

W przypadku smarowania ciSnieniowego (— rozdziat "Smarowanie"), nie wymagajgca
konserwacji pompa napedzana z watka SHP jest zalecanym rozwigzaniem dla wielkosci
przekfadni 04...09.

Nie wymagajgca konserwacji pompa napedzana z watka SHP.. moze zostaé uzyta
do smarowania nie zanurzonych w kapieli olejowej czesci przektadni w przypadku
przektadni o wielko$ci od 04 do 09. Pompa napedzana z watka moze pracowac¢ w obu
kierunkach.

W celu zapewnienia prawidlowej eksploatacji pompy napedzanej z watka nalezy
przestrzega¢ minimalnych roboczych predkosci obrotowych. Dlatego w przypadku
zmiennych predkosci obrotowych napedu (np. przy napedach z falownikiem) lub
w przypadku zmiany zakresu predkosci obrotowych napedu przy dostarczonych
juz przekladniach z pompg napedzang z watka nalezy koniecznie skonsultowac sie
z SEW-EURODRIVE.

Pompa montowana jest zewnetrznie do przektadni i napedzana jest bezposrednio z watu
napedowego lub watu posredniego przektadni. Zapewnia to wysoka niezawodnos¢
dziatania pompy. Pozycja pompy zalezy od nastepujacych czynnikow:

* Liczba stopni przektadni

» Typ przektadni (przektadnia zebata walcowa lub przekfadnia zebata stozkowo-walcowa)
+ Pozycja watéw przektadni

+ Typ watu napedzanego

Sprawdz, czy pompa napedzana z watka nie koliduje z innymi konstrukcjami.

W ponizszych na tabelach przedstawiono pozycje pompy:
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Instalacja mechaniczna - opcje
Pompa napedzana z watka SHP

Pozycja watow

23 13" 24" 14
MC2P
+  Wat peiny
*  Waldrgzony
z wpustem %
pasowanym
+  Wat dragzony [ _
z tarczg — — — —
skurczowg
MC3P
Yy =
. at drazony 7
z wpustem a Ié]l“E
pasowanym 2 |
*  Wat drazony [
z tarczg
skurczowg

1) Maksymalnie dopuszczalne sity zewnetrzne na wale napedzanym sa nizsze.

Pozycja watéw

03 04 03" 04"

MC2R

*  Wat petny

MC2R

*  Waltdrgzony
z wpustem
pasowanym

MC2R

*  Wal drgzony
z tarczg
skurczowg

MC3R

*  Wat petny

*  Waldrgzony
z wpustem
pasowanym

+  Wat dragzony
z tarczg
skurczowg

1) Maksymalnie dopuszczalne sity zewnetrzne na wale napedzanym sa nizsze.
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Pompa napedzana z watka SHP

Ssanie pompy
+ Pamietaj o tym, iz przekladnia musi byé od poczatku smarowana
w wystarczajgcym stopniu!
* Nie wolno zmienia¢ podtaczenia wezy / rur!
* Nie wolno otwiera¢ przewodu cisnieniowego [PRE]!

+ Jesli w przeciggu 10 sekund od rozruchu przektadni pompa napedzana z watka
nie wytworzy cisnienia, wowczas prosimy skontaktowa¢ sie z SEW-EURODRIVE.

Pompa napedzana
z watka
zamontowana

na gornej czesci
przekfadni MC. V..

Przy montazu pompy napedzanej z watka na gérnej czesci przekladni istnieje
ryzyko uruchomienia na sucho.

hId

57683AXX
Rys. 53: Pompa napedzana z watka zamontowana na przektadni

[1] Oddzielna $ruba wlewu oleju przy przewodzie ssacym

[2] Przeptywomierz lub optyczny wskaznik przeptywu (nie widoczny na ilustraciji)

Gdy tylko silnik gtéwny zacznie pracowa¢ pompa olejowa musi koniecznie rozpoczaé
przettaczanie oleju. W przeciwnym razie nalezy otworzy¢ oddzielng Srube wlewu
oleju [1] i dolac olej (1-4 litrow). Jesli olej zacznie krgzy¢ w ukfadzie, wéwczas zamknij
oddzielng $rube wlewu oleju (skontrolowac¢ za pomoca przeptywomierza lub optycznego
wskaznika przeptywu [2]).

Taki sposob postepowania jest szczegdlnie wazny, jesli przektadnia unieruchomiona
byta przez dtuzszy okres czasu a w przewodzie ssgcym i pompie olejowej znajduje sie
powietrze.
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5 Instalacja mechaniczna - opcje
Montaz z przymocowang konstrukcjg stalowg

5.5 Montaz z przymocowang konstrukcjg stalowg

W przypadku przektadni przemystowych serii MC.. w poziomym potozeniu pracy (MC2PL..,
MC3PL.., MC2RL.., MC3RL..) dostepne sg w SEW-EURODRIVE wstepnie zmontowane
pakiety napedowe na konstrukcji stalowe;.

Rama silnika Rama silnika jest konstrukcjg stalowg [1] do wspdlnego montazu przektadni,
sprzegta (hydraulicznego) i silnika (w razie potrzeby réwniez hamulca). Z reguty chodzi
przy tym o

« watdrgzony lub
* przektadnie z watem petnym ze statym sprzegtem kotnierzowym na wale napedowym.

Podparcie konstrukcji stalowej [1] odbywa sie za pomocg ramienia reakcyjnego [2]
(— rozdziat "Ramie reakcyjne").

51691AXX
Rys. 54: Przektadnia przemysfowa serii MC.. na ramie silnika z ramieniem reakcyjnym
[1] Rama silnika

[2] Ramie reakcyjne

Pamietaj,
« aby konstrukcja instalacji byla odpowiednio zaprojektowana, umozliwiajac

uzyskanie momentu obrotowego za posrednictwem ramienia reakcyjnego
(— rozdziat "Fundament przektadni")

e aby rama silnika (ramie reakcyjne) nie zostala wygieta podczas montazu
(niebezpieczenstwo uszkodzenia przekladni i sprzegta)

Jesli przekiadnia porusza sie¢ podczas pracy na boki lub wystepuja czesto
szczytowe momenty obrotowe, woéwczas nie nalezy stosowaé sztywnego
ramienia reakcyjnego. W takim przypadku zastosuj ramie reakcyjne z elastyczng
tulejka tozyska. Skonsultuj sie z SEW-EURODRIVE.
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Instalacja mechaniczna - opcje 5
Ramie reakcyjne

Rama Rama fundamentowa jest konstrukcjg stalowg [1] do wspdlnego montazu przektadni,

fundamentowa sprzegta (hydraulicznego) i silnika (w razie potrzeby réwniez hamulca). Podparcie
konstrukcji stalowej odbywa sie za pomocg kilku mocowan na tapach [2]. Z reguty
chodzi przy tym o przektadnie z watem petnym z elastycznym sprzegtem na wale
napedowym.

1

51692AXX
Rys. 55: Przektadnia przemystowa MC.. na ramie fundamentowej mocowana na fapach

[1] Rama fundamentowa

[2] Mocowanie na tapach

Pamietaj,

+ aby konstrukcja spodnia byla odpowiednio zaprojektowana (— rozdzial
"Fundament przektadni")

+ aby rama fundamentowa nie zostata wygieta w wyniku niewlasciwego
ustawienia (niebezpieczenstwo uszkodzenia przektadni i sprzegta)

5.6 Ramie reakcyjne

Jesli przektadnia porusza sie podczas pracy na boki lub wystepujg czesto
szczytowe momenty obrotowe, woéwczas nie nalezy stosowaé¢ sztywnego
ramienia reakcyjnego. W takim przypadku zastosuj ramie reakcyjne z elastyczng
tulejka tozyska. Skonsultuj sie z SEW-EURODRIVE.

Mozliwosci W celu montazu bezposredniego do przektadni oraz montazu do ramy silnika dostepne
montazu jest opcjonalnie ramie reakcyjne.
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Ramieg reakcyjne

Bezposredni Montuj ramie reakcyjne zawsze po stronie napedzanej maszyny.
montaz
od przektadni

51703AXX
Rys. 56: Mozliwo$ci montazu ramienia reakcyjnego

Ramig reakcyjne moze by¢ montowane zaréwno w przypadku obcigzenia rozciggajgcego
jak i Sciskajgcego bezposrednio na przektadni. Wystepowanie dodatkowego obcigzenia
rozciggajgcego i $ciskajgcego moze by¢ wynikiem:

» odchylen rotacyjnych podczas pracy

« rozciagliwo$ci cieplnej napedzanej maszyny

Aby tego unikng¢, sworzen kotwowy [5418] wyposazony jest w podwdjne elementy
potaczeniowe, ktére umozliwiajg wystarczajgcy luz boczny i promieniowy [1].

1

[5418]

[5416]

51705AXX
Rys. 57: Bezpo$redni montaz ramienia reakcyjnego do przektadni

Prosimy pamieta¢ o tym, iz zarbwno pomiedzy ramieniem reakcyjnym a plyta
kotwowa [5416] jak i pomiedzy ramieniem reakcyjnym a przekladnia musi by¢
obecny wystarczajacy luz [1]. W ten sposob zadna sita wyginajaca nie dziata
na ramie reakcyjne a fozyska napedzanego watu nie sg narazane na dodatkowe
obciazenia.
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Ramie reakcyjne

Fundament
pod ramie

reakcyjne

Podczas budowy fundamentu pod ramig reakcyjne w celu bezposredniego montazu lub
montazu na ramie silnika postepuj w nastepujacy sposob:

Wt6z belki gruntowe poziomo w uprzednio wymierzone miejsca. Zakotwicz belki
gruntowe w wylewce gruntowej [A].

Wykonaj zbrojenie wylewki gruntowej [A] i potgcz je za pomocy stali zbrojeniowej
z podstawg. Wylewka gruntowa [A] musi wytrzymywac co najmniej to samo obcigzenie
co spoiny $rub fundamentowych.

Po zamontowaniu ramienia reakcyjnego wykonaj wylewke wierzchnig [B] i potgcz jg
za pomocg stali zbrojeniowej z wylewka gruntowg [A].

£

oMT 4

[5414]

[5416]

424] |
[ﬁ\]ﬁl\

i
{

51694AXX

Rys. 58: Fundament ramienia reakcyjnego do montazu na ramie silnika

[A] Wylewka gruntowa
[B] Wylewka wierzchnia
[5410] Zakotwienie

[5412] Sworzenh kotwowy

[5414] Sworzen z uchem

[5416] Plyta kotwowa

[5418] Sworzen kotwowy
[5420] Nakretka szesciokatna
[5422] Pierscien mocujacy
[5424] Pierscien mocujacy

Poza pozycjami A i B wszystkie wymienione cze$ci wchodza w sktad wyposazenia.

Dtugosé HA ramienia reakcyjnego (— ponizsza tabela) moze by¢ dowolnie dobrana
pomiedzy HAin, @ HAp ax- Jesli HA miataby by¢ wieksza niz HA 54, WOwczas dostarczone
zostanie ramig reakcyjne w wersji specjalne;.

Wielkosé HA JT JS IMT
przektadni [mm] [mm] [mm] [mm]
min. ... max.
02, 03 360 ... 410
04, 05 405 ... 455 148 100 18
06, 07 417 ... 467
08, 09 432 ...482 188 130 22
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Mon

taz napedu za posrednictwem pasa klinowego

5.7 Montaz napedu za posrednictwem pasa klinowego

Naped za posrednictwem pasa klinowego stosowany jest wéwczas, gdy konieczne jest
zrownanie catkowitego stosunku przetozenia. Standardowy zakres wyposazenia
obejmuje konsole silnikowg, kota pasowe, pasek klinowy i ostone pasa klinowego.

Zwré¢ uwage na wymieniong w ponizszej tabeli dopuszczalng mase silnika!

Wersja z kotnierzem Gy; < 0,4 x Gg

Gy = masa silnika Gg = masa przektadni
MC2P/MC3P MC2R/MC3R
Stojace potozenie pracy
Wersja na tapach Gy < 0,4 x Gg Konsultacja z SEW-EURODRIVE Konsultacja z SEW-EURODRIVE
Wersja nasadowa G < 0,4 x Gg

Pionowy wat napedzany:
Wersja na tapach Gy <1,

Wersja nasadowa Gy <1

Wersja z kotnierzem Gy < Gg

OXGG

,OXGG

54047AXX

Poziomy wat napedzany:

Wersja nasadowa Gy; <0

Wersja na tapach Gy < 0,

Wersja z kotnierzem Gy; < 0,4 x Gg

4 x Gg

Konsultacja z SEW-EURODRIVE

4 x Gg

54052AXX

88

Wieksze ciezary silnika dopuszczalne sg tylko wowczas, gdy odpowiednie informacje
podane zostang w zamowieniu.
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Montaz napedu za posSrednictwem pasa klinowego

Gy = masa silnika Gg = masa przektadni

d1 [5214]
[5210]
[5218]
[5262]
‘g%aﬁgl
[5212]
[5216]
51695AXX
Rys. 59: Naped za posrednictwem pasa klinowego
[5110, 5112] konsola silnikowa [5214, 5216] tarcze pasowe
[5114] kat mocowania [5218] pas klinowy
[6210, 5212] tuleja stozkowa [5260] ostona pasa
Montaz + Zamontuj silnik na konsoli silnikowej (Sruby mocujace nie wchodzg w skfad

wyposazenia).

« Zamocuj tylng ptyte ostony pasa [5260] za pomocg $rub do konsoli silnikowej [5112,
5114] przektadni. Zwro¢ przy tym uwage na zadany kierunek otworu ostony
pasa [5260]. W celu ustawienia naprezenia pasa nalezy odkreci¢ gorng Srube [5262]
tylnej ptyty ostony pasa.

* Instalacja tulei stozkowych [5210, 5212]:

— Zamontuj tarcze pasowe [5214, 5216] na wale silnika i przektadni tak blisko
odsadzenia watu jak to mozliwe.

— Oczys$¢ tuleje stozkowe [5210, 5212] i kota pasowe [5214, 5216] ze smaru.
Umies¢ tuleje stozkowe w kotach pasowych [5214, 5216]. Zwr6¢ uwage, aby
otwory byty dopasowane.

— Nasmaruj $ruby mocujgce i wkrec¢ je w gwint piasty kota pasowego.
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Montaz napedu za posrednictwem pasa klinowego

Sity do kontroli
pasa

— Wyczysé wat silnika i przektadni i natéz skompletowane kota pasowe [5214, 5216].

— Dociagnij $ruby. Popukaj lekko w tulejke i ponownie dociagnij $ruby. Powtarzaj te
czynno$¢ kilkakrotnie.

— Zwrd6¢ uwage na to, aby kota pasowe [5214, 5216] byty doktadnie rowno ustawione.
Wyréwnanie skontroluj za pomoca stalowej szyny, przylegajacej w czterech
punktach, (— ponizsza ilustracja).

51697AXX

— Wypehhij otwory mocujgce smarem, aby zapobiec wnikaniu pytu.

Naciagnij pas klinowy [5218] na kota pasowe [5214, 5216] i naprez go za pomocg
$rub regulacyjnych w konsoli silnikowej (— ustep "Sity do kontroli pasa").

Maksymalny dopuszczalny btagd wynosi 1 mm na 1000 mm rozpieto$ci pasa klinowego.
Tylko w ten spos6b mozna zapewni¢ maksymalne przetozenie sity i unikngé
nadmiernych obcigzen watu przektadni i watu silnika.

Kontrola naprezenia pasa za pomoca urzadzenia do pomiaru naprezenia

pasow:

— Zmierz rozpieto$¢ pasa ( = swobodna dtugo$¢ pasa)

— Zmierz site pionowa, ktdéra powoduje zwis pasa na 16 mm na dtugosci 1000 mm.
Poroéwnaj zmierzone wartosci z wartosciami z ustepu "Sity do kontroli pasa".

Z powrotem dociggnij Sruby zamykajgce zebatki silnika i tylnej ptyty ostony pasa.

Zamontuj za pomoca kotkéw zawiasowych pokrywe ostony pasa. Zabezpiecz kotki
zawiasowe.

coyiomy | S o, oy i gt e
Spz 100 - 140 2020
SPA 140 - 200 2 a2
sPB 23 . 318 6555
SpC o 150
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Podgrzewanie oleju

5.8 Podgrzewanie oleju

Podgrzewanie oleju konieczne jest, aby zapewni¢ smarowanie podczas rozruchu
w niskich temperaturach otoczenia (np. rozruch przektadni na zimno).

Cel oraz Ukfad podgrzewania oleju sktada sie z trzech elementéw gtéwnych:
zasadnicza 1. Grzatka oleju w kapieli olejowej ("Podgrzewanie oleju") ze skrzynkg zaciskowg
struktura

2. Czujnik temperatury
3. Termostat

(3]

[2] [

50530AXX
Rys. 60: Podgrzewanie oleju dla przektadni przemystowej serii MC..
[1] Podgrzewanie oleju
[2] Czujnik temperatury
[3] Termostat

—

| P——

B

‘&H*

O
% E
(2]
O
50538AXX

Rys. 61: Potfozenie czujnika temperatury w przypadku wielkoSci przektadni 04 - 06

1] -3

OMJJ@JJMO
T i T
|

11

[1] Podgrzewanie oleju
[2] Czujnik temperatury
[3] Termostat
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Podgrzewanie oleju

[3]

O
% %%%%%%%%% |
O]

E

50539AXX
Rys. 62: Potozenie czujnika temperatury w przypadku wielkoSci przektadni 07 - 09
[1] Podgrzewanie oleju
[2] Czujnik temperatury
[3] Termostat
Wigczanie * Grzatka oleju wigcza sie przy ustawionej fabrycznie temperaturze. Ustawiona

i wyfqczanie temperatura zalezna jest od nastepujgcych czynnikow:

— W przypadku smarowania zanurzeniowego / kgpielowego: od granicy ptynnosci
(pourpoint) uzytego oleju

— W przypadku przektadni smarowanych ci$nieniowo: od temperatury, przy ktorej
lepkos$¢ oleju osigga maksymalnie 2000 cSt

Temperatura wytaczania dla smarowania zanurzeniowego/
kapielowego [°C]

ISO VG 680 460 320 220 150 100
Olej mineralny -7 -10 -15 -20 -25 -28
Olej syntetyczny -30 -35 —40 —40 —45

Temperatura wylaczania dla smarowania ci$nieniowego [°C]

ISO VG 680 460 320 220 150 100
Olej mineralny +25 +20 +15 +10 +5
Olej syntetyczny +15 +10 +5 0 -5

* Grzatka oleju wytagcza sie przy réznicy temperatury od 8 do 10 °C dla ustawionej
wartosci temperatury.

Termostat oraz grzatka oleju sg zwykle zainstalowane przy przektadni i gotowe
do eksploatacji, lecz nie sg wyposazone w przytacza elektryczne. Dlatego przed
uruchomieniem nalezy

1. Podtaczy¢ opornik ("Podgrzewanie oleju") do sieci
2. Podtaczy¢ termostat do sieci
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Podgrzewanie oleju

Dane techniczne

Wielkos¢ przektadni

Pobor pradu grzatki oleju

Napiecie zasilajace

wi] [Vacl
04 - 06 600 1
Patrz oddzielny arkusz danych )
07 - 09 1200

1) Korzysta¢ wytgcznie z napigcia podanego w oddzielnym arkuszu danych.

Podftaczenie Przyktady podtgczenia z napieciem sieciowym 230/400 V

elektryczne
opornika

57610AXX
1-fazowy
Napiecie 230V
Napiecie fazowe 230V
Napiecie sieci 400 V
Napiecie opornika 230V

57611AXX
3-fazowe / potaczenie w gwiazde
Napiecie 230/400 V
Napiecie fazowe 230V
Napiecie sieci 400 V
Napiecie opornika 230V
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Podgrzewanie oleju

L1
L2
L3
57612AXX
3-fazowe / potaczenie w trojkat
Napiecie 400 V
Napiecie sieci 400 V
Napiecie opornika 400V
Zasadnicza
budowa
termostatu o

53993AXX
Rys. 63: Zasadnicza budowa termostatu (przyktad)

[1] Gatka nastawcza

[2] Klasa ochrony IP66 (IP54 w przypadku urzadzen
z zewnetrznym resetem)

[3] 2 x PG 13.5 dla $rednica kabla 6 mm — 14 mm

[4] SPDT ukfad stykowy. Wymienny

[5] Dtugos¢ przewodu kapilarnego do 10 m
[6] Rura falista ze stali szlachetnej
[7] Obudowa poliamidowa
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Zasadnicza
budowa
termostatu

Termostat RT

Temperatura otoczenia -50°C do +70 °C
@,
Oo——-
M —
M 1
Schemat przytaczeniowy
2
[1] Przewdd
[2] SPDT

Dane przytaczeniowe

Materiat stykowy:
AgCdO

Prad przemienny:
AC-1: 10 A, 400 V

AC-3: 4 A, 400 V Al
AC-15: 3A, 400 V 05
0.48-931
|
Prad staly: 0.4t |
DC-13: 12 W, 230 V ;
0.3} :
|
|
0.2} !
|
0.1} |
0.055 | : ‘
| |
20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 230 V
|
25

Przepust kablowy

2 PG 13.5 dla $rednicy kabla od 6 -14 mm

Stopien ochronny

IP66 wg IEC 529 i EN 60529, IP54 dla urzadzen z zewnetrznym resetem. Obudowa termostatu
wykonana zostata z bakelitu zgodnie z DIN 53470, natomiast pokrywa jest z poliamidu.

W podanych ponizej przypadkach wymagane jest zastosowanie ochrony:
przy 3-fazowym zasilaniu

przy stosowaniu 2 pretow grzejnych

gdy obcigzalno$¢ pragdowa przekroczy warto$ci znamionowe termostatu.
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Podgrzewanie oleju

Ustawianie
wartosci zadanej

96

Warto$¢ zadana ustawiana jest z reguly fabrycznie. Aby zmieni¢ wartoS¢ nastawy
fabrycznej wykonaj nastepujgce czynnosci:

Zakres regulowany jest za pomocg gatki nastawczej [1] przy jednoczesnym odczycie
z podziatki gtéwnej [2]. Jesli termostat wyposazony jest w kaptur ochronny, wowczas
nalezy go zdja¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi. Dyferencjat ustawiany jest za pomocag
tarczy mechanizmu réznicowego [3].

Wielkos¢ otrzymanego dyferencjatu dla danego termostatu obliczana jest na podstawie
poréwnania wartosci ustawionej na podziatce gtéwnej oraz wartosci podziaftki na tarczy
mechanizmu réznicowego, dzieki zastosowaniu nomogramu.

©
®
[2]
L
ezl
ol fAH=Ho
Bl—t—re———- —
S o
D

53994AXX

Rys. 64: Budowa termostatu

[1] Gatka nastawcza
[2] Podziatka gtéwna
[3] Tarcza nastawcza mechanizmu réznicowego

°C 30
25
20
154

10+

5 [A] [B] L10
53992AXX

Rys. 65: Nomogram uzyskanego dyferencjatu

[A] Zakres regulacyjny
[B] Uzyskany dyferencjat
[C] Regulacja dyferencjatu
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Czujnik temperatury PT100

5.9 Czujnik temperatury PT100

Do pomiaru temperatury oleju przektadniowego mozna wykorzystaé czujnik
temperatury PT100.

Wymiary
150 24»‘ PG9, PG11
© [« 35—
S}
=gt i,
R1/27 S
1
50533AXX
Podftaczenie
elektryczne
}777777’777777’777
0
|

50534AXX

Dane techniczne * Tolerancja czujnika +(0,3 +0,005xt), (odpowiada DINIEC 751 Klasa B),
t = temperatura oleju

«  Lacznik wtykowy DIN 43650 PG9 (IP65)

* Moment dociggajgcy dla Sruby mocujgcej na tylnej stronie tgcznika wtykowego
przytacza elektrycznego = 25 Nm
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Adapter SPM

5.10 Adapter SPM

W celu pomiaru obcigzenia udarowego tozysk przektadni dostepne sg adaptery SPM
Obcigzenie udarowe mierzone jest przez czujniki impulséw udarowych, ktére
mocowane sg na adapterze SPM.

Pofozenie

montazowe
MC.R..: W przypadku MC.R..: Adaptery SPM [1] i [2] mocowane sg MC.P..: Adaptery SPM [1] oraz [2]
stosowania kotnierza na boku przektadni, adapter SPM [3] po stronie mocowane sg na boku przektadni.

silnikowego lub wentylatora | napedowe;.
konieczne jest uzycie

przedtuzonego adaptera

SPM [3].

[3]

5

51884AXX
Rys. 66: Pofozenia montazowe adapterow SPM

(1]

51885AXX
Rys. 67: Montaz czujnika impulséw udarowych na adapterze SPM

Montaz czujnika » Zdejmij pokrywe ochronng adaptera SPM [1]. Zwrd¢ uwage na to, aby adapter SPM [1]
impulsow byt czysto i mocno dociggniety.

udarowych +  Zamocuj czujnik obcigzenia udarowego [2] na adapterze SPM [1].
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Wentylator

5.11 Wentylator

Jesli przekroczona zostanie graniczna moc termiczna, na jakg zaprojektowana zostata
przekfadnia, wowczas mozna zamontowac¢ wentylator. Jesli po uruchomieniu przektadni
zmienity sie warunki otoczenia, wéwczas mozna jg dodatkowo wyposazy¢ w wentylator.
Kierunek obrotéw przektadni nie ma wptywu na prace wentylatora.

B, B,
— | I |
] |
<
g — ] $ , @ ,,,,,,,,,, i
g &
1) -
L )
Y4
Yq
50529AXX
Rys. 68: Wymiary montazowe wentylatora
Zwroé¢ uwage, aby wlot powietrza nie byt zatkany!
Rodzaj Ay B4 Y4 Y4 Wiot powietrza
przektadni [mm] & d3 [mm] Kat
MC3RL..02 158 160 70 100 109
MC3RL..03 178 165 82 112 131
MC3RL..04 198 185 90 120 131
MC3RL..05 213 195 95 125 156 30°
MC3RL..06 232 220 100 130 156
MC3RL..07 262 230 105 135 156
MC3RL..08 297 255 105 135 198
MC3RL..09 332 265 110 140 226
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Przeptywomierz

5.12 Przeptywomierz

Zastosowanie

Dobér

Dziafanie

Przeptywomierz jest elektrycznym przetgcznikiem i stuzy do kontroli prawidtowego
dziatania uktadu smarowania ciSnieniowego (— pompa napedzana z watka; — pompa
z silnikiem) poprzez nadzér przeptywu oleju.

W dostawach realizowanych od 1. marca 2005 zawarty jest przeptywomierz jako
wyposazenie standardowe dla wszystkich przektadni z

* pompg z silnikiem
* pompa hapedzang z watka o natezeniu przeptywu rzedu 8,5 I/min lub powyze;.

Pompy napedzane z watka o natezeniu przeptywu ponizej 8,5 I/min wyposazone sg
standardowo tylko w optyczny wskaznik przeptywu (— Optyczny wskaznik przeptywu)
(od 2006).

W przypadku natezenia przeptywu powyzej 8,5 I/min, przektadnia wyposazana jest
w optyczny wskaznik przeptywu oraz z przeptywomierz (od 2006).

Za dobor przeptywomierza odpowiada firma SEW-EURODRIVE. Standardowo
wykorzystywany jest przeptywomierz typu DW-R-20. Wszystkie ponizsze dane
techniczne odnoszg sie do tego typu.

Strumien oleju naciska na okragtg ptytke zamontowang do wahadetka. Regulowane
za pomocg sprezyny wahadetko porusza sie wokot wtasnej osi. Zamocowany na koncu
wahadetka magnes aktywuje ruchomy zestyk kontaktronowy. Jednostka sterujgca
oddzielona jest od oleju.

Przeptywomierz posiada dwa punkty zatgczania:
1. Punkt zatgczania HIGH (dolna granica natezenia przeptywu) — styk zamkniety - Wk
2. Punkt zatgczania LOW (g6érna granica natezenia przeptywu) — styk zamkniety - WYL,
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Przeptywomierz

Wymiary
|
N i -
Q |
i 5 \ M-SW 32
‘ = ‘
| 3
v ‘
[} b
> Bl
7} AR
Ll ]
" . 500 _
55964AXX
Rys. 69: Wymiary
d NW
Gwint (szerokos¢ | WK z V4 L H z
wewnetrzny zZnamionowa)
[mm]
Materiat A+B+C A+B c D D
Wymiar R%" 20 1 30 50 50 19 109 66
Skroty dot. materiatéw:
A = mosigdz
B = mosigdz niklowany
C = stal nierdzewna
D = stal nierdzewna / PVC
Informacja na temat umiejscowienia przeptywomierza przedstawiona jest na rysunku
wymiarowym dla konkretnego zlecenia.
Podftaczenie
elektryczne

-

o
(1]

Rys. 70: Podtgczenie elekiryczne

[1] Brazowy [3] Zotty/zielony
[2] Niebieski
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Przeptywomierz

7 N\

(1
(2]

< [3]

=

Rys. 71: Podtaczenie elektryczne

[1] Punkt zataczania HIGH
[2] Punkt zatgczania LOW

[3] Zakres nastawczy

—> [ [3]

56028AXX

[4] Niebieski
[5] Brazowy

[6] Zotty/zielony

-

Rys. 72: Podtgczenie elekiryczne

[1] Punkt zataczania HIGH
[2] Punkt zatgczania LOW

[3] Zakres nastawczy

Dane przytgczeniowe:

Klasa ochrony:

56029AXX

[4] Niebieski
[5] Brazowy

[6] Zotty/zielony

Maksymalna temperatura medium:

Maksymalna temperatura otoczenia:

Maksymalne cisnienie robocze:

Dtugos$c¢ przewodu przytgczeniowego:

Przetgcznik:

Histereza przetacznika:

230 V; 1,5 A; 80 W, 90 Va max
IP 65

110 °C

70°C

25 bar

1,5m

Przetacznik moze byé wykorzystywany jako styk
rozwierny lub styk zwierny; przetgcznik SPDT
dostepny na zyczenie

ok. 5%

Zakres punkty

Zakres punkty Maksymalne

zalgczania zalgczania natezenie przeplywu
Typ WE. WYL.
[I/min]
DW-R-20 8,6-12,0 6,6 - 11,0 ‘ 80
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Instalacja mechaniczna - opcje 5
Optyczny wskaznik przeptywu

5.13 Optyczny wskaznik przeptywu
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57682AXX
Rys. 73: Optyczny wskaZnik przeptywu
[1] Kierunek przeptywu oleju
[2] Szybka
[3] Blok rozdzielczy oleju
Zastosowanie Optyczny wskaznik przeptywu stuzy do sprawdzania dziatania uktadu smarowania

ciSnieniowego poprzez wizualng kontrole przeptywu oleju. Wszystkie przektadnie z pompg
olejowq sg standardowo wyposazane w przeptywomierz (od 2006).

Przektadnie z pompg olejowa i natezeniem przeptywu powyzej 8,5 I/min wyposazane sg
standardowo w elektryczny przeptywomierz oraz w optyczny wskaznik przeptywu (od 2006).

Dziatanie Strumien przeptywajgcego oleju widoczny jest za szkietkiem [2]. Jesli olej nie przeptywa
i/lub w oleju znajdujg sie pecherzyki powietrza, wéwczas nalezy skontrolowaé dziatanie
pompy oraz sprawdzi¢ przewod ssacy wraz z przytgczami.

Czyste szybki [2] i jasne Swiatto za blokiem rozdzielacza oleju utatwiajg rozpoznanie
przeptywu oleju.
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Instalacja mechaniczna - opcje
Podtaczenie olejowo-wodne urzadzenie chtodnicze

5.14 Podfaczenie olejowo-wodne urzadzenie chtodnicze

Podczas podtgczania olejowo-wodnego urzadzenia chtodniczego prosimy o przestrzeganie
oddzielnej dokumentaciji.

=

5.15 Podfaczenie olejowo/powietrzne urzgadzenie chtodzace

Podczas podtgczania olejowo-wodnego urzadzenia chtodzgcego prosimy o przestrzeganie
oddzielnej dokumentaciji.

=

5.16 Podfaczenie pompy z silnikiem

Podczas podtgczania pompy z silnikiem prosimy o przestrzeganie oddzielnej dokumentaciji.

=
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Uruchomienie przektadni serii MC.. @

6 Uruchomienie
6.1 Uruchomienie przektadni serii MC..

Przed

uruchomieniem

7

MAX

MIN

3

Bezwzglednie przestrzegaj wskazéwek bezpieczefistwa 2z rozdziatu
"Wskazéwki bezpieczenstwa".

Podczas wszelkich prac przy przekladni bezwzglednie unikaj otwartego ognia
i iskrzenia!

Nalezy podja¢ odpowiednie Srodki ostroznosci, aby chroni¢ personel przed
dzialaniem oparéw rozpuszczalnikéw lotnego inhibitora korozji!

Przed uruchomieniem koniecznie sprawdz, czy poziom oleju jest wiasciwy!
lloSci sSrodkéw smarnych znajdziesz w rozdziale "Srodki smarne”.

W przypadku przekladni z ochrong dlugoterminowa: Zastap srube zamykajaca
we wskazanym miejscu przy przektadni na srube odpowietrzajaca (pozycja —
rozdzial "Polozenia pracy")!

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy przektadni lub uzupetnieniem
oleju sprawdz temperature na powierzchni. Niebezpieczenstwo poparzenia
(goracy olej w przektadni)!

Usun pyt i zanieczyszczenia z gérnej czesci przektadni.

W przypadku przektadni z ochrong diugoterminowa: Wyjmij przektadnie
z opakowania odpornego na warunki transportu morskiego.

Usun srodek antykorozyjny z czesci przektadni. Zwré¢ uwage na to, aby uszczelki,
powierzchnie uszczelniajgce i krawedzie pierscieni uszczelniajgcych nie zostaty
uszkodzone poprzez tarcie mechaniczne.

Przed napetnieniem wiasciwym rodzajem oleju w odpowiedniej ilosci usun
pozostatosci oleju ochronnego z przektadni. W tym celu wykre¢ Srube do spuszczania
oleju i spus¢ pozostatosci oleju ochronnego. Nastepnie zamontuj z powrotem $rube
do spuszczania oleju.

Wyjmij srube wlewu oleju (Pozycja — rozdziat "Potozenia pracy"). Podczas wlewania
oleju uzyj filtra do napetniania (przepuszczalnos¢ filtra maks. 25 um). Napetnij
przektadnie wtasciwym rodzajem oleju w odpowiedniej ilosci (— rozdziat "Tabliczka
znamionowa"). llo§¢ oleju podana na tabliczce znamionowej przektadni jest
wartoscig orientacyjng. Decydujace dla wlasciwej ilosci oleju jest oznaczenie
na precie do pomiaru poziomu oleju. Sprawdz wtasciwy poziom oleju (= ponizej
oznaczenia "max" na precie do pomiaru oleju) za pomoca pretu do pomiaru poziomu
oleju. Po wlaniu oleju z powrotem wkre¢ srube wlewu oleju.

W przypadku przektadni ze zbiornikiem wyréwnawczym oleju ze stali
(— 6.3 Uruchomienie przekfadni przemystowych MC ze zbiornikiem wyréwnawczym
oleju ze stali).

W przypadku przektadni z wziernikiem oleju (opcja): W celu sprawdzenia
prawidlowego poziomu oleju przeprowadz kontrole wzrokowga (= olej widoczny
jest przez wziernik).

Upewnij sig, ze obracajagce sie waly i sprzegta zaopatrzone sg w odpowiednie ostony.

W przypadku przekfadni z pompg silnikowg nalezy sprawdzi¢ dziatanie uktadu
smarowania ci$nieniowego. Sprawdz wtasciwe podtaczenie urzadzen kontrolnych.

Po dtuzszym okresie magazynowania (maks. ok. 2 lat) pozwél pracowac przektadni
bez obcigzenia po napetnieniu jej wtasciwg ilodcig oleju (— rozdziat "Tabliczka
znamionowa"). W ten sposéb bedzie istniata gwarancja, iz uktad smarowania,
a przed wszystkim pompa olejowa bedg dziata¢ bez zarzutu.

W przypadku przektadni z wbudowanym wentylatorem na wale napedowym sprawdz,
czy wlot powietrza w zakresie podanego kata jest swobodny (— rozdziat "Wentylator").
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(‘@ Uruchomienie

@ Uruchomienie przekfadni MC ze sprzegtem jednokierunkowym

Okres docierania

W pierwszej fazie uruchomienia zalecane jest przez SEW-EURODRIVE docieranie
przektadni. Zwigkszaj obcigzenie i predko$¢ obrotowg w 2 - 3 stopniach do maksimum.
Proces docierania trwa ok. 10 godzin.

Podczas fazy docierania nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace punkty:

* Podczas rozruchu sprawdz moc podang na tabliczce znamionowej, poniewaz jej
czestotliwos¢ i wysoko$¢ ma decydujgce znaczenie dla zywotnoéci przektadni.

* Czy przektadnia pracuje rownomiernie?
» Czy obecne sa drgania i anormalne dzwieki tarcia?
+ Czy wystepuje nieszczelno$¢ (smarowanie) na przektadni?

Dalsze informacje oraz sposoby usuwania usterek znajdziesz w rozdziale "Usterki
podczas eksploatacji".

6.2 Uruchomienie przektadni MC ze sprzegtem jednokierunkowym

W przypadku przekfadni ze sprzegtem jednokierunkowym zwré¢ uwage na wiasciwy
kierunek obrotéw silnika!

6.3 Uruchomienie przektadni MC ze zbiornikiem wyréwnawczym oleju ze stali

Niniejszy rozdziat opisuje czynno$ci zwigzane z napetnianiem olejem w przektadniach
typu MC.PV, MC.RV oraz MC.RE dostarczanych ze zbiornikiem wyréwnawczym
ze stali. Napetnianie olejem musi by¢ przeprowadzone bardzo starannie. W przektadni
nie moze znajdowac sie powietrze. Przed napetnianiem olejem przektadni, membrana
w zbiorniku wyréwnawczym ze stali musi znajdowac sie w pozycji dolnej. Podczas pracy
przektadni rozgrzany olej rozpreza sie i membrana porusza sie w gore i dot.

Potozenie membrany przed uruchomieniem:

52727AXX

[1] Poziom oleju [3] Powietrze

[2] Membrana w dolnej pozyciji

Jesli pod membrane w zbiorniku wyréwnawczym dostanie si¢ powietrze, moze
spowodowac to wypchnigcie membrany do gory. Powoduje to powstawanie ci$nienia
w przektadni i mozliwo$¢ wystgpienia nieszczelnosci.

Podczas napetniania olej musi mie¢ temperature otoczenia a przekfadnia musi byé
zamontowana na maszynie. Je$li przektadnia jest napetniona olejem przed
zamocowaniem na maszynie nie wolno jej pochyla¢ w trakcie montazu, poniewaz olej
spowoduje wypchniecie membrany ku gorze.
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Uruchomienie przektadni MC ze zbiornikiem wyrownawczym oleju ze stali @
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Rys. 74: Przektadnia przemystowa MC.PE../MC.RE.. ze zbiornikiem
wyréwnawczym ze stali

[1] Sruba odpowietrzajaca [5] Sruba do odpowietrzania

[2] Pret do pomiaru poziomu oleju oraz otwér wlewu oleju numer 2 [6] Zbiornik wyréwnawczy ze stali
[3] Sruba do spuszczania oleju [7] Otwér wlewu oleju numer 1

[4] Wziernik oleju

(2] 6] [

i

51588AXX
Rys. 75: Przektadnia przemystowa MC.PV../MC.RV.. ze zbiornikiem wyréwnawczym ze stali

[1] Sruba odpowietrzajaca [4] Wziernik oleju
[2] Pret do pomiaru poziomu oleju [5] Sruba do odpowietrzania
[3] Sruba do spuszczania oleju [6] Zbiornik wyréwnawczy ze stali
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Uruchomienie
Uruchomienie przektadni MC ze zbiornikiem wyrownawczym oleju ze stali

6]

[4]

56617AXX

2|

56616AXX

1. Odkreci¢ srube odpowietrzajaca [5].

2. Otworzy¢ WSZYSTKIE znajdujace sie na przekfadni elementy gwintowane (z reguty
tacznie dwie do trzech sztuk), takie jak $ruba odpowietrzajgca, Sruba wlewowa oleju
oraz pret do pomiaru poziomu oleju.

3. Wpusci¢ sprezone powietrze poprzez $rube odpowietrzajgcg [1] do zbiornika
wyréwnawczego. Membrana opada (czasami styszalny jest odgtos "wystrzatu").

4. Olej dolewaj przez otwory wlewu oleju ([2][7] patrz na poprzedniej stronie).

5. Gdy poziom oleju dotrze do otwordéw zaslepek gwintowanych, ponownie umie$¢
zaslepki na obudowie. Zamykanie rozpocznij od $ruby, z ktorej wycieka olej. Nastepnie
zamykaj drugq zaslepke gwintowana itd. Taki proces pozwala na uniknigcie zamkniecia
powietrza w przekfadni.

6. Napei¢ przektadnie olejem do momentu jego wyciekniecia ze Sruby
odpowietrzajgcej [5]. Zakreci¢ $rube do odpowietrzania.

7. Napetni¢ olejem do poziomu wziernika oleju [4].

8. Sprawdzi¢ poziom oleju korzystajgc z wziernika oleju i pretu do pomiaru poziomu
oleju. Prawidtowy poziom oleju jest osiggniety wéwczas, gdy wziernik oleju zakryty
jest do potowy olejem. Miarodajny jest poziom widoczny przy wzierniku oleju.

9. Ponownie dokreci¢ pret do pomiaru poziomu oleju [2].

10.Dla kontroli uruchomi¢ prébnie przekfadnie i upewni¢ sie, ze poziom oleju nie spadt
ponizej poziomu wziernika oleju.

11.Sprawdzi¢ poziom oleju dopiero wtedy, gdy przektadnia schtodzi sie do temperatury
otoczenia.

Przed napelnieniem przekiadni olejem, membrana zbiornika wyréwnawczego
musi byé umieszczona w dolnym polozeniu tak, aby nie powstawato ciSnienie
w przektadni. Przestrzeganie tych procedur jest warunkiem zachowania roszczen
z tytutu odpowiedzialnosci cywilnej.
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6.4

Unieruchamianie przektadni MC @

Unieruchamianie przektadni MC

Odlaczy¢ napiecie od napedu, i zabezpieczy¢ przed nieumysinym ponownym
wigczeniem!

Jesli przekfadnia unieruchamiana bedzie na diuzszy czas, wéwczas nalezy wigczaé jq
regularnie w odstepach ok. 2-3 tygodni.

Jesli przekfadnia unieruchamiana bedzie na dtuzej niz 6 miesiecy, wowczas konieczna
bedzie dodatkowa konserwacja:

Konserwacja wnetrza w przypadku przekladni ze smarowaniem
zanurzeniowym lub kapielowym:

Nalezy napehni¢ przekfadnie az po Srube odpowietrzajgcg olejem podanym
na tabliczce znamionowe;.

Konserwacja wnetrza w przypadku przektadni ze smarowaniem ci$nieniowym:
W tym przypadku nalezy skonsultowaé¢ z SEW-EURODRIVE!

Konserwacja zewnetrzna:

Przeprowadz konserwacje zewnetrzng korhcéw watéw i nielakierowanych powierzchni
za pomocg warstwy srodka ochronnego na bazie wosku. Przesmaruj powierzchnie
uszczelniajgce pierscieni uszczelniajgcych wat, aby ochroni¢ je przed dziataniem
$rodka konserwujgcego.

Podczas ponownego uruchamiania przestrzegaj wskazéwek z rozdziatu "Uruchamianie".

Instrukcja obstugi — Przektadnie przemystowe serii MC..
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7.1

Przeglady i konserwacja

Czestotliwosc¢ przegladéw i konserwacji

Przeglady i konserwacja
Czestotliwosé przegladow i konserwacji

Czestotliwos¢

Co nalezy zrobi¢?

Codziennie

.

Sprawdzenie temperatury obudowy:
— w przypadku oleju mineralnego: maks 90 °C
— w przypadku oleju syntetycznego: maks 100 °C

Kontrola dzwiekéw w przektadni
Kontrola przektadni pod wzgledem przeciekéw

Po 500 - 800 roboczogodzinach

Pierwsza wymiana oleju po pierwszym uruchomieniu

Po 500 roboczogodzinach

Kontrola poziomu oleju, w razie potrzeby uzupetnienie oleju
(— tabliczka znamionowa)

Co 3000 roboczogodzin,
co najmniej raz na p6t roku

Kontrola oleju Jesli przektadnia znajduje sie na zewnatrz

lub narazona jest na dziatanie wilgotnego otoczenia, sprawdz
zawarto$¢ wody w oleju. Nie moze ona przekroczy¢ 0,05 %
(500 ppm).

Napetnienie smarem uszczelniajgcym labirynt smarowniczy
uszczelek. Na kazde gniazdo smarowe zuzy¢ ok. 30 g smaru
uszczelniajgcego.

Czyszczenie $ruby odpowietrzajacej

Co 4000 roboczogodzin

W przypadku przektadni z Drywell: nasmaruj dolne tozyska
watu LSS

W zaleznosci od warunkow
roboczych, najpdzniej
co 12 miesiecy

Wymiana oleju mineralnego (— rozdziat "Prace przeglagdowe
i konserwacyjne w przektadni")

Sprawdzenie wiasciwego dokrecenia srub mocujacych
Sprawdzenie zanieczyszczenia i stanu chiodnicy olejowo-
powietrznej

Sprawdzenie stanu chtodnicy olejowo-wodnej

Czyszczenie filtra oleju, w razie potrzeby wymiana wktadu filtra

Co 8000 roboczogodzin,
najpozniej co 2 lata

W zaleznosci od warunkow
roboczych, najpdzniej co 3 lata

Wymiana oleju syntetycznego (— rozdziat "Prace
przegladowe i konserwacyjne w przekfadni")

Roéznie (w zaleznosci od
wplywow zewnetrznych)

Poprawi¢ lub wymieni¢ powtoke antykorozyjng powierzchni

Czyszczenie obudowy przektadni i wentylatora

Sprawdzenie podgrzewania oleju:

* Czy wszystkie przewody i zaciski potaczeniowe sg mocno
potaczone i nie sg skorodowane?

* Czyszczenie elementéw zarostych osadem (np. element
grzejny), w razie potrzeby wymiana (— rozdziat "Prace
przegladowe i konserwacyjne w przektadni").
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Przeglady i konserwacja
Czestotliwos¢ wymiany Srodkow smarnych

7.2  Czestotliwos$¢ wymiany srodkéw smarnych

W przypadku wersji specjalnych do utrudnionych/ agresywnych warunkéw otoczenia
olej nalezy wymieniaé czesciej!

Do smarowania stosowane sg mineralne $rodki smarne CLP oraz syntetyczne $rodki
smarne na bazie olejow PAO (polialfaclefina). Przedstawiony na ponizszej ilustraciji
syntetyczny $rodek smarny CLP HC (wedtug DIN 51502) odpowiada olejom PAO.

10000¢

5000

%20 80 90 100 110 [°C] 120
(2) >
04640AXX
Rys. 76: Czestotliwos¢ wymiany $rodkow smarnych dla przektadni MC w normalnych warunkach
otoczenia

(1) Roboczogodziny
(2) Stata temperatura kapieli olejowej
e Przecietna warto$¢ w zaleznosci od rodzaju oleju przy 70 °C
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Przeglady i konserwacja
Prace przegladowe i konserwacyjne w przektadni

i&

7.3  Prace przegladowe i konserwacyjne w przektadni

Kontrolapoziomu
oleju

1%

MIN
=

i

Kontrola oleju

P>

Wymiana oleju

>

Nie mieszaj syntetycznych srodkdw smarnych ze sobga ani tez z mineralnymi
srodkami smarnymi!

Pozycje sruby do kontroli poziomu oleju i $ruby do spuszczania oleju, Sruby
odpowietrzajacej oraz wziernika oleju znajdziesz na ilustracjach w rozdziale
"Potozenia pracy".

Odtacz napiecie od silnika, zabezpiecz przed przypadkowym wiaczeniem!
Odczekaj, poki przektadnia nie ostygnie — niebezpieczenstwo poparzenia!
W przypadku przektadni z pretem do pomiaru poziomu oleju:

*  Wykre¢ pret do pomiaru poziomu oleju i wyciggnij go. Wyczy$¢ pret do pomiaru
poziomu oleju i z powrotem wkre¢ go w przektadnie (nie wkrecaj na site!).

+ Z powrotem wyciggnij pret do pomiaru poziomu oleju i skontroluj poziom
napetnienia, w razie potrzeby skoryguj go: witasciwy poziom oleju powinien
zawiera¢ sie pomiedzy oznaczeniem (= maksymalny poziom oleju) a koncem
preta do pomiaru poziomu (= minimalny poziom oleju)

W przypadku przekfadni z wziernikiem oleju (opcja): Za pomoca kontroli wzrokowej
sprawdz prawidlowy poziom oleju (= srodek wziernika)

. Odiacz napiecie od silnika, zabezpiecz przed przypadkowym wiaczeniem!

Odczekaj, poki przektadnia nie ostygnie — niebezpieczenstwo poparzenia!

2. Pobierz troche oleju na Srubie do spuszczania oleju

Sprawdz wiadciwosci oleju

— Lepkosc

— Jesli olej wykazuje wizualnie silne zanieczyszczenie, zaleca sie, wymienic olej
wczesniej niz nakazuje czestotliwos¢ wymiany podana w rozdziale "Czestotliwos¢
przegladéw i konserwacji"

Podczas wymiany oleju wyczys¢ doktadnie obudowe przekfadni z pozostatosci oleju
i Scieru. W tym celu uzyj tego samego oleju co podczas eksploatacji przektadni.

1.

Odiacz napiecie od silnika, zabezpiecz przed przypadkowym wigczeniem!

Odczekaj, poki przektadnia nie ostygnie — niebezpieczenstwo poparzenia!l
W przypadku przekladni ze zbiornikiem wyréwnawczym oleju odczekaj,
poki przekladania nie ostygnie do temperatury otoczenia, gdyz w zbiorniku
wyrownawczym oleju znajdowaé moze sie jeszcze olej, ktory woéwczas
wyplynie przez otwér wlewowy oleju!

Wskazéwka: Przekladnia musi by¢ jeszcze ciepta, poniewaz mata ptynnosé
zimnego oleju utrudnia jej prawidtowe opréznienie.

Podstaw naczynie pod $rube do spuszczania oleju.

Wyjmij Srube wlewu oleju, $rube odpowietrzajgcq oraz $ruby do spuszczania oleju.
W przypadku przektadni ze zbiornikiem wyréwnawczym oleju ze stali, wyjmij
dodatkowo $rube do spuszczania powietrza przy zbiorniku wyréwnawczym oleju.
W celu catkowitego opréznienia wdmuchnij powietrze przez rurke odpowietrzajgcg
do zbiornika wyréwnawczego oleju. Dzigki temu opuéci sie gumowa membrana
i wyprze obecng wcigz w S$rodku pozostato$¢ oleju. Opuszczenie membrany
przyczynia sie do wyréwnania ci$nienia i utatwia p6zniejsze napetnianie olejem.

4. Catkowicie spusc ole;.

Zamontuj Sruby do spuszczania oleju.
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Przeglady i konserwacja 7
Prace przegladowe i konserwacyjne w przektadni

MAX

MIN

Czyszczenie
grzatki oleju

Demontaz grzatki
oleju

6. Podczas wlewania oleju uzyj filtra do napetniania (przepuszczalno$¢ filtra maks. 25 um).
Wilej nowy olej tego samego rodzaju poprzez srube wlewu oleju (w innym wypadku
konieczna konsultacja z dziatem obstugi klienta).

— WiIej ilos¢ oleju zgodna z danymi na tabliczce znamionowej (— rozdziat "Tabliczka
znamionowa"). llo$¢ podana na tabliczce znamionowej jest wartoscig orientacyjna.
Miarodajne sg oznaczenia na precie do pomiaru poziomu oleju.

— Za pomocg preta do pomiaru poziomu oleju sprawdz, czy poziom oleju jest
wiasciwy.

7. Wkre¢ srube do kontroli poziomu oleju. W przypadku przektadni ze zbiornikiem
wyréwnawczym oleju ze stali zamontuj dodatkowo $rube do spuszczania powietrza.

8. Zamontuj $rube odpowietrzajgca.

9. Wyczys¢ filtr oleju, w razie potrzeby wymien wkiad filtra (w przypadku uzytkowania
zewnetrznej chtodnicy olejowo-powietrznej lub olejowo-wodnej).

Jesli zdjates pokrywe przekfadni, musisz nanie$¢ na powierzchnie uszczelniajace
nowy srodek uszczelniajacy. W przeciwnym razie szczelnos¢ przektadni nie bedzie
zagwarantowana! W takim razie konieczna jest konsultacja z SEW-EURODRIVE!

Nalezy usunag¢ nagar olejowy z grzatki. Aby przeprowadzi¢ czyszczenie, zdemontu;j
grzatke oleju.

(3]

[2 [1]

50530AXX
Rys. 77: Grzatka oleju w przektadniach przemystowych MC..

[1] Grzatka oleju

[2] Czujnik temperatury

[3] Termostat

* Zdemontuj grzatke oleju [1] i uszczelke na przektadni.

* Zdemontuj cokot skrzynki zaciskow.

*  Wyczys¢ elementy grzejne w ksztatcie rurek za pomoca rozpuszczalnika.

Zwré¢ uwage na to, aby nie zniszczy¢ elementéw grzejnych poprzez drapanie lub
skrobanie!
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Przeglady i konserwacja
Prace przegladowe i konserwacyjne w przektadni

Montaz grzatki
oleju

Napeftnienie
smarem
uszczelniajacym

« Zamontuj grzatke oleju [1] i uszczelke na przekfadni. Elementy grzejne w ksztatcie
rurek muszg byé zawsze otoczone cieczg.

« Zamontuj cokdt skrzynki zaciskéw za pomocg pierscienia mocujgcego na precie
grzejnym.

* Upewnij sie, ze uszczelka umieszczona zostata poprawnie pomiedzy skrzynkag
zaciskow a géornym koncem elementu grzejnego.

* Wprowadz czujnik temperatury [2] do miski olejowej przekfadni. Sprawdz zgdang
temperature zatgczania na termostacie [3].

W celu smarowania opcjonalnie montowanych na wale napedowym lub napedzanym
smarowanych dodatkowo pokryw przeciwpytowych lub uszczelek labiryntowych ("Taconite")
mozna stosowaé smar litowy (patrz przyktad w rozdziale 10.3) (— rozdziat "Srodki smarne",
"Smary uszczelniajgce").

Pozycje dodatkowo smarowanych punktéw znajdziesz na rysunku wymiarowym.
Na kazde gniazdo smarowe stosuj ok. 30 g smaru, niezaleznie od potozenia dodatkowo
smarowanych punktéw i wielko$ci przektadni.

Stary smar wypychany jest spomiedzy watu i krawedzi pokrywy tozyskowej
przez zanieczyszczenia i piasek. Otoczenie uszczelki musi by¢ czyste. Usun stary smar
z pokrywy tozyskowej / z watu. Ostroznie wcisnij nowy smar, bez nadmiernego ci$nienia.
Stosuj nie wiecej niz 30 graméw smaru dla jednej pokrywy tozyskowe;j.
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Przeglady i konserwacja
Prace przegladowe i konserwacyjne w przektadni

Przek{adnia
pionowa

z systemem
uszczelniajacym
Drywell po stronie
watu napedzanego

ZEBD /E...G
i Drywell

W przypadku wersji Drywell smarowane sg dolne tozyska watu napedzanego.

Naklejka z opisem czestotliwo$ci smarowania umieszczona na przektadni zawiera
informacje o wymagane;j ilosci smaru statego dla tozysk. Zastosuj odpowiedni smar
na kazde gniazdo smarowe zgodnie z opisem na naklejce, patrz w tabeli Srodkéw
smarnych — rozdziat 10.2

Stosowac tylko do smarowania tozyska.

W przypadku dtuzszego magazynowania przektadni, nalezy przed rozpoczeciem
eksploatacji przektadni wymieni¢ smar fozyskowy.

Nalezy regularnie dosmarowywac wszystkie tozyska. Odpowiednie informacje na temat
ilosci 8rodkow smarnych i czestotliwo$ci smarowania znajdujg sie na naklejce
umieszczonej na przekfadni.

Rozréznia sie dwa typy przektadni z systemem Drywell:
+ Z EBD (Extended Bearing Distance) typy E...G
+ Ze standardowg wersjg fozyska

(1] [2
02,03 60gram/2 o0z

04,05 90 gram/3 0z
06,07 120 gram /4 oz
08,09 150 gram /5 0z

every 4000 hours/EP-grease NLGI 2

Rys. 78: llos¢ srodka smarnego do uzupetnienia przy EBD i Drywell (patrz tabliczka oTeesAER
znamionowa MC.V../E..G)
[1]1 Wielko$¢ przektadni (patrz tabliczka znamionowa)
[2] llos¢ srodka smarnego do uzupetnienia
Wielkos¢ przektadni llo§¢ smaru . .
MC.V.. /E..G [al Czestotliwo$¢é smarowania
02 60
03 60
04 90
05 90 Co 4000 roboczogodzin lub przynajmniej
06 120 co 10 miesiecy
07 120
08 150
09 150
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Przeglady i konserwacja
Prace przegladowe i konserwacyjne w przektadni

Ze standardowg
wersjg tozyska
i Drywell

every 4000 hours / EP-grease NLGI 2
[1] [2]
02,03 30 gram/1 0z

04,05 50 gram/ 2 oz

06,07 65 gram/ 2.50z
08,09 80 gram/3 0z ﬁ m

Rys. 79: llo$¢ srodkéw smarnych do uzupetnienia przy standardowej wersji tozyska PrestAE
[1]1 Wielko$¢ przektadni (patrz tabliczka znamionowa)
[2] llos¢ srodka smarnego do uzupetnienia
Wielkos¢ przektadni llo§¢ smaru » .
MC.V.. [al Czestotliwo$¢é smarowania

02 30
03 30
04 50
05 50 Po 4000 roboczogodzinach lub
06 65 przynajmniej co 10 miesiecy
07 65
08 80
09 80
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Przeglady i konserwacja 7
Prace przegladowe i konserwacyjne w przektadni

W celu dosmarowania fozysk, nalezy postepowaé w nastepujgcy sposéb:

hoind

B 11

Mati2
INICE:E

57378AXX
Rys. 80: Smarowanie uzupetniajgce przektadni Drywell (wersja EBD pokazana na rysunku)

[1] Kréciec spustowy smaru
[2] Gniazdo smarowe

[3] Etykieta z informacjg o odpowiedniej ilosci Srodka smarnego do uzupetnienia

* Smar uzupetnia¢ w trakcie pracy przektadni.
* llos¢ srodka smarnego podana jest na naklejce [3].

Nie uzupetniaj smaru stalego pod wysokim cisnieniem!

' Na skutek wysokiego cisnienia smar zacznie wycieka¢ pomiedzy powierzchnig

uszczelniajagca a walem. Moze przy tym doj$¢ do uszkodzenia lub przesuniecia
powierzchni uszczelniajgcej i przedostania sie smaru oraz przyczyni¢ sie
do powstania korozji wewnatrz obudowy tozyska.

Uzupetniaj smar przy pracujacej przektadni, ostroznie wciskajagc wymagang ilos¢
smaru.

Nie przekraczaj podanej na naklejce ilosci smarow!
1. Otworzy¢ kréciec spustowy oleju [1]. Stary olej zaczyna wyciekac.

2. Uzupetni¢ smar poprzez gniazdo smarowe [2].
3. Zamkng¢ kréciec spustowy oleju [1].
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8 >\ /é Usterki robocze
- = Awarie przekfadni

8 Usterki robocze
8.1 Awarie przektadni

Usterka Mozliwa przyczyna Sposob naprawy
Podejrzane, rownomierne A Dzwiek odwijania/mielenia: Uszkodzone | A Sprawdzi¢ olej (— rozdziat "Przeglady
dzwigki podczas pracy fozysko i konserwacja), wymieni¢ tozyska
B Stukanie: uszkodzenie zeboéw B Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta
Podejrzane, nierbwnomierne Obce ciata w oleju * Kontrola oleju (patrz rozdz. "Prace przegladowe
odgtosy tarcia i konserwacyjne")
*  Wylgczy¢ naped, skontaktowac sie z dziatem
obstugi klienta
Podejrzane dzwigki w okolicy Zamocowanie przektadni ulegto * Dociggnac $ruby/nakretki mocujace z odpowiednim
zamocowania przekfadni poluzowaniu momentem dociggajacym
*  Wymieni¢ uszkodzone $ruby/nakretki mocujace
Zbyt wysoka temperatura A Zbyt duzo oleju A Skontrolowaé poziom oleju, w razie potrzeby
robocza B Olej jest przestarzaly skorygowac (— rozdziat "Przeglady i konserwacja")
C Olej jest silnie zanieczyszczony B Sprawdzi¢, kiedy przeprowadzana byta ostatnia
D W przypadku przektadni z wymiana oleju; w razie potrzeby wymieni¢ olej
wentylatorem: Otwér wlotu powietrza / (— rozdziat "Przeglady i konserwacja")
obudowa przekfadni silnie C Wymieni¢ olej (— rozdziat "Przeglady i konserwacja")
zanieczyszczone D Skontrolowaé otwér wlotu powietrza; w razie
E Uszkodzona pompa napedzana z watka potrzeby wyczysci¢, wyczysci¢ obudowe przektadni
F Usterka olejowo/powietrznego lub E Skontrolowa¢ pompe napedzang z watka w razie
olejowo/wodnego urzadzenia potrzeby wymieni¢
chtodzacego F Przestrzegac oddzielnej instrukcji obstugi olejowo/
powietrznego lub olejowo/wodnego urzadzenia
chtodniczego!
Zbyt wysoka temperatura w A Zbyt mato oleju A Skontrolowaé poziom oleju, w razie potrzeby
punktach tozyskowania B Olej jest przestarzaly skorygowac (— rozdziat "Przeglady i konserwacja")
C Uszkodzona pompa napedzana z watka B Sprawdzi¢, kiedy przeprowadzana byta ostatnia
D tozysko uszkodzone wymiana oleju; w razie potrzeby wymieni¢ olej
(— rozdziat "Przeglady i konserwacja")
C Skontrolowa¢ pompe napedzang z watka w razie
potrzeby wymieni¢
D Skontrolowaé tozysko; w razie potrzeby wymienic,
skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta
Wycieka oIej” A Uszczelka na pokrywie montazowej A Dociggna¢ sruby na danej pokrywie i obserwowac
«  na pokrywie montazowej (MC2P.)/pokrywie przektadni /pokrywie przektadnie. Jesli olej wycieka nadal: Skontaktowac
+  na pokrywie przektadni fozyska/ kotnierzu montazowym sie z dziatem obstugi klienta
«  na pokrywie fozyska nieszczelna B Odpowietrzy¢ przektadnie (patrz — rozdz.
+  na kotnierzu montazowym B Powierzchnia uszczelniajgca pierscienia "Potozenia pracy"). Obserwowac przektadnie.
na pierscieniu uszczelniajgcego wat wywinieta Jesli olej wycieka nadal: Skontaktowac sie
uszczelniajacym wat po C Uszkodzony / zuzyty pierscien z dziatem obstugi klienta
stronie napedowe;j lub uszczelniajacy wat C Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta
napedzanej
Wycieka olej A Zbyt duzo oleju A Skorygowac ilos¢ oleju (patrz rozdziat "Przeglady
* na $rubie do spuszczania B Naped uzyty w niewtasciwym potozeniu i konserwacja")
oleju pracy B Wiasciwie zamocowaé $rube odpowietrzajacg
* na $rubie odpowietrzajacej C Czesty rozruch na zimno (olej pieni sig) (patrz rozdziat "Potozenia montazowe")
i/lub wysoki poziom oleju i skorygowac poziom oleju (patrz tabliczka
znamionowa, rozdziat "Srodki smarne")
Usterka olejowo/powietrznego lub Przestrzega¢ oddzielnej instrukcji obstugi olejowo/
olejowo/wodnego urzadzenia powietrznego lub olejowo/wodnego urzadzenia
chtodniczego chtodniczego!
Podwyzszona temperatura Uszkodzona blokada jednokierunkowa + Skontrolowa¢ blokade jednokierunkowa, w razie
robocza na sprzegle potrzeby wymieni¢
jednokierunkowym » Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta

1) Smar wyciekajacy przy pierscieniu uszczelniajgcym wat (niewielkie ilosci) uznawany jest w fazie docierania za zjawisko
normalne (24 godziny pracy) (patrz réwniez DIN 3761).

Serwis

Jesli pragna Panstwo skorzysta¢ z pomocy naszego serwisu, prosimy o podanie
nastepujacych danych:

* petne dane z tabliczki znamionowej

» rodzaj i zakres usterki

+ czas wystgpienia i okoliczno$ci towarzyszace usterce

* przypuszczalng przyczyne
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Potozenia pracy
Legenda symboli

9 Potozenia pracy
9.1 Legenda symboli

Ponizsza tabela przedstawia symbole uzyte na ponizszych ilustracjach i ich znaczenie

Symbol Znaczenie

b f

Sruba odpowietrzajaca

A
=

Sruba do odpowietrzania

Az

Wziernik

Sruba wlewu oleju

Sruba do spuszczania oleju

o 1/
A 12e] |

Pret do pomiaru poziomu oleju

g

Wziernik oleju

©
AV4
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9 Potozenia pracy
Potozenia montazowe przektadni MC.P..

9.2 Potozenia montazowe przektadni MC.P..

M1t
MC..PL..

MC..PVH.. MC..PVS.. MC..PV... /SEP

55477AXX

* = Nie standardowe potozenie montazowe / pozycja obudowy. Pozycje grzafki, pretu
do pomiaru poziomu oleju i $ruby do spuszczania oleju sg tylko przyktadowe. Prosimy
przestrzegac ilustracji dotyczacej konkretnego zlecenia.

+ = W poziomym potozeniu montazowym Sruba do spuszczania oleju umieszczona jest
zawsze po stronie przeciwlegtej do watu napedzanego.
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Potozenia pracy 9
Potozenia montazowe przektadni serii MC.R..

9.3 Potozenia montazowe przektadni serii MC.R..

O[TTETIO

M2+
MC..RE..
7]
<o} it
T bk
J©k ‘ﬁ‘

M5
MC..RVH.. MC..RVS.. MC..RV... /SEP
! bl Aol
jHDEO
JOKZ

55480AXX
* = Nie standardowe potozenie montazowe / pozycja obudowy. Pozycje grzafki, pretu
do pomiaru poziomu oleju i $ruby do spuszczania oleju sg tylko przyktadowe. Prosimy
przestrzegac ilustracji dotyczacej konkretnego zlecenia.

+ = W poziomym potozeniu montazowym Sruba do spuszczania oleju umieszczona jest
zawsze po stronie przeciwlegtej do watu napedzanego.
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7 Wskazowki na temat konstrukcji i eksploatacji
7 Wytyczne odnosnie doboru oleju

P| Hz

10 Wskazéwki na temat konstrukcji i eksploataciji
10.1 Wytyczne odnosnie doboru oleju

Informacje ogolne

Olej mineralny
Normy

Jesli nie ma innych dodatkowych ustalen, firma SEW-EURODRIVE dostarcza napedy
bez wypetnienia olejem.

Oznacza to, iz przed uruchomieniem przektadni nalezy wla¢ prawidtowy rodzaj
oleju oraz odpowiednia jego ilosé. Odpowiednie informacje na ten temat
umieszczone sg na tabliczce znamionowej przektadni.

Dobér wymaganego rodzaju i ilosci oleju zalezy od nastepujacych czynnikow:
*  Wielko$¢ i typ przekfadni

*  Wersja przektadni (MC..L.., MC...V.., MC...E) i pozycja obudowy (M1...M6)
* Temperatura robocza oleju w zaleznosci od

— przenoszonej mocy

— temperatury otoczenia

— rodzaju smarowania (smarowanie zanurzeniowe, kapielowe lub cisnieniowe)
— dodatkowych metod chtodzenia

* Minimalna temperatura przy rozruchu na zimno

Dodatkowo do wymaganej lepkosci, olej powinien spetnia¢ nastepujace kryteria:
*  Wysoki wskaznik lepkoéci

* Olej powinien zawiera¢ dodatki uszlachetniajgce zmniejszajgce zuzycie, $Srodki
przeciwkorozyjne, antyutleniacze i Srodki przeciwpienigce.

* Musi takze zawiera¢ srodki uszlachetniajgce EP

Jesli przez wzglad na temperatury otoczenia lub wymagane okresy wymiany oleju
wybrany zostanie olej syntetyczny, wowczas SEW-EURODRIVE poleca stosowanie
oleju produkowanego na bazie polialfaolefiny (PAO).

Oleje smarne klasyfikowane sg wedtug klasy lepkosci ISO VG zgodnie z normg ISO 3448
oraz DIN 51519.

ISO ISO 6743-6 DIN 51517-3 AGMA 9005-D94
Klasa Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie

220 ISO-L-CKC 220 DIN 51517-CLP 220 AGMA 5 EP

460 ISO-L-CKC 460 DIN 51517-CLP 460 AGMA 7 EP
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Wskazowki na temat konstrukcji i eksploatacji 7
Wytyczne odno$nie doboru oleju [

P| Hz

Dobér klasy lepkosci
przy zastosowaniu
oleju mineralnego

Rodzaj smarowania Temperatura otoczenia Olej mineralny ISO VG

* Smarowanie kapielowe

¢ Smarowanie zanurzeniowe -15...420 °C 220

e Smarowanie ci$nieniowe z grzatka oleju i chtodnica

* Smarowanie kapielowe

* Smarowanie zanurzeniowe -5...+440 °C 460

* Smarowanie cisnieniowe z grzatka oleju i chtodnica

¢ Smarowanie ci$nieniowe z chiodnica +10...+20 °C 220

* Smarowanie cisnieniowe bez chtodnicy +20...+40 °C 460

Dobor rodzaju oleju
w przypadku olejow
mineralnych

W przypadku smarowania ci$nieniowego z i bez chlodnicy nalezy sprawdzi¢ stan
przy rozruchu na zimno! W przypadku stosowania pompy olejowej (smarowanie
ciSnieniowe) lepkos¢ poczatkowa powinna wynosi¢ mniej niz 2000 cSt
(— rys. 55052AXX).
W razie potrzeby zastosuj grzatke oleju (— rozdziat 5.8).

[1]

[cSt] -20 -10
3000 (6]

2000

10001

500

131 200
150

100 7

40

10

[°C]
55052AXX
[1] Granica ptynnosci [°C] [4] Wskaznik lepkosci VI = 90...100
[2] Temperatura robocza oleju w przekfadni [°C] [5] 1ISO VG
[3] Lepkosé¢ [cSt] [6] Granica temperatury 80 °C

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej temperatury roboczej przekladni. Maksymalnie
dopuszczalna temperatura robocza wynosi 70°C (dlugi czas eksploatacji)
dla ISOVG 220 oraz 80°C dla ISO VG 460. Temperatury w granicach 90 °C
dopuszczalne s3a dla krétkich czaséw eksploataciji.

W razie potrzeby, nalezy zamontowac instalacje chodzaca (wentylator, chtodnice
wody/powietrza) lub skréoci¢ czestotliwosé wymiany oleju (patrz rozdziat
"Czestotliwo$¢ wymiany srodkdw smarnych" w instrukcji obstugi).

Wybierz rodzaj oleju zgodnie z wymogami klasy lepkosci z tabeli w rozdziale 10.2.
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10 kYA 7 " Wskazéwki na temat konstrukcji i eksploataciji
7 Wytyczne odnosnie doboru oleju
P| Hz
Olej syntetyczny
Standard Oleje smarne klasyfikowane sg wediug klasy lepkoéci ISO VG zgodnie z normg

ISO 3448 oraz DIN 51519.

ISO-L-CKT 460 Oznaczenie ISO 6743-6
220 ISO-L-CKT 220
320 ISO-L-CKT 320
460 ISO-L-CKT 460

Obowigzujg takie same mi

nimalne wymogi co w przypadku olejéw mineralnych.

Dobér klasy

lepkosci przy

stosowaniu oleju

syntetycznego
Rodzaj smarowania Temperatura otoczenia Olej syntetyczny ISO VG
* Smarowanie kapielowe
* Smarowanie zanurzeniowe -35...430 °C 220
* Smarowanie ci$nieniowe z grzatka oleju i chlodnica
¢ Smarowanie kapielowe
¢ Smarowanie zanurzeniowe -30...+40 °C 320
¢ Smarowanie ci$nieniowe z grzatka oleju i chtodnica
* Smarowanie kapielowe
* Smarowanie zanurzeniowe —25...450 °C 460
* Smarowanie cisnieniowe z grzatka oleju bez chtodnicy
* Smarowanie cisnieniowe z chtodnica +5...430 °C 220
* Smarowanie cisnieniowe z chtodnica +10...+40 °C 320
* Smarowanie cisnieniowe bez chtodnicy +15...+50 °C 460

W przypadku smarowania ci$nieniowego z i bez chlodnicy nalezy sprawdzi¢ stan

przy rozruchu na zimno!
cisnieniowe) lepkos¢
(— rys. 55051AXX).

W przypadku stosowania pompy olejowej (smarowanie
poczatkowa powinna wynosi¢ mniej niz 2000 cSt

W razie potrzeby zastosuj grzatke oleju (— rozdziat 5.8).
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f
P| Hz

EVA
)

Wskazowki na temat konstrukcji i eksploatacji
Wytyczne odno$nie doboru oleju

[cSt]

-1
1]

-T-
1

[ A A

L

[°C]

[2

55051AXX

[4] Wskaznik lepkosci VI = 140...0,180

[5] 1SO VG

[1]1 Granica ptynnosci [°C]

[2] Temperatura robocza oleju w przekfadni [°C]

[3] Lepkosé [cSt]

[6] Granica temperatury 100 °C

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej temperatury roboczej przektadni.

Maks. dopuszczalna temperatura robocza [°C]

Klasa lepkosci ISO VG

80
90
100 (105 dopuszczalne dla krétkich czaséw eksploatacii)

220
320
460

W razie potrzeby, nalezy zamontowa¢ instalacje chodzaca (wentylator, chlodnice

wody/powietrza)

leju (patrz rozdziat

$¢ wymiany o

totliwo
dkéw smarnych" w instrukcji obstugi).

O6ci¢ czes

lub skr

Sro

"Czestotliwos¢ wymiany

Wybierz rodzaj oleju zgodnie z wymogami klasy lepkosci z tabeli w rozdziale

Dobor rodzaju oleju

"10.2 Srodki smarne".

B
Ne)
[}
RS
S
£
% N
SNy
R
2
)
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kWA

| Wskazéwki na temat konstrukcji i eksploatacji

Srodki smarne do przektadni przemystowych MC..

P| B

£

10.2 Srodki smarne do przektadni przemystowych MC..

Tabela srodkow

Tabela $rodkéw smarnych przedstawia dopuszczone $rodki smarne dla przektadni firmy
SEW-EURODRIVE. Prosimy o przestrzeganie ponizszej legendy dotyczacej tabeli

smarnych
$rodkdéw smarnych.
Legenda Uzyte skroty, znaczenie cieniowania i wskazowki:
dot. Srodkow CLP = olej mineralny
smarnych CLP PAO = syntetyczna polialfaolefina

126

= syntetyczny srodek smarny (= smar tozyskowy na bazie syntetycznej)
= mineralny srodek smarny (= smar tozyskowy na bazie mineralnej)

1) = temperatura otoczenia

&2 = skonsultuj sie z SEW-EURODRIVE

2 R = smarowanie i chtodzenie

= smarowanie zanurzeniowe

- = smarowanie kapielowe
+<+> + ﬂ = smarowanie cisnieniowe chtodnicg i grzatkg oleju

+ @ = smarowanie cisnieniowe z chfodnicg (bez grzatki oleju)
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Wskazowki na temat konstrukcji i eksploatacji
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7 Smary uszczelniajgce
P| Hz

10.3 Smary uszczelniajace

Wymienione ponizej smary uszczelniajgce mozna stosowac jako:
* smar uszczelniajagcy

* smar tozyskowy dla dolnych tozysk watu LSS przy przekfadniach z systemem
uszczelniajgcym Drywell

W ponizszym zestawieniu wymienione zostaly zalecane przez SEW-EURODRIVE
smary przy temperaturach roboczych od —30 °C do +100 °C.

Whasciwosci smaru statego:
« Zawiera $rodki uszlachetniajgce EP
+ Klasa twardosci NLGI2

Dostawca Olej
Aral Aralub HLP2
BP Energrease LS-EPS
Castrol Spheerol EPL2
Chevron Dura-Lith EP2
EIf Epexa EP2
Esso Beacon EP2
Exxon Beacon EP2
Gulf Gulf crown Grease 2
Kliiber Centoplex EP2
Kuwait Q8 Rembrandt EP2
Mobil Mobilux EP2
Molub Alloy BRB-572
Optimol Olista Longtime 2
Shell Alvania EP2
Texaco Multifak EP2
Total Multis EP2
Tribol Tribol 3030-2
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Wskazowki na temat konstrukcji i eksploatacji VA
llosci srodkow smarnych |7

10.4 llosci sSrodkéw smarnych

Podane ilosci sg warto$ciami orientacyjnymi. Doktadne warto$ci zmieniajg sie w zaleznosci
od przetozenia.

MC.P.
llos¢ oleju [I]
Wielko$é Rodzaj 2-stopniowa 3-stopniowa
przektadni smarowania Potozenie pracy
L v E L \'} E
02 Zanurzenie - - 11 - -
Kapiel 21 18 - 25 20
03 Zanurzenie 14 - - 15 - -
Kapiel - 26 23 - 31 32
04 Zanurzenie 18 - - 20 - -
Kapiel - 34 31 - 45 45
05 Zanurzenie 24 - - 27 - -
Kapiel - 45 35 - 58 54
06 Zanurzenie 28 - - 36 - -
Kapiel - 58 45 - 73 65
07 Zanurzenie 33 - - 47 - -
Kapiel - 94 59 - 102 89
08 Zanurzenie 55 - - 68 - -
Kapiel - 117 77 - 133 113
09 Zanurzenie 79 - - 90 - -
Kapiel - 139 107 - 151 137
MC.R.
llosé oleju [I]
Wielko$é Rodzaj 2-stopniowa 3-stopniowa
przektadni smarowania Potozenie pracy
") E L \'} E
02 Zanurzenie 10 - - 10 - -
Kapiel - 19 18 - 19 19
03 Zanurzenie 14 - - 13 - -
Kapiel - 27 29 - 27 28
04 Zanurzenie 19 - - 18 - _
Kapiel - 34 34 - 34 35
05 Zanurzenie 22 - - 24 - -
Kapiel - 47 47 - 47 47
06 Zanurzenie 26 - - 28 - -
Kapiel - 59 60 - 59 61
07 Zanurzenie 32 - - 33 - -
Kapiel - 89 91 - 88 89
08 Zanurzenie 58 - - 56 - -
Kapiel - 111 119 - 111 116
09 Zanurzenie 84 - - 79 - -
Kapiel - 137 133 - 137 137

W przypadku smarowania ci$nieniowego nalezy koniecznie przestrzega¢ danych
na tabliczce znamionowej oraz w dokumentacji dotyczacej konkretnego zlecenia!
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11

Indeks zmian

Zmiany w poréwnaniu do poprzedniej wersji

11 Indeks zmian
11.1  Zmiany w poréwnaniu do poprzedniej wersji

Wskazoéwki
bezpieczenstwa

Budowa
urzadzenia

Instalacja
mechaniczna

Instalacja
mechaniczna -
opcje

130

Ponizej przedstawiono zmiany dla poszczegdlnych rozdziatbw w poréwnaniu
do wydania 07/2003, numer katalogowy 10560149.

* Podrozdziat "Ochrona przeciwkorozyjna i zabezpieczenie powierzchni" zostat na nowo
opracowany.

+ W podrozdziale "Oznaczenie typu, tabliczki znamionowe" zostaty na nowo opracowane
tabliczki znamionowe "Przektadnie przemystowe serii MC.., SEW-EURODRIVE".

* Podrozdziaty

— "Potozenia pracy"

— "Powierzchnia montazowa"
— "Pozycja obudowy"

— "Pozycja watéw"

ZOStany Oopracowane na nowo.

W podrozdziale "Fundament przektadni" zostaly na nowo opracowane tabele
"Momenty dociggajgce".

* W podrozdziale "Fundament przektadni" zostaty opracowane na nowo akapity
"Kotnierz przytgczeniowy" oraz "Kotnierz przytagczeniowy EBD".

* Podrozdziat "Montaz/demontaz przektadni z watem drgzonym z tarczg skurczowgq"
zostat kompletnie opracowany na nowo.

* W podrozdziale "Montaz sprzegiet" dodano akapit "Elastyczne sprzegta zebate
serii MT, MS-MTN".

» Podrozdziat "Pompa napedzana w watka P" zostat opracowany na nowo.

* Podrozdziat "Montaz napedu z pasem klinowym" zostat zmieniony.

» Podrozdziat "Grzatka oleju" zostat opracowany.

* Podrozdziat "Przeptywomierz" zostat opracowany na nowo.

» Podrozdziat "Optyczny wskaznik przeptywu" zostat opracowany na nowo.
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Indeks zmian 11
Zmiany w poréwnaniu do poprzedniej wers;ji

Uruchomienie

Przeglady
i konserwacja

Pofozenia pracy

Wskazowki
na temat
konstrukcji

i eksploatacji

Podrozdziat "Uruchomienie przektadni MC ze zbiornikiem wyréwnawczym oleju
ze stali" zostat opracowany na nowo.

W podrozdziale "Prace przeglgdowe i konserwacyjne w przektadni" zostat dodany
na nowo akapit "Przektadnia pionowa z systemem uszczelniajgcym Drywell po stronie
watu LSS".

Rozdziat "Potozenia pracy" zostat opracowany na nowo.

Rozdziat "Wskazdwki na temat konstrukgji i eksploatacji" zostat opracowany na nowo.
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Skorowidz
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12 Skorowidz

A

Adapter silnNiKOWY ...

Adapter SPM ...
Montaz czujnika impulséw udarowych .........
Potozenia montazowe ..............cccccccccuueeeen...

Awarie przekfadni ... 1

B

Budowa przektadni ..............oovviiiiiiiiiiiiiiieeeee
Budowa przektadni MC.P.. .............coooiviiiiennn.
Budowa przektadni MC.R.. .........occoiiiiiiie

C

Czestotliwo$¢ konserwacji ...........ccoeeeeiiiieeeenne 1
Czestotliwo$¢ przeprowadzania przegladéw ....1
Czestotliwo$¢ wymiany srodkéw smarnych ...... 1
Czujnik temperatury PT100 .............ccoovvviinrnennn...

E
Elastyczne sprzegta przektadni ............c.cccooe.

F
Fundament przektadni ...........ccccccooiiiiiiiii.

|
Instalacja mechaniczna ..........ccccccoiiiiiiiiiiiieenn..
Instalacja mechaniczna - opcje .....ccccoeeeeveeeieennnn.

K

Kierunek obrotu ..........ccccccoiiiiiniie
Konstrukcja stalowa ............cccccooiiiieiniiiiinnn.
Kontrola oleju .......coooceeeieiiii 1
Kontrola poziomu oleju ..........cccccoviiiiiiiiiinnnnn.n. 1

M

Montaz napedu za posrednictwem

pasa KIiNOWEQO ..........eevvveiiiiiiiiiieieeeieeeeeeeeee e,

Montaz przektadni z watem drgzonym

wraz z tarcza SKUrCZOWa ...........cceeevvveervereniieeene

Montaz przektadni z watem drgzonym

z tgczeniem Nna wpust ...

Montaz przekfadni z watem petnym ....................

Montaz silnika z adapterem silnikowym ..............

Montaz sprzegiet ..o
Nor-Mex (typ G, E) ...cvvvvveeeieieeeeeeei
Sprzegta ROTEX ......oooiiiiiiiiiiiiee e

N
Naped za posrednictwem pasa klinowego ..........

(o]

Ochrona przeciwkorozyjna ...........cccceeevvvveeeennnne.
Olej mineralny .......cccovoiiiiiiiiiiie e 1
Olej syntetyCzny .........ccoovviviiiiiiiiieeeeeeeece 1
Olejowo/powietrzne urzadzenie chtodzace ....... 1
Olejowo-wodne urzadzenie chtodnicze ............. 1
Optyczny wskaznik przeptywu ..........cccceecvveeeen. 1
OzNnaczenie tYPU ....ocovcveeeeiiiiiiieeieee e

17
18

P
Podgrzewanie oleju ..............ccoeeeeiiiiiiiiiiiiees 91
Potozenia pracy ......cccccccceeeeiiiiicninnnne, 26, 119, 120
Pompa napedzana z watka SHP ........................ 81
Powierzchnia montazowa .............ccccccciiiiiii, 26
Pozycja obudowy .........ccccooiiiiiiiii, 27
Pozycja watdW ..........cccceiiiiiiiiieee e, 29
Prace przeglgdowe i konserwacyjne
W przektadni ..., 112
Czyszczenie grzatki oleju ........................... 113
Kontrola olgju ..............cccocceiiiiiiiiinienee 112
Kontrola poziomu oleju ................cccccceee.. 112
Napetnienie smarem uszczelniajgcym ....... 114
Wymiana oleju ......................ccoovvvvevevininnn, 112
PrzeptyWwomierz ...........ccccceeeiiiiiiiiiieeee 100
R
Rama silnika ........cccoooeeeiiiii, 84
Ramig reakcyjne .......cccoocieiiiiiiiiiiie e, 85
Fundament ...........cccccocoiiiiiiiiii s 87
Mozliwo$ci montazu ............cccccceeeveiieennnnnn, 85
S
Sity do kontroli pasa .......ccccccceeeeiiiiiiiiiiiiieeee, 90
Smarowanie CiSNIeNiOWe .............ccoecevvvivieeeeennnn. 38
Smarowanie kapielowe ............ccocceiiiiiiieennnnn 35
Smarowanie przektadni przemystowych ............ 35
Smarowanie zanurzeniowe ............ccccccccveeeennee. 35
Smary uszczelniajace .......ccccevvviieeeiiiiieee 128
Sprzegta ROEX ......occvveeviiiiiiiieiiiee e 63
Sprzegto jednokierunkowe FXM ................. 78
Zmiana kierunku obrotow ..............ccccccc...... 78
S
Srodek ochrony powierzchniowej ....................... 13
Srodki SMAME ........c.cooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 126
Zestawienie iloSci srodkéw smarnych ........ 129
T
Tabela $rodkéw smarnych ...........ccccccovis 127
Tabliczka znamionowa ............cccocevveeeeeennnne. 19, 21
Tolerancje przy pracach montazowych .............. 39
Transport ... 9
Transport na ramie fundamentowej ................... 11
Transport na ramie silnika ............cccccooeiiienn 12
U
Unieruchamianie przektadni MC ...................... 109
Uruchomienie ........ccccceieeeeiiiiiiieee e 105
Okres docierania .........c.c..ccccceeeeeecceneennnne, 106
Przektadnia ze sprzegtem
Jednokierunkowym ............cc......... 106
Usterki podczas eksploatac;ji
Mozliwa przyczyna ............cccococeeeeiiinnannns 118
Sposob naprawy ...........ccccceeeciiiiiieeiis 118
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12

w

Wazne wskazowki ..........ccooeeeiiiiiiiiiiiiiiiiee e 5
Wentylator ... 99
Wskazéwki bezpieczenstwa ............ccccovveeeeeneeenn. 7
Wskazdéwki eksploatacyjne ...........cccccvvvveeeeeneeennn. 6
Wskazdéwki montazowe ...........cccccceeeeiiiiineeennnen. 60
Wskazéwki na temat konstrukcji ....................... 122
Wylewka gruntowa ..............ccoevevvvviiviiiiiie 43
Wylewka wierzchnia ...............coovvviviiiiiiiiin 44
Wymiana oleju ..............oooeiii, 112
Wytyczne odnosnie doboru oleju ...................... 122
V4

ZSOMOWANIE ..., 5
Zbiornik wyrbwnawczy oleju z zeliwa .................. 37
Zbiornik wyrbwnawczy ze stali ...........cccccoeeeeeenn. 35
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Spis adreséw

i

Spis adreséw

Niemcy

Gtoéwny zarzad Bruchsal
Zaktad produkcyjny

Dystrybucja

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-StralRe 42

D-76646 Bruchsal

Adres skrzynki pocztowej

Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal

Tel. +49 7251 75-0

Faks +49 7251 75-1970
http://www.sew-eurodrive.de
sew@sew-eurodrive.de

Centrum serwisowe Centrum
Przekfadnie /
Silniki

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-Strafie 1
D-76676 Graben-Neudorf

Tel. +49 7251 75-1710
Faks +49 7251 75-1711
sc-mitte-gm@sew-eurodrive.de

Centrum
Elektronika

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-StralRe 42
D-76646 Bruchsal

Tel. +49 7251 75-1780
Faks +49 7251 75-1769
sc-mitte-e@sew-eurodrive.de

Péinoc

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Alte Ricklinger StralRe 40-42
D-30823 Garbsen (przy Hannover)

Tel. +49 5137 8798-30
Faks +49 5137 8798-55
sc-nord@sew-eurodrive.de

Wschéd

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Dénkritzer Weg 1
D-08393 Meerane (przy Zwickau)

Tel. +49 3764 7606-0
Faks +49 3764 7606-30
sc-ost@sew-eurodrive.de

Potudnie

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
DomagkstralRe 5
D-85551 Kirchheim (przy Monachium)

Tel. +49 89 909552-10
Faks +49 89 909552-50
sc-sued@sew-eurodrive.de

Zachéd

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Siemensstrafe 1
D-40764 Langenfeld (przy Dusseldorfie)

Tel. +49 2173 8507-30
Faks +49 2173 8507-55
sc-west@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / dyzur telefoniczny 24-h

+49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357

Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Niemczech na zadanie.

Francja
Zaktad produkcyjny Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Dystrybucja 48-54, route de Soufflenheim Faks +33 3 88 73 66 00
Serwis B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Zaklady montazowe Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Dystrybucja Parc d’activités de Magellan Faks +33 5 57 26 39 09
Serwis 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +334 72 15 37 00
Parc d’Affaires Roosevelt Faks +334 72 1537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 164 42 40 80
Zone industrielle Faks +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych we Francji na zgdanie.
Algerien
Dystrybucja Alger Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Fréres Zaghnoun Faks +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach
16200 Alger
Argentyna

Zaktad montazowy  Buenos Aires
Dystrybucja

Serwis

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.
Centro Industrial Garin, Lote 35

Ruta Panamericana Km 37,5

1619 Garin

Tel. +54 3327 4572-84
Faks +54 3327 4572-21
sewar@sew-eurodrive.com.ar

11/2007




Spis adresow 1

Australia
Zaklady montazowe Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Dystrybucja 27 Beverage Drive Faks +61 3 9933-1003
Serwis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Faks +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Austria
Zaktad montazowy  Wieden SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Dystrybucja Richard-Strauss-Strasse 24 Faks +43 1 617 55 00-30
Serwis A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgia
Zaktad montazowy  Briissel CARON-VECTOR S A. Tel. +32 10 231-311
Dystrybucja Avenue Eiffel 5 Faks +32 10 231-336
Serwis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brazylia
Zaktad produkcyjny Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133

Dystrybucja Avenida Amancio Gaiolli, 50 Faks +55 11 6480-3328
Serwis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Brazylii na zadanie.
Butgaria
Dystrybucja Sofia BEVER-DRIVE GMBH Tel. +359 2 9532565
Bogdanovetz Str.1 Faks +359 2 9549345
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Chile
Zaktad montazowy  Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Dystrybucja Chile Las Encinas 1295 Faks +56 2 75770-01
Serwis Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Adres skrzynki pocztowe;j
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Chiny
Zaktad produkcyjny Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Zaktad montazowy No. 46, 7th Avenue, TEDA Faks +86 22 25322611
Dystrybucja Tianjin 300457 victor.zhang@sew-eurodrive.cn
Serwis http://www.sew.com.cn
Zaktad montazowy  Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Dystrybucja 333, Suhong Middle Road Faks +86 512 62581783
Serwis Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. Chiny
Chorwacja
Dystrybucja Zagrzeb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Serwis PIT Erdédy 4 Il Faks +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Dania
Zaktad montazowy  Kopenhaga SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Dystrybucja Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Faks +45 43 9585-09
Serwis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk

sew@sew-eurodrive.dk
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Estonia
Dystrybucja Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Paldiski mnt.125 Faks +372 6593231
EE 0006 Tallin veiko.soots@alas-kuul.ee
Finlandia
Zaktad montazowy  Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 3 589-300
Dystrybucja Vesiméaentie 4 Faks +358 3 7806-211
Serwis FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive fi
sew@sew-eurodrive.fi
Gabun
Dystrybucja Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B. P. 1889 Faks +241 7340-12
Libreville
Grecja
Dystrybucja Ateny Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Serwis 12, Mavromichali Street Faks +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
Hiszpania
Zaktad montazowy  Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 9 4431 84-70
Dystrybucja Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Faks +34 9 4431 84-71
Serwis E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Holandia
Zaktad montazowy  Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Dystrybucja Industrieweg 175 Faks +31 10 4155-552
Serwis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Hong Kong
Zaktad montazowy  Hong Kong SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Dystrybucja Unit No. 801-806, 8th Floor Faks +852 2 7959129
Serwis Hong Leong Industrial Complex sew@sewhk.com
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indie
Zaktad montazowy  Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. LTD. Tel. +91 265 2831021
Dystrybucja Plot No. 4, Gidc Faks +91 265 2831087
Serwis Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 mdoffice@seweurodriveindia.com
Gujarat
Biura obstugi Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 80 22266565
technicznej 308, Prestige Centre Point Faks +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Faks +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
Irlandia
Dystrybucja Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Serwis 48 Moyle Road Faks +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Japonia
Zaktad montazowy Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Dystrybucja 250-1, Shimoman-no, Faks +81 538 373814
Serwis Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp

Shizuoka prefecture, 438-0818
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Kamerun
Dystrybucja Douala Electro-Services Tel. +237 4322-99
Rue Drouot Akwa Faks +237 4277-03
B. P. 2024
Douala
Kanada
Zaktady montazowe Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Dystrybucja 210 Walker Drive Faks +1 905 791-2999
Serwis Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Faks +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Street Faks +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w Kanadzie na zadanie.
Kolumbia
Zaktad montazowy  Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Dystrybucja Calle 22 No. 132-60 Faks +57 1 54750-44
Serwis Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Korea
Zaktad montazowy  Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Dystrybucja B 601-4, Banweol Industrial Estate Faks +82 31 492-8056
Serwis Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Libanon
Dystrybucja Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Faks +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Litwa
Dystrybucja Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Merkines g. 2A Faks +370 315 79688
LT-4580 Alytus irmantas.irseva@one.lt
Luksemburg
Zaktad montazowy  Briissel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Dystrybucja Avenue Eiffel 5 Faks +32 10 231-336
Serwis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Malezja
Zaktad montazowy  Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Dystrybucja No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Faks +60 7 3541404
Serwis 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my
West Malaysia
Marokko
Dystrybucja Casablanca S.R. M. Tel. +212 2 6186-69 + 6186-70 + 6186-
Société de Réalisations Mécaniques 71
5, rue Emir Abdelkader Faks +212 2 6215-88
05 Casablanca srm@marocnet.net.ma
Norwegia
Zaktad montazowy  Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 241-020
Dystrybucja Solgaard skog 71 Faks +47 69 241-040
Serwis N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
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Nowa Zelandia

Zaktady montazowe Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Dystrybucja P.O. Box 58-428 Faks +64 9 2740165
Serwis 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Faks +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Zaktad montazowy Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Dystrybucja S.A.C. Faks +51 1 3493002
Serwis Los Calderos 120-124 sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Polska
Zaktad montazowy tédz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 67710-90
Dystrybucja ul. Techniczna 5 Faks +48 42 67710-99
Serwis PL-92-518 £6dY http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Portugalia
Zaktad montazowy  Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Dystrybucja Apartado 15 Faks +351 231 20 3685
Serwis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Republika Czeska
Dystrybucja Praga SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234 + 220121236
Business Centrum Praha Faks +420 220121237
Luna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Rosja
Dystrybucja St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 5357142+812 5350430
P.O. Box 263 Faks +7 812 5352287
RUS-195220 St. Petersburg http://www.sew-eurodrive.ru
sew@sew-eurodrive.ru
RPA
Zaktady montazowe Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Dystrybucja Eurodrive House Faks +27 11 494-3104
Serwis Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads dross@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Faks +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Teleks 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Faks +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Rumunia
Dystrybucja Bucuresti Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Serwis str. Madrid nr.4 Faks +40 21 230-7170

011785 Bucuresti

sialco@sialco.ro
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Senegal
Dystrybucja Dakar SENEMECA Tel. +221 849 47-70
Mécanique Générale Faks +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B. P. 3251, Dakar
Serbia i Montenegro
Dystrybucja Beograd DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 3046677
Kajmakcalanska 54 Faks +381 11 3809380
SCG-11000 Beograd dipar@yubc.net
Singapur
Zaktad montazowy Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701 ... 1705
Dystrybucja No 9, Tuas Drive 2 Faks +65 68612827
Serwis Jurong Industrial Estate Teleks 38 659
Singapore 638644 sales@sew-eurodrive.com.sg
Szwecja
Zaktad montazowy  Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Dystrybucja Gnejsvagen 6-8 Faks +46 36 3442-80
Serwis S-55303 Joénkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Jénkdping info@sew-eurodrive.se
Szwajcaria
Zaktad montazowy  Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 41717-17
Dystrybucja Jurastrasse 10 Faks +41 61 41717-00
Serwis CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Stowacja
Dystrybucja Sered SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 31 7891311
Trnavska 920 Faks +421 31 7891312
SK-926 01 Sered sew@sew-eurodrive.sk
Stowenia
Dystrybucja Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Serwis Ul. XIV. divizije 14 Faks +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Tajlandia
Zaktad montazowy  Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Dystrybucja Bangpakong Industrial Park 2 Faks +66 38 454288
Serwis 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th
Muang District
Chon Buri 20000
Tunesien
Dystrybucja Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 1 4340-64 + 1 4320-29
7, rue Ibn El Heithem Faks +216 1 4329-76
Z.l. SMMT
2014 Mégrine Erriadh
Turcja
Zaktad montazowy Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 + 216 4419164 +
Dystrybucja Hareket Sistemleri Sirketi 216 3838014
Serwis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Faks +90 216 3055867
TR-34846 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
USA
Zaktad produkcyjny Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537

Zaktad montazowy
Dystrybucja
Serwis

1295 Old Spartanburg Highway
P.O. Box 518
Lyman, S.C. 29365

Faks Sales +1 864 439-7830
Faks Manuf. +1 864 439-9948
Faks Ass. +1 864 439-0566
Teleks 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
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USA
Zaktady montazowe San Francisco SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
Dystrybucja 30599 San Antonio St. Faks +1 510 487-6381
Serwis Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com
Philadelphia/lPA SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Pureland Ind. Complex Faks +1 856 845-3179
2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Faks +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
3950 Platinum Way Faks +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w USA na zadanie.
Wenezuela
Zaktad montazowy  Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Dystrybucja Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Faks +58 241 838-6275
Serwis Zona Industrial Municipal Norte sewventas@cantv.net
Valencia, Estado Carabobo sewfinanzas@cantv.net
Wielka Brytania
Zaktad montazowy  Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Dystrybucja Beckbridge Industrial Estate Faks +44 1924 893-702
Serwis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk

GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR

info@sew-eurodrive.co.uk

Wybrzeze Kosci Stoniowej

Dystrybucja Abidjan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Faks +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B. P. 2323, Abidjan 08
Wiochy
Zaktad montazowy  Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 2 96 9801
Dystrybucja Via Bernini, 14 Faks +39 2 96 799781
Serwis 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
Wegry
Dystrybucja Budapeszt SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 1 437 06-58
Serwis H-1037 Budapest Faks +36 1 437 06-50

Kunigunda u. 18

office@sew-eurodrive.hu

11/2007




EURODRIVE




EURODRIVE



SEW-EURODRIVE - Driving the world




Motoreduktory \ Przektadnie przemystowe \ Elektronika napedowa \ Automatyka napedowa \ Serwisy

Oto jak napedzamy Swiat

Ludzie myslacy

szybko, Napedy i urzadzenia Rozlegta wiedza Bezkompromisowa
opracowujacy Sie¢ serwisowa, sterujace, 0 najwazniejszych jakosé, ktorej
razem z Tobg ktéra jest zawsze automatycznie gateziach wysokie standardy
przysztoSciowe w zasiegu reki — zwiekszajgce dzisiejszego utatwiajg codzienng
rozwigzania. na catym Swiecie. wydajnos¢ pracy. przemystu. prace.

ije }

SEW-EURODRIVE
Driving the world =
g : ||'
Globalna prezencja — Innowacyjne Oferta internetowa
szybkie, przekonujace pomysty, przez 24 godziny
rozwigzania. umozliwiajgce na dobe, dajgca
W kazdym miejscu. rozwigzanie dostep do informacji
przysztych i uaktualnien
probleméw juz dzis. oprogramowania.
|f‘ﬂ" A _d
EURODRIVE
SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG

P.O. Box 3023 - D-76642 Bruchsal / Germany
Phone +49 7251 75-0 - Fax +49 7251 75-1970
sew@sew-eurodrive.com

— www.sew-eurodrive.com




	1 Wa¿ne wskazówki dotycz¶ce instrukcji u¿ytkowania
	1.1 Wa¿ne wskazówki oraz u¿ytkowanie zgodne z przeznaczeniem
	Czêœæ sk¸adowa produktu
	U¿ytkowanie zgodne z przeznaczeniem
	Wykwalifikowany personel
	Odpowiedzialnoœæ za wady
	Nazwy produktu i znak towarowy
	Z¸omowanie

	1.2 Objaœnienia symboli
	1.3 Wskazówki eksploatacyjne

	2 Wskazówki bezpieczeñstwa
	2.1 Wprowadzenie
	2.2 Wskazówki ogólne
	Transport
	Uruchomienie / eksploatacja
	Przegl¶dy i�konserwacja

	2.3 Osobiste wyposa¿enie ochronne
	2.4 Transport przek¸adni przemys¸owych
	Ucha transportowe
	Transport przek¸adni przemys¸owych MC.. z adapterem silnikowym
	Transport przek¸adni przemys¸owych MC.. na ramie fundamentowej
	Transport przek¸adni przemys¸owych MC.. na ramie silnika
	Transport przek¸adni przemys¸owych MC.. z napêdem za�poœrednictwem pasa klinowego

	2.5 Ochrona przeciwkorozyjna i zabezpieczenie powierzchni
	Wprowadzenie
	Standardowy system pow¸oki K7 E160/2
	Pokrywy ochronne
	Wysokoodporny system pow¸ok K7 E260/3
	Opcjonalny odcieñ farby
	Stosowanie systemu pow¸ok
	Warunki magazynowania i�transportu
	Ochrona standardowa / wewn¶trz
	Ochrona standardowa / na�zewn¶trz
	Ochrona standardowa / opakowanie
	Ochrona d¸ugoterminowa / wewn¶trz
	Ochrona d¸ugoterminowa / zewn¶trz
	Ochrona d¸ugoterminowa / opakowanie
	Opakowanie alternatywne


	3 Budowa przek¸adni
	3.1 Ogólna budowa przek¸adni przemys¸owej serii MC..P..
	3.2 Ogólna budowa przek¸adni przemys¸owej serii MC..R..
	3.3 Okreœlenie typu, tabliczki znamionowe
	Przyk¸ad oznaczenia typu
	Przyk¸ad: Tabliczka znamionowa przek¸adni przemys¸owej serii MC, SEW-EURODRIVE
	Przyk¸ad: Tabliczka znamionowa przek¸adni przemys¸owej serii MC, SEW-EURODRIVE
	Przyk¸ad: Tabliczka znamionowa przek¸adni przemys¸owej serii MC, SEW-EURODRIVE Chiny
	Przyk¸ad: Tabliczka znamionowa przek¸adni przemys¸owej serii MC, SEW-EURODRIVE Singapur
	Przyk¸ad: Tabliczka znamionowa przek¸adni przemys¸owej serii MC, SEW-EURODRIVE Brazylia
	Przyk¸ad: Tabliczka znamionowa przek¸adni przemys¸owej serii MC, SEW-EURODRIVE USA
	Przyk¸ad: Tabliczka znamionowa przek¸adni przemys¸owej serii MC, SEW-EURODRIVE Chile

	3.4 Po¸o¿enia pracy
	3.5 Powierzchnia monta¿owa
	Definicja
	Oznaczenia

	3.6 Pozycja obudowy M1...M6
	Standardowe przyporz¶dkowanie wersji przek¸adni i�pozycji obudowy
	Pozycja obudowy i standardowa powierzchnia monta¿owa

	3.7 Pozycja wa¸ów
	Pozycje wa¸ów MC.P.S..
	Pozycje wa¸ów MC.P.H..
	Pozycje wa¸ów MC.R.S..
	Pozycje wa¸ów MC.R.H..

	3.8 Kierunek obrotu
	Kierunek obrotów
	Pozycje wa¸ów i�zale¿noœæ kierunku obrotów przek¸adni MC2P..
	Pozycje wa¸ów i�zale¿noœæ kierunku obrotów przek¸adni MC3P..
	Pozycje wa¸ów i�zale¿noœæ kierunku obrotów przek¸adni MC.R.. bez sprzêg¸a jedno��- kierunkowego
	Pozycje wa¸ów i�zale¿noœæ kierunku obrotów przek¸adni MC2RS..�/ MC2RH.. Wpust pasowany ze�sprzêg¸...
	Pozycje wa¸ów i�zale¿noœæ kierunku obrotów przek¸adni MC2RH.. /SD z�tarcz¶ skurczow¶ i�sprzêg¸em ...
	Pozycje wa¸ów i�zale¿noœæ kierunku obrotów przek¸adni MC3R.. ze sprzêg¸em jedno�- kierunkowym po ...
	Pozycje wa¸ów i�zale¿noœæ kierunku obrotów przek¸adni MC3R.. Sprzêg¸o jednokierunkowe po stronie ...

	3.9 Smarowanie przek¸adni przemys¸owych
	Smarowanie zanurzeniowe
	Smarowanie k¶pielowe
	Legenda symboli
	Smarowanie w�k¶pieli - stoj¶ce po¸o¿enie pracy
	Smarowanie k¶pielowe - pionowe po¸o¿enie monta¿owe
	Smarowanie ciœnieniowe


	4 Instalacja mechaniczna
	4.1 Potrzebne narzêdzia / œrodki pomocnicze
	Tolerancje przy�pracach monta¿owych

	4.2 Zanim rozpoczniesz
	Napêd mo¿e byæ zamontowany wy¸¶cznie wtedy, gdy

	4.3 Prace wstêpne
	4.4 Fundament przek¸adni
	Fundament przek¸adni w�wersji na�¸apach
	Wylewka gruntowa
	Wymiary
	Wylewka wierzchnia
	Momenty doci¶gaj¶ce
	Ko¸nierz wspó¸pracuj¶cy dla przek¸adni w�wersji z�ko¸nierzem
	Ko¸nierz monta¿owy
	Ko¸nierz monta¿owy EBD

	4.5 Monta¿ przek¸adni z wa¸em pe¸nym
	Dok¸adnoœæ monta¿owa przy�ustawianiu
	Przek¸adnia w�wersji z�ko¸nierzem

	4.6 Monta¿ / demonta¿ przek¸adni z wa¸em dr¶¿onym z ¸¶czeniem na wpust
	Wielkoœci gwintów
	Monta¿ przek¸adni z wa¸em dr¶¿onym na wale urz¶dzenia klienta
	Demonta¿ przek¸adni z�wa¸em dr¶¿onym z wa¸u klienta

	4.7 Monta¿ / demonta¿ przek¸adni z wa¸em dr¶¿onym z tarcz¶ skurczow¶
	Wielkoœci gwintów
	Okreœlanie rodzaju tarczy skurczowej
	Monta¿ tarczy skurczowej
	Monta¿ przek¸adni z�wa¸em dr¶¿onym na�wale urz¶dzenia klienta
	Doci¶ganie tarczy skurczowej typ�RLK608
	Demonta¿ tarczy skurczowej
	Demonta¿ przek¸adni z�wa¸em dr¶¿onym z wa¸u klienta
	Czyszczenie i�smarowanie

	4.8 Monta¿ silnika z adapterem silnikowym

	5 Instalacja mechaniczna - opcje
	5.1 Wa¿ne wskazówki dotycz¶ce monta¿u
	Wa¿ne �Wskazówki monta¿owe
	Pomiar przesuniêcia k¶towego za�pomoc¶ szczelinomierza
	Pomiar przesuniêcia k¶towego za�pomoc¶ precyzyjnego czujnika zegarowego
	Pomiar przesuniêcia osi za pomoc¶ linia¸u mierniczego i�precyzyjnego czujnika zegarowego
	Pomiar przesuniêcia osi za pomoc¶ precyzyjnego czujnika zegarowego

	5.2 Monta¿ sprzêgie¸
	Sprzêg¸a ROTEX
	Sprzêg¸o Nor-Mex, typu G i E
	Elastyczne sprzêg¸a zêbate serii MT, MS-MTN

	5.3 Sprzêg¸o jednokierunkowe FXM
	Zmiana kierunku obrotów

	5.4 Pompa napêdzana z wa¸ka SHP
	Zastosowanie
	Pozycje pompy
	Ssanie pompy
	Pompa napêdzana z�wa¸ka zamontowana na�górnej czêœci przek¸adni MC.V..

	5.5 Monta¿ z przymocowan¶ konstrukcj¶ stalow¶
	Rama silnika
	Rama fundamentowa

	5.6 Ramiê reakcyjne
	Mo¿liwoœci monta¿u
	Bezpoœredni monta¿ od�przek¸adni
	Fundament pod�ramiê reakcyjne

	5.7 Monta¿ napêdu za poœrednictwem pasa klinowego
	Monta¿
	Si¸y do kontroli pasa

	5.8 Podgrzewanie oleju
	Cel oraz zasadnicza struktura
	W¸¶czanie i�wy¸¶czanie
	Dane techniczne
	Pod¸¶czenie elektryczne opornika
	Zasadnicza budowa termostatu
	Zasadnicza budowa termostatu
	Ustawianie wartoœci zadanej

	5.9 Czujnik temperatury PT100
	Wymiary
	Pod¸¶czenie elektryczne
	Dane techniczne

	5.10 Adapter SPM
	Po¸o¿enie monta¿owe
	Monta¿ czujnika impulsów udarowych

	5.11 Wentylator
	5.12 Przep¸ywomierz
	Zastosowanie
	Dobór
	Dzia¸anie
	Wymiary
	Pod¸¶czenie elektryczne

	5.13 Optyczny wskaŸnik przep¸ywu
	Zastosowanie
	Dzia¸anie

	5.14 Pod¸¶czenie olejowo-wodne urz¶dzenie ch¸odnicze
	5.15 Pod¸¶czenie olejowo/powietrzne urz¶dzenie ch¸odz¶ce
	5.16 Pod¸¶czenie pompy z silnikiem

	6 Uruchomienie
	6.1 Uruchomienie przek¸adni serii MC..
	Przed uruchomieniem
	Okres docierania

	6.2 Uruchomienie przek¸adni MC ze sprzêg¸em jednokierunkowym
	6.3 Uruchomienie przek¸adni MC ze zbiornikiem wyrównawczym oleju ze stali
	6.4 Unieruchamianie przek¸adni MC

	7 Przegl¶dy i konserwacja
	7.1 Czêstotliwoœæ przegl¶dów i konserwacji
	7.2 Czêstotliwoœæ wymiany œrodków smarnych
	7.3 Prace przegl¶dowe i konserwacyjne w przek¸adni
	Kontrola poziomu oleju
	Kontrola oleju
	Wymiana oleju
	Czyszczenie grza¸ki oleju
	Nape¸nienie smarem uszczelniaj¶cym
	Przek¸adnia pionowa z�systemem uszczelniaj¶cym Drywell po stronie wa¸u napêdzanego


	8 Usterki robocze
	8.1 Awarie przek¸adni
	Serwis


	9 Po¸o¿enia pracy
	9.1 Legenda symboli
	9.2 Po¸o¿enia monta¿owe przek¸adni MC.P..
	9.3 Po¸o¿enia monta¿owe przek¸adni serii MC.R..

	10 Wskazówki na temat konstrukcji i eksploatacji
	10.1 Wytyczne odnoœnie doboru oleju
	Informacje ogólne
	Olej mineralny
	Olej syntetyczny

	10.2 Œrodki smarne do przek¸adni przemys¸owych MC..
	Tabela œrodków smarnych
	Tabela œrodków smarnych

	10.3 Smary uszczelniaj¶ce
	10.4 Iloœci œrodków smarnych
	MC.P.
	MC.R.


	11 Indeks zmian
	11.1 Zmiany w porównaniu do poprzedniej wersji
	Wskazówki bezpieczeñstwa
	Budowa urz¶dzenia
	Instalacja mechaniczna
	Instalacja mechaniczna - opcje
	Uruchomienie
	Przegl¶dy i�konserwacja
	Po¸o¿enia pracy
	Wskazówki na�temat konstrukcji i�eksploatacji


	12 Skorowidz

