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Dulezita upozornéni

1 Dulezita upozornéni

Bezpecnostni Dodrzujte bezpodmineéné zde uvedena bezpecnosti upozornéni a varovani!
upozornéni a
varovani

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.
Mozné nasledky: Smrt nebo téZka poranéni.

Hrozici nebezpeci.
Mozné nasledky: Smrt nebo tézka poranéni.

Nebezpecna situace.
Mozné nasledky: Lehka nebo drobné poranéni.

Riziko poskozeni.
Mozné nasledky: PoSkozeni pohonu a okoli.

Uzivatelské tipy a uzite¢né informace.

BB P

Dodrzovani navodu k obsluze je pfedpokladem pro bezporuchovy provoz a pro

pfipadné uplathiovani narokd vyplyvajicich ze zaruky. Nez zacénete s pohonem
| | pracovat, pfectéte si proto nejprve navod k obsluze!
[ XY\
Navod k obsluze obsahuje dllezité servisni pokyny; musi byt proto ulozen v blizkosti
pfistroje.
Likvidace Tento vyrobek obsahuje:
« Zelezo
* Hilinik
« Méd

¢ Umélé hmoty
» Elektronické prvky
Jednotlivé casti je treba likvidovat v souladu s platnymi predpisy.
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Bezpecnostni pokyny

2 Bezpeénostni pokyny

Uvodni
poznamKky

Vseobecnée

PouZiti v souladu
s predpisy

Nasledujici bezpecnostni pokyny se vztahuji pfedevs§im na pouziti motor(l. Pfi pouziti
prevodovych motort prosim dodrzujte zaroven bezpeénostni pokyny pro pfevodovky
v pfislusném navodu k obsluze

Berte prosim rovnéz ohled na dopliujici bezpe€nostni pokyny v jednotlivych
kapitolach tohoto navodu k obsluze.

Pfi provozu a po jeho skoneni mohou byt motory a pfevodové motory, resp. jejich
pohyblivé soucasti a souéasti vedouci elektricky proud na povrchu horké.

Veskeré prace souvisejici s transportem, uskladnénim, sestavenim/montazi,
pfipojenim, uvedenim do provozu, opravami a udrzbou, smi provadét pouze
kvalifikovany personal. Pritom je tfreba bezpodmine¢né dbat na

» pfisludné podrobné provozni ndvody a schémata

» varovné a bezpecnostni Stitky na motoru/pfevodovém motoru

» specialni pfedpisy a pozadavky v zavislosti na daném zafizeni

» narodni/regionalni predpisy pro bezpec¢nost a prevenci Urazl

Znacné skody na zdravi a majetku mohou vzniknout kviili:

* nespravnému pouziti,

+ chybné instalaci a obsluze,

* nepovolenému odstranéni potfebnych ochrannych krytd nebo skfiné pfistroje

Tyto elektromotory jsou ureny pro prdmyslova zafizeni. Odpovidaji platnym normam a
predpislim a splnuji pozadavky smérnice ¢. 73/23/EWG pro nizka napéti.

Technické parametry a Udaje o pfipustnych provoznich podminkach najdete na
vykonovém §&titku a v dokumentaci.

Pri pouziti Cisticich prostfedkll je tfeba prezkouset jejich snasenlivost s tésnicimi
materialy uvedenymi v kapitole 9.
Veskeré udaje musi byt bezpodmine¢né dodrzeny!
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Bezpecnostni pokyny

Transport

Instalace/montaz

Inspekce/udrzba

Piezkoumejte dodavku ihned po jejim obdrzeni. Ujistéte se, zda nedoslo
k pfipadnému poskozeni pfi transportu. Toto poskozeni ihned oznamte
spolec¢nosti zajistujici transport. Uvedeni do provozu v takovém pripadé neni
mozné.

Pevné dotahnéte zaSroubovana transportni oka. Oka jsou dimenzovana pouze na
hmotnost motoru/pfevodového motoru; neni mozné pfidavat Zzadnou dalsi zatéz.

Pouzité zavésné Srouby s okem odpovidaji normé DIN 580. Predpisy a zatéze
uvedené v této normé je tieba bezpodmine¢né dodrzet. Jestlize jsou na
prevodovém motoru upevnéna dvé transportni oka, resp. dva zavésné Srouby
s oky, je tfeba pfi transportu navazat obé tato oka (Srouby). Smér tahu vazaciho
lana nebo fetézu pak podle DIN 580 nesmi prekrogit uhel 45°.

Pokud je to zapotrebi, pouzijte vhodné, dostate¢né dimenzované transportni pomucky.
Pouzitou transportni ochranu odstrarite pfed uvedenim do provozu.

Dbejte na pokyny uvedené v kapitole "Mechanicka instalace"!

Dbejte na pokyny uvedené v kapitole "Inspekce/udrzba"!
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Konstrukce motoru
Princip konstrukce aseptickych motor(

3 Konstrukce motoru
Nasledujici schéma je tfeba chapat jako principialni nakres. Slouzi jako pfifazovaci

pomucka k seznamu soucasti. V zavislosti na konstrukéni velikosti a provedeni motoru
se mohou vyskytnout odchylky!

3.1  Princip konstrukce aseptickych motoru

i

7

52427AXX
[11 Rotor [42] Stit loZiska B [393] O-krouzek
[2] Pojistny krouzek [44] Radialni kulickové lozisko [528] Mezideska
[3] Licované pero [100] Sestihranna matice [531] Uzaviraci Sroub
[7] Stit pFirubového loZiska [106] Hridelovy tésnici krouzek [533] Uzaviraci Sroub
[9] Uzaviraci $roub [107] VytlaGovaci kotoud [535] Konektor
[10] Pojistny krouzek [119]  Valcovy Sroub [536] Konektor
[11] Radialni kulickové lozisko [123]  Sroub se Sestihrannou hlavou [540] Tésnéni mezidesky IS
[12] Pojistny krouzek [129] Uzaviraci Sroub [541] Tésnéni vika
[13] Sroub se $estihrannou hlavou [296] Mezideska IS [542] Viko svorkové skfifiky
[16] Stator [297] Valcovy Sroub [545] Uzaviraci Sroub
[31] Licované pero [298] Tésnéni mezidesky
[41] Distanc¢ni podlozka [392] O-krouzek
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Konstrukce motoru

Typovy Stitek, typové oznaceni

3.2 Typovy stitek, typové oznaceni

Typovy stitek

-
SEWEEUREDRIVE Bruchsal / Germany @ @
Typ [R47 DAS8ON4/TF /IS ]3 ~VIEC 3k
Nr. [02.3001234568.0001.03 ] 1 [24.99 ] 1
r/mn [1440756 JNm  [130 ]

kw [0,37 ] cos'P [0.76 ]

V [230/400A/Y | A [1.65/0.95 ] Hz [50_]
M [ JKg[20 ] Ip [66 ] Iso.KL[F_]
[ J
Bremse V][ JNm | 1Gleichrichrer[_]
[ ]
Schmiersoff | ] Made in Germany

N

52633AXX

Obr. 1: Priklad typového Stitku

Typové oznaceni
Priklady: Trifazové (brzdové) motory DAS

DAS 80N4 /BR /TF /1S

Integrovany konektor

Teplotni &idlo TF

Varianta s brzdou

Konstrukéni velikost 80N a Etyipolové

provedeni

Asepticky pfirubovy motor

Priklad: Viyrobni ¢islo

01.301234568. 0001. 03

Obr. 2: Vyrobni ¢islo

Posledni &islice roku vyroby (dvoumistny udaj)
Bézné cislo kusu (Etyfmistny udaj)
Zakazkové cislo (desetimistny udaj)

Prodejni organizace

06610ACS
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Mechanicka instalace
Drive nez zaénete

4 Mechanicka instalace

Pri instalaci prosim bezpodmineéné dbejte na dodrzeni bezpecnostnich pokynt
uvedenych v kapitole 2!

4.1 Drive neZ zacnete

Pohon smi byt * Udaje na vykonovém S§titku pohonu, resp. vystupni napéti frekvenéniho ménice,
namontovan souhlasi s parametry napétové sité,
pouze tehdy, .

je pohon neposkozeny (neni ziejmé zadné poskozeni zplsobené prepravou nebo

pokud: skladovanim),
* je zajisténo splnéni nasledujicich predpokladu:

— teplota okoli mezi —25 a +40 °C, '
— nadmofrska vySka maximalné 1000 m.

4.2 Pripravné prdace

Konce hridelll je tfeba peclivé zbavit antikorozni ochrany, nedistot a dalSich
nezadoucich latek (pouzijte bé&zné dostupné rozpoustédlo). Rozpoustédlo nesmi
proniknout k loZiskiim nebo k tésnicim krouzkiim — Nebezpedi poskozeni materialu!

Dlouhodobé + Berte prosim ohled na snizenou dobu Zivotnosti mazacich tukd v kulickovych
skladovani loZiskach pfi dobé& skladovani delSi nez jeden rok.
motort

* PrezkouSejte, zda motor vlivem delSiho skladovani neabsorboval vihkost. Pro tento
Ucel je tfeba zméfit odpor izolace (mérné napéti 500 V).

Odpor izolace (— nasledujici obrazek) silné zavisi na teploté! Jestlize odpor
izolace neni dostatecny, je tfeba motor vysusit.

(M@
100
10
1
01IIIIIIIIIIIIIIII
0 20 40 60 80
[°C]
01731AXX

1 Méjte na paméti, Ze: miize byt omezen i teplotni rozsah pfevodovky (— navod k pouziti pfevodovky).
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Mechanicka instalace
Instalace motoru

4.3 Instalace motoru

Instalace ve
vihkych
prostordach nebo
na volném
prostranstvi

Motor, resp. pfevodovy motor, smi byt namontovan pouze v dané pracovni poloze na
rovné zakladové konstrukci, ktera neni vystavovana otfesim a ma odpovidajici torzni
tuhost.

Motor a pracovni stroj peclivé ustavte, aby nedochazelo k nepfipustnému namahani
vystupnich hfidell (dbejte na dodrzeni maximalnich pfipustnych pfi¢nych a axialnich
sill).

Zabrarite razm a uderdm na konce hridel(.

Dbejte na zajisténi neomezeného pfistupu chladiciho vzduchu.

Soucasti, které se na hfidel upevnuji dodate¢né pomoci polovi¢ni licované drazky, je
treba vyvazit poloviénim licovanym perem (hfidele motorll jsou vyvazeny pomoci
polovi¢niho licovaného pera).

Konektor IS nastavte pokud mozno tak, aby privody kabell smérovaly dol(.
Zavity kabelovych Sroubeni a zaslepky potrete tésnici hmotou a dikladné dotahnéte.
Privody kabel(l dobfe utésnéte.

Tésnici plochy konektorll IS pred opétovnou montazi dobre odistéte; tésnéni musi byt
nalepena z jedné strany. Zkfehla t&snéni vymérite!

V pfipadé potfeby vylepSete antikorozni natér.

4.4  Tolerance pri montaznich pracich

‘ Konec hridele Priruby

Tolerance priméru podle DIN 748 Tolerance souososti okraju podle DIN 42948
ISO k6 u & <50 mm + 1SOj6 U <230 mm
ISO m6 u > 50 mm + ISOh6u@>230 mm

Stredici otvor podle DIN 332, tvar DR..
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Elektricka instalace
Pokyny pro zapojeni

5 Elektricka instalace

Pri instalaci prosim bezpodmineéné dbejte na dodrzeni bezpecénostnich pokynt
uvedenych v kapitole 2!

Pro spinani motoru a brzdy musi byt pouzity spinaci kontakty spotiebni
kategorie AC-3 podle EN 60947-4-1.

5.1  Pokyny pro zapojeni

Ochrana pred
nezZdadoucim
ovlivnénim
zafizeni pro
ovladani brzdy

Ochrana pred
neZddoucim
ovilivnénim
ochrannych
zafizeni motoru

Pri instalaci dbejte na dodrzeni bezpecnostnich pokynu.

Kvali ochrané pred nezadoucim ovlivnénim zafizeni pro ovladani brzdy nesmi byt
brzdovéa vedeni pokladana v jednom kabelu spole¢né s taktovanymi vykonovymi vodici.

Taktované vykonové vodice jsou zejména:

— vystupni kabely frekvenénich ménicl, servoménicd, zafizeni pro plynuly rozbéh a
pristroji pro ovladani brzdy,

— pfivody k brzdnym odporiim apod.

Kvuli ochrané pred nezadoucim ovlivnénim ochrannych zafizeni motordl SEW (teplotni

¢idlo TF):

— sméji byt zvlast odstinéné privody pokladany vjednom kabelu spolecné
s taktovanymi vykonovymi vodici,

— nesmeéji byt nestinéné pfivody pokladany v jednom kabelu spole¢né s taktovanymi
vykonovymi vodici.

5.2 Zvlastnosti pri provozu na frekvencnim ménici

U motor( napajenych ménic¢em je tfeba respektovat prislusné pokyny pro zapojeni
vydané vyrobcem ménice. Dodrzujte bezpodminecné navod k obsluze frekvenéniho
meénice.

5.3 Zvilastnosti pri spinacim provozu

Pri spinacim provozu motor(l je tfeba vhodnym zapojenim vyloudit mozné poruchy
spinaciho zafizeni. Smérnice EN 60204 (Elektrické vybaveni stroju) pozaduje odruseni
vinuti motoru kvlli ochrané numerickych a programovatelnych Fidicich prvku.
Doporucéujeme pouzit ochranné zapojeni na spinacich ¢lenech, nebot prevazné spinaci
procesy byvaji pfi¢inou poruch.

Navod k obsluze — Aseptické pohony

11



5 Elektricka instalace

Pripojeni motoru pfes konektor IS

5.4  Pripojeni motoru pres konektor IS

Obr. 3: Konektor IS

52825AXX

Spodni ¢ast konektoru IS je jiz z vyroby kompletné zapojena, v€etné doplhkovych
zapojeni jako napf. do brzdového usmérnovace. Horni ¢ast konektoru IS je soucasti
dodavky a musi byt zapojena podle schématu.

CSA povoluje provozovat konektor IS az do 600 V. (Upozornéni pro pouziti podle
predpist CSA: svorkové Srouby M3 dotahujte krouticim momentem 0,5 Nm! Dbejte na
prirezy vedeni podle American Wire Gauge (AWG) podle nasledujici tabulky!)

Prarez vedeni Ujistéte se, Ze druh vedeni odpovida platnym predpisim. Jmenovité proudy jsou
uvedeny na typovém s§titku motoru. Pouzitelné prifezy vedeni uvadi nasledujici tabulka.

bez vyménného
svorkového mustku

S vyménnym
svorkovym mustkem

kabel mustku

dvojité obsazeni
(motor a brzda/SR)

0,25 - 4,0 mm?
23-12 # AWG

0,25 - 2,5 mm?
23 - 14 # AWG

max. 1,5 mm?
max. 16 # AWG

max. 1x2,5 a 1x1,5 mm?
max. 1x14 # a 1x16 # AWG

12
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Elektricka instalace 5
Pripojeni motoru pfes konektor IS

Zapojeni horni » Povolte Srouby vika krytu
casti konektoru — sejméte viko krytu.
» Povolte Srouby vika horni ¢asti konektoru,
— vyjméte horni &ast konektoru z vika.
+ Odstrarite plast z pfipojovacich kabel(.
— Pripojovaci vodiCe odizolujte v délce cca 9 mm.
+ Protahnéte kabel kabelovym pfivodem.

Zapojeni podle Pro rozbéh L/A:
schematu DT81 « Pipojeni s 6 vodigi

— Opatrné dotahnéte Srouby svorek!
— Stykace motoru ve spinaci skFini.
* Namontujte konektor (— Odstavec "Montaz konektoru").

Pro provoz .\ nebo A:
» Pripojeni podle schématu

+ Podle pozadovaného provozniho rezimu motoru (A nebo L) namontujte vyménny
svorkovy mustek, jak je znazornéno na nasledujicich obrazcich.

» Namontujte konektor (— Odstavec "Montaz konektoru").

01734AXX 01735AXX
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Elektricka instalace
Pripojeni motoru pfes konektor IS

Zarizeni pro
nastaveni brzdy
BSR - priprava
vyménného
svorkového
mustku

Zapojeni podle
schématu DT81
pro provoz

v rezimu X nebo
A pfi dvojitém
obsazeni svorek

pro provoz .:

na strané .. vyménného svorkového mistku vodorovné odstfihnéte pouze prazdny
kovovy pasek oznaceného hrotu podle nasledujiciho obrazku * ochrana proti doteku!

—i—— & O—v— 1 &

50429AXX

pro provoz A:

na strané A vyménného svorkového mustku vodorovné odstfihnéte dva hroty oznacené
na nasledujicim obrazku * ochrana proti doteku!

COAL—] [0 COAL—] [0
50430AXX
* u dvojité obsazeného svorkového mista:
— pfipojte mlstkové kabely
* pfi pozadovaném provoznim rezimu:
— vlozte svorkové kabely do vyménného svorkového mistku
* namontujte vyménny svorkovy mustek
* u dvojité obsazeného svorkového mista:
— pfivody motoru pfipojte nad vyménnym svorkovym mustkem
* pfipojte ostatni vedeni podle schématu
* namontujte konektor (— Odstavec "Montaz konektoru")
01738AXX
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Elektricka instalace
Pripojeni motoru pfes konektor IS

Montaz Viko krytu konektoru IS mize byt seSroubovano se spodni ¢asti krytu podle

konektoru pozadované polohy pfivodnich kabell. Horni ¢ast konektoru zobrazena na nasledujicim
obrazku musi byt pfedem namontovana do vika krytu v souladu s polohou dolni &asti
konektoru:

» urCete pozadovanou montazni polohu,

» horni ¢ast konektoru seSroubujte s vikem krytu v souladu se stanovenou montazni
polohou,

* uzaviete konektor,
» dotahnéte kabelové spojky.

01739AXX
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5 Elektricka instalace
Pripojeni motoru pfes konektor IS

Montazni poloha horni ¢asti konektoru ve viku krytu

%
[T

©
T
.

52632AXX

Obr. 4: Montazni poloha konektoru
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Elektricka instalace 5
Pfipojeni brzdy

5.5  Pripojeni brzdy

Brzda je odbrzdovana elektricky. Brzdéni probiha mechanicky po vypnuti napéti.

Dbejte na platné predpisy prislusnych profesnich druzstev ohledné ochrany proti
vypadku fazi a s tim souvisejicim zapojenim/zménou zapojeni!

» Pripojte brzdu podle pfislusného pfiloZzeného schématu.

* Upozornéni: S ohledem na spinané stejnosmérné napéti a vysoké proudové
zatizeni je tfeba pouzit bud specialni brzdové stykace nebo stfidavé stykacCe
s kontakty spotfebni kategorie AC-3 podle EN 60947-4-1.

* Povyméné brzdovych botek je dosahovan maximalni brzdny moment az po nékolika
sepnutich.

Pripojeni zafizeni  Stejnosmérna kotouCova brzda je ovladana sepnutim ochranného obvodu pomoci
pro ovidadani zarizeni pro ovladani brzdy. Toto zafizeni je umisténo ve spodni Casti konektoru IS
brzdy nebo je tfeba jej namontovat do spinaci skfiné (— odstavec "Pokyny pro zapojeni").

+ Prekontrolujte vykonové priifezy - brzdové proudy (— Kap. "Technické
udaje").
» Pripojte zafizeni pro ovladani brzdy podle pfislusného pfilozeného schématu.

5.6 Doplrikové vybaveni

I..l Dodané dopliikové vybaveni zapojte podle pfilozenych schémat.
[ XY\

Teplotni cidlo TF
Nepfiikladat Zzadné napéti!

Termistorova teplotni Cidla odpovidaji DIN 44082.
Kontrolni méfeni odporu (méfici pfistroj s U < 2,5V nebo | <1 mA):
* normalni naméfené hodnoty: 20...500 Q, odpor za tepla > 4 000 Q

Navod k obsluze — Aseptické pohony 17




6

18

C a9,

Uvedeni do provozu
Predpoklady pro uvedeni do provozu

©

6 Uvedeni do provozu
6.1 Predpoklady pro uvedeni do provozu

Pred uvedenim
do provozu se
ujistéte, zda:

Béhem uvadéni
do provozu se
ujistéte, zda:

Pfi uvadéni do provozu prosim bezpodmineéné dodrzujte bezpecnostni pokyny
uvedené v kapitole 2!

* je pohon neposkozeny a zda neni blokovany,
* po delSi dobé skladovani byla provedena opatieni podle kapitoly "Pfipravné prace",
* byly fadné zapojeny vSechny pfipojky,
» souhlasi smér otaeni motoru/pfevodového motoru,
— (otacéeni motoru doprava: U, V, W podle L1, L2, L3),
* jsou Ffadné nainstalovany v8echny ochranné kryty,

+ jsou v8echna ochranna zafizeni motoru aktivni a zda jsou nastavena na jmenovity
proud motoru,

* neexistuji Zzadna dalSi potencialni nebezpeci.

* motor bezchybné bé&Zi (bez pfetéZovani, kolisani otacek, silného hluku apod.),

* je nastaven spravny brzdovy moment v souladu s pfisluSnym zplUsobem pouziti
(— kap. "Technické udaje"),

+ v pfipadé problému (— kap. "Poruchy provozu").

Navod k obsluze — Aseptické pohony
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Provozni poruchy

Poruchy motoru -

7 Provozni poruchy

7.1

‘ Porucha

motor se nerozbéhne

motor se nerozb&hne nebo
se rozbiha jen tézce

motor se nerozbiha
v zapojeni do hvézdy, pouze
v zapojeni do trojuhelniku

Spatny smér otaceni

motor vréi a mé vysoky
odbér proudu

vypadavaji pojistky pfipadné
okamzité spina ochrana
motoru

silny pokles otacek pfi
zatizeni

motor se ohfeje o vice nez
70K

prilis silny hluk

Poruchy motoru

‘ Mozna pri¢ina
pfivodni kabely jsou pferusené
brzda neodbrzduje

spalena pojistka

sepnula ochrana motoru

ochrana motoru nespind, porucha fizeni
motor je konstruovan pro zapojeni do
trojuhelniku ale je zapojen do hvézdy

napéti a frekvence se zejména pfi
spousténi silné liSi od pozadovanych
hodnot

nedostate¢ny kroutici moment pfi zapojeni
do hvézdy

Spatny kontakt v pfepinaci hvézda-
trojuhelnik

motor je chybné pfipojen
brzda neodbrzduje

$patné vinuti

rotor drhne

zkrat ve vedeni

zkrat v motoru

kabely jsou Spatné pfipojeny

zkrat motoru

pretizeni

napétové ztraty
pretizeni
nedostate¢né chlazeni

teplota okoli je pfili§ vysoka

motor je zapojen do trojuhelniku misto
predpokladaného zapojeni do hvézdy

vedeni mé Spatny kontakt (chybi jedna
faze)

spalend pojistka

sitové napéti se lisi o vice nez 5 % od
jmenovitého napéti motoru. VySsi napéti
pusobi nepfiznivé zejména na
mnohapolové motory, nebot u téchto
motor( je proud pfi béhu naprazdno i pfi
normalnim napéti blizky jmenovitému
proudu.

pfekro€ena jmenovita doba provozu (S1 az
S10, DIN 57530), napt. pfili§ castym
spinanim

kulickova loZiska jsou pfedepnuta,
znecisténa nebo posSkozena

vibrace rotujicich ¢asti

Navod k obsluze — Aseptické pohony

Naprava

zkontrolujte a pfipadné opravte pfipojky
— kap. "Poruchy brzdy"

vymeérite pojistku

zkontrolujte spravné nastaveni ochrany, pfipadné
odstrante chybu

prekontrolujte Fizeni ochrany motoru a pfipadné odstrante
chybu

opravte zapojeni

zajistéte lepsi sitové parametry; prekontrolujte prarez
privod

pokud neni spinaci proud pfi zapojeni do trojuhelniku
pfili§ vysoky, zapinejte rovnou do trojuhelniku,

v opa¢ném pfipadé pouzijte vétSi motor nebo motor ve
zvlastnim provedeni (konzultace)

odstrante chybu

vyméiite dvé faze

— kap. "Poruchy brzdy"
motor je tfeba opravit v odborné dilné

odstrarite zkrat

nechte chybu odstranit v odborné dilné

opravte zapojeni

nechte chybu odstranit v odborné dilné

zméfte zatéz, pfipadné pouzijte vétSi motor nebo snizte
zatizeni

zvétsete prurez vedeni

zméfte zatéz, pfipadné pouzijte vétSi motor nebo snizte
zatizeni

zlepsete pfivod chladiciho vzduchu

dbejte na dodrzeni pfedepsaného rozsahu teplot

opravte zapojeni

opravte chybny kontakt

najdéte a odstrarite pficinu; vyménte pojistku

pfizplsobte motor napéti v siti

pfizplisobte jmenovitou dobu provozu pozadovanym
provoznim podminkam; pfipadné pozadejte odborného
pracovnika o uréeni spravného pohonu

motor znovu ustavte, zkontrolujte kulickova loziska

(— kap. "Pouzité typy kulickovych lozisek"), pfipadné je
vymeérite

odstrarite pficinu, resp. nevyvazenost
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>\ < Provozni poruchy
- = Poruchy brzdy

7.2  Poruchy brzdy

‘ Porucha

brzda neodbrzduje

motor nebrzdi

brzda ucinkuje se
zpozdénim

neobvyklé zvuky v oblasti
brzdy

‘ Mozna pri¢ina
Spatné napéti na fidicim zafizeni brzdy
vypadek fidiciho zafizeni brzdy
kvlli opotfebovanému brzdovému oblozeni
byla pfekro¢ena maximalni pfipustna velikost
pracovni vzduchové mezery
Ubytek napéti ve vedeni > 10 %
nedostate¢né chlazeni, brzda je pfilis horka
zkrat ve vinuti nebo v télese brzdové civky
opotifebované brzdové oblozeni
Spatny brzdny moment
brzda je pfipojena na strané stfidavého
napéti

kyvné momenty vlivem chybné nastaveného
frekvenéniho ménice

Naprava
pfilozte spravné napéti

vymeénte ovladani brzdy, pfekontrolujte vnitfni odpor a
izolaci brzdové civky, pfekontrolujte spinaci zafizeni

vymérnte celou brzdu

zajistéte spravné pfipojovaci napéti; prekontrolujte prifez
kabell

zlepSete pfivod chladiciho vzduchu

brzdu a ovladaci zafizeni brzdy kompletné vymeérite
(odborna dilna), pfekontrolujte spinaci pfistroje

vymérnte celou brzdu

upravte brzdny moment (— kap. "Technické udaje")
* zménou druhu a poctu brzdovych pruzin

pfipojte brzdu na stranu stejnosmérného a stfidavého
napéti (napf. BSR); dodrzujte schéma zapojeni

pfekontrolujte/opravte nastaveni frekvenéniho ménice
v souladu s navodem k obsluze

7.3  Poruchy pri provozu s frekvencnim ménicem

L]

Oddéleni sluzeb
Zakaznikam

Pfi provozu motoru s frekvenénim ménicem se mohou rovnéz vyskytnout pfiznaky
popsané v kapitole "Poruchy motoru". Vyznam téchto problém( a pokyny pro jejich
feSeni najdete v navodu k pouziti frekvenéniho ménice.

Pokud budete potifebovat pomoc naseho oddéleni sluzeb zakaznikiim, prosime Vas

o uvedeni nasledujicich tudaju:

* Udaje na vykonovém stitku (Uplné)
» druh a rozsah poruchy

« Cas a okolnosti vzniku poruchy

+ domnéla pfic¢ina

Navod k obsluze — Aseptické pohony
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Intervaly udrzby a inspekci

8 Inspekce/udrzba
* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily podle pfislusnych platnych seznamu
dila!
* Motory se mohou pii provozu silné zahiat — nebezpeci popaleni!

+ Pred zahajenim praci motor a brzdu odpojte od napéti a zajistéte proti
neumysinému zapnuti!

8.1  Intervaly udrzby a inspekci

‘ Zarizeni/Cast zafizeni ‘ Casovy interval Co je tfeba provést?

Prekontrolujte brzdu
» zméite tloustku brzdovych botek

.B rdeaR1 *  Pfi poutiti pracovni brzdy: +  prekontrolujte nosi& brzdového obloZent,
« BR2 nejméné kazdych 3 000 provoznich hodin' brzdové oblozeni
«  pfitlany kotou¢
* unaSec/ozubeni
-BerBaR 1 +  P¥i pouziti zastavovaci brzdy: Ptekontrolujte brzdu
« BR2 podle zatizeni kazdé 2 az 4 roky" +  odsajte zbytky opotiebovaného obloZeni.
Prekontrolujte motor.
Motor » Kazdych 10 000 provoznich hodin *  Prekontrolujte kulickova loziska,
pfipadné je vymérnite.
*  Vymeénte tésnici krouzek hfidele.
Pohon *  Ruazny » Opravte, resp. obnovte povrchovy
(v zavislosti na vnéjsich vlivech). ochranny natér proti korozi.

1 Doba opotiebeni je ovliviiovana mnoha faktory a mize byt kratka. Potiebné intervaly inspekci/idrzby musi byt individualné stanoveny
vyrobcem zafizeni podle podklad(i pro projektovani (napf. Praxe pfi projektovani pohond, svazek 4).
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8 Inspekce/udrzba
Inspekce a udrzba brzdy BR

8.2 Inspekce a udrzba brzdy BR

1l @2 (3] [4] [38] 6] (7] (8] 9]

52631AXX

Obr. 5: Konstrukce brzdy

(1]
(2]
[3]
[4]
[5]
6]

Treci plech [7] Brzdové pruziny
Sroub [8] Téleso civky
Vodici krouzek [9] Tésnici krouzek
Nosi¢ brzdového oblozeni [10]Sroub

Pritlacny kotou¢ se zavrtnym Sroubem

Tlumici plech

Zména brzdného Brzdny moment je mozné ménit po krocich (— kapitola 9 "Brzdné momenty BR1, BR2")

momentu BR .

o b=

~ o o
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pouzitim rdznych brzdovych pruzin,
zménou poctu brzdovych pruzin.

Motor a brzdu odpojte od napéti a zajistéte proti neimysinému zapnuti!
Demontujte téleso [11] a viko [12] (— viz Obr. 6).
Povolte Srouby [10] a vyjméte celou brzdu.

Povolte Srouby [2] a demontujte vodici krouzek [3], tfeci plech [1], nosi¢ oblozZeni [4],
pfitlaény kotou€ [5] a tlumici plech [6].

. Brzdové pruziny [7] vyjméte z télesa civky [8] a vymérite je za nové.

Nové brzdové pruziny symetricky usporadejte.

. Tlumici plech [6] zasurite mezi dva zavrtné Srouby na pfitlatném kotoudi [5] tak, aby

vytvarovani smérovalo vydutou stranou ke kotougi.
Pritlaény kotou€ [5]:

— prilozte spole¢né s tlumicim plechem [6] na brzdové pruziny [7].
— Zavrtné Srouby na pfitlacném kotouci [5] vlozte do otvor( v télese civky [8], dbejte
pfitom na spravnou polohu pfitlaéného kotouce.
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Inspekce a udrzba brzdy BR

9. Nosi€ obloZeni [4] pfilozte rovnou stranou na pfitlaCny kotou¢ [8].
Upozornéni: Oblozeni nesmi prijit do styku s tukem nebo olejem!

10.Vodici krouzek [3] s tfecim plechem [1] poloZte na nosi¢ oblozZeni [4], stisknéte dolu
a namontujte Srouby [2].

11.Brzdu opét kompletné nasurite na motor (— nasledujici obrazek):

— Dbejte na to, aby ozubeni nosi¢e brzdového obloZzeni zasahovalo do ozubeni
unasecle a aby konektor na strané motoru odpovidal zasuvce na strané brzdy

a pfipevnéte ji Sroubem [10] na §tit brzdového loziska [13].
12.Namontujte téleso [11] a viko [12].

52709AXX
Obr. 6: Brzdu nasurite na motor

[10]Sroub

[11] Téleso

[12]Viko

[13] Stit brzdového loziska

Navod k obsluze — Aseptické pohony
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7 Technické udaje
7 Brzdné momenty BR1, BR2

P| Hz

9 Technické udaje

9.1

Brzda

Typ Motor

BR1 DAS80
DAS90

BR2 DAS100

Brzdné momenty BR1, BR2

Brzdny Spinaci prace
moment v ramci jednoho
intervalu udrzby
[Nm] [108J]

5

7 60

14

20 %0

9.2 Provozni proudy

Brzda BR1, BR2

Druh a pocet pruzin

normalni

WN | N

cervené

TN NO

Objednaci Cislo

normalni cervené
186 662 1 1837427
186 663 X 184 003 7

Hodnoty proudu lp (pfidrzny proud) jsou efektivnimi hodnotami. Pfi VaSich méfenich
pouzivejte pouze zafizeni pro méfeni efektivnich hodnot. Spinaci proud (proud
urychlovace) I, pdsobi pouze kratkodobé (max. 120 ms) pfi odbrzdovani brzdy nebo pfi
poklesech napéti pod 70 % jmenovitého napéti. Pfi pouziti brzdového usmérfiovate BG
nebo pfi pfimém pfipojeni stejnosmérného napéti * oboji je mozné pouze u brzd do
velikosti BMG4 * nevznika zadny zvySeny spinaci proud.

BR1 BR2
. DAS90
Velikost motoru DAS80 DAS100
Max. brzdny moment [Nm] 7 20
Brzdny vykon [W] 45 55
Pomér spinacich proudi Iy/lp 4,0 4,0
Jmenovité napéti Uy BR1 BR2
1 1
V] V, P P
Ac be [Aacl [Aacl
24 1,5 1,7
110 0,71 0,9
230 0,31 0,39
400 0,18 0,22
460 0,16 0,21

Iy Proud urychlovace * kratkodoby spinaci proud

Ip PFidrzny proud * efektivni hodnota v pfivodu k brzdovému usmérfiovaci SEW

Uy  Jmenovité napéti (rozsah jmenovitych napéti)
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Tésnéni pfevodovky [7

P| Hz

9.3 Téesnéni prevodovKky

Oznaceni Material

Standard Volitelné

Radialni hfidelovy tésnici krouzek NBR 75FKM585

Uzaviraci zatka NBR

O-krouzek NBR

Tésnéni Loctite Loctite 574

Tésnéni vika pfevodovky ANT6800

Tésnéni hlinikové pfiruby motoru AMF 38 papir
9.4 Tésnéni motoru

Oznaceni Material

Standard Volitelné

Radialni hfidelovy tésnici krouzek 75FKM585 NBR

O-krouzek statoru NBR

O-krouzek uzaviraciho Sroubu NBR

Tésnéni pfiruby MP15-0570

Tésnéni vika télesa RN8011

Tésnéni mezidesky RN8011

Tésnéni spodni ¢asti IS SBR 1704

Tésnéni vika IS SBR 1704

Vykonovy 8titek polyesterova folie 3M 7818
9.5 Pouzité typy kulickovych loZisek

Typ motoru Lozisko A Lozisko B

DASS80... 6303-J-2RS-C3 6303-J-2RS-C3

DAS90... 6306-J-2RS-C3 6305-J-2RS-C3

DAS100... 6306-J-2RS-C3 6305-J-2RS-C3

9.6 Tabulka maziv pro valiva loZiska motoru SEW

Valiva loZiska motoru jsou z vyroby naplnéna mazacimi tuky podle nasledujici tabulky.

Okolni teplota ‘ Vyrobce Typ
Valiva loziska motord —40°C ... +40 °C Kluber Asonic GHY72!

1 syntetické mazivo (= loZiskova vazelina na syntetické bazi)

Navod k obsluze — Aseptické pohony
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1 Index

10 Index

B

Bezpec&nostni pokyny 5

D

Dlouhodobé skladovani motord 9
E

Elektricka instalace 11

|

Inspekce 21

Inspekce a udrzba brzdy BR03 22
Intervaly inspekci 21

Intervaly udrzby 21

K

Konektor IS 12
Konstrukce motoru 7
Kulickova loziska 25

Mechanicka instalace 9
Montaz konektoru 15
Montazni poloha horni ¢asti konektoru

P
Pfipojeni brzdy 17

Pfipojeni doplfikového vybaveni 17
Pripojeni motoru pfes konektor IS~ 12
PFipustné typy kulickovych lozisek 25
Poruchy 19

Poruchy brzdy 20

Poruchy motoru 19

Poruchy provozu 19

Poruchy provozu brzdy 20

Poruchy provozu motoru 19

Provoz na frekvenénim ménici 11
Provozni proudy 24

Prarez vedeni 12

T

Tabulka maziv pro valiva loziska motor(i
Technické udaje 24

Tésnéni motoru 25

Tésnéni pfevodovky 25

Tolerance pfi montaznich pracich 10
Transport 6

Typovy 8titek 8

Typové oznaeni 8

16

25

U

Uvedeni do provozu 18
U

Udrzba 21

Udrzba brzdy BR 22
\'

Vyrobni &islo 8

Y4

Zapojeni horni ¢asti konektoru 13
Zména brzdného momentu BR 22
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Seznam adres

Seznam adres 1

Némecko
Reditelstvi Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Vyrobni zavod Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1970
Odbyt D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Servis C. postovni piihradky sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal Servis elektroniky:
Tel. +49 171 7210791
Servis pfevodovek a motor(
Tel. +49 172 7601377
Montazni zavody Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30

Servis

(u Hannoveru)

Alte Ricklinger Stralle 40-42
D-30823 Garbsen

C. postovni piihradky

Postfach 110453 - D-30804 Garbsen

Fax +49 5137 8798-55
scm-garbsen@sew-eurodrive.de

Kirchheim
(u Mnichova)

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Domagkstralie 5
D-85551 Kirchheim

Tel. +49 89 909552-10
Fax +49 89 909552-50
scm-kirchheim@sew-eurodrive.de

Langenfeld
(u Dusseldorfu)

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Siemensstralle 1
D-40764 Langenfeld

Tel. +49 2173 8507-30
Fax +49 2173 8507-55
scm-langenfeld@sew-eurodrive.de

Meerane
(u Cvikova -
Zwickau)

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Dankritzer Weg 1
D-08393 Meerane

Tel. +49 3764 7606-0
Fax +49 3764 7606-30
scm-meerane@sew-eurodrive.de

Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v Némecku.

Francie
Vyrobni zavod Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 3 88 73 67 00
Odbyt 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Servis B.P. 185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Montazni zavody Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Odbyt Parc d’activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Servis 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 472 15 37 00
Parc d’Affaires Roosevelt Fax +334 721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Pariz SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang
Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich ve Francii.
Alzirsko
Odbyt Alger Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Fréeres Zaghnoun Fax +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach
16200 Alger
Argentina

Montazni zavod

Buenos Aires

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.

Tel. +54 3327 4572-84

Odbyt Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Servis Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin

Australie

Montazni zavody Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000

Odbyt 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003

Servis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au

enquires@sew-eurodrive.com.au

Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900

9, Sleigh Place, Wetherill Park
New South Wales, 2164

Fax +61 2 9725-9905
enquires@sew-eurodrive.com.au

03/2004
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Seznam adres

Belgie

Montazni zavod

Brusel - Briissel

CARON-VECTOR S.A.

Tel. +32 10 231-311

Odbyt Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be

info@caron-vector.be
Brazilie

Vyrobni zavod Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Odbyt Avenida Amancio Gaiolli, 50 Fax +55 11 6480-3328
Servis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
DalSi adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v Brazilii.
Bulharsko
Odbyt Sofie - Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9532565
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9549345
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Chile
Montazni zavod Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Odbyt Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Servis Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
E. postovni pgihradky
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Chorvatsko
Odbyt Zahieb - Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servis PIT Erdody 4 1l Fax +385 1 4613-158

HR 10 000 Zagreb

kompeks@net.hr

Ceska republika

Odbyt Praha SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234 + 220121236
Business Centrum Praha Fax +420 220121237
Luzna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-160 00 Praha 6-Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Cina
Vyrobni zavod Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montazni zavod No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25322611
Odbyt Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Servis
Montazni zavod Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Odbyt 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Servis Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. China
Dansko

Montazni zavod

Kodan - Kopen-

SEW-EURODRIVEA/S

Tel. +45 43 9585-00

Odbyt hagen Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Fax +45 43 9585-09
Servis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Estonsko
Odbyt Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Paldiski mnt.125 Fax +372 6593231
EE 0006 Tallin
Finsko
Montazni zavod Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 3 589-300
Odbyt Vesiméentie 4 Fax +358 3 7806-211
Servis FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi

sew@sew-eurodrive.fi
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Gabun
Odbyt Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B.P. 1889 Fax +241 7340-12
Libreville
Hongkong
Montazni zavod Hongkong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Odbyt Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 2 7959129
Servis Hong Leong Industrial Complex sew@sewhk.com
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indie
Montazni zavod Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. LTD. Tel. +91 265 2831021
Odbyt Plot No. 4, Gidc Fax +91 265 2831087
Servis Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 sew.baroda@gecsl.com
Gujarat
Technické kan- Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 80 22266565
celare 308, Prestige Centre Point Fax +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Fax +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
Irsko
Odbyt Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servis 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Italie
Montazni zavod Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 2 96 9801
Odbyt Via Bernini, 14 Fax +39 2 96 799781
Servis 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
Japonsko
Montazni zavod Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Odbyt 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Servis Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka prefecture, 438-0818
Jihoafricka republika
Montazni zavody Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000

Odbyt
Servis

Eurodrive House

Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads
Aeroton Ext. 2

Johannesburg 2013

P.O. Box 90004

Bertsham 2013

Fax +27 11 494-2311
liansen@sew.co.za

Kapské Mésto -

SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED

Tel. +27 21 552-9820

Capetown Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O. Box 36556
Chempet 7442
Cape Town

Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451

2 Monaceo Place

Pinetown

Durban

P.O. Box 10433, Ashwood 3605

Fax +27 31 700-3847
dtait@sew.co.za
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Kamerun
Odbyt Douala Electro-Services Tel. +237 4322-99
Rue Drouot Akwa Fax +237 4277-03
B.P. 2024
Douala
Kanada
Montazni zavody Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Odbyt 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Servis Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Street Fax +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
DalSi adresy je mozné ziskat na poZzadani v servisnich stanicich v Kanadé.
Kolumbie
Montazni zavod Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Odbyt Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Servis Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Korea
Montazni zavod Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Odbyt B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Servis Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Libanon
Odbyt Bejrut (Beirut) Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Litva
Odbyt Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Merkines g. 2A Fax +370 315 79688
LT-4580 Alytus irmantas.irseva@one.lt
Lotyssko
Odbyt Riga SIA Gultni Tel. +371 7 840202
21, Unijas Street Fax +371 7 840088
LV-1039 Riga gultni@isr.lv
Lucembursko

Montazni zavod

Brusel - Briissel

CARON-VECTOR S.A.

Tel. +32 10 231-311

Odbyt Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be

Makedonie

Odbyt Skopje SGS-Skopje / Macedonia Tel. +389 2 385 466
"Teodosij Sinactaski" 66 Fax +389 2 384 390
91000 Skopje / Macedonia sgs@mol.com.mk

Malajsie

Montazni zavod Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409

Odbyt No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404

Servis 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my

West Malaysia
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Maroko
Odbyt Casablanca S.R. M. Tel. +212 2 6186-69 + 6186-70 + 6186-
Société de Réalisations Mécaniques 71
5, rue Emir Abdelkader Fax +212 2 6215-88
05 Casablanca srm@marocnet.net.ma
Mad’arsko
Odbyt Budapest SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 1 437 06-58
Servis H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 sew-eurodrive.voros@matarnet.hu
Nizozemi
Montazni zavod Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Odbyt Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Servis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Norsko
Montazni zavod Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 241-020
Odbyt Solgaard skog 71 Fax +47 69 241-040
Servis N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
Novy Zéland
Montazni zavody Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Odbyt P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Servis 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Montazni zavod Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Odbyt S.AC. Fax +51 1 3493002
Servis Los Calderos <FmSdata>[ldot ] 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Pobrezi slonoviny
Odbyt Abidjan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08
Polsko
Montazni zavod Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 67710-90
Odbyt ul. Techniczna 5 Fax +48 42 67710-99
Servis PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Portugalsko
Montazni zavod Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Odbyt Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Servis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Rakousko
Montazni zavod Viden (Wien) SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Odbyt Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Servis A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Rumunsko
Odbyt Bukures? - Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servis Bucuresti str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170

71222 Bucuresti

sialco@sialco.ro
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Rusko
Odbyt Petrohrad ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 5357142 +812 5350430
(St. Petersburg) P.O. Box 263 Fax +7 812 5352287
RUS-195220 St. Petersburg sew@sew-eurodrive.ru
Recko
Odbyt Atény - Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Servis 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
Senegal
Odbyt Dakar SENEMECA Tel. +221 849 47-70
Mécanique Générale Fax +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Singapur
Montazni zavod Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701 ... 1705
Odbyt No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Servis Jurong Industrial Estate Telex 38 659
Singapore 638644 sales@sew-eurodrive.com.sg
Slovensko
Odbyt Sered’ SEW-Eurodrive SK s.r.0. Tel. +421 31 7891311
Trnavska 920 Fax +421 31 7891312
SK-926 01 Serei sew@sew-eurodrive.sk
Slovinsko
Odbyt Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Servis Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Spanélsko
Montazni zavod Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 9 4431 84-70
Odbyt Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Fax +34 9 4431 84-71
Servis E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Svédsko
Montazni zavod Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Odbyt Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442-80
Servis S-55303 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Jénk&ping info@sew-eurodrive.se
Svycarsko

Montazni zavod

Basilej - Basel

Alfred Imhof A.G.

Tel. +41 61 41717-17

Odbyt Jurastrasse 10 Fax +41 61 41717-00
Servis CH-4142 Munchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch

Thajsko

Montazni zavod Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281

Odbyt Bangpakong Industrial Park 2 Fax +66 38 454288

Servis 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th
Muang District
Chon Buri 20000

Tunisko

Odbyt Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 1 4340-64 + 1 4320-29

7, rue lbn EI Heithem
Z.1. SMMT
2014 Mégrine Erriadh

Fax +216 1 4329-76
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Turecko
Montazni zavod Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 + 216 4419164 +
Odbyt Hareket Sistemleri Sirketi 216 3838014
Servis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax +90 216 3055867
TR-81540 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
USA
Vyrobni zavod Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537

Montazni zavod
Odbyt
Servis

1295 Old Spartanburg Highway
P.O. Box 518
Lyman, S.C. 29365

Fax Sales +1 864 439-7830
Fax Manuf. +1 864 439-9948
Fax Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Montazni zavody
Odbyt
Servis

San Francisco

SEW-EURODRIVE INC.
30599 San Antonio St.
Hayward, California 94544-7101

Tel. +1 510 487-3560
Fax +1 510 487-6381
cshayward@seweurodrive.com

Philadelphia/PA

SEW-EURODRIVE INC.

Pureland Ind. Complex

2107 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel. +1 856 467-2277
Fax +1 856 467-3792
csbridgeport@seweurodrive.com

Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com

Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824

3950 Platinum Way
Dallas, Texas 75237

Fax +1 214 330-4724
csdallas@seweurodrive.com

DalSi adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v USA.

Velka Britanie

Montazni zavod Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855

Odbyt Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702

Servis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk

Venezuela

Montazni zavod Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804

Odbyt Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275

Servis Zona Industrial Municipal Norte sewventas@cantv.net
Valencia, Estado Carabobo sewfinanzas@cantv.net
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