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Wazne wskazowki

1 Wazne wskazowki

Ostrzezenia i Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zawartych tutaj ostrzezen i zalecen
Zalecenia dotyczacych bezpieczenstwa!

dotyczace

bezpieczenstwa

BB P

Zagrozenie elektryczne.
Mozliwe skutki: $mier¢ lub ciezkie uszkodzenie ciata.

Niebezpieczenstwo.
Mozliwe skutki: Smier¢ lub cigzkie uszkodzenie ciata.

Niebezpieczna sytuacja.
Mozliwe skutki: lekkie i nieznaczne uszkodzenia ciata.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia.
Mozliwe skutki: uszkodzenie napedu i powstanie uszkodzen w jego
otoczeniu.

Porady i informacje przydatne dla uzytkownika.

Przestrzeganie tej Instrukcji obstugi jest warunkiem bezawaryjnej pracy urzadzenia i
I..l uznania ewentualnych roszczen z tytutu gwarancji. Dlatego przed rozpoczeciem pracy
L || z napedem przeczytaj niniejszg instrukcje obstugil

Instrukcja obstugi zawiera informacje wazne dla obstugi; nalezy jg wiec przechowywac

w poblizu urzadzenia.

Zlomowanie Ten produkt ztozony jest z:

zelaza

aluminium

miedzi

tworzywa sztucznego
czesci elektronicznych

Ztomuj te czesci zgodnie z odpowiednimi przepisami.
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Wskazowki bezpieczenstwa

2 Wskazowki bezpieczenstwa

Uwagi wstepne

Informacje
ogoine

Uzytkowanie-
zgodne z
przeznaczeniem

Ponizsze wskazdwki bezpieczenstwa odnoszg sie w pierwszej linii do uzytku silnikow.
Podczas uzytkowania silnikdow do zabudowy do przektadni przestrzegaj dodatkowo
przepisdw bezpieczenstwa dotyczacych przektadni, zawartych w przynaleznych do nich
instrukcjach.

Przestrzegaj réwniez uzupetniajacych wskazowek bezpieczennstwa w poszczegoinych
rozdziatach tej instrukcji obstugi.

Podczas i po zakonczeniu uzytkowania silniki standardowe i silniki do zabudowy do
przekfadni posiadajg elementy pod napieciem oraz ruchome czeéci. Mozliwa jest
réwniez obecno$¢ gorgcych powierzchni.

Wszystkie prace podczas transportu, magazynowania, ustawienia/montazu,
podtaczenia, uruchomienia, konserwacji i utrzymania urzadzenia we wlasciwym
stanie technicznym moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowany
personel, bezwzglednie przestrzegajacy

* odpowiednich, szczegbtowych instrukcji obstugi i schematow

» tabliczek ostrzegawczych na silniku/motoreduktorze

+ wilasciwych dla danego urzadzenia ustalen i wymogéw

» krajowych i regionalnych przepiséw BHP

Ciezkie uszkodzenia ciata i szkody materialne moga powsta¢ w wyniku
* niewlasciwego zastosowania

+ btednej instalacji i obstugi

* niedozwolonego usuniecia niezbednych oston lub obudowy

Te silniki elektryczne przeznaczone sg dla instalacji przemystowych. Odpowiadajg one
obowigzujagcym normom oraz przepisom i spetniajg wymogi wytycznej dot. napiec
niskich 73/23/EWG.

Dane techniczne oraz dane dotyczgce dozwolonych warunkdéw pracy znajdziesz na
tabliczce znamionowej oraz w dokumentacji.

Stosujac Srodek czyszczacy, nalezy sprawdzi¢ jego wzajemng tolerancje z podanymi w
rozdziale 9 materiatami uszczelniajgcymi.

Wszystkie informacje musza by¢ bezwzglednie przestrzegane!

Instrukcja obstugi — Napedy aseptyczne




Transport

Ustawienie /
montaz

Przeglady i
konserwacja

Wskazéwki bezpieczenstwa

Zbadaj dostawe natychmiast po otrzymaniu pod katem ewentualnych uszkodzen
powstalych podczas transportu. Informacje o uszkodzeniach natychmiast przekaz
przedsiebiorstwu transportowemu. W razie koniecznosci nalezy wykluczyé
uruchomienie.

Mocno dociggng¢ przykrecane uchwyty transportowe. Zostaty one zaplanowane
wytgcznie z myslg o masie silnika/ silnika przektadniowego; nie wolno poddawac ich
dziataniu dodatkowego obcigzenia.

Zamontowane sruby z uchem odpowiadaja normie DIN 580. Nalezy przestrzegaé¢
podanych tam obciazen i przepiséw. Jesli na motoreduktorze umieszczone sa
dwa ucha lub sruby z uchem, woéwczas silnik nalezy zawiesi¢ w celu transportu
na obu. Kierunek ciagu elementu chwytajacego nie moze przekroczy¢ zgodnie z
DIN 580 kata 45°.

Jesli to konieczne, zastosowac odpowiednie $rodki transportowe o odpowiednim udzwigu.
Obecne zabezpieczenia transportowe usunaé przed uruchomieniem.

Przestrzegaé wskazéwek w rozdziale "Instalacja mechaniczna"!

Przestrzega¢ wskazéwek w rozdziale "Przeglady i konserwacja"!
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Budowa silnika
Zasadnicza budowa silnika aseptycznego

3 Budowa silnika

Ponizszy rysunek powinien by¢ rozumiany jako schemat zasadniczy. Ma on stuzyé
wytgcznie jako pomoc w celu przyporzgadkowania list poszczegoélnych czesci. Mozliwe
sg réznice w zaleznosci od wielkosci silnika i rodzaju wykonania!

3.1 Zasadnicza budowa silnika aseptycznego

i

7

52427AXX
[1]  Wirnik [42] Tarcza tozyskowa B [393] O-Ring
[2] Pierscien osadczy [44] tozysko kulkowe [528] Podktadka
[3] Kilin [100] Nakretka [531] Zaslepka gwintowana
[7] Tarcza kotnierzowa [106] Simering [533] Zaslepka gwintowana
[9] Zaslepka gwintowana [107]  Odrzutnik oleju [635] Ztacze witykowe
[10] Pierscien osadczy [119] Sruba [536] Ztacze witykowe
[11] tozysko kulkowe [123] Sruba [540] Podktadka uszczelniajgca IS
[12] Pierscien osadczy [129] Zaslepka gwintowana [541] Uszczelka pokrywy
[13] Sruba [296] Podkiadka IS [542] Pokrywa skrzynki zaciskowej
[16] Stojan [297] Sruba [545] Zaslepka gwintowana
[31] Klin [298] Podkiadka uszczelniajgca
[41] Podkiadka kompensacyjna [392] O-Ring
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Budowa silnika
Tabliczka identyfikacyjna, oznaczenie typu

3.2 Tabliczka identyfikacyjna, oznaczenie typu

Tabliczka
identyfikacyjna
p
SEWEEUREDRIVE Bruchsal / Germany @ @
Typ [R47 DASBON4/TF /IS ] 3 ~VIEC 34
Nr. [02.3001234568.0001.03 ] 1 [24.99 ] 1
r/mn [1440756 JNm  [130 ]
kw [0,37 ] cos'P [0.76 ]
V [230/400A/Y | A [1.65/0.95 ] Hz [50_]
M [ JKg[20 ] Ip [66 ] Iso.KL[F_]
[ J
Bremse V][ JNm | 1Gleichrichrer[_]
[ ]
L Schmiersoff | ] Made in Germany

52633AXX
Rys. 1: Przyktad tabliczki znamionowej

Oznaczenie typu

Przyktady: Silniki trojfazowe z hamulcem DAS

DAS 80N4 /BR /TF /1S

Zintegrowane zigcze wtykowe

Czujnik temperatury TF

Opcja dodatkowa do silnika: hamulec

Wielkos¢ 80N i 4-biegunowy

Aseptyczny silnik kotnierzowy

Przyktad: Numer fabryczny

1. 301234568. 0001. 03

Koncowe liczby rocznika produkcji (2-cyfrowe)
Liczba porzadkowa czesci (4-cyfrowa)
Numer zlecenia (10-cyfrowy)

Organizacja sprzedazy

06610APL
Rys. 2: Numer fabryczny
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Instalacja mechaniczna
Zanim rozpoczniesz

4 Instalacja mechaniczna

Prosimy o bezwzgledne przestrzeganie podczas instalacji wskazéowek
bezpieczenstwa z rozdziatu 2!

4.1 Zanim rozpoczniesz

Naped moze + dane na tabliczce znamionowej napedu lub napiecie wyjSciowe przetwornicy
zostac czestotliwosci zgadzajqg sie z napigciem w sieci

zamontowany + naped nie jest uszkodzony (brak uszkodzen, powstatych na skutek transportu lub
w‘}j/lqcznle wiedy, magazynowania)

gay

* upewnite$ sig, Zze spetnione sg nastepujgce warunki:

— temperatura otoczenia wynosi pomigdzy —25 °C a +40 °C 1
— wysoko$¢ ustawienia maks. 1000 m nad poziomem morza

4.2 Prace wstepne

Koncowki watéw nalezy starannie oczysci¢ ze srodkdw antykorozyjnych, zanieczyszczen
i podobnych substanciji
Rozpuszczalnik nie moze przenikng¢ do tozysk oraz pierscieni uszczelniajgcych — mozliwe

uszkodzenie!

(w tym celu nalezy uzyé zwyklego rozpuszczalnika).

Dtugoftrwate + Pamietaj, ze termin przydatnosci smaru w fozyskach kulkowych skraca sie w wyniku

przechowywanie

magazynowania przez okres dtuzszy niz rok.

silnikow + Nalezy sprawdzi¢, czy silnik w wyniku diuzszego przechowywania nie wchionat
wilgoci. W tym celu nalezy zmierzy¢ oporno$¢ izolacji (napiecie pomiarowe 500 V).

Opornos¢ izolacji (— ponizszy rysunek) jest silnie zalezna od temperatury! Jesli
opornosc¢ izolacji jest niedostateczna, wéwczas nalezy poddac silnik suszeniu.

(M€

100

10

01IIII

20

40

60

80
[°C]
01731AXX

1 Prosze wzig¢ pod uwage, ze zakres temperatury przektadni moze by¢ réwniez ograniczony (— instrukcja
obstugi "Przektadnie")
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Instalacja mechaniczna
Ustawienie silnika

4.3 Ustawienie silnika

Ustawienie
silnika w
pomieszczeniach
wilgotnych lub na
zewnatrz

Silnik lub motoreduktor moze zosta¢ ustawiony/ zamontowany wytgcznie w podanym
potozeniu pracy na réwnej, wolnej od wstrzgsoéw i odpornej na skrecenia podstawie.

Silnik i maszyne roboczg ustawi¢ starannie w jednej osi, aby nie obcigzac niepotrzebnie
watéw wyjsciowych (pamietac¢ o dopuszczalnych sitach poprzecznych i osiowych!).

Unika¢ uderzen w koniec watu.
Zwr6ci¢ uwage, aby chtodzenie odbywato sie bez przeszkod.

Elementy dodatkowo naktadane na wat powinny by¢é wywazane z klinem (waty silnikowe
wywazane sg z klinem).

Zigcze wtykowe IS umiesci¢ w miare mozliwosci w taki sposéb, aby wprowadzenia kabli
skierowane byty ku dotowi.

Gwinty dtawikéw kablowych oraz zaslepki posmarowa¢ masg uszczelniajgcg i dobrze
dokrecié.
Dobrze uszczelni¢ wlot przewodu.

Przed ponownym montazem dobrze wyczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce ztgcza
wtykowego |S; uszczelki muszg by¢ z jednej strony wklejone. Zwietrzate uszczelki
wymienic!

W razie potrzeby poprawi¢ powtoke antykorozyjna.

4.4  Tolerancje przy pracach montazowych

‘ Koniec watu ‘ Kotnierze
Tolerancja $rednicy wedtug DIN 748 Tolerancja zamka wediug DIN 42948
ISO k6 przy & <50 mm + 1SOj6 przy @ <230 mm
1ISO m6 przy & > 50 mm * ISOh6 przy & > 230 mm

Otwor centrujacy wedtug DIN 332, forma DR..
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Instalacja elektryczna
Uwagi dot. okablowania

5 Instalacja elektryczna

5.1 Uwagi dot.

Ochrona przed
zakfoceniami ze
strony ukfadow
sterowania
hamulcem

Ochrona przed
zakfoceniami
urzadzen
ochronnych
silnika

Prosimy o bezwzgledne przestrzeganie podczas instalacji wskazowek
bezpieczenstwa z rozdziatu 2!

W celu zalaczania silnika i hamulca nalezy zastosowaé styki przelaczajace
kategorii uzytkowej AC-3 wedtug EN 60947-4-1.

okablowania

Podczas instalacji nalezy przestrzegaé wskazéwek bezpieczenstwa.

W celu ochrony przed zakt6ceniami zasterowania hamulcoéw nie wolno ukfadac
przewodow hamulcowych wspdlnie z przewodami silnoprgdowymi w jednym kanale
kablowym.

Przewody silnopradowe to przede wszystkim:

— przewody wyj$ciowe przetwornic czestotliwo$ci i przetwornic serwo, prostownikéw,
urzadzen tagodnego rozruchu i hamujgcych

— przewody do opornikéw hamujgcych itp.

W celu zapewnienia ochrony przed zaktdceniami ze strony urzgdzen ochrony uzwojen
silnika (czujnik temperatury TF):

— ukfadac oddzielnie ekranowane przewody wspolnie z przewodami silnoprgdowymi w
jednym kanale kablowym

— nie wolno uktada¢ nieekranowanych przewodow wspdlnie z przewodami silnoprgdowymi
w jednym kanale kablowym

5.2 Cechy szczegolne podczas pracy z przetwornicg czestotliwosci

W przypadku silnikdw zasilanych z przetwornicy nalezy przestrzega¢ uwag producenta
przetwornicy dot. okablowania. Nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji obstugi
przetwornicy czestotliwosci.

5.3 Cechy szczegolne podczas pracy faczeniowej

Podczas pracy silnikow nalezy wykluczy¢ mozliwe zaktdécenia urzadzenia zatgczanego
za pomocg odpowiedniego podtgczenia. Wytyczna EN 60204 (Elektryczne
wyposazenie maszyn) wymaga usuniecia zaktécen uzwojenia silnika w celu ochrony
numerycznych lub programowanych sterowan. Zalecamy zaplanowanie potaczen
ochronnych na cztonach nastawczych, poniewaz przyczyng zaktdécen sg w pierwszej
linii procesy taczenia.
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Instalacja elektryczna
Podtaczenie silnika poprzez ztgcze wtykowe 1S

5.4 Podflaczenie silnika poprzez zfacze witykowe IS

Przekroj
przewodow

Rys. 3: Ztgcze wtykowe IS

52825AXX

Dolna czes¢ zilgcza IS okablowana jest juz catkowicie fabrycznie, tgcznie z
wyprowadzeniami dodatkowymi jak np. prostownik hamulca. Gérna cze$¢ wtyczki IS
jest czeScig wyposazenia i musi zostaé podtgczona zgodnie ze schematem.

Ztacze wtykowe IS dopuszczone zostato przez CSA do uzytku na napieciu do 600 V.
(Wskazéwka dotyczgca zastosowania zgodnie z przepisami CSA: $ruby zaciskowe M3
docigga¢ momentem obrotowym 0,5 Nm! Przestrzegac¢ przekrojow przewoddw wediug
American Wire Gauge (AWG) zgodnie z nastepujgcy tabelq!)

Upewnij sie, czy przekréj przewodow odpowiada obowigzujgcym przepisom. Prady
pomiarowe podane zostaty na tabliczce identyfikacyjnej silnika. Przekroje przewodéw,
jakie powinny by¢ zastosowane, znajdziesz w ponizszej tabeli.

Bez zmiennego

Ze zmiennym

Kabel mostka Podwoéjne obsadzenie

mostka zaciskowego mostkiem (Silnik i hamulec/SR)
zaciskowym

0.25 - 4.0 mm? 0.25 - 2.5 mm? maks. 1.5 mm? | maks. 1x25i1x1.5mm?

23-12# AWG 23 -14 # AWG maks. 16 # AWG maks. 1 x 14 #i1x 16 # AWG
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Instalacja elektryczna 5
Podtaczenie silnika poprzez ztgcze wtykowe 1S

Okablowanie * Odkreci¢ sruby pokrywy obudowy
gornej czescl — Zdja¢ pokrywe obudowy
wiyczki

* Odkreci¢ $ruby gornej czesci wtyczki

— Wyjaé gorng czesé wtyczki z pokrywy
» Zdja¢ koszulke z kabla przytgczeniowego

— Odizolowac¢ przewody przytgczeniowe na ok. 9 mm
» Kabel przeprowadzi¢ przez dtawik kablowy

Okablowanie Dla rozruchu L/ A:
zgodnie ze + Podiaczenie z 6 przewodami

schematem DT81 o i o )
— Ostroznie dociggnac¢ $ruby zaciskowe!

— Styczniki silnika w szafce sterowniczej
+ Zamontowac¢ wtyczke (— Ustep "Montaz wtyczki")

Dla pracy .\ lub A:
* Podtaczenie zgodnie ze schematem

» Zamontowa¢ zmienny mostek zaciskowy odpowiednio do zgdanego trybu pracy
silnika (A lub ), jak przedstawiono na ponizszych rysunkach

» Zamontowac¢ wtyczke (— Ustep "Montaz wtyczki")

01734AXX 01735AXX
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5 Instalacja elektryczna
Podtaczenie silnika poprzez ztgcze wtykowe 1S

Sterowanie dla pracy \:
hamulca BSR_‘ po stronie .\ zmiennego mostka zaciskowego odcigé poziomo zgodnie z ponizszym
Przygotowanie rysunkiem tylko goty bolec metalowy zaznaczonego wczepu — Ochrona przed dotykiem!
zmiennego mostka
zaciskowego
——— — 1 &
50429AXX
dla pracy A:

po stronie A zmiennego mostka zaciskowego odcig¢ catkowicie poziomo 2 zaznaczone
wczepy zgodnie z ponizszym rysunkiem.

COAL—] [0 COAL—] [0
50430AXX
Okablowanie * na podwojnie obsadzanym zacisku:
zgodnie ze — podigczy¢ kabel mostka
schematem DT81 . ]
dla pracy A lub A + w zaleznoéci od zgdanego trybu pracy:
przy podwojnym — Kabel mostka wlozy¢ zmienny mostek zaciskowy
obsadzeniu « zamontowa¢ zmienny mostek zaciskowy
zaciskow L )
* na podwojnie obsadzanym zacisku:
— podtgczyé przewdd do silnika ponad zmiennym mostkiem zaciskowym
* pozostate przewody podigczy¢ zgodnie ze schematem
+ zamontowac wtyczke (— Ustep "Montaz wtyczki")
01738AXX
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Instalacja elektryczna
Podtaczenie silnika poprzez ztgcze wtykowe 1S

Montaz wtyczki Pokrywa obudowy ztgcza wtykowego IS moze by¢ skrecona w zgdanej pozycji kabli
doprowadzajgcych z dolng czescig obudowy. Gérna czes¢ wtyczki przedstawiona na
ponizszym rysunku musi zosta¢ uprzednio zamontowana w pokrywie obudowy
odpowiednio do pozycji dolnej czesci wtyczki:

» ustali¢ zadang pozycje montazowg

* gobrng cze$¢ wtyczki skreci¢ odpowiednio do pozycji montazowej w pokrywie
obudowy

+ zamkngc¢ ztgcze wtykowe
» dokreci¢ dtawik kablowy

01739AXX
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5 Instalacja elektryczna
Podtaczenie silnika poprzez ztgcze wtykowe 1S

Pozycja montazowa gdrnej czesci wtyczki w pokrywie obudowy

%
[T

@
LTI
n

52632AXX

Rys. 4: Pozycja montazowa wtyczki
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Instalacja elektryczna 5
Podtaczenie hamulca

5.5 Podflaczenie hamulca

Hamulec zwalniany jest elektrycznie. Hamowanie odbywa sie mechanicznie po
wytgczeniu napigcia.

Przestrzegaj obowigzujacych przepisow odpowiednich  Stowarzyszen
Zawodowych dotyczacych zabezpieczenia awarii faz i zwigzanych z tym potaczen/
zmian potaczen!

* Hamulec podtgczaé zawsze wedtug zatgczonego schematu.

+  Wskazdéwka: Ze wzgledu na wtgczane napiecie state oraz duze obcigzenie pradowe
konieczne jest zastosowanie specjalnej ochrony przepieciowej po stronie hamulca
lub po stronie pradu przemiennego oraz stykéw kategorii uzytkowej AC-3 wedtug
normy EN 60947-4-1.

* Po wymianie tarczy hamulcowej maksymalny moment hamowania uzyskiwany jest
dopiero po kilku zatgczeniach

Podfaczenie Hamulec tarczowy na prad staty zasilany jest z uktadu sterowania hamulca z uktadem
sterowania ochronnym. Umieszczony jest on w dolnej czeéci IS lub musi zosta¢ wbudowany w
hamulca szafe sterowniczg (— Ustep "Wskazdwki dot. okablowania").

+ Sprawdzi¢ przekroje przewodoéw - prady hamowania (— rozdz. "Dane techniczne")
+ Sterowanie hamulca podtacza¢ zawsze wedtug zatagczonego schematu

5.6 Wyposazenie dodathkowe

I..l Dostarczone wyposazenie dodatkowe podigczy¢ wedtug zatgczonych schematow.
[ Y\

Czujnik
temperatury TF

Nie przyktada¢ napiecia!

Opornikowe czujniki temperatury odpowiadajg DIN 44082.
Kontrolny pomiar opornosci (miermik z U <2,5V lub | <1 mA):
* Normalne wartosci pomiarowe: 20...500 Q, oporno$¢ cieptego czujnika > 4000 Q
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(‘@ Uruchomienie

@ Warunki uruchomienia

6 Uruchomienie
6.1 Warunki uruchomienia

Przed
uruchomieniem
upewnij sie, czy

Podczas
uruchomiania
upewnij sie, czy

Prosimy o bezwzgledne przestrzeganie podczas uruchamiania wskazowek
bezpieczenstwa z rozdziatu 2!

* naped nie jest uszkodzony lub zablokowany

* po diuzszym okresie magazynowania wykonano dziatania zgodne z rozdziatem
"Prace wstepne"

» wykonano prawidtowo wszystkie podtgczenia

* wybrano prawidtowy kierunek obrotu silnika/motoreduktora
— (prawe obroty silnika: U, V, Wdo L1, L2, L3)

» wszystkie pokrywy ochronne zamontowane zostaty we wtasciwy sposéb

« wszystkie urzgdzenia ochrony silnika sg aktywne i ustawione na prad znamionowy
silnika

* brak jest innych Zrodet niebezpieczenstw

» silnik pracuje bez zarzutu (brak przecigzenia, brak wahan predkosci obrotowej, brak
gtodnych dzwiekow itd.)

» ustawiono moment hamowania witasciwy dla danego zastosowania (— Rozdz.
"Dane techniczne")

* w przypadku probleméw (— Rozdz. "Usterki robocze")
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Usterki podczas pracy

Usterki silnika e

7 Usterki podczas pracy

7.1

‘ Usterka

Silnik nie rusza

Silnik nie rusza lub
uruchamia sie z trudem

Silnik nie rusza w potgczeniu
w gwiazde, tylko w
potaczeniu w trojkat

Niewtasciwy kierunek
obrotoéw

Silnik brzeczy i ma wysoki

pobér pradu

Wytaczajq sie bezpieczniki
lub natychmiast zatgcza sie
ochrona silnika

Silny spadek predkosci
obrotowej przy obcigzeniu

Podgrzewanie silnika >70K

Wytwarzanie zbyt gtosnych
dzwiekow

Usterki silnika

‘ Mozliwa przyczyna
Przerwany przewdd zasilajacy
Hamulec nie zwalnia
Przepalony bezpiecznik
Zadziatat wytgcznik ochronny silnika
Stycznik silnika nie przetgcza, btad w
sterowaniu

Silnik przeznaczony do potgczenia w
trojkat, jednak potgczony w gwiazde

Napiecie lub czestotliwos¢ odbiegajg
przynajmniej podczas rozruchu silnie od
warto$ci zadanych

Moment obrotowy przy potgczeniu w
gwiazde jest niewystarczajacy

Btad styku przetgcznika gwiazda-trojkat
Niewtasciwie podtgczony silnik

Hamulec nie zwalnia
Uszkodzone uzwojenie

Wirnik ociera o stojan

Zwarcie w przewodzie

Zwarcie w silniku

Btedne podtgczenie przewodow
Zwarcie doziemne w silniku

Przecigzenie
Spadek napiecia
Przecigzenie

Niedostateczne chtodzenie
Zbyt wysoka temperatura otoczenia

Silnik podtaczony w tréjkat, zamiast jak
przewidziano w gwiazde

Przewo6d doprowadzajgcy ma luzny styk
(brak jednej fazy)

Przepalony bezpiecznik

Napiecie sieciowe odbiega o wiecej niz

5 % od napigcia znamionowego silnika.
Wyzsze napiecie ma szczeg6lnie
niekorzystny wptyw w przypadku silnikow
wielobiegunowych, poniewaz w tych
silnikach prad pracy jatowej juz przy
normalnym napieciu ma prawie warto$¢
pragdu znamionowego.

Przekroczony rodzaj pracy znamionowe;j

(S1do S10, DIN 57530), np. w wyniku zbyt
duzej czestotliwo$ci zatgczania

Zbyt mocno naprezone, zabrudzone lub
uszkodzone fozysko kulkowe

Wibracje obracajgcych sie czesci

Instrukcja obstugi — Napedy aseptyczne

Sposoéb naprawy

Skontrolowa¢ przytgcza, w razie potrzeby poprawi¢
— Rozdz. "Usterki hamulca"

Wymieni¢ bezpiecznik

Sprawdzi¢ wiasciwe ustawienie wytgcznika ochronnego
silnika, w razie potrzeby usung¢ btad

Sprawdzi¢ sterowanie silnika, w razie potrzeby usunaé
btad

Skorygowac¢ podtgczenie

Zadbac¢ o lepsze warunki sieciowe; Sprawdzi¢ przekroj
przewodu doprowadzajgcego

Jesli prad wigczeniowy przy potgczeniu w trojkat nie jest
zbyt wysoki, poditaczy¢ bezposrednio, w przeciwnym
razie zastosowac wiekszy silnik lub wersje specjalng (po
konsultaciji)

Usung¢ btad
Zamieni¢ dwie fazy

— Rozdz. "Usterki hamulca"
Silnik musi zosta¢ wystany do naprawy do warsztatu

Usung¢ zwarcie

Zleci¢ usuniecie btedu specjalistycznym warsztacie
Skorygowac podtgczenie

Zleci¢ usuniecie btedu specjalistycznym warsztacie

Przeprowadzi¢ pomiar mocy, w razie potrzeby
zastosowac wiekszy silnik lub zredukowaé obcigzenie

Zwiekszy¢ przekroj przewodu doprowadzajgcego

Przeprowadzi¢ pomiar mocy, w razie potrzeby
zastosowac wiekszy silnik lub zredukowaé obcigzenie

Poprawi¢ doptyw powietrza chtodzgcego
Przestrzega¢ dopuszczalnego zakresu temperatur

Skorygowaé podtgczenie

Usung¢ luzny styk

Znalez¢ i usuna¢ przyczyne (patrz powyzej); wymienic
bezpiecznik

Dostosowac¢ silnik do napigcia sieciowego

Rodzaj pracy znamionowe;j silnika dostosowaé do
wymaganych warunkéw roboczych; w razie potrzeby
skonsultowa¢ sie z fachowcem w celu okreslenia
wiasciwego napedu

Na nowo ustawi¢ silnik, sprawdzi¢ tozyska kulkowe
(— Rozdz. "Zastosowane typy tozysk kulkowych"),
ewentualnie wymieni¢

Usung¢ przyczyne, w razie potrzeby wywazy¢
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Usterki podczas pracy
~  Usterki hamulca

7.2 Usterki hamulca

‘ Usterka

Hamulec nie zwalnia

Silnik nie hamuje

Hamulec zapada z
opo6znieniem
Dzwigki w okolicy
hamulca

‘ Mozliwa przyczyna

Niewtasciwe napiecie na sterowniku hamulca
Awaria prostownika hamulca

Przekroczona maks. dopuszczalna robocza
szczelina powietrzna, poniewaz okfadzina
hamulca jest zuzyta

Spadek napiecia na przewodzie zasilajgcym
>10 %

Niedostateczne chtodzenie, hamulec zbytnio
sie rozgrzewa

Cewka hamulca wykazuje zwarcie uzwojenia
lub zwarcie z kadlubem

Zuzyte okfadziny hamulcowe
Niewtasciwy moment hamowania

Hamulec zostat wigczony tylko po stronie
napiecia zmiennego

Momenty wahadtowe w wyniku niewtasciwie
ustawionego falownika

Sposoéb naprawy
Przytozy¢ wtasciwe napigcie

Wymieni¢ prostownik hamulca, sprawdzi¢ oporno$¢
wewnetrzng oraz izolacje cewki hamulca, sprawdzi¢
prostownik hamulca

Wymieni¢ catkowicie hamulec

Zadba¢ o wiasciwe napiecie przytaczeniowe; sprawdzi¢
przekréj kabla zasilajgcego

Poprawi¢ doptyw powietrza chtodzacego

Wymieni¢ caty hamulec ze sterowaniem hamulca
(specjalistyczny warsztat), sprawdzi¢ prostownik hamulca

Wymieni¢ catkowicie hamulec

Zmieni¢ moment hamowania (— Rozdz. "Dane
techniczne")
* poprzez rodzaj i ilos¢ sprezyn hamujgcych

Przetgczy¢ na napigcie state i zmienne (np. BSR); zgodnie
ze schematem przytgczeniowym

Sprawdzi¢/ poprawi¢ ustawienie przetwornicy
czestotliwosci zgodnie z instrukcjg obstugi

7.3  Usterki podczas pracy z przetwornica czestotliwosci

Podczas pracy silnika z przetwornicg czestotliwo$ci mogg wystapic¢ réwniez symptomy
opisane w rozdziale "Usterki w silniku". Znaczenie wystepujgcych probleméw oraz
wskazéwki dotyczgce ich rozwigzania znajdziesz w instrukcji obstugi przetwornicy
czestotliwosci.

L1

Serwis

Jesli pragna Panstwo skorzysta¢ z pomocy naszego serwisu, prosimy o podanie
nastepujacych danych:

+ petne dane z tabliczki znamionowe;j

* rodzaj i zakres usterki

» czas wystgpienia i okoliczno$ci towarzyszace usterce

* przypuszczalna przyczyna

20 Instrukcja obstugi — Napedy aseptyczne




Przeglad / Konserwacja
Czestotliwos¢ przegladéw i konserwaciji

8 Przeglad / Konserwacja

+ Stosuj wylacznie oryginalne czesci zamienne zgodne z odpowiednia, aktualng
lista poszczegolnych czesci!

+ Silniki mogq sie silnie nagrzewaé¢ podczas pracy - Niebezpieczenstwo
poparzenia!

* Przed rozpoczeciem prac odiaczy¢ napiecie od silnika oraz hamulca i zabezpieczy¢
przed nieumysinym wiaczeniem!

8.1

‘ Urzadzenie / Czes$¢ urzadzenia

Hamulec
¢ BR1
e BR2

Hamulec
¢ BR1
e BR2

Silnik .

Naped

Czestotliwosc¢ przegladow i konserwacji

‘ Czestotliwos¢

w przypadku stosowania jako hamulec
roboczy:

co najmniej co 3000 roboczogodzin1

w przypadku stosowania jako hamulec
przytrzymujacy:

w zaleznosci od warunkéw obcigzenia co 2
lub 4 lata’

co 10 000 roboczogodzin

réznie

(w zaleznosci od warunkéw zewnetrznych)

Co nalezy zrobi¢?

Przeprowadzi¢ przeglad hamulca

*  Zmierzy¢ grubo$c¢ tarczy hamulcowej
Sprawdzi¢ oktadzine cierng

* Tarcza zwory

» Zabierak/uzgbienie

Przeprowadzi¢ przeglad hamulca
» Odessac $cier

Przeprowadzi¢ przeglad silnika:

+  Skontrolowac tozyska kulkowe, w razie
potrzeby wymieni¢

*  Wymieni¢ simering

+  Poprawi¢ lub wymieni¢ powtoke
antykorozyjng powierzchni

1 Na okres zuzycia wptywa wiele czynnikéw i moze on by¢ stosunkowo krétki. Czestotliwo$¢ koniecznych przegladéw musi zostac
obliczona indywidualnie wedtug dokumentacji projektowej (np. Praktyka techniki napedowej, tom 4) przez osobe wykonujgca

urzgdzenie.

Instrukcja obstugi — Napedy aseptyczne
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8 Przeglad / Konserwacja
Prace przegladowe i konserwacyjne w hamulcu BR

8.2 Prace przegladowe i konserwacyjne w hamulcu BR

(1]

(2] (3] [4] (5] 6] [7] (8] &l

52631AXX

Rys. 5: Budowa hamulca

(1]
(2]
[3]
[4]
[5]
6]

Podktadka cierna [7] Sprezyna hamujaca
Sruba [8] Korpus cewki

Pierscien prowadzacy [9] Pierscien uszczelniajacy
Tarcza hamulcowa [10]Sruba

Tarcza zwory ze szpilkg
Podkiadka wygtuszajaca

Zmiana momentu  Moment hamowania mozna zmienia¢ stopniowo (— Rozdziat 9 "Momenty hamowania
hamowania BR BR1, BR2")

poprzez montaz ré6znych sprezyn hamulcowych
poprzez liczbe sprezyn hamulcowych

. Odiaczy¢ napiecie od silnika oraz hamulca i zabezpieczyé przed nieumysinym

wilaczeniem!

2. Zdjg¢ obudowe enkodera [11] z pokrywg [12] (— patrz Rys. 6)

22

Odkrecic¢ $ruby [10] i zdjg¢ catkowicie hamulec

. Odkreci¢ sruby [2] i zdjg¢ pierscien prowadzacy [3] z podkiadkyg cierng [1], tarcze

hamulcowag [4], tarcze zwory [5] oraz podktadke wygtuszajacy [6]
Wyjac¢ sprezyny hamulcowe [7] z korpusu cewki [8] i wymieni¢ na nowe

. Rozmiesci¢ symetrycznie nowe sprezyny hamulcowe

Podktadke wygtuszajacy [6] tak nasung¢ na dwie umieszczone na tarczy zwory [5]
szpilki, aby wyttoczenie przylegato do tarczy zwory wypuktg strong

Tarcza zwory [5]:

— wraz z podkfadka uszczelniajgcg [6] natozy¢ na sprezyny hamulcowe [7]
— szpilki umieszczone na tarczy zwory [5] przetozy¢ przez otwory korpusu cewki [8],
zwréci¢ uwage na wtasciwe potozenie tarczy zwory
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Przeglad / Konserwacja
Prace przegladowe i konserwacyjne w hamulcu BR

9. Tarcze hamulcowg [4] umiesci¢ ptaskg strong na tarczy zwory [8]
Wskazéwka: Oktadzina nie moze mie¢ stycznosci z olejem i smarem!

10.Na tarcze hamulcowg [4] natozy¢ pierscien prowadzgcy [3] z podktadkg cierng [1],
cato$¢ docisng¢ i wkrecic Sruby [2]

11.Z powrotem natozy¢ kompletny hamulec na silnik (— ponizszy rysunek):

— uwazacé na to, aby zeby tarczy hamulcowej wsunely sie w zeby zabieraka oraz
aby wtyczka po stronie silnika pasowata w gniazdo wtykowe po stronie hamulca

i za pomocg $ruby [10] zamocowac na tarczy tozyska hamulca [13].
12.Zamontowa¢ obudowe enkodera [11] z pokrywa [12].

52709AXX
Rys. 6: Natozy¢ hamulec na silnik

[10] Sruba

[11] Pokrywa enkodera

[12] Pokrywa

[13] Tarcza tozyska hamulca

Instrukcja obstugi — Napedy aseptyczne
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7 Dane techniczne
7 Momenty hamowania BR1, BR2

P| Hz

9 Dane techniczne

9.1

.';.';:‘“'ec Silnik

BR1 DASS0
BR2 DAS100

Momenty hamowania BR1, BR2

Moment_ Okres pracy _c.lo Rodzaj i liczba sprezyn Numer Katalogowy
hamowania konserwacji
[Nm] 1 o® J] normalne | czerwone normalne czerwone
5 - 6
7 60 2 2 186 662 1 1837427
14 2 2
20 90 3 " 186 663 X 184 003 7

9.2 Prady robocze

Hamulec BR1,
BR2

Podane w tabelach wartosci pradu Iy (prad trzymania) sg warto$ciami skutecznymi. Do
swoich pomiarow stosuj wytacznie przyrzady mierzgce wartosci skuteczne. Prad
wiaczeniowy (prad przyspieszenia) lg ptynie jedynie przez krotki okres czasu (maks.
120 ms) przy zwalnianiu hamulca lub przy przepieciach tgczeniowych ponizej 70 %
napiecia znamionowego. W przypadku zastosowania prostownika hamulca BG lub w
przypadku bezposredniego zasilania napieciem statym — oba przypadki mozliwe tylko
przy hamulcach do wielko$ci BMG4 — nie dochodzi do zwiekszenia pradu zatgczania.

BR1 BR2
- C il DAS90
Wielkos¢ silnika DAS80 DAS100
Maks. moment hamowania [Nm] 7 20
Moc cewki hamujacej [W] 45 55
Krotnos¢ pradu rozruchu Ig/ly 4.0 4.0
Napiecie znamionowe Uy BR1 BR2
| |
V] V, H H
AC bc [Aacl [Aacl
24 1.5 1.7
110 0.71 0.9
230 0.31 0.39
400 0.18 0.22
460 0.16 0.21

Ig Prad przyspieszania — krotkotrwaty prad zatgczania
IH Prad trzymania, wartos¢ skuteczna w przewodzie doprowadzajgcym do prostownika hamulca SEW

Uy Napigcie znamionowe (zakres napigcia znamionowego)
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Dane techniczne 7

Uszczelki przektadni |7

P| Hz
9.3 Uszczelki przekfadni
Nazwa Materiat
Standard Opcja
Pierscien radialny uszczelniajgcy wat NBR 75FKM585
Zaslepka NBR
O-Ring NBR
Srodek uszczelniajgcy Loctite Loctite 574
Uszczelka pokrywy przektadni ANT6800
;Jlizn?izn?lljkg silnika kotnierzowego z AMF 38 Papier
9.4 Uszczelki silnika
Nazwa Materiat
Standard Opcja
Pierscien radialny uszczelniajgcy wat 75FKM585 NBR
Pier§cien samouszczelniajgcy stojana NBR
Zaslepka gwintowana O-Ring NBR
Uszczelka kotnierza enkodera MP15-0570
Uszczelka pokrywy obudowy RN8011
Podkfadka uszczelniajgca RN8011
Uszczelka dolnej czesci IS SBR 1704
Uszczelka pokrywy IS SBR 1704
Tabliczka znamionowa 3M folia poliestrowa 7818

9.5 Zastosowane typy toZysk kulkowych

Typ silnika tozysko A tozysko B

DASS80... 6303-J-2RS-C3 6303-J-2RS-C3
DAS90... 6306-J-2RS-C3 6305-J-2RS-C3
DAS100... 6306-J-2RS-C3 6305-J-2RS-C3

9.6 Tabela srodkow smarnych do foZysk tocznych silnikow SEW
Silnikowe fozyska toczne napetniane sg fabrycznie wymienionym ponizej smarem.

Temperatura otoczenia ‘ Producent ‘ Typ

Silnikowe tozyska

—40°C...+40°C Kluber Asonic GHY72'
toczne

1 Smar syntetyczny (= smar tozyskowy na bazie syntetycznej)
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M
Montaz wtyczki 15
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o
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Przeglad 21
Przekroj przewodu 12
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U
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Spis adreséw

Spis adresow 1

Niemcy
Gtowny zarzad Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Zaktad produkcyjny Ernst-Blickle-Stralle 42 Faks +49 7251 75-1970
Dystrybucja D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Serwis Adres skrzynki pocztowej sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal Serwis elektroniki:
Tel. +49 171 7210791
Serwis przekiadni i silnikow:
Tel. +49 172 7601377
Zaktady montazowe Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30

Serwis

(obok Hannover)

Alte Ricklinger Stralle 40-42
D-30823 Garbsen

Adres skrzynki pocztowej

Postfach 110453 - D-30804 Garbsen

Faks +49 5137 8798-55
scm-garbsen@sew-eurodrive.de

Kirchheim SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10

(obok Domagkstrale 5 Faks +49 89 909552-50
Monachium) D-85551 Kirchheim scm-kirchheim@sew-eurodrive.de
Langenfeld SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30

(obok Dusseldorf)

Siemensstralle 1
D-40764 Langenfeld

Faks +49 2173 8507-55
scm-langenfeld@sew-eurodrive.de

Meerane
(obok Zwickau)

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Dankritzer Weg 1
D-08393 Meerane

Tel. +49 3764 7606-0
Faks +49 3764 7606-30
scm-meerane@sew-eurodrive.de

Dalsze adresy dotyczace punktow serwisowych w Niemczech na zgdanie.

Francja
Zaktad produkcyjny Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 3 88 73 67 00
Dystrybucja 48-54, route de Soufflenheim Faks +33 3 88 73 66 00
Serwis B.P. 185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Zaktady montazowe Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Dystrybucja Parc d’activités de Magellan Faks +33 5 57 26 39 09
Serwis 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 4 72 15 37 00
Parc d’Affaires Roosevelt Faks +334 72 1537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Faks +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang
Dalsze adresy dotyczace punktow serwisowych we Francji na zadanie.
Algerien
Dystrybucja Alger Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Fréeres Zaghnoun Faks +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach
16200 Alger
Argentyna

Zaktad montazowy

Buenos Aires

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.

Tel. +54 3327 4572-84

Dystrybucja Centro Industrial Garin, Lote 35 Faks +54 3327 4572-21
Serwis Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin

Australia

Zaklady montazowe Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000

Dystrybucja 27 Beverage Drive Faks +61 3 9933-1003

Serwis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au

enquires@sew-eurodrive.com.au

Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900

9, Sleigh Place, Wetherill Park
New South Wales, 2164

Faks +61 2 9725-9905
enquires@sew-eurodrive.com.au
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Austria

Zaktad montazowy  Wien

SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H.

Tel. +43 1 617 55 00-0

Dystrybucja Richard-Strauss-Strasse 24 Faks +43 1 617 55 00-30
Serwis A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgia
Zaktad montazowy  Briissel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Dystrybucja Avenue Eiffel 5 Faks +32 10 231-336
Serwis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brasylia
Zaklad produkcyjny Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Dystrybucja Avenida Amancio Gaiolli, 50 Faks +55 11 6480-3328
Serwis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Dalsze adresy dotyczgce punktéw serwisowych w Brazylii na zadanie.
Butgaria
Dystrybucja Sofia BEVER-DRIVE GMBH Tel. +359 2 9532565
Bogdanovetz Str.1 Faks +359 2 9549345
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Chile
Zaktad montazowy  Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Dystrybucja Chile Las Encinas 1295 Faks +56 2 75770-01
Serwis Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Adres skrzynki pocztowej
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Chiny

Zaktad produkcyjny Tianjin
Zaklad montazowy

SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd.
No. 46, 7th Avenue, TEDA

Tel. +86 22 25322612
Faks +86 22 25322611

Dystrybucja Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Serwis
Zaktad montazowy  Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Dystrybucja 333, Suhong Middle Road Faks +86 512 62581783
Serwis Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. Chiny
Chorwacja
Dystrybucja Zagrzeb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Serwis PIT Erdody 4 Il Faks +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Dania
Zaklad montazowy  Kopenhaga SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Dystrybucja Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Faks +45 43 9585-09
Serwis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Elfenbeinkiiste
Dystrybucja Abidjan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Faks +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B. P. 2323, Abidjan 08
Estonia
Dystrybucja Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230

Paldiski mnt.125
EE 0006 Tallin

Faks +372 6593231
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Finlandia
Zaktad montazowy  Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 3 589-300
Dystrybucja Vesimaentie 4 Faks +358 3 7806-211
Serwis FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew-eurodrive.fi
Gabun
Dystrybucja Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B. P. 1889 Faks +241 7340-12
Libreville
Grecja
Dystrybucja Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Serwis 12, Mavromichali Street Faks +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
Hiszpania
Zaktad montazowy  Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 9 4431 84-70
Dystrybucja Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Faks +34 9 4431 84-71
Serwis E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Holandia
Zaklad montazowy  Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Dystrybucja Industrieweg 175 Faks +31 10 4155-552
Serwis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Hong Kong
Zaklad montazowy  Hong Kong SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Dystrybucja Unit No. 801-806, 8th Floor Faks +852 2 7959129
Serwis Hong Leong Industrial Complex sew@sewhk.com
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indie
Zaktad montazowy Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. LTD. Tel. +91 265 2831021
Dystrybucja Plot No. 4, Gidc Faks +91 265 2831087
Serwis Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 sew.baroda@gecsl.com
Gujarat
Technische Biiros Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 80 22266565
308, Prestige Centre Point Faks +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Faks +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
Irlandia
Dystrybucja Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Serwis 48 Moyle Road Faks +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Japonia
Zaktad montazowy  Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Dystrybucja 250-1, Shimoman-no, Faks +81 538 373814
Serwis Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp

Shizuoka prefecture, 438-0818
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Kamerun
Dystrybucja Douala Electro-Services Tel. +237 4322-99
Rue Drouot Akwa Faks +237 4277-03
B. P. 2024
Douala
Kanada
Zaktady montazowe Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Dystrybucja 210 Walker Drive Faks +1 905 791-2999
Serwis Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Faks +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Street Faks +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Dalsze adresy dotyczgce punktéw serwisowych w Kanadzie na zadanie.
Kolumbia
Zaklad montazowy  Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Dystrybucja Calle 22 No. 132-60 Faks +57 1 54750-44
Serwis Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Korea
Zaklad montazowy  Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Dystrybucja B 601-4, Banweol Industrial Estate Faks +82 31 492-8056
Serwis Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Libanon
Dystrybucja Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Faks +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Litwa
Dystrybucja Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Merkines g. 2A Faks +370 315 79688
LT-4580 Alytus irmantas.irseva@one.lt
Luksemburg
Zaktad montazowy  Briissel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Dystrybucja Avenue Eiffel 5 Faks +32 10 231-336
Serwis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
totwa
Dystrybucja Riga SIA Gultni Tel. +371 7 840202
21, Unijas Street Faks +371 7 840088
LV-1039 Riga gultni@isr.lv
Macedonia
Dystrybucja Skopje SGS-Skopje / Macedonia Tel. +389 2 385 466
"Teodosij Sinactaski" 66 Faks +389 2 384 390
91000 Skopje / Macedonia sgs@mol.com.mk
Malezja
Zaklad montazowy  Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Dystrybucja No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Faks +60 7 3541404
Serwis 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my

West Malaysia
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Marokko
Dystrybucja Casablanca S.R. M. Tel. +212 2 6186-69 + 6186-70 + 6186~
Société de Réalisations Mécaniques 71
5, rue Emir Abdelkader Faks +212 2 6215-88
05 Casablanca srm@marocnet.net.ma
Norwegia
Zaktad montazowy  Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 241-020
Dystrybucja Solgaard skog 71 Faks +47 69 241-040
Serwis N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
Nowa Zelandia
Zaktady montazowe Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Dystrybucja P.O. Box 58-428 Faks +64 9 2740165
Serwis 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Faks +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Zaktad montazowy Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Dystrybucja S.AC. Faks +51 1 3493002
Serwis Los Calderos <FmSdata>[ldot ] 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Polska
Zaklad montazowy  to6dz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 67710-90
Dystrybucja ul. Techniczna 5 Faks +48 42 67710-99
Serwis PL-92-518 t6dz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Portugalia
Zaklad montazowy  Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Dystrybucja Apartado 15 Faks +351 231 20 3685
Serwis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Republika Czeska
Dystrybucja Praha SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234 + 220121236
Business Centrum Praha Faks +420 220121237
Luna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Rosja
Dystrybucja St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 5357142+812 5350430

P.O. Box 263
RUS-195220 St. Petersburg

Faks +7 812 5352287
sew@sew-eurodrive.ru
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RPA
Zaklady montazowe Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Dystrybucja Eurodrive House Faks +27 11 494-2311
Serwis Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads liansen@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Faks +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Teleks 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Faks +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Rumunia
Dystrybucja Bucuresti Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Serwis str. Madrid nr.4 Faks +40 21 230-7170
71222 Bucuresti sialco@sialco.ro
Senegal
Dystrybucja Dakar SENEMECA Tel. +221 849 47-70
Mécanique Générale Faks +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B. P. 3251, Dakar
Singapur
Zaktad montazowy  Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701 ... 1705
Dystrybucja No 9, Tuas Drive 2 Faks +65 68612827
Serwis Jurong Industrial Estate Teleks 38 659
Singapore 638644 sales@sew-eurodrive.com.sg
Stowacja
Dystrybucja Sered SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 31 7891311
Trnavska 920 Faks +421 31 7891312
SK-926 01 Sered sew@sew-eurodrive.sk
Stowenia
Dystrybucja Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Serwis Ul. XIV. divizije 14 Faks +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Szwaijcaria
Zaktad montazowy  Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 41717-17
Dystrybucja Jurastrasse 10 Faks +41 61 41717-00
Serwis CH-4142 Munchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Szwecja
Zaktad montazowy  Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Dystrybucja Gnejsvagen 6-8 Faks +46 36 3442-80
Serwis S-55303 Jonképing http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 J6énk&ping info@sew-eurodrive.se
Tajlandia
Zaklad montazowy  Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Dystrybucja Bangpakong Industrial Park 2 Faks +66 38 454288
Serwis 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th

Muang District
Chon Buri 20000
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Tunesien
Dystrybucja Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 1 4340-64 + 1 4320-29
7, rue Ibn El Heithem Faks +216 1 4329-76
Z.1. SMMT
2014 Mégrine Erriadh
Turcja
Zaktad montazowy Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 + 216 4419164 +
Dystrybucja Hareket Sistemleri Sirketi 216 3838014
Serwis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Faks +90 216 3055867
TR-81540 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
USA
Zaklad produkcyjny Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537

Zaktad montazowy
Dystrybucja
Serwis

1295 Old Spartanburg Highway
P.O. Box 518
Lyman, S.C. 29365

Faks Sales +1 864 439-7830
Faks Manuf. +1 864 439-9948
Faks Ass. +1 864 439-0566
Teleks 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Zaklady montazowe

San Francisco

SEW-EURODRIVE INC.

Tel. +1 510 487-3560

Dystrybucja 30599 San Antonio St. Faks +1 510 487-6381
Serwis Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com
Philadelphia/PA SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Pureland Ind. Complex Faks +1 856 467-3792
2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Faks +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
3950 Platinum Way Faks +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Dalsze adresy dotyczace punktéw serwisowych w USA na zgdanie.
Wenezuela
Zaktad montazowy Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Dystrybucja Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Faks +58 241 838-6275
Serwis Zona Industrial Municipal Norte sewventas@cantv.net
Valencia, Estado Carabobo sewfinanzas@cantv.net
Wegry
Dystrybucja Budapest SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 1 437 06-58
Serwis H-1037 Budapest Faks +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 sew-eurodrive.voros@matarnet.hu
Wielka Brytania
Zaktad montazowy  Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Dystrybucja Beckbridge Industrial Estate Faks +44 1924 893-702
Serwis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk
Wiochy
Zaktad montazowy Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 2 96 9801
Dystrybucja Via Bernini,14 Faks +39 2 96 799781
Serwis 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
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