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1 Onemli Uyarilar

Emniyet ve Burada agiklanan emniyet ve uyarilar mutlaka dikkate alinmalidir!
Uyarilar

Elektrik gok tehlikesi.
Muhtemel sonuglar: Olim veya agir yaralanmalar.

Tehlike. B
Muhtemel sonuglar: Olim veya agir yaralanmalar.

Tehlikeli Durum.
Muhtemel sonuglar: Hafif veya 6nemsiz yaralanmalar.

Zararh Durum.
Muhtemel sonuglar: Rediktorde ve ortamda hasar olusur.

Kullanici igin tavsiyeler ve faydal bilgiler.

OB >

isletme kilavuzundaki talimatlara uyulmasi, kusursuz bir isletme ve olusabilecek

hasarlarda garanti kapsamindaki zararlarin 6denebilmesi i¢in sarttir. Bu nedenle, tahrik
|| Uniteleri devreye alinmadan 6nce bu isletme kilavuzu dikkatlice okunmalidir.

isletme kilavuzunda servis calismalari ile ilgili nemli bilgiler bulundugundan, cihaza

yakin bir yerde muhafaza edilmelidir.

Atik Toplama Gegerli olan giincel yonetmelikleri dikkate aliniz:

» Govde parcgalari, digliler, miller ve surtinmesiz yataklar gelik hurdasi olarak atik
toplama yerlerine verilmelidir. Bu durum, 6zel atik toplama sistemi bulunmayan pik
doékum pargalar i¢in de gecerlidir.

» Sonsuz digliler demirden farkli metalden yapilmistir ve uygun bir sekilde bertaraf
edilmelidir.

« Atk yaglari toplayin ve kurallara uygun olarak atik yagd toplama yerlerine teslim edin.

Elektrikli makinelerin gerilim altinda olan ve hareketli parcalari agir yaralanmalara
veya o6liim sebep olabilirler.

Montaj, baglanti, devreye alma ile bakim ve kontrol ¢aligmalar sadece uzman
personel tarafindan asagidaki noktalar dikkate alinarak yapiimahidir:

* Buigletme kilavuzu
+ Tabhrik linitesine ait diger tiim igletme kilavuzlari / devre semalar
* Gincel ulusallyerel talimatlar
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AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesi

2 Uriinlerin Tanimlanmasi
2.1 AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesi

51517AXX
Resim 1: Tork limitleme kaplinli ve hiz deneticisi W’li tahrik (initesi
[11 Tetikleme kami [4] Sdrtlinme balatalari [7]1 Sdurtinme gdbegi
[2] Enkoder [5] Tabla yay [8] Hiz deneticisi
[3] Tahrik diski [6] Yivlisomun

Tork limitleme kaplinli tahrik tniteleri, aralarina bir adaptér monte edilmis olan standart
disli reduktérden ve motor/degisken hizli rediktérli motordan olusmaktadir. Adaptére
bir tork limitleme kaplini monte edilmistir. Cift redUktérli motorlarda tork limitleme kaplini
birinci ve ikinci reduktdr arasinda bulunabilir.

Motor tarafinda bulunan tabak yayh [5] ve yivli somunlu [6] sirtiinme gobegine [7]
surtinme balatalari [4] Gzerinden baglanti pimli ¢cikis tarafi kaplin tablasinin tahrik diski
[3] bulunur. Kayma torku fabrika tarafindan somut tahrik uygulamasina gore
ayarlanmigtir.

Cikis tarafi kaplin plakasinin hizi bir enkoder [2] Gzerinden tespit edilir ve bir denetleme
cihazina [8] aktarilir. Denetleme cihazi olarak hiz deneticileri ve kayma deneticileri
kullanilir. Bu deneticiler kontaktor, emniyet tertibatlari vb. ile, elektrik panosundaki
standart bir raya (DIN EN 50 022’ye gére) monte edilebilir veya iki delik agilarak
baglanabilirler.

Hiz deneticisi W Hiz deneticisi [8] sabit devirli redlktérlti motorlarda kullanilir ve adaptérdeki enkodere
[2] baglanir.
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AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesi

Kayma deneticisi  Kayma deneticisi [8]
ws . Degisken hizli rediktér VARIBLOC®
* ve NV1. takometreli devir kontrolli motorlarda kullanilir.

51779axx
Resim 2: VARIBLOC® igin tork limitleme kaplinli ve kayma denetleyicisi WS’li adaptér

[1] Tetikleme kami [5] Tabla yay [9]  Alternatif akim vericisi GW
[2] Enkoder [6] Yivlisomun [10] Enkoder IG (sadece VBUG)
[3] Tahrik diski [7] Surtinme gobegi
[4] Sdrtinme balatalari [8] Kayma deneticisi

Kayma deneticisinin 1 no’lu girisi strtinme adaptériindeki enkodere baglanir. Kayma
denetleyicisinin 2 no’lu ¢ikisina degisken hizli rediktorin (VARIBLOC®) veya devir
kontrolli motorun enkoderi baglanir.

51659AXX
Resim 3: NV1. takometreli devir kontrollii motor

[11 Enkoder NV

Enkoderli, devir kontrolli motorlarda kayma denetleyicisi (Giris 2) NV1'deki [1] enkodere
baglanir.

Tork limitleme kaplinindeki kayma miktarinin tespit edilebilmesi igin giris ve ¢ikis devir
sayllari kargilastirilir. Bunun igin, kayma denetleyicisi Giris 1 ve Giris 2°den gelen
darbeleri sayar. Bu iki darbe arasinda, 6nceden belirlenmis bir sire igerisindeki fark
degerinin Uzerinde ise, kayma sinyali verilir.

Kayma denetleyicisi ile ilgili bilgiler, ayrica liretici dokiimanlarinda verilmistir.
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Hidrolik Santrifiij Kaplinli Tahrik Unitesi

2.2

Hidrolik Santrifiij Kaplinli Tahrik Unitesi

Hidrolik kaplinler Féttinger prensibine gore c¢alisan sivi akigh kaplinlerdir. Bu kaplinler
aralarinda dar bir bogsluk bulunan, rotatif yatakl ve pervaneli iki yarim kabuktan
olusmaktadir.

Burada uygulanan tork degeri akan sivinin kitlesel kuvveti tarafindan aktariimaktadir.
Buradaki sivi, tahrik mili (motor mili) ile tahrik edilen milin (rediktor giris mili) tirbin ¢arki
(sekonder taraf, 2) pompa carki (primer taraf, 5) arasindaki kapali devrede akmaktadir.

Yag sirkilasyonunun gergeklesebilmesi ve bdylece tork aktarimi igin bir devir sayisi
farki (kayma) olusmalidir. Kayma degeri sifir oldugunda, hidrolik kaplin tork aktaramaz.

Bu sebepten, gii¢ kaybi sonucu olusan i1s1 miktari ilgili devir sayisinda dagilabilen
i1si miktarina esittir veya bu miktardan daha azdir. Sicaklik genel olarak yerel
calisma kosullarina (durup-kalkma sayisi, ortam sicakhgi) baghdir ve siirekli
calismada maksimum 90 °C olmalidir.

Li

02820AXX
Resim 4: Hidrolik santrifiij kaplin

[11 Doldurma tapalari [5] Pompa garki
[2] Turbin garki [6] Elastik baglanti kavramasi
[3] Kaplin muhafaza [71 Emniyet tapasi

[4] Isletme sivisi (hidrolik yagdr)
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Hidrolik Santrifiij Kaplinli Tahrik Unitesi

Hidrolik Santrifiij
Kaplin AT’li
Tahrik Unitesi ——
A B
— i SiE
_/ . ]
— |

1 2 3 4 5 6 7

51933AXX
Resim 5: Hidrolik kaplinli bir tahrik (nitesinin yapisi
[11 Rediktor [5] Hidrolik santrifij kaplin
[2] Ana flang, komple [6] Dis muhafaza, komple
[3] Geri dondirmez kilit [71 Motor
[4] Araflans
8
= . ! .
= - N2
I " = - - ‘H‘_' = 1
f— /| B
_/ |
— \ |

51934AXX
Resim 6: Hidrolik kaplinli ve BM(G) frenli bir tahrik (initesinin yapisi

(1]
(2]
(3]
(4]

Rediiktor

Ana flans, komple

(5]
[6]

Freni monte edilmis, komple fren rulmani flangi [7]

Rulman flansi
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(8]

Hidrolik santriftj kaplin

Dis muhafaza, komple

Motor

Klemens kutusu




MK Motor Tablasindaki Tahrik Unitesi

2.3 MK Motor Tablasindaki Tahrik Unitesi

Kalkislari agir olan tesislerde, motor tablasi [2] Gzerine monte edilmis tahrik Uniteleri
sunulmaktadir. Bu Uniteler bir konik disli rediktorden, hidrolik bir kaplinden [5] ve bir
elektro motordan [7] olusurlar ve pargalari komple olarak burulmaya karsi korumali bir
motor tablasina [2] tespit edilmistir. Bir kapak [4] ve toplama kabi [3] dénen pargalarla
temasi dnlemekte ve gevreyi ve galisan elemanlari santrif(ij kaplinden yag sigramasina
karsi korumaktadir.

|

1 2 3 4 5 6 7 8

03589AXX
Resim 7: Motor tablasi MK (izerinde bir hidrolik kaplinli tahrik (initesi
[1] Reduktor [5] Hidrolik santrifiij kaplin
[2] Motor tablasi [6] Termik denetleme tertibati (opsiyon)
[3] Toplama kabi [7] Elektrik motoru
[4] Koruma kapagi [8] Tork kolu (opsiyon)

[9]1 Devir denetleyici (sadece termik denetleme tertibati
BTS ile birlikte)

Termik denetleme  Hidrolik kaplinde, agiri sicakliklarda (asiri yuk, blokaj vb. nedeniyle) eriyen ve hidrolik
tertibati yagini disariya veren sigorta vidalar kullaniimistir Bu yagin disariya akisi, bir termik
denetleme tertibati (mekanik veya temassiz) kullanarak dnlenmektedir.

Santrif(ij kaplin, denetleme tertibatinin mevcut olmasina ragmen, sigorta vidalarla
donatiimigtir. Fakat bu vidalar denetleme tertibatindan daha sonra devreye girerler.
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2 MK Motor Tablasindaki Tahrik Unitesi

Mekanik Termik Santrifij kaplinde [1] bulunan bir anahtarlama pimi [2] asin sicakliklarda yayli bir
Denetleme anahtarlama pimini serbest birakir. Bu pimin harekete gecirdigi bir salter [3] GUzerinden
Tertibati MTS uyari sinyali verilebilir veya makina kapatilabilir.
G M
HL
1
51415AXX
Resim 8: Mekanik termik denetleme tertibati MTS
[G] Rediktor tarafi [1]  Hidrolik santrifiij kaplin
[M] Motor tarafi [2] Pim
[3] Salter

Temassiz termik Bu tertibat G¢ parcadan olusmaktadir:

denetleme - Santrifilj kaplinde [1] bulunan bir anahtarlama piminin [2] endiiktans degeri asir
tertibati BTS sicakliklarda degisir.

» Pimdeki [2] endiiktans degismesi bir salter [3] tarafindan tespit edilir.
« Salterden gelen sinyaller [4] bir devir denetleyici [4] tarafindan degerlendirilir.
Burada da bir hiz deneticisi [4] Gzerinden sinyal verilebilir veya makina kapatilabilir.

51414AXX
Resim 9: Temassiz termik denetleme tertibati BTS

[G] Rediktor tarafi [1] Hidrolik santrifuj kaplin
[M] Motor tarafi [2] Pim
[3] Salter

[4] Hiz deneticisi
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AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesinin Montaiji

3 Montaj

3.1 AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesinin Montaiji

Enkoderin 1. Tahrik motorunun fan kapagini sékun

Montaji 2. Digli delikte bir tetikleme kami (= silindir civatanin basi) gériinene kadar motoru veya

adaptdr milinin ucunu yavasca cevirin
3. Enkoderi takin ve tetikleme kamina degene kadar dondurin
4. Enkoderi [1] iki tur (= 2 mm) geri dondurin

51660AXX
Resim 10: Enkoder

5. Enkoderi adaptoriin dis tarafinda bir karsi somunla emniyete alin
6. Kontrol: Motoru veya adaptor milinin ucunu yavas gevirin

Dogru montaj: Tetikleme kamlari enkodere temas etmiyor
7. Fan baghgini tekrar monte edin
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Denetleme
Cihazlarinin
Baglanmasi

AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesinin Montaiji

Parazit gerilimler olusmamasi igin besleme hatlan dért damarh kablolarla birlikte
dosenmemelidir. Maksimum kablo uzunlugu 500 m, damar kesiti 1,5 mm?2. Yiiksek
akim/kontrol akimi kablolarn tarafindan parazit olusturma tehlikesinde veya 10 m
tizerindeki kablo uzunluklarinda ekranlanmis kablolar kullaniimalidir.

1. Devir denetleyicisi W’li tiplerde
Adaptorin enkoderini devir denetleyiciye baglayin

» 3 damarl bir kablo ile
» Enkoder her turda 1 darbe olusturur

Kayma denetleyicisi WS’li tiplerde
Kayma denetleyici baglantilari

* Adaptdérin enkoderi 3 damarli kablo Uzerinden adaptérin 4,5, 6 (Giris 1) no’lu
klemenslerine

« VARIBLOC® / Enkoder I1G'de 3 damarli kablo ile 5, 6, 11 (Giris 2) no'lu
klemenslere

+ Devir kontrolli motor / enkoder NV1."de 3 damarli kablo ile 5, 6, 11 (Giris 2) no’lu
klemeslere

» Enkoder her turda 2 darbe olusturur

2. Devir denetleyicisi veya kayma denetleyicisi birlikte verilen devre semasina gore
baglanmalidir

isletme Kilavuzu — AR/AT Santrifiij Tork Limitleme Kaplinleri - MK Motor Tablasi




Hidrolik Santrifiij Kaplinli Tahrik Unitesinin Montaji

3.2  Hidrolik Santrifiij Kaplinli Tahrik Unitesinin Montaji

Yataklara Yag
Beslemesi

Frenlerin
baglanmasi

Fren kontrol
sisteminin
baglanmasi

AT311 - AT542 tip adaptorlerde hidrolik kaplin yataklarinin yagla beslenmesini saglamak
icin, tahrik Gnitesi haftada bir defa durdurulmalidir.

MK../51 - MK../61 tip motor tablalarinda hidrolik kaplin yataklarinin yagla beslenmesini
saglamak igin, tahrik tnitesi ayda bir defa durdurulmalidir.

Fren elektrikli olarak ayrilir. Frenin devreye girmesi, gerilimin kesilmesi ile mekanik
olarak gerceklesir.

ilgili meslek kuruluglarinin faz kaybi emniyeti ve buna bagh devre degisiklikleri ile
ilgili gegerli talimatlarn dikkate alinmalidir.

1. Fren ile birlikte verilen baglanti semasina gore baglanmalidir

Devredeki DC akim ve yiiksek akim yukiinii dikkate alarak, 6zel fren kontaktorleri
veya EN 60947-4-1°e goére AC-3 kategorisine ait kontakli AC kontaktorleri
kullaniimalidir.

2. Gerektiginde manuel ayirmali tipte:
* manuel ayirma kolunu (kendiliginden gerilen manuel ayirmada)
» veya digli pimi (kilitlenebilir manuel ayirmada) takin

DC diskli fren, glictini koruyucu devreli bir fren dogrultucu/kontrol cihazindan alir. Bu
cihaz klemens kutusuna veya elektrik panosuna monte edilebilir ("Ug¢ Fazli Motorlar /Ug
Fazl Frenli Motorlar" isletme kilavuzundaki EMC uyarilari dikkate alinmalidir).

1. Fren kontrol sistemi daima birlikte verilen bagdlanti semasina gore baglanmalidir.

Kablo kesitlerini kontrol edin — Fren akimlari igin, bkz. "Ug Fazli Motorlar/Ug Fazli
Frenli Motorlar" isletme kilavuzu (10567908)
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Motor Tablas1 MK’daki Tahrik Unitesinin Montaiji

3.3 Motor Tablasi MK’daki Tahrik Unitesinin Montaji

Ayak baglantisi

Tork Kolu
Uzerinden Mile
Baglanmasi

MTS/BTS Calisma
Araliklari

« Tahrik Unitesi motor tablasina sadece, burulma emniyetli bir alt yapi kullanilarak
yerlestirilebilir / monte edilebilir.

* Motor tablasi ayaklara baglandiginda sadece radyal gi¢ olusmayan bir kaplin
isletmesine izin verilmektedir.

Burada hem dolu milli hem de safta baglanan tip reduktérler kullanilabilir. $afta
baglanan reduiktorlerde istege gore bir adet tork kolu teslim edilebilir.

1. Tork destegini birlikte verilen vidalarla motor tablasinin tespit raylarina monte edin
2. Gevsememeleri icin tespit vidalarina emniyet mastigi siriin
3. Motor tablasini tork kolu ile germeyin

Tahrik Gnitesi bir termik denetleyici ile donatiimis ise, montaj yaparken anahtarlama pimi
[1] ile salter [2] arasindaki calisma araliklarina uyulmaldir (bkz. asagidaki resim).
Calisma araligi, salter [1] ile tespit dirsegi [3] kaydirilarak ayarlanabilir.

MTS BTS

Gi==sr
s

[
4-1 ’ ’ 441 \
2

Resim 11: MTS calisma araligi/ BTS ¢alisma araligi

51935AXX
1] Pim

[2] Salter
[3] Tespit dirsegi
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Motor Tablasi1 MK’daki Tahrik Unitesinin Montaiji

MTS salterinin
baglanmasi

03615AXX
Resim 12: MTS salterinin baglanti semasi

Bu salter istege gére normalde agik veya normalde kapali olarak kullanilabilir.

1. Salteri baglanti semasina goére baglayin

2. Bagladiktan sonra ¢alisma arahdini kontrol edin (bkz.
Araliklarinin Ayarlanmasi" sayfa 14)
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3 Motor Tablasi MK’daki Tahrik Unitesinin Montaj

BTS devir 1. Devir denetleyiciyi uygun bir elektrik panosuna monte edin ve baglanti planina gére
denetleyicilerin baglayin.
baglanmasi

2. Salter ile devir denetleyicisi arasindaki uzatma kablosunun toplam direnci < 5 Q

olmalidir. Daha fazla mesafelerde ekranlanmig bir kablo kullaniimalidir.

3
|‘ o) 24VDC
Lo
1 __ 2P Trigger Input
24Vp ]
I-— -->— GND
60 x
4
>—D L+ (24Vpe)
24VDC —)—5 L-
16
>—D L1(230V,n)
230V AC
AC 18
D N
115V 17
Ac P L1(115V,0)
2}y _COM
5
% 11 NC  f---_
° o ]
10, NO

NAMUR +

NAMUR -

Resim 13: MTS/BTS devir denetleyicisi baglanti semasi

(1]
(2]

(3]

(4]

(3]

6]

16

GND, tetikleyici girisi icin

ilk hareket by-pass icin tetikleyici

girisi

Tetikleyici girigi besleme gerilimi,
Besleme gerili acildiginda tetikleme
icin. Klemens 3 ile 2 arasindaki

kopri

Gerilim beslemesi +24 Vpc

GND besleme gerilimi

Baglanmaz!

[71
(8]

9]

[10]

(1]

[12]

Baglanmaz!

Namur girig L-

Namur girig L+

Cikis rolesi
Normalde agik
kontak NO

Cikis rolesi

[13]
[14]

[19]

[16]

[17]

Normalde kapali

kontak NC

Cikis rolesi Kék [18]

COM

013
D15
D14
D7

BN .

o

Anahtar BTS

03593ATR

Baglanmaz!

Baglanmaz!

Baglanmaz!

Gerilim beslemesi
230 Ve, L1

Gerilim beslemesi
115 Ve, L1

Besleme gerilimi, N
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AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesinin Devreye Alinmasi (t©

4 Devreye Alma
Devreye almadan 6nce, su noktalara dikkat ediniz
+ Baglantilarin talimatlara uygun olarak yapilmig olmasi
» tahrik Unitesinin bloke edilmemis olmasi
* bagka tehlike kaynaklarinin bulunmamasi

+ Tahrik Unitesi yildiz/i¢gen baglantili isletmede, yildiz baglantidan tGg¢gen baglantiya
gecis suresi mumkun oldugu kadar kisa (2 ... 5 s) ayarlanmahdir

Hidrolik santrifiij kaplinlerinde

* uzun depolama sirelerinden sonra yag miktarini kontrol edin (gerekli yag miktari
kaplin Gzerinde verilmigtir)

Motor tablasinda
+ Koruma kapagi dogru bir sekilde monte edildi mi?

4.1 AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesinin Devreye Alinmasi

Hiz deneticisi

W’nin
Ayarlanmasi Ayarlar Aciklama Ayar olguleri / Degerler
istenen degerin hassas olarak Adim ayar anahtari ile kaba ayar (1, 10,
ayarlanmasini saglar 100)
Uyarn: Potansiyometre ile hassas ayar
Tahrik Unitesi bloke oldugunda, (6lgek 5 ... 50)
Anahtarlama hizi (1) mumkin olan en kisa kayma Ornek:
slresine ulasmak igin anahtarlama | Adim ayari "100", Potansiyometre
devri nominal devir sayisinin bir ayar "13"
miktar altina ayarlanmaldir. Anahtarlama devri =100 x 13 =
1300 darbe/dak
Denetleme fonksiyonu II'nin Baglanti semasi 08 115 _2’ye gore
Anahtarlama ozelligini tanimlar = Devir sayisinin | Fonksiyon II'ye ayarlanir
fonksiyonu Il (2) altina dusuldugunde (réle gekili ise,
LED yanar)

Motor kalkigindaki hata mesaiji
Kalkma gecikmesi (3) | verilmesi, ayarlanabilen bir gecikme
suresi ile 6nlenebilir.

Rélenin agilip kapanma noktalari
arasindaki fark devir sayisi diismesi

Histeri (4) denetimi: Potansiyometre ayari
"%5"
1 3 4
1h2ls|{lalsllel71s

Anlaufuberbr  Schaltpunkt Hysterese
5

5 10 20 35 25 75

EURODRIVE

c€ 0,5 15 5 5 5 100

sec Imp/min %
VAN NzQ IO 10
D100 DREHZAHLIWACHTER 24V =
SEW-SNR 1067109 230V ~; 50/60 Hz; 5VA

Made in Germany - SEW-EURODRIVE - 76646 Bruchsal

Imp./minx 1 1o|woo Funkt. | | I ||u |\v

910 m |112|B|14|151)|16

02824ADE
Resim 14: Hiz deneticisi

isletme Kilavuzu — AR/AT Santrifiij Tork Limitleme Kaplinleri - MK Motor Tablasi

17



| ..
4 (‘G AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesinin Devreye Alinmasi

©

1. Hiz deneticisini sayfa 17°deki tabloya gore ayarlayin
2. Caligsma kontrolii

Denetleyici elektronik moduli potansiyometresinde anahtarlama devir sayisini
ayarlayin:

« Deger > Nominal devir sayisi

» dogru: Hiz deneticisinin rolesi ¢ekilir
3. Gostergeler:

* Role gekildiginde, LED1 yanar

« LED2 giris darbesi bildirir

* LED3 dogru galisma gerilimini gosterir

Réle konumu

Réle konumu
Fonksiyon Devir sayisi Normal igletmede ve
altinda tistiinde kalkis by-pass
edildiginde

14 14o——
g = i
120—— 12
Il 14o—— 14
13 13

12 120——1!

I 14 14—
120—— 12
14 14
v @ i 1

12— 120——
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Kayma denetleyicisinde parametre belirleme (t©

4.2 Kayma denetleyicisinde parametre belirleme
* Asagidaki degerler yalnizca devir denetleyicisi ifm DS2005, Monitdr/FS-2 igin
gecerlidir.

» Birlikte verilen kayma denetleyicisinin tipi farkli ise, sadece birlikte verilen cihazin
kullanma kilavuzu gegerlidir.

+ Burada verilen parametreler emniyetli bir galisma igin éneri olarak kabul edilmelidir.
Mevcut tesisin kontrol dizenine bagli olarak parametrelerde degisiklik yapilmasi
gerekebilir.

« Devir denetleyicinin isletme kilavuzu mutlaka g6z dninde bulundurulmalidir!

Asagida verilen parametreler, en disiuk kayma dederinde tesisi hizla kapatirlar. Tesisin
normal igletmesinde, kisa sureli bir kaymaya misaade ediliyorsa, 6rn. yuk degismeleri
nedeniyle olusan tork darbelerinde, parametreler de degistiriimelidir.

Bazi parametre tanimlari 6ninde bulun x sensér girisi 1 veya 2 yerine kullaniimigtir.
+ Giris 1’e surtinme adaptdériinin temassiz anahtari baglanir.

+ Giris 2'ye degisken hizli rediktoérin veya frekans kontrolli motorun temassiz
algilayicisi veya AC takometresi baglanir.

Para Anlami Dege @ Fabrika Not
metre r ayari
FOx 1ve2no’lu 9|k|§la_r|n Fa Evet R__t')Ie norme_ll_isletmede ve kalkis by-pass edildigi
anahtarlama fonksiyonu surede cekilir.
CTx Cevrim suresi 0.0 (s) Evet
. NC1 2 VARIBLOC® degisik hizli rediiktorii kayma
Tetikleme kami say1si NC2 2 Hayr adaptorlu caligma igin ayar

1)Motorlu kayma adaptorli galisma icin ayar. Girig
NCx 2'deki darbe sayisi, motorda kullanilan temassiz
NC1 2 algilayiciya baghdir.

Nc2") + NV11-1 tetikleme kami

*  NV11-2 tetikleme kami

* NV16-6 tetikleme kami

Tetikleme kami sayisi Hayir

Bir tesisin ilk hareket safhasinda durmasini
onlemek igin, ¢ikis rolesi bu zaman igerisinde gekili
olarak kalir.

Uygun kosullarda, yani disuk harici kitlesel
ataletlerde ve tahrik Gnitesinin normal isletmede
fazla yiklenmemesi durumunda, bu stre
azaltilabilir, hatta 0,00sn. olarak ayarlanabilir. Bu
durum denemelerle tespit edilmelidir.

STP Kalkig by-pass suresi 3.0(s) Hayir

Bu ayarda cikiglar ancak hiz deneticisinin 6n

SOP Cikislarin depolama 1 Havir panelindeki reset diigmesi ile kapatildiktan sonra
fonksiyonu Y resetlenir. Bu fonksiyonun makina kontroliine veya
surecin uygun duruma getirilmesi gerekebilir.
1 ve 2 no’lu gikiglarin Kayma gergeklestiginde her iki ¢ikis ta duser.
OPP | ayni anda devreye 1 Hayir
alinmasi
DIM Gosterge bigimi 0 Evet Gosterge devir/dakika biciminde
VER | Yazilimin siiriimii ) ) KuruILf olan yazilimin surimudni sorgulama
olanagi
SPx Maks. darbe farki sayisi 1 Evet Bir fark darbe sonrasi kayma haber verilir
DTx Cikiglarin gecikme 0.0 (s) Evet Kapama gecikmesi yok
siresi ’
FTx Silme fonksiyonu 0.0 (s) Evet Silme suresi aktif degil

isletme Kilavuzu — AR/AT Santrifiij Tork Limitleme Kaplinleri - MK Motor Tablasi
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4.3 MK Motor Tablasindaki Tahrik Unitesinin Devreye Alinmasi

Hiz deneticisi
BTS’nin
Ayarlanmasi

Degerlendirme * Calisma sekli
Cihazindaki

Gdosterge ‘ t Tt E

=L

GEl

* Ayar modu

===

CIRXIX

Devir Deneticisi 1. Baglanti semasina gore ("Montaj "Devir Deneticisi BTS’nin Baglanmasi" bolimine
bakiniz) kontrol edin. Ozellikle besleme geriliminin dogru olarak baglanmasina dikkat

BTS’nin
Ayarlanmasi edin.

2. Besleme gerilimini énce degerlendirme cihazina verin. Once, hidrolik kaplini
calistirmadan. Kalkis by-pass’inin aktif oldugu stirede cihazda EgER gortnir. Cikis

Sicaklik dogru
Normal ¢alisma durumu

Asin sicaklik
Anahtarlama elemaninin devir sayisi < 60 dak™’

Kalkig by-pass siiresi aktif
Sicaklik denetimi yok!

Kalkis by-pass slresi ayari

Yazilimin strim numarasi

rolesi cekilir ve 6n paneldeki LED yanar.

3. Kalkis by-pass suresi sona erdiginde cihazda
ve on paneldeki LED soner.

4. Gerektiginde bir kalkis by-pass siresi ayarlanmalidir (bkz. "Kalkis By-Pass Siresi

Ayari")

Kalkis by-pass siiresince hidrolik kaplinin asiri isinmasi tespit edilmez.

isletme Kilavuzu — AR/AT Santrifiij Tork Limitleme Kaplinleri - MK Motor Tablasi

[-TEL ] gorundr. Cikig rolesi duser



. |
MK Motor Tablasindaki Tahrik Unitesinin Devreye Alinmasi (t© 4

@7

5. Harici olarak tetiklendiginde, fabrika tarafindan degerlendirme cihazinin 2 ile 3
klemensleri arasina baglanan képru ¢ikartiimalidir.

6. BTS'yi hidrolik kaplinle normal olarak calistinn. Kalkis by-pass silresi sonra
erdiginde, anahtarlama elemanli hidrolik kaplinin devir sayisi 60 dak™ degerinin
oldukga Uzerinde olmalidir.

Degerlendirme cihazi
ve 6n paneldeki LED yanar.

7. Hidrolik kaplinle tahrik tnitesini kapatin, BTS’yi ¢alisir durumda birakin. Anahtarlama
elemanli hidrolik kaplinin devir sayisi 60 dak™" degerinden daha az ise,
degerlendirme cihazindaki deger: [E[ T[] - Cikis rdlesi duser ve 6n paneldeki LED
soner.

8. Normal galisma baslayabilir.

Kalkis by-pass Bu ayar 6n paneldeki pusbuton (asagidaki resme bakiniz) ile yapilir
sliresinin
ayarlanmasi
» Kalkis by-pass siiresi fabrika tarafindan 10 sn olarak ayarlanmistir.
+ Kalkis by-pass siiresi by-passin tetiklenmesi ile baslar.
« Kalkis by-pass siiresince hidrolik kaplinin asiri iIsinmasi tespit edilmez.

» Kalkis by-pass siresi sonra erdiginde, anahtarlama elemanli hidrolik kaplinin devir
sayisl 60 dak™"! degerinin oldukga tzerinde olmalidir.

4>[ Calisma sekli ]

e = =81

v b ]

[ Ayar modu J

| CoEm] ] E ® Mode .
Kalkig by-pass slresi [s],

1s < XXX <120s

[Eter ] + (<]

Yazilimin slrim numarasi
(degistirmek mimkin degil)

=]
X

03598ATR
Resim 15: Kalkig by-pass sliresinin ayarlanmasi
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Kontrol ve Bakim Periyotlari

5 Kontrol / Bakim

5.1

Gerekli
Ekipmanlar /
Yardimci
Malzemeler

Cihaz /
Komponent

Kontrol ve Bakim Periyotlari

Bakim periyodu

Ne yapmali?

Boliim

Hidrolik santrifij
kaplin

BM(G) frenli santrifij
kaplinli adaptor

Her 500 ¢alisma saatinde,
en ge¢ 3 ay sonra

Tahrik Gnitesinde
duzenli galisma
kontroll yapin, agsinmis
elastik kaplin
pargalarini vb.
degistirin.

bkz. "Elastik
Elemanlarin ve
Motorun Degistirilmesi"
sayfa 30

Tork limitleme
kaplinli adaptor

her 15 000 ¢alisma
saatinden sonra

Asinma sureleri farkli
faktorler tarafindan
etkilenmektedir ve oldukga
kisa olabilirler.

Gerekli bakim ve kontrol
periyotlarini projelendirme
dokiimanlarina gére
hesaplayin

en az 3 000 calisma
saatinden sonra

Yagi kontrol edin,
gerekiyorsa degistirin

Frenleri kontrol edin
*  Calisma arahgi

bkz. "Yag Kontrolu/
Degistiriimesi" sayfa 27

bkz. "Hidrolik Santrifilj
Kaplinin Sokilmesi"

* Fren diski sayfa 28 ve "AC

Asinma artiklarini MOtorllarI/'A'Cl I:renh

temizleyin otorlar" igletme
kilavuzu

Elektrik panosundaki

anahtarlama

elemanlarini kontrol

edin, gerektiginde

degistirin (6rn. yanmis

ise)

Sirtiinme balatalarini bkz. "AR Tork

ve tablali yaylari
muayene edin,
gerekiyorsa degistirin,
kayma torkunu
ayarlayin

Limitleme Kaplinli
Tahrik Unitelerinde
Kontrol / Bakim"
sayfa 23

» Standart ekipman

* Cengel uglu anahtar

» Hidrolik pres

* Cekme/takma tertibati (digli milinin ¢api tahrik Gnitesi giris mili capina esit)

¢ Tork anahtari
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5.2 AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitelerinde Kontrol / Bakim

Siirtiinme Kayma torkunun tam olarak kontrol edilip ayarlanabilmesi i¢in, uygun baglanti pargal bir
balatalarini tork anahtari kullanilmasi sarttir. Ayar degerleri i¢in tabloya bakiniz, sayfa 25.
muayene edin /

degistirin, kayma 1 2 3 45 6 78

torkunu ayarlayin

51472AXX
Resim 16: Strtiinme balatalarinin muayene edilmesi / degistirilmesi

[11 Emniyet civatasi [5] Sdrtiinme balatasi

[2] Silindir bagli vida [6] Tabla yay

[3] Temassiz anahtar [7] Yivli somun

[4] Sdrtinme diski [8] Surtinme gébegi
AR71-115 AR132-195

e

51473AXX
Resim 17: Kaba tork ayari

[1] lsaret [4] Isaretler (tahrik diski)
[2] Emniyet saci (kamlar) [5] Yivlisomun

[3] Yivlisomun

1. Tabhrik iinitesinin elektrik baglantisini kesin, yanhsglikla tekrar agilmamasi igin
emniyete alin

2. Motoru/degisken hizli rediiktorli motoru adaptorden ayirin

3. Emniyet tapasini [1] sokun, surtinme gobegini [8] mil ucundan g¢ikartin
(bkz. resim 16)

4. Sirtinme gobegini [8] mengeneye sikistirin
5. AR 71-115’te: Emniyet sacini [2] sokin (bkz. resim 17)
AR 132-195°te: Yivli somundaki [7] sikma vidasini sokun (bkz. resim 16)
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6. Yivli somunu sadece, tork limitleme kaplin elle ayarlanabilecek kadar gevsetin.
7. AR 71-115’te: Yivli somunun [3] pozisyonunu isaretleyin (bkz. resim 17)

AR 132-195’te: Tahrik diskini [4] isaretleyin (bkz. resim 17)
8. Yivli somunu tamamen sdkiin, tabla yaylari [6] alin (bkz. resim 16)

Uyari: Yaylarin sirasina dikkat edin!

9. Sdrtinme balatalarini [5] muayene edin: asinmissa, degistirin

Uyan: Siirtiinme yiizeylerine yaglayici temas etmemelidir — Yiizeylere zara
verir!

10.Tabla yaylari [6] muayene edin: yanmisglarsa, degistirin
11.Tabla yaylari [6] tekrar monte edin (sokuldlkleri sirada)
12.Yivli somunu isarete kadar takin
13.0lIglin/Ayarlayin

Tork anahtari ile

« Tork anahtarini gébek deligine baglayin

» Sikma momentini 6lgiin (her iki ddnme yoninde de), gerekiyorsa yivli somun ile
ayarlayin.

Tork anahtari kullanmadan kaba ayar

» Tork limitlemeli kaplini gengel uglu anahtarla ayarlayin (bkz. resim 17)
+ Kayma torku, "Z" de@erine (asagidaki tabloda) goére isaretten itibaren

AR 71-115’te: = emniyet sacindaki kam sayisi

AR 132-195’te: = yivli somundaki yiv sayisi
14.Yivli somunu emniyet saci veya sikma vidasi ile emniyete alin
15.Tahrik Unitesini ters sirada tekrar monte edin
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Kayma Torklar1 AR

Adaptor Tabla yaylar Ayar Kam veya yiv sayisi "Z"
tipi  Adet Kalinlk Siralama arag 1 23 4 |5 6 7 8|9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 192021
mm  Sekil' Nm Kayma torku Mg (Nm)
4 1 1.0-2.0 1.0 1.4/1.6/1.8 2.0
AR71 0.6 2 2.1-4.0 21 - 24263234 38 4
3 3 4160 41 505860 | ' [ 1 ]
4 1 1.0-2.0 1.0 14 1.6 2.8 2.0
ARSO 0.6 2 2.1-4.0 21 - [24]26 3234 3840
3 3 4.1-6.0 415058 6.0
4 0.9 2 6.1-16 6.08.09.0 10 11 12 13|14 15 16
AR85 4 2 2.0-4.0 2.0/2.4/3.0 3638 40
AR90 3 0.6 3 4160 41 505860 | '
AR95 4 09 2 6.1-16 60 80 9.0 10 11 12 13 14 15 16
2 1.1 3 17-24 16 20 | 24
AR100 6 0.7 2 5.0-13 5.06.080 9.0/10 11 1213
AR105 2 14-35 14116 17 18 20 |22 23|24 |26 27 28| - |30 313235
A 2 145 s | 3580 36 41 45 48 54 58 60
AR132S/M 1 15-32 1518 22124 26| - [ 28[30] 32
ART32ML |, 15 2 33-65 33]40 5058 67
AR135
AR145 3 66-130 68 100/ 120|135
4 15 1 3045 _ 132 36 38 40 41 42 40 44 45
AR160 2 46-85 46| 48 |60 65|70 75|80 85
2 2.7 2 86-200 86 | 90 |110125/135 150 160 180 190 200
AR165 4 15 1 30-45 32 363840 41|42 44/45
AR180 2 46-85 40| 48 160 65|70 75|80 85
AR185 2 86-200 86 | 90 110125135 150 160 170 180 190|200
AR195 2 27 3 201-300 200 280 300

1 Tabla yaylarin sirasi i¢in asagidaki aciklamaya bakiniz

Aciklama
Sekil 1 cift, degisken sira 00
Sekil 2 degisken sira 0
Sekil 3 ayni sirada )
Adaptoriin Enkoderin anahtarlama c¢ikisi kontaksiz oldugundan, dmriu kalkma durma sayisi
enkoderinin tarafindan sinirlandiriimaz. Buna ragmen degistiriimesi gerektiginde:

degistirilmesi
1. Tahrik linitesinin elektrik baglantisini kesin, yanlighkla tekrar agiimamasi igin
emniyete alin
Tahrik motorunun fan kapagini ¢ikartin
Enkoder baglantisini ayirin
Ekoderdeki karsi somunu sdkin ve eski enkoderi gikartin
yeni enkoderi monte edin (bkz. "Enkoderin Montaji" bdlimu)
Enkoderi devir / kayma deneticiye baglayin

N ok~ oD

Fan kapagini tekrar monte edin
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5.3  Hidrolik Santrifiij Kaplinli Tahrik Unitelerinde Kontrol / Bakim

Civatalarin Sitkma

Torklari
03594AXX
Resim 18: Hidrolik kaplinde civatalarin konumlari
[1]1 Doldurma tapasi [3] Meme civatasi
[2] Emniyet tapasi [4] Tespit vidasi

Hidrolik santriflj kaplinler asiri 1sinmayi énleyen ve kaplinin doldurulmasini saglayan

emniyet, doldurma, meme ve tespit civatalari ile donatiimistir. Kaplinin sizdirmazhgdinin

garanti edilebilmesi i¢in, bakim galismalarinda civatalar asagida verilen tork degerlerine

kadar sikilmalidir:
Adaptor tipi Emniyet tapa5|1 Doldurma tapasi Meme civatasi Tespit vidasi

Cwata Reakfly?n Sikma Cwata Sikma Cwvata Sikma Cwata Sikma
bovutlar: sicakhg [°CY/ torklari bovutlar: torklari bovutlar: torklari bovutlar: torklari
y Renk [Nm] y [Nm] y [Nm] y [Nm]
AT311-312 M10 22 M6 9
AT321-522 M10 22 M12x1,5 31 - - M8 23
(110/ sari)
AT541 - 542 140/ k|rm|22| M14x1,5 39 M12 62
MK.../51 (160 7yesi) M12 74
M18x1,5 60 M24x1,5 144 M16x1,5 48

MK.../61 M12 62

1 Parantez igerisinde verilen sicakliklar icin emniyet tapalar istek tizerine teslim edilebilir
2 Termik anahtarlama tertibatt MTS/BTS ile baglantili olarak standart tip
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Yag Kontrolii / Sadece Tablo 6’da verilen hidrolik yaglar kullaniimahdir. Yaglayicilar birbirlerine
Degistirilmesi karistinimamalidir! Gerekli yag miktarlari kaplin Gzerinde verilmistir.

Hidrolik yalarin 6zellikleri

Viskozite ISO VG 32

Donma noktasi <-24°C

ik hareket viskozitesi <15 000 mm2/s

Alev noktasi >175°C /> 200 °C'

Rafinaj Yaslanmaya karsi dayanikli
Uyumluluk Perbunan ve viton contalarla

1 Emniyet soketleri igin > 160 °C

1. Tahrik linitesinin enerjisini kesin ve yanlhglikla agilmamasi i¢in emniyete alin.
Kaplin soguyana kadar bekleyin — Yanma tehlikesi!

2. Kapagi sokln, altina toplama kabi yerlestirin
3. Doldurma tapasini ve emniyet tapasini (hava dengeleme) alin
4. Bir miktar yag bosaltin ve kontrol edin

* yag normal ise, doldurma ve emniyet tapalarini kapatin, kapagi monte edin.
* yag kirli ise, tamamen bosaltin

Motor tablali tahrik linitelerinde ayrica:

* burada kullanilan hidrolik kaplinlerde ayrica bir geciktirme odasi bulunur.
Buradaki yag ayrica bosaltiimalidir.

+ Meme vidasini s6kin ve geciktirme odasindaki yagi bosaltin

* Meme ayar vidasini tork (6nceki sayfadaki tabloya bakin) ile sikin.

+ Kaplini doldurma ve emniyet sigortasi Gzerinden tekrar bosaltin

5. yatay olarak baglanan kaplinlerde

* kaplini, doldurma tapasinin acikhgdi dikey konuma gelene kadar dénduiriin
+ taze yag doldurun
* Doldurma tapasini sikin

6. dikey olarak baglanan kaplinlerde

* Doldurma tapasini sikin
* emniyet vidasinin agikligindan taze yag doldurun

7. Emniyet vidasini sikin, kapagi monte edin

Arizali Emniyet Makinede, kaplinin asiri derecede 1sinmasina sebep olabilecek bir ariza olustugunda,
Vidalarinin belirli bir sure sonra, emniyet vidasi erir. Bu vidanin erimesi sonucu da kaplin
Degistirilmesi govdesindeki yag bosalir. Tahrik Unitesi bu sayede zararlara kargi korunmus olur.

Sadece bir dnceki sayfada verilen orijinal emniyet vidalari kullaniimalidir.
1. BoOlim "Yagin Kontroli/Degistiriimesi”, 6neki sayfalar, 1. ve 2. noktalar
Doldurma tapasini ve hatali emniyet tapasini alin

kalan yagi tamamen bosaltin

Bolim "Yag Kontrol / Degistiriimesi”

o b~ w0

yeni emniyet vidasini takin, kapadi monte edin, tork degerlerini dikkate alin
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Hidrolik Santrifiij
Kaplinin
Soékiilmesi
Kaplini kesinlikle gévde uizerinden ¢ikarip takmayin. Malzemeye zarar verebilir
STOP veya sizdirmazlik 6zelligi bozulabilir!
STOP 1. Tahrik initesinin elektrik baglantisini kesin, yanhsglikla tekrar agilmamasi igin
emniyete alin

2. Tahrik motorunu flanstan ayirin
3. Tespit vidasini ve diskini gikartin
4. Kaplini ¢ikartin

» cekme/takma tertibatini kullanin
* kavrama gdbeginden

AT311 - AT522

1 2 3 4 5
i
A
\ I — r—‘
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51483AXX
Resim 19: Santrifiij kaplinin ¢ikartiimasi
AT541 - AT542, MK51 - MK61
1 5
\= LJ
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N e !
51484AXX
Resim 20: Santrifiij kaplinin ¢ikartiimasi
[11 Rediktor giris mili [3] Cekme diski (tespit diski) [5] Disli gekme mili
[2] Hidrolik santrifiij kaplinin [4] Sekman

sokulmesi (celik gobek)
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Hidrolik Santrifiij Kaplinli Tahrik Unitelerinde Kontrol / Bakim

5. mevcutsa, freni kontrol edin /bakimini yapin

* bkz. "AC Motorlar/AC Frenli Motorlar" isletme kilavuzu
6. monte edin:

« Kaplin, tespit diski, tespit vidasi, tahrik motoru

T

51781AXX
Resim 21: Hidrolik Santriflij Kaplinin Takilmasi
[1] Reduktoér girig mili [5] Mesafe burcu
[2] Hidrolik santrifij kaplin [6] Alti kose bagli somun
[3] Disli takma mili [71 Merkezleme deligi, DIN 332, BIl.2

[4] Tespit diski
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5 MK Motor Tablah Tahrik Unitelerinde Kontrol / Bakim

5.4 MK Motor Tablali Tahrik Unitelerinde Kontrol / Bakim

Elastik
Elemanlarin ve
Motorun
Degistirilmesi
1. Tahrik linitesinin enerjisini kesin ve yanlhglikla agilmamasi i¢in emniyete alin.
Kaplin soguyana kadar bekleyin — Yanma tehlikesi!

Kapagi ve gerekiyorsa toplama kabini sékin

Tahrik motorunu sékun

Yag kontrol edin, gerekiyorsa degistirin (bkz. "Yag Kontroll/Degistiriimesi")
Hidrolik kaplinin elastik elemanlarini kontrol edin, gerekiyorsa degistirin

o a0 bk wbd

Motor degistirmede:

« Kaplinin motor tarafindaki pargasini gikartin ve yeni motora takin
« Kaplinin yarim pargasina bir miktar gres surilmesi veya ¢ikis elemaninin kisa
sureli 1sitilmasi ile (80 - 100 °C) montajda kolaylik saglar.

7. Tahrik motorunun monte edilmesi:

* Hidrolik kaplini ve elastik baglanti kavramasini kavrastirin ve kaba olarak
hizalayin.

» Her iki kaplin yarim pargasi arasindaki mesafe 4 mm olmalidir
8. Tahrik motorunun komparatérle hassas ayarini yapin:

+ Sekilde isaretlenen yerlerde 6lgiim yaparken gosterge ibresi 0,2 mm’den fazla
gostermemelidir.
» Hatali olarak hizalandiginda, hidrolik kaplin yataklarinda hasar olusabilir.

9. Tahrik motorunun tespit vidalarini sikin ve hizalamayi kontrol edin

10.MTS/BTS termik anahtarlama tertibatinda toplama kabini monte edin, anahtarlama
mesafesini kontrol edin (bkz. "MTS/BTS’de anahtarlama Mesafelerinin Ayarlanmasi”
boIim)

1
03595AXX

Resim 22: Tahrik motorunun komparatérle hassas ayarini yapin

[1] Hidrolik santrifij kaplini [2] Baglanti kavramasi
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MK Motor Tablah Tahrik Unitelerinde Kontrol / Bakim

MTS’nin Termik denetleme tertibatt MTS tetikledi ise, hidrolik kaplindeki anahtarlama pimi
anahtarlama degigstiriimelidir.

piminin

degistirilmesi

1. Tahrik linitesinin enerjisini kesin ve yanliglikla agilmamasi i¢in emniyete alin.
Kaplin soguyana kadar bekleyin — Yanma tehlikesi!

Kapagi sékin

Yag kontrol edin, gerekiyorsa degistirin (bkz. "Yag Kontrolii/Degistiriimesi")
Kaplini, anahtarlama pimi dik konuma gelene kadar ¢evirin

Anahtarlama pimini ¢ikartin

2 o

Yeni anahtarlama pimini vidalayin, emniyet vidasinin sikma momenti degerine gére
sikin (bkz. "Vidalarin Stkma Momentleri")

7. Salteri devre disi birakin, anahtarlama bayragini pime dogru hizalayin (bayrak yerine
oturana kadar)

8. Anahtarlama mesafesini kontrol edin (bkz. "MTS/BTS Anahtarlama Mesafelerinin
Ayarlanmasi")

9. Kapagi monte edin
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— AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesindeki Arizalar

6 =

6 isletme ve Servis

Miisteri Servisi

Musteri servisine bagvurdugunuzda agagidaki bilgiler gereklidir:
» Glc etiketindeki bilgiler (tamami)

* Arizanin cinsi ve kapsami

* Arnizanin olustugu zaman ve olugsma sekli

+ Tahmini nedeni

6.1 AR Tork Limitleme Kaplinli Tahrik Unitesindeki Arizalar

Ariza Muhtemel nedenleri Coziim

Adaptoérin enkoderi arizali Girig darbelerini 6l¢iin, gerekiyorsa

Gosterge yok

Kayma denetleyicili VARIBLOC®
icin:

*  Enkoder IG arizali

* Temassiz anahtarin

buyik
*  Devir kontrolli motorda:
Enkoder NV1. arizal

anahtarlama mesafesi ¢ok .

Adaptorin enkoderini degistirin,
bkz. "Kontrol/Bakim bolimu
"Adaptorin Enkoderinin
Degistiriimesi"

Enkoder IG / Enkoder NV1'i.
degistirin

Kayma torkuna ulasilamaz

Tabla yaylar yandi veya
bakimdan sonra yanlig monte
edildi

Tabla yaylar kontrol edin, bkz. Kontrol/
Bakim bolumu "Surtinme balatasinin
Kontrolu/Degistiriimesi, Kayma Torkunun

Ayar"
Hidrolik santrifiij kaplinli tahrik tinitesinde ariza
Ariza Muhtemel nedenleri Coziim

Tahrik Unitesi calismiyor

¢ok az veya ¢ok fazla yag

Miktarini kontrol edin ve dizeltin
bkz. "Yagin Kontrolu/Degistiriimesi"

Kaplin fazla isiniyor

Kaplindeki kayma degeri asiri
yuklenme nedeniyle ¢ok fazla

Motor akimini kontrol edin,
gerekiyorsa yuku azaltin

¢ok az veya ¢ok fazla yag

Miktarini kontrol edin ve dizeltin
bkz. "Yagin Kontrolu/Degistiriimesi"

Yag siziyor

Emniyet vidasi agiri Isinma nedeniyle
arizalanmis

Emniyet vidasini kontrol edin,
gerekiyorsa degistirin

bkz. Kontrol/Bakim bolimu "Arizali
Emniyet Sigortasinin Degistirilmesi",
nedenini giderin

Kaplin yag sizdiriyor

Vidalari sikin, sikkma momentlerini
g6z 6niinde bulundurun

bkz. Kontrol / Bakim bolimdi
"Vidalarin Stkma Momentleri"

Hidrolik kaplinin elastik
pargalarinda fazla aginma

Montajda motor ile hidrolik kaplin iyi
hizalanmamisg veya yerlestirirken
gerilmis

Hizalanmay: kontrol edin Tahrik
Unitesini gerilimsiz olarak yerlestirin.
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Motor Tablasi MK’daki Tahrik Unitesi Arizasi —

Q)

6.3

Ariza

Motor Tablasi MK’daki Tahrik Unitesi Arizasi

Muhtemel nedenleri

Céziim

Termik Denetleme
Tertibatt MTS devreyi
kesti

Asiri yiklenme nedeniyle kaplin cok
Isinmig

Asiri yiklenmenin nedenini arastirin.
YUku azaltin. Anahtarlama pimini
degistirin, bkz. Kontrol / Bakim
bolimi "MTS Anahtarlama Piminin
Degistirilmesi"

Termik Denetleme
Tertibati BTS devreyi kesti

Devir denetleyicisi BTS'de
gosterge yok

Asin yuklenme nedeniyle kaplin cok
Isinmis

Asin yiuklenme nedeniyle kaplin gok
IsInmig

Anahtarlama elemani arizali

Asir yiklenmenin nedenini arastirin,
yuku azaltin Kaplinin sogumasini
saglayin.

Gerektiginde ilk hareket by-pass
suresini uzatin (kaplinin devir sayisi,
bir ilk hareket by-pass suresinden
sonra > 60 dak™')

Anahtarlama elemanini kontrol edin,
gerekiyorsa degistirin

Salter ile anahtarlama elemani
arasindaki mesafe ¢ok fazla

Besleme gerilimi yok

Hiz deneticisi arizal

Anahtarlama mesafesini ayarlayin
(bkz. "MTS/BTS Anahtarlama
Mesafelerinin Ayarlanmasi")

Besleme gerilimini baglanti
semasina gore baglayin

Hiz deneticisini degistirin
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1

indeks

7  indeks
7.1 Degisiklikler

Genel Bilgiler

Béliim
Komponentlerin
Tanimlanmasi

Béliim
Montaj

Béliim
Devreye Alma

Béliim
Kontrol/
Bakim

AR ve AT Sirtinmeli Kaplin Motor Tablasi MK isletme kilavuzunda bir dnceki
dokiimana (Yayin Numarasi 0918600x, Baski 07/2000) gore asagidaki degisiklikler ve
ilaveler yapilmisgtir:

» Sirtinme denetleyicisi degistirildi

» Sirtinme denetleyicisi tanimlanmasi yeniden diizenlendi. NV 1. takometreli devir
kontrolli motor ilave edildi

* AR Tork Limitleme kaplinli tahrik Gnitesinin montaji yeniden dizenlendi.

» Sirtinme denetleyicisinde parametre belirleme yeniden diizenlendi.

* AR slrtunme momentleri tablosu yeniden dizenlendi.
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7.2 Alfabetik Endeks

A

Adaptoriin Enkoderinin Degistirilmesi 25

AR Tork Limitleme Kaplinli 5

AR tork limitleme kaplinli tahrik Unitelerinde kontrol /

bakim 23
AR tork limitleme kaplinli tahrik Gnitesinin montaji 11
B

Bakim periyotlari 22
BTS Devir Denetleyicilerin Baglanmasi 16

D

Denetleme Cihazinin baglanmasi 12
Devreye Alma 17

E

Emniyet vidalarinin degistiriimesi 27

H

Hiz deneticisi BTS'nin ayarlanmasi 20

Hidrolik Kaplinli Tahrik Unitelerinde Kontrol / Bakim 26
Hidrolik santrifiij kaplin 7

Hidrolik santrifiij kaplinin s6kilmesi 28

Hidrolik santriftj kaplinli tahrik Gnitesinin montaji 13

K

Kalkis By-pass Suresinin Ayarlanmasi 21
Kayma Deneticisi WS 6

Kayma Denetleyicisinde Parametre Belirleme 19
Kayma Torku AR 25

Kontrol / Bakim 22

M
MK Motor Tablali Tahrik Unitelerinde Kontrol / Bakim 30

MK motor tablasindaki tahrik tnitesinin devreye
alinmasi 20

Montaj 11

Motor tablasi MK’daki tahrik Gnitesinin montaji 14
Motor tablasindaki tahrik Gnitesi 9

MTS Salterinin Baglanmasi 15

MTS’nin Anahtarlama Piminin Degistiriimesi 31

S

Sirtinme balatasinin degistiriimesi 23

T

Termik Denetleme Tertibatt 9

Tork limitleme kaplinli tahrik Unitesinin devreye
alinmasi 17

Y
Yag Kontrol(i / Degistiriimesi 27
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(3
1 Adres Listesi

Adres Listesi

Almanya
Genel merkez Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 7251 75-0
Fabrika Ernst-Blickle-Stralle 42 Faks +49 7251 75-1970
Satis D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Servis Posta kutusu sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal Elektronik parca servisi:
Tel. +49 171 7210791
Disli kutulari ve motorlar servisi:
Tel. +49 172 7601377
Montaj Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 5137 8798-30
Servis (Hannover Alte Ricklinger Strale 40-42 Faks +49 5137 8798-55
yakininda) D-30823 Garbsen scm-garbsen@sew-eurodrive.de
Posta kutusu
Postfach 110453 - D-30804 Garbsen
Kirchheim SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 89 909552-10
(Minih Domagkstrale 5 Faks +49 89 909552-50
yakininda) D-85551 Kirchheim scm-kirchheim@sew-eurodrive.de
Langenfeld SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 2173 8507-30
(Dusseldorf Siemensstralle 1 Faks +49 2173 8507-55
yakininda) D-40764 Langenfeld scm-langenfeld@sew-eurodrive.de
Meerane SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 3764 7606-0
(Zwickau Dankritzer Weg 1 Faks +49 3764 7606-30
yakininda) D-08393 Meerane scm-meerane@sew-eurodrive.de
Almanya'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek tzerine verilebilir.
Fransa
Fabrika Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 3 88 73 67 00
Satis 48-54, route de Soufflenheim Faks +33 3 88 73 66 00
Servis B.P. 185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Montaj Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Satis Parc d’activités de Magellan Faks +33 5 57 26 39 09
Servis 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 472 15 37 00
Parc d’Affaires Roosevelt Faks +334 72 1537 15

Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin

Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Faks +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang

Fransa'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek lizerine verilebilir.
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Adres Listesi 1

Bogdanovetz Str.1
BG-1606 Sofya

ABD
Fabrika Greenville SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 864 439-7537
Montaj 1295 Old Spartanburg Highway Faks Sales +1 864 439-7830
Satig P.O. Box 518 Faks Manuf. +1 864 439-9948
Servis Lyman, S.C. 29365 Faks Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montaj San Francisco SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 510 487-3560
Satis 30599 San Antonio St. Faks +1 510 487-6381
Servis Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com
Philadelphia/PA SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 856 467-2277
Pureland Ind. Complex Faks +1 856 467-3792
2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Dayton SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Faks +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Dallas SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 214 330-4824
3950 Platinum Way Faks +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
ABD'deki diger servis istasyonlarinin adresleri istek Uzerine verilebilir.
Arjantin
Montaj Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Satig Centro Industrial Garin, Lote 35 Faks +54 3327 4572-21
Servis Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin
Avustralya
Montaj Melbourne SEW EURODRIVE./PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Satis 27 Beverage Drive Faks +61 3 9933-1003
Servis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW EURODRIVE./PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Faks +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Avusturya
Montaj Viyana SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Satig Richard-Strauss-Strasse 24 Faks +43 1 617 55 00-30
Servis A-1230 Viyana http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgika
Montaj Briiksel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Satis Avenue Eiffel 5 Faks +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brezilya
Fabrika Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Satis Avenida Amancio Gaiolli, 50 Faks +55 11 6480-3328
Servis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Brezilya'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek Gizerine verilebilir.
Bulgaristan
Satig Sofya BEVER-DRIVE GMBH Tel. +359 (2) 9532565

Faks +359 (2) 9549345
bever@mbox.infotel.bg
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Adres Listesi

i

Cek Cumbhuriyeti
Satis Prag SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234 + 220121236
Business Centrum Praha Faks +420 220121237
Luna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Cezayir
Satig Cezayir Réducom Tel. +213 2 8222-84
16, rue des Fréres Zaghnoun Faks +213 2 8222-84
Bellevue El-Harrach
16200 Cezayir
Cin
Fabrika Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montaj No. 46, 7th Avenue, TEDA Faks +86 22 25322611
Satig Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Servis
Montaj Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Satig 333, Suhong Middle Road Faks +86 512 62581783
Servis Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R.Cin
Danimarka
Montaj Kopenhag SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Satig Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Faks +45 43 9585-09
Servis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Estonya
Satis Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Paldiski mnt.125 Faks +372 6593231
EE 0006 Tallin
Fas
Satis Casablanca S.R. M. Tel. +212 2 6186-69 + 6186-70
Société de Réalisations Mécaniques +6186-71
5, rue Emir Abdelkader Faks +212 2 6215-88
05 Casablanca srm@marocnet.net.ma
Fildisi Kiyisi
Satis Abidian SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Faks +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidian 08
Finlandiya
Montaj Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 3 589-300
Satis Vesimaentie 4 Faks +358 3 7806-211
Servis FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew-eurodrive.fi
Gabon
Satig Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11

B.P. 1889
Libreville

Faks +241 7340-12

05/2003




Adres Listesi

1

Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11

Giiney Afrika
Montaj Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Satis Eurodrive House Faks +27 11 494-2311
Servis Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads liansen@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Faks +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Faks +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Hirvatistan
Satig Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servis PIT Erdody 4 |1 Faks +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Hindistan
Montaj Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 265 2831021
Satis Plot No. 4, Gidc Faks +91 265 2831087
Servis Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 sew.baroda@gecsl.com
Gujarat
Teknik Biirolar Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 80 22266565
308, Prestige Centre Point Faks +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Faks +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
Hollanda
Montaj Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Satig Industrieweg 175 Faks +31 10 4155-552
Servis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Hong Kong
Montaj Hong Kong SEW EURODRIVE./LTD. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Satis Unit No. 801-806, 8th Floor Faks +852 2 7959129
Servis Hong Leong Industrial Complex sew@sewhk.com
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
ingiltere
Montaj Normanton SEW EURODRIVE./Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Satis Beckbridge Industrial Estate Faks +44 1924 893-702
Servis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk
irlanda
Satis Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servis 48 Moyle Road Faks +353 1 830-6458
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Adres Listesi

i

ispanya
Montaj Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 9 4431 84-70
Satis Parque Tecnoldégico, Edificio, 302 Faks +34 9 4431 84-71
Servis E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
isveg
Montaj Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Satis Gnejsvagen 6-8 Faks +46 36 3442-80
Servis S-55303 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 J6nkdping info@sew-eurodrive.se
isvigre
Montaj Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 41717-17
Satis Jurastrasse 10 Faks +41 61 41717-00
Servis CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
italya
Montaj Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 2 96 9801
Satis Via Bernini,14 Faks +39 2 96 799781
Servis 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
Japonya
Montaj Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Satis 250-1, Shimoman-no, Faks +81 538 373814
Servis Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka prefecture, 438-0818
Kamerun
Satis Douala Electro-Services Tel. +237 4322-99
Rue Drouot Akwa Faks +237 4277-03
B.P. 2024
Douala
Kanada
Montaj Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Satis 210 Walker Drive Faks +1 905 791-2999
Servis Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Faks +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Street Faks +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Kanada'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek Uizerine verilebilir.
Kolombiya
Montaj Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Satig Calle 22 No. 132-60 Faks +57 1 54750-44
Servis Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Kore
Montaj Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Satig B 601-4, Banweol Industrial Estate Faks +82 31 492-8056
Servis Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Liibnan
Satis Beyrut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86

B. P. 80484
Bourj Hammoud, Beyrut

+961 1 4982-72
+961 3 2745-39
Faks +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
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Liiksemburg
Montaj Briiksel CARON-VECTOR S.A. Tel. +352 (0) 10 23 13 11
Satis Avenue Eiffel 5 Faks +352 (0) 10 2313 36
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Macaristan
Satig Budapeste SEW EURODRIVE./Kft. Tel. +36 1 437 06-58
Servis H-1037 Budapest Faks +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 sew-eurodrive.voros@matarnet.hu
Makedonya
Satis Uskiip SGS-Skopje / Macedonia Tel. +389 2 384 390
"Teodosij Sinactaski” 66 Faks +389 2 384 390
91000-Uskup / Makedonya sgs@mol.com.mk
Malezya
Montaj Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Satig No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Faks +60 7 3541404
Servis 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my
West Malaysia
Norveg
Montaj Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 241-020
Satis Solgaard skog 71 Faks +47 69 241-040
Servis N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
Peru
Montaj Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Satis S.AC. Faks +51 1 3493002
Servis Los Calderos # 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Polonya
Montaj Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.o.0. Tel. +48 42 67710-90
Satig ul. Techniczna 5 Faks +48 42 67710-99
Servis PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Portekiz
Montaj Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 (0) 2 31 20 96 70
Satig Apartado 15 Faks +351 (0) 2 31 20 36 85
Servis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Romanya
Satig Biikres Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servis str. Madrid nr.4 Faks +40 21 230-7170
71222 Bukres sialco@sialco.ro
Rusya
Satis St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 5357142 +812 5350430
P.O. Box 263 Faks +7 812 5352287
RUS-195220 St. Petersburg sew@sew-eurodrive.ru
Senegal
Satig Dakar SENEMECA Tel. +221 849 47-70
Mécanique Générale Faks +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Singapur
Montaj Singapore SEW EURODRIVE./PTE. LTD. Tel. +65 68621701 ... 1705
Satig No 9, Tuas Drive 2 Faks +65 68612827
Servis Jurong Industrial Estate Telex 38 659

Singapore 638644

sales@sew-eurodrive.com.sg
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Slovenya
Satig Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Servis Ul. XIV. divizije 14 Faks +386 3 490 83-21
SLO — 3000 Celje pakman@siol.net
Sile
Montaj Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Satis Chile Las Encinas 1295 Faks +56 2 75770-01
Servis Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Posta kutusu
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Tayland
Montaj Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Satig Bangpakong Industrial Park 2 Faks +66 38 454288
Servis 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th
Muang District
Chon Buri 20000
Tunus
Satig Tunus T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 1 4340-64 + 1 4320-29
7, rue lbn El Heithem Faks +216 1 4329-76
Z.l. SMMT
2014 Mégrine Erriadh
Tirkiye
Montaj istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 + 216 4419164
Satis Hareket Sistemleri San. Tic. Ltd. Sti + 216 3838014
Servis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Faks +90 216 3055867
TR-81540 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Venezuella
Montaj Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Satig Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Faks +58 241 838-6275
Servis Zona Industrial Municipal Norte sewventas@cantv.net
Valencia, Estado Carabobo sewfinanzas@cantv.net
Yeni Zelanda
Montaj Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Satis P.O. Box 58-428 Faks +64 9 2740165
Servis 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Faks +64 3 385-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Yunanistan
Satig Atina Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Servis 12, Mavromichali Street Faks +30 2 1042 251-59

P.O. Box 80136, GR-18545 Pire

http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
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