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1 Fontos tudnivalok

Biztonsagi Feltétleniil vegye figyelembe az alabbi biztonsagi tudnivaldkat és figyelmez-
tudnivaldk és tetéseket!
figyelmeztetések

Aramiités veszélye.
Lehetséges kdvetkezmények: halal vagy sulyos testi sérulések.

Sériilés veszélye.
Lehetséges kdvetkezmények: halal vagy sulyos testi sériilések.

Veszélyhelyzet.
Lehetséges kdvetkezmények: kdnnyebb vagy kisebb sérilések.

Anyagi karral jaré helyzet.
Lehetséges kdvetkezmények: a hajtomi és a kdrnyezet karosodasa.

Felhasznalasi tanacsok és hasznos informaciok.

LOPBP>

Az Uzemeltetési utasitas betartasa a zavarmentes Gzemeltetés és az esetleges garanci-

aigények teljesitésének feltétele. Ezért el6szor olvassa el az Uzemeltetési utasitast,
| | miel6tt megkezdené a munkat a hajtassal!
[ Y\
Az lUzemeltetési utasitas fontos szervizinformaciokat tartalmaz, ezért azt a készilék
kdzelében kell tartani.

Hulladékkezelés (kérjiik, tartsa be az érvényes rendelkezéseket)

* Acélhulladékként kell artalmatlanitani a hajtoml hazrészeit, a fogaskerekeit,
tengelyeit, valamint gérdilécsapagyait. Ez a sziurkedntvénybdl készult alkatrészekre
is igaz, ha azokat nem gydjtik klon.

* A csigakerekek részben szinesfémbdl késziinek, ezért azokat ennek megfeleléen
kell kezelni az artalmatlanitas soran.

+ A féaradtolajat 6ssze kell gyijteni és a rendelkezések szerint kell kezelni.

Elektromos gépek fesziiltség alatt allé6 és mozgé alkatrészei sulyos vagy halalos
sériilléseket okozhatnak.

Barmilyen szerelési, csatlakoztatasi, izembe helyezési, karbantartasi és javitasi
munkat csak szakképzett személy végezhet, amelynek soran figyelembe kell
venni:

* ajelen liizemeltetési utasitast,
* a hajtashoz tartoz6 valamennyi lizemeltetési utasitast és kapcsolasi rajzot,
+ az aktualisan érvényes orszagos és helyi eléirasokat.
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Hajtas AR tipusi megcsuszo6 tengelykapcsoloval

2 A komponensek leirasa
2.1 Hajtas AR tipusu megcsuszo tengelykapcsoloval

W fordulatszam-
figyel6
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51517AXX
1 &bra: Hajtas megcsuszo tengelykapcsoléval és W fordulatszam-figyelével
[1]1 kapcsolobltydk [4] dorzsbetétek [7] csuszoagy
[2] impulzusado [5] tanyérrugé [8] fordulatszam-figyeld
[3] menesztétarcsa [6] koronéas anya

A megcsuszd tengelykapcsoldoval felszerelt hajtasok sorozatgyartasu fogaskerék-
hajtomibél és motorbdl / allitbmd-motorbdl allnak, amelyek kozott adapter van
beépitve. Ebben az adapterben helyezkedik el a megcsuszoé tengelykapcsold. Kettés
hajtomivet tartalmazo hajtémives motoroknal a megcsuszoé tengelykapcsol6 az elsé és
masodik hajtomi kézott is elhelyezkedhet.

A motoroldali, tanyérrugdkkal [5] és koronas anyaval [6] ellatott csuszdagy [7] a
menesztétarcsa [3] dorzsbetétjének [4] segitségével viszi magaval a hajtott oldali,
Osszekotbecsapokkal ellatott tengelykapcsolé-tanyért. A megcesuszasi nyomaték
beallitasa gyarilag torténik a hajtas egyedi kdvetelményeinek megfeleléen.

A haijtott oldali tengelykapcsolé-tanyér fordulatszamat impulzusado [2] érzékeli és jeleit
egy felligyeleti készulék [8] felé tovabbitja. Felligyeleti készllékként fordulatszam-
figyeld és szlipfigyel6 alkalmazhatd. Ezek a kapcsoldszekrényben kontaktorokkal,
biztositdegységekkel stb. egyttt DIN EN 50 022 szerinti 35 mm-es szabvanyos sinre
szerelhet6k, vagy kér furat segitségével rogzithetok.

A fordulatszam-figyel6t [8] allando fordulatszamu hajtomiivek esetén hasznaljak, és az
adapterben lévé impulzusadoéra [2] csatlakoztatjak.
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Hajtas AR tipusi megcsuszo tengelykapcsoloval

WS szlipfigyel6 A WS szlipfigyelét [8]
« VARIBLOC® allitéhajtasoknal

+ és NV1. fordulatszamaddval szerelt, fordulatszam-szabalyozott motoroknal
hasznaljak.

51779axx
2 abra: Adapter megcsuszo tengelykapcsoldval és WS szlipfigyel6vel ( VARIBLOC®)

[1]1 kapcsolobltydk [5] tanyérrugé [9] GW valtakozoéfeszultségl ado
[2] impulzusado [6] koronas anya [10] IG impulzusadé (csak VBUG)
[3] menesztbtarcsa [7] csuszdagy

[4] dobrzsbetétek [8] szlipfigyel®

A szlipfigyel6 1. bemenete a cslsz6 adapter impulzusaddjara csatlakozik. A szlipfigyeld
2. bemenetére alkalmazastol fliggéen vagy a VARIBLOC® allitéhajtas vagy a
fordulatszam-szabalyozott motor impulzusadoja csatlakozik.

51659AXX
3 abra: NV1. fordulatszamadoval szerelt, fordulatszam-szabalyozott motor

[11 NV impulzusadé

A fordulatszdmaddval szerelt, fordulatszam-szabalyozott motornal a szlipfigyel6t (2.
bemenet) az NV1 impulzusadéra [1] csatlakoztatjak.

A megcsuszo tengelykapcsolon a szlip érzékelése a hajtd és a hajtott fordulatszamok
Osszehasonlitasaval torténik. Ehhez a szlipfigyel6 szamolja és 6sszehasonlitja az 1. és
2. bemeneteirdl érkezé impulzusokat. Szlipjelzésre akkor kerll sor, ha meghatarozott
utemidén belll az impulzusok kdzotti kildnbség meghaladja a beallitott tlrés értékét.

A szlipfigyel6rél tovabb informaciét a gyarté kilon mellékelt lGzemeltetési
utasitasaban talal.
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Hajtas hidraulikus indité tengelykapcsoléval

2.2 Hajtas hidraulikus indité tengelykapcsoloval

A hidraulikus indité tengelykapcsoldk olyan hidrodinamikus tengelykapcsoldk, amelyek
a Fottinger-elv szerint mikoédnek. Két, forgathatéan csapégyazott, lapatokkal ellatott
félgylrl alkotta térbdl allnak, amelyek egy szlk rest kdzrefogva allnak egymassal
szemben.

A bevezetett forgatonyomatékot az aramld folyadék tOmegerdi tovabbitjak. Ez a
folyadék zart rendszerben kering a hajtétengelyen (motortengely) l1évé szivattyukerék
(primer oldal, 5) és a hajtott tengely (hajtom( bemeneti tengely) turbinakereke kdzott
(szekunder oldal, 2).

Az olajkeringés fenntartasahoz és ezzel a nyomaték atviteléhez fordulatszam-
kiilénbség (szlip) sziikséges. Ha a szlip nulla, a hidraulikus indité tengelykapcsold nem
képes forgatényomatékot atvinni.

Ugyeljen ezért arra, hogy a veszteségi teljesitmény kovetkeztében keletkezé
hémennyiség kisebb/egyenlé legyen a fordulatszamhoz tartozé elvezethet6
hémennyiséggel. A hémérséklet elsésorban a helyi Gzemeltetési feltételektol
(inditas gyakorisaga, kornyezeti hdmérséklet) fiigg és értéke tartés lizem esetén
ne legyen magasabb 90 °C-nal.
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4 abra: Hidraulikus indit6 tengelykapcsold

[1] Dbetoltécsavar [5] szivattyukerék
[2] turbinakerék [6] rugalmas 6sszekotd tengelykapcsold
[3] tengelykapcsold héj [7] olvadobiztosité-csavar

[4] mikodtets folyadék (hidraulikaolaj)
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Hajtas hidraulikus indit6é tengelykapcsoléval

Hajtas AT tipusu

hidraulikus

indité tengely- — =

kapcsoléval
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51933AXX
5 abra: Hajtas felépitése hidraulikus indité tengelykapcsoloval

[1] hajtébmi [5] hidraulikus indit6 tengelykapcsold
[2] bazisperem komplett [6] bura komplett
[3] visszafutasgatld [71 motor

[4] koOzbllsé perem

:

J LT
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51934AXX
6 abra: Hajtas felépitése hidraulikus indité tengelykapcsoléval és BM(G) fékkel
[11  hajtébmi [5] hidraulikus indit6 tengelykapcsold
[2] bazisperem komplett [6] bura komplett
[3] fékcsapagyperem beépitett komplett fékkel [71  motor
[4] csapagyperem [8] kapocsdoboz

Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd




MK leng6 motor- és hajtomiitartora szerelt hajtas

2.3 MK lengé motor- és hajtomiitartora szerelt hajtas

Termikus
feliigyeleti
egység

Kifejezetten a nehezen indithaté berendezésekhez lengé motor- és hajtdémitartéra
szerelt hajtasegységek [2] allnak rendelkezésre. Ezek kupkerekes hajtom(ibdl,
hidraulikus indité tengelykapcsolébdl [5] és elektromotorbdl [7] allnak, és elcsavar-
odassal szemben megfelel§ merevséggel rendelkezd leng6 tartéra [2] vannak
felszerelve. Erintés elleni védelemként a forgd alkatrészek burkolattal [4] és
gy(jtétalcaval [3] vannak ellatva. Ezek a kdrnyezetet és a személyzetet is védik az inditd
tengelykapcsoldbdl kilépd olajjal szemben.

©

i 2 3 4 5 6 7

03589AXX
7 abra: Hajtas MK tartora szerelt hidraulikus indité tengelykapcsoléval
[1] hajtémi [5] hidraulikus indité tengelykapcsold
[2] leng6 tartd [6] termikus felligyeleti egység (opcid)
[3] gyljtétalca [7] elektromotor
[4] burkolat [8] elfordulasgatlé (opcio)

[9] fordulatszam-figyel6
(csak BTS termikus felligyeleti egységgel egyiitt)

A hidraulikus indité tengelykapcsold olvadobiztositd-csavarokkal van ellatva, amelyek
az er@s tulterhelés, beszorulas kovetkeztében fellépd tul magas hémérséklet esetén
hidraulika-olajat engednek ki a kornyezetbe. A mechanikus vagy érintésmentes
termikus felugyeleti egység alkalmazasaval az olajelfolyas megakadalyozhaté.

A fellgyeleti egység alkalmazasa ellenére az inditd tengelykapcsold tovabbra is fel
van szerelve olvadébiztositd-csavarokkal, ezek azonban Iényegesen késébb Iépnek
mikodésbe, mint a felligyeleti egység.
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MK leng6 motor- és hajtomiitartora szerelt hajtas

MTS mechanikus
termikus
feliigyeleti

egység

BTS érintés-
mentes termikus
feliigyeleti

egység

Az indité tengelykapcsoléba [1] becsavart kapcsoldcsap [2] tul magas hémérséklet
esetén rugderdvel terhelt kapcsoldcsapot tesz szabadda. Ez a kapcsolécsap kapcsolét
[3] mikodtet, amely figyelmeztetd jelzés kiadasara, vagy a berendezés lekapcsolasara
hasznalhaté.

G

HL
51415AXX

8 abra: MTS mechanikus termikus felligyeleti egység

[G] hajtémUoldal [11  hidraulikus indit6 tengelykapcsold
[M] motoroldal [2] kapcsolécsap

[3] kapcsold

Az egyseg harom részbdl all.

* Az indité6 tengelykapcsoléba [1] becsavart kapcsolécsap [2], amely tal magas
hémérséklet esetén megvaltoztatja induktivitasat.

* A kapcsold [3] érzékeli a kapcsoldcsap [2] induktivitasanak megvaltozasat.
» A fordulatszam-figyel6 [4] a kapcsolo [5] jeleit értelmezi.

A fordulatszam-figyelén [4] keresztul szintén figyelmeztetd jelzés kiadasa, vagy a
berendezés lekapcsolasa lehetséges.

51414AXX
9 abra: BTS érintésmentes termikus felligyeleti egység
[G] hajtémioldal [1] hidraulikus indit6 tengelykapcsold
[M] motoroldal [2] kapcsolécsap
[3] kapcsolo

[4] fordulatszam-figyel6
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AR megcsusz6 tengelykapcsoloval felszerelt hajtas szerelése

3 Montage
3.1 AR megcsuszé tengelykapcsoldval felszerelt hajtas szerelése

Impulzusadé 1. Szerelje le a hajtdmotorrdl a ventilatorburkolatot.

beszerelése 2. Lassan forgassa a motor ill. az adapter tengelyvégét, amig az egyik kapcsoldbiitydk
(= a hengeresfeji csavar feje) a menetes furatban lathatova nem valik.

3. Csavarja be az impulzusadoét annyira, hogy az elérje a kapcsolébiitykoét.

4. Csavarja vissza az impulzusadoét [1] két fordulattal (ami kb. 2 mm tavolsagnak felel
meg).

51660AXX
10 abra: Impulzusadé

5. Biztositsa az impulzusadoét ellenanyaval az adapter kilsé oldalan.

6. Ellendrzés: forgassa lassan a motor- ill. adaptertengely végét.
Megfelel6 beépités: a kapcsoldbiitykdk nem suroljak az impulzusadot.

7. Szerelje vissza a ventilatorburkolatot.

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté
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AR megcsuszo tengelykapcsoloval felszerelt hajtas szerelése

Feliigyeleti
késziiléekek
csatlakoztatasa

A zavarfesziiltségek becsatolasanak elkeriilése végett ne hasznaljon sokeres
vezetéket a bekotéshez. Maximalis vezetékhossz 500 m 1,5 mm? érkeresztmetszet
esetén. Er6saramu kabelek és vezérlévezetékek zavaré sugarzasanak veszélye,
valamint 10 m-nél nagyobb vezetékhossz esetén hasznaljon arnyékolt kabelt.

1. W tipusu fordulatszam-figyel6vel szerelt kivitelnél:
Csatlakoztassa az adapter impulzusadodjat a fordulatszam-figyel6re.

» 3 erli vezetéken keresztul
* az impulzusadé fordulatonként 1 impulzust ad

WS tipusu szlipfigyel6vel szerelt kivitelnél:
csatlakoztassa a szlipfigyel6re
* az adapter impulzusaddjat a 4, 5, 6 kapcsokra (1. bemenet) 3 erii vezetékkel

« VARIBLOC® / IG impulzusadét az 5, 6, 11 kapcsokra (2. bemenet) 3 erii
vezetékkel

+ fordulatszam-szabalyozott motornal / NV1. impulzusadét az 5, 6, 11 kapcsokra
(2. bemenet) 3 erii vezetékkel

* az impulzusadé fordulatonként 2 impulzust ad

2. Afordulatszam- ill. szlipfigyel6t a megfelel, mellékelt kapcsolasi rajz alapjan csatla-
koztassa.
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Hidraulikus indit6 tengelykapcsoléval felszerelt hajtas szerelése

3.2 Hidraulikus indit6 tengelykapcsoldval felszerelt hajtas szerelése

A csapdgyak
kenbanyag-
ellatasa

Fék csatlakoz-
tatasa

Fékvezérlo
csatlakoztatasa

Az AT311 - AT542 adaptertipusoknal a hidraulikus indité tengelykapcsolé csapéagyai
kenbanyag-elladtasanak biztositdsahoz a hajtast heti egy alkalommal le kell allitani.

Az MK../51 - MK../61 lengd motor- és hajtomiitartoknal a hidraulikus indité
tengelykapcsold csapagyai kenbanyag-ellatasanak biztositasahoz a hajtast havi egy
alkalommal le kell allitani.

A fékoldas elektromosan torténik. A fékezési folyamat a fesziiltség kikapcsolasa utan
mechanikusan megy végbe.

Vegye figyelembe a megfeleld szakmai szdvetségek faziskimaradas esetére és az
azzal Osszefiiggd kapcsolasokra/kapcsolasvaltozasokra vonatkozé érvényes
eléirasait!

1. A féket a megfeleld, mellékelt kapcsolasi rajz alapjan csatlakoztassa.

A kapcsolandé egyenfesziiltségre és a nagy aramterhelésre valé tekintettel
specialis fémkontaktorokat vagy EN 60947-4-1 szabvany szerinti AC-3
alkalmazasi kategoériaju érintkezékkel felszerelt valtakozé aramu kontaktorokat
kell alkalmazni.

2. Keézi fékoldasu kivitel esetén csavarozza be:
* a kézikart (visszaugro kézi fékoldas esetén),
+ ill. a menetes csapot (rogzitett kézi fékoldas esetén).

Az egyenaramu  tarcsaféket védbkapcsolassal ellatott fék-egyeniranyito/
vezérl6készulék taplalia. Ez a kapocsdobozban van elhelyezve, vagy a
kapcsoloszekrénybe kell elhelyezni (vegye figyelembe az elektromagneses
Osszeférhet6séggel kapcsolatos tudnivalokat a "Haromfazisi motorok / haromfazisu
fékes motorok" Uzemeltetési utasitasban).

1. A fékvezérl6t a megfelel6, mellékelt kapcsolasi rajz alapjan csatlakoztassa.

Ellenérizze a vezetékek keresztmetszetét - a fékezé aramokat (lasd a
"Haromfazisi motorok / haromfazisu fékes motorok" ilizemeltetési utasitasban
(10567908)).

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté
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MK leng6 motor- és hajtomiitarton 1évo hajtas szerelése

3.3 MK lengé motor- és hajtomiitarton lIévé hajtas szerelése
Talpas régzités * A motortartéra szerelt hajtast csak feszllésmentes, nem merev alépitményre
szabad telepiteni / felszerelni.

+ A talpfellletekre szerelt motortarté esetén csak keresztiranyu er6t6l mentes
tengelykapcsolé-lzem megengedett.

Feltiizheté A hajtomivek alkalmazésa torténhet tdomor tengellyel, vagy feltlizhetd valtozatban is.
kivitel régzitése A feltlizhetd hajtomivekhez opcidként elfordulasgatlo is rendelheté.
elfordulas- 1. Az elfordulasgatiét a mellékelt csavarokkal szerelje fel a motortartd talprégzitd
gatloval léceire.

2. Arodgzitbcsavarokat biztositsa kirazédas ellen.

3. Az elfordulasgatlét ugy szerelje fel, hogy az a motortartdban ne okozzon

fesziltséget.

MTS/BTS Ha a hajtas termikus felligyeleti egységgel van felszerelve, szereléskor tartsa be a
kapcsolasi kapcsolocsap [1] és a kapcsolo [2] kozotti kapcsolasi tavolsagot (lasd a kodvetkezd
tavolsag abrat). A kapcsolasi tavolsagot a kapcsold és a derékszogl tartéelem [3] eltolasaval

allithatja be.

MTS BTS

51935AXX
11 abra: MTS kapcsolasi tavolsag / BTS kapcsolasi tavolsag

[11 kapcsolocsap
[2] kapcsold

[3] derékszdgl tartéelem

Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd




MK lengé motor- és hajtomlitarton 1évé hajtas szerelése

MTS kapcsolé
csatlakoztatasa

03615AXX
12 &bra: MTS kapcsolo bekétési rajza

A kapcsolo nyitd vagy zaro érintkezdként egyarant bekothetd.
1. Csatlakoztassa a kapcsolot a bekdtési rajz szerint.

2. A csatlakoztatas utan ellenérizze a kapcsolasi tavolsagot (lasd az "MTS/BTS
kapcsolasi tavolsaganak beallitasa" részt, 14. oldal).

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté
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MK leng6 motor- és hajtomiitarton 1évo hajtas szerelése

BTS 1. A fordulatszam-figyel6t épitse be egy megfelelé kapcsolészekrénybe és csatla-
fordulatszam- koztassa a bekdtési rajz alapjan.
figyel6 csatlakoz- 5 A apcsols és a fordulatszam-figyeld kdzotti hosszabbitd vezeték dsszel-
tatasa lenallasanak < 5 Q kell lennie. Nagyobb tavolsagok esetében hasznaljon arnyékolt
vezetéket.
3 9 L+ __BN .
P —0 24Vpg NAMUR + o—<——} I
I
. =~ ~2 D Trigger-bemenet NAMUR - [)8—<-£----L @
24 VDC BTS kapcsolo
L= . > anp
63 X X 313
x P15
4
>—0 L+ (24Vpo)
24Vpg 5@ L x P14
16 x P7
>—D L1(230V,0)
280Vac 18
D N
115V, >175 1 (115 Vo)
<%y com LED
5 ) 3
g 11 NC _____ @Z ﬂ
X S—
9% NO |

03593AHU
13 abra: BTS/MTS fordulatszam-figyel6 bekétési rajza
[1] trigger-bemenet GND [7] nem kell bekétni! [13] nem kell bekétni!
[2] trigger-bemenet inditésathidalashoz [8] Namur-bemenet L- [14] nem kell bekotni!
[3] trigger-bemenet tapfesziltsége, a [9] Namur-bemenet L+ [15] nem kell bekétni!
tapfesziltség bekapcsolasaval torténé
triggerelésnél atkotés a 2. és 3. kapcsok
kozott
[4] tapfesziiltség +24 Vpc [10] kimeneti jelfogd zar6  [16] tapfesziltség
érintkezé NO 230 Ve, L1
[5] tapfesziltség GND [11] kimeneti jelfogo nyitd  [17] tapfesziltség
érintkez6 NC 115 Ve, L1
[6] nem kell bekétni! [12] kimeneti jelfogd [18] tapfesziiltség N

k6z6s érintkezé6 COM

Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd




AR megcsuszo tengelykapcsoloval felszerelt hajtas lizembe helyezése (‘@

4  Uzembe helyezés

Uzembe helyezés el6tt ellenérizze az alabbiakat:

* az Osszes bekotés szabalyszeriien késziilt,

* a hajtas nincs blokkolva,

* nincs tovabbi veszélyforras,

* a hajtas csillag-delta kapcsolasa esetén a beallitott atkapcsolasi id6 csillagrél delta
kapcsolasra a lehet6 legrévidebb (2...5 s) legyen.

Hidraulikus indité tengelykapcsolénal:

» Hosszabb tarolasi idét kdvetéen ellenérizze az olajszintet (a sziikséges olajszint a
tengelykapcsolon fel van tintetve).

Lengd motortarténal

« Ellendrizze, hogy a burkolat megfeleléen van-e felszerelve.

AR megcsuszo tengelykapcsoldval felszerelt hajtas lizembe helyezése

Leiras

Beallitasi médok / értékek

4.1

W fordulatszam-

figyel6 beadllitasa J——
Beallitasok
Kapcsolasi

fordulatszam (1)

1. kapcsolasi funkcié

)

Inditaskésleltetés (3)

Lehetévé teszi a kivant érték pontos
beallitasat.

Megjegyzés:

A hajtas blokkolasakor ugy érheti el
a legkisebb csuszasi id6t, ha a
kapcsolasi fordulatszamot a
névleges fordulatszamnal valamivel
alacsonyabb értékre allitja be.

A ll. felugyeleti funkcié = tudl
alacsony fordulatszam
tulajdonsagot definidlja (LED vilagit,
ha a jelfogé meg van huzva).

A motor indulasa kézben fellépd
hibalizeneteket beallithaté
késleltetési idével meg lehet
akadalyozni.

Durva beallitas fokozatkapcsoldval (1, 10,
100)

Finom beallitas potenciométerrel (skala 5
... 50)

Példa:

fokozatkapcsolé "100", potenciométer-
allas "13"

kapcsolasi fordulatszam = 100 x 13= 1300
imp/min

08 115 _2 kapcsolasi rajz szerint
beallitani Il. funkciora

Hiszterézis (4)

A jelfogo be- és kikapcsolasi pontja
kozotti kulénbség. Tul alacsony
fordulatszam felligyelete:
"5%"potenciométer-allas.

1 3 4
1h213|lalslfel71s
Anlauftiberbr  Schaltpunkt Hysterese
5\ 10 35 50 o 5
EURODRIVE
0,5 15 50 5 100
c€ sec Imp/min %
A NerQ O A0

SEW-SNR 1067109
Made in Germany -

D100 DREHZAHLWACHTER

24V =

230V ~; 50/60 Hz; 5VA
SEW-EURODRIVE - 76646 Bruchsal

Imp./min x

oo Funke 1| ||

9110 |\12|13|14|15{|16

02824ADE

14 abra: Fordulatszam-figyelé

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté
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4 (‘@ AR megcsuszo tengelykapcsoloval felszerelt hajtas lizembe helyezése
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1. Allitsa be a fordulatszam-figyelét a 17. oldalon 1évé tablazat alapjan.
2. A miikodés ellen6rzése
A felligyeleti elektronika potenciométerén allitsa be a kapcsolasi fordulatszamot.
« érték > névleges fordulatszam
* helyes miikodés: a fordulatszam-figyel6ben 1évé jelfogd miikddésbe lép
3. Jelzések:
« az 1. LED vilagit, ha a jelfogd meg van huzva,
* a2.LED a bemeneti impulzust jelzi,
* a 3. LED a megfelelé miikddtetd fesziltséget jelzi.

Jelfogballas
Jelfogoallas
Funkcié Fordulatszam Normal lizem és
tal magas tal alacsony inditasi at’hldalas
esetén
14 14o——
o=
12— 12
Il 14— 14
7 o=
12 120——1!
I 14 14—
12— 12
14 14
v @ i 14
12— 120——

18 Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd




A szlipfigyeld beallitasa (‘®

4.2 A szlipfigyelé beallitasa

Az alabbi adatok kizarolag az ifm DS2005, monitor/FS-2 fordulatszam-figyel6re
érvényesek.

Ha a szallitott szlipfigyeld tipusa eltérd, kizarolag a szallitott késziilék lizemeltetési
utasitasa érvényes.

A megadott paraméterek a biztonsagos U(zemeltetésre vonatkozé ajanlast
jelentenek. A meglévé berendezés jellege és vezérlése fiiggvényében a
parameéterek illesztése valhat sziikségessé.

A fordulatszam-figyel® Gizemeltetési utasitasat mindenképpen figyelembe kell venni!

A lent megadott paraméterek gyors lekapcsolashoz vezetnek a legcsekélyebb szlip
esetén. Ha normal Gzemben révid idére engedélyezett kell legyen a szlip, pl. terhelés-
ingadozas miatti révid nyomaték-lokés esetén, akkor a paramétereket megfelel6en
modositani kell.

A paraméterjeldlések egy részénél az x az 1. vagy 2. szenzor-bemenet helyett all.

Az 1. bemenetre a csuszé adapter kdzelitéskapcsoldja csatlakozik.

A 2. bemenetre az allitéhajtas ill. a frekvencia-szabalyozott motor kozelitéskapc-
soloja/valtakozofesziiltség-addja csatlakozik.

Para- Jelentés Erték  Gyari Megjegyzés
méter beallitas
FOx Az 1. es’2. klm_t'a_netek Fa igen J(_?Ifogo norma'l lzemben és inditasi athidalas
kapcsoléfunkcidja kézben meghuzva.
CTx Visszaallitasi id6 0.0 (s) igen
Kapcsolbiitvkék szama NC12 nem Beallitas a csusz6 adapter VARIBLOC®
P Y NC2 2 allitohajtassal valo miikédtetéséhez.
1) Bedllitas a csusz6 adapter motorral vald
NCx mikddtetéséhez. A 2. bemenet impulzusszama a
e . NC1 2 motoron hasznalt kdzelitéskapcsolohoz igazodik.
Kapcsoléblitykdk szama NG21) nem « NV 11-1 kapcsolébiitysk

* NV 12-2 kapcsolébutydk
* NV 16-6 kapcsolébutyok

A kimeneti jelfogé ezen id6 alatt meghizva marad,
hogy a tengelykapcsolé-szlipet a berendezés

tegye.
Kedvez6 feltételek kdzott, azaz csekély kilsé

témegtehetetlenség és a hajtas normal tzemben
kis terhelése esetén ez az id6 csokkenthetd, és
akar 0,0 s-re is allithatd. Az értéket a névleges
terhelés mellett végzett kisérletekkel kell
megallapitani.

STP Inditési athidalasi id6 3.0 (s) nem

Ennél a beallitasnal a kimenetek a lekapcsolas
utan csak a fordulatszam-figyel6 el6lapjan végzett

Uzemeltetési utasités — AR

SOP A k|m_e’r_1etek tarolo- 1 nem reset utan torlédnek. Ezt a funkciét adott esetben
funkcidja . . . TP -
illeszteni kell a berendezés vezérléséhez ill.
folyamataihoz.
OPP Az 1.+2”!<imenetel'< 1 nem Mindkét kimenet szlipnél elenged.
egyidejl kapcsolasa
DIM Kijelz6formatum 0 igen Kijelzés fordulat/percben
VER | Szoftver-verzio - - A telepitett szoftver-verzio lekérdezési lehetésége
A max. kulénbségi . A kuldnbségi impulzus utan szlip jelzése
SPx : . 1 igen o ;
impulzusok szama kovetkezik.
DTx Klmenetek késleltetési 0.0 (s) igen Nincs kikapcsolasi késleltetés
ideje
FTx Torléfunkcio 0.0 (s) igen Torlési id6 nem aktiv

és AT indit6 és megcsuszé tengelykapcsolok, MK leng6 motor- és hajtémditartd
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4 (‘@ MK leng6 motor- és hajtomiitartora szerelt hajtas lizembe helyezése
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4.3 MK lengé motor- és hajtomiitartora szerelt hajtas lizembe helyezése

BTS
fordulatszam-
figyel6 beallitasa

A kiértékel6 +  Uzemmoéd
késziilék kijelzései

« Homérséklet rendben

‘ t E i «  Normal izemallapot

* Tul magas hémérséklet

‘t i ‘ ’ i «  Akapcsoléelem fordulatszama < 60 perc™’

* Inditasi athidalas aktiv

5‘ E: e - Nincs hémérsékletfigyelés!

+ Beallitasi mod

===

* Az athidalasi id6 beallitasa

» Szoftver-verzié szama

CIRXIX

BTS 1. Ellenérizze a huzalozast a bekotési rajz alapjan (lasd "BTS fordulatszam-figyeld
fordulatszam- csatlakoztatasa" részt). Forditson kiilonds gondot a tapfesziiltség helyes csatlakoz-
figyel6 beadllitasa tatasara.

2. Adjon tapfeszultséget a kiértékel6 készilékre, el6szér a hidraulikus indité
tengelykapcsol6 indulasa nélkil. Az alatt az id6 alatt, amig az inditasi athidalas aktiv,
a készuléken lathaté kijelzés [BER]. A kimeneti jelfogé meghuzott allapotban van
és az el6lapon a LED vilagit.

3. Az inditasi athidalasi idd letelte utan a késziléken lathatd kijelzés [E[]
A kimeneti jelfogo elenged és az elélapon a LED kialszik.

4. Szikség esetén allitsa be az inditasi athidalasi id6t (lasd "Inditasi athidalasi idé
beallitasa" részt).

Az inditasi athidalasi ido alatt a rendszer nem érzékeli a hidraulikus indito
tengelykapcsolé tul magas hémérsékletét!

20 Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd




MK leng6 motor- és hajtomiitartora szerelt hajtas lizembe helyezése (‘@ 4

5. Kulsé triggerelés esetén tavolitsa el a kiértékel6 készllék 2 és 3 jell kapcsai kdzé
gyarilag beépitett atkoteést.

6. Inditsa el szabalyszeriien a BTS-t a hidraulikus indit6 tengelykapcsoléval. Az inditasi
athidalasi idd leteltével a kapcsoléelemmel ellatott hidraulikus indit6 tengelykapcsol6
fordulatszamanak jelentésen meg kell haladnia a 60 perc'1 értéket.

A kiértékeld készllék lathato kijelzés , ha nincs tul magas hémérséklet.
A kimeneti jelfogd meghuzott allapotban marad, és az el6lapon a LED vilagit.

7. Kapcsolja le a hidraulikus indit6 tengelykapcsoléval felszerelt hajtast, a BTS-t hagyja
Uzemkész allapotban. Ha a kapcsoléelemmel ellatott hidraulikus indité tengely-
kapcsol6 fordulatszama 60 perc'1 érték ala csokken, a kiértékel6 készlléken lathato
kijelzés [E[JEL ] - A kimeneti jelfogo elenged és az el6lapon a LED kialszik.

8. Megkezdhetd a szabalyos Uzem.

Inditasi athidalasi A beallitas az el6lapon 1évé nyomdgombokkal torténik (1&sd a kdvetkezd 4brat).
id6 beallitasa

» Az inditasi athidalasi id6é gyarilag 10 s-ra van beallitva.

+ Az inditasi athidalasi id6 az inditasi athidalas triggerelésével kezdodik.

* Az inditasi athidalasi ido alatt a rendszer nem érzékeli a hidraulikus indito
tengelykapcsolé tal magas hémérsékletét!

* Az inditasi athidalasi id6 leteltével a kapcsoléelemmel ellatott hidraulikus indito
tengelykapcsol6 fordulatszamanak jelentésen meg kell haladnia a 60 perc:'1 értéket!

44 Uzemmod ]

+[+ o]
4 b ]
[ Beallitasi mod j
© Mode
Inditasi athidalasi id6

[s]-ban,
1s < XXX <120s

Szoftver verziészam
(modositas nem lehetséges)

03598AHU
15 &bra: Inditasi athidalasi idé beéllitasa

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté 21
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Ellendrzési és karbantartasi intervallumok

5 Ellenorzés / karbantartas

5.1

Sziikséges
szerszamok /
segédeszkdzok

Késziilék/
késziilékrész

Ellenorzési és karbantartasi intervallumok

Idéintervallum

Tennivalo

Fejezet

Hidraulikus indito
tengelykapcsold

500 Gizemoranként,
legkésébb 3 honap elteltével

Ellenérizze a hajtast
rendellenességek
szempontjabal,
szukség esetén cserélje
ki az indité
tengelykapcsold
elkopott elasztikus
részét.

lasd "Elasztikus rész,
valamint a motor
cseréje" részt 30. oldal

lUzemoranként

Olaj ellen6rzése,
sziikség esetén
cseréje.

lasd "Olaj ellendrzése /
cseréje" részt 27. oldal

Indité tengelykapc-
soléval, BM(G) fékkel
ellatott adapter

Adapter megcsuszé
tengelykapcsoléval

A kopasi id6ket szamos
tényezd befolyasolja, és
azok igen rovidek is
lehetnek.

Az egyedi korilmények
figyelembe vételével
szamitsa ki a sziikséges
ellen6érzési és karbantartasi
intervallumokat a tervdoku-
mentacio el6irasai alapjan.

legalabb 3 000
lizemoranként

* Alapszerszamkeészlet

e Kormoskulcsok

* Olajprés

Fék ellenérzése
o légrés,
» féktarcsa.

Szivja ki a fékport.

Ellenérizze a
kapcsoloelemeket a
kapcsoloszekrényben,
szikség esetén cseréje
ki 6ket (pl. ha leégtek).

Ellenérizze és szlikség
esetén cserélje ki a
dorzsbetéteket és a
tanyérrugokat, allitsa
utdna a megcsuszasi
nyomatékot.

lasd a "Hidraulikus
indit6 tengelykapcsold
kiszerelése" részt

28. oldal és a
"Haromfazisu motorok /
haromfazisu fékes
motorok" cim{
lzemeltetési utasitast.

lasd "AR megcsuszé
tengelykapcsoléval
felszerelt hajtas
ellenérzése / karbant-
artasa" részt 23. oldal

* Fel-/lehuzészerszam (menetes orsé a hajtomi bemeneti tengelyének megfelel

atmeérével)

* Nyomatékkulcsok

Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd




AR megcsusz6 tengelykapcsoloval felszerelt hajtas ellenérzése / 5
karbantartasa

5.2 AR megcsuszo tengelykapcsoloval felszerelt hajtas ellenérzése / karbantartasa

Dérzsbetét A megcsuszasi nyomaték pontos ellendrzését és utandllitasat csak megfeleld
ellenérzése / Osszekodtbelemmel kiegészitett nyomatékkulccsal lehet elvégezni. A beallitési értékeket
cseréje, lasd a tablazatban a 25. oldal.
megcsuszasi
nyomaték 12 3 45 6 738
utanallitasa

+

—] —— 1l

+

51472AXX

16 abra: Dérzsbetét ellenérzése / cseréje

[1] Dbiztositécsavar [5] dorzsbetét
[2] hengeresfejl csavar [6] tanyérrugd
[3] kozelitéskapcsold [7]1 koronas anya
[4] dorzstarcsa [8] csuszbdagy
AR71-115 AR132-195

e

51473AXX
17 abra: Nyomaték durva beéllitasa

[11 Jeldlés [4] Jeldlések (menesztbtarcsa)
[2] Biztositélemez (biitydk) [5] Koronas anya

[3] Koronas anya

1. Fesziiltségmentesitse a hajtast, biztositsa véletlenszerii elinditas ellen.

A motort / allitdmimotort valassza le az adapterrdl.

Oldja a biztositécsavart [1], a csuszdagyat [8] hiizza le a tengelyvégrél (Iasd 16)
Fogja be satuba a csuszdéagyat [8].

AR 71-115-nél: oldja a biztositélemezt [2] (Iasd 17)

AR 132-195-nél: oldja a szoritdcsavart a koronas anyan [7] (lasd 16)

o~ w0

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté 23
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STOP

STOP

AR megcsusz6 tengelykapcsoloval felszerelt hajtas ellen6rzése /
karbantartasa

6. Lazitsa meg a koronas anyat annyira, hogy a megcsusz6 tengelykapcsol6 kézzel
kdénnyen allithato legyen.

7. AR 71-115-nél: jeldlje meg a koronas anya [3] allasat (lasd 17)
AR 132-195-nél: jeldlje meg a menesztétarcsat [4] (lasd 17)

8. Teljesen csavarja le a koronas anyat, vegye le a tanyérrugokat [6] (lasd 16)
Megjegyzés: Jegyezze meg a tanyérrugok rétegezését!

9. Ellendrizze a dérzsbetéteket [5]: ha elhasznalodtak, cserélje ki 6ket.

Megjegyzés: Ne keriiljon kenéanyag a dorzsfeliiletre - mert tonkreteszi a
feliiletet!

10.Ellenérizze a tanyérrugokat [6]: ha kilagyultak, cserélje ki 6ket.
11.Szerelje vissza a tanyérrugdkat [6] (a korabbi rétegezésnek megfeleléen).
12.Csavarja fel a koronas anyat a jeldlésig.
13.Mérés / beallitas

Nyomatékkulccsal:

* helyezze be az agyfuratba a nyomatékkulcsot,

* mérje meg a nyomatékot (mindkét iranyban), sziikség esetén allitson a koronas
anyan.

Durva bedllitdsa nyomatékkulcs nélkul:

» korméskulccsal allitsa be a megcsuszo tengelykapcsolét (lasd 17)
« "Z" értéknek megfelel6 megcsiszasi nyomaték (lasd a kdvetkezé tablazatot), a
jeloléstdl szamitva

AR 71-115-nél: a biztositélemez biitykeinek szama,

AR 132-195-nél: = a koronasanya hornyainak szama.
14.Biztositsa a koronas anyat biztositdlemezzel ill. szoritécsavarral.
15.Forditott sorrendben szerelje 6ssze a hajtast.

Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd




AR megcsusz6 tengelykapcsoloval felszerelt hajtas ellenérzése /
karbantartasa

AR megcsuszasi nyomatékok

Tanyérrugok Beallitasi "Z" biityk- ill. horonyszam
Ad,a pter- Vastag- Réte- tarto-
tipus | Darab sig | gezés | many 2 3/ 4 5 6 78 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 2021
mm | Abra’ Nm Mg megcsuszasi nyomaték Nm-ben
4 1 1.0-2.0 1.01.4/1.6 1.8 2.0
ART71 0.6 2 2.1-40 21| - |24 26 32 34 38 4
3 3 4.1-6.0 4150 58 6.0
. 1 1.0-2.0 10141628 2.0
ARSO 0.6 2 2.1-4.0 21 - 24 26 3234 38 40
3 3 4.1-6.0 4150 58 6.0
4 0.9 2 6.1-16 6.0 8.0 9.0 10| 11 (12 13 14[15 16
ARS85 4 2 2.0-4.0 2.0 24/3.036 38 4.0
AR90 3 0.6 3 4.1-6.0 41 5.0/58 6.0
AR95 4 09 2 6.1-16 60 8090 10 11 12 13 14 15 16
2 1.1 3 17-24 16 20 | 24
AR100 6 0.7 2 5.0-13 | 150 6.0 8090/ 10|11 12|13
AR105 2 14-35 141617 18|20 2223 24|26 |27 28] - 30[313235
A 2 145 g 36-80 36 41 45 48 54 58 60
AR132S/M 1 15-32 1518 /22|24 26 - |28 30|32
ﬁgggl\/ﬂ- 4 15 2 33-65 33 40 50 58 67
AR145 3 66-130 68100 120135
A 15 1 30-45 32 36|38 40|41 42 40|44 45
AR160 2 46-85 46 48 60 65 70| 75 80 85
2 27 2 86-200 86 90 110/ 125/135/150|160 180 190 200
AR165 . 15 1 30-45 _ _ 32 36 38 40 41 42 44 45
AR180 2 46-85 40 48 60 65 70| 75 80 85
AR185 2 86-200 86 90 110/ 125135150 160|170 180|190 200
AR195 2 2.7 3 | 201-300 200 280|300

1 Atanyérrugok rétegezésérdl lasd a kdvetkezdé magyarazatot.

Az adapter

impulzusaddjanak

cseréje

Jelmagyarazat

1. abra:
2. abra:

3. abra:

Dupla szembe forditott rétegezés

Szembe forditott rétegezés

Azonos iranyu rétegezés

Az impulzusadd kapcsolokimenete érintkez6 nélkuli kiviteld,
kapcsolas gyakorisaga nem korlatozza. Ha cseréje ennek ellenére szikségessé valna,
az alabbiak szerint jarjon el:

NS o s~ b=

Vegye le az impulzusadé csatlakozéjat.

Szerelje vissza a ventilatorburkolatot.

Szerelje le a hajtdmotorrél a ventilatorburkolatot.

Csatlakoztassa az impulzusadoét a fordulatszam-/ szlipfigyel6re.

igy élettartamat a

Oldja az impulzusado ellenanyajat, tavolitsa el a régi impulzusadoét.

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté

Szerelje be az Uj impulzusadét (lasd "Impulzusadoé beszerelése" részt).

Feszilltségmentesitse a hajtast, biztositsa véletlen bekapcsolas ellen.
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Hidraulikus indit6 tengelykapcsoléval felszerelt hajtas ellendrzése /
karbantartasa

5.3 Hidraulikus indité tengelykapcsoloval felszerelt hajtas ellenérzése /
karbantartasa

Csavarok
meghuzasi
nyomatéka

Adaptertipus

AT311-312

AT321 - 522

AT541 - 542
MK.../51

MK.../61

03594AXX
18 abra: A csavarok helyzete a hidraulikus indité tengelykapcsolénal

[1] Betoltécsavar [3] Fuavoékacsavar

[2] Olvadobiztosité-csavar [4] Rogzitécsavar

A hidraulikus indit6 tengelykapcsold olvaddbiztositd-, betdltd, favoka- és rogzitécsa-
varokkal van ellatva, amelyek megakadalyozzak a tulheviilést, valamint lehetévé teszik
a tengelykapcsolo feltoltését. A tengelykapcsold tomitettségének biztositasahoz a
karbantartas soran pontosan tartsa be a csavaroknak a kdvetkezd tablazatban
megadott meghuzasi nyomatékait.

Olvadobiztosité-csavar! Betoltécsavar Fuavokacsavar Rogzitécsavar
Csavar- M lfk?d(ESb,e Meghuze;sn Csavar- Meghuzagsn Csavar- Meghuzarsn Csavar- Meghuze;sn
méret lépési homér- | nyomaték méret nyomaték méret nyomaték méret nyomaték
séklet [°C]/szin [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
M10 22 M6 9
M10 (110 / sérga) 22 M12x1,5 31 - - M8 23
140/ piros2 M14x1,5 39 M12 62
(160 / zold) MA12 74
M18x1,5 60 M24x1,5 144 M16x1,5 48
M12 62

1 Olvaddbiztositék-csavarok a zaréjelben megadott hémérsékletekre kilon kérésre szallithatok.
2 Standard érték MTS/BTS termikus kapcsolokészilék hasznalata esetén.

Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd




Hidraulikus indit6 tengelykapcsoléval felszerelt hajtas ellendrzése /

karbantartasa

Olaj ellenérzése/  Csak a 6. tablazat szerinti tulajdonsagokkal rendelkezd hidraulikaolajat hasznaljon. A
cseréje kenbéanyagokat ne keverje egymassal! A sziikséges olajmennyiség a tengelykapcsolon
fel van tlintetve.

A hidraulikaolajjal szemben tamasztott kovetelmények

Viszkozitas ISO VG 32

Dermedési pont <-24°C

Indulasi viszkozitas < 15 000 mm?/s

Lobbanaspont >175°C /> 200 °C’

Minéség kivaléan 6regedésalld

Anyagtirés Perbunan és Viton témitések sziikségesek

Olvadobiztosité-csavar > 160 °C esetén

. Fesziiltségmentesitse a hajtast és biztositsa véletlenszerii elinditas ellen, varja

meg, amig a tengelykapcsold kihiil - égési sériilés veszélye!

2. Szerelje le a burkolatot, helyezzen ala felfogéedényt.

Tavolitsa el a betdltécsavart és az olvadébiztositd-csavart (Iégkiegyenlités).
Eresszen le egy kevés olajat, ellenérizze minéségét.

* Ha rendben van, zarja a betdlté- és az olvaddbiztosité-csavarokat, szerelje fel a
burkolatot.
* Ha szennyezett, eressze le teljesen az olajat.

Tovabbi miiveletek a motortartéra szerelt hajtasoknal:

* Az ezeknél alkalmazott hidraulikus inditd6 tengelykapcsolé kulon késleltetd
kamraval rendelkezik, amelynek olajterébdl az olajat kilon le kell ereszteni.

» Tavolitsa el a fuvdkacsavart és eressze le az olajat a késlelteté kamrabal.

» Huzza meg a fuvdkacsavart a megadott nyomatékkal (lasd az el6zé oldal tablazatat).

* A tengelykapcsoldt a betdlté- és az olvadobiztositd-csavaron keresztul dritse ki
meg egyszer.

Vizszintesen beépitett tengelykapcsolénal:

+ Forgassa el a tengelykapcsol6t, amig a betbltécsavar nyildsa fluggdleges
helyzetbe kerdl.

+ Toltson be uj olajat.

* Csavarja be a betélt6csavart.

Flggélegesen beépitett tengelykapcsolonal:

* Csavarja be a betéltécsavart.
» Az olvadobiztosité-csavar nyilasan keresztil toltse be az uj olajat.

7. Csavarja be az olvadobiztosito-csavart, szerelje fel a burkolatot.
Meghibasodott Ha a munkagépen olyan lizemzavar keletkezik, amely az indité tengelykapcsol6 tulzott
olvadébiztositd mérték(i felmelegedését eredményezi, megfelel6 id6 elteltével az olvaddbiztositd
cseréje mikddésbe 1ép. Ennek kdvetkeztében a tengelykapcsold haza kilril. Ez a védelem a

hajtast megovja a meghibasodastol.

Csak eredeti olvaddbiztositokat hasznaljon az el6z6 oldalon lathaté tdbldzatnak megfeleléen.

1.

ok~ w0

Végezze el az "Olaj ellenérzése / cseréje" cimi fejezet (el6z6 oldal) 1. és 2. pontja
szerinti miveleteket.

Tavolitsa el a betdltécsavart és a hibas olvaddbiztosito-csavart.
Eressze le teljesen az olajat.
Végezze el az "Olaj ellendrzése / cseréje" cimi fejezet szerinti miveleteket.

Csavarjon be Uj olvadobiztosito-csavart, szerelje fel a burkolatot, vegye figyelembe
a meghuzasi nyomatékokat.

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté
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5 Hidraulikus indit6 tengelykapcsoléval felszerelt hajtas ellendrzése /

karbantartasa
Hidraulikus indit6
tengelykapcsolé
kiszerelése
A tengelykapcsol6t soha ne a hazon keresztiil hiizza le vagy fel - ez anyaghibat
STOP vagy tomitetlenséget okoz!

Feszilltségmentesitse a hajtast, biztositsa véletlen bekapcsolas ellen.

Oldja a hajtomotor peremkétéseit.
Tavolitsa el a tartdcsavart és a tartotarcsat.

o b=

Huzza le a tengelykapcsolét

» felhuzoé-/lehtizészerszammal,
« tengelykapcsolé-agyon keresztl.

AT311 - AT522

Ll

51483AXX
19 abra: Az indité tengelykapcsol6 lehuzasa

AT541 - AT542, MK51 - MK61

1 5
= »
615,

51484AXX
20 abra: Az indito tengelykapcsol6 lehtzasa

[1]1  bhajtomi-bemeneti tengely [3] lehuzotarcsa (tartétarcsa) [5] lehuzdé menetes orsé

[2] hidraulikus indité [4] biztositogyuri
tengelykapcsol6 (acél agy)

28 Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd




Hidraulikus indit6 tengelykapcsoléval felszerelt hajtas ellendrzése /
karbantartasa

5. Ha van fék, ellenérizze / végezze el karbantartasat.

« Lasd a "Haromfazisi motorok / haromfazisi fékes motorok" Uzemeltetési
utasitast.

6. Szerelje be az alabbi alkatrészeket:
+ Tengelykapcsolo, tartétarcsa, tartéecsavar, hajtémotor.

T

51781AXX
21 abra: A hidraulikus indité tengelykapcsolé felhlizasa
[1] hajtémi-bemeneti tengely [5] tavtartocsd
[2] hidraulikus indit6 tengelykapcsolé  [6] hatlapu anya
[3] felhuzé menetes orso [7]1 kozpontosito furat a DIN 332, 2. lap szerint

[4] tartotarcsa

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté
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5 MK leng6 motor- és hajtomiitartora szerelt hajtas ellenérzése /
karbantartasa

5.4 MK lengé motor- és hajtomiitartora szerelt hajtas ellenérzése / karbantartasa

Az elasztikus
rész, valamint a
motor cseréje

1. Fesziiltségmentesitse a hajtast és biztositsa véletlenszerii elinditas ellen, varja
meg, amig a tengelykapcsolé kihiil - égési sériilés veszélye!

2. Szerelje le a burkolatot és sziikség esetén az olajteknét.
3. Szerelje le a hajtomotort.

4. Ellenbrizze és szikség esetén cserélje ki az olajat (lasd az "Olaj ellenérzése /
cseréje" cimd részt).

5. Ellendrizze a hidraulikus indit6 tengelykapcsolé elasztikus részét és szikség esetén
cserélje ki uj készlettel.

6. Motorcsere esetén:

* A motoroldali tengelykapcsolé-felet hiuzza le a tengelyrél, majd huzza fel az
motorra.

* Megkdnnyiti a szerelést, ha elébb sikositd szerrel bekeni vagy enyhén felmelegiti
(80 - 100 °C-ra) a tengelykapcsolo-felet.

7. Hajtomotor felszerelése:

+ Kapcsolja 6ssze a hidraulikus inditd tengelykapcsoldét és az elasztikus
tengelykapcsolot, végezze el durva beallitasukat.

+ A két tengelykapcsold-fél kdzotti tavolsag kb. 4 mm legyen.
8. Mér6oraval allitsa be finoman a hajtémotort:

* A mérbora kitérése a burkolaton torténé méréskor a jelzett helyeken nem
haladhatja meg a 0,2 mm-t.

* A hidnyos beallitas a hidraulikus inditd6 tengelykapcsoloban csapagyhibakat
idézhet el6.

9. Huzza meg a motor régzitécsavarjait és ellendrizze a beallitast.

10.Szerelje fel az olajteknét, ellendrizze a kapcsolasi tavolsagot MTS/BTS termikus
kapcsolokésziilék esetén (lasd "MTS/BTS kapcsolasi tavolsaganak beallitasa"
részt).

1
03595AXX

22 abra: Hajtémotor finom beallitasa méréoraval

[1] hidraulikus indit6 tengelykapcsolé  [2] csatlakoz6 tengelykapcsolo
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MK lengé motor- és hajtomlitartora szerelt hajtas ellenérzése /

karbantartasa

Az MTS kapcso-
l6csapjanak
cseréje

Ha kioldott az MTS termikus fellgyeleti egység, ki kell cserélni a hidraulikus indit6
tengelykapcsoldba épitett kapcsolocsapot.

. Fesziiltségmentesitse a hajtast és biztositsa véletlenszerii elinditas ellen, varja

meg, amig a tengelykapcsold kihiil - égési sériilés veszélye!

. Szerelje le a burkolatot.
. Ellenérizze és sziikség esetén cserélje ki az olajat (lasd az "Olaj ellenérzése /

cseréje" cima részt).

4. Forgassa el a tengelykapcsolét, amig a kapcsoldcsap fliggbleges helyzetbe kerdil.
5. Tavolitsa el a kioldott kapcsolécsapot.
. Csavarjon be Uj kapcsolécsapot, a meghuzési nyomatéknal az olvaddbiztosité-

csavarra megadott értéket vegye figyelembe (lasd a "Csavarok meghuzasi
nyomatéka" részt).

. Aktivizalja ujra a kapcsolot, a kapcsoléfilet annak bepattanasaig allitsa a

kapcsolécsap iranyaba.

. Ellenérizze a kapcsolasi tavolsagot (lasd az "MTS/BTS kapcsolasi tavolsaganak

beallitdsa" részt).

. Szerelje fel a burkolatot.

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté
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AR megcsuszé tengelykapcsoloval felszerelt hajtas hibai

6 Uzemeltetés és szerviz

Vevészolgalat

6.1

6.2

Ha vevészolgalatunk segitségére van sziiksége, adja meg a kovetkez6 adatokat:
* az adattabla adatait (teljesen)

» az Uzemzavar jellegét €s mértekét
* mikor és milyen kérilmények kozétt Iépett fel az Gzemzavar
* mi a hiba feltételezett oka.

AR megcsuszo6 tengelykapcsoldval felszerelt hajtas hibai

Hibajelenség

A hiba lehetséges oka

Az adapter impulzusaddja
meghibasodott.

Elh

Nincs kijelzés

VARIBLOC®szlipfigyels
esetében:

IG impulzusadoé hibas
Kapcsolasi tavolsag a .
kozelitéskapcsoldhoz tul
nagy.
Fordulatszam-szabalyozott
motornal:

NV1. impulzusadé hibas

aritasa

Mérje meg a bemeneti impulzusokat,
sziikség esetén:

Cserélje ki az adapter impulzusadojat,
lasd "Az adapter impulzusadéjanak
cseréje" részt.

Cserélje ki az IG impulzusadot / NV1.
impulzusadét.

Megcsuszasi nyomaték
nem érhetd el

A tanyérrugok kilagyultak vagy
karbantartas utan nem
megfeleléen lettek beépitve.

Ellenérizze a tanyérrugokat, lasd
"Dorzsbetét ellenérzése/cseréje,
megcsuszasi nyomaték utanallitasa” részt.

Hidraulikus indité tengelykapcsoldval felszerelt hajtas hibai

Hibajelenség

A hiba lehetséges oka

Elharitasa

A hajtas nem indul el

Tul kevés vagy tul sok olaj.

Ellenérizze és korrigalja a feltdltést
lasd "Olaj ellenérzése / cseréje"
cimi részt.

A tengelykapcsolo tul
forré

Tulterhelés kovetkeztében tul nagy a
tengelykapcsol6 szlipje

Ellenérizze a motor aramat, szikség
esetén csokkentse a terhelést.

Tul sok vagy tul kevés olaj.

Ellenérizze és korrigalja a feltdltést
lasd "Olaj ellenérzése / cseréje"
cimi részt.

Olajfolyas

Tual magas hémérséklet kdvetkeztében
az olvadébiztositd meghibasodott.

Ellendrizze az olvadébiztositot,
sziikség esetén cserélje ki

lasd az "Ellenérzés/karbantartas”
fejezetben a "Meghibasodott
olvaddbiztositék cseréje" rész "Ok
megsziintetése" bekezdést.

A tengelykapcsol6 tomitetlen.

Huzza meg a csavarokat, tgyeljen a
nyomatékokra

lasd az Ellenérzés / karbantartas
fejezet "Csavarnyomatékok" részét.

A hidraulikus indité
tengelykapcsol6 rugalmas
részének jelentds mértéki
kopasa

Hianyos beallitas a motor és a
hidraulikus indité tengelykapcsolé
kozott a szerelésnél vagy a felszer-
elésnél el6idézett feszlilés miatt.

Ellenérizze a beallitast. A hajtast
fesziilésmentesen szerelje fel.

Uzemeltetési utasités — AR és AT indité és megcstiszé tengelykapcsoldk, MK lengd motor- és hajtémiitartd
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6.3

Hibajelenség

MK lengé motor- és hajtomiitartora szerelt hajtas hibai

A hiba lehetséges oka

Elharitasa

MTS termikus fellgyeleti
egység kiold

A tengelykapcsol6 tulmelegedése
tulterhelés kovetkeztében.

Tisztazza a tulmelegedés okat.
Csokkentse a terhelést. Cserélje ki a
kapcsolocsapot., lasd az Ellenérzés /
karbantartas fejezet "MTS
kapcsolocsapjanak cseréje” részét.

BTS termikus felligyeleti
egység kiold

BTS fordulatszam-figyeld
nem jelez ki

A tengelykapcsol6 tulmelegedése
tulterhelés kovetkeztében.

A tengelykapcsol6 tulmelegedése
tulterhelés kovetkeztében.

A kapcsoléelem meghibasodott.

Tisztdzza a tulmelegedés okat,
csOkkentse a terhelést. Hagyja
kihdIni a tengelykapcsolét.

Sziikség esetén ndvelje az inditasi
athidalasi id6t (tengelykapcsold
fordulatszama > 60 perc™' az inditasi
athidalasi id6 leteltével).

Ellenérizze, szikség esetén cserélje
ki a kapcsoléelemet.

Tul nagy a kapcsolasi tavolsag a
kapcsolo és a kapcsoloelem koézott.

Tapfeszlltség hianyzik.

A fordulatszam-figyelé meghibasodott.

Allitsa be a kapcsolasi tavolsagot
(lasd az "MTS/BTS kapcsolasi
tavolsaganak beallitasa" részt).

Adjon ra kapcsolasi rajz szerinti
tapfeszultséget.

Cserélje ki a fordulatszam-figyel6t.

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indit6 és megcestiszé tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté
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i Index

7 Index

7.1  Mobdositasi index

Altalanos

Fejezet
A komponensek
leirasa

Fejezet
Szerelés

Fejezet
Uzembe helyezés

Fejezet
Ellenorzés /
karbantartas

Az "AR és AT indité és megcsuszo tengelykapcsolok, MK lengd motor- és hajtomatarto”
cimb Uzemeltetési utasitds korabbi kiadvanyahoz képest (nyomtatvanyszam:
0918600x, kiadas 2000. 07.) az alabbi kiegészitésekre és valtoztatasokra kertlt sor:

» A szlipfigyeld modosult.

« A szlipfigyeld leirdsa atdolgozasra keriilt. Ujonnan bekeriilt az NV1.
fordulatszamadoval szerelt, fordulatszam-szabalyozott motor.

*+ Az "AR megcsusz6 tengelykapcsoldval felszerelt hajtas szerelése” rész at lett
dolgozva.

» A szlipfigyeld paraméterezése atdolgozasra kerdilt.

* Az AR megcsuszasi nyomaték-tablazat at lett dolgozva.

Uzemeltetési utasitas — AR és AT indité és cstiszo tengelykapcsolok, MK lengé motor- és hajtomiitarté




Index
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AR megcsuszo tengelykapcsoloval felszerelt hajtas

S
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T

Termikus felligyeleti egység
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B
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F
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Inditasi athidalasi id6 beadllitasa 21

Uzembe helyezés 17

W
WS szlipfigyel6 6

K

Karbantartasi intervallum 22

L

Leng6 motor- és hajtomutartéra szerelt hajtas 9
M

Megcsuszo tengelykapcsolodval felszerelt hajtas tizembe
helyezése 17

MK lengé motor- és hajtomutarton Iévé hajtas
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Cimlista
Németorszag
Kozponti iroda Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 7251 75-0
Gyar Ernst-Blickle-Strafl3e 42 Fax: +49 7251 75-1970
Ertékesitési iroda D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Szerviz Postafiék-cim: sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal Elektronika szerviz:
Tel.: +49 171 7210791
Hajtdomivek és motorok szerviz:
Tel.: +49 172 7601377
Szerel6iizemek Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 5137 8798-30
Szerviz (Hannover) Alte Ricklinger StralRe 40-42 Fax: +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen scm-garbsen@sew-eurodrive.de
Postafiék-cim:
Postfach 110453 - D-30804 Garbsen
Kirchheim SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 89 909552-10
(Minchen) Domagkstrale 5 Fax: +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim scm-kirchheim@sew-eurodrive.de
Langenfeld SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 2173 8507-30
(Dusseldorf) Siemensstrale 1 Fax: +49 2173 8507-55
D-40764 Langenfeld scm-langenfeld@sew-eurodrive.de
Meerane SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel.: +49 3764 7606-0
(Zwickau) Dénkritzer Weg 1 Fax: +49 3764 7606-30

D-08393 Meerane

scm-meerane@sew-eurodrive.de

Tovabbi németorszagi szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjuk.

Franciaorszag

Gyar Haguenau SEW-USOCOME Tel.: +33 3 88 73 67 00
Ertékesitési iroda 48-54, route de Soufflenheim Fax: +33 3 88 73 66 00
Szerviz B.P. 185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Szereléliizemek Bordeaux SEW-USOCOME Tel.: +33 5 57 26 39 00
Ertékesitési iroda Parc d’activités de Magellan Fax: +33 5 57 26 39 09
Szerviz 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel.: +334 721537 00
Parc d’Affaires Roosevelt Fax: +334 72 1537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel.: +33 1 64 42 40 80

Zone industrielle
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang

Fax: +33 1 64 42 40 88

Tovabbi franciaorszagi szervizallomasok cimét igény esetén megkdldjik.

Algéria

Ertékesitési iroda

Alger

Réducom

16, rue des Fréres Zaghnoun
Bellevue El-Harrach

16200 Alger

Tel.: +213 21 8222-84
Fax: +213 21 8222-84

Argentina

Szerel6ilizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Buenos Aires

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.

Centro Industrial Garin, Lote 35
Ruta Panamericana Km 37,5
1619 Garin

Tel.: +54 3327 4572-84
Fax: +54 3327 4572-21
sewar@sew-eurodrive.com.ar
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Ertékesitési iroda
Szerviz

Avenida Amancio Gaiolli, 50
Caixa Postal: 201-07111-970

Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250

Ausztralia
SzerelSiizemek Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel.: +61 3 9933-1000
Ertékesitési iroda 27 Beverage Drive Fax: +61 3 9933-1003
Szerviz Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel.: +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax: +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Ausztria
Szerel6iizem Bécs SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel.: +43 1 617 55 00-0
Ertékesitési iroda Richard-Strauss-Strasse 24 Fax: +43 1 617 55 00-30
Szerviz A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgium
Szerel6iizem Briissel CARON-VECTOR S.A. Tel.: +32 10 231-311
Ertékesitési iroda Avenue Eiffel 5 Fax: +32 10 231-336
Szerviz B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brazilia
Gyar Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel.: +55 11 6489-9133

Fax: +55 11 6480-3328
http://www.sew.com.br
sew@sew.com.br

Tovabbi braziliai szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjik.

Ertékesitési iroda
Szerviz

Geminivej 28-30, P.O. Box 100
DK-2670 Greve

Bulgaria
Ertékesitési iroda Szofia BEVER-DRIVE GMBH Tel.: +359 (2) 9532565
Bogdanovec 1 Fax: +359 (2) 9549345
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Chile
Szereldlizem Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel.: +56 2 75770-00
Ertékesitési iroda Chile Las Encinas 1295 Fax: +56 2 75770-01
Szerviz Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Postafiék-cim:
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Csehorszag
Ertékesitési iroda Praga SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel.: +420 220121234 + 220121236
Business Centrum Praha Fax: +420 220121237
Luna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Dania
Szerel6iizem Koppenhaga SEW-EURODRIVE A/S Tel.: +45 43 9585-00

Fax: +45 43 9585-09
http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk

2003. 05.
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Dél-Afrika
SzerelSiizemek Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel.: +27 11 248-7000
Ertékesitési iroda Eurodrive House Fax: +27 11 494-2311
Szerviz Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads liansen@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O0.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel.: +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax: +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel.: +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Fax: +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Elefantcsontpart
Ertékesitési iroda Abidjan SICA Tel.: +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax: +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08
Esztorszag
Ertékesitési iroda Tallinn ALAS-KUUL AS Tel.: +372 6593230
Paldiski mnt.125 Fax: +372 6593231
EE 0006 Tallinn
Finnorszag
Szerel6iizem Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel.: +358 3 589-300
Ertékesitési iroda Vesimaentie 4 Fax: +358 3 7806-211
Szerviz FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew-eurodrive.fi
Gabon
Ertékesitési iroda Libreville Electro-Services Tel.: +241 7340-11
B.P. 1889 Fax: +241 7340-12
Libreville
Gorogorszag
Ertékesitési iroda Athén Christ. Boznos & Son S.A. Tel.: +30 2 1042 251-34
Szerviz 12, Mavromichali Street Fax: +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
Hollandia
Szerel6iizem Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel.: +31 10 4463-700
Ertékesitési iroda Industrieweg 175 Fax: +31 10 4155-552
Szerviz NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Hongkong
Szerelbiizem Hongkong SEW-EURODRIVE LTD. Tel.: +852 2 7960477 + 79604654

Ertékesitési iroda
Szerviz

Unit No. 801-806, 8th Floor
Hong Leong Industrial Complex
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong

Fax: +852 2 7959129
sew@sewhk.com
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Horvatorszag
Ertékesitési iroda Zagrab KOMPEKS d. o. o. Tel.: +385 1 4613-158
Szerviz PIT Erdédy 4 Il Fax: +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
India
Szerel6iizem Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel.: +91 265 2831021
Ertékesitési iroda Plot No. 4, Gidc Fax: +91 265 2831087
Szerviz Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 sew.baroda@gecsl.com
Gujarat
Miiszaki irodak Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel.: +91 80 22266565
308, Prestige Centre Point Fax: +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel.: +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Fax: +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
irorszag
Ertékesitési iroda Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel.: +353 1 830-6277
Szerviz 48 Moyle Road Fax: +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Japan
Szerel6iizem Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel.: +81 538 373811
Ertékesitési iroda 250-1, Shimoman-no, Fax: +81 538 373814
Szerviz Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka prefecture, 438-0818
Kamerun
Ertékesitési iroda Douala Electro-Services Tel.: +237 4322-99
Rue Drouot Akwa Fax: +237 4277-03
B.P. 2024
Douala
Kanada
Szereldlizemek Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Ertékesitési iroda 210 Walker Drive Fax: +1 905 791-2999
Szerviz Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel.: +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax: +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel.: +1 514 367-1124

2555 Rue Leger Street
LaSalle, Quebec H8N 2V9

Fax: +1 514 367-3677
a.peluso@sew-eurodrive.ca

Tovabbi kanadai szervizallomasok cimét igény esetén megkuldjik.

Kina

Gyar Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel.: +86 22 25322612

Szerel6iizem No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax: +86 22 25322611

Ertékesitési iroda Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Szerviz

Szereldlizem Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel.: +86 512 62581781

Ertékesitési iroda
Szerviz

333, Suhong Middle Road
Suzhou Industrial Park
Jiangsu Province, 215021
P. R. China

Fax: +86 512 62581783
suzhou@sew.com.cn

2003. 05.
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Kolumbia
Szerel6iizem Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel.: +57 1 54750-50
Ertékesitési iroda Calle 22 No. 132-60 Fax: +57 1 54750-44
Szerviz Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Korea
Szerel6iizem Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Ertékesitési iroda B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax: +82 31 492-8056
Szerviz Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Lengyelorszag
Szerel6iizem Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.o.0. Tel.: +48 42 67710-90
Ertékesitési iroda ul. Techniczna 5 Fax: +48 42 67710-99
Szerviz PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Libanon
Ertékesitési iroda Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel.: +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax: +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Luxemburg
Szerel6iizem Briisszel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Ertékesitési iroda Avenue Eiffel 5 Fax: +32 10 231-336
Szerviz B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Macedoénia
Ertékesitési iroda Szkopje SGS-Skopje / Macedonia Tel.: +389 2 385 466
"Teodosij Sinactaski” 66 Fax: +389 2 384 390
91000 Skopje / Macedonia sgs@mol.com.mk
Magyarorszag
Ertékesitési iroda Budapest SEW-EURODRIVE Kift. Tel.: +36 1 437 0658
Szerviz H-1037 Budapest Fax: +36 1 437 0650
Kunigunda u. 18. sew-eurodrive.voros@axelero.hu
Malajzia
Szerel6iizem Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel.: +60 7 3549409
Ertékesitési iroda No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax: +60 7 3541404
Szerviz 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my
West Malaysia
Marokko
Ertékesitési iroda Casablanca S.R. M. Tel.: +212 2 6186-69 + 6186-70
Société de Réalisations Mécaniques +6186-71
5, rue Emir Abdelkader Fax: +212 2 6215-88
05 Casablanca srm@marocnet.net.ma
Nagy-Britannia
Szerel6iizem Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel.: +44 1924 893-855

Ertékesitési iroda
Szerviz

Beckbridge Industrial Estate
P.O. Box No.1
GB-Normanton, West-Yorkshire WF6 1QR

Fax: +44 1924 893-702
http://www.sew-eurodrive.co.uk
info@sew-eurodrive.co.uk
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Norvégia
Szerel6iizem Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel.: +47 69 241-020
Ertékesitési iroda Solgaard skog 71 Fax: +47 69 241-040
Szerviz N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
Olaszorszag
Szerel6iizem Milano SEW-EURODRIVE LTD. Blickle & Co.s.a.s. Tel.: +39 2 96 9801
Ertékesitési iroda Via Bernini,14 Fax: +39 2 96 799781
Szerviz 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
Oroszorszag
Ertékesitési iroda Szentpétervar ZAO SEW-EURODRIVE Tel.: +7 812 5357142 +812 5350430
P.O. Box 263 Fax: +7 812 5352287
Szentpétervar sew@sew-eurodrive.ru
Peru
Szerel6iizem Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel.: +51 1 3495280
Ertékesitési iroda S.AC. Fax: +51 1 3493002
Szerviz Los Calderos # 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Portugalia
Szerel6iizem Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel.: +351 231 20 9670
Ertékesitési iroda Apartado 15 Fax: +351 231 20 3685
Szerviz P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Romania
Ertékesitési iroda Bukarest Sialco Trading SRL Tel.: +40 21 230-1328
Szerviz str. Madrid nr.4 Fax: +40 21 230-7170
71222 Bucuresti sialco@sialco.ro
Spanyolorszag
Szereldlizem Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel.: +34 9 4431 84-70
Ertékesitési iroda Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax: +34 9 4431 84-71
Szerviz E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Svajc
Szerel6iizem Bazel Alfred Imhof A.G. Tel.: +41 61 41717-17
Ertékesitési iroda Jurastrasse 10 Fax: +41 61 41717-00
Szerviz CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Svédorszag
Szerellizem Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel.: +46 36 3442-00
Ertékesitési iroda Gnejsvagen 6-8 Fax: +46 36 3442-80
Szerviz S-55303 JOonkoping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Jonk&ping info@sew-eurodrive.se
Szenegal
Ertékesitési iroda Dakar SENEMECA Tel.: +221 849 47-70
Mécanique Générale Fax: +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Szingapur
Szerel6iizem Szingapur SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel.: +65 68621701 ... 1705

Ertékesitési iroda
Szerviz

No 9, Tuas Drive 2
Jurong Industrial Estate
Singapore 638644

Fax: +65 68612827
Telex 38 659
sales@sew-eurodrive.com.sg
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Szlovénia
Ertékesitési iroda Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel.: +386 3 490 83-20
Szerviz Ul. XIV. divizije 14 Fax: +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Thaifold
Szerel6iizem Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel.: +66 38 454281
Ertékesitési iroda Bangpakong Industrial Park 2 Fax: +66 38 454288
Szerviz 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th
Muang District
Chon Buri 20000
Torokorszag
Szerel6iizem Isztambul SEW-EURODRIVE Tel.: +90 216 4419163 + 216 4419164 +
Ertékesitési iroda Hareket Sistemleri Sirketi 216 3838014
Szerviz Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax: +90 216 3055867
TR-81540 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Tunézia
Ertékesitési iroda Tunisz T. M.S. Technic Marketing Service Tel.: +216 1 4340-64 + 1 4320-29
7, rue Ibn El Heithem Fax: +216 1 4329-76
Z.l. SMMT
2014 Mégrine Erriadh
Uj-Zéland
Szerel6iizemek Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel.: +64 9 2745627
Ertékesitési iroda P.O. Box 58-428 Fax: +64 9 2740165
Szerviz 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel.: +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax: +64 3 385-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
USA
Gyar Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel.: +1 864 439-7537

Szerel6ilizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

1295 Old Spartanburg Highway
P.O. Box 518
Lyman, S.C. 29365

Fax: Sales +1 864 439-7830
Fax: Manuf. +1 864 439-9948
Fax: Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

Szereléliizemek
Ertékesitési iroda
Szerviz

San Francisco

SEW-EURODRIVE INC.
30599 San Antonio St.
Hayward, California 94544-7101

Tel.: +1 510 487-3560
Fax: +1 510 487-6381
cshayward@seweurodrive.com

Philadelphia/PA

SEW-EURODRIVE INC.

Pureland Ind. Complex

2107 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel.: +1 856 467-2277
Fax: +1 856 467-3792
csbridgeport@seweurodrive.com

Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel.: +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax: +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com

Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel.: +1 214 330-4824

3950 Platinum Way
Dallas, Texas 75237

Fax: +1 214 330-4724
csdallas@seweurodrive.com

Tovabbi USA-beli szervizallomasok cimét igény esetén megkdldjik.

Venezuela

Szerel6iizem
Ertékesitési iroda
Szerviz

Valencia

SEW-EURODRIVE Venezuela S.A.
Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319
Zona Industrial Municipal Norte
Valencia, Estado Carabobo

Tel.: +58 241 832-9804
Fax: +58 241 838-6275
sewventas@cantv.net

sewfinanzas@cantv.net
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