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Dulezita upozornéni

1 Dulezita upozornéni

Bezpecnostni Dodrzujte bezpodminecéné zde uvedena bezpecnosti upozornéni a varovani
upozornéni
a varovani

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.
Mozné nasledky: Smrt nebo téZka poranéni.

Hrozici nebezpeci.
Mozné nasledky: Smrt nebo tézka poranéni.

Nebezpeci poranéni.
Mozné nasledky: Lehka nebo drobné poranéni.

Riziko poskozeni.
Mozné nasledky: PoSkozeni pohonu a okoli.

Uzivatelské tipy a uzite¢né informace.

BB P

Dodrzovani navodu k obsluze je pfedpokladem pro bezporuchovy provoz a pro

pfipadné uplathiovani narokd vyplyvajicich ze zaruky. Nez zacénete s pohonem
| | pracovat, pfectéte si proto nejprve navod k obsluze!
[ XY\
Navod k obsluze obsahuje dllezité servisni pokyny; musi byt proto ulozen v blizkosti
pfistroje.
Likvidace (dodrzujte prosim aktualni predpisy):

» Soucasti skfing, ozubena kola, hfidele a valiva loziska pfevodovek se likviduji jako
ocelovy 8rot. Totéz plati i pro soucasti z Sedeé litiny, pokud nedochazi ke specialnimu
tridéni.

+ Snekova kola jsou &aste&né vyrobena z barevnych kovd a je tfeba je odpovidajicim
zplUsobem likvidovat.

» Pouzity olej skladujte a likvidujte v souladu s pfedpisy.

Pohyblivé soucasti elektrickych strojii a soucasti vedouci elektricky proud
mohou zpusobit tézka nebo smrtelna poranéni.

Montaz, pfipojeni, uvedeni do provozu, udrzbu a opravy smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal pri respektovani

» tohoto navodu k obsluze
« vs$ech dalSich navodti k obsluze a schémat, ktera pfislusi k pohonu
« platnych narodnich / regionalnich predpist
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Popis komponent

Popis komponent

2.1 Pohon s prokluzovou spojkou AR

Hlida¢ otacek W

51517AXX
Obr. 1: Pohon s prokluzovou spojkou a hlidaéem otacek W

[1]1 Spinaci vacka [4] Trfeci oblozeni [71 Prokluzovy naboj
[2] Snimac impulzl [5] Talifova pruzina [8] Hlidag otacek
[3] Kotou¢ unasece [6] Drazkovana matice

Pohony s prokluzovou spojkou se skladaji ze standardni pfevodovky s ozubenymi koly
a motoru/variatorového motoru, mezi kterymi je umistén adaptér. V tomto adaptéru se
nachazi prokluzova spojka. U prfevodovych motor( s dvojitou prevodovkou se muze
prokluzova spojka nachazet mezi prvni a druhou pfevodovkou.

Prokluzovy naboj na strané motoru [7] s talifovymi pruZinami [5] a drazkovanou
matici [6] una8i pfes tfeci obloZeni [4] kotoue unadele [3] kotou€ spojky se
spojovacimi koliky na vystupni strané. Prokluzovy moment je nastaven z vyroby
individualné podle konkrétniho feSeni pohonu.

Otacky spojkového kotouce na vystupni strané jsou snimany pomoci snimace
impulzt [2] a pfedavany na kontrolni zafizeni [8]. Jako kontrolni zafizeni se pouzivaji
hlidaCe otacek a hlidace skluzu. Mohou byt namontovany spole¢né se stykadi,
ochrannymi jednotkami apod. na normované listé Sitky 35 mm (podle DIN EN 50 022)
ve spinaci skfini, nebo upevnény pomoci dvou otvora.

Hlidac otacek [8] se pouziva u prevodovych motor( s konstantnimi otackami a pfipojuje
se na snimac impulzl [2] pomoci adaptéru.
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Popis komponent

Hlida¢ skluzu WS  Hlidac skluzu [8] se pouziva u
« variatorovych pohonti VARIBLOC®
» amotor( s otackovou regulaci vybavenych snimacem otacek NV1.

8 9/10

51779axx
Obr. 2: Adaptér s prokluzovou spojkou a hlidacem skluzu WS u pohonu VARIBLOC®

[11 Spinaci vacka [5] Talifova pruzina [9]  Spinag na stfidaveé napéti GW

[2] Snimac impulzl [6] Drazkovana matice [10] Snimac impulzli IG (pouze VBUG)
[3] Kotou€ unasece [7]1 Prokluzovy naboj

[4] Treci oblozeni [8] Hlidag skluzu

Vstup 1 hlidace skluzu je pfipojen na snimac impulz( prokluzového adaptéru. Na vstupu 2
hlidace skluzu je podle konkrétni aplikace pfipojen bud snima¢ impulzl variatorového
pohonu VARIBLOC® nebo motoru s ota&kovou regulaci.

51659AXX
Obr. 3: Motor s otackovou regulaci se snimacem otacek NV1.

[11 Snimac impulzi NV

U motorud s otackovou regulaci vybavenych snimacem otacek se hlida¢ skluzu (vstup 2)
pfipojuje na snimac impulzd NV1 [1].

Pro zjisténi skluzu na prokluzové spojce jsou vzajemné porovnavany vstupni a vystupni
otacky. Hlida¢ skluzu pro tento ucel pocita a srovnava impulzy na vstupech 1 a 2.
Hlaseni o skluzu je generovano tehdy, pokud rozdil mezi impulzy v ramci uréeného
Casového taktu prekro¢i zadanou hodnotu.

Informace o hlidaéi skluzu naleznete ve zvlast pfilozeném navodu k obsluze
vydaném vyrobcem hlidace skluzu.
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Popis komponent

2.2

Pohon s hydraulickou rozbéhovou spojkou

Hydraulické rozbéhové spojky jsou kapalinové spojky pracujici podle Féttingerova
principu. Skladaji se ze dvou otocné ulozenych pullkruhovych dutin opatfenych
lopatkami. Obé dutiny jsou umistény proti sobé s Uzkou mezerou.

Pfivadény kroutici moment se pfenasi prostfednictvim setrvacnych sil proudici kapaliny.
Tato kapalina proudi v uzavieném okruhu mezi obéhovym kolem cerpadla (primarni
strana, 5) na hnacim hfideli (hfidel motoru) a turbinovym kolem (sekundarni strana, 2)
hnaciho hfidele (vstupni hfidel pfevodovky).

Pro udrzeni obéhu oleje a s tim spojeny pfenos krouticiho momentu je zapotfebi rozdil
otacek (skluz). Pokud se skluz rovna nule, nemize hydraulicka rozbéhova spojka
prenaset zadny moment.

Proto dbejte na to, aby tepelna energie vznikajici ze ztratového vykonu byla mensi
nebo rovna mnozstvi tepla, které je mozno odvést pri prislusnych otackach.
Teplota je zavisla zejména na mistnich provoznich podminkach (¢etnost rozbéhui,
teplota okoli) a neméla by v diouhodobém provozu presahnout hodnotu 90 °C.

12l

LL

02820AXX
Obr. 4: Hydraulicka rozbéhova spojka

[1]1  Plnici Srouby [5] Obéhové kolo ¢erpadla
[2]  Turbinové kolo [6] Elasticka spojka
[3] Miska spojky [7] Tavna Sroubova pojistka

[4] Provozni kapalina (hydraulicky olej)
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Popis komponent

Pohon

s hydraulickou

rozbéhovou = J N

spojkou AT
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51933AXX
Obr. 5: Konstrukce pohonu s hydraulickou rozbéhovou spojkou

[11 Prevodovka [5] Hydraulicka rozb&hové spojka
[2] Zakladnova pfiruba, komplet [6] Lucerna, komplet
[3] Uzavérka zpétného chodu [71 Motor

[4] Mezipfiruba
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Obr. 6: Konstrukce pohonu s hydraulickou rozbéhovou spojkou a brzdou BM(G)
[1] Prevodovka [5] Hydraulicka rozbé&hové spojka
[2] Zakladnova pfiruba, komplet [6] Lucerna, komplet
[3] Priruba brzdového loZiska s vestavénou brzdou, komplet [71 Motor
[4] Pfiruba loziska [8] Svorkova skfin
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Popis komponent

2.3 Pohon na nosném ramu MK

Zafizeni pro
tepelnou kontrolu

Specialné pro téZce nabihajici zafizeni jsou k dispozici pohonové jednotky na nosném
ramu [2]. Skladaji se z pfevodovky s kuzelovymi koly, hydraulické rozb&hové spojky [5]
a elektromotoru [7] a jsou kompletné upevnény na torzné tuhém motorovém nosném
ramu [2]. Diky krycimu viku [4] a zachycovaci vané [3] jsou rotujici soulasti
zabezpeceny proti doteku. Je tak zajiSténa ochrana Zivotniho prostfedi a personalu proti
uniku oleje z rozb&hové spojky.

Q

1 2 3 4 5 6 7 8

03589AXX
Obr. 7: Pohon s hydraulickou rozbéhovou spojkou na nosném ramu MK

[1] Prevodovka [5] Hydraulicka rozbéhové spojka

[2] Nosny ram [6] Zafizeni pro tepelnou kontrolu (volitelné)
[3] Zachycovaci vana [7] Elektromotor

[4] Kryci viko [8] Momentova paka (volitelné)

[9] Hlida¢ otacek (pouze ve spojeni se zafizenim pro
tepelnou kontrolu BTS)

Hydraulicka rozbéhova spojka je vybavena tavnymi Sroubovymi pojistkami, které pfi
nadmérné teploté (zplUsobené silnym pretizenim nebo zablokovanim) uvolni
hydraulicky olej do okoli. Pouzitim zafizeni pro tepelnou kontrolu (mechanické nebo
bezdotykové) se zabrani uniku oleje.

| pfes instalaci zafizeni pro tepelnou ochranu jsou rozb&hové spojky vybaveny také
tavnymi Sroubuvymi pojistkami, které v8ak reaguji vyrazné pozdéji nez tepelna kontrola.
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Mechanické
zafizeni pro
tepelnou
kontrolu MTS

Bezdotykové
zafizeni pro
tepelnou
kontrolu BTS

Popis komponent

Spinaci Cep [2] zaSroubovany do rozbéhové spojky [1] pfi nadmérné teploté uvolni
spinaci kolik, ktery je zatizen pruzinou. Timto kolikem se sepne spinac [3], coz vede ke
spusténi varovného signalu nebo k vypnuti celého zafizeni.

L

51415AXX
Obr. 8: Mechanické zafizeni pro tepelnou kontrolu MTS
[G] Strana prevodovky [11  Hydraulicka rozb&hové spojka
[M] Strana motoru [2] Spinaci Cep
[3] Spinac

Sklada se ze tfech soucasti:

» spinaciho Cepu [2], ktery je zaSroubovany do rozbé&hové spojky [1] a pfi nadmérné
teploté méni svou indukénost;

» spinace [3], ktery snima zménu indukénosti spinaciho Cepu [2];
» hlidae otacek [4], ktery vyhodnocuje signaly spinace [5].

Prostfednictvim hlidaCe otacek [4] je opé&t mozné spustit varovny signal nebo vypnout
celé zafizeni.

/.

= — A

2
51414AXX
Obr. 9: Bezdotykové zafizeni pro tepelnou kontrolu BTS
[G] Strana prevodovky [1]1 Hydraulicka rozbéhova spojka
[M] Strana motoru [2] Spinaci cep
[3] Spinat

[4] HlidacC otacek
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Montaz
3 Montaz
3.1 Montaz pohonu s prokluzovou spojkou AR
Montaz snimace 1. Demontujte viko ventilatoru na hnacim motoru.
impulzu 2. Pomalu otoéte konec hfidele motoru resp. adaptéru tak, aby byla v zavitovém otvoru

vidét spinaci vacka (= hlava valcového Sroubu).
3. NasSroubujte snima¢ impulzu tak, aby se dotkl spinaci vacky.
4. Otocte snimacem impulzt [1] o dvé otacky zpét (odpovida odstupu 2 mm).

51660AXX
Obr. 10: Snimac impulzi

5. Snimac impulzl zajistéte na vnéjsi strané adaptéru kontramatici.
6. Kontrola: pomalu otacejte koncem hridele motoru resp. adaptéru
spravna montaz: spinaci vacky nedrhnou o snima¢ impulz(

7. Namontujte viko ventilatoru

Navod k obsluze — Rozbéhové a prokluzové spojky AR a AT, nosny ram MK
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Pripojeni
kontrolnich
pristroju

Montaz

Nepokladejte privodni kabely ve vicezilovych vedenich, aby nemohlo dojit ke

vzniku rusivych napéti. Maximalni délka vedeni je 500 m pfi prirezu zily 1,5 mm?Z.

Pfi nebezpeci ruseni vlivem vysokoproudych nebo fidicich vedeni a pri délkach
kabelli nad 10 m pouzivejte stinéné kabely.

1. U provedeni s hlidacem otacek W
Pripojte snimac impulz(i adaptéru na hlida¢ otacek
* pomoci tfizilového vedeni
« snimac¢ impulzd dodava jeden impulz na jednu otacku
U provedeni s hlidacem skluzu WS
Na hlida¢ skluzu pfipojte
« snimac impulzl adaptéru na svorky 4, 5, 6 (vstup 1) pomoci tfizilového vedeni

« u variatord VARIBLOC® / snimag impulz(i |G na svorky 5, 6, 11 (vstup 2) pomoci
tfizilového vedeni

* umotord s otackovou regulaci / snima¢ impulz{i NV1. na svorky 5, 6, 11 (vstup 2)
pomoci tfizilového vedeni

+ snimac¢ impulzl dodava dva impulzy na jednu otacku

2. Hlidac otacek, resp. hlida¢ skluzu, pfipojte podle pfislusného pfilozeného schématu
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Montaz

3.2 Montaz pohonu s hydraulickou rozbéhovou spojkou

Zasobovani
lozZisek mazivem

Pripojeni brzdy

Pfipojeni zafizeni
pro ovladani
brzdy

U adaptéri typu AT311 - AT542 je tieba pro zajisténi pfisunu maziva do lozisek
hydraulické rozbéhové spojky pohonovou jednotku jednou tydné odstavit.

U nosnych rama MK../51 - MK../61 je tfeba pro zajisténi pfisunu maziva do lozisek
hydraulické rozbéhové spojky pohonovou jednotku jednou mésiéné odstavit.

Brzda je odbrzdovana elektricky. Brzdéni probihd mechanicky po vypnuti napéti.

Dbejte na platné predpisy pfislusnych profesnich druzstev ohledné ochrany proti
vypadku fazi a s tim souvisejicim zapojenim/zménou zapojeni!

1. Pfipojte brzdu podle pfislusného pfiloZzeného schématu.

S ohledem na spinané stejnosmérné napéti a vysoké proudové zatizeni je tieba
pouzit bud’ specialni brzdové stykace nebo stiidavé stykace s kontakty spotiebni
kategorie AC-3 podle EN 60947-4-1.

2. U provedeni s ru¢nim odbrzdovanim nasroubujte

* ruéni paku (pfi zpétném ruénim odbrzd'ovani)

* resp. zavitovy kolik (pfi stacionarnim ruénim odbrzdovani).
Stejnosmeérna kotou€ova brzda je napajena fidicim pfistrojem brzdového usmérfiovace
s ochrannym obvodem. Tento pfistroj je umistén ve svorkové skfini, nebo musi byt

namontovan do spinaci skfiné (dbejte na informace o elektromagnetické kompatibilité
v navodu k obsluze "TFifazové motory / Tfifazové brzdové motory").

1. Pripojte zafizeni pro ovladani brzdy podle pfislusného pfilozeného schématu.

Prekontrolujte prarezy vedeni — Brzdné proudy naleznete v navodu k obsluze
"Trifazové motory / Tfifazové brzdové motory" (10567908)

Navod k obsluze — Rozbéhové a prokluzové spojky AR a AT, nosny ram MK

13



14

Montaz

3.3 Montaz pohonu na nosném ramu MK

Upevnéni pomoci
patky

Upevnéni
nasouvaci verze
pres
momentovou
paku

Spinaci mezery
MTS/BTS

* Pohon na nosném ramu smi byt nainstalovan / namontovan pouze na nepfedepjaté
zakladové konstrukci.

» Pfi upevnéni nosného rdmu na plochy patky je pfipustny pouze provoz spojky bez
radialnich sil.

Pfevodovky se mohou pouzivat jak s plnym hfidelem, tak i v nasouvaci verzi. Pro
nasouvaci pfevodovky je jako volitelné pfislusenstvi dodavana momentova paka.

1. Namontujte momentovou paku pomoci dodanych upevriovacich $roub(l na patkové
upevnovaci listy nosného ramu.

2. Upeviiovaci Srouby zajistéte pomoci Sroubové pojistky proti rozviklani.
3. Nosny ram nepfedepinejte momentovou pakou.

Jestlize je pohonova jednotka vybavena zafizenim pro tepelnou kontrolu, je tfeba pfi
montazi dodrzet velikost spinaci mezery mezi spinacim ¢epem [1] a spinalem [2]
(viz nasledujici obrazek). Spinaci mezeru je mozné nastavit posunutim spinace a
pfidrzného uhelniku [3].

MTS BTS

|
e

51935AXX
Obr. 11: Spinaci mezera MTS / spinaci mezera BTS

[1]1 Spinaci ¢ep
[2] Spina¢
[3] Pridrzny Ghelnik
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Montaz

Pripojeni spinace
MTS

03615AXX
Obr. 12: Schéma pfipojeni spinace MTS

Spinac je mozné volitelné pouzit jako oteviraci nebo uzaviraci.
1. PFipojte spina¢ podle schématu.

2. Po pfipojeni pfekontrolujte spinaci mezeru (viz "Nastaveni spinacich mezer MTS/BTS"
Strana 14).

Navod k obsluze — Rozbéhové a prokluzové spojky AR a AT, nosny ram MK
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3 Montaz

Pripojeni hlidace 1. Hlida¢ ota€ek namontujte do vhodné spinaci skfiné a pfipojte podle schématu.

otacek BTS

3
« =P 2Vpg
Lo
_L_/I ___o_~P Trigger Input
24V 1
[ 2C 5 e
60 x
4
> L+ 24V n)
24V 5 bC
DC —»— L-
16
>0 L1(230V, )
230V AC
AC 18
> N
15V, . >
AC L1 (115 V, )

Output
(I
pd |z |O
(@] (@] o
]/_I Z

NAMUR + [—ett--

NAMUR - O~—et=--

x P13
x 015

x P14
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Obr. 13: Schéma pfipojeni hlidace otacek BTS/MTS

(]
(2]

(3]

4]
(5]

(6]

16

GND pro impulzni vstup

Impulzni vstup pro rozbéhové
pfemosténi

Napéjeci napéti pro impulzni vstup,
pfi spousténi zapnutim napajeciho
napéti mistek mezi svorkami 3 a 2

Napajeci napéti +24 Vpc

GND napajeciho napéti

Nepfipojovat!

(71
(8]

(9]

[10]

(1]

[12]

Nepfipojovat!
Vstup Namur L-

Vstup Namur L+

Vystupni relé,
uzaviraci kontakt NO
Vystupni relé,
oteviraci kontakt NC

Vystupni relé,
kofen COM

[13]
[14]

[18]

[16]

[17]

(18]

wlllo

2. Celkovy odpor prodluzovaciho vedeni mezi spinatem a hlidaCem otacek musi
byt < 5 Q. Pfi vétSich vzdalenostech pouZijte stinéné vedeni.

Spinac¢ BTS

03593ACS

Nepfipojovat!

Nepfipojovat!

Nepfipojovat!

Napajeci napéti 230 V¢, L1
Napajeci napéti 115 Vg, L1

Napajeci napéti, N
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Uvedeni do provozu

4 Uvedeni do provozu

Pred uvedenim do provozu se ujistéte, zda:

* byly fadné zapojeny vSechny pfipojky,

* pohon neni blokovan

* neexistuji zadna dalSi potencialni nebezpedi.

* pfi provozu pohonu s pfepinanim zapojeni fazi do hvézdy a do trojuhelniku je
nastaveny Cas pfepnuti z hvézdy na trojuhelnik co mozna nejkratsi (2 ... 5 s)

U hydraulické rozbéhové spojky

» zda je po delSi dobé skladovani v pofadku mnozstvi olejové naplné (potfebné
mnozstvi oleje je uvedeno na spojce)

U nosného ramu

+ zda je fadn& namontovéano kryci viko

4.1

Nastaveni hlidace

Uvedeni do provozu pohonu s prokluzovou spojkou AR

otacek W .
Nastaveni

Popis

Zpusob nastaveni / hodnoty

Spinaci otacky (1)

Spinaci funkce Il (2)

Zpozdéni rozbéhu (3)

Hystereze (4)

3

umozriuje piesné nastaveni
pozadované hodnoty
Upozornéni:

pfi zablokovani pohonu dosahnete
nastavite spinaci otacky o néco
niz8i nez jmenovité otacky.

definuje vlastnost kontrolni funkce Il
= pokles otacek pod stanovenou
hodnotu (kontrolka LED sviti, pokud
jsou pfitazena relé).

chybovym hlaskam b&hem rozbéhu
motoru je mozné zabranit
nastavenim doby zpozdéni.

rozdil mezi bodem zapnuti a bodem
vypnuti relé. Kontrola poklesu
otacek pod nastavenou hodnotu:
nastaveni potenciometru "5 %"

1 4

Anlauftiberbr.

EURODRIVE

sec

11213{lalsTlel71s

Schaltpunkt
5 10 20

c€ 0,5 15 5

7

3> 25 75

50 5 100

Imp/min

%
VAN Nez©Q  LO 10

SEW-SNR 1067109
Made in Germany -

D 100 DREHZAHLWACHTER

24V =

230V ~; 50/60 Hz; 5 VA
SEW-EURODRIVE - 76646 Bruchsal

1

Imp./min x 1

10]i00  Funkt

1

Y

Obr. 14: Hlidac¢ otacek

|10
9 |10|11 \12'13'14'15'16
[ I
1

2

02824ADE
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hrubé nastaveni pomoci stupoového
pgepinaée (1, 10, 100)

jemné nastaveni pomoci potenciometru
(stupnice 5 ... 50)

Pgiklad:

stupoovy pgepinaé "100",

potenciometr "13":

spinaci otaéky = 100 x 13= 1300 impulzu za
minutu

podle schématu 08 115 _2
nastaveni na funkeci Il

17



4 (‘® Uvedeni do provozu

©

1. Hlida¢ otacek nastavte podle tabulky na Strana 17.
2. Zkouska funkce
na potenciometru kontrolni elektroniky nastavte spinaci otacky:
* hodnota > jmenovité otacky
» spravné: relé v hlidaci otacek sepne
3. Hlaseni:
» kontrolka LED1 sviti, pokud jsou relé pfitazena
» kontrolka LED2 hlasi vstupni impulz
» kontrolka LED3 ukazuje spravné provozni napéti

Poloha relé

Poloha relé
otacky pfi normalnim
Funkce piekroéeni pokles pod , Pprovozua
nastavenou premosténi rozbéhu
hodnotu
| 14 140——
@ 13 13
12— 12
Il 14o—— 14
@ 13 i3
12 12—
13 13
12— 12
14 14
v ¢
12— 12—
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Uvedeni do provozu (‘g 4

4.2 Parametrizace hlidace skluzu

» Nasledujici udaje plati vyhradné pro hlida¢ skluzu ifm DS2005, Monitor/FS-2.

* Pokud byl dodan jiny typ hlidae skluzu, plati pouze navod k obsluze dodaného
pfistroje.

» Uvedené parametry pfedstavuji doporu€eni pro bezpeény provoz. Podle druhu a
zplsobu fizeni prislusného zafizeni mlze byt zapotfebi provést prizplsobeni
parametru.

* V kazdém pfipadé je tfeba dodrZzovat navod k obsluze hlidaCe otacek!

NiZze uvedené parametry vedou k rychlému vypnuti i pfi nejmensim skluzu. Pokud ma
byt vbézném provozu zafizeni kratkodobé pfipustny skluz, napf. pfi kratkych
momentovych S$pic¢kach vlivem Kkolisani zatéze, je tfeba parametry odpovidajicim
zpUsobem zménit.

U ¢asti oznaceni parametrli znamena znak x senzorové vstupy 1 nebo 2.

» Na vstup 1 se pfipojuje pfiblizovaci spina¢ prokluzového adaptéru.

» Navstup 2 se pfipojuje pfiblizovaci spina¢ / snimac na stfidavé napéti variatoru resp.
motoru s frekvencéni regulaci.

Parameter Vyznam Hodnota Tovarni Poznamka
nastaveni
spinaci funkce relé je v normalnim provozu a béhem pfemosténi
FOx vystupli 1 a 2 Fa ano rozbé&hu pfitazeno.
CTx doba zpétného 00(s)  ano
nastaveni
- o . NC1 2 nastaveni pro provoz prokluzového adaptéru
pocet spinacichvacek  \cop  Me g yaristorem VARIBLOC®
1) Nastaveni pro provoz prokluzového adaptéru
NCx s motorem. Pocet impulzl vstupu 2 se fidi podle
o&et spinacich vacek NC1 2 ne pouzitého pfiblizovaciho spinace na motoru.
P P Nc2h «  NV11-1 spinaci vatka
* NV12-2 spinaci vacka
*  NV16-6 spinaci vacka
Vystupni relé zastava béhem této doby pfitazené,
aby byl béhem rozbéhu zafizeni mozny prokluz
spojky aniz by doslo k vypnuti.
N - Za vhodnych predpoklad, {j. pfi nizkych vnéjsich
STP ?(;)beaéﬁ[]emostem 3,0 (s) ne setrvaénych silach a nizkém zatizeni pohonu
v normalnim provozu je mozné tuto dobu snizit
nebo dokonce nastavit nulovou hodnotu (0,0 s).
Bylo to potvrzeno experimenty se jmenovitou
zatézi.
Pfi tomto nastaveni se vystupy po uspésSném
amétova funkce vypnuti nastavi zpét teprve tlaCitkem reset na
SOP pe . 1 ne Celni strané hlidace otacek. Tuto funkci je tfeba
vystupu = N f e 5
pfipadné pfizpUsobit specifickym parametrim
prislusného zafizeni.
OPP st?u(:asoné spinani 1 ne oba vystupy pfi skluzu poklesnou.
vystupl 1 + 2
DIM format zobrazeni 0 ano zobrazeni v ota¢kach za minutu
VER verze softwaru - - moznost dotazu na verzi instalovaného softwaru
SPx pocet max. 1 ano po rozdilovém impulzu je ohlasen skluz
rozdilovych impulz{
DTx d9ba zPozdenl 0,0 (s) ano Z2adné zpozdéni vypinani
vystupu
FTx funkce smazani 0,0 (s) ano doba smazani neni aktivni
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4 (‘% Uvedeni do provozu

4.3 Uvedeni do provozu pohonu na nosném ramu MK

Nastaveni hlidace
otacek BTS

Zobrazeni na ¢ Provozni rezim

vyhodnocovacim . s
» Teplota je v poradku

pristroji A S o p
o * normalni provozni stav

* Vysoka teplota

‘t Tt ‘ ’ T «  otacky spinaciho prvku < 60 min™’

* Premosténi rozbéhu je aktivni

5‘ b [ +  bez teplotni kontroly!

¢ Rezim nastaveni

‘ — 5| - * nastaveni doby pfemosténi rozbéhu

» (islo verze softwaru

CHAXX

Nastaveni hlidacée 1. Zkontrolujte pfipojeni podle schématu (viz kapitola Montaz, odst. "Pfipojeni hlidace
otacek BTS otacek BTS"). Dbejte zejména na spravné pfipojeni napajeciho napéti.
2. Pfipojte napajeci napéti na vyhodnocovaci pfistroj, nejprve bez rozbéhu hydraulické
rozbéhové spojky. Béhem doby, kdy je aktivni pfemosténi rozb&hu, ukazuje pfistroj
EBER- Vystupni relé je pfitazeno a kontrolka LED na €elni strané sviti.

3. Po uplynuti doby pfemosténi rozbéhu ukazuje pfistroj
odpadne a kontrolka LED na &elni strané zhasne.

[]. Vystupni relé

4. V pripadé potfeby nastavte dobu pfemosténi (viz "Nastaveni doby pfemosténi").

Béhem doby pfemosténi neni snimana teplota hydraulické rozbéhové spojky!
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Uvedeni do provozu (‘®

Nastaveni doby
premosténi
rozbéhu

pfistroji mezi svorkami 2 a 3.

. Hlida¢ BTS s hydraulickou rozbéhovou spojkou normainé spustte. Po uplynuti doby

prfemosténi rozb&hu musi otacky h%/draulické rozb&hové spojky se spinacim prvkem
zfetelné prekrocit hodnotu 60 min™'.

Vyhodnocovaci pfistroj ukazuje , pokud nedoslo k prehfati. Vystupni relé
zUstane pfitazeno a kontrolka LED na &elni strané sviti.

. Pohon s hydraulickou rozb&hovou spojkou vypnéte, hlida¢ BTS ponechte ve stavu

provozni pohotovosti. Pokud otacky hydraulické rozbéhové spojky se spinacim
prvkem klesnou pod hodnotu 60 min’, ukazuje vyhodnocovaci pfistroj [E[ LI ]-
Vystupni relé odpadne a kontrolka LED na Celni stran& zhasne.

8. Muze byt spustén normalni provoz.

Nastaveni se provadi pomoci tlacitka na €elni strané (viz nasledujici obrazek).

Doba premosténi rozbéhu je z vyroby nastavena na 10 s.
Doba piemosténi rozbéhu zacina sepnutim pfemosténi rozbéhu.
Béhem doby premosténi neni snimana teplota hydraulické rozbéhové spojky!

Po uplynuti doby premosténi rozbéhu musi otacky hydraulické rozbéhové
spojky se spinacim prvkem zietelné prekrocit hodnotu 60 min!

—V[ Provozni méd J

[eMode [+ [+ e ] [
v b 14 ]

[ Nastavovaci méd

—J
I
=
]
-1
°

Doba pro preklenuti rozbéhu

[re] i
18< XXX <1208

Cislo verze softwaru
(zmény nejsou mozné)

03598ACS

Obr. 15: Nastaveni doby premosténi rozbéhu
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5. Prii externim spousténi odstrafite mlstek umistény z vyroby na vyhodnocovacim
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Inspekce/udrzba

5 Inspekce/udrzba
5.1 Intervaly inspekci a udrzby

Zarizenilcast Casovy interval Co je treba Kapitola
zarizeni provést?
Kazdych 500 provoznich Zkontrolovat vyskyt viz "Vyména elastickych
hodin, nejpozdéji po zavad na pohonu, pfip. | prvkll a vyména motoru"
o 3 mésicich vymenit opotfebené na Strana 30
Hydraulicka elastické prvky pfipojné
rozb&hova spojka spojky.
Kazdych provoznich hodin | Zkontrolovat a pfip. viz "Kontrola/vyména
vymeénit olej oleje" na Strana 27
Doba opotiebeni je Zkontrolovat brzdy viz "Demontaz
ovliviiovana mnoha faktory |+  Pracovni hydraulické rozbéhoveé
a muaze byt kratka. vzduchova mezera | spojky" na Strana 28 a
Potfebné intervaly inspekci |+  Nosi¢ brzdového navod k obsluze
i a udrzby spoctéte oblozeni "Trifazové motory /
Adaptér individuglng podie technické  ycat ik Trifazové brzdové
s rozbéhovymi dokumentace sat zbyty motory"
spojkami s brzdou opotfebovaného
BM(G) oblozeni.
Zkontrolovat a pfipadné
vymeénit spinaci prvky
ve spinaci skfini
(napf. pfi opalu)
nejméné kazdych Zkontrolovat a pfipadné | viz "Inspekce a udrzba
Adaptér 3 000 provoznich hodin vymeénit tfeci obloZenia | pohonu s prokluzovou
s prokluzovou talifové pruziny, spojkou AR" na Strana 23
spojkou nastavit prokluzovy

moment

Potfebné nastroje « Standardni nafadi
a pomucky . Hagkovy kli&
* Olejovy lis

» Nasazovaci a stahovaci pripravek (zavitové vieteno jako priimeér vstupniho hfidele
prevodovky)

*  Momentovy Kli¢
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5.2 Inspekce a udrzba pohonu s prokluzovou spojkou AR

Kontrola a Pfesna kontrola a nastaveni prokluzového momentu jsou mozné pouze tehdy, pokud
vyména tfeciho pouzijete momentovy kli¢ s pfislusnym spojovacim prvkem. Hodnoty pro nastaveni
oblozeni, naleznete v tabulce na Strana 25.
nastaveni
prokluzového 1 2 3 45 6 7 8
momentu
+
— [ee—
+
51472AXX
Obr. 16: Kontrola a vyména tfeciho oblozeni
[1]1 Pojistny Sroub [5] Treci oblozeni
[2] Sroub s valcovou hlavou [6] Talifova pruzina
[3] Priblizovaci spinac [71 Drazkovana matice
[4] Treci kotou¢ [8] Prokluzovy naboj
AR71-115 AR132-195

e

51473AXX
Obr. 17: Hrubé nastaveni momentu
[11 Znacka [4] Znacky (kotou¢ unasece)
[2] Pojistny plech (vacka) [5] Dréazkovana matice

[3] Drazkovana matice

1. Pohon odpojte od napéti a zajistéte proti neiumysinému zapnuti.

Motor/variatorovy motor oddélte od adaptéru.

Povolte pojistny Sroub [1], sejméte prokluzovy naboj [8] z konce hfidele (viz Obr. 16).
Prokluzovy néboj [8] upnéte do svéraku.

U AR 71-115: povolte pojistny plech [2] (viz Obr. 17).

U AR 132-195: povolte svérny Sroub na drazkované matici [7] (viz Obr. 16).

o~ 0D
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STOP

STOP

Inspekce/udrzba

6. Mirné povolte drazkovanou matici tak, aby bylo mozné rukou lehce nastavit
prokluzovou spojku.

7. U AR 71-115: oznacte polohu drazkované matice [3] (viz Obr. 17).
U AR 132-195: oznacte kotou¢ unasece [4] (viz Obr. 17).

8. Drazkovanou matici kompletné povolte, sejméte talifové pruziny [6] (viz Obr. 16).
Upozornéni: zapamatujte si fazeni talirovych pruzin!

9. Zkontrolujte tfeci obloZeni [5]: pokud je opotfebené, vyméiite je

Upozornéni: na treci plochu se nesmi dostat zadna maziva — doslo by ke
znehodnoceni povrchu!

10.Zkontrolujte talifové pruziny [6]: pokud jsou vyhfaté, vyménte je
11.0pét namontujte talifové pruziny [6] (ve stejném Fazeni)
12.NaSroubujte drazkovanou matici az po znacku
13.Zméite / nastavte

momentovym kli€em

* momentovy kli¢ spojte s otvorem v naboji

* zméfte moment (v obou smérech otaceni), pfipadné jej upravte pomoci
drazkované matice

hrubé nastaveni bez momentového klice

» prokluzovou spojku nastavte hackovym kli¢em (viz Obr. 17).
» prokluzovy moment nastavte podle hodnoty "Z" (viz nasledujici tabulka), pocitano
od znacky

U AR 71-115: = pocet vacek pojistného plechu

U AR 132-195: = pocet drazek drazkované matice
14.Drazkovanou matici zajistéte pojistnym plechem nebo svérnym Sroubem
15.Pohon smontujte v opacném poradi
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Prokluzové momenty AR

Typ Talifové pruziny Rozsah Pocet vacek resp. drazek "Z"
adaptéru Poget Tloustka Razeninastaveni1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 2021
mm obr." Nm Prokluzovy moment Mr v Nm
4 1 1,0-2,0 1,01,416/1,8 2,0
AR71 0,6 2 2,1-4,0 21 - 24263234 38 4
3 3 4,1-6,0 41 50 58 6,0
4 1 1,0-2,0 1,014 1628 20
ARSO 0,6 2 2,1-4,0 21 - 2426 32 3438 40
3 3 4,1-6,0 41 50 58 6,0
4 0,9 2 6,1-16 6,0 8090 10 11 12 13 14 15 16
AR85 4 2 2,0-4,0 2,0 2,4 3,036 3,8 4,0
AR90 3 0.6 3 4,1-6,0 41 50 58 6,0
ARD5 4 0,9 2 6116 60 8090 10 11 12 13 14 15 16
2 11 3 17-24 16 20 24
AR100 6 0,7 2 5,0-13 506,080 90|10 11 12 13
AR105 2 14-35 14 16 1718 20 |22 23 24 26 27 28 - 30 313235
A 2 145 o e 36 41 45 48 54 58 60
AR132S/M 1 15-32 15 18 22 24 26 - 28 30 32
AR132ML 15 2 33-65 33 40 50|58 67
AR135 :
AR145 3 66-130 68 100 120 135
4 15 1 30-45 32 36 38 40 41 42 40 4445
AR160 ’ 2 46-85 46 48 60 65 707580 85
2 2,7 2 86-200 86 90 110125135 150 160180 190 200
AR165 4 15 1 30-45 32 36 38 40 41 42 44 45
AR180 ’ 2 46-85 40 48 60 65 707580 85
AR185 2 86-200 86 90 110125 135150160 170 180 190 200
AR195 2 27 3 201-300 200 280 300

1) Razeni talifovych pruZin viz nasledujici legenda
Legenda

Obr.1  Fazeni dvojité ve stfidavém sméru 00
Obr.2 fazeni ve stfidavém sméru 0

Obr.3 fazeni ve stejném sméru )

Vyména snimace Spinaci vystup snimace impulzl je bezkontaktni, takze jeho Zivotnost neni omezena
impulzd adaptéru  poctem sepnuti. Pokud je presto nutna vymeéna, postupuijte nasledujicim zplsobem:

Pohon odpojte od napéti a zajistéte proti neimysinému zapnuti.

Odstrarite viko ventilatoru na hnacim motoru.

Odstrante pfipojku snimac¢ impulz(.

Povolte kontramatici na snimaci impulzu, vyjméte stary snimac impulz(.
Namontujte novy snimac¢ impulzl (viz kapitola Montaz "Montaz snimace impulzd").
Pfipojte snimac¢ impulz{i na hlida¢ otacek / skluzu.

N o o s~

Namontujte viko ventilatoru.
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5.3 Inspekce a udrzba pohonu s hydraulickou rozbéhovou spojkou

Utahovaci
momenty Sroubli
03594AXX
Obr. 18: Poloha $roubl u hydraulické rozbéhové spojky
[1] PInici $roub [3] Sroub trysky
[2] Tavna Sroubova pojistka [4] Upeviovaci Sroub
Na hydraulické rozb&hové spojce jsou umistény tavna Sroubova pojistka, plnici Sroub,
Sroub trysky a upeviiovaci Sroub, které zabrariuji pfehfati a umozfuji plnéni spojky. Pro
zajisténi tésnosti spojky je zapotiebi pfi udrzbé pfesné dodrzet utahovaci momenty
$roubl podle nasledujici tabulky.
Typ adaptéru Tavna $roubova pojistka?) Plnici Sroub Sroub trysky Upevnovaci Sroub
- e Utahovaci " Utahovaci .| Utahovaci . Utahovaci
Rozmér Spoustéci Rozmér Rozmér Rozmér
Sroubu | teplota [°C]/barva momenty Sroubu momenty Sroubu momenty Sroubu momenty
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
AT311 - 312 M10 22 M6 9
AT321 - 522 M10 (110 2luta) 22 M12x1,5 31 - - M8 23
AT541 - 542 140/ éervené;) M14x1,5 39 M12 62
MK.../51 (160 /zelena) M12 74
M18x1,5 60 M24x1,5 144 M16x1,5 48
MK.../61 M12 62

1) Tavné Sroubové pojistky pro teploty uvedené v zavorkach je mozné dodat na prani
2) Standard ve spojeni s tepelnym spinacim zafizenim MTS/BTS
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Kontrola a
vyména oleje

Vyména
poskozené tavné
Sroubové
pojistky

Pouzivejte pouze hydraulické oleje podle tabulky 6. Maziva se nesmi vzajemné misit!
Potfebné mnozZstvi oleje je uvedeno na spojce.

Pozadavky na hydraulicky olej

Viskozita ISO VG 32

Bod teceni <-24°C

Pocéatecni viskozita <15 000 mm?/s

Bod vzplanuti >175°C /> 200 °C"

Rafinat vysoce odolny proti starnuti
Snésenlivost s tésnénimi s perbunanu a vitonu

1) Tavna Sroubova pojistka > 160 °C

1. Pohon odpojte od napéti, zajistéte proti neimysinému opétovnému zapnuti a
vycCkejte, az spojka vychladne — nebezpeci popaleni!

2. Odmontujte kryt, pfistavte zachycovaci nadobu.
3. Odstrarite plnici Sroub a tavnou Sroubovou pojistku (pro umoznéni pfivodu vzduchu).
4. Vypustte malé mnozstvi oleje a provedte kontrolu:

* pokud je olej v pofadku, utahnéte plnici Sroub a tavnou Sroubovou pojistku a
namontujte kryt
» pokud je olej znecistény, kompletné jej vypustte

Navic u pohonl na nosném ramu:

* hydraulicka rozbéhova spojka pouzitd utéchto pohonli ma oddélenou
zpozdovaci komoru, u které je tfeba zvlast vyprazdnit prostor pro olej:

 vySroubuijte Sroub trysky a vypustte olej ze zpozdovaci komory

* Sroub trysky utahnéte pfedepsanym utahovacim momentem (viz tabulka na
pfedchozi strané)

* spojku znovu vyprazdnéte pomoci plniciho Sroubu a tavné Sroubové pojistky

5. U horizontalné namontované spojky

» otocte spojku tak, aby byl otvor plniciho Sroubu v kolmé poloze
* nalijte novy olej
« zaSroubuijte plnici Sroub

6. U vertikdln& namontované spojky

» zaSroubuijte plnici Sroub
» nalijte novy olej otvorem tavné Sroubové pojistky

7. ZaSroubujte tavnou Sroubovou pojistku, namontujte kryt

Pokud na pracovnim stroji dojde k poruse, ktera zplsobi nepfipustné vysoké zahrati
rozbéhové spojky, aktivuje se po urcité dobé tavna pojistka. Tim dojde k vyprazdnéni
télesa spojky. Timto zplsobem je pohon chranén pred poskozenim.

Pouzivejte pouze originalni tavné pojistky podle tabulky na pfedchozi strané.
1. Kap. "Kontrola a vyména oleje" na pfedchozich strankach, body 1 a 2.
Odstrarite plnici Sroub a vadnou tavnou Sroubovou pojistku.

Zbyvajici olej kompletné vypustte.

Kap. "Kontrola a vyména oleje".

o w0

Nasroubujte novou tavnou Sroubovou pojistku, namontujte kryt, dbejte na dodrzeni
utahovacich momentu.
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5 Inspekce/udrzba

Demontaz
hydraulické
rozbéhové spojky

Spojku nikdy nenasazujte a nestahujte pies téleso — mohlo by dojit k poskozeni
STOP materialu a vzniku netésnosti!

Pohon odpojte od napéti a zajistéte proti neimysinému zapnuti.

STOP

Odmontujte hnaci motor z pfiruby.
Odstrarite pridrzny Sroub a pfidrzny kotouc.

o b=

Sejméte spojku

* pomoci stahovaciho / nasazovaciho pfipravku
» pfes naboj spojky

AT311 - AT522

S dna

1l

1
|
|
i
}L T .

51483AXX
Obr. 19: StaZeni rozbéhové spojky
AT541 - AT542, MK51 - MK61
1 2 5
-
‘\\\ ‘\\
I“l’/"z’/l’l’ll b'l'})
51484AXX
Obr. 20: StaZeni rozbéhové spojky
[1]  Vstupni hfidel pfevodovky [3] Stahovaci kotou€ (pfidrzny kotou¢) [5] Stahovaci zavitové
vieteno
[2] Hydraulicka rozbéhova [4] Pojistny krouzek

spojka (ocelovy naboj)
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Inspekce/udrzba

5.

6.

Pokud je pouzita brzda, provedte kontrolu / udrzbu

» viz navod k obsluze "Tfifazové motory / Tfifazové brzdové motory"
Namontujte:

* spojku, pfidrzny kotoug, pfidrzny Sroub, hnaci motor

1\ 2 3 4 5 6
\\
\
\
\
\
\ N
yuij
-
I NN
© 0
7
51781AXX
Obr. 21: Nasazeni hydraulické rozbéhové spojky
[1] Vstupni hfidel pfevodovky [5] Distanéni trubka
[2] Hydraulicka rozbéhova spojka [6] Sestihranna matice
[3] Nasazovaci zavitové vieteno [7]1 Stredici otvor podle DIN 332, tvar BI.2
[4] Pridrzny kotou¢
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5 Inspekce/udrzba

5.4 Inspekce a udrzba pohonu na nosném ramu MK

Vyména
elastickych prvkii
a vyména motoru

1. Pohon odpojte od napéti, zajistéte proti neimysinému opétovnému zapnuti a
vycCkejte, az spojka vychladne — nebezpeci popaleni!

Demontujte kryt a pfipadné zachycovaci vanu.
Demontujte hnaci motor.
Zkontrolujte a pfipadné vymérite olej (viz "Kontrola a vyména oleje").

o~ w0

Zkontrolujte elastické prvky hydraulické rozb&hové spojky a pfipadné je vyménte po
celych sadach.

6. Pfi vyméné motoru:

» polovinu spojky na strané motoru stahnéte z hfidele motoru a nasadte na novy
motor

+ montaz usnadnite natfenim poloviny spojky mazivem nebo jejim kratkym
zahfatim (na 80-100 °C).

7. Namontujte hnaci motor:

» hydraulickou rozb&hovou spojku a elastickou pfipojnou spojku nasunte do zabéru
a nahrubo vyrovnejte

* mezera mezi obéma polovinami spojky by pfitom méla ¢init cca 4 mm
8. Presné vyrovnani hnaciho motoru pomoci uchylkoméru:

» vychylka naméfrena uchylkomérem na obvodu ve vyznacenych mistech nesmi
prekroc¢it hodnotu 0,2 mm

* nedostate¢né vyrovnani mize mit za nasledek poskozeni loZisek hydraulické
rozbéhové spojky

9. Dotahnéte upeviiovaci Srouby hnaciho motoru a zkontrolujte vyrovnani.

10.Namontujte zachycovaci vanu, zkontrolujte spinaci mezeru (viz kapitola Montaz
"Nastaveni spinaci mezery MTS/BTS") u tepelného spinaciho zafizeni MTS/BTS.

03595AXX
Obr. 22: Presné vyrovnani hnaciho motoru pomoci uchylkoméru

[1] Hydraulicka rozbéhova spojka [2] PFipojovaci spojka
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Inspekce/udrzba

Vyména
spinaciho
cepu MTS

Pokud doSlo k aktivaci zafizeni pro tepelnou kontrolu MTS, je tfeba vymeénit spinaci Cep
na hydraulické rozb&hové spojce.

2

Pohon odpojte od napéti, zajistéte proti neimysinému opétovnému zapnuti a
vyckejte, az spojka vychladne - nebezpeci popaleni!

Demontujte kryt.

Zkontrolujte a pfipadné vymérite olej (viz "Kontrola a vyména oleje").
Otocte spojkou tak, aby byl spinaci ¢ep v kolmé poloze.

Vyjméte stary spinaci ¢ep.

NaSroubujte novy spinaci &ep, dotdhnéte stejnym momentem, jako utavné
Sroubové pojistky (viz "Utahovaci momenty Sroubd").

Znovu aktivujte spinag, spinaci praporek srovnejte do sméru spinaciho ¢epu, az
dojde k zaklapnuti.

Zkontrolujte spinaci mezeru (viz "Nastaveni spinacich mezer MTS/BTS").

. Namontujte kryt.
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6 Provoz a servis

Oddéleni sluZzeb
zakaznikum

Pokud budete potifebovat pomoc naseho oddéleni sluzeb zakaznikiim, prosime Vas
o uvedeni nasledujicich udaju:

* Udaje na vykonovém Sstitku (Uplné)

* druh a rozsah poruchy

+ Cas a okolnosti vzniku poruchy

+ domnéla pfic¢ina

6.1 Poruchy pohonu s prokluzovou spojkou AR

Porucha ‘ Mozné priciny Reseni
Vadny snima¢ impulz( na Zmeéfte vstupni impulzy, pfip.
adaptéru « vyméiite snimac impulzli na

adaptéru viz kapitola "Vyména

i 2 o ®
U variatord VARIBLOC snimace impulzl na adaptéru"

s hlidacem skluzu:

+ vadny snimag¢ impulz( IG « vyménte snimac impulzl IG / NV1.
Nefunguje zobrazeni udajl | « pfili§ velka spinaci mezera
(pfiblizovaci spinac je pfilis

daleko)
* umotorl s otackovou
regulaci:
vadny snimac¢ NV1.
Talifové pruziny jsou vyhraté, Zkontrolujte talifové pruziny, viz kapitola
Prokluzovy moment neni nebo byly pfi opravé Spatné Inspekce a udrzba "Kontrola a vyména
nikdy dosazen namontovany tfeciho oblozeni, nastaveni

prokluzového momentu"

6.2 Poruchy pohonu s hydraulickou rozbéhovou spojkou

Porucha ‘ Mozné pfriéiny ‘ Reseni
Prili§ malo nebo pfili§ mnoho oleje Zkontrolujte a upravte olejovou napln

Pohon nebézi viz "Kontrola/vyména oleje"

Skluz na spojce je prilis velky kv(li Zkontrolujte proud motoru, pfipadné
o ) pretizeni snizte zatéz
Spojka je pfili§ horka
Prili§ mnoho nebo pfili§ malo oleje Zkontrolujte a upravte olejovou napln

viz "Kontrola/vyména oleje"

Vadna tavna pojistka kvali prehrati Prekontrolujte a pfipadné vyménte
tavnou pojistku
viz kapitola Inspekce a udrzba,
odstavec "Vymeéna vadné tavné
Vytéka olej pojistky", odstrarite pficinu

Spojka neni tésna Utahnéte Srouby, dbejte na dodrzeni
utahovacich momentu viz kapitola
Inspekce a udrzba "Utahovaci
momenty $rouby"

Silné opotrebeni Chybné vyrovnani motoru a Zkontrolujte vyrovnani. Ustavte
elastickych prvki hydraulické rozb&hové spojky pfi pohon bez pfedpnuti.
hydraulické rozbéhové montazi nebo vlivem pfedpnuti pfi

spojky instalaci.
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6.3 Poruchy pohonu na nosném ramu MK

Porucha

Aktivace tepelné
kontroly MTS

Aktivace tepelné
kontroly BTS

Hlida¢ otacek BTS
nezobrazuje zadné Udaje

‘ Mozné priciny

Prehrati spojky vlivem pretizeni

Prehrati spojky vlivem pretizeni

Prehrati spojky vlivem pretizeni

Vadny spinaci prvek

Spinaci mezera mezi spinatem a
spinacim prvkem je pfili§ velka

Chybi napajeci napéti
Vadny hlida¢ otacek

Navod k obsluze — Rozbéhové a prokluzové spojky AR a AT, nosny ram MK

Reseni

Objasnéte pficinu pretizeni. Snizte
z4téz. Vyménte spinaci €ep, viz kap.
Inspekce a udrzba "Vymeéna spinaciho
cepu MTS"

Objasnéte pficinu pretizeni, snizte
zatéz. Spojku nechte vychladnout.
Pripadné zvyste dobu pfemosténi
rozbéhu (otacky spojky > 60 min”! po
uplynuti doby pfemosténi)

Zkontrolujte a pfipadné vymérnte spinaci
prvek

Nastavte spinaci mezeru viz "Nastaveni
spinaci mezery MTS/BTS"

Pripojte napéjeci napéti podle schématu

Vymeérite hlida¢ otacek
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7 Rejstrik
7.1  Rejstfik zmén

Oproti pfedchozimu vydani navodu k obsluze pro rozbéhové a prokluzové spojky AR a AT
motorové kulisy MK (&islo vytisku: 09186069, vydani 07/2000) byly provedeny nésledujici
dopliiky a zmény:

VSeobecné » Hlida¢ skluzu byl zménén.
Kapitola Popis » Popis hlidace skluzu byl pfepracovan. Noveé byl zafazen motor s otackovou regulaci
komponent se snimacem otacek NV 1.

Kapitola Montaz * Montaz pohonu s prokluzovou spojkou AR byla pfepracovana.

Kapitola Uvedeni  + Byla pfepracovana parametrizace hlidace skluzu.
do provozu

Kapitola » Tabulka Prokluzové momenty spojky AR byla pfepracovana.
Inspekce/udrzba
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7.2  Rejstrik
D

Demontaz hydraulické rozb&hové spojky 28

H
Hlida¢ skluzu WS 6
Hydraulicka rozbéhova spojka 7

Inspekce a udrzba pohonu na nosném ramu MK 30

Inspekce a udrzba pohonu s hydraulickou
rozbéhovou spojkou 26

Inspekce a udrzba pohonu s prokluzovou spojkou AR 23
Inspekce/udrzba 22
Intervaly udrzby 22

K

Kontrola a vyména oleje 27
M

Mont4dz 11

Montaz pohonu na nosném ramu MK 14
Montaz pohonu s hydraulickou rozbéhovou spojkou 13
Montaz pohonu s prokluzovou spojkou AR 11

N
Nastaveni doby pfemosténi rozbéhu 21
Nastaveni hlidace otacek BTS 20

P

Parametrizace hlidaCe skluzu 19
Pohon na nosnémramu 9
Pfipojeni hlidace otacek BTS 16
Pfipojeni kontrolniho pfistroje 12
Pfipojeni spinate MTS 15
Prokluzovy moment AR 25
Prokluzové spojka AR 5

U

Uvedeni do provozu 17

Uvedeni do provozu pohonu na nosném ramu MK 20
Uvedeni do provozu pohont s prokluzovou spojkou 17

\'}

Vyména snimace impulzli adaptéru 25
Vyména spinaciho ¢epu MTS 31
Vymeéna tavné Sroubové pojistky 27
Vymeéna tfeciho oblozeni 23

Y4
Zafizeni pro tepelnou kontrolu 9

Navod k obsluze — Rozbéhové a prokluzové spojky AR a AT, nosny ram MK

35



(4
1 Seznam adres

Seznam adres

Nimecko
Reditelstvi Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Vyrobni zavod Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1970
Odbyt D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Servis C. postovni piihradky sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal Servis elektroniky:
Tel. +49 171 7210791
Servis pfevodovek a motor(
Tel. +49 172 7601377
Montazni zavody Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30

Servis

(u Hannoveru)

Alte Ricklinger Stralle 40-42
D-30823 Garbsen

C. postovni piihradky:

Postfach 110453 - D-30804 Garbsen

Fax +49 5137 8798-55
scm-garbsen@sew-eurodrive.de

Kirchheim
(u Mnichova)

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Domagkstralie 5
D-85551 Kirchheim

Tel. +49 89 909552-10
Fax +49 89 909552-50
scm-kirchheim@sew-eurodrive.de

Langenfeld
(u Dusseldorfu)

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Siemensstralle 1
D-40764 Langenfeld

Tel. +49 2173 8507-30
Fax +49 2173 8507-55
scm-langenfeld@sew-eurodrive.de

Meerane
(u Cvikova-
Zwickau)

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Dankritzer Weg 1
D-08393 Meerane

Tel. +49 3764 7606-0
Fax +49 3764 7606-30
scm-meerane@sew-eurodrive.de

Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v Nimecku.

Francie
Vyrobni zavod Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 3 88 73 67 00
Odbyt 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Servis B.P. 185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Montazni zavody Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Odbyt Parc d’activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Servis 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 472 15 37 00
Parc d’Affaires Roosevelt Fax +334 721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Pagiz SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang
Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich ve Francii.
Alzirsko
Odbyt Alger Réducom Tel. +213 2 8222-84
16, rue des Fréeres Zaghnoun Fax +213 2 8222-84
Bellevue El-Harrach
16200 Alger
Argentina

Montazni zavody

Buenos Aires

SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A.

Tel. +54 3327 4572-84

Odbyt Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Servis Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin

Australie

Montazni zavody Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000

Odbyt 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003

Servis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au

enquires@sew-eurodrive.com.au

Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900

9, Sleigh Place, Wetherill Park
New South Wales, 2164

Fax +61 2 9725-9905
enquires@sew-eurodirve.com.au
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Belgie

Montazni zavody

Brusel - Briissel

CARON-VECTOR S.A.

Tel. +32 10 231-311

Odbyt Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be

info@caron-vector.be
Brazilie

Vyrobni zavod Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Odbyt Avenida Amancio Gaiolli, 50 Fax +55 11 6480-3328
Servis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
DalSi adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v Brazilii.
Bulharsko
Odbyt Sofie - Sofia BEVER-DRIVE GMBH Tel. +359 (2) 9532565
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 (2) 9549345
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Ceska republika
Odbyt Praha SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234 +220121236
Business Centrum Praha Fax +420 220121237
Luna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Cina
Vyrobni zavod Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montazni zavod No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25322611
Odbyt Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Servis
Montazni zavody Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Odbyt 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Servis Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. China
Dansko
Montazni zavody Kodao - SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Odbyt Kopenhagen Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Fax +45 43 9585-09
Servis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Estonsko
Odbyt Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Paldiski mnt.125 Fax +372 6593231
EE 0006 Tallin
Finsko
Montazni zavody Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 3 589-300
Odbyt Vesimaentie 4 Fax +358 3 7806-211
Servis FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew-eurodrive.fi
Gabun
Odbyt Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11
B.P. 1889 Fax +241 7340-12
Libreville
Hongkong
Montazni zavody Hongkong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 2 7960477 +79604654
Odbyt Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 2 7959129
Servis Hong Leong Industrial Complex sew@sewhk.com

No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
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Chile
Montazni zavody Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Odbyt Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Servis Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
P.O. BOX
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Chorvatsko
Odbyt Zahreb - Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servis PIT Erdody 4 Il Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Indie
Montazni zavody Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 265 2831021
Odbyt Plot No. 4, Gidc Fax +91 265 2831087
Servis Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 sew.baroda@gecsl.com
Gujarat
Technické Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 80 22266565
kancelare 308, Prestige Centre Point Fax +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Fax +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
Irsko
Odbyt Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servis 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Italie
Montazni zavody Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 2 96 9801
Odbyt Via Bernini, 14 Fax +39 2 96 799781
Servis 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
Japonsko
Montazni zavody Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Odbyt 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Servis Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka prefecture, 438-0818
Jihoafricka republika
Montazni zavody Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000

Odbyt
Servis

Eurodrive House

Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads
Aeroton Ext. 2

Johannesburg 2013

P.O.Box 90004

Bertsham 2013

Fax +27 11 494-2311
liansen@sew.co.za

Kapské misto -

SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED

Tel. +27 21 552-9820

Capetown Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town

Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451

2 Monaceo Place

Pinetown

Durban

P.O. Box 10433, Ashwood 3605

Fax +27 31 700-3847
dtait@sew.co.za
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Kamerun
Odbyt Douala Electro-Services Tel. +237 4322-99
Rue Drouot Akwa Fax +237 4277-03
B.P. 2024
Douala
Kanada
Montazni zavody Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Odbyt 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Servis Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Street Fax +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
DalSi adresy je mozné ziskat na poZadani v servisnich stanicich v Kanadi.
Kolumbie
Montazni zavody Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Odbyt Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Servis Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Korea
Montazni zavody Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Odbyt B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Servis Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Libanon
Odbyt Bejrut - Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
Lucembursko

Montazni zavody

Brusel - Briissel

CARON-VECTOR S.A.

Tel. +32 10 231-311

Odbyt Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Mad'arsko
Odbyt Budapest SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 1 437 06-58
Servis H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 sew-eurodrive.voros@matarnet.hu
Makedonie
Odbyt Skopje SGS-Skopje / Macedonia Tel. +389 2 384 390
"Teodosij Sinactaski" 66 Fax +389 2 384 390
91000 Skopje / Macedonia sgs@mol.com.mk
Malajsie
Montazni zavody Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Odbyt No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Servis 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my
West Malaysia
Maroko
Odbyt Casablanca S.R. M. Tel. +212 2 6186-69 +6186-70

Société de Réalisations Mécaniques
5, rue Emir Abdelkader
05 Casablanca

+6186-71
Fax +212 2 6215-88
srm@marocnet.net.ma
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Nizozemi
Montazni zavody Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Odbyt Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Servis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Norsko
Montazni zavody Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 241-020
Odbyt Solgaard skog 71 Fax +47 69 241-040
Servis N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
Novy Zéland
Montazni zavody Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Odbyt P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Servis 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 385-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Montazni zavody Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Odbyt S.AC. Fax +51 1 3493002
Servis Los Calderos # 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Pobrezi slonoviny
Odbyt Abidjan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08
Polsko
Montazni zavody Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 67710-90
Odbyt ul. Techniczna 5 Fax +48 42 67710-99
Servis PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Portugalsko
Montazni zavody Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Odbyt Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Servis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Rakousko
Montazni zavody Video - Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Odbyt Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Servis A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Rumunsko
Odbyt Bukurest - Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servis Bucuresti str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
71222 Bucuresti sialco@sialco.ro
Rusko
Odbyt St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 5357142 +812 5350430
P.O. Box 263 Fax +7 812 5352287
RUS-195220 St. Petersburg sew@sew-eurodrive.ru
Recko
Odbyt Atény - Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Servis 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59

P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus

http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
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Senegal
Odbyt Dakar SENEMECA Tel. +221 849 47-70
Mécanique Générale Fax +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Singapur
Montazni zavody Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701 ... 1705
Odbyt No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Servis Jurong Industrial Estate Telex 38 659
Singapore 638644 sales@sew-eurodrive.com.sg
Slovinsko
Odbyt Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Servis Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Spanilsko
Montazni zavody Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 9 4431 84-70
Odbyt Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Fax +34 9 4431 84-71
Servis E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Svédsko
Montazni zavody Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Odbyt Gnejsvégen 6-8 Fax +46 36 3442-80
Servis S-55303 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 J6nkdping info@sew-eurodrive.se
Svycarsko

Montazni zavody

Basilej - Basel

Alfred Imhof A.G.

Tel. +41 61 41717-17

Odbyt Jurastrasse 10 Fax +41 61 41717-00
Servis CH-4142 Munchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch

Thajsko

Montazni zavody Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281

Odbyt Bangpakong Industrial Park 2 Fax +66 38 454288

Servis 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th
Muang District
Chon Buri 20000

Tunisko

Odbyt Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 1 4340-64 +1 4320-29
7, rue Ibn El Heithem Fax +216 1 4329-76
Z.1. SMMT
2014 Mégrine Erriadh

Turecko

Montazni zavody Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 +216 4419164

Odbyt Hareket Sistemleri Sirketi +216 3838014

Servis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax +90 216 3055867
TR-81540 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr

USA

Vyrobni zavod Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537

Montazni zavod
Odbyt
Servis

1295 OId Spartanburg Highway
P.O. Box 518
Lyman, S.C. 29365

Fax Sales +1 864 439-7830
Fax Manuf. +1 864 439-9948
Fax Ass. +1 864 439-0566
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
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USA

Montazni zavod San Francisco SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560

Odbyt 30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6381

Servis Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com

Philadelphia/PA

SEW-EURODRIVE INC.
Pureland Ind. Complex

2107 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel. +1 856 467-2277
Fax +1 856 467-3792
csbridgeport@seweurodrive.com

Dayton SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com

Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824

3950 Platinum Way
Dallas, Texas 75237

Fax +1 214 330-4724
csdallas@seweurodrive.com

Dal$i adresy je mozné ziskat na pozadani v servisnich stanicich v USA.

Velka Britanie

Montazni zavody Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855

Odbyt Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702

Servis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk

Venezuela

Montazni zavod Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804

Odbyt Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275

Servis

Zona Industrial Municipal Norte
Valencia, Estado Carabobo

sewventas@cantv.net
sewfinanzas@cantv.net
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