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1 Viktiga anvisningar

Sékerhets- och Dessa sdkerhetsanvisningar maste ovillkorligen foljas!
varningsanvis-
ningar

Livsfara pa grund av elektrisk strom.
Mojliga féljder: Dodsolycka eller svara skador.

Livsfara.
Méjliga féljder: Dodsolycka eller svara skador.

Farlig situation.
Méjliga foljder: Latta eller obetydliga skador.

ST P Skadlig situation.
O Méjliga féljder: Skador pa drivenhet eller omgivning.

Anvandartips och nyttig information.

O P>

For problemfri drift och for att eventuella garantiansprak skall galla méaste instruktioner-
na och anvisningarna i denna Montage- och driftsinstruktion féljas. Las darfér Montage-
| | och driftsinstruktionen innan arbetet med drivenheten pabdrjas!
[ Y\
Montage- och driftsinstruktionen innehaller viktiga anvisningar fér service. Den skall dar-
for férvaras i apparatens néarhet.

Atervinning (Géllande féreskrifter skall féljas):

e Véxelhusdelar, kugghjul, axlar och rullningslager skall hanteras som stalskrot. Detta
géller aven delar av gjutgods, savida dessa inte tas om hand separat.

* Snackhjul kan innehalla méassing eller koppar och skall tas om hand pa motsvarande
sétt.

* Forbrukad olja skall tas om hand enligt gallande féreskrifter.

Spanningsforande och rérliga delar av elektriska maskiner kan orsaka svara ska-
dor och doédsfall.

Montage, anslutning och idrifttagning samt underhalls- och reparationsarbeten
far endast utféras av behorig eltekniker och under beaktande av

¢ denna Montage- och driftsinstruktion
¢ alla andra driftsinstruktioner och kopplingsscheman som hér till drivenheten
* gallande nationella och regionala féreskrifter
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Drivenhet med slirkoppling AR

2 Beskrivnhing av komponenter
2.1 Drivenhet med slirkoppling AR

Varvtalsvakt /W

51517AXX
Bild 1: Drivenhet med slirkoppling och varvtalsvakt W

[11 Kopplingsnockar [4] Friktionsbelagg [7] Slirnav
[2] Pulsgivare [5] Tallriksfjader [8] Varvtalsvakt
[38] Medbringarskiva [6] Sparmutter

Drivenheter med slirkoppling bestar av en konventionell kuggvéxel och en motor/varia-
tormotor, mellan vilka finns en adapter. | denna adapter sitter slirkopplingen. Vid véxel-
motorer med dubbelvéxlar kan slirkopplingen sitta mellan den férsta och den andra vax-
eln.

Slirnavet pa motorsidan [7] med tallriksfjadrar [5] och sparmutter [6] drar via friktionsbe-
lagget [4] pa4 medbringarskivan [3] med sig kopplingsskivan med flansskruvar pa drivsi-
dan. Slirmomentet &r individuellt instéllt fran fabrik, utgaende fran de faktiska férhallan-
dena i den enskilda tillAmpningen.

Varvtalet hos kopplingsskivan pa drivsidan detekteras av en pulsgivare [2] och vidare-
befordras till en évervakningsanordning [8]. Som dvervakningsanordning kan en varv-
talsvakt eller en slirvakt anvandas. Dessa enheter kan monteras tillsammans med kon-
taktorer, sakringsenheter etc. pa en 35 mm standardskena (enligt DIN EN 50 022) i el-
skapet, eller fastas pa vadgg med tva skruvar.

Varvtalsvakten [8] anvands for védxelmotorer med konstant varvtal och ansluts till puls-
givaren [2] i adaptern.
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Drivenhet med slirkoppling AR

Slirvakt WS Slirvakten [8] anvands vid
* variatorer VARIBLOC®
¢ varvtalsreglerade motorer med varvtalsgivare NV1.

51779axx
Bild 2: Adapter med slirkoppling och slirvakt WS vid VARIBLOC®
[11 Kopplingsnockar [5] Tallriksfjader [9] Vaxelspanningsgivare GW
[2] Pulsgivare [6] Sparmutter [10] Pulsgivare IG (endast VBU6)
[3] Medbringarskiva [7] Slirnav
[4] Friktionsbelédgg [8] Slirvakt

Ingang 1 pa slirvakten ansluts till sliradapterns pulsgivare. Till ingang 2 pa slirvakten an-
sluts, beroende pa aktuell tilldmpning, antingen pulsgivaren pa variator VARIBLOC® el-
ler pulsgivaren pa den varvtalsreglerade motorn.
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51659AXX
Bild 3: Varvtalsreglerad motor med varvtalsgivare NV1.

[1] Pulsgivare NV

Vid varvtalsreglerade motorer med varvtalsgivare ansluts slirvakten (ingang 2) till puls-
givaren NV1 [1].

For att detektera efterslapningen i slirkopplingen jamfors in- och utgédende varvtal. Slir-
vakten raknar och jamfor pulserna fran ingang 1 och ingang 2. Slirsignal ges nar skillna-
den mellan antalet pulser inom en viss period dverstiger ett visst differensvéarde.

Detaljerad information om slirvakten finns i tillverkarens separat bilagda driftsin-
struktion.
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Drivenhet med hydraulisk startkoppling

2.2 Drivenhet med hydraulisk startkoppling

Hydrauliska startkopplingar &r hydraulkopplingar som fungerar enligt Féttinger-princi-
pen. De bestar av tva vridbart lagrade och skovelférsedda halva ringformade rum, mitt
emot varandra och atskilda av en smal spalt.

Inkommande vridmoment &verférs via massakrafter i den strdmmande vétskan. Véts-
kan strdmmar i ett slutet kretslopp mellan pumphjulet (primarsidan, 5) pa den drivande
axeln (motoraxeln) och turbinhjulet (sekundérsidan, 2) pa den drivna axeln (véxelns in-
gaende axel).

For att uppratthalla oljekretsloppet och darmed vridmomentdverféringen fordras en
varvtalsskillnad (efterslapning). Om efterslédpningen sjunker till noll kan den hydrauliska
startkopplingen inte dverféra nagot vridmoment.

Kontrollera att den virmeenergi som frigors pa grund av forlusteffekten inte
6verstiger maximal varmebortforsling vid aktuellt varvtal. Temperaturen beror i
huvudsak pa lokala driftvillkor (startfrekvens, omgivningstemperatur) och bor
inte 6verstiga 90 °C vid kontinuerlig drift.
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02820AXX
Bild 4: Hydraulisk startkoppling

[1]  Pafyliningsskruv [5] Pumphjul
[2]  Turbinhjul [6] Elastisk koppling
[8] Kopplingskapa [7] Smaltsékringsskruv

[4] Overforingsmedium (hydraulolja)
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Drivenhet med hydraulisk startkoppling

Drivenhet med
hydraulisk start-
koppling AT P N
5 pd
f— i il
_J | W
an
1 2 3 4 5 6 7
51933AXX
Bild 5: Komplettering av en drivenhet med hydraulisk startkopp-
ling
[11 Vaxel [5] Hydraulisk startkoppling
[2] Basflans, komplett [6] Kapsling komplett
[3] Backspérr [71 Motor
[4] Mellanflans
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51934AXX
Bild 6: Komplettering av en drivenhet med hydraulisk startkoppling och broms BM(G)
[1]  Véxel [5] Hydraulisk startkoppling
[2] Basflans, komplett [6] Kapsling komplett
[8] Bromslagerflans med inbyggd broms, komplett [71  Motor
[4] Lagerflans [8]  Anslutningslada
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Drivenhet pa motorbrygga MK

2.3 Drivenhet pa motorbrygga MK

Termisk évervak-
ningsanordning

For anlaggningar karakteriserade av tung start finns speciella drivenheter pad motorpen-
del [2]. De bestar av en vinkelvéxel, en hydraulisk startkoppling [5] och en elmotor [7],
allt monterat pa en vridstyv motorpendel [2]. En skyddskapa [4] och ett uppsamlingstrag
[3] skyddar mot berdring av roterande delar. Dessa komponenter skyddar &ven perso-
nalen mot oljelédckage fran startkopplingen.

y===oN

i 2 3 4 5 6 7 8

03589AXX
Bild 7: Drivenhet med hydraulisk startkoppling pa motorbrygga MK
[1] Véxel [5] Hydraulisk startkoppling
[2] Motorpendel [6] Termisk évervakningsanordning (tillval)
[3] Uppsamlingstrag [71 Elmotor
[4] Skyddskapa [8] Momentarm (tillval)

[9] Varvtalsvakt (endast tillsammans med termisk évervak-
ningsanordning BTS)

Den hydrauliska startkopplingen &r utrustad med smaltsakringsskruvar som slépper ut
hydraulolja till omgivningen vid 6vertemperatur (kraftig 6verbelastning, fastlasning).
Med en termisk 6vervakningsanordning (mekanisk eller beréringsfri) férebyggs oljelack-
age.

Aven om det finns en évervakningsanordning utrustas startkopplingen med smaltsak-
ringsskruvar. Dessa I8ser dock ut betydligt senare an évervakningsanordningen.
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Drivenhet pa motorbrygga MK

Mekanisk-ter-
misk évervak-
ningsanordning
MTS

Beroringsfri ter-
misk évervak-
ningsanordning
BTS

En mandéverskruv [2] som &r inskruvad i startkopplingen [1] frig6r ett fiaderbelastat kopp-
lingsstift vid dvertemperatur. Detta kopplingsstift paverkar en omkopplare [3] som kan
styra en varningssignal eller avbryta driften.

51415AXX
Bild 8: Mekanisk-termisk évervakningsanordning MTS

[G] Vaxelsida [1]1  Hydraulisk startkoppling
[M] Motorsida [2] Manbverskruv
[8] Omkopplare

Den bestar av tre komponenter:

¢ En mandverskruv [2] som &r inskruvad i startkopplingen [1] och vars induktivitet
andras vid évertemperatur.

¢ En omkopplare [3] som detekterar induktivitetsférandringar hos mandéverskruven [2].
e En varvtalsvakt [4], som utvarderar signalerna fran omkopplaren [5].
Via varvtalsvakten [4] gar det att styra en varningssignal eller avbryta driften.

_.wf\

51414AXX
Bild 9: Beréringsfri termisk évervakningsanordning BTS
[G] Vaxelsida [1] Hydraulisk startkoppling
[M] Motorsida [2] Mandverskruv
[8] Omkopplare
[4] Varvtalsvakt
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Montering av drivenhet med slirkoppling AR

3 Montering

3.1  Montering av drivenhet med slirkoppling AR

Montering av 1.
pulsgivare 2
3.
4.

Demontera flaktkapan fran drivmotorn

. Vrid langsamt motor- eller adapteraxelanden tills en kopplingsnock (skallen pa en cy-

lindrisk skruv) syns i det gdngade hélet
Skruva in pulsgivaren sa langt att den kommer i kontakt med kopplingsnocken
Vrid tillbaka pulsgivaren [1] tva varv (motsvarar avstandet 2 mm)

51660AXX

Bild 10: Pulsgivare

5.
6.

7.

Fixera pulsgivaren med kontermuttern pa adapterns utsida

Kontroll: Vrid Iangsamt motor- respektive adapteraxelanden

Korrekt montering: Kopplingsnockarna kommer inte i kontakt med pulsgivaren
Montera flaktkapan
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Montering av drivenhet med slirkoppling AR

Anslutning av
évervakningsan-
ordningar

Forlagg inte inkommande signaler i flerledarkablar eftersom det skulle kunna
medfdéra stérningar. Maximal kabelldngd 500 m vid ledararean 1,5 mm?. Anvind
skdrmad kabel om det finns risk for stérsignaler fran kraft- och styrkablar, liksom
vid kabellangder éver 10 m.

1. Vid utférande med varvtalsvakt W
Anslut adapterns pulsgivare till varvtalsvakten

* via en 3-ledarkabel
* Pulsgivaren genererar 1 puls per varv

Vid utférande med slirvakt WS
Anslut till slirvakt enligt féljande:
* Anslut adapterns pulsgivare till plintarna 4, 5, 6 (ingang 1) via en 3-ledarkabel

* Anslut till plintarna 5, 6, 11 (ingang 2) via en 3-ledarkabel vid VARIBLOC® / puls-
givare IG

* Ansluttill plintarna 5, 6, 11 (ingang 2) via en 3-ledarkabel vid varvtalsreglerad mo-
tor / pulsgivare NV1

* Pulsgivaren genererar 2 pulser per varv

2. Anslut varvtalsvakt eller slirvakt enligt respektive bifogade kopplingsschema
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Montering av drivenhet med hydraulisk startkoppling

3.2 Montering av drivenhet med hydraulisk startkoppling

Smérjmedelsmat-
ning till lager

Anslutning av
broms

Anslutning av
bromsstyrenhet

Vid adaptertyperna AT311 - AT542 maste lagret till den hydrauliska startkopplingen
smdrjas en gang i veckan for att sdkerstélla smérjmedelsmatning till lagret. Under den-
na smorjning maste drivenheten sta stilla.

Vid motorpendlarna MK../51 - MK../61 maste lagret till den hydrauliska startkopplingen
smorjas en gang i manaden for att sdkerstélla smérjmedelsmatning till lagret. Under
denna smorjning méaste drivenheten sta stilla.

Bromsen lossas elektriskt. Bromsen anséatts mekaniskt nar spanningen bryts.

Beakta géllande féreskrifter fér fasbortfallsskydd och darmed sammanhéngande
koppling/kopplingséndring!

1. Anslut bromsen enligt medféljande kopplingsschema

Med hansyn till den likspanning som skall kopplas och den héga strémbelastnin-
gen, maste antingen speciella relaer eller kontaktorer med kontakter i brukskate-
gori AC-3 enligt EN 60947-4-1 anvandas.

2. Vid eventuellt utférande med manuell bromslossning, skall man skruva in:
* handspaken (vid atergdende manuell bromslossning)
» stoppskruven (vid fast handlyftdon)

Likstrdmsskivbromsen matas av en bromslikriktare/styrenhet med skyddskoppling.
Denna enhet sitter i anslutningsladan eller maste installeras i elskapet (observera EMC-
anvisningarna i montage- och driftsinstruktionen "Vaxelstromsmotorer / vaxelstréms-
bromsmotorer").

1. Anslut bromsstyrenheten enligt medféljande kopplingsschema

Kontrollera ledararean. Fé6r bromsstréommar, se Montage- och driftsinstruktion
Véxelstrémsmotorer / vixelstromsbromsmotorer (10567908)
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Montering av drivenhet pa motorbrygga MK

3.3 Montering av drivenhet pa motorbrygga MK

Fotmontering

Montering av
axelmonterad
version via
momentarm

Kontaktavstand
MTS/BTS

¢ En drivenhet pa motorpendel far endast stallas upp/monteras pa en spanningsfri un-
derkonstruktion.

* Vid fixering av motorpendeln pa fotytorna tillats endast kopplingsdrift utan tvarkrafter.

Véaxlarna kan anvandas saval med massiv axel som i axelmonterad version. For axel-
monterade vaxelenheter kan en momentarm levereras som tillval.

1. Montera momentarmen med de medféljande féstskruvarna pa motorpendelns lister
for fotfixering.

2. Sakra fastskruvarna mot losskakning med lamplig sdkringsanordning.
3. Forsétt inte motorpendeln i spénning via momentarmen

Om drivenheten ar utrustad med en termisk dvervakningsanordning skall, vid installati-
onsarbeten, korrekta kontaktavstand mellan manéverskruv [1] och omkopplare [2] in-
nehéllas (se foljande bild). Kontaktavstandet kan stéllas in genom férskjutning av om-
kopplare och héllarvinkel [3].

MTS BTS

51935AXX
Bild 11: Kontaktavstand MTS / kontaktavstand BTS

[1] Mandéverskruv
[2] Omkopplare
[3] Hallarvinkel
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Montering av drivenhet pa motorbrygga MK

Anslutning av
omkopplare MTS

03615AXX
Bild 12: Kopplingsschema fér omkopplare MTS

Omkopplaren kan anslutas 6ppnande eller slutande.
1. Anslut omkopplaren enligt kopplingsschemat

2. Efter anslutning, kontrollera kopplingsavstandet (se "Stéll in kopplingsavstandet

MTS/BTS" pa sid 14)
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Montering av drivenhet pa motorbrygga MK

Anslutning av
varvtalsvakt BTS

1.

Montera varvtalsvakten i ett [Ampligt elskap och anslut den i enlighet med kopplings-

schemat.

. Den totala resistensen hos en férlangningsledare mellan omkopplare och varvtals-

vakt far inte dverstiga 5 Ohm. Anvand skarmad ledare vid stdrre avstand.

3 9 L+
« — 24VDC NAMUR + O—<—--
L2 8
_L_/, __~=5b Trigger Input NAMUR- —et=--
24 VDC 1
I-— -->—{ GND
60 x x P13
x P15
—>—4 L+ (24 VDC) 514
24 VDC 5 L X
16 x P7
—->—0 L1(230 VAC)
230V
AC 18
D N
115V 17
Ac PP L1(115 VAC)
2, com LED.
E /
} o</ 1 rilt
10}, NO
Bild 13: Kopplingsschema fér varvtalsvakt BTS/MTS
[1] GND foér trigg-ingang [7] Anslut ej! [13]
[2] Trigg-ingang for startférbikoppling [8] Namur-ingang L- [14]
[38] Matningsspénning for Trigg-ingang, [9] Namur-ingang L+ [15]
vid triggning genom inkoppling av
matningsspanningsbygling mellan
plint 3 och 2
[4] Matningsspénning +24ypc [10] Utgangsrela, slutande [16]
kontakt NO
[5] GND fér matningsspanning [11] Utgangsreld, 6ppnande [17]
kontakt NC
[6] Anslut ej! [12] Utgangsrela Wurzel [18]

COM

BN

BU

o

Omkopplare BTS

03593ASV

Anslut ej!
Anslut ej!

Anslut ej!

Matningsspéanning,
230 Ve, L1

Matningsspéanning,
115V¢, L1

Matningsspénning, N
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Idrifttagning av drivenhet med slirkoppling AR (‘G

4 Idrifttagning

Kontrollera fore idrifttagningen:

e att alla anslutningar ar korrekt utférda

e att drivenheten inte ar blockerad

e att det inte finns nagra andra riskkallor

e Vid drift med YD-start, att installd omkopplingstid fran Y till D ar sa kort som mgjligt

(2...58)

vid hydraulisk startkoppling

» efter langre forvaringstid, att oljevolymen ar korrekt (erforderlig oljevolym anges pa

kopplingen)
vid motorpendel

* att skyddsképan &ar korrekt monterad

4.1

Instéllning av

Idrifttagning av drivenhet med slirkoppling AR

varvtalsvakt W i
‘ Instéllningar

Kopplingsvarvtal (1)

Kopplingsfunktion II (2)
Startférdréjning (3)

Hysteres (4)

‘ Beskrivning

Tillater noggrann instéllning av 6ns-
kat vérde

Obs:

Vid fastlasning av drivsystemet
minimeras slirtiden om kopplings-
varvtalet stalls nagot lagre an refe-
rensvarvtalet.

Definierar egenskaper hos évervak-
ningsfunktion Il = varvtalsundersk-
ridande (lysdioden ténds, vid draget
reld).

Felmeddelanden under motorstart
kan férhindras med en installbar
férdrojningstid.

Skillnad mellan reléts till- och frans-
lagspunkt. Overvakning av varvtals-
underskridande: Potentiometerin-
stalining "5 %"

1
1121 3(lalslel71s8
Anlaufuberbr.  Schaltpunkt Hysterese
5
5 10 20 35 55 75
EURODRIVE
c € 0,5 15 5 50 100
sec Imp/min %
VAN NezQ LO A0
D 100 DREHZAHLWACHTER 24V =
SEW-SNR 1067109 230V ~; 50/60 Hz; 5 VA
Made in Germany SEW-EURODRIVE - 76646 Bruchsal
imp/minx 1 |1 |woo Funkt. | | I |m |\v

Bild 14: Varvtalsvakt

[ 10
9 |10|11 I\12|13|14|15[I|16
1

2

02824ADE

‘ Instéllningsatgarder / varden

Grovinstallning med nivavéljare (1, 10,
100)

Fininstallning med pot. (skala 5 ... 50)
Exempel:

Nivavaljare "100", pot.-installning "13":
Kopplingsvarvtal = 100 x 13 = 1300 pul-
ser/min

i enlighet med kopplingsschema
08115 _2
installning pa funktion Il
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4 (‘C Idrifttagning av drivenhet med slirkoppling AR

©

1. Stall in varvtalsvakten i enlighet med tabell pa sid 17
2. Funktionskontroll
Stall in kopplingsvarvtalet pa dvervakningselektronikens potentiometer:
e Véarde > Nominellt varvtal
e Korrekt: Varvtalsvaktens relé 16ser ut
3. Meddelanden:
e Lysdiod 1 tdnds nér relat drar
e Lysdiod 2 meddelar puls pa ingangen
¢ Lysdiod 3 indikerar korrekt matningsspénning

Reléinstéllning

Reléinstéllning

Funktion Vid varvtal Vid normal drift och
Overskriden Underskriden startforbikoppling

| 14 14—
13 13
12— 12
Il 14o—— 14
13 13

12 12—

I 14 14—
12— 12
14 14
\Y @ I 14

12— 120——
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Parametersattning av slirvakt (‘6

4.2 Parameterséattning av slirvakt

¢ Foljande data galler uteslutande for varvtalsvakt ifm DS2005, Monitor/FS-2.

* Om medlevererade slirvakt &r av annan typ géaller driftsanvisningen fér medlevererad

enhet.

e Angivna parametrar ar att betrakta som en rekommendation for séker drift. Beroende
pé hur aktuell anlaggning styrs kan det vara nddvandigt att anpassa parametrarna.

» Driftsinstruktionen for varvtalsvakten maste under alla omstandigheter féljas.

Nedan angivna parametrar ger snabb avstangning vid minsta méjliga slirning. Om kort-
varig slirning skall vara tillaten under normal drift av anlaggningen, t.ex. pa grund av kor-
ta vridmomentstotar vid belastningsférandringar, maste parametrarna dndras i motsva-

rande man.

Vid vissa parameterbeteckningar star x som platshéllare fér givaringang 1 eller 2.

¢ Tillingang 1 ansluts sliradapterns pulsgivare.

* Tillingang 2 ansluts variatorns eller den frekvensreglerade motorns pulsgivare/va-

xelspanningsgivare.

Para- Betydelse
meter

Kopplingsfunktion for

FOx utgangarna 1 och 2

CTx  Aterstaliningstid

Antal kopplingsnockar

NCx
Antal kopplingsnockar

STP Startférbikopplingstid

Minnesfunktion for

SOP .
utgangar

Samtidig till- och fran-
OPP  koppling av utgangarna
1+2

DIM Indikeringsformat
VER Programvaruversion

Max antal differenspul-

SPx ser

Fordrojningstid for

DTx .
utgangar

FTx Raderingsfunktion

Véarde Fabriks-
install-
ning

F4

0,0 (s)

NC12
NC2 2

NC1 2
NC!)

3,0 (s)

1

Ja
Ja

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Anmérkning

Relat drar under normal drift och under startférbi-
koppling.

Instéllbar for drift av sliradapter med variator VARI-
BLOC®

1) Installbar for drift av sliradapter med motor Puls-
talet pa ingang 2 beror pa vilken pulsgivare som
anvands pa motorn.

* NV11-1 Kopplingsnockar

* NV12-2 Kopplingsnockar

* NV16-6 Kopplingsnockar

Utgangsrelat forblir draget under denna tid, for att
tillata att kopplingen slirar under anlédggningens
startfas, utan utldésning.

Vid gynnsamma forutsattningar, dvs litet externt
tréghetsmoment och liten belastning pa drivenhe-
ten under normal drift kan denna tid reduceras,
eller till och med séttas till 0,0 s. For att underséka
om detta &r mojligt kravs férsoék vid nominell last.

Vid denna instéllning aterstalls utgangarna, efter
frankoppling, forst nar ett reset-kommando har
getts pa varvtalsvaktens frontplat. Denna funktion
maste eventuellt anpassas till anlaggningens styr-
ning och aktuella processer.

Bada utgadngarna 6ppnas i handelse av slirning.

Indikering i varv/minut

Avfragningsmdjlighet for installerad programvaru-
version
Efter en differenspuls indikeras slirning

Ingen franslagsfordrdjning

Raderingstid ej aktiv

Montage- och driftsinstruktion — Start- och slirkopplingar AR och AT, motorbrygga MK
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4 (‘C Idrifttagning av drivenhet pa motorbrygga MK

©

4.3 Idrifttagning av drivenhet pd motorbrygga MK

Instélining av
varvtalsvakt BTS

Indikering pa ut-
vérderingsenhet

Instéllning av
varvtalsvakt BTS

20

Driftlage

T . ¢ Temperatur korrekt
‘t E e normalt driftstillstdnd

o Overtemperatur

‘b i ) : , i e Varvtal hos kopplingselement < 60 min”!

¢ Startforbikoppling aktiv

S‘b : * ingen temperaturdvervakning!

Instéllningslage

“ T 5| , e Instalining av startférbikopplingstid

E—IX >< ¢ Programvaruversionsnummer

. Kontrollera att kabeldragningen &r utférd i enlighet med Kopplingsschema (se i ka-

pitlet Montering "Anslutning av varvtalsvakt BTS"). Var sérskilt noga med korrekt an-
slutning av matningsspanning.

. Anslut matningsspénning till utvarderingsenheten, men starta dnnu inte den hydrau-

liska startkopplingen. Under den tid som startférbikoppling &r aktiv visar enheten
EED. Utgangsrelat ar draget och lysdioden péa framsidan lyser.

den pa framsidan slocknar.

. Vid behov: Stéll in startférbikopplingstid (se "Installining av startférbikopplingstid")

Under startforbikopplingstiden indikeras inte évertemperatur i den hydrauliska
startkopplingen!
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Idrifttagning av drivenhet pa motorbrygga MK (‘G

5. Vid extern triggning skall den fabriksinstallerade bygeln mellan plint 2 och 3 i utvéar-

deringsenheten tas bort.

6. Starta BTS med hydraulisk startkoppling pa normalt séatt. Efter utlépt startférbikopp-
lingstid skall varvtalet hos den hydrauliska startkopplingen med kopplingselement

avsevart dverstiga 60 min™.

lat forblir draget och lysdioden pa framsidan lyser.

7. Stang av drivenheten med hydraulisk startkoppling, men lamna BTS i driftklart
tillstand. Om varvtalet hos den hydrauliska startkopplingen med kopplingselement
understiger 60 min’!, visar utvarderingsenheten [E[ ] ]. Utgangsrelat faller och

lysdioden pa framsidan slocknar.
8. Normal drift kan inledas.

Instélining av Stall in tiden med hjalp av tryckknappen pa frontplaten. (Se bilden).

startférbikopp-
lingstid

e Startforbikopplingstiden ar fran fabrik instélld pa 10 s.

* Startférbikopplingstiden bérjar med triggning av startférbikopplingen.

* Under startfoérbikopplingstiden indikeras inte 6vertemperatur i den hydraulis-

ka startkopplingen!

* Efter utlopt startférbikopplingstid skall varvtalet hos den hydrauliska start-

kopplingen med kopplingselement avsevért 6verstiga 60 min

4>[ Driftiage J

[eMode | + [+ ¢ ]

A 4

[ Instéliningslage J

-1|

L] S |
g

[=Enter ] + [F =] = ¥ [=Mode |

Y

XXX

A

Programvaruversionsnummer
(inga andringar mojliga)

Bild 15: Instélining av startférbikopplingstid
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Startférbikopplingstid
i[s],
1s < XXX <120s
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Inspektions- och underhallsintervall

5 Inspektion och underhall

5.1

Erforderliga verk-
tyg och hjélpme-
del

Inspektions- och underhalisintervall

Apparat / appa-
ratdel

Hydraulisk start-
koppling

Adapter med start-
koppling och broms
BM(G)

Adapter med slir-
koppling

Tidsintervall

500 driftstimmar, max 3
manader

driftstimmar

Forslitningstiderna paver-
kas av manga faktorer och
kan vara korta.
Inspektions- och under-
hallsintervallen maste
bestdmmas individuellt av
anlaggningstillverkaren
enligt projekteringsunderla-
gen

Max 3 000 driftstimmar

Standardverktyg

Haknyckel
Oljepress

Vad skall géras?

Kontrolleradrivenheten
med avseende pa avvi-
kelser. Byt vid behov
de elastiska elemen-
ten i kopplingen.

Kontrollera oljan och
byt den vid behov

Inspektera bromsarna

e Luftspalt
¢ Bromsbelagghal-
lare

Sug bort férslitnings-
partiklarna

Inspektera kopplingse-
lementen i elskapet
och byt vid behov (t.ex.
vid avbrénning)

Inspektera friktionsbe-
lagg och tallriksfjadrar.
Byt vid behov. Stéll in
slirmomentet.

Avsnitt

se "Byte av elastiska
element och byte av
motor" pa sid 30

se "Kontrollera/byt
oljan" pa sid 27

se "Demontera den
hydrauliska startkopp-
lingen" pa sid 28 och
Montage- och drifts-
instruktion "Véaxel-
stromsmotorer / Véxel-
strdmsbromsmotorer"”

se "Inspektion och
underhall pa drivenhet
med slirkoppling AR"
pa sid 23

Pa-/avdragare (skruvspindel motsvarande diameter hos ingdende axel)

Momentnyckel
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Inspektion och underhall pa drivenhet med slirkoppling AR

5.2 Inspektion och underhdll pa drivenhet med slirkoppling AR

Inspektera/byt Foér noggrann kontroll och justering av slirmomentet krdvs en momentnyckel med pas-
friktionsbelédgg, sande kopplingsstycke. Instéllningsvarden anges i tabellen pa sid 25.
justera slirmo-
mentet. 12 3 45 6 78

+

— —— ol

+

51472AXX

Bild 16: Inspektera/byt friktionsbeldgg

[11 Lasskruv [5] Friktionsbeldgg
[2] Cylindrisk skruv [6] Tallriksfjader
[38] Pulsgivare [7] Sparmutter
[4] Friktionsskiva [8] Slirnav
AR71-115 AR132-195

51473AXX
Bild 17: Grovinstéllning av vridmoment

[1]  Markering [4] Markeringar (medbringarskiva)
[2] Léasbleck (nockar) [5] Sparmutter
[3] Sparmutter

1. Skilj drivenheten fran matningsspanningen och sikra den mot oavsiktlig ater-
inkoppling

Koppla loss motorn/variatormotorn fran adaptern

Lossa lasskruven [1]. Dra av slirnavet [8] fran axeldnden (se bild 16)
Spann fast slirnavet [8] i ett skruvstycke

vid AR 71-115: Lossa lasblecket [2] (se bild 17)

vid AR 132-195: Lossa klamskruven vid sparmuttern [7] (se bild 16)

o B~ wDn
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Inspektion och underhall pa drivenhet med slirkoppling AR

(

6. Lossa sparmuttern nagot, tills slirkopplingen kan stallas om fér hand
7. vid AR 71-115: Markera laget for sparmuttern [3] (se bild 17)
vid AR 132-195: Markera medbringarskivan [4] (se bild 17)
8. Lossa sparmuttern helt. Ta bort tallriksfjadrarna [6] (se bild 16)
Obs: Markera tallriksfjaddrarnas ordningsféljd!

9. Inspektera friktionsbelaggen [5]. Byt dem om de &r nétta
Obs: Det far inte komma smoérjmedel pa friktionsbelaggen - det férstor deras
yta!
10.Inspektera tallriksfjadrarna [6]. Byt dem om de har férlorat spansten
11.Atermontera tallriksfjadrarna [6] (i samma ordning som tidigare)
12.Dra at sparmuttern till markeringen
13.Matning/instélining
Med momentnyckel
* Sétt momentnyckeln i navhalet

e Mat vridmomentet (i bada rotationsriktningarna). Justera vid behov med sparmut-
tern

Grovinstallning utan momentnyckel

» Stéllin slirkopplingen med haknyckeln (se bild 17)
e Stallin slirmomentet i enlighet med vardet "Z“ (se f6ljande tabell), raknat fran mar-
keringen

vid AR 71-115: = Antal nockar pa lasblecket

vid AR 132-195: = Antal spar i sparmuttern
14.Sakra sparmuttern med lasblecket eller klamskruven
15.Montera drivenheten i omvand ordningsféljd

Montage- och driftsinstruktion — Start- och slirkopplingar AR och AT, motorbrygga MK




Inspektion och underhall pa drivenhet med slirkoppling AR

Slirmoment AR
Adapter- Tall:!(sfj:drar Inst.- Nock- respektive sparantal "Z
typ Antal 'I‘:I’('Ordning omr 1‘2 3‘ 4 ‘5‘6‘7 8 9 10 11 12 13 14‘15‘16‘17 18 19 20 21
mm  Fig. Nm Slirmoment Mg i Nm
. 1 1,0-2,0 1,0 1,4 1,6 1,8 2,0
AR71 0,6 2 2140 21 - 2426 32 3438 4
3 3 4160 41 50 58 6,0
. 1 1,0-2,0 1,0 1,4 1,6 2,8 2,0
AREO 0,6 2 2140 21 - 2426 32 34 38 40
3 3 4160 41 50 58 6,0
4 0,9 2 61-16 6,0 8090 10 11 12 13 14 15 16
AR85 4 06 2 2040 2,0 2,4 30 36 3,8 4.0
AR90 3 ’ 3 4,1-6.0 4,1 5058 6,0
AR95 4 09 2 6116 60 80090 10 11 12 13 14 15 16
2 1.1 3 17-24 16 20 24
AR100 6 0,7 2 50-13 506,080 90 10 11 12 13
AR105 2 14-35 14 16 17 18 20 22 23 24 26 27 28 - 30 313235
ARn2 2 145 . a0 36 41 45 48 54 58 60
AR132S/M 1 15-32 15 18 22 24 26 - 28 30 32
AR132ML 15 2 33-65 33 40 50 58 67
AR1%S 3 66130 68 100 120 135
. i 1 30-45 32 36 38 40 41 42 40 44 45
AR160 ’ 2 46-85 46 48 60 65 70 75 80 85
2 2,7 2 86-200 86 90 110 125135 150 160 180 190 200
AR165 . 15 1 30-45 32 36 38 40 41 42 44 45
AR180 : 2 46-85 40 48 60 65 70 75 80 85
AR185 » . 2 86-200 86 90 110 125135 150 160 170 180 190 200
AR195 : 3 201-300 200 280 300

1 For tallriksfjadrarnas ordning, se efterféljande férklaringar

Forklaringar

Fig.1  Dubbla, motstdende montering 00

Fig.2  Motstdende montering 0

Fig.3  Likvand montering )
Byt adapterns Pulsgivarens vaxlande utgang ar kontaktfri, sa att dess livslangd inte begrénsas av
pulsgivare kopplingsfrekvensen. Om den &nda behover bytas, gor pa féljande satt:

1. Skilj drivenheten fran matningsspanningen och sikra den mot oavsiktlig ater-
inkoppling

Ta av flaktkapan fran drivmotorn

Ta av pulsgivaranslutningen

Lossa kontermuttern pa pulsgivaren och ta bort den gamla pulsgivaren

Montera en ny pulsgivare (se avsnittet Montering "Montering av pulsgivare")

Anslut pulsgivaren till varvtals-/slirvakten

N o o s~ D

Montera flaktkapan

Montage- och driftsinstruktion — Start- och slirkopplingar AR och AT, motorbrygga MK
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Inspektion och underhall pa drivenhet med hydraulisk startkoppling

5.3 Inspektion och underhéll pa drivenhet med hydraulisk startkoppling

Skruvatdrag-
ningsmoment
Adaptertyp
Skruv-
matt
AT311 - 312
AT321 - 522
M10
AT541 - 542
MK../51 M18x10,
MK.../61 5

03594AXX
Bild 18: Skruvens ldge vid hydraulisk startkoppling

[1] Pafyliningsskruv [8] Munstyckeskruv

[2] Smaltsakringsskruv [4] Fastskruv

Den hydrauliska startkopplingen &r utrustad med smaéltsdkrings-, pafylinings-, mun-
stycke- och fastskruvar, vilka férebygger éverhettning och garanterar att kopplingen &r
fylld. For att sakerstélla kopplingens téathet maste de skruvatdragningsmoment som
anges i tabellen nedan noggrant uppfyllas vid underhallsingrepp.

Smiltsakringsskruv’ Pafyliningsskruv Munstyckeskruv Fastskruv
Utlésningstem- At_drag- At_drag- l_-\tdrag- At_drag-
eratur [°C] / nings- Skruv- nings- Skruv- | ningsmo-  Skruv- nings-
P Far moment matt moment matt ment matt moment
9 [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
M10 22 M6 9
o | M12XI0, 31 ] ] M8 23
(110 / gul)
140/ roéd M14x10,
(160 / gron)? 5 39 M12 62
M12 74
60 M24x10, 144 M16x10, 48
5 5 M12 62

1 En smaltsékringsskruv for de temperaturer som anges inom klammer kan levereras pa begéran
2 Standard tillsammans med termisk omkopplare MTS/BTS
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Inspektion och

underhall pa drivenhet med hydraulisk startkoppling

Kontrollera/byt Anvand endast hydraulolja enligt tabell 6. Olika typer av smoérjmedel far inte blandas!
oljan Erforderlig oljevolym &r markerad pa kopplingen.

Krav pa hydraulolja

Viskositet ISO VG 32

Droppunkt <-24°C

Startviskositet <15 000 mm2/s

Flampunkt >175°C /=200 °C!
Raffineringsgrad lang hallbarhet vid férvaring
Kompatibilitet med tatningar av Perbunan och Viton

1

—_

Smaltsékringsskruv > 160 °C

. Skilj drivenheten fran matningsspénningen och sikra den mot oavsiktlig ater-
inkoppling. Vénta tills kopplingen har svalnat - risk fér brannskador!

Demontera skyddskapan och stéll ett uppsamlingskarl under kopplingen
Ta bort pafyliningsskruven och smaltsakringsskruven (lufttrycksutjamning)
Slapp ut lite olja och kontrollera den

¢ Om oljan ar OK, sétt tillbaka pafylinings- och smaltsakringsskruven och atermon-
tera kdpan
¢ Om oljan ar férorenad, tém ut all olja

Dessutom, vid drivenheter pa motorpendel:

* Den hydrauliska startkoppling som anvénds har har en extra férdréjningskamma-
re vars oljevolym maste tdommas separat:

* Ta bort munstyckeskruven och slépp ut oljan ur férdréjningskammaren.

¢ Dra fast munstyckeskruven med det atdragningsmoment som anges i tabellen pa
féregadende sida.

e Tom kopplingen pa nytt via pafylinings- och smaltsékringsskruven

Vid horisontellt monterad koppling

* Vrid kopplingen tills pafyliningsskruvens 6ppning star vertikalt
* Fyll pa ny olja
* Skruva i pafyliningsskruven

Vid vertikalt monterad koppling

e Skruva i pafyliningsskruven
* Fyll pa ny olja genom 6ppningen for smaltsékringsskruven

Skruva i smaltsakringsskruven och montera kapan

Byt defekt smélt-  Om det skulle uppsta en stérning i den drivna utrustningen som medfor otillatet kraftig
sékring uppvarmning av startkopplingen l6ser sméltsékringen ut efter en viss tid. Darmed tdms
kopplingshuset. Detta skyddar drivenheten mot skador.

Anvand endast originalsmaltsakringar enligt tabellen pa féregaende sida.

1.

o~ D

Avsnittet "Kontrollera/byt oljan" pa féregadende sida, punkterna 1 och 2
Ta bort pafyliningsskruven och defekt smaltsakringsskruv

Tém ut aterstaende olja

Avsnittet "Kontrollera/byt oljan"

Skruva i en ny smaéltsakringsskruv och montera kapan, Observera atdragningsmo-
mentet
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5 Inspektion och underhall pa drivenhet med hydraulisk startkoppling

Demontera den
hydrauliska start-
kopplingen

)

Dra aldrig av eller pa kopplingen via kapslingen. Det kan orsaka materialskador
och lackor!

L
(@)
o

$) (

. Skilj drivenheten fran matningsspénningen och sikra den mot oavsiktlig ater-
inkoppling

(

. Ta av drivmotorn fran kopplingsflansen
3. Ta bort fastskruvar och héllarskiva
4. Dra av kopplingen

e med pa-/avdragare
* via kopplingsnavet

AT311 - AT522

1 2 3 4 5
|
|
|
i
|
l_[ »
=
L/
%N
51483AXX
Bild 19: Avdragning av startkoppling
AT541 - AT542, MK51 - MK61
1 2 5
+
N N
N -
PR e ]
G R &7
51484AXX
Bild 20: Avdragning av startkoppling
[1] Véxelns ingaende axel [3] Avdragningsskiva (hallarskiva) [5] Avdragarskruvspindel
[2] Hydraulisk startkoppling (stal- [4] Lasring

nav)
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Inspektion och underhall pa drivenhet med hydraulisk startkoppling

5. Inspektera/underhall bromsen om sadan finns

* se Montage- och driftsinstruktion "Véxelstromsmotorer / véxelstrémsbromsmoto-
rer"

6. Montering:
* Koppling, héllarskiva, fastskruvar, drivmotor

e

51781AXX
Bild 21: Avdragning av hydraulisk startkoppling
[1] Vaxelns ingadende axel [5] Distansror
[2] Hydraulisk startkoppling [6] Sexkantmutter
[38] Padragarskruvspindel [71 Centrerborrning enligt DIN 332, Bl.2

[4] Hallarskiva
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5 Inspektion och underhall av drivenhet pa motorbrygga MK

5.4 Inspektion och underhdll av drivenhet pd motorbrygga MK

Byte av elastiska
element och byte
av motor

S A

9.

. Skilj drivenheten fran matningsspénningen och sikra den mot oavsiktlig ater-

inkoppling. Vénta tills kopplingen har svalnat - risk fér brannskador!
Demontera skyddskapa och eventuellt uppsamlingstrag

Demontera drivmotorn

Inspektera oljan och byt den vid behov (se "Kontrollera/byt oljan")

Kontrollera den hydrauliska startkopplingens elastiska element och byt satsen vid
behov

Vid motorbyte:

* Dra av motorsidans kopplingshalva frdn motoraxeln och sétt den p& den nya mo-
torn

¢ Monteringen underlattas om komponenten forst forses med glidmedel eller
snabbt varms till mellan (80 och 100 °C)

Montera drivmotorn:

* FO&r den hydrauliska startkopplingen och den elastiska kopplingen i ingrepp och
rikta upp dem grovt mot varandra

¢ Spalten mellan de bada kopplingshalvorna bér uppga till ca. 4 mm
Finupprikta drivmotorn med hjalp av en méatklocka:

e Matklockans utslag vid méatning pa angivna punkter far inte éverstiga 0,2 mm
e Bristande uppriktning kan medféra lagerskador pa den hydrauliska startkopplin-
gen.

Dra &t drivmotorns fastskruvar och kontrollera uppriktningen

10.Montera uppsamlingstraget. Kontrollera kopplingsavstandet (se avsnittet Montering

@

"Stéll in kopplingsavstandet MTS/BTS") vid termisk omkopplare MTS/BTS.

03595AXX

Bild 22: Finupprikta drivmotorn med hjélp av métklockan

(1

30

Hydraulisk startkoppling [2]  Anslutningskoppling
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Inspektion och underhall av drivenhet pa motorbrygga MK

Byt manéver- Om den termiska 6vervakningsanordningen MTS I6ser ut maste man byta manéver-
skruv MTS skruven som ar inbyggd i den hydrauliska startkopplingen.

1. Skilj drivenheten fran matningsspanningen och sikra den mot oavsiktlig ater-
inkoppling. Vénta tills kopplingen har svalnat - risk fér brannskador!

Demontera skyddskapan

Inspektera oljan och byt den vid behov (se "Kontrollera/byt oljan")
Vrid kopplingen tills mandverskruven star vertikalt

Ta bort utlést manéverskruv

I

Skruva i en ny manéverskruv med samma atdragningsmoment som en smaltsa-
kringsskruv (se "Skruvatdragningsmoment")

7. Aktivera omkopplaren pa nytt. Fall upp indikeringsflaggan mot mandverskruven tills
den klickar i lage

8. Kontrollera kopplingsavstandet (se "Stall in kopplingsavstandet MTS/BTS")
9. Montera skyddskapan

Montage- och driftsinstruktion — Start- och slirkopplingar AR och AT, motorbrygga MK
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— < Stoérning pa drivenhet med slirkoppling AR

6 Drift och service

Serviceavdelnin-

gen

e Data pa markskylten (fullstandiga)
* Specificering av fel och omfattning
e Tidpunkt och férhallanden nar felet intraffade

Férmodad orsak

6.1

Stérning pa drivenhet med slirkoppling AR

Vid behov av hjélp fran var serviceavdelning ber vi om féljande uppgifter:

‘ Stérning

Ingen indikering

Slirmomentet uppnas ej

‘ Méjliga orsaker
Adapterns pulsgivare defekt

Vid VARIBLOC® med slirvakt:

e Pulsgivare |G defekt

e Kopplingsavstandet fran puls-
givare for stort .

* Vid varvtalsreglerad motor:
Givare NV1. defekt

Tallriksfjadrarna har forlorat sin
elasticitet eller har monterats fel-
aktigt efter underhall

Atgard

Mét inkommande pulser. Vid behov:

Byt adapterns pulsgivare. Se avsnit-
tet Inspektion och underhall "Byt
adapterns pulsgivare"

Byt pulsgivare IG / pulsgivare NV1.

Inspektera tallriksfjadrarna, se avsnittet
Inspektion och underhall "Inspektera/byt
friktionsbelagg, justera friktionsmomen-

tet."

6.2 Storning pa drivenhet med hydraulisk startkoppling

‘ Stérning

Drivenheten startar inte

Kopplingen blir fér varm

Oljelackage

Kraftig forslitning av den
hydrauliska startkopplin-
gens elastiska material

‘ Mojliga orsaker

For lite eller fér mycket olja

Kopplingens efterslapning for stor pa
grund av éverbelastning

Foér mycket eller for lite olja

Smaltsékringarna defekta pa grund av
6verhettning

Kopplingen otét

Bristande uppriktning mellan motor
och hydraulisk startkoppling vid mon-
tering eller pa grund av spéanningar i
installationen.

‘ Atgard
Kontrollera och korrigera oljenivan
se "Kontrollera/byt oljan"

Kontrollera motorstrémmen och
minska belastningen vid behov

Kontrollera och korrigera oljenivan
se "Kontrollera/byt oljan"

Kontrollera smaltsékringen och byt
den vid behov

Se avsnittet Inspektion och underhall
"Byt defekta smaltsékringar".
Atgérda orsaken

Dra at skruvarna. Observera atdrag-
ningsmomentet

Se avsnittet Inspektion och underhall
"Skruvatdragningsmoment"

Kontrollera uppriktningen. Installera
drivenheten utan statiska spéannin-
gar.
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Storning i drivenhet pa motorbrygga MK ~

/-

R

6.3

Stérning i drivenhet pa motorbrygga MK

‘ Stérning

Termisk 6vervakning MTS
|6ser ut

Termisk évervakning BTS
l6ser ut

Varvtalsvakten BTS ger
ingen indikering

‘ Mojliga orsaker

Overhettning av kopplingen pa grund
av Overbelastning

Overhettning av kopplingen pa grund
av Overbelastning

Overhettning av kopplingen pa grund
av dverbelastning

Kopplingselement defekt

Kontaktavstandet mellan omkopplare
och kopplingselement for stort

Matningsspanning saknas

Varvtalsvakt defekt

Montage- och driftsinstruktion — Start- och slirkopplingar AR och AT, motorbrygga MK

Atgard
Atgarda orsaken till dverbelastning.
Minska belastningen. Byt manéver-

skruv. Se avsnittet Inspektion och
underhall "Byt mandverskruv MTS"

Atgarda orsaken till 6verbalastnin-
gen. Minska belastningen. Lat kopp-
lingen svalna.

Oka vid behov startférbikopplings-
véardet (varvtalet hos kopplingen

> 60 min™! efter utlopt startforbikopp-
lingstid)

Kontrollera kopplingselementet och
byt det vid behov

Kontrollera kopplingsavstandet. Se
"Stéll in kopplingsavstandet MTS/
BTS"

Anslut matningsspanning i enlighet
med kopplingsschema

Byt varvtalsvakt
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Index

7 Index

7.1 Andringsindex

Allmant

Kapitlet
Beskrivning av
komponenter

Kapitlet
Montering

Kapitlet
Idrifttagning

Kapitlet
Inspektion /
underhall
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Gentemot tidigare utgadva av Montage- och driftsinstruktion Start- och slirkoppling AR
och AT, motorbrygga MK (trycksak nr: 09186085, utgava 07/2000) har f6ljande andrin-
gar och tillagg inforts:

¢ Slirvakten har &ndrats.

¢ Beskrivningen av slirvakten har omarbetats. Varvtalsreglerad motor med varvtalsgi-
vare NV 1. har inforts.

* Montering av drivenhet med slirkoppling AR har omarbetats.

e Parameterséttning av slirvakt har omarbetats.

¢ Tabellen Slirmoment AR har omarbetats.
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B
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Instalining av startférbikopplingstid ..................... 21
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K
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Montering av drivenhet med slirkoppling AR ....... 11
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P
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S
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T
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U
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1 Adressforteckning
Tyskland
Huvudkontor Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 7251 750
Fabrik Ernst-Blickle-StraBe 42 - D-76646 Bruchsal Fax +49 (0) 7251 751970
corealning Telex 7 822 391
Postfachadresse: www.SEW-EURODRIVE.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal sew @sew-eurodrive.de
Montering Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 5137 879830
Service (vid Hannover) Alte Ricklinger StraBBe 40-42 Fax +49 (0) 5137 879855
D-30823 Garbsen scm-garbsen @ sew-eurodrive.de
Boxadress
Postfach 110453 - D-30804 Garbsen
Kirchheim SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 89 90955210
(vid Minchen) DomagkstraBe 5 Fax +49 (0) 89 90955250
D-85551 Kirchheim scm-kirchheim @ sew-eurodrive.de
Langenfeld SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 2173 850730
(vid DUsseldorf) SiemensstraBe 1 Fax +49 (0) 2173 850755
D-40764 Langenfeld scm-langenfeld @ sew-eurodrive.de
Meerane SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 3764 76060
(vid Zwickau) Déankritzer Weg 1 Fax +49 (0) 3764 760630
D-08393 Meerane scm-meerane @ sew-eurodrive.de
Adresser till 6vriga serviceverkstéder i Tyskland 6versands pa begéaran.
Frankrike
Tillverkning Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 (0) 3 88 73 67 00
Férsaljning 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 (0) 388 73 66 00
Service B.P. 185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew @ usocome.com
Montering Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 (0) 5 57 26 39 00
Service . Parc d’activités de Magellan Fax +33 (0) 5 57 26 39 09
Teknisk avdelning 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 (0) 4 72 15 37 00
Parc d’Affaires Roosevelt Fax +33(0) 4721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 (0) 1 64 42 40 80

Adresser till 6vriga serviceverkstader i Frankrike dversands pa begéran.

Zone industrielle
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang

Fax +33 (0) 1 64 42 40 88

Argentina
Montering Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 (0) 3327 4572 84
Fors_alining Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 (0) 33 27 45 72 21
Service Ruta Panamericana Km 37,5 sewar @sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin
Australien
I\Fllpnt_?lrirjg Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. ;el. +%11 ((%)) % %99 :333:; 11 (()) %%
orsaljning 27 Beverage Drive ax +
Service Tullamaring Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
’ enquires @ sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 (0) 2 97 25 99 00
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 (0) 2 97 25 99 05
New South Wales, 2164 enquires @ sew-eurodirve.com.au
Belgien
Montering Bryssel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 (0) 1023 13 11
Forsaljning Avenue Eiffel 5 Fax +32 (0) 10 2313 36
Service B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info @ caron-vector.be
Brasilien
Tillverkning Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 (0) 11 64 89 90 00
Férs_élining Avenida Amancio Gaiolli, 50 Fax +55 (0) 11 64 89 90 09
Service Caixa Postal: 201-07111-970

Guarulhos - Cep.: 07251-250

Adresser till 6vriga serviceverkstader i Brasilien dversands pa begéran.

http://www.sew.com.br
filial.sp @ sew.com.br
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Adressforteckning i

Bulgarien
Forsaljning Sofia BEVER-DRIVE GMBH Tel. +359 (0) 9 29 53 25 65
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 (0) 9 29 54 93 45
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Chile
Montering Santiago de Chile SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 (0) 26 23 82 03 + 6 23 81 63
Férsaljning Las Encinas 1295 Fax +56 (0) 26 23 81 79
Service Parque Industrial Valle Grande sewsales @entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Boxadress
Casilla 23 Correro Quilicura - Santiago - Chile
Colombia
Montering Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 (0) 5715 47 50 50
Férséljning Calle 22 No. 132-60 Fax +57 (0) 5715 47 50 44
Service Bodega 6, Manzana B sewcol @andinet.com
Santafé de Bogota
Danmark
Montering Képenhamn SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 (0) 43 95 8500
Forsaljning Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Fax +45 (0) 43 95 8509
Service DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew @sew-eurodrive.dk
Estland
Férséljning Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 (0) 6 59 32 30
Paldiski mnt.125 Fax +372 (0) 6 59 32 31
EE 0006 Tallin
Finland
Montering Lahtis SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 (0) 3 589 300
Forsaljning Vesiméentie 4 Fax +358 (0) 3 780 6211
Service FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew @sew-eurodrive.fi
Grekland
Férséljning Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 (0) 1 04 22 51 34
Service 12, Mavromichali Street Fax +30 (0) 1 04 22 51 59
P.O. Box 80136, GR-18545 Pireus http://www.boznos.gr
Boznos @otenet.gr
Hong Kong
Montering Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 (0) 2-7 96 04 77
Férsaljning Unit No. 801-806, 8th Floor +79 60 46 54
Service Hong Leong Industrial Complex Fax +852 (0) 2-7 95-91 29
No. 4, Wang Kwong Road sew @sewhk.com
Kowloon, Hong Kong
Indien
Montering Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 (0) 265-83 10 86
Férséljning Plot No. 4, Gidc Fax +91 (0) 265-83 10 87
Service Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 sew.baroda @gecsl.com
Gujarat
Irland
Férsaljning Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 (0) 18 30 62 77
Service 48 Moyle Road Fax +353 (0) 18 30 64 58
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Italien
Montering Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 (0) 2 96 98 01
Férsaljning Via Bernini,14 Fax +39 (0) 2 96 79 97 81
Service sewit@sew-eurodrive.it

1-20020 Solaro (Milano)
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] Adressforteckning
Japan
Montering Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 (0) 53 83 7 3811-13
Férsaljning 250-1, Shimoman-no, Fax +81 (0) 53 83 7 3814
Service Toyoda-cho, lwata gun sewjapan @lilac.ocn.ne.jp
Shizuoka prefecture, 438-0818
Kanada
Montering Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 (0) 905 7 91-15 53
Forséljning 210 Walker Drive Fax +1 (0) 905 7 91-29 99
Service Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
|.reynolds @ sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 (0) 604 9 46-55 35
7188 Honeyman Street Fax +1 (0) 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake @ sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 (0) 514 3 67-11 24
2555 Rue Leger Street Fax +1 (0) 514 367-36 77
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso @ sew-eurodrive.ca
Adresser till 6vriga serviceverkstader i Kanada dversands pa begéran.
Kina
Fabrik Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 (0) 22 25 32 26 12
Montering No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 (0) 22 25 32 26 11
Forséljning Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Service
Montering Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 (0) 512 - 62 58 17 81
Férséljning 333, Suhong Middle Road Fax +86 (0) 512 - 62 58 17 83
Service Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. Kina
Korea
Montering Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 (0) 3 14 92-80 51
Férsaljning B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 (0) 3 14 92-80 56
Service Unit 1048-4, Shingil-Dong master @sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Kroatien
Forsiljning Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 (0) 14 61 31 58
Service PIT Erdody 4 |1 Fax +385 (0) 14 61 31 58
HR 10 000 Zagreb kompeks @ net.hr
Luxemburg
Montering Bryssel CARON-VECTOR S.A. Tel. +352 (0) 10 23 13 11
Férséljning Avenue Eiffel 5 Fax +352 (0) 10 2313 36
Service B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info @ caron-vector.be
Makedonien
Férséljning Skopje SGS-Skopje / Macedonia Tel. +389 (0) 9 91 38 43 90
"Teodosij Sinactaski” 66 Fax +389 (0) 9 91 38 43 90
91000 Skopje / Macedonia sgs @mol.com.mk
Malaysia
Montering Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 (0) 73 54 57 07
Fors_aljmng No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya + 735494 09
Service 81000 Johor Bahru, Johor Fax +60 (0) 73 5414 04
West Malaysia kchtan @pd.jaring.my
Nederlanderna
Montering Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 (0) 10 44 63 700
Férsaljning Industrieweg 175 Fax +31 (0) 10 41 55 552
Service NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector-aandrijftechniek.nl
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Norge
Montering Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 (0) 69 2410 20
Forsaljning Solgaard skog 71 Fax +47 (0) 69 2410 40
Service N-1599 Moss sew @sew-eurodrive.no
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Adressforteckning i

Nya Zeeland
Montering Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 (0) 9-2 74 56 27
Férsaljning P.O. Box 58-428 Fax +64 (0) 9-2 74 01 65
Service 82 Greenmount drive sales @ sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 (0) 3-3 84 62 51
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 (0) 3-3 85 64 55
Christchurch sales @ sew-eurodrive.co.nz
Peru
Montering Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 (0) 511 349-52 80
Forsaljning S.AC. Fax +51 (0) 511 349-30 02
Service Los Calderos # 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Polen
Forséljning Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 (0) 4 26 77 10 90
ul. Techniczna 3/5 Fax +48 (0) 4 26 77 10 99
PL-92-519 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew @sew-eurodrive.pl
Portugal
Montering Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 (0) 2 31 20 96 70
Férsaljning Apartado 15 Fax +351 (0) 2 31 20 36 85
Service P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew @ sew-eurodrive.pt
Rumaénien
Férsaljning Bukarest Sialco Trading SRL Tel. +40 (0) 21230 13 28
Service str. Madrid nr.4 Fax +40 (0) 212307170
71222 Bukarest sialco@sialco.ro
Ryssland
Forsiljning St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 (0) 81253571 42 +
P.O. Box 263 81253504 30
RUS-195220 St. Petersburg Fax +7 (0) 812 5 35 22 87
sew @sew-eurodrive.ru
Schweiz
Montering Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 (0) 6 1417 17 17
Forsaljning Jurastrasse 10 Fax +41 (0)6 1417 17 00
Service CH-4142 Minchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Singapore
Montering Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 (0) 68 62 17 01 ... 17 05
Forséljning No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 (0) 68 61 28 27
Service Jurong Industrial Estate Telex 38 659
Singapore 638644 sales @ sew-eurodrive.com.sg
Slovenien
Forséljning Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 (0) 3 490 83 20
Service Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 (0) 3 490 83 21
SLO - 3000 Celje pakman @siol.net
Spanien
Montering Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 (0) 9 44 31 84 70
Férs_'a'lining Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Fax +34 (0) 944 31 84 71
Service E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain @sew-eurodrive.es
Sverige
Montering Jénképing SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 (0) 36 34 42 00
gors_aljnlng Gnejsvégen 6-8 Fax +46 (0) 36 34 42 80
ervice

553 03 Jonkodping
Box 3100 S-55003 Jénkoping
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i Adressforteckning

Storbritannien

Montering Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 (0) 19 24 89 38 55
Férsaljning Beckbridge Industrial Estate Fax +44 (0) 19 24 89 37 02
Service P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info @ sew-eurodrive.co.uk
Sydafrika
Montering Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. + 27 (0) 11 248 70 00
Forséljning Eurodrive House Fax +27 (0) 11 494 23 11
Service Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads llansen@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Kapstaden SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 (0) 21 552 98 20
Rainbow Park Fax +27 (0) 21 552 98 30
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel @ sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 (0) 31 700 34 51
2 Monaceo Place Fax +27 (0) 31 700 38 47
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Thailand
Montering Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 (0) 38 21 40 22
Férsaljning Bangpakong Industrial Park 2 Fax +66 (0) 38 21 45 31
Service sewthailand @ sew-eurodrive.co.th

700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh
Muang District
Chon Buri 20000

Tjeckiska republiken

Férséljning Prag SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 (0) 220121234 +
Business Centrum Praha 220121236
Luna 591 Fax +420 (0) 220 12 12 37
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice http://www.sew-eurodrive.cz
sew @sew-eurodrive.cz
Turkiet
Montering Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 (0) 216 4 41 91 63 + 216 4
Forsaljning Hareket Sistemleri Sirketi 419164 +21638380 14
Service Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax +90 (0) 216 3 05 58 67
TR-81540 Maltepe ISTANBUL seweurodrive @ superonline.com.tr
Ungern
Férsaljning Budapest SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 (0) 1 437 06 58
Service H-1037 Budapest Fax +36 (0) 1 437 06 50
Kunigunda u. 18 sew-eurodrive.voros @ matarnet.hu
USA
Fabrik Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 (0) 864 4 39 75 37
Montering 1295 Old Spartanburg Highway Fax, férséljning +1 (0) 864 439-78 30
Férséljning P.O. Box 518 Fax, tillverkn. +1 (0) 864 4 39-99 48
Service Lyman, S.C. 29365 Fax, support +1 (0) 864 4 39-05 66
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman @ seweurodrive.com
Montering San Francisco SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 (0) 510 4 87-35 60
Forséljning 30599 San Antonio St. Fax +1 (0) 510 4 87-63 81
Service cshayward @ seweurodrive.com

Philadelphia/PA

Hayward, California 94544-7101

SEW-EURODRIVE INC.
Pureland Ind. Complex

200 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Tel. +1 (0) 856 4 67-22 77
Fax +1 (0) 856 8 45-31 79
csbridgeport@seweurodrive.com

Dayton

SEW-EURODRIVE INC.
2001 West Main Street
Troy, Ohio 45373

Tel. +1 (0) 9 37 3 35-00 36
Fax +1 (0) 9 37 4 40-37 99
cstroy @ seweurodrive.com

Montage- och driftsinstruktion — Start- och slirkopplingar AR och AT, motorbrygga MK




Adressforteckning 1

Dallas SEW-EURODRIVE INC.
3950 Platinum Way
Dallas, Texas 75237

Tel. +1 (0) 214 3 30-48 24
Fax +1 (0) 214 3 30-47 24
csdallas @ seweurodrive.com

Adresser till 6vriga serviceverkstader i USA 6versénds pa begaran.

Venezuela

Montering Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 (0) 241 8 32 98 04

Forsaljning Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 (0) 241 8 38 62 75

Service Zona Industrial Municipal Norte sewventas @ cantv.net
Valencia, Estado Carabobo sewfinanzas @ cantv.net

Osterrike

Montering Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 (0) 16 17 55 00-0

Férséljning Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 (0) 16 17 55 00-30

Service A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at

Montage- och driftsinstruktion — Start- och slirkopplingar AR och AT, motorbrygga MK

sew @sew-eurodrive.at
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