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1 Onemli Uyarilar

Emniyet ve Burada agiklanan emniyet ve uyarilar mutlaka dikkate alinmalidir!
Uyarilar

Elektrik tehlikesi.
Muhtemel sonuglar: Olim veya agir yaralanmalar.

Tehlike. B
Muhtemel sonuglar: Olim veya agir yaralanmalar.

Tehlikeli Durum.
Muhtemel sonuglar: Hafif veya 6nemsiz yaralanmalar.

Zararh Durum.
Muhtemel sonuglar: Rediktorde ve ortamda hasar olusur.

Kullanici igin tavsiyeler ve faydal bilgiler.

OB >

isletme kilavuzundaki talimatlara uyulmasi, kusursuz bir isletme ve olusabilecek

hasarlarda garanti kapsamindaki zararlarin 6denebilmesi i¢in sarttir. Bu nedenle, tahrik
|| Uniteleri devreye alinmadan 6nce bu isletme kilavuzu dikkatlice okunmalidir.

isletme kilavuzunda servis calismalari ile ilgili nemli bilgiler bulundugundan, cihaza

yakin bir yerde muhafaza edilmelidir.

* Montaj konumu degistirildiginde, yaglayicinin dolum miktari ve havalandirma
ventilinin pozisyonu da degistirilmelidir ("Yaglayicilar" ve "Montaj Konumlari”
boliimlerine bakiniz.)

* "Mekanik Montaj" / "Rediiktoriin Yerlestiriimesi" bolimiindeki uyarilar dikkate
aliniz!

Atik Toplama (Gegerli olan guincel yénetmelikleri dikkate aliniz):

» Govde parcgalari, digliler, miller ve surtinmesiz yataklar gelik hurdasi olarak atik
toplama yerlerine verilmelidir. Bu durum, 6zel atik toplama sistemi bulunmayan pik
doékum pargalar igin de gecerlidir.

» Sonsuz digliler demirden farkli metalden yapilmistir ve uygun bir sekilde bertaraf
edilmelidir.

« Atik yaglari toplayin ve kurallara uygun olarak atik yagd toplama yerlerine teslim edin.
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2 Emniyet Uyarilar

On bilgiler

Genel Bilgiler

Amacina Uygun
Kullanim

Tasima/
Depolama

Asagidaki emniyet uyarilari rediktor kullanildiginda gecerlidir. Rediiktorlii motorlar
kullanildiginda, motorlara ait isletme kilavuzundaki guvenlik uyarilari dikkate
alinmalidir.

Bu kilavuzun her béliimiinde verilen ilave emniyet talimatlari da ayrica dikkate
alinmahdir.

Reduktoérli motorlar, reduktérler ve motorlar calisirken ve g¢alisma sonrasi gerilim
altinda olabilir, parcalari hareket halinde bulunabilir ve hatta yizey sicakliklari oldukga
yuksek olabilir.

Tasima, depolama, yerlestirme veya montaj, baglanti, isletmeye alma, bakim ve
onarim c¢aligsmalari sadece uzman elemanlar tarafindan ve asagidaki noktalar
mutlaka dikkate alinarak gergeklestiriimelidir:

« llgili detayh agiklamali igletme kilavuzu(lari) ve devre semalari

* Rediktdrde ve motorda bulunan ikaz ve emniyet etiketleri

+ Sisteme 6zgu talimatlar ve ihtiyaglar

+ Emniyet ve kazalardan korunma ile ilgili ulusal ve yerel yonetmelikler
Asagidaki durumlarda hayati tehlike veya maddi hasar olusabilir:

* Amacina uygun olmayan kullanim

* Yanlis montaj veya kullanim

» Gerekli koruyucu kapaklarin veya muhafazalarin izinsiz olarak ¢ikartiimasi

Bu reduktorler/motorlar ticari tesislerde kullaniimak Uzere tasarlanmigtir. Gegerli
standartlara ve ydnetmeliklere uygun olarak calisirlar.

Teknik veriler ve izin verilen kullanim sartlari cihazin guc¢ etiketinde ve bu
dokimantasyonda belirtilmigtir.

Verilen butin bu degerlere uyulmalidir!

Uriin teslim alinirken igeriginin tagima siirecinde hasar gériip gérmedigi derhal
kontrol edilmelidir. Olasi hasarlar derhal nakliye sirketine bildirilmelidir. Cihaz
boyle durumlarda devreye alinmamalidir.

Kaldirma halkalarinin vidalari sikiimalidir. Bu halkalar sadece reduktorli motorun
agirligini tasiyacak kadardir ve Gzerlerine ilave yuk binmemelidir.

Burada kullanilan tagima halkalari DIN 580’e uygundur. Bu standartta belirtilen
yiiklere ve talimatlara kesinlikle uyulmalidir. Rediiktorlii motorda iki adet kaldirma
halkasi veya aybolt mevcut ise, tagima sirasinda her ikisi de kullaniimalidir. Bu
durumda kaldirma halatinin gekme yo6nii DIN 580’e gore 45° egimi gegmemelidir.

Gerektiginde uygun ve yeterli boyutta bir tasiyici kullaniimalidir. Mevcut tasima
emniyetleri isletmeye almadan 6nce ¢ikartilmalidir.
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Yerlestirme / "Mekanik montaj" boélimundeki uyarilar dikkate alinmalidir!

Montaj

Devreye Alma/ Reduktorli motorun déonme yonunun dogru olup olmadigini kontrol edin. Dénerken

isletme normal olmayan surtiinme seslerine dikkat edin.
Deneme calistirmasi icin, kamayi ¢ikis elemanlarini baglamadan emniyete alin.
Denetleme ve koruma donanimlari deneme calistirmasinda da devre disi
birakilmamalidir.
Normal igletmeden farkl bir durum olustugunda (ylksek sicakliklar, sesler, salinimlar)
motor tahrik Unitesi kapatilmali ve sebebi tespit edilmelidir. SEW’e danisiimasi
gerekebilir.

Kontrol / Bakim "Kontrol/Bakim" bélimindeki uyarilar dikkate alinmalidir!
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Gerekli Ekipmanlar / Yardimci Malzemeler

3 Mekanik montaj
3.1  Gerekli Ekipmanlar / Yardimci Malzemeler

Bir takim acik agizli anahtar

Cekme tertibati

Gerektiginde kullanmak igin rondelalar, mesafe halkalari
Tahrik eden ve tahrik edilen cihazlar i¢in baglanti malzemesi
Yaglama maddesi (6rn. NOCO®-Fluid)

Montaj
Calismalarindaki -
Toleranslar Mil ucu Flans
DIN 748’e gore gap toleranslari DIN 42948’e gére merkezleme kenari toleransi
ISO k6, d4 <50 mm dolu millerde + 1806, by <230 mm'de

ISO m6, d4 > 50 mm dolu millerde + ISOh6, by > 230 mm'de
Mil ucu gektirme deligi, DIN 332, DR.. seklinde

3.2 Baslamadan Once

Bu motor/ .
rediiktorlii motor
sadece su sartlar .
mevcutise, monte
edilmelidir:

Reduktorld motor gii¢ plakasi Gzerindeki bilgiler, mevcut sebeke gerilimine uygun
olmahdir

Motorda/redUktorli motorda hasar olmamalidir (tasima veya depolama hasarlari)
Asagidaki isletme sartlarinin yerine getirilmis oldugundan emin olunmalidir:

— Standart rediiktorlerde:
Ortam sicakligi "Yaglayicilar" béliminde (standart rediktérlere bakiniz) verilen
yaglayici tablolarina uygun olmahdir, yagsiz, asitsiz, gazsiz, buharsiz,
radyasyonsuz vb.

— Ozel uygulamalarda:
Motorun/redlktdrli motorun konfiglrasyonu ortam sartlarina uygun olarak
gerceklestirilmistir.

- Spiroplan® HW30 rediiktorlerde ve sonsuz disli HS.. redekiitorlerde:
Reduktoérin geri tepmesine neden olabilecek buyuk kitlesel atalet momentleri
olusmamalidir

3.3 On Galismalar

Cikis milleri ve flang yuzeylerindeki korozyon Onleyici madde, pislikler ve benzeri
kirlenmeler temizlenmelidir (piyasada yaygin olarak bulunan bir solvent kullaniimahdir).
Solventlerin mil kegelerinin temas etmemesine dikkat edilmelidir — Malzemeye hasar
verebilir!

Rediiktoriin "Uzun sire depolama" igin hazirlanan reduktérlerde

uzun siireli .
depolanmasi

mineral yag (CLP) ve sentetik yag (CLPHC) montaj konumuna gére, isletmeye hazir
olarak doldurulmustur. Buna ragmen devreye almadan 6nce yag seviyesi kontrol
edilmelidir ("Kontrol / Bakim" / "Kontrol ve Bakim Calismalari” bolimlerine bakiniz).

sentetik yag (CLP PG) seviyesi bazi durumlarda daha yiksektir. Devreye almadan
once yag seviyesi diizeltiimelidir ("Kontrol / Bakim" / "Kontrol ve Bakim Caligmalar”
bélimlerine bakiniz).
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Rediktoriin Yerlestiriimesi

3.4 Rediiktoriin Yerlestiriimesi

Nemli mekanlara
veya digariya
montaj

Rediiktoriin
havalandiriimasi

Reduktér veya rediktorli motor sadece dnceden belirlenmis olan montaj tirine uygun
sekilde ve sadece diz, titresim sonimleme 6zelligine sahip ve burulmaya karsi saglam
bir hareket dizenedi konstriksiyonuna yerlestiriimeli/monte edilmelidir. Montaj
sirasinda ayaklarla flanglar arasinda gerilim olusmamali ve izin verilen capraz ve
eksenel kuvvetler dikkate alinmalidir!”

Reduktorli motorlari baglamak icin sadece Kalite Sinifi 8.8 olan civatalar kullaniimalidir.

Yag kontrol, tahliye tapalarina ve havalandirma ventillerine serbest olarak erisme
olanagi olmalidir!

Bu firsattan yararlanarak, verilen montaj konumuna uygun yag doldurulup
doldurulmadigini kontrol edin ("Yaglayicilar" / "Yag Dolum Miktarlar" bélimune veya
glgc etiketi Gzerindeki degerlere bakiniz). Montaj konumu degistirildiginde yag dolum
miktarlari da bu degisiklige ayarlanmalidir.

Digli ile strtlen makine arasinda elektro-kimyasal korozyon olugsma tehlikesi mevcut ise
(farkh 6zelliklerdeki metallerin baglantisi, rn. ddkme demir/paslanmaz ¢elik) baglantilar
arasinda plastik pargalar (2-3 mm) monte edilmelidirl Civatalarda da ayrica plastik
rondelalar kullaniimahdir! Gévde de ayrica topraklanmalidir — Motordaki topraklama
vidalarini kullaniniz.

Nemli mekanlarda veya acgik havada kullanim i¢in korozyona dayanikli tahrik Gniteleri
teslim edilmektedir. Boyada olusan hasarlar (6rn. havalandirma ventilinde) derhal
duzeltiimelidir.

Rediktorlerin timi SEW-EURODRIVE tarafindan montaj konumuna uygun olarak
monte edilmis ve etkinlestirilmis havalandirma ventilleri ile teslim edilmektedir.
Spiroplan® ve sonsuz disli reduktorlerin

* M3, M4 ve M5 montaj konumlarindaki HW30 montaj serisi
* M5 montaj konumlarindaki HS40/41 monta;j serisi igin
Havalandirma olanagi yoktur.

istisna:

Uzun sure depolanacak, dondurilmids montaj konumunda ve edik konumda monte

edilecek reduktorler havalandirma deligi yerine bir kapakla teslim edilmektedir. En Ustte

bulunan kapak, devreye almadan énce musteri tarafindan, birlikte gelen havalandirma

ventili ile degistirilmelidir.

* Uzun sureli depolanabilir tipte, dondirtilmis montaj konumunda veya egik konumda
montaj edilecek rediiktorlii motorlarla birlikte verilen havalandirma ventili motorun
terminal kutusunda bulunmaktadir.

+ Kapal rediiktor iiniteleri havalandirma ventili olmadan teslim edilmektedir.

1 Muisaade edilen maksimum dizlik hatasi flangla montajda (DIN ISO 1101'e goére verilen yaklasik
degerler): — 120 ... 600 mm flanglarda maks. hata 0,2 ... 0,5 mm
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Reduktorun Yerlestiriimesi

Havalandirma Normal durumlarda reduktoérlerin havalandirma ventilleri fabrika tarafindan aktif
Ventilinin konuma getirilmigtir. Aksi takdirde, 6nce havalandirma ventilinin tagima emniyeti
Etkinlestiriimesi devreye almadan énce ¢ikartilmahdir!

1. Havalandirma ventili ve 2. Tasima emniyetini ¢cikartin 3. Havalandirma emniyeti aktif

tasima emniyeti

!.\¢
>

N K

02053BXX 02054BXX 02055BXX
Rediiktor Reduktérin tamamen veya kismen yeniden boyanmasi gerektiginde, havalandirma
Boyanmasi ventilinin ve mil kegelerinin Uzerleri bantla kapatiimalidir. Yapistirilan bantlar boyama

islemi sona erdiginde ¢ikartilmahdir.
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3 Montaj

3.5 Montaj

Tekerleklerin Asagidaki resim, tekerleklerin reduktér miline nasil monte edilecegini gostermektedir.
Takilmasi Gerekli durumlarda, gekme cihazinda eksenel bir yatak kullaniimayabilir.
-

: ; ] 1 = Rediktér mili ucu
N R 7 | p— E— _'_"_ 2 = Eksenel yatak
3 = Tekerlek
v
v
03605AXX

Asagidaki resimde oldukca yuksek radyal kuvvetlerin 6nline gegebilmek icin tekerlegin
nasil monte edilmesi gerektigi B gosteriimektedir.

FX1 “
A
1 o — ,
B B - 1 = Yekerlek gobegi
A =Yanlis
B = Dogru
_ _/_/:[
X,

03369BXX

+ Tahrik eden ve edilen elemanlari monte etmek igin sadece g¢ekme tertibat
kullaniimahdir Pozisyon ayari i¢in milin ucunda bulunan disli merkezleme acgikhgini
kullaniniz.

* Tekerlekler vb. kesinlikle milin ucuna c¢ekigle vurularak takilmamalidir
(yataklarda, gévdede ve milde hasar olusabilir!).
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Kumanda Kolunun Montaji

Uyari:
Tekerlek gobegine bir miktar yag surdlmesi montaji kolaylastirir.

Tekerlek vb. giris ve ¢ikis elemanlarn dokunmaya karsi bir muhafaza saci ile
korunmalidir!

Mekanik Kavrama Kavramaya basildiginda, ¢ikis elemani dénmeye devam eden motordan mekanik olarak
ayrilabilir.

Kutuplari degigstirilebilen ve frekans c¢evirici tarafindan kontrol edilen motorlarda,
kavramaya basilirken, ¢ikis milinin devir sayisi dustk olmaldir.

3.6 Kumanda Kolunun Montaji

Birlikte verilen kumanda kolunu Spiroplan® HW30 ve sonsuz disli HS40/41 reduktorlere
vidalayin ve karsi somunla kontralayin.
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4 (‘G HW30 ve Sonsuz Digli HS.. rediiktorlerin devreye alinmasi

©

4 Devreye alma
4.1 HW30 ve Sonsuz Digli HS.. rediiktorlerin devreye alinmasi

Asagidaki noktalar dikkate alinmalidir: HS40/41 serisi sonsuz disli redUktorlerde gikis
milinin dénme yo6ni sola dogru donecek sekilde degistiriimistir (SHB4 serisi saga doru
déner). Dénme yéniini degistirmek igin: iki motor besleme kablosunu degistirin.

Rodaj Siiresi Spiroplan® HW30 ve sonsuz digli HS.. rediktérlerin maksimum verime ulasabilmeleri
icin gerekli rodaj (alistirma) siresi 24 saattir. Rediktér her iki ydonde de dondurilerek
calisacak ise, her ddonme yonu icin ayri bir alisma suresi gereklidir. Tabloda, alisma
suresindeki ortalama gu¢ dusim degerleri verilmistir.

Vites Sonsuz digli rediiktor HS.. Spiroplan® rediiktér HW30

sayisi Giig dusumii i arahgi Gig disimii i arahgi

1 vitesli yakl. %12 yakl. 55...220 yakl. %15 yakl. 39...75

2 vitesli yakl. %6 yakl. 20...75 yakl. %10 yakl. 19.5...32.5

3 vitesli - - yakl. %8 yakl. 14.33...16.33

4 vitesli - - yakl. %8 yakl. 10.25

5 vitesli yakl. %3 yakl. 6...25 yakl. %5 yakl. 8.2
Kendiliginden Spiroplan® reduktér HW30 (1 ve 2 vitesli, i > 16,5) ve sonsuz digli reduktor HS.. (1 vitesli,
Kilitli i >55) statik olarak kendiliginden Kkilitlidir. Hareket dlzeninin tahrik Gnitesinin

kavramasina basildiginda, fren basili olsa dahi hareket edemezler. Bir ariza durumunda
hareket dizenini hareket ettirebilmek igin kavramanin serbest birakilmasi gerekir.

4.2 Konik Digli Rediiktorlerin (HK..) Devreye Alinmasi

Konik digli reduktorler "Mekanik Montaj" bélimiine uygun olarak monte edildiginde, bu
reduktorler icin 6zel devreye alma uyarilarinin géz 6nlinde bulundurulmasina gerek
yoktur.

4.3 Kavrama
Entegre edilmis kavrama ile reduktérin son diglisi ile ¢ikis mili arasindaki gli¢c aktarimi
kesilir.
Kavramaya asagidaki durumlarda basilabilir:
*  Cikis mili ve motor dururken

* Motor galisirken konumlama veya surikleme isletmesinde (rediktor son diglisi ve
¢tkis mili hemen hemen senkron olarak ddnerler).

* Dusuk gikig mili devirlerinde

— kutup degistirilebilen motorlarda diisik hizda isletmede
— Frekans cevirici ile kontrol edilen motorlarda disik frekansta (10...15 Hz)
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Kontrol ve Bakim Periyodu

5 Kontrol ve Bakim
5.1  Kontrol ve Bakim Periyodu

Bakim periyodu Ne yapmali?

* Her 3000 galisma saatinden sonra, en az alti ayda bir Yag kontrol edin

* Cahsma sartlarina bagl olarak (asagidaki diyagrama *  Mineral yag degistirin

bakiniz), en geg her 3 yilda bir «  Surtinmesiz yatak yagini degistirin

* Calisma sartlarina bagh olarak (asagidaki diyagrama »  Sentetik yagdi degistirin
bakiniz), en geg her 5 yilda bir

+  Surtinmesiz yatak yagini degistirin

. Spiroplan® HW30 redlktorler 8mir boyu yaglanmistir ve bakim istemezler

» Degisken bakim periyotlari (dis etkenlere bagli olarak) | « Yiizey koruma ve korozyon Onleyici
kaplamada rétus yapin veya yenileyin

5.2 Yaglayici degistirme periyodu

30000
(]
25000

20000
[
15000

10000¢

CLP PG

5000

70 80 90 100 110 [c] 120

B
v

04640AXX
Resim 1: Normal ortam gartlari i¢in tasarlanmig standart rediiktérierde yag degistirme periyodu

(1) Caligma saatleri

(2) Uzun streli yag banyosu sicakligi
¢ Yag cinsine bagli olan ortalama deger 70 °C

Agir/agresif ortamlarda kullanmak igin tasarlanmis 6zel uygulamalarda yag daha sik
degistiriimelidir.
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5 Rediiktor, Kontrol / Bakim Caligmalari

5.3 Rediiktor, Kontrol / Bakim Caligmalari

Sentetik yaglayicilar kendi aralarinda ve mineral yaglayicilara karistirlmamalidir!

Spiroplan® HW30'un digindaki rediktérlerde standart olarak madeni yag
kullaniimaktadir.

Yag seviye ve tahliye tapalar ile havalandirma ventilinin konumlari montaj
konumuna baglidir. Montaj konumu igin ilgili resimlere bakiniz.

Yag seviyesinin 1.

kontrolii

Yag kontrolii 1.

Motor tahrik linitesinin elektrik baglantisini kesin, yanlishkla tekrar devreye
girmemesi i¢in emniyete alin!

Rediiktor linitesi soguyana kadar bekleyin — Yanma tehlikesi!

. Montaj konumu degistirildiginde "Reduktérin Yerlestiriimesi" bolumi dikkate

alinmahdir!

. 'Yag seviye vidall redUktorlerde: Yag seviye vidasini ¢ikartin, dolum seviyesini

kontrol edin, gerekiyorsa seviyeyi dizeltin, yag seviye vidasini sikin.

Motor tahrik unitesinin elektrik baglantisini kesin, yanlighkla tekrar devreye
girmemesi i¢in emniyete alin!

Rediiktor iinitesi soguyana kadar bekleyin — Yanma tehlikesi!
Yag tahliye tapasindan bir miktar yag alin
Yagin niteligini kontrol edin

— Viskozite
— Yagda asin kirlenme belirtisi goéruldiugunde, "Kontrol ve Bakim" bdliminde
belirtilmis olan bakim periyotlari disinda da yag degistirin sayfa 13.

Yag seviye vidali rediktorlerde: Yag seviye vidasini ¢ikartin, dolum seviyesini
kontrol edin, gerekiyorsa seviyeyi duzeltin, yagd seviye vidasini sikin.

Yag Degistirme Yag degistirirken rediktor isletme sicakliginda olmalidir.

1.

o g~ oD

Motor tahrik iinitesinin elektrik baglantisini kesin, yanlighkla tekrar devreye
girmemesi i¢gin emniyete alin!

Rediiktor linitesi soguyana kadar bekleyin — Yanma tehlikesi!

Uyan: Yagin soguk olmasi akis ozelligini ve tahliyesini etkileyeceginden,
rediiktoriin tamamen sogumamasi gerekmektedir.

Yag tahliye tapasinin altina bir kap yerlestirin.

Yag seviyesi tapasini, havalandirma tapasini/ventilini ve yag tahliye tapasini ¢gikartin
Yagi1 tamamen boslatin

Yag tahliye tapasini tekrar yerine takin

Havalandirma deliginden ayni tip taze yag doldurun, yag tipi degistirilecekse SEW
musteri servisine danigin.

— Montaj konumuna ("Yaglayici Dolum Miktarlan" bélimiine bakiniz) veya kapasite
etiketi Uzerindeki verilere uygun miktarda yag doldurun.
— Yag seviyesi 6lgme tapasinda yag seviyesini kontrol edin

7. Yag seviye tapasini tekrar yerine takin

14

Havalandirma tapasini/ventilini takin
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Q)
Rediuiktor Arizalan <

6 isletme Anzalari

6.1 Rediiktor Arizalar
Arniza Muhtemel nedeni Giderilmesi
Degismeyen anormal A Birbirine gegme/6gitme sesleri: A Yagi kontrol edin ("Kontrol ve Bakim Calismalar"

dénme sesleri

Yataklarda hasar var

bélimiine bakiniz), yataklari degistirin

Cikis mili, motorun
calismasina veya milinin
déndurulmesine ragmen
dénmiiyor

C Cok sik soguk kalkis (yag kopuruyor) ve /
veya yag seviyesi yiksek

Reduktoérdeki mil gébegdi bagdlantisinda kesinti
var

B Vuruntu sesi: Dislerde anormal durum B Yetkili servise haber veriniz
Devamli degisen anormal Yagda yabanci madde var * Yag seviyesini kontrol edin ("Kontrol ve Bakim
doénme sesleri Calismalari" bélimine bakin)

»  Tahrik Unitesini durdurun, musteri servisini cagirin.
Yag siziyor 1 A Reduktor kapagindaki lastik contada A Reduktor kapaginin vidalarini sikin ve reduktor
* Rediktér kapaginda sizinti var gozetleyin. Yag sizmaya devam ediyorsa: Yetkili
* Motor flangindan B Mil kegesi hasarli servise haber veriniz
*  Motor mili kegesinden C Rediktorin havasi alinmamis B Yetkili servise haber veriniz
* Reduktor flansindan C Reduktoéri havalandirin ("Montaj Konumlari”
*  Cikis tarafi mil bélimiine bakiniz)
kegesinden
Havalandirma ventilinden A Fazla yag var A Yagi miktarini diizeltin ("Kontrol ve Bakim
yag siziyor B Kullanilan tahrik Gnitesinin montaj konumu Calismalar!" bélumine bakin)
yanlig B Havalandirma ventilini dogru olarak takin

(bkz. "Montaj Konumlari" ve yag seviyesini dizeltin
(bkz. "Yaglayicilar" bolimu)

Kavramanin galismasini kontrol edin
Reduktori/rediktdrli motoru tamire gdnderin

1 Alisma devresinde (24 saat igerisinde) mil kegesinden yag/gres sizmasi normaldir (bkz. DIN 3761).

Miisteri servisine bagvurdugunuza asagidaki bilgiler gereklidir:

* Glg etiketindeki bilgiler (tamami)
* Arizanin cinsi ve kapsami

* Arizanin olustugu zaman ve olugsma sekli

+ Tahmini nedeni

isletme Kilavuzu — Aski Konveyér Sistemleri HW..., HS..., HK... icin Redtiktér Uniteleri
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7 M1 ... M6 Montaj Konumilari ile ilgili Genel Bilgiler

7 Montaj konumlari

7.1 Montaj Konumlari ile ilgili Genel Bilgiler
Montaj Konumu SEW-EURODRIVE, aski konveyorler igin dik agili rediiktérlii motorlarda M1...M4 olmak
Tanimlari Uzere dort montaj konumu mevcuttur.

HW30 ve HS40 aski konveyori tahrik tnitelerinde ayrica M5 ve M6 montaj konumlari
ve HS41 serisi icin de M5 montaj konumu mimkindur.

Asagidaki cizimde M1 ile M6 arasindaki montaj konumlarinda aski konveyori tahrik
Unitesinin pozisyonu gdsterilmektedir.

51527AXX
Resim 2: Aski konveyérii tahrik tniteleri icin M1 ile M6 arasindaki montaj konumlari

Kullanilan Asagidaki tabloda montaj konumu bilgi féylerinde kullanilan semboller ve anlamlari
Semboller verilmigtir:
Sembol Anlami

Havalandirma ventili

Yag seviyesi kontrol tapasi

Yag tahliye tapasi

16 isletme Kilavuzu — Aski Konveyér Sistemleri HW..., HS..., HK... icin Redtiktér Uniteleri




Montaj Konumlari ile ilgili Genel Bilgiler M1 ... M6

Motor Klemens
Kutusunun ve
Kablo Gegiginin
Konumu

Cikis milinin
konumu

Klemens kutusu i¢in 0°, 90°, 180° veya 270° (fan kapagdi tarafl) konumlari = B-tarafi
mumkuindur.

Ayrica, kablo gecis konumunu se¢mek de mimkinddr. Mimkin olan konumlar "X"
(= Normal konum), "1", "2" veya "3" .

270° (T)

90° (B)

03063BXX
Resim 3: Klemens Kutusunun ve Kablo Gegiginin Konumu

Ozel olarak belirtimedigi durumlarda, klemens kutusu konumda ve kablo gegisi "X"
secenegi ile teslim edilir. M3 montaj konumunda, kablo gegcisi icin "2" secilmesini
Onermekteyiz.

Dikkat: DR63 motorlarda sadece "X" ve "2" kablo gegisleri mimkundur.
istisna: Bu sinirlama IS soket konnektér kullanildiginda gegerli degildir.

HW30 ve HS40/41 tahrik Gnitelerinde cikis mili icin sadece A konumu mimkuindyir.

HK30/HK40/HK50/HK60 ve HS50/HS60 tahrik Unitelerinde A veya B konumlari
mumkindur.

Cikis milinin konumu:

51555AXX
Resim 4: Cikis mili A veya B

isletme Kilavuzu — Aski Konveyér Sistemleri HW..., HS..., HK... icin Redtiktér Uniteleri
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M1 ... M6 HW30 DR/DT..

7.2 HW30 DR/DT..

06 007 200

% M3, M4, M5

i%i M2, M3, M4
5

M1, M2, M5, M6
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HS40 DR/DT.., HS41 DR/DT.. M1 ... M6 7

7.3 HS40 DR/DT.., HS41 DR/DT..

| 06 008 200
0° (R) &%}Zﬂ 180° (L) |
Ywo®  w J
Rt -
Sh
M4 P
—— ;
+ El
% 1 \ | =
EE SSallcs
”%@
M5 M6 -
= g h
HS40,HS41 [ M5
HS40, HS41 & M2, M4
HS40, HS41 @ M1, M3, M5, M6 HS41 @j
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7 w1 v HS50.., HS60 DR/DT/DV..

7.4 HS50.., HS60 DR/DT/DV..

06 010 200
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HK30.., HK40.., HK50.., HK60 DR/DT/DV.. M1 ... M6 7

7.5 HK30.., HK40.., HK50.., HK60 DR/DT/DV..

06 009 200
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Yaglayicilar icin Genel Bilgiler

8 Yaglayicilar

8.1
Genel Bilgiler

Yaglayici Tablosu

Yaglayici tablosu
igin aciklamalar

Siirtiinmesiz
yatak gresleri

Yaglayicilar i¢in Genel Bilgiler

Sozlesmede ayrica belirtiimemisse, SEW-EURODRIVE rediiktorleri disli ve montaj
sekline uygun bir yag ile doldurarak teslim etmektedir. Yaglayici dolum miktarini tespit
etmek icin belirleyici faktor, rediktor siparig edilirken belirtilen montaj konumudur
(M1..M6, — Boélim "Montaj Konumlar" bdlumu). Montaj sekli sonradan
degistirildiginde, yeni montaj konumuna uygun bir yag kullaniimalidir (— Bo6lim
"Yaglayici Miktarlari").

Sonraki sayfada verilen yaglayici tablosu SEW rediktorleri icin misaade edilen
yaglayicilari goéstermektedir. Yaglayici tablosu igin asagidaki aciklamalar dikkate
alinmalidir.

Kullanilan kisaltmalar, taranmig alanlarin anlamlari ve uyarilar:

CLP = Mineral yag
CLP PG = Poliglikol (W redikttrler, USDA-H1’e uygun)
CLPHC = Sentetik hidrokarbonlar
E = Yaglayici ester (su koruma sinifif WGK 1)
HCE = Sentetik hidrokarbonlar + Yaglayici ester (USDA - H1 sertifikasi)
HLP = Hidrolik yag
= Sentetik yag (= Sentetik bazda surtinmesiz yatak yagi)
= Madeni yag (= Madeni bazda sirtinmesiz yatak yagr)
1) PG yagli sonsuz disli redUktorler: litfen SEW’ye danisiniz
2) Sadece Spiroplan® rediktérler igin 6zel yaglayici
3) Oneri: SEW fg > 1,2 segin
4) Dusuk sicakliklardaki kritik kalkis davranigi dikkate alinmalidir!
5) Disuk viskozitede gres
6) Ortam sicakligi
“ Gida maddeleri sanayisinde kullanabilen yaglayici

Biyolojik ¢bzunebilir yagd (tarimda, ormancilikta ve su kaynaklarinda kullanilabilir)

w7
HalS

SEW rediktorleri ve motorlarinin strtinmesiz yataklarina fabrika tarafindan asagidaki
gresler doldurulmaktadir: SEW-EURODRIVE, gresli sirtinmesiz yataklarda, yag
degistirilirken gresin degistiriimesini de dnermektedir.

Ortam sicakligi Uretici firma Tip
Siirtiinmesiz rediiktor -30°C ... +60°C Mobil Mobilux EP 2
yatag -40°C ... +80°C Mobil Mobiltemp SHC 100
-25°C ... +80°C Esso Unirex N3
Siirtiinmesiz motor -25°C ... +60°C Shell Alvania R3
yatag +80°C ... +100°C Kliber Barrierta L55/2
-45°C ... -25°C Shell Aero Shell Grease 16
Siirtiinmesiz rediiktor yatagi i¢in 6zel yaglar:
il -30°C ... +40°C Aral Aral Eural Grease EP 2
Sef -20°C ... +40°C S A Kidbarbio M35 -

Asagida verilen miktarlarda gres gereklidir:

* Hizli dénen yataklarda (motor ve reduktor giris tarafl): Donen elemanlar arasindaki
bosluklarin Ggte birine gres doldurulmalidir.

* Yavas donen yataklarda (rediktor ve rediktor cikis tarafi): Donen elemanlar
arasindaki bogluklarin tgte ikisine gres doldurulmalidir.

isletme Kilavuzu — Aski Konveyér Sistemleri HW..., HS..., HK... icin Redtiktér Uniteleri




Yaglayici tablosu

glayici tablosu
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Yaglayici miktarlari

8.3  Yaglayici miktarlari

Burada belirtilen miktarlar referans degerlerdir. Tam miktarlar kademe sayilarina ve
disli oranlarina gore degismektedir. Yag doldururken tam yag miktar1 gostergesi
olarak yag seviye tapasi dikkate alinmalidir.

Asagidaki tabloda, M1 ile M6 arasindaki montaj konumlarina bagli, yag dolum miktarlari

verilmistir.
Sl Dolum miktari (litre)

Rediiktor tipi

M1 M2 M3 M4 M5 M6
HW30 0.65 0.65 0.65 0.75 0.65 0.65
HS40 1.0 1.0 1.0 1.45 1.35 1.0
HS41 1.0 1.0 1.0 1.45 1.35 -
HS50 1.4 1.4 1.5 1.95 - -
HS60 2.8 2.7 2.8 3.9 - -
HK30 1.35 1.20 1.15 1.45 - -
HK40 1.7 1.7 1.9 2.3 - -
HK50 24 2.6 2.8 3.6 - -
HK60 27 29 3.1 3.9 - -
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indeks i

9  indeks
9.1  Degisiklikler
Aski konveydrler icin rediktorlerin isletme kilavuzunun bir énceki baskisina istinaden

(Yayin No.: 1052 3707, Baski 07/2001) asagidaki degisiklikler ve ekler yapiimigtir:

Genel Bilgiler * Yapi serileri HK30, HK50, HK60 igletme kilavuzuna alindi.

Boéliim * Montaj konumu sayfalari tamamen yeniden diizenlendi.
Montaj Konumlari

Bélim * Yaglayicilar tablosu tamamen yeniden dizenlenmistir. Yaglayici doldurma miktarlari
Yaglayicilar tamamen glincellestirildi ve tabloya HK30, HK50, HK60 yapi serilerinin degerleri
eklendi.

Isletme Kilavuzu — Ask Konveyor Sistemleri HW..., HS..., HK... Igin Redtiktér Uniteleri
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i Alfabetik Endeks

9.2 Alfabetik Endeks

A

Atik Toplama 4

B

Bakim Araliklari 13

G

Cikis Milinin Konumu 17

D

Devreye Alma 12

G

Gerekli ekipmanlar / Yardimci malzemeler 7
H

Havalandirma ventilinin etkinlestirimesi 9
K

Kavrama 12
Kontrol ve Bakim 13
Kumanda kolu 11

M
Mekanik montaj 7
Montaj 10

Montaj calismalarindaki toleranslar 7
Montaj Konumlari 16
Motor kutusu 17

R

Reduktor Arizalant 15

Reduktorin havalandirimasi 8
Reduktoériin Uzun Sdreli Depolanmasi 7
Reduktorin Yerlestiriimesi 8

Rodaj Suresi 12

S

Sdrtinmesiz yatak gresleri 22

T
Tasima/Depolama 5
Tekerlekler 10

Y

Yag Degistirme 14

Yag Kontroli 14

Yag Seviyesinin Kontrolu 14
Yaglayici Degistirme Periyodu 13
Yaglayici miktarlari 24

Yaglayici Tablosu 23
Yaglayicilar 22
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Adres Listesi

Adres Listesi 1

Almanya
Genel merkez Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 7251 75-0
Fabrika Ernst-Blickle-Stralle 42 Faks +49 7251 75-1970
Satis D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Servis Posta kutusu sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal Elektronik parca servisi:
Tel. +49 171 7210791
Disli kutulari ve motorlar servisi:
Tel. +49 172 7601377
Montaj Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 5137 8798-30
Servis (Hannover Alte Ricklinger Strale 40-42 Faks +49 5137 8798-55
yakininda) D-30823 Garbsen scm-garbsen@sew-eurodrive.de
Posta kutusu
Postfach 110453 - D-30804 Garbsen
Kirchheim SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 89 909552-10
(Minih Domagkstrale 5 Faks +49 89 909552-50
yakininda) D-85551 Kirchheim scm-kirchheim@sew-eurodrive.de
Langenfeld SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 2173 8507-30
(Dusseldorf Siemensstralle 1 Faks +49 2173 8507-55
yakininda) D-40764 Langenfeld scm-langenfeld@sew-eurodrive.de
Meerane SEW-EURODRIVE GmbH & Co Tel. +49 3764 7606-0
(Zwickau Dankritzer Weg 1 Faks +49 3764 7606-30
yakininda) D-08393 Meerane scm-meerane@sew-eurodrive.de
Almanya'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek tzerine verilebilir.
Fransa
Fabrika Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 3 88 73 67 00
Satis 48-54, route de Soufflenheim Faks +33 3 88 73 66 00
Servis B.P. 185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Montaj Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Satis Parc d’activités de Magellan Faks +33 5 57 26 39 09
Servis 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 472 15 37 00
Parc d’Affaires Roosevelt Faks +334 72 1537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 164 42 40 80
Zone industrielle Faks +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil 'Etang
Fransa'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek lizerine verilebilir.
ABD
Fabrika Greenville SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 864 439-7537
Montaj 1295 Old Spartanburg Highway Faks Sales +1 864 439-7830
Satig P.O. Box 518 Faks Manuf. +1 864 439-9948
Servis Lyman, S.C. 29365 Faks Ass. +1 864 439-0566

Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com

04/2003
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Adres Listesi

ABD
Montaj San Francisco SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 510 487-3560
Satis 30599 San Antonio St. Faks +1 510 487-6381
Servis Hayward, California 94544-7101 cshayward@seweurodrive.com
Philadelphia/lPA SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 856 467-2277
Pureland Ind. Complex Faks +1 856 467-3792
2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Dayton SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Faks +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Dallas SEW EURODRIVE./INC. Tel. +1 214 330-4824
3950 Platinum Way Faks +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
ABD'deki diger servis istasyonlarinin adresleri istek tUzerine verilebilir.
Arjantin
Montaj Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Satig Centro Industrial Garin, Lote 35 Faks +54 3327 4572-21
Servis Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin
Avustralya
Montaj Melbourne SEW EURODRIVE./PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Satis 27 Beverage Drive Faks +61 3 9933-1003
Servis Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW EURODRIVE./PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Faks +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Avusturya
Montaj Viyana SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Satis Richard-Strauss-Strasse 24 Faks +43 1 617 55 00-30
Servis A-1230 Viyana http://sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Belgika
Montaj Briiksel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Satig Avenue Eiffel 5 Faks +32 10 231-336
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brezilya
Fabrika Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 6489-9133
Satig Avenida Amancio Gaiolli, 50 Faks +55 11 6480-3328
Servis Caixa Postal: 201-07111-970 http://www.sew.com.br
Guarulhos/SP - Cep.: 07251-250 sew@sew.com.br
Brezilya'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek izerine verilebilir.
Bulgaristan
Satis Sofya BEVER-DRIVE GMBH Tel. +359 (2) 9532565
Bogdanovetz Str.1 Faks +359 (2) 9549345
BG-1606 Sofya bever@mbox.infotel.bg
Cek Cumbhuriyeti
Satis Prag SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 220121234 + 220121236

Business Centrum Praha
Luna 591
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice

Faks +420 220121237
http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz
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B.P. 1889
Libreville

Cezayir
Satig Cezayir Réducom Tel. +213 2 8222-84
16, rue des Fréres Zaghnoun Faks +213 2 8222-84
Bellevue El-Harrach
16200 Cezayir
Cin
Fabrika Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montaj No. 46, 7th Avenue, TEDA Faks +86 22 25322611
Satig Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Servis
Montaj Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Satis 333, Suhong Middle Road Faks +86 512 62581783
Servis Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. Cin
Danimarka
Montaj Kopenhag SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Satis Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Faks +45 43 9585-09
Servis DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Estonya
Satig Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Paldiski mnt.125 Faks +372 6593231
EE 0006 Tallin
Fas
Satis Casablanca S.R. M. Tel. +212 2 6186-69 + 6186-70
Société de Réalisations Mécaniques +6186-71
5, rue Emir Abdelkader Faks +212 2 6215-88
05 Casablanca srm@marocnet.net.ma
Fildisi Kiyisi
Satig Abidian SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Faks +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidian 08
Finlandiya
Montaj Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 3 589-300
Satis Vesimaentie 4 Faks +358 3 7806-211
Servis FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew-eurodrive.fi
Gabon
Satig Libreville Electro-Services Tel. +241 7340-11

Faks +241 7340-12

04/2003




Adres Listesi

i

Giiney Afrika
Montaj Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Satis Eurodrive House Faks +27 11 494-2311
Servis Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads liansen@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Faks +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaceo Place Faks +27 31 700-3847
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Hirvatistan
Satig Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Servis PIT Erdody 4 |1 Faks +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Hindistan
Montaj Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 265 2831021
Satis Plot No. 4, Gidc Faks +91 265 2831087
Servis Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 sew.baroda@gecsl.com
Gujarat
Teknik Biirolar Bangalore SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 80 22266565
308, Prestige Centre Point Faks +91 80 22266569
7, Edward Road sewbangalore@sify.com
Bangalore
Mumbai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 22 28348440
312 A, 3rd Floor, Acme Plaza Faks +91 22 28217858
Andheri Kurla Road, Andheri (E) sewmumbai@vsnl.net
Mumbai
Hollanda
Montaj Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Satig Industrieweg 175 Faks +31 10 4155-552
Servis NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Hong Kong
Montaj Hong Kong SEW EURODRIVE./LTD. Tel. +852 2 7960477 + 79604654
Satis Unit No. 801-806, 8th Floor Faks +852 2 7959129
Servis Hong Leong Industrial Complex sew@sewhk.com
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
ingiltere
Montaj Normanton SEW EURODRIVE./Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Satis Beckbridge Industrial Estate Faks +44 1924 893-702
Servis P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk
irlanda
Satis Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Servis 48 Moyle Road Faks +353 1 830-6458

Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
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B. P. 80484
Bourj Hammoud, Beyrut

ispanya
Montaj Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 9 4431 84-70
Satis Parque Tecnoldégico, Edificio, 302 Faks +34 9 4431 84-71
Servis E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
isveg
Montaj Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442-00
Satis Gnejsvagen 6-8 Faks +46 36 3442-80
Servis S-55303 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 J6nkdping info@sew-eurodrive.se
isvigre
Montaj Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 41717-17
Satis Jurastrasse 10 Faks +41 61 41717-00
Servis CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
italya
Montaj Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 2 96 9801
Satis Via Bernini,14 Faks +39 2 96 799781
Servis 1-20020 Solaro (Milano) sewit@sew-eurodrive.it
Japonya
Montaj Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Satis 250-1, Shimoman-no, Faks +81 538 373814
Servis Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka prefecture, 438-0818
Kamerun
Satis Douala Electro-Services Tel. +237 4322-99
Rue Drouot Akwa Faks +237 4277-03
B.P. 2024
Douala
Kanada
Montaj Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Satis 210 Walker Drive Faks +1 905 791-2999
Servis Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Faks +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Street Faks +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Kanada'daki diger servis istasyonlarinin adresleri istek Uizerine verilebilir.
Kolombiya
Montaj Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Satig Calle 22 No. 132-60 Faks +57 1 54750-44
Servis Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Kore
Montaj Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Satig B 601-4, Banweol Industrial Estate Faks +82 31 492-8056
Servis Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Liibnan
Satis Beyrut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86

+961 1 4982-72
+961 3 2745-39
Faks +961 1 4949-71
gacar@beirut.com
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Liiksemburg
Montaj Briiksel CARON-VECTOR S.A. Tel. +352 (0) 10 23 13 11
Satis Avenue Eiffel 5 Faks +352 (0) 10 2313 36
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Macaristan
Satig Budapeste SEW EURODRIVE./Kft. Tel. +36 1 437 06-58
Servis H-1037 Budapest Faks +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 sew-eurodrive.voros@matarnet.hu
Makedonya
Satis Uskiip SGS-Skopje / Macedonia Tel. +389 2 384 390
"Teodosij Sinactaski” 66 Faks +389 2 384 390
91000-Uskup / Makedonya sgs@mol.com.mk
Malezya
Montaj Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Satig No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Faks +60 7 3541404
Servis 81000 Johor Bahru, Johor kchtan@pd.jaring.my
West Malaysia
Norveg
Montaj Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 241-020
Satis Solgaard skog 71 Faks +47 69 241-040
Servis N-1599 Moss sew@sew-eurodrive.no
Peru
Montaj Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Satis S.AC. Faks +51 1 3493002
Servis Los Calderos # 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Polonya
Montaj Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.o.0. Tel. +48 42 67710-90
Satig ul. Techniczna 5 Faks +48 42 67710-99
Servis PL-92-518 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Portekiz
Montaj Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 (0) 2 31 20 96 70
Satig Apartado 15 Faks +351 (0) 2 31 20 36 85
Servis P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Romanya
Satig Biikres Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Servis str. Madrid nr.4 Faks +40 21 230-7170
71222 Bukres sialco@sialco.ro
Rusya
Satis St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 5357142 +812 5350430
P.O. Box 263 Faks +7 812 5352287
RUS-195220 St. Petersburg sew@sew-eurodrive.ru
Senegal
Satig Dakar SENEMECA Tel. +221 849 47-70
Mécanique Générale Faks +221 849 47-71
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Singapur
Montaj Singapore SEW EURODRIVE./PTE. LTD. Tel. +65 68621701 ... 1705
Satig No 9, Tuas Drive 2 Faks +65 68612827
Servis Jurong Industrial Estate Telex 38 659

Singapore 638644

sales@sew-eurodrive.com.sg
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Slovenya
Satig Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Servis Ul. XIV. divizije 14 Faks +386 3 490 83-21
SLO — 3000 Celje pakman@siol.net
Sile
Montaj Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Satis Chile Las Encinas 1295 Faks +56 2 75770-01
Servis Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Posta kutusu
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
Tayland
Montaj Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Satig Bangpakong Industrial Park 2 Faks +66 38 454288
Servis 700/456, Moo.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th
Muang District
Chon Buri 20000
Tunus
Satig Tunus T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 1 4340-64 + 1 4320-29
7, rue lbn El Heithem Faks +216 1 4329-76
Z.l. SMMT
2014 Mégrine Erriadh
Tirkiye
Montaj istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 + 216 4419164
Satis Hareket Sistemleri San. Tic. Ltd. Sti + 216 3838014
Servis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Faks +90 216 3055867
TR-81540 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Venezuella
Montaj Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Satig Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Faks +58 241 838-6275
Servis Zona Industrial Municipal Norte sewventas@cantv.net
Valencia, Estado Carabobo sewfinanzas@cantv.net
Yeni Zelanda
Montaj Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Satis P.O. Box 58-428 Faks +64 9 2740165
Servis 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Faks +64 3 385-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Yunanistan
Satig Atina Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Servis 12, Mavromichali Street Faks +30 2 1042 251-59

P.O. Box 80136, GR-18545 Pire

http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
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