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1 Viktiga anvisningar

Sékerhets- och Dessa sakerhetsanvisningar maste ovillkorligen foljas!
varningsanvis-
ningar

Elektrisk fara.
Majliga foljder: Olycksfall med dddlig utgang eller svéra skador.

Livsfara.
Majliga foljder: Olycksfall med dddlig utgang eller svara skador.

Farlig situation.
Mojliga foljder: Latta eller obetydliga skador.

Skadlig situation.
Majliga foljder: Skador pa drivenhet eller omgivning.

Anvéandartips och nyttig information.

OB >

For problemfri drift och for att eventuella garantiansprék skall galla maste instruktioner-
na och anvisningarna i denna montage- och driftsinstruktion féljas. Las darfér montage-
| | och driftsinstruktionen innan arbetet med drivenheten pabdrjas!
[ XY\
Montage- och driftsinstruktionen innehaller viktiga anvisningar for service. Den skall dar-
for forvaras i apparatens narhet.

* Vid byte av byggform, anpassa smoérjmedelsmangden och flytta urluftnings-
ventilen efter behov (se avsnitten "Smdérjmedel" och "Byggformer").

» FOlj anvisningarna i avsnittet "Mekanisk installation" / "Montering av vaxeln"!

Atervinning (Folj gallande bestammelser):

« Vaxelhusdelar, kugghjul, axlar och rullningslager skall hanteras som stalskrot. Detta
galler aven delar av gjutgods, savida dessa inte tas om hand separat.

» Snackhjul kan innehalla méassing eller koppar och skall tas om hand pa motsvarande
satt.

» Forbrukad olja skall tas om hand enligt géllande féreskrifter.
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2 Sékerhetsanvisningar

Anmarkningar

Allméant

Avsedd anvand-
ning

Transport / forva-
ring

Foéljande sakerhetsanvisningar avser i forsta hand anvandning av vaxlar. Vid anvand-
ning av vaxelmotorer skall &ven sékerhetsanvisningarna fér motorer i tillhérande mon-
tage- och driftsinstruktion foljas.

Folj aven de kompletterande sdkerhetsanvisningarna i de olika kapitlen i denna
montage- och driftsinstruktion.

Under och efter drift har véxelmotorer, vaxlar och motorer spanningsférande och rérliga
delar - i vissa fall &ven heta ytor.

Allt arbete med transport, forvaring, uppstallning/montering, anslutning, idrifttag-
ning, underhall och reparation maste utféras av kvalificerad och behorig fackper-
sonal och under beaktande av:

» Tillhérande utférliga montage- och driftsinstruktioner samt kopplingsscheman.

« Varnings- och sakerhetsskyltar pa vaxeln/vaxelmotorn.

» Gallande anlaggningsspecifika foreskrifter och krav.

» Gallande nationella/lokala foreskrifter for sdkerhet och férebyggande av olycksfall.
Svéra person- och materielskador kan intraffa pa grund av:

» Felaktig anvandning.

» Felaktig installation eller hantering.

» Att kapor eller erforderliga skydd tas bort.

Dessa vaxelmotorer/vaxlar ar avsedda for industriella anlaggningar. De uppfyller gallan-
de normer och foreskrifter.

Tekniska data och uppgifter om tillatna forhallanden finns pa markskylten och i doku-
mentationen.

All information maste ovillkorligen beaktas!

Kontrollera omedelbart vid varje leverans om nagra transportskador har intraffat.
Informerai safall genast transportforetaget om detta. Vid skador far utrustningen
inte tas i drift.

Inskruvade transportoglor skall dras at ordentligt. De ar endast avsedda for vaxelmo-
torns eller véxelns egenvikt. Ingen ytterligare last far anbringas.

Deinbyggda ringskruvarna uppfyller DIN 580. Dar angivna maximala belastningar
och foreskrifter skall alltid foljas. Om det finns tva lyftoglor eller ringskruvar pa
vaxelmotorn skall bada anvandas vid transport. Lyftanordningens kraftriktning
far enligt DIN 580 inte avvika mer an 45° fran vertikallinjen.

Vid behov skall lampliga transportmedel med tillracklig kapacitet anvéndas. Ta bort
transportsakringarna fore idrifttagning.
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Uppstallning /
montering

Idrifttagning /
drift

Inspektion och
underhall

Folj anvisningarna i kapitlet "Mekanisk installation"!

Kontrollera att vaxelmotorns rotationsriktning ar korrekt. Var uppmarksam pa ovanliga
ljud vid rotation.

Vid provkorning utan kraftoverféringskomponenter skall kilen fixeras. Overvaknings-
och skyddsanordningar maste vara i funktion ven under provkorningen.

Vid avvikelser fran normal drift (t.ex. forhojd temperatur, oljud, vibrationer) maste vaxel-
motorn vid tveksamhet stangas av. Ta reda p& orsaken och kontakta eventuellt SEW.

Folj anvisningarna i kapitlet "Inspektion och underhall"!
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Erforderliga verktyg och hjalpmedel

3 Mekanisk installation
3.1 Erforderliga verktyg och hjalpmedel

» Sats fasta nycklar

« Padragare

» Ev. anpassningskomponenter (shims och distanshylsor)
 Fixeringsmaterial for in- och utgaende element

« Glidmedel (t.ex. NOCO!® -Fluid)

Toleranser vid
monteringsarbete

Axeléande Flansar

Diametertolerans enligt DIN 748 Centrertolerans enligt DIN 42948
* ISO k6 vid massiv axel med d; <50 mm e IS0 j6 vid by <230 mm

* 1SO m6 vid massiv axel med d; > 50 mm * ISO h6 vid by > 230 mm

»  Centreringshal enligt DIN 332, form DR..

3.2 Innan arbetet paborjas

Drivenheten far » uppgifterna pa markskylten dverensstammer med natspanningen
bara monteras
under forutséatt-
ning att

« drivenheten ar oskadad (inga skador fran transport eller forvaring)
* man har konstaterat att féljande villkor &r uppfyllida:

— vid standardvaxlar:
Omgivningstemperatur enligt smérjmedelstabell i kapitlet Smérjmedel
(se Standard), fritt frn oljor, syror, gaser, angor, stralning etc.
— Vid specialutférande:
Drivenheten utford i enlighet med omgivningsforhallandena
- Vid Spiroplan®-vaxlar HW30 och snéackvéxlar HS..:
Inga stora externa masstréghetsmoment som kan belasta véxlarna i backriktning

3.3 Forberedelser

Utgaende axlar och flansytor maste rengéras noga fran rostskyddsmedel och smuts
(anvand i handeln forekommande l6sningsmedel). Losningsmedel far inte tranga in i
axeltatningarnas tatningslappar - risk for materialskador!

Langtidsforva- Vaxlar i utférande "Langtidsforvaring” har

ring av vaxlar « Vid mineralolja (CLP) och syntetolja (CLPHC) en byggformsanpassad driftklar olje-

fylining. Kontrollera trots detta oljenivan fore idrifttagning, andra oljeméangder kan fo-
rekomma (se avsnittet "Inspektion och underhall" / "Inspektions- och underhallsarbe-
te").

« Vid syntetisk olja (CLP PG) delvis hogre oljeniva. Korrigera oljenivan fore idrifttag-
ning (se avsnittet "Inspektion och underhall" / "Inspektions- och underhallsarbete").
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Uppstéllning av vaxeln

3.4 Uppstéllning av vaxeln

Installation i
vatutrymmen eller
utomhus

Urluftning av
vaxeln

Véaxlarna respektive vaxelmotorerna far i angiven byggform endast monteras pa en
planl, vibrationsdampande och vridstyv underkonstruktion. Anslutningsflansar och ma-
skinfotter far inte spannas mot varandra. Beakta maximalt tillatna tvar- och axialkrafter!

Vid montering av véaxlar och vaxelmotorer skall i princip skruvar av hallfasthetsklass 8.8
anvandas.

Oljeniva- och oljeavtappningsskruvar samt urluftningsventiler maste vara atkom-
liga!

Kontrollera aven i detta sammanhang att oljemangden stammer med byggformen (se
avsnittet "Smorjmedel" / "Oliemangd" eller uppgifterna pa markskylten). Vid andring av
byggform skall smdrjmedelsméangderna anpassas darefter.

Vid risk for elektrokemisk korrosion mellan drivsystem och driven maskin (kontakt mel-
lan olika metaller som t.ex. gjutjarn/syrafast stal) skall mellanlagg av plast anvandas
(2-3 mm tjockt)! Forse &ven skruvarna med distansbrickor av plast! Jorda kapslingen yt-
terligare - anvand motorns jordskruvar.

For anvandning i vatutrymmen eller utomhus levereras vaxlar i korrosionsskyddat ut-
forande. Eventuella lackskador (t.ex. pa urluftningsventilen) maste battras i efterhand.

Alla vaxlar levereras i korrekt byggform med monterad och aktiverad urluftningsventil.
For Spiroplan®— och snackvaxlar

* HW30 i byggformerna M3, M4 och M5
* HS40/41 i byggform M5
ar ingen urluftning majlig.

Undantag:

Vaxlar for langtidsforvaring, svangkonstruktion och montering i snett lage levereras med
skruvplugg i urluftningshélet. Fore idrifttagningen maste anvandaren individuellt byta ut
den hogst placerade skruvpluggen mot den medféljande urluftningsventilen.

» Vid vaxelmotorer (for langtidsforvaring, svangkonstruktion och montering i snett
lage finns den medfdljande urluftningsventilen i motorns plintlada.

« Vaxlar i slutet utférande levereras utan urluftningsventil.

1 Maximalt tilldten jamnhetsavvikelse for flinsmontering (riktvarden enl DIN ISO 1101): vid — flans
120 ... 600 mm max. fel 0,2 ... 0,5 mm
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Uppstéllning av vaxeln

Aktivering av ur- Som regel ar urluftningsventilen aktiverad vid leverans fran fabrik. Skulle inte det-
luftningsventilen ta vara fallet méaste urluftningsventilens transportsakring avlagsnas innan vaxeln
tas i drift!
1. Urluftningsventil med 2. Ta bort transportsékringen 3. Aktiverad urluftningsventil

transportsakring

!.\¢
>

02053BXX 02054BXX 02055BXX
Lackering av Om drivenheten lackeras om eller efterlackeras delvis, maste man tanka pa att noga tej-
véxeln pa 6ver urluftningsventilen och axeltatningsringarna. Ta bort tejpen nar lackeringsarbe-
tet ar klart.
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3 Montering

3.5 Montering

Montering av Foljande bild visar ett exempel pa en padragare for montering av ett 16phjul p& en driv-
16phjul axelande. Eventuellt kan padragarens axiallager uteslutas.
-

: ] \ 1 = Vaxelaxelande
N 7 — —)- 2 = Axiallager
y 3 = Lophijul
v

L

Foljande bild visar korrekt montering B av ett [6phjul for att undvika otillatet hoga tvar-
krafter.

03605AXX

B _ o 1=Nav
A = Ogynnsamt

B = Ratt
G

03369BXX

« Montera in- och utgdende kraftéverforingskomponenter endast med hjalp av padra-
gare. Anvand centrumgangan i axelanden for att satta an padragaren.

« Lophjul etc far ej monteras pé axelanden med hammarslag, eftersom lager, va-
xelhus och axel da kan skadas!

OBS:

Monteringen underlattas om Iéphjulsnavet i férvag smorjs in med glidmedel.
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Montering av mandéverstangen

In- och utgaende transmissionselement som |6phjul osv. maste forses med bero-

ringsskydd!
Mekanisk kopp- Med hjalp av kopplingen kan drivsystemet skiljas mekaniskt fran den fortfarande ar-
ling betande motorn.

Séaval vid polomkopplingsbara som vid frekvensomformarstyrda motorer galler att fri-
koppling skall goras vid lagt varvtal.

3.6  Montering av mandverstangen

Skruva i den medféljande mandéverstangen vid Spiroplan®—vaxlar HW30 samt snack-
vaxlar HS40/41. Sékra den med en kontrarmutter.
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4 (‘G Idrifttagning av vaxlar HW30 och snéckvéaxlar HS..

4 ldrifttagning
4.1 Idrifttagning av vaxlar HW30 och snackvaxlar HS..

Att tinka pa: Vid snackvaxlar i serie HS40/41 ar drivaxelns rotationsriktning andrad fran
hoger till vanster, i jamforelse med serie SHB4. Rotationsriktningsbyte: lat tva fasledare
byta plats.

Inkérningsperiod Spiroplan®-vaxlar HW30 och snackvaxlar HS.. fordrar en inkdrningsperiod p& minst
24 h, for att nd maximal verkningsgrad. Om en véxel skall anvandas i bada rotationsrikt-
ningarna fordras en inkdrningsperiod for vardera riktningen. Tabellen visar genomsnitt-
lig effektreduktion under inkdrningsperioden.

Antal Sné&ckvaxlar HS.. Spiroplan®-vaxlar HW30

ingéngar Effektreduktion i-omrade Effektreduktion i-omrade

1lingang ca. 12% ca. 55...220 ca. 15% ca. 39...75

2 ingangar ca. 6% ca. 20...75 ca. 10% ca. 19,5..32,5

3ingangar - - ca. 8% ca. 14,33...16,33

4 ingéngar - - ca. 8% ca. 10,25

5ingangar ca. 3% ca.6..25 ca. 5% ca. 8,2
Sjalvhamning Spiroplan®-vaxlar HW?30 (1 och 2 ingangar, i > 16,5) samt snackvéaxlar HS.. (1 ingang,

i > 55) ar statiskt sjalvhAmmande. Det betyder att om kopplingen &r sluten kan transport-
anordningen inte forskjutas &ven om bromsen &r lossad. | hdndelse av stérning kan
transportanordningen positioneras eller forskjutas endast vid frikopplad koppling.

4.2  Idrifttagning av vinkelvaxlar HK..

For koniska kuggvéaxlar géller inga speciella idrifttagningsanvisningar, forutsatt att de ar
monterade i enlighet med kapitlet "Mekanisk installation".

4.3 Mekanisk koppling
Med den integrerade formlasande kopplingen kan kraftflodet mellan vaxelns utgaende
axel och drivaxeln brytas.
Inkoppling kan ske
« vid stillastdende motor och drivaxel

 vid roterande motor i positionerings- eller foljdrift (vaxelns utgaende axel och driv-
axeln roterar nastan synkront)

« med lagt utgaende varvtal

— i mangpolig drift vid polomkopplingsbara motorer
— med lag frekvens (10...15 Hz) vid drift med frekvensomformare
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Inspektions- och underhallsintervall

5 Inspektion och underhall
5.1 Inspektions- och underhallsintervall

Tidsintervall Vad skall goras?

»  Efter 3000 maskintimmar, minst varje halvar « Kontrollera oljan

»  Beroende pa driftsforhallandena (se figur), minst vart
3ear

Byt mineralolja

* Byt rullningslagerfett

« Beroende pa driftsférhallandena (se figur), minst vart
5:e ar

Byt syntetolja

* Byt rullningslagerfett
. Spiroplan®-vaxlar HW30 &r engéngssmorda och darmed underhallsfria

« Olika (beroende pa yttre omstandigheter) » Battra och férnya vid behov yt-/ korrosi-
onsskyddsskiktet

5.2 Intervall fér smérjmedelsbyte

30000
(]
25000

CLP PG

20000

15000

M —»
&

10000¢

5000

70 80 90 100 110 [c] 120

B
v

04640AXX
Bild 1: Intervall for smorjmedelsbyte vid standardvaxlar och normala omgivningsférhallanden.

(1) Drifttimmar
(2) Kontinuerlig oljebadtemperatur
e Genomsnittligt varde per oljetyp vid 70° C

Vid specialutféranden och vid aggressiv omgivning skall oljan bytas oftare!
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Inspektions- och underhallsarbeten pa vaxlar

5.3 Inspektions- och underhallsarbeten pa véaxlar

Kontrollera olje-
nivan

Kontrollera oljan

Oljebyte

Syntetiska oljor far inte blandas med varandra och inte heller med mineraloljor!

Som smoérjmedel anvands som standard mineraloljor, med undantag for Spiroplan®-
vaxlar HW30.

Placeringen av oljeniva- och oljeavtappningsskruvar samt urluftningsventilen
beror pa byggformen och framgar av beskrivningen av byggformerna.

Koppla bort drivenheten frdn spanningsmatningen och sakra mot oavsiktlig
aterinkoppling!

Vanta tills vaxeln har svalnat - risk for brannskador!

2. Vid é@ndring av byggform, se "Uppstallning av vaxeln"!

3. Vid véaxlar med oljenivaskruv: Ta bort oljenivapluggen, kontrollera och korrigera vid

behov pafyliningsnivan. Skruva i oljenivapluggen

Koppla bort drivenheten fran spanningsmatningen och sékra mot oavsiktlig
aterinkoppling!

Vanta tills vaxeln har svalnat - risk for bra&nnskador!

2. Tappa av lite olja vid oljeavtappningspluggen.

Kontrollera oljans beskaffenhet

— Viskositet

— Om oljan &r uppenbart fororenad bor den bytas oberoende av de underhallsinter-
vall som anges under "Inspektions- och underhallsintervall”
pa sid 13.

Vid véxlar med oljenivaskruv: Ta bort oljenivapluggen, kontrollera och korrigera vid
behov pafyliningsnivan. Skruva i oljenivapluggen

Byt olja bara vid driftsvarm véxel.

1.

S e

Koppla bort drivenheten frdn spanningsmatningen och sakra mot oavsiktlig
aterinkoppling!

Vanta tills vaxeln har svalnat - risk for brannskador!

OBS: Véaxeln maste dock fortfarande vara varm, eftersom kall olja ar sa trog-
flytande att den &r svar att tomma ut ur vaxeln.

Placera ett karl under oljeavtappningsskruven

Ta bort oljenivaskruv, urluftningsskruv/-ventil och oljeavtappningsskruv

Tappa ur all olja

Skruva i oljeavtappningsskruven

Fyll p& ny olja av samma sort (annars skall SEW konsulteras) i urluftningshalet

— Pafyliningsmangd beroende p& byggform (se avsnittet "Pafyliningsmangder for
smorjmedel”) eller enligt uppgifterna pa markskylten.
— Kontrollera vid oljenivapluggen

Skruva i oljenivaskruven

8. Skruva i urluftningsskruven/-ventilen
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Stérningar pa vaxlar — N

6 Driftstérningar
6.1 Storningar pa vaxlar

Stérning M6jlig orsak Atgard
Onormalt, kontinuerligt oljud | A Rullande/malande oljud: lagerskador A Kontrollera oljan (se kap. "Inspektions- och under-
B Knackande oljud: ojamn kuggning hallsarbeten”), byt lager
B Kontakta SEW
Onormalt, ojamnt oljud Frammande partiklar i oljan * Kontrollera oljan (se kap. "Inspektions- och under-
héllsarbeten”)
«  Stang av utrustningen, kontakta var serviceavdel-
ning
Oljelackage ! A Gummitatning pa lock otat A Dra at skruvarna pa locket och évervaka vaxeln.
+ vid vaxelkapa B Axeltatning defekt Om olja fortfarande lacker ut: Kontakta SEW
* vid motorflansen C Vaxeln gj urluftad B Kontakta SEW
» vid motoraxeltatnings- C Urlufta vaxeln (se. "Byggformer")
ring
* vid vaxelflansen
« vid utgdende axeltat-
ning
Oljelackage vid urluftnings- | A For mycket olja A Kaorrigera oljemangden (se Inspektions- och under-
ventilen B Drivenheten anvands med fel byggform hallsarbeten)
C Frekventa kallstarter (oljan skummar) och/ B Montera urluftningsventilen korrekt (se kap. "Bygg-

Utgaende axel roterar inte
trots att motorn eller
ingdende axel roterar

eller hog oljeniva

Forbindelse mellan axel och nav bruten i
vaxeln

former") och korrigera oljenivan (se kap. "Smorj-
medel")

Kontrollera kopplingsfunktionen
Skicka vaxeln/vaxelmotorn for reparation

1 Olja/fett som lacker ut vid axeltatningen (sma& mangder) kan betraktas som normalt under inkorningsperioden (24 timmar). (Se &ven

DIN 3761).

Vid behov av hjalp fran var serviceavdelning ber vi om féljande uppgifter:

Data pa markskylten (fullstandiga)
Specificering av fel och omfattning

Tidpunkt och forhallanden nér felet intraffade

Formodad orsak

Montage- och driftsinstruktion - Véaxlar for elektriska hangbanor HW..., HS..., HK...
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M1 ... M6 Allméanna anvisningar for byggformer

7 Byggformer

7.1 Allmanna anvisningar for byggformer

Byggforms- D& det galler vinkelvaxelmotorer for elektriska hangbanor skilier SEW-EURODRIVE
beteckning mellan de fyra byggformerna M1...M4.

For hangbanedrivenheterna HW30 och HS40 ar dessutom byggformerna M5 och M6
mojliga, och fér hangbanedrivenhet HS41 dessutom byggform M5.

Nedanstaende skiss visar véxelns lage vid byggformerna M1....M6.

51527AXX
Bild 2: Byggformerna M1...M6 for drivning av elektriska hangbanor

Symboler Nedanstaende tabell visar vilka symboler som anvands i byggformsbladen och deras
betydelse:

Betydelse

Urluftningsventil

Oljenivaskruv

Oljeavtappningsskruv
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Allméanna anvisningar for byggformer M1 ... M6

Anslutnings-
ladans och kabel-
genomfdringens
lage

Lage for
utgdende axel

Som position for anslutningsladan kan man vélja 0°, 90°, 180° eller 270°, sett mot flakt-
kdpan = B-sidan.

Dessutom kan laget for kabelgenomféringarna véaljas. Méjliga alternativ ar "X" (= nor-
mallage), "1", "2" eller "3" .

270° (T)

90° (B)

03063BXX
Bild 3: Anslutningsladans och kabelgenomféringens lagen

Om inget annat har 6verenskommits levereras anslutningsladan i utférande 180° med
kabelgenomforing "X". Vid byggform M3 rekommenderar vi kabelgenomféring "2".

Varning: Vid motor DR63 ar endast kabelgenomféringarna " X" och "2" mdgjliga.
Undantag: Med stickkontakt IS géller inte denna begrénsning.

For hangbanedrivenheterna HW30 och HS40/41 &ar endast lage A for utgdende axel
mojligt.

For hdngbanedrivenheterna HK30/HK40/HK50/HK60 och HS50/HS60 ar lagena A eller
B for utgaende axel méjliga.

Lage for utgdende axel:

51555AXX
Bild 4: Utgdende axel A eller B

Montage- och driftsinstruktion - Véaxlar for elektriska hangbanor HW..., HS..., HK...
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7 V1 M6 HW30 DR/DT.

7.2 HW30DR/DT..

06 007 200
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) M3, M4, M5
39 M2, M3, M4
) M1, M2, M5, M6
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HS40 DR/DT.., HS41 DR/DT.. M1 ... M6 7

7.3 HS40DR/DT.., HS41 DR/DT..

06 008 200
o ® I @g@zﬂ 180° (L)
o0

=l M2

<J@) N

M4 —

e ElN
T, i i 1 ; €S

(R Snull s

”?éff

HS40, HS41 = M5
HS40, HS41 go M2, M4
HS40, HS41 56 M1, M3, M5, M6 HS41 ([
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M1 ... M6 HS50.., HS60 DR/DT/DV..

7.4  HS50.., HS60 DR/DT/DV..

06 010 200
270° (T)

2
0° (R) %%%?ﬁ}amm L -|:0I.—.I©
Sy ® %
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HK30.., HK40.., HK50.., HK60 DR/DT/DV.. M1 ... M6 4

7.5 HK30.., HK40.., HK50.., HK60 DR/DT/DV..

06 009 200
270° (T)

2
0° (R) %ﬂéggﬁpmm wL -|:0r._.@
% oo % 5
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Allmanna anvisningar fér smorjmedel

8 Smorjmedel
8.1 Allmanna anvisningar fér smorjmedel

Allmant

Smérjmedelsta-
bell

Forklaringar till
smorjmedels-
tabellen

Rullningslager-
fetter

Om inget annat har dverenskommits levererar SEW drivenheten med smérjmedelstyp
och volym som &r anpassad efter vaxeltyp och byggform. Avgdérande &r uppgifterna om
byggform (M1...M6, — kap. "Byggformer") vid bestélining av drivsystemet. Om byggfor-
men senare andras maste smorjmedelsvolymen anpassas till den nya byggformen (—
"Pafyliningsmangder for smorjmedel").

Smdrjmedelstabellerna for SEW-drivsystem pa féljande sida visar tillatna smérjmedel
for SEW-vaxlar. Nedan foljer forklaringar till smérjmedelstabellen.

Forkortningarna, skuggningarnas betydelse och anvisningar:

CLP = Mineralolja
CLP PG = Polyglykol (W-vaxlar, motsvarande USDA-H1)
CLP HC = Syntetiska kolvaten

E = Esterolja (vattenfororeningsklass WGK 1)
HCE = Syntetiska kolvaten + esterolja (godkannande enligt USDA - H1)
HLP = Hydraulolja

= Syntetiskt smorjmedel (= rullningslagerfett p& syntetisk basolja)
= Mineralsmérjmedel (= rullningslagerfett p& mineralbasolja)

1) Snéackvaxlar med PG-olja: Kontakta SEW-EURODRIVE
2) Specialsmorjmedel, endast for Spiroplan®-vaxlar
3) Rekommendation: Valj SEW fg > 1,2
4) Observera kritiska startforhallanden vid lag temperatur!
5) Flytande fett
6) Omgivningstemperatur

“ Smorjmedel for livsmedelsindustrin

g” Bio-olja (smdrjmedel for lant-, skogs- och vattenbruk)

o=

Rullningslagren i vaxlar och motorer fran SEW fylls fran fabrik med fett enligt nedan.
SEW-EURODRIVE rekommenderar att fettet i fettsmorda rullningslager byts i samband
med oljebyte.

Omgivningstemperatur Tillverkare Typ
i . -30°C ... +60°C Mobil Mobilux EP 2
Vaxelrullningslager . .
-40°C ... +80°C Mobil Mobiltemp SHC 100
-25°C ... +80°C Esso Unirex N3
) -25°C ... +60°C Shell Alvania R3
Motorrullningslager . =
+80°C ... +100°C Kliber Barrierta L55/2
-45°C ... -25°C Shell Aero Shell Grease 16
Specialfetter for vaxelrullningslager:
" -30°C ... +40°C Aral Aral Eural Grease EP 2
775 D o Aral Aral Aralub BAB EP 2
E AUC R Kliiber Kliiberbio M32-82

Foéljande fettmangder fordras:

» Vid hogvarviga lagringar (motorlager och ingangslager pa véxlar): En tredjedel av
utrymmet mellan rullkropparna skall fyllas med fett.

« Vid lagvarviga lagringar (i vaxlar och utgangslager pa vaxlar): Tva tredjedelar av
utrymmet mellan rullkropparna skall fyllas med fett.
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Pafyliningsméangder for smérjmedel

8.3  Pafyllningsmangder for smorjmedel

De angivna volymerna ar riktvarden. De exakta volymerna varierar beroende pa antalet
vaxelsteg samt utvaxlingsforhallandena. Vid pafylining maste oljenivaskruven anvan-
das for indikering av den exakta oljevolymen.

| foljande tabell anges pafyliningsmangder for smorjmedel beroende pé byggformen

M1...M6.
Vaxeltyp Pafyllningsméangd i liter
M1 M2 M3 M4 M5 M6
HW30 0,65 0,65 0,65 0,75 0,65 0,65
HS40 1,0 1,0 1,0 1,45 1,35 1,0
HS41 1,0 1,0 1,0 1,45 1,35
HS50 1,4 1,4 15 1,95
HS60 2,8 2,7 2,8 3,9
HK30 1,35 1,20 1,15 1,45
HK40 1,7 1,7 1,9 2,3
HK50 2,4 2,6 2,8 3,6
HK60 2,7 29 31 3,9
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Index 1

9 Index

9.1 Andringsindex

Allmant

Kapitlet
Byggformer

Kapitlet
Smoérjmedel

| jamforelse med den foregaende utgavan av Montage- och driftsinstruktion for vaxlar
for elektriska hangbanor (dokumentnummer: 1052 3707, utgava 07/2001) har foljande
andringar och tillagg inforts:

e Serierna HK30, HK50, HK60 har tagits med i montage- och driftsinstruktionen.

« Samtliga byggformsblad har omarbetats.

» Smorjmedelstabellen har omarbetats fullstandigt. Pafyliningsmangderna for smorj-
medel har uppdaterats och kompletterats med serierna HK30, HK50 och HK60.
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Adressfdorteckning i

Tyskland
Huvudkontor Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 7251 750
F?}b“_,kl_ ) Ernst-Blickle-StraRe 42 - D-76646 Bruchsal Fax +49 (0) 7251 751970
g‘;:\slfc{e”'”g Telex 7 822 391
Postfachadresse: www.SEW-EURODRIVE.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal sew@sew-eurodrive.de
Montering Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 5137 879830
Service (vid Hannover) Alte Ricklinger StraRe 40-42 Fax +49 (0) 5137 879855
D-30823 Garbsen scm-garbsen@sew-eurodrive.de
Boxadress
Postfach 110453 - D-30804 Garbsen
Kirchheim SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 89 90955210
(vid Minchen) DomagkstralRe 5 Fax +49 (0) 89 90955250
D-85551 Kirchheim scm-kirchheim@sew-eurodrive.de
Langenfeld SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 2173 850730
(vid Dusseldorf) Siemensstralle 1 Fax +49 (0) 2173 850755
D-40764 Langenfeld scm-langenfeld@sew-eurodrive.de
Meerane SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 (0) 3764 76060
(vid Zwickau) Dankritzer Weg 1 Fax +49 (0) 3764 760630
D-08393 Meerane scm-meerane@sew-eurodrive.de
Adresser till 6vriga serviceverkstader i Tyskland 6versands pa begaran.
Frankrike
Tillverkning Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 (0) 3 88 73 67 00
Forsaljning 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 (0) 388 73 66 00
Service B. P. 185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Montering Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 (0) 5 57 26 39 00
Service ) Parc d’activités de Magellan Fax +33 (0) 557 26 39 09
Teknisk avdelning 62, avenue de Magellan - B. P. 182
F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 (0) 4 72 15 37 00
Parc d’Affaires Roosevelt Fax + 33 (0) 4 721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 (0) 1 64 42 40 80

Adresser till dvriga serviceverkstader i Frankrike éversands pa begéaran.

Zone industrielle
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang

Fax +33 (0) 1 64 42 40 88

Argentina
Monte(ir]g Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 (0) 33 27 4572 84
Forsaljning Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 (0) 3327 4572 21
Service Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin
Australien
Montering Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 (0) 3 99 33 10 00
gorsaljmng 27 Beverage Drive Fax +61 (0) 399 33 10 03
ervice . . i
Tullamarine, Victoria 3043 http:/fww.sew-eurodrive.com.au
enguires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 (0) 2 97 25 99 00
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 (0) 2 97 25 99 05
New South Wales. 2164 enguires@sew-eurodirve.com.au
Belgien
Montering Bryssel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 (0) 10 23 13 11
Forsaljning Avenue Eiffel 5 Fax +32 (0) 10 2313 36
Service B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brasilien
Tillverkning Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 (0) 11 64 89 90 00
Forsaljning Avenida Amancio Gaiolli, 50 Fax +55 (0) 11 64 89 90 09
Service Caixa Postal: 201-07111-970

Guarulhos - Cep.: 07251-250

Adresser till 6vriga serviceverkstader i Brasilien éversands pa begaran.

Montage- och driftsinstruktion - PROFIBUS-granssnitt, faltférdelare
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i Adressforteckning

Bulgarien
Forsaljning Sofia BEVER-DRIVE GMBH Tel. +359 (0) 9 29 53 25 65
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 (0) 9 29 54 93 45
BG-1606 Sofia bever@mbox.infotel.bg
Chile
Montering Santiago de Chile SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 (0) 26 23 82 03 + 6 23 81 63
Forsaljning Las Encinas 1295 Fax +56 (0) 26 23 81 79
Service Parque Industrial Valle Grande sewsales@entelchile.net
LAMPA
RCH-Santiago de Chile
Boxadress
Casilla 23 Correro Quilicura - Santiago - Chile
Colombia
Montering Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 (0) 5715 47 50 50
Forsaljning Calle 22 No. 132-60 Fax +57 (0) 5715 47 50 44
Service Bodega 6, Manzana B sewcol@andinet.com
Santafé de Bogota
Danmark
Montering Kopenhamn SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 (0) 43 95 8500
Forsaljning Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Fax +45 (0) 43 95 8509
Service DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Estland
Forséljning Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 (0) 6 59 32 30
Paldiski mnt.125 Fax +372 (0) 6 59 32 31
EE 0006 Tallin
Finland
Montering Lahtis SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 (0) 3 589 300
Forsaljning Vesimé&entie 4 Fax +358 (0) 3 780 6211
Service FIN-15860 Hollola 2 http://www.sew-eurodrive.fi
sew@sew-eurodrive.fi
Grekland
Forsaljning Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 (0) 1 04 22 51 34
Service 12, Mavromichali Street Fax +30 (0) 1 04 22 51 59
P.O. Box 80136, GR-18545 Pireus http://www.boznos.gr
Boznos@otenet.gr
Hong Kong
Montering Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 (0) 2-7 96 04 77
Forsaljning Unit No. 801-806, 8th Floor +79 60 46 54
Service Hong Leong Industrial Complex Fax +852 (0) 2-7 95-91 29
No. 4, Wang Kwong Road sew@sewhk.com
Kowloon, Hong Kong
Indien
Montering Baroda SEW-EURODRIVE India Pvt. Ltd. Tel. +91 (0) 265-83 10 86
Forsaljning Plot No. 4, Gidc Fax +91 (0) 265-83 10 87
Service Por Ramangamdi - Baroda - 391 243 sew.baroda@gecsl.com
Gujarat
Irland
Forsaljning Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 (0) 18 30 62 77
Service 48 Moyle Road Fax +353 (0) 18 30 64 58
Dublin Industrial Estate
Glasnevin, Dublin 11
Italien
Montering Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 (0) 2 96 98 01
gﬁrsalmlng Via Bernini,14 Fax +39 (0) 2 96 79 97 81
ervice
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Adressfdorteckning i

Japan
Montering Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 (0) 53 83 7 3811-13
Forsaljning 250-1, Shimoman-no, Fax +81 (0) 53 83 7 3814
Service Toyoda-cho, lwata gun sewjapan@lilac.ocn.ne.jp
Shizuoka prefecture, 438-0818
Kanada
Montering Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 (0) 905 7 91-15 53
Forsaljning 210 Walker Drive Fax +1 (0) 905 7 91-29 99
Service Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
l.reynolds@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 (0) 604 9 46-55 35
7188 Honeyman Street Fax +1 (0) 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 b.wake@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 (0) 514 3 67-11 24
2555 Rue Leger Street Fax +1 (0) 514 3 67-36 77
LaSalle, Quebec H8N 2V9 a.peluso@sew-eurodrive.ca
Adresser till 6vriga serviceverkstader i Kanada éversands pa begaran.
Kina
Fabrik Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 (0) 22 25 32 26 12
Montering No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 (0) 22 25 32 26 11
Forséljning Tianjin 300457 http://www.sew.com.cn
Service
Montering Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 (0) 512 - 62 58 17 81
Forséljning 333, Suhong Middle Road Fax +86 (0) 512 - 62 58 17 83
Service Suzhou Industrial Park suzhou@sew.com.cn
Jiangsu Province, 215021
P. R. Kina
Korea
Montering Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 (0) 3 14 92-80 51
Forsaljning B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 (0) 3 14 92-80 56
Service Unit 1048-4, Shingil-Dong master@sew-korea.co.kr
Ansan 425-120
Kroatien
Forsaljning Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 (0) 14 61 31 58
Service PIT Erdody 4 11 Fax +385 (0) 14 61 31 58
HR 10 000 Zagreb kompeks@net.hr
Luxemburg
Montering Bryssel CARON-VECTOR S.A. Tel. +352 (0) 10 23 13 11
Forsaljning Avenue Eiffel 5 Fax +352 (0) 10 2313 36
Service B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Makedonien
Forséaljning Skopje SGS-Skopje / Macedonia Tel. +389 (0) 9 91 38 43 90
"Teodosij Sinactaski” 66 Fax +389 (0) 9 91 38 43 90
91000 Skopje / Macedonia sgs@mol.com.mk
Malaysia
Montering Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 (0) 73 54 57 07
Forsaljning No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya + 73549409
Service 81000 Johor Bahru, Johor Fax +60 (0) 73 5414 04
West Malaysia kchtan@pd.jaring.my
Nederlanderna
Montering Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 (0) 10 44 63 700
Forsaljning Industrieweg 175 Fax +31 (0) 10 41 55 552
Service NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector-aandrijftechniek.nl
Postbus 10085 info@vector.nu
NL-3004 AB Rotterdam
Norge
Montering Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 (0) 69 2410 20
Forsaljning Solgaard skog 71 Fax +47 (0) 69 2410 40
Service N-1599 Moss

Montage- och driftsinstruktion - PROFIBUS-granssnitt, faltférdelare

sew@sew-eurodrive.no

29




i Adressforteckning

Nya Zeeland
Montering Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 (0) 9-2 74 56 27
Forsaljning P.O. Box 58-428 Fax +64 (0) 9-2 74 01 65
Service 82 Greenmount drive sales@sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 (0) 3-3 84 62 51
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 (0) 3-3 85 64 55
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Monte(ir]g Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 (0) 511 349-52 80
Forsaljning S.A.C. Fax +51 (0) 511 349-30 02
Service Los Calderos # 120-124 sewperu@terra.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima
Polen
Forséaljning Lodz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 (0) 4 26 77 10 90
ul. Techniczna 3/5 Fax +48 (0) 4 26 77 10 99
PL-92-519 Lodz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
Portugal
Montering Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 (0) 2 31 20 96 70
Forsaljning Apartado 15 Fax +351 (0) 2 31 20 36 85
Service P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Rumanien
Forsaljning Bukarest Sialco Trading SRL Tel. +40 (0) 21230 13 28
Service str. Madrid nr.4 Fax +40 (0) 212307170
71222 Bukarest sialco@sialco.ro
Ryssland
Forsaljning St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 (0) 812 535 71 42 +
P.O. Box 263 81253504 30
RUS-195220 St. Petersburg Fax +7 (0) 812 5 35 22 87
sew@sew-eurodrive.ru
Schweiz
Montering Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 (0) 6 14 17 17 17
Forsaljning Jurastrasse 10 Fax +41 (0) 6 14 17 17 00
Service CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Singapore
Montering Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 (0) 68 62 17 01 ... 17 05
Forsaljning No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 (0) 68 61 28 27
Service Jurong Industrial Estate Telex 38 659
Singapore 638644 sales@sew-eurodrive.com.sg
Slovenien
Forsaljning Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 (0) 3 490 83 20
Service UL. XIV. divizije 14 Fax +386 (0) 3490 83 21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Spanien
Montering Bilbao SEW-EURODRIVE ESPARA, S.L. Tel. +34 (0) 944 3184 70
Forsaljning Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax +34 (0) 944318471
Service E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es
Sverige
Montering Jénkoéping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 (0) 36 34 42 00
gérSéIJnlng Gnejsvagen 6-8 Fax +46 (0) 36 34 42 80
ervice

553 03 Jonkdping
Box 3100 S-55003 Jonkoping
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Storbritannien

Adressfdorteckning i

SEW-EURODRIVE Ltd.

Montering Normanton Tel. +44 (0) 19 24 89 38 55
Forsaljning Beckbridge Industrial Estate Fax +44 (0) 19 24 89 37 02
Service P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk
Sydafrika
Montering Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. + 27 (0) 11 248 70 00
Forsaljning Eurodrive House Fax +27 (0) 11 494 23 11
Service Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads liansen@sew.co.za
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.0.Box 90004
Bertsham 2013
Kapstaden SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 (0) 21 552 98 20
Rainbow Park Fax +27 (0) 21 552 98 30
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens dswanepoel@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 (0) 31 700 34 51
2 Monaceo Place Fax +27 (0) 31 700 38 47
Pinetown dtait@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Thailand
Montering Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 (0) 38 21 40 22
Forsaljning Bangpakong Industrial Park 2 Fax +66 (0) 38 21 45 31
Service 700/456, Mo0.7, Tambol Donhuaroh sewthailand@sew-eurodrive.co.th
Muang District
Chon Buri 20000
Tjeckiska republiken
Forséljning Prag SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 (0) 220 12 12 34 +
Business Centrum Praha 2201212 36
Luna 591 Fax +420 (0) 2 20 12 12 37
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz
Turkiet
Montering Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 (0) 216 4 41 91 63 + 216 4
Forsaljning Hareket Sistemleri Sirketi 419164 +2163838014
Service Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax +90 (0) 216 3 05 58 67
TR-81540 Maltepe ISTANBUL seweurodrive@superonline.com.tr
Ungern
Forsaljning Budapest SEW-EURODRIVE Kift. Tel. +36 (0) 1 437 06 58
Service H-1037 Budapest Fax +36 (0) 1 437 06 50
Kunigunda u. 18 sew-eurodrive.voros@matarnet.hu
USA
Fabrik Greenville SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 (0) 864 4 39 75 37
Montering 1295 Old Spartanburg Highway Fax, forsaljning +1 (0) 864 439-78 30
Forsaljning P.O. Box 518 Fax, tillverkn. +1 (0) 864 4 39-99 48
Service Lyman, S.C. 29365 Fax, support +1 (0) 864 4 39-05 66
Telex 805 550
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montering San Francisco SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 (0) 510 4 87-35 60
gérs_'a'ljnlng 30599 San Antonio St. Fax +1 (0) 510 4 87-63 81
ervice

Philadelphia/PA

Hayward, California 94544-7101

SEW-EURODRIVE INC.
Pureland Ind. Complex

200 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

cshayward@seweurodrive.com

Tel. +1 (0) 856 4 67-22 77
Fax +1 (0) 856 8 45-31 79
csbridgeport@seweurodrive.com

Dayton

SEW-EURODRIVE INC.
2001 West Main Street
Troy, Ohio 45373
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Dallas SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 (0) 214 3 30-48 24
3950 Platinum Way Fax +1 (0) 214 3 30-47 24
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com

Adresser till 6vriga serviceverkstader i USA 6versands pa begaran.

Venezuela

Montering Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 (0) 241 8 32 98 04

Forsaljning Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 (0) 241 8 38 62 75

Service Zona Industrial Municipal Norte sewventas@cantv.net
Valencia, Estado Carabobo sewfinanzas@cantv.net

Osterrike

Montering Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 (0) 16 17 55 00-0

Forsaljning Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 (0) 16 17 55 00-30

Service A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at

sew@sew-eurodrive.at
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