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1 D!le�ité pokyny
Bezpe!nostní a 
výstra�né pokyny

Bezpodmíne"n# dodr�ujte zde uvedené bezpe"nostní a výstra�né pokyny!

Dodr�ování Provozního návodu je p!edpokladem bezporuchového provozu a spln"ní
p!ípadných záru#ních nárok$. D!íve ne� za#nete pracovat s p!ístrojem, p!e#t"te si,
prosím, Provozní návod!
Provozní návod obsahuje d$le�ité servisní pokyny, proto ho, prosím, uchovávejte v blíz-
kosti p!ístroje.

Likvidace Dbejte, prosím, aktuálních p$edpis!:
� %ásti sk!ín", ozubená kola, h!ídele, rovn"� i valivá lo�iska p!evodovek je nutno likvi-

dovat jako ocelový �rot. To platí také pro díly z �edé litiny, pokud není proveden odd-
"lený sb"r.

� Starý olej je nutno shroma�&ovat a likvidovat ho podle ustanovení.

Nebezpe"ní úrazu.
Mo�né následky: smrt nebo t"�ká zran"ní.

Nebezpe"ná situace.
Mo�né následky: lehká nebo malá zran"ní.

�kodlivá situace.
Mo�né následky: po�kození p!ístroje a okolního prost!edí.

Tipy pro u�ivatele a u�ite#né informace.
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2 Bezpe"nostní pokyny
P"edb#�né 
poznámky

Následující bezpe"nostní pokyny se p$ednostn# vztahují na pou�ívání p$evo-
dovek.
P!i pou�ívání p$evodových motor! dbejte, prosím, navíc i na bezpe#nostní pokyny pro
motory uvedené v p!íslu�ných provozních návodech.

V�eobecn# B"hem provozu a po n"m jsou #ásti p!evodových motor$ a p!evodovek vodivé a pohy-
blivé a mají horké povrchy.

� p$íslu�ných podrobných provozních návod! a schémat k zapojení
� výstra�ných a bezpe"nostních �títk! na p$evodovce / p$evodovém motoru
� ustanovení a po�adavk!, které jsou závislé na za$ízení
� národních / regionálních p$edpis! pro bezpe"nost a úrazovou prevenci

T#�ká poran#ní osob a v#cné �kody mohou vzniknout
� neodborným pou�íváním
� nesprávnou instalací
� nedovoleným odstran"ním pot!ebných ochranných kryt$ nebo sk!ín"

Pou�ití k ur$enému 
ú$elu

Tyto p!evodové motory / p!evodovky jsou ur#eny pro pr$myslová za!ízení. Odpovídají
platným normám a p!edpis$m. Technická data i údaje o p!ípustných podmínkách jsou
uvedena na výkonovém �títku a v dokumentaci.
Je t$eba bezpodmíne"n# dodr�ovat v�echny údaje!

Transport / Ulo�ení Zkontrolovat okam�it" po dodání zbo�í, zda p!i doprav" nedo�lo k jeho po�kození. P!í-
padná po�kození okam�it" sd"lit dopravci. V daném p!ípad" je uvád"ní do provozu vy-
lou#eno.
V p!ípad" pot!eby je nutné pou�ít dostate#n" dimenzované transportní prost!edky. P!ed
uvedením do provozu je t!eba odstranit existující transportní zaji�t"ní.

V�echny práce týkající se dopravy, ulo�ení, instalace / montá�e, p$ipojení,
uvád#ní do provozu, o�et$ování a údr�by m!�e provád#t jen odborn# vy�kolený
personál p$i bezpodmíne"ném dodr�ování

Pokud se nebude p$evodovka okam�it# montovat, je nutné ji uskladnit na suchém
a nepra�ném míst#.
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D$íve ne� za"nete

3 Instalace a montá�
3.$ D"íve ne� za!nete

Pohon lze namontovat jen tehdy, pokud
� údaje na výkonovém �títku pohonu souhlasí s napájecí sítí
� není pohon po�kozen (b"hem dopravy nebo skladování nedo�lo k jeho po�kození)
� je zaji�t"no, �e jsou spln"ny následující p!edpoklady:
� u standardních p$evodovek: teplota okolí mezi - '0 °C a + 60 °C, bez olej$, kyselin,

plyn$, par, zá!ení atd.
� u zvlá�tních p$evodovek: pohon je proveden podle podmínek okolí

3.2 Pot"ebné nástroje / pomocné p"ípravky
� Sada �roubových klí#$
� Momentový klí# (+ sada �roubovák$ s dlouhými �estihrannými kolíky)
� Natahovací p!ípravek
� Pop!. vyrovnávací prvky (podlo�ky, distan#ní krou�ky)
� P!ipev(ovací prost!edky pro pohán"cí a pohán"né díly
� Mazivo (nap!. NOCO®-Fluid)

3.3 P"íprava
Z výstupních a p!írubových ploch montovaného motoru je t!eba d$kladn" odstranit pro-
tikorozní ochranné prost!edky, zne#i�t"ní a podobn" (pou�ít obvyklé rozpou�t"dlo). Ro-
zpou�t"dlo nesmí proniknout na chlopn" h!ídelového t"snicího krou�ku motoru -
po�kození materiálu!

3.4 Instalace p"evodovky
P!evodovka, pop!. p!evodový motor m$�e být instalován / namontován jen v p!íslu�né
pracovní poloze na rovnou', konstrukci, která tlumí kmitání a je torzn" tuhá. Hrozí-li
nebezpe#í elektrochemické koroze mezi p!evodovkou a pracovním strojem (spojení
r$zných kov$, jako nap!. litiny/u�lechtilé oceli), je t!eba pou�ít odd"lovací vlo�ky z um"lé
hmoty (2-3 mm silné)! Rovn"� �rouby je t!eba opat!it podlo�kami z um"lé hmoty! Sk!ín"
dostate#n" uzemnit - pou�ít zemnicí �rouby na motoru.

'. Maximální p!ípustná odchylka rovinnosti pro p!írubové upevn"ní (sm"rné hodnoty podle DIN ISO ''0'):
u p!íruby '20...600 mm max. chyba 0,2...0,5 mm
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3Montá� do za$ízení

3.5 Montá� do za"ízení
Na rozdíl od typové !ady PSF se p!evodovka PSE montuje do konstrukce za!ízení p!es
závitové otvory v t"lese p!evodovky.

P"evodovka PSE: 
se�roubování ze 
strany stroje

P"evodovka PSF: 
se�roubování ze 
strany p"evo-
dovky

50219AXX
Obr. %: Montá� p!evodovky PSE do za!ízení

PSE

50220AXX
Obr. 2: Montá� p!evodovky PSF do za!ízení

PSF
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Montá� pohán#ných díl!

3.6 Montá� pohán#ných díl%
Obr. 3 zobrazuje p!íklad natahovacího p!ípravku k montá�i spojek (3) nebo náboj$ na
konec h!ídele p!evodovky a motoru (4). V p!ípad" pot!eby lze na axiálním lo�isku (2) od
natahovacího prost!edku upustit.

U typové $ady PSF se nesmí p!i montá�i hnacích a pohán"ných prvk$ pou�ít matice
na hnací a pohán"né h!ídeli jako dorazy pro p$evodové prvky (!emenice, ozubené
pastorky atd).

U typové $ady PSE se m$�e p!i montá�i hnacích a pohán"ných prvk$ pou�ít nákru�ek
na h!ídeli jako definovaný doraz.

Obr. 4 zobrazuje správné montá�ní uspo!ádání ozubeného nebo !et"zového kola 
k zamezení nep!ípustných sil.

� Hnací a pohán"né prvky montovat jen pomocí natahovacího p!ípravku (viz obr. 3).
K nasazení pou�ít st!edicí otvor se závitem, který je na konci h!ídele.

� V �ádném p$ípad# nenasazovat na konec h$ídele $emenice, spojky, pastorky
atd. pomocí úder! kladivem (po�kození lo�isek, sk$ín# a h$ídele).

� U $emenic je t$eba dbát na správné napnutí $emene (podle údaj! výrobce).

50278AXX
Obr. 3: P!íklad natahovacího p!ípravku

50279AXX
Obr. 4: Správné montá�ní uspo!ádání ozubeného nebo !et#zového kola

1 2

34
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� Nasazené hnací prvky musí být vyvá�ené a nesmí vyvolávat nep!ípustné radiální
nebo axiální síly (viz obr. 4 / p!ípustné hodnoty viz katalog "Planetové p!evodovky",
#. '05' 4236).

Montá� spojek P!i montá�i spojek je t!eba vyrovnat podle výrobce spojek:
A Maximální a minimální vzdálenost
B Axiální p!esazení
C Úhlové p!esazení

Hnací a pohán#né prvky , jako nap$. $emenice, spojky atd. musí být zakryty ochra-
nou proti dotyku!

Montá� je snaz�í, pokud je pohán"ný díl nejd!íve namazán mazivem nebo je krátce za-
h!átý (na 80 - '00 °C).

04332AXX
Obr. 5: Maximální a minimální vzdálenost (A), axiální p!esazení (B), úhlové p!esazení (C)

A B C
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Montá� motoru se spojkou EK

3.7 Montá� motoru se spojkou EK

50236AXX
Obr. 6: Montá� motoru se spojkou EK
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Montá� je t!eba dodr�ovat následovn":
� Motor (4) (s min. p!esností vyst!ed"ného b"hu podle EN 42955) umístit svisle. %id-

lo otá#ek a ostatní nástavby chránit vhodným krou�kem (5).
� Zkontrolovat u #elních ploch (6) motoru a p!evodovky rýhy, v p!ípad" pot!eby je vyh-

ladit. Vy#istit a namazat díru duté h!ídele spojky ('') a motorové h!ídele (3).
� Odstranit jednu, pop!. dv" ze #ty! ochranných zátek (2). Spojku ('') s upínací objím-

kou je t!eba otá#et tak dlouho, a� je hlava sv"rného �roubu (8) shodná s montá�ní
dírou p!ídavné sk!ín" (8). U motor! s drá�kou pro pero: drá�kou pro pero otá#et o
90 °vzhledem k pro!íznutí pouzdra spojky

� Pokud jsou pou�ita pouzdra spojek (9), je t!eba dbát na to, aby se pro!íznutí pouzdra
spojky (9) shodovalo s pro!íznutím spojky ('') a upínací objímky ('0). Opatrn" nasu-
nout p!evodovku na motorovou h!ídel (3).

� Vlo�it a zasunout �rouby mezi p!evodovku a motor. Dbát nato, aby byly pozd"ji p!ís-
tupné t!i olejové �rouby (7). Olejové �rouby jsou umíst"ny naho!e, dole a na stran"
p!evodovky.

� Utáhnout sv"rný(é) �roub(y) (8) momentovým klí#em (') na p!edepsaný utahovací moment.

� Vycentrovat p!evodovku spojkou. K tomu je pot!eba uvolnit p!ipev(ovací �rouby a
následovn" op"t k!í�ov" dotáhnout. Nasadit op"t ochranné zátky (2).

V�echny p!evodovky s výjimkou typu PSF/PSE 2'. a PSF/PSB/PSE 3'. s pr$m"ry mo-
torových h!ídelí ≤ '4 mm mají jen jeden sv"rný �roub (8).

P$evodovky, spojky apod. se v �ádném p$ípad# nesmí nasazovat na konec h$ídele
pomocí úder! kladiva (po�kození lo�isek, sk$ín# a h$ídele!)

Typy p!evodovek PSE, PSF 2'. a PSF 3'. nemají olejové �rouby. Typ p!evodovky PSB
má jeden olejový �roub (7) ve st!edu p!írubového bloku.

Typ p$evodovky Pr!m#r motorového h$ídele 
[mm]

Po"et sv#rných 
�roub!

Utahovací moment 
sv#rných �roub! [Nm]

Klí"ový otvor

PSF 2'./3'.
PSB 3'.
PSE 2'./3'.

≤ '4 2 '4 SW 5

PSF 2'./3'.
PSB 3'.
PSE 2'./3'.

> '4 ' 4' SW 6

PSF 4'. - PSF 90.
PSB 4'. - PSB 6'.
PSE 4'. - PSE 6'.

≤ 32 ' 4' SW 6

PSF 4'./5'./6'./70./80./90. 
PSB 4'./5'./6'.
PSE 4'./5'./6'.

> 32 ' 83 SW 8
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Uvedení planetových p$evodovek do provozu

4 Uvedení do provozu
4.$ Uvedení planetových p"evodovek do provozu

Zkontrolovat správný sm"r otá#ení v rozpojeném stavu (pozor na neobvyklé zvuky p!i
protá#ení).

P!i zm"nách vzhledem k b"�nému provozu (nap!. zvý�ená teplota, hluk, kmitání) je t!eba 
v p!ípad" pochybností p!evodovku odpojit a zjistit p!í#inu resp. se obrátit na firmu SEW.

P!i zku�ebním provozu bez výstupních prvk$ p!evodovky zajistit t"sná pera. Ochranné
a hlídací prvky musí být funk#ní i p!i zku�ebním provozu. 
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5 Provoz a servis
5.1 Co d!lat, kdy�...

5.2 Kontrola/Údr�ba
P!evodovky PSF/PSB/PSE jsou promazány na celou dobu �ivotnosti. Proto není nutná
vým"na maziva.

Intervaly kon-
troly a údr�by

Je t!eba provád"t pravideln" vizuální kontrolu prosakování. V p!ípad", �e je zji�t"na
net"snost, je nutné zavolat zákaznický servis.

Porucha Mo�ná p"í#ina Odstran!ní

P!i chodu neobvyklý, 
pravidelný hluk

� Valivý / "mlecí" hluk:
po�kození lo�iska

� Klapající hluk:
nepravidelnost v ozubení

Zavolat zákaznický 
servis

Olej vytéká Vadné t"sn"ní Zavolat zákaznický 
servis

Pokud budete pot"ebovat ná� zákaznický servis, uve$te, prosím, následující údaje:

� Data výkonového �títku (kompletní)
� Druh a rozsah poruchy
� Dobu a pr#vodní okolnosti poruchy
� P!edpokládanou p!í$inu

Mazivo pou�ité výrobcem nesmí být smícháno s ostatními mazivy.
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V�eobecné pokyny k pracovním polohám

6 Pracovní polohy
6.$ V�eobecné pokyny k pracovním polohám

Firma SEW rozli�uje u planetových p!evodovek s malou v$lí pracovní polohy M' a� M6.
Na následujícím obrázku jsou zobrazeny polohy p!evodovek v prostoru M' a� M6.

Pou�ité symboly V následující tabulce jsou zobrazeny symboly pou�ívané u jednotlivých pracovních
poloh a jejich význam:

50249AXX
Obr. 7: Zobrazení pracovních poloh M% a� M6 u planetových p!evodovek s malou v"lí

Symbol Význam

�ádný odvzdu�(ovací ventil

�ádný kontrolní �roub stavu oleje

�ádný vypou�t"cí �roub oleje

M1 … M6
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6PSF211 - PSF902

6.2 PSF211 - PSF902

M4

M1

M2

1 3

2

90°

0°

270°

180°

xx

x

x

x

x

x

0°

0°

0°

0°

x

M5

M1 - M6

M1 - M6

M1 - M6

180°

0°x

90°

x

x

270°

M3

90°

x

180°x

270°

x0°

M6

M1 … M6
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PSB311 - PSB612

6.3 PSB311 - PSB612

M4

M1

M2

1 3

2

90°

0°

270°

180°

xx

x

x

x

x

0°

0°

0°

x

x

0°

M3

M1 - M6

M1 - M6

M1 - M6

90°

x180°

x

270°

x0°

M5 M6

x

90°

x x

270°

180°

0°

M1 … M6
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6PSE211 - PSE612

6.4 PSE211 - PSE612

M4

M1

M2

1 3

2

90°

0°

270°

180°

xx

x

x

x

x

x

0°

0°

0°

0°

x

M5

M1 - M6

M1 - M6

M1 - M6

180°

0°x

90°

x

x

270°

M3

90°

x

180°x

270°

x0°

M6

M1 … M6
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