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1 Dulezité pokyny

¢ Tato pfriru¢ka nenahrazuje podrobny navod k obsluze!

« Instalaci méniée MOVIDRIVE® a jeho uvedeni do provozu zajist'uje pouze spe-
cializovany elektrotechnicky personal, jenz dba na dodrzovani platnych bez-
pecnostnich predpisti a navodu k obsluze!

Dokumentace » Proctéte si pedlivé tuto pfirucku dfive, nez zacnete instalovat a uvadét do provozu
ménice pro pohony MOVIDRIVE® s timto aplikaénim modulem.

» Predkladana pfiru¢ka prfedpoklada pfistup k dokumentaci o MOVIDRIVE® a znalosti
o ni, zejména k systémové pfirucce MOVIDRIVE®.

+ KfFizové odkazy jsou v této pfiru€ce oznaCeny znakem "-". To napfiklad znamena
(- kap. X.X), Ze v kapitole X.X této pfiru¢ky naleznete dodatecné informace.

» Dodrzovani této dokumentace je prfedpokladem bezporuchového provozu a plnéni
pfipadnych narok( plynoucich ze zaruénich podminek.

Bezpecénostni a Dbejte bezpodmineéné na zde uvedené bezpeénostni a varovné pokyny!
varovné pokyny

Hrozici nebezpeéi zplisobené elektrickym proudem.

Mozné nasledky: smrt nebo nejtézsi zranéni.

Hrozici nebezpedi

Nebezpeéna situace
Mozné nasledky: lehka nebo nepatrna zranéni.

Skodliva situace
Mozné nasledky: poSkozeni pfistroje a okoli.

Tipy pro uzivatele a uzite¢né informace.
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Oblasti pouziti

2 Popis systému

2.1  Oblasti pouziti
Aplikaéni modul "RozSifené polohovani pres sbérnici" je zvlasté vhodny pro pouziti, pfi
nichz je tfeba najizdét do libovolného mnozstvi poloh rozdilnymi rychlostmi a zrychlo-
vacimi rampami. Pfi polohovani na externi €idlo, jeZ je nezbytné pfi silovém styku mezi

hfidelem motoru a zatézi, mizete dle vybéru pouzivat inkrementalni ¢idlo nebo ¢idlo ab-
solutni polohy.

Aplika¢éni modul "RozS8ifené polohovani pfes sbérnici" je vhodny zejména pro nasledu-
jici odvétvi a aplikace:

¢ dopravni techniku

— pojezdova ustroji
— zvedaci mechanismy
— kolejova vozidla

* logistiku

— regalové zakladace
— voziky s pfiénym pojezdem

"Rozsifené polohovani pres sbérnici” se vyznacuje nasledujicimi vyhodami:
* obsluzna plocha je optimalni pro uzivatele

» zadavat se musi pouze ty parametry (pfevody, rychlosti, priméry), jez jsou nutné pro
"RozSifené polohovani pres sbérnici"

* vedené parametrizovani namisto nakladného programovani.

* monitorovy provoz nabizi optimalni diagnézu.

« uzivatel nepotfebuje mit Zadné zkuSenosti s programovanim.

« moznost dlouhych drah pojezdu (2'® x jednotka drahy).

+ jako externi €idlo je mozné volit inkrementalni idlo nebo Cidlo absolutni polohy
» zadné zdlouhavé zapracovani.
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Priklad pouziti

2.2  Priklad pouziti

Vozik s pficnym Typickym pFikladem pouziti pro aplikaCni modul "RozS8ifené polohovani pfes sbérnici" je

pojezdem vozik s pficénym pojezdem. Nasledujici obrazek ukazuje vozik s pfi€nym pojezdem ve
skladu s vySkovymi regaly. ZboZi, ur€ené k uskladfiovani a vyskladriovani se pfepravuje
mezi regalovymi uliCkami a stolovym distributorem. Pfitom musi vozik s pfiénym pojez-
dem urazit dlouhé trasy (vzdalenosti) a v zavislosti na nakladu akcelerovat a jezdit s
riznymi rampami a rychlostmi.
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Obr. 1: Pfiklad pouZziti voziku s pficnym pojezdem
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Identifikace programu

2.3 Identifikace programu
Aplikaéni program, jenz byl naposledy ulozeny do pfistroje MOVIDRIVE®, muzete iden-
tifikovat dvojim zptsobem.

1. Pomoci PC a programu MOVITOOLS:

+ propojte PC a MOVIDRIVE® pfes sériové rozhrani.

* Spustte program MOVITOOLS.

» Spustte "Provést program/Compiler".

» Spustte v kompilatoru "Indikace/ Informace k programu".
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Obr. 2: Spusténi informaci k programu

+ otevie se okno "Programminformationen” (Informace k programu). Ze zapisU
muzete vycist, ktery aplikac¢ni software je ulozeny v MOVIDRIVE®. Pfitom se

rovnéz zobrazi &islo verze.

[Frogommintomationen ________________H
Eres M GERAT gespehenis Programm beizt lokgende Exgenschahen

Progrermngeche - |4
Ertebngzdynm [0 200
Mave de Qusbdsini  [Evdendsd posoning vs bus 1011 00

04923ADE
Obr. 3: Okno "Informace k programu"
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Identifikace programu

2. Pomoci obsluzného pfistroje DBG11A, neni tfeba Zadného PC:

» zvolte parametr P940 "Proménné IPOS Edit".

» nastavte parametr P940 = EIN. Obsluzny pfistroj nyni ukazuje "000V".

« pouzijte tlaCitko 1, abyste Cislice zvySovali a tlacitko — -, abyste kurzorem pohy-
bovali doprava. Nastavte "128V".

* Obsluzny pfistroj nyni ukazuje obsah proménné H128 ve tvaru desitkovém a Ses-
tnactkovém.

128V 0100004100
= 05F5F104 HEX

SEW

04924AXX
Obr. 4: Proménna H128

+ desitkova hodnota na prvnim fadku ma nasledujici vyznam:
01 00004100

verze programu

00001 = polohovani tabulkou

00002 = polohovani tabulkou s fizenim sbérnice
00003 = polohovani pfes sbérnici

00004 = rozSifené polohovani pfes sbérnici
00005 = absolutni polohovani

00006 = rezervovano

00007 = rezervovano

00008 = rezervovano

00009 = rezervovano

00010 = tahova navijeCka

00011 = rezervovano

00012 = rezervovano

00100 = fizeni jefabu

1 = polohovani

2 = technika navijeni
3 = programové fizeni
4 = pouziti pro vice os
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Predpoklady

3 Projektovani

3.1

PC a software

Ménié, motory a
snimac

Technologické
provedeni

Snimac se zpétnou
vazbou

MOVIDRIVE®
MDV/MDS60A

MOVIDRIVE®
compact MCV/
MCS41A

Predpoklady

Aplikaéni modul "Rozsifené polohovani pies sbérnici" se realizuje jako program IPOSplus®
a je soucasti softwaru MOVITOOLS od firmy SEW. K pouzivani softwaru MOVITOOLS
potiebujete PC s operaénim systémemWindows® 95, Windows® 98, Windows NT® 4.0
nebo Windows® 2000.

Ménic

"RozSifené polohovani pres sbérnici" Ize realizovat pouze za pomoci pfistroju MO-
VIDRIVE® v technologickém provedeni (...-0T).

"Rozsifené polohovani pfes sbérnici" vyzaduje nutné snimac¢ se zpétnou vazbou a
Ize jej proto realizovat pouze s pristroji MOVIDRIVE® MDV/MDS nebo MOVIDRIVE®
compact MCV/MCS, ne véak s pouzitim MOVIDRIVE® MDF a ne s pfistrojem MO-
VIDRIVE® compact MCF.

"Rozsifené polohovani pfes sbérnici" pouziva 6 procesnich datovych slov. Proto Ize
pouzivat pouze typy primyslovych sbérnic "PROFIBUS" a "INTERBUS" s optickym
vinovodem. V zavislosti na pouzitém typu sbérnice pak pouZzijeme volitelnou jed-
notku MOVIDRIVE® DFP21A, DFP11A nebo DFI21A.

Pfi aplikacich se silovym spojenim mezi hfidelem motoru a zatéZi je pro polohovani
nutné externi €idlo. Pokud jako externi €idlo pouzZijeme &idlo absolutni polohy, potfe-

bujeme dodatecné volitelné zafizeni MOVIDRIVE® "Kartu pro &idlo absolutni polohy
typ DIP11A".

"Rozsifené polohovani pres sbérnici" vyzaduje, aby sbérnice PROFIBUS-DP méla
provedeni MCV/MCS41A.

mozné s MOVIDRIVE®
compact MCV/IMCS41A MDV/MDS60A

ano, s volitelnou jednotkou
DFP21A nebo DFP11A

ano, s volitelnou jednotkou
DFP11A nebo DFI21A

Rizeni pres

PROFIBUS-DP ano, bez volitelné jednotky

PROFIBUS-FMS, INTER-

BUS s optickym vinovodem ne

Motory

— pro provoz na zarizeni MOVIDRIVE® MDV nebo MOVIDRIVE® compact MCV:
asynchronni servomotory CT/CV (snima¢ standardné& zabudovany) nebo trojfa-
zové motory DR/DT/DV/D s volitelnym inkrementalnim Cidlem.

— pro provoz na zafizeni MOVIDRIVE® MDS nebo MOVIDRIVE® compact MCS:
synchronni servomotory DS/DY, rezolver standardné& zabudovany.

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici




Predpoklady

e Externi snimac¢

Pomoci MOVIDRIVE® compact MCV/MCS41A nelze vyhodnocovat Zadné snimaée
absolutnich hodnot. Pfi aplikacich se silovym spojenim mezi hfidelem motoru a
z4téZi Ize proto jako externi snimace pouZivat pouze inkrementélni &idla se signaly
podle RS-422 (5 V TTL).

— tvarové (= bezeskluzové) spojeni mezi hfidelem motoru a zatézi: neni nutny
zadny externi snimac. Chcete-li i pfi tvarovém spojeni polohovat na externi sni-
mac, musite postupovat pfesné tak jako u silového spojeni.

— silové spojeni (vykazujici skluz) mezi hfidelem motoru a zatézi: navic ke snimaci
motoru/rezolveru je nutny externi snimac.

— inkrementalni €idlo jako externi snimac¢ - pfipojeni k zakladnimu pFistroji X14.
— pouze u zafizeni MOVIDRIVE® MDV/MDS60A: ¢idlo absolutni hodnoty jako
externi snimac€ - pfipojeni na volitelnou jednotku DIP11A X62.

Ve vybéru ze seznamu DIP (- systémova pfirucka MOVIDRIVE® MD_60A, popis
parametrd P950) jsou uvedena pfipustna ¢idla absolutnich poloh.

+ Mozné kombinace MOVIDRIVE® MDV/MDS60A:

spojeni tvarové, neni nutny zadny silové, nutny externi snimag&

hridel motoru-zatéz externi snima¢ ’

typ externiho snimace - inkrementalni ¢idlo ¢idlo absolutni polohy
posuv do referenéniho ano ano ne

bodu

typ sbérnice PROFIBUS DP (12 MBaudll) - DFP21A

- pozadované volitelné PROFIBUS FMS/DP - DFP11A

zarizeni INTERBUS LWL - DFI21A

potiebné dalsi volitelné

e karta pro ¢idlo absolutni
zafizeni MOVIDRIVE

ne ne polohy typ DIP11A

« Mozné kombinace MOVIDRIVE® compact MCV/MCS41A:

spojeni tvarové, neni nutny zadny Ty . 7 oy
o s g ilové, nutny externi snim
hridel motoru-zatéz externi snimaé ST WL a6 ac
typ externiho snimace - inkrementalni ¢idlo
posuv do referen¢niho bodu ano ano

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pfes sbérnici




Popis funkce ====

3.2 Popis funkce

Funkéni znaky

Druhy provozu

Aplikace "Roz8ifené polohovani pfes sbé&rici" skyta nasledujici funkéni znaky:

pres priimyslovou sbérnici Ize zadavat libovolné mnozstvi vyslednych poloh

jsou mozné dlouhé drahy pojezdu. Maximalni mozna draha pojezdu zavisi na nas-
tavené jednotce drahy, napfiklad:

jednotka drahy maximalné mozna draha pojezdu
1/10 mm 26.2144 m
mm 262.144 m

pro polohovaci jizdu se musi rychlost a rampy nastavovat pfes sbérnici.
programové koncové spinace Ize definovat a vyhodnocovat.

jako externi snimace Ize vyhodnocovat podle vybéru inkrementalni ¢idla a ¢idla ab-
solutni polohy.

jednoduché pfipojeni k nadfazenému Fizeni (SPS = fizeni programovatelnému z
pameéti).

Funkce jsou realizovany tfemi druhy provozu:

Tipovaci provoz

— pfes bit 9 nebo 10 v Fidicim slové 2 (PA1) se pohonem pohybuje doprava nebo
doleva.

— rychlost a rampy jsou variabilni a zadavaji se pfes pramyslovou sbérnici.

Rezim pro dosazeni reference

— bitem 8 v Fidicim slové 2 (PA1) se spusti posuv do referenéniho bodu. Posuvem
do referenéniho bodu se stanovi vztazny bod (nulovy bod stroje) pro postupy
absolutniho polohovani.

— i kdyz jako externi snimac pouzivame c&idlo absolutni polohy, Ize provadét posuv
do referen¢niho bodu.

Automaticky provoz
— bitem 8 v Fidicim slové 2 (PA1) se v automatickém provozu spusti polohovani.
— zadavani vysledné polohy pfes procesni vystupni datova slova PA2 a PA3.

— cyklické potvrzeni skuteéné polohy v uzZivatelskych jednotkach pfes procesni vs-
tupni datova slova PE2 a PE3.

— zadavani pozadovaneé rychlosti pfes procesni vystupni datové slovo PA4.
— cyklické potvrzeni skute€né rychlosti pfes procesni vstupni datové slovo PE4.

— zadavani zrychlovacich a zpozdovacich ramp pfes procesni vystupni datova slo-
va PAS a PAG.

— cyklické potvrzeni €inného proudu a vytiZzeni pfistroje pfes procesni vstupni da-
tova slova PE5 a PEG.

— potvrzeni vysledné polohy po najeti do ni pfes virtualni binarni vystup "vysledna
poloha dosazena".

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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Popis funkce

Omezeni

PA
HiHs —
. o et U eme ||
NEH : PA1 PA2 PA3 | PA4 PA5 | PA6
iH —> o flage
oinl:ly.
fo |
B FRE I <, | PE1 | PE2 | PE3 | PE4 | PES | PES || <,
PE |
04825AXX
Obr. 5: Vyména dat pres procesni data
PA = procesni vystupni data PE = procesni vstupni data
PA1 = Fidici slovo 2 PE1 = stavové slovo
PA2 = vysledna poloha Horni PE2 = skute¢na poloha Horni
PA3 = vysledna poloha Dolni PE3 = skute¢na poloha Dolni
PA4 = pozadovana rychlost PE4 = skutecna rychlost
PA5 = zrychlovaci rampa PE5 = ¢inny proud
PAG = zpozdovaci rampa PE6 = vytiZeni pfistroje

Procesnim vystupnim datovym slovem PA4 se zadava pozadovana rychlost polohovaci
jizdy. Z bezpec€nostnich divodi mlzete dodate¢né omezit maximalné pfipustnou ry-

chlost pro automaticky a tipovaci provoz.

Neopomerite, ze P302 "Maximalni pocet otaek 1" musi byt nejméné o 10% vyssi nez
nastavena omezeni pro automaticky a tipovaci provoz.

Navic je faktor Citatele pro kalibraci drahy omezeny na hodnotu 8192.

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pfes sbérnici




Kalibrace pohonu ===

3.3 Kalibrace pohonu

Pohony bez
externiho sni-
mace (s tvarovym
stykem)

Pohon s
externimi sni-
maci (se silovym
stykem)

Rizeni musi znat poget impulzi snimade (inkrement() na jednotku drahy, aby bylo
mozné spoditat informaci o draze a pohon spravné polohovat. Mimoto mlzete pomoci
kalibrace nastavit uzivatelskou jednotku, vhodnou pro Vase pouzivani.

U pohonu bez externiho snimace muzete nechat kalibraci automaticky provadét funkci
"RozSifeného polohovani pfes sbérnici", slouzici k uvadéni do provozu. K tomu ucelu
musite zadat nasledujici data:

« primér hnaciho kola nebo stoupani zavitu vietena
» prevodovy pomér prfevodovky (i-pfevodovky, snizujici pocet otacek)
» pfevodovy pomér pfedlohy (i-pfedlohy, snizujici poCet otacek)

Funkce pro uvadéni do provozu pak vypocita nasledujici faktory kalibrace:
1. Faktor kalibrace Impulsy/draha [inc/mm] podle vzorce:

Impulsy = 4096 x ipFevodovky x ipFedIohy

Draha = 1% dhnaciho kola N€PO s stoupani zavitu vietena
2. Faktor kalibrace Rychlost (hodnota Citatele v 1/min a hodnota jmenovatele v mm/s)

Jako jednotku pro hodnotu jmenovatele muzete pouzit také m/min nebo 1/min.

Muzete také pfimo zadavat impulsy/drahu a faktor kalibrace rychlosti. Pokud jako jed-
notku drahy zadate jinou jednotku nez milimetr [mm], pouZije se tato uzZivatelska jednot-
ka také pro polohu programovych koncovych spinacu, posunuti referenéniho bodu a
polohy pfes sbérnici.

V tomto pfipadé musite pfed uvedenim "RozSifeného polohovani pfes sbérnici" do
provozu mit zaktivovany a zkalibrovany externi snimac. K tomu t¢elu v programu MO-
VITOOLS/SHELL provedte nasledujici nastaveni:

* nastavit P941 "Quelle Istposition” (zdroj skutecna poloha), EXT. SNIMAC (X14) u
inkrementalniho ¢idla nebo CIDLO ABSOLUTNI POLOHY (DIP). Toto nastaveni Ize
provadét i béhem uvadéni "Rozsifeného polohovani pfes sbérnici" do provozu.

W 94, IPD5 Gebe = E
841 Qaeslle Iscposicion ABSCLUTGER. |TIP] j
94Z Ceherfaktor Tshler HOTORGEDER. (X1F)

EXT., GEBER (Il4

943 Sabecfaktor Hesnnec

944 Geberskaliscung Exc. Geber

02770ADE
Obr. 6: Nastaveni zdroj skutecna poloha

* nastavime P942 ... P944 "Geberfaktor Zahler" (Faktor snimace Citate)l a "Geberfak-
tor Nenner" (jmenovatel) a "Geberskalierung Ext. Geber" (kalibrace Ext. snimace).
Toto nastaveni musite provést v programu MOVITOOLS/SHELL pfed uvedenim
"Rozsifeného polohovani pres sbérnici" do provozu.

Pfi uvedeni "RozSifeného polohovani pfes sbérnici" do provozu je nyni vypocet kali-
brace zablokovany.

Dalsi informace ke kalibraci externich snimacl naleznete v pfiruéce "Polohovani a
Fizeni procesu IPOSPIUS®",

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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—] .
z=:z: Kalibrace pohonu
Aktivace cidla Pouze u MOVIDRIVE® MDV/MDS60A:pokud ¢idlo absolutni polohy pouzijete jako ex-

absolutni polohy  terni snimac, musite pfed uvedenim "RozSifeného polohovani pfes sbérnici" do provo-
zu uveést do provozu €idlo absolutni polohy. Postupuijte v tomto pfipadé nasledovné:

» uvedte do provozu méni¢ pomoci programu "MOVITOOLS/Shell".

i ] Paswim Afrmge Egim [ocde Hils

w |F
Huretmush s

Hii

i -

=-1 100 3allesstqunlle
B g
P — §01 Apeusrquells
Fardad e
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Kol e il OO0 Bebfichdacl 1
T kb Wit Pecrisnsars 1
T iterlery woesrman g b Sichui
| shalsrprohonmrueg

I BN rr L E—

& 3PP el
B ol Cors g

[ OHes R e Tl

04941ADE
Obr. 7: Uvedeni ménice do provozu

» zvolte "Inbetriebnahme fiir Absolutwertgeber DIP" (Uvedeni do provozu pro Cidlo ab-
solutni polohy DIP).

Startup E

— Startup for
" Motor 1 [parameter set 1]

" Motar 2 [parameter et 2]

" Speed contraller

& ahsolute encoder interface

< Zurick I Wweiter » I .ﬂ.bbrechenl

04992ADE

Obr. 8: Uvedeni cidla absolutni polohy do provozu

* spustte "Inbetriebnahme fir" (Uvedeni do provozu pro ¢idlo absolutni polohy DIP)

Dalsi informace k uvadéni Cidel absolutni polohy do provozu naleznete v pfiru¢ce "Polo-
hovani s ¢idlem absolutni polohy a kartou pro &idlo absolutni polohy DIP11A".

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pfes sbérnici




Koncové spinace, referenéni vaéky a nulovy bod stroje ==::S

3.4 Koncové spinace, referenc¢ni vacky a nulovy bod stroje

Programové kon-
cové spinace

Referencéni vacky

Nulovy bod stroje

Programové koncové spinale slouzi jako dodate¢na bezpelnostni funkce tim, Ze
stanovi hranice rozsahu pojezdu. DodrZujte nasledujici pokyny:

Programové koncové spinace musi leZet v rozmezi drahy pojezdu technickych kon-
covych spinacu.

Instrukce pro pojezd, jejichz vysledné polohy se nachazeji mimo programové kon-
coveé spinace, nebudou vykonany.

bude-li pfes prliimyslovou sbérnici zadana vysledna poloha, lezici mimo rozsah pro-
gramovych koncovych spinacu, vznikne chybové hlaseni F78 "Programovy koncovy
spina¢ IPOS". Toto chybové hlaseni se musi potvrdit resetovanim, pfitom se refer-
encovani pohonu ztrati.

Pokud polohujete €idlem absolutni polohy, pozi¢ni hodnota se resetovanim neztrati.
Zadejte nejprve novou vyslednou polohu v rozmezi programovych koncovych
spinacu a provedte pak resetovani, jinak se znovu vygeneruje chyba F78.

Dbejte pfi stanoveni referenéniho bodu (polohy referenéni vacky) a programovych
koncovych spinacli na to, aby se nepfekryvaly. Pfi pfekryti se pfi referencovani
generuje chybové hlaseni F78 "Programovy koncovy spinac - IPOS".

Pokud nema nulovy bod stroje (= vztazny bod pro polohovani pfes sbérnici) leZet na
referenénim bodu, pak musite pfi uvadéni "RozSifeného polohovani pfes sbérnici"
do provozu zavést offset (posunuti) referenéniho bodu.

Plati vzorec: Nulovy bod stroje = Referenéni bod + Offset referen¢niho bodu

Timto zpisobem muizete zménit nulovy bod stroje, aniz byste museli posouvat refer-
encni vacku.

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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Usporadani procesnich dat

3.5 Usporadani procesnich dat

Nadrazené fizeni (SPS) vysila 6 procesnich vystupnich datovych slov (PA1 ... PAG) k
mé&nici a pfijima od ménie 6 procesnich vstupnich datovych slov (PE1 ... PEG).

PA
THy |
BH {T > | PA1 | PA2 | PA3 | PA4 | PA5 | PAG > legsl
ALy
i )
oA F e <3| PEt | PE2 | P3| PE4 | PEs | PEG || <}
PE i
04825AXX
Obr. 9: Vyména dat pfes procesni data
PA = procesni vystupni data PE = procesni vstupni data
PA1 = fidici slovo 2 PE1 = stavové slovo (IPOS procesni vstupni data)
PA2 = vysledna poloha Horni PE2 = skute¢na poloha Horni (IPOS proces.
vstup. data)
PA3 = vysledna poloha Dolni PE3 = skute¢na poloha Dolni (IPOS proces.

vstup. data)
PA4 = pozadovana rychlost (IPOS proces. vyst. data) PE4 = skute¢na rychlost (IPOS proces. vstup. data)
PA5  =rampa zrychleni (IPOS proces. vyst. data) PE5 = ¢inny proud (IPOS proces. vstupni data)

PA6 = zpomalovaci rampa (IPOS proces. PE6 = wytizeni pfistroje (IPOS proces. vstupni data)
vystupni data)

Procesni Procesni vystupni datova slova maji nasledujici uspofadani:
vystupni data . PA1: fidici slovo 2
151413 12/11/10 9 87 65 4 3/2 1 0
. blokovani regulatoru/
rezervovano uvolnéni
. uvolnéni/rychlé
rezervovano e zastaveni
rezervovano L uvolnéni/zastaveni
volba médu T

Homi /pfidrzna regulace

volba médu = ‘

Doni L pfepnuti rampy
tipovani - Er:eetF;EUtl sady para-
tipovani + resetovani chyby

start rezervovano

» PA2 + PA3: vysledna poloha
PA2 vysledna poloha Horni PA3 vysledna poloha Dolni
1514 13/12/11.10 9 (8 76 5 4 3 2 1 0 1514 13/12/11/10 9 8 76 5 4 3 21 0

vysledna poloha (uzivatelska jednotka)

* PA4: pozadovana rychlost

PA4 pozadovana rychlost
151413121110 9 8 76 5 4 3/2 1 0
pozadovana rychlost (1/min)

16 MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pfes sbérnici




Usporadani procesnich dat ===

* PAS5 + PAG: rampa zrychleni a rampa zpomaleni

PA5 rampa zrychleni PAG6 rampa zpomaleni
15 14/1312/11.10 9 8 7 6 5/4 3/2 1 0 1514/1312 1110 9 8 7 6 5/4 32 1 0
rampy [s]

Procesni vstupni  Procesni vstupni datova slova maji nasledujici usporadani:

data + PE1: stavové slovo
15/14/13 121110 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
stav ménice/kdd chyby ‘ L
motor se otadi (n # 0)
ménic pfipraven k provozu
IPOS reference (= pohon je v referenci)
vysledna poloha dosaZena
uvolnéni brzdy
poruchalvystraha
koncovy spina€ vpravo
koncovy spina¢ vlevo
+ PE2 + PES3: skute¢na poloha
PE2 skute¢na poloha Horni PES3 skute¢na poloha Dolni
15 14/1312/11.10 9 8 7 6 5/4 3/2 1 0 1514/1312 1110 9 8 7 6 5/4 32 1 0

skute€na poloha (uzivatelska jednotka)

* PE4: skute€na rychlost

PE4 skutec¢na rychlost
151413121110 9 8 76 5 4 32 1 0
skute€na rychlost [1/min]

« PES5: ¢inny proud
PES5 ¢inny proud
1514 13/12/11 10/ 9 '8 7 6 5 4 3 2 1]/0 1 0
¢inny proud (% jmenovitého proudu pfistroje)

+ PEG: vytiZzeni pfistroje
PEG6 vytizeni pfistroje
151413121110 9 8 7/6 5 4 3 2 1 01 0]
vytizeni pfistroje (% | x t)

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici 17
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Software

4 Instalace
4.1 Software
MOVITOOLS

Technologické
provedeni (od
verze 2.70)

Aplikacni modul "RozS8ifené polohovani pies sbérnici" je ¢asti softwaru MOVITOOLS od
firmy SEW (verze 2.60 a vy$Si). Pfi instalovani softwaru MOVITOOLS na VasSem
pocitali postupujte nasledovné:
» vlozte CD s MOVITOOLS do CD mechaniky vaseho pocitace.
+ aktivujte "Start\Ausfiihren..." ("start\provedeni...").

+ zadejte "{pismeno pohonu vasi CD mechaniky}:setup" a zmacknéte tlacitko "Re-

turn" (navrat).

+ spusti se menu setup MOVITOOLSu. Ridte se pokyny, automaticky vas povedou pfi

instalaci.

MOVITOOLS muzete spoustét nyni pfes Manazer programa. Je-li k VaSemu PC pfipo-
jeny MOVIDRIVE®, vyberte si spravné rozhrani (PC-COM) a nastavte spojeni bod po
bodu. Zmacknutim tlaCitka <Aktualisieren> (Aktualizovat) se méni¢ zobrazi v okné "An-
geschlossene Gerate" (Pfipojené pfistroje).

TMAHALER  MIVTOOLS® SOW-ELRDOANT GmiH & Co
Spescie FLALOH drepeichdaiene Gele 5 bl Wptbwrnchr) Fd 2
~
£ Daisch S Gersehp [ 2| sigrota [ oo - crgeken Umichis
‘oles Th SRR SR 1] 1 Funkt-arfrii]
I~ Erghch -
P ™ oM 2 ™ lrechie rd ddaoe
E g
e ] | 3
™ OOk 4 biaresra Urarchie
- N OFFLIME]
R
g Opken Prosgroane pasfidwen
Frpet ol il ewrriedan Shgl |
et g s et e a1
Blmis
=] Sea EIE::HW:I ] Tazt_Ml el
¥ | Pashlcadsi N | e ] Tl wickka_[A. 2w Srope
+ ] Euverachai | bl 1 gl o iesi] DA g
= ] MORTOCLS Py pect ol W] g e Lorpder |
v ] B ﬂ] Tabpor 1 186
! j:::im-_] ﬂ“: LT]TE] LOGO0xrv |
e ol Toaril_138 2w
e |EITeinzzwn Byents |
= ] ksl ks
L) g (Sl 2t _lt"mI
1 MTO il | E L I
1 | b IFTHE |

HITOOLS frendes |

Obr. 10: Okno MOVITOOLSu

04431BDE

Aplikacni modul "RozS8ifené polohovani pies sbérnici" lze pouzivat s pfistroji MOVID-
RIVE® MDV/MDS60A v technologickém provedeni (-0T). S pfistroji ve standardnim
provedeni (-00) nelze aplikaéni moduly pouzivat.
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Zakladni pristroj MDV/MDS60A s volitelnou jednotkou "Karta pro ¢idlo
absolutni polohy typ DIP11A"

4.2 Zakladni pristroj MDV/MDSG60A s volitelnou jednotkou "Karta pro cidlo abso-
lutni polohy typ DIP11A"

: ® MDV (MDS
| x13: _ MOVIDRIVE bIP (MDS)
—= «— DI@@| 1" /zablokovani regulatoru s —
DIg1 | 2—*uvolnéni/rychlé zastaveni 1 ®‘ 1 @;
DI@2 | 3—reset, vynulovani 219 219
DI@3 | 4—* referencni vacka 3 @\ 3 @‘ X11
$——— —— DI@4 | 5—* /koncovy spina¢ Vpravo ‘ 4 ®\
t——<— —— DI@5| 6—* /koncovy spina¢ Vlevo E 4|9 5 \
[ DCOMm| 7 vztazna svorka pro X13:DI@@..DIZ5 x| 59 S,
VO24 | 8~——vystup +24V 60| 6/9) = o
DGND| 9—1 vztazny potencial binarnich signalu $12 L | RON > OFF
ST11 |10~ RS-485+ 700 (| 5
ST12 [11}<a—»RS-485- 8 @)‘ % 2 ®\ X12 ]
9 @)\ 3 @)‘ —
X14: (MDV/MDS) 100 || = NE
A — 11 § 2
vstup externich snimacu, — — ‘
inkrementalnich ¢idel 5V TTL 119 11 §)3
(pfipojeni— navod k obsluze 219 19 }g 4 %
5
MOVIDRIVE®) 310 29/l x10 6|
X 0 419 : ®} 1§ 7|0l
| 519 419
X15: (MDV/MDS) 1=l slol| || |5 [0 68
PR E ‘® 9
snima¢ na motoru 710 T 6 |9 1X13 o
inkrementalni ¢idlo (MDV) nebo rezolver (MDS) |7 |9 e
(pfipojeni— navod k obsluze 8|0 /8|9
MOVIDRIVE?) J1 99 9l9)
1009,
11 ®‘ "SUPPL‘( OUTZAV:—‘
|X10: :
TF1 1—vstup TF
DGND | 2 vztazny potencial binarnich signald Lo ~
DB@@ | 3 /brzda x| (8 5° o8
1 DO@1-C | 4 relé stfedovy kontakt / porucha 6© oo o
DO1-NO 5;‘ relé spinaci kontakt / porucha 62 9 ° &
DOZ1-NC| 6 relé rozpinaci kontakt / porucha I
DO@2 | 7+ je v referenci
2/4\\/ g mierz 8 vystup +24V CIDLO CIDLO VSTUP
TNt . (
=) Vi24 9 vystup +24V VSTUPVYSTUP (REZOLVER VSTUP)
DGND |10 vztazny potencial binarnich signald
X60: DIP11A |
DG | 1—» |
D11 | 2— - ,
DI12 | 3= nefunkéni, nebot ]
DI13 | 4 virtualni svorky jsou ucinne! I
DI14 | 5—= I
DI15 | 6—=
DI16 | 7|—> |
D17 | 8= |
DCOM| 9| vztazna svorka pro X22:DI1@...DI17
DGND 10— vztazny potencidl binarnich signall I
X61: :
DO1D [1}=— I
DO11 | 2/=— |
DO12 [3}e— . :
DO13 | 4~=—— nefunkéni, nebot
DO14 |5~a—— virtuélni svorky jsou ucinné! |
DO15 |6=—o |
DO16 | 7=—
DO17 | 8<— I
DGND |91 vztazny potencial binarnich signall |
|
rozhrani SSI X62: I
snimac absolutni polohy |
pfipojeni— PFirucka "Polohovani s ¢idlem
|1Hm ( ! |
5 3 absolutni polohy a kartou ¢idla absolutni
Grayuv kéd polohy DIP11A") !
|
1
04826ACZ

Obr. 11: Schéma zapojeni Zakladniho pfistroje s volitelnou jednotkou DIP11A
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Instalace sbérnice MOVIDRIVE® MDV/MDS60A

4.3 Instalace sbérnice MOVIDRIVE® MDV/MDS60A

Prehled

Pfi instalaci sbérnic dbejte prosim na pokyny, uvadéné v pfiru¢kach k pfisluSnym
pramyslovym sbérnicim, pfilozenych k rozhranim prdmyslovych sbérnic.

DFP
PROFIBUS
DP

O

CHOD

O

SBERNICE
- PORUCHA

® (foeee) ©

X30
PROFIBUS
DP

DFP
PROFIBUS
FMS /DP

O

CHOD

O

SBERNICE
- PORUCHA

FMS/DP  DP

EﬂZAP
VYP
KONCOVE
ODPORY

g
@ (o) @

FMS/DP

DFl
INTERBUS

d
M 0.5M

u O

« Q

A O

QO

F1 QO

F02Q

®r O

X30

DALKOVY VSTUP

VYSTUP

VYSTUP
th

%%
g =

IN
Q

DALKOVY WY

1)
1
S

VYSTUP
lOI

>
vl

Certifikovana!

0BR. 12: Typy sbérnic

04827AXX
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Instalace sbérnice MOVIDRIVE® MDV/MDS60A

PROFIBUS Podrobné informace jsou obsazeny v souboru dokumentace k PROFIBUSu, ktery si

(DFP21A) muZete objednat u firmy SEW. Tato dokumentace obsahuje jako pomUcku k projek-
tovani a k jednoduchému uvedeni do provozu kmenové soubory pfistrojii (GSD) a ty-
pové soubory pro MOVIDRIVE®.

Technicka data

Karta Rozhrani primysl. sbérnice PROFIBUS typ DFP21A
Objednaci ¢islo 823618 6
O Pomuicky pro uvedeni do provozu a diagnézu | Obsluzny software MOVITOOLS a ovladaci zafizeni
DFP DBG11A
PROEEF')BUS Varianta protokolu PROFIBUS-DP podle EN 50170 V2 / DIN E 19245 T3
. Lo Automaticka identifikace rychlosti pfenosu v baudech:
. Podporované rychlosti pfenosu dat v baudech 9.6 kbaudt ... 12 Mbaudd
CHOD Pfinoieni 9-pdlova zasuvka Sub-D
® poJ Usporadani vyvodl podle EN 50170 V2 / DIN 19245 T3
PORUCHA e . . . A )
NA SBERNICI Ukoné&eni sb&mice glﬁréll;ntegrovane, musi se realizovat v zastréce PROFI
ZAP ’
gg E Adresa stanice 0... 125 nastavitelna na prepinaci DIP
gf = Kmenovy soubor pfistroji (GSD) SEW_6003.GSD
25|\m0
gi Ident. ¢islo DP 6003 hex = 24579 dez
ADDRESA Hmotnost 0.2 kg (0.44 Ib)
X30
PROFIBUS
DP
1. LED Zelena: RUN (CHOD) }
2. LED Cervena: BUS FAULT (CHYBA NA SBERNICI)
3. Prepinac DIP pro nastaveni adresy stanice.
4. 9-pdblova zasuvka Sub-D: pro pfipojeni sbérnice
Usporadani

vyvodu konektoru

—
N
-

L

. RxD/TxD-P (B/B)| 3
Il eme [l RxD/TxD-N (A/A)| 8
e CNTR-P 4
DGND (M5V) 5
VP (P5V) 6
DGND (M5V) 9

= e

04434AXX
Obr.13: Usporadani 9-pdélové zastréky Sub-D podle EN 50170 V2

(1) 9-polova zastrcka Sub-D
(2) signalové vodice zkroutit!

(3) nutné vodivé spojeni mezi pouzdrem zastréky a stinénim!

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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4 Instalace sbérnice MOVIDRIVE® MDV/MDS60A

PROFIBUS Podrobné informace jsou obsazeny v souboru dokumentace k PROFIBUSu, ktery si

(DFP11A) muZete objednat u firmy SEW. Tato dokumentace obsahuje jako pomUcku k projek-
tovani a k jednoduchému uvedeni do provozu kmenové soubory pfistrojii (GSD) a ty-
pové soubory pro MOVIDRIVE®.

Technicka data

Karta Rozhrani primysl. sbérnice PROFIBUS typ DFP11A
Objednaci ¢islo 822724 1
DFP Pomuicky pro uvedeni do provozu a diagnézu | Obsluzny software MOVITOOLS a ovladaci zafizeni
PROFIBUS DBG11A

FMS / DP
s/ * PROFIBUS-DP podle EN 50170 V2 / DIN E 19245 T33

Varianty protokolu *  PROFIBUS-FMS podle EN 50170 V2 / DIN E 19245 T3
«  SmiSeny provoz PROFIBUS-DP/FMS (kombislave)

Automaticka identifikace rychlosti pfenosu v baudech:
SO 9.6 kilobaudu
19.2 kilobaudt
W22 93.75 kilobaud
NA SBERNICI 187.5 kilobaud
500 kilobaudu
1500 kilobaudu

Piiboient 9-polova zasuvka Sub-D
3. pol Usporadani vyvodl podle EN 50170 V2 / DIN 19245 T3

PFipojitelné pro typ vodic¢e A (do 1500 kBd)
podle EN 50170 V2 / DIN E 19245 T3

Podporované rychlosti pfenosu dat v baudech

e o o o o o

Ukonceni sbérnice

FMS/DP  DP

ap Adresa stanice 0... 125 nastavitelna na prepinaci DIP
@] e Implicitni parametr sbérmice ,I\D/Illlg Tspr Pro provoz FMS/DP pfip. DPvolitelny na pfepinaci
VYPKONCOVE
i Kmenovy soubor pfistroji (GSD) SEW_6000.GSD
— =
= Ident. ¢islo DP 6000 hex = 24576 dez
X0 @ 5. Hmotnost 0.2 kg (0.44 Ib)
1. LED Zelena: RUN (CHOD) ;
2. LED Cervena: BUS FAULT (CHYBA NA SBERNICI)
FMS/0P 3. Prepinac¢ DIP pro nastaveni adresy stanice a k pfepnuti ze smiSeného reZimu FMS/DP pouze na rezim DP.
4. Prepinac DIP k pfipojeni a odpojeni koncového odporu sbérnice
5. 9-polova zasuvka Sub-D: pro pfipojeni sbérnice
Usporadani

vyvodu konektoru

—
[N
-

1 (] RxD/TxD-P (B/:) 3
l eme | RxD/TxD-N (A/A)| 8
- CNTR-P 4
DGND (M5V) 5
VP (P5V) 6
DGND (M5V) 9
= = @
T @
04434AXX

Obr. 14: Usporadani 9-pdlové zastréky Sub-D podle EN 50170 V2

(1) 9-pdlova zastrcka Sub-D
(2) signalové vodice zkroutit!

(3) nutné vodivé spojeni mezi pouzdrem zastréky a stinénim!
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Instalace sbérnice MOVIDRIVE® MDV/MDS60A

INTERBUS s Podrobné informace jsou obsazeny v souboru dokumentace k INTERBUSu s optickym
optickym vinovo-  vinovodem, ktery si mlZzete objednat u firmy SEW.
dem (DFI21A)

Technicka data

Karta Pramysl. sbérnice INTERBUS typ DFI21A (opticky
vinovod)
Objednaci ¢islo 823 093 5
DFI . . o Obsluzny software MOVITOOLS a ovladaci zafizeni
INTERBUS Pomucky pro uvedeni do provozu a diagn6zu DBG11A a CMD-Tool
)
1 ZAP Podporované rychlosti pfenosu dat v baudech 500 kbaudt a 2 Mbaudy, Ize pfepinat prepinacéem DIP
207 1]

Vstup pro dalk. sbérnici: 2 zastréky F-SMA
1. Pfipojeni Vystup pro dalk. sbérnici: 2 zastr¢ky F-SMA
opticky regulované rozhrani optického vinovodu

Bd [T
M 0.5M Hmotnost 0.2 kg (0.44 Ib)

u O
« O
ga O
RO 2.
1 O
2O
®r O

X30

w

VYSTUP

a

alkovy vstup

VYSTUP
O
>

><

><
D oo
N

=

o

dalkovy vystup

E ‘O' 6. 1. Prepinac DIP pro délku procesnich dat, délka PCP (prvotniho fidic. progr.) a rychlost pfenosu v baudech
2 = 2. Diagnéza diodami LED
3. Opticky vinovod: dalkovy IN (VSTUP)
4. Opticky vinovod: pfichozi dalkova sbérnice
5. Opticky vinovod: dalkovy OUT (VYSTUP)
6. Opticky vinovod: pokracujici dalkova sbérnice
Usporadani
vyvodu —— - - -
Poloha Signal Smeér Barva zily v optickém
svétlovodu
3 opticky vinovod pfijimana data oranzova (OG)
Dalkovy IN (VSTUP)
4 pfichozi dalkova sbér- vysilana data ¢erna (BK)
nice
5 opticky vinovod pfijimana data ¢erna (BK)
Dalkovy OUT (VYSTUP)
6 odchozi dalkova sbér- vysilana data oranzova (OG)
nice

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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MOVIDRIVE® compact MCV/MCS41A

4.4 MOVIDRIVE® compact MCV/MCS41A

|X1 0: MOVIDRIVE® compact

REF1 | 1= +10V P 00O

Al11 22—

REF2 | 3==—-10V

Al12 | 4—»

SC11 5=— Systémova sbérnice Horni

Al21 6— Vstup TF-/TH

SC12 | 7~=—» Systémova sbérnice Dolni
AGND | 81 vztazny potencial analogovych signalti

— *— DI@DB | 9 /zablokovani regulatoru

DIg1 10— uvolnéni/rychlé zastaveni ‘

DI@2 |11/—®reset, vynulovani

DIg3 |12— ™ referencni vacka — §EW —
DI@4 |13~ /koncovy spina¢ Vpravo ORRIVE —
DIg5 |14/—* /koncovy spinac Vlevo

[ DCOM [15] vztazna svorka pro X10:DIgd...DIg5
VO24 |16/ vystup +24V —

DGND 17— vztaZny potencial binarnich signala T
DO@1-C |18 _relé stfedovy kontakt / porucha
DO@2 192r v referenci
DO@1-NO|20, relé spinaci kontakt / porucha
DBJZQD (21 /brzda
DO@1-NC|22 relé rozpinaci kontakt / porucha
DGND 23— vztazny potencial binarnich signala
ErF VI24  24/—» vstup +24 V

I
I w5
:

X14: (MCV/MCS) ©) [T .=
vstup externich snimagu, ®II®I =R
inkrementalnich ¢idel 5V TTL ®|'®| T, [ 2] [

(pfipojeni — navod k obsluze
MOVIDRIVE® compact MCV/MCS)

X15: (MCV/MCS)

snimac¢ na motoru

.
| o=

inkrementalni ¢idlo (MCV) nebo rezolver (MCS) K E{NOTALN' ‘NgIgEL@lEjNSTTAUL R @ [ wsf=s
(pFipojeni — %évod k obsluze VSTPPIVYSTUP PROFIBUS DP R @ |
MOVIDRIVE® compact MCV/MCS) @
21|22
DGND 2324 124,
X30: (MCV/MCS41A) x10
pfipojeni sbérnice PROFIBUS-DP
(pfipojeni — navod k obsluze
MOVIDRIVE™ compact MCV/MCS)
04940ADE
Obr. 15: Schéma zapojeni MOVIDRIVE® compact MCV/MCS41A
Usporadani Dbejte pokynu, uvedenych v provoznim navodu MOVIDRIVE® compact MC_41A.
vyvodi konek- @)
v - 1 _
toru sbérnice w RxD/TxD-P (B/B)| 3
PROFIBUS-DP RxD/TxD-N (A/A)] 8
CNTR-P 4
DGND (M5V) 5
VP (P5V) 6
DGND (M5V) 9 |
— L
= 3
04915AXX

Obr. 16: Usporadani 9-pdlové zastréky Sub-D podle EN 50170 V2

(1) X30: 9-polova zastrcka Sub-D
(2) signalové vodi€e zkroutit!
(3) nutné vodivé spojeni mezi pouzdrem zastréky a stinénim!
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Pripojeni koncovych spinaci

4.5 Pripojeni koncovych spinacu

Vacky koncovych spinal museji rozsah pojezdu pokryvat az k dorazu.

Pouzivejte pouze koncové spinace s rozpinacimi kontakty (Low-aktivni)!

CW -
Ll X »
—/ ™
= =
Q (@]
O %)
() w
w
04437AXX
Obr. 17: Pripojeni koncovych spinaci
Ccw = chod méni¢e doprava
X = draha pojezdu
ES CW = koncovy spinac pravy

ES CCW = koncovy spinac levy

Dbejte na spravné pfifazeni koncovych spinacl. To znamena, Ze pfi béhu doprava
(CW) se najizdi na pravy koncovy spina¢ (ES CW) a pfi béhu doleva (CCW) se najizdi
na levy koncovy spina¢ (ES CCW).

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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5 (‘® Vseobecné
©,

5 Uvedeni do provozu
5.1 VSeobecné

Predpokladem uspé&sného uvedeni do provozu je spravné projektovani a bezchybna in-
stalace. Podrobné pokyny k projektovani jsou obsazeny v systémovych pfiruc¢kach
MOVIDRIVE® MD_60A a MOVIDRIVE® compact. Tyto systémové prirucky jsou
soucasti souborti dokumentace MOVIDRIVE® MD_60A a MOVIDRIVE® compact, jez
si mGzete objednat u firmy SEW.

Zkontrolujte si instalaci, také pfipojeni Cidel, dle pokynt k instalaci v Navodu k obsluze
MOVIDRIVE® a v této pfiruce (- kapit. Instalace).

Pokud uzivate &idlo absolutni polohy, dbejte také na pokyny k instalaci a uvedeni do
provozu Cidla absolutni polohy v pfiru¢ce "Polohovani s ¢idlem absolutni polohy a kar-
tou cidla absolutni polohy DIP11A", kterou si muzete objednat u firmy SEW.

5.2 Pripravné prace
Pfed uvedenim do provozu ugirite nasledujici kroky:
* Spojte ménic pfes sériové rozhrani (RS-232, USS21A na PC-COM) s PC.
» Nainstalujte software MOVITOOLS od fy. SEW (verzi 2.60 a vyssi).
* Méni¢ uvedte do provozu pomoci programu "MOVITOOLS/Shell"..

HE  eitesomrir R[] =]

100 Bollustoquslls |t-:|--.'|.-..-rn1':|u|.'.. #

Civestwa Bipuaiorass 108 FIE"JFI"HE] Iz FLEMHLH
Ml (I M Neinsasisn

oo PNy

04941ADE
Obr. 18: Uvedeni ménic¢e do provozu

» nastavte nasledujici provozni rezimy:

o typ motoru
menic
DR/DT/DV/D cTicV DS/DY
®
MOVIDRIVE 'MDVE0A nebo ' \/ec n.REG &IPOS CFC&IPOS -

MOVIDRIVE® compact MCV41A

MOVIDRIVE® MDS60A nebo
MOVIDRIVE® compact MCS41A

- - SERVO&IPOS
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Pripravné prace (‘®

* pouze pfi provozu s inkrementalnim Cidlem na zakladnim pfistroji: X14 jako externim
snimacem:

— nastavte v MOVITOOLS/SHELL parametry P942 ... P944faktor snimace Citatel a
jmenovatel a kalibraci ¢idla ext. snimac¢. Podrobny popis parametr( P942 ... P944
naleznete v pFirudce "Polohovani a sekvenéni fizeni IPOSPUS®",

* pouze pfi provozu s €idlem absolutni polohy na DIPu: X62 jako externim snimacem:
— vyberte "Uvedeni do provozu pro €idlo absolutni polohy DIP"..

Startup

Startup for
" Motor 1 [parameter set 1]

" Mator 2 [parameter st 2)
~

+ Abhzolute encoder interface

| WWeiter » | Abbrechen

04992ADE

Obr. 19: Uvedeni ¢idla absolutni polohy do provozu

— uvedte Cidlo absolutni polohy DIP do provozu
+ signal "0" na svorce X13:1 (DI , /Zablokovani regulatoru).

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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(‘6 Spusténi programu "Rozsifené polohovani pres sbérnici "

5.3 Spusténi programu "Rozsifené polohovani pres sbérnici”

VSeobecné + spustte program "MOVITOOLS/Shell".
» spustte "Uvedeni do provozu/RozSifené polohovani pres sbérnici"..

BT o e Pl Fapmin et 3l

04829ADE
Obr. 20: Spusténi programu "Roz8ifené polohovani pfes sbérnici”

Prvni uvedeni do Spustime-li "RozSifené polohovani pfes sbérnici" poprvé, objevi se okamzité okna pro
provozu uvedeni do provozu.

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pfes sbérnici
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Parametry pramys-
lové sbérnice

Obr. 21: Nastaveni parametr( primyslové sbérnice

Enveeileale Butposibioniciung

pedmskw &2 |
Feldbusparamster
Feldbustyp
Busadgeaasa

Timepout Zeit

Timeout Reaktion

Baudrate

5

@7

FROFIEUZ FM3/DF =
| [

| SCHNELLEST/WARN. j

-l

BT P cu Pk

X seouch |

e B

Geardet | PROFIBLS FK

Nastavte spravny typ primyslové sbérnice
Nastavte pozadované parametry sbérnice

04830ADE

Kliknéte na "Weiter >>" (Dale), objevi se dalsi okno pro "Uvedeni do provozu".

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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Kalibrace

©

Evvenilarle Bupanbnnisrung

heHBESKE

&l 2@l

Quelle Istpositiaon [J-:".!'I'i.i':-'.:.ir.:l:!ﬂh (X153 3

Berechoung der Zhalierung

Durchmezser Antriebacad j |5':| =T j
i-Getriehe |f?.

i-Vorgeslegs [J.

Einheit der Geachwindigkeit |:r:'m.-"5 j

| H

| Einheit

Skhalisrungefakbor Weg

|I-=1 Ba [Binheit
Impul=s = | - aness |n'm|.

Wag

Skalisrungafaktor der Geschedndigleit
|-_|:| oo [Einh=1t]

zikhler . ;
AE = L/ min |mos =
MNenner |'_ ang

I Albiuch | 144 Zua ek Waadi s
TP PurkicuPank: | Gearcet | PROFIBUS Fi

04832ADE
Obr.22: Nastaveni kalibrace

* nastavte "Quelle Istposition" (zdroj skute¢na hodnota). Jsou mozna nasledujici nas-

taveni:
"snimac¢ na motoru (X15)" pfi provozu bez externiho snimace.
"EXT. GEBER (X14)" (Ext. snimac& X14) pfi provozu s inkrementalnim ¢idlem jako
externim snimacem.
"ABSOLUTWERTGEB. (DIP)" (¢idlo absolutni polohy DIP) pfi provozu s volitel-
nou jednotkou DIP11A a absolutnim €idlem jako externim snimacem.

* Pouze u "Quelle Istposition = Motorgeber (X15)" (Zdroj skute€na hodnota = sni-
mac na motoru (X15): Provedte "Vypocet kalibrace". Zadejte k tomu G&elu nasledu-
jici hodnoty:

— zadejte hodnotu pro "Prdmér hnaciho kola" nebo "Stoupani zavitu vietena" v jed-
notkach milimetry [mm] nebo 1/10 milimetru [1/10 mm].

— zadejte pfevody (= hodnoty i) pro pfevodovku a pfedlohu.

— vyberte si "jednotku rychlosti".

— zmacknéte tlacitko <Berechnung> (Vypocet), dojde k vypoctu faktoru kalibrace.
"Impulsy/draha" se zadavaji v jednotce [inc/mm].

"Faktor kalibrace pro drahu" si mGzete vypocitat také sami a hodnotu pfimo zadat.

V tomto pfipadé muzete zadat pro drahu i jinou jednotku nez milimetry.

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pfes sbérnici
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pfi provozu s externim snimacem je "Vypocet kalibrace" zablokovany.
"Faktor kalibrace pro drahu"

Pokud kalibraci nechate vypoditat pomoci programu, pak automaticky dojde k vypo¢-
tu "Faktoru kalibrace pro drahu" a jeho zadani. Faktor Citatele je pfitom omezeny na
max. 8192 Inc. Pokud k vypoé&tu nepouZijete program, napfiklad pfi provozu s ex-
ternim snimacem, musite si faktor kalibrace sami vypocitat a zadat. Faktor Citatele
je pfitom omezeny na max. 8192 Inc. V pfipadé, Ze vypocet neprovadite pomoci pro-
gramu, napfiklad pfi provozu s externim snimacem, musite si faktor kalibrace sami
vypocitat a zadat..

Dbejte pfitom na to, aby faktor Citatele €inil max. 8192 Inc.

Priklad vypoctu "Faktor kalibrace pro drahu” (Skalierungsfaktor Weg):
Polohovani na €idlo absolutni polohy typ WCS2 (fa. Stahl).

fyzikalni rozliseni ¢idla = 1,25 inkrementd/milimetr

kalibrace €idla P955 = 8

rozliSeni ¢idla s kalibraci ¢idla = 10 inkrementd/milimetr [inc/mm]
nastavte "impulsy/draha = 10/1 [inc/mm]".

"faktor kalibrace pro rychlost" (Skalierungsfaktor der Geschwindigkeit)

Pokud kalibraci nechate vypocitat pomoci programu, pak automaticky dojde k za-
dani "Faktoru kalibrace pro rychlost". Jako jednotka pro jmenovatel se pfitom pouzije
dfive nastavena "jednotka rychlosti". V pfipadé, Ze vypocet neprovadite pomoci pro-
gramu, napfiklad pfi provozu s externim snimacem, musite si faktor kalibrace sami
vypocitat a zadat.

Priklad vypoctu "Faktor kalibrace pro rychlost":

Polohovani na €idlo absolutni polohy typ WCS2 (fa. Stahl).
Citatel = ipfevodovka X Ipredioha X Prepocitavaci faktor pro rychlost
Citatel =2 x 1 x 60 s/min = 120 s/min

Jmenovatel = obvod = pi x d = 3,14159 x 50 mm = 157,08 mm

Nastavte nasledujici hodnoty:
Citatel = 12000
Jmenovatel = 15708

Uvédomte si, ze hodnota Citatele a hodnota jmenovatele mohou ¢&init maximalné
32767.

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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Rozsifené polo-
hovéni pres sbér-

nici Ermeiteie Dusposfionierung

e dmEsw &7 |

Goftwareandschalter Links Bofowaresndschalter Rechts

|- 9000 [m] [wo00 [rin]
Hardwareandschalter nutzen |.:I'.6. j

REeferenzoffeat ||:| [mm]
Refersnzfaheteyp ]"-' i [ |'- '|
BagranEunigan

Max., HMotordrehzahl im |_1:|:|: [L/mim]
Automatik Mods |_.|_3|:|5| [1m/ =]

Max. Motordrehzahl im 1000 [1/meir]
Tipphatriak 1300 [/ 8]

Hmax Drehzahlcagler |1'.I'I: [1/mim]
W DD Fegheispene TE Lisk: E5 Plhiz

1: Frai
$ bl feme | |
Dil: Feteeranocken | | | | ||....:|

W [IM: Endschalter ischis -azer Ll ' L1 LEE]
W DIF: Endechaler inke

Koo | czwie | ween |
T P zufurdd Gebrdert  PROFIELS Ei

04833ADE
Obr. 23: Nastaveni koncovych spinacu, typu posuvu do referencniho bodu a omezeni

+ Zapiste polohu softwarovych koncovych spinacli. Zapis "0" u obou koncovych
spinacl deaktivuje tyto softwarové koncové spinace. Dbejte na to, aby byla poloha
softwarovych koncovych spinaéd uvnitf drahy hardwarovych koncovych spinaéi. Na
Cislech v dolni poloviné obrazku je zobrazena poloha softwarovych koncovych
spinacd.

« Zapiste referencni offset. Referenéni offset koriguje nulovy bod stroje. Plati vzorec:
nulovy bod stroje = referencni bod + referenéni offset

32 MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pfes sbérnici




I
Spusténi programu "RozSifené polohovani pies sbérnici " (‘G

» vyberte spravny typ posuvu do referenéniho bodu (0...7):

| Typ 0: Zadny posuv do referenéniho bodu. Referenénim bodem je

] e [ levy nulovy impuls okamzité polohy.
! Nulovy bod stroje = levy nulovy impuls okamzité polohy + offset refer-
ZP encniho bodu

T— ¢ Typ 1: Referenénim bodem je levy konec referenéni vacky.
| Nulovy bod stroje = referencni bod + offset referencniho bodu

] L_°/\*, Typ 2: Referenénim bodem je pravy konec referenéni vacky.
! Nulovy bod stroje = referen¢ni bod + offset referenéniho bodu

Typ 3: Referenénim bodem je pravy koncovy spina€. K tomu neni
potfebna zadna referenéni vacka.
J I Nulovy bod stroje = referencni bod + offset referenéniho bodu

Typ 4: Referenénim bodem je levy koncovy spina¢. K tomu neni
potfebna zadna referenéni vacka.
d L Nulovy bod stroje = referen¢ni bod + offset referenéniho bodu

- Typ 5: Zadny posuv do referenéniho bodu. Referen&nim bodem je
I okamzita poloha bez vztahu k nulovému impulsu.
4 3 Nulovy bod stroje = okamzita poloha + offset referenéniho bodu

- Typ 6: Referenénim bodem je levy konec referenéni vacky.

.\’E Nulovy bod stroje = referencni bod + offset referencniho bodu
) CAM
T - Typ 7: Referenénim bodem je pravy konec referenéni vacky.
! Nulovy bod stroje = referencni bod + offset referenéniho bodu
" cAM )
02791AXX

» Zadejte "Omezenimi" maximalné dovoleny pocet otacek pro automaticky rezim, tipo-
vaci rezim a regulétor po&tu otaCek. Dbejte na to, aby maximalni pfipustny pocet
otacek pro regulator poctu otacek byl nejméné o 10% vyssi nez v automatickém
rezimu a tipovacim provozu.

Ukladani zmén do Budete vyzvani, abyste provedené zapisy ulozili do paméti.
paméti
Speichesn? ________________E
‘_?r) Sl dhi Anderurpen peipiacier werden?
] _ten | sttt |

04444ADE

Obr. 24: Ukladani zmén do paméti

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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Download Zmacknéte tlacitko "Download", dojde k automatickému nastaveni vSech nezbytnych
parametrd v ménici a ke spusténi programu IPOS "Absolutni polohovani". .

Ermesterie Dusposftionssurg

N

Bifie Kicken Sie sul Hife’. um Informationen uber dis AnschiuStachnik urd die Einstellung der
Paramnater zu bekomean

'?I:Lihl

Lirn dig Inbeinebnabme der Buspositionigrung abruschheden, klicken Sie bt sul Townlaad'

@ DIDD Regespene EF Links: ET Pigckhs

W QI0T: Freigabes

: DI Hibe | |
D02 Befeeronocksn | | | | | =]

@ DI4: Endechaier imchis Lty iEE) o i R

W DI Endechale ks

X bbbnuch I 44 Funiick, ]
BTN Punbiaufunkl | Gespeichert | PROFIEUS Fie Do \WMOAT OOLS \Proects'Project Wess_01 B2

04834ADE
Obr.25: Okno pro funkci "Download"

Prejit na monitor Po provedeni funkce "Download budete dotazani, zda chcete prejit do rezimu monitoru

P Inbetmiebiahone der Buspooiionsnng
\_;‘_.} eifigraich dunchgefiiat.

wiollen S den Mori des Banpostionisiung
thepian

|'___,l-u___i Hein

04835ADE
Obr.26: Monitor Ano/Ne

Volbou "Ja" (Ano) pfejdete na monitor a mlzete tam startovat v pozZadovaném
provoznim rezimu. Volbou "Nein" (Ne) pfejdete na MOVITOOLS/Shell.
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Opétovné
uvedeni do
provozu

Dekddované
zobrazeni

Pokud po jiZz uspéSném prvnim uvedeni programu "Roz8ifené polohovani pfes sbérnici
do provozu jej spustime znovu, objevi se ihned monitor "RozSifeného polohovani pres

sbérnici".

Muzete si vybrat, zda procesni data se maji zobrazovat dekédovana nebo v hexadec-

imalni podobé.

Ermnitebe Busposiliprssneeg

==l A
Monitor der Buspositionierung
- Decodierte Anzeige |2 Hexadezimale Anzeige |
0+ Moo ™ Sheusiurg |
FAL: Steuersort 2 FEN: Stabuswor
99999900 00099999 | FELLERSPERRE 9909
fre | | Fl'uun'sprrcfrua Endschafer Links I |
Fearmpen FregabefSehreliosn  Erstschalsr Rechis
tin FragakaHol Fotorr
Hiferegelng B i i
Inbegrador 1 Tielpoaion erreicht
Tippen - Prrrmesier sl 1 FUOS Refarenz
Tigesn + R=zat Shinng Urrichier befrisbzbarst
Stert rei Biofior cratf
Fazid: Svelposiion FE2f3: Isiposition
0 | 0 o]
PAA: Sollgeschwindigheil PEA: lslgeschwindiglken
0 o] | 0 ron's|
FAS: Beschleunigungsrampa PES: Wirkatrom
0 e | 0j%]
PAE: VerzGgerungsrampe PEE: Gerateauslastung
0 [ | E1%]
- EE _.HW‘ B3 L L2 Rk
[ ] : Frisgabe
= D[E‘:Ee;ul | |
[ ] Eﬁ:Emﬁq: |-|-|u |-1-|n || |u|-|:- |I!=f
W [E: Enchchale bnks
% Atknch | | inbenictnabme |
BN PurkizoPunkd | Gespseicher  PROFBUS Fiv |00 WSEWAMON TOOLS Propecis \Frogsi 11 01 ELE

04836ADE

Obr. 27: Monitor "RozS8ifeného polohovani pres sbérnici”, dekédované zobrazeni

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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Hexadecimalni
zobrazeni

Ermeiteite Busposiliorsesnmg

Qe e & 2|

Monitor der Buspositionierung

i Decodierte Anreige & Hexadezimale Anzeige
A . "

Sielpasdion (Low word) Sollgesc hwindsgke
ielpairsition ¢ 1 wanri =l eidniijiimgsn ainje
Cleuprwor 2 T TR NS T T
pa [HCE] (O] [ O] O] L] ra
re- S Y D K B Y e
LTRSS ] Lt A i AR BT}
Istpo s e {High seond) Wk sinan
btgais ey {1 oss ol 8 e Dl ool ok
Busadre=sse = 4 - Baudree = 0 kKBaud
FROFIBLS FMS/0F
- W‘ 3 ks L2 Rkl
£ P || |
® Bl Ene A |-sese l-uses l. lisee =3
W[5 Enchchale brks
X g | inbeticbnabme |

BTN FurkiaiPunil | Gespeicheit | PROFIBUS Pl DL SO TOOLS Progecis\Frogsci 1 hesl_IN BLE

04837ADE
Obr. 28: Monitor "Roz$ifeného polohovani pfes sbérnici", hexadecimalni zobrazeni

Zmacknéte tlacitko "Inbetriebnahme" (Uvedeni do provozu), pokud chcete provést nové
Uvedeni do provozu. Poté se objevi okna pro "Uvedeni do provozu" (- Prvni uvedeni
do provozu).
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Monitor V monitoru "RozS§ifeného polohovani prfes sbérnici" se zobrazi procesni data,
pfenasend prdmyslovou sbérnici. Navic se zobrazuji stavy jednotlivych bitd pro "PA1:
fidici slovo 2" a "PE1: stavoveé slovo".

Rizeni v monitor- V monitorovém rezimu muzete navic simulovat i fizeni. Pro aktivaci fizeni postupujte
ovém rezimu nasledovné:

+ signal "0" na svorce DI "/REGLERSPERRE/" (zablokovani regulatoru)

» zvolte "Decodierte Anzeige" ("Dekddované zobrazeni").

+ aktivujte k tomu uelu bod "Steuerung" (Rizeni), nachazejici se nad "PA1: Steuer-
wort 2" (PA1: Ridici slovo 2").

+ muzete nyni aktivovat a deaktivovat jednotlivé bity Fidiciho slova (PA1) a zadavat
hodnoty pro procesni vystupni datova slova.

+ zmacknéte tlacitko "PA senden" ("odeslat procesni vystupni datova slova), abyste
tato fidici slova odeslali do ménice..

Fiwsezfl itz Bisepozilinnizianm]
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Monitor der Busposiionierung
J Decodierte Anzeige |g, Hexadezimale Anzeige |
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g Fregabe Schralbtopn  Endechalber Rechis
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[ T ] Eramae oifen
Aadoimaii nbagrator 1 Deiposition sreicht
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Toper + Recged Shinng Limrciler Gesirstisharad
Diwt  fred Bigdor dral
P23 Zialposition PE2{3: latposition
[3000 | | 0 ]
PaA: Sodlge s chwindighleit PEA: lutiges chwindiigkeil
@ fren]) | 0[]
PAS: Beschlaunigungsrampe PES: ‘Wirkstrom
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Obr.29: Simulovani fizeni

Méni¢ nyni vykona podle téchto zadanych ukoll povel k pojezdu

* pouze s DI [ “/REGLVERSPERRE" = "0" (zablokovani regulatoru) mlzete provést
zmeénu z "Steuerung" (Rizeni) na "Monitor" (Monitor).

« abyste ukondili program "Erweiterte Buspositionierung" (Rozsifené polohovani pfes
sbérnici), musi byt "Monitor" aktivni..
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Parametry

Uvedenim do provozu se nastavi automaticky nasledujici parametry:

Cislo parametru

Parametr

Nastaveni

P100 zdroj zadanych hodnot pramysl. sbérnice
P101 zdroj Fidicich slov pramysl. sbérnice
P136 rampa zastaveni 05s
P137 rampa nouzoveého zastaveni 0.5s
P600 binarni vstup DIL11 uvolnéni/rychlé zastaveni
P601 binarni vstup DI[]12 reset
P602 binarni vstup DILI3 referenéni vacka
P603 binarni vstup DIL14 /Konc. spina¢ VPRAVO
P604 binarni vstup DILI5 /Konc. spina¢ VLEVO
P819 Casova prodleva priimysl. sbérnice
0..650s
P815 Casova prodleva Sbusu
bez reakce
indikace chyb
okamzité zastaveni/porucha
reakce primys. sbérn. na nouzové zastaveni/porucha
P831 " . .
Cas.prodlevu rychlé zastaveni/porucha
okamzité zastaveni/vystraha-
nouzové zastaveni/vystraha
rychlé zastaveni/vystraha
P870 popis Zadané hodnoty PA1 fidici slovo 2
P871 popis Zzadané hodnoty PA2 Poloha HI
P872 popis zadané hodnoty PA3 Poloha LO
popis zadané hodnoty PA4 IPOS PA-DATA
popis zadané hodnoty PA5 IPOS PA-DATA
popis zadané hodnoty PA6 IPOS PA-DATA
P873 popis skute¢né hodnoty PE1 Proces. vstup. data IPOS
P874 popis skute¢né hodnoty PE2 Proces. vstup. data IPOS
P875 popis skute¢né hodnoty PE3 Proces. vstup. data IPOS
popis skute¢né hodnoty PE4 Proces. vstup. data IPOS
popis skute¢né hodnoty PE5 Proces. vstup. data IPOS
popis skute¢né hodnoty PE6 Proces. vstup. data IPOS
P876 odblokovat proces. vystupni data Zap.
(PA)
P300 startstopové otacky 1 0 1/min
P301 minimalni otacky 1 0 1/min
P302 maximalni otacky 1 0 ... 5500 1/min
P730 funkce brzdy 1 Zap
P941 2droj skutené polohy snhima¢ motoru, ext. ¢idlo,

absolutni ¢idlo

Tyto parametry se po uvedeni do provozu jiz nesméji ménit!
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Spusténi pohonu (‘®

5.5 Spusténi pohonu

Druhy
provozniho
rezimu

Po Downloadu prejdéte zmacknutim tlacitka "Ano" na monitorovy rezim "RozSifeného
polohovéani pres sbérnici". Bity 11 a 12 z "PA1: Ridici slovo 2" muzZete zvolit provozni

rezim.

Dbejte na nasledujici pokyny, abyste mohli spustit pohon. Toto plati pro vdechny druhy
provozu:

* binarni vstup X13:1 "DIII , /Zablokovani regulatoru" musi obsahovat signal "1".

+ pouzijte fidici bit PA1:0 "Zablokovani regulatoru/uvolnéni”" = "0" a fidici bity PA1:1
"Uvolnéni/Rychlé zastaveni" a PA1:2 "Uvolnéni/Zastaveni" = "1".

ridici slovo 2: bit
Druh provozniho rezimu
PA1:12 PA1:11
Tipovaci provoz "0" """
Rezim pro dosazeni reference " "0"
Automaticky provoz "1 "1
neplatny "0" "0"

» Tipovaci provoz: Pohonem se zavedenim bitu PA1:9 "Tipovani +" nebo bitu PA1:10
"Tipovani -" ve sméru otaceni pojizdi doprava nebo doleva. Rychlost a rampy se za-
davaji procesnimi datovymi slovy PA4 ... PAG.

* Rezim pro dosazeni reference: referencni jizdou na referenéni vacku stanovite ref-
erencni bod. Offsetem referen¢niho bodu, jenz pfi uvedeni do provozu muzZete nas-
tavit, zménite nulovy bod stroje, aniz byste museli zménit referenéni vacku. Plati pfi-
tom vzorec:

Nulovy bod stroje = referen¢ni bod + offset referenéniho bodu

* Automaticky provoz:

fizeni pfes procesni vystupni data zadava ménici vyslednou polohu (PA2 a PA3),
zadanou rychlost (PA4), rampu zrychleni (PA5) a rampu zpozdéni (PAB).

fizeni spousti polohovani pfikazem PA1:8 "Start" = "1". Signal "1" musi byt k dis-
pozici po celou dobu polohovani. Pfikazem PA1:8 = "0" zastavite polohovani.
ménic hlasi cyklicky fidici jednotce pfes procesni vstupni data skute¢nou polohu
(PE2 a PES3), skute€nou rychlost (PE4), Cinny proud (PES) a vytiZzeni pfistroje
(PES6).

ménic¢ hlasi pomoci PE1:3 "Vysledna poloha dosaZzena" = "1" fidici jednotce, Ze
bylo dosaZeno vybrané vysledné polohy.

Pohon neni jesté v referenci nebo se musi znovu referencovat. Ridicim slovem 2 (PA1)
vyberte druh provozu "ReZim pro dosaZeni reference".

Bez Uspésné provedené referencni jizdy odmitne program volbu automatického
provozu.

Vyjimka: pfi provozu s absolutnim cidlem (MOVIDRIVE® MDV/MDS60A s vo-
litelnym zafrizenim DIP11A) neni potifebna zadna referencni jizda.

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici
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5.6 Tipovaci provoz

+ PA1:12="0"a PA1:11="1"

V tipovacim rezimu muzete nastavenim Fidicich bitd PA1:9 "Tipovani +" nebo PA1:10
"Tipovani -" pojizdét pohonem ve sméru otaceni doprava nebo doleva.

Zadanou rychlost zadaveijte procesnim vystupnim datovym slovem PA4.
Rampy zadavejte vystupnimi procesnimi datovymi slovy PA5 a PAG.
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Obr. 30: Tipovaci provoz
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Aktualni poloha pohonu je vyznacena zelenou Sipkou na Ciselné ose.
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MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici

Rezim referencni jizdy

+ PA1:12="1"aPA1:11="0"

Referenéni jizdou na referencni vacku se stanovi referen¢ni bod. Offsetem referen¢niho
bodu, jenz nastavite pfi uvedeni do provozu, mlGzete zménit nulovy bod stroje, aniz
byste museli zménit referencni vacku.

Rezim referencni jizdy (‘g

Plati vzorec: nulovy bod stroje = referenéni bod + offset referenéniho bodu
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Obr.31: Tipovaci provoz

» pfi uvedeni do provozu musite mit nastaveny spravny typ referenéni jizdy (posuvu
do referen¢niho bodu). Pokud tomu tak neni, spustte znovu uvedeni do provozu a
nastavte spravny typ referencni jizdy.

» Spustte referenéni jizdu bitem PA1:8 "Start" = "1". Signal "1" musi platit po celou
dobu referenéni jizdy. Dbejte na to, abyste u typl referenéni jizdy 0 a 5 neprovadéli

zadnou referencni jizdu (- strana 32).

+ dosdahne-li pohon referen¢niho bodu (D103 "Referenéni vacka" = "1"), jede pohon s
referencnim poctem otacek 2 dale a zastavi se pfi opusténi referenéniho bodu (DIC3
"" - "0") v sefizené poloze. Ve stavovém slovu PE1 vybereme bit PE1:2 "Refer-

ence IPOS" ="1". Nyni zru8ime prioritu signalu "1" na bitu PA1:8.

» pohon je nyni v referenci. Nyni muzete spustit automaticky rezim.
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5.8 Automaticky provoz

+ PA1:12="1"aPA1:11="1"

Polohovaci jizdu spustite bitem PA1:8 "Start" = "1". Pohon nyni najede do vysledné
polohy, kterou zadate pfes vystupni procesova datové slova PA2 a PA3. Bitem PA1:8 =
"0" se polohovaci jizda prerusi.

Méni¢ cyklicky hlasi Fizeni pfes vstupni procesni datova slova PE2 a PE3 skutecnou
polohu. Navic hlasi méni¢ fizeni pfes PE4, PE5 a PE6 skutecnou rychlost, ¢inny proud
a vytizeni pfistroje.

Jakmile pohon dosahnul vysledné polohy, ve stavovém slovu PE1 se nastavi bit PE1:3
"dosazena vysledna poloha" = "1"..

Zustane-li Fidici bit PA1:8 = "1" a zadate-li pfes vystupni procesova datova slova PA2 a
PA3 novou vyslednou polohu, najede pohon ihned do této nové polohy.

Pokud chcete béhem jizdy spoleéné ménit vyslednou polohu a zadanou rychlost, musi
byt nastaveny parametr P916 "Tvar rampy" = LINEARNI. Je-li tvar rampy CTVERCOVY
nebo SINUSOVY a my chceme spoleéné ménit vyslednou polohu a zadanou rychlost,
musi byt DI "/BLOKOVANI REGULATORU" = "0".

Pokud pfepneme na automatizovany provoz a fidici bit PA1:8 = "1", dojde okamzité k
najeti do vysledné polohy, zadané PA2 a PA3.
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Obr. 32: Automaticky provoz

Aktualni poloha pohonu je vyznacena zelenou Sipkou na Ciselné ose.
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6 Provoz a servis

6.1  Taktovaci diagramy
Pro taktovaci diagramy plati nasledujici predpoklady:
* Uvedeni do provozu bylo provedeno spravné

« DII "/Blokovani regulatoru” ="1" (Zadné blokovani)
+ DIO1 "Odblokovani/Rychlé zastaveni" = "1"

Tipovaci rezim
PA1:0

PA1:1

PA1:2

PA1:11

PA1:12

PA1:9

PA1:10

I \ o

PA4 03E8 hex|0BB8 hex 03E8 hex

n [1/min]
n2

(1) 2) 3)

DBQ@@

04852AXX
Obr. 33: Taktovaci diagram pro tipovaci reZzim
PA1:0 = Blokovani regulatoru/Uvolnéni (1) = Spusténi tipovaciho rezimu, Tipovani +
PA1:1 = Uvolnéni/Rychlé zastaveni (2) = Nova zadana rychlost pres PA4
PA1:2 = Uvolnéni/Zastaveni (3) = Spusténi tipovaciho rezimu, Tipovani -
PA1:11 = Volba rezimu
PA1:12 = Volba rezimu n1 = Rychlost 1
PA1:9 = Tipovani+ n2 = Rychlost 2
PA1:10 = Tipovani-
PA4 = Procesni datové slovo zadana rychlost
DB =/Brzda
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Rezim pro
dosazeni refer-

PA1:1

PA1:2

PA1:11

PA1:12

DIg3

PA1:8

PE1:2

n [1/min]

DB@YJ

04854AXX

Obr.34: Taktovaci diagram pro rezim k dosaZeni reference

PA1:0 = Blokovani regulatoru/Uvolnéni (1) = Spusténi rezimu k dosazeni reference

PA1:1 = Uvolnéni/Rychlé zastaveni (2) = dosazeno referenéniho bodu

PA1:2 = Uvolnéni/Zastaveni

PA1:11 = Volba rezimu

PA1:12 = Volba reZzimu

DIO3 = Referenéni vacka

PA1:8 = Start, spusténi

PE1:2 = Reference IPOSu

DB =/Brzda
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Automaticky
rezim
PA1:0

PA1:1

PA1:2

PA1:11

PA1:12

PA4

PA1:8

PA2

PA3

PE1:3

n [1/min]
n2

n1

DB@@

3)

04853AXX

Obr. 35: Taktovaci diagram pro automatizovany reZim

PA1:0 = Blokovani regulatoru/Uvolnéni
PA1:1 = Uvolnéni/Rychlé zastaveni
PA1:2 = Uvolnéni/Zastaveni

PA1:11 = Volba rezimu

PA1:12 = Volba rezimu

PA4 = Procesni datové slovo Zadana rychlost
PA1:8 = Start, spusténi

PA2 = Vysledna poloha Horni

PA3 = Vysledna poloha Dolni

PE1:3 = Dosazeno vysledné polohy
DB =/Brzda

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici

(1) = Spusténi tipovaciho rezimu
(2) = Dosazeno polohy 50000
(3) = Dosazeno polohy 100000
(4) = Dosazeno polohy 75000

n1 = Rychlost 1
n2 = Rychlost 2
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Poejeti polohy
koncového
spinaée

Taktovaci diagramy

Po najeti na koncovy spina¢ (DICJ4 nebo DIO5 = "0"), se nastavi bit PE1:5 "Porucha" =
"1" a dojde k nouzovému zastaveni pohonu.

Pro opétné uvolnéni pohonu postupujte nasledovné:

1. Nastavte provozni rezim "Tipovaci rezim" (PA1:12 = "0" a PA1:11 ="1").

2. Nastavte bit PA1:6 nebo binarni vstup DIO2 "Fehler-Reset" (Resetovani chyby) =
"1", tim se nastavi bit PE1:5 "Zavada" = "0".

3. Nastavte bit PA1:6 nebo binarni vstup DIC 2 opét na "0", jakmile mame bit PE1:5 ="0".
4. Pohon se tim automaticky uvolni pro pojezd pfi otackach motoru n = 100 1/min.

5. Je-li pohon opét uvolnény, nastavi se DI04 nebo DIO5 z "0" » "1". Nastavte nyni
PA1:6 = "0". Nastavte poZadovany provozni rezim, napfiklad automaticky rezim

(PA1:12="1"a PA1:11 ="1")..

PA1:0

PA1:1

PA1:2

Dig4

)

]
PAT: 11 /

PA1: 12

PE1: 5 \

PA1: 6

Obr. 36: Prejeti polohy koncového spinace

PA1:0 = Blokovani regulatoru/Uvolnéni
PA1:1 = Uvolnéni/Rychlé zastaveni
PA1:2 = Uvolnéni/Zastaveni

DI04 = Koncovy spinac vpravo
PA1:11 = Volba rezimu

PA1:12 = Volba rezimu

PE1:5 = Porucha

PA1:6 = Reset

04855AXX
(1) = Najeti na koncovy spina¢
(2) = Prejeti polohy koncového spinace
(3) = Automaticky provoz
(4) = Tipovaci provoz
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Informace o poruchach ~

6.2 Informace o poruchach

Resetovani

Aktivni ¢asova
prodleva (time-
out)

V paméti poruch (P080) je uloZzeno poslednich pét chybovych hladSeni (chyba t-0...t-4).
Vzdy nejstarSi chybové hlaSeni se pfi vice nez péti chybach vymaze. V okamziku
poruchy se do paméti ukladaji nasledujici informace:

Vyskytnuvsi se zavada « Stav binarnich vstupt/vystupl « Provozni stav ménice « Stav
ménice « Teplota chladi¢e « Otacky ¢ Vystupni proud « Cinny proud ¢ VytiZeni pfistroje
» Meziobvodové napéti « Doba zapnuti ¢« Doba uvolnéni « Sada parametrl ¢ Vytizeni
motoru.

V zavislosti na poruse existuji tfi druhy zastaveni; méni¢ zUstava v pripadé, ze dojde k
poruse, zablokovany:

* Okamzité odpojeni:
PFistroj jiz nemuze pohon zabrzdit; koncovy stupen ma v pfipadé poruchy vysoky
ohmicky odpor a brzda ihned zapadne (DB "/Brzda" = "0").

¢ Rychlé zastaveni:

Zabrzdéni pohonu se dé&je po rampé pro zastaveni t13/t23. Pfi dosaZeni startstop-
ovych otacek brzda zapadne (DB "/Brzda" = "0"). Koncovy stupen bude mit po
uplynuti doby sepnuti brzdy (P732 / P735) vysoky ohmicky odpor.

* Nouzové zastaveni:

Zabrzdéni pohonu se déje po rampé pro nouzové zastaveni t14/t24. Pfi dosazeni
startstopovych otacek brzda zapadne (DBOI "/Brzda" ="0"). Koncovy stuperi bude
mit po uplynuti doby sepnuti brzdy (P732 / P735) vysoky ohmicky odpor.

Chybové hlaseni Ize potvrdit:

* Vypnutim sité a opétovnym jejim zapnutim.Doporucujeme: pro sitovy styka¢ K11 do-
drzujte minimalni dobu vypnuti 10s.

* Resetovanim pfes binarni vstup DIO2. Uvedenim "RozSifeného polohovani pfes
sbérnici" do provozu se tento binarni vstup obsadi funkci "Reset".

* Zmacknutim tlacitka Reset v manazeru programu MOVITOOLS.
» V¥idicim slovu 2 bitem PA1:6 "Reset" = "0" - "1" - "0".

@ PS4 ENDSCH ERREICHT MINELADDN 5583 =

254 ERDSCH.ERRERCHT MOVERA DT E-5A ' . {Hsef |

02771ADE
Obr. 37: Resetovani programem MOVITOOLS

* Manualnim resetovanim v programu MOVITOOLS/Shell (P840 = "ANO" nebo
[Parametr] / [Manualini resetovani].

* Manualni resetovani s pfistrojem DBG11A (zmacknutim tlacitka <E> v pfipadé
poruchy se pfimo dostaneme k parametru P840).

Pokud je méni¢ fizeny pfes komunikaéni rozhrani (pramyslova sbérnice, RS-485 nebo
Sbus) a doslo k vypnuti sité a opét k jejimu zapnuti nebo k resetovani chyby, zlistava
uvolnéni tak dlouho blokované, dokud ménic pfes rozhrani monitorované funkci Casoveé
prodlevy neobdrzi opét platna data.

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici

47



/.

~ ~

Hlaseni o poruchach

6.3 Hlaseni o poruchach

Indikace

Seznam poruch

Kéd chyby pfip. vystrazny kod je indikovany v BCD kédu, pfi¢emz se dodrzuje nasledu-

jici pofadi zobrazeni na displeji:

T 4
S| blika, cca 1 s

L
v
[ displej vypnuty, cca 0,2 s
L
v
i misto fadu desitek, cca 1 s
]
v
L displej vypnuty, cca 0,2 s
L
v
il misto fadu jednotek, cca 1's
L
v
] displej vypnuty, cca 0,2 s
L
—

01038AXX

Po resetovani nebo jakmile kéd chyby pfip. vystrazny kéd nabude opét hodnoty "0", se
indikace pfepne do rezimu indikace provozniho stavu.

Nasledujici tabulka pfedstavuje vybér z Gplného seznamu poruch (- Navod k obsluze
MOVIDRIVE® MD_60A). Uvedeny jsou pouze poruchy, jez se mohou specialné vysky-
tovat u "Rozsifeného polohovani pfes sbérnici".

Bod ve sloupci "P" znamena, ze odezvu lze naprogramovat (P83_Odezva na chybu).
Ve sloupci "Odezva" je uvedena odezva na chybu nastavena ze zavodu.

Kod Oznaceni Odezva P Mozna pri¢ina Opatreni

chyby

00 Z4dna chyba |-

«  prodlouzit zpomalovaci
rampy
prepéti - Okamzité o . — . '* zkontrolovat pfivod. vodi¢ k

07 Umeziobvod. odpojeni Napéti meziobvodu pfilis vysoke brzdnému odporu
zkontrolovat technicka data i
data brzdného odporu

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pfes sbérnici
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Kéd

chyby Oznaceni Odezva P Mozna pricina Opatieni
e snizit zatéZo zvysit nas-
* regulator otacek pfip. tavenou dobu prodlevy (P501
proudu (v provoz. rezimu pfip. P503)
VFC bez snimace) pracuje |+ zkontrolovat pfipojeni sni-
na hranici regulace kvli mace, pfip.parové A/A a B/B
s vz mechanickému pretizeni zamenit
08 h“,d,an' O"a"f‘z't,e nebo faz. vypadku v siti « zkontrolovat napajeci napéti
otacek odpojeni PR
nebo motoru. snimace
* snimac nespravneé pfipojeny |+  kontrolovat omezeni proudu
nebo chybny smér otaceni |«  pfip. prodlouzit rampy
e uregulace momentu jsou «  zkontrolovat pfivod motoru a
piekracovany nMax motor
*  zkontrolovat faze sité
* kabel snimace nebo stinéni
it nespravné pfipojeny Kabel snimace a stinéni zkon-
P okamzité L e
14 snimac odpoieni »  zkrat/pferu$eny drat v trolovat na spravné pfipojeni,
poJ kabelu snimace zkrat a preruseny vodi¢
* snimac je vadny
» prerudeny vodi¢/chybéji oba |  pFezkouSet zapojeni kon-
chybéji kon- nouzové kon. spinace covyf:h_ spinacu .
27 PN . * koncové spinace jsou s « zaménit pfipojeni koncovych
cové spinace |zastaveni A e
ohledem na smysl| otaceni spinacd
motoru zaménéné * pfeprogramovat svorky
« prezkouSet standardni komu-
Easova prod- e bghem prOJektO\Iia?evk?nttqlé/ ) nlktakcnl pro?ram hlavni jed-
28 leva praimys- rychlé  jodezvy se neuskutecnila zadna notky (rrjgsveru)
- x> |zastaveni komunikace mezi hlavni a « prodlouzit ¢asovou
lové sbérnice i . o~
vedlejSi jednotkou prodlevu prim. sbérnice
(P819)/vypnout kontrolu
29 Egjneégvn,a nouzoveé Na koncovy spinac se najelov |+ zkontrolovat rozsah pojezdu
spinac y zastaveni provoznim rezimu IPOS » opravit aplikacni program
* motor pfili§ teply, teplotni |+ nechat motor zchladnout a
¢idlo vypnul chybu resetovat
»  ¢idlo rozpojilo «  zkontrolovat pfipojeni/spo-
« teplot. ¢idlo motoru nepfipo- jeni mezi MOVIDRIVE® a
Termistorové  3adna jeno n'ebo'prlpOJeno tepl.' uf:_ller_n na [n'otoru
31 &idlo TF odezva . nespravné * neni pfipojeno zadné tepl.
* spojeni MOVIDRIVE® a tepl. ¢idlo: mustek X10:1 s X10:2.
¢idla na motoru je preru$eno U MDS: mlstek X15:9 s
* chybi mustek mezi X10:1 a X15:5.
X10:2. U MDS: chybi spo- |+ P834 nastavit na "zadna
jeni X15:9-X15:5. odezva"
*  pouzit spravnou volitelnou
« typ volitel. karty nepfipustny kartu
*  zdroj zad. hodnot, zdroj * nastavit spravny zdroj zad.
chybi okamzité fizeni nebo provozni rezim hodnot (P100).
36 volitelna vari- " pro tuto volitelnou kartu je |«  nastavit spravny fidici zdroj
odpojeni - .
anta nepfipustny. (P101).
* je nastaveny Spatny typ * nastavit spravny provoz.
snimace pro DIP11A. rezim (P700 pfip. P701).
* nastavit spravny typ snimace.
« referen¢ni vacka chybi nebo ‘ zkgEtroIovat referencni
nespina vacku
referencni okamzité *  pfipojeni koncovych spinacu |« zkor)trolov’at pripojeni kon-
39 I " je vadné covych spinacd
jizda odpojeni

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pres sbérnici

typ posuvu do referenéniho
bodu (referenéni jizdy) byl
zménény

zkontrolovat nastaveni typu
referencni jizdy a k tomu nez-
bytné parametry
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Kéd

chyby Oznaceni Odezva Mozna pric¢ina Opatieni
«  zkontrolovat pfipojeni
* rotaéni snimac je chybné rotacnlth snimace
pfipojeny prodlouZit rampy
» rampy zrychleni jsou pfrilis naSt?Y't VetS'va(Ide P
kratké regulator qtace znovu
_ okamzité » podil P polohovaciho regula- zp?r:cl_metnzova_t -
42 vle¢na chyba odpojeni foru pilis maly «  zveétsit toleranci vie€né
* regulator otaCek chybné crk1yb%/ lovat T
parametrizovany zkontrolova pl‘O[f)’Oj?nl’ﬁnl-
* hodnota tolerance vle¢né mkace, rlnotoru a ‘zz' .S'Le
chyby prilis mala %’ontro ovat mechanic ou
&ast na lehkost chodu, pfip.
najeti na zarazku
) Pouze v provoznim rezimu «  zkontrolovat uZivatelsky
programovy IPOS: program
78 koncovy Zadna programovana vysledna poloha
spinac - odezva je mimo oblast pojezdu, vymeze- *  Zkontrolovat polohu pro-
IPOS nou programovymi koncovymi gramovych koncovych
spinadi spinacd
Jen s volit. jednotkou DIP11A:
pohon vyjel pfes pfipustnou pra-
92 pracovni nouzoveé covni oblast ¢idla absolutni prezkousSet parametry offsetu
oblast DIP |zastaveni polohy. Pfip. nastaveni para- polohy, offsetu nulového bodu.
metru DIPu typ ¢idla/pracovni
rozsah je chybné.
Jen s volit. jednotkou DIP11A:
g’r'gL%EIaS' chybu, napf. vjpadek |, prezkousSet pfipojeni absolut.
* spojovaci kabel ¢idlo-DIP c:ijlatholdno: . { kabel
- . neodpovida pozadavkim zkontrolovat spojovaci kabe
93 chyba ¢idla | nouzové (pérové spleteny, stinény) nastavit spravnou taktovaci
pro DIP zastaveni P SP Y. Y)- frekvenci
+ taktovaci frekvence na délku |, izit hi iezd
vedeni je pfili§ vysoka. snizit max. rychlost pojezdu
 Pripustnd max. rychlostizry- || [t TR il
chleni ¢idla je pfekroc¢ena. y
« Cidlo je vadné.
Kontrolni okamzité Elektronicka ¢ast ménice je
94 soucet EEP- odpoient ruSena.PFip. v dusledku vlivu Zaslat pfistroj na opravu
ROM poJ elmag. kompatibility nebo vady.
Jen s volitelnou kartou
DIP11A: nastavit spravny typ €idla
Nebylo mozno zjistit Zadnou kontrol pt y YFt’ -
vérohodnou polohu 3 on r;ova paramtleprégqez-
* nastaveny chybny typ Cidla zzoprgro?or\)/r:?raglljost
chyba nouzoveé * parametry pojezdu podle ontrolovat ry
95 . - pojizdéni
smyslu DIP |zastaveni programu IPOS chybné nas- | it faktor &itatel/i
taveny. ?plraw aktor Citatel/imenova-
« faktor citatel /jmenovatel . e sseni nul
chybné nastaveny. po vyvazeni nu y,evs.etovat.
- provedeno vyvazeni nuly. «  vymeénit absolutni ¢idlo
* snimac je vadny.
‘é?gﬁxf)lltelnou kartou nastavit spravny typ €idla
Nebylo mozno zjistit Zadnou Zk‘.’”tgo'o"aélparametry
vérohodnou polohu f’;’gg U podie programu
chyba nouzoveé *  nastaveny cr_]ybny typ &idia zkontrolovat rychlost
95 . *  parametry pojezdu podle prog- S % e
smyslu DIP |zastaveni ramu IPOS chybn nastaven pojizdéni
. faktor ditatel /Jymenovatel Y- opravit faktor Citatel/jmenova-
tel

chybné nastaveny.
* provedeno vyvazeni nuly
* snimac je vadny

e po vyvazeni nuly resetovat.
* vymeénit absolutni ¢idlo

MOVIDRIVE®, rozsitené polohovani pfes sbérnici




Zakaznicka sluzba a nahradni dily

Australie
Montazni zavod Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Telefon (03) 93 38-7911
Odbyt 27 Beverage Drive Telefax (03) 93 30-32 31 +
Servis Tullamarine, Victoria 3043 93 35 35 41
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Telefon (02) 97 56-10 55
9, Sleigh Place, Wetherill Park Telefax (02) 97 56-10 05
New South Wales, 2164
Belgie
Montazni zavod Brissel CARON-VECTOR S.A. Telefon (010) 23 13 11
Odbyt Avenue Eiffel 5 Telefax (010) 2313 36
Servis B-1300 Wavre http://www.caron-vector.be
info@caron-vector.be
Brazilie
Vyrobni zavod Sao Paulo SEW DO BRASIL Telefon (011) 64 60-64 33
Odbyt Motores-Redutores Ltda. Telefax (011) 64 80-43 43
Servis Caixa Postal 201-0711-970 sew.brasil @ originet.com.br
Rodovia Presidente Dutra km 213
CEP 07210-000 Guarulhos-SP
Chile
Montazni zavod Santiago de Chile SEW-EURODRIVE CHILE Telefon (02) 6 23 82 03+6 23 81 63
Odbyt Motores-Reductores LTDA. Telefax (02) 6 23 81 79
Servis Panamericana Norte N° 9261

Casilla 23 - Correo Quilicura
RCH-Santiago de Chile

Ceska republika

Sluzba zékaznikim praha

a zasobovani
nahradnimi dily

SEW-EURODRIVE CZ s.r.0.
Luzna 591
160 00 Praha 6 - Vokovice

tel.: 02 /2012 1234, 36
fax1: 02 /2012 1237
fax2: 02 /36 06 13
sew@sew-eurodrive.cz

Brno

SEW-EURODRIVE CZ s.r.o.
Zvonarka 16
617 00 Brno

tel.: 05/4325 6151, 63

mob.: 0602 / 694 650
0602 / 577 645

fax: 05 /4325 6845

Vychodni ¢echy

SEW-EURODRIVE CZ s.r.0.
Svermova 132
533 74 Horni Jeleni

mob.: 0602 / 410 388
fax: 0456 / 893 634

Servis Chrudim ZETA SERVIS CHRUDIM s.r.0. tel.: 0455 / 621 220, 620 364
Caslavska 266 mob.: 0602 / 412 596
537 01 Chrudim IV fax: 0455 / 621 220

Cina

Vyrobni zavod Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Telefon (022) 25 32 26 12

Montazni zavod No. 46, 7th Avenue, TEDA Telefax (022) 25 32 26 11

Odbyt, servis Tianjin 300457

Dansko

Montazni zavod Kopenhagen SEW-EURODRIVEA/S Telefon 4395 8500

Odbyt Geminivej 28-30, P.O. Box 100 Telefax 4395 8509

Servis DK-2670 Greve

Finsko

Montézni zavod Lahti SEW-EURODRIVE OY Telefon (3) 589 300

Odbyt Vesimaentie 4 Telefax (3) 780 6211

Servis FIN-15860 Hollola 2

Francie

Vyrobni zavod Haguenau SEW-USOCOME S.A. Telefon 03 88 73 67 00

Odbyt 48-54, route de Soufflenheim Telefax 03 88 73 66 00

Servis B.P.185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com

Vyrobni zavod Forbach SEW-EUROCOME S.A.

Zone industrielle Technopole Forbach Sud
B. P. 30269, F-57604 Forbach Cedex




Zakaznicka sluzba a nahradni dily

Montézni zavod Bordeaux SEW-USOCOME Telefon 05 57 26 39 00
Servis . Parc d’activités de Magellan Telefax 05 57 26 39 09
Technicka kancelar 62, avenue de Magellan - B. P.182
F-33607 Pessac Cedex
Paris SEW-USOCOME S.A. Telefon 01 64 42 40 80
Zone industrielle, 2, rue Denis Papin Telefax 01 64 42 40 88
F-77390 Verneuil 'Etang
Hong Kong
Montézni zavod Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Telefon 2-7 96 04 77 + 79 60 46 54
Odbyt Unit No. 801-806, 8th Floor Telefax 2-7 95-91 29
Servis Hong Leong Industrial Complex
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indie
Montazni zavod Baroda SEW-EURODRIVE India Private Limited Telefon 0 265-83 10 86
Odbyt Plot NO. 4, Gidc, Por Ramangamdi Telefax 0 265-83 10 87
Servis Baroda - 391 243, Guijarat
Italie
Montazni zavod Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Telefon (02) 96 79 97 71
Odbyt Via Bernini, 14 Telefax (02) 96 79 97 81
Servis 1-20020 Solaro (Milano)
Japonsko
Montazni zavod Toyoda-cho SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Telefon (0 53 83) 7 3811-13
Odbyt 250-1, Shimoman-no, Telefax (0 53 83) 7 3814
Servis Toyoda-cho, lwata gun
Shizuoka prefecture, P.O. Box 438-0818
Jihoafricka
republika
Montézni zavody ~ johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Telefon (011) 49 44 380
Odbyt Eurodrive House Telefax (011) 49 42 300
Servis Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads
Aeroton Ext. 2
Johannesburg 2013
P.O. Box 27032, 2011 Benrose, Johannesburg
Capetown SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Telefon (021) 5 11 09 87
Rainbow Park Telefax (021) 5 11 44 58
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens, 7441 Cape Town
P.0.Box 53 573
Racecourse Park, 7441 Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Telefon (031) 700 34 51
39 Circuit Road Telex 622 407
Westmead, Pinetown
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Kanada
Montézni zavod Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Telefon (905) 7 91-15 53
Odbyt 210 Walker Drive Telefax (905) 7 91-29 99
Servis Bramalea, Ontario L6T3W1
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Telefon (604) 9 46-55 35
7188 Honeyman Street Telefax (604) 9 46-25 13
Delta. B.C. V4G 1 E2
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Telefon (514) 3 67-11 24

2555 Rue Leger Street
LaSalle, Quebec H8N 2V9

Telefax (514) 3 67-36 77




Zakaznicka sluzba a nahradni dily

Korea

Montézni zavod Ansan-City SEW-EURODRIVE CO., LTD. Telefon (0345) 4 92-80 51

Odbyt R 601-4, Banweol Industrial Estate Telefax (03 45) 4 92-80 56

Servis Unit 1048-4, Shingil-Dong, Ansan 425-120

Malajsie

Montazni zavod Johore SEW-EURODRIVE Sdn. Bhd. Telefon (07) 3 54 57 07 + 3 54 94 09

Odbyt 95, Jalan Seroja 39 Telefax (07) 3 5414 04

Servis 81100 Johore Bahru, Johore

Némecko

Hiavni sprava Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co Telefon (0 72 51) 75-0

Vyrobni zavod Ernst-Blickle-Strae 42 - D-76646 Bruchsal Telefax (0 72 51) 75-19 70

Odbyt, servis Telex 7 822 391
Postfachadresse: http://www.SEW-EURODRIVE.de
Postfach 3023 - D-76642 Bruchsal sew@sew-eurodrive.de

Vyrobni zavod Graben SEW-EURODRIVE GmbH & Co Telefon (0 72 51) 75-0
Ernst-Blickle-Stralle 1 Telefax (0 72 51) 75-29 70
D-76676 Graben-Neudorf Telex 7 822 276
Postfach 1220 - D-76671 Graben-Neudorf

Montézni zavody ~ Garbsen SEW-EURODRIVE GmbH & Co Telefon (0 51 37) 87 98-30

Servis

(bei Hannover)

Alte Ricklinger StralRe 40-42 - D-30823 Garbsen

Postfach 110453 - D-30804 Garbsen

87
Telefax (0 51 37) 87 98-55

Kirchheim SEW-EURODRIVE GmbH & Co Telefon (0 89) 90 95 52-10
(bei Miinchen) Domagkstralie 5- D-85551 Kirchheim Telefax (0 89) 90 95 52-50
Langenfeld SEW-EURODRIVE GmbH & Co Telefon (0 21 73) 85 07-30
(bei Dusseldorf) Siemensstralle 1 - D-40764 Langenfeld Telefax (0 21 73) 85 07-55
Meerane SEW-EURODRIVE GmbH & Co Telefon (0 37 64) 76 06-
(bei Zwickau) Dankritzer Weg 1 - D-08393 Meerane Telefax (0 37 64) 76 06- 30
Nizozemi
Montazni zavod Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Telefon (010) 4 46 37 00
Odbyt Industrieweg 175 Telefax (010) 4 15 55 52
Servis NL-3044 AS Rotterdam
Postbus 10085, NL-3004AB Rotterdam
Norsko
Montazni zavod Moss SEW-EURODRIVE A/S Telefon (69) 24 10 20
Odbyt, servis Solgaard skog 71, N-1539 Moss Telefax (69) 24 10 40
Novy Zéland
Montazni zavod Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Telefon (09) 2 74 56 27
Odbyt P.O. Box 58-428 2740077
Servis 82 Greenmount drive, East Tamaki, Auckland Telefax (09) 274 0165
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Telefon (09) 3 84 62 51
10 Settlers Cresent, Ferrymead Telefax (09) 3 84 64 55
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Portugalsko
Montazni zavod Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Telefon (231) 20 96 70
Odbyt, servis Apartado 15, P-3050 Mealhada Telefax (231) 20 36 85
Rakousko
Montazni zavod Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Telefon (01) 6 17 55 00-0
Odbyt, servis Richard-Strauss-Strasse 24 Telefax (01) 6 17 55 00-30
A-1230 Wien
Singapur
Montazni zavod Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Telefon 8 62 17 01-705
Odbyt N° 9, Tuas Drive 2 Telefax 8 61 28 27
Servis Telex 38 659

Jurong Industrial Estate, Singapore 638644
Jurong Point Post Office
P.O. Box 813, Singapore 91 64 28
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Svédsko

Montazni zavod Jonkoéping SEW-EURODRIVE AB Telefon (036) 34 42 00

Odbyt Gnejsvagen 6-8, Box 3100 Telefax (036) 34 42 80

Servis $-55303 Jonkoping Telex 70162

Svycarsko

Montazni zavod Basel Alfred Imhof A.G. Telefon (061) 4 17 17 17

Odbyt Jurastrasse 10 Telefax (061) 4 17 17 00

Servis CH-4142 Miinchenstein bei Basel

Spanélsko

Montazni zavod Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Telefon 9 44 31 84 70

Odbyt Edificio, 302 Telefax 9 44 31 84 71

Servis E-48170 Zamudio (Vizcaya) sew.spain@sew-eurodrive.es

Thajsko

Montazni zavod Chon Buri SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Telefon 0066-38 21 45 29/30
Bangpakong Industrial Park 2 Telefax 0066-38 21 45 31
700/456, M007, Tambol Bonhuaroh
Muang District, Chon Buri 20000

Turecko

Montazni zavod Istanbul SEW-EURODRIVE Telefon (216) 4 41 91 63 +

Odb}{t Hareket Sistemleri Ticaret Ltd. Sirketi 4419164 +3838014+3838015

Servis Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Telefax (216) 3 05 58 67
TR-81540 Maltepe ISTANB L

USA

Vyrobni zavod Greenville SEW-EURODRIVE INC. Telefon (864) 4 39 75 37

Montéazni zavod

1275 Old Spartanburg Highway

Telefax Sales (864) 439-78 30

Odbyt P.O. Box 518, Lyman, S.C. 29365 Telefax Manuf. (864) 4 39-99 48
Servis

Montazni zavody ~ San Francisco SEW-EURODRIVE INC. Telefon (510) 4 87-35 60

Odbyt 30599 San Antonio Road Telefax (510) 4 87-63 81

Servis

P.O. Box 3910, Hayward, California 94544

Philadelphia/PA

SEW-E RODRIVE INC.
Pureland Ind. Complex

200 High Hill Road, P.O. Box 481
Bridgeport, New Jersey 08014

Telefon (856) 4 67-22 77
Telefax (856) 8 45-31 79

Dayton SEW-EURODRIVE INC. Telefon (513) 3 35-00 36
2001 West Main Street, Troy, Ohio 45373 Telefax (513) 2 22-41 04
Dallas SEW-EURODRIVE INC. Telefon (214) 3 30-48 24
3950 Platinum Way, Dallas, Texas 75237 Telefax (214) 3 30-47 24
Velka Britanie
Montazni zavod Normanton SEW-E RODRIVE Ltd. Telefon 19 24 89 38 55
Odbyt Beckbridge Industrial Estate Telefax 19 24 89 37 02
Servis P.O. Box No.1
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR
Venezuela
Montazni zavod Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S. A. Telefon (041) 24 32 32
Odbyt Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Telefax (041) 25 49 16
Servis

Zona Industrial Municipal Norte, Valencia




Poznamky

05/2000

EURODRIVE ————






	Seite2.pdf
	1 Wichtige Hinweise
	2 Beschreibung der Komponenten
	2.1 Antrieb mit Rutschkupplung AR
	2.2 Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	2.3 Antrieb auf Motorschwinge MK

	3 Montage
	3.1 Montage Antrieb mit Rutschkupplung AR
	3.2 Montage Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	3.3 Montage Antrieb auf Motorschwinge MK

	4 Inbetriebnahme
	4.1 Inbetriebnahme Antrieb mit Rutschkupplung AR
	4.2 Inbetriebnahme Antrieb auf Motorschwinge MK

	5 Betrieb und Service
	5.1 Störung am Antrieb mit Rutschkupplung AR
	5.2 Störung am Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	5.3 Störung am Antrieb auf Motorschwinge MK

	6 Inspektion/Wartung
	6.1 Inspektions- und Wartungsintervalle
	6.2 Inspektion / Wartung am Antrieb mit Rutschkupplung AR
	6.3 Inspektion / Wartung am Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	6.4 Inspektion / Wartung am Antrieb auf Motorschwinge MK

	7 Änderungsindex

	notizen-screen.pdf
	Seite2.pdf
	1 Wichtige Hinweise
	2 Beschreibung der Komponenten
	2.1 Antrieb mit Rutschkupplung AR
	2.2 Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	2.3 Antrieb auf Motorschwinge MK

	3 Montage
	3.1 Montage Antrieb mit Rutschkupplung AR
	3.2 Montage Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	3.3 Montage Antrieb auf Motorschwinge MK

	4 Inbetriebnahme
	4.1 Inbetriebnahme Antrieb mit Rutschkupplung AR
	4.2 Inbetriebnahme Antrieb auf Motorschwinge MK

	5 Betrieb und Service
	5.1 Störung am Antrieb mit Rutschkupplung AR
	5.2 Störung am Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	5.3 Störung am Antrieb auf Motorschwinge MK

	6 Inspektion/Wartung
	6.1 Inspektions- und Wartungsintervalle
	6.2 Inspektion / Wartung am Antrieb mit Rutschkupplung AR
	6.3 Inspektion / Wartung am Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	6.4 Inspektion / Wartung am Antrieb auf Motorschwinge MK

	7 Änderungsindex

	zadni strana.pdf
	1 Wichtige Hinweise
	2 Beschreibung der Komponenten
	2.1 Antrieb mit Rutschkupplung AR
	2.2 Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	2.3 Antrieb auf Motorschwinge MK

	3 Montage
	3.1 Montage Antrieb mit Rutschkupplung AR
	3.2 Montage Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	3.3 Montage Antrieb auf Motorschwinge MK

	4 Inbetriebnahme
	4.1 Inbetriebnahme Antrieb mit Rutschkupplung AR
	4.2 Inbetriebnahme Antrieb auf Motorschwinge MK

	5 Betrieb und Service
	5.1 Störung am Antrieb mit Rutschkupplung AR
	5.2 Störung am Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	5.3 Störung am Antrieb auf Motorschwinge MK

	6 Inspektion/Wartung
	6.1 Inspektions- und Wartungsintervalle
	6.2 Inspektion / Wartung am Antrieb mit Rutschkupplung AR
	6.3 Inspektion / Wartung am Antrieb mit hydraulischer Anlaufkupplung
	6.4 Inspektion / Wartung am Antrieb auf Motorschwinge MK

	7 Änderungsindex





